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En couverture :
Fagade médiévale de la Maison de la Terre
Coupe axiale du four a pipes Job Clerc
Préteurs :
Avignon : Musée Calvet
Musée du Palais des Papes
Musée du Petit Palais
Nimes : Musée du Vieux Nimes
Uzés : Musée
Fouilles J. Thiriot : Petit Palais d’Avignon,
Saint-Quentin-la-Poterie et Saint-Victor-des-
Oules.
Particuliers : trés nombreux, leur apport est
capital (pour de multiples raisons, nous avons
préféré leur anomymat).
Abréviations :
MC : Musée Clavet
MN : Musée du Vieux Nimes
MPA : Musée du Palais des Papes
MPPA : Musée du Petit Palais
MU : Musée d’Uzes
SQP : Saint-Quentin-de-la-Poterie
SVO : Saint-Victor-des-Oules
Pite réfractaire SQP : argile kaolinitique dont
les gisements s’étendent de Serviers a
Pouzilhac. Terme générique utilisé dans cet
esprit globalisant dans les ouvrages de
référence.

Edité avec le concours de la Cellule du Patri-
moine Industriel du Ministére de la Culture, de
I’Office Régional de la Culture, de la Direction
Régionale des Affaires Culturelles, du Comité
Départemental des Activités Culturelles du Gard
et de la Municipalité de Saint-Quentin-la-Poterie.
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LA LONGUE MARCHE S’ ACCELERE...

Voila plus de 10 ans maintenant que Jacques
Thiriot passe de nombreux étés avec des équipes
de chercheurs, a fouiller méthodiquement et
patiemment le sol de notre commune, sous notre
regard d'labord narquois, puis curieux et enfin
passionné.

Maintenant nous avons envie de voir, de savoir
et de comprendre : I’exposition présentée dans la
future maison de la Terre, et cette plaquette, vont
nous révéler les premiers résultats de 1'étude
menée sur le terrain par Louis Batut et Frédéric
Morin et a partir des archives par Jean-Louis
Vayssette et Henri Amouric, dans le cadre d’une
opération ‘‘Patrimoine Industriel”’, dirigée par
Jacques Thiriot.

Cette étude sur les chemins de la Terre a pu étre
menée grace a la Direction du Patrimoine, et la
plaquette a été réalisée avec I'aide du Comité
Départemental des Affaires Culturelles.

Ainsi ces éléments du passé, dont larichesse et
la cohérence du point de vue économique et com-
mercial nous impressionnent, sont-ils restitués a
ceux a qui ils appartiennent en priorité : les habi-
tants de Saint-Quentin.

Au-dela dans cette période de dure crise écono-
mique, nous les élus devons-nous employer, en
liaison avec les pouvoirs publics, de tout mettre en
ceuvre pour que cette tradition d’hier devienne
une activité d’aujourd’hui, et que la terre trouve a
nouveau une traduction professionnelle d’avenir ;
la création a Saint-Quentin d’un centre de techni-
ques scientifique et culturelle nous y aidera certai-
nement.

Ainsi la longue marche s’achéve et les réalisa-
tions commencent ; c’est bien parti...

Nicole BOUYALA, Maire
de Saint-Quentin-la-Poterie.






AVANT PROPOS

L’exposition et le catalogue, présentés en cet
été 1985 a Saint Quentin-La-Poterie, puis a
Dieulefit, s’inscrivent bien dans le courant
d’intérét qui depuis quelques années sensibilise
I'opinion au patrimoine créé par le monde
industriel et manufacturier.

Au moment de la mise en place des Centres
de Culture Scientifique et Technique, du Musée
de la Villette, de la Sauvegarde des Archives
industrielles et de I'essor de I'éthnologie du
Monde de Travail, I'archéologie industrielle est
apparue comme une des priorités de recherche
de la Direction du Patrimoine au Ministére de la
Culture.

Précédé en 1981 d’une Mission d’Etude,
soutenue par la Mission Interministérielle
d’Information Scientifique et Technique, dés
1983 était installée auprés de la Sous-Direction
de I'Inventaire Général des Monuments et des
Richesses Artistiques de la France, une cellule
permanente chargée de mettre en ceuvre une
politique d’Inventaire de ce nouveau champ de
la recherche patrimoniale.

A partir d’'une enquéte auprés des Services
régionaux de I'Inventaire, mais aussi de tous les
organismes concernés par le patrimoine
industriel (Associations de Sauvegarde, Musées
Techniques, Instituts Universitaires, etc...), il
s'est agi d’évaluer I'étendue et la nature de ce
patrimoine, de dresser I'état des travaux en
cours, et des méthodologies d’étude
disponibles, de proposer enfin des programmes
nationaux d’intervention.

Dotée de moyens adéquats cette cellule a
aujourd’hui pour mission, dans le méme temps,
d’élaborer une réflexion méthodologique et de
promouvoir, soutenir et coordonner, en liaison

avec les services régionaux de ['Inventaire
Général, les projets d’étude du Patrimoine
Industriel : opérations li€es aux programmes
thématiques nationaux d’étude des
établissements hydrauliques et métallurgiques,
opérations exemplaires de petite échelle ayant
un caractére pilote, opérations ponctuelles
d’urgence sur des sites menacés.

Cinqg de ces projets se sont aujourd’hui
concrétisés en Languedoc-Roussillon avec I'aide
de la Cellule du Patrimoine Industriel, et
témoignent de I'importance et de la variété des
activités industrielles d’un territoire considéré
comme essentiellement agricole : forges et
métallurgie dans les Pyrénées Orientales,
utilisation de I'énergie hydraulique en Lozére et
dans I’Aude, manufactures textiles de I'Hérault
et du Gard, production céramique d'un site
gardois, enfin, autant de thémes autour
desquels se sont retrouvés archéologues et
historiens, spécialistes des Sciences Humaines,
élus des Collectivités locales, représentants de
I’ Administration.

La démarche entreprise & Saint-Quentin-La-
Poterie s'inscrit dans la longue durée et dans
I'actualité la plus urgente ; elle marque bien la
convergence de volonté de la Recherche et des
Collectivités locales : rassembler sur un sujet
des travaux pluridisciplimaires alliant
I'Inventaire systématique des sites et des fonds
d’archives, I’archéologie et I’histoire
fondamentale ; par la connaissance du
processus de développement industriel d’hier,
participer au renouveau du développement
industriel de demain.

Le Directeur Régional des AFFAIRES
CULTURELLES,
F. de BANES GARDONNE






OBJECTIFS DE L’OPERATION “PATRIMOINE INDUSTRIEL”

Une meilleure connaissance du passé plus
ou moins lointain de 'artisanat de la terre
cuite en Uzége, passe par I'étude de I'activité
récente en employant les méthodes tradition-
nelles de la recherche historique et archéolo-
gique en collaboration avec les habitants,
témoins des traditions artisanales des villages
concernés.

En novembre 1983, la mise a disposition
d’un large public de 'acquis de plus de dix
ans de recherches spécialisées surtout cen-
trées sur le Moyen Age (cf. Bibliographie), et
’amorce d’une définition encore hésitante
des productions récentes conservées par les
habitants eux-mémes, ont montré I'intérét
que porte la population nord-uzégeoise a ce
patrimoine (exposition et catalogue
“‘ Aspects des terres cuites de 'Uzége. XII¢ -
XXe siécles™).

Une connaissance plus exhaustive est
donc indispensable. Une vaste enquéte cher-
che a redéfinir toute I'industrie récente de la
terre cuite : de I'extraction de I'argile a la
commercialisation des produits finis (pote-
ries, pipes, briques...) entre le XVIII® et le
XXe siécle. Cette opération, dont les pre-
miers résultats sont présentés ici de maniere
succincte, a bénéficié en trés grande partie du
soutien de la Cellule du Patrimoine Indus-
triel (Direction du Patrimoine au Ministére
de la Culture) avec un apport des collectivites
locales et du département du Gard, en liaison
avec le Service Régional de I'Inventaire
Général de Languedoc.

Les objectifs trés largement étendus a
I’ensemble des activités de la terre cuite dans
tout le Nord de I'Uzége ont dii tre restreints
au cours de la recherche, afin d’obtenir une
information assez cohérente.

Trois grands axes de recherche ont été
maintenus :

1. - Archives privées et publiques

Un inventaire des archives conservees
dans les fonds publics départementaux et
parisiens doit permettre une évaluation de la
masse documentaire susceptible d’étre ras-
semblée et, en fonction du temps disponible,

I’étude sélective des séries les plus riches
d’enseignement. Leur objet doit recouvrir
tous les domaines de I’activité passée. 1l est
apparu trés important de pouvoir consulter
les documents détenus par les habitants
(archives privées d’usines, photographies de
travail, dessins...) afin de compléter la vision
essentiellement fiscale et réglementaire des
fonds d’archives publiques.

2. - Vestiges des installations

La localisation, le relevé photographique
et architectural ainsi que I’étude de I’organi-
sation de toutes les installations subsistantes
(étude menée plus ou moins loin selon
I’importance) doivent étre menés pour tous
les vestiges de I’activité récente : carriéres et
mines, ateliers artisanaux ou industriels,
structures baties et matériel concernant la
préparation des argiles et leur stockage, le
fagonnage, le séchage, la cuisson et le stoc-
kage des produits finis.

L’enquéte menée aupres des habitants
doit faire appel 4 la mémoire qu’ils gardent
de cette activité passée. Les méthodes de tra-
vail, la vie et [’organisation socio-
économique seront mieux pergues aupres des
anciens artisans. L’apport des habitants est
ici primordial et irremplagable.

3. - Productions

L’opération ayant lieu dans un laps de
temps court, il a semblé préférable de porter
notre effort sur les collections privées, les
plus menacées de dispersion. Le rassemble-
ment des documents appartenant aux musées
de la région ou parisiens étant moins urgent.

Avec des crédits plus limités que prévus,
I’équipe constituée autour de ce projet -
équipe qui effectue depuis de nombreuses
années des recherches similaires sur le grand
Sud-Est - s’est vue contrainte de limiter son
champ d’investigation. Les premiers résul-
tats exposés ici en sont le reflet et, en atten-
dant les publications & venir rapidement,
montrent la voie a des études complémentai-
res ‘‘de premiére nécessité’’ qu’il faudra
mener dans un avenir proche afin d’avoir
une meilleure vue d’ensemble.



L’APPORT DES TEXTES

Le recours aux sources'écrites, dans une
démarche a priori archéologique, peut parai-
tre surprenant ; il est non seulement utile
mais encore nécessaire. D’autres travaux sur
des sujets analogues ont montré ’intérét de
ce type d’approche qui seule permet de ressi-
tuer I’objet archéologique dans son contexte
et de lui donner une perspective historique.

Les ressources de I'écrit ne sont cepen-
dant pas sans limites. Elles sont évidemment
étroitement conditionnées par I'état docu-
mentaire encore disponible (pertes, vols, des-
tructions, fonds privés). De plus, la constitu-
tion d’un corpus dans les domaines ressortis-
sant de I'histoire des techniques, économi-
que ou de la vie matérielle doit prendre en
compte une constante chronologique qui
veut que nous ne disposions pas de données
significatives avant 1250.

A ces restrictions intrinséques aux sour-
ces archivistiques, il convient d’ajouter celles
qui tiennent a leurs qualités, plus ou moins
aléatoires, et celles non les moindres qui relé-
vent des possibilités et conditions matérielles
d’exploration.

Les recherches sur I’activité céramique en
Uzége n’échappent pas a cette problémati-
que. L’état des fonds est trés lacunaire pour
le Moyen Age, meilleur pour les périodes
modernes et contemporaines avec cependant
des manques regrettables, en particulier dans
les séries du XIX¢ siécle (enquétes commodo
incommodo). La division des seigneuries
entre diverses familles titulaires est un handi-
cap qui ne pourra étre surmonté qu'avec
beaucoup de difficultés et un surcroit de tra-
vail. Le seul fonds homogéne dont nous dis-
posions est I'incomparable Chartrier d’Uzes.
Son statut juridique (privé) n’en facilite pas
I'accés. L’extréme amabilité de Madame la
Marquise de Crussol d’Uzés nous a valu de
pouvoir I'étudier partiellement. Force nous a
été de constater que pour ce qui concerne les
bourgs et villages de notre champ d’études
(S.P.Q., S.V.0., Masmoléne, Montaren,
etc...), le chartrier, malgré ses indiscutables
richesses, n’était pas la source décisive que
nous pouvions raisonnablement espérer. En
effet, le morcellement des droits seigneu-

riaux a pour conséquence symétrique celui
des témoignages qui nous intéressent. Autre
perte irréparable, il n’existe plus de délibéra-
tions médiévales pour les communautés de
I'Uzege. De la méme facon, tout le notariat
antérieur aux premiéres décennies du XVI¢
siécle a disparu. Pour les périodes plus récen-
tes, nous disposons des séries a peu prés con-
tinues des notaires, soit au moins 800 regis-
tres de délibérations, des compoix et cadas-
tres, des comptes trésoraires, etc...

D’autres dépdts d’archives, des fonds

“‘périphériques’’ aussi, recélent des informa-
tions utilisables : les Archives Nationales en
premier lieu (administration €économique
centralisée pour I’ Ancien Régime et le XIX*
siecle), la Bibliotheque Nationale, le Musée
de Sevres (I'enquéte des préfets, 1809), la
Bibliothéque d’Avignon (manuscrit Calvet)
et bien d’autres encore. Dans les contraintes
matérielles qui étaient les ndtres, il n’était pas
possible d’aller trés loin. Certains fonds pari-
siens ont été en partie explorés ; le Chartrier
d'Uzés (aux Archives Nationales) a fait
I’objet d'une recherche plus poussée
(dépouillé pour environ la moitié du total),
quelques autres données éparses ont été ras-
semblées. Plusieurs compoix modernes ont
livré des coupes synchroniques qui sont
autant ‘‘d’instantanés’’ de la situation de
I'artisanat céramique a S.Q.P. L’étude
approfondie de 38 Minutes Notariales donne
a 'inverse une masse d’informations plus
mouvantes qui recomposent partiellement
I’aspect dynamique de cette activité.
D’autres documents isolés (série B) par
exemple expliquent les relations entre les
artisans, les communautés et les divers pou-
voirs locaux ou régionaux. Les enquétes de
salubrité ou de commodo permettent enfin
de cerner au plus prés des réalités archéologi-
ques encore visibles.
Le sens de notre propos dans cette opération
concue comme une étude du patrimoine
industriel est double : nous essayons de
I'illustrer et de I'expliquer dans les témoigna-
ges subsistant sur le terrain, et nous tentons
en donnant quelques points de repéres de le
replacer dans le contexte pluriséculaire des
pérennités et des lentes évolutions.



On ne saurait en effet comprendre une
situation qui est un terme d’évolution (peut-
&tre provisoire), sans en appréhender un
minimum les processus historiques.

Dans le foisonnement des sources, dans
la multiplicité et la diversité des détails, nous

avons choisi de présenter un panel d’infor-
mations qui évoquent tous les aspects d’une
recherche, depuis les plus infimes indices
d’une activité ancienne jusqu’aux temps et
aux gestes de I'artisan.

LA PERENNITE ET LE POIDS DE L‘ACTIVITE CERAMIQUE

La toponymie.

De toutes les informations utiles a I’ histo-
rien, celles que nous apporte la toponymie
(noms de lieux) sont les plus délicates a inter-
préter. Elles ont souvent été décriées, a juste
titre d’ailleurs. Mais elles peuvent, avec un
minimum de précautions, s’avérer importan-
tes. Le plus ancien toponyme dont nous dis-
posions est également le plus intéressant. I1
concerne le terroir de Montaren ol en 1248,
Ferrier de Colias reconnait posséder 2 terres
sises ad stratam oleriam, lieu-dit que nous
pourrions traduire en frangais par *‘a laroute
potiére’’ (car strata en latin tardif signifie
route pavée et par extension grande route).
Cette indication est d’autant plus curieuse
que si nous connaissons de nombreux *‘che-
mins potiers’’ en Basse Normandie par
exemple, cette appellation est pour I'instant
unique dans le midi de la France. Reste a
déterminer la signification exacte de cette
dénomination. Voie de diffusion de la pro-
duction céramique ou chemin menant a une
zone d’atelier ?... Les autres toponymes que
nous avons relevés se répartissent en deux
groupes : ceux qui sont directement liés &
I'existence d’une activité céramique, ceux
désignant des lieux-dits ou sont regroupés les
artisans ou leurs ateliers. Dans le premier
groupe, seuls 3 lexémes sont anciennement
bien établis : olliére, teuliére, terrier. Nous
avons trace d’olliéres, comme ateliers, a
S.V.0.en 1327, 1332, 1402 et a S.Q.P. a par-
tir du X1Ve siécle. Teuliére est attesté a Colias
désles années 1330, S.Q.P. a partirde la fin
du X1Ve siécle. Terrier est un terme ancien
désignant une extraction d’argile figuline
dont nous avons trace depuis au moins 1470,
mais il faut attendre la période moderne -
XVIIe - XVIIIE - pour que ‘‘les terriers’
deviennent un véritable lieu-dit ; celui du
quartier des carrieres d’argiles a S.Q.P.

D’autres noms de quartiers sont liés a I'arti-
sanat potier sans en &tre dérivés : les quar-
tiers du Fournalet, du Banils (dérivé de
barri ?) et du colombier, 4 S.Q.P. au XVII¢
siecle, de la font &4 S.V.O. au XVe siécle, al
tortor a Colias au XIVe siécle. L’existence de
mentions isolées a la barasca - S.Q.P. 1416 -,
au Verger du Vicomte - S.Q.P. 1347 -,
implique que nous poursuivions la recherche
dans le détail pour identification, tache ren-
due malaisée par la disparition de certains
toponymes et la mobilité des dénominations
a I'intérieur d’un méme terroir.

Un artisanat de premier plan.

Si les témoins toponymiques attestent,
comme les témoins archivistiques, de
I’ancienneté de Iartisanat céramique en
Uzége, d’autres sources permettent d'en
apprécier la place dans I’économie locale.
Quelques chiffres suffisent a démontrer
qu’elle est de tout premier plan. En 1663, 30
potiers de terre de S.Q.P. s’assemblent pour
défendre leurs intéréts. Le compoix de 1672
recense 25 maisons possédant ‘“‘un four
d’oule’’. En 1737, le corps des potiers de
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terre de S.Q.P. regroupe 35 artisans et au
moins 28 en 1750. Des chiffres trés différents
nous sont parvenus pour la période révolu-
tionnaire. Une enquéte administrative cons-
tate que I'industrie céramique occupe prés de
250 personnes des deux sexes a S.Q.P. et
environ 100 4 S.V.O. dont, dit-on, ‘‘la pote-
rie est plus belle’””. Quant aux maires de
S.Q.P.etdeS.V.0., ilsavancent des chiffres
bien inférieurs : 100 individus, hommes fem-
mes ou enfants a S.Q.P. et 304 S.V.O. La
vérité est peut-étre bien entre les deux ; entre
le chiffre de I’administration qui dénombre
tous ceux qui ont part a cette activité de pres
ou de loin et la comptabilité des maires mar-
qués sans doute par le réflexe d’ancien
régime qui consiste & toujours minimiser sa
prospérité par peur du fisc. Quoiqu’il en soit,
I"industrie céramique va en prospérant pen-
dant la fin du XVIII¢ siécle et le nombre des
établissements s’accroit également dans les
environs : ainsi 4 Gaujac une manufacture
s’installe, ou deux familles utilisent un four
commun. Au XIX¢ siécle, le mouvement
s’accentue encore, marqué par I'essor de la
piperie.

En 1821, 90 personnes exercent un métier
lié 4 I’argile plastique : 58 potiers, 30 pipiers,
1 fabricant de creusets, 1 mineur de terre.

En 1830, 114 personnes en vivent peu ou
prou : 81 potiers, 28 pipiers, 1 fabricant de
briques, 1 fabricant de creusets, 3 piqueurs
de terre.

En 1838, 4 S.Q.P. sont recensées : 3
fabriques de tuiles ou briques, 1 fabrique de

faience, 33 fabriques de poteries, 21 fabri-
ques de pipes. On fabrique donc de la faience
a S.Q.P. dans les premieres décennies du
XIXe siécle, ce que la mention d’'un Jean-
Pierre Pasquier faiencier au début de ce sie-
cle laissait a penser.

En 1851, on dénombre 84 potiers, 61
pipiers, 4 faienciers, 8 ‘‘briquiers’’, 11
piqueurs de terre et 2 ‘‘marchands de pots’’.

A la méme époque, oncompteaS.V.0.7
fabriques de poterie et le nombre des ateliers
augmente tout au long du XIX® siecle.
D’importantes créations ont lieu : le 25 mai
1859, Jean-Pierre Clop demande I'autorisa-
tion d’établir une nouvelle fabrique ; le 15
octobre 1888, Francois Roure fait de méme.
La deuxiéme moitié du XIX¢ siécle consacre
I’accession de I'artisanat potier au rang de
véritable industrie avec I’apparition de
'usine et la mécanisation des procédés de
fabrication.

A Serviers-la-Baume, le méme phéno-
méne se produit. A la poterie de Jacques
Evesque déja installée, s’ajoutent en 1854
celle d’Honoré Ariboux et en 1876 celle de
Simon Roucaute.

Mais cette fin de siécle qui marque I’apo-
gée d’une industrie amorce le déclin de la
poterie artisanale ; il est encore plus rapide et
dés 1900, il n’existe plus que 16 fours a
S.Q.P. et leur nombre chute de moitié dans
la décennie suivante. Il ne cesse ensuite de
décroitre jusqu’a la disparition complete. La
derniére cuisson eut lieu a S.Q.P. vers
Paques 1926.

LES LIEUX, TEMPS ET GESTES DE LA FABRICATION

Les composantes d’une unité-type.
(cf. tableau 1).

Il y a, en 1672, 25 maisons avec ‘“‘four
d'oule’” a S.Q.P., qui sont autant d’ateliers.
Ils comprennent tous une maison, un four et
un espace libre : plan, cour ou jardin, lequel
sert & toutes les opérations qui exigent une
surface importante (pulvérisation des terres,
séchage, etc...). Ainsi par exemple, lors du
partage des biens du potier Jean Benezet le 15
mars 1830, son fils regoit, entre autres biens,
“‘le mailloir ou devant de boutique’’, lieu ol

sont concassés les blocs d’argile séchés apres *

extraction.
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Quant a 'approvisionnement en eau, il
est parfois assuré par des puits.
Le chiffre de 25 fours pour la fin du XVII*
siecle ne signifie pas qu’il n’existait a cette
époque que 25 ateliers de potiers ; leur nom-
bre est certainement bien supérieur, car les
ateliers identifiables dans les compoix le sont
par la seule présence du four d’oule, or les
potiers n’en sont pas tous propriétair®s. Ils
possédent alors, quand ils sont maitres de
leur production, un droit de cuisson des
ouvrages de terre. Ce droit peut étre cédé lors
d’une succession ou donné a I’occasion des
épousailles. Ainsi le 31 décembre 1752,



TABLEAUI :
COMPOSITION DES ATELIERS EN 1672.

%
=
=]
HEIR el &
aluwl|la|lg als
i 2| (5| 5(E i Z| 3
Folio Compoix de 1672 Lieux-dits s ; Sl &|£(0
1 Jean DUBOIS Fournalet k] xpx x| x| x * Vanade : abri fait
3 | Frangois DUBOIS Fournalet x| x| x| x]x| x|x|x| georanchage.
9 Antoine CHAMAND Colombier X Frangois DUBOIS,
(fils de Mathieu)
11 Antoine CHAMAND Fournalet % ® x *
(fils de Pierre)
19 Jacques POMIER (1) Fournalet x X X
Jacques POMIER (2) Fournalet x X
24 v Jean SAUSSINE Fournalet x x x *
(fils de Guillaume)
36 Pierre SAUSSINE Fournalet X ®x | x X ®
(fils de Mathieu)
37 Jacques SAUSSINE Fournalet ® moitié de jardin
80/81 Frangois GUERIN 2/3 Colombier X X
Charles BENEZET 1/3
129 Jean CLERC Colombier x * x
(fils de Pierre)
131 Michel DIACRE sous X X | x X
La Barbacane
174 Jacques CLERC Jeune Colombier x x | x x*| x | *Puisage
182 Antoine CHARMASSON Colombier X X X au puits commun
187 Jacques “CLOCQ"" Banils X x | x X
189 v° Honoré “CLOCQ" Banils X % | % X
194 Gabriel BENEZET Banils x % | x x
(fils de Jacques)
197 Gabriel BENEZET Banils x x| x| x
(fils de Jean)
202 Charles CARRETOU Banils x* x | x x| *1/2 de la maison
206 Claude DUBOIS Banils X x| x
208 Jean BATISDE Banils % % | x
210 Barthélemy BOUZIGUE Banils ® % | x ® ®
227 Frangois BENEZET x* x | x x | *“deux crottes
421 Antoine MAUBON prés de la Place X X maison”’
488 André BENEZET a la Font X % % x

Jeanne Gibert regoit en dot de sa mére “‘le
droit et la faculté de pouvoir cuire la poterie
que ladite fiancée, sa fille et les siens
fairont... a condition de fournir a la moitié
de la dépense nécessaire pour entretenir ledit
four...”.

Cette faculté, transmissible par héritage,
provoque toutes sortes de procés dont cer-
tains durent des décennies : le 23 septembre
1781 (4), Frangois Bénezet et Gabriel Clop

n

s’accordent a la suite d’un différent résultant
d’un droit de cuisson octroyé en 1696 !

La coutume veut que, ‘‘lorsqu’un four &
cuire la vaisselle ou poterie de Saint-Quentin
est indivis, le propriétaire et celui qui a le
droit de jouissance ont chacun droit d’y cuire
quand bon leur fait plaisir en s’avertissant
mutuellement trois jours a I'avance, que le
droit de cuire n’est que de trois jours pour
chaque fournée et que dans ce délai il doit



faire place nette, mais lorsque le four n’est
point occupé, le propriétaire seul a droit de
s’en servir pour son usage personnel, soit
pour y remiser des fagots ou autres objets en
faisant toujours place nette a celui qui a le
droit de cuire lorsqu’il sera averti trois jours
a'avance...”.

Ces exemples montrent a I’évidence que
la production s’opere dans des lieux qui peu-
vent &tre distincts. Le processus complet
d’une fabrication requiert des temps et des
gestes complexes.

L’extraction et le choix des argiles.

Nous ignorons s’il existe anciennement
une catégorie d’ouvriers spécialisés dans
’extraction des argiles. Il est plus probable
que, ici comme ailleurs, les artisans souvent
propriétaires de terriers ou de droit d’extrac-
tion ont assuré eux-mémes leur fourniture en
terre figuline. Au XIXe siécle apparaissent
des ouvriers ‘‘mineurs de terre’” dont le tra-
vail exclusif semble bien étre I'approvision-
nement des potiers et pipiers en matiére pre-
mi¢re vendue au poids. L’exploitation des
bancs de terre est faite, depuis le X VIIIe sié-
cle au moins, au moyen de puits étroits (envi-
ron 1 métre de diamétre) et profonds (de 104
20 métres).

L’apparente anarchie qui est la régle dans
I’ouverture de ces excavations provoque des
accidents :

- En 1733, une querelle oppose plusieurs
habitants a propos d’un ane qui aurait chut
dans un terrier. Les choses sont parfois plus
graves. Ainsi en 1778, Simon Griolet, tombé
dans un de ces puits, dicte son testament puis
meurt des suites de ses blessures.

- Au XIXe¢ siécle, des galeries sont creu-
sées a partir de ces puits. Avec le temps, des
effondrements se produisent dans les ter-
rains non consolidés. Les conséquences en
sont parfois inattendues. En 1930, le maire
de S.V.0O. porte plainte parce que des fissu-
res sont apparues dans le cimetiére.

L’exploitation de ces carriéres ou mines,
car il s’agit plus de mines que de carriéres, est
réalisée sur des fonds appartenant aux
potiers eux-mémes ou des fonds ne leur
appartenant pas, mais sur lesquels ils ont
droit d’extraction. Par exemple, lors d’un
échange de piéces de terre entre Jacques
Abauzit et le minier Pierre Abauzit le 24 mai
1779, “*la terre glaise’’ du sous-sol est cédée
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ainsi que le “‘droit qu’il a & la terre glaise qui
se trouve dans la piéce attenante” .

Il arrive que les potiers prennent aussi en
fermage I’exploitation des carriéres. La com-
munauté de Saint-Quentin retire un certain
bénéfice des terriers qu’elle posséde et dont le
fermage est mis en adjudication chaque
année.

Le choix des argiles.

Les variétés d’argiles employées sont trés
diverses. Elles sont également trés célébres
dans tout le midi de la France et bien au-dela.

Au XVIII® siécle déja, et sans doute
avant, la terre n’est pas entiérement consom-
mée sur place ; la terre de pipe en particulier
est envoyée a la foire de Beaucaire (1784).
Les qualités de ces argiles sont unanimement
reconnues. Voicice qu'endit E.C.F. Calvet :

- ““Parmi les différentes terres argileuses
que fournissent les mines de Saint-Victor,
certaines peuvent servir sans aucun mélange
a la fabrication des poteries et plusieurs doi-
vent €tre unies a d’autres pour étre
employées avec succes.

La terre rousse forte n® 1 peut seule et
sans aucun alliage fournir toutes les espéces
de poteries nécessaires a I'usage de la cuisine.
Il en est de méme du blanc de blanquette
n° 5.

La terre rousse n° 2, mélée d’un tiers de
terre noire n° 3, produit une poterie plus
forte et plus compacte. La cuisson y est par
conséquent plus tardive.

La blanquette rousse n® 6 donne sans
aucun mélange toutes sortes de poteries émi-
nemment propres a la cuisine.

En mélant a la terre grise n® 4 un tiers de
blanquette rousse n°® 6, I'on n’obtient que
des petites piéces telles qu’assiettes, cafetié-
res, etc...

L’argile noire n°® 9 appelée de poix est
exportée en totalité, et les potiers de Saint-
Victor s’en servent trés rarement. Le nom de
terre de pipe que porte celle étiquetée n® 11
fait suffisamment connoitre I'usage auquel
elle est employée. Elle est presque toute
expor ée pour le servive des manufactures de
Saint-Quentin, Montpellier, Marseille, Tou-
louse Saint-Vallier, etc...”.

En 1792 :

- **A Saint-Victor, appelé vulgairement
Sen Vitou deis Qules, prés d’Uzés, il y a un



monticule qui ruisselle d’eau de toutes parts
et qui fournit aux fabricants de terraille qui 'y
sont trés nombreux une terre grise avec
laquelle ils font de la poterie fort propre, les
fabricants de Marseille et d’Apt employent
cette terre a faire de la fayence qui imite
beaucoup la fayence angloise, les fabricants
de pipes s’en servent aussi..."".

En I'an VII, une description abrégée du
département du Gard, fautive dans le détail,
confirme I’opinion de Calvet :

- “*A Saint-Quintin et a Saint-Victor-de-
Lacoste, cing kilométres au Nord d'Uzes, ily
a des mines inépuisables de terre a poterie,
d’excellente qualité. On en fait un commerce
considérable a tous les départements envi-
ronnants’’.

Quelques années aprés, le préfet du Gard
évoque les expéditions lointaines d’argiles de
I'Uzége :

- *‘Les terres a pipes de Saint-Victor-des-
Qules sont trés recherchées a Marseille, Tou-
louse, Lyon, Saint-Vallier, Lunel. Sa terre
noire nécessaire aux creusets des fonderies
d’acier va jusque dans le Nord de I’empire”’.

L’enquéte dite ‘‘des préfets’’ en 1809,
réalisée a la demande de I'illustre Brogniart,
est la premiére & nous donner des précisions
sur les variétés produites et leurs emplois res-
pectifs.

(Pour Saint-Quentin : terre glaise de Saint-
Quintin n° 1 et terre noire de Saint-Victor-
des-Oules n® 2).

- “‘La poterie de Saint-Quintin se fabri-
que avec un mélange composé de deux tiers
de la terre n° 1 et d’un tiers de celle n® 2.
Cette derniére est nécessaire pour donner de
la force et de la consistance a la terre de Saint-
Quintin qui sans elle, ne résisterait pas a
I'action du feu ; mais au moyen de cet amal-
game, elle remplit sa destination mieux
qu’aucune autre ; aussi est-elle trés recher-
chée pour les usages domestiques’”.

(Pour la poterie de Meynes).

- ““Si I'on veut lui donner une couleur
rouge, jaune, verte ou café, on a soin dans le
premier cas d'y passer une couche d’une terre
rouge prise a Saint-Hypolite et détrempée
avec de I’eau. Dans le second cas, on joint a
I'alquifoux moulu et préparé un sixieme
d’une pierre jaune et tendre qu’on tire aussi
de Saint-Hypolite...”.
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quette rousse, la grise, etc.

La statistique de Rivoire en 1849 est plus
laconique mais ne dément pas la renommee
des mines de Saint-Victor et Saint-Quentin-
la-Poterie.

- ““Saint-Victor-des-Oules possede des
mines d’argile d’une qualité supérieure et
d’une abondance telles qu’elles pourvoient a
la consommation de la plus grande partie des
localités précitées ou I'on fabrique de la pote-
rie et fournissent en outre des approvisionne-
ments d’argile aux départements voisins. Les
poteries de Saint-Victor et celles qu’on fabri-
que a Saint-Quentin jouissent d’une réputa-
tion méritée. Elles sont le produit d’une
argile réfractaire dont la principale propriété
est de résister avec avantage a la plus forte
action du feu...”.

En 1875, Emilien Dumas se livre & une
observation minutieuse de la stratigraphie
des couches argileuses de Saint-Victor.
Parmi les noms languedociens qu’il rappelle,
on retrouve ceux de I'enquéte des préfets (la
rousse, la blanquette, la tera negra, la blan-

Atelier de potier 375
Bitiment d'habitation précédé d’une terrasse
couverte traditionnelle.
Parties hautes du four : porte de la deuxiéme
salle de cuisson, escalier menant a I'étage de
précuisson en terrasse (protection récente).



Tant de qualités expliquent le succes loin-
tain des produits des mines gardoises, et ce
n’est pas le moindre des paradoxes que de
constater que des centres céramiques aussi
célébres que Salernes dans le Var utilisent dés
1864 “‘I'argile provenant du Gard’’ et plus
précisément de Saint-Victor !

La préparation des terres.

La terre extraite est mise a sécher, puis
elle est concassée par le piqueur de terre ou
des pulvérisateurs de terre, sous des remises
ou hangars. La préparation reste identique a
peu de choses prés a celle des autres centres
potiers. Apres avoir été tamisée, elle est

délayée dans de l'eau. Aprés décantation,
I’argile est stockée dans des caves. Avant la
mise en ceuvre, elle sera pétrie et foulée aux
pieds.

L’enquéte de 1809 résume ainsi les opéra-
tions :

- “‘Lorsque ces différentes terres ont été
tirées de la mine, on se sert du maillet pour les
réduire en poussiére. Au moyen d'un crible
trés fin, on ne laisse passer que les particules
les plus tenues. Elles sont mises en mon-
ceaux. On les injecte ensuite d’une quantité
d’eau suffisante pour former la piéce qu’il se
propose de fabriquer. 1l la lie avec les mains
(ce qu’on appelle paloter)’.

L’OUTILLAGE DE LA MISE EN OEUVRE
(cf. tableau II).

Le potier.

Quelques actes, des contrats essentielle-
ment, nous indiquent en quoi consiste I’équi-
pement de base du potier. C’est surtout le
tour, défini comme ‘“‘une roue bien suspen-
due...”. L’appellation roue laisse a penser
qu’il s’agit de tour a baton. Une fois les pie-
ces faconnées, il faut les transporter, les
sécher, les stocker. Des planches tenant lieu
d’étagéres permettent de réaliser ’ensemble
de ces opérations.

Par la suite, les piéces sont enduites
d’engobe blanc par trempage dans une pile
Oou une auge.

Un autre outil qui se rencontre réguliére-
ment dans Patelier est le moulin de pierre,
associé au mortier avec son marteau destinés
a réduire en poudre le vernis dont les terrail-
les sont recouvertes.

Voici comment I’enquéte des préfets
détaille la mise en ceuvre de I’argile et la pré-
paration des piéces :

- “‘Le potier applique la péte sur la roue
et lui donne la forme qu’il veut. A peine sor-
tie de dessus la roue, la piéce est mise a I’air.
Lorsqu’elle est assez séche pour pouvoir étre
maniée sans risque de se fausser, on la trempe
en entier dans la créeme de blanc. On I’expose
une seconde fois a I’action de I’air, on lui
donne la couverte de vernis...”’. *‘La créme
de blanc dont il est parlé se forme des terres

n° 7 et 8 mi-parties, qu’on a eu soin de
réduire en poussiére, de tamiser et de conver-
tir en bouillie ou créme. Sa propriété est
d’unir les parties de I’argile qui composent la
piéce et de la rendre plus lisse, plus compacte
et plus solide..."".

Le pipier.
Les instruments de travail du pipier sont
trés différents.

Trois inventaires notariés qui se compleé-
tent montrent en quoi consiste I’outillage
d’un pipier. Le plus ancien, du 11 avril 1780,
présente deux moules a pipes dont un en
bois, avec les limes et autres outils pour les
graver, et la presse. Celui du 5 mai 1825, réa-
lis¢ aprés le déces du pipier Jacques Saussi-
nes, dénombre ‘‘quarante-deux urnes dites
oules avec leurs couverts, remplies de pipes
non cuites, formant soixante-trois grosses’’.
Ces récipients, qualifiés de marmites, sont
destinés & contenir les pipes pendant leur
cuisson. En outre, le greffier note la présence
de plusieurs moules en fer et en bronze,
d’une marque de fer portant les initiales du
défunt, d’un banc de bois servant a battre la
terre, d’étau en fer et de vingt-quatre plan-
ches. Le dernier acte, du 26 décembre 1830,
recense les mémes outils : moules et presse,
mais précise que la plupart des planches des-
tinées au séchage sont cannelées.



Le vernis.

Il est a base d’alquifoux (mot d’origine
arabe), qui désigne le sulfure de plomb ou
galéne. Mélangé et broyé avec un tiers de son
poids de sable quartzeux et un peu d’argile, il
est employé par les potiers pour préparer les
glagures ou vernis.

En 1790, on le dit : ‘“‘souvent fort rare, y
en a aucune mine dans la province. La plus
belle qualité nous vient d’Espagne ou
d’Angleterre...””. Cela n’est pas tout a fait
vrai, et I'enquéte de 1809 nuance ce propos et
donne quelques détails d’ordre technique :

- “‘L’alquifoux forme la base principale
de la couverte ou vernis. On le tire de Durfort

(Gard), Vienne (Isére) et de Marseille. Cette
derniére ville en fournissait autrefois beau-
coup qu’elle recevait de la Cerdagne espa-
gnole, de I’Ecosse, de la Sardaigne, etc...
Réduit en poudre impalpable, il est détrempé
dans la créme de blanc ci-dessus décrite et les
piéces y sont entiérement prolongées (sic).
Lorsqu’il est sans alliage, il produit une cou-
verte blanc péle tirant sur le jaune. M&lé avec
un cinquiéme de pierre minérale n° 12, le
jaune en devient plus foncé et plus terni. Si
I’ouvrier veut donner une couleur verte a sa
poterie, il ajoute & I'alquifoux un huitiéme de
limaille de cuivre rouge. Ce huitiéme est de
mesure et non de poids’.

Tableau IT
Mortier
. a Auges
Moulin :
Date |Planches| Roues a Vernls | peseomn | THe
(tour) Vvl et ou
€rnis | Marteau Conque
(pilon)
29/09/1743] 5x12 2 1 1 Outils de Tlatelier
+12 (a) d’'un potier origi-

naire de Saint-

Quentin travaillant

a Nimes
22/12/1743 Quittance
6/08/1764 | Plusieurs | Plusieurs Faculté d’usage
4/02/1770 1 1+1 1 (b) Afferme
14/10/1770 1 2(c) Vente
27/10/1770| Plusieurs | Plusieurs | Plusieurs Faculté d'usage
20/02/1783 1 1 1 Faculté d’usage
2/05/1786 2 2 2 + Arrentement
28/01/1787 58 1 1 Reconnaissance de

propriété
21/08/1787| Plusieurs | Plusieurs 1 1 Arrentement
5/04/1825 40 2 1 1 1 Mariage
28/08/1826] 12 (d) 1 1 Arrentement

+4 (e)

(a) Bigous : poutres : support pour séchoir ?
(b) «Auge ol I'on fait le blanc» : engobe

(c) «Deux auges de pierre de taille qui servent a blanchir la poterie»
(d) Douze barres appelées étagéres a I'usage des potiers

(e) Quatre planches pour couvrir le four.

15




Dans les deux cas, il est bien avéré qu’'une
grande partie de I’alquifoux vient de I’étran-
ger, Angleterre et surtout Espagne, par
I'intermédiaire de Marseille. La consomma-
tion estimée est d’environ quatre quintaux
par fournée, valant 26 a 27 livres le quintal,
en 1790. En 1811, I’alquifoux coiite 40 francs
le quintal. Ces cours élevés pésent lourde-
ment sur les coflits de production et consti-
tuent une entrave a I’expansion de I’activité
céramique, aussi les maires des communes
potiéres de I’'Uzége ne cessent-ils de réclamer
la suppression des droits pergus sur I’alqui-
foux a son entrée dans le royaume pour en
diminuer le prix.

Son achat est une des principales causes
d’endettement des artisans, car il s’agit-1a
d’une matiére onéreuse acquise de voituriers
qui, dés le XVIII¢ siécle, en font commerce.
Ces voituriers jouent alors le role d’intermé-
diaires spécialisés entre les consommateurs et
les potiers dont ils sont a la fois les fournis-
seurs et les clients. 11 n’est pas rare de voir les
potiers engager leur production a venir a
I’occasion d’un achat de vernis. Ainsi Louis
Coulomb, ancien potier de terre qualifié en
1766 de négociant, fournit & ses anciens con-
fréres du vernis ou alquifoux. En contrepar-
tie, ces derniers consentent a ce que les four-
nées de poteries qu’ils feront dudit vernis
“‘demeurent expressément affectées et hypo-
téquées audit Coulomb’’. Parfois le lien est
encore plus étroit ; le méme individu leur
vend “*du blé pour leur nourriture’. De ce
fait, les artisans peuvent devenir dépen-
dants des marchands.

Four de potier 459
Plan et coupe axiale de la retirade et du four.
Noter l'aspect plus trapu de la structure.

Four et cuisson.

Nous ne possédons aucune description
ancienne des fours en activité a S.Q.P. Les
seules notations techniques que nous avons
recueillies sont extraites de ’enquéte des pré-
fets. Il y est dit que : *‘les fours en usage a
S.V.0. sont de forme ronde ou plutdt cylin-
drique. Leur diamétre peut avoir 3 meétres
d’étendue. La hauteur est communément de
4 a 5 metres. Tous sans exception sont décou-
verts pour que l’action de la fumée ne ter-
nisse pas I’éclat du vernis. On emploie pour
combustible des fagots de bruyeéres, de
genéts et de chéne vert nain’’. Toutes choses
que ’enquéte sur le terrain n’a pas encore
confirmé nettement. La technique d’enfour-
nement est mieux connue : on accumule la
terraille qui est calée avec de *‘la vieille pote-
rie appelée paiseson... qui sert a cuire la nou-
velle’”. En 1811, d’aprés le maire de Saint-
Victor, la fournée est composée de 400
piéces - chiffre ridiculement faible et donc
suspect - moitié vernissée, moitié commune.
La fournée est cuite “‘avec un feu continu,
sans interruption pendant vingt-quatre heu-
res avec des broussailles de chéne vert et qui
va toujours croissant en augmentant par gra-
dation’’. Sous I’ancien régime, le potier uti-
lise comme combustible le bois dont il fait
provision dans les communaux. En fait, les
““bois taillifs et garrigages’’ qui appartien-
nent a la communauté de Saint-Quentin ne
consistent qu’en ‘‘de mauvaises broussailles
propres pour le chauffage des fours et pour
la cuisson de la poterie... ce qui n"empéche
pas que certains particuliers habitants du lieu
et étrangers’’ ne cessent d’en enlever malgre
les défenses des consuls. Il est bien précisé
dans une délibération du 23 septembre 1736,
que ce sont les habitants qui emportent les
broussailles pour cuire la poterie. Les bois de
Saint-Quentin, trop sollicités, ne suffisent
pas et certains particuliers pillent ceux des
communautés voisines. En fait, I'observa-
tion des réglementations aurait condamné
toute industrie traditionnelle ; aussi ne
furent-elles pas appliquées, tout au moins
jusqu’a ce que le charbon soit substitué au
bois a la fin du XIXe¢ siécle. La quantité de
combustible nécessaire pour une cuisson est
considérable. Lorsqu’on sait par exemple
que Charles Benezet cuit 9 fournées en 1743
ou que Pierre Benezet fait une moyenne de 6
cuites par an entre 1749 et 1754, on com-
prend mieux les problémes d’approvisionne-
ment courant. lls se doublent de celui du



stockage, souvent difficile. II faut alors
recourir & des solutions de fortune. En 1770
par exemple, un potier est autorisé a stocker
son bois sur le ““creux du fumier’’. Les cuis-
sons ne sont pas toujours réussies et souvent
il y a de la casse. Entre les ratés et les déchets,
I’atelier est souvent encombré. Le nettoyage
est prévu et en général, le rentier d’un atelier
s’engage a rendre le local qui lui est baillé
sans ‘‘aucun débris et ruines’’. Il arrive que
ces débris encombrent les rues du village.

Pour résoudre ce probléme, les consuls ima-
ginent ce qu’on appellerait & notre époque
“‘un recyclage des déchets’’, puisque les
potiers rendent les chemins *‘impraticables
par les boues qui s’y produisent a force du
trafic et charroi qu’ils pratiquent’’ ; proposi-
tion leur est faite de transporter les débris et
décombres de leur poterie aux endroits dési-
gnés par les consuls pour remblayer les fon-
driéres.

LA DIFFUSION DES CERAMIQUES DE L'UZEGE

L’aire de distribution.

L’aire de distribution des céramiques de
I'Uzége a toujours été considérée comme
vaste. Des trouvailles archéologiques, des
mentions écrites, une notoriété indiscutable
plaident en ce sens. Le manque d’indications
acaractére statistique, la faiblesse des recher-
ches surtout, le fait que I’on ne se soit jamais
réellement posé la question rendent toute
affirmation difficile. Il faut donc se conten-
ter d’indices qui n’ont pas valeur de conclu-
sion.

C’est dans la région provencale que’ona
le mieux étudié la question. Au Moyen Age,
il est maintenant certain que les produits
réfractaires des ateliers gardois ont été utili-
sés dans tous les pays du Bas-Rhone et le long
de la frange cOtiére, au moins jusqu’aux
frontiéres de I’Italie. La pénétration dans
I'intérieur des terres parait étre plus faible ;
quelques témoignages écrits confirment ce
mouvement d’exportation. Les céramiques
qui passent par Arles en 1420, venant de
France pour aller en Provence, pourraient
bien venir de la région d’Uzés. En 1472, le
doute n’est pas permis : Laurencius Gentilis,
hote du logis a ’enseigne du perroquet de la
cité de Marseille reconnait devoir 5 florins et
9 gros a Petrus Chamandi, potier de Saint-
Quentin, pour I’achat d’une certaine quan-
tité d’oules de terre. En 1480, le compte du
péage de Bouc (Bouches-du-Rhdne), a
’entrée de I’Etang de Berre, signale le 12 mai
le passage d’oules apportées par Johannes
Chabrerii de Saint-Victor.

A la fin du X Ve siécle encore, le tarif de la

Leyde du marché de Carpentras mentionne
les poteries de Saint-Quentin. Les mar-
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chands s’acquittent de leur droit de vente en
donnant une piéce de poterie au percepteur
de la Leyde.

Par la suite les choses sont moins claires ;
les terrailles venant de Languedoc qui
entrent en Provence par les bureaux d’Arles
et de Marseille sont mentionnées comme
venant de Beaucaire, sans autre précision. Il
va de soi qu’il y a des poteries de ’Uzége
parmi elles sans que nous puissions en éva-
luer la place. 1l est pourtant presque certain
que celle-ci est beaucoup plus réduite. Les
trouvailles archéologiques de Marseille par
exemple, a la fin du XVII¢ siécle, assignent
aux produits de 'Uzége une place tout a fait
marginale. Les fouilles de Roquefeuille (Var)
donnent une image plus nuancée de ce phé-
nomene. Les terrailles de Saint-Quentin sont
représentées en nombre non négligeable dans
le matériel du milieu du XVIII¢ mais en quan-
tité égale avec les terres réfractaires de Val-
lauris et Biat. Le plus surprenant est sans
doute la spécialisation que I’on peut noter.
Les marmites sont en Vallauris, les petites
piéces allant au feu en Saint-Quentin. Nous
savons que par la suite, les poteries de Saint-
Quentin ont continué de se vendre en Pro-
vence, ainsi des inventaires de magasins
d’Apt au XIXe siécle en mentionnent ; mais
il semble bien, méme si cela reste a confir-
mer, que le commerce des produits de nos
ateliers ait été moindre en Provence, a I’épo-
que moderne et contemporaine qu’au
Moyen Age, en partie peut-étre a cause de la
concurrence trés vive de Vallauris. De ce
point de vue, l'absence de Saint-Quentin
dans le tarif du maximum d’Aix en 1793,
alors que Biot et Vallauris y figurent, est
révélatrice. Cependant les matiéres premié-



res de I’'Uzége, dont le commerce n’a cessé de
se développer au XIX¢ siécle, constituent une
nouvelle forme d’exportation qui n’est guére
enrichissante pour le pays.

Le plus gros de la fabrication, quelle
qu’ait été I’époque, est sans doute allé en
France et plus particuliérement en Langue-
doc. L’état des recherches dans ce domaine
est hélas celui de I'enfance. Deux superbes
textes médiévaux en 1347-48 nous font con-
naitre le nom de Quintinus Lhautaudi, alias
Matinerii, ‘“cruzolor’’, ¢’est-a-dire fabricant
de creusets, de Saint-Quentin : le 6 avril, il
vend a Martial Grégoire, marchand de Limo-
ges, 200 creusets de terre de grande taille
pour fondre a la monnaie royale de Saint-
Pourcain. Peu aprés, il en céde 230 autres a
Etienne de Lauzis, changeur de Montpellier
agissant pour le compte de Jean Guilhon,
maitre de la monnaie royale de Macon, qui
les emploiera a fondre I’argent.

Hormis ces deux textes, notre savoir se
réduit & bien peu de choses. Avignon au
Moyen Age est certainement un grand centre
d’exportation pour Saint-Quentin. A I’épo-
que moderne, la diffusion se fait surtout vers
le Languedoc.

Au début du XVII¢ siécle, les potiers
montpelliérains prennent & partie ceux de
Saint-Quentin qui viennent écouler leur pro-
duit sur leur territoire. Cette querelle se dou-
blera plus tard d’une autre contre les potiers
de Saint-Jean-de-Fos, avec les mémes
motifs. Le commerce ne fut pas entravé pour
autant, car les autorités ne suivent pas les
artisans montpelliérains dans leurs revendi-
cations. La querelle ne s’éteignit pas avant le
milieu du XVIII® siécle. Beaucaire est un
autre des grands relais de ce commerce, tout
comme Lunel ot la terraille est chargée sur le
canal. C’est dans ces deux villes qu’en 1703,
Nolibe et Durant transportent leur marchan-
dise. Un siécle aprés, la destination des
ouvrages de poterie reste la méme. Une
enquéte préfectorale note que : “‘Le débit
s’en fait principalement dans I’intérieur de la
Province, on en fait méme quelquefois des
embarquements a Beaucaire et a Lunel, et on
la transporte parfois dans quelque principale
ville des provinces voisines’’.

Passé ces généralités, nous sommes, pour
I’heure, courts de savoir. Certes I’aire de dif-
fusion des terres cuites de I’Uzége est proba-
blement fort étendue, ce que les qualités
réfractaires de ses argiles justifient, mais
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qu’en est-il réellement du commerce loin-
tain, des relations par exemple avec les colo-
nies d’Amérique au XVIIIe siécle, d’Afrique
du Nord au XIX¢ ?

L’organisation du commerce.

La commercialisation de la production se
fait apparemment de fagon simple. Le “‘cru-
zolor’* de 1347 doit vendre ses produits sur le
lieu, le potier de Saint-Quentin qui vend ses
marmites 4 Marseille est censé les y apporter
lui-méme. La vente directe par les artisans
sur les marchés est certainement une cons-
tante mais les intermédiaires existent aussi.

Les marchands sont de la partie, soit en
achetant dans les foires pour ceux qui font le
métier de revendeurs, soit en traitant avec les
artisans sur les lieux-mémes de la produc-
tion. Nous avons vu a ce propos que la four-
niture de I’alquifoux et dans certains cas de
subsistances pouvait créer de véritables liens
de dépendance.

Les négociants sont donc présents et par-
fois gourmands : le 1¢r février 1705, cin-
quante potiers de S.Q.P. et de S.V.O. ven-
dent la totalité de leur production a Isaac
Nolibe et Jacques Durand, marchands de la
ville de Sauve. Les conditions du traité de
vente lient les fabricants aux commanditaires
qui s’assurent I’exclusivité de la production
pour sept ans. Les potiers ne doivent travail-
ler qu’a Saint-Quentin et Saint-Victor et ils
s’interdisent de quitter leur village. Les com-
manditaires deviennent les fournisseurs des
artisans en leur vendant ‘“‘tout le vernis qui
leur est nécessaire au prix de douze livres le
quintal rendu sur les lieux et que les potiers
ne pourront aller chercher ailleurs. Que
ladite vaisselle ne pourra estre voiturée que
par lesdits potiers, lesquels seront tenus de la
voiturer moyennant trois livres par jour de
chaque couple de beste que lesdits potiers
prendront une lettre de voiture de la quantité
de vaisselle qu’ils auront chargée pour la ren-
dre a celui & qui elle sera adressée et qu’ils en
rapporteront la décharge ; et que lesdits
potiers ne souffriront pas qu’aucune per-
sonne vienne s’établir a Saint-Quentin ou a
Saint-Victor pour travailler ladite
vaisselle...”’.

Il s’agit-la d’une organisation de type
capitaliste, d’un trust au sein duquel les arti-
sans, en ayant I’assurance de la vente de leur
ouvrage et d’'un approvisionnement en vernis
a prix avantageux, renoncent a tout contrdle



du commerce et restreignent leur liberté de
choix ou de déplacement.

Laréaction de I’intendant de la province,
Nicolas Lamoignon de Basville, ne se fait pas
attendre longtemps : il casse le contrat de
vente et interdit le monopole du commerce
de la poterie. Par la m&me occasion, il fait
défense a toute personne de passer de sem-
blables contrats et ordonne que les potiers de
Saint-Quentin et de Saint-Victor ‘‘continue-
ront d’apporter leur vaisselle de terre aux
marchés publics des villes et lieux de la Pro-
vince, ainsi qu’ils en avaient accoustumé de
faire auparavant ledit traité ; et ne pourra
ladite vaisselle, estre remise en magasin ou
donnée pour estre revendue, qu’aprés avoir
obtenu permission des maires et consuls...”.

Mais comme les artisans avaient déja
dépensé les sommes recues de Nolibe et
Durand, ces derniers furent autorisés, pour
se dédommager, a faire sortir la poterie qu’ils
avaient recue par Beaucaire et Lunel.

Le rdle des intermédiaires est encore
attesté, en négatif, par les délibérations du
corps des potiers. Le 16 septembre 1737, ils
reconnaissent qu’il leur serait plus profitable
de voiturer eux-mémes ou leurs enfants leur
production, et décident ‘‘que sous aucun
prétexte ils en puissent fournir a aucun parti-
culier’’ sous peine d’amende ; c’est admettre
implicitement I’existence de la pratique con-
damnée. Cette délibération, qui est signée,
ne fait pas I'unanimité et certains partici-
pants se retirent de I’assemblée. La décision
n’ayant pas été exécutée, elle revint en dis-
cussion le 8 juin 1750. Un compromis est
trouvé qui permet aux potiers qui n’ont pas
de bestiaux pour transporter leur ouvrage sur

les marchés, d’en vendre aux ‘‘étrangers’’
qui viendraient sur place en acheter. En réa-
lité, la poterie se vend aussi directement aux
voituriers qui en font eux-mémes le com-
merce. Le voiturier Simon Chanoux fils en
achéte pour 39 livres et 16 sols le 14 novembre
1753. Guillaume Bouzigue, quant a lui, est
qualifié de ‘‘voiturier de poterie de terre’’ le 9
février 1746. A I’occasion, ce sont des mem-
bres de familles potiéres qui ne sont pas eux-
mémes artisans qui écoulent la production
familiale. En 1788, nous savons que Louis
Sorbier, fils du potier André Sorbier ‘“‘a
entrepris un petit commerce pour gagner sa
vie en voiturant de la poterie’” de Saint-
Quentin.

Ces types d’exemples sont assez fré-
quents et s’étendent également a la vente elle-
méme, au XIX¢ siécle en particulier. Jacques
Rocher de Saint-Quentin est aussi ‘‘mar-
chand de pots’’, mais ce sont surtout les fem-
mes qui assurent la vente de la poterie. En
1830, elles sont deux a Saint-Quentin : Mar-
guerite Dezier, veuve du voiturier Frangois
Martin et Thérése Martin, veuve du potier
Louis Sauze, ‘‘revendeuses de pots”’.

Les techniques de transports sont com-
munes 4 d’autres matériaux. La terre cuite
voyage 4 dos d’homme et de mulet, en voi-
ture ou en bateau. Le principal obstacle reste
I’état incertain des voies de communication.
Pendant la révolution, le maire de Saint-
Quentin demande aux autorités de faciliter le
transport de cette ‘‘matiére fragile” en fai-
sant réparer ou reconstruire les chemins.
Dans le méme état d’esprit, le maire de
S.V.0. répond a un questionnaire préfecto-
ral de 1811 que I’exportation décuplerait si
les chemins n’étaient pas ‘‘inviables™.

LA SOCIETE ARTISANALE

L’organisation du travail.

L’artisanat céramique n’est pas le lieu
privilégié de la division du travail. Le plus
souvent, un méme individu est apte & accom-
plir tous les gestes de la fabrication. Une cer-
taine spécialisation est pourtant manifeste. Il
existe quelques mineurs de terre qui font seu-
lement I’extraction et des ‘‘piqueurs’’,
“mailleurs’’ ou ‘‘pulvérisateurs de terre’’,
dont I’ouvrage consiste essentiellement a
réduire I’argile séchée en poussiére. A I’inté-
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. rieur de I’atelier, les tiches sont plus ou

moins réparties. Un acte d’association du 28
janvier 1743 en porte témoignage : Jacques
Saussines ‘‘soblige de piquer, cribler et pétrir
toute la terre grasse... comme aussi moudre
tout le vernis et alquifoux’’ qui sera néces-
saire 4 Charles Benezet pour faire une four-
née de poterie moyennant 10 livres par four-
née. Jacques Saussines renouvellera I’opéra-
tion pendant une année compléte sur la base
de 9 fournées par an et il est stipulé que con-
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Profil de marmites et de tians, argile réfractaires
SQP, Fin XIV - début XV* s ?.

trairement 4 la coutume, il ne sera pas nourri.
11 existe donc de véritables ouvriers exclus du
travail de tournage. Mais la régle est plutdt
‘‘le compagnon potier de terre travaillant a la
journée’ qui peut faire n’importe quel type
d’ouvrage. La famille du maitre est souvent
aussi partie prenante dans I’activité de I’ offi-
cine. L’engobage et le vernissage sont tra-
vaux féminins par excellence. Les femmes
s’occupent aussi de la vente et du commerce
de la poterie. Mais de fagon générale, il existe
peu de séparations entre les différents
acteurs de la production, ce qui s’explique
aussi par le fait que souvent les potiers ne
vivent pas exclusivement de leur métier et
qu’ils s’activent a d'autres besognes. Joseph
Saler travaille la terre comme potier et
comme cultivateur. Jean Deleuze achete
pour cing ans toute la feuille de mirier ‘‘qui
est propre a élever les vers a soie”’, le 10 aofit
1825.

Cette polyvalence, commune a d’autres
artisanats, ne permet pas une véritable hié-
rarchisation des gestes du travail. Les hiérar-
chies qui comptent sont celles du savoir et de
la fortune.
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Le maitre et ’apprenti.
(cf. tableau III).

L’apprenti, quelque soit par ailleurs son
statut social, est en bas de I’échelle car il est
censé ne rien savoir. Il vit chez son maitre qui
le nourrit, I'entretient et s’engage a lui
apprendre le métier. La durée de I’enseigne-
ment est en moyenne de deux ans. Suivant la
qualité de I’éléve, les conditions de ’appren-
tissage varient et quelques clauses particulié-
res sont de temps en temps ajoutées. Le mai-
tre regoit en principe une certaine somme
d’argent en contrepartie de I’enseignement
dispensé (apprentissage n°® 2), mais il peut
renoncer a sa rémunération en échange d’un
allongement de la durée du contrat (appren-
tissage n° 1). En fait, I’argent est compensé
et bien au-dela, par du travail fourni aprés la
période d’initiation. Ceci est clairement
exprimé dans le contrat d’apprentissage de
Pierre Legier, fils de feu Daniel Legier. Dans
ce cas, le maitre donne méme un salaire a
I’apprenti : parce qu’il “‘est fils de maiire et
qu’il sait déja quelque chose dudit métier’’,
on lui paiera 72 livres. La tentation pour les
maitres est d’utiliser leurs apprentis comme
main-d’ceuvre non qualifiée, ce que ce méme
contrat exprime aussi : le maitre emploiera
I'apprenti ‘‘a dépiquer la terre, la pétrir et &
moudre le vernis, le tout sans abus, attendu
que Led Legier doit étre employé a faire de la
poterie...”

Le statut social.

C’est bien évidemment la richesse et non
le savoir qui fonde le statut social du potier.
La distinction qui compte réellement est la
possession des moyens de production. Un
maitre propriétaire de son four et de son ate-
lier a un statut en général plus enviable qu’un
locataire, mais tous les cas de figure sont pos-
sibles. Les artisans-producteurs se répartis-
sent dans toutes les couches de la societé
quentinoise, de la plus humble des positions
a la plus ““apparente’’. 1l en est des pauvres
qui engagent leur travail 2 des marchands
contre du blé de subsistance, il en est de plus
riches. Quelques données médiévales I'indi-
quent clairement : en 1413, Johannes Cors,
potier habitant de Saint-Quentin acquiert
deux maisons des procureurs du Vicomte ;
en 1416, Raymond et Jacques Sorbier ache-
tent une tour dans Saint-Quentin qu’ils
paient 40 écus d’or, somme plus que consé-
quente. Entre 1416 et 1421, Andréas Karoli,



qui achéte diverses terres cultes, incultes et
une maison, semble étre un artisan aisé.

La diversité des ‘“états’’ qui est de régle
n’efface pas I’existence d’une solidarité pro-
fessionnelle...

Les formes de la solidarité professionnelle.

Dés qu’un certain nombre d’artisans tra-
vaillant d’un méme métier se trouvent con-
centrés en un méme lieu, il se crée des structu-
res de défense des intéréts communs. Ces
regroupements sont soit institutionnels, con-
frérie ou corps de métier, soit spontanés.

A S.Q.P., on trouve trace des deux types
d’organisation. De facon informelle, les
potiers du lieu s’assemblent en 1663 pour
décider des mesures a prendre contre les pré-
tentions de I’évéque d’Uzés qui exige un droit
sur chaque fournée d’oules.

Divers emprunts sont votés, puis ’assem-
blée en profite pour réglementer le métier.
Pour subvenir a ces dépenses, chaque potier
versera la somme de 20 sols par fournée a la
caisse commune jusqu’a I'entier paiement

des sommes empruntées.

TABLEAUIII :
CONTRATS D’APPRENTISSAGE
N° Date Durée Prix Nom de I'Apprenti Nom du Maitre

1 1636 - 28/12 3 ans | Rien Jean ROUQUET Claude PELISSIER | Le maitre entretiendra
fils de Jean, potier d’Apt. et nourrira son apprenti.
de Saint-Quentin.

2 1733 - 13/10 2 ans | 30 livres Jean VEILHON Michel COULOMB | VEILHON portera pour
fils de Louis, de Saint-Quentin. 6 livres de terre &
ménager de COULOMB. L’apprenti
Saint-Victor. pourra prendre une

semaine par an pour aider
son pére aux moissons.

3 1734 - 20/02 2 ans | Rente de | Simon DUBOIS Claude DELEUZE | L’apprenti sera nourri.

sa mag'g._n'n fils de Jean, de Saint-Quentin.
7 ans. de Saint-Quentin,

qui part au service

de Sa Majesté.

4 1742 - 21/10 2 ans | Rien Jean SORBIER Joseph BASTIDE L’apprenti devra rendre
fils de Jean, potier de terre le temps qu’il pourrait
travailleur de terre de Saint-Victor. perdre. L'apprenti
de Saint-Victor. recevra 12 livres

et sera nourri.

5 1760 - 15/08 l an Rien Pierre LEGIER * Antoine CLOP L'apprenti est nourri
fils de feu Daniel, potier de terre et ne travaillera
maitre-potier de Saint-Quentin. qu’a la boutique.
de terre.

6 1780 Charles CHAMARD | Jacques DUBOIS Apprentissage de pipier.

avant le 11/04 maitre-pipier.
(testament .
du maitre)
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D’autre part, il est arrété qu’aucun potier
ne pourra engager d’apprenti ‘‘qui ne soit fils
de mestre de I’estat & peine de vingt livres
d’amande’’, réglée sous forme ‘‘d’ceuvres
pies’’. Il s’agit-1a d’une premiére tentative de
limitation de la concurrence.

La poursuite du procés contre I’évéque
jusqu’a la fin du XVIIe siécle a peut-étre eu
pour conséquence le maintien de certains
liens entre les membres de la profession et le
développement d’un esprit de corps. En
1705, ce sont les potiers Jacques Clerc,
Antoine Clop, Pierre Saussine et Antoine
Dubois qui, agissant tant pour eux que pour
les autres artisans de S.Q.P. et S.V.O., sont
mandatés auprés de I'intendant de Basville
dans I’espoir d’obtenir 1’autorisation pour
les Sieurs Nolibe et Durand de revendre la
poterie dont ils se sont assurés I’exclusivité.

Au XVIIIe siécle, I’officialisation du
corps des potiers est patente. Deux délibéra-
tions en font état et nous savons que deux
syndics élus annuellement les représentent
dans toutes les affaires ayant trait a la profes-
s100.

La premiére assemblée du 16 septembre
1737 réunit 35 potiers qui s’obligent a voitu-
rer eux-mémes leur production, mais trois
d’entre-eux sont en désaccord avec la majo-
rité. La seconde, le 8 juin 1750, a lieu en pré-
sence de 28 potiers pour I’élection de nou-
veaux syndics ‘‘qui ont accepté ladite charge
de sindic et promis de s’en acquitter avec tous
les soins et attentions possibles étant chargés
de retirer d’entre les mains des détempteurs
tous les actes titres et papiers appartenant a
leur corps et de faire a ces fins toutes les dili-
gences et poursuites nécessaires contre tous
ceux qu'il appartiendra et partout ol besoin
sera’’.

Cette organisation du métier se justifiait
sans doute plus par les problémes internes
que par ceux que pouvaient engendrer les
relations avec le pouvoir seigneurial qui, a
une exception prés, ne parait pas avoir pesé
bien lourd sur Dactivité des ateliers de
I’Uzége.

Les rapports avec les coseigneurs.

Pour autant que nous le sachions, ils sont
fort calmes et se résument a la plus simple
manifestation du pouvoir : la perception des
droits. Dés 1338, nous savons que le Seigneur
d’Uzés, coseigneur de Saint-Quentin, en tire

un revenu puisqu’il I’arrente pour quatre ans
a Johannes Aymerici, prétre de Saint-
Quentin, avec ses autres droits sur Saint-
Quentin, Saint-Victor, Saint-Syffred, etc...

En 1473 et 1477, le procureur de la famille
d’Uzés baille a4 rente a4 des particuliers de
S.Q.P. I"*emolumentum olarum”’, le
revenu des oules, qu’il est de coutume de per-
cevoir sur chaque cuite. Le montant de la
rente, 50 et 35 sous tournois parait bien faible
et I’on peut se demander s’il s’agissait pour le
seigneur d’une affaire intéressante.
Quoiqu’il en soit, il ne tombera pas en désué-
tude puisqu’en 1721 encore, dans le dénom-
brement des biens de Louis Bonaventure de
Ville a son suzerain le Duc d’Uzés, il est bien
stipulé ‘‘demeurant enfin réservé a Monsei-
gneur le duc le droit des poz de terre, sur les
pottiers de Saint-Quentin’’.

L’absence apparente de grands conflits
avec le seigneur majeur est sans doute diie a
deux particularités :

- En premier lieu les seigneuries de
I’Uzége sont divisées entre de nombreux
coseigneurs qui ne tiennent parfois plus que
des droits honorifiques. Nous possédons
deux témoignages de ce morcellement au tra-
vers de ventes intervenues en 1488. Par la
premiére la famille de Béziers céde ses droits
sur Saint-Quentin, dont celui qu’elle avait
sur les fours d’oules, & Arnaud de Millon
autre coseigneur du lieu. Par la seconde,
Guillaume Audoard et Guillaume Chateau-
vieux, aussi coseigneurs de Saint-Quentin,
abandonnent au méme Arnaud de Millon
leur part de juridiction qui comprend un
droit sur les fours d’oules.

En second lieu, il parait évident que pour
les seigneurs de Saint-Quentin, la grande
affaire ce ne sont pas les poteries mais bien
plutdt les ‘‘moliéres’’, les carrieres de meules
a moulin qui leur rapportent apparemment
bien plus.

Cela dit, il ne faudrait pas imaginer des
rapports idylliques entre les seigneurs et les
artisans. L’interminable procés entre le sei-
gneur évéque d’Uzes et les potiers dans la
deuxiéme moitié du XVIIe siécle nous le rap-
pelle. A noter cependant qu’en droit féodal,
les potiers étaient probablement mal fondés
arefuser d’acquitter une redevance a laquelle
ils étaient soumis depuis au moins trois sie-
cles, méme si la perception en était irrégu-
liére.



Structure dynastique et endogamie
professionnelle(cf. tableau IV)

Nul sous I’ancien régime n’acquiert une
formation par hasard. Les liens familiaux
déterminent I’avenir professionnel d’un indi-
vidu et I’on peut dire que le métier se trans-
met de pére en fils, d’oncle 4 neveu. Rien
d’étonnant alors a ce que les arbres généalo-
giques s’enchevétrent. Les unions permet-
tant le renforcement ou la poursuite de
I'industrie familiale. Ces potiers épousent
fréquemment des filles, des sceurs ou des
veuves de potiers, phénoméne d’endogamie
professionnelle commun aussi & d’autres

artisanats. Le mariage de ’oullier Joseph
Salert de S.V.O. illustre I’intérét économi-
que de ces unions. Son contrat stipule qu’*‘il
entrera pour gendre dans la maison de sa
future. Il lui sera permis de faire construire
ou rétablir le four servant & cuire la poterie
qui est dans ladite maison...”.

Paralléelement et consécutivement, une
constante dynastique s’affirme sur la longue
durée. La famille Deleuse, dont une partie de
la généalogie a été reconstituée, est un bon
exemple de ces alliances entre familles de
potiers et de transmission de patrimoine et de
savoir-faire (cf. tableau IV).

TABLEAUIV :
GENEALOGIE DE LA FAMILLE DELEUZE

Claude DELEUZE |

+ 1738
épouse en
Frangoise LEGIER

Simon DELEUZE }—Jean DELEUZE

teste le 28.08.1781
épouse le 16.01.1751
Marguerite BASTIDE

[ Jean DELEUZE ]

[ Simon DELEUZE |

[ Claude DELEUZE l

épouse le 25.09.1780
Marie CLERC

épouse épouse le 05.10.1776
Catherine LAFONT

fille del.!ea.n LAFONT'

Jeanne FOUR

fille de|Jean FOUR

[ seanne DELEUZE | |

Jean DELEUZE |

épouse épouse le 5 messidor An XIII
en 1™ noces en 2¢ noces | Frangoise SAY ]
le 27.02.1825
Jacques-Vincent Frangois
CLERC BENEZET Marguerite DELEUZE

épouse le 17.10.1828

Gabriel CLERC ]

(Les noms encadrés sont ceux d’artisans-potiers).



Le stock patronymique de S.Q.P. et S.V.0.
(annexe V)

Les recherches sur les patronymes liés a
Iactivité céramique de I’Uzége en sont
encore a leurs premiéres étapes. Il nous a
paru néanmoins intéressant de donner en
annexe I’état de ce que nous savons pour le
Moyen Age et pour la période comprise entre
la fin du XIII¢ siécle et le début du XIX¢ sié-
cle. Ces deux époques n’ayant pas encore fait
I’objet de publication. La principale consta-
tation que I’on peut faire a trait au renouvel-
lement trés large du stock patronymique.
Trés peu de noms de familles médiévales ont
survécu a 1’époque moderne et les Sorbier,
les Chamand et peut-étre les Pomier sem-
blent pour I’heure &tre les seules familles
dont la pérennité se confonde avec celle de
activité céramique de I'Uzége.

*Etat des noms de famille

ANNEXE V
Etat patronymique (*) des artisans céramistes
de Saint-Quentin-la-Poterie, Saint-Victor-des-Oules et Serviers

XIV - XV siecle
Date Nom Meétier Lieu
1331 PERULPHI Tuilier (?) Colias
1331 Johannes SCOT Tuilier Colias
1347 Raymundus HUGONIS Ollier SQp
11;4? Monet SABIANI ou FABIANI Ollier SQP
1369
1347 Quintinus LHAUTAUDI alias MATINERII Junior Cruzolor SQP
1347 Bertrandus BOYSSERII Ollier SQp
1413 Johannus CORS Ollier SQP
1413 Petrus MARSSANI Ollier SQP
1416 Raymondus et Jacobus SORBERIE Olliers SVO
1416 Andreas CAYRELLI Ollier SQP
l4ﬂ21 Andreas KAROLI Ollier SQp
1417 Bartholomeu YCARDI Tuilier SQP
1421 Pons DURANTI Ollier sQp
1470 Pons FEUILLE Ollier SQP
1472 Petrus CHAMANDI Ollier sSQp
1475 Stéphane POMETI Tuilier SQP
1475 Petrus PEHETI ou POHETI Ollier SQP
1480 Guillermus LEBRETON

Jean de SAINT PIERRE Tuiliers SQpP
Coulme ARCHERY
* Provisoire



ABAUZIT
ANDEVERT
ARIBOUX
AUDIBERT
BASTIDE
BENEZET
BENOIT
BESSON
BOIREAU
BOUCARUT
BOURDENOVE
BOURELLY
BOUZIGUE
CHAVIDAL
CHAMAND
CHARMASSON
CONORT
COULOMB
CLERC
CLOP
DAUMEZON
DELEUZE
DIACRE
DIZIER
DOUMERGUE
DUBOIS
(DUBOSC)
DUCROS
DUMAS
EVESQUE
FOUR
FRIGIERE
GALON
GIBERT
GRIOLET
GUERIN
JEAN

X X X X X x Potier.

X X X

XX XXX AXKXX XXX XX

XXX XXX XX XX

x Pipier.

x x SQP.

KX X XXX

XXX KX AXAAAXXX XX XXX XX

X X

Fin XVII™ - début XX siécle

SVO.

X X X X

JOUVENEL
LAFONT
LEGIER
LEQUES
MALAVIELLE
MASMEJAN
PASCAL
PASQUIER
PAYAN
PETIT
POMIER
PUJOLAS
REBOULET
ROESTER
RIEU
ROMAN
ROSSEL
ROUCAUTE
ROUQUEST
ROURE
SABATIER
SALERT
SAUSSINE
SAUZE
SAY

SEZIL
SORBIER
SUGIER
TASTAVIN
TAULLAN
TAURELLE
TEISSIER
THIBAUD
TOURNES
VEIRUN
(VEYRUN)
VEILHON

Potier.

X X X

X X X X X X X X

X X X X X X X x XX XX XXX X XX X

x

x Pipier.

X X X X SQP.

X X X X X X X

x

x

XX XXX XX XX

X X X

SVO.

Serviers.



ESSAI SUR L’EVOLUTION DE L'URBANISME
ET LOCALISATION DE L’ ACTIVITE POTIERE A SAINT-QUENTIN-LA-POTERIE

Comparer ces deux approches d priori
éloignées peut certainement, a longue
échéance, étre trés fructueux. Si la démarche
est longue et semée d’embuches du fait méme
de la méconnaissance quasi totale du passé
de Saint-Quentin, les hypothéses avancées,
remises en question permanente aident a
comprendre I’évolution des installations
potiéres dans le temps et I’espace pour une
meilleure gestion de ce patrimoine trés forte-
ment menacé par le remodelage constant de
I’habitat. Le ‘‘zonage’’ de I’habitat actuel et
des alentours (zonage fluctuant au gré des
découvertes et de leur interprétation) lié en
chronologie relative (en I’absence de données
précises issues de fouille) permet de situer ou
d’estimer I’artisanat correspondant.

Dans un village trés tdt en expansion qui
connait peut-étre  I’heure actuelle un certain
changement vers un habitat dispersé, les
témoins de I’évolution urbaine (plus ou
moins cachés du visiteur) restent encore bien
présents, mais pour combien de temps...
Réseau de voirie, orientation du parcellaire
ou vestiges en élévation (fagades ou maisons,
fragments de muraille défensive, tours et
techniques de construction) sont autant
d’éléments & prendre en compte pour définir
I’habitat ancien et ses limites (enceintes)
au-dela desquelles peut se trouver, a priori et
pour certaines périodes, I’artisanat recher-
ché.

De nombreuses traces perpendiculaires
de plusieurs cadastres antiques sont mainte-
nant repérées sur tout le bassin de Saint-
Quentin y inclus le village actuel. Il n’est pas
exclu qu'une agglomération y ait existé a
cette époque a proximité d’un carrefour ou
d’une source (a moins que sa fondation ne
soit antérieure 7). Les recherches en cours
préciseront davantage cette hypothése qui
n’est pas d’un grand secours, semble-t-il,
pour la recherche de I’artisanat antique
repéré au XIXe siécle - mais non retrouvé -
plus a I’est ou au sud. L’urbanisme ultérieur
a conservé la trace de cet habitat ancien dans
le parcellaire et la voirie : la Grand-Rue en
est encore le témoin (mariant I’orientation
des deux cadastrations).

Ce parcellaire a été oblitéré assez large-
ment par les implantations médiévales qui
ont progressivement couvert le Saint-
Quentin actuel. L’étude trés élémentaire
pour l'instant des trés nombreux fragments
d’architecture conservés permet un essai
d’analyse, ayant pour support le cadastre
actuel, de I’évolution de cet habitat.

C’est sans doute dans le quartier actuel de
la Viscontat qu’il faut rechercher le noyau
d’origine, le castrum Sancti-Quintini, men-
tionné en 1156 et 1212. Son agrandissement
pour former un véritable chateau au tracé
encore hypothétique doit se situer un peu
plus tard, peut-étre vers le XIII siécle en se
fondant sur le bel appareil & bossage de la
porte d’accés au nord-est. L’habitat corres-
pondant semble se grouper a proximité &
I’intérieur d’une enceinte dont il ne subsiste
qu’un fragment avec tour ronde au bord et
appareil 4 bossage. Son tracé reste a préciser.
Les accés peuvent &tre suggérés par les con-
vergences de chemins dans les angles nord-
est et sud-ouest surtout.

L’enceinte précédente, assez largement
débordée par les habitations (percement de
fenétres dans la muraille), s’est déplacée sur
un nouveau tracé trés dilaté, malaisé & défi-
nir, qui peut avoir atteint la Grand-Rue ou
peut-étre, dans une étape intermédiaire, la
place de I'Horloge. L’ensemble des maisons
anciennes répertoriées jusqu’a présent sont
incluses dans la nouvelle muraille. Les accés
semblent se démultiplier (numérotés de 14 4
sur le plan).

L’extension certainement post-
médiévale s’effectue ensuite a partir des
acces antérieurs sauf au nord et des axes de
communication de la plaine. Il faut sans
doute attendre une période trés récente pour
assister a I’éclatement anarchique actuel que
Iindustrie du XIX¢ siécle n’avait pas
amorcé.

Situer I'implantation potiére par rapport
a I’habitat reste encore, vu le faible nombre
d’interventions archéologiques, du domaine
de 'utopie. S’il semble logique, a priori, de
rechercher en dehors des enceintes I'activité



potiére polluante et grande pourvoyeuse
d’incendies au Moyen Age, cette affirmation
ne reste que pure hypothése (sans doute sans
valeur pour les périodes moderne et contem-
poraine) tant que des fouilles ne seront pas
menées dans les cours et jardins & 'intérieur
des différents tracés supposés. La datation
des différentes enceintes permettra alors de
situer dans le temps I’évolution de I’implan-
tation de P’artisanat médiéval qui a di se
déplacer chaque fois que I’habitat s’est
étendu.

Les fouilles réalisées en 1976 et 1982 a
bonne distance de la derniére enceinte ont
révélé existence proche d’artisanat fin
XIVe-début X Ve siecle et (?) XVIesiécle. Des

recherches sont a y entreprendre pour préci-
ser les datations temporaires et le type de
production abordés succinctement ici.
L’activité antérieure est certainement a
rechercher plus au cceur du Saint-Quentin
actuel. La découverte, récente et inédite,
d’un four a poteries grises du XII¢ siécle a
environ 500 métres au nord-ouest du village
reste pour I’instant trop isolée pour évaluer
’activité a cette époque et ses rapports avec
Saint-Quentin méme.

L’activité en période moderne est sans
doute a rechercher dans les extensions pro-
ches de la derniére enceinte comme le Four-
nalin et le Cantonat qui ont dii focaliser
I’activité plus récente.

oﬁ

X
x

PLACE DE L' HORLOGE

SECTIOM AK 1966

B tour et courtine

‘ vicomte

e ® e enceinte supposee

‘ ® fouitles

Evolution de I’habitat médiéval et moderne a SQP
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LOCALISATION DES INSTALLATIONS RECENTES

Les vestiges trés nombreux a Saint-Quentin-
la-Poterie, nous ont contraint a limiter
temporairement I’étude des centres voisins. Si
un travail complémentaire est a réaliser 2
Saint-Quentin, I'enquéte reste a effectuer pour
Serviers et Saint-Victor-des-oules surtout.

Bon nombre de maisons ont pu étre
examinées. L’information reste toutefois
partielle 3 cause de I'ancienneté des ateliers
recherchés (arrét en 1926 du dernier four) qui
laisse peu de souvenir précis dans les mémoires.
L’absence d’occupant, le lieu éloigné de
résidence du propriétaire, des occupants trop
récents (méconnaissant I'ancienne destination
des bétiments) ont limité également notre
information. Partout un bon accueil nous a été
réservé compte tenu du but de I'enquéte
cherchant 2 localiser et étudier les derniers
vestiges de I'activité passée sans aucune
contrainte pour le propriétaire des lieux. Dans
plusieurs cas, il nous a été possible d’intervenir
pour étude juste avant la regrettable destruction
d’un four ou d’une cheminée : les documents
recueillis étant maintenant leurs seuls souvenirs.

Cette information partielle est difficile 2a
interpréter vu le trés grand nombre de vestiges
détruits pour lesquels seul un souvenir plus ou
moins précis a pu étre recueilli. L’observation
obligatoirement rapide des structures le plus
souvent trés partiellement conservées ne permet
pas non plus des conclusions précises. Le recul
nécessaire 4 toute recherche sur le passé-recul
matériellement impossible avant cette
présentation des premiers résultats-permettra
ce complément indispensable d’étude pour une
connaissance assez compléte des vestiges
repérés et leur datation.

Si la masse documentaire est importante
concernant les installations, pas ou trés peu
d’information a été recueillie sur Dartisan
utilisateur qu'il faudra identifier. La aussi, les
recherches seront trés longues 2 partir des trés
nombreuses minutes notariales. L’ensemble de
ces raisons rend difficile la différenciation des
vestiges (poteries, pipes, briques et tuiles).
Seule une recherche complémentaire en archive
sera bénéfique.

Une masse d'information importante est
maintenant sauvée de l'oubli grice a la

coopération active de tous. Elle peut toujours
étre complétée. Il nous appartient de I'étudier
plus en profondeur afin de mieux situer les
installations repérées (reconstitution du
parcellaire 2 I'époque d'utilisation de I'atelier,
occupation de I’espace et circulations).

La répartition spaciale des vestiges repérés
appelle, toutefois, certaines remarques :

- Les briqueteries Clerc et Ducros
d’implantation relativement récente s’installent
a I'ouest et trés nettement au sud-est assez loin
de l'agglomération mais surtout 3 proximité
immédiate de la route, principal moyen de
transport.

- La grande piperie Clerc a I'ouest (juste au
nord de la Grand-Rue) est dans le méme cas.
Que dire en revanche de I'emplacement de
quatre des autres piperies antérieures
d’importance modeste ? Il s’agissait d’un
artisanat de complément. Ces pipiers le plus
souvent occasionnels donnaient A cuire au
potier.

- Les installations de potiers sont de loin les
plus nombreuses (environ 50 fours) en regard
du nombre de fours répertoriés (sans tenir
compte pour l'instant des datations peut-étre
possibles un jour par étude d’archive des seuls
vestiges conservés). A l'intérieur des enceintes
supposées, assez peu de fours sont connus &
cause peut-étre de la grande ancienneté de
I’habitat. Un seul atelier, celui des Clop, pourra
y étre étudié. Au Fournalin, aucun vestige n'a
pu étre décelé sans doute  cause d’occupants en
majorité récents, cela malgré les informations
apportées par les textes. A 'ouest du village et,
limité plus tard par la fabrique de briques et la
piperie, subsiste un certain nombre de fours
plus ou moins dispersés. A cet endroit, un
atelier complet est conservé avec ses fours
intacts. Au sud du village 3 proximité de
I’ancienne route d’Uzés ou a I'extréme sud-est,
au quartier du Tampan proche de la nouvelle
route d’'Uzés, ont existé les ateliers les plus
éloignés de l'agglomération. En fait, la plus
grande concentration est au sud de la Grand-
Rue et se développe peut-étre dans le Cantonat
4 partir d'un artisanat ancien installé dans ce
secteur, dés la fin du moyen-age.



3INY - ANVHO

X

29



ASPECTS DES INSTALLATIONS RECENTES

Au départ, la modestie de leurs ressources a
amené les potiers & réoccuper des bitiments
d’origine assez ancienne transformés petit 2
petit et voiités aprés coup au niveau inférieur.
Ceci explique les accés souvent difficiles et sans
dégagement.

Les ateliers sont situés dans d’étroites ruelles
ou au fond d’impasses ne permettant pas une
circulation facile. Ils sont implantés au rez-de-
chaussée (2 coté de I'écurie) de la maison ol
I’habitation occupe le premier étage. L’habitat,
auquel on accéde par un escalier extérieur, est
précédé au sud d’une terrasse couverte
caractéristique 2 Saint-Quentin-la-Poterie avec
sa (ou plus rarement ses) colonne en pierre
tournée. Apportant un peu de fraicheur au

logement souvent de construction antérieure,
elle accroit la surface utile de I'atelier voiité
dans cette partie. Dans la cour en avant de la
maison on retrouve I'aire de séchage et le four
généralement inclus dans un bitiment annexe
lorsqu’il n’est pas dans la batisse principale.

L’argile du crétacé supérieur et du
cénomanien était extraite des gisements
principaux plus ou moins épuisés maintenant de
Saint-Quentin-la-Poterie, Saint-Victor-des-
Oules et Serviers (ils n’ont pas été étudiés faute
de temps).

L’aire de préparation de I'argile, les fosses 2
décantation ou de mouillage (?) et le puits
semblent étre dans I'atelier méme et parfois
dans la cour.

Plan de Patelier de potier 446

Nombreuses salles dont la destination est a préciser. En haut et a gauche : four et retirade, fosse a argile,

atelier de tournage.
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Le tour bien localisé dans un seul cas est
installé & proximité d’une petite fenétre dans un
angle de piéce dont les murs servent d’ancrage
aux pi¢ces de bois constituant le béti et a la
planche de siége curieusement horizontale. Un
trou carré dans une grosse pierre scellée dans le
sol sert de logement & I’axe fixe portant le tour &
baton traditionnel et archaique. Le tour 2 pied,
également employé sans doute tardivement. fut
ensuite «mécanisé» : le tour a pédale

préfigurant le tour électrique.

Atelier de potier 446
Détail de I'emplacement du tour.
Essai de restitution du tour & béton.

Le séchoir conservé dans un cas (localisable
dans plusieurs ateliers) occupe une assez grande
place constitué de pigces de bois fichées dans le
sol et clouées aux poutres du plafond et de
piéces horizontales destinées a recevoir les
planches ol le potier dépose les piéces qu'il
vient de tourner ou en cours d’ébauchage.

Les installations de préparation du vernis a
Palquifoux n’ont pas été retrouvées sans doute
a cause de leur caractére fort rudimentaire.
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Le four, quant 2 lui, reste I'élément principal
de latelier lorsque celui-ci en est pourvu. Si
chaque atelier n’en est pas doté au moyen-age et
a I’époque moderne, le four semble plus courant
dans les périodes récentes. D’assez nombreux
restes malheureusement non datés permettent
toutefois de définir ces constructions trés hautes
congues sur le principe trés archaique de la
cuisson a flamme verticale directe. Leur
datation ultérieure permettra sans doute de
préciser I'évolution de ces structures témoignant
d’une plus grande efficacité de la cuisson. De
plan circulaire englobé dans un massif de
magonnerie le plus souvent carré, les fours
possédent plusieurs niveaux. Le foyer est
enterré, généralement ancré dans la roche et
précédé dune salle souterraine voidtée - la
retirade - a laquelle on accéde par un escalier
externe ou interne. Cet espace aéré par
I'intermédiaire d'une cheminée située au droit
de la porte du four sert & I'alimentation du foyer
en combustible. Les fagots de chéne blanc et

_vert y sont stockés. La voite sur le foyer,

constituée de petites briques en rangées
concentriques ou parfois en spirales, est
accrochée aux parois par l'intermédiaire de
supports constitués de briques de chant insérées
en oblique dans la paroi cylindrique. L’espace
entre les supports constitue I'essentiel des trous
de chauffe parfois complétés par quelques trous
dans la voiite elle-méme. Les poteries a cuire
sont disposées dans plusieurs salles de cuisson
superposées au dessus du foyer et séparées
entre elles par des volites légérement
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Four de potier 314
Plan et coupe axiale du four et de la retirade
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Four de potier 314
1 - Porte du foyer et accrochage de la votte.

2 - Premiére salle de cuisson : bornels en U et
volite.

3 - Voite avec trou d’homme entre les 2 salles
de cuisson.

4 - Deuxiéme salle de cuisson : bornels plats et
porte.




différentes. Leur ancrage dans la paroi est
comparable (plusieurs variantes), et leur
structure est percée d'un grand nombre de trous
carrés ou circulaires et d’un trou plus grand au
centre - trou d’homme - facilitant le
chargement. Une porte dans la paroi des deux
salles de cuisson permet également d’y
pénétrer. Un dernier étage a ciel ouvert auquel
on accéde par une terrasse parfois couverte
d’une toiture sert a la précuisson. Afin d’obtenir
des piéces au vernis jaune de bel aspect,
I'essentiel du flux de chaleur et des fumées
porteuses de cendres était canalisé par un
syst¢éme de double cloison (bornels) chemisant
la paroi interne du four. Les piéces a cuire
€taient empilées avec l'aide «d’ases»
(parallélépipeédes d’argile cuite avec deux
encoches demi-circulaires) ou de gazettes.
Suivant la configuration du terrain, certains
aménagements pouvaient étre apportés. Qutre
l'orientation variable des diverses ouvertures
essentiellement en fonction de 'organisation de
I'atelier, les niveaux enterrés peuvent étre plus
ou moins importants : allant de la retirade a
demi aérienne (four Clop) a I'insertion dans le
sol du foyer et de la premiére chambre de
cuisson (four Sorbier).

LN

Atelier de potier 446
Coupe et vue de I'atelier avec four et
emplacement du tour.
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Four de potier 411
Coupe axiale sur la retirade et le four.
Vue de la retirade : escalier d’accés, reprise de
volitement, facade du four avec porte du foyer.



La piperie Job Mouton Clerc.
Sa création fin XIX® siécle et sa débordante
activité tous azimuts demande une recherche
qui dépasse de trés loin I'objet de cette premiére
présentation. C'est toute I'histoire des pipiers
de Saint-Quentin qu’il faudrait évoquer.
Contentons-nous ici d’évoquer les batiments et
le four. Bénéficiant d’un espace large, les
bitiments s’étendent en arriere d'un jardin
d’agrément et non loin de la maison
d’habitation cossue. Atelier de finissage,
ateliers de moulage, magasins : autant de
légendes agrémentant la vignette représentant
avantageusement la «manufacture de pipes et
terres» sur le papier a en-téte vers 1900. Le (ou
les) four y apparait avec sa cheminée crachant

Piperie Job Mouton Clerc

Détail de I'en-téte du papier commercial montrant U'usine a pipes et la
maison d’habitation vers 1900.
Vue des batiments et du bureau vers 1960-1970.

35

un vaste nuage noir a I'échelle de la «nouvelle
installation... permettant de livrer beaucoup
plus de marchandises» dit le texte imprimé...
Du dessin idéalisé aux batiments abandonnés en
1972, certaines transformations ont été
réalisées. Un autre atelier de moulage a été créé
alors que le précédent, au moins en partie, est
utilisé pour la préparation de la terre au
rez-de-chaussée et, pour le séchage des piéces et
le stockage des produits cuits a I'étalage tout du
long duquel court un balcon. Un bureau,
modeste bétise, a été construit en partie sur le
jardin. Un seul four apparait sous un appentis.
De tout cela, il ne reste plus grand chose a
I'heure actuelle, le four périssant
inexorablement. Quelques documents recueillis



depuis de nombreuses années et les relevés
avant démolition totale permettent de se faire
une idée de sa structure. Englobé dans une
magonnerie carrée, aux angles de pierre de
taille et emprisonnée dans une armature de fer,
le four se développe sur plusieurs niveaux. Le
foyer, ot le bois bralait sur une grille au dessus
d’'un cendrier assez volumineux seul enterré,
s'ouvre au sud par une petite porte 4 fermeture
de réfractaire armé de fer sur rail. Une fosse
peu profonde permet au chauffeur d’alimenter
le feu. La voite sur le foyer est en berceau
surbaissé percé de 20 trous de chauffe

e

Four de la piperie Clerc
Plan de la premiére salle de cuisson et coupe
axiale y compris foyer et cendrier partiellement
restitué (en arriére du four, ancien atelier de
moulage).
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régulierement répartis. La surface supéricure
horizontale sert de sole oi les «oules»
renfermant les pipes & cuire sont disposées.
Cette premiére salle de cuisson assez haute et
voitée en berceau est accessible grace a un
escalier menant & une étroite porte trés haute.
Au dessus, un deuxiéme étage de cuisson de
bien moindre volume et voité de méme est
accessible par une petite porte au sud. Dans ce
dernier volitement s’ouvre la cheminée au pied
de laquelle un registre métallique permet de
regler le tirage dans le four. La cheminée de
brique est également armée de fer .

" Ewten mai 1985 du four en cours de
démolition. Détail de la porte du foyer (fosse
d’accés remblayée).



Les briqueteries Clerc et Ducros

Deux grandes briqueteries sont conservées a
des degrés divers et contribuent au paysage
industriel de S.Q.P. par leurs grandes
cheminées.

De Pusine de Louis Clerc dit Toupinas
représentée de facon idéale sur le papier a
en-téte de la «maison fondée en 1810», il ne
reste que deux batiments fortement transformés
et la grande cheminée qui menace ruine. Plus
rien des installations importantes mues grice a
une machine a vapeur ni du grand batiment des
fours qui ont tant marqué I'économie locale.
Grace a I'exploitation des archives privées, la
reconstitution de sont activité, attachée a la
personnalité de son fondateur, fera redécouvrir
une des grandes figures importantes du XIX®
siécle Saint-Quentinois.

I.'usine Ducros presque intégralement
conservée permet une approche réelle de la
fabrication. L’enquéte non terminée fera
certainement la lumieére sur I'ensemble des
modes de travail. Au centre du vaste terrain, un
long batiment d’habitation 4 deux niveaux avec
terrasses postérieures au sud (schéma classique
de la maison a 5.Q.P.) a été agrandi vers I'est
suivant la méme disposition. La partie ancienne
a servi d’atelier primitif. Le puits y est englobé
dans la galerie inférieure couverte d'un
plancher. Au vu de I'état actuel, il est difficile
de restituer I'organisation primitive du travail.
Des tables de moulage et un ensemble de
moules a charniéres (moules en bois parfois
recouverts de zinc) sont sans doute les derniéres

Briqueterie L. Clerc dit Toupinas

traces du fagonnage manuel des briques. La
transformation en véritable usine (sa datation
devra étre précisée) est marquée par la mise en
place d’installations importantes pour la
préparation de la terre et sans doute la
construction, & ce moment, des grands fours de
cuisson avec séchoir habrités par de vastes
hangars.

Au nord des batiments primitifs, un petit abri
ouvert sert au stockage de la terre venant de
carriere. Un autre puits y est associé & un
réservoir aérien qui permet l'alimentation en
eau des machines installées dans le grand
hangar adossé aux batiments d’origine. Un
broyeur 2 deux meules verticales encore en
place fragmentait les matériaux durs et
mélangeait et/ou malaxait les compositions
séches ou humides.

L’argile ainsi préparée était envoyée 2a
'intérieur de I'ancien atelier de moulage
transformé pour les derniéres phases de
préparation de la matiére premiére. Une
boudineuse y cOtoie une concasseuse
boudineuse utilisée pour les mélanges spéciaux
silice-argile destinés a certains produits trés
réfractaires. L'argile ainsi préparée était ensuite
moulée & l'aide de «presses & rebattre»
manceuvrées a la main. Un plateau monté sur
roulettes porte un bati auquel est assujetti le
piston (ou poingon) fixe et, sur lequel coulisse
un plateau porteur du moule mobile. Le cadre
métallique rempli d’argile monte (pression et
moulage de la brique) grace a un systéme de

Détail de I'en-téte du papier commercial montrant l'usine & briques et

produits réfractaires vers 1900.
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Vue sur I'arriére des bdtiments anciens :
cheminée, broyeuse et séchoir (toiture disparue) et
four principal (toiture plus haute conservée).

Brigueterie Ducros
Moule en bois armé de zinc pour fabrication
manuelle des briques.
Presse a rebattre pour une fabrication plus
mécanisée.
Broyeuse malaxeuse mécanique a deux meules
verticales tournantes.
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reservoir
puils| hangar

biellettes (systéme a genouillére) actionnées par
un levier muni d'un contrepoids facilitant la
manceuvre. Cette machine est servie par deux
ouvriers : I'un plagant I'argile dans le moule et
retirant le produit pressé, I'autre actionnant le
levier. Plusieurs presses mobiles ont existé dans
cet atelier 2 des endroits sans doute variables.
L’une a été retrouvée sous le hangar du séchoir
et une autre dans le petit hangar dans I'axe des
batiments primitifs.

Briqueterie Ducros
Schéma des installations.
Plan et coupe transversale du four principal.

Batiment d’habitation.
Second four a briques.
Porte de chargement et alandier du four
principal.

Une autre machine, peut-étre une presse, se
trouve dans le hangar qui abrite le grand four. A
proximité, est abandonné un traineau qui a dd
servir au transport des briques (les vagonnets
sur rails n’ont pas été employés). Un atelier de
mécanique pour la maintenance des machines
était installé dans la galerie en avant des
installations de préparation d’argile.
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Les briques moulées étaient mises a sécher
artificiellement dans un séchoir dont la structure
aérienne reste & définir. Un vaste séchoir était
aménagé sous le hangar au nord des batiments
anciens et & I'est du grand four. Les fumées
provenant de ce dernier étaient envoyées dans
le séchoir par un collecteur souterrain
transversal qui alimentait des couloirs axiaux.
Les gaz chauds étaient réguliérement répartis
grice au cloisonnement des masses de briques a
sécher. Les gaz refroidis se déversaient dans un
dernier collecteur transversal. Le tirage y était
accéléré par un ventilateur €lectrique au pied de
la grande cheminée. En théorie, les gaz chauds
et secs se refroidissent en se chargeant
d’humidité en parcourant le séchoir ol les
briques se déplacent (dans le cas d’un séchoir
avec chariots par ex.) en sens inverse pour une
meilleure efficacité.

Le four principal est & plan carré aux murs
talutés et renforcés par une armature métallique
importante. Il est alimenté siir les cotés des
faces antérieures et postérieures par 4 alandiers.
extérieurs. Le combustible tombe sur une grille.
Le tirage ascendant entraine I'air chaud vers le
haut grice & un coffrage, dans la chambre de
cuisson unique, en avant de chaque alandier. La
flamme monte, vient buter contre la voiite et
redescend entre le chargement vers la sole
perforée d'une série de carneaux disposés en

Faiences de Serviers

Si la production de faiences domestiques a
existé a S.Q.P., les installations n’en sont pas
encore localisées. Par contre, deux beaux
exemples a Serviers permettent d’aborder
I'organisation générale du travail qu’il
conviendra de compléter ultérieurement.

L’atelier 149, propriété de la Commune
depuis de trés nombreuses années, isolé sur la
garrigue, dispose d'une surface trés largement
ouverte ou toutes les phases de la fabrication
apparaissent. Un ensemble de fosses magonnées
s'étagent sur le flanc d’un petit monticule.
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croix. Des galeries souterraines de méme plan
évacuent les fumées vers la cheminée par
I'intermédiaire du séchoir. Quelques évents
complémentaires existent dans la voiite en
berceau axial surbaissé : 3 dans I'axe de la voiite
et un dans chaque angle. De part et d’autre du
four, une porte assez haute permet le
changement du four. Une petite porte au dessus
de la précédente permet de compléter la charge
sous la voite. Le hangar qui abrite le four
posséde une toiture assez haute laissant
échapper les fumées des évents.

Un second four de méme type était utilisé.
Situé 4 l'est de latelier, il est également
alimenté par 4 alandiers et fonctionne suivant le
méme principe de la flamme renversée centrale.
L’évacuation des fumées est souterraine vers la
grande cheminée. Quelques détails différent du
four précédent : pas d'évents dans les angles de
la voute ni de porte supérieure de chargement.

Un 3°™ four de surface trés réduite au sud de
I'atelier ne semble pas avoir beaucoup servi
pour la cuisson des briques.

La production de briques réfractaires de
modéle courant était complétée par la
fabrication de briques aux dimentions et aux
formes spéciales pour le revétement des hauts-
fourneaux.

Disposées en cascade, elles ont servi & la
décantation de I'argile qui devait étre préparée
en premier lieu sur une aire dallée de pierre en
amont. Nous n’avons, pour linstant, pas
localisé le puits qui alimentait cette installation
complexe de bassins aux dimensions trés
variables (destination propre a définir). Une
vaste surface, apparemment libre, peut-étre
utilisée pour la dernigre étape de la préparation
de l'argile (marchage) et aussi le séchage des
pieces s'étend entre les bassins précédents et les
bitiments au nord. Ces derniers sont en deux
parties dont une & Pouest peut avoir servi
d’habitat et celle de I'est, seule a posséder un



. i R O

Coupe axiale du four 458 e vue extérieure :

Faienceries d;.eniers :

Coupe axiale ¢u four 149 et vue extérieure : porte de la premiere salle de cuisson et génoise du
portes ouvrant dans 'atelier, trace de la toit,
couverture.
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étage, constituait I'atelier. En I’absence de toute
recherche poussée et de fouilles ultérieures, il
est impossible de préciser d’avantage
I'organisation de la vie et du travail dans ces
lieux. Le four, en partie saccagé récemment,
prend appui sur Patelier dans I'angle sud-est.
Englobé dans une magonnerie courante de
pierre locale avec chainage d’angle en pierre de
taille, il était recouvert d'une toiture en bétiére
d’axe nord-sud dont les ruines gardent la trace.
Un foyer enterré de plan carré allongé au sud
par un espace cOnique s’ouvra au sud dans une
fosse. On y accéde par le chemin qui relie
Iatelier au village. La voite du foyer en berceau
axial surbaissé est percée de trous de chauffe
uniquement en périphérie : 7 fentes latérales
s’ouvrant dans la sole horizontale sous forme de
carneaux carrés et 3 trous carrés en avant et au
fond. La premitre salle de cuisson située au
dessus du foyer est voiitée de méme mais percée
d’un plus grand nombre de trous de chauffe
dans la partie centrale. Au nord, une porte trés
haute en plein cintre (pierre de taille) permet
d’y accéder a partir du niveau inférieur de
I'atelier. Malgré les destructions, la deuxiéme
salle de cuisson peut étre définie assez
précisément. De volume plus petit, elle était
également vofitée en berceau (les traces en sont
conservées). La porte de chargement (en plein
cintre et pierre de taille) de cet étage est
également au nord et débouche a I'étage de
I'atelier. Les différentes parties intérieures du
four sont chemisées a l'aide de briques
réfractaires. Les parois ne portent pas la trace
de doubles cloisons la transformant en four
moufle. Les productions de cet atelier a définir
étaient sans doute cuites en deux étapes. Le
biscuit (premiére cuisson) devait étre cuit a
I’étage supérieur en méme temps que les
faiences glagurées enfournées dans des cazettes
disposées dans la premiére salle de cuisson.

L’atelier 458, ensemble plus complexe de
batiments (habitat et atelier) dans un état de

ruine avancé, est également isolé du village. Au
bout d’'un chemin maintenant envahi par la
végétation, il est situé a flanc de coteau a
proximité d’anciennes exploitations de matiére
premiére qui ont perturbé assez largement la
surface de sol. L’ensemble des étapes de la
fabrication de la faience est & rechercher sous
I'amas impressionnant de ruines. Le puits reste
miraculeusement intact au bord du chemin et &
proximité d'une aire qui était sans doute
destinée 2 la préparation de la terre.  Le four,
menacé de ruine & trés bréve échéance, a €té
étudié en priorité. De conception trés proche du
four précédent, il est construit en contre bas et
au contact de I’atelier. Les magonneries y sont
également en pierre courante sans chainage
d’angle et couvertes d'une toiture en bitiére
nord-sud de tuiles rondes. Le foyer enterré
s’ouvre a I’est dans une vaste piéce débouchant
sur Iaire précédente. Son plan est identique au
four 149, mais il est vofité d’un berceau axial
surbaissé curieusement en oblique (berceau
rampant). Les trous de chauffe y sont disposés
plus régulierement. La premiére salle de cuisson
qui surmonte le foyer est voiitée d’un berceau
axial qui a beaucoup souffert (mouvement dil a
la déclivité de terrain et & la poussée de la volte
de I'étage supérieur). A I'ouest la porte d’acces
A cet étage est construite en pierre de taille
suivant un profil de bouteille assez curieux
monté sur des banquettes latérales assez larges
et couverte d’un linteau droit. Le chemisage
intérieur de brique réfractaire ne reproduit pas
exactement le méme profil : pas de banquette et
couverture en plein cintre. La deuxieme salle de
cuisson s’ouvrant au nord a [lintérieur de
I'atelier était voltée d’une coupole dont il ne
reste que quelques briques.

Les productions et leurs auteurs seront définis
par Pétude ultérieures des ratés de cuisson et
des archives.

Atelier 149 de Serviers : coupe sur les fosses & décantation en avant des batiments et du four (a droite).
42



EVOLUTION DES PRODUCTIONS CERAMIQUES XII°-XX*® SIECLE EN UZEGE.

Les recherches depuis 25 ans sur I'habitat
médiéval ont apporté bon nombre
d’informations sur la poterie utilisée tout au
long du moyen-ge dans le sud-est. Certaines
périodes restent peu représentées malgré
I'apport, depuis prés de 13 ans, des études
d’ateliers producteurs. Les dernieres fouilles a
SQP (1976 et 1982) et les prospections de cette
année permettent de combler certains vides de
connaissance. Il faut toutefois modérer toutes
extrapolation et utiliser les hypothéses émises
ici avec prudence en attendant les découvertes a
venir. Dans cet exposé, nous reprenons les
notions présentées dans le précédent catalogue
(Aspects des terres cuites de I'Uzége, 1983) en
essayant, pour la période moderne, d’émettre
quelques hypothéses.

Avant le milieu du XIII® siécle.

Depuis la fin de I’Antiquité, I'essentiel de la
céramique produite est réalisée & partir d’argile
réfractaire cuite en atmosphére réductrice
(dépdét de carbone dans la pite
imperméabilisant partiellement le récipient,
aspect gris a noir). En Uzége, les productions
du haut moyen-age (V - VII®s.) sont encore fort
mal connues par rapport au Languedoc ou 4 la
Provence. Les formes sont assez variées :
récipients globulaires généralement sans anse
pour la cuisson, formes plus ouvertes toujours
d’assez petite dimension. La céramique fine
de tradition antique utilisée parallélement pour
la table disparait assez vite au profit des
produits réfractaires qui dominent jusqu’au
milieu du XIII® s. Les formes évoluent vers un
nombre plus restreint de types ol les récipients
ouverts deviennent rares sans doute remplacés
par une vaisselle de bois. C’est dans ce contexte
qu'il faut placer les productions du four du XII®
sidcle trouvé récemment 2 SQP. Subsistent
essentiellement des formes fermées pour la
cuisson ou la conservation des liquides : I'oule
et la cruche aux dimensions beaucoup plus
variables que précédemment. L’évolution
semble s’effectuer vers des formes de plus en
plus grandes, seules poursuivies jusqu’au XIV®
siecle pour la conservation des liquides sans
doute ; les autres fonctions étant remplies par
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un nouveau produit qui fait son apparition
courant XIII siécle dans nos régions.

Du XIII® & fin XV* siécle.

Cette tranche de temps est pour l'instant

assez artificielle et de toute maniére trés floue
dans ses limites. Elle prend en compte un
certain type de produit qui semble, au point de
vue technique, assez homogene sur la période
jusqu’a ce qu’apparaisse une nouvelle fagon de
faire qui pourrait peut-étre se situer au XVI°
siecle. L’apparition courant XIII® siécle d’une
technique quasi oubliée depuis I'Antiquité
transforme rapidement le marché céramique.
La cuisson oxydante et I'utilisation de la glagure
au plomb qui imperméabilise la terre cuite
entraine un changement radical.
Toujours réalisée a partir d'une argile
réfractaire, la poterie se diversifie dans le
domaine de la cuisson (oules, tians, poéle 2
frire, couvercles de différentes formes, premiers
toupins) et de la conservation/service des
liquides (cruches de différentes formes,
gargoulettes). L’éventail des dimensions
s'élargit de fagon significative comme, par
exemple, pour les marmites dont le diamétre de
la panse varie entre 15 et 50 cm environ. A
I'image des importations, un nouveau produit
apparait destiné au service de la table ou au
décor de la maison. Réalisées & partir d’une
argile calcaire surtout et parfois d’une argile
réfractaire, ces poteries sont décorées surtout
en vert et brun sur fond blanc opaque : ce sont
des formes ouvertes surtout (coupes, plats,...),
des récipients 2 liquides ou méme de pots
floraux... Quelles est la place des productions
toujours hypothétiques de I'Uzége dans ce
nouveau marché ? En I'absence de toute
découverte locale, on ne peut que rester
dubitatif quant au lieu précis de production.

Entre XVI® et XVIII* siecle.

Il faudrait peut-étre dire a partir du XVI®
siécle... A la lumiére des découvertes récentes A
SQP, on peut effectivement se demander si un
tournant technologique est accompli avec
I'emploi quasi général de I'engobe. Avant son



emploi, les céramiques glagurées présentent des
teintes mélées et tachetées a cause d’une
réaction chimique entre les oxydes métalliques
contenus dans la pate de la poterie et la glagure
elle-méme.

Pour éviter ces irrégularités incontrélables,
on intercale entre la péte et la glacure une
couche d’argile trés fine trés homogéne obtenue
par décantations successives. Cet engobe le plus
souvent blanc donne une teinte unie 2 la glagure
quelque soit la couleur de la pate. Les formes
restent dans une tradition trés nettement
médiévale tout en s’élargissant au service de la
table (bols, jattes & marli, tourne-omelette,

Dépotoir domestico-artisanal 414. 1 de SQP
Profils de marmites, tians, tourne-omelette,
réchaud, couvercle,... couches 4b et 5 : argiles
réfractaire SQP sans engobe. Fin X1V - début
XV= siécle ; couche 4a : formes d’aspect plus
récent, argile réfractaire SQP avec engobe. XV -
XVEF siécle ?.

réchaud sur pied). Ces nouvelles pieces sont
sans doute un point de repére par rapport a la
période précédente qui en est dépourvue. Le
matériel du four de SQP daté de la fin du XVII®
siecle montre cette évolution ol curieusement
les marmites semblent absentes au profit surtout
de la vaisselle de table (la vaisselle de cuisson
étant toutefois représentée par les grandes
séries de toupins). Faut-il voir dans cette
absence de marmite un glissement d’influence

Poteries ratées de cuisson du four 463 A de SQP
(fouille de 1976), assiettes, gobelet et cruche,
toupins, cale de four. Argile réfractaire SQP avec
glagure jaune etlou verte (avec engobe), 1660 -



au profit d'autres ateliers tel Vallauris par
exemple ?... Clest, pour linstant, ce que
confirme la fouille de I'atelier de verrier de
Roquefeuille (B.d.R.) o, au XVIII siecle, on
utilise la marmite de Vallauris, le toupin et la
cassole de SQP... L'aspect le plus important
sans doute, c’est la transformation des formes
qui s’effectue au cours de cette période. Le
caractére moderne affirmé des produits de la fin
du XVII® si¢cle montre que cet abandon du
facies médiéval lui est antérieur. En fin de
compte, beaucoup de présomptions qu’il faudra
vérifier...

XIX et XX* siecle. (Siécle mis a part et associés
parce qu'indissociables pour [I'instant). Les
formes trés diversifiées qui correspondent a tous
les emplois possibles sont essentiellement
domestiques. Elles évoluent lentement, en fait
depuis au moins le XVII® siécle, pour la plupart,
vers les formes encore produites au début du
XX siecle avec quelques variantes dues aux
différents ateliers et peut-étre aux lieux (ce qui
reste a4 définir). Ce qu'il faut sans doute
souligner, c'est le caractére particulier des
productions issues de centre prenant Iargile
réfractaire comme matiére premiére. Si la
spécialisation (poterie culinaire allant au feu en
argile réfractaire, vaisselle de table en argile
calcaire) s’accentue partout, il semble qu'en
Uzege, les ateliers travaillant I'argile réfractaire
aient produit toutes les formes sans distinction.
Les faienciers locaux, utilisant une terre
réfractaire plus blanche, sont dans le méme
cas ; ce qui ne les empéche pas de réaliser un
décor souvent plein de saveur. La poterie de
cuisson destinée a I'atre est soit posée sur un
trépied soit 2 méme ou contre les braises
(marmites 2 pattes, toupins 4 manche). La
marmite traditionnelle a plusieurs anses
n’apparait plus, depuis longtemps déja, dans les
productions de SQP. Vaisselle de cuisine, de
stockage ou de table décorée ou non, faience
plus ou moins fine, ustensiles divers pour le
lavage, poterie sanitaire, objets de garniture de
cheminée (pots a tabac, porte-montre et pots
floraux en tous genres...) ou terre cuite
architecturale (épis de faitage (?) ou chapeau de
cheminée),... crépine d’arrosage... sans oublier
le pipes et les surprises (jouets) : tout cela est
réalisé dans l'argile locale totalement
maitrisée !

Poteries récentes utilisées a SQP.

Les nombreux «pots» conservés dans toutes
les maisons de SQP sont le reflet, trés souvent,
de la batterie céramique qui était utilisée
couramment (mises & part quelques poteries
issues d'autres contextes recueillies par
quelques amoureux d’objets anciens...).
L’exposition «Aspects des terres cuites de
I'Uzége» en novembre 1983 montrait un
panorama assez sélectif oll quelques
productions étrangéres s’étaient glissées plus ou
moins volontairement...

Il est peut-étre bon de reprendre cette
présentation en accentuant I'effet de masse qui
a pour effet secondaire de marginaliser certains
produits difficilement rattachable a I'Uzége
mais aussi de souligner I'apport d’autres centres
producteurs qu'il faudra identifier. Les études
en cours permettront, & bréve échéance, une
meilleure définition de ces productions locales
(origine et datation).

Moule a oreille pour bol
Argile réfractaire SQP, trace de glagure,
inscription gravée au dos : a St victor le 10
septembre 1765/Chalvidal.



Au deld des recherches et publications
importantes mais partielles des érudits locaux
(Cf. Bibliographie), ce premier bilan, aprés une
année de travail collectif, fait brievement état
des découvertes concernant surtout I'artisanat
récent. Les résultats obtenus sur le passé
lointain & partir des sources écrites ou des
vestiges archéologiques renforcent cette
connaissance et font entrevoir la tiche a
accomplir. En effet, la lecture, méme
superficielle de ce «catalogue», souligne les
points forts de notre connaissance mais aussi les
longs silences concernant telle ou telle période,
tel ou tel aspect de cet artisanat multiple, et
surtout les pratiques et les artisans eux-mémes.
Une longue récolte de la tradition orale est 2
entreprendre auprés des derniers témoins de
cette activité pour que toutes les informations
possibles soient rassemblées. Toute la
documentation recueillie sur I'ensemble des
villages qui ont participé a cette activité de la
terre dans le nord de I'Uzége permettra une
meilleure synthése sur cet aspect de la vie
économique de la région. Il nous faut donc
poursuivre cette enquéte 2 Saint-Quentin-la-
Poterie mais la développer & Serviers et Saint-

il
L

Exemple de témoin du passé artisanal

Victor-des-Oules, définir le roéle des autres
villages ainsi que celui, plus récent, d'Uzes.
Cette recherche ne pourra étre complite
qu’avec la mobilisation des habitants du nord de
I’Uzége qui peuvent contribuer 2 la
redécouverte de leur passé. Dans ce but, tout
souvenir, tout document écrit ou
photographique touchant de prés ou de loin
Iactivité de la terre, toute production de terre
cuite, tout outil ou matériel peuvent étre utiles.
Ces documents, restant la propriété des
détenteurs, pourront étre photographiés et
étudiés. L’ensemble des données ainsi
recueillies sous forme de dépouillements
d’archives, de relevés et photographies des
installations et du matériel donnera lieu & des
publications et expositions dont cette
manifestation est un des premiers maillons. Le
dépbt de toute cette documentation dans la
future Maison de la Terre et le tracé d’un
Chemin de la Terre permettront dans un avenir
proche I'accés & tous de ce passé qui a trés
largement marqué le paysage mais aussi les
habitants de I'Uzége. Nous espérons que cette
exposition aura pu vous en convaincre...

(Photographie communiquée par le Foyer du 3°™ age de SQP).
Quel est son auteur, sa date de prise de vue ?

Quelle est I'usine représentée, les installations visibles ?

Qui sont les personnes présentes, leurs fonctions ?...
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