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Voorwoozrd

Op verzoek van de Commissie Riet ven de Gewestelijke
Raad van het Lendbouwschap in Overijssel 1s een studie gemaslkt
van werkmethoden b’, het ocgsten van riet. Reeds in de winter
ven 1954-1955 wijn van enkele werkmetihcden bii het oogsten van
riet ecen aantal arbeidsstudies gemaakt, In 1957 werd het
ondergoek voortyezet omdat inmiddels ook de mechanisatie bij

dit werk haar intrede had gedaan sn daardoor weer ehkele nieuwe

werkmethoden werden toegepast.

Het betreft hier een onderzoek naar de oogst van
bladriet, in hocfdzaalr bestemd voor de blecembollencultuur en
riet voor dakbedekiking, zozls dit voorkomt in de kop van
Overijssel. De arbeidsstudies werden gemaskt door de schrijver
van dit verslag, de heer I. van Lssen, in het gebied
Wanneperveen, Giethcorn, Belt-Schuitsloot en de omgeving van
Ossenzijl,

In deze mededeling vindt U een overzicht van de
resul taten welke dit onderzosk heeft opgeleverd. Wij hopen, dat
dit verslasg er toe zal bijdragen het doelmatig werken bij het
ocgsten van riet te bevorderen en als zodanlg voor alle.

geinteresscerden van wanrde bilkt te z'in,
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INLEIDING

Gedurende de afgelopen jaren 1g door het Imstituut
voor Landbouviechniek en Rationalisatie 4e Wageningen een
onderzoek ingesteld nasr de werkmethoden bij hel oogsien van
riet., Dit onderzoek werd verricht op een aanial bvedrijven in de
omgeving van Ossenzijl, Xalenberg, Wanneperveen, Heli-Schutsloct
en Giethoorn.

In di{ gebled, liggende in de kop van Overijssel,
treffen we een zeer grote opperviskte zgn. "Kreggeland! aan.
In vroegere *ijden is d4it land vergraven voor de produktie van
turf, In degze uligegraven gedeclien hebben zich in de loop der
jaren diverse planten ontwikkeld, weardoor een zoer dikke gspons—
achtige zode is ontstaan welke als het ware op het water drijift.
Hivrop groeit het riet en dit is ook de plaats waazr het geoogst
moet worden. '

Tussen de kraggen liggern op bepaalde afstanden ver-
hoogde gedeslten zgn. "ribben®”. Vroeger plzatste men hiercp de
turf. Dege dienen thans voor een tijdelijte opslag van het riet.

Hot oogaoten van het riet la geen gemakkelijk werk,
vooral wanneer dit in handwerk moet worden uitgevoerd. In veel
gevallen moet dit onder wmosilijke cmatandigheden worden gedaan.
Vooral het lopen op de krsggen is niet gemekltelidk, door de
grote veerkracht van de min of meer sponsachtize soms onge-
like bodem. In bepaalde gevalien wordt het werk verder hemoei-
lijkt doordat de kraggen godeeltelik onder water ataan. Sommige
gedeelten kunnen dan ook alleen in een vorstperiode over het
ijls worden gesnedcn,

Ook vij het ocgsten van riet heeft de machine =zijn
intrede gedaan. Op verschillende bedrijven maakt men bij het
snijden van het riet gebrulk van een tweewlelige mctormazier.
Deze komt in verschillende uitvoeringen voor,

Door deling van het walerpeil is in veel gevallen de
opbrengst sterk gedaald, mede als gevolg van het bevriezen van
de jonge rieitscheuten in het voorjaar. Ik de omgeving van

Ogsenzijl en Kalenberg is men er daarom de laatste jaren toe
overgegaan aaneengesloten gedeelten rietland in te polderen en
van een bemalingsinstallatie (windmolen) te voorzien. Hierdoor
heeft men de mogelijkheid, zodra het riet gecogst iz, deze ge-
bicden onder water te zetten en daardoor vorstbesschadiging te
voorkomen. Je resultaten hiervan zijn zceer bevredigend en de
cpbrengst asn riet is sterk teegencmen.

Stro. 376-1500-20/10-160



Bi} het onderzoesk zijn de verschillende werkmethoden,
zoals die bij het cogsten ven het riet worden gebezigd, met be-
hulp van een gtophorloge geanalisecerd. Het onderzoek werd ver-
richt zowel bl handwerk, =ls bi] methoden wasr cen motcrmagier
werd gebruikt. Bovendlien werd het onderzoek uitgevoerd bij de
vergchillende zoorten riet: bladriet - halriet en duilenriet.
Behalve het werk op de percelen is ook een onderzoek ingesteld
naar het transport von het riet vanaf de percelen naar de
definitieve plaats van opslag.

Door het conderzoek is een inzicht verkrepen, niet allesn van
het gehele werk bYij een hepaalde werkmetihode, maar tevens van
de verschiliende onderdelen,

In di% verslag worden de resultaten van dit onder-
zoek nader helichi en met elkaar vergeleken. De resultaten wvan
de verachillende tijdmetingen zijn vermeld in de tabellen 32 t/m
48, die verderop zullen worden besproken.

De -2geiperiode van het riet duurt vrij lang. Deze
begint al tegin september met het oogsten ven het zgn. "blad-
riet", Dit is eenr grof bladachiig gewas dat wordt afgezet naar
de bloembollencenire waar het worct gebruikt als dekmateriaal
over de uitgezetie bloembollen. Afhankelijk van de vraag gaat
deze bladrietoogst door -tot ongeveer half december.

Omstreeks dit tidstip begirnt ook het vogsten van het riet dat
bestemd is voor aakbedekking, het zgn. "halriet", Deze oogst-
periode loopt door tot begin mei. Bij het riet voor dakbedekking
treffen we twee soorten asn nl. het duilenriet (grof riet met
dikke stengels) en het Fijere riet (dunne stengels). Bij dit
laatate wordt neog onderpcheid gemackt in 1% en 2% soort.
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Het snijden van riet wordt uitgevoerd in sccoordloon.

Het <arief wordt uitgedrukXt in een bepaald bsdrag per 10C
bossen riet {vin). In het farief wordt onderscheid gemaakt
tusgen bladriet,duilenriet er halrie’l. ot de stand van het
riet op hev percbel wordt geen reke Allb gehoudens Dit is ook
zeer moeilik, omdat op éénzelfde perceel de ztanddichiheid van
het Bilns peer sterit kan varidren, ol wordt in het O.4.0.-
tarief rskenivg gehouden met percelen walke twee of meerders
‘Gen bevloeld. In dergelifke gpevallien ig net tariefl

v het aniiden van riet o uworcolan Raar geeh e-

viualliy opst ioegepast.

Yolgene de Qo meet het plet voor alflevering met
1 Yand gebonden en san het
]

raatrwater worden geleverd. De dikts
van de boasen, bandmaat & i &

verschillend nl..

f!

TALAREL 1. Bandmaten in centimeters
: GEBIED
Soort riet Ossenzijfl  Giethoorn )
i Fzlenberg i;annep srveen
! { Belt-Schutsloot
] )
: i
Bladriet bandmast | 35 : 55
Halriet " ; 46 i 55
Puilenriet " { 46 ! e

Behalve de pgenocemdes bandm: en werdey vroeger ook de
bandmaten 23:.5 en 33,0 centimeter gemaskt. Do laatste Jaren is
dit niet meer hot geval,

Bii het oogeten van het riet iz het van belang dat het
tarisf veor het an’jden en uitkammen zodanlg ls gesteld dal de
arveider cen zelide beloning ontvangi voer cen elike hoeveesl—
heid riet die kil verwerikt, Dit wanneer de stand van het riet,
de hoeveelheid ondergrceei, de toeatanc van het perceel ete,
zelik zijn. Hierb' naskt het welnlg verschil of het riet dot
bessen van 46,0 of 55;0 centimeter bardmast wordt verwerict,

Cadd

Om de hoeveslheld verwerkt rist te bepalen moeten wii wel weten
hoe de dikte van de bogsgen, wat de heeveelheld ries bgtreft,
zich tot clkasr verhouden. iiet andere woorden wij dienen te

weten hoeveel bossen riet bandmaat 46,overeenikomen met een
anutal bossen van een andere bandmaat bijv. 53,



Om cen vergeliking van de hoeveelheid riet bij ver-
schillende bandmaten te trcllien, kunnen we uitgaan van de
opparvliakte, wellle in de bindeirkel besehikbosr iu, Voor
verschillende barduoten iz dit .

TABEL 2. Vergeliking van de bindcirkeloppsrvliakte bij
verschillends bandmaten.

Bendmaat ¢ liiddellijn : Oppervlakte

i (omvang in om) . bindeirkel ; bindecirkel Verhouding

; i i 2 #_ B

i 23,5 . Ty48 om | 43,94 om” 100

33,0 10,50 1| 88,63 17

| 46,0 14,64 © ; 168,40 " 383
55,0 ' 17,50 © % 240,63 " 548

Mét behulp van deze cijfers kunren we vaststellen hoeveel
bosgen van de verschillende bandmaten met elkaar oversenkomen
wat de hoeveelheid riet beireft.

We krijgen dan het volgende overzicht:

TABEL 3. Omrekeningstabel voor verschillende bandmaten

‘ tal bos bij bandmaat :
Van 100 bossen Aanta ossen bij bandmaa

. bandmaat . | 23,5 33,0 46,0 55,0

23,5 komen | 10 . 51 26 18 |
33,0 komen | 197 100 | 58, 36 |
46,0 komen ? 383 194 | 100 0
55,0 komen ; 548 278 143 100

Uit deze vergelijking blijkt, dai de hosveelheid riet
van 100 bossen, bandmaazt 46, overeenkom® met een hoeveelheid
riet van 70 bossen bandmazt 55. Onder dezelfde omstandigheden
zal het tariefl wvoor het oogsten van 70 bossen bandmaat 55 ge-
lijk meceten zijn aan die van 100 bossen bardmaat 46.

Ve hoeveeclheid riet iz vanzelfsprekend ock van be-
leng bij de verkoop ervan. Wanncer de kwaliteit van het riet ge-
lik is zullen 70 bossen bandmaat 55 hetzelfde bedrag moeten op-
brengen als 100 bossen van bandmaat 46. Het is van belang in
de prakitijk hieraan de nodige aandacht te schenken.



OVERZICHT CERMJIKTE WERKIUIGEN EN CEREEDSCHAP

Zoola hierveoor reeds 13 opgemerikt kan hel oogeglen
van riet in handwerk en pei belulp van mechines worden uit-
gevoerd. Bl het gebruik van een wachine wordt hiermee slleen
het masien verricht. De overige werkgasmheden, zoals het ver-
wijderen van grasresien etc. en hel binden gebsurt volledig
in handwerk.

De gereedschappen en/of machinesz welke gebruikt
worden kunnen het beste worden onderordceld nzar de scort
riet,

Voor bladriet wordt sen zeis of son tweewlelige
motormaaier zebruiki,

e Liig wmaet houten boom) lengte ven het bvlad 0,90 meter.
Focehte zeiaboom met 2 houten hanavaton,

b. tweewielige motormaaier. Vermogen 5 - 7,5 pk.
Maaibalk 47 voet breed (1,40 mater). Achier de masibalk is
gell sgort opvangbak gemonteerd waarin het gemaside riet
wordt verzsmeld.

Voor riet bestemd voor daltbedekking (halriet en duilenriet)
worden de volgende gereedschappen en werkiuigen gebruikt:

a. Zelsa. Zeals i} bladriet vermeld {wordt b: het cogsten van
Tiet voor dakbedelking niet veel gebruikt),.

b. Rietsnit (voorzien vax houtern steel).
Lengte van het blad 0,25 ~ C, 30 meter. Bladbreedte 4-6 cm.
Lengte van de steel 0,530 - 0,60 meter, enigezines gebogen.
In bepaclde gevallen is de steel op hel einde van een kruk
voorzien om uit de hand glijden tegen te gaan.

c. tweswielige motornaaier
Overeenkomztig als by bladriet is omschreven.

d., Stootplank of stootbord.
Houter bord van 4 & 5 centimeter dikte met cen oppervlakte
van pli. 0,50 x 0,50 neter., Aan 8én kant voorzien van twee
poten,waardocr bil het op de grond plaatsen esen schuine
stand wordt verkregen. Bij het binden worden de bossen op
deze gtootplank "vlak gestampt',waarbij tevens de band naar
beneden wordi gedrukt. Door deze bewerking komt het riet
steviger in de band.

Bij het ocogsten van riest worden verschillende werk-
methoden toegepasi. In de volgende hoofdstukicen zullen we voor
verschillende soorten riet de onderzochie, tevens zijnde de
meest voorkomende oogstmethoden behandelen, ni, het oogsten vans



bledriet

halriet

duilenriet

met behulp van een
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tweewielige motormaaier

rietsnit
tweewlelige motormaaier

rietsnit.



Maaien met de zeils

Iiet bebulp van de zels, wordit telkens cen gedeelte
van het bladriet teger hel nog stoande sewas genaaid. Het komt
ovelasern met de werkwiize zoals in som..ge gebielen van ons land
wordt toegepsast voor het maaien van

srkbreedte die per werkgung wordt mnecegsencmen is

'Je‘n Lhiangt onder meexr af van de 3 ven het

of holle gtand), lengte van het gswar en de hoe-
sraroei, B sen regelumztive oirnd in cen niet e
! e =

rwaar gewss tist de werkbreedte op omgeveer 1,35 seter.
& & )

De lengte van hei traject dat in éémmeasl wordt ge-
maaid, wordt beinvloed dvor de lengte en vorin van het perceel,
de stand van het gewags en de windrichtisyg. In veel goavallen
wordt cen godesltie ven het riel op cen bepaald perceel als
bladriet geocogst. Ten ander deol pLort staan om later als
dekriet te worden geooget. Telk nedat cen gedeelte gemaaid
is wordt het wemasids riet tol “ozsen samen gevoegd, Je dikite
van de Tousern moet regelmatig z.jn en vedrosgt voor bladried
85 centimeter bandomvang. de bozszen te dun ontataan
meceilikheden i de oflevering. Te dikike borgern zijn schadel il
voor de sigenaar. ﬁet op de Juiste dilkte melen van de bossen

w

ol

Af on toe werdt do omtrok van de bossen geeontroleerd.
Bij het ssmenvozzon wven hel gom aide rlst dob hosgen wordd
gebrulk gemeaslt 3 Het rictsnit deet hier da-
zelfde dlbjat a Rty L obd) ket ocogston
van graazn dat m D heb snit, det in
dit geval dus 21z t ogobruikt, wordt eom
hoeveelheid riet L Bij het bl
wordt cen Dosg ﬂ:eoﬁuA in :
de hoeveclhoid rict wordf
na hieraan een 2¢ heeveelheld
dikte ven do bos to krijge g hoeveelheid
riet ter dikte van cen hos '('krcﬂoi.lw Te¥us tezs dirvelt
opgebonasn. Voor het binden wordy 1 dis
uit de gamengebrachic hoevevlheid riet wordt zonemen. Vadr
het binden en ook dzarna, verden de stoppeloinden pelijk ge-
maakt. Dit gebeurt deoor de hos enige molon on do orond te
gtampen. De uld het stopncieirds stekendo %tcngo7§ worden
met ds snit vorwijderd. Eventucle andere versubroinigingen
zoals graz,. cnkruid ote, welke de ombrek von de hos ontsie-
ren, worden met de hand vcrwijﬁﬁrc Hierna wordt do gebonden
bos tervijde zolopd on gen volgoende gorcsd gomankt. In het
voergaande i3 in het kori de mothode varn mecion met de wels
vehandsld, Somengevat beateat hoet mosien met de zeis uit ds
velgende handelingens:
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- zelz scherpen,

- maaion,

-~ terug lopen nner beginpunt,

- zels opzij leggen en rietsnit pakken,

- gemaailde riet samenvosgen tot bogsen,

— bossen binden en vlakstampen en van veronitreinigingen
chtdoen.

Doordat verschillende deel  »werkingoen met behulp van
gereedschap en verschillende zonder gereedschap worden uitge-
voerd vraagt het verwisselen van gereedschap ecen zekere tijd die
in ce berelening van de $,d voor hol gehele werk dient te
worden opgenomen, Dit is ook het geval met het scherpen van de
Z2eis.

Zehslve het regelmatig scherven van de zels met be~
huly van een "wetlsteen" moet de zeig ail en toe ook gehaard
worden. Let was niet mogelijk tiiders het onderzoek hierover ge—
gevens ie verzamelen. De voor het haren benodigde tijd is der-
helve niet in de berekening opgenomen.

Asn de hand van het onderzoek koren we tot de
volgende berekening. Op de gemeten tilden is een vaste toeslag
van 10% gegeven voor persconlijke verzorging en controle,

TABFL 4. Het oogaten van bladriet {bondomvang van de bossen
85 cm)

Slerkbild in minuten
rper 100 bossen bi
reen normanl werktempo

erkonacer del en

Yaaien zeis pakiten i 7,50

zels gonerpen E T, 50

madien . 80,00
J vaste toeslag 10% ‘ 9, 50
3 [ e — '
; totaal ;| 104, 50
! i
‘Bossen maken : ricianit pakizen i 3, 00
| bos maken (1° deel) 45,00

bogs opzii leggen . 13,060
; bos maken (29 deel) [ 40,00
; 1¢ en 2¢ desel samenvoegen | 15,00
; vaste toeslag 105 P13, 50

totaal ! 136,50

Binden en band pakken I 20,00
afwerken - binden en vlakstampen , 40, OO0
r afwernen en opzij leggen g 40, 00

vaste toeslag 10% P 16,00
totaal 110, 00

Benedigde tija : 351, 00
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Tit tabel 4 bliki, dat het gehele werk een tiid vraazt van
rondweg 350 mimuter per 100 bossen. Hierbi] kout nog de tiic
die nodig is voor het itransport van de bossen nasr het vaar-
water.

et maaien van riet met de zels is sen zwaar werk.
Vooral bvij het masien var bladriet, dat door het vele blad en
de grofastengeligheid over het algemeen zwaar is, is dit het
geval, Uok ziin de omstandigheden niet zltid even gunsiig,
(ongelijk terrein) terwiil ook de weer -omstandigheden het werk
soms moeilifk of geheel cnmogelijc maken.
In veel gevallen zal danarom een exire toeslag nodig ziin boven

FaRr

de reeds genocemde 107w

Het moaion met ccn mebvormanicor.

soals vormeld wordt bij het oognuon van bladrict vaek
pobmailk gowo it van eon motormacdior. Noco wijn 2-viclig on
voorzien van luchtbonden, Veor de rictoogst werden dikwijls
koolwielen gementcord. De construetic hierven 1s verschillend,
Soms zijn de kosciwiclen smal uligevocrd on worden dan nnast
de luchtbanden gemontoerd, soms zijn ze brecd (0,40 metcer) en
kemen dan in de plasts ven de luchtbanden.
Door de montage van kooivieclen wordt het vegrakken van de
machine tegengegoan, tervijl minder gemakkelijk Yslip" cptrcedt.
Aan de veorkant van de wmetormosier bevindt zich de masiball.
Da werkbreedite van de masibalk is 1,40 meter (4% voets).
Aan de cchterzijde van de masibalk isg de machine uitgerust met
gen "opvangrek" wasrin hot gemacide riet wordt verzameld, De
constructic van de rekken ia wverschillend. In het simpelste
geval is aan weerszijden van de masibalk vertikaal ceon hoek-
ijzer geplantst welke met clkaar zijn verbonden door ecn vlecht-
woerk van ijzerdraad. Een botere constructie is een rek van
ijzeren staven of een bak van dun plaatwerk van ijzer.
Tijdens het magien moet het losse riet regelmatig uit de op-
vangbak werden genomen en terzijde gelegd. Tolkens moet het
maalien dus worden onderbroken voor het verwijdcren van het
gemgalde riet., De werkbreedte blj het meolen varicert nor-
maal van £, 1,30 ~ 1,3% meter,

De benodigde werkiijd voor de verschillende meihoden.

Het was bt het onderzoek niet mogelijk om van de ver—
gchillende handelingen, dic bij de diverse methoden voor het
uiivosren van het werit nodig zin, afzondsrlik de 1id vast te
gtellen. De tijdsduur hilervan weg vasls te Zort om dit goed met
gen stophorloge te meten. Dasrom zin in orderstasnde over-
zichten verschillende handelingen b/ elkaar zenocmen.

Bij het maziern met de machine kan de werkverdeling
verschillend zijn, afhankelik van het asntal personen dat bij
het werk is betrokien,

De volgende werkmethoden ziin onderzocht :
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.

één persoon ‘vet het werk alleen

Hierti) verzorgt deze persoon het bedienen van de machine
en ook het verwijderen vah het riet uit de opvangbsl. Het
werk kan op twee menieren worden uligevoerd, welke we
cnderscheiden in methode I-4 en methode I-B.

Methode I-A

Telkens wordt eecn hoeveelheid ri_t ter dikte van £én bos
gemagid en uit de opvangbsk genomen, nadat de machine in
de "vrile stend" is geret. Het riet wordi neast de machine
op het reeds gecmaaide gedeelte van het perceel gelegd,

Het opbinden van de bossen gebeurd pnas, nadat het gehele
perceel of esn beprald gedeelte van het perceel is gemaaid.
Bij deze werkwijze moeten de verschillende hondelingen die
nodig zin voor het ulivoeren van heot werk,ns het meaien
van iedere hos,worden uiigevoerd. Daardoor daalt de
prestatie van de machine.

De hierbij voorkomende handelingen ziin:

machine in het werk zetien — maslen - in "achteruit” ver-
snelling zetten en plm, 1 meter terug steken -~ machine in
vrijloop zetten - naar opvangbsk lopen - riet sanenvoegen —
uit opvangbak nemen en terziide leggen - naar machine lopen -
machine in het werk setten enz.

Jeze werkwijme verdient geen aanbeveling, omdat de dikte van
de bossen zeer moeilik ie te bepalen, net als gevolg dat
deze sterk varlsert.

TABEL 5. Haalen var bhladriei met behulp van motormaaier
door 1 persoor (Methode I-A).

Lendel inen werktid in  werktid in | werktiid in
andelinze minuten keer minuten/ ¢ minuten/
| 100 bossen : 100 bossgen
: bii normaal
: fempo
Mechine in het werk zelten 0,12 : 12,0C ! 12,00
en £ 1 neter vooruit wijden ; :
tot tegen het gewas ! : E
Maaien b0,15 0 15,00 15,00
liachine in "achteruit" ver-| 0,083 | 8,50 | 8,50
snelling zetten,® 1 m terug 1
steken en machine in wvrij- i
loop zetten i l
Lopen naar opvangbalk ~bos i 0,23 { 23,00 t26,50
uitnemen en terzijde leggen—, i :
lopen naar machine f ;
Draaien 0,15 1] 3,00 1‘ 3,00
i 61,50 | 65,00
J Vaste toeslag 10% : &, 50




TABEL 0. Cemanide riet tot bLoswen binden {methods I-a)

werktijc in min/100 bossen

f

handelingen e .
by normeal werktempo

%'

band pakksen i 204

binden en vick stampen i 40, -
]

afwerken en wegleggen } 20y~

lopen nasr volgende bos 1 10y~

Sub--ftotuals 30y -

vaste toeslar 1047 Dy~
i C Totaal Flym

Uit tabel 5 er € blikt, dat nst mooien plus het opbinden van
de bossgen bij een normaal werkiempo een t.jd vraagt van
170 minuten/10C bossen.

iilethode I-B

Hierh’i wordt met de meachine lange alle 4 zijéen van
het perceel gemesaid, Bil het maaien wordt zolang doorgereden tot
de cpvengbak geheel met zriet i gevuld., Bii het ledigen van de
cpvangbak pakt men niet het riet uil de opvangbak, doch met men
de machine in de achieruit-wersielling, waardoocr de opvangbak
onder net riet vandaan wordt getrokken. iden snkele maal is het
nodig het riet asn de bovenkant ietz "over' te duwen.

I

Ten cpzichte van methode I-A worden de handelingzen hierdcor tot
een minimum beperkt, waardeor een hogere prestatie bl het
mzaien wordt bereikt. Het ledigen van de opvangbak gebeuri dus

met behulp von de macaine zelf.

Noor langs 4 siiden van he - fte masien gedeelie ts
werken komt op de hoeken hiervan het gemaaide riet te liggen.
De afmetingen vsen de "blolkken" welke cop deze wime worden be-
werk<$ hangen af ven de stand van het riet en de afmetingen van
het perceel. In de nratik wordt gewerkt in blokker van ongeveer
25 x 15 meter of 20 x 20 meter. Op deze wilze knn dus telkens on—
geveer 4 nre worden gemasnid.
Na het masien wordt het gemaaide riet tot bossen verwerkt. Een
hoeveelheid bencdigd voor 1 bos wordt in twee moal van de ge-
niaaide voorrasd gepaikt en daarna opgebonden,
Na het opbinden wordt met behulp van een rietsnit de boz verder
afzewerkt {verw:jderen van uitsiekende stengeldelen etc.).
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TABEL 7. aalen van vladriet met behulp van een
motormaaier (Methode I-B)

o werktijd in - werktijd in ‘
handel ingen | mimten “minuten per
per keer . 100 bossen |
e e e e e R T
maaien : 0,20 i 11,50 ;
gemaaide riet uit opvangbak Cy 23 ! 5,50
verwijderen ; i |
draaien ‘ 0,16 E 7450 l
terug steken i 0,35 L 4,00
sub-totsal : 28,50 %
5 veste tooslag 10% 2,85
H . i ——— .
Benodigde tijd . | 31,35
TABEL 8 Gemeaide riet tot bossen binden (ethode I-B)
i
. werkitiid in werktijd in !
handelingen ; minuten . minuten per
per Xeer . 100 bossen
gereedlezgen 1° gedeel te i 0,25 f 25,4~
gereedleggen 2° " : 0,275 i 27,50 i
; i
band pakken : 0,12 L 12,50
binden | 0,327 ' 1o, 50
| :
afwerken en wegleggen i 0, 25 % 25,—
sub-totazl : 122,50
vaste toeslag 10% : 12,25
Benodigde tijd 5 | 134,75 é

Vergelijken we de prestatie van het maaien met methode I-4,dan

blijkt dezc bij methode I-B belangrijk hoger te zim. De benodigde
tijd ner 100 bogsen bedreoagt minder dan de helft.

Het verwerker 1ot bossen vrnagt bij methode T-B mesr Hijd.

Hier ligt het riet op vril dikkte hopen en hiervan moeten hesaen
van de juiste dikte worden gemaaxt.



Overzicht beide methoden :

methode I-4 methode I-B
maalen 1.5 min 31,4 min
binden 99,6 » 134,8
Totaal 3 170.5% min 166, 2 min

Bezien we het gehele werk {(macien e» binden) dan vragen beide
metihcden vriwel evenveel tiid,

Yer voordesl von nethede I-B ten
boscen Bl Zet opbinden regelmatip
il metvhode -4 moet dit tiidens “C
iz riet gensdXelifs, vooral wanneer
cenloopt,

Bij methode I-3 is het van groot belong dat meerdere personen
samenwerken., Uit cen vergeliking veon de clifers (tabel 7 en 8)
bilikt, dat in seer gunstige gevallen 1 marn met de machine zan
4 persoren werl kan verachalfen bl het cpbinden., Vooral dan
kan een zeer zrote presiatie worden boreiki, waarbij de machine
volledig wordd berut. In dergelike gevallen is hel van belang

I-4 is, dat de
tandmaat betreft.

en geregeld. it
et rict uit-

dat het werken met de machine regelmati ig worat afzewisseld met

het binden.

METHODE IT

2 pergonen werken samen

Hierbi bedient 1 perscon {man A) de machine. Na het mzaien van
een hoeveelhoid riet ter dikte van cen bos, bindt hij de eerder

.gemaaide bos op, Terw il hi} hiermce bezig 1s pakt man B het

logse riet wit de cpvangbak var de machine, legt dit terzijde
et Llegt ock de baud gereesd.

Bandelingen man A: maaien -~ machine in "nchieruit? versnelling
zetten en & 1 meter terug steken — machine in vrijleop zetten -
lopen naar vorigs bhos - bos opbinden — lopen naar machine -
machine in het werk zeiten - moalen enz,

Handelingen man o bard gereed leggen -~ lopen naar machine -
losse riet samenvoegen en uit opvangbak nemen — bos goede vorm
geven esn vlak stampen, 3-4 meter vanai de machine nceerleggen —
band gereed le:gen enz, Deze methode worit vas® vuegepast bij
gen swaar gewas. Pij een minder zwaar gewas, waar het verwiideren
van hev riet gemakltelijker gast en bij gevolg minder tiid vraagt,
wacht mah 4 tot de bBos ult het opvan grek 1s genomen en gaat dan
direct door met muaien. Het binden gebeurt dan later.
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TABEL 9. Machine bedisnen en binden (man A)
werktijd in' werktijd in  werkiijd in
handel ingen ninuten minuten/ | minuten/
ner keer 100 bogsen 100 bossen
. bij normaal
_werkiempo
Machine in het werk E 0,065 6,50 E 6,50
gotten en - 1 m vooruit g
rijden 1ot tegen het |
gewas ;
Maaien 0,11 11,00 11,00
Machine in "achteruit® 0,10 10,00 f 10,GC
versnelling meiten, 4
¥ 1 nm terug steken en in i
vrijloop zetten ;
Lopen naar vorige bos 0,07 7,00 7,00
Bos cpbinder en afwerken 0,39 39,00 42,15
Lopen naar machine 007 T, 00 7,00
Wachtern (ncodzakeliik) 0,21 8,00 4425
sub-totaal: 58,50 . 88,50
Vaste toeslag 10% ; 8, 85
Totaal: | 97,35

TABEL 10, Bossen uit opvangbsk nemen (man B)

werktijd in

werktild in

; werktijd in

handel ingen " minuten minuten/ | minuten/
per keor . 100 boasen | 100 bossen
‘ } | b normeal
i jwer@ﬁempo
Gemaside riet in cpvong- 0,537 53,70 59,10
i bak samenvoegen tot bog
Bos uit opvangbal pakken 0.176 17,60 15,40
‘en wegleggen (3 meter)
. | g
; Terug lopen naar machine 0,07 7, 80 By 60
[ i
‘Wachten tot machine stont! 0,23 3,40
sub-totaal - 82,50 87,10
j Vaste toeslag 10% 8,71
! RBenodigde 1ijd 35,061
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VergeliJken wo de worktijd van beide personcn (tabel 9 en 10)
dan zien we dat vorscon B de prestatic van man A kan bijhoudcn,
ook wenncor wo d¢ nocdzmakclijke wachttijden buitcon beschouwling
laten. Dit is mogelijk omdat A, behalve het bedicnen van de
machine, ook het opbinden van de bossen uitvoert. De wachitijden
wijzmen or op dat het werk nmiet altijd regelmatig verloopt. Dit
iz moestal ven govolg van de onrogelmatighoid van het parccel

en het gowas. Wanneor gewerxst iy con normaal tompo, kan porscon
B de¢ prestatic van 4 riet bijhouden. A hieft dan telkens con
korte wachtiljd.

METHOLE IIT

3 pergonen werken samen

Jierbi; vedisnt 1 persoon (man A) de machine, ierwijl 2 perconen
f Ea) AN % s =
{man T on 7} om beurten het riet ult e slhak Juihen, Op—

bindci, viakh slampen, schoonmaken on Tave vle leggen.

Handelingen man A :  in het werk getien — maaien - in"achteruit®
versnelling zetten en terug asteken - mechine in vriloop zetien -
wachteon tot riet uit opvangbak is genomen.

Om de wachittijd productiel te maken pakt man A dan wel een
"band" uit het geuasnide riet en geeft deze aan persoon B of C.

Handelingen B en C : riet zamenvoegen en uit cpvangbak nemen -—
Z & 4 meter lopen ~ bow vlak gtampen - band psiken en bhinden —
bos afwerk.* en wegleggen — nasar machine lopen — eventueel
wachten t0% machine stopt.

TABEL 11, Bedieren van de machine (man 4)

hendel ingen werktijd in: werktiid in @ werktid in

minuten | minuten/ minuten/
per keer 100 bessen | 100 bossen bij
{ ! . ! norineal tampo
I
wachine in het werk 0,07 2,90 2,90

zetten en iegen hot
gewss rijden (£ 1 m)
Tijdens wachien ma- 0,18 9, 80 9, 80
chine in het werk

zetten en geed

pilaatzen ‘

b
Maaien 0,11 . 11,00 11,00
In "achteruit” zetten, 0,08 | 8,00 8,00

* 1 m teruguteken |
~machine in vr iloop i
i

opvanabu&

zetten !
t
Rand pakken van het 0,28 i 13,60 13,60
gemaalde riet in de

Draaien ' Calh E 1,56 1,50
sachien (noodsskelijk) | 0,21 : 7,60 7,60

Sub totasl 5 | | 54440 54,40
Vaste toeslag 10% ! ‘ 5,44

Benodigde tijd @ | : | ; 59,84




16.

TABEL 12. Bossen uit vangbak nemen en cpbinden (man B en C)

+ o werkiijd | werktijd I werktijd in
g handelingen f per | per . minuten/
5 keer 100 bossen 1100 bossen
| i | pii normaal
| . | tempo
| A B A B . & B
| - S R
i Gemaaide riet uit vangbak | 0,34 0,44 ° 34, - = 44,30 | 42,70 . 44,30
| nemen en ¥ 3 m zijdelings | ; i ’
E verplaatsen E : E ? |
| Bos vlek meken 0,14 10,13 3,30. 0,50 | 3,30 | 0,50
| Bog binden ] 0,26 0,38 26,~ | 37,70 . 33,70 ¢ 37,70 |
7 F
Bos afwerken | 0,19510,21 19,50 1 21,- 19,50 | 21,00
| Band pakken - 10,32 6,20, 1,20| 6,20 & 1,20 |
. Lopen naar machine 0,17 i0,15 17y~ 15,= f 174~ 15, -
| Wachton (noodzakelijk) | 9, 30 5,- | j
ﬂ‘Praten - muet | 5~ % j
; 3 i P i ¥y
g Sub totaal : . ; 1120, 30 | 124,70 ;122,40 :119,7C
! PR PUUUNEIN I R S O
Vaste toeslag 10% : : | 12,24 11,97
| S -
e Hotaal 41344064 131,67
Gemiddeld 5 122,50 i 133,15

Begien we de ciifers uit beide voorgaande tabellen dar blikt
dat het werk van de machineman (A) en van de personen die

het riet van de machiné nemen en opbinden niet goed op elkaar
ig afgestemd. Het blijkt dat B en ¢ ileder ruim tweemaal zoveel
$+i34 nodig hebben dan mor & voor het bedienen von de machine,
Persoon A is derhalve met behulp van de machine in staat twee
personen ruim voldoende werk te verschaffen. H:j heeft zelfs
nog enige wachitijd, waaruit volgt dat de prestatie nog hoger
zou kunnen zijn., Deze wachttijd dient echter ook gedeeltelijk
als rustiiid omdat het masien met een motormasier op een onge—
lix terrein een vermoelende bezigheld is.

De wachttijd en vooral de duur hiervan wordt mede bepasld door

de toestand van het gewas., In cen zwaar gewas heeft men sneller
voldoende riet voor é&&n bos gemaaid dan in een licht gewas, Het

uit de opvangball pakken en binden vraagt; in een zwaar gewas,
ook meer 1t id.

Rezien we de cijifers per 100 bossern bij een normeasnl werktempo
dan blikt dat B en ¢ het werk van de machine (4) niet kunnen

bijhouden, Om de normale pres tatie van de machine te kunnen bil-

houden zullen B en C derhalve in cen tamelijk hoog arbeidstempo
het werk moeten uitvoersn.



7.

De werkwijze byl methode II en IIl brengt mee, dat de regelmaat,
wat de bandmaat (dikte) van de bosgen betreft, ulteenloopt.

H

it is een nadeel.

Transport van de bossgen naar hel vaarwater

v

Je gebonden bhozsen, die over het veld verspreid
liggen, worden tussentijds, of na afloop van net werk, naar de
aste wal zebracht en in hopen geze” Dit is in de regel aan
het vaarwater waar de bossen later in eer beot worden geladen
voor afvoer rnanr de definitieve overaslagplazts.

De tiid die voor het transport

ven de hossgen nodig

o
8 hangt af ven verschillende omstandighedsn. FHiervan noemen we:

de :siztand waarover het trangport moet plasts hebben,

de Yoestind van het perceel,

de groctiey vorm sh het gewicht vai de bowuel,
het aantal bossen dat per keer khan worden meegenomen.

Het trangport van het riet gebeurt vrijwel uitsluitend door
middel van dragen. Hiertii worden 3~5 bossen samen gepskt en
op de schouder genomen,., Er wordt hierbij vrijwel geen gebruik
gemadkt van hulpmiddelen {draagstokken ete.). Dit laatste is
echter alleen mogelik wanneer het werk wordt uitgevoerd door

m

eerdere personen.

Door de hiervcor gencemde oorzaken is het wel duldelijk dat de
cmatandigheden waaronder het transport van het riet naar het
vaarwater plaata heeft, van bedryf tot bedriif, zterk kan unit-
genlopen, Voor het asngeven van de veor dit werk benodigde
$ijd mceten we dazrom uiitgasn van bepzalde omstandigheden.

Ye nemen daarvoor het velgende:

per keer 4 bossen neenemen,

afstand (gemiddeld) van perceel tot vaarwater 50 meter,
gewicht per bes gemiddeld 10 kg. Lergte van het riet

1,50-1,75 meter,

omtrek van de bossen,ier hoogte van de band,; 85 centimeter.

TABEL 13, Traﬁsport van het bladriet naar het vaarwater.
T (Renodigde tijd in minuten)
. .Werktﬂd/s werktijd perf werktijd
.| . B H , u
handelingen .. keer | 100 bossen | per
: waargenomen | 100 bossen
| Fiid bij normaal
|
Bossen palkiten en op schouder ! 0,267 £, 70 ' 8,70
slaan f
Transport near vaarwaber | 0, 36 22,50 27,00
Stapelen aan hoop g 0,167 4,20 4,60
Lopen unasr perceel L 0,294 18,40 20,25
. o2
Sub totaal . | 51,30 [ 60,55
Vaste toeslag 10% o ' 6,05
Benodigde $ijd ;] | 66560 ;
Wanneer de omstandigheden zo zin algs hlerboven 1z aangegeven en

er keer 4 bossen worden vervoerd,ken 1 persoon in 1,1 uur

00 bessen verwerken.



SLIBD VOOR DARBEDERY (NG

(Halriet e duilenried)

is verpmceld komt bl het
ehpuils van eeh zeis

Zoalg reeds in hel voolg
ing e
~der ouiter beschouwing

oogsten van riet voor dakbedslki
weinig voor. Deze methode zal daar
worden gelaten.,

Het grootgte deel von het “dekrict™ woerdt zeoogs
met behulp van rietsni® en siooiplans Do laatste Jaren heeft
de tweowielire notormaaniler hierti) i trade godaan. Niet
alleen om snceller te kunnen werken, ook wit een ocogpunt
van werkverlichiing.

¥ het copsten van riet s worden
hogere eisen gesteld aan de b ﬂli dan Bj het

oogsten van bladriet. Het bladr:
bloembollen ow deze tegen vorot aAeL:
riet dient voor het legzgen van riet
"schoner!" z.in en nmoet daarom 20 g : W gras, onkruid,
aterplenten snz. worden ontduan., Het atwert "an hossen dek-
riet moet daarom met zorg cebeuren. Alwm ﬁe"olg hiervan g ook
de methode, wat de verschillende deelbeweriirn_ . betreft,
anders. Bij het cogsten var Lnlriel onderscheid we de
volgende handelingen :

n
ai
o]
'S
-

") 0

- maaien;

— uiltkammen van het riet; dit is verwiideren von onkruid, gras
etc., it hel cnderats gedeelte van het pemaa’de riet;

-~ binden en vlak stampen (het binden gebeuvt m2t biezen of met
. 5
wilgenteen);

-  afwerken Qvgrwﬁderen_van loshangende regten);
~ transport naar vaarwater en stapelen zar horen,

Bij het oogaten met behulp van het rieisnit Zeuen een 3-tal
methoden naar voren. Bil alle methoden komern de hicrvoor ver-
melde handelingen vocr, maar de opecavelging hilervan is ver-
gehillend.

Cogsten in handwerk,

lethede I.

Hierbii wordt een hosveelheld riel g . reden voldoende
voor het nzken van 1 bos (3—4 handvollean voor 1 bos) Met het
losse riet loopt men naar de gtecotpleank weer hseil van gras enz.
wordt ontdaan. De stootplank stast in de omeiddellike nabijheid

van de plasts waar gesneden wordt ex wordi, nsarmate het werk
vordert, regelmatig verplaatst. 2 de gtootplank wordt het riet
gebonden, vlak  estamp?t en afyewarktn Voor het swnidden van een
nieuwe bos riet wordt van 3-5 biezexn een bend gedraald9 welke

gedurende het snijden om de pola gerlegen blilft.
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Na afloop van net werk worden de bossen naar het verhoogde ge—
deelte (ribben) van het perceel gebracht en later naar het
vaarwater. Ock worden de bossen wel direct naar het vaarwater
vervoerd en in hopen opgeslagen.

De velgorde van de handelingen bij deze methode is:

3-5 biezen pakken en tot band drasien - lopen naar het riet
(snijplasts) riet snijden - handveollen samenvoeger en uitkammen
(soms valt het uitkemmen tussen snijden en samenvoegen) lopen
near stootplank - op stootplank bos ernigszins viak stampen

- band er om leggen en binden - schoonmaken - nogmaals vlek
stamper en band nasr beneden drukiken - afwerkenr en wegleggen -
transport en stapelen.

Methode II.

Het verschil met methode I bestaat hierin dat op
vagste plaatzen hel riet wordt gebonden., Op deze plaats staat
ock de stootplank, Dit is dan op eeh hoog gedeelte van het
perceel waar de bodem vaster is en men pemakkelijker kan werken.
Bovendien heeft men de mogelijkheid de werkplaats enigssins af
te schutten wat bij ongunstige weersomstandigheden van nut kan
Zijile

Bij deze methcde wordt cerst een hoeveelheid riet ge-
sneden en geliktijdig uitgekamd, voldoende om hiervar 8-12 bossen
te maken, Het losse uitgekamde riet wordt near de stootplank ge-
dragen waar het tot bogzen wordt gebonden en afgewerki. De ge-
bonden bossen worden hier in hopen gezet om later of direct na
het opbinden naar het vaarwater to worden gebracht.

De volgorde van de handelingen is .

lopen naar het riet (snijplaats) snijden van het riet - uitkemmen
en op hoopjes leggen - hoopjes samenvosgeh en naar siootplank
brengen.

Iz al het gemaaide riet naar de stootplank gebracht
dan volgt het binden. idierbij komen de volgende handelingen voor:
3 % 5 biezen pakiten en tot band drasien - hoeveelheid rieét (ter
bosdikte) van voorraad pakken - riet op stooiplank iets vlak
stampen — band om bos doen en binden - verontreinigingen ver-
wijderen  bos nogmeaals viak sztampen en band naar beneden drukken
~ afwerken en wegleggen -~ transport en siapelen.

Methode IIT.

Het riet wordt gesneden en op hoopjes gelegd. Nz een
bepaslde hoeveelheid te hebben gesneden worden de verschillende
hoopjes samengevoegd tot &én grote bos, Bij dit samenvoegen
wordt het riet eerst uitpekamd. De aldus gevormde groie bos be-
vat dan het "schone! produkt. De boszen zijn enigszins onregel-
matig van dikie en bevatten ecen hoeveelheid riet,voldoends om
¢r T-10 bozsen met een bandomvang van 46 ceniimeter van te maken.
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Ven deze heeveelheid lunnen €-7 bossern, bardomvang 55 centi-
meter; worden gemaaxt. De bosser worden gebonden met 1 band
welke wordt pemaakt vom het moteriaal dat bil het uitkammen
uit het riet is verwijderd {(grasz eic.). )

Bij deze methode ie de velgorde van de handelingen:

lopen naar het riet {wniplants) rist sniden en op hoopjes
leggen - bend draaien en gereed leggen - hoonjes samenvoegen,
uitkammen en het uitgekemde produkt op de band ztapelen -
binden-afwerken~trensport en stapeleu.

De dikdie bossen worden één voor &én naar het vaarwater gedragen
en daar ann hopen gezet om later per btoot nsar het hedrif te
worden verveerd., Tussent-ide of na afloop ven de oogsiperiode
worden dere dilklic boszsen "doorgebonden', wasrbil dan bossen
worden zsemazkt van de verelste omvang. Bij dese methode wordt
dus op het perceel geen gebruik gemaskt wan de stootulanlt, Deze
wordt pas gebruikt Wj het docrbinden in kleiunere bossen.

Dit is een methode die wordt toegepast wanncer in een vrij korte
pericde veel ried noct worden gesneden. ifen stelt het binden
ven Kleine bossen dan uit tot een later +4ijdstip, waardoor men
een zekere werkaspreiding verkrigt.

De benodigde werktijd (zie tabel 34 t/n 41)

FBen aantal van de hiervoor, bij methode I en II ge-~
noemde deelbewerkingen geven weinig verschil te zien in de be-
nodigde tijd. Mel name is dit het geval b} het binden. Het maakt
weinig verschil of nen halriet dan wel duilenriet bindi; ook is
er geen verschil in de benodigde werktijd tussen methede I en II.

Het grote verschil in 1ijd wordt verocrzazkt deoor de
tijd die nodig is voor het asnijden van het riet, wat weer een ge-—
volg is van het voorkomen van veel of weirig ondergroei (gras—
onkruid, enz.).

De breedie van het perceel en de stand van het gewas
maken dat er meer of minder gelopen mcet worden. Achtereenvolgens
zullen de verschillende. deelbewerkingen, specisal wat de be-
nodigde werkiid betreft, nader worde: bekeken.

3-5 biezen pskken enrn band draasien.

ve tijd welke hiervoor nodig is is in alle gevallen
vri} regelmatig. Het verschii loopt uiteen van 16,3 - 24,3 mi-
miten per 10C bvanden. Bii het grootste deel van de waarnemingen
iz deze ssreiding nog geringer, Cemiddeld bedraagt deze tijd
2C minuten per 100 banden,exclusief de vaste toeslag,

Niet aXtijd wordt voor het binden gebruik gemaskt van
biezen., In veel gevallen wordt hiervoor wilgenieen gebruikt,
waarbij het banden draaien niet nodig is.

Benden draaien van het uitgekamde materiaal,

Bij methode III waar het uitgekamde riet in dikke
bossen wordt gebonden, wordt veelsal een band gedrasid van het
materiazal dat tijdens het uitkammen uit het riet is gekomen. De
lengte van deze handen bedraoagt normaal 1,20 - 1,50 meter.
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TABTL 14, Het moken von banden,
. owerktiyd in werktiid bij normaal
handel ingen R SR e
. minuten/ . tempo, in minuten
g band ! per 100 bossen
' i bandomvang ‘bandomvang

44 cm .55 om

Band draaien van 3-5 biezen

Methede I en TI halriet en 0,70 L 20,
duilenriet |

iiwethode III Liairiet

3nnd drosiern wvan uitgelamd

wateriasl

Methode ITII helried - 0,485 5,50

grote homsen
(7 & 55 o of ‘ ’
10 » 46 cm) % s

Het snijden wvan het riet.

De +4ijd wellie nodig is veoor het zrden loopt sterk
niteen., Verszchillende Tactoren zin hierop ven invioed. ..’e& nosmen

- de stand van het riet (bij dichie stand eevder cen boss)

- de dikte von het riet (bﬁ grol rigt eord o cen bos) '

- de soort riet {bij duilenriet cerder eeu bus dan bij halriet)

- de begroeiing in het riet (by vesl zras cic. gaszt het aniden
moeilijker)

- de tcestand van het perceel (op =er ong~: .0 en drassig ter-
rein kan de arbeider zich moeilijker verpleatsen)

- de toesiand van het gereedschap (bl slecht en niet tijdig
scherpen gaat het sn'jden meeiliker)

Yet iz niet doenlijit voor do vergchillen die er zih
é&n bepaalde oorzazk zan te wijzen ordat in vrijwel alle gevallen
meer dan één van de bovenvermelds onstandighedsn gpelikiijdig
optreden.,

Daarnaast zin ook andeve ocorzaken b . wr.iromstandig-
heden (sterke wind etc.) van invioced np de tiid die nodig is
voor het snijden van het riet. Door gl deze corzaken is het
moeilik voor dit werk een juiste aligemsen geldsnde norm te
gtellen.

Wel komt duidelijk nasr voren datv de benodigde tijd pex
100 boessen bij een dichte atand van het riet met welinilg onder-
groei, belangrijk lager is dan b} een holle =tand met veel gras
ete. Qok komt duideli ¢ nasr voren dat het sniiden van duilenriet
belangrik minder +tijd vraagt dan het snoden vaan halriet,




inrrnieer we hlsronder een aantal tijden vermelden wvoor
verschillende omotandirheden dient men te bedenken dat voor
elke groer zovel i n roar boven als beaeden voorkomen.

TAREL 15. Het snilden ven rict.
(Werktd in minuten per 100 bossen bij normaal
. . il ra
tempo, inclucief vaste toeslag van 1097,

; . o 1% soort riet | duilenriet

< Oustondigheden band wavang | bandomvang

i : +

| 146 om |55 on | 46 em | 55 om
! Dichte stand-weinig onder- {185,- [270,- | 90,~ | 125,-
| groedi § '

| Holle stand -weinig onder— | 260,— |370,~ | 125,— | 180,-
' groel | f | i
v Zeer holle stand-weinig 1370,~ 1530,- - -
i oncergroei

| Dichte stand ~matdg onder- - - | 100,- | 140,~
| groei

| Dichte stand — veel onder- |235,- :335,- - -
g groei |

| Holle stand - zeer veel 370,« | 530,- ! - -
| ondergroel ;

r Holle stznd — matig onder- - - : 155,— | 220,-
. groel i :

"M itkaminenvan het riet.

De tijd die voor het uiikammen nodig is hangt nauw samen
met de hoeveelheid gras en cnkruid in heti riet. In het algemesn
vraast uitkammen van halriet belangrik meer tijd dan het uit-
kammen van duilenviet.

Behalve het uiltkammen, wat in de regel geliktildig gebeurt met
het snijden (behalve bij methode III waar dit later plaats heeft)
wordt ock een gedeelie van de voorkomende vercntreiniging ver-
wijderd tijdens het opbinden vean de borsen. Dit iz verderop ge-~
noemd bii het alfwerken.

Voor de dnideliikheia ig het echter gewsnst het "uit-
kammen® en het “aiwerken" geranenlilk te behandelen,

Samen met het sniiden van het riet ziinm dit de hande-
lingen, die de meeste Tijd vragen.

TAREL 16, Het uitkammen en afwerken (werktijd in minuten per
100 bossen bij normaal tempo, inclusief vaste toe-
slag van 10%)

Onstandighe den ~ 18 moort ried T T Tduilenriet i

; - | bandomvang bandomvang
3 L |46 em 55 om 46 cm . 55 em !
‘ ; : :
% Weinig ondergroeil : 100,- 1 145,- EC,— | Q0=
Matig L ! - - 110,- I 160,- :
' Veel " 150,- | 215,~ = ' -

Zeer veel " ! 23C,~ ' 330,- ; - 1 -




Uit de tijden voor het snijden van het riet en aie voor het uit-

kammen en afwerken bvlikt,dat er een groot verschil bestazt.

De stand van het gowas si de mate waarin "ondergroel? voorkont
bepalen voor een grooi deel de tijd die voor het oogsten nodig
ig zoals uit tabel 17 blijkt.

TABEL 17,

Het snijden, uwitkaommen en afwerkcn.
{werktiid in minuten per 100 bossen wj normaal werk-

tempo, inclusief vaste .oeslag van 10%)

bandomvang 4% om

Lardomveng 55 om

omstandigheden é 7T uitkammen T T yitkammen
snﬁdeni en totral luntiden en i totaal
' afwerken | afwerken
Halriet %‘ ; , | ;
Dichte stand,weinig | 185,— i 100,- ° 285,— |270,~ 145, | 415,-
ondergroei é i i
Holle stand 260,- . 100,- | 380,- 1370,— | 145,- | 515,
Zeer holle stand 3705,=  100,- | 470,- {530,- . 145,- | 675,-
Dichte stand,veel 235,= ¢ 150,-  385,- [335,- . 2i5,- | 550,-
ondergrceli 3 i i ! .
: i | I
Holle stand;zeer veel 370,~ | 230,-  600,- |530,- § 330,- E 860,-
ondergroei ; ! : é i
; ' i
Duilenriect ‘ : E é
Dichte stand,weinig 0y= | 60,= . 150,- : |
ondergroei ! | : _ §
a ! : |
Holle stand 125,- | 60, 185,- ; |
t ' !
Dichte stand,matig 100, | 110,—  219,- § ‘
ondergroei | . ; .
Holle stand E 55,- ? 110,-  + 265,~ | ;

Uit de oifers blikt cuidelik welke grote invloed de stand van

het riet en de ‘"ondergroei" cp het snijden, uitkammen en af-
& + ¥

werken heef+d.

Een dichte stand met weinig ondergroei is het meest gunsiig.

Dit geldt zowel veor helriet als voor duilenriet. Bij dit
laatste treft men in de regel cen veel dichiere gtand aan dan

bij halriet. Als gevolg hiervan ies ock de ondergroel minder.
Onder overigens dezelfde omztandigheden vraagt het snijden,

uitkemmen en afwoerlen van duilenriet ongeveer de helf{ van de
tid, die nodig is voor halriet.
Ben hollg smtand met veel cndergroei treffen we Dij duilenrietd
vrijwel niet aan.
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Een hoile stand net veel onderzroel in halrict komt vrij veel
veor in hetl gebled ronc Glethoosrn en Belt Schutsloct. Veel
minder is dit ket gevael in het gebied vrond Cussenzijl en
Kalenberg. In dit gebled is men er in de lszatste jaren tfoe
overgegaan het rieiland in ket vroege voorJaar onder watler te
zetten. Daardoor is nilei alleen de stand van het riet sterk
verbeterd, masar is ook de "ondergroei”™ in ontwiklieling terug
gedrongen,

Dit fijdelik onder water zetien is echier niet
overal toe te passen, omdal de perceien zich hiervoor niet
leren. Het aanbrengen van sen bedijking rond de percelen gituit
vask op grote moeil’ikheden. lcewel dit vraageituk buiten het
eigenlijke onderzoek ligt 1s het van belang hiersan aandachit te
schenken,

Gesneden riet op hoopjes leggen =n samenvoegen,

_ Voor één bos riei (baandmaat 0,46 meter) heeft men
bj een normsal gewas ongeveer 3-4 handvollen nodig. Na het
shijden van cen handvol wordt deze, al den niet uitgekamd, ter-
zijde gelegd. Bi methode I toi er voldoende is voor 1 bos; bij
methcde IT en III tot srotere hoeveelheden.

Dit werk inclusief enig transport geelt mogal wat verschil in
14 te zien.

Dit wordt vervorszaakt door:

-~ de hoeveelheid riet welke de arbeider in de harnd houdt;
- de afgtand van de snijplaats tot de hoopjes;

~ de toestand van het terrein;

- de soort riet.

Deze bewerkingen komen in hoofdzask voor bij
methode IT en III waar dus per keer sen grotere hceveelheid
dan nodig is voor 1 bos wordt geuneden.
Bi] methode I waar telliens het riet voor 1 bos wordt gesneden,
legt men de handvellen niet ftersiide maoar laat deme tegen het
nog te snijden gewas staan, De werkrichting bij bet snijden wordt
dan zo gekozen, dat men na ledere handvol weer bij het ecerste
gesneden riet uitkomt. Als de handvoellen zijn samengevoegd gaat
men hiermee naar het stoctblok. Het Ltootbiok is in de onmiddel-
like nabijheid geplaatat; zodet weinig behoeft te worden gelopen.

Bi) methode II voegt men de hoopjes eerst samen tot

gen grotere hceveelheid en gast dan naar het stcotblok op de
vagte wal,

Bi] methode TIT worden de hoopjes eveneens tod
grotere hoeveelheden samengevoegd, maar dan direct uitgekamd
en tot dikke bossen gebonden.
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EL 143, 2iet op hoopjos leggen\en/of samenvoegsn
(;pcluunof 104 toeslag)

; bandmaat - werktiid in
methode | goort riet E in i minuten per
l i  centimeters ; 100 bossen
? ! T
i i |
I { halriet | 46 ; 11,00
{ i ! .
II i  halriet i 4& I 38,50
1 halvien | 55 55,00
T i Auilenriet 1 46 ! , 11,00
7 g uilenriet | 46 | 27,50

Lopen met en zonder riet.

Dit komt vooral voor bij methode IT. Eier wordt het
losge riet naar het stootblok gebracht det naszt het nerceel
op de vagte wal sigat. Bi methede I komt ¢it alleen voor
wanneer de giootplank nied tjdlg ics verplastst. De tid voor
het lopen net het riet naar het stootblok is in 2lle gevallen
groter dan de tid die nodig 1z om vab he? sivothlok naar het
riet te lopen, Dit is ook wel verklasrbaar, In het esrste ge-
val heelt men 8-1C bossen riet e dragen over vask moeilijk be-
goanbaar terrein, terwiil men in hei twesde gevaol zonder enige
belegting loapt.

et vermelden veon een tijdadunr van elk afzonderlijk
heeft weinig »in., Voor beide handelingen tesamen bedraagt de
tijd 25,0 minuten per 100 bossen,

Los riet van voorraad pakken.

Dit komt alleen voor by methede II en 1II. Tijdens
het opbinden von het ried wordt telkens sen hoeveelheid ter
dikte van een bos ven de losse voorraad gepakt., Lij methode IT
ligt cdeze voorraad na hst ultdragen direct gereed, bij methode
Xlds de voorraad in dikke bossen araweszig,wellke cerst naar de
bindpiaats moetern worden gebrachi en van de band moeten worden
ontdaan.

in de pemiddelde tijden (bij metheode IT - halriet) is
nogal enige variatie nl. van 23,8 - 41,7 minuten per 100 bossen,
bandomvang O, 40 meter,

Dit ie eon gevolg van het verechil in verontreiniging.
Bij goed uitgekamnd riet gaat dit viotter dan bl rist waar nog
iets gras eng. in voorkomt. I dit laatste wordi tijden het op-
pakken het nog voorkonends gras etc. verwijderd,

Door de grotere onregelmatigheid van het rewas vraagi
dit werk bij dudlenriet meer tid dan bij halriet, al is dit ver-
achil niet groot.
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De benocdigde tijd voor log riet van voorraad pakken is al
volgt

TABEL 19. Log riet van voorraad pakken (incl. 10% tossleg)

i bandmaat werkti;d in
soort riet er omwtandigheden in ¢ minuten perx
centimeters 100 hosmen

halriet - veel onderproei 46 ! 44,00
halriet - welinig ondergroel i 46 i 27,5

helried - welnlp ondergreei % 55 l 33,00
duilernrict - weinlg ondergroel f 46 i 33,00

Binden.

e bernodigde t:jd voor het binden verioont over het
geheel weinig spreiding. In berealde gevallern is de tid veor
het binden horer dan het gemiddelde. Dit moel worden toe-
geschreven aan hel voorkomen van vercnireinigingen zozls gras.
onkruid. Tiideuns het binden wordt dit dan verwiiderd, waasrdcor
de tijd oploopt. Ir iz geen verschil in t.,d tussen halriei en
duilenriets Ook tussen methede I en II 13 geen verschil. Bij
methode IIT wordt het gowas itwee Keer gebonden nl. de serste
keer op hed peresel tot dikike bomsen en de dweede keer wanncer
von dege dikice hossen sen aantal kleine Dbossen van 46 of 55
centimeter bandomirek worden gemaskt.

TiBEL 20. Het binden van riet. (Incluwief 10% tocslag)

omvang van de werktijd/bos !werktiid in

:methode . soort riet . bossen in em z(normaal tempch minuten/

_ : 100 bozsen Lij

; !ﬁormaal werlk—

; ?tempo '

. ! : | | 0)

I-I7-I1X halriet : 46 0,23 ; 33~ :
I-IT duilenriet E 46 ; 0,35 E 33,- =S
;III hairiet ' 125 ' 0,72 { 10,30 r,r)
t : . . : . c ! .
III : halrist 1 55 0, 27~ 275507”}

') binden op het nerceel
t1}  omgerekend op 100 bandomvang 55 eom

1ty .. A . . '
1 tlidens "doorbirnden" met gebruik van wklzeniveern,
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Het afwerken van de bogser

6]

Eileronder wordt verstasn hel wverw!
resten en het indruklten varn uitsctekeude rietstengels. Meestal
wordt dit in 2 Eedeelten vitgeveerd »l., direct ns het aan-
btrengen van de band en dan weer na het vigkstsupen ean hed naar
beneden drulden van de band, ok nier is de sanwezigheid van
veel gras, orkruid ete. in het gewss van grote invloed op de
benodigde tijd. Bil veel pgras in het g@w"m Lar de u”d voor dit
werk hoog opiopen., Bl schoon riet be o2eft hisraan welnig aan-
dacht te worden hesteed.

ideren van losse
o i)

m

Viek gtamren on bend uvaar beneden drukksn

o geringe o0

- . Tl e
echiegr noail w hlervoor egen verklarias Ker vourden
opgpmerkt et het vlak stampen bij mebi tid
vreagt dan bij methede II en [11. Le corsz is celecen

in het Telt dat bii et i
het riet van de voorra d ai
Dit is bij methods I niet het geval,
werk bedrasgt

id. voor Ailt

methode I 16,5 minuten vper-100 bossen
" II ll_o 1 ot il 1%
n 111 1150 i it it N

Jeze tijden gelden sowel bij het verwerken van bairiet als bij het
verwerken varn duilenriet inclusief 10% vaste toesiag.

Bij methode III komen vriwel dezelfde deelbewerkingen voor alg

bij methode T en I zim genosmd, Alleen de volgords hiervan ig
geheel anders, Het beate kan dere mathode worden vergeleken met
methode IT, FEvenals ) methole IT wordi eerst een vriy grote
hogveelheld riet gesneden en in hoopjes, verspreld over het per-
ceel gelegd. In tegenstelling met metheds IT wordt het rist

niet direct "uitgekamd" samengevoegd er naar het astootblok go-
‘bracht om dgar verder te worden verwerki; het uvitkammen en
samenvoegen gebeurt Das wanieer een grote hoeveelheld riet is
gegneden, Van hed uitgekande riet wooder dikke bossen gemaakt en
één voor één naar het vasrwaler gebracht en dasr in hopen gezet.
Later, wannsz Jaz» meer *id voor reschikbazr is worden deze
bogzen zo»eﬂdamd ”doortﬁbonden” dat wil zeggen, worden er
leinere bosaen van gemaskt geschikt voor aflevering. Dit door-
binden gebeurt aan Lel vaarwater of nadat het rief nasr het be-
driif of de cverslag-plasts 1s vervoerd,

Het deorbinden kan worden vergeleken met het bincden zoals dit

bij methode II wordt ultgevoerd. Bij het dcorbinden wordt de stoot-
piank wel gebruikt. Iedere dikke hos bevat zovesl riet dat daar-
uit 6 &8 7 bosgen bandomirek 55 centimetfer gemaakt kunnen worden.

Behalve de zencende handelingen sijn er ung enkele handelingen
die b a2ile 3 methoden voorkomen nl.



do

3ehsrpen var hei ristsnit.

Dit is zeer vermchiliend., Zowel wat de Podsduur van
het scherpen bhetreit ol de frecuentic wearnmes het gebeuri.

Niettemin moet dit toch regelmatig plsats hetben om het snijden

van het riet goed te kunnen ultvoeren. Normanal iz de benodigde
tijd 15,0 minuten wer 100 boszen, exclusis? veste toeclag.

Trangport van het riet.

fen rndere bewerking 4i
onderdeel vormt iz het tramunort
van binden naar ) vaarwaier on

Hierh:: iz de oF

J T, . . y A - i . .
moetel w0 wLeron Witgemn van eenzello

voor. We onderscieiden. hosssn gmaanvoo an an
(alleen by methode I en I1l) helast trans:

onbelagt trancport,

riddeld 10 hossen

- )
Sem e er vervoerd.

B methode I en II worden per keesr
{bandomveng 46 centimeter) samengeveegd en i:
Bij methode II1l worat dezmelfve heoevselhold rint vervosrd pasr
hier is het riet samengebonden tct 1 hos.

TABEL 20, Trangport van hei riet naar hat vasrwvatsr.

i e e
Weir il per 10

o (normeal +t
handelingen : ool

‘ ‘methode T+IX ;
! bandomvarg 46 om %

‘Samenvoegen en op schouder nemen 1 4,00 :
Belagt transport-afetand 50 meter 9, GO :
‘Stapelen aan het vaarwater L 4,00 !
Onbelast transpori-afstand 5C mseter: j

Sud-totasl ' 25,00 |
Vagte toeslag 104 : 2,50 :

Berodigde tijd : ‘ AL 50 ; 33,00

Overzicht van werkmethoden.

met behulp van de bernodigde t1jd voor 4s versehillenne

handel in-en is het mogelijk voor isdere methodes afzonderlik do b
o =3 .

nodigde werktid vast te stellen voor het wehels werk,
Bij methode I en II wordt het riet direct gebonden in
bossen dle jewschikt zin voor de verkoop. Bij methode ITL Dbesvasi

P

u
het gehele werk uit Z gedeelien. Derst het snijden, uitkammen el

oy

tot dikle bossen binden en pagz later het "doorbinden” in klelier.
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boszen yeschiict voor aflevering.
Het fait doet ziol voor dat de bosszen voor de verkoop
. 5 , - N\ — s 5
niet overal dezelfde t te (bandnaat) hebben. Bij methode I en II

hebben de bosgsen een ;nd omvang vau 46 centimeter, bij methode
III van 55 centimeter. Men zou hlerult de conclusie kunnen trek-
ken dat bif meshode T en I uitsluitend bossen gomaskt ltunnen
worden van 46 cm bandomvang en bl methode II1I van 55 em. Dit is
niet het geval. Alleen tijdenpg het onderszoek was dit zo. Bij
dullenried wordt methode IIT niet toegspast,

In het vcrzicht wordt het transport van het riet van-
i het porceel naar de o\qlagplaat buitern beschouwing gelaten.
sances s wel gebleken; Aat de wtand van het riet
en i1g mate waarin "ondergroei’ voorkomt zecr sterk uiteen kunnen
loper. raraoor ontstaat een zeer wprote varictic in de bdenoiigde
tiid. Hot is dan ock ondeenlik al deze varisties in bed overzicht
te betrekken. Ir wordt dasrom in tabel 22 ulilgegaan van sen ge-
wag met cen enigszins holle siand waarin weinig ondergroel voor-
komt., Bi methode 111 werden,zoals bskend, de dikite uitgekamde
begsen later doorgebonden in kleinere bonﬂen. it vraagt een
extra bewerking.
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22, Benodigde werktijd in minuien bij een normaal werktempo,

voor verschillende werkmethoden bij halriet en duilenriet.

methode 1 methecde II | methode 111 |
bewerking| handelingen per 100 bossen | per 100 bossen ; per 100 bossen
bandmaat 46 em | bandmaat 45 om | bandmaat 55 cm
’}@}EEetEduilenj_@é;rietldﬁilqp kalriet
o ’ 3 ;
g9 Rietsnit scherpen| 15,- | 15,~ 15,- | 15,- 20, -
g,g Riet snijden 235,- '115,- 235,~ :115,- 335,
24 Uitkammen L35,- | 10,- 35,- | 10,- 50, ~
P-g, Op hoopjes leggen 10,- | 10,- 355~ | 25,- 50,~
@ o ‘en samenvoegen i i
(=1} Lopen 10,~ | 10,~ 1 25,- ! 25,- 35,-
305,~ 1160,- | 345,- [190,- 490, -
Band draaien: (
-~ dikke boszen 15,-
- dunne bossen 20,— | 20,- 20,- i 20,-
Riet van voorraad
pekken 25, 30,
Binden:
o - dikke bossen 10,-
g — durne bossen 30,~ 30,— 30y~ 30, -
k| Afwerkern (schoon 55,- | 45,- 554~ | 45,- 80, -
m maken)
Vlak stampen 15,~ | 15,~ 10,- | 10,~ 1C,~
1 1 120,~ 1110,~ 140,- 1135, 115,-
[
a |
ﬁ'z Transport naar het, 25,- | 25,- 25,~ 1 25— 30,-
& 2, vaarwater | | f
} :
Dikke bossen ge- | i ! 10,-
reed leggen | | !
o Band draaien: 5 ’ E 25, -
3 dunne bossen g E
-ﬁ Riet ven voorraad | i | 30,-
£ : ; !
H pakken 1 1 5
a Binden: dunne } : 5 25, -
bossen ! i
Afwerken: i i 10, ~
100, -
! ;
Sub totaals 450,= 295,- | 510,- 350, - 735, -~
Vaste toeslag 10% | 45,~ i 20,- 50,~ ' 35,- 15, -
| , *
Benodigde tijd » ' 495,- 325,- | 56C,- 385;- 810, -




Voor alle methoden is de 4iid asngegeven per 100 bossen (vim).

Den vergelijking van de tofale tijd b verschillends
methoden zonder meer iw riet mogelijk, Dit is alleen het geval
wanticer voor methode IIT in plaais van 100 bossen de tijd voor
70 Toszen wordt genomen, Voer alle ) methoden is dan de ver-
werkte hoeveelheld riet gelilk. We krijgen dan het volgende over-
ziechts

TABEL 23.
) : ) ) : ,
: methode I ! methode IT methode IIT
| Tija: ! halriet duilenriet  hairiet duilenriet| halriet
r . ; ’ T

. . o | - o i :
Pmemminulen  465,- 328y~ 1 Doev,- 3H,—- 567,
! 3 . I - - s * r -~
| manuren 83 54 L 9 Cid 9,5

Wij zien dat bij hairiet en dvilenriet methode I het punstigst is.
Methode II en III geven weinig of geen verschil te zien.

Maaien met de tweewielize mcotormaaier {tabel 45 en 46)

Behalve bii bladriet wordt ook bij het ocogaten van hal-
riet gebruik gemaakt van de motormazier. De werkwijze is hier
enigszing anders, omdat het riet niet direct in bossen komt,
welke voor aflevering geschilt gijn., Dit is bij bladriet wel het
geval. Bi halriet er duilenriet kan dit nied, omdat het product,
zoals dit wordt gecogst, eerst van het sanwezige gras, onkruid
etc., moet worden ontdaan.

Tidens het maalen wordt het gemaaide riet ook weer uit
de opvangbak verwijderd, hetzij door dit er uit te pakken of door
de machine achteruit te laten rijden (zie method- IA en IB bij
bladriet), Nadat een perceel of een gedeelts hicrvan is gemaaid
worden de ongebonden bomsen in gedeelien opgenomen en uitgekamd.
Van hei uitgckamde riet worden opnisur bossen gemaskt die dan
direct worden gebonden. Ve dikte van de bossen bedraagt dan 46
of 55 centimeter bandomvang. Niet alitiid worden ns het uitkammen
boggen van dit formaat gemaakt. Tijdens hel onderzock werd het
uitgekamde riet in dikke bossen (bandomvang 1,25 m) gebonden,
welke later wordon verwerki tot bossen van kleinerve omvang (46
en 55 cm). De diklke bossen bevatten een hoeveslheid, voldoende
om er later 67 boszen (dikte h5 nm) vah 1te msken.

Cmdat het riet moet worden uitgzekamd en pas daarna tot

bossen wordt verwerkt behoeft bij het maaien niet te worden gelet
op een gelijke hoeveelheld per keer. Dit maakt het werksn met de

machine gemekkeliker,
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Werkwi]ze .

Het maaien met behulp van eer motormaaler kan door 1 of
2 personen worden uitgevoerd. Doet 1 perscon het werk dan iz de
werkwiige gelifk asn methode I-B bij het cogsten van bladriet, Het
maaien wordt steeds afgewisseld met het verwiideren van het go-
maalde riet ult de opvanghbsk. Doer 2 personen het werk dan be-
dient A de machine, terwil B het riet uit de opvangbak neemt en
aat de kant iegih. :
Tijdens het verwijderen van het riet uit de opvangbak wacht man A.
Zodra de opvangbek leeg is begini man \ met het mazien voor een
volgende hoeveelheid. Het verwijderen van de vrij grofe hoeveel-
heid riet uit de opvangbek iz een vermoeiende bdezigheid., Om deze
reden verdient het dan ook aanbeveling na 1 of 2 werkgangen,
onderling de werkzaamheden te wisselen., De methode waarbij het
werk door 2 personen gebeurt gaalt vliot. Zijn er meer dan 2 personen
beschikbhaar dan kunnen deze beginnen met het '"uitkammen' van het
gemaaide riet en hiervar bossen msken.

De handelingen zijn vriwel gelijk san die zoals bl het
maaien van bladriet is begchreven. Het verschil bsstaat hierin
dat de man die de machine bedient niet de vorige gemaaide bos op-
bindt in de tijd dat ziin helper de vangbak leegmaakt,msar wacht.
Direct opbinden van het riet is trouwens ook niet mogelijk, cmdat
gerst de verontreinigirgen mceten worden verwiderd {uitkanmen).
Volledigheidshalve geven we hieronder de volgorde van de hande-
"lingen.,

Mar A (machineman)

. . . . +
Maaien -~ in "achteruit! versrelling zetien en - 1 meter terug.
rijden - machine'vrij' zetten - wachten - machine in het werk
getten en T 1 meter vooruitriden,

tian B (afleggen)

Lopen naar machine - eventueel e¢ven wachten - log riet samen-
voegen en uit cpvangbak nemen - Z2-4 neter lopen, riet op de
grond lezgen en zo nodig enigszins gelik leggen,

Het volledige werk op het perceel bestaat dus uit:
- mzajen en het gemanide riet tersziid. leggen (ledigen van de
opvangbak)

- uitkommen,tot bossen binden,near het vaarwater breangen en
daar ztapelen. Vergelijken we de manier van werken met die
welke bij het hondwerk zijnm vermeld dan valt het op dat alleen
het maalen verschilt. De bewerkingen welke na het maalen
komen,kunnen op dezelfde wijze worden uitgeveerd als i me-
thode I, IT en III vocr heandwerk zin genoend.

Maaien en het gemazide rict op hopen leggen.

De tijd die nodig is voor hct maalen hangt behalve van
de stand van het riet in zeer sterke mate af van de toestand
van het perceel, Is het perceel hehoorlijk vlak en niet erg drassig
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dan werkt dit belangrijk gemakkel ker dan in die gevallen waar
het perceel ongelik en bevendien nog reer nat en drassig is.

O uiteindelijk het machinale werk te kunnen vergelijken met hand-
werk moeten we ultgasn van een zelfde hoeveelheld riet, Zoals
reeds eerder is opgemerkt komen 100 hossen, dikte 46 cm,overeen
met 70 bossen, dikte 55 cm.

TABEL 24, Mazien met machine (2 personen)
Werktijd in minuten per 1(J bossen, bandomvang 46 cm

REY CTmcoien | sfleggen { drazier werkidiid !
- e e ._H__,,._LH._.._ﬁm - e ;

CDe-3 013 0 13 2@ | @ f

I ; ! !

meas | o2 | 28 3

! i ; ;

o€ i

Uit het bvovenstaande blijkt zser duidelijk het grote verschil in
tijd. Bij Bz—3 waren deo omstandigheden vrij guunstig {vlsk en droog
perceel ) bii Ee~l5 waren de omstandigheden ongunstiz (ongelijk en
dressig perceel ). Bovendien was de siand van het riet in beide
gevallen sterk verschillend. Zo was b Es~3; 8,5 m“ en bij Be 15;
12,7 me ncdig per bes riet van 55 cw dikte.

In het eergtgenocemde geval hedrasgt het santal manminuten 56 0
en in het tweede geval 104 minuten.



VERQELIJEING VAN METHODIEN

Aan de hand van de ¢oor het
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onderzoek verkregen ge-—

gevens is het mogelijk cen vergelijking te maken van de verschil-
lende methoden, Alwikingen zowel nsar boven als beneden wat de
vermelde t:jden betreft als gevelg van de sterk wisselende om~

standigheden komsn in de praktik echt

-r voor, Niettemin geven

de verkregen uitkomsten ons belangrijke zanwijzingen, Naast hand-
werk vergchaft het onderzoek ons ook segevens over het gebruik

van de motormaaier.

Zoals bekend heooft het onderzoek betrekking op 3 scorten riet

nl.

bladriet, halriect en duilenriet. Bij elk dezer soorten

zulien de verschillende werkmethoden worden vergeleken. Hierbij
werdt gevruik gemankt van de in dit verslag reeds eerder ver-

melde cijfers.

Per socort riet wordt voor iedere methode uitgegaan van een ge-
like hoeveelheid. Dit beteckent dat in bepaalde gevallen 100 bos-
gen, banddiltte 46 centimeter, worden vergeleken met 70 bossen
dikte 55 centimeter., Bij de betreffende tabellen is dit nadex

aangegeven,

In do vermelde tijden is ech vaste toeslag verwerkt van 10% voor
persoonlike verzorging en aontrole.

TABEL 25. Het oogsten van bladriet (bandmaat 85 centimeter),
tijden per 100 bozsen.
methode ;mqqien:bossen bindenftransport ito%ale | totale
euho e maken | en af-| naar werktijd |werktijd
werken! vaarwater [in min, in
(50 meter) |(normaal |manuren
tempo )
Handwerk:
Methode I. Maaien met zeis 105,-1135,- [11C - 66 y- 416 ,~ 6,9
Machinaal werk:
Methode I. 1 persoon doet 40,~ 45,~ | 9C,- 66y 241y~ 4,0
het gehele terk
(gem.van IA ea IB)
Methode II., 2 pers. werken
samens:
a. maaien-binden-transport 35,- 60, - 33,- 128, - ) 4.3
b, afleggen-vlak leggen-band 95, - 33,- 128,~ ) ?

gereed maken-transport




TABEL 25. (VERVOLG)

s ——— e o + -

I

| lboszenibinden {transport - totale totzle

methode maaienimeken er af- naar werkdiid werktijd
: ‘werken vaarwgter in min, in -
| (50 meter) (normaal lmanuren
f . tempo)
3 |
Iiethode IIl. 3 personen % ! i
werken Sanen. f | i
a. machine btedienen-riet- 45,- | 15,- 22y~ i 82, )
transpord ] i )
be afleggen~vinden-rici- . 22,5 | 37,5 22,~ 1 82,- g; 4,1
transpori ’ ; )!
¢. als persoon b. 22,5 ?,5% 2y~ g ﬂE,— )2
: ! ! i
l N |
‘ i :
Methode IV, 4 personen i ' I ;
werken samen: ' ! H
a. machine bedienen-afleggen i %
(methode IB) | | '
riettranspori P40, -~ : 20, ~ ? 60,n )
be binden en rieitranspori 15,- J 30,- 15,- E 60y~ 4.0
. y
c. idem 159~ | 30,- 154~ 1 B0,~ )
- | - r
d. idem 15,- 1 204~ 15,- 60’- %
. i ;
! |




TABEL 25,

Het ooguten ven halriet.
(werlit j& in manminuten bij normaal werktempo)

N

1)

P II- a. maailen, daarna

Methode

maaien uit

T
riet ‘ultkam- binden
‘men en | en
' vang- bosgen af-
tbak  ‘malen

H

naar
-werken|vaar- ;binden™.

port

‘hogsen
JTdoor—~

jwater |

i totaa

1

P., ' H
Ctrange dikke  werkt.
Jin min

Mmele man-

min
to-

taal;

Handwerk

I~ 1bos snijden en 275, -
direct uwitkammen en !
opbinden '

| TI- &-12 bossen snij- bTS,-

den en uitkammen,naar i
stootblok brengern en !
dan opbinden ;

I11- Bergt een hoa-  275,-
veelheld xiet uniiden,
daarna uitkammen en T

in dilkke bossen bir -

den later "doorbiudes¥

ir kleine bosgen i

Machinsel werk

I- 2 pers. werken |
sanen |
n.e maaien, dearna uit-  33,-
© kaommen en in kieine
bossen binden |
bossen uit opvang-
bak verwijderer, ‘
dasrns uiltkammen en
in kleine bossen
binden

33~
uitkamnien en

losse riet naar
stootblck bren-

gen en in klei-

na hosgen binden

bogsen uit op-
vangbak verwij- .
deren,daarna
uitkammen enz.
(elg a)

mazien, daarna
uiltksmmen en
in dikke bossen:
binden,later
"doorbinden

III-z. 133,-

b. bessen ult op-
vangbak ver-
wijderen,daar—
ns uilitkammen
enz,{=ls a)

‘nemen’
6Gy—  130,-

105,= 155,-

1100, -

901“

30,_

30,_

5245 145

335~ ¢ 52,5 | 77,5

50~ 454~

i
|

14,-

14,-

14y~

7T4-

38,5

38,5

[EEUSOI. S

2

I
o0
N
-
e v e e

357;‘

4,8

‘7_methode I en IT tiiden per 10C boggen, bandmaat 46 centimeter

" ITT

tijden per TO bossen bandmaat 55 eentimeier

mren!
So- |
tasl:
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TABEL 27. Het vogsien van dullenriet.
Werktild in manminuten bi) normaal werktempo per
100 bossen, vendmaat 46 centimeter.

-
T : T T
, Euitkamn;binden}trans—{werk— an— | M&Yie
omstandigheden ; snﬂdenémen en tlen af-port |iijd }mi- uren
i ibossen |werken |nasr |in inuten
f imaken | vaar- lnin itotaal| totaal
! ! |water !totaalj
i i i 1
. | R
Handwerk ! i : ; ; :
3 : | : !
I. 1 bos mijdensalrest . 145,- | 35,- 120,- (27,5 1327,5 1330,= | 5,5
ultkammen sn ophinden | : : ' ; I
' ! ! : : . ;
II, 8.12 bossen snijaon oo | 145,— 1 65— 15C,- 27,5 1387,5 ,390,- | 6,5
altkemmen.nsoar gtoot— ! : { i ! ! ?
blok brengen en op~ | i | i E i
binden ! | j ' ; .
? f s ’ :

In de vergelikingen {tabel 25-26-27) is geen tiid asngegeven
&

1t perceel nasr de

¥

voor het vervoer van het rist vanaf h
definitieve cpelagplaata,

Zoals reeds vemmeld zijn hierin grote verschillen als gevolg

van verschil in aistand, toesgiand van de vaarwogen, hoeveelbeid
welke per keer wordt meegenomen enz. Ook het laden en lassen is in
de vergelijking buiten beschouwing gelaten. Aan de hand van de eoij-
fers die hierover in het verclag zijn vermeld kan ieder voor zich
een berekening maken, sangepast aan de plaatselike omztandigheden.

In voorgasnde vergelijkingen is ock geen rekening gehouden met
onwerkbaar weer en het feit dat de werkzarmheden =z.g regel moeten
worden uitgevoerd onder ongungtige omsiandigheden, Hiervcor dient
cen extra toeslag op de benodigde werkiijd te worden gegeven bovan
de reeds berekends vaste toeslag ven 10%. it is voor het vast-
gtellen van de uiteindelifke presiatie bil het vergelilken van ver-
gchillende werkmethoder noodzakelijk.

Voor bedoelde omstandigheden kan deze exira-toeslag worden ge—
steld op &% veor onwerkbasr weer en 15% voor het werken onder
ongunstige omatandighedena

Brengen we dere toeghag in relening dan worden de in de verge-
lijkingen vermelde tiden als volgt 2




TABEL 28. Verseliking van verschillende oogstmethoden voor
bladriet - halrict e¢n duilenyiet.

Clsrktijd in wanminuten Lip normaal werkiempo,
. . ~f
inclusief 33 toeslag

]

fwerletiid | nar- | man— | i -
soort rict on govolgde werkmethode We?“t”d ‘.qu  men ;verhouilngs :
in ; minuten . uren zetallen !
minuten | ‘
Bladriet | |
s i | | ;
Handweric -~ methode I 505, - | 505,- | 8,4 100, - ") g
! ' i
Hachinasl werk - methods T4 on IB E 290 ,- 2G0ym | 4,8 ATy :
methode II —a 155,~) -
methode III -& 98,3) |
-b 98,3) 1 295,- 1 4,9 | 5843
methode IV -—a | 72,5) !
-b 72,5) ! S
o |3y B S ST
—d ] 72,5) 1
Halriet i
i
Handwerk - methode I !600,— 60C,~- 110,~ | 100,- ")
———— |
methode IT 630 ,- 680,~ 1 11,3 | i13,3
methode III 680 ,~ 680,~ 11,3 | 113,32
i i
Keachinaal werk - methode I-a 1172,5) ' é
nethode II-a i 215 ,-) ! ; ‘
-b 15,9 | 0 T2 10,2
methode TIT-a !215,_) ’
~b | 215,-) 4305~ | 742 70,2
‘ Duilenriet C
e ————— i i
Handwerk — methode I $ 400, | 400, 1 6,7 100,- )
methode IT 470, 1 470,- ] 7,8 116,4

i

H

1]
) Bladriet: minuten per 100 boesgen,bandmzat 85 centimeter.

Halriet - b] handwerk methode I on II minuten per 100 bossen, 46 en
methode IIX minuten per TO bogsen, 55 cm

Duilenrict: minuten por 100 bossen, bandmszat 46 centimeter,

Handwerkmethode I wvan iedere soort riet op 100 gesteld.



TABEL 29, Overzicht van de prestaties per b-urige werkdag,
uitgedrukt in het aantal boszen en in verhoudings-
getallen.

- santal bossen B verhoudingsgetallen T
%soort iiezheg gevolgde ;7man— 7 % 5 3 ; 4 ; 1 2 ; 3 )
i wersmetnoce Luren | pers. pers.! pers.d peru.-poru. pers. pers.ipers.
: - e e
BLedriot | | | é
f : | i i !
| ! | H i ; !
Hendwerk: methode I 8,41 95 g 1s0 . 285 380 : 100 | 100 ; 100 i{100
| ) o
Machirnaal werk: r j ! : ; i
i methode I 4,8 167 | | e ;
i i : !
I " T1 5,2 1 { 308 | | 162
i 1
, " 1T ; 4,9 | 1 489 ; ! 171 ;
l: ] i i i i H
1 NIV 4,8 . 667 | 176
| | [ J |
! : f ! ‘
Halriect i i f 1 i
—— AU R S R
Handwerk - methode T | 10,~ 80 | 160 ; 100 | 100 |
; ! ; : |
}&achlnaﬂl werk meth. I | 5,8 . 276 173
| ? ! ! |
& . ' ‘ : i L
Heamdwerk — methode II | 11,3 71 | 142 89 | 100 :
Machinaal werk meths IT, 7,2 i 222 {156
| i | ‘ : i
‘ : ‘ : S !
»Handwerk - methode ITI : 11,3 71 | o142 | 89 | 100 .
Uachlnaal werk meth.III. 7,2 . Q22 } 156
| : ' g i !
‘ s ' * i i
fDullenrlet ; ! E 3 | l
‘Hendwerk - methode I | 6,7 1119 | } T " 100 %
! methode II  © 7,8 1103 B e | |
! l ‘ ! j :

Bij de verhoudingsgetallen in deze tabel is u’” igegnan van
hardwerk, Dit is op 100 gesteld. Bij bladriet is dit het
mzaien met de zeis. Bij halriet en duilenriet het snijden

met behulp van het rietsnit.

Waar hot handwerk met het machiacle werk wordt vergeleken

is sieeds uitgegaan van het aantal personen dat voor het
uitveoeren van deze machinale bvewerking nodig is.

Zijn bijve 2 personen bij het machinaal oogsten betroklen, dan
is de prostatie bij handwerk ook gebaseerd op 2 personen. Deze
uitkomst is dan op 100 gesteld, Zim by het machinaal oogsten
3 personen werkzocam dan iz bij handwerk de prestatie ook ge-
basserd op 3 perscneh en eveneens op 100 gesteld.



40,

HET TRANSPORT VAN HET HALRIET VAN DE TIJDELIJKE OPSLAGPLAATS

N4AR DE VASRTE WAL

Bij de vergelijking van de handwerkmethoden is alleen

het transport ven het rie{ vanaf de bindplaats nnar het vasr—
water besproisn. Het transport van het riet naar de haven of
overslagplaats is hierbij buiten beschouwing gebleven, Ock dit
is een onderdeel van het gehele werk. Het transport van het
riet vanaf de tijdelike opslag nasr de vaste wal kan in 3 onder-~
delen worden onderscheiden:

1.
2.
3

l-

het tronsport (varcn heen en terug)
het laden van het riet in de boot)
het losser von het riet uit de boct en stapelen op de vaste

wal,

Het transport

De tijd welke hisrvoor nodig is wordt bepaald door:

e

de af'stand van de haven nazar de plaats waar geladen
wordd

Ten aarzier hiervan zijn zeer moeilik gegevens te ver—
krijgern, omdéat het niet mogelik is de lengte van de
vaarweg te meten. Bovendien ls deze afstand zeer sterk
variabel.

Er zal derhalve mocten worden volastasn met het ver-
melden van eon tijd por cenheid produlit afgeleid uit de
vaartijd en de tc vervceren hoeveelheid riet,

de snclheid waarmee de boot wordt voortbewogen

Deze is zeer verschillend, Dit versehil wordt veroor-
zaskt door de toestand van de vaarweg (geen of wel be-
groeiing). Voorts maakt het groot verschlil of gebruik
wordt gemaakt ven een buitenboordmotor of dat de boot
met handkracht wordt voortbewogen.

Umdat do longie van de af te leggen weg niet bekend is,
ig het niet mogelikk de vasrsnelheid op te geven. Door
het stellen van con norm bij 2 is dit ook van minder
belang.

~de hoeveclheld riet welke per keer wordt meegenomen

Dit hangt samen met de grootie van de boot en de lengte
van het riet (gewicht). Bij een boot van behcorlijke in-
houd iz het mogelik per keer ¥ 1750 bossen (bandnaat
46 cm) te vervoeren. Het is cchter, gewien de toestand
van de vaarwegen, niet mogelik wet een boot van voor-
noemde inhoud bij ieder perceel %e komen. In veel ge-
vallen moet een boot van kleinere afimetingen worden ge—
bruikt, bijv. een punter.

Hierin kan slechts 3% % 4 vim (350-400 bossen) werden
geladen, waardoor dec tijé belangrik hoger wordt.
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2. Het laden van de bood  {tabel 47)

Iin h

et cndersteande gevol werd dit werk uitgevesrd door

2 personen., RBén persoon pakt de bossen ven de voorraad en

"sch
stap
rol.

s

TABEL 30.

i . - R e earh 19
i Hothode ‘ i Werktiid bij
i 2 bose en/keer
1 vos/keer

iet" deze naar de persoon welke in de boot staat en het
elen verzorgt. B: dit werk spelen enkele factoren cen
De voornaamste =zijn

de longte en het gewicht van de bossen

liearmeate de bossen een grotere lengtie hebben en zwaarder
ziln verloopt het werk wminder 'lot.

de manier van laden

Bj sen grote lengte van de bossen (1,75 - 2 m) wordt
d4ikw 1s 1 bes verwerkt. Bij korisre bo sen (1—1 50 m)
wordon 2 bogsen tegelilk verwerki, Dit is geer vacte
regel, wmoar hangt mede af vanr de Dekwaoneldl von de
arbeideres. Bl bosgen met cen bandomtrek wven 46 em komt
het verwerken van 2 bossen tegelllk, veel voor.

S

de lisging vax de voorraad ten opzichte van de boot en
de windrichting

In vriwel alle gevesilen iz de afstand van de voorraad

tot het midden van de boot niet zo groci, omcat het riet
altiid viak laongs de waterikant is opseslagen. Meestal be-
drasgt de transportaistand 3 & 4 m. Zoveel mogelilk tracht
men wet de windrichiing mee te lalen. D1t is evenwel niet
altiid mogelijk. Veelal tracht mer de invloed van sterke
wind uit te schokelen deor 's morgens vroeg met het werk
te beginnen. '

de laadhoogte

De invloed hiervan op de werkiijden i1s gering. De laad-
hongte ten opzichte van de voorraad bedrasgt als regel
niet meer dan 1 hoogastens 1,50 nmeter.

De benodigde tiid voor het laden is sterk verschlllend
Wanneer per keer 1 bos wordt verwerki ligt de tmd T (0%
hoger dan wonneer 2 bossen prs keer worden verwerkt.

B helder zonnig weer wordt het riet (vooral duilenriet)
glad, waardoor het laden met meer zorg dient te gebeuren,
Dit is mede een veden om het werk s morgeins vroeg uit
te voeren.

Over het algemeen maakt het weinig verscehil of men 1€
scort dan wel duilenriet isadt, mits het gewicht en de
lengte overecnkomci.

Het ladexn van riet.

(werktiid in min per 100 bosgen, bandnsat 46 centimeter)

Werkverdeling ‘
- normaal tempo

Henminuten i

1"schieten"-1 ladem | 4,25 8,50
idem 6,00 12,00

e e

|
|
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Het lossen van het riet. ($abel 48)

ot voor het laden geldd ils evenesns van betekenis bij
het losser. Ock hierly) wordt de #id bennald door de gevolgde
werkwiize, welke woer afhenkel:dc is van de vorm en het gewicht
van de bozsen. Tern Tactor welke hier van grotere invliced is dan
bj het lader ir de afetand vanaf het midden van de boot tot de
placts van de opslag. Ej de tiidelilke opelag ploatst nen het riet
in lsngwerpige hopen in de lengilerichting largs het vaarwater,
Dit is bij ds definitieve opslag -~-woar 2en grote hoeveellieid ried
op ecn beprerkie ruimte moet wordon opgsBlagen- niet al¥id moge-—
lijks Bij het Indon Xan de boot steeds Detrekikelilk dicht bii het te
laden riet worden gehrocht. Bij het loscen mnet hetv riet some
1015 meter ovn de vaste wal worden vernleatat. In dergel ke ze-

valler zal cer Ay sethode van warken ldernor nosisi regalen.

% wans Tulvoz *, owaarbi 1 of ? Bvgg ey mons T mam tes,
varwerikt iz oo nict cogelik wannear 2 nell g U eI bl
uitvoeren, in dervnell revall “‘r‘t het rnct b 5-d bousen

tegelih (sfhadwl & van de 1Gﬁg ¢n het gewicht) uit de beot
near dg opsiag suaxuncn. Het uglhenﬁ uit de Yoot op de vaste wal
stappen med ean hoeveelhelid riet wvan 1520 kg iz cen veormoeiende
bezigheid. Zijn er meer dan 2 perscrer o) het lozsen befrolken
inn is het "uitschieten™ wel mogelilic ook over esen grotere af-
gtand. Men vorpt dan con Uketting!, wearbii de eerste perscon de
beggen uit de booi pakt on de lzatote persoon veze ash de hoop
tazt,

Bij het plicatsen van hel rist nar zrote hopen (mﬂmen) ziin voor
een vloct verloop var het werk 5 verscnen nodig,; weanneer het rilet
enmiddellik asn het vearwater kan worden opgeslagen. De werkwijze
is dan:

2 pergcnen ir dec boot; welke het riet "uiltschietern' en 3 perscnen
op de hoop. Twee personen hiervan iassen Jde bosgen, terwil de 3
men de bogzen man de verst ven de boot verwilderde tasger door-
geef+.

ﬂ o

De benodigde t7id voor het lcamen ligt over het geheel genomen
hoger dan vcor het laden, mede als gevelg van de &ratere afgtend
waarover het riet verrlaatst moet worden. Cok hier ligt de tijd
wanncer 1 boe ver keer verwerkt wordi ongeveer 600 hoger dan bij
het verwerkern v21 2 bossen tegelik. Moet het riet over een grotere
afstand dar 4 & 5 meter worden verplaatst den atijgt de tid,
Fet uitdragen lizt, wat het duilenriet beirsft; op vrijwel dezelfde
hoogte a2ls het uitschieten van 1 bosz per keer. B{ riet met een
grotere lengite en gewicht kont heit uitdragen lets sunstiger uidt,

TABEL 31. Het losgen van Halriet (tﬁu in miruten per 100 bossen,
“bendmast 46 centimeter)

T
i werkinethode en werkverdeling i werktijd in | hanminuten
| mizuten |
! .
2 bossen per keer - L perscon ”schieten”[ 4y 50 7,00
1 persoon ztepelen i
1 bhos per keer o . idem 7,50 15,00
7 % & bossen rer keer — uitdragen ; 6 GG 12,00
5 & 6 bossen per keer — uitdragen 8, 50 17,00
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CAMIN VATTING BN CONCLUSILES

Bladrie‘b.

Bij het ocgsten vap het bladriet volt het direct op wanneer we
tabel 28 bezien, dat het machinale werk belangrijk gunstiger
voor de dag komt,wat hei aarniszl manuren beireft,dan het hand-
work. Gemiddeld daslt het aantal manvien met 40%. Dagrnaast
wordt de prestatie gemiddeld met T0% verhoogd (tabel 29).
Wonneer men het volle profijt van de moiormasier wil helbben is
het noodzakelijk het werk met 4 & 5 vpersonsen uit te voeren.

Halriet,

De verschillonde handwerkmethoden lopern onderling uiteen.
Methode I, wnrarb een hoeveslheid voor 1 bog wordi gemaaid,
uitgekamd en gebonden; geeft de hoogste prestatle,; ongeachi of
het masien in handwerk of met behulp van sen machine gebeurt,
Bij methode II, waar eorst een hocveelheid riet van 8-12 bossen
wordt gemasid er uligekamd en vervolgens naar het stootblck
wordt gedrogen waar het tot bossen wordt verwerkt,ligt de pres-
tatie ruim 10% lager. Dit is ook het geval bij methode III waar
het uitgexamde riet ceorst in dikke bogsen en later in bossen
van de vereiste bandmaat wordt gedbondsn.

De orbeidsbesparing die door het gebruik van de motermaaler
wordt verkregen 1z verschillend en hangt samen met de methode
die bij de verdere verwerking van het riet wordt toegepast.
Deze varieers van 30 tot 40%. (tabel 28) De verhoging van de
prestatic varieert van 55—70%.

builenrist.

Hier is het machinale woerk niet onderzocht. De handwerkmethoden
geven enig verschil ie zlen., Ook hier ie methode I gunstiger
dan methode II. De besparing non tid bedrasgt ruinm 15%, fterwifl
de prestatie 137% hoger is.

Foewel nist zllc Tacetten van de werkzsamheden, zosls
die bij het oogsten van riet onder verschillende omstandigheden
ziijn onderzocht -~door de rrote variatie hierin is dit vriwel
onmogelik~ ken worden gcconstateerd dat het onderrmcelk one foch
belangrijte aanwijzingen heeft verschalt.

Bii dit onderzock ging het on enkele .dingen ni,.

— wat is de presiatic i) de veestaande werkmethodern en welke
metihode is de¢ besie,

~ wat kan door inschakelen van machines worden bvereikt,

- welke verbetferingen lunnen in ket algeneen nog worden
aangebracht,



Cr grond van de resultsten uit het cndersmock kon hed volgende
worden geconcludeerds

- zowgl voor het bladriet algs het halriet geeft de motormsaler
een grote ardeidabesparing bl het oogsten, terwiil de presta-
tie per man belangrik wordi verhoogd.

Bij bladriet bedrasgt de arbeidsbesparing gemiddeld 40% en de
verhoging von de prostatie 70%.

Bij helriet is dit respectisvelilk 30-4C en 55-70%. Bohalve
deze voordelen betekent de mechanisatie een belangrike ver-—
lichting ven het werk. Vosral bij het ocgsien van bladriet

ism dit het gevol:

- hoewel dit niet is onderzocht biedt ook dec motormaaier
gunstige perspociicven bi het ocogsten van duilenriets

« door de motormasicr is men in stent de moole dagen volledig
te benutten en in een korte periode ecen grote oppervliskte
te bewerken;

— het grootste rendement van de machine wordt verkregen wanneer
het werk wordt ulitgevoerd met meerdere personen. Dasrdoor be-
hoeft de machine niet telkens aan de kant te worden gesget
voor het uitvoeren van andere werkzammheden zoals uitkammen
van rist en binden;

— het maalen van bladriet met de motormasier in bossen van de
voor verkoop gewenste bandmnat verdient geen aanbeveling.
Behalve dat tiidens het maaien de machine vaak moet stoppen,
hetgeen oxtra tijd vrangt,ontstran bousen van onregelmatige
dikte. Dit geeft sows nonlelding tot meellikheden bij de ver-
koop van het produkts

- een julste routing bJj het maaien met ce machine is van be-
lang. Masien langs vier z'iden van het perceel is het meect
gunstig. Het logsen vin het riet uit de opvangbak kan het
beste gebeuren door de machine in de schteruit-versnelling
te zetten en deme 1 2 2 meter achteruit te rijden. In verband
hiermede is het nodig det de motor .asier van cen achieruii-
versnelling is voorsien;

— het gebruik van zgn. kooiwielen verdient aanbeveling. Dazr-
door zakt de machine minder gemskkelijk weg, heeft meer "greep™
op de grond en er treedi minder gemnkkelik "slip™ op. Het
beschikbare motorvermogen wordt hierdoor beter beaut;

-~ methode I, waarbij het halriet direct wordt verwerkt tot
bogzen van de vereiste bandmaat is de meest gunstige methode.
Dit,ongeacht of het riet in handwerk (met rietsnit) of met de
motormaaler is gemaald;

-~ methode II, waarbij het riet naar sen vagte bindplaats wordt ge-
dragen vrasgt meer tijd met als gevolg gen lagere prestatie,
Dit geldt zowel bij het maaien in handwerk als daar waar vij het
masien gzebruik ig pemaakt van sen motormaaisr,



mcthode TI1I; waerbi het '"ultgekamde' riet in dilke bossen
wnrdt gebonden welke later worden"doorgebondentin kleinere
bossen, vrzagt dezelfde tiid ale methode I1I;

het doorbinden vean dikke bossen op een later +ijdstip is

echier belangrik in verband met het spreiden van de werk.-
zaamheden. Het kan vooral van betekernls zin wanneer in een
korte periode een grote opperviakte moet worden geoogst.

Het doorhinden kan dan tot ger rustiger pericde worden ver-
sechoven. Bovendien kunnsn de slecl e dagen (sneeuw—ﬁzel—regen)
voor dit werk worden benui door het drorbinden wit te voeroen
in sen afresloten ruimte;

valr het riet nasr k?t sator vroagt veel diid.

Suve o ig net swaar werk. Wenne 1ohet werk Git-—
voeren verdient het gebruik van dx déptokxcr sanbeveling sls
.l.
vEL

het transport over een grote af:tasd moet plaaie hebben,

Op vlakke percelon verdient hat gebrulh van ecen luchtbanden~
wagentie sanbevellng. Het wapontie wordi fijdens het transpori
achler de motormaaier bevestigd.

verbetering van de vpvangbalk verdient in somiige g‘vallen 2a-
beveling., Zelf gemaalktce opvanginvichitingen van draad etco.
geven vaak asanleiding tot steringen, urrwyl het Werk wordt be-
moeilik®:

met het oog op de mechonisatic van de 'etoogst is het wvan be-
lang de percelern van voorkomende oneifenheden te ontdoen en
aanwerige strulkgewassen o ve:wﬁderen,

om de benrcdigde oop“tt@a te verkorten iz het eveneens nocd-
zakelik de gras— en onliruidoniwilkkeling tegen te gaan bijv.
door heti tespulien van het gewas;

om de ondergrocl tegen te gaon, de arbeld te vergemakkelijken
en do rietopbrengst te verhogen door het voorkomen vaan vorst—
schade, is het van belang na te gaan in hoeverre het mogellk
ig de percelen in het veorjaar te bevloelcn.



TLEEL 32,

laaien met zeis (bladrict)
Yorktijd per 1U0 bossen, bandmaat 0,35 m, bij normaal tempo.

Dijlage 1.

izels ‘meis irictznit bossen bogsen: af- | man-
no. prkien jscher—|{maaien | pakken tmahen ibinden werkenleontr&lmimlnuten
| pen 5 R U
| | | ] S R
Bs 205? 7,80 17,80 (80,60 i 3,70 |113,5OI61,90 i 39,20 1 1,70 |221,20
A | L |
TABEL 33. iaaien met motormaaier.
Bladriet. Tjd per 100 bosson, bandmaat 0,85 m.
: ' i ; I ' ;
10, L masien | draaien afleggen ; Llopen |binden | controle | werktiid !
- i i e ‘
Es 202 | 34,90 3,00 | 23, | L 3,00 63,90
Eg 203°F 35,30 14,10 | 42,74 92,14
78,50 5,60 9,60 96,70
Es 204 | 39,30 1,50 13,60 8,00 62,40
a 42,68 | 17,30 | 42,79 20,44 123,21
v | 44,30 115,20 | 39,431 22,00 | 121,13
i ’ b » ’ ’
TABEL 34. Riet suijden, uitkeammen en binder. Iethode I - Halriet.
(werktijd in minuten per 100 bossen, bandmaat 46 cm bij
normasl werkiempo)
; D Y, 1T S T o {i L Ta
‘band lonen lop Nmar uit— | rvlak im® per bos
no, arzaien nraar Sanen‘hOOU— w%:ot— ‘kam= dinden schoonmistam~ bandomtrek
i‘ ‘het | .795 gl;'" ‘men | Imeken pen ;0,46m,0,55m
: | riet ! _lcrgen bremTenI i = ! |
‘—"“'“‘“'—'{*“““““'_’I I DSt B _' AN - -
5e 3 22,0 | 15,y | 5,0 186,6 36,3 | 134,0 17,3 i |
Bs 6 121,3 | t151,0 | ; e 142,81 33,8 8l,+ 114, 6 j
Bs 7 120,9 | 1152,0 ‘ [5,7 :33,8 26,0 i 65,2 il’(,r 6,0 !
Bs 8 123,9 ; il4);0 o 8,9 43,0 25,3 ; 37,2 17,4 | :
Bs 10:24,4 | 1172,0 18,3 162,0127,4 1 63,6 16 1]
Es 5519,1 g5.8 176,0 5,7 ' 7,2 i10,5 524,2 22,8 110 2 16,3
Gem. 21,9 | 1163,7 | 5,7 6,8 | 46,5 {31,1 6744 115,5 [6,2 18,9
. i b : i .
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TABEL 35, Riet snijden, uitkanmen en binden, Hethode I ~ Halriet (VERVOLG)
(werktyd in minuten per 100 bossen, bandmaatl 46 cin bij normaal
arbeidstenpo)
f ; - lopen- | Op ~hoop--riect P 5 ! Fm? her
. i band ‘near -snijden: hoop- @ jes  naar ‘ult- binden ischoon- vlak-i-,é)omp
' " drasien het . P jes - saen . stoot- ?kam-g malken stam—qu;d_
j ‘riet | leggen! voe- 1blok Emen j : pen ;o;trek
: : i ren  brengen' ! E i ‘
| L N I | 0,46 0,55
! 1 i ? & oo
‘ P | | | o
Es 5 22,0 256, - Slofl 96’9 P 34,0 l 47,8 116!6 1444
i : ! i
M26 21,4 1208,4 1,3 18,3 65,3 31,2 | 53,1 114,01 8,7
COM49119,8 | 7,8 (219,- | 50 | T,2 12,5 25,5 {26:9 T34 1 9,419,0
| -1 ) ‘ ! n [y
L " 561194 493 207,5 | 447 | 3,3 0 8,8 7 6’9i 23,9 1 30,6 1 9,5 6,6
! : g
" 65115,8 12,0 244,- 21,0 | 7,6 ‘15,2 122,6, 27,2 82,4 12,5 8,5
i ; i !
a6, 19,4 20,3 (258,3 14,3 11,9 14,0 !32,51 28,5 . 66,3 /12,618,6
| ! . | : :
Gem. ' 20,3 |11,1 242,2 @ 4,9 | 6,3 13,2 :41,6; 28,6 | 58,9 112,41 9,3113,3
i ' ’ ' : ! :

TAREL 36. Riet snijden, uitkammen en binden.
Mothode I — Duilenriet.
(werktiid in minuten per 100 bossen; bandmaat 46 cm
bij normeal arbeidstempo)
: ; ! - :
i ! p i i . | N :
i . band | Criet- o vina ‘schoon—- | vlak-
: no« drncien ilopen ;snﬁden; uitkomnen ;blnaen imaken i stampen
! . '
I w — H [
: i ; ! |
Bs 1. 21,2 2,8 18,5 33,7 1 30,9 ) 650 15,0
Bs 4117,3 59  TL9 °3,6 28,9 | 64,4 | 12,5
I 1 . .
Gems | 39,3 1 4,4 16,7 28,6 | 29,9 | 64,7 | 13,8
Es QJ 24,43 ;13,7 112,8 33,0 36,7 | 67,4 19,3
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TABEL 39.

Rietsniiden, uiltkammer en binden.

Methode IT

Halriet (VW w<owou

- (werktijd in minuten per 100 bossen, bandmaat 46 cm bij mormasl arbeidstenpo).
v A -
oo snit  riet + ‘aan inamenr . 1L op emn Uab; iriet | schoon~ viak- me per bos
=N oﬁmai_wﬁgﬁos WHMﬂmswwoo&uT-_<omwmﬁdjvﬁ zonder: mw;gpmﬁ_@DWWod ‘binden maken istamper. bandomirek
sl i Ammen 1. cen lriet riet i | i _ ! -
A, “H:.mb. _ m m”_..um.m.@u: | _ 1e ievw ﬁ _ _ .OwL.G pulum 1
* ! " = ! R : 1 r— :
W s 24 11651 1356,7 i 31,8 1 25,5 w 12,9 W . 17,5 VHmuu . 28,2 4 40,9 m 59 16,7
L B 40 10,7 1312,2 32,7 _ 2953 | 4,3 10,31 8,6 1 20,2 234 ) 27,6 1 57,8 10,1 12,3
| s 42 17,7 346,11 354 P 31,e | 15,4 227 7,7 4 21,2 No 50036y 66,1 107 115
| Bs 44°11,0 320,7 @ 33,2 ¢ 3,5 1 8,7 ﬂsu 10,4 | 20,5 (21,5 ¢ 31,- L 66,7 1 9,1 13,0
t : ! H ] o . L H [ \ “
| Gem. (13,9 Mwwwmm L 32,2 m, 20.F ﬁ 10,3 11,1 8,9 1 19,9 _E:_m ¢ 30,7 1 57,9 w 9,6 | 13,4 19,2
ﬂ m v ©o ! M -
CBs 59723,8  329,3 | 96,1 ._.ufx | 15,7 [16,—-1 10,3 | 19,6 47,3 2959 126,21 9,5 | 12,4
Be 6l 17,9 memum ﬂ 32,8 .PH i 2341 W”_.mum HHQ.; 20,3 37,7 2856 .wnﬁwam , 959 “ 13,0
_ : | s | T W
Gem. = ‘23,2 1322,9 | 87,— 1 36,7 15,6 19,4 | 13,2 | 20,4 41,7 _ 34,3 H«L 8 | 10,8 | 12,5 17,5
i A [ : i 1
TABEL 40, Rietsnijden, uitkammen en binden. biethode IT - Duilenriet
{werktijd in minuten per 10C bossen, bandmast 46 cm, bij normasl arbeidstempo).
, it piet  uide ijh _woofum@w lcpen ﬂmﬁm. riet - ~schoon~, vlak- m< per bos
| P o rhoopijes isawen- ‘met | zonder| drasien pakken binden meken gtampen| bandomtrek
| no. - acher- snijden kammer: legpen |voegen Irie +JH. t | : } m : 3
.m wmumww ' LT e Hen ! v ie “ H _ ! Ou &.m m _ OumU
| : e e — I ——] ” — .
[ D 47| - 143, 1 15,2 | 14,3 14,- 112,3i 6,1 18,2 ﬂ“p 25,1 41,5 | 9,1 -
Es 51 - 136,2 © 8,3 i 1542 18, 111 L. 87 | 2044 27,7 28,1 1 37,6 1052 393
Eg 521 - 152,686 ) 12,1 ' LGy~ 14 4 M50 6,1 1 20,7 gumuw mmm»m 4G 44 11,3 442
Es 53¢ - 142,13 §12,3 | 15,8 16,2 i11,- 10,9 ' 21,- _wu,u wmm,ﬂ 3756 1055 316
. b - ~ j T
| Gem. 143, 12,1 | 16,0 15,8 [11,~ 8,- | 20,1 29,6 127 45 40,9 10,3 3,1 543
| Bs 151 9,4 | 85,7 w 8,9 | 17,6 6, | 8,90 2,5 22,4 33,4 40,9 | 60,5 11,8 -
Es 17, - 64,4 | 8,5 | 16,9 3,6 4,20 3,5 | 21,8 125,9 mmm.m 4753 | 9y- 28
Bz 501 - 97,8 | 5,6 | 124- 3,2 .w__.ﬂ, 357 1 2045 {29,8 ”mmL, 39 | 10,3 297
™ I - ' i “ i _
Gem. | 82,6 _ T,7 | 15,5 4,3 6:9 3,2 m 21,6 12957 mww,m 4846 | 10,4 2,8 4,0




TAREL 41, Riet osnijden, witkammen en binden. iethode IIT ~ Halriet
{werktijé in minuten per 100 bossen, bandmsat 55 cm bij normeal erbeidstempo)

. - - - - —

; i ; : , ) :
. 4 w - s u__ [ . b . . 1 R , “ . I : .
~ no, .MMMMHﬁmBW Hpmw >MM@mw luitkammen | samenvoegen | banddraaien | binden - afwerken | ﬂmﬁwwwﬁwmm
: w | ! hoopjes leggen ﬁ 46 om 155 em
m i . T V _,
s m\q _ T, 299 4 “ 187 ,- 111 - 13,2 11,20 | HOwi m»l M ﬂaw
w s m\@ r 15 vm ' wH#u@ i “_.mmul mﬁqm Hﬂqmo i1 T “ wui wul W .wu”_.
_ Gem, ’ H@u.w ..wo‘ﬂum H.N.N P ! mwwu- uavawo il wu.o m m.um Wu.l A, .N‘u-
Bs1/2 | - 486,5 . 259,4 | 21,5 12,5 10,- | 40,3 1 - | -
TABEL 42, "Doorbinden® van dikke bossen in bossen bandmaat 55 cm - BHalriet
(werktijd in minuten per 100 bossen bi] normaal mwdowamﬁmswov
W : _ - rict van . binden . T . tTransport
no. dikke bossen , bogsen | voorraad en afwerken | samenbinden . an
bijhalen t Losmaken E pakken viakstampen ﬁ stapelen
- i , :
| _ |
Es 2 4,70 | 4,50 “ 30, - 25,- 11, 9,90 w 6,40
M : ,‘ ! |




Bijlage 6.

TABEL 43. Samervatting van de gemiddsiden van iedere methode vermeld in bijlage 1 &\?.m
\ Csnit " Hu.a._u uit- _ mmu.p ‘hoon jes ...W cCpen band ‘riet mowoowlh viak : m? per bos i ‘so0rt
W&SMQH scher~' snijden kammen |hoopjes |samen— met (Zonder |draasien ipak- binden maken {stam-: bandomtrek _Bmﬁwwommlwwm&
EDEL sen | \leggen ivoegen lriet riet ken . : ‘pen (0,26 1w 0,55 m !
_ , ! m I ) " a
P i ! . : P 1 . | ) .
34 163,7, 46,5 _ 5,7 _ m,m_ 21,9 31,1 67,4 mwm_v Gy 2 8y0 |- T Falriet
35 242,27 41,6 | 4,9 _ 6y3 qum_ 11,1 20,3 M 28:6 | 58,9 11204 | 9,3 | 13,3
I :
36 16,71 28,6 | ﬂ 4 4 19,3 1 29,9 | 64,7 113,8 I |Duilen-
, : 12,81 33,- ! ! 1657 2453 36:7 § 6Te4 11933 riet
: ; . : . _ , W
37 111,4 L74,1 1 25,3 | 2442 110, |12,— | 4, 21,6 12641 | 28,3 | 22,5 '11,- 544 T4
38 15,6 233,64 31,9 | 25,5 i Ts:5 115,31 8,- 19,8 [23,8] 28,— | 49,8 | 9,7 8,1 | 11,6) [

WO ﬁ“_.w.-w _W.W,Ww@ ..W,Wu,w rwGum HO.@W HW*H mu@ u.mwu«@ M&._.um\u WO».N W.Nu@ @vm Hthm. HW&MV II .em..n.‘wHH.m:mw&
23,2 1 322,91 87,0 | 36,7 19,6 19,41 13,3 2054 14L,T | 3453 1124,8 10,8 { 12,5 | 17,+9)

20 N L 143, | 12,1 16,6 1 15,8 11| 8,- 20,1 125,6 | 27,5 | 40,9 110,3 37T 543 II  |Luilen-
: 82,6 TsT . 155 453 | 649 | 392 21yt 129,7 | 32,8 | 48,6 110,44 258 4,40 T riet
41 Hpm_w 307 ,2 1177 4— T894 m 154 11,1 8,5 5 7,1 II1 Haolriet

mnmﬂ 20 {259 24 . 21,5 12,5 1G,- 40,3 9,7 14,8




Bijlage 7.

TABEL 44. Tronsport van halriei vensf de bindolaats nosr het
T vaarwater,
(werk+i1d in i.inuten per 100 bossen, brndmact 46 om,
bl nornaal aroelistempo)
| somenvoegen ' lopen naasr . stopelen asn | lopen naar |
no. l ern op schouder f vaarwater vaarwater | soorraad
| slaan (rer keer | 50 m : ! 50 m
10 vossern) [ : I
| i | i
Bs 14 : 4,12 | 4,00 j 5,00 ! ,,14
Es 22 3,88 3,14 : 4,80 f 7485
Bs 31 byl i 8,~ ‘ 2,66 ! ¢,25
| Bs 46 | 4947 11,70 2,95 L 9,-
Bs 54 ; 3,96 = 9,30 3,96 : 7,-
Es 63 | 4,03 o 10,30 ! 4,26 8,40
Gem. | 3,96 9y 24 : 3,94 | 7,62

TABEL 45

lriet)

45, laaien met motormnaier. (Ha
aat 0,46 n

Tijd per 100 bosmsen, bandm

- e A e

asntal | mac~ werktijd

¢ ! f f ]

! ! o] . i | 3 I 2 f

i no, @ naalen Iafleggen [draalen jcontrdle ]persone 'mlnuten? in

g L i 1 g | }mlnuten

j T : ! 0

' Bs 3§ 13,23 | 12,88 | 2,00 | 0,21 | 2 1 7 30

| Bs 151 21,21 | 28,07 | 2,66 | 2 732 9,3 | | 54 (7

t ' : ' .

TABEL 46, Titkenmen van het machinaal gemaanide halriet en in

dikke bossen binden.
(herleide t%jd per 100 bossen bandmaat 0,46 m)

f » uitkammen = bossen ¢ oaantal . aantal

E band r Lo i o

[ no. . . en bosgen opbinden contrdle | personen | manminuten

; draaien | ~_ | 1

: vormen ! ) i P

i ! l

' Bs 4 | 9,5 185,73 | 7,21 595 1 1 208, 45

i Bs 5 8,26 199,22 1 7,21 1,42 ) 1 222,11

Be 16, 8,61 | 166,32 . 5,74 | 3m 1 1 184, 38

{Bs 17 8,75 | 162,96 1 7,42 18,12 1 197,25,

' Es 18 8,96 = 168,42 7,7C ! 4,20 1 189,28
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Het laden voan holriet {(werktiid in

inuten per 100 bossen, vandinnat

- g
45 em bij

T ]

afstand | aantal bossen

boot-riet i

dat / keer

4
4

4

»C
+O

H

| wordt verwerkt |
H 1
_ !
m — A —— e —— i %
:
I _ 1
i
i
i {
I i 2
4} : 2
, !
[ ! 2
i
n i i
m
m i 2
i
mo 2
i
mo 2
m _ 2
{ ;
i }

a=ntal

- :
| personen

o

o

R ORY M DS

A= IR

Cmanminuten

12,14

€72
8,46
10,70
12,16
Tym
8,72
9,38
8,56

L werkverdeling

"schieten"
tassen i

1 _
t
"
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Biilage 9.

TABEL 48. Het lossen ven halrie werktild in minuten psr O bossen, bandmcat crt
ABEL 48 halriet (werktijd i inut 10D D bendmeat 46
vij normeal arbeidstempo)
.Homwmﬁ f Mwmwmﬁm Van afstand m aantzl boszen aantal W
no, THBOM mwmnw rscort ri - het riet  Dbootopslag dat / keer | personen menminuten werkverdeling |
m mamﬁw aa sen “in meters - wordt verwerkt |
q van de boot : .
| | _ | |
| ' | i -
Te 68%] 9,80 1% scort - 1,75-2,0 5,6 w 1 L2 19,60 1 "schieten",
m m m i  tagsen
“ 2 . ;
Es 687 71,52 duil en 1,50 5,6 m 1 m 2 M 15,04 "
T 69 7,70 n 1,50 5,6 m 1 2 Lo15,40 n
Bs qodw 5,93 i 1,50 3,4 m 1 _ 2 {11,866 | "
I - ! : ) ;
mmu QQ:__ 4,49 i | 1,50 3,4 m 2 m 2 8,98 ! "
MMm ﬂwgw ,%“mw 1 m 1,50 3,4 m : 2 H 2 h 8,58 i 1
L - . a _ . - : , !
Wmm 719 4,85 17 soort : 1,75 10 m J 2 , 5 ! 24425 2"gohieten', 2
M m _ _ ! tassen en 1
i | , " doorgeven op
m W _ i hoop
e 710 1 — w : { :
m 5 7 4,1 duilen m 1,50 10 m 2 w 5 w 20,5 I"schieten®, 3
m : ] M . doorgeven,
| . . L w -1 tassen
'Fs 68 8,78 1~ soort W 1,75-2,- 9m 5-7 ~ o 17,56 1 pers. uit—
_ M _ : . dragen, 1 pers.
n i | | I tassen
ms 68F | 6,09 Qi ! M |
_ ’ ten o 1,50 Gm 5-1 _ 2| 12,18 | iden
ﬁ _ r u




1. Bladriet malen met een 2~wielige
motormaaler door 1 persoon

2. Het gemmaide bladriet wordt uit de
opvanghak verwijderd

AR S VY

e rden naar het ™ 4, Het snijden van halriet met behulp
3 Egiggnggéggnf gzaar werk! YR van een rietspit. Om de pols de

band, waarmede de bos later wordt
gebonden






5. Na het vlakstampen op de stoot- 6, Maaien van halriet met een motormaler door 2 perso-
plank wordt de bos gebonden. nen. De opvangbak wordt geledigd._

7. Uitkammen van halriet. Het,,schone” pro-
c(iiﬂ;tkw?rdt in dikke bossen verzameld
nKks

8. Het uitgekamie halriet wordt naar het
vaarwater gedragen en daar tijdelijk
opgeslagen,







9. Dpgeslagen aan hopen zan het maﬁater wacht het hal-
riet op verdere verwerking.

10. Soms wordt het ulteekamde halriet direkf in gen boot
geladen en meegenomen naar de veste wal voor verdere
verwerking (doortinden).

11. Voor het maaien van halriet is de motormeaier voor-
zien van een opvanginrichting (opvangbak of rek).



