View metadata, citation and similar papers at core.ac.uk brought to you by fCORE

provided by PublicacionesDid&cticas (E-Journal)

@ Publjcaci(_)n_es:Didzi_cpicas

Estas son preguntas que ha de responder partiendo de una comprensién del problema y donde se
podra observar el grado de madurez del alumno.

Esta actividad se realizard en la sesion final de la unidad. e
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Soldadura oxiacetilénica y soldadura MIG-Brazing
utilizadas en los vehiculos

Titulo: Soldadura oxiacetilénicay soldadura MIG-Brazing utilizadas en los vehiculos. Target: Ciclo Formativo de Grado

Medio de Carroceria. Asignatura: Elementos Fijos. Autor: Juan Pedro Gasso Bas, Técnico especialista en Mecanica y
Electricidad del Automdévil, Profesor de Ciclos Formativos de Mantenimiento de vehiculos.

SOLDADURA OXIACETILENICA

La soldadura oxiacetilénica es un tipo de soldadura que era muy utilizada antiguamente en la
reparacion de vehiculos asi como para otro tipo de trabajos. La soldadura con este tipo de equipos se
consigue fundiendo los bordes de las piezas a soldar, y en ocasiones sera necesario la aportacion de
material de las mismas caracteristicas que las piezas a soldar, para reforzar la soldadura. Para fundir
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los bordes es necesario obtener una llama capaz de fundir los bordes de las piezas a soldar, esta llama
se consigue mediante la mezcla de dos gases que saldrdn por un soplete mezclador que mezclara los
dos gases, que generalmente seran oxigeno y acetileno. En caso que se tenga que aportar material de
aportacién, como se ha comentado anteriormente, este tendrd que ser siempre de las mismas
caracteristicas que la pieza a soldar.

Este equipo presentaba diferentes ventajas:

e Se podian soldar piezas de diferentes espesores, con lo que principalmente se utilizaban para
soldar piezas de pequefio espesor, ya que el acabado que dejaba la soldadura era muy bueno.

* También presentaba la ventaja de poder soldar tuberias de diferentes formas y materiales.

* Se podian soldar gran cantidad de materiales con un buen
acabado, esto repercutia en un ahorro muy importante para los
talleres, ya que con un uUnico equipo de soldadura, tenian la
posibilidad de soldar diferentes tipos de materiales, con un coste
de la reparacion bastante bajo.

El equipo de soldadura oxiacetilénico (foto) lo forman los siguientes
elementos:

e Botella de oxigeno.

* Botella de acetileno.
* Mangueras para el soplete (generalmente una roja para el acetileno y otra azul para el oxigeno).

* Soplete para soldar (foto).

e Empufadura.

e Valvula de oxigeno (manorreductor del oxigeno).

e Vdlvula de acetileno (manorreductor del acetileno).

* (Cabeza del soplete.

* Boquilla (de diferentes tamafios, formas y diametros de salida de los gases) (foto).
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* Carro de transporte.

Para conseguir un buen trabajo siempre sera necesario que la llama que sale por la boquilla esté
bien ajustada (proporcion oxigeno-acetileno adecuado), dependiendo de las piezas a soldar. Para
conseguir una buena llama en el soplete se dispone de dos valvulas que seran las que regularan la
salida de los gases. Generalmente la valvula del oxigeno es la que esta mas cerca de la boquilla. Como
se ve en la foto anterior, existen diferentes tipos de boquillas que proporcionaran diferentes tipos de
[lamas, y que se utilizara un tipo de boquilla u otra dependiendo el espesor de las piezas a soldar.

Una vez tenemos la [lama en la boquilla del soplete, podremos encontrarnos tres tipos de llamas:

*Llama oxidante, es cuando tiene un exceso de oxigeno. Este tipo de llama se utilizard para
soldar latdn, independientemente del tamafio de la boquilla.

e Llama carburante, es cuando tiene un exceso de acetileno. Este tipo de llama se utilizara para
soldar metales no ferrosos, independientemente del tamano de la boquilla.

e Llama neutra, es cuando el oxigeno se quema totalmente, siendo suficiente para quemar el
acetileno. Este tipo de llama se utilizard para soldar acero, acero inoxidable y aluminio,
independientemente del tamafio de la boquilla.

La soldadura oxiacetilénica puede realizarse hacia la derecha o hacia la izquierda. La soldadura
hacia la izquierda (de arrastre), se realizara principalmente en piezas de poco espesor, mientras que la
soldadura hacia la derecha (de empuje), se utilizarad para soldar piezas de mas espesor.

Este equipo presentaba un gran inconveniente:

°La llama que proporciona el soplete oxiacetilénico llega a alcanzar los 3000 °C, esta
temperatura hace que las propiedades de los metales se pierdan. También provoca la perdida
de la capa protectora del material, dejando al material sin proteccion anticorrosiva. Debido a
este gran inconveniente se ha dejado de utilizar este tipo de equipos de soldadura.
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SOLDADURA MIG-BRAZING

Debido a los inconvenientes que se producian con las soldaduras de los equipos de soldadura que
se han comentado anteriormente, los fabricantes de vehiculos prohibieron la utilizaciéon de estos
equipos. A raiz de la prohibicién de utilizar estos equipos, se empezaron a utilizar los equipos de
soldadura MIG-MAG, estos equipos conseguian soldar las piezas alcanzando una temperatura no
superior a los 1500 2C, que comparado a los 3000 2C de la soldadura oxiacetilénica, suponia una
mejora en cuanto a la eliminacién de la capa protectora de las piezas soldadas se refiere.

Actualmente los vehiculos han evolucionado tanto exteriormente como interiormente, ya sea
estética como estructura del vehiculo. Cabe destacar que los fabricantes dan al cliente del vehiculo
una garantia de 10 afios anticorrosion. Esta garantia es debido a que las chapas de acero utilizadas en
la fabricacidon de los vehiculos llevan un recubrimiento de zinc aplicado en la galvanizacién que se
aplica en fabrica. Debido a estos recubrimientos, si la chapa del vehiculo tiene que ser reparada o
soldada en los talleres, se deberd procurar no eliminar la capa protectora que la protege. Para este
tipo de chapas se deberd de utilizar la soldadura MIG- Brazing, ya que este tipo de soldadura alcanza
unos 850 °C de temperatura (aporta un 20% menos de temperatura a la chapa del vehiculo,
disminuyendo el riesgo de eliminacién de la capa protectora de zinc).

La soldadura MIG-Brazing es una soldadura en la que el arco eléctrico alcanza una temperatura de
unos 850 2C como se ha comentado anteriormente, y el material de aportacién es una aleacién de
cobre vy silicio al 3% (también conocido como CuSi3), todo esto protegido por un gas inerte como
puede ser el helio o el argon.

Este equipo presenta grandes ventajas:

* La soldadura obtenida es de gran calidad, gracias al gran poder anticorrosivo.

*Reduccién de deformaciones, perforaciones o porosidades en las piezas por la baja
temperatura de fusion.

e Reduccién de las proyecciones durante el proceso de soldeo (reduccion de los procesos de
acabado y limpieza).

El equipo de soldadura MIG-Brazing (foto) lo forman los
siguientes elementos:

e Una maquina soldadora.

e Un alimentador que controla el avance del alambre a
la velocidad requerida:

Este alimentador estarda compuesto por unos
rodillos de presién o rodillos de arrastre. Estos
rodillos deberdn de ejercer menor presidon que los convencionales en las maquinas de soldar
MIG-MAG. También sera recomendable utilizar los rodillos en forma de “U” y no en forma de
“V”, para gue no haya tanto rozamiento con el material de aportacion.
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* Una pistola de soldar para dirigir directamente el alambre al drea de soldadura. -
e Un gas protector, para evitar la contaminacién del bafio de soldadura (helio o argén):

El gas utilizado en estos equipos de soldadura siempre serd inerte. La cantidad de gas
necesario para un buen funcionamiento del equipo siempre sera alrededor de los 10 |/min
(10 veces el diametro del hilo).

* Un carrete de alambre de tipo y didmetro especifico (CuSi3):

El hilo o alambre CuSi3 generalmente suele ser de 1 mm de didmetro pero cuando el
didmetro sea de 0.8 mm, habrd que cambiar las camisas o siesgas interiores de la manguera.
Las camisas o siesgas es recomendable que sean de nylon o tefldn para facilitar el
deslizamiento del alambre o hilo por su interior.

La forma de realizar la soldadura MIG-Brazing siempre se realizard de derecha a izquierda, con el
electrodo apuntando hacia la zona no soldada (de empuje). Este proceso hace que no se caliente en
exceso la zona soldada, evitando asi el sobrecalentamiento. También es recomendable conectar la
masa del equipo a la pieza a soldar y el polo positivo del equipo al electrodo/hilo (polaridad inversa).
{ ]
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Aproximacion historica a una villa pacense de la
Orden de Santiago

Titulo: Aproximacién histérica a una villa pacense de la Orden de Santiago. Target: Bachillerato de Humanidades.
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Secundaria. Geografia e Historia.

ontemolin es una antigua villa, ubicada
en el sur de la provincia de Badajoz,
muy proxima a la “Via de la Plata”. Su
situacion coincidia con la frontera de Lusitanos,
Beturios y Tartesos, por lo que recibid influencia
de todos estos pueblos. Hoy ocupa un espacio
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