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1 Uvod

Bakalarska prace se zabyva zavedenim planované udrzby pfimo do vyrobniho procesu

Dolu Karvina.

VSechny provozované stroje a zafizeni vyZaduji udrzbu v urCenych intervalech. Intervaly
udrzby musi byt stanoveny v navodech k pouZivani stanovené vyrobcem. Pokud se provadi
preventivni adrzba dle navodu k pouzivani, zvySujeme provozuschopnost stroju,
pfedchazime neplanovanému vypadku a naslednym mimorfadnym nakladim na opravu a
ztratam za vypadek ve vyrobé. V zajmu kazdé vyroby je, aby strojni zafizeni fungovalo ¢im
jak nejdéle, proto se vyplati provadét udrzbu dle pfedepsanych termind. Z toho vyplyva, ze
zakladnim Ukolem udrzby je zabezpecéovat bezporuchovou funkci stroju s vynaloZenim, co
informace, potfebujeme védét, kde se nachazeji nahradni dily, jakou maji hmotnost, jaky ma
nahradni dil rozmér, kdo nam ho v pfipadé poruchy dopravi, jak dlouho bude porucha trvat,
kdy se naposledy ménil olej, jaky tam patfi olej, atd. Takovych otazek si mizeme pokladat
hodné. Pro tento dynamicky proces je v dnedni moderni pocitatové dobé& moznost vyuzit

pocitaCovy program, ktery nami pokladané otazky zodpovi.

Predstavim Vam DUl Karvina nastroje a stroje k dobyvani, moderni software od riznych
firem, které se zabyvaiji vytvafenim modull pro planovani a fizenim udrzby. Zvolime spravny

software, implementujeme ho do vyrobniho procesu a budeme se tésit z uspéchu.
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2 Predstaveni Dolu Karvina

Ostravské Cerné uhli vyuzivali lidé uz v pravéku, organizovana tézba vSak ma kratsi

historii trvajici pfiblizné 200 let.

Cerné uhli se t&Zi v hlubinnych dolech Ostravsko karvinského reviru v jizni &asti
Hornoslezské uhelné panve. Jeho ndlez a tézba zpuUsobily, Ze do té doby prevazné

zemédélsky kraj se stal jednim z nedynamictéji se rozvijejicich oblasti tehdejsi Evropy.

Dul Karvina je soucasti spole€nosti OKD, ktera je jedinym producentem ¢erného uhli v
Ceské republice. Firma vyhledava, téZi, upravuje, zuslechtuje a prodava ¢erné uhli s nizkym
obsahem siry a dal8ich pfimési. Takové uhli je vhodné jako palivo, Ize ho vyuzit pro

koksovani, v chemickém primyslu a v mnoha dal$ich odvétvich.

Spole¢nost OKD ma 4 dulni zavody: CSM, Darkov, Karvina a Paskov. Firma zaméstnava

pfiblizné 12 tisic vlastnich pracovnik( a 3 tisice zaméstnanc( dodavatelskych organizaci.

2.1 Jak to zacalo

Prvni nélez uhli v Karviné byl dle hornich knih archivu Kutnohorského horniho ufadu
v souvislosti se zaznamy o prvnich proplj¢kach dilnich mér hrabéti Larischovi z po¢atku 19.
stoleti zaznamenan v roce 1776 na vrchu zvaném Ptacnik, na parcele ¢. 1289/1, nachazejici
se v prostoru mezi dnes jiz byvalou jamou Hlubina a zavodem Jan Karel. Uhlonosny karbon
vychazel az pod povrch, takZe prekryvna vrstva o mocnosti 2 m az 28 m, umoznila pomérné

snadnou téZbu. Uhli se dobyvalo hodné primitivné, a to bud do hloubky vedenymi Stolami,

nebo povrchové. Z hloubkovych $tol bylo vytéZené uhli dopravovano na povrch rumpaly.
PR T 4 s

Obrazek 1 rumpal
Do roku 1856 se takto nalezené uhli dobyvalo Stolami nebo nehlubokymi duklami
(8ibiky), vybavenymi velmi primitivni dfevénou vyztuzi. Stavalo se velmi Casto, ze po
vydatnych destich, byly Sibiky zatopeny vodou a zavaleny (prvni €erpadlo bylo nasazeno

v Ostravsko karvinském reviru az v roku 1846).
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2.2 Prvni hornické nastroje

Uhli se kopalo Spi¢aky a shrnovalo motykami do dfevénych necek. Pozdéji vystfidalo
nakladani pomoci lopat a koleCek, kterymi se tézivo vyvazelo k usti Sachtice. Vertikalni
téZeni uhli Sibikem se provadélo pomoci ruéniho vratku, obecné zvano rumpal (prvni tézni
stroj byl zprovoznén v Ostravsko Karvinském reviru az v roku 1845). Nadoby pro téZeni uhli

pfedstavovaly obycejné prouténé kose a putny.
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Obrazek 2 plivodni pouzivané hornické nastroje

Obsluha rumpalt byla svéfena zZenam. Vydobyté uhli bylo od Sachtic nasledné
rozvazeno koriskymi povozy do primyslovych zavodu v dnes jiz polské Ustronii, do Tfince,

Vitkovic do cihelen a domacnosti k topeni.

2.3 Prvni hornické stroje

V druhé poloviné 19. stoleti se na dalnim poli dne$niho dolu Karvina zacaly objevovat
prvni stroje, které zménily dosavadni zplsob téZby na primyslovy.
Roku 1858 vyrostla téZni véZ na dole FrantiSka s jednovalcovym parnim pohonem, tézni

stroj mél bubny o priméru 3 m.

Vedle ni byla postavena prvni vykonna pumpa s balancérem fy. Gilain-Firlemant a

pistem o priméru 0,35 m.

V roce 1874 byl nainstalovan prvni ventilator s parnim pohonem systému Guibal o
praméru lopatkového kola 3 m a kapacitou 2800 m*/hod.
13



Obrazek 3 prvni ventilator s parnim pohonem
Roku 1880 se zalalo pouzivat v dole koni na dopravu uhli.

Roku 1900 byl na dole instalovan prvni dvoustupriovy kompresor Moryc s vykonem 3000

m? /hod pfi tlaku 0,5 MPa.

Uhli se v dole zaCalo dopravovat natfasnymi zlaby systému Eickhoff. Koné v8ak na

FrantiSce slouzili az do roku 1925.

Obrazek 4 kun v dole

Vitkovické Zelezarny vybavily t&Zni jamu dvojitym parnim téznim strojem o vykonu 1118
kW, ktery pohanél 4 kompresory vyrabéjici stlaceny vzduch, potfebny pro pohon dulnich

stroju a lokomotiv.
Jednalo se o:

» dvoustupnovy pistovy kompresor soustavy Mayer
» dva turbokompresory soustavy Ra-Teau
» vysokotlaky pistovy &tyfstupriovy kompresor Schwarzkopf
CtyFstupfiovy kompresor Schwarzkopf dodaval stladeny vzduch o tlaku 15 MPa, kterym

zasoboval posunovaci lokomotivy vyrobené ve Vitkovickych Zelezarnach.

14



Obrazek 5 dtlni vzduchova lokomotiva
2.4 Prvni elektricky proud
Prvni zminka o elektrickém proudu, pochazi z roku 1888, kdy osvétleni povrchu napajelo

malé elektrické dynamo fy. Siemens-Schuckert o napétim 100 V stejnomérnym proudem 70
A.

Obrazek 6 elektrické dynamo fy. Siemens-Schuckert

Dal$i etapa rozvoje strojniho parku zacala po druhé svétové valce, kdy se do reviru zacaly
dostavat moderni stroje pro razbu chodeb a poruby. Jednalo se pfedevSim o razici a

dobyvaci kombajny a hydraulické sekce, které nahradily ptivodni individualni vyztuz.

15



3 Stroje 21. Stoleti

Po roce 2008 doslo v reviru ke skokové zméné v urovni vybaveni strojniho parku. Byla
nakoupena nejmoderngjSi svétova technologie a v ramci programu POP 2010, byla plo$né

nasazena na vSech dolech OKD.

Tato technologie presla u dobyvacich a razicich kombajni od hydraulickych pohonu

k plné elektrickym a v sekcich bylo nahrazeno hydraulické ovladani elektrohydraulickym.

Tim bylo dosazeno CasteCné automatického provozu strojniho zafizeni a instalovana

elektronika umoznila dalkové sledovani parametrli a provoznich stava jednotlivych stroju.

V dulnim prostfedi se jedna napfiklad o dobyvaci kombaijn, ktery pracuje 1000 m pod
zemi a vizualizace je vyvedena do pocitace na povrchové kontrolni stanovisté. Na stroji jsou

hlidany zakladni funkce:

» tlaky oleju v jednotlivych okruzich
hladina oleje

teploty oleje a motoru

pratok chladici vody

rychlost a provozni doba stroje

proudy a napéti

YV V. V V V V

podélny a pfi¢ny sklon
Mezi nejmodernéjsi stroje k dobyvani uhli s vizualizaci na Dole Karvina pafi:

» dobyvaci kombajny SL 300 a SL 500 od firmy EICKHOFF

porubové dopravniky PF6/1042 od firmy BUCYRUS

podporubové dopravniky PF4/1132 od firmy BUCYRUS

mechanizované §titové vyztuze o rozsahu 600/3100mm, 1300/3100mm,
2600/5500mm a 2800/6000mm od firmy BUCYRUS

YV V V

4 Priehled Informacnich systému pro fizeni udrzby

Moderni stroje si zadaji moderni systémy. Predstavim Vam nékolik softwar(, které se

zabyvaji podnikovym informaénim systémem se zamérenim na udrzbu.

4.1 Systém Patriot

Informacéni systém pro fizeni udrzby Patriot je plavodni Cesky informacni systém s
aplikaci tzv. Dohledového centra. Je postaven na platformé Patriot, ktera byla vyvinuta
spole¢nosti dataPartner, s. r. 0., jako platforma pro priamyslové zakaznické aplikace systému

podnikoveého Fizeni.

IS Patriot je intranetova aplikace, coZ znamena, Ze je pfistupna z libovolného PC, pouze
16



pfes prohlize€ MS Explorer. Mozny je i vzdaleny pfistup (napf. dislokovana pracovisté,
zavody, externi firmy). Pro pFistup do systému Ize vyuzit i mobilnich technickych prostiedkd,

jako napfiklad PDA, mobilnich telefon nebo pagert.

Implementaci systému Patriot v oblasti fizeni udrzby Ize snadno fidit podle potfeb
zakaznika od jednoduché pilotni instalace pro jedno konkrétni zafizeni, nebo i postupnym
zavadénim jednotlivych funkci diky modularnimu ¢&lenéni systému. Systém je mozné

implementovat postupné i podle druhu poZadované udrzby:

Integrace systému udrzby do stavajicich firemnich informacnich firem je samoziejmosti.
Diky kombinaci pouziti softwaru a hardwarovych prostfedkl se systém stava nedilnou ¢asti

celého procesu vyroby a neni jen evidenénim softwarovym nastrojem.

Systém Patriot také obsahuje prostfedky pro organizaci autonomni Udrzby provadéné
obsluhou, nazyvané TPM (Total Production Maintenance). Cinnost TPM Ize organizovat
pomoci systému Patriot - Sledovani vyroby centralné pro celou vyrobni linku, napfiklad
pomoci elektronické informacni tabule. VyhlaSeni se provadi vizualizacnimi prvky, kdy se
rozsviti symbol TPM a dekrementujici ¢asovy udaj v minutach, do ukonéeni TPM. Tato

jednoducha feSeni poskytuji znacny efekt.

Do systému Patriot Ize integrovat rizné produkty tfetich stran. Jedna se predevsim o
specialni méfici a diagnostické pristroje. Data z téchto pfistroji Ize pfimo zpracovavat v
systému Patriot a podle nastavenych limiti generovat varovna hlaseni (alarmy) a nasledné
aktivovat konkrétni udrzbu. Automatizované méfeni lze integrovat pfimo s hardwarovymi
systémy MaR. Modul Dohledova centra pomaha pfimo integrovat hardwarové prostfedky
spole¢nosti dataPartner i tfetich stran a budovat i rozsahla dispeCerska nebo distribuovana
stanovisté kontroly. Jde napfiklad o diagnostické pfistroje, PCL pro Fidici systém MaR,
terminaly obsluhy udrzby v primyslu, termindaly obsluhy udrzby v kancelafi, PDA pro revizni
pochuizky, prostfedky pro diagnostickd méreni inspekénimi pochlzkami, automaticka
diagnosticka méfeni prostfednictvim monitorovaci stanice s operacnim systémem realného

Casu z produkce firmy.

4.2 Systém maximo

Tento softwarovy systém Fizeni udrzby je produktem americké firmy IBM® a patfi ke
svétové Spicce ve svém oboru. Je vyvijen jiZz fadu let a jeho prednosti je kromé aplikace
modernich zasad fizeni udrzby, také obrovsky potencial t¢méf 10 000 organizaci, uzivajicich
MAXIMO na celém svété ve vSech moznych odvétvich, ktery vytvari zpétny tlak na dalSi

zdokonalovani systému

Produkt IBM Maximo, nabizi v oblasti spravy aktiv zcela novou uroven vykonnosti i
moznosti. Maximo, jakozZto nastroj postaveny na jediné softwarové platformé poskytuje

komplexni pohled na aktiva v§ech typu — vyroba, pfisluSenstvi, doprava a IT — a to v rdmci
17



celého podniku. Diky tomuto pfistupu mate moznost vidét sva aktiva skuteCné ucelené a
zaroven odhalit dosud nevyuzity potencial, ktery néktera aktiva mohou v sobé skryvat.
Ziskavate tak nové znalosti a potfebnou kontrolu nutnou pro sladéni cilG vasi organizace s

celkovymi zaméry vaseho podnikani.

Rozhodujicim faktorem vyuziti systému pro Facility Management (multioborova
disciplina, ktera se zabyva fizenim podpurnych ¢innosti firmy) je mobilita uzivatell. Je tfeba,
aby systém umoznoval komunikaci na bazi Internetu nebo intranetu a dale, aby uzivatel byl
vybaven jednoduchym zafizenim (napf. zafizenim PDA), které mu umozni na jedné strané
sbér potfebnych dat v terénu a na druhé strané mu zajisti aktualni prfehled dat uloZzenych v

databance.

MAXIMO je komplexni systém, ktery, umozZiuje praci s mnoha moduly soucasné,
pfechod z jednoho modulu do druhého a propojeni kteréhokoliv modulu s jinymi aplikacemi,
at’ jiz grafickymi jako je CAD nebo GIS, nebo kancelafskym softwarem jako jsou tabulkové

nebo textové procesory.

Velmi dulezita je spoluprace MAXIMA se systémy CAFM. Protoze MAXIMO, je ve svété
nasazeno jiz v fadé renomovanych FM spole¢nosti, je v praxi ovéfena bezproblémova
integrace s takovymi CAFM systémy jako jsou ALLFA firmy Nemetschek nebo
ARCHIBUS/FM spole€nosti Archibus, Inc. Pfi instalaci MAXIMA mohou byt v organizaci
zavedeny dal$i informacéni systémy, které fidi sklady a nakup, provadi ekonomickou evidenci

majetku, vedou evidenci pracovnikl apod.

Systém MAXIMO je systémem otevienym, ktery se neustale rozviji. Jak jiz bylo uvedeno,
ma na jeho rozvoj vliv tésna zpétna vazba od velkého poctu uzivatell, spoluprace s
vyznamnymi poradenskymi organizacemi v oboru fizeni udrzby a Spi¢kovymi partnery v

oblasti informacnich technologii (Microsoft, IBM, Oracle atd.).

4.3 Systém QI

Ql je elasticky podnikovy informacni systém, ktery je naprosto ojedinély svou celkovou
koncepci, vysokou koncentraci Spi¢kovych technologii a progresivni licen¢ni politikou. Jeho
zakladni vlastnosti je schopnost pfizpisobovat se zménam okoli a potfebam zakaznika za
plného provozu. Navic obsahuje vyvojové prostiedi pro rychly vyvoj a implementaci aplikaci.
QI neni oborové orientovan a je s uspéchem vyuzivan subjekty vSech velikosti, a to v

oblastech obchodu, sluzeb, ekonomiky, vyroby i statni spravy.

Ql je vice nez jen komplexni informacni systém. Komplexnost systému QI diky bohaté
funkcionalit¢ umoznuje, aby vesSkeré procesy ve firmé& mohly, byly modelovany a fizeny
pouze jednim informaénim systémem. QI pfinasi nové moznosti a nabizi dokonaly pfehled,
kazdy uzivatel ma svoji praci plné pod kontrolou. Diky procesni nezavislosti je informacni

systém implementovan ve vice nez 30 oborech.
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Co se tyka udrzby QI nabizi modul ve tfech variantach. Kazdy si s modulem Servis a

Udrzba pfijde na své, bali¢ek funkénosti je vytvofen tak, aby vyhovoval kazdému typu firmy.

» Modul EASY je urlen pro rychly a jednoduchy prehled zafizeni a jejich oprav. Je
ur€en pro firmy, které si nechavaji opravovat a servisovat svoje zafizeni.

» Modul POWER je komplexni feSeni pro servisni a opravarenské firmy. Tento bali¢ek
je ur€en firmam, které poskytuji servis ostatnim.

» Modul MIX je vhodny pro firmy, které poskytuji servis na svoje vyrobky a zaroven

servisuji svoje stroje a zafizeni.

Kazdy klient ma moznost konfigurovat systém podle svych specifickych potfeb. Navic je
mozné kdykoli doplnit do systému nové funkce podle ménicich se potfeb a pozadavku
zakaznika. Aktualizace prostrednictvim internetu, mize takika okamzité dojit k implementaci

nové funkcionality.

Obrovska flexibilita dava systému QI moznost se pfi implementaci dokonale pfizpUsobit
podnikovym procesim a neustale se pfizplsobovat zménam velikosti podniku pfi jeho rlstu
¢i naopak pfi zestihlovani organizacni struktury — systém se elasticky pfizpusobuje. Systém

dokaze ménit pocty uzivatell i mnozstvi uzivanych funkci.

4.4 Systém TIS

Technicky informaéni systém (TIS) je specializovana nadstavba informacniho systému
Helios Green, uréena pro komplexni podporu procesu udrzby. Jedna se o udrzbu preventivni
a periodickou, revize, opravy, planovani, feSeni havarijnich stavl, realizaci a vyhodnocovani

investiénich akci. Re$eni TIS je zaloZzeno na Uplné integraci do existujiciho ERP systému.

K evidovanym zaznamim technické evidence je mozné pfipojit libovolné externi
dokumenty nebo odkazy na tyto dokumenty ve sdilenych ulozistich ¢i internetu/intranetu

(napf. technologicka schémata, provozni fady, smlouvy s dodavateli atd.).

Vyznamnou soucasti feSeni TIS je datova a funkéni integrace s geografickymi
informacénimi systémy GIS. Interface TIS — GIS zahrnuje pfenos informaci o sitovych
objektech a prvcich definovanych v GIS do technické evidence TIS a aktualizaci jejich
vlastnosti, definovanych a udrzovanych v GIS, sdileni spoleénych ¢iselnikl, oboustrannou
lokalizaci prvk( technické evidence, moznost vyuziti topologickych uloh GIS pro stanoveni

napf. oblasti s vylukou nebo oblasti obsluhované konkrétnim zafizenim.

Systém je pfipraven pro pfimou integraci s udaji, evidovanymi v technologickych
systémech SCADA, zejména pro zjisténi meznich provoznich hodnot pfi vyhodnoceni
havarijnich stavli nebo hodnot provozniho poditadla pro stanoveni intervalu pravidelné
udrzby.

Pro podporu prace v terénu prostfednictvim mobilnich zafizeni (PDA) vyuziva TIS
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rozsifujici FeSeni mAgent/mService od spoleénosti SunnySoft. Re$eni Sunnysoft
mAgent/mService je ureno k fizeni servisnich techniki a sbéru dat o ¢&innostech

provedenych v ramci servisu nebo udrzby.

4.5 Systém TPM
TPM — (Total Productive Maintenance), Totalné Produktivni Udrzba

Systém TPM, vznikl v Japonsku v 50. a 60. letech. TPM rozviji pfistupy preventivni a
prediktivni udrzby v USA a Evropé a zavadi nové prvky, jako je zavedeni autonomni udrzby,
zapojeni malych tymovych skupin, vizualni management &i prvky bezpeénosti na pracovisti.

Od sedmdesatych let se systém TPM zavadél do japonskych podnik.

Dle pGvodniho zaméru je TPM program, jehoz cilem je zlepSeni udrzby a vSech procesu
v podniku. Zadné prostoje, nulova zmetkovitost, Zadné urazy. Pivodné se TPM tykal jen
udrzby. Dnes se za tim skryva rozsahlé usili managementu, jehoz cilem je, védéni a konani
zaméstnancl usmérnit do toku. Jeden z hlavnich znak( je maximalni zainteresovanost

vyrobniho subjektu.

TPM je souhrnem multifukénich postupd, které, maji-li byt u¢inné, musi byt soucasti
celofiremni kultury. Cile efektivnosti produktivni udrzby Ize soustfedit do tfi podstatnych
kategorii, spog€ivajicich v eliminaci vad vlivem technického stavu vyrobnich prostfedka,

neplanovanych odstavek - prostoju, ztrat vliivem nedostatecné rychlosti vyrobnich zafizeni.

Tyto systémy jiz za€inaji byt rentabilni i u firem, jejichz roCni naklady na udrzbu se
pohybuji kolem 20 milion( K&. Napfiklad softwarovy produkt IMIS firmy ATACO spol. s r.o.,
integrovany modularni informacéni systém pro fizeni prakticky vSech dale uvedenych typu
Uudrzeb se zaméfenim na podporu metody TPM je uréen pro velké a stfedni firmy. PFi
uvedenych nakladech ma navratnost pfiblizné 1 - 2 roky, pfi vy$Sich nakladech se navratnost

umeérné zkracuje.

Implementacni skladba systému TPM je systémové rozdélena do 6 zdanlivé

samostatnych programi:

» zavadéni systému udrzby v€etné datové podpory informaéniho systému
planovani zameéreného na nové stroje a nahradni dily

autonomni udrzby

planované udrzby (v tom i preventivni)

kontinualniho tréninku a vzdélavani

YV V. V V V

zvySovani celkové efektivnosti zafizeni (CEZ)

4.6 Systém Microsoft Dynamics™ NAV
Microsoft Dynamics™ NAV (dfive Microsoft Navision) je podnikové feSeni od firmy
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AXIOM PROVIS, uréené pro stfedni organizace, které vam pomUze zjednodusit a urychlit
vaSe specializované business procesy. Jednou z nejsilngjSich vlastnosti tohoto feSeni je
velmi rychlé pfizpisobeni vasim specifickym potfebam. Microsoft Dynamics NAV poskytuje
vam a vasim lidem hlubokou, odvétvové zaméfenou funkcionalitu, ktera je relevantni pro vas
region a obor podnikani. Skrze rychlou adaptabilitu a snadnost pouzivani, mazete velmi
jednoduse doplfiovat funkcionalitu, zakaznické moduly nebo napojeni na online

obchodovani. Pro udrzbu, je vytvofen Add-on modul, idrzba stroju a zafizeni.

Modul udrzba stroju a zafizeni slouzi k zajisténi sledovani a navrhovani udrzby stroju a
zarfizeni, monitorovani jejich stavu v€etné pfenosu a zpracovani on-line dat i stavu vyrobnich
stroju a zafizeni. Jedna se o univerzalni feSeni pro rGzné typy vyrobnich, dopravnich a
primyslovych organizaci. Soucéasti tohoto feSeni je sledovani nakladi na udrzbu, sledovani

spotreby prostredk( potfebnych pro Gdrzbu a rfada tiskovych sestav.

» Modul udrzba stroju a zafizeni umozni:

automatické a pravidelné monitorovani stavu stroji a zafizeni
sledovani a navrh udrzby na zakladé riznych kritérii
sledovani nakladu vynaloZzenych na udrzbu

Jaké jsou pfinosy fe$eni Udrzba?

prehled o stavu strojli a plan na jejich pravidelnou udrzbu pro odpovédné pracovniky

V V V V VYV V

kazdy servisni zasah, at uz se jedna o vizualni kontrolu nebo jiné prace, je

Zaznamenan

A\

zaznam o kazdém servisnim zasahu
» evidence zpozdéni udrzby

» vyhodnoceni nakladd na udrzbu

4.7 Systém EPASS

EPASS s.r.o. je tuzemsky tvirce ERP (Enterprise Resource Planning) systému
EPASS®. Spoletnost je zarovenn i prodejcem a implementatorem tohoto systému.
Spolecnost svllj systtm dokonale zna a umi ho nastavit do nejposlednéjSiho detailu. ERP
EPASS® tak muze mnohem pruznéji a efektivnéji zapracovavat rizné pozadavky zakaznikl
nezli feSeni, jejichz dodavatelé, implementatofi a tvlrci jsou ruzné subjekty. Dokonala

znalost Ceskeho a slovenského prostredi je také nezanedbatelnou vyhodou.

Modul udrzby je se subsystém ERP EPASS®, je uréeny k organizovani veskerych
opakujicich se €innosti. Lze jej pouzit vSude tam, kde periodickou ¢&innost je mozno i
zahodno planovat, a kde k periodicky se opakujicim ¢innostem se pfifazuji rizné (materialné
- technické) zdroje. Tyto zdroje je také mozno planovat. Kromé planovanych udalosti Ize
subsystém s vyhodou pouZzit i pfi fedeni neplanovanych, neperiodickych, ale Casto se

opakujicich oprav.
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4.8 Systém MaintPlan CMMS

MaintPlan CMMS (Computerized Maintenance Management Systems), je Slovenskym

produktem od spolecnosti EasySoft.

Zakladnim cilem softwaru MaintPlan je napomahat firmam produktivnéji fidit proces
provozu a udrzby zafizeni. Jednou z cest, jak zvySovat zisk a uspésnost na trhu je pravé
snizovani servisnich nakladu ¢&i ztrat v dasledku prostoju. MaintPlan poskytne klicové
informace o zafizenich a k nim pfifazenych servisnich €innostech v tabulkové ¢i grafické
formé. Tyto informace mohou byt dostupné z riznych pohledl dulezitych pro Fizeni udrzby,

napf. podle zafizeni, podle jejich umisténi, podle nakladovych stfedisek apod.

Kromé toho MaintPlan umozni vést prehlednou evidenci dodavatelll ¢i servisnich
organizaci, v€etné historie komunikace s nimi (telefonaty, e-maily apod.). Sou€asti feSeni je i
sprava dokument(, pomoci niz budou vykazy, navody, smlouvy, schémata ¢i jiné dokumenty

snadno dostupné.

4.9 Systém SAP

Spole¢nost SAP byla zalozena v roce 1972 péti byvalymi zaméstnanci IBM (Klaus
Wellenreuther, Hans-Werner Hector, Klaus Tschira, Dietmar Hopp a Hasso Plattner) pod
jménem ,SAP Systemanalyse und Programmentwicklung®. SAP je jméno firmy se sidlem ve

Walldorfu v Némecku.

Jejich produkt R3 umoznuje propojeni ekonomické a technické agendy (moduld) jejichz

vystupl Ize vyuzit k celkovému planovani a fizeni chodu firmy.

SAP PM znamena v angliétingd SAP Plant Maintenance = SAP Udrzba zavodu. V

geském oznadeni asto pouzivame oznadeni jako Modul Udrzby.

Modul udrzby je pfizplsoben na podporu pfi Udrzbé stroji a zafizeni. Cilem vyuziti
tohoto nastroje je planovani udrzby €imz se pfedchazi nakladnym strojnim porucham a
prostojum ve vyrobé. Aplikaci programu SAP se zajisti dodrzovani technickych podminek

strojniho zafizeni dodanych jako prisluSenstvi stanovenych od vyrobce.

Vyuzitim programu jsou pfesné stanoveny pocCty smén na jednotlivé ukony v udrzbé a
naklady na material. Rovnéz Ize materidl pomoci aplikace objednat, vést jeho evidenci,
datum uvedeni do provozu a uplatnit v pfipadé potfeby zaruku. Na zakladé dodanych dat Ize
provadét analyzy objektd, nakladi, statistiky, vyhodnocovani, diky kterym Ize zjistit slabiny

strojnich zafizeni a ty nasledné vyeliminovat.
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5 Problematika pri dobyvani uhli na Dole Karvina

Moderni stroje pouzivané k dobyvani &erného uhli jsou velmi vykonné a spolehlivé,
rovnéz jsou velmi drahé. Neplanované opravy a odstavky stroju zpasobuji pokles produkce a
z dlivodu neplanované, udrzby je tento stav pro podnik ekonomicky nezadouci, stejné jako

velké zasoby drahych nahradnich dilu.

V souCasné dobé se provadi udrzba v ranni sméné bez planovani. Kazdy provozni usek
ma svoje udrzbare, ktefi ne vzdy vykonavaji fadnou udrzbu na svéfeném stroji. Zakladem

mysleni provoznich Useku je hlavné téZzba, pak dlouho nic a nakonec udrzba.

Moderni stoje fizené elektronikou si Zadaji vétsi, pé€i nez jsme byli zvykli doposud.
Chceme-li dosahnout pozadované provozni spolehlivosti, snizeni nakladd a zvySeni
produktivity, musime zménit mysSleni a zavést proaktivni planovanou udrzbu. Proaktivni

(vstficna) udrzba je takova, pfi které se na vznik poruchy neceka, ale aktivné se ji pfedchazi.

6 Implementace pocitacového programu SAP PM do

planované udrzby

6.1 Vybér software

Na Dole Karvina se pouziva od 1. 4. 1998 SAP modul MM, ktery pokryva vSechny
Cinnosti materiadlového hospodarstvi od materialovych dispozic pfes nakup az po evidenci
zasob a spravu skladovych mist. Pomoci automatické aktualizace vytvéafi dispozice, napf.

planem &i spotfebou fizenymi metodami, pozadavky na externi nakup nebo vlastni vyrobu.

Pro planovani a fizeni udrzby na Dole Karvina, implementuji software od spoleCnosti
SAP modul PM.

SAP PM modul slouzi k fizeni udrzby ve firmé&. Déli nasledné svoji funkénost na dva

hlavni typy udrzby.

e Preventivni udrzba
V preventivni udrzbé mluvime o planovani a realizaci servisnich zakazek (Maintenance
order), které jsou generovany z tzv. Pland udrzby (Maintenance Plans). V preventivni

udrzbé tedy figuruji tyto zakladni veli€iny:

» maintenance plan (plan udrzby) = transakce 1P41 / IP02 / IP10 / IP30

» maintenance order (servisni zakazka) = transakce IW31 / IW32 / W38

» task listy (navody, seznamy operaci, které se maji provést) IAO5 a dalsi IAxx
transakce

» spousténi a generovani plana = transakce IP10 / IP30
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Korektivni / VSeobecna udrzba

U korektivni udrzby mluvime predevsim o tom, Ze se néjaky stroj nebo zafizeni rozbil a

je nutné jej opravit. Ted hned, nebo co nejdfive, aby nam nebrzdil vyrobu. Pfedevsim

v takovém vyrobnim procesu, kde vypadky linky znamenaji obrovské naklady a penale

zakazniklm, jsou naroky na tento typ udrzby enormni. Zatimco v preventivni Udrzbé se

soustfedime na peclivé planovani a generovani zakazek napfiklad na rok dopfedu, v

korektivni udrzbé je dulezité rychlé a snadné vytvoreni servisni zakazky a pripadné vydej

nahradniho dilu ze skladu.

t

Udrzba

Planovac

Hlaseni
udrzby
Informace o
statuse

(uvolnéna)

Informace o
statuse
(potvrzena)

Seznam zakazek,
které maiji byt
uvolnéne

Seznam zakazek,
které maiji byt
vykonané

Seznam zakazek,
které jsou technicky
uzaviené (hotové)

Informace o
statuse
(technicky
uzaviena)

Obrazek 7 komunikaéni tok v podniku

6.2 Zakladni nazvoslovi

Technicka mista:

Technickd mista jsou provozovana pracovisté, nejvysSi v hierarchii sledovani, ktera ma

neménnou historii.
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Zména techn.mista: Sezn.struktur

GEEEE ™ wsiiowen | celkoetairozd. @ [ Tioy matenau [

Technické misto
Oznateni
= gP 040-N4-Ne0-14097
< gP 040-N4-W40-12097
= fm 10024822
I @& 10024223
I B 10024824
[ = 10024225
7 g 040-N4-N40-14097
T @ 10021308
I @ 10021320
[ & 10021321
I |2 10021322
g 040-N4-N40-14037
¥ g 040-N4-N40-14097
e 10025916
[ @) 10025913
[ B 10025920
I @) 1oo25322
~ [ 10025923

040-N4-M40-14097
Porub 14097

Porub 14097

Plati od

-0g Hieblevy dopravnik - porubowvy

DH Rybnik 850 levy porub

DH Rybnik 250 Pohon vratny
DH Rybnik 850 Ovlédani APD-1

DH Rybnik 850 Pohon hlavni, vvavpny
-11 Hieblovy dopravnik - pEipravy

HD TH302 Hieblovy dopravnik

Elektromotor 3TkW/500 V

BD THS02 Prevodovka PEO30

ED TH502 Rém pchénéci stanice
-24 Razici stroj - kombain
-3a Dobyvaci stro] - kembajn

DE KSW 480 NE

DK KSW 460NE Ramenc lewvé R200N
DK KSW 460NE Ffevodovka boéni L

DK ¥SW 460HE Pcoh.,hydraul.soust.

DK KSW 460ME Rameno prave R200N

INH

b off -492999174000275
P @ 10025933
I @ 10025934
I @ 10025935

KSW 460NE RAMENQ R2Z00N - FRAVE

DE KSW 460NE El.motor ﬁC, 200 kW/1o000v
DE KSW 4€0NE HV
DE KSW 460NE Orgén Peznfy prevy

zvedéni ramene

P g 040-N4-N40-14097
B 040-14-140-14087

Obrazek 8 strukturovany seznam technického mista

Vybaveni:

-33 Mechanizovanéd vyztui
=51 Eerpadlu

18.05.2014

TDF321
-30385000038
-3015511700001
-2a0385000012

TDP305
-35954617507034
-9011851700003
-8016150201001

ISD232KD1
-492895174002755
-49299915202302
-492999173000869
-492999174000275

i
—-359399004020
~-492399174077
-492993173000

Vybaveni jsou jednotliva strojni zafizeni, ktera jsou pro podnik finanéné nakladna, ktera

potfebujeme nutné sledovat a evidovat. Kazdé vybaveni ma své jedinecné sériové Cislo a

svuj rodny list, kde je popsan puvod stroje, jeho pofizovaci hodnota, datum pofizeni, datum

uvedeni do provozu, vyrobce, Cislo materialu, Cislo vykresu a jiné specifikace o tomto

zarfizeni.

Vybaveni ma svoji historii, eviduje se:

» kazdé nasazeni na technickém misté, nebo na nadfazeném vybaveni

renovace vybaveni s naklady

>
» jakykoli zasah operatora, odborného technika a skladnika
>

statusy systému (stroj v opravé, opraven, v externi oprave...)
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Zména vybaveni : VSeobecna data
DD Pfenled ffia || Body méfeniriitate |

Ejlﬁ‘

Vybaveni 10000024 Tvp M| Standard
Dnaceni DK 3L300 - valec zdvihu ramene @ & Int.poznér?l

Status NZPR 5]
Plati od 03.04,2012 Plati do

Stanoyigté  Organizace  Strukura | Data série
VEeobecnd data

. Tfida
Crruh objekiu
Skup.opravn 04 Karvina
Hmuotnost

31.12.9999

Yelikastirozmér
Invent éisla

Y provozu od
Referenéni data
Pofiz hodnata Datum pofizeni
\yrobni data
\yrobce
Oznadeni typu
CisDiluvirobee
Sér.Cwyrobce

Statwyrobce
Rok/més wiraby !

 Zauka dodavatele (virobce)
Zat zarud Ihity Konec zaruky
\zorova zaruka
[¥] Dédéni zaruky [w] Zdédéni zaruky
Obrazek 9 vybaveni
o Cislo materialG:
Cislo materialu slouzi k identifikaci stejnych typd vybaveni, k provadéni analyz, k

vytvareni objednavek na nakup a renovaci.

e Konstrukéni celky:

Konstrukéni celky jsou objekty slozené z kusovniku
e Kusovniky:

Materialové kusovniky se zfizuji jako popis provozniho prostfedku ve vztahu na skute¢né
provadénou parametrizaci v zafizeni. Kusovnik obsahuje k tomu vSechny pfislusné materialy
s udanim mnozstvi k danému provoznimu prostfedku. Pfifazenim kusovniku k jednomu nebo
vice vybavenim nebo technickym mistim se vytvari vazba ke struktufe zafizeni. Kusovnik je

kazda strojni soucast potfebna k provozu vybaveni, napf. podlozky, Sroubky ozubena kola,
loziska, stfizné hridele atd.
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e Body méreni:
Transakce IKO1.

Body méfeni se rozdéluji na stav objektu a ¢itac.

» Stav objektu je pocitadlo. Mlze to byt méreni teplot, méreni tlaku, méreni tloustky
soucasti vystavené opotifebenim.

> Citad je pfizplsoben na odpogitavani nebo séitani. Napfiklad u automobilti mnoZstvi
ujetych kilometru, letadla pocet pfistani, pocet startl, pocet natankovani, nebo pocet
odpracovanych hodin. Zbodu méfeni je mozné automaticky vystavit zakazku
napfiklad na vyménu oleje, provedeni diagnostiky, vyména lozisek, provedeni
prohlidky atd.

; Teplota

1578
Pocet pristat

[ -

2= 1789 h
Odpracované hodiny

% Tlak

Hrabka . N
I | ‘
) A

Obrazek 10 bod méreni

e Atributy:
Transakce CT04.

Atribut (z latinského slova ad-tribuere, pfidélovat, pfipisovat, pfisuzovat). Atributy slouzi

k jednoduchému vyhledavani a tfidéni vybaveni.
Rozdéluji se podle:

» druhu zafizeni (elektromotory, pfevodovky, hydraulické stojky, stykace, trafa ...)
» podle barvy (Cervend, zelena, modra, Zluta...)

» hmotnosti
>

velikosti
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& T I8 @@ o @@

[@® = ZaloZeni atributu 9. Zadajte maximalny poé&et miest rozsahu
A=t meranej veliciny (vratane desatinnych
it miest ak existuje v meranej hodnote)
pra ATH o ELAOETE] 10. Zarad'te mernd jednotku meranej

Gasio Eminy veliciny (vyberte pomocou ,,match

Plali 03 15.0¢.2002 E code")

. Oznacte pole ,Intervalové hodnoty
povoleny*

Zakladni data . Pole ,,Dovoleny zapor. Hodnoty*
Ozn_atnp. Uznademe atnisuty nechajte neoznacené
Shup alrbut PM atiibuly - EQ pro Skolen " ) 3
S * - b " s “_” . Exp. zobrazeni vyberte Ziadne pokial

= e s -~ ho k zaznamenaniu meranej veli¢iny
Skup opr nepotrebujeme

Piedvoleny exponent
Zadani formstu Standardni
Datowi vp Ciselny fon védecks forma zobrazeni
Podetmist
Desetinna mista 0 Ve S
Mims jodnota e . Zaklikneme pole ,,Zadani je nutné
Sablona . Kliknutim na zalozku Hodn, ¢« Hedn
prejdeme na obrazovku zadania
Exp 200razeni [F3ané zoorazeni sxponent rozsahu zadavania meranej veliciny
Obrazek 11 atributy
e Hlaseni:

Hlaseni je zaklad provadéné operace operatorem, ktery vesSkeré informace ziskané od
udrzby zapisuje do hlaseni. HlaSeni obsahuje: popis hlaseni, technické misto, vybaveni,
popis €innosti, datum, €as zapisu, €as zahajeni, ¢as ukon&eni, jedna-li se o poruchu, tak

obsahuje dobu vypadku. Zaznam provedeny v hlaseni nelze zménit.

[B@® Zobr.hidaseni udriby: Pozadavek na Udrzbu

Hiageni 1007449

KOHL PRZA

2000004830 @

1| Vjména Stérbinovjch ﬁi‘trﬁ SL-300

(i}

Status hlageni
Zakarka

Hia3eni

| Referenéni abjekt
Technicke misto
Wybaven|
anstf. ce lek

040-11-N26-11631

Dobyvaci stroj - kombajn
DK 8L 300

100045289

Stav objektu
Kodovani
Popis

Vymeéna Etérbinovich filtr SL-300

04.05,.2014 13:25:38 Favel Eavka (O4ERVERL)

V 10:46 informoval specialista CU p. Divid, 2e vymnil 2 ks Stérbincvich
filtrd na DE SL-300.

04.05.2014 19:259:37 Tomad Staniczek (04STANICIEK)

Vyménény filrtraéni vlciky odneseny k vyEi3céni.

Planov.skupina OFR / Z04 OPRU - DUl Kanvina
OdpovPracovis M5 / z04  Zamecnik- specialista
Autor hi&Seni F.DIVIS Datum hidgeni 04.05,2014| (13:21:14

WMezniterminy

Obrazek 12 hlaseni
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e katalogy:

vrw

Katalogy se rozdéluji na katalogy identifikace, katalogy pfi¢in a katalogy navodu.

» Katalogy identifikace slouzi k porovnani nezaménitelnych charakteristik pfedmétu.
Jsou usporadany v hierarchii z divodu rychlého zarazeni do jednotlivych tfid.

» Katalogy pfi€in specifikuji druh poruchy.

» Katalogy navodl stanovuji jednotlivé pracovni postupy k jednotlivym odstrariovanim

poruch.

e Zakazky udrzby:

Na zakladé hlaseni vytvofené mezi udrzbafem stroje a operatorem udrzby se vytvari
zakazka udrzby, ktera obsahuje zdznam o provedeni udrzby s dobou trvani a mnozstvi
dodaného materialu potfebného k provedeni zakazky. Zakazky se rozdéluji na planované a
neplanované. Planované zakazky se vytvafeji na zakladé provozni dokumentace a
neplanované zakazky vznikaji z provoznich divodl (poruchy). Pomoci zakazky Ize nakoupit

spotfebni material, ndhradni dily sluzbu externi a interni.

» Interni sluzby: vyuzivani sluzeb z fad vlastnich zaméstnanc.
» Externi sluzby se nakupuji napf. z davodu malych kapacit vlastnich zaméstnancu

nedostatecné odborné kvalifikace, niz8i nakladovost externi firmy atd.

BT Zobrazeni Korektivni idrzba - posun provedeni 2000004830: Prehled oper
=7 BBISEED

Zakdzka EM02| 2000004830 Vjména &térsinovich filtrt 5L-300 ':g

Syst.stat. VOLN CZHL CHSN DMBE PZUP PRKL E

V' Operace

[ |oser|Pop |Pracov.  [zav Ridi |KIStdTx |S_|Kratkj text cperace DT |Price 4D [P0 T 1D [KiVip {Drvik i
Hmm ZaM z04 PMO1 Vyména Stérbinovych filtrl SL-300 1,5H 1 1,5H WVipotet préce WU _IZM
ﬁiii M o TR _..-__.\.,,.___ L !-= = " =, .- Ly e e, ﬁ I i e
o komponenta_[oznatent for [Potmnotst [us [relz sk, [z8x [oper[Sace _[yp patien
0010 -336610200950  VLOZKA FILTRACN] STERBINOVA 100MIC 2,000 K§ L IZ 0010 POUZ-B-CRezervace pro zakazku

Obrazek 13 zakazka udrzby
Obrazek 13 zakazka udrzby
Zakazka udrzby se sklada z hlavi¢ky, operaci a dat, ktera slouzi pro zpracovani.
V hlavi€éce zakazky je ke kazdé zakazce definovan referencni objekt nebo je do zakazky

pfevzat z hlaseni udrzby.

¢ Plany udrzby
Plany udrzby popisuji opatfeni udrzby a inspekce na objektech udrzby, které je nutné

provést. Jejich prostfednictvim definuji terminy a rozsah opatfeni. Kontrola uplnosti a
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aktualnosti zajistuje, Ze jsou plany kdispozici pro vSechny nezbytné kombinace

v odpovidajici kvalité.

e Pracovni postupy

Postupy definuji opatfeni, kterd maji byt provedena, dokumentuji material nezbytny

k provedeni a uchovavaji vSechna data, ktera jsou nutna k vytvofeni kompletniho pfikazu.

6.3 Kontrolu systému provadi CONTROLLING

Nad obé&ma typy udrzby ndm nasledné vznika velké mnoZstvi dat a informaci, které

muzeme v presahu do SAP CO (Controlling modulu) kontrolovat a vyhodnocovat.

Controlling v systému mySAP.com je spiSe chapan jako nastroj nad veskerymi moduly
tohoto systému. Veskeré ekonomické operace tykajici se externich nakladl, vynosl a
rozvahovych poloZzek uctované v ostatnich modulech se automaticky pfenasi do modulu

Controllingu, kde se s témito daty dale pracuje.

e Zakladnim cilem Controllingu je poskytovani informaci:

» pro ekonomické Fizeni spole€nosti véetné identifikace odchylek, analyzy pfi¢in a
navrhu

» opatfeni jejich odstranéni

» vzniku a pribéhu nakladu a vynosu, a to jak na Urovni spole¢nosti jako celku, tak i ve
vztahu k internim ekonomickym jednotkam

» pro méfeni vykonnosti procesl a ¢innosti

» pro fizeni obchodni politiky spole¢nosti

» pro motivacni systém spole€nosti

¢ Hlavni procesy Controllingu, které musi byt systémem pokryty, jsou:
» definice ukazatell vykonnosti a jejich cilovych hodnot

planovani a rozpocet

analyza a vyhodnoceni odchylek

manazersky reporting

Y V VYV VY

aplikace nastroju na podporu rozhodovani.

7 Zavedeni ODBORU PLANOVANI A RIZENi UDRZBY

Spravu systému musi provadét zkuSeni zaméstnanci, se zakladnimi znalostmi ovladani

PC, absolventi Skoly se strojnim zamérenim a dobrymi znalostmi z provozu.

Znalosti z provozu jsou velice dllezité pro komunikaci s ohlasovatelem. Na zakladé
hlaseni havarijniho stavu musi umét okamzité jednat a urychlené zajistit odstranéni havarie

tak, aby vznikl ¢im jak nejmensi provozni vypadek.
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Samoziejmé SAP PM neni stavén pouze na odstranfovani havarijnich stavd, ale
pfedev8im na pfedchazeni témto udalostem kvalitni pfipravou udrzby. UZivatel musi znat a

mit moznost nahlédnout do navodu k pouzivani.

£

Obrazek 14 pristup k navodiim pouzivani
e Udrzbu modulu PM provadi ODBOR PLANOVANiI A RIiZENi UDRZBY ktery se
sklada z:
» odbornych technikd planovani a fizeni udrzby
» technik Fizeni udrzby

» operatoru fizeni udrzby
7.1 Odborny technik planovani a fizeni udrzby provadi

e spravu technickych objektu

» zavadéni novych technickych tfid, tfidéni stavajicich, aktualizace TM, doplfiovani dat

e spravu kmenovych dat

» plany udrzby (zavadi je do systému SAP, kontroluje obsah, dodrZovani, rozsah,
plnéni, zpétna hlaseni, korekce)

» navody k pouzivani (zpracovava navody k pouzivani podle provozni dokumentace od
vyrobce, v€. specialnich navodu pro mimoradné situace)

» pracovni postupy udrzby (pracovni postupy udrzby se skladaji z plant udrzby
k jednotlivym strojlim, jsou pfifazovany k technickym mistim a vybaveni, aktivovani
nebo blokovani automatizovanych generovani zakazek planu udrzby, aktualizace)

» katalogy poruch, pficin, technickych opatfeni

» kusovniky (TM, EQ, konstrukéni celky, material — zavadéni, aktualizace)

e spravu stroju a zafizeni, dale jen SaZ
» evidence SaZ
(zasoby, pojistné stavy, vyuZiti, nasazeni, fyzicky stav, zaruky)
» dokumentace

(zavadéni technické dokumentace, aktualizace)
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>
>

klasifikace tfid SaZ

(zmény, aktualizace)

zavadéni novych SaZ

zavadéni a evidence méficich bodu

planovani oprav SaZ dle zakazek OPRU

» hierarchie struktury SaZ
e analyzy

> objektl

» nakladu

» statistiky, vyhodnocovani

(zavad, ¢innosti, plnéni planu udrzby)

e spravu zakazek

>
>
>

zakladani zakazek
evidence, aktualizace stavu zakazek

terminy plnéni

¢ kontrolni éinnost provadénych zasahu dle zakazek OPRU
e komunikace s centrem servisnich sluzeb a jednotlivymi VOJ OKD

7.2 Technik fizeni udrzby provadi

e komunikaci s vyrobnim dispe€inkem VOJ
e spravu zakazek PM

>

YV V V V

pfijem a zaloZeni hlaSeni v systému

zaloZeni zakazek dle hladeni nebo vzniklé potifeby

opravnéni uvolnéni zakazky v naléhavych specifikovanych pfipadech
zpracovani zpétnych hlaseni o pribéhu udrzby

uzavirani zakazek

e organizuje, Fidi adrzbu a opravy

>

>
>
>

planované prohlidky a inspekce
planovana udrzba
neplanovana udrzba

okamzita, operativni korektivni udrzba

e udrzbu kmenovych dat

>
>

evidence provadéné udrzby dle pland

prace s navody, pracovnimi postupy, katalogy, kusovniky

e spravu stroju a zafizeni

>

udrzba a aktualizace dat pfi vybavovani a likvidaci pracovist
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» Udrzba a evidence SaZ pii jejich pfesunech
» vedeni pfedepsané evidence technickych informaci o stavu
a provedenych oprav na jednotlivych SaZ
» prehled o zaru€nich Ihitach u novych Saz
» pfehled o stavu SaZ na mistech rezervy
sledovani vyklizu dulezitych uzld po vyméné v dole a pfedani SC

» (dle stanovenych kritérii a pravidel)

dohled na provadéni praci predepsanych zakazkami udrzby
» prehled o pribéhu praci

» evidence pohybu dulezitych uzll pfi dopravé k okamzité udrzbé

zastupuje operatory fizeni udrzby

7.3 Operator fizeni udrzby provadi

komunikaci s vyrobnim dispe€inkem VOJ
spravu zakazek PM

» pfijem a zalozeni hlaSeni v systému

» zalozeni zakazek dle hlaSeni nebo vzniklé potieby
» zpracovani zpétnych hlaseni o pribéhu udrzby
organizuje, fidi udrzbu a opravy

» planované prohlidky a inspekce

» planovana udrzba

» neplanovana udrzba

udrzba kmenovych dat

» evidence provadéné udrzby dle plani

sprava stroju a zafizeni
» Udrzba a aktualizace dat pfi vybavovani a likvidaci pracovist

» udrzba a evidence SaZ pifi jejich pfesunech

» vedeni pfedepsané evidence technickych informaci o stavu a provedenych opravach

na SaZ

» prfehled o stavu SaZ na mistech rezervy

dohled na provadéni praci predepsanych zakazkami udrzby
> prehled o priibéhu praci

» evidence pohybu dulezitych uzl( pfi dopravé k okamzité udrzbé
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8 Nastroje pro vykon udrzby

e Odborné pracovisté musi mit k dispozici pro vykonavani kvalitni uadrzby tyto
nalezitosti

V V.V V VYV V

program SAP modul PM

vykresovou dokumentaci

pristup k CSN ISO

metodicky vést usekové zamecniky a centralni udrzbu

spolupracovat s externimi specialisty

9 Zavedeni kontroly strojui a udrzby

>
>
>

namatkové provadéni kontrol operatory OPRU a odbornymi techniky OPRU
vibrodiagnostika- vyhodnocovani a zalohovani

tribodiagnostika- rozbory olejovych naplni

10 Posouzeni vyhod a nevyhod navrhovaného reseni

Po zavedeni planované udrzby s pomoci pocitatového programu SAP modul PM by se

mél v blizké dobé projevit vysledek.

e Vyhody navrhované planované udrzby:

V V V V V V V V V V V

zvySeni disponibility stroju a zafizeni

snizeni nakladl udrzby s ohledem na personalni zdroje

neustalé a trvalé zlepSeni nasazenych technickych zafizeni

snizeni délky udrzby diky optimalizovanému pribéhu udrzby

zvySeni efektivity a zajisténi KNOW-HOW diky systémové podporovanymi opravami
ZlepSeni informaéniho toku nad ramec dané oblasti

transparentnost toku nakladl a vykonu v udrzbé

optimalizace vlastniho vykonu k cizimu vykonu

optimalizace spotfeby materialu pro udrzbu

kompletni historie zafizeni a udrzby

kompletni dokumentace pribéhu udrzby s podporou vyhodnoceni ke sdéleni slabych

mist

¢ Nevyhody

>
>

zvySena administrativa

prvotni ndklady na hardverové a softverové vybaveni
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11 Zaveér:

Zakladem kazdé koncepce je podnikatelska strategie vyrobni spolenosti, ktera stanovi
pozadavky na vyrobni zafizeni. Zakladem zmén v udrzbé je snaha o minimalizaci nakladu na
odstrafiovani poruch a neplanovanych prostoju. K tomu vede predevS§im zména mysleni,
spocivajici v pfechodu od odstrafovani nasledkd k prevenci. Vystupem je pak nasledné
zavedeni fizeného systému udrzby.

Vyhoda dnesni doby je, Ze uz nemusime spoléhat pouze na lidsky faktor, ale mizeme si

vypomoc spravnym softwarem.

Zvolit spravny software pro Fizeni udrzby neni jednoducha zalezitost a ma mnoho uskali.
O tom svédci i fakt, Zze u vice nez 50% pfipadl konci takova akce neuspéchem. PFicin je
mnoho a vyplyvaji z nespravné volby systému, Spatné nebo nedostatené podpory
dodavatele, nedostate¢né podpory projektu ze strany vedeni, podcenéné pfipravy a

stimulace pracovnikl, $patné integrace na ostatni podnikové ¢innosti a fady dalSich divodu.

Jestlize firma pfistoupi k implementaci software do udrzby, musi pocitat s negativné
naladénymi nazory v fadach vlastnich zaméstnancd, protoze je to velka zména v celém
systému. Bude muset provést prvotni investice, zavést tym lidi, ktery bude tento systém

obsluhovat a pak uz jenom ¢ekat na vysledky.
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