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PROPERTIES OF AUSTENITIC NICKEL CAST IRONS AT MANUFACTURE OF
HEAVY CASTINGS

VLASTNOSTI AUSTENITICKYCH NIKLOVYCH LITIN PRI VYROBE
MASIVNICH ODLITKU

JCECH'! V.KANA? J.SENBEGER®, A. ZADERA *

ABSTRACT: Manufacture and properties of high-alloy nickel cast irons. Structural and
mechanical properties of nickel cast irons. Reclamation welding and machinability of castings
from high-alloy nickel cast irons. Use of heat treatment for austenitic cast irons.
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1 UVOoD

Austenitické niklové litiny (ANL) jsou zajimavym materidlem pro slévarny jak oceli tak
litiny. V odborné literatufe je celd fada publikaci v&€novanych vlastnostem ANL. Vé&tSinou se
jedna o vlastnosti zjisténé na malych vzorcich nebo u odlitkéi s malou tloustkou stén. Udaje o
vlastnostech ANL odlitych do masivnich odlitkli bylo v8ak nutné doplnit. BEéhem vyzkumu
byly odlévéany kliny Y- 2 aZz Y- 4 a to jak separatné lité tak i p¥ilité k odlitkiim. Sledovéni bylo
zaméfeno na niklové austenitické litiny s kulickovym grafitem a to znatky podle EN-GJSA-
XNi22, EN-GJSA-XNiCr22 2, a EN-GJSA-XNiSiCr-35 5 2. Tyto materidly odpovidaji
ptiblizn& zna¢kdm v norm& ASTM D-2C, D-2 a D-5S. T¥i tavby byly odlity na 6t elektrické
obloukové peci (provozni tavby), 8 taveb bylo odlito na 40 kg a 1 tavba na 250 kg elektrické
induke&ni peci (poloprovozni tavby).

2 CHEMICKE SLOZENi TAVEB

Chemické sloZenitaveb vyrobenych na elektrické obloukové peci je uvedeno v Tab. 1. Interval
prvki v tavbach vyrobenych na indukéni peci je uveden v Tab. 2

Tab.1 Chemické sloZeni taveb vyrobenych na zésadité elektrické obloukové peci v [hmot. %]

Znatka C | Mn | Si P S Cr | Ni | Mg
EN-GJSA-XNi22 (D-2C) 2,78 | 2,1 | 1,350,030 | 0,002 | 0,07 | 21 | 0,05
EN-GJSA-XNiCr22 2 (D-2) 2,6 | 1,05| 1,6 | 0,035| 0,01 | 1,8 | 19,5 | 0,04

EN-GJSA-XNiSiCr-35 52
(odpovida ptiblizné D-5S, vyima %Si)

1,85 0,9 | 4,3 | 0,020 | 0,008 | 1,8 | 34 [ 0,06
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