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PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS PELIGROSOS PARA LA EMPRESA
FILTROS Y LUBRICANTES DAGO

1. RESUMEN

En Colombia el manejo indebido de los residuos peligrosos genera un gran impacto
negativo tanto para el medio ambiente como para la salud publica, es por esto que se
deben tomar las acciones respectivas para su adecuado manejo y disposicion final. En
el presente documento se plantea uno de los problemas que enfrentan las empresas en
Colombia, este esta asociado a los impactos que generan sus respectivas actividades
productivas y de servicios, en este caso se relacionan los centros de lubricacion y
mantenimiento de automotores, en los cuales se generan diferentes residuos
peligrosos, los cuales pueden ser nocivos para la salud de las personas tanto como
para el medio ambiente si no es realizado un manejo adecuado de los mismos.

Es por tal razén que se evidencia la necesidad de la formulacion del plan de gestion
integral de residuos peligrosos en la empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO,
dentro del cual se plantea la situacién actual del manejo de los RESPEL generados en
la empresa, se realiza la clasificacion y caracterizacion de dichos residuos y finalmente
se plantean las diferentes acciones que se deben realizar para garantizar un bienestar
ambiental en la empresa como para dar cumplimiento a la normatividad ambiental
pertinente.

A través de la formulacion y aplicacidon de dicho plan de gestion se garantiza el manejo
respectivo de los residuos peligrosos, su monitoreo y control lo cual permitira la
minimizacion de impactos negativos a nivel de recursos naturales como para la salud
publica.

PALABRAS CLAVE

Residuos peligrosos, gestion ambiental, manejo integral.

ABSTRAC.

In Colombia the improper handling of hazardous waste generated a large negative
impact on both the environment and public health, which is why that should be taken
respective actions for proper handling and disposal. Herein arises one of the problems
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facing companies in Colombia, this is associated with the impacts generated by their
respective production and service activities, in this case the lubrication centers and
maintenance of automotive related, in which different hazardous waste is generated,
which can be harmful to the health of people as well as for the environment if not
properly manage them.

It is for this reason that the need for the formulation of comprehensive management
plan for hazardous waste at the company FILTERS AND LUBRICANTS DAGO, in
which the current situation of the management of RESPEL generated by the company
arises is evidence, classification is made and characterization of such waste and finally
raise the various actions to be performed to ensure environmental well-being in the
company to comply with relevant environmental regulations.

Through the development and implementation of the management plan of the
respective management of hazardous waste, its monitoring and control which allow
minimizing negative level of natural resources and public health impacts is guaranteed.
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2. INTRODUCCION

Actualmente la gestion de los residuos peligrosos es un tema que ocasiona alarma y
preocupacion en todo el mundo, esto esta directamente relacionado con los procesos
de desarrollo y crecimiento de todos los paises. Los cuales estan en un proceso de
produccion de bienes y servicios que rayan con los limites, creando una sociedad
consumista impulsiva, que finalmente terminan degradando nuestro planeta de una
manera acelerada, sin ningun tipo de control y trayendo como resultado un incremento

en los volimenes de residuos que se generan en todos los paises.

La gestion que se realiza para el manejo de estos residuos estd mas ligada a paises
desarrollados los cuales cuentan con el presupuesto e infraestructura para su manejo,
no como en los paises en vias de desarrollo los cuales aun no tienen infraestructura
adecuada y muy poco presupuesto para dicha gestion. Es por esto que se realizan
disposiciones inadecuadas las cuales son letales y de gran impacto tanto para el medio
ambiente como para la salud publica.

Es por esto que en Colombia las autoridades competentes encargadas de ejercer
control sobre los diferentes generadores, deben realizarlo de manera estricta,
generando un proceso de asesoria y monitoreo sobre los diferentes residuos
generados, adquiriendo esa confianza y presion con la empresa para lograr una gestion
adecuada y evitar situaciones indebidas y que afecten tanto a la salud publica como a

los recursos naturales.

En este orden de ideas el presente documento tiene como finalidad plantear una
alternativa para el manejo integral de los residuos peligrosos generados en el centro de
lubricacion FILTROS Y LUBRICANTES DAGO, este se encuentra divido en tres partes
fundamentales las cuales son el hilo conductor del presente trabajo. La primera parte
estd asociado a un proceso investigativo, donde se aplicaron diferentes herramientas
para la recopilacion de informacion inicial, este proceso tuvo como finalidad realizar
una descripcion inicial del manejo actual de los RESPEL dentro y fuera de la

organizacion, recopilar registros fotograficos los cuales se tendran presentes en el
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momento de realizar una comparacion de un manejo anterior y un manejo posterior de
dichos residuos. En la segunda parte del documento se realiza un proceso de
caracterizacion detallada de los diferentes RESPEL generados en la organizacion, se
clasifican teniendo en cuenta la normatividad vigente, en este caso fueron clasificados
teniendo en cuenta el decreto 4741 del 2005, este proceso se realiz6 mediante tablas y
esquemas para mejorar el proceso de descripcion de los diferentes residuos

identificados y las actividades que los generan.

En la tercera parte del documento se realiza una discusion de resultados en la cual se
analiza la informacion recolectada en los puntos anteriores y se aplica la herramienta
matriz DOFA en la cual se identifican las debilidades, oportunidades, formalezas y
amenazas de la organizacion con respecto al manejo de los residuos peligrosos. Luego
de este andlisis de plantea el plan de gestion integral de residuos peligrosos para la
empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO, en el cual se mencionan y detallan los

procedimientos a desarrollar para el manejo adecuado de los RESPEL.

Finalmente se describen las conclusiones y recomendaciones del trabajo, teniendo en
cuenta que el presente documento es solo un proceso de formulacion, la aplicacién y
responsabilidad de ejecucion, monitoreo y control, es directamente de los directivos de

la organizacion.
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3. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

3.1. DESCRIPCION DEL PROBLEMA
“En la actualidad la constante trasformacion de las ciudades, el modo de produccion y
el modelo de consumismo han propiciado que la generacion de residuos se incremente
de una manera exponencial en todo el mundo. Esto sumado al bajo nivel de gestion de
dichos residuos, asociado a la poca infraestructura y procesos adecuados para el
manejo, transporte y disposicion final que se evidencian en mayor proporcion en los
paises sub desarrollados. Donde los procesos se hacen mas lentos y la gestion se

queda olvidada tras dindmicas politicas y burocracia”. (Aguilar, 2008).

El tema de la gestion de los RESPEL se hace necesario en todos los paises y debera
ligarse a los procesos de planificacion del territorio, en conjunto con los procesos
ambientales y de salud, que enfoquen las acciones en mantener una calidad de vida
optima y disminuir los impactos en el medio ambiente. Los procesos de desarrollo y el
estilo de vida de las personas han generado que se incorporen a la dinamica del
mercado, varios compuestos que son utilizados en diferentes campos, dichos
compuestos tienen una particularidad la cual las convierten en un residuo peligroso.
Tanto para la salud humana como para el medio ambiente. El manejo que se le debe
dar a este tipo de residuos es especial, ya que dependiendo de sus caracteristicas
pueden causar algun tipo de impacto nocivo para el medio en el que se maneja. Este
tipo de residuos se clasifican en el decreto 4741 del 2005 y se plantea la necesidad de
incorporar un plan de gestion para el manejo de los residuos peligrosos que se puedan
generar producto de cualquier actividades dentro de las organizaciones, esto con el

objetivo de garantizar el cuidado del medio ambiente y la salud humana.

En Pereira la gestion de los RESPEL es exigida por la autoridad ambiental, conforme a
los que se plantea en la politica ambiental para la gestion integral de los RESPEL.

Donde se realizan diferentes visitas a las organizaciones generadoras para verificar si
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este trabajo se realiza de una manera Optima, verificando la ejecucién de los planes de
gestion integral de RESPEL y en muchos casos poniendo las sanciones respectivas,
aunque la CARDER no hace un control frecuente a los generadores, esto propicia un
olvido de estos temas y un desconocimiento antes todos los generadores. ES por eso
que surge la necesidad de incorporar en los procesos y sistemas de gestibn ambiental
el tema de residuos peligrosos. Como lo estan haciendo diferentes organizaciones en
Dosquebradas y otras en procesos de ejecucion de sus respectivos planes. Un ejemplo
de esto es FILTROS Y LUBBRICANTES DAGO la cual es una empresa que le esta
apostando a la gestién ambiental, Esto se puede evidenciar al revisar las acciones que
viene desarrollando, Unas de estas es la formulacién, y avance continuo de un Sistema
de Gestion Ambiental, encaminado primordialmente hacia la implementacion de buenas
practicas ambientales adecuadas y dirigidas a la disminucién de acciones e impactos
ambientales significativos y el cumplimiento de los requisitos legales vigentes,

adaptables a esta empresa.

Dentro de las principales actividades que la empresa realiza esta el cambio de filtros,
aceites y lubricantes, en donde todos los productos o residuos que se desechan luego
del respectivo cambio, se convierten en un posible causante de un impacto ambiental,
ya que son envases, filtros y aceites quemados producto de mantenimiento de
automotores los cuales se van almacenando en un determinado sitio dentro de la
empresa y no se realiza ningun tipo de proceso con los mismos, ya que son vendidos o
simplemente se regalan a recicladores, Sin tener en cuenta que pueden ser residuos

con diferentes caracteristicas de peligrosidad, como corrosivos, inflamables o reactivos.

Dentro de este orden de ideas la empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO es una
organizacion generadora de residuos o desechos peligrosos, clasificada segun el
decreto 4741 de 2005 como pequeiia generadora, debido a que producen menos de
10 kg/mes de residuos peligrosos. Esta cantidad de residuos hace necesario realizar
un plan de gestion integral de residuos peligrosos para enfocar las diferentes acciones
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en el adecuado manejo de estos residuos y de esta manera darle cumplimiento a la

normatividad ambiental y propender por mejorar la calidad del medio ambiente.
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4. OBJETIVOS

4.1. GENERAL

Formular un plan de gestién integral de residuos o desechos peligrosos para la
empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO. Segun los lineamientos indicados en la
politica ambiental para la Gestion integral de Residuos o desechos peligrosos y el
decreto 4741 2005

4.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Realizar un diagnéstico inicial frente a la generacion y manejo de los residuos o
desechos peligrosos en la empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO

e Identificar y clasificar los Residuos Peligrosos generados por la operaciéon del
centro de lubricacion FILTROS Y LUBRICANTES DAGO a fin de establecer sus
caracteristicas de peligrosidad.

e Formular el plan de gestién integral de residuos peligrosos para la empresa
FILTROS Y LUBRICANTES DAGO que permitan el adecuado manejo de los

RESPEL desde su generacion hasta su disposicion final.
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5.  JUSTIFICACION

Los residuos peligrosos en el mundo han generado grandes impactos tanto en la
salud de las personas como en el medio ambiente. Esto asociado directamente a la
inadecuada gestion de los mismos. Un almacenamiento, transporte y disposicion final
deficientes, donde se exponen diferentes sustancias y compuestos nocivos con alto
nivel de peligrosidad producto del sector industrial, sector agricola, servicios y
diferentes operaciones humanas que se enfocan en mejorar la calidad de vida de las
personas, sin tener en cuenta los resultados posteriores luego de la disposicidon
inadecuada de este tipo de compuestos. Por ejemplo “Los diferentes acontecimientos y
desastres ambientales relacionados con los residuos peligrosos que han generado el
avance en el establecimiento de sistemas de control. Asi por ejemplo, el Japon fue uno
de los primeros paises en establecerlo como acto seguido al incidente de Minamata, el
cual ocasion6 varias muertes en los afios 60, debido al consumo de pescado
contaminado con residuos de mercurio vertidos al mar. Por su parte, el Reino Unido
desde 1973 inicié la expedicibn de normas para el tema como respuesta a los
incidentes ocasionados por tambores que contenian sales de cianuro abandonados en
campos donde jugaban nifos” (MAVDT.2005)

Estos casos plantean la necesidad y La importancia del manejo adecuado de estos
residuos se hace fundamental y prioritaria para prevenir eventos desastrosos, de esta
manera se plantea la formulacion de un plan de gestion integral de residuos peligrosos
gue estard enfocado en realizar un control de este tipo de sustancias en la
organizacion. Ya que en esta empresa se conocen las cantidades de residuos o
desechos peligrosos que FILTROS Y LUBRICANTES DAGO genera y con el motivo de
general un acatamiento a los lineamiento definidos por la Politica Ambiental para la
Gestion Integral de Residuos o Desechos Peligrosos y el Decreto 4741 de 2005, se
propone desarrollar un plan de gestion integral de Residuos o desechos peligrosos,
proceso que se avala como prioridad por los administradores de la organizacion,

teniéndose en cuenta la importancia que tiene el fortalecimiento de la gestion de los
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residuos peligrosos que se obtienen de las actividades realizadas en el campo laboral.
Se pretende que todas estas acciones que se desarrollen tengan una afectacion
positiva para el medio ambiente y que se tome de ejemplo por otras empresas para el
mejoramiento e implementacion de procedimientos en pos del mejoramiento continuo

de la organizacion.

De esta manera el desarrollo de este plan marca el inicio de un futuro donde se
pretenden lograr un gran trabajo en el campo ambiental lo cual se proyectara en
beneficios para la organizacion tales como la reduccién de consumo materias primas,
disminucion, prevencion y control de la generacion de residuos, emisiones disminucion
de materiales nocivos para la salud y el medio ambiente; ademas de esto, al efectuar
con la legislacion y normatividad ambiental adaptable a la organizacion donde se estan
evitando sanciones de tipo econdmicas y finalmente se estd planeando un perfil

positivo frente al campo ambiental.

Con la elaboracién e implementacion del Plan de Gestion Integral de RESPEL, se
busca:

e Capacitar al personal involucrado en las actividades en relacion con residuos
peligrosos, en cuanto a la Gestion Integral de los RESPEL (identificacion,
etiquetado, almacenamiento interno, gestion interna y externa, contingencias,
seguimiento y control).

e Reducir el presupuesto destinado para la disposicion final de los RESPEL, en la
esta empresa ya que el porcentaje de generacion disminuye con la
implementacion del PGI RESPEL.
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6. MARCO REFERENCIAL

6.1. ANTECEDENTES

En todo el territorio colombiano ha sido muy constante el desconocimiento de la del
gran problema de los RESPEL, es mas, en muchas ocasiones, los generadores
desconocen que su actividad esté afectada con este tipo de residuos. Las valoraciones
realizadas a nivel nacional y regional bajo distintas metodologias, han permitido
conocer anticipadamente cuales son los generadores, la situacion y la contribucion en
términos de cantidad como de peligrosidad, sin embargo es necesaria una estrategia a
través de la cual se acoplen los esfuerzos nacionales y regionales con el fin de optimar
el conocimiento de esta dificultad, donde se piensen las condiciones socioecondémicas
del pais y se notifique el manejo conveniente del riesgo asociado. Debido a lo anterior,
la Politica para la Gestion Integral de Residuos publicada por el Ministerio del Medio
Ambiente en el afio 1998, se propuso como objetivo especifico dimensionar
previamente la problematica originada por los RESPEL a través del desarrollo de los
inventarios de los corredores industriales varios sitios con base en los cuales se
entrarian a formular nuevos objetivos y estrategias para orientar la gestion de los
RESPEL y asi ayudar a la solucién de esta problemética ambiental. Durante muchos
afios las corporaciones autbnomas con el apoyo del ministerio de medio ambiente
empezaron a liderar la ejecucion de muchos estudios enfocados a en la politica en su
momento donde se determinaron gran cantidad de contaminantes peligrosos acciones
gue afectaba al medio ambiente y este hecho relacionado con el inadecuado uso que

hacemos de la tierra.



22

FIGURA 1. Antecedentes

En el siguiente cuadro se muestra == T o

DEPARTAMENTO DE RISARALDA
USQ DE LA TIERRA 2006

la distribucion y ocupaciones de la

tierra en Risaralda.

Posteriormente, el Ministerio de

Ambiente, Vivienda y Desarrollo |

Territorial, en Convenio con
FUNDES y con apoyo de la CVCy |,
el Consejo Empresarial

N/ Rias principales

[ Bosques

[_] Yegetacion natural arbustiva

[ Cuttivos semipermanentes o permanentes
Esplotaciones agropecuarias canfinadas
[ Cuttivos semestrales o anuales

[_] Pastos

[ Areas sin usp agrapecuario yo farestal

ouchs0h

Colombiano para el Desarrollo
Sostenible -CECODES-, realizé en

el affio 2004 una estimacion

100
tmbros

o

aproximada de la generacion de |

residuos peligrosos en el ambito

uenth:CARDER
Feond EdnibnFEBRERD 2007

nacional, mediante métodos

directos e indirectos, para extrapolar las
lecturas alli generadas al resto del pais. En
este diagnoéstico se dio prioridad al sector
industrial, aunque se reconoce la necesidad

de ir complementando gradualmente el

diagndstico nacional con otros sectores

. : Lo B 31, Miments B 35 Minerales no metdlicos
igualmente importantes en términos  de = 37, Texiles ® 37, Industnas Metdlicos dscas
generacién como el sector Servicios’ el B 35 Incustriosde modern 3 38.!'(.1hllfll(i6ﬂ‘(!(‘ [)lCdUﬂDS
34, limprestlo Metdlicos no Basicos
agroindustrial y el minero-energético, entre 2 35, Quimicas B 39, Otrosindustrios

otros.

Fuente: Estudio Convenio MAVDT-CVC-CECODES-FUNDES- 2004

FIGURA 2 Antecedentes
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6.2. MARCO CONCEPTUAL

Disposicion final: Es el proceso de aislar y confinar los residuos o desechos
peligrosos, en especial los no aprovechables, en lugares especialmente
seleccionados, disefiados y debidamente autorizados, para evitar la
contaminacion y los dafios o riesgos a la salud humana y al ambiente.
Generador: Cualquier persona cuya actividad produzca residuos o desechos
peligrosos. Si la persona es desconocida sera la persona que esta en posesion
de estos residuos. El fabricante o importador de un producto o sustancia quimica
con propiedad peligrosa, para los efectos del presente decreto se equipara a un
generador, en cuanto a la responsabilidad

Gestion externa: Garantizar que las actividades de manejo externo a las que
sujete sus residuos, a través de operaciones de almacenamiento,
aprovechamiento, recuperacion, tratamiento y disposicion final dentro o fuera del
pais, se realice con empresas o instalaciones que cuenten con las licencias,
permisos y autorizaciones o demas instrumentos de control y manejo ambiental
a que haya lugar, de conformidad con la normatividad vigente

Gestidn integral: Conjunto articulado e interrelacionado de acciones de politica,
normativas, operativas, financieras, de planeacion, administrativas, sociales,
educativas, de evaluacién, seguimiento y monitoreo. Desde la prevencion de la
generacion hasta la disposicion final de los residuos o desechos peligrosos, a fin
de lograr beneficios ambientales, la optimizacién econémica de su manejo y su
aceptacion social, respondiendo

Gestion interna: Procedimientos asociados al manejo interno de los RESPEL
generados, en sus diferentes etapas tales como; recoleccion en el punto de
generacion, movilizacién interna, acondicionamiento de los residuos,
almacenamiento y medidas de entrega al transportador para su transporte a una
instalacion autorizada para su gestion externa.

Hoja de seguridad: Es un documento que indica las particularidades y
propiedades de una determinada sustancia para su adecuado uso. Esta hoja o
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ficha contiene las instrucciones detalladas para su manejo y persigue reducir los
riesgos laborales y medioambientales. Estd pensada para indicar los
procedimientos ordenadamente para trabajar con las sustancias de una manera
segura. Las fichas contienen informacion fisica del producto como, por ejemplo,
su punto de fusion, punto de ebullicion, etc.; también incluyen su toxicidad,
efectos a la salud, primeros auxilios, reactividad, almacenaje, disposicion,
proteccion necesaria y, en definitiva, todos aquellos cuidados necesarios para
manejar los productos peligrosos con seguridad. ElI formato de estas fichas
puede variar dependiendo de su fabricante 0 segun las legislaciones de los
diferentes paises.

Residuo peligroso: Es aquel residuo o desecho que por sus caracteristicas
corrosivas, reactivas, explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas o radiactivas
puede causar riesgo o dafio para la salud humana y el ambiente. Asi mismo, se
considera residuo o desecho peligroso los envases, empaques y embalajes que
hayan estado en contacto con ellos.

Plan de Gestion Integral de Residuos Peligrosos PGI-RESPEL: Documento
gue contiene el conjunto de acciones por parte del generador, tendientes a la
gestion integral de los residuos peligrosos y a la adopcion de compromisos
dirigidos principalmente con la prevencion de la generacion y reduccion de la
cantidad y peligrosidad de los mismos

6.3. MARCO LEGAL

Constitucion Politica de Colombia 1991.

Decreto-ley 2811 de 1974.

Por el cual se dicta el Cédigo Nacional de Recursos Naturales Renovables y de
Proteccion al Medio Ambiente.

Ley 99 de 1993.

Por la cual se crea el MINISTERIO DEL MEDIO AMBIENTE, se reordena el

Sector Publico encargado de la gestion y conservacion del medio ambiente y los
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recursos naturales renovables, se organiza el Sistema Nacional Ambiental —
SINA y se dictan otras disposiciones.

Ley 253 de 1996.

Por medio de la cual se aprueba el Convenio de Basilea sobre el control de los
movimientos transfronterizos de los desechos peligrosos y su eliminacion, hecho
en Basilea el 22 de marzo de 1989.

Ley 430 de 1998.

Por la cual se dictan normas prohibitivas en materia ambiental, referentes a los
desechos peligrosos y se dictan otras disposiciones.

Resolucion 1023 de 2005.

Por la cual se adoptan guias ambientales como instrumento de autogestion y
autorregulacion.

Decreto 4741 de 2005.

Por el cual se reglamenta parcialmente la prevenciéon y el manejo de los residuos
o desechos peligrosos generados en el marco de la gestion integral.

Resolucion 1402 de 2006.

Por la cual se desarrolla parcialmente el Articulo 32 del Decreto 4741 de 2005,
en materia de residuos 6 desechos peligrosos.

Resolucion 1362 de 2007.

Por la cual se establecen los requisitos y el procedimiento para el Registro de
Generadores de Residuos o Desechos Peligrosos, a que hacen Referencia los
articulos 27 y 28 del Decreto 4741 del 30 de diciembre de 2005.

Agenda 21

Gestion ecolégicamente racional de los desechos peligroso, incluida la
prevencion del trafico internacional ilicito de desechos sdlidos y cuestiones
relacionadas con las aguas cloacales.

Protocolo de Montreal

Sobre las sustancias agotadoras de la capa de ozono disefiado para proteger la
capa de ozono por medio del control de produccion de las sustancias agotadoras
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de la capa de ozono. Firmado el 16 de septiembre de 1987 y entrando en vigor
el 1 de junio de 1989. Se ha revisado 5 veces.

Resolucion 1362 de 2007

Por la cual se establecen los requisitos y el procedimiento para el Registro de
Generadores de Residuos o Desechos Peligrosos, a que hacen referencia los
articulos 27 y 28 del Decreto 4741 del 30 de diciembre de 2005.

Resolucion 1023 de 2005

Por la cual se adoptan guias ambientales como Instrumento de autogestion y
autorregulacion

Convenio de Estocolmo

Acerca de contaminantes organicos persistentes (COP) por la necesidad de
adoptar medidas de alcance mundial para proteger la salud humana el medio
ambiente de sus efectos. Establece que los paises deben formular estrategias
para determinar las existencias de COP y sus desechos, las cuales debe

gestionarse de manera ambientalmente adecuada con caracter irreversible.
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7. MARCO TEORICO

7.1. PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESPEL

El Plan de Gestion Integral de RESPEL, ademas de ser una obligacion legal, constituye
una herramienta de planificacion aplicable a todo aquel que genere este tipo de
residuos, permitiéndole dar cumplimiento a lo establecido en el articulo 10° del Decreto
4741 del 30 de diciembre de 2005. El Plan tiene como fin, establecer las herramientas
de gestion que permiten a los generadores conocer y evaluar sus RESPEL, (tipos y
cantidades) y las diferentes alternativas de prevencion y minimizacion. El Plan permite
mejorar la gestion y asegurar que el manejo de estos residuos se realice de una
manera ambientalmente moderado, con el menor riesgo posible; intentando la mayor
efectividad economica, social y ambiental, en proporcibn con la Politica y las
regulaciones sobre el tema. Equivalentemente, su implementacion permite adelantar en
la optimizacién de actividades, procesos y en la reduccién de costos de trabajo y
operacion.

Cualquier persona que genere o produzca RESPEL debe elaborar e implementar el
Plan independientemente del tipo de actividad que desarrolle. Aunque el Plan no
requiere ser presentado ante la autoridad ambiental, debe estar disponible para cuando

ésta realice actividades propias de control y seguimiento ambiental.

7.2. COMPONENTES DEL PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESPEL

El Plan de Gestion Integral de residuos peligrosos, debe contener los procedimientos,
actividades y acciones necesarias de caracter técnico y administrativo, para prevenir la
generacion y promover la reduccion en la fuente de los RESPEL, asi como, garantizar
un manejo ambientalmente seguro de aquellos residuos que fuesen generados. Los
componentes y elementos basicos de dicho Plan seran ajustados o modificados por el

generador de acuerdo a sus condiciones, recursos y necesidades especificas.
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7.2.1. COMPONENTE 1. PREVENCION Y MINIMIZACION

Teniendo en cuenta que el Decreto 4741 de 2005, establece que el Plan que deben
formular los generadores de RESPEL, se oriente principalmente a prevenir la
generacion y reducir en la fuente, asi como, minimizar la cantidad y peligrosidad de los
residuos; es recomendable que el generador contemple en su Plan un componente
orientado a la Prevencion y Minimizacibn de RESPEL, que puede ser desarrollado
segun su capacidad de gestién y conforme a las alternativas que se adecuen a sus
condiciones particulares.

Los elementos basicos sugeridos a incluir en este componente son:

A. Objetivos y metas

B. Identificacion de fuentes

C. Clasificacion e identificacion de caracteristicas de peligrosidad

D. Cuantificacion de la generacién

E. Alternativas de prevencion y minimizacion

7.2.2. COMPONENTE 2. MANEJO INTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO

Este componente estara orientado a garantizar la gestién y el manejo Ambientalmente
seguro de los RESPEL en las instalaciones del generador. Para este fin es
recomendable que el generador presente y documente las acciones y medidas

tendientes a cumplir con las exigencias minimas de manejo, tales como:

e Establecer manejo diferenciado entre los residuos peligrosos y los que no lo son.

e Evitar la mezcla de residuos peligrosos con residuos no peligrosos o con Otras
sustancias o materiales.
e Mezclar o poner en contacto entre si residuos peligrosos cuando sean de

naturaleza similar o compatible.
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e Identificar y etiquetar los residuos peligrosos de acuerdo con las normas

vigentes.

e Evitar derrames, descargas o emanaciones de sustancias peligrosas al medio

ambiente.

Los elementos basicos sugeridos a incluir en este componente son:
A. Objetivos y Metas

B. Manejo Interno de RESPEL

C. Medidas de Contingencia

D. Medidas para la entrega de residuos al transportador

7.2.3. COMPONENTE 3. MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO

En este componente se recomienda que el generador presente la informacion
relacionada con el manejo que da a los RESPEL que genera, fuera de sus
instalaciones. Por lo anterior, este componente estara orientado a garantizar que la
gestion y el manejo de los RESPEL fuera de las instalaciones del generador se realice
conforme la normatividad vigente. Los elementos basicos sugeridos a incluir en este

componente son:

a. Objetivos y Metas.
b. Identificacion y/o descripcidon de los procedimientos de manejo externo de los
residuos fuera de la instalacion generadora, tales como aprovechamiento y/o

valorizacion, tratamiento, disposicion final, exportacion, transporte, etc.
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7.2.4. COMPONENTE 4. EJECUCION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION
DEL PLAN.

La implementacion del Plan de Gestion debera estar acompafada Necesariamente de
una evaluacién permanente, que permita verificar los Avances en el cumplimiento de
los objetivos y metas planteadas, asi como, Detectar posibles oportunidades de mejora,
irregularidades o desviaciones, Con el fin de hacer los ajustes pertinentes.
Los elementos basicos sugeridos a incluir en este componente son:
Personal responsable de la coordinacién y operacion del Plan.
Capacitacion.

Seguimiento y evaluacion.

oo T p

Cronograma de actividades.

De acuerdo a lo anterior, las autoridades ambientales competentes, realizan
Actividades de vigilancia, monitoreo y seguimiento para verificar la gestion Integral de

los residuos peligrosos, en los establecimientos generadores.
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8. METODOLOGIA

e Diagnéstico inicial frente a la generacion y manejo de los residuos o

desechos peligrosos en la empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO.

Se debe tener en cuenta que el diagndstico inicial se desarrollara bajo unas
caracteristicas de estudio descriptivo, ya que se analiz6 la generacion y manejo de los
residuos peligrosos en empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO, para esto se
establecio cuatro fases dentro de estas se encuentran:

e Disefio de instrumentos para larecoleccion de lainformacién:
Dentro de los instrumentos que se disefiaran para la recoleccion de la informacion
estan: Fichas bibliograficas y de contenido, tablas de recoleccion de informacion, asi
mismo entre las técnicas utilizadas en la investigacion se encontraron la observacién
directa e indirecta, y la entrevista. Es esta fase se lograra determinar a modo grueso los
procesos generadores de RESPEL.

e Recoleccion de informacién primariay secundaria:
En esta fase de la investigacion se recolectara la informacion primaria a través del
diario y trabajo de campo, aplicacion de entrevistas con el fin de analizar el manejo
gue se le esta dando a los residuos peligrosos en FILTROS Y LUBRICANTES DAGO.
Se utilizara la herramienta matriz DOFA para determinar debilidades, oportunidades,
fortalezas y amenazas de la empresa a nivel del manejo y disposicion de los residuos.

e Organizacién, procesamiento y analisis de la informacion:
Aqui se organizara la informacion de acuerdo a las variables involucradas en el estudio
y aplicar un analisis de contenido con el fin de tomar la informacion pertinente para el
mismo. Se utilizara la herramienta de analisis y procesamiento de informacién Excel de
esta manera se estableceran graficas de las variables y los porcentajes de RESPEL
generado por cada proceso.

e Identificacion vy clasificacion los Residuos Peligrosos generados por la

operacion del centro de lubricacion FILTROS Y LUBRICANTES DAGO a fin

de establecer sus caracteristicas de peligrosidad.
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La identificacion de las caracteristicas de peligrosidad de los RESPEL asociados a las
actividades generadas en la empresa se hara mediante la clasificacion planteada en el
decreto 4741 del 2005 de residuos peligrosos.

Segun lo establecido en el decreto 4741 del 2005 .en el anexo Il los residuos se
podran clasificar como corrosivos, reactivos, explosivo, inflamables, infeccioso,

reactivo, toxico. Como se muestra en la siguiente imagen.
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TABLA 1. CLASIFICACION DE RESIDUOS PELIGROSOS DECRETO 4741

TIPO DE
RESIDUD CARACTERISTICAS

CORROSIVD

Rasiduo quea por accidn quimica, puadsa causar dafios graves an los lejidos vivos
o0 en caso de fuga puede dafiar gravemeanie otros materiales.

Es acuoso y presenta un pH menor o igual a 2 o mayor o igual a 12.5 unidadeas.
Es liquido ¥y corroe el acero a una tasa mayor de 8.35 mm por afio a una
temperatura da ensayo da 55 "C.

REACT WD

Al mazclarse con oltros elameanios iene las siguientes propiadadas:

- Seaenerar gases, vapores y humos toxicos en cantidades suficientes para
provocar dafos a la salud o al ambiente cuando se meazcla con agusa.

-  Poseer, antre sus componentes, sustancias tales como cianuwros, sulfuros,
paraxidos organicos que, por reaccion, liberen gases, vapores o humos
txicos en cantidades suficientes para poner en riesgo la salud o el ambiente.

- Sar capaz de producir una reaccion explosiva bajo la accion de wun fuarbe
estimulo inicial o de calor en ambientas confinados.

- Agquel que produce una reaccidn endotérmica o exotérmica al ponerse en
contacto con al aire, el agua o cualkjuier ofro alemants o sustancia.

Provocar o favorecer la combustion.

EXFLOSNDG

Cuando se encuentra an estado solido o liquido ¥ de mamnera espontanea por

reaccidn guimica puade despreander gases a una welocidad tal qua pusadan

ocasionar dafos, ademas tiene las siguientes propiedades:

-  Formar mazclas potencialmente explosivas con al agua.

-  Sar capaz de producir facilmente una reaccidon o descomposicion detonante o
explosiva a tamperatura de 25 *C y presidn de 1.0 atmdsfara.

- Sar una sustancia fabricada con el fin de producicr una explosion o efecto
pirobécnico.

INFLAMAEBLE

Caracleristica gue tieng un residuo cuando en presencia de wuna fuente de
ignicidn, puade arder bajo ciertas condiciones de presidn vy lemperatura, o
presentar las siguientes propiedades:

- Sar un gas gue a una temperatura de 200C y 1.0 atmasfera de prasidn arde
en wna mezcla igual o meanor al 13% del volumen del aina:

- Sar un liquido cuyo punto de inflamacion as inferior a 80°C de femparatura,
con excepcidn de las soluciones acucsas con menos de 24% de alcohol an
worl LT

- Sar un sdlido con la capacidad bajo condiciones de temperatura da 25°C y
presion de 1.0 atmosfera, de producic fusgo por friccion, absorcion de
humedad o alteraciones gquimicas esponfaneas y guema wvigorosa W
parsistentements dificultando la extincion del fuego.

- Ser un oxidanie gue puede liberar oxigeno y, como resultado, estimular la
caombustidn v aumantar la intensidad del fusgo en otro matarial.

INFECCIOSD

Se  considera peligross  cuando contiens agentes paldgenos; talas como

bacterias, parasitos, wirus, rickeisias y hongos y ofmos agentas tales como
priomas, con suficiante wirulencia ¥ concentracidn Coma para causar
anfarmedades an los seras humanos ¢ en los animales.

RADIACT NG

Es cualquier material que contenga compuestos, con una actividad radiactiva por
unidad de masa superior a 70 K Bg/Kg (setenta kilo becquerelios por kilogramo) o
2nCifg (dos nanocuries por gramo), capaces de emilir, radiaciones ionizantes.

TS

Puade cacsar dano a la salud humana yio al amberntes. Para este efecto se

consideran txicos los residuos o desachos que se clasifican de acuerdo con las

criterios  de toxicidad (efectos agudos, refardados o cronicos vy ecoldxicos)

definidos a continuacidn v para los cuales, segun sea necasaria, las autoridades

competentes astableceran los limites da contrad cormres pondiente:

- Dosis letal media oral (DLS0) para ratas menor o igual a 200 mg'kg para
salidos y menor o igual a 500 mg'kg para liquidos, de paso corporal;

- Dosis letal media dérmica (DLS0) para ratas meanor o igual de 1000 mgdkg de
paso corporal;

- Concanlracion letal media inhalatoria (CL50) para ratas menor o igual a 10
gl

- Ao potencial de irritacion ocular, respiratoria y cutanea, capacidad corrosiva
sobre tajidos wisvos;

- Suscaplibilidad de bicacumulacian v biomagnificacion en los saras vivos v an
las cadenas troficas;

- Carcinogenicidad, mutagenecidad y teratogenacidad;

- Meurotoxicidad, inmunotoxicidad u ofros efectos retardados:;

- Toxicidad para organismos superones ¥ Mmicrorganismos  berrestras
acuaticos;

- Oiraes que las avloridades compelaentes definan como criterios de riesgo de
toxicidad humana o para el ambienbe.

Fuente: Decreta 4741 de 2005, Anexo 1.
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Las sustancias identificadas dentro de los procesos se clasificaran con respecto a la
tabla anterior y a la tabla de clasificacion por procesos o actividades que se encuentra

en el decreto 4741 del 2005 de residuos peligrosos.

Se organizaran en tablas, en las cuales indique el tipo de residuos, la fuente de

generacion, la frecuenciay una observacion. Como se muestra en la siguiente tabla.

TABLA 2. FORMATO PARA GENERACION DE RESIDUOS

L

Fuente propia.
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9. PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS PELIGROSOS PARA LA
EMPRESA FILTROS Y LUBRICANTES DAGO

El plan de gestion integral de residuos peligrosos se hara teniendo en cuenta la guia
elaborada por el ministerio de ambiente, vivienda y desarrollo territorial en el afio 2006,
el cual surge del el congreso internacional “eco eficiencia y competitividad empresarial
y siguiendo los lineamientos de la politica ambiental para la gestion integral de residuos
0 desechos peligrosos.

El plan de gestion integral de RESPEL tendra los siguientes componentes

9.1. COMPONENTE 1. DE PREVENCION Y MINIMIZACION

e Objetivos y metas del plan de RESPEL
e Identificaciéon de fuentes

e Clasificacion e identificacion de las caracteristicas de peligrosidad

9.2. COMPONENTE 2. MANEJO INTERNO AMBIENTALMENTE SEGURO

e Objetivos y metas

e Envasado

e Rotulado y etiquetado
e Movilizacion interna

e Almacenamiento

9.3. COMPONENTE 3. MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE SEGURO

¢ Objetivos y metas

e Entrega de los RESPEL al receptor avalado y certificado para recoleccion de

residuos
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9.4. COMPONENTE 4. EJECUCION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION DEL

PLAN

e Coordinacién y operacion del plan
e Capacitacion

e Seguimiento y evaluacion

9.5. COMPONENTE. 5 PLAN DE CONTINGENCIAS

El plan de contingencia estard enfocado a las siguientes situaciones que posiblemente
se puedan presentar dentro de la empresa.

e Contingencia por goteo o fugas del residuo

e Derrames

e Incendios

Los componentes del plan de gestion integral de residuos solidos deberan estar ligados
para su Optimo funcionamiento y cumplimiento con la normatividad ambiental. Las
herramientas utilizadas para el desarrollo de este plan seran, herramientas de analisis y
produccién de datos como lo es Excel y Word. Programas de disefio para la creacion
de las etiguetas para el respectivo rotulado y etiqguetado. Consultas con la autoridad
ambiental y una empresa avalada y certificada para la recoleccion de los RESPEL en la

empresa
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10. DESARROLLO DE LA INVESTIGACION

10.1. CONTEXTO EMPRESARIAL

10.1.1. INFORMACION GENERAL
La empresa. FILTROS Y LUBRICANTES DAGO se constituye “en el afo de 1993”
con el esfuerzo de su propietario Dagoberto zapata villa que con muchas ganas logra
sacar y hacer prosperar este establecimiento. La cual presta el servicio de
lubricacion y cambio de filtros en este sector, La empresa se encuentra ubicada en el
municipio de Dosquebradas en la carrera 16 #72-11 (la marina) latitud 4°48°34,4”
(cardinalidad Norte), longitud 75°42°43,3” (cardinalidad Oeste). NIT. 18508166 siendo
una empresa comprometida con la excelencia y en busca de mantener todos sus
procesos en una manera regulada y adecuada para causar los menos dafios posibles

al medio ambiente

10.1.2. DEFINICION DE LA ACTIVIDAD
FILTROS Y LUBRICANTES DAGO presta el servicio de lubricacion y cambio de filtros
en este sector. Es una empresa comprometida con el medio ambiente con la mejor
intencién de minimizar sus generaciones de RESPEL y darle el mejor uso posible de
igual manera una adecuada disposicion final a todos estos residuos, de acuerdo a lo
establecido en el decreto 4741 del 2005.

Respecto a otra clasificacion establecida por el decreto 0283 de 1990, que depende de
las actividades alli realizadas, este centro se cataloga como Clase A que ademas de
vender lubricantes, tiene instalaciones adecuadas para prestar tres o mas de los
siguientes servicios: lubricacion y de motor, cambio y reparacion de llantas, alineacion y
balanceo, reparaciones menores. Ademas, dispone de instalaciones para la venta de

lubricantes vy filtros.
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10.1.3. EVALUACION DEL ESTADO SITUACIONAL ACTUAL
Mediante la observacion directa y Vvisita al establecimiento, se obtuvo el siguiente
diagnostico de la situacion actual en cuanto al manejo de los RESPEL en el
establecimiento. Se identificaron las fuentes y los puntos donde se generan los
residuos peligrosos en FILTROS Y LUBRICANTES DAGO. Los cuales son: centro de
lubricacion, y distribucién del combustible. Ver fotos posteriores figura 5. Figura 6
e Centro de lubricacion:
Los residuos identificados en esta area, fueron los resultantes del cambio de
aceite, cambio de filtros y lubricacion realizadas a los vehiculos, tales como:
aceite usado o aceite quemado, recipientes que habian contenido los aceites
limpios y los lubricantes.
e Excedentes de grasa:
Se pudo observar en la visita que la grasa proveniente de los automotores
después de reparaciones de motor, cambio de aceite y otras actividades se va
acumulando, esta grasa se dispone en una bolsa para su respectiva disposicién
final.
e Filtros contaminados
Desecho que se genera en este establecimiento por labores de mantenimiento

automotor y otros oficios.

FIGURA 3 Filtros contaminados



39

Fueron encontradas las siguientes malas practicas utilizadas en el establecimiento para
la gestion interna y externa de los RESPEL:
e Las canecas donde se almacena el aceite usado no se encontraba sobre una
base o estiva, pero esta accion ya fue solucionada, ya las canecas fueron
debidamente sobre una estiva para asi dar cumplimiento con el plan de gestion

integral de los residuos peligrosos.

FIGURA 4 Canecas de almacenamiento de aceite

e En las canecas donde depositan los residuos contaminantes no tienen una
adecuada implementaciébn de los pictogramas o sefializacion que se deben

utilizar.

FIGURA 5 Residuos contaminantes
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e Se evidencio que los filtros los venden como reciclaje y el aceite se lo vendian a
bujes Pereira practica que se dejo atras, en este momento los aceites usados se
disponen para la disposicion final que le hace la empresa certificada por la

autoridad ambiental.

FIGURA 6 Filtros

Las malas practicas descritas a lo largo del diagnéstico, asi como el incumplimiento de
la norma colombiana en cuanto al manejo de RESPEL, se debe en mayor porcentaje al
desconocimiento de la misma, ya que los trabajadores que se encargan del
establecimiento hasta el momento, no han recibido capacitaciones en cuanto a estos
temas. Lo anterior agrava la situacion, ya que no conocen los riesgos a los que estan

asociados con la manipulacién y exposiciéon de este tipo de residuos.

Teniendo en cuenta los hallazgos realizados a la empresa FILTROS Y LUBRICANTES
DAGO se crea la necesidad de la formulacion y ejecucion de este plan, ya que no solo
se debe tener la conciencia del complimiento normativo ambiental si no que la empresa
y sus directivos deberan adaptarse y generar una conciencia enfocada a la salud
ambiental, de la organizacion y el adecuado manejo de los residuos que genera su
empresa. Se observaron practicas inadecuadas en el momento de realizar los
diferentes registros, practicas como el lavado de partes del vehiculo, lavado de filtros y

acumulacion de grasa en las zonas de trabajo hacen parte del manejo indebido
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realizado en la empresa. Dentro del plan de gestion de RESPEL se integraran acciones
gue mejoren estos procesos y finalmente contribuya al logro de un objetivo en comun.

Dentro de la visita realizada se logra evidenciar que al no tener un sistema de gestion o
un plan para el manejo de estos residuos, el tema de seguimiento y control se hace
minimo, esto asociado al déficit de informacion que se present6é en el momento de la
visita, no se tenian formatos relacionados con el manejo de los residuos a nivel interno
ni a nivel externo, no se tenian registros de entrega de RESPEL a una empresa

encargada y certificada para dicha funcion.

Dentro de los registros generados el dia de la visita se pudo observar que los
diferentes recipientes en los cuales almacenan los aceites usados, los diferentes filtros
y envases de aceites contaminados no presentan sefializacién alguna, los recipientes
no se encuentran en estibas ni se observa una barrera de contencién en caso de algun
derrame de algun liquido asociado al mantenimiento de los vehiculos como lo
manifiesta el decreto 4741 2005. Otro de los puntos criticos que se observaron durante
la visita estan relacionados con el uso de implementos de proteccion personal, se hace
necesario la utilizacion de los mismos durante estos procesos ya que el riesgo de

accidente durante un proceso de lubricacion o mantenimiento general son altos.

Se determina que la empresa no realiza un adecuado almacenamiento de los
diferentes residuos peligrosos y la disposiciéon no es la 6ptima , se realiza entrega de
los aceites usados a una empresa la cual no tiene ningun certificado para disposicion ni
procesamiento de los mismos , es por esto que se plantean diferentes acciones para la
contrataciéon de una empresa certificada para dicha funcién, lo cual garantice una
disposicion final adecuada y genere un certificado de disposicién o tratamiento de los
diferentes residuos peligrosos y sirva como registro de cumplimiento del plan ante la
autoridad ambiental competente. Otro de los puntos en el sitio de almacenamiento de
los RESPEL ya que no estd adecuado con los diferentes kits de control de derrames e

incendios los cuales es exigido en la normatividad ambiental.
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DEBILIDAD

OPORTUNIDADES

e No se Illevan

e Carecen de

e Desconocimiento de la norma en

cuanto a Gestion Integral de
RESPEL.
registros de
generacion ni cuantificacion de los
RESPEL.

¢ No se lleva a cabo separacion de

los residuos en la fuente.
mecanismos de
externo

manejo  interno y

ambientalmente seguro.

e Desconocimiento por parte de los

empleados acerca de la gestion
integral de los RESPEL en el

establecimiento.

Cumplimiento del Decreto 4741 de
MAVDT,

evitando multas y sanciones por

2005 emitido por el
parte de las Autoridades
Ambientales.

Teniendo el disefio del PGI
RESPEL, FILTROS Y
LUBICANTES DAGO
aspirar a la Certificacion ISO
14001.

puede

Con la implementacion del PGI
RESPEL, los clientes preferiran
escoger los servicios de la estacion
ya que confiaran en el ambiente
seguro y la disminucién de riesgos
a la salud.

La empresa se volverd& mas

competitiva en el mercado.

FORTALEZA

AMENAZAS

e FILTROS Y

LUBRICANTES
DAGO cuenta con el recurso
humano

disponible para la

implementacion del PGl RESPEL.

e Los empleados estan prestos a

recibir las capacitaciones en

cuanto al manejo integral de este

Multas y sanciones por parte de las
autoridades ambientales por el
incumplimiento de la Normatividad
vigente.

Poca competitividad de la empresa

en el mercado.
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tipo de residuos. ¢ Riesgos a la salud y el ambiente.
e La infraestructura del
establecimiento es amplia y
suficiente para adecuar los
centros de acopio y

almacenamiento de los RESPEL.

Teniendo en cuenta el instrumento aplicado anteriormente podemos destacar la
situacion en la cual se encuentra la empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO, se
puede evidenciar gran parte de las debilidades que finalmente estan asociadas al
manejo responsable de los residuos peligrosos dentro y fuera de la empresa, dichas
debilidades estdn demostrando una oportunidad de mejora para los procesos
desarrollados al interior y exterior del establecimiento. Esta oportunidad no solo se
debe tomar por cumplir una normatividad asociada, sino como un cambio de
mentalidad hacia mejores procesos ambientalmente seguros.

El marketing ambiental, la organizacién de todos los procesos de una manera que no
sea nocivo para el medio ambiente hace que los usuarios identifiquen la empresa
como una organizacion de confianza y responsable con el medio ambiente.

Con el plan de gestion se busca la organizacion y el adecuado manejo de todas las
acciones que estan siento de caracter negativo para el medio ambiente, ademas de
crear un proceso de seguimiento y control que a fin de cuentas garantiza el adecuado
funcionamiento del establecimiento y el cumplimiento del plan propuesto.

La empresa cuenta con la infraestructura suficiente para desarrollar los procesos
planteados, tal como la construccion de un sitio de acopio y almacenamiento de los
residuos peligrosos, ademas de esto el personal cuenta con la disposicion para recibir
las diferentes capacitaciones que se requieran para desarrollar las actividades
planteadas en el plan de gestién de residuos peligrosos. A continuacion se realizara la
descripcion del contenido de dicho documento.

En la siguiente tabla se observa la clasificacién segun el decreto 4741 2005 de los
residuos peligrosos generados en la empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO.
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TABLA 3. CLASIFICACION DE RESPEL EN LA EMPRESA FILTROS Y

LUBRICANTES DAGO

CORRIENTE
RESIDUO CANTIDAD ACTIVIDAD DE
ESTADO . RESIDUOS
GENERADO (KG/ANO) REALIZADA (DECRETO
4741 2005)
Aceite usado. 726.32 Cambio de aceites. Y9- A460
Liquidos Grasas Generados en el
contaminadas 9.5 mantenimiento de Y9
con Combustible. vehiculos
automotores.
Filtros de aceites para
Filtros. 20 vehiculos. Y6
Sélido
luminaria 5 Cambio de luminaria Y29
Envases Cambio de aceite y
impregnados de 8 lubricantes A4130
aceite y grasa

En la tabla anterior se relacionan los diferentes residuos peligrosos generados en la
empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO, estos residuos se clasifican en sélidos y
liquidos, los residuos generados y la respectiva actividad o labor que genera los
mismos, ademas se relacionan la cantidad de residuos generados durante un afio.
Dato fundamental para clasificar a la empresa como pequefia, mediana o gran
generadora de RESPEL.

Los residuos generados en la empresa son principalmente el aceite usado producto del
cambio de aceite de todos los vehiculos, ya que dependiendo del kilometraje del
automotor y el uso, en determinado tiempo este deberd ser cambiado para lograr
aumentar la vida util del motor y su rendimiento, este residuo es clasificado mediante el
decreto 4741 del 2005 como corriente Y9 (Mezclas y emulsiones de desechos de
aceite y agua o de hidrocarburos y agua).
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Otro de los residuos generados son las grasas contaminadas con combustible, aceite y
otros derivados producto de las diferentes actividades de mantenimiento, estos
residuos son clasificados por el decreto 4741 como Y9 (Mezclas y emulsiones de
desechos de aceite y agua o de hidrocarburos y agua). Otro de los residuos generados
son los filtros producto del cambio de filtros de los automotores los cuales deben ser
cambiados en un determinado tiempo para aumentar la vida del motor, ya que estos
son los encargados de filtrar y remover suciedad en el aceite, asi como evitar que
ingrese polvo entre otras particulas que afecten directamente el funcionamiento del
motor. Segun el decreto 4741 del 2005 estos residuos son clasificados como (Y6
Desechos resultantes de la produccion, la preparacion y la utilizacién de disolventes
organicos)

La cantidad de luminarias que se generan en la empresa son pocas, estas asociadas
al cambio de bombillos quemados o luminaria que no es eficiente y es cambiada por
otra de mayor eficiencia, el dato anual que se registro es de 5 kg, este residuos lo
clasifica el decreto 4741 como Y29 (compuestos de Mercurio) su almacenamiento se
realiza en cajas de carton durante largos periodos de tiempo.

Finalmente se tienen los Envases impregnados de aceite y grasa los cuales son el
residuos de los cambio de aceite y lubricantes en la empresa, estos tiene un peso
anual de 8 kg, se debe tener en cuenta que son envases muy livianos y solo
impregnados del material liquido. Estos residuos son clasificados como (A4130
Envases y contenedores de desechos que contienen sustancias incluidas en el Anexo
I, en concentraciones suficientes como para mostrar las caracteristicas peligrosas del
Anexo lI).

En la siguiente tabla se determina el tipo de generador que es la empresa y los
respectivos valores en KG durante un afio.
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TABLA 4: CLAFICACION DE RESPEL Y CANTIDAD DE RESIDUOS GENERADOS

RESIDUO ACTIVIDAD CANTIDAD
ESTADO GENERADO REALIZADA CLASIFICACION KG/ANO
Aceite usado. Cambio de aceites. Y9- A460 726,32

Generados en el

HiQuIbo Grasas mantenimiento de Y9 9.5
contaminadas vehiculos
con Combustible automotores
Filtros de aceites Y6 20
Filtros. para vehiculos
Cambio de
SOLIDO luminaria luminaria Y29 >
Envases
impregnados de Cambio de aceite y A4130 8
aceite y grasa lubricantes
TOTAL/ANO 768,82

Teniendo en cuenta la tabla anterior podemos determinar la cantidad de residuos
generados durante un afo en la empresa FILTROS Y LUBRICANTES DAGO, la cual
nos indica 768,82 KG/ANO. Este valor lo relacionamos con los valores que se
establecen en el decreto 4741 del 2005 en el cual nos hablan sobre los tipos de
generados de residuos peligrosos.

A continuacion se indican las categorias relacionadas en dicho decreto
e Categorias:

a. Gran Generador. Persona que genera residuos o desechos peligrosos en
una cantidad igual o mayor a 1,000.0 kg/mes calendario considerando los
periodos de tiempo de generacion del residuo y llevando promedios
ponderados y media movil de los ultimos seis (6) meses de las cantidades
pesadas;

b. Mediano Generador. Persona que genera residuos o desechos peligrosos
en una cantidad igual o mayor a 100.0 kg/mes y menor a 1,000.0 kg/mes
calendario considerando los periodos de tiempo de generacion del
residuo y llevando promedios ponderados y media movil de los dltimos
seis (6) meses de las cantidades pesadas;
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c. Pequeiio Generador. Persona que genera residuos o desechos peligrosos
en una cantidad igual o mayor a 10.0 kg/mes y menor a 100.0 kg/mes
calendario considerando los periodos de tiempo de generacion del
residuo y llevando promedios ponderados y media movil de los ultimos
seis (6) meses de las cantidades pesadas.

Teniendo en cuenta la informacion relacionada anteriormente podemos destacar que la
empresa produce 768,82 KG/ANO y 64,0683 KG/mes lo cual indica que la empresa
clasifica como pequefia generadora donde produce mes de 100 kilogramos mensual.

Dentro del plan de gestion se plantean los formatos de registros mensuales para
realizar un proceso de seguimiento y control de los RESPE, .teniendo dicha
informacion se podran desarrollar los promedios ponderados y la media moévil de los
ultimos 6 meses exigidos por la normatividad ambiental.
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12. PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS PELIGROSOS PARA FILTROS
Y LUBRICANTES DAGO

12.1. COMPONENTE 1. PREVENCION Y MINIMIZACION

El plan de gestion integral de Residuos Peligrosos contempla los procedimientos,
actividades y labores necesarias para prevenir la generacion y promover la reduccién
de Residuos Peligrosos en la fuente, asi como trazar los mecanismos para dar un
manejo ambientalmente seguro a esta clase de residuos. Dentro de éste primer

elemento, se pretende establecer los pasos a seguir para la optimizacion de los

procesos y la minimizacion de la generacion de residuos o desechos peligrosos.

12.1.1.

OBJETIVOS Y METAS.

Objetivos

Metas

identificar las fuentes de generacién de
los Residuos Peligrosos en cada una
de las actividades que se desarrollen al

interior del establecimiento

Establecer la cantidad de Residuos
Peligrosos generados mensualmente en
cada una del éarea de trabajo en el

establecimiento.

Identificar y clasificar los Residuos

Peligrosos generados por la operacion

del centro de lubricacion FILTROS Y
LUBRICANTES DAGO a fin de
establecer sus caracteristicas de
peligrosidad.

Prevenir el riesgo generado por el
Contacto directo con un residuo del cual se
de

oportuna

desconocen sus caracteristicas

peligrosidad, mediante la

implementacion De este Plan.

Establecer alternativas de prevencién
y minimizacion para la generacion y

Manejo de Residuos Peligrosos.

Plantear posibles alternativas para su
EDS,

estrategias de mejoramiento y buenas

implementacion en la como

practicas que logren el desarrollo

sostenible de la actividad.
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12.1.2. IDENTIFICACION DE FUENTES.
A continuacidn se presentan las actividades que se desarrollan en el proceso
productivo del establecimiento FILTROS Y LUBRICANTES DAGO, que contribuyen y
/o generan RESPEL:

ACTIVIDAD PUNTO O SITIO DONDE SE | RESIDUO GENERADO
GENERA

Cambio de aceite | Plataforma de lubricacion y cambio de | Aceite usado y

y lubricacion. aceites. Filtros.

cambio de filtros | Plataforma de lubricacion y cambio de | Filtros contaminados con
aceites aceite de motor

Mantenimiento Plataforma de lubricacién y cambio de | Grasas contaminadas
de vehiculos aceites

12.1.3. CLASIFICACION E IDENTIFICACION DE CARACTERISTICAS

DE PELIGROSIDAD.
Para la identificacion y clasificacion de los RESPEL, se pueden emplear diferentes
herramientas, que bien pueden ser usadas en forma complementaria y paralela. Esto
depende de la complejidad del residuo o desecho y de la informacion que se conozca

sobre los elementos que intervinieron en el proceso generador.

A continuacién, se describen algunas herramientas recomendadas para ayudar en la

identificacion y clasificacion de los RESPEL. Estas herramientas son:

e Listas de residuos o desechos peligrosos
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e Informacion técnica, tales como Hojas de Seguridad y formatos para la
recoleccion de entrada y salida del RESPEL
e Caracterizacion analitica
Para identificar las caracteristicas de peligrosidad de los residuos se tuvo en cuenta el
conocimiento del encargado de desarrollo del plan de gestion integral de residuos

peligrosos y de los procesos o actividades que los generan.

Cédigo
Cllu

ACTIVIDAD RESPEL

Comercio al por mayor y al por menor: Reparaciones de vehiculos automotores.

G5020 e Mantenimiento y reparacion de e Filtros de aceite.
G5051 vehiculos automotores. e Lodos con lubricantes y
G5052 e Comercio al por menor de combustible.
combustible para automotores e Estopas y trapos
comercio al por menor de impregnados con aceite.
lubricantes  (aceites, grasas), e Aserrin  (contaminados
aditivos y productos de limpieza con derrames de
para vehiculos automotores Hidrocarburos).
e Envases de aceites,
grasas, lubricantes,
aditivos.

Otras herramientas utilizadas para ayudar en la identificacion de caracteristicas de

peligrosidad y clasificacion de los RESPEL. Fueron:

e Las listas nacionales de residuos o desechos peligrosos del Decreto 4741 de
2005 expedido por el Ministerio de Ambiente, Vivienda y Desarrollo Territorial).
e Las Hojas de seguridad de los productos que han intervenido en los Procesos

generadores de residuos.
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Teniendo en cuenta lo anterior en la siguiente Tabla se indica la clasificacion de los

RESPEL generados en FILTROS Y LUBRICANTES DAGO

listas nacionales de residuos o desechos peligrosos:

12.1.4.

teniendo en cuenta las

CLASIFICACION E IDENTIFICACION DE CARACTERISTICAS

DE PELIGROSIDAD DE LOS RESPEL.

RESIDUO CANTIDAD .
ESTADO N OBSERVACION
GENERADO (KG/ANO)
Aceite usado. 726.32 Cambio de aceites.
Liquidos Grasas 9.5 Generados en el
contaminadas con mantenimiento de
Combustible. vehiculos automotores.
Sdélido Filtros. 20 Filtros de aceites para

vehiculos.

12.2. COMPONENTE 2. MANEJO INTERNO AMBIENTALMENTE SEGURO

A continuacion se detallan todos los procedimientos asociados al manejo interno de los

RESPEL generados, en sus diferentes etapas tales como; recoleccion en el punto de

generacion, movilizacién interna, acondicionamiento de los residuos, almacenamiento y

medidas de entrega al transportador para su transporte a una instalacion autorizada

para su gestion externa.

Los procedimientos a implementar, se deben realizar en concordancia con la

normatividad vigente para que se garantice una gestion ambientalmente segura de

estos residuos.
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12.2.1. OBJETIVOS Y METAS.
Objetivos Metas
Optimar las condiciones para el | Aplicar nuevas medidas y especificaciones
almacenamiento de los Residuos | técnicas para el acopio de los Residuos

Peligrosos al interior del establecimiento.

Peligrosos generados dentro de FILTROS
Y LUBRICANTES DAGO.

Reducir los costos de manejo y
control, generados por fugas o derrames
de residuos al interior del establecimiento

Establecer programas de capacitacion
Al personal, que permitan la orientacion
técnica para el manejo Interno de los

Residuos Peligrosos.

Identificar los riegos a los que pueden

estar expuestos los trabajadores en
cuanto al manejo y control de Residuos

Peligrosos.

Realizar buenas practicas de
operacion con el fin de minimizar la
generacion de riesgo asociado al

Inadecuado manejo de estos residuos.

12.2.2. ENVASADO.

Los residuos generados deben ser acopiados en tambores de 55 galones de

capacidad. En todos los casos debe presentarse especial cuidado a los recipientes, de

modo tal que se encuentre en perfecto estado, sin abolladuras, ni dafios en sus bordes,

resistentes a la corrosion, y que puedan cerrar de forma hermética. Para el llenado de

los tambores, se debe dejar 10cm aproximadamente de borde libre, con el fin de evitar

derrame de los residuos.
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FIGURA 7 Tambores adecuados para almacenamiento de RESPEL

FIGURA 8 Envasado

12.2.3. ROTULADO Y ETIQUETADO
El etiquetado tiene como objetivo principal identificar el RESPEL y reconocer la
Naturaleza del peligro que representa, alertando a las personas involucradas en el
transporte 0 manejo sobre las medidas de precaucién y prohibiciones. Para este fin, se
utilizan etiquetas de riesgo, que contienen informacién relacionada con la identificacién
del residuo, los datos del generador, el cédigo de identificacion del residuo y la
naturaleza de los riesgos que representa el residuo. Cada tambor debe estar rotulado
con la palabra “RESIDUO PELIGROSQO”, el nombre comun de la sustancia que

contiene y la etigueta que representa la caracteristica de peligrosidad del residuo.
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Etiquetas utilizadas para los RESPEL generados en FILTROS Y LUBRICANTES
DAGO

RESIDUO ENVASADO ROTULO/ETIQUETA
) TAMBORES
Aceite usado. ]
PLASTICOS Y &
Grasas contaminados METALICOS INFLAMABLE
Con combustible DE 55
GALONES DE
Filtros CAPACIDAD
3. LIQUIDOS
INFLAMABLES
Lodos }
Y LIQUIDOS

COMBUSTIBLES

TABLA 5 CLASIFICACION ETIQUETADO Y ROTULADO.

Fuente: NTC 1692 Transporte de Mercancias Peligrosas. Clasificacion etiquetado y
rotulado.

12.2.4.  MOVILIZACION INTERNA.
La movilizacion interna corresponde al traslado de los RESPEL, desde el punto de
generacion a un lugar de almacenamiento temporal dentro de la instalacion
generadora, mientras se gestionan dichos residuos. Todos los residuos en la EDS El
Esfuerzo, deberan ser transportados de manera tal que no interfiera con las actividades
propias de la estacion de servicio, utilizando los Elementos de proteccion personal

apropiados y teniendo en cuenta las rutas de facil acceso al sitio de acopio.

Se puede apreciar algunos medios de movilizacion que se podria utilizar.
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FIGURA 9 Medios de transporte interno de RESPEL

g

Fuente: http://www.keywordpictures.com/keyword/carretillas®%20manuales/

12.2.5. ALMACENAMIENTO:

Segun lo establecido en el articulo 10° del Decreto 4741 de 2005, el Almacenamiento
de RESPEL en instalaciones del generador no podra superar un tiempo mayor a doce
(12) meses. El tipo o nombre de los residuos que se almacenan en la instalacion, para
su posterior disposicion son los descritos a lo largo del Plan.

Todos los residuos deberan ser recogidos y transportados por entidades autorizadas
por la Autoridad Ambiental correspondiente, garantizando de esta forma su adecuado
manejo y disposicién final fuera de la Establecimiento. Un aspecto importante que se
tiene en cuenta en el almacenamiento de los residuos es que se debe evitar el ingreso
de agua lluvia. Ademas se debe contar con un dique que pueda contener los residuos
en caso de alguna emergencia por derrame, su tamafio dependera del numero de
tambores que estén dentro del area de proteccion y un volumen adicional del 10% de la
suma de la capacidad de todos los tanques que se encuentren dentro de él. Esta zona

debe contar con un equipo extintor de incendios.


http://www.keywordpictures.com/keyword/carretillas%20manuales/
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TABLA 6 MANEJO INTERNO DE RESPEL EN FILTROS Y LUBRICANTES DAGO.

TIPO DE PROCESO O ACTIVIDAD A LA QUE SE SOMETE EL

RESIDUO RESIDUO EN SU ALMACENAMIENTO

Aceite usado. Los filtros deben ser drenados antes de depositarlos en las canecas
de recoleccién. Esto se hace en una caneca de 55 galones en cuya
parte superior se instala una malla de alambre donde se ponen a
escurrir tanto los filtros como los tarros de aceite boca abajo.
Permitiendo la recuperacion del aceite

Filtros

Grasas Una vez retiradas de la trampa de grasas son depositadas en

contaminados tambores con tapa.

con aceites

En las siguientes imagenes se da un ejemplo del adecuado almacenamiento de los
RESPEL:

FIGURA 10 Adecuado almacenamiento de los RESPEL

Escurridero de filtros y aceite limpio.
Sistema a implementar para el almacenamiento de aceites y lubricantes usados al
interior de FILTROS Y LUBRICANTES DAGO.
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FIGURA 11 Almacenamiento de aceites y lubricantes

Fuente: Manual Técnico para el Manejo de Aceites Usados. MAVDT.

12.2.6. COMPONENTE 3. MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO

El generador debe garantizar que las actividades de manejo externo a las que sujete

sus residuos, a través de operaciones de almacenamiento, aprovechamiento,

recuperacion, tratamiento y disposicién final dentro o fuera del pais, se realice con

empresas o instalaciones que cuenten con las licencias, permisos y autorizaciones o

demas instrumentos de control y manejo ambiental a que haya lugar, de conformidad

con la normatividad vigente.

12.2.7. OBJETIVOS Y METAS.

Objetivos Metas

Aplicar estrategias de seguimiento y Realizar el seguimiento del manejo externo de
verificacion del manejo externo de los los Residuos Peligrosos a través de los
Residuos Peligrosos certificados y documentos de transporte y

Tratamiento de los residuos.

Verificar las exigencias del Decreto Identificar los requerimientos
1609/02 del Ministerio de Transporte, Establecidos en el Decreto 1609/02 para los
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para la movilizacion de Residuos

Peligrosos.

vehiculos de transporte de Residuos
Peligrosos.

Elaborar y ejecutar eficazmente un
protocolo del manejo externo de los
Residuos Peligrosos, en cuanto a la
Generacion de indicadores.

Generar indicadores a partir de la aplicacion

de este Plan de Gestion.

Se consultd el listado de receptores autorizados, que las autoridades ambientales

disponible al publico a través de sus sitios Web, para conocer los receptores o las

instalaciones autorizadas, es decir, que cuenten con las licencias, permisos y

autorizaciones o demas instrumentos de control y manejo ambiental a que haya lugar,

de conformidad con la normatividad vigente para el almacenamiento, tratamiento,

aprovechamiento, recuperacion, reciclaje y/o disposicion final de los RESPEL. En la

siguiente Tabla se presenta para cada uno de los residuos generados, toda la

informacion relacionada con su manejo externo.




TABLA 7: Manejo externo de RESPEL en FILTROS Y LUBRICANTES DAGO
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RESIDUO

TIPO DE PROCESO O
ACTIVIDAD A LA QUE
SERA SOMETIDO EL
RESIDUO

CLASIFICACION Y
DESCRIPCION DEL
RESIDUO

Aceite usado.

Entregado a un acopiador
secundario, este mismo se
encarga de su transporte
desde el establecimiento

hasta su disposicion final.

Filtros Se entrega a una empresa | A3020: Aceites minerales de
certificada para su | desecho no aptos para el uso al
recoleccion. Se recoge de | que estaban destinados.
manera mensual. A4060: Desecho de mezcla y

emulsiones de aceite y agua o de
hidrocarburos y agua.

Grasas Entregado a empresa

contaminadas

con combustible

autorizada por Autoridad
Ambiental. Incineracion o

Relleno de seguridad.

12.3. COMPONENTE 4. EJECUCION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION DEL
PLAN

12.3.1.

PERSONAL RESPONSABLE DE LA COORDINACION Y

OPERACION DEL PLAN.

Para las pequefias empresas, instituciones o negocios generadores de RESPEL cuyo

volumen de generacion y tamafio de produccion, a veces no permite contar con el
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personal profesional o técnico especializado para ese manejo, se recomienda que sean
los mismos operarios 0 empleados, quienes previa capacitacion desarrollen las
actividades de manejo requeridas para los RESPEL, apoyandose en su gestion con
entidades externas con capacidad de trabajo y capacitacion practica en el tema,

mediante asesorias 0 asistencias periddicas programadas.

El Proceso de Ingeniera y Gestion Ambiental de FILTROS Y LUBRICANTES DAGO fue
A través de la persona responsable de la Gestion Ambiental y el Administrador del
establecimiento serdn los responsables del cumplimiento de cada uno de los
componentes de este Plan.

12.3.2. CAPACITACION.
Las capacitaciones al interior de FILTROS Y LUBRICANTES DAGO se realizaran de
manera anual, para el administrador, vendedores de servicio y el personal involucrado
con la Gestion de los RESPEL.

Algunos temas que seran abordados:

e Conocimientos basicos sobre prevencion y minimizacion de la generacion De
RESPEL.

e Manejo seguro y responsable de los RESPEL que se generan en la instalacion.

e Planes y procedimientos de emergencia y contingencia.

¢ Riesgos asociados a los residuos peligrosos que se manejan dentro de la
instalacion.

e Bases legales sobre gestién y manejo de RESPEL.

e Elaboracion y presentacion de Hojas de Seguridad.

e Normas bésicas de Salud, Higiene y Seguridad Industrial.

Los elementos y/o equipos que deben estar disponibles al interior de la Instalacion,

relacionados con elementos de proteccion personal y seguridad Industrial, se
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mencionan a continuacion y también en el Plan de Contingencias generales de
FILTROS Y LUBRICANTES DAGO.

TABLA 8 Elementos de seguridad y proteccién personal para el manejo de

RESPEL y contingencias.

Baldes de plastico Baterias para linterna (caja)
Botas de caucho (pares) Sorbetes sintéticos

Camilla para transporte de heridos Tambores vacios en buen estado
Conos de seguridad Carretilla con arena

Cunas de madera de diversos tamanos Mantas de lona

Embudo de aluminio o plastico Extintor de polvo quimico seco (20-
1501Ib.)

Guante de Nitrilo-Latex (pares) Extintor de espuma de 2.5 galones

Linternas a prueba de explosion Trajes anti fuego

Palas Botiquin para primeros auxilios

Fuente propia

12.3.3. SEGUIMIENTO Y EVALUACION.
Para llevar a cabo el seguimiento y evaluacion de este Plan, se diligenciar4 de manera
estricta los formatos anexos al presente. La informacion considerada en este formato

permitira definir aspectos para la elaboracion de los indicadores de gestion.

Luego de definir los indicadores de gestion de acuerdo a la complejidad de la
instalacion; éstos deben arrojar resultados sobre las etapas del manejo integral de los
residuos para identificar las conformidades e inconformidades que presenta el Plan;
con base en esta informacion se tomaran medidas que permitan el mejoramiento

continuo al interior del establecimiento.
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12.4. PLAN DE CONTINGENCIAS

Algunas de las emergencias que se describen en este item estan consignadas en el
Plan de Contingencias general del centro de lubricacion De acuerdo al tipo de
contingencia se presentan las medidas a seguir, para combatir la situacion de

emergencia.

12.4.1. CONTINGENCIAS POR GOTEO O FUGAS DEL RESIDUO.

En caso de presentarse goteo o fuga, debe seguir las siguientes instrucciones:

e Recoger, limpiar y secar el residuo (aceite, borra, grasa) con material oleofilico
absorbente o adherente.

e La mezcla de residuos puede traer graves consecuencias por esta razéon se
deben almacenar los en forma independiente, alejados de fuentes de ignicién y
protegidos del agua.

e Entregar los residuos a personal debidamente autorizado por la autoridad
ambiental competente para realizar la disposicion final, de acuerdo con las

normas vigentes.

12.4.2. DERRAMES.

En caso de presentarse derrames, debe seguir las siguientes instrucciones:

¢ Identificar el sitio de donde proviene el derrame y suspender inmediatamente la
fuente del mismo.

e Aislar el area afectada, suspender operaciones en ella y controlar posibles
fuentes de ignicion.

e -Confinar el area de derrame con diques de materiales oleofilicos absorbentes o
adherentes, evitando que el residuo derramado discurra por el area de

almacenamiento o entre en contacto con agua u otro liquido.
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e Recoger la mayor cantidad posible del residuo con baldes o palas o con
cualquier otro tipo de recipiente provisto para combatir la emergencia.

e -Durante esta operacion se deben usar los guantes resistentes a la accion de
hidrocarburos y no se deberéa aplicar agua ni otro liquido sobre el residuo.

e -Almacenar los materiales contaminados en forma independiente, alejados de
fuente de ignicién y protegidos del agua.

e Entregar los materiales contaminados a personal debidamente autorizado por la
autoridad ambiental competente para realizar la disposicion final, de acuerdo

con las normas vigentes.

12.4.3. INCENDIOS.
En caso de presentarse incendios, debe seguir las siguientes instrucciones:
e Dar aviso al personal de la presencia de la emergencia Voz de alarma.

e Combatir el fuego con el extintor mas cercano.

En caso de no poder controlar el fuego debe proceder a activar la alarma para que de
esa manera se proceda a dar aviso a los organismos de emergencia. O también utilizar
el teléfono que debe estar ubicado, en un lugar visible, los numeros telefénicos a los
cuales se debe llamar en caso de presentarse un incendio tales como Bomberos,

Defensa Civil, etc.

Luego del evento se debe elaborar un informe de atencion a la emergencia. El cual
debe contener:

e Fechay hora del incidente,

e Tipo de incidente,

¢ Motivos que lo causaron,

e Acciones de atencion adoptada,

e Personas que participaron en la atencién de la emergencia,

e Recomendaciones para evitar incidentes en el futuro.
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Este documento se debe archivar en los documentos del establecimiento rendir un

informe a la autoridad competente.

12.4.4. CONTINGENCIA EN LOS SISTEMAS DE TRATAMIENTO DE
LAS AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES.
e Taponamiento por acumulacion de grasa
Si la limpieza del sistema de tratamiento de aguas residuales industriales no se
realiza antes de que se acumulen demasiadas grasas y aceites en ese sector;
las particulas indeseables que se quieren remover, son arrastradas al sistema
de drenaje y se produciran acumulaciones de grasas en las tuberias, las cuales
se iran solidificando en las paredes de las mismas, reduciendo el flujo de agua.
e Taponamiento por sélidos.
Una de las fallas que se puede presentar en el desarenado es el taponamiento
por sélidos no solubles, tales como bolsas plasticas, desechables, etc. No hay
tratamiento viable contra este agente externo, salvo mantener bajo control la
rejilla que conduce del carcamo perimetral hasta la trampa, de forma que estos

cuerpos extrafios no lleguen al sistema.

12.4.5. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL.
e Overol o ropa de trabajo.
e Botas 0 zapatos antideslizantes.

e Guantes resistentes a la acciéon de hidrocarburos.

Gafas de seguridad.

12.4.6. EXTINTORES.
Su capacidad minima debe ser de 20 libras de polvo quimico seco para zonas de

almacenamiento en areas abiertas o0 ser un extintor multipropésito de 20 libras para
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zonas de almacenamiento poco ventiladas. Debe recargarse una vez al afio y su
etiqueta debe ser legible en todo momento. VER ANEXOS J Y K donde se determina

los instructivos a seguir en caso de derrames o incendios.
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13. CONCLUSIONES

Por medio de la entrevista, observacion directa y trabajo de campo se recolecto la

informacion primaria y secundaria que permitié la elaboracion del Diagndstico

situacional con el cual se pudo identificar la problemética ambiental que se presenta en
FILTROS Y LUBRICANTES DAGO en cuanto al manejo inadecuado de Residuos

Peligrosos - RESPEL, y a partir de ésta, de investigaciones al interior de la empresa y

de una revision bibliografica se plantearon las diferentes alternativas de solucion

mediante la formulacién del Plan de Gestion Integral de RESPEL, que a su vez esta

compuesto por diferentes Componentes.

Para el disefio de los diferentes Componentes planteados anteriormente se
tuvieron en cuenta diversos factores como son el nivel econémico de la
empresa, el nimero de empleados, del establecimiento, la infraestructura con la
gue cuentan, el nivel de educacién de los empleados, entre otros, con el fin de

garantizar la viabilidad de éstos en su etapa de implementacion.

Teniendo en cuenta el desconocimiento de los riesgos a la salud, a los cuales
se encuentran expuestos los empleados y clientes de FILTROS Y
LUBRICANTES DAGO a causa del manejo inadecuado de RESPEL, se
proponen las capacitaciones para sensibilizar al personal y de esta forma
mejorar la calidad de vida y las condiciones de seguridad al interior Del
establecimiento. En general, con la implementacion Plan de Gestion Integral de
Residuos Peligrosos - RESPEL propuestos en este trabajo, los trabajadores y
clientes de FILTROS Y LUBRICANTES DAGO , iniciaran un cambio de
conducta en cuanto a la conservacion del medio ambiente, a través de
capacitaciones que le permitan adquirir conocimientos en la parte ambiental,

legal, técnica y organizacional lo que posibilitara el aumento de la calidad de
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vida y minimizacién de los impactos que se han generado este sitio por causa
del inadecuado manejo de los RESPEL.

La aplicacion del plan de gestion integral de residuos peligrosos ayudara a dar
cumplimiento al tema exigido por la autoridad ambiental en el decreto 4741 del
2005, es de caracter normativo la aplicacion del mismo, sin embargo esta sujeto
al cumplimiento y ejecucion por parte de los directivos los cuales son los

directamente responsables de tal proceso.

Se plantean diferentes acciones dentro del plan de gestiéon que contribuyen al
manejo adecuado de los residuos, sin embargo la empresa ha comenzado a
realizar acciones empiricamente como la de separacion en la fuente y
instalacion de kit contra derrames, el personal del establecimiento esta
dispuesto a recibir las capacitaciones necesarias para adaptarse y ejecutar el
plan de gestién exigido por la autoridad ambiental.

La empresa podra llevar los respectivos registros de entrada y salida de los
RESPEL con los que podra demostrar el cumplimiento del plan de gestion tanto
a la autoridad ambiental como a nivel interno , ya que a futuro tienen pensado

una certificacion en la norma ISO 14001

La Formulacion y aplicacion de planes de gestion de residuos dentro de las
empresas evidencia la necesidad y el logro de las corporaciones ambientales en
la exigencia del cumplimiento ambiental, se logra evidenciar la responsabilidad y
gestion de dichas corporaciones por mantener y preservar los recursos naturales

y generar una conciencia en los empresarios de la region
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14. RECOMENDACIONES
Las cantidades de residuos generados en FILTROS Y LUBRICANTES DAGO seran

registradas en un formato disefiado y ajustado a las necesidades del Establecimiento.

e La empresa debera contratar una persona en cargada en el area ambiental la
cual tendrd como labor realizar los seguimientos respectivos a nivel de residuos
generados y realizar la ejecucion parcial y total del plan de gestion integral de
residuos.

e Se deberan realizar las capacitaciones a los operarios en manejo de residuos
con el objetivo de generar conciencia ambiental, ademéas de esto se recomienda
dotar al personal con trajes adecuados para la operacién y mantenimiento de los
vehiculos

e Se recomienda contratar una empresa certificada por la autoridad ambiental
para realzar la recoleccion y disposicion final de los residuos generados en la

empresa Yy la cual genere un certificado fisico de la recoleccién y disposicion.

e La empresa debera analizar la posibilidad de construir una unidad u operacién
sanitaria trampa grasas con el objetivo de retener ese material que afecte los

cuerpos de agua cercanos.

e La empresa debe garantizar el monitoreo del plan de gestion de residuos asi
como la actualizacion de los datos en la pagina del IDEAM como pequefio
generador de residuos y estas alerta con la actualizacidon de normas ambientales

gue apliguen dentro de sus actividades productivas .

Alternativas de prevencion y minimizacion.
Para este caso de pequefia empresa, negocio, o institucién generadora de RESPEL,
las estrategias de reduccion y minimizacion de residuos sin importar el tipo de residuos

peligrosos que genere, o el tipo de actividad que desarrolle, estan relacionados con
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buenas practicas de manejo, Corresponden a actuaciones sencillas del generador,
tendientes a reducir pérdidas sistematicas o accidentales, sin exigir mayores
inversiones (sin hacer cambios en tecnologia o materias primas), contribuyendo a

importantes ahorros econémicos, y aumento de la productividad.

Las siguientes son algunas que se tendran en cuenta para la minimizacién de Los

RESPEL en el establecimiento.

e Mantenga los residuos peligrosos y los no peligrosos segregados. Para ello se
debe disponer los residuos en recipientes diferentes, debidamente sellados o
tapados.

e Capacitar al personal que labora en el establecimiento acerca del reciclaje de
residuos peligrosos.

e Capacitar a los empleados en los procedimientos sobre manejo de residuos
peligrosos y las consecuencias para la salud y el ambiente de su manejo
incorrecto.

e Aprovechar los residuos con terceros: para el caso de los aceites usados, los

cuales son recogidos por una empresa autorizada y certificada.
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16.ANEXOS

16.1. ANEXO A

FORMATO PARA EL REGISTRO MENSUAL DE GENERACION DE RESLPEL

FORMATO PARA EL REGISTRO MEMSUAL DE GEMNERACIONMN DE RESPEL
REGISTRO MENSUAL DE GENERACION DE RESPEL
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Mes de registro Generador Ciudad

Area Direccion Telefono

Fecha de |Actividad que Informacion DEL RESPEL GEMERADO

Generaciorgenero el RESPEL Mombre del Residuo Estado Fisico Clasificacion segi Presentacion del residuc Cantidad del Residuo
dd/mm/aa 50L |LIQ [GAS |SEM |Dec. 4741f05 Envase|Tamboi GarrafgCaja |Contenedo|5aco Kg
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INSTRUCCIONES PARA DILIGENCIAMIENTO DEL FORMATO SOBRE REGISTRO
MENSUAL DE GENERACION DE RESPEL

Este formato se ofrece como modelo adaptable para el registro mensual de
Generacion de RESPEL en las instalaciones del generador; el cual tiene las siguientes

casillas para su diligenciamiento.

(1) MES DE REGISTRO: Mes del afio objeto de registro de generacion.

(2) GENERADOR (Razén social): Nombre o razon social del generador de RESPEL.

(3) TIPO DE GENERADOR: Marque con una equis (X) la clasificacion del generador
segun sea grande, mediano o pequeiio.

(4): CIUDAD: Localizacion geografica de la instalacion generadora de RESPEL.

(5): AREA/SECCION/SEDE: Corresponde a la subdivision dentro de la empresa, por
ejemplo areas, secciones, departamentos y en algunos casos sedes.

(6): DIRECCION: Ubicacion segiin nomenclatura de las instalaciones generadoras de
RESPEL.

(7): TELEFONOS: Numeros telefonicos del generador.

(8): FAX: Numero de fax del generador.

(9): FECHA DE GENERACION: Fecha en que se originan los RESPEL en dia/mes/afio.
(10): FUENTE DE GENERACION DEL RESPEL: Actividad, proceso, procedimiento u
operacion que da origen al RESPEL.

(11): NOMBRE DEL RESPEL: Nombre dado al RESPEL al interior de las instalaciones
del generador.

(12): ESTADO FIiSICO: Marque con una equis (X) si el RESPEL es Solido, Liquido,
Gaseoso 0 Semisolido. Puede venir en varios estados fisicos.

(13): CARACTERISTICAS DE PELIGROSIDAD: Caracteristica que cataloga al residuo
como peligroso. Puede tener una o varias de las siguientes caracteristicas: Corrosivo,
Reactivo, Explosivo, Inflamable, Infeccioso, Radiactivo, Téxico. Se debe marcar con

equis X.
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(14): CLASIFICACION SEGUN DECRETO 4741/05: Cédigo establecido en el Decreto
para la clasificacion de RESPEL descritos en los Anexos | y Il. 64

(15): PRESENTACION: Informacion sobre el tipo y la cantidad de envases del
RESPEL.

(16): CANTIDAD (Kg.): Valor en Kilogramos del RESPEL registrado.

(17): TOTAL: Sumatoria de los valores en Kilogramos durante el mes objeto de registro.
(18): OBSERVACIONES: Espacio para consignar consideraciones sobre el registro de
RESPEL.

(19): RESPONSABLE: Espacio para el nombre del encargado del diligenciamiento del

formato.



16.2. ANEXO B

FORMATO PARA EL REGISTRO DE RESPEL GESTION EXTERNA
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FORMATO DE ENTRADA 'Y SALIDA DE RESPEL DEL
ALMACENAMIENTO INTERNO

FECHA: Entrada Salida

HORA DE

ENTRADA: Responsable:

HORA DE

SALIDA:

INFOR MACION DEL RESPEL

NOMBRE DEL

RESIDUO: Cantidad Kg
LUGAR DE

GENERACION:

ACTIVIDAD,

PROCEDIMIENTO,

PROCESO Administrativo |Porcinos Bovinos
Planta Electrica Caldera Otros

ESTADO DEL

RESIDUO: Solido Liquido Gaseoso Semisolido
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CARACTERISTICA DE
PELIGROSIDAD:
Corrosi
Toxico VO Reactivo Inflamable Explosivo
Infecios Radiact
o ivo
EN
ENVAS
E: Si No Clase de Envase
ESTA ROTULADO EL
ENVASE : Si No
HOJA DE
SEGURIDAD: Si No
TIEMPO DE
ALMACENAMIENTO
ESTIMADO:

JUSTIFICACION PARA SALIDA:

Almacenamiento Externo

Aprovechamie

nto

Tratamiento

Disposicion Final

Valorizaciéon

Otro

Razon Social Empresa
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Gestora

Tipo de

Transporte

Verificacion plan de  Contingencia
empresa transportadora

INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO DEL FORMATO DE
REGISTRO DE RESPEL GESTIONADOS EXTERNAMENTE

Este formato permite llevar un consolidado de los RESPEL entregados para manejo

externo. La informacion a registrar es la siguiente:

e Nombre del RESPEL: registrar el nombre con el que se conoce el RESPEL.
e Clasificaciéon Decreto 4741 de 2005: Indicar la corriente Y 0 A con la que se

Clasifica el residuo conforme al Decreto 4741 de 2005.

e Fecha: fecha en la cual el RESPEL sali6 de la instalacion generadora para Gestion
externa.

e Cantidad: Registrar el valor o cantidad de RESPEL en Kg/mes.

e Procedimientos externos:

- Almacenamiento. Registrar el tiempo en meses contratado para dicho
almacenamiento temporal y la cantidad en kilogramos de RESPEL.

- Tipo de aprovechamiento y/o valorizacion. Registrar el proceso o la tecnologia
utilizada para su aprovechamiento y/o valorizacién y la cantidad en kilogramos
de RESPEL.

- Tratamiento. Registrar el nombre del tratamiento y la cantidad en kilogramos de
RESPEL.

- Disposicion final. Registrar el sistema de disposicion final dado al RESPEL vy la
cantidad en kilogramos de RESPEL.
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- Exportacion: Registrar destino de los residuos y la cantidad en kilogramos de

RESPEL.
- Oftro: Registrar el nombre de otro procedimiento externo dado a los RESPEL y la

cantidad en kilogramos.

* Nombre de la instalacién encargada del procedimiento externo: Razoén social

De la instalacién receptora y/o encargada del procedimiento externo.
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16.3. ANEXO C

CARACTERISTICAS TIPICAS DE LOS ACEITES LUBRICANTES USADOS

[ CopacremiSmeas [ AutomoroR |[ INDUSTRIAL ||
Viscosidod A 40% C, S50 eF — 120 143 — 330
Gravedod A 15.6% C, “API 19 22 257 . 242

Pesoy pspecifico a 15 6% 09304 - (.54 Q9002 - 0872
Agua % Vol 0.2 -33.8 0.1 -4.6
Sadimentos %5 Vol. 0.1 -472 a.0

Insolubles an Benceno, % en peso 0,56 - 33.3 0.0

Solubles en gosoling, % Vol. 20-97 0.0

Funto de ignicidn *C 78 - 220 157 - 179
Folencia Calorifica, Mfkg. 31.560 - 44.880 40,120 - 41.840

CONTAMIENANTES GENERALMENTE PRESENTES EN ACEITES LUBRICANTES
USADOS

CONTAMIKANTE | ORIGEN CORCENTRACION (ppm)
Baorio Aditivos detergentes Menor a 100
Calcio Aditives delergentes 1000 — 3000
Plame Gasaolina plomada — desgaoste de piszas 100 — 1000
Magnesio Aditivos detergentas 100 — 500
finc Aditivos anfidesgoste y antioxidontas 200 — 10040
Fastoro Aditives antidesgaste y antioridantes 500 - 1000
Hiarro Desgaste del motor 100 — 500
Cromo Dasgosta dal motor Trozas
Miguel Dasgaste del maotor Trazas
Aluminic Desgaste de redamientos Trazas
Cobre Desgaste de rodamiantos Trozas
Estaio Dasgosta de rodomiantos Troras
Clara Adilivos — gasolinos plomados 300
Silicio Aditivos 50 — 100
Azutre Baoze lubricanta — productos de combustiGn 0.2-10%
Agua Combustién 9-10%
Hidrecarburos livianos | Dilucién del combustible 5-10%
PAH Combustién incompleta Menor a 1000

ACCIONES DE CONTINGENCIA:
Contacto con la piel: contactos prolongados de aceites lubricantes usados con la piel

pueden causar enfermedades en ella, sobre todo si se presentan pequefios cortes,
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arafazos o si se producen irritaciones causadas por ropa contaminada. Estos riesgos
se evitaran tomando medidas elementales de higiene. En caso de entrar en contacto
con la piel, se deben eliminar los aceites lubricantes usados lavando la zona afectada
con agua y jabén. En caso de Heridas en la piel, hay riesgo de penetracion cutanea,
contacto con los ojos: lavelos inmediatamente con abundante agua y consulte
Inmediatamente a un médico especialista, ingestién: en caso de ingestién de aceites
lubricantes usados, existe riesgo de que se presenten vomitos y diarrea. No se debe
dar a beber ningan liquido ni inducir al vomito. Se debe consultar inmediatamente a un
médico especialista, inhalacion: la inhalacion de vapores resultantes de la combustion
de aceites Lubricantes usados, puede provocar una ligera irritacion de las vias
respiratorias superiores. En caso de presentarse esta situacion, la persona debera ser

trasladada al aire libre por un lapso de 20 a 30 minutos.

ROPA PROTECTORA:
» Overol o ropa de trabajo.
+ Botas o zapatos antideslizantes.

+ Guantes resistentes a la



16.4. ANEXO D

LISTA DE RESIDUOS O DESECHOS PELIGROSOS POR CORRIENTE
Y POR ACTIVIDAD

Por &l cual se reglamenta parcialments la prevencion v &l mansjo de los residuos o desachos peligrosos
generados en el marco de B gesion imegral”
Anexo '
LISTA DE RESIDUOS O DESECHOS PELIGROSOS POR PROCESOS O
ACTIVIDADES
¥1 Desechos clinicos resultantes de la atencion médica prestada en hospitales,
centros meédicos y clinicas
¥2 Desechos resultantes de la produccion vy preparacidon de productos
farmacéuticos
¥3 Desechos de medicamentos y productos farmacéuticos
b ) Desechos resultantes de ja produccidn, la preparacién y la utilizacién de
biocidas y productos fitofarmacéuticos
his] Desechos resultantes de la fabricacidn, preparacidon y utilizacidn de productos
quimicos para la preservacion de la madera
Y6 Desechos resultantes de la produccidn, la preparacion y la utilizacion de
disolventes organicos
YT Desechos, que contengan cianuros, resultantes del tratamiento térmico y
las operaciones de temple
Y8 Desechos de aceites minerales no aptos para el uso a que estaban destinados
¥8 Mezclas y emulsiones de desechos de aceite y agua o de hidrocarburos y
agua
Y10 Sustancias y articulos de desecho gue contengan, o estén contaminados por,
bifeniios policlorados (PCRB), terfeniios policlorados (PCT) o bifeniios polibromados
(PBB)
¥11 Residuos alguitranados resultantes de la refinacion, destilacidon o cualguier
otro tratamiento pirolitico
¥12 Desechos resultantes de la produccidn, preparacidén y utilizacidn de tintas,
colorantes, pigmentos, pinturas, lacas o bamices
¥13 Desechos resultantes de la produccidn, preparacidn y utilizacién de resinas,
latex, plastificantes o colas y adhesivos
14 Sustancias quimicas de desecho, no identificadas o nuevas, resultantes de la
investigacion y el desarrollo o de las actividades de ensefianza y cuyos efectos en
el ser humano o &l medio ambiente no se conozcan
¥15 Desechos de caracter explosivo gue no estén sometidos a una legislacidn
diferente
¥16 Desechos resultantes de la produccidn, preparacidn y utilizacion de productos
quimicos y materiales para fines fotograficos
¥17 Desechos resultantes del tratamiento de superficie de metales y plasticos
Y18 Residuos resultantes de las operaciones de eliminacidn de desechos industriales
Desechos gue tengan como constitiyentas:
¥19 Metales carbonilos
Y20 Berilio, compuestos de berilio
' Ley 253 de 1896 por la cual se aprueba el Comwenio de Baslea sobre el condrol de los mosimienios
transfronterizos de los desechos pelgrosos y su eiminacion.
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“Por el cusl s2 reglamenia parciaimente la prevenddn v el manejo de los residucs o desechos pelgmosos
generados en &l manoo oe la gestion integral™

Cuando en el siguienta listado se haga alusidn a la lista B, los usuarios deberan remitirse
al Anexo X o Lista B de ia Ley 253 de 1998,

A1 Desechos metilicos o que contengan metakes

A1010 Desechos metdlicos y desechos que contengan aleaciones de cualquiera de
las sustancias siguientes:

Antimonio
Arsénico
Berilio
Cadmio
Plamo
- Mercurio
Selenio
Telurio
- Talio
pero excluides los desechos gque figuran especificamente en la lista B.

A1020 Desechos gue tengan como constituyentes o contaminantes, excluidos los
desechos de metal en forma masiva. cualquiera de las sustamcias siguientes:

Antimonio; compuestos de antimonio
- Berilio; compuestos de berilio
Cadmio; compuestos de cadmio
Plomo, compuestos de plomo
Selenio; compuestos de selenio
Telurio;, compuestos de telurio

A1030 Desechos que tengan como constituyentes o contaminantes cualquigra de
las sustancias siguisntes:

Arsénico; compuestos de  argénico Mercurio;

compuestos de mercuric Talio; compuestos de talio

A1040 Desechos gue tengan como constituyentes:

- Carbonilos de metal

Compuestos de Cromo hexavalente

A1050 Lodos galvanicos

A1080 Liguidos de desecho del decapaje de metales

A1070 Residuos de lixiviacidén del tratamiento del zine, polvos y lodos como jarocsita,
hematites, etc.

1080 Residucs de desechos de zinc no incluidos en la lista B, que contengan plomo y
cadmio en concentracionas tales que presenten caracleristicas del anexo Il
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"Por &l cual sa reglamenta pardalments la prevencian v &l manajo de los residuos o desachos peligrosos

A10590
A1100

A1110

AT1120

A1130

A1140
A1150

AT160
A11T0

A1180

genarados en al marco de la gession integral™

Cenizas de la incineracidén de cables de cobre recubiertos

Polvos y residuos de los sistemas de depuracidn de gases de las
fundiciones de cobre

Soluciones electroliticas usadasz de las operaciones de refinacién y
extraccion electrolitica dei cobre

Lodos residuales, excluidos los fangos anddicos, de los sistemas de
depuracién electrolitica de las operaciones de refinacidn vy extraccidn
ebectrolitica del cobre

Soluciones de Acidos para grabar usadas gue contengan cobre disuelto
Desechos de catalizadores de cloruro clprico ¥y cianuro de cobre

Cenizas de metales preciosos procedentes de la incineracién de circuitos
impresos no incluidos en la lista B*

Acumuladores de plomo de desecho, enteros o triturados

Acumuladores de desecho sin seleccionar excluidas mezclazs de
acumuladores sélo de la lista B. Los acumuladores de desecho no incluidos
en la lista B gque contengan constituyentes del anexo | en tal grado que los
conviertan en peligrosos

Montajes eléciricos vy electrénicos de desecho o restos de éstos® que
contengan componentes como acumuladores vy otras baterias incluidos en la
lista A interruptores de mercurio, vidrios de tubos de rayos catdédicos y ofros
vidrioz activados y capacitadores de PCE, o contaminados con constituyentes
del anexc | (por ejemplo, cadmio, mercurio, plomo, bifenilo policlorado) en tal
grado que posean alguna de las caracteristicas del anexo Il (véase la entrada
comrespondiente en la lista BB1110)°

A2 Desechos que contendgan principalmente constituyentes inorganicos, gue puedan

contener
metales o materia organica
A2010 Desechos de vidrio de tubos de rayos catédicos y otros vidrios activados
A2020 Desechos de compuestos inorganicos de fidor en forma de liguidos o lodos,
pero excluidos los desechos de ese tipo especificados en la lista B
AZ030 Desechos de catalizadores, pero excluidos los desechos de este tipo
especificados en la lista B
A2040 Yeso de desecho procedente de procesos de la industria gquimica, i contiense

AZ050

AZDED
del

constituyentes del anexo | en tal grado gque presenten una caracteristica
peligrosa del anexo Il (véase la entrada comespondiente en la lista B B2080)

Desechos de amianto {polvo vy fibras)
Cenizas volantes de centrales eléctricas de carbdén que contengan sustancias

anexo | en concentraciones tales que presenten caracteristicas del anexo 1|
(wéase ia entrada comespondiente en la lista B B2050)
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"Por al cual se reglameanta pardalmenta la prevencion v el manejo de los residucs o desachos paligrosos

ganerados an el marco da la geslidn integral®

A3 Desechos gue contengan principalmente constituyentes organicos, gue puedan

AZ010
asfalto
AZ020

contener metales v materia inorganica
Desechos resultantes de la produccidon o el tratamiento de coque de petréleo y

Aceites minerales de desecho no aptos para el uso al gue estaban destinados

A3030 Desechos que contengan, estén integrados o estén contaminados por lodos

A3080
£3080

AZ100

A3110

A3120
A3130
A3140

A3150
A3160

AZ1T0

A3180

AF200

de compuestos antidetonantes con plomo
Desechos de liguidos térmicos (transferencia de calor)

Desechos resultantes de la produccidn, preparacién y utilizacién de resinas,
latex, plastificantes o colasfadhesivos excepto los desechos especificados
en la lista B (véase el apartado cormespondiente en la lista B B4020)

Mitrocelulosa de desecho

Desechos de fenoles. compuestos fendlicos, incluido el clorofenol en forma de
liquido o de lodo

Desechos de éteres excepto los especificados en la lista B

Desechos de cuero en forma de polvo, cenizas, lodos v harinas que contengan
compuestos de plomo hexavalente o biocidas (wéase el apariado
comespondiente en la lista B B3100)

Raeduras v otros desechos del cuero o de cuero regenerado gue no sindan para
la fabricacién de articulos de cuero, gue contengan compuestos de cromo
hexavalente o biocidas (véase el apartado correspondiente en la lista B B3090)

Desechos del curtido de pieles gue conteéngan compuestos de cromo
hexavalente o biocidas o sustancias infecciosas (wase el aparado
comespondients en |a lista B B3110)

Pelusas - fragmentos ligeros resultantes del desmenuzamiento
Desechos de compuestos de fésforo organicos

Desechos de disolventes organicos no halogenados pero con exclusidn de
los desechos especificados en la lista B

Ciesechos de disolventes organicos halogenados

Desechos resultantes de residuos no acuocsos de destilacidon halogenados o no
halogenados derivados de operaciones de recuperacion de disolventes
organicos

Desechos resultantes de la produccién de hidrocarburos halogenados alifaticos
(tales como clorometano, dicloroetano, cloruro de wvinilo, cloruro de alile v
epicloridrina)

Desechos, sustancias y articulos que contienen, consisten o estan contaminados
con bifenilo policlorado (PCB), terfenilo policlorado (PCT). naftaleno policlorado
(PCHM) o bifenilo polibromado (PBB), o cualquier otro compuesto polibromado
andlogo, con una concentracidn de igual o superior a 50 mg/kg®

Desechos de residuos alguitranados (con exclusidon de los cementos
asfalticos) resultantes de la refinacidn, destilaciédn o cualguier otro
tratamiento pirolitico de materiales organicos

Material bituminoso (desechos de asfalto) con contenido de alquitran resultantes
de la construccién vy e! mantenimiento de carmeteras (obsérvese el ariculo
cormespondiente B2130de la lista B)

Be corsidera gue el nivel de 50 Mg @5 un nvel pracioo inbemacional para lodos los desechons.
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“Por el cual s reglamenta parcialmeante la prevencon y el mansjo da los residuos o desachos peligrosos
ganarados en el marco de la gesSion inlegra™

A4 Desechos gue pueden contener constituyentes iNOrganicos U organicos

A4010 Dezechos resultantes de la produccion, preparacién y utilizacién de
productos farmacéuticos, pero con exclusién de los desechos especificados
en la lista B

A4020 Desechos clinicos v afines,; es decir desechos resultantes de praclicas meédicas.
de enfermerda. dentales, wveterinaras o actividades similares, y desechos
generados en hospitales u  otras instalaciones durante aclividades de
imvestigacién o el tratamiento de pacientes, o de proyectos de investigacidn

24030 Desechos resultantes de la produccidn, ja preparacion y la utilizacion de
biocidas vy productos fitofarmaceuticos, con inclusidn de desechos da
plagumdas v herbicidas que no respondan a las especificaciones, caducados’.
en desusc? o no aptos para el uso previsto originalmente.

A4040 Desechos resultantes de la fabricacidn, prapalac:lﬂn y ulilizacién de
productos quimicos para la preservacion de la madera®

24050 Desechos que contiengn, conzisten o estan contaminados con algunos de
los productos siguientes:

Cianuros inorganicos, con excepcidn de residuos gue contienen metakles

preciosos, en forma sdlida, con trazas de cianuros inorganicos

Cianuros organicos 44060 Desechos de mezclas y emulsiones de aceite vy
agua o de hidrocarburos y agua

24070 Desechos resultantes de la produccién, preparacion y utilizacién de tintas,
colorantes, pigmentos, pinturas, lacas o barnices, con exclusibén de los desechos
especificados en la lista B (wéase el apartado cormespondiente de la lista B
B4010)

A4080 Dezsechos de cardcter explosivo (pero con exclusidn de loz desechos
especificados en la lista B)

A4090 Desechos de soluciones acidas o basicas, distintas de las especificadas en el
aparado comespondiente de la lista B (wéasze el aparado correspondiente de la
lista B B2120)

A4100 Desechos resultantes de la utilizacidn de dispositivos de control de ia
contaminacién industrial para la depuracion de los gases industriales, pero con
exclusidn de los desechos especificados en la lista B

A4110 Desechos que contienen, consisten o, estan contaminados con algunocs de
los productos siguientes:

= Cualquier sustancia de! grupo de los dibenzofuranos policlorados
- Cualguier sustancia del grupo de las dibenzodioxinas policloradas
A4120 Desechos gue contienen, consisten o estdn contaminados con perdxidos

A4130 Enwvases y contenedores de desechos gque contienen sustancias incluidas en el
anexo |, en concentraciones sufickentes como para mostrar las caracteristicas
peligrosas del anexo I

TCadueados” significa no utilizades durante & pericdo recomendado par el fEabricarte.

Boe erilenderd por plaguicda en desuse o plaguicida que Ha sida relirada del mercads por razeres de salud o armbisnlales;
h]mﬁmmuummmwhmm&numum c) Ha perdida sus propedades
&mmﬂmmmmmsw:ynnmuﬁzmpraumﬁs ni puede ser Beilnents modificads para
watver ser sl d} Se ha
n:-ﬂm‘-uﬁ:mmpmu £] Se ha degradade debido a un almscenamisnio inadecusdo y prolongada, y no puste s
utliradn de acuerdo con las especificaciones & insbrucdones indicadas en la stigeela y por ofra parie no puede Ser
reformulada; ) Ha sufide cambios quimicos wo figsicos gue pesden provocar efectos floldaicos en los cullives o
representa un peligno inscsptable para la salud de ks personas o pars & ambisnks; g) Ha suftide péedids inasceptable de su
eficada by por depradeciin de so ngredienie acivo u otro combio. Bsieo o quimice, b S propiedodes. fisices han cambssdo v peor
mmm:ummmmnm 1mﬂvmqlﬂ!¢mﬂﬂmf
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16.5. ANEXO E

CATEGORIA DEL GENERADOR DE RESIDUOS O DESECHOS PELIGROSOS

= Categorias:

a) Gran Generador. Persona que genera residuos o desechos peligrosos en una
cantidad igual o mayor a 1,000.0 kg/mes calendario considerando loz perlodos
de tiempo de generacidn del residuo y llevando promedios ponderados y media
mdvil de los difimos seis (6) meses de |las cantidades pesadas.

by Medlano Generador. Persona que genera residuos o desechos peligrosos en
una cantidad igual o mayor a 100.0 kg/mes ¥y manor a 1,000.0 kgimes
calendario considerando los perlodos de tiempo de generacidn del residuo vy
llevando promedics ponderados y media mdvil de los ditimos seis {B) meses de
las cantidades pesadas.

c} Pequefio Generador. Perzona que genera residuos o desechos peligrosos en
una cantidad igual o mayor a 10.0 Kg./mes ¥ menor a 100.0 kg/meas calendario
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16.6. ANEXO F

FORMATO PARA EL CONTROL Y MANEJO INTERNO DE LOS
Mes de registro Generador Ciudad
Area Direccion Telefono
Fecha de |Actividad que Informacion DEL RESPEL GEMERADO
Generaciorngenero el RESPEL Mombre del Residuo Estado Fisico  [Clasificacion segl Presentacion del residuo Cantidad del Residuo

dd/mm/aa

LIg

GAS

SEM

Dec. 4741/05

Envase

Tambol GarrafgCaja |Contenedo

Saco)

Kg
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RESPEL



16.7. ANEXO G

FORMATO DE CONTROL PARA ENTREGA AL TRANSPORTADOR

TIPO DE RESIDUOS

INFECCIOSOS

QUIMICOS

TOXI

87

FECHA DE
ENTREGA

Anatomopatologicos

Biosanitarios

Cortopunsantes

Animales

Farmacoldgicos

cito

téxicos

M.Pesados

React
laboratorio

Y29

Peso
(K9)

No

Bolsas

PESO
TOTAL

(Kg)
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16.8. ANEXOH

ETIQUETA PARA SENALIZAR LOS RESPEL

GENERADOR :

NOMBRE DEL RESIDUO :
DIA MES ANO

FECHA DE
ENVIO
ESTADO FISICO :

MARQUE CON UNA X LA CARACTERISTICA DE
PELIGROSIDAD QUE POSEE EL RESIDUO

CANTIDAD :




16.9. ANEXO |

ETIQUETAS DE RIESGO

Clase 1
Explosivos

Dinvigidn 1.1 Explosivos con
ripsgo de explosidn en mas
Divislén 1.2 Exploslvos co
rieego de pioyecs e
rinsge predoTinAre de
intandio

Divisidn 1,4 Explashos
& (30 Sgrdlicatn
de explosidn

Dlvlgidn 1.6 Matoriales
detonantng
exlrEmatamenie

'i,. insenstles I’I

[vizadn 4.3 Sustancas
aue en eontaein tom
aguz emiter gases

o ,

Divisién 2,3
Gages txlcos
por imhalagide

.
Diviskin 2.4 v 5,2 parn ¢ nec arptime )
Clases coroehs Peetaldis crgrhnicos m:': 4
Q== , ==, F= Y,
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ANEXO J

INSTRUCTIVO GENERAL ANTI DERRAMES

90

DEREAME

'

Buscar elementos
de contencidn
{aserrin, arena)

'
Limpiar zona
afectada

Buscar apoyo

q (0 —*| de la brigada

:
z
B
b

Preparar informe escrito sobre
derrame ¥ enviar a persona
encareada.




16.10. ANEXO K

INSTRUCTIVO GENERAL ANTE INCENDIOS

INCENDIO

!

Llamar a los
bomberos119

ALERTA ROJA l

Buscar extintores y
elementos para
combatir el fuego

!

Combatir el
fuego

]
Incendio
NO —
- controlado
|

si

¥

escrito sobre

)| Preparar informe
incendio




