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RESUMEN: El articulo se centra en el anélisis de los E.H.R. (Elementos sobre Hoja
Recortada) sometiendo a examen su cardcter de tutil. Para ello se realiza previamente un pro-
grama experimental, con el objeto de sistematizar el mayor namero posible de estigmas que
permitan enfrentar posteriormente a un test tecnoldgico de intencionalidad a estas piezas. El
resultado es positivo, pudiendo asignarles la categoria de 1til; teniendo su maximo apogeo entre
las primeras sociedades de productores (fines del IV milenio y principios del III), al menos en la
Cuenca de Pamplona.

SUMMARY: This article aims to analize the E.H.R. (Element on Clipped Blade) and its
utility. In order to do so, an experimental program is developed in order to systematize the
largest possible of stigmas which can be of help in a later technological tests of the same pieces.
The final result is positive and we can establish its usefulness, having their maximum apogee
between the first productive societies (ends of the IV millennium and beginnings of the III), at
least in the Pamplona basin.

1. INTRODUCCION

Como recoge el titulo, en el presente trabajo se ensaya un analisis tecno-
tipolégico de un aspecto muy concreto de las industrias liticas talladas recono-
cidas para las primeras sociedades productoras del actual territorio navarro,
mas concretamente de la Cuenca de Pamplona.

El estudio se centrard en dos puntos fundamentales: el anélisis de inten-
cionalidad de las fracturas que afectan a buena parte de esas industrias y, direc-
tamente relacionado con ello, en la constatacién de un nuevo tipo de herra-
mienta como lo son los Elementos sobre Hoja Recortada (E.H.R.). Util que,
con una importante representacion, se suma al bagaje industrial de estas
sociedades.
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Al hacer referencia a las primeras sociedades de productores en Navarra
hay varios detalles que resultan de vital importancia, mas aun si nos enfren-
tamos a cualquier investigacién de sus industrias liticas. Hay que tener en
cuenta que estamos ante los primeros (situables de forma aproximada a lo largo
del IV milenio) “pequenos poblados” y, lo que es mas importante aun, que
todos ellos se localizan al aire libre. Esto evidentemente va a motivar que los
fenémenos postdeposicionales a los que se han visto sometidos sean altamente
destructivos. La inmensa mayoria han sido afectados por las continuas remo-
ciones que provoca el laboreo agricola, que con la moderna maquinaria puede
llegar a los 60 cm. de profundidad. Lo que ocasiona, no sdlo la descontextualiza-
cién de la inmensa mayoria del registro, sino también que buena parte de éste
se someta a procesos de fracturaciéon de compleja sistematizacion.

Estos ultimos seran los que incidan de forma mas directa en el estudio que
aqui nos planteamos.

Asi, cuando realizamos una prospeccién en este tipo de lugares arqueo-
l6gicos nos encontramos con que la mayor parte de los materiales recogidos
se reducen a una muestra, mas o menos amplia, de industria litica tallada.
Muestra que representa un porcentaje, del total del registro de esta categoria
imposible de calcular y que, con altas frecuencias, se encuentra en estado
fragmentario.

Son estas, y otras, algunas de las dificultades mas importantes con las que
nos enfrentamos, a las que ya hemos hecho alusién en otro trabajo (Garcia
Gazdlaz, 1995, 116-127).

Todo investigador al comenzar un trabajo necesita una justificacién al
mismo, y en este caso no nos libramos de esta tarea. Podriamos preguntarnos
qué interés tienen este tipo de andlisis, en un momento en que la opinién mas
aceptada es que los estudios de industrias liticas de superficie han tocado su
techo, siendo la informacién que nos ofrecen muy reducida. Incluso nosotros
mismos hemos expuesto en mas de una ocasion (Garcia Gazélaz, 1994 y 1995) la
prioritaria necesidad de centrar todos los esfuerzos en la excavacién de estos
yacimientos, con el fin de poder ir contextualizando histéricamente tantas y
tantas colecciones superficiales de industrias liticas talladas.

Creemos que una gran mayoria de los aspectos referidos a procesos
tecnolégicos, desarrollados para la fabricacién del utillaje en piedra por estos
primeros agricultores y ganaderos, nos son totalmente desconocidos. Y aunque
es evidente que el conocimiento de este tipo de hechos aporta una reducida
informacién, estamos en la obligacién de continuar con las investigaciones
sobre todos estos amplios registros.

En este sentido, nuestro trabajo tan sélo pretende ser una aportacién preli-
minar al conocimiento de esos procesos tecnolégicos a los que haciamos refe-
rencia, con la suerte de continuar un camino iniciado por otros investigadores.

Por otra parte, se da la particular circunstancia de que estamos tratando un
aspecto novedoso, lo que hace mas atractiva la realizacién del trabajo, que con
todo y afortunadamente no se ha librado de apuntarse ya detractores y
defensores. '
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2. UNA HISTORIOGRAFIA AGITADA

Durante la celebracion del II Congreso General de Historia de Navarra,
celebrado en 1990 y publicadas sus actas dos afios después, J. Armendariz
present6 el estudio de un yacimiento enclavado en la cuenca media del rio
Arga: Elerdia (Puente la Reina). Se trataria de un pequefio poblado al aire libre
en el que se recoge una nutrida muestra de industria litica tallada, siendo sus
caracteristicas las que permiten asignarlo a un Neolitico Pleno.

Por primera vez se constata en este tipo de yacimientos, por otra parte
muy abundantes en Navarra, la presencia un buen ntimero de laminas anchas
y gruesas “rotas sistematicamente por flexién” (Armendariz, 1992, 53). Este
gesto técnico estaria encaminado a “la produccién de ttiles” (Armendariz,
1992, 60).

Con posterioridad este mismo autor, junto a S. Irigaray, terminan por
definir la existencia de un nuevo tipo de ftil: los Elementos sobre Hoja
Recortada (E.H.R.) (Armendariz e Irigaray, 1991-92, 225).

Segun los autores, este tipo de piezas seria muy caracteristico entre el
Neolitico Pleno y el Calcolitico en los asentamientos al aire libre; tanto es asi,
que tan sélo se veria superado en los grupos tipoldgicos por las piezas (lascas-
laminas) de retoque continuo. El soporte seria un fragmento mesial de lamina,
que se obtendria por la fragmentacion del soporte a través de dos flexiones. La
pieza siempre presentaria retoques, o bien en las fracturas (con lo que pasaria-
mos a hablar de truncaduras) o en los bordes laterales, pudiéndose establecer a

través de sus combinaciones hasta ocho tipos diferentes (Armendariz e
Irigaray, 1991-92, Tabla de la p. 228).

Desde un punto de vista morfolégico se observarian siluetas rectangulares
y cuadrangulares. Todos estos argumentos llevan a plantearse a los autores la
posibilidad de estar ante un nuevo tipo de Geométrico.

En uno de nuestros ultimos trabajos nos posicionamos a favor de admitir
como nuevo util a los E.H.R. (Garcia Gazélaz, 1994, 95); sin embargo, discrepa-
bamos en unos cuantos aspectos, sobre todo en lo referente a criterios
tecnologicos.

El asunto no parecia haber tenido excesiva repercusiéon entre los investi-
gadores dedicados a estas épocas. Ha de anotarse también que, tras su exposi-
cién en el II Congreso General de Historia de Navarra, la propuesta no gozo6 de
gran aceptaciéon entre los especialistas alli presentes. Suponiamos que, como
casi siempre en estos casos, habria que esperar un tiempo para comprobar si
efectivamente se “aprobaba” o no.

Hoy podemos decir que ya existen diferentes posicionamientos sobre el
tema, confesados unos y publicados otros; no ha de olvidarse que los yaci-

mientos susceptibles de albergar E.H.R. se localizan en gran numero a todo lo
largo del Valle del Ebro.

Nuestra mayor sorpresa surgié recientemente cuando comprobamos que
no sélo existian investigadores que no aceptaban la nueva categoria de estas
piezas, sino que ademas se ponia en duda su autenticidad, en algunos casos,
como evidencias de cronologia prehistdrica. En su momento ya dimos nuestra
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opinién sobre estos supuestos (Garcia Gazodlaz, 1995, 125-126), pero ahora nos
gustarfa analizar las causas de estas dudas y confusiones que parecen haberse
creado.

Es innegable su gran parecido morfolégico con el de las “piedras de fusil”,
motivado en gran medida por el hecho de que en algunos casos las técnicas de
fabricacion de los E.H.R. son similares a las de los otros elementos modernos. Y
a pesar de que son muchas las diferencias que con ellas tienen, como se
comprobarid a lo largo del desarrollo del trabajo, quiza el elemento clave resida
en la insuficiente caracterizacién tecnolégica de estos ttiles por parte de sus
“descubridores”.

Dejando ya de lado el tema de las piedras de fusil, la pregunta realmente
interesante seria: ;Cémo han sido capaces los autores de discernir fracturas
intencionales y prehistéricas (las denominadas flexiones) de otras accidentales,
y que también caracterizan al resto de una industria sometida a agresivos
procesos postdeposicionales durante al menos 5.000 afios?

La presencia en esos yacimientos de “otras laminas mas finas y endebles”
(Armendariz e Irigaray, 1991-92, 225), que se conservan completas, no sirve
como criterio en unos lugares donde los procesos de fracturaciéon del registro
no pueden sistematizarse al estar sometidos al méas puro azar.

A la luz de esta situacion se hace palpable la necesidad de someter a los
E.H.R. a un examen tecno-tipolégico lo més exhaustivo posible, en un intento
de determinar si efectivamente su aceptacién esta o no justificada.

3. EL PROYECTO EXPERIMENTAL

La fractura intencional de objetos de piedra tallada ha sido una préctica
muy extendida a lo largo de toda la Prehistoria, tanto geografica como tempo-
ralmente.

Ya en 1953 F. Bordes comentaba que extraida una lasca o una lamina ésta
se podia desechar o modificar por medio de retoque o de una fractura volun-
taria. De hecho, demostraba la existencia de fracturas por percusioén sobre yun-
que en lascas musterienses. Técnica de fractura reconocible a través de los
pequenos bulbos y contrabulbos, caracteristicos y resultantes de una percusién a
cualquier escala. Otros investigadores apuntaran en la misma linea: L. Pradel
(1957 y 1959), R. Delarue y E. Vignard (1958), o S.A. Semenov que en su
Prehistoric Technology (1964) sefiala como la fracturacién de laminas es una
técnica de ejecucion sencilla y de gran precisiéon, de la que se obtienen piezas
que posteriormente se enmangarian.

Van a ser L. Owen (1982) y H. Roche y J. Tixier (1982) quienes en sus pro-
yectos de talla experimental se enfrentaran al problema de las fracturas. Entre
sus interesantes conclusiones ha de destacarse, como valoracion fundamental,
la gran dificultad de establecer intencionalidades aunque reconocen la posibili-
dad de crear criterios definitorios en algunos casos; ademas llaman la atencién
sobre las fracturas ocasionadas por accidentes de talla.

10
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Teniendo en cuenta la dificultad de objetivar criterios de intencionalidad
a simple vista y el elevado grado de fragmentacién que ofrecen los registros
superficiales, se hacia evidente que el primer paso a dar debia ser forzosamente
un proyecto experimental, centrado en el reconocimiento de la intencionalidad
de fracturas en laminas. Necesitdbamos sistematizar una serie, lo mas nume-
rosa posible, de estigmas que denunciaran la intencionalidad de la fractura y en
su caso la técnica empleada.

Desafortunadamente la experimentacién no esta exenta de dificultades:

— La reconstruccion ideal comenzaria por realizar el ensayo con el mis-
mo tipo de silex en el que fueron fabricados los E.H.R. procedentes de la Cuenca
de Pamplona. Pero al no conocer los lugares de aprovisionamiento esta
primera condicién no es factible. En la Cuenca apenas hay silex y el poco que se
encuentra (procedente de los glacis de la Sierra del Perdén) no fue utilizado en
las producciones laminares, con toda probabilidad, por su escasa calidad.

A pesar de todo, un analisis macroscépico del silex empleado en la fabri-
caciéon de las ldminas-soporte nos permite afirmar, con un cierto grado de

certeza, que parte del lote fue realizado con silex procedente de la Sierra de
Urbasa.

— Conocemos las caracteristicas morfo-tipométricas de las laminas-
soporte, pero ignoramos las técnicas empleadas para la extraccion de las mis-
mas y que tedricamente deberiamos aplicar en el programa experimental.

— También desconocemos cuédles son las técnicas de fractura utilizadas
por los artesanos prehistdricos, con lo que ensayaremos con aquellas que hoy
nos parecen mas factibles, creyendo que debieron ser las mas “rentables”
durante ese periodo de la Prehistoria. Por ello no descartamos la posibilidad de
que existieran otras que no hemos reproducido.

Puntualizados todos estos aspectos, pasamos a detallar las caracteristicas y
condiciones de la muestra manejada.

El silex empleado se ha caracterizado por tener las mas variadas proce-
dencias y calidades, en un intento de ampliar las diferentes variables que
previsiblemente entraran en juego. Hemos contado con silex de la Sierra de
Urbasa (buena calidad), de la Ribera de Navarra (calidad media y mala), de la
zona del Cerro de la Alcolea (Mélaga, buena y media calidad).y de la zona de
Peraleda (Caceres, mediana calidad).

La técnica de extraccién utilizada ha sido la percusion directa con percutor
blando (asta de ciervo). Mediante la creaciéon de crestas, acondicionamientos
continuos de cornisas y planos de percusién y abrasiones de cornisas se ha
tratado de evitar accidentes de talla, y conseguir laminas lo més parecidas posi-
bles a las que sirvieron de soporte a los E.H.R., tanto de secciones triangulares
como trapeciales.

Una vez fabricadas las laminas debiamos aplicar las diferentes técnicas de
fractura en todas sus variantes establecidas.

— Fractura por Percusién (A): en la que un percutor, ya sea duro o blando,
golpea directa o indirectamente la ldmina en un punto concreto de su longitud.

11
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Se han ensayado dos modalidades: Al y A2, percusion directa e indirecta
respectivamente.

En el caso de la percusion directa se experimenta de dos formas diferentes:

Ala.— Percusién directa apoyando la ldmina parcialmente sobre un
yunque o percutor durmiente, ya sea sobre el borde de éste, inclinando la
ldmina (Figura 1.1) o apoyando la misma completamente en el centro del
yunque (Figura 1.2).

En ambos casos, l6gicamente, puede apoyarse sobre el yunque tanto la cara
superior como la inferior.

Alb.— Percusién directa sujetando en una mano la lamina, con cierto
grado de inclinacién, y en la otra el percutor (Figura 2.1). Como en el caso
anterior la percusion podra incidir, segiin se decida, sobre la cara superior o la
inferior.

En la percusién indirecta (A2) se precisa también la utilizacién de un
yunque, y la ldmina se situa completamente apoyada sobre el mismo, sea por la
cara superior o por la inferior (Figura 2.2).

— Fractura por Presién (B): en ella es la fuerza ejercida por las manos del
hombre la que provoca la fractura.

Se han aplicado tres variantes:

B1l.— Presiéon ejercida manualmente sobre la ldmina que se apoya
parcialmente en el yunque, de forma inclinada sobre uno de sus bordes, con
objeto de hacer palanca con ambas manos. Se puede colocar la ldmina en el
yunque tanto por su cara superior como por la inferior (Figura 3.1).

B2.— Presién ejercida manualmente sobre la ldmina que por una cara
(superior o inferior) se apoya parcialmente sobre el yunque y por la otra
(superior o inferior) se sujeta mediante otro mas pequefio (Figura 3.2).

B3.— Presion ejercida manualmente sobre la lamina que se sujeta entre

ambas manos (Figura 3.3). A esta técnica se le conoce tradicionalmente con el
nombre de Flexion.

A este tipo de técnicas de fractura se han sumado en algunos casos otras de
acondicionamiento (C), que tenian por objeto facilitar y dirigir la fractura asi
como reducir su superficie. De tal forma que se han establecido tres grupos:

C1l.— Realizando una muesca profunda por medio de retoque abrupto en
uno de los bordes, coincidiendo con la zona de la ldmina en donde se desea
conseguir la fractura (Figura 4.1).

(C2.— Realizando dos muescas profundas por medio de retoque abrupto
en los dos bordes y a la misma altura, coincidiendo con la zona de la lamina en
la que se desea obtener la fractura (Figura 4.2).

C3.— Realizando una (C3a) (Figura 4.3) o dos (C3b) (Figura 4.4) delinea-

ciones de retoque profundo a lo largo de los bordes de la ldmina, con el objeto
de reducir la superficie de fractura.
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Todos los procesos tecnolégicos experimentados han sido controlados por
medio de una lupa binocular a 10 y 40 aumentos.

CONCLUSIONES DEL PROGRAMA EXPERIMENTAL

Estamos en la obligacién de admitir que las conclusiones de esta experi-
mentaciéon son del todo provisionales a la espera de la realizaciéon de un
programa mas amplio; factible cuando contemos con un mayor numero de
ejemplares sobre los que aplicar las diferentes técnicas, controlemos la proce-
dencia del silex utilizado por el artesano prehistdrico de este drea geografica,
conozcamos con mayor profundidad las técnicas que utilizaron en la extraccién
de las laminas, pongamos en practica un mayor numero de técnicas de fractura,
utilizemos una 6ptica de mayores aumentos, etc.

1— La calidad de la materia prima utilizada incide en los resultados desde
el primer momento, tanto en la consecucién de las laminas deseadas, como en
la facilidad de realizar la fractura y lo que es mas interesante, en la aparicién de
estigmas sistematizables segin la técnica de fractura empleada. De tal forma, el
nimero de estigmas y su nitidez visual crece de manera proporcional a la
calidad del silex utilizado.

2.— La técnica de extraccidén de laminas aplicada no nos ha permitido una
reproduccién exacta, en la mayoria de los casos, de las localizadas en los yaci-
mientos y que sirvieron de soporte a los E.H.R.. Lo que quiere decir que, si bien
el artesano prehistérico también empled la percusiéon directa con percutor
blando, debié recurrir a otras técnicas extractivas que no hemos podido coris-
tatar por el momento en el registro arqueolégico (;percusién indirecta y/o
presion?). :

La diferencia se encuentra en el perfil de las ldminas, mientras que las de
experimentacion tienen en muchas ocasiones un perfil muy curvo en las
prehistéricas este perfil es en un gran porcentaje plano.

A pesar de todo la muestra experimental nos sirve para desarrollar la fase
de fracturacion.

3.— Determinados accidentes de talla también influyen en la problematica
de los E.H.R.. Y es que en ocasiones la lamina sale ya fracturada del nucleo,
produciéndose esta alteracién conforme la onda de percusién avanza sobre la
cara de lascado. De hecho, se observan desde casos de una fractura hasta de
cuatro, como hemos podido constatar (Figura 5). Suele ser mds frecuente que la
lamina se fracture en un punto préximo a la zona proximal.

En general estos fragmentos accidentales de ldmina presentan pronun-
ciadas charnelas y lengtietas en sus caras de fractura.

Pasaremos ya a describir los diferentes estigmas reconocidos y que
acompafian a cada técnica de fractura. Para intentar expresarlo de una manera
maés grafica y evitar una larga y farragosa descripcion en la Figura 6 hemos
representado los diferentes estigmas en los cuatro casos posibles para cada
técnica, en una lamina de seccidn trapezoidal y en otra triangular y segun se
percuta o apoye en el yunque sobre las caras superior o inferior.

13
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4 — Fracturas por percusion (A): se han utilizado tanto percutores duros
como blandos. Sin embargo sera muy dificil reconocerlos en las fracturas
prehistoricas, pues en ambos casos se observan los mismos estigmas, aunque
con percutores duros éstos son normalmente mas marcados.

A modo de aclaracién cabe comentar el hecho de que en todos los casos el
simbolo de punto de impacto y bulbo (®) aparezca en el interior del convenido
para contrabulbo (0), y es que tras producirse la percusién segun qué fragmento
de la lamina analicemos observaremos un estigma u otro (su opuesto) (Figura
6,1a12).

A continuaciéon haremos alguna precision concreta para cada caso:

Ala (Figura 6, 1-4): como ya se explicité existen dos formas diferentes de
colocar la ldmina sobre el yunque, o bien inclinada apoyandola sobre un extre-
mo del mismo o situandola completamente plana en su centro. En ambos
casos los estigmas son similares, con la particularidad de que en la segunda
opcién las fracturas angulares son mucho méas marcadas alcanzando el centro
de la ldmina, llegando en ocasiones a ser muy dificil conseguir una linea de
fractura continua. Seria esta variante, de la técnica de fractura Ala, la menos
rentable por sus consecuencias poco previsibles.

A1lb (Figura 6, 5-8): en este caso ademds de los estigmas propios que carac-
terizan a cada modalidad, existe una particularidad que ayuda a diferenciarla
bien del resto; y es que el perfil de las fracturas producidas no es cercano al
abrupto (90° con respecto a ambas caras) como en el resto, sino que bien la cara
superior o la inferior (seguin cual sea la cara percutida) ofrecen un angulo
netamente agudo con respecto a la cara de fractura.

A2 (Figura 6, 9-12): no son faciles de diferenciar de las fracturas Ala, a
pesar de todo si existen ciertos aspectos que las separan. En este caso la
particularidad mas importante reside en la precision del punto de fractura, que
se supone se consigue con la utilizacién de un cincel. Ademaés al no ser una
percusién tan violenta como la directa, las fracturas angulares han de ser
menos importantes. Pues bien, este ultimo supuesto es cierto, sin embargo no
parece serlo el que se consiga una mayor precisién del punto de fractura. Y
sigue siendo la técnica Ala, en la que la ldmina se apoya sobre un borde del
yunque, la mdas precisa para predecir no s6lo el punto sino también la
delineacién de la fractura (recta u oblicua).

5.— Fracturas por Presion (B): sin duda la caracteristica mas importante de
esta técnica, que la hace distinguirse con claridad de la Percusion, es la ausencia
de puntos de impacto, de bulbos y de sus consiguientes contrabulbos; aunque
en ocasiones podamos encontar “pequefias”! acumulaciones de materia prima
en determinados dngulos que apoyan en el yunque, producto del rebote de la
onda de presion.

Bl y B2 (Figura 6, 13-16 y 17-20 respectivamente): en el primero de los
casos ya indicamos que es muy importante inclinar la ldmina sobre un extremo
del yunque para poder hacer palanca con ambas manos, de lo contrario el

1. Cuando decimos “pequenas” no hay que olvidar que estamos haciendo referencia a
estigmas que tan sélo los vemos con nitidez a 40 aumentos.

14
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extremo que apoyaria en el yunque se “clavaria” en la palma de la mano y
logicamente la técnica perderia eficacia.

Otro aspecto destacable es la presencia de pequefios pseudorretoques en la
cara.de fractura cuando la ldmina apoya su cara inferior sobre el yunque,
aunque aparecen en menor numero y mas localizados que en el caso de la
percusion directa sobre yunque, donde el impacto es mas violento (Figura 6, 9-
10 y 13-14). También cabe destacar la formacion de lineas de charnela, que en Bl
pueden ser mas marcadas (Figura 6, 13 a 16).

B3 (Figura 6, 21-28): como ya hemos mencionado esta técnica es la que
conoce tradicionalmente como flexién. En nuestras experimentaciones hemos
podido aplicar este método a ldminas de hasta 0,4 cm. de espesor por encima de
este grosor la técnica pierde muchisima efectividad. Las caras de fractura que
se obtienen pueden caracterizarse por presentar una pronunciada charnela o
lengtlieta (Figura 6, 21 a 24), o por carecer de cualquier tipo de estigma de
fractura (Figura 6, 25 a 28).

6.— Técnicas de acondicionamiento (C): independientemente del tipo de
fractura y de la técnica de acondicionamiento empleada (C1, C2 o C3), la forma
de reconocer la categoria de estas muescas y retoques es la misma. En el caso de
que éstas hayan sido realizadas con anterioridad a la fractura, el dltimo nega-
tivo de retoque se verd claramente recortado por ésta (Figura 4.5). Este tipo de
estigma normalmente puede ser apreciado muy bien trabajando con 10
aumentos.

Como nos habiamos planteado, la creacién de una o dos muescas opuestas
o de delineaciones de retoques profundos facilita la fractura al reducir sensible-
mente su superficie, y ademds dirige forzosamente la linea de fractura a ese
punto mas débil de la lamina.

7.-Por otra parte se comprueba como las técnicas de fractura mas eficaces
son las realizadas mediante percusion, ya que permiten fracturar una ldmina
en diversos fragmentos sin excesiva dificultad. Sin embargo, las basadas en
presiones manuales tan s6lo son factibles en el caso de fragmentos de lamina lo
suficientemente largos como para ejercer con efectividad dicha presion.
Ademas la flexioén sélo es factible sobre laminas de pequefio espesor.

8.— Pero todavia nos queda pendiente el punto mas interesante: ;Qué
tipo de estigmas se observan en una ldmina fracturada por causas accidentales,
ya sea durante su utilizacién como durante el tiempo transcurrido desde su
abandono hasta su localizacién durante la prospeccién?

No es facil contestar satisfactoriamente a esta cuestién. No conocemos con
exactitud la funcionalidad de esas laminas en estas primeras sociedades pro-
ductoras, con lo que desconocemos si los procesos laborales a los que se vieron
sometidas podian provocar fracturas del tipo a las analizadas aqui. Tan sélo
intuimos que las fracturas de caracter postdeposicional en este tipo de yaci-
mientos han debido ser producidas por la traccién ocasionada durante el
laboreo agricola, facilitado por la frecuente presencia de otros elementos de
choque (cantos de diversos tamafios presentes en terrazas y glacis que suelen
ser ubicaciones preferentes en esas épocas, como en el caso concreto de la
Cuenca de Pamplona) en los sedimentos.
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Lejos de nuestras posibilidades estan la realizacion de andlisis traceolo-
gicos de estas piezas o las experimentaciones de campo con el objeto de
comprobar cuantas y qué tipo de fracturas ocasionan los tractores y sus aperos
en un campo de labor. Aunque si hemos podido comprobar que las fracturas
ocasionadas por pisoteo o por caidas de las piezas sobre superficies duras apenas
ofrecen estigmas sistematizables. En todo caso aparecen charnelas y lengtietas
méas o menos pronunciadas, como en el caso de las fracturas por flexién (B3).

9.— Creemos en definitiva que la fractura intencionada de una ldmina,
sobre todo en los casos de técnicas basadas en la percusion, ofrece toda una serie
de estigmas sistematizables que podran permitir, al menos en algunos casos,
establecer la tan deseada intencionalidad.

10.— Ha quedado de manifiesto la necesidad de la utilizacién de lupas
binoculares en el estudio de este tipo de aspectos, incluidos en la esfera
tecnolégica de la talla de la piedra.

Terminada esta indispensable primera parte del estudio, el siguiente paso
era comprobar si efectivamente la confrontacién de toda esta informacion
experimental podia permitir establecer intencionalidades en los materiales de
un yacimiento concreto.

4. ANTXEKUA: UN ASENTAMIENTO DE LOS PRIMEROS GRUPOS DE PRODUCTORES
EN LA CUENCA DE PAMPLONA (NAVARRA)

El yacimiento que hemos escogido como muestra para llevar a cabo el
analisis de fracturas y comprobar la existencia de los Elementos sobre Hoja
Recortada, se ubica sobre el paraje denominado Antxekua, dentro del término
municipal de Ibero en la Cuenca de Pamplona.

Su descubrimiento hemos de agradecerlo a las incansables tareas de pros-
peccioén iniciadas hace ya mas de 10 afios por D. Juan Mari Martinez Txoperena,
quien ha puesto a nuestra disposicién desinteresadamente todos sus materiales
recogidos en el yacimiento a lo largo de varios afios.

Durante los tdltimos tres afios nosotros mismos hemos ido haciendo
prospecciones intensivas en el lugar, con motivo del inicio de nuestra tesis
doctoral, que en parte intenta reconocer los procesos de neolitizacién que
sufrieron las bases de poblamiento presentes en la Cuenca de Pamplona entre
el IV y el IIl milenio BC. En la actualidad nuestro proyecto colabora con otro
iniciado hace ya dos afios, que desde la Universidad de Navarra dirige la Dra.
A. Castiella y que se centra en un analisis integral del poblamiento reconocido
en la Cuenca desde el Paleolitico a la Edad Media.

El asentamiento se sittia sobre el tercer nivel de terraza del rio Arga, muy
cerca del actual cauce (a unos 900 m.). Este sistema de terrazas se presenta
seccionado longitudinalmente en varios puntos por lo que hoy son pequefios
arroyuelos, que confieren a este nivel de terraza un aspecto muy peculiar de
grandes altozanos completamente planos. Es precisamente en el extremo de
uno de ellos donde se encuentra Antxekua. El lugar goza de un buen ndmero
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de ventajas para la instalaciéon de un pequefio poblado de este tipo de comu-
nidades: proximo a un importante curso permanente de agua, suelos con
un perfecto drenaje, unas caracteristicas edafolégicas en los alrededores ideales
para el cultivo, buen control visual del entorno (emplazado a unos 447
m.s.n.m.), sumando a todo ello todas las caracteristicas innegables de la
situacién estratégica de la Cuenca de Pamplona dentro del territorio navarro
(Figura 7).

La continua roturacién a la que se han visto sometidas las tierras sobre las
que se asienta el yacimiento, han provocado el descubrimiento del mismo y su
alto grado de destruccién, teniendo en cuenta que recientemente se ha proce-
dido a la extraccién de aridos en la zona.

En definitiva, tampoco Antxekua se libra de los males endémicos que
parecen afectar a la inmensa mayoria de este tipo de yacimientos.

A pesar de todo el lote de evidencias recogidas ha sido bastante numeroso,
ya que ascienden a 1905. Este se reparte como se expone en la Tabla 1.

Indrustria ceramica 3
Industria litica Pulida 16
Tallada |Cristal de roca 200

Silex 1685

Elementos de adorno 1

| 1905|

Tabla 1: Clasificacién, por tipos de industrias, del total de evidencias arqueoldgicas recogidas.

Llama la atencién el escaso ntimero de fragmentos cerdmicos recuperados,
aunque éste es un hecho que parece constatarse en yacimientos de la misma
época dentro de la Cuenca; pero eso si, s6lo en lo que respecta al registro
superficial.

Destacan una serie de herramientas en piedra pulida, realizadas tanto en

materias primas de cardcter tenaz como metamérficas, ya sean hachas o azuelas
de grandes, medianas o pequefias dimensiones.

La parte mas cuantiosa e interesante del registro recogido pertenece a la
industria litica tallada. De esta amplia muestra vamos a dejar de lado 200 ejem-
plares que presentan toda una serie de peculiaridades en las que no nos
detendremos ahora. Se trata de una cuantiosa coleccién de industria tallada en
cristal de roca, en la que estan representados todos los procesos de una cadena
operativa casi completa (prismas, nucleos, acondicionamientos, restos de talla y
ttiles), perfectamente reconocible a partir de las reconstrucciones experimen-
tales en las que estamos trabajando. Este tipo de industria parece ser muy
caracteristica de esos primeros grupos de productores que ocupan las amplias
terrazas del rio Arga a su paso por la Cuenca de Pamplona.
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El resto de la industria se presenta en silex (1685 evidencias) y ha sido
clasificada como se indica en la Tabla 2.

Indeterminados 17
Nicleos 19
Acondicionamientos 20
Fragmentos de lasca 635
Lascas enteras 316
Fragmentos de ldmina 322
Léaminas enteras |
Utiles 355
ITOTAL i 1685)

Tabla 2:  Clasificacion tecno-tipoldgica de la industria litica en silex.

A modo de resumen, desde un punto de vista tecnolégico, resulta signifi-
cativo el Grafico 1. El alto indice de restos de talla? confirma la existencia en el
yacimiento de toda una serie de labores de talla teéricamente encaminadas a la
realizacion de ttiles, los cuales han sido recogidos en las prospecciones en un
porcentaje relativamente alto para lo que suele ser habitual en este tipo de
enclaves.

Restos de talla
78,72%

Grafico 1:  Representacion porcentual entre restos de talla y dtiles.

En la Tabla 3 se detalla el tipo y nimero de ttiles clasificados, completan-
dose esta panordmica con el Gréfico 2 en donde podemos ver los porcentajes de
cada uno.

2. La concepcién de resto de talla que aplicamos es desafortunadamente la “tradicional”, ya
que desconocemos si alguna de las evidencias incluidas en esta categoria fue utilizada sin
necesidad de un acondicionamiento previo por medio de retoque.
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Raspadores 24
Perforadores 13
Buriles 2
Dorsos 12
Muescas 20
Denticulados 4
Truncaduras 9

Microburiles 2

Geométricos 12
Puntas de flecha 6
Raederas 1

Compuestos 1

Lascas con retoque 11

Laminas con retoque 47

Piezas con "lustre de cereal” 7

Piezas astilladas 35

E.H.R. 153
[TOTAL | 355|

Tabla 3:  Cuantificacion de los ttiles segtin su tipologfa.

FHLR.

Piezas astilladas
Piezas con "lustre de cereal”
Laminas con retoque
LE\QCEI.\ con f(‘l(\(]llL‘
Compuestos i
Raederas
Puntas de flecha
Geométricos
Microburiles
Truncaduras
Denticulados
Muescas

Dorsos
Buriles

Perforadores

Raspadores

¢ sl s e e ate s

Gréfico 2:© Relacion porcentual de los utiles por tipos.
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Porcentaje

19



JESUS GARCIA GAZOLAZ

Resulta imprescindible hacer un breve comentario de todos estos datos al
menos para justificar nuestra propuesta cronoldgica.

La existencia de determinados tipos, ya sea con altas o bajas frecuencias, no
desentonan dentro del conjunto al ser muy comunes en este tipo de yaci-
mientos.

Asi, el alto porcentaje de Laminas y Lascas con retoque continuo en algu-
no de sus bordes, de Raspadores, de Muescas o de Dorsos no hace sino corro-
borar las primeras aproximaciones. Estas se ven confirmadas con la existencia
de puntas de flecha folidceas configuradas por medio de retoque plano por pre-
sién, de formas segmentiformes en unos geométricos fabricados mediante
retoque en doble bisel o de un buen nimero de perforadores con extremidad
muy desarrollada, incluso no es extrafio encontrarse como en este caso con
algan que otro microburil.

En otros casos su presencia queda absolutamente justificada aunque no
sean tipos que se encuentren con asiduidad en estos contextos. Este es el caso,
por ejemplo, de varias piezas con lustre de cereal sobre soportes laminares que
apenas presentan acondicionamientos.

Todos estas herramientas parecen caracterizar, segin las investigaciones
que venimos realizando, a los contingentes de poblacién que ocupan la Cuenca
de Pamplona durante la transicion del IV al III milenio BC; en definitiva, a las
primeras sociedades productoras inmersas en plena Fase de Sustitucion (Garcia
Gazolaz, 1995, 131-135).

Fuera de esta dindmica, mas o menos aceptada entre los diferentes espe-
cialistas, se encontraria ese anormalmente alto porcentaje de piezas astilladas
(9,8%) como tercer elemento més abundante dentro del utillaje. Es este un
aspecto sobre el que estamos profundizando ultimamente, ya que casi todos los
asentamientos de la Cuenca de Pamplona de esta época poseen significativos
conjuntos de este tipo de piezas. Teniendo en cuenta la morfologia de los
estigmas que se observan en estos ttiles nuestra investigacién se conjuga con
la de la técnica de talla bipolar, también empleada por estas gentes. Las
primeras aproximaciones experimentales desarrolladas parecen apuntar hacia
una utilizacién de estas piezas a modo de cincel o cufia, como pieza intermedia
entre materiales de considerable resistencia. De todas formas los andlisis se
encuentran en curso y todavia es pronto como para afirmar nada mas que
meras hipotesis preliminares.

Esta seria una visiéon muy esquematica de las caracteristicas del yaci-
miento y de sus industrias, el marco en el que se insertan los E.H.R..

Como se ha puesto de manifiesto, en la Tabla 3 y en el Gréfico 2, son los
E.H.R. las evidencias mas numerosas y representativas del total del utillaje de
Antxekua. Esta clasificacién de 153 elementos se ha realizado tomando como
base la propuesta por J. Armendariz y S. Irigaray (1991-92, 228), ademas de
nuestros propios criterios tras una primera observacién del conjunto y de sus
caracteristicas generales.
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5. ANALISIS DE LOS E.H.R.

Ya comentabamos al inicio del trabajo que si bien la aportaciéon de
J. Armendariz y S. Irigaray era de vital importancia, por lo que supone de
iniciacién de una nueva via de estudio, hay numerosos puntos con los que no
estamos de acuerdo. Algunos de ellos tienen un cardcter basico para el estudio
de los E.H.R. y nos obligan incluso a la realizacién de una nueva propuesta
tipologica.

Los citados autores establecen que el soporte de estos titiles es en todos los
casos un fragmento mesial de ldmina. Sin embargo, teniendo en cuenta que el
gesto técnico fundamental en la fabricacion de estas piezas es la fragmentacion
intencional de una ldmina, no encontramos argumentos en contra para consi-
derar también como E.H.R. a aquellos otros cuyo soporte sean extremidades
proximales y/o distales de esas mismas laminas.

Pero no es este el unico criterio importante para la caracterizacion tipo-
l6gica. Como los autores han planteado es indispensable tener en cuenta la
presencia, en numero y disposicién, de fracturas intencionales y fracturas
retocadas (truncaduras).

Teniendo en cuenta los dos factores resefiados, hemos confirmado la
existencia de 7 Tipos de E.H.R., que se han ordenado con nimeros romanos. En
la Figura 8 aparecen dibujados los 7 siguiendo un esquema ideal. En alguna
ocasiéon hemos encontrado piezas con ambas fracturas retocadas (bitruncadas)
que aun siendo clasificadas dentro del Tipo I, era evidente que una de las
truncaduras habia sido realizada directamente sobre una extremidad distal sin
fractura previa; de todas formas tan sélo encontramos 6 casos de este tipo.

En la mayoria de las ocasiones, las truncaduras afectan de forma conside-
rable tanto a extremidades proximales (eliminando talén y bulbos) como a
distales, con lo que tan sélo se puede intuir la cercania de la fractura retocada a
esas zonas terminales de las laminas viéndonos en la obligacién de encajarlas
en el Tipo L. _

La Tabla 4 informa sobre el nimero de ejemplares controlados para cada
Tipo y en el Grafico 3 aparece una representaciéon porcentual de toda esa
informacién.

Tipo 1 19
Tipo II 19
Tipo III 2
Tipo IV 34
Tipo V 3
Tipo VI 58
Tipo VII 18

[TOTAL

Tabla 4:  Cuantificacién de los E.H.R. segun los 7 Tipos basicos establecidos.
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Tipo VI
39%

Grifico 3: Relacion porcentual de los E.H.R. segtn los Tipos.

Es interesante destacar, ademés de la presencia dominante de determi-
nados tipos, la equilibrada representacion entre aquellos que presentan frac-
turas retocadas (74 ejemplares) y aquellos otros en que las mismas no ofrecen
ningan tipo de acondicionamiento (79); y también el predominio absoluto de
los fragmentos mediales (en 111 ocasiones) como soportes (Tipos I-IV-VI),
frente a los proximales (37 casos, Tipos Il y VII) y a los distales (5, Tipos Il y V).

Otros dos criterios han sido utilizados para completar esta clasificacién
tipoldgica. Por un lado la existencia de retoques laterales, en los bordes de las
piezas. Con este caracter se establecen hasta 21 subtipos, segtin estén exentos de
retoques (caso 1), tengan un borde retocado (caso 2) o los dos (caso 3). Por otro,
la morfologia general que dibuja el perimetro de cada pieza. Asi, se han
establecido hasta seis formas fundamentales:

— Trapeciales (A).

— Rectangulares (B).

— Cuadrangulares (C).

— Romboidales (D).

— Semicirculares (E).

— Triangulares (F).

Este ultimo aspecto multiplica los casos posibles de E.H.R. hasta 126, 18
por cada Tipo.

De esta forma la clasificacién tipolégica de cada E.H.R. quedara expresada
con un numero romano (Tipo I a VII), un nimero ardbigo (1 a 3) y una letra
mayuscula (A a F); por ejemplo I 2 B, cuya descripcién serfa: fragmento mesial

de lamina bitruncado, con un borde retocado y una morfologia general
rectangular.
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La tabla 5y su respectivo Grafico 4 porcentual ponen de manifiesto que si
bien entre los tres subtipos (1, 2 y 3) no existen diferencias significativas, estas
son mas que evidentes si agrupamos 2 y 3; en definitiva, aquellos E.H.R. que
presentan retoques en alguno de los bordes (71,2% del total).

Exento de retoques | 1 borde retocado | 2 bordes retocados TOTAL

Tipol 1 1 17 19
Tipoll - 1 9 9 19
Tipo 11 1 1 2

Tipo IV 9 14 9 34
Tipo V 1 1 1 3

Tipo VI 22 18 18 58
Tipo VII 7 9 2 18
TOTAL 42 52 57 153

Tabla 5: Cuantificacion de la presencia de retoques laterales (1-2-3) en los E.H.R. segun los Tipos.

2 bordes Exento de
retocados retoques
38% 28%

.1 borde
retocado
34%

Grafico 4 Relacion porcentual de la presencia de retoques laterales en el total de E.H.R.

En la Tabla 6/Grafico 5 también se observan tendencias muy marcadas
hacia las morfologias trapezoidales (A) y rectangulares (B), siendo el resto poco
significativas. Estos datos no coinciden con los apuntados por J. Armendariz y
S. Irigaray (1991-92, 225), quienes destacan la exclusiva presencia de formas
rectangulares y cuadrangulares. Estas morfologias predominantes que resefia-
mos para nuestros casos se veran refrendadas cuando analicemos la delinea-
cion tanto de las fracturas retocadas como de las simples o carentes de retoque.
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A B C F TOTAL
Tipo 1 12 5 1 1 19
Tipo II 11 3 4 19
Tipo Il - 1 2
TipoIV. 16 9 5 34
TipoV = 2 1 3
Tipo VI 27 23 4 58
Tipo VII 11 4 2 1 18
TOTAL 79 46 16 2 153
Tabla 6: Cuantificaciéon por Tipos de las diferentes morfologias de los E.H.R.

1%

Griéfico 5:

A modo de resumen de lo analizado hasta ahora puede anotarse el predo-
minio de fragmentos mediales de laminas como soporte en la fabricacién de
los E.H. R., que en su mayoria presentan retoques laterales y unas morfologias
mayoritariamente trapezoidales y, en menor medida, rectangulares.

Seria lo 16gico que a continuacién expusieramos la cuantificacién y su sig-
nificado de todo el resto de informacién recogida de cada uno de los 153 E.H.R.
delineacion de los retoques laterales, modos y orientacién de los mismos,
delineacion de truncaduras y fracturas, orientacién del retoque en el caso de las
fracturas retocadas, etc. Sin embargo, y tras todo lo expuesto, sigue siendo
factible plantearse un interrogante: ;Con qué criterio se dan por intencionales
las fracturas no retocadas de los Tipos IV a VII?.
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Para los Tipos I a III, que suponen el 26,1% del total, no existen problemas
de identificaciéon, la presencia de una serie de truncaduras es una prueba de que
los procesos de fractura a los que sometieron las laminas-soporte fueron
intencionales.

Al intentar responder a esta cuestién es necesario hechar mano de las
conclusiones del programa experimental, ya que como expusimos en su mo-
mento los criterios de intencionalidad expresados por J. Armendariz y
S. Irigaray no nos parecen validos.

Debemos someter a un test de intencionalidad a los 264 casos de fracturas
presentes en la coleccién que estamos estudiando, excluyendo extremos proxi-
males y distales (42 en total).

En el caso de que las fracturas estén retocadas (truncadas) no serd fécil esta-
blecer la técnica desarrollada, pues en gran nimero de ejemplares los estigmas
habran desaparecido casi por completo. Por el contario aquellos casos en que si
sea factible seran de gran interés para comprobar si efectivamente esas fracturas
intencionales han sido efectuadas con técnicas también empleadas en los casos
de fracturas no transformadas.

En la Tabla 7, y de una forma mas visual en el Gréfico 6, se establece un
recuento por Tipos de los casos en que se ha podido establecer las causas de las
fracturas frente a aquellos otros en los que no ha sido posible. Para ello los
Tipos se han agrupado en tres bloques: aquellos cuyas fracturas estan retocadas
(Tipos I a III con 59 fracturas en total), otros en los que no lo estan (Tipos V a
VII con 137 fracturas) y el Tipo IV (con 68 fracturas) que representaria la
combinacién de ambos.

‘Total E.H.R| Fracturas.intencionadas | - Fracturas indeterminables | Total fracturas
el 8 ’ Truncadura | Sin estigmas
40 27 32 59
34 28 24 14 68
79 51 88 ) 137
153 106 56 102 264

Tabla 7: Cuantificacién de fracturas intencionadas e indeterminables segun la agrupacion de los E.H.R.
en tres grupos (lalll, Ivy V a VII).
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O
Fracturas
indeterminables
Sin estigmas

Fracturas
indeterminables
Truncadura

O Fracturas
intencionadas

Tipos Tipo Tipo
[-11- v V-VI-
11 VII

Gréfico 6: Cuantificacion gréfica del nimero de fracturas intencionadas y de fracturas indeterminables
(segun esta se presente retocada o no) en relacion con los tres grupos de E.H.R. establecidos
para la Tabla 7.

En el primero (I a III) la causa por las que las técnicas de fractura no son
determinables es la presencia en todas ellas de un retoque abrupto (truncadura)
que ha eliminado por completo el plano de fractura original. En el segundo (V
a VII) en todos los casos es la falta de suficientes estigmas, de los sistematizados
por nosotros en el programa experimental, o el desconocimiento del signifi-
cado de los presentes, la causa por la que no sélo ignoramos la técnica de frac-
tura sino que ademads no podemos asegurar su intencionalidad. En el Tipo IV
en 24 ocasiones las truncaduras nos impiden determinar la técnica de fractura y
en 14 si siquiera podemos garantizar la intencionalidad de las fracturas.

De todos estos datos se pueden extraer ya una serie de interesantes
conclusiones:

— Un 61,4% (162 casos) del total de fracturas se realizaron intenciona-
damente, aunque de ellas en un 34,5% (56 casos) no podemos reconocer la
técnica de fractura al haberse eliminado la informacién necesaria con la
creacion de la truncadura. Tan sélo en 21 ocasiones con estas circustancias ha
sido posible la identificacién, de lo que se deduce que en un porcentaje bastante
elevado el retoque abrupto aplicado no es lo suficientemente profundo como
para eliminar completamente toda la cara de fractura (;tal vez por que este
retoque se aplicara por presion sobre unas ldminas de espesor considerable?).

— En un 38,6% de los casos (102) no hemos sido capaces de establecer el
tipo de técnica empleada, ni siquiera podemos decir que esas fracturas sean
intencionadas. Esto ocurre logicamente en los Tipos IV a VII. Tedricamente,
teniendo en cuenta como se reparten por Tipos, esas fracturas corresponderian
a 58 E.H.R.(37,9% del total) en los que habria que poner en duda su clasificaciéon
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como tales. De ser asi la mayoria de ellos pasarian a Truncaduras (los del Tipo
IV que son 16) o a Laminas con retoque continuo y tan sélo unos pocos a restos
de talla. Mas adelante volveremos a tratar este tltimo aspecto.

En la Tabla 8, y en su equivalente porcentual (Grafico 7), se informa sobre
las diferentes técnicas de fractura observadas entre los 153 E.H.R. analizados.

Tipos I-II-III | Tipo IV| Tipos V-VI-VII TOTALES
Ala 10 i 9 26
Alb 3 4 8 15 36
A2
Bl : 2 1 5 8
B2 i 1 10 24 35 44
B3 | ]
TOTAL 16 22 47 85

Tabla 8: Cuantificacion de las diferentes técnicas de fractura y sus variantes en relacion a los tres bloques
de E.H.R. establecidos en la Tabla 7 .

Alb
18%
B1

9%
Ala

31%

o

B T

Griéfico 7: Relacion porcentual de las diferentes técnicas de fractura reconocidas en el total de los E.H.R..

Antes de cualquier conclusion al respecto es necesario realizar una serie
de aclaraciones. En el programa experimental se ha ensayado con dos grupos de
técnicas diferentes, por percusion (A) y por presion (B), aplicando una serie de
variantes. Lo cual no quiere decir forzosamente que estas fueran aplicadas
exactamente de la misma manera por los artesanos de Antxekua. Aunque en
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alguno de los casos, como en Ala y Alb, es factible que la forma de ponerlas en
practica fuera muy similar a la reproducida. Para los casos de fracturas por
presion no tenemos la misma certeza de que fueran esos mismos los modos de
ejecutarlas, pero si es cierto que los estigmas que las caras de fractura presentan
de manera evidente una técnica de esta categoria.

Llama la atencién el que la técnica por presién supere en numero a la
percusién sobre todo si se tiene en cuenta, como ya apuntdbamos en las
experimentaciones, que la percusion parece ser mas “rentable”. Pero no ha de
olvidarse que es mas facil que las truncaduras eliminen los estigmas que pro-
voca la presién, mientras que los de la percusién son mas numerosos desarro-
llindose por toda la superficie de las caras de fractura. El retoque abrupto que se
aplica con posterioridad no suele eliminar los bulbos y puntos de impacto y
més si la percusién se ha centrado en la cara superior de la ldmina. Con lo que
es muy posible que en los Tipos I a IV las truncaduras hayan eliminado los
testimonios de fracturas por presién. A pesar de que este supuesto puede
resultar factible es sintomatico el hecho de que sobre las fracturas retocadas, en
las que la técnica de fractura es precisable, descubramos mayoritariamente
estigmas de percusion (80% de los casos) y sobre las caras de fractura exentas de
retoques cuya técnica también es reconocible se documenten mayoritariamente
(70% de los casos) técnicas de presion.

Ante estos porcentajes nos planteamos la hipdtesis de que en los casos en
que se aplicase la fractura de la lamina por presién esta no se retocase salvo
situaciones concretas, ya que la linea de fractura que se obtendria tendria ya las
caracteristicas deseadas en cuanto a su delineacién. Mientras que en las frac-
turas por percusion, al producirse importantes fracturas angulares y planos de
fractura muy oblicuos, se hiciera necesaria una remodelacién de la delineacién
de la linea de fractura a través de retoques abruptos creando las truncaduras.

Otro aspecto interesante que se desprende de este test es la presencia
mayoritaria de percutores durmientes a modo de yunques, que debi6 hacerse
necesaria para la puesta en practica de las técnicas de fractura més utilizadas
que se han determinado.

Como expresan la Tabla 9 y el Gréfico 8 tan sélo en 19 ocasiones hemos
registrado la utilizacién de las técnicas de tipo C. El recurso més empleado es la
creacion de una, en la mayoria de las ocasiones, o dos muescas con objeto de
adelgazar la ldmina y reducir la superficie de fractura. Para hablar de C3 ha de
ser evidente su diferenciacién con respecto a los tipos, muy habituales, que
presentan sus bordes retocados. En el caso que tratamos han de cumplirse dos
condiciones, que el retoque elimine buena parte de los bordes laterales de la
lamina-soporte y que sea siempre anterior a la fractura.
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Tipos I-1I-III | Tipo IV | Tipos V-VI-VII| TOTAL
4 2 3 9
2 1 3
3 3 6
1 1
9 2 8 19
Tabla 9: Cuantificacién de las diferentes técnicas de “acondicionamientos” segun los tres bloques de

E.H.R. establecidos en la Tabla 7.

C3b
5%

C3a

32% C1

47%

16%

Grafico 8: Relacion porcentual de las técnicas de “acondicionamientos” reconocidas en el total de E.H.R..

Con todo no deja de ser una técnica marginal en el conjunto de la cadena
operativa de la fabricacién de los E.H.R..

Es ahora el momento de volver sobre un interrogante que planteamos al
principio de este epigrafe, tras haber expuesto las caracteristicas tecnologicas
mds importantes que encierran los procesos de fabricacién de este tipo de
herramientas. Hemos reconocido como en 58 casos la imposibilidad de recono-
cer la intencionalidad de las fracturas no nos permitiria incluir estas piezas
entre el grupo de EH.R; a pesar de que aparentemente gozan de las mismas
caracteristicas que el resto entrando dentro de las morfologias establecidas,
presentando la misma disposicién de retoques laterales e incluso compartiendo
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con el resto las diferentes técnicas de acondicionamiento (C). Hasta existe en
algunos ejemplares una eliminacion de lengiietas por medio de retoque plano
por presion: retoque de Couze.

Por otra parte tampoco tenemos suficientes criterios como para asegurar
que todas esas fracturas no son intencionadas, tan s6lo que nosotros no hemos
sido capaces de calificarlas como tales. Por ello nos parece conveniente realizar
un estudio tipométrico de todos los E.H.R. con un doble fin:

— Comparar la tipometria de las laminas-soporte de los Tipos I a III con la
de los Tipos IV a VII, para ver si estas ultimas entran 0 no dentro de los valores
medios de los primeros.

— Aplicar este mismo analisis a los restos de talla laminares del yaci-
miento y a los ttiles clasificados como Laminas con retoque, para comprobar
c6mo se distribuyen todas estas categorias en relacion a los EH.R..

En la Tabla 10 se presentan los valéres maximos y minimos de longitud,
anchura y espesor, a la vez que se apuntan los valores medios para cada caso,
expresados en el Grafico 9.

: Longitud Anchura Espesor :

Méxima| Minima| Media |Méxima| Minima| Media |Méxima| Minima| Media
Tipo 1 b i 3 1,4 2,1 2,8 1,6 2 0,9 04 0,63
Tipo Il L S 3 1,8 2.2 2,9 1,5 2 0,8 0,4 0,58
Tipﬁq'm;f“{' 2,4 253 2,3 2 1,8 1,9 0,6 0,5 0,55
5k : 3 1,5 2,19 2,8 1,7 2,1 0,9 0.4 0,64
2,2 2 2,1 2,4 1,7 1,9 0,6 0,4 0,56
1po ¥l 3 1,5 1,9 2,9 1,4 2 0,9 04 0,57
Tlpo VII. o 2,9 1,8 2,3 2,8 1,5 2,1 0,8 0,4 0,58
Laminas con retoque | 8,9 1,2 2,7 3,1 0,8 14 0,8 0,2 0’38
Fragmentos de lamina | 6 05 | 1.8 | 35 [ 06 | 1,3 I 0.1 | 03

Todas las medidas estdn expresadas en centimetros.

Tabla 10:  Cuantificacién, por Tipos de E.H.R., de toda la informacién tipométrica. Se incluyen los valores

maximos, minimos y medios de Longitud, Anchura y Espesor.
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EEHR.

M Liminas con retoque

Centimetros

|
|
|
l

O Fragmentos de ldmina |

Longitud media Anchura media Espesor medio

Gréfico 9:  Cuantificacion gréfica de los valores tipométricos medios para E.H.R., Laminas con retoque y
Fragmentos de lamina.

En los E.H.R. la longitud méxima se establece en 3 cm., la anchura maxi-
ma en 2,9 cm. y el espesor maximo en 0,9 cm. Por contra el minimo para la
longitud se sitia en 1,4 cm., 1,5 cm. para la anchura y 0,4 para el espesor. Entre
estos valores se encuentran todos los 153 E.H.R. del yacimiento.

Se ha calculado una tipometria media para cada Tipo, representando en
todos los casos valores muy homogéneos, que permiten establecer una media
general para los E.H.R. cifrada en: 2,15 cm. de longitud, 2 cm. de anchura y 0,58
cm. de espesor.

Pero esta homogeneidad se rompe (Grafico 9) cuando la comparamos con
las Laminas con retoque y con los fragmentos de lamina3. Tanto las anchuras
como los espesores estan muy por debajo de los valores marcados por los
E.H.R., encontrdandose muy préximos entre si.

Estos datos parecen indicar que para la fabricacién de los E.H.R. se selec-
cionan una serie de laminas-soporte con unas caracteristicas tipométricas muy
determinadas; serian las méas anchas y gruesas, las mas robustas, de la produc-
cién laminar del yacimiento. La inmensa mayoria quedarian desechadas (restos
de talla) o bien se destinarian a la produccién de otras series de herramientas
(Laminas con retoque, Perforadores, Elementos de hoz, Geométricos, Muescas,
Denticulados, etc.).

Todo esto puede permitir plantearnos la posibilidad de que exista una
produccién especializada y exclusiva, con su particular estrategia tecnoldgica,
destinada a la extraccion de laminas para la fabricacién de los E.H.R..

Pero la diferencia existente entre los E.H.R. y las otras dos categorias no es
sOlo de caracter tipométrico, sino que a ello se une el hecho de que el test de

3. Los valores que marcan la longitud de las Laminas con retoque y los fragmentos de lasca no
nos sirven para establecer comparaciones con los E.H.R., ya que en los dos primeros casos la
fragmentacion de estas evidencias parece responder a causas accidentales.
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intencionalidad de fracturas efectuado, tanto a fragmentos de lamina como a
Laminas con retoque, haya dado resultados negativos. En ningun caso pode-
mos afirmar con la mas minima certeza que alguna de las fracturas tenga un
caracter intencional. No se han identificado los sufientes estigmas como para
establecer la presencia de algunas de las técnicas de fractura sistematizadas para
los E.H.R.. Lo cual no significa que alguna de ellas no pudiera ser intencionada,
como podria ocurrir en el caso de las Laminas con retoque en donde debido a
sus reducidos espesores bien pudo haberse aplicado la técnica de flexion, muy
dificil de diferenciar de las fracturas producidas por factores accidentales.

Hemos visto como las diferencias tipométricas son muy acusadas, seria
interesante comparar a continuacion las técnicas extractivas de unos casos y
otros.

Poco es lo que podemos apuntar al respecto, ya que apenas conocemos
datos concluyentes sobre los sistemas de talla laminar de estas comunidades. A
pesar de todo, hemos intentado extraer el mayor nimero de datos posibles de
los E.H.R. y, en una primera aproximacion, del resto de la industria laminar.

Podemos detenernos en el tipo de talones presentes en los E.H.R. (Tipos II
y VII), que se presentan en la Tabla 11 y en su corespondiente Gréfico 10.

Lisos 7
Diedros .

Corticales 1

Facetados 17
Ablacionados 10
Puntiformes 2
|TOTAL I 37

Tabla 11: Cuantificacion de tipos de talon.

Facetados
46%

Corticales Li : Ablacionados
39 1508 Puntiformes 7%
L5 5%

Gridfico 10:  Relacion porcentual del total de los tipos de talén reconocidos.
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Existe un predominio absoluto de los facetados. Dato que nos habla del
elevado grado de preparacion al que eran sometidos los planos de percusién.
Aspecto que viene reforzado por la presencia de habituales abrasiones de la
cornisa de los nucleos, tanto en sentido horizontal como vertical, y que pueden
visionarse en la lupa binocular a 40 aumentos. Este tipo de gesto encaminado a
una cuidadosa preparaciéon del punto de impacto con objeto de evitar posibles
accidentes de talla, se une a otros como el acondicionamiento a través de pe-
quefias extracciones de la parte mds alta de la cara de lascado del nucleo junto a
la cornisa, a la bisqueda de angulos de lascado muy cerrados o planos por
medio de la creaciéon de lo que luego resultardn esos talones facetados. Trata-
mientos con un mismo objetivo: facilitar la extraccién del soporte deseado.

Pero es que todas estas técnicas, quiza en porcentajes algo mas atenuados,
podemos encontrarlas en el resto de la produccién laminar no destinada a la
fabricacién de E.H.R. Tampoco la morfologia de la seccién de la lamina permite
establecer diferencias, ya que en un porcentaje muy similar se dan las secciones
triangulares y las trapezoidales tanto para unos casos como para otros. Asi que
las claves diferenciadoras creemos que pueden radicar en el tipo de percusion
empleada y en las primeras fases de preparacién del futuro nucleo. Deberan de
realizarse buenos programas de experimentacién para poder ir afinando en este
tipo de cuestiones.

Al menos a modo de resumen podiamos concluir sobre este aspecto, que
la técnica de extraccién de laminas-soporte sobre las que fabricar los E.H.R.
requeria un tratamiento especial, muy cuidado y diferente al aplicado para el
resto de la produccién laminar.

Tras toda esta disertacion creemos estar en disposiciéon de defender no
sOlo la existencia de los E.H.R., sino incluso la posibilidad de mantener dentro
de la categoria a los Tipos IV a VII. En este tltimo caso no sin dudas, aunque lo
cierto es que encontramos méas argumentos a favor de su inclusién que de lo
contrario. A pesar de lo cual dejamos una puerta abierta a nuevos estudios
experimentales que permitan clarificar con mayor certeza la posicién exacta de
esos 58 ejemplares.

Tal vez sea el momento de aportar todos aquellos datos que en su
momento planteamos y que quedaron a la espera de la ratificacién como ttiles
de los E.H.R.. Se trata de una informacién que podiamos calificar de accesoria,
que no modifica la entidad de los E.H.R. ni su tipologia, sino que completa su
descripcién. Y que en su dia pueden resultar de interés para comparar esta serie
con las de otros yacimientos.

En lo que respecta a la delineacién de los bordes retocados las Tablas 12 y
13 y los Gréficos porcentuales 11 y 12 muestran un claro predominio de los
bordes rectilineos, seguidos de lejos por los curvos y estando también conside-
rablemete representada la combinacién de ambos en los casos de dos bordes
retocados.

33



JESUS GARCIA GAZOLAZ

Rectilineo | Sinuoso | Curvo | TOTAL
Tipo I 1 1
Tipo Il 4 1 4 9
Tipo Il -
Tipo IV 9 2 3 14
Tipo V. ] 1
Tipo VI 11 7 18
Tipo VII 5 1 3 9
TOTAL 30 4 18 52

Tabla 12:  Cuantificacion, por Tipos, de las delineaciones en el caso de un sélo borde retocado.

Curvo
35%

Sinuoso Rectilineo
8% 57%

Gréfico 11: Representacion porcentual del total de las delineaciones en el caso de un sélo borde retocado.

Rectilineos | Sinuosos | Curvos | Rect.-sinuoso | Rect.-curvo | Sinuoso-curvo | TOTAL

6 3 1 6 1 17

3 1 2 3 9

1 1

3 2 4 9

1 1

9 3 1 4 1 18

1 | 2

24 7 6 15 5 57
Tabla 13:  Cuantificacién, por Tipos, de las delineaciones en el caso de los dos bordes retocados.
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Sinuoso-curvo
9%

Rectilineos
Rect.-curvo i 42%
26%

Rect.-sinuoso
11%

Curvos
12%

Gréfico 12: Representacién porcentual del total de las delineaciones en el caso de los dos bordes retocados

Resulta sumamente interesante la constatacién de los modos de retoque
aplicados sobre los bordes, ya que se observa la presencia de un modo muy
peculiar que hemos definido como de Simple de tendencia al Abrupto (S.A.).
Se caracteriza por conformar un dngulo de unos 70° con respecto a la cara infe-
rior de la pieza sobre la que se realiza. Su incidencia en los bordes de los E.H.R.
es muy significativa, es el modo de retoque més empleado junto al Simple,
como puede comprobarse en las Tablas 14, 15 y 16 y en los Graficos 13, 14 y 15.
De hecho es muy habitual que aparezca en combinacién con el Simple en los

casos de encontrarnos con dos bordes retocados.

it 1 S A | Abmpto TOTAL
12 13 4 29
10 17 27

1 1 2

14 17 1 32

7] 1 3
24 30 54
10 3 13
73 82 5 160

S.A. Simple de tendencia al abrupto

Tabla 14:  Cuantificacién por Tipos de los modos de retoque en el caso de un sdlo borde retocado.
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Simple
56%

Abrupto S.A.
2% 42%

Griéfico 13:  Representacion porcentual de los modos de retoque en el caso de un sdlo borde retocado.

Simples | S. As. | Abruptos | Abrupto y simple | Abrupto y S.A |Simple y S.A| TOTAL
Tipo1 4 ] 3 1 g 17
Tipoll | 2 2 3 9
Tipo Il 1 1
Tipo IV . 1 3 5 9
TipoV. =~ 1 1
Tipo VI . 4 8 6 18
TipoVIL | | 1 2
TOTAL | 8 19 1 3 1 25 TR

S.A. Simple de tendencia al abrupto
S. As. Simples de tendencia al abrupto.

Tabla 15: Cuantificacién por Tipos de los modos de retoque y su asociacién en el caso de los dos bordes

retocados.
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Simple y S.A.
44%
Abruptos T
2% Ab.rupto 4 Abruptos y S.A
simple 2%
5%

Griéfico 14:

Tabla 16:

Gréfico 15:

S.As.

33%

Simples
14%

Representacion porcentual de los modos de retoque y su asociacién en el caso de los dos

bordes retocados.

TOTAL

29

27

32

54

13

160

S.A. Simple de tendencia al abrupto

Cuantificacién por Tipos de los modos de retoque presentes en los bordes de los E.H.R.

Simple
46%

Abrupto
3%

Representacion porcentual de los modos de retoque presentes en los bordes de los E.H.R.

S.A.
51%

37



JESUS GARCIA GAZOLAZ

Las investigaciones que estamos realizando en el resto de yacimientos de
esta época en la Cuenca de Pamplona nos indican que parece ser un modo de
retoque muy habitual en estos momentos, y no sélo aplicado a los E.-H.R. sino
también al resto de soportes laminares que componen las industrias.

En lo que se refiere a la orientacién del retoque en los bordes la conclusién
es evidente: un predominio absoluto de retoques directos, quedando el resto

muy lejos con unas frecuencias testimoniales (Tabla 17 y Gréfico 16).

. Directo | Inverso | Alternante Alterno Bifacial TOTAL
Tipo I 17 1 1 19
Tipo I 15 3 1 1 20
Tipo IIT 2 2
Tipo IV 18 1 2 3 24
Tipo V 3 3
Tipo VI 42 1 1 5 49
Tipo VII 8 3 [ 12
TOTAL" 105 8 5 10 1 129

Tabla 17: Cuantificacion por Tipos de la orientacion de los retoques presentes en los bordes de los E.H.R..

Directo
81%

Bifacial N :

1%

&8 !
Alterno =

O,
8% Alternante Inverso

il 6%

Grifico 16: Representacion porcentual de la orientacion de los retoques presentes en los bordes de los

E.H.R.

Con respecto a las truncaduras y fracturas no retocadas resulta revelador la
contabilizacién de sus delineaciones tal y como se refleja en la Tabla 18
Grafico 17. En mas de la mitad de los casos esta es recta y en un nada desdefnable
36% oblicua, la conjugacién de ambos tipos sera la responsable del predominio

de formas trapeciales entre los E.H.R.. El resto aparece con valores poco
significativos.
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~Recta | Oblicua | Cénecava | Convexa TOTAL

16 15 6 1 38

8 8 2 | 19
1 1 2

14 15 2 1 32
1 2 3

73 33 5 5 116

9 9 18

122 83 15 8 228

Tabla 18: Cuantificacion por Tipos de la delineacion de truncaduras y fracturas no retocadas presentes en

los E.H.R.
Recta
53%
L
in
b’
Convexa
4% Oblicua
Cdncava 36%
7%

Gréfico 17:  Representacion porcentual de la delineacién de las truncaduras y fracturas no retocadas

presentes en los E.H.R.

El retoque abrupto de las truncaduras ofrece mayoritariamente una orien-
tacion directa, frente a las bidireccionales e inversas con una presencia testimo-
nial (Tabla 19 y Gréfico 18).

to ‘| Inverso | Bidireccional | TOTAL
1 2 38
1 2 19
1 1 2
3 2 32
6 7 91

Tabla 19: Cuantificacion de la orientacion del retoque de las truncaduras tan sélo en aquellos Tipos que

las presentan.
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Directo
85%

Bidireccional

8% Inverso
7%

Gréfico 18:  Representacion porcentual de la orientacién del retoque en las truncaduras que presentan
los E.H.R.

6. ALGUNAS CONCLUSIONES

Nuestra intencién con este trabajo ha sido continuar una camino ini-
ciado, seguir profundizando en una linea de investigacion abierta: la de las in-
dustrias liticas talladas de las primeras sociedades de productores en Navarra.
No hemos pretendido apuntarnos un tanto descubriendo lo ya conocido, in-
tentado rebautizar lo que ya tiene nombre, o al menos no queriamos dirigirnos
en esa linea.

Se ha puesto de manifiesto como en numerosos aspectos no apoyadbamos
las primeras tesis expuestas en torno a los E.H.R. (Armendariz, J. e Irigaray, S.,
1991-92) e incluso algunas de las valoraciones son bien diferentes, sin embargo
ese primer trabajo nos ha dado la posibilidad de poder realizar esta pequefa
aportacion.

Tras este estudio en profundidad podemos establecer una definicién de
los denominados E.H.R., quizéa algo mas correcta que la aceptada hasta ahora:
“Utiles de morfologia geométrica sobre fragmentos de ldmina predeterminados
mediante fracturas intencionadas, las cuales podran aparecer o no retocadas al
igual que sus bordes”. Con todo creemos conveniente que se les siga denomi-
nando con la comoda abreviatura E.H.R., pues asi es como han sido dados a
conocer por primera vez para la bibliografia arqueolégica.

Su aparicién, como protagonistas indiscutibles, en las industrias liticas
talladas de grupos humanos en proceso de transicion a las economias produc-
toras (Fase de Sustitucién) trae consigo un importante nimero de novedades.

La existencia de una novedosa cadena operativa destinada a la fabricacién
de laminas de un médulo considerablemente mayor a las necesitadas hasta el
momento. La presencia de un “nuevo” tipo de retoque que hemos denomi-
nado Simple de tendencia al abrupto y que parece convertirse en un “sello de
identidad” dentro del utillaje de estas comunidades.
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Los E.H.R. testimonian la presencia de procesos de estandarizacion en las
producciones liticas (como el geometrismo, los dientes de hoz, etc.) prehis-
téricas como sintoma evidente de alta especializaciéon. De hecho podriamos
describir como los tipicos E.H.R., que se repiten en mas de la mitad de los casos,
a aquellas piezas de seccion principalmente trapezoidal o rectangular, con uno
o dos de sus bordes retocados por medio de retoque simple de tendencia al
abrupto y/o simple, en todo caso directo, con una delineacién rectilinea y con
al menos una de sus fracturas frecuentemente retocada ya sea recta u oblicua.

Cuando se dieron a conocer por primera vez los E.H.R. se planteé la posi-
bilidad de que estuvieramos ante un nuevo tipo de Geométrico (Armendariz,
J. e Irigaray, S., 1991-92, 233), que surgiria con fuerza en un momento en que
este tipo de dtiles tan caracteristicos de los tltimos cazadores y recolectores
entraria en desuso con la progresiva adopcién de las nuevas formas econé-
micas neoliticas. Posteriormente esta posibilidad ha sido rechazada, incluso
descartando la existencia de los E.H.R. como ttiles de cronologia prehistérica
(Barandiarén, 1., 1995).

Sobre este punto se produce una dicotomia que pone de manifiesto las
limitaciones de la Tipologia, planteada como tnico medio de estudio para las
industrias liticas talladas prehistéricas.

Por una parte es absolutamente imposible admitir a un buen ntimero de
E.H.R. como Geométricos, si tenemos en cuenta que una de las condiciones
basicas para poder hablar de este tipo de piezas es la existencia de al menos un
filo exento de retoque. Y es que entre los E.H.R. un 38% (57 casos) presenta
retoque en lo que podrian ser ambos filos, en estos casos no estaria justificada
su clasificacién como se pretendia. Ademas a simple vista el tamafio de estas
piezas supera sobradamente (sobre todo en anchura y espesor) al de los Micro-
litos geométricos.

Sin embargo una de los aspectos que caracterizan a los E.H.R. es su mor-
fologia geométrica. Incluso, teniendo en cuenta los valores tipométricos que G.
Laplace establece para diferenciar los Geométricos de las piezas truncadas o
bitruncadas, resulta que los 153 elementos que hemos estudiado entrarian
dentro del grupo de los Geométricos. Querria decir esto que debemos calificar
como Geométricos a aquellos que no presenten retoques en sus bordes o como
mucho uno retocado y al resto de otra forma; creo que no.

Resulta evidente que los E.H.R. y los Microlitos geométricos no tienen
nada que ver los unos con los otros; con toda probabilidad se trate de diferentes
respuestas a necesidades distintas.

En este punto entrariamos de lleno en otro aspecto sumamente intere-
sante, el de la funcionalidad de los E.H.R.. En este sentido estoy de acuerdo con
lo expuesto por J. Armendariz y S. Irigaray. Es muy posible que estuvieran
destinados a ser enmangados formando utensilios compuestos, como suele
ocurrir a lo largo de la Prehistoria con todos aquellos tutiles producidos en
procesos estandarizados. Pero a nosotros, como a ellos, se nos escapa por com-
pleto cual fue la esfera laboral sobre la que incidieron estas herramientas. Lo
que si parece claro es que no tienen relacion con la recoleccién de cultivos
como en un principio se les podria suponer.
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Aunque no podemos conocer su funcionalidad, de lo que si estamos
seguros es de su destacada presencia, incluso dominando las secuencias como
en el caso de Antxekua, en los primeros pequenios poblados al aire libre que
“fundaran” en la Cuenca de Pamplona las primeras sociedades de productores.

A pesar del caréicter de revisiéon que tiene este trabajo, no por ello han de
ser tomadas como ciertas e indiscutibles sus conclusiones. No pretendemos que
a partir de ahora todo el mundo hable de los E.H.R., tan s6lo nos conforma-
riamos con que los especialistas que trabajan estas épocas los tengan en cuenta
cuando se enfrenten al estudio de sus industrias liticas talladas, con el objetivo
fundamental de confrontar estos resultados.

Tampoco creemos necesario exponer una lista ejemplar de publicaciones
en donde claros Tipos de E.H.R. han sido clasificados entre las diferentes
categorias que ofrecen las listas tipoldgicas mas empleadas para estos momen-
tos. J. Armendariz y S. Irigaray ya lo hacen en su trabajo, y aunque podrian
ponerse muchos mas casos no es ese nuestro objetivo.

Es necesario que otras personas se planteen la existencia de nuevos Tipos,
de otras técnicas de fractura, de mds ambiciosos estudios experimentales, etc.
Aunque sin duda la mejor constatacion de la existencia de los E.H.R. seria una
comprobacion estratigrafica, que nos permitiera fecharlas, efectuar remontajes,
etc.. Pero este tipo de circustancias, por desgracia, de momento apenas se han
planteado.

42



REFLEXIONES EN TORNO A UN ASPECTO DEL UTILLAJE LITICO TALLADO DE LAS PRIMERAS SOCIEDADES ...

BIBLIOGRAFIA

ARMENDARIZ, J. (1992): El yacimiento Neolitico de Elerdia (Puente la Reina, Navarra). Segundo
Congreso General de Historia de Navarra, Principe de Viana, anejo 14, ano LII: 49-62

ARMENDARIZ, J. e IRIGARAY, S. (1991-92): Aportacién al estudio de los yacimientos postpaleo-
liticos al aire libre en Navarra. Zephyrus, XLIV-XLV: 223-239

BARANDIARAN, 1. (1995): Los establecimientos de cazadores de la Prehistoria de Navarra. Del
Paleolitico Medio a inicios del Neolitico. Cuadernos de Arqueologia de la Universidad de
Navarra, 4: 53-84.

BORDES, F. (1953): Notules de typologie paléolithiques: I. Outils noustériens a fracture volontaire.
Boletin de la Sociedad Prehistérica Francesa, t. L: 224-226

CAVA, A. (1986): La industria litica de la Prehistoria reciente en la Cuenca del Ebro. Boletin del
Museo de Zaragoza, 5: 5-72

DELAURE, R. y VIGNARD, E. (1958): Intention et fractures mousteriénnes sectionant des raclois.
Boletin de la Sociedad Prehistorica, t. LV: 370 a 374

GARCIA GAZOLAZ, J. (1994): Los origenes de las economias de produccién en el Pais Vasco meri-
dional: de la descripcién a la explicacion. Illunzar 94: 87-99

—  (1995): Apuntes para la comprension de la dindmica de ocupacion del actual territorio navarro
entre el VI y el III milenio. Cuadernos de Arqueologia de la Universidad de Navarra, 3: 85-
146

MERINO, J.M. (1994): Tipologia Litica. Munibe, Suplemento n® 9.

OWEN, L. (1982): Analysis of experimental breaks on flint blades and flakes. Studia Praehistorica
Belgica, 2: 77-87

PRADEL, L. (1957): Intention et fractures moustériennes. Boletin de la Sociedad Prehistorica
Francesa, t. LIV:.382-386

—  (1959): A propos des fractures intentionnelles au moustérien. Boletin de la Sociedad
Prehistdrica Francesa, t. LVI: 31-32

ROCHE, H. y TIXIER, J. (1982): Les accidents de taille. Studia Praehistorica Belgica, 2: 65-76

SEMENOV, S.A. (1964): Prehistoric Technology. (traduccion al castellano de 1980)

TIXIER, J. , INIZAN, M.L. y ROCHE, H. (1980): Préhistoire de la pierre taillée. 1 Terminologie et
technologie. C.R.E.P.

43



JESUS GARCIA GAZOLAZ

Figura 1:  Esquema de la reproduccién experimental de la técnica de fractura por percusién sobre
yunque, en sus dos variantes (Ala).
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Figura 2:  Esquema de la reproduccion experimental de las tecnicas de fractura:

1. Alb Percusién directa con sujeciéon manual.

2. A2 Percusién indirecta con cincel sobre yunque.
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Figura 3:

46

Esquema de la reproduccién experimental de la técnica de fractura por presién
manual, en las tres variantes establecidas.
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Figura 4: Esquema de las diferentes técnicas de “acondicionamientos” observadas y reconstruidas

experimentalmente (1 a 4).

Representacion del estigma que identifica la funcionalidad de este tipo de gestos
técnicos (5). Puede observarse (a 10 aumentos) el ultimo negativo de retoque
interrumpido por la fractura.
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Figura 5:  Se representa un magnifico ejemplo del accidente de talla mas frecuente en el proceso
de extracciones laminares, particularmente por percusiones directas con percutor de
asta (de Roche, H. y Tixier, J., 1982, 70).
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V_@.J

Ala ZZZZZZZ

Ay

A2

27

A Astillamientos y embotamientos.

e  Bulbo y punto de percusion.

QO Contrabulbo.

mp Seudoretoques.

zzz Ondulaciones.

Il Fracturas angulares.

— Linea de Charnela o Lengiieta poco marcada.
--- Linea de Charnela o Lengiieta muy marcada.

Figura 6: Sistematizacion, en 28 casos, de los diferentes estigmas que pueden observarse en las
caras de fractura segun el tipo de técnica aplicada, de la seccién de la lamina-soporte
y de la orientacién de las caras superior e inferior.
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% Antxekua

0 3 KMTS
Figura7:  Distribucién de los “primeros pequefios” poblados de comunidades productoras en el
marco de la Cuenca de Pamplona, fechables en la transicién del IV al III milenio
B.C.
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TIPO IV

TIPOII TIPO VII

Figura 8: Representacion ideal de los diferentes Tipos basicos establecidos para la clasificacion
de los E.H.R.
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E.H.R. del Tipo I, procedentes de Antxekua.

Figura 9:
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la6EHR. del TipoIly 7 a8 E.H.R. del Tipo III, procedentes de Antxekua.

Figura 10:
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E.H.R. del Tipo IV, procedentes de Antxekua.

Figura 11:
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E.H.R. del Tipo VI, procedentes de Antxekua.

Figura 12:
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Figura 13: 1a6 E.H.R. del Tipo VIl y 7 a 8 del Tipo V, procedentes de Antxckua.
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Figura 14: Utillaje representativo de Antxekua. 1y 9 Laminas de retoque, 2 y 3 puntas de flecha
folidceas, 4 y 5 perforadores, 6 y 7 segmentos de circulo con retoque en doble bisel, 8
microburil, 10 y 11 piezas de hoz, y 12-13 piezas astilladas.
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