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Niob-haltige Zirkoniumlegierungen lassen sich nach dem Argonarc- und nach
dem FElektronenstrahlschweissverfahren schweissen. Die Schweissndhte wiesen
im Schweisszustand eine im Vergleich zum nicht geschweissten Ausgangsmate-
rial erhéhte Korrosion in Wasser und Dampf auf, die auf die beim Abkiihlen
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In the use of Zirconium alloys as cladding materials numerous welds are requir-
ed. Niobium-containing Zirconium alloys which have an equal oxydation
resistance and superior strength properties in comparison to Zircaloy-2, maybe
arcwelded and electronbcam welded by standard methods. In comparison with
the non-welded original material the welds in the as-welded condition undergo
an increase in the corrosion rate in high pressurc-water and steam, which is due
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von der Schweisstemperatur entstehenden Abschreckgefiige zurtickzuftihren ist.
Durch eine nachtrigliche Glihung der Schweissung (einschliesslich der beim
Schweissen wirmebeeinflussten Zone) im g+ 8xp-Gebiet ist eine wesentliche
Verbesserung des Korrosionsverhaltens der Schweissung moglich.

to the presence of a martensitic structure in the welded and heat affected zone.
A marked improvement of the corrosion behaviour is possible by heat-treating
the welds at 580 W 10° C in the 4+ 8np-region.

Tensile strength and yield strength of the welds are superiour to the data of
unwelded materials, while the ductility of the welded samples is less, but still
sufficient.
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Tabelle 4. Mechanische Eigenschaften von Argonarc-SchweiBverbindungen
der Legierung ZrNb3Sn1 mit SchweiBzusatz ZrNb0,55n1

Streck- Zug- - X .
Blechdicke grenze festigkeit 0,2 Einschni-
(mm) Vorbehandlung o B Dehnung rung
D [) a0
(kg/mm? (kg/mm?) o'l » °lo
0,5 — 57 19 46
1,0 SchweiBzustand 73 76 15 24
3.0 67 71 22 35
0.5 4+ 16 h 575 °C 48 53 26 56
1,0 goegliiht 60 64 21 37
0 57 64 21 36

bindungen keine Schliisse iiber das Verhalten bei erhéhten
Temperaturen und Langzeitbeanspruchungen gezogen wer-
den.

V. Zusammenfassung

Niob-haltige Zirkoniumlegierungen lassen sich nach dem
Argonarc- und nach dem Elekironenstrahlschweifiverfahren
schweiBlen. Die SchweiBndhte wiesen im SchweiBzustand
eine im Vergleich zum nicht geschweiiten Ausgangsmate-
rial erhohte Korrosion in Wasser und Dampf auf, die auf
die beim Abkiihlen von der SchweiBltemperatur entstehen-
den Abschreckgefiige zuriickzufithren ist. Durch eine nach-
tragliche Glihung der SchweiBung {einschlieBlich der beim
Schweiien warmebeeinfluften Zone) im ¢+ fy,-Gebiet ist
eine wesentliche Verbesserung des Korrosionsverhaltens
der SchweiBung méglich.

Festigkeit und Streckgrenze der Schweiflung sind in je-
dem Fall hoher als die entsprechenden Werte des Aus-
gangsmaterial bei hinreichender Duktilitdt der SchweiBung.
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