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INTRODUCCION

La formulacién del proyecto plan de gestion de residuos sélidos peligrosos
generados en Coats Cadena S.A. se hace necesario para dar continuidad al
manejo que la empresa da al aspecto ambiental y sus impactos en recursos

naturales y a su vez, dar cumplimiento a los lineamientos ambientales vigentes.

Un aspecto positivo de la empresa Coats Cadena S.A. es que cuenta con un
Programa de Gestidon y Manejo Integral de Residuos Solidos (PGIRS) elaborado
en el afio 1998, el cual constituye la herramienta base en el manejo de sus

Residuos.

Debido a la entrada en vigencia del Decreto 4741 de 2005 por el cual se
reglamenta la prevencion y manejo de residuos o desechos peligrosos, se hace
necesario la actualizaciéon de dicho programa con los nuevos lineamientos

exigidos.

Dentro de la politica de Medio Ambiente de Coats Cadena S.A. en el numeral 1
enuncia; “Asegurar que sus operaciones cumplan con todas las legislaciones

existentes y los estandares ambientales definidos por el grupo”.

Teniendo en cuenta lo anterior y el Decreto 4741, este proyecto incluird

lineamientos para:

e Elaborar un plan de manejo de los residuos o desechos peligrosos que se

generan en los diferentes procesos productivos.

¢ Identificar las caracteristicas de peligrosidad de cada uno de los residuos o

desechos peligrosos que se generen.



e Garantizar que el envasado o empacado, embalado y etiquetado de sus
residuos o desechos peligrosos, se realice conforme a la normatividad
vigente. NTC 1692. (Art. 10 Decreto 4741 de 2005).

e Dar cumplimiento a lo establecido en el decreto 1609 de 2002 y suministrar
al transportista de los residuos o desechos peligrosos las respectivas hojas

de seguridad.

e Atender cualquier accidente o eventualidad que se presente mediante un

plan de emergencia.

e Exigir y conservar la documentacion de ley a cada uno de los receptores.

e Garantizar la correcta contratacion de servicios de almacenamiento,
aprovechamiento, tratamiento y disposicion final de los residuos y desechos

generados, de conformidad con la normatividad ambiental vigente.

Este proyecto se presenta en la modalidad de monografia de compilacion de

tipo investigativo.



1. OBJETIVOS

1.1 OBJETIVO GENERAL
Formular el Programa de Manejo Integral de Residuos Sélidos Peligrosos

(RESPEL) de la Empresa Coats Cadena S.A, en la planta de Pereira.

1.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

1.2.1 Conocer la situacién actual de la Empresa COATS CADENA S.A. en los
aspectos relacionados con la generacién y el manejo de los RESPEL producidos

como consecuencia de las actividades realizadas en la planta de Pereira.

1.2.2 Identificar las alternativas de manejo interno y externo de los RESPEL

generados en la empresa COATS CADENA S.A (planta Pereira).

1.2.3 Estructurar un Programa de Manejo Integral de RESPEL, involucrando las
diferentes etapas y componentes de manejo, conforme a los lineamientos

establecidos por las normas legales vigentes.



2  JUSTIFICACION

Las politicas de control de la contaminacién ambiental han cambiado
significativamente desde finales de los 80°s, con la nueva normatividad nos
vemos abocados a generar, formular y aplicar nuevas alternativas de manejo de

los residuos en lo referente a su generacion, transporte y disposicion final.

En general, la industria textil genera una gama relativamente baja de Residuos
peligrosos (RESPEL), la mayoria de estos son resultado basicamente de unos

cuantos procesos como son el tefiido y el acabado de los hilos.

El Decreto 1713 de 2002 modificado por el 838 de 2005 sdélo tenia
reglamentado el componente de disposicion final, sin tener en cuenta la
prevencion y minimizacién de su generacion en el origen, aprovechamiento y
valorizacion, tratamiento y transformacion.; situacion que fue complementada
dentro de las obligaciones y responsabilidades del generador, Articulo 10 literal
b del Decreto 4741 de 2005 que reza; “Elaborar un plan de gestion integral de
los residuos o desechos peligrosos que genere tendiente a prevenir la
generacién y reduccion en la fuente, asi como, minimizar la cantidad vy

peligrosidad de los mismos...".

De igual manera la Formulacion del Plan de Manejo Integral de Residuos
Sélidos Peligrosos servira a la Empresa Coats Cadena S.A. para dar
cumplimiento con la Resoluciéon 1362 de 2007 por la cual se establecen los
requisitos y el procedimiento para el registro de Generadores de Residuos, a
gue hacen referencia los articulos 27 y 28 del Decreto 4741 del 30 de diciembre
2005.



De acuerdo a lo anterior y como respuesta a una necesidad para conocer y
evaluar los residuos peligrosos de los procesos productivos de Coats Cadena

S.A., se hace necesario realizar este proyecto por las siguientes situaciones:

e El plazo para la elaboraciéon del plan de manejo de residuos o desechos
peligrosos de acuerdo al Decreto 4741 de 2005 vencid el pasado 30 de
diciembre de 2006.

e La generacion de residuos o desechos peligrosos en el proceso productivo
de Coats Cadena S.A. y la nueva normatividad vigente, nos conduce a la
busqueda de alternativas de minimizacion, aprovechamiento y disposicién

final.

e La empresa cuenta con un PGIRS elaborado en 1998, el cual permite un
manejo ordenado de los residuos, pero no contempla el manejo de los
residuos peligrosos, conocer sus tipos y cantidades y las alternativas de

minimizacion de dichos residuos.

e Con la elaboraciéon de este proyecto se contribuye al cumplimiento de las
normas ambientales en lo que respecta al manejo de los residuos o
desechos peligrosos, ademas permite mejorar la gestién y asegurar que
tanto el manejo interno, el transporte y el manejo externo de los residuos

peligrosos se realice con el menor riesgo posible.

¢ Se hace necesario conocer el contexto actual de generacién de residuos o
desechos peligrosos, para crear acciones que los disminuyan y/o minimicen

su impacto al medio ambiente.



3 METODOLOGIA

Objetivo No.1.2.1; para conocer la situacion actual de la Empresa Coats Cadena
S.A, en los aspectos relacionados con la generacion y el manejo de los RESPEL
producidos como consecuencia de las actividades realizadas en la planta de
Pereira, se hizo una recopilacion y revision de las Normas Legales Vigentes
asociadas al manejo interno y externo de RESPEL; a su vez mediante el
conocimiento de los procesos, diagramas de flujo de produccién, registros de
propiedad de la Empresa donde se manejan los diferentes residuos, cantidades
vendidas, entrevistas al personal encargado, consulta a histdricos de produccion
de residuos, historicos de compras, se identificd y cuantificd los residuos

peligrosos que se generan.

Las actividades desarrolladas anteriormente sirvieron para identificar el nivel de
cumplimiento de las normas legales vigentes en cuanto a manejo interno y

externo de residuos peligrosos y se obtuvieron los siguientes documentos asi:

Compendio de normas asociadas.

e Matriz de identificacion de residuos peligrosos generados.

¢ Matriz de cuantificacion de residuos peligrosos generados.

¢ Diagndstico de manejo actual de residuos peligrosos segun tipo de material.

e Matriz de cumplimiento de normas legales.

Objetivo No. 1.2.2; durante el proceso de identificacién y evaluacion de las

diferentes alternativas de manejo interno y externo de los RESPEL generados

en la Empresa, se logrd identificar y generar estrategias de minimizacion de



residuos peligrosos por fuente de generacion y a su vez, identificar y proponer
alternativas de reciclaje interno y proponer alternativas de manejo para todos
aquellos residuos peligrosos que no son susceptibles de minimizar o reciclar y
que por sus caracteristicas de peligrosidad se hace necesario un manejo
externo como reutilizacion, venta, intercambio o la contratacion de un tercero

que preste servicios especializados para su disposicion final.

Los documentos que se obtuvieron fueron:

e Listado de residuos peligrosos que pueden ser minimizados segun fuentes

generadoras.

e Matriz de alternativas de reciclaje para los residuos peligrosos generados.

¢ Documento consolidado con las alternativas de manejo interno y externo de

residuos peligrosos no reciclables.

Objetivo No. 1.2.3; conociendo la situacion actual, normatividad vigente y
alternativas de manejo interno y externo se estructuré el Programa de Manejo

Integral de RESPEL el cual consta de:

e Documento de seleccion de alternativas de manejo interno y externo de

residuos peligrosos segun tipo de residuo.

¢ Documento con el programa de manejo integral de los residuos peligrosos
con las alternativas seleccionadas y segun criterios establecidos en las

normas vigentes.

e Documento con el plan de seguimiento y monitoreo para el programa de

manejo de residuos peligrosos.



4. MARCO CONCEPTUAL.

Para efectos de este trabajo es necesario identificar algunos términos que
pueden ser consultados en el Decreto 4741 de 2005; articulo 3; definiciones,
sin embargo y tratando de enfocar el tema desde conceptos menos técnicos, se
llamara residuo a cualquier tipo de material que esté generado por la actividad

humana y que esta destinado a ser desechado.

En cualquier actividad se pueden identificar objetos o materiales que son
residuos de la actividad propiamente dicha, pero que en determinadas
situaciones tienen un valor de aprovechamiento en el mismo proceso o fuera de
él. En la mayoria de los procesos o actividades podemos encontrar grandes
cantidades de residuos que pueden ser utilizados y que mediante otros

procesos, sirven de materia prima para la elaboracion de otros bienes.

En general muchos residuos se pueden reciclar si se dispone de las tecnologias
adecuadas y si es econdmicamente rentable. Una adecuada gestion de los
residuos busca obtener el valor econdmico y la utilidad que pueden tener

muchos de ellos y usarlos como materiales Utiles en vez de tirarlos.

En general los residuos no aprovechables constituyen un problema para la
sociedad y en especial para las grandes ciudades debido a la sobrepoblacion, a
las actividades humanas modernas y el consumismo que ha incrementado la
cantidad de residuos generados; si a este problema le sumamos el poco o nulo
conocimiento del manejo de los residuos, las malas practicas de quemas a
cielo abierto, disposicién en sitios no adecuados o autorizados, tendremos como
resultado problemas como la contaminacidn del aire, el agua y el suelo, que al

final se refleja en problemas de salud y dafio al ambiente.

Para dar alternativas de disposicién de residuos es importante distinguir los

distintos tipos que hay, podemos tener residuos solidos, liquidos y gaseosos y



cada uno de ellos puede tener normas legales diferentes dependiendo del
grado en que afecten al suelo, aire 0 agua; es por esto, que es muy distinto el
residuo industrial del agricola o el doméstico y también son totalmente
diferentes los residuos gaseosos o liquidos que los sdlidos, o los radiactivos y
los que no lo son. Los residuos en forma de emisiones de gases y liquidos
corresponden a la contaminacién del aire y las aguas, por lo tanto, los residuos

de los que hace parte este trabajo tienen que ver con los residuos sélidos.
De acuerdo al origen podemos clasificar los residuos asi:

e Residuos solidos urbanos: los que componen la basura doméstica.

e Residuos industriales: provenientes de actividades manufactureras y
comerciales.

e Residuos agricolas: son los que proceden de la agricultura, la ganaderia, la
pesca, las explotaciones forestales o la industria alimenticia.

e Residuos médicos y de laboratorios: restos del trabajo clinico o de
investigacion.

e Residuos radiactivos: materiales que emiten radiactividad.
Los residuos sélidos cominmente son depositados en:

o Botaderos.

o Basureros controlados.
o Vertederos.

o Rellenos sanitarios.

« Céldas de seguridad.

En un sistema de manejo de residuos sdlidos podemos identificar basicamente
cuatro subsistemas:

Generacion: Lo constituye cualquier persona u organizacion cuya accion cause

la transformacién de un material y de este proceso se genere un residuo.



Transporte: Es la accidon de mover un residuo del lugar de generacion al lugar

de disposicion.

Tratamiento y disposicion: El tratamiento incluye la seleccién y aplicacion de
tecnologias apropiadas para el control y tratamiento de los residuos peligrosos
o de sus constituyentes. Respecto a la disposicion la alternativa cominmente

mas utilizada es el relleno sanitario.

Control y supervision: Este subsistema se relaciona fundamentalmente con

el control efectivo de los otros tres subsistemas.

Existe riesgo asociado al manejo de los residuos sélidos, el cual puede tener

efectos sobre una gestion positiva o negativa.

Como aspectos de una gestion negativa o inadecuada podemos enunciar
enfermedades provocadas por vectores sanitarios, contaminacién de aguas,

contaminacion atmosférica y contaminacion de suelos

Como aspectos de una gestién positiva podemos enunciar conservacion de

recursos, reciclaje, recuperacién de suelos y mejoramiento paisajistico.



5. MARCO SITUACIONAL

5.1 LOCALIZACION DE LA PLANTA Y LINDEROS

La planta principal de produccion se ubica en la Avenida Santander 5E-87 de
Pereira, la cual ocupa un terreno inclinado, al Oriente de la ciudad. No hay
riesgos de vientos fuertes. A 30 metros se halla el cauce del Rio Otun , que no
ha presentado problemas de inundacién en toda la historia de la Empresa. La
zona se cataloga como de alta probabilidad de actividad sismica y presenta

apreciables niveles isoceraunicos.

Area total del terreno: 70,000 m?

Area total construida: 46,000 m?

Norte: Rio Otun a 30 metros, con muro de contencion en la curva.
Sur. Via publica de trafico intenso, Avenida Santander.
Oriente. Calle 6 Este, separa del barrio Kennedy.

Occidente: Calle 3 Este, que separa del barrio Alfonso Lépez.

A continuacion se presenta el Plano de Ubicacién No.1 donde se muestra la

ubicacion espacial de la Empresa Coats Cadena S.A. Planta Pereira
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5.2 RESENA HISTORICA DE LA EMPRESA

En 1954 el grupo COATS se establecid en Pereira como HILOS CADENA S.A.,
una sdlida compania en permanente desarrollo, lider en el mercado colombiano
de hilos. Inicialmente contaba solo con el proceso de terminacion de articulos,
pero fue creciendo progresivamente tanto en instalaciones como en procesos
hasta completar el proceso productivo de fabricacion de hilo (1958) y trajo
consigo enganches importantes de personal el cual fue entrenado por asesores

extranjeros en métodos, sistemas y procedimientos.

Tras dispendiosos estudios, en 1983 la empresa introdujo la filosofia de
Administracion Participativa mediante el desarrollo de Circulos de Calidad en un
esfuerzo hacia el mejoramiento. Ya en el afo de 1985 la empresa emprendid
una campana llamada “Servicio es Progreso” que tuvo como objeto crear
conciencia dentro de todo el personal sobre la importancia que tiene el cliente
interno, puesto que el trabajo realizado dentro de la empresa es finalmente en
pro de los clientes externos, sean éstos reales o potenciales. En 1990, la
compaiiia inici6 el camino hacia la Calidad Total buscando el nivel de
competitividad que le permitiera enfrentar el impacto que tendria sobre el

sector productivo la decision del gobierno de internacionalizar la economia.

Posteriormente, en 1992, HILOS CADENA S.A., cambid su razdn social a COATS
CADENA S.A., con el fin de dar cumplimiento a una politica internacional del
grupo COATS VIYELLA, y cuya finalidad es unificar la imagen corporativa de
todas sus empresas a nivel mundial. Al afio siguiente, la empresa se integrd
con Venezuela, Ecuador y Trinidad, para conformar el “Grupo Andino” que

pretende responder con eficiencia y calidad a las demandas del mercado.



5.3 DIRECCIONAMIENTO ESTRATEGICO

MISION DE LA EMPRESA COATS CADENA S.A.

COATS CADENA S.A. es una Empresa que, a través de sus actividades
industriales y comerciales, contribuye al desarrollo socioeconémico de
Colombia, respetando siempre los principios morales, politicos y religiosos del
pais. Su razon de ser es buscar siempre la total satisfaccién del cliente, el
desarrollo personal de sus colaboradores y una retribucion justa para sus

accionistas, mediante el mejoramiento continuo de sus productos y servicios.

PRINCIPIOS BASICOS DE LA EMPRESA.
¢ El reconocimiento del cliente como razédn de ser de la empresa.

¢ El mejoramiento continuo de la calidad de los productos y servicios, para

una mayor satisfaccion de las necesidades y expectativas del cliente.

¢ El reconocimiento de la importancia del recurso humano, la necesidad de

desarrollar su potencial y estimular su participacion.

e La utilizacién racional y cuidadosa de los recursos naturales y el respeto al

medio ambiente.

e La contribucién activa y responsable al desarrollo de la comunidad.

POLITICA DE CALIDAD DE LA EMPRESA
Coats Cadena S.A. tiene como politica fundamental de calidad la satisfaccién de
las necesidades y expectativas de los clientes tanto internos como externos

mediante la entrega de productos y servicios de alta calidad.



La calidad asi entendida es una responsabilidad de todas las personas y
funciones de la organizacién, para lo cual deben establecerse objetivos y
acciones encaminadas al mejoramiento continuo de los procesos y productos
suministrados y al aseguramiento de calidad de todas las actividades

desarrolladas.

Poner en practica esta politica exige que todas nuestras acciones en COATS

CADENA S.A. Se realicen con base en los siguientes principios:

e El trabajo en equipo y la solucion de problemas, son la base del éxito de la

organizacion.

¢ No se debe aceptar el convivir con errores, atrasos o defectos como si éstos

fueran inevitables.

e La calidad se construye en cada proceso, la inspeccidon final nada puede

hacer para mejorar la calidad.

¢ La calidad de los productos depende de la calidad de los proveedores y por

ende es indispensable programar su desarrollo.

La educacion, capacitacion y entrenamiento del personal son la base del

desarrollo del recurso humano.

POLITICA DEL MEDIO AMBIENTE DE LA EMPRESA
COATS CADENA S.A. tanto en su misién de empresa como en su declaracion de
principios basicos, reconoce la importancia del respeto al medio ambiente y

expresa su politica en los siguientes términos:



Asegurard que sus operaciones cumplan con la legislacién ambiental

existente.

Abordara los temas ambientales en su misma fuente o tan cerca de ella

como sea posible.

Minimizard siempre que sea posible y practico el uso de los recursos

naturales como agua y energia.

Minimizard siempre que sea posible y practico los desperdicios vy

racionalizara el uso de materiales de empaque y materias primas.

Desarrollara proceso y productos que tengan el minimo impacto en el medio

ambiente.

Reciclard materiales cuando sea posible y practico.

Auditara sistematicamente las actividades vy fijara objetivos ambientales que

puedan ser logrados.

Entrenara la fuerza laboral en los aspectos relevantes para la mejor practica

ambiental.

Asegurara que su fuerza laboral expuesta a elementos agresivos como:

ruido, humo, etc. tenga elementos de proteccion adecuados.



5.4 DIRECCIONAMIENTO DE PROCESOS

5.4.1 DESCRIPCION DE LA PLANTA

En la actualidad la Planta esta conformada por las siguientes dependencias (Ver

Flujograma No.1 Cadena de Valor Coats Andina S.A. Mapa de Procesos):

- Procesos Operativos de la Planta: Mercadeo y Ventas, Logistica (CNAC?,
PPP?, Compras y Distribucién) y Operaciones (Hilanderia-Retorcer, Tintoreria

y Procesos Finales).
- Procesos de Soporte: ADC®, M&S*, Despacho, Casino y Enfermeria.

- Proceso de Planeacion y Control: Planificacion y Revision del Sistema de
Gestidn de Calidad.

Para efecto de la formulacidon de éste plan se revisara la situacion actual de los
Procesos de Hilanderia-Retorcer, Tintoreria y Procesos Finales, el resto de los

procesos quedara dentro de lo que llamaremos Fabrica General.

! Centro Nacional de Atencién al Cliente.

2 Planeacién, Programacién de Produccion.
? Aseguramiento de Calidad.

* Mantenimiento y Servicios.



Flujograma No.1 CADENA DE VALOR COATS
CADENA ANDINA MAPA DE PROCESOS

PROCESOS OPERATIVOS

MERCADEO / LOGISTICA OPERACIONES
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T
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CALIDAD MANTENIMIENTO / RECURSOS HUMANOS
SERVICIOS

CONVENCIONES:

Procesos Andinos

Procesos presentes en cada planta (Planta Industria - Plant: Fuente: Sistema de Gestion de Calidad Coats




5.4.2 DESCRIPCION DE LOS PROCESOS ACTUALES

La Empresa Coats Cadena S.A. estd conformada por los siguientes procesos

productivos:

Hilanderia-Retorcer
Se encarga de tomar las materias primas del poliéster y transformarlas en hilo

crudo.

La Empresa cuenta con un Plan de Manejo de Residuos Soélidos, la informacion
respecto a la separacién en la fuente de los residuos sélidos generados en esta
seccion se lleva y se reporta en el formato llamado Ronda Reciclaje (Ver Anexo
A), para efectos de este proyecto se tendran en cuenta las zonas descritas alli,
lo anterior servira para identificar los residuos peligrosos siendo éstos los de

interés para el proyecto.

Se documentan los sitios donde se generan los diferentes desperdicios,
identificando el manejo y su disposicion (Ver Flujograma No.2 Hilanderia) y
Cuadro No.1 Tratamiento que reciben los diferentes residuos sélidos segun el
proceso que los genere, observando que en las diferentes areas de produccion
de Hilanderia los desperdicios que predominan son de tipo re-usable dentro del

proceso y vendible para otros usos.

Esta disposicion de canecas se observa en todo el recorrido por las secciones de
Apertura de algoddn y poliéster, preparacion y manuares y en general en toda
la Fabrica, existiendo un total de 23 estaciones, de las cuales 6 estan ubicadas
en Hilanderia (Ver Cuadro No.2 Localizacion y nimero de canecas de aseo
general y reciclaje en Hilanderia-Retorcer.; Ver Fotografia No.1 Estacion de

Separacion de Residuos en Hilanderia-Retorcer).
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Cuadro No.2 Localizacion y numero de canecas de aseo general y reciclaje en

Hilanderia - Retorcer

SECCION

BASURA

PLASTICO

PAPEL-
CARTON

SS

SSP

Apertura algodén

1

1

Preparacion Peinado

1

1

Sala Desperdicios

Apertura Poliester

Preparacion Mecheras

—

Continuas

I\)I\)_L_L_L_L
—

]
2
2

W =[N

Compresores

Purgar

Retorcer

Doblar

Sétano Retorcer

Gasear

= (N|—=|—=
(N —=|—=

—_ N | ==

TOTAL

10

Donde;

GMR: Desperdicio de Algoddn (Mecha, pabilo y pneumafil).

SS: Algoddn de barrido y colectores de aspiracion.

SSP: Cinta, mecha, pabilo y pneumafil de poliéster.

YS: Sintéticos de estopa (Bobino filamento dafadas, pneumafil de purgar,

doblar y retorcer); de sustratos de algoddn, core y poliéster.

C: cinta.
M: mecha.
H: hilaza.

F: filamento.




Fotografia No.1 Estacion de Separacion de Residuos en Hilanderia-

La recoleccién de los desechos de las maquinas de esta primera seccion lo hace
una planta de aspiracion que conduce por intermedio de tubos los desperdicios
del proceso hasta un sistema de recoleccion y de alli se identifican y se

disponen en costales. Ver Fotografia No.2 Sistema de Aspiracion Hilanderia

Fotografia No.2 Sistema de Aspiracion

En los siguientes procesos la clasificacion de los residuos se hace de una
manera mas selectiva, donde los operarios de produccién son los encargados
de extraer estos residuos y hacer una disposicion por tipo ubicandolos en las
canecas marcadas para tal fin (Ver Fotografia No.3 Canecas para recoleccién de
residuos aprovechables), igualmente otro operario tiene la funcién de
recolectarlos y llevarlos a la sala de desperdicio donde son empacados y

pesados (Ver Foto No.4 Sala de desperdicios) para posterior envio a la bodega



de algodones donde mensualmente se hace la venta de estos. Ver Cuadro No.3

Facturacion Desperdicios 2007.

o

my ﬁl}'wﬂ

Fotografia No.4 Sala de desperdicios

En general los residuos provenientes del departamento de Hilanderia - Retocer

son basicamente ocasionados por los procesos productivos.



Cuadro Ho.3 Facturacion Desperdicios 2007
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En cuanto a residuos solidos peligrosos se encontraron:

e Canecas metdlicas en las que vienen silicona liquida utilizada en el proceso
de purgado de hilos, empleada para lubricar éstos por su paso por las guias
de la maquina.

e Guantes de cuero, trapos engrasados y aceites de maquinaria son residuos
generados durante labores de mantenimiento y limpieza de maquinaria, los
cuales son manejados por el Departamento de Mantenimiento y Servicios
(M&S).

Los resultados respecto a la identificacién y manejo de los residuos solidos
peligrosos generados en las secciones de Hilanderia - Retorcer quedan
consignados en la Cuadro No.4 Tratamiento que reciben los residuos solidos

peligrosos seguin el Departamento que los genere.

Como resultado de sus operaciones Hilanderia - Retorcer entrega hilo crudo a la
bodega el cual se divide a grandes rasgos, de acuerdo con su mercado, en hilo
de Oferta Global, es decir hilo crudo o semi-procesado (sélo con procesos de
blanqueado o mercerizado aplicados en la Tintoreria) de exportacién que se
envia a una de las filiales del grupo para continuar su procesamiento y
comercializacion, e hilo de Oferta Local que sigue su trayectoria normal por la

Tintoreria y Procesos finales.



Cuadro No.4 Tratamiento que reciben los residuos solidos peligrosos segun el Dpto que bos genere

TIPD DE RESIDUDS

DEPARTAMEN TO OUE LO GENER A

DISPOSICION FINAL

HILAND | TINTOR PFIN:P-I. OFICIN S EMFERME REUSD RHLENO RECIC |ESPEC
Mo. NOMBRE ERIA ERLA ES AS RIA SAMITARIO LAIE 1A
1 Jaceites (Maguinas) X X X S S
2 |toumd adares W X X
Eiclzas Plasticas
e dizp.cdorartes e e
4 Bd’sa.s Plasticas con " "
quirnicos
Caré ca Metilica
2 [ Slicona, Aceite, Hsulf) 4 e e
& |Zarécas Plasticas (T23) ¥ ¥
7 |Ernases Agroquimicos X X
Eztopas con prod,
g i s b b kS
4 Grazaz de PTAR (jnchuye ¥ ¥ ¥
T23)
10 JSuantes de Cuera, k4 H H X H
11 |Lodos PTAR kS b
1z Medc\s_ Fl_ltrarte: aire ¥ ¥
cornprirnico
13 |Pilas (Radics vlirkemas) X X
14 Rfacipiertes yFRes.de " "
pirkura
15 Tarjetas Bectrdnicas v ¥ ¥
pates PC
16 |Torer de Impresoras X o X
17 |Trapos Engrasados X X X X X
18 |Tubcs de Medn H H
19 |Resid. Hoepit alarics X X
20 JResidocs de Laborat oo H X H




Flujograma No.2 Departamento de Hilanderia- Retorcer
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Tintoreria
Se encarga de tomar el hilo crudo y aplicarle procesos quimicos para darle color

segun las necesidades y tendencias del mercado.

El Departamento de tintoreria se destaca por manejar materias primas que
involucra colorantes, quimicos, reactivos, detergentes y en general una gran
cantidad de elementos que por su composicién se identifican como residuos
peligrosos, sin embargo una vez se ha realizado el trabajo de trasformacion de
los hilos crudos en hilos tefidos y lubricados, el desecho que resulta de esta
transformacién se va entre las aguas residuales industriales, por lo tanto el
analisis de estos componentes no se tendra en cuenta si no en la composicion
de los lodos resultantes en la planta de tratamiento de aguas industriales y

domeésticas (PTAR) con la cual cuenta la Empresa.

Se cuenta con 4 estaciones para la separacion en la fuente de los residuos
solidos Ver Cuadro No.5 Localizacidén y nimero de canecas de aseo general y

reciclaje en Tintoreria.

Cuadro No. 5 Localizacion y niumero de canecas de aseo
general y reciclaje en Tintoreria

PAPEL-
SECCION |BASURA|PLASTICO| CARTON |RESPEL
Por
Estibadores 1 1 1
Por oficinas 1 1 1
Por tefiidora 10 1 1
Por tenidora 3 1 1 1
Por tenidoras
Fons 3
Devanar -
Madejar 1 1 1
Laboratorio 1 1
TOTAL 5 4 5 5




Fluinarama Nn.2 Procesn de Tintareria

TENIDO
0% Método sistematizado para formulacion
—> Quesos de ——> PRENSA  — de la receta y tefido, lo cual permite
1Kg una buena repetibilidad de colores y
Quesos :
exactitud en el tono

LODOS

Plastic

hﬁ)ﬁ‘,ﬂ??‘ﬁﬁ

o ® BT

=]

e
Retorcer —>

Pruebas de
laboratorio

TENIDORA

MERCERIZADO
Tratamiento en solucion
concentrada de Soda Caustica,
bajo tensién, para mayor brillo y
resistencia.

10%
—>
Madejas

SECADO
En horno de
Radiofrecuencia

| convencTon |

vennmr | [EMisionT] [ verrne | A Bodega de

A

Hilo Teinido
RASTIR




Actualmente no se ejercen controles sobre los diferentes residuos de empaque,
cartén, bolsas para dispensar colorantes, canecas en las que vienen los

quimicos y demas auxiliares usados en este proceso.

Se pudo constatar que este tipo de residuos van a parar a la basura lo cual va
en contra de los lineamientos legales vigentes, sin embargo se observa que se
cuenta con unas canecas no marcadas en las cuales se hace esta primera
seleccion, igualmente se dispone de un sitio en la bodega de la tintoreria para
almacenar las canecas plasticas y metalicas para posteriormente venderlas.

(Ver Fotografia No.5 Bodega de Canecas Plasticas y Metalicas de Tintoreria)

Fotografia No.5 Bodega de Canecas Plasticas y Metadlicas de Tintoreria

En la sala de colorantes es normal el uso de varios tipos de bolsas plasticas de
diferentes calibres, para dispensar quimicos y colorantes, estas bolsas son
utilizadas sola una vez y posteriormente son arrojadas a la basura. (Ver

Fotografia No.6  Bolsas dispensadoras de quimicos y colorantes).

Fotografia No.6  Bolsas dispensadoras de quimicos y colorantes



El laboratorio de tintoreria se encarga de hacer pruebas a pequefia escala de
seleccién de colorantes y pruebas de materiales nuevos; de ésta actividad
resultan envases, tarros y garrafas contenedoras de quimicos y reactivos para

el proceso.

En la bodega de colorantes resultan estopas donde viene sal y soda caustica
siendo esta Ultima de interés como residuo peligroso por su alto grado de
corrosion, igualmente resultan canecas metalicas con hidrosulfito de sodio las
cuales son contaminadas por mala manipulacion. (Ver Fotografia No.7

Empaques de materias primas de Tintoreria)

NO APTA PARA
CONSUMO HUMANO,

Fotografia No.7 Empaques materias primas de Tintoreria

En general los residuos sodlidos generados en seccion de tintoreria estan
conformados por el empaque en el que vienen las diferentes materias primas,
por las labores propias del mantenimiento y pruebas de laboratorio. (Ver
Cuadro No.1 Tratamiento que reciben los diferentes Residuos sélidos segun el

proceso que lo genere- pagina No. 20).

Los resultados respecto a la identificacion y manejo de los residuos solidos
peligrosos generados en la seccién de Tintoreria quedan consignados en la
Cuadro No. 4 Tratamiento que reciben los Residuos sdlidos peligrosos segun el

Departamento que los genere, pagina No.27.



Procesos Finales
Es el Departamento encargado de pasar el hilo en forma de queso o madeja a
las diferentes presentaciones (longitud, cantidad de empaque, etiquetas,

marcas, etc.) que los clientes solicitan.

En el Departamento de Procesos finales se pasa el hilo a las diferentes
presentaciones que comercializa la Empresa, tubos, ovillos, viconos, viconete,
conos; la generacion de residuos sélidos es propia de cada proceso y tiene que
ver con materiales que son de facil comercializacion (Ver Flujograma No.4

Procesos Finales).

En cuanto a residuos sdlidos peligrosos se encontraron:

¢ Canecas metdlicas en donde viene envasado lubricante T23.

e |ubricante T23 contaminado con colorante.

e Guantes de cuero, trapos engrasados y aceites de maquinaria son residuos
generados durante labores de mantenimiento y limpieza de maquinaria, los
cuales son manejados por el Departamento de Mantenimiento y Servicios
(M&S).

Existen dos procesos en los cuales por la aplicacién de mezcla alcohol, resina de
nylon y lubricante, se genera basicamente dos residuos: un residuo de grasa o
lubricante T23 (Ver Fotografia No.8 Lubricante T23) y otro liquido como es el
alcohol contaminado con colorantes. (Ver Cuadro No.1 Tratamiento que
reciben los diferentes Residuos sélidos seguin el proceso que lo genere- pagina
No.20)

En la actualidad se dispone de un sitio para la recoleccién del alcohol
contaminado, pero las grasas son tiradas en muchas ocasiones con la misma
basura, condicién que debe ser corregida ya que contamina residuos sélidos

que por su composicidon no tienen la particularidad de peligrosos.



// LUBRICANTE 127

COATS ANDING
/) ENASE RETORNABLE

Ver Fotografia No.8 Lubricante T23

Se cuenta con 6 estaciones para la separacion en la fuente de los residuos
sélidos Ver Cuadro No.6 Localizacién y numero de canecas de aseo general y

reciclaje en Procesos Finales.

Cuadro No.6 Localizacion y numero de canecas de aseo general
y reciclaje en Procesos Finales

] ] PAPEL-
SECCION BASURA|PLASTICO| CARTON |RESPEL

Ovilladoras JBF 1 1 1
Ovilladora Ayrton 1
Por Bondeadoras 3
y4
Por encon. Hacoba
Por SPT
Empacadoras
Taller
Por entrada
Principal 1
Mezanine
Bodega Hilo Tenido 1
Total 10

[y
[y

—_ - DN [ —

|||
|||

Los resultados respecto a la identificacion y manejo de los residuos solidos
peligrosos generados en la seccion de Procesos Finales quedan consignados en
la Cuadro No.4 Tratamiento que reciben los Residuos sdélidos peligrosos segun

el Departamento que los genere, pagina No.27.
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Fabrica General (Mercadeo, Ventas, PPP, CNAC, Centro de Distribucion,

Compras, Mantenimiento y Servicios M&S, Recursos humanos, ADC)

Es en estos procesos donde se hace una manejo selectivo de los residuos ya
que no es mucha su variedad y esta muy identificado con la generacion de
papel, cartdn, plastico y basuras, sin embargo, es en estos procesos donde se
generan otros tipos de residuos que hasta ahora no se les ha prestado mucha

importancia, los cuales deben ser clasificados y manejados de otra manera.

Se cuenta con 3 estaciones para la separacion en la fuente de los residuos
sélidos Ver Cuadro No.7 Localizacién y nimero de canecas de aseo general y

reciclaje Fabrica General.

Ver Cuadro No.4 Tratamiento que reciben los Residuos sodlidos peligrosos

segun el Departamento que los genere, pagina No.27.

Cuadro No.7 Localizacion y numero de canecas de aseo general y
reciclaje en Fabrica General

A ‘ PAPEL-
SECCION BASURA |PLASTICO CARTON RESPEL

Sede Deportiva 2 1 1
Casino
Porteria 2
Enfermeria 1 1 1
Circulacién a oficinas 5
Oficinas Generales 2 1 1
Almacén Despachos 1 1 1
Comercio Exterior 1 1
Calidad 1
Manten. Y Servicios 1 1 1
Archivo Central 1 1
Bodegas 3

TOTAL 19 4 8 1




Flujograma No.5 Fabrica General
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Planta de Tratamiento de Aguas Residuales (PTAR)

En la Planta de Aguas Residuales de la Empresa, se desarrolla un proceso
continuo que garantiza que los vertimientos provenientes de proceso de tefido
de hilos y los afluentes del alcantarillado interno, sean tratados y cumplan con
parametros de descontaminacion exigidos por el Ente regulador CARDER, antes

de ser vertidos al cauce receptor Rio Otun. (Ver Fotografia No.9. PTAR)

La Empresa Coats Cadena esta clasificada como usuario existente de acuerdo al
Decreto 1594 de 1984 por lo tanto las labores de control y operacion deben
garantizar el cumplimiento de los parametros de descarga exigidos mediante
Resolucién 750 de 2005, tales como pH, DBOs °, DQO ©, Temperatura, Aceites y

Grasas.

El proceso de descontaminacion es de tipo aerobio de lodos activos y consta

basicamente de dos etapas asi:

> DBOs: Demanda Bioquimica de Oxigeno
® DQO: Demanda Quimica de Oxigeno



e Sistema de homogenizacidon o neutralizacién del pH, el cual es variable y
dependiendo del tipo de proceso que se este realizando puede alcanzar
valores hasta de 13.5, a su vez los controladores de Ph son los que permiten
0 no el paso de las aguas provenientes de la tintoreria al segundo paso de la

PTAR una vez el Ph se encuentre por debajo de 9.

e El segundo paso consta de un reactor de lodos que es donde se realiza el
proceso de oxidacion de las sustancias organicas e inorganicas que vienen
del proceso de tefido y de los residuos de los bafios de la fabrica, para
pasar a dos decantadores, una trampa de grasas y posteriormente al canal

de descole hacia el Rio Otun.

Como se menciond inicialmente este proceso funciona con lodos activados que
no es mas que una gran poblacion de bacterias realizando el trabajo de
digestion con la ayuda de oxigeno, estas a su vez se reproducen y aumentan en
cantidad, siendo el pardmetro de control los SSV’ medidos en el reactor de

lodos.

Para efectos de eficiencia operativa de la PTAR, los SSV tienen como limite
4000ppm y para su control se hace necesario hacer una purga de lodos que es
llevada a los lechos de secado donde son deshidratados (Ver Fotografia No.10

Reactor de lodos activados y Lecho de Secado).

La cantidad de lodos que se generan mensualmente se consigna en la Cuadro
No. 8 Generacidon mensual de lodos (PTAR), igualmente se tiene informes de
caracterizacion de lodos (Ver Anexo B Andlisis de Lodos - Ultimos tres afios)
realizados en el Laboratorio de Aguas de la Universidad Tecnoldgica de Pereira,
en busca de trazas o cantidades de metales pesados los cuales serviran para

determinar la categoria de Residuo peligroso o de no residuo peligroso,

7' SSV: Sélidos Suspendidos Volatiles



teniendo en cuenta las sustancias de interés a las que hace mencion el Decreto
4741/05.

Cuadro No.8 Generacion Mensual de Lodos (PTAR) en Kg8
2005 2006 2007

LODOS | GRASAS |LODOS | GRASAS |LODOS | GRASAS
ENERO 45 17 160 10 0 0
FEBRERO 55 4 130 15 0 0
MARZO 45 6 120 90 215 30
ABRIL 40 10 250 35 160 170
MAYO 45 5 180 20 100 20
JUNIO 63 17 90 10 0 0
JULIO 72 24 210 43 0 0
AGOSTO 43 3 360 55
SEPTIEMBRE 114 435 20
OCTUBRE 180 23 190 30
NOVIEMBRE 7 7 70 30
DICIEMBRE 0 2 0 0
TOTAL 709 118| 2195 358 475 220
PROMEDIO 59 11 183 30 68 31

8 Datos tomados del FO - LAB - 07




Para las actividades de control y operacion de la PTAR, se cuenta con un

Laboratorio donde se realizan las actividades de seguimiento.

En el laboratorio de la Tintoreria no se pudo determinar las cantidades de
empaque donde vienen algunos reactivos, quimicos, secuestrantes, etc., puesto
que, su rotacién es muy poca y la mayoria de los envases se reutilizan en las
mismas actividades propias del laboratorio y en otras ocasiones los quimicos

son los mismos utilizados en las labores del proceso de tefiido de hilo.

Con respecto a los lodos la empresa realiza procesos de compostage, sin
embargo para efectos del Decreto 4741 anexo III, se cuenta con un listado de

sustancias de interés sanitario pero no determina valores maximos permisibles

Segun lo anterior y teniendo en cuenta que las caracterizaciones realizadas a
los lodos provenientes de la PTAR, se evidencian pequefas concentraciones de
metales pesados, por lo tanto se hace necesario hacer un manejo adecuado

con un proveedor especializado, lo cual aumentaria los costos de operacion.

Tomando como referencia el Acuerdo 08 de 2004 del Consejo Directivo de la
Gobernacion de Cundinamarca (Ver Anexo C) "Por el cual se define la
norma de vertimientos de la industria de curtido de pieles, y se
adoptan otras determinaciones”, en su Articulo 2, se obtiene legislacion de
referencia para obtener nuevamente resultados de lodos de aguas residuales de

procesos biolégicos como residuos no peligrosos.

La Corporacion Autonoma Regional de Cundinamarca (CAR), Unicamente
permitira la disposicién de lodos generados en los sistemas de tratamiento de
las aguas residuales de la industria de curtido de pieles, para ser utilizados

como abono, si se cumple con los limites maximos que se establecen a



continuacion (Ver Cuadro No.9 Limites Maximos para disposicién de lodos como

abono):

Adicionalmente y revisando la Guia Ambiental “Tratamiento de aguas
residuales”, pagina 72 (Ver Cuadro No.10 Guia para la disposicion de Lodos en
base seca) se obtiene parametros de permisividad maxima de metales pesados

parar la disposicion de lodos secos en suelo.

Cuadro No. 9 Limites maximos para disposicion en suelo
LIMITE MAXIMO UNIDADES
PARAMETRO (en base al peso
PERMITIDO seco)
Arsénico 75 mg/kg
Cadmio 85 mg/kg
Cromo 3.000 mg/kg
Cobre 4.300 mg/kg
Plomo 840 mg/kg
Mercurio 57 mg/kg
Molibdeno 75 mg/kg
Niquel 420 mg/kg
Selenio 100 mg/kg
Zinc 7.500 mg/kg
Coliformes Fecales 2.000 UFC/gr
PH 9-12
* Tomado de Acuerdo 08 de 2004 del Concejo Directivo de la Gobernacion de Cundinamarca

Con estos Ultimos datos y comparando contra los resultados arrojados por las
caracterizaciones a los lodos en base seca, se puede deducir que los lodos de la
planta de aguas residuales de Coats Cadena S.A. no se consideran peligrosos,

por lo tanto pueden ser usados como material de lleno.



Para efectos de este trabajo se manejaran como Residuo Peligroso con

potencial de aprovechamiento es decir, Residuo Peligroso Reciclable.

Cuadro No.10 Guia para la Disposicion de Lodos
mg/Kg (Base seca)

DESCRIPCION Cd|Hg | Cr | Pb | Ni | Cu |As| Zn

40 CFR 503

Disposicion en tierra uso | 5, | 3 8100|1600 | 990 3300/ 36 |8600

no agricola

Relleno sobre acuifero 9,6 |26 530 24

Clase 2

Clase 1 0,04 0,01 035 |7 |84 [0,2

Disposicion a cielo 385 |17 1622 1988 (385 |36

abierto

Uso Agricola

1 Tn./Ha/afio 900 | 1990 | 3650 | 6000 | 3900 | 2300 | 700 | 8600

10 Tn./Ha/afio 90 [199 [1770/600 [390 (230 |70 |860

50 Tn./Ha/afio 18 |40 (330 [130 |76 |46 |14 |170

40 CFR 257

Compost 30 |5 1000 | 200 |900 2500
10 |10 [1200]500 |200 |1000

* Tomado: Sistemas de alcantarillado y plantas de tratamiento de aguas residuales - Guia Ambiental - MAVDT -
2002




6. RESULTADOS

6.1 DIAGNOSTICO DE LA SITUACION ACTUAL

En la Planta de Coats Cadena S.A. se viene haciendo separacién en la fuente de
residuos sdélidos desde antes de 1998, teniendo registros Unicamente de los
residuos solidos no peligrosos, es por esto, que se hace necesario la
implementaciéon de Plan de Gestién Integral de Residuos Sélidos Peligrosos y a
su vez, actualizar la clasificacion de residuos realizada en el afio de 1998 del
Programa de Manejo Integral de Residuos Sodlidos, aplicando la legislacion
vigente Decreto 4741 de 2005. (Ver Anexo D).

Actualmente, al manejo de los residuos se les ha dado un enfoque econdmico,
por medio de la venta de los sobrantes de materias primas y demas insumos de
produccidon que han terminado su vida Util para los procesos; como es el caso
de los residuos de algododn, poliéster, hilo terminado, cartdn, papel, plastico y
chatarra. Ademas, se han buscado alternativas de reuso dentro de la Planta
como la reincorporacién de desperdicio de algoddn, la recarga de los toners, el
empleo de las cajas de carton para movilizar mercancias entre depdsitos, entre

otros.

Dentro de los procesos de diagnostico adelantados por la CARDER al interior de
la Empresa, se reconoce por parte de éste Ente regulador un manejo adecuado
de los residuos solidos (Ver Anexo E Oficio CARDER sobre residuos solidos
2006.).

Como aspectos a destacar dentro del manejo de los residuos sédlidos de la
Empresa, se ha hecho un proceso de sensibilizacion al personal de la Planta por
medio de carteleras instructivas para la separacion adecuada (Ver Fotografia

No.11 Carteleras de reciclaje), asi mismo mensualmente se genera un reporte



del manejo de las estaciones de reciclaje por area, el cual es socializado por
personal de gerencia al personal de cada area, ademas capacitacion al personal

encargado de hacer las rondas de recoleccién.

Fotografia No.11 Carteleras de reciclaje

La Empresa haciendo cumplimiento de la Ley 9/1979 Art.28 sobre mantener un
sitio adecuado para el almacenamiento de residuos, actualmente posee 5

zonas para tal fin:

e Contenedor para basuras

e Zona de chatarra

e Zona almacenamiento de maderas
¢ Bodega de canecas

e Zona de almacenamiento de carton y plastico

Adicionalmente se proponen las siguientes zonas de almacenamiento de
residuos peligrosos: (Ver Esquema No.1 Zonas de Almacenamiento de

Residuos).

¢ Bodega de Aceites, trapos engrasados y medios filtrantes.
e Zona de almacenamiento de residuos hospitalarios.

e Zona de almacenamiento de Acumuladores.



Esquema No.1 Zonas de Almacenamiento de Residuos

6.1.1. IDENTIFICACION DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS DE LOS
PROCESOS PRODUCTIVOS DE LA EMPRESA.

Por medio de visitas, recorridos efectuados por la Planta y retomando como
referencia el Programa de Manejo Integral de Residuos Soélidos se encontraron
61 tipos de residuos sdlidos diferentes, de alli se obtiene el material base para
la identificacion de los RESPEL generados en la Empresa, empleando la
metodologia de clasificacion segun los anexos I, II y III del Decreto 4147/2005.



Para la identificacion de los residuos peligrosos se tendra en cuenta el

Flujograma No.6 Para Identificacion de RESPEL.

FLUJOGRAMA No.6 PARA IDENTIFICACION DE RESPEL
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Los resultados arrojados de la identificacion se observan en la Cuadro No.11

Clasificacion de los Residuos Sélidos Segun el Proceso que los Genere.

Se han identificado en total 20 RESPEL generados al interior de la Planta Coats

Cadena S.A. segun las diferentes fuentes generadoras.



Cuadro No.11 Clasificacion de los Residuos Solidos Seqin el Proceso que los Genere,
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Continla Cuadro No.11 Olasificacion de los Residuos Solidos Sequn el Proceso que los Genere,

DEFARTAMENTO QUE LD GENERA SEENUUERNTHR ENEL] 58 ENLUENTHRENEL] SE ENCUEN TR EN EL

[ OE RES e - — aMENDT DELDEC. | amexorroeipec. | awexorm pecoec |Resee] wo
"["‘;:'m TINTORERLE| P FIMAL :',::‘.'.[ prsm [0, apc | wee | wns “;ﬂuz "ﬁ;“ JLADINES AraLas Zalias —aL10G o
5 5 51 I 51 I N I

god HOHERE




Se evalla cada uno de los RESPEL identificados segun el Decreto 4741 de
2005, dando por resultado la Matriz No.2 Identificacion de respel generados en
la planta segln el Decreto 4741 de 2005, en donde se muestran segln el

cumplimiento en cada uno de los tres (3) anexos del Decreto, asi:

e Anexo I (codigo Y): Lista de residuos o desechos peligrosos por procesos o
actividades.

e Anexo II: Cddigo (A): Residuos o desechos peligrosos por corrientes de
residuos.

e Anexo III: Caracteristicas de peligrosidad de los residuos o desechos

peligrosos.

Se hace claridad con el aceite de maquinas, que siendo este un residuo
peligroso liquido y teniendo en cuenta que el plan de manejo objeto de esta
investigacion sélo comprende los residuos soélidos, consideramos que es el
residuo liqguido mas impactante producto del mantenimiento de la maquinaria y
que mediante la Resolucién 1187 de 2005, la Corporacién Auténoma Regional
de Risaralda - CARDER, profirié la Guia para la Gestion de Aceites Usados y los
Planes de Contingencia, regulando el manejo de este, ademas, el resto de los
residuos liquidos de la Empresa son conducidos a la planta de tratamiento de
aguas residuales y manejados a través de este sistema y el lodo producto de
esta depuracion es considerado como un residuo sdélido integrante de este

estudio.



MATRIZ No.1 IDENTIFICACION DE RESPEL GENERADOS EN LA PLANTA SEGUN EL DEC.4741 DE 2005

Se encuentra en el Anexo
No.l del Dec.4741

Se encuentra en el Anexo No.ll del
Dec.4741

Peligrosidad Anexo No.lllI

Caracteristica de

Tipo de del Dec.4741
Residuo X X X X
. Cod. | Descripcion . Cod. Descripcion del
Si| No Y del Codigo Si [ No A Codigo C|R|E]| Il ]In|Ra
Desechos de
Trapos aceites minerales Aceites minerales de
Engrasados no aptos para el desecho no aptos para el
(Medias y Tela X 8 uso a que A3020 uso al que estaban X
Cruda) estaban destinados
destinados
Desechos de
Medios ftranies scotes mneraes fostes mneraes de
del Sls.t' Qe aire X Y8 uso a que A3020 uso al que estaban X
comprimido estaban destinados
destinados
Bolsas plasticas Desechos de )
con quimicos caracter explosivo Desechos de caracter
que no estén explosivo (pero con
(contenedoras X Y15 sometidos a una A4080 exclusion de los desechos X
de materias legislacion especificados en la lista B)
primas) diferente
Desechos resultantes de la
Desechos produccién, preparacion y
resultantes de la utilizacién de tintas,
o produccion, colorantes, pigmentos,
Bolsas Plasticas preparacion y pinturas, lacas o barnices,
para dispensar X Y12 | utilizacion de A4070 | con exclusion de los X
colorantes tiptas,colorantes, desechps i
pigmentos, especificados en la lista B
pinturas, lacas o (véase el apartado
barnices correspondiente de la lista
B B4010)
Desechos de
Estopas de scetes mineraes o e e
gro,du.Ctos X Y8 uso a que A3020 uso al que estaban X
uimicos estaban destinados
destinados
Desechos de
aceites minerales Aceites minerales de
Canécas no aptos para el desecho no aptos para el
Plasticas (T23) X Y8 uso a que A3020 uso al que estaban
estaban destinados
destinados
Desechos de
c Metal aceites minerales Aceites minerales de
anéca Metalica no aptos para el desecho no aptos para el
(Silicona, Hsulf) X 8 uso a que A3020 uso al que estaban
estaban destinados
destinados
Desechos que tengan
Mercurio, como constituyentes o
Tubos de Ne6n | X Y29 | compuestos de A1030 | contaminantes cualquiera
mercurio de las sustancias: Mercurio
compuestos de mercurio
Desechos que tengan
como constituyentes o
contaminantes, excluidos
. los
; ; Cadmio
Pilas (Radios y ’ desechos de metal en
linternas) X Y26 gggﬂrg%estos de X A1020 forma masiva, cualquiera
de las sustancias
siguientes:
Cadmio; compuestos de
cadmio
Plomo, Acumuladores de plomo
Acumuladores X Y31 | compuestos de X A1160 | de desecho, enteros o XX
plomo triturados
Desechos de aceites
Guantes de X ) minerales no aptos X
Cuero. para el uso a que
estaban destinados




Continta MATRIZ No.1 IDENTIFICACION DE RESPEL GENERADOS EN LA PLANTA SEGUN EL DEC. 4741 DE 2005

Desechos clinicos
resultantes de la

Desechos clinicos y afines;
es decir desechos
resultantes de practicas
médicas, de enfermeria,
dentales, veterinarias

Residuos Y1 atencion médica 4020 oactividades similares, y
Hospitalarios prestada en desechos generados en
hospitales, centros hospitales u otras
médicos y clinicas instalaciones durante
actividades de investigacion
o el tratamiento
depacientes.
Desechos resultantes de la
Desechos produccién, preparacién y
resultantes de la utilizacién de tintas,
Recipientes y producci{)p, cpltt)ranteis., pigmebntos:,

: preparacion y pinturas, lacas o barnices,
R_eSIduos de Y12 utilizacion de tintas, A4070 con exclusion de los
pintura colorantes, desechos especificados en

pigmentos, pinturas, la lista B (véase el
lacas o barnices apartadocorrespondiente de
la lista B B4010)
Desechos resultantes de la
Desechos FrOd.“.CCié.r," ia prgpqraoién y
resultantes de la a ut|||zaC|on de b|00|§a§ y
produccion, la prod'uctos'f,ltofarmaceutlcos,
Envases Y4 re araciér’1 yla A4030 con inclusién de desechos
Agroguimicos ’Jmigacién e deplaguicidas y herbicidas
biocidas y productos que nqlrespondan a las
fitofarmaceéuticos especificaciones,caducados,
en desuso o no aptos para
el uso previsto originalmente
Desechos de aceites Aceites minerales de
Aceites Vs minerales no aptos A3020 desecho no aptos para el
(Maquinas) para el uso a que uso al que estaban
estaban destinados destinados
Montajes eléctricos y
electrénicos de desecho o
restos de éstos que
contengan componentes
como acumuladores y otras
Tarjetas gaterias incluidcés en la lista
e ,interruptores de mercurio,
Electromccjas A1180 | vidrios de tubos de rayos
y partes de catddicos y otros vidrios
Computador activados y capacitadores
de PCB, o contaminados
con constituyentes del
anexo | (por ejemplo,
cadmio, mercurio, plomo,
bifenilo policlorado).
Desechos resultantes de la
Desechos produccién, preparacion y
resultantes de la utilizacion de tintas,
produccion, colorantes, pigmentos,
Toner de Y12 preparacion y A4070 pinturas, lacas o barnices,
Impresoras utilizacion de tintas, con exclusion de los
colorantes, desechos especificados en
pigmentos, pinturas, la lista B (véase el apartado
lacas o barnices correspondiente de la lista B
B4010)
Grasas de la D_esecrllos de aceites chiteﬁ minerales de |
minerales no aptos esecho no aptos para el
F.’TAR Y8 para el uso a que A3020 uso al que estaban
(incluye T23) estaban destinados destinados
Lodos residuales, excluidos
Residuos resultantes los fangos anédicos, de los
de las operaciones sistemas de depuracion
Lodos PTAR Y18 | de eliminacion de A1120 | electrolitica de las

desechos
industriales

operaciones de refinacion y
extraccién electrolitica del
cobre




6.1.2 CUANTIFICACION DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS
GENERADOS EN LA EMPRESA

Los datos que se muestran a continuacidon son el resultado de recolecciéon de
residuos durante el mes de Septiembre, ademds, se presenta unidades de

medida segln sus caracteristicas y/o embalaje.
Las tareas de recoleccion y medicion de los residuos peligrosos generados por
area arrojaron los siguientes resultados (Ver Cuadro No.12 Cuantificaciéon de los

Residuos Solidos Peligrosos Generados por Proceso).

Segun la Cuadro No.12 en la planta se produjo en el mes de Septiembre un
total de:

e 324.5 Kg de respel entre guantes de cuero, trapos engrasados, bolsas
plasticas para dispensar colorantes y productos quimicos, estopas, grasas y
lodos de la planta de tratamiento de aguas residuales.

¢ 1 caneca metdlica.

e 2 canecas plasticas.

e 2 toners de impresora.

e 10 tubos de neon.

e 20 galones de aceite



Cuadro No. 12 Cuantificacion de los Residuos Peligrosos por Proceso

FECHA DE ngﬁ)s;\o CANTIDAD
GEN)I(EIr!“I:CsION ORIGEN NOMBRE DEL RESPEL
AL RESPEL Kg | UNIDAD | gal
Trapos engrasados 52,0
Septiembre de . . | Caneca Metdlica de aceites ind. 1
2007 Hilanderia i
Aceites 20,0
Guantes de Cuero. 0,5
Aceites 0,0
Bolsas Plasticas disp. colorantes 20,0
Bolsas Plasticas productos quimicos 12,0
Caneca Metdlica de aceites ind.
Septiembre de Tintoreria .
2007 Canecas Plasticas
Estopas con productos Quimicos 2,5
Guantes de Cuero 0,5
Trapos Engrasados 8,5
Residuos de Laboratorio 0,0
Aceites 0,0
Septiembre de inal Caneca Metdlica de aceites ind. 0
2007 P. Finales
Guantes de Cuero. 0,0
Trapos Engrasados 14,0
Toner de Impresoras 2
Septiembre de . . )
2007 Oficinas Tarjetas de computadores y part. de PC 0,0
Acumuladores 0
Envases Agroquimicos 0
Caneca metdlica 0
Acumuladores 0
Aceites 0,0
Guantes de Cuero. 0,0
. Lodos PTAR 170,0
Septiembre de - - .
2007 M&sS Medios filtrantes aire comprimido 0
Pilas 0
Grasas de la PTAR 30,0
Recipientes y Res. de pintura 0
Trapos Engrasados 14,0
Tubos de Nedn 10
Residuos de Laboratorio 0,0
Septlggg)t;re de Enfermeria | Residuos Hospitalarios 0,5
Total | 324,5 15| 20,0

Fuente: Propia




6.1.3. MANEJO ACTUAL DE LOS RESIDUOS SOLIDOS PELIGROSOS
En la actualidad los residuos peligrosos dentro de la planta tienen diferentes

tipos de manejo, tales como:

e Reuso: Los residuos peligrosos son recogidos en estaciones de
almacenamiento adecuadas, y reutilizados dentro de algin proceso
productivo, y/o para transporte interno y/o para re-envasar materias primas

necesarias dentro de la planta.

e Reciclaje: Los residuos peligrosos son almacenados dentro de las estaciones
indicadas y luego son vendidos a diferentes Empresas dedicadas a la

comercializacion de éstos desechos.

¢ Relleno Sanitario: Los residuos peligrosos a los que actualmente no se les da
un manejo adecuado son llevados al relleno sanitario. (Situacién tendiente a
cambiar con la implementacion del plan de manejo integral de residuos

sélidos peligrosos).

e Manejo con Proveedor de Servicio Especializado: Actualmente son llevados
algunos residuos peligrosos para ser manejados por un proveedor

especializado que hace manejo y disposicion adecuado de este desecho.

El resultado de recoleccion de informacion sobre la situacién actual del manejo
de los residuos solidos peligrosos se puede observar en la Matriz No.2

Diagnéstico de manejo actual de residuos peligrosos segun tipo de material.
(Rxp)



Matriz No.2 Diagndstico de manejo actual de RESPEL segun tipo de material.

TIPO DE DEPARTAMENTO QUE LO GENERA DISPOSICION FINAL
RESIDUOS HILAN | TINTORE | P.FINA | OFICI | . o | ENFER | oo | RELLENO | RECIC | ESPEC
No. NOMBRE DERIA RIA LES NAS MERIA SANITARIO | LAJE IAL
Aceites
1 (Maquinas) X X X X X
2 | Acumuladores X X X
Bolsas Plasticas
3 | dispensadoras X X
de colorantes
4 Bolsas,PIz_asticas X X
con quimicos
Caneca
Metdlica
> | (silicona, X X X
Aceite, Hsulf)
Canecas
6 | piasticas (T23) X X
7 Envase§. X X
Agroquimicos
Estopas con
8 | productos X X X
Quimicos
Grasas de PTAR
9 | (incluye T23) X X X
Guantes de
10 Cuero. X X X X X
11 | Lodos PTAR X X
Medios
12 | filtrantes aire X X
comprimido
Pilas (Radios y
13 linternas) X X
Recipientes y
14 | Residuos de X X
pintura
Tarjetas
15 | Electrénicas y X X
partes PC
16 Toner de X X X
Impresoras
17 | Irapos X X X X X
Engrasados
18 | Tubos de Nedn X X
Residuos
19 Hospitalarios X X
20 Residuos de X X X

Laboratorio




6.1.4. CUMPLIMIENTO ACTUAL DE LEGISLACION
Matriz No.3 IDENTIFICACION Y ACTUALIZACION DE LOS REQUISITOS LEGALES Y OTROS REQUISITOS
Permiso o Estado de

i rmi Cumplimiento
Asp_ecto Norma aplicable Arqulos Requerimiento especifico (parametros) Actividades a desarrollar certificado P
Ambiental aplicables Aplicable

P Evidencia
Resolucién 2309 erﬁlc—lil\?: (Dlig La entrega de este tipo de residuos debe realizarse
de 1986 Ministerio - r ' resiau realizar ifi ' imi
. de Salud y Veintiuno | inicamente a personas sobre las que se tenga Una vez clasificados los reS|dups Y Cqmpllmlepto
Generacion 21); . B catalogados como especiales, parcial / Registros
- (21); certeza del adecuado transporte y disposicion final. .
de residuos - " establecer el gestor ambiental legal NA* de entrega de
. Hay responsabilidad por su generacién en todas las } . o
peligrosos Ley 9 de 1979 ) : : adecuado y mantener registros de residuos solidos
4 Articulo | €tapas de los mismos. Mantener registro de entrega y de disposicidn adecuada seguin su tipo
Congresodela | .o y Uno | entrega y de disposicién final adecuada
Republica
(31)
La entrega de este tipo de residuos debe realizarse
Unicamente a personas sobre las que se tenga|Una vez clasificados los residuos y Cumplimiento
Generacion | Ley 430 de 1998 Articulo Sexto certeza del adecuado transporte y disposicion final. | catalogados como peligrosos, parcial /Registros
de residuos | Congreso de la Mantener registro de entrega y de disposicién final | establecer el gestor ambiental legal NA* de entrega de
. e (6) b A : i s

peligrosos Republica adecuada. Responsabilidad solidaria del generador | adecuado y mantener registros de residuos sdlidos

de residuos peligrosos junto con el transportador y
el dispositor final del mismo.

entrega y de disposicion adecuada

segun su tipo




Continua Matriz No.3 IDENTIFICACION Y ACTUALIZACION DE LOS REQUISITOS LEGALES Y OTROS REQUISITOS

Permiso o Estado de
i _ - . . . mplimient
ASP.eCto Nc_;rma Art_lculos Requerimiento especifico (parametros) Actividades a desarrollar certificado Cumplimiento
Ambiental aplicable aplicables Aplicable
Evidencia
Decretos 2676 | Articulos QuInto | ge gehe realizar separacion en la fuente de los
. de 2000 (5), Octavo (8), | residuos  hospitalarios y  sub-clasificarlos en
Generacion de | Ministerio de Doce (12), Trece | heligrosos y no peligrosos, garantizando un manejo |El  manejo de los residuos
residuos Ambiente, (13), Catorce (14.)' integral de los mismos y velar porque seran |hospitalarios ~ debe  estar
hospitalarios Vivienda y Diez y Seis (16); | gispuestos finalmente de manera adecuada, |integrado al manejo de residuos
Desarrollo Septimo (7), | garantizando su desactivacion. La capacitacion debe | sdlidos, garantizando de manera
Territorial Octavo (8) incluirse dentro del plan de manejo integral de estos | particular ~ capacitacion  para
residuos. Los residuos hospitalarios deben sub-|quienes los manipulan, dejando
Articul int clasificase para establecer si son o no peligrosos | registros de ello. Se debe NA
Decreto 1669 de 5 |cgots Quwgo para su disposicion final de acuerdo a ello. Todo | garantizar la desactivacién de
2002 é)’ izavcfl_( ) generador debe cumplir las obligaciones legales | los mismos y mantener registro o
Ministerio del 1y?cec( t ) relif pertinentes. Debe desarrollarse una segregacion en |de entrega a un gestor Cumplu_mento
Medio Ambiente (D'), as°Fce 1(6 _)’ la fuente y proceder ala desactivacion, tratamiento | autorizado para su disposicién parqal_/
y Desarrollo 'gz, yt' els(7 ); y disposicidon final. Igualmente debe buscarse la | final y exigir y mantener registro Procedimiento
Territorial gptlmo (8), minimizacion de empaques de los mismos. Se |d disposicion final adecuada. de Residuos
Generacion de ctavo (8) prohibe el uso de oxido de etileno en compuestos Hospitalarios
residuos con CFC’s y HCFC's y de hexaclorofenol.
hospitalarios
Decreto 4126 de Compatibilizar con los Decretos 2676 de 2000 y
1669 de 2002.
2005 | al de | iduos hospitalarios cobij
Ministerio de ] E alcance de los residuos ospitalarios cobija .
Ambiente Articulo Segundo | prestacidon de servicio de salud, docencia e |Compatibilizar con los Decretos NA
Vivi ! 2) investigacion con organismos vivos 0 con | 2676 de 2000y 1669 de 2002
ivienda y ; L - - ;
cadaveres, bioterios y laboratorios de biotecnologia,
Desarrollo L . . -~
Territorial actividades de tanatopraxia, consultorios, clinicas,

farmacias, entre otros.




Continua Matriz No.3 IDENTIFICACION Y ACTUALIZACION DE LOS REQUISITOS LEGALES Y OTROS REQUISITOS

Permiso o Estado de
Asp_e cto Nc_:rma Art_lculos Requerimiento especifico (parametros) | Actividades a desarrollar | certificado Cumplimiento
Ambiental aplicable aplicables . . .
Aplicable Evidencia
Solicitar la inscripcién del
Resolucion registro de generador,
G Ly 1362 de 2007 Requisitos y procedimientos para el registro de | diligenciar la informacion Plazo de
eneracion - . - , . ; >~ ) -
; Min ambiente, | Capitulo I, articulo | generadores del residuos o desechos peligroso |  solicitada en el registro, registro %
de residuos iviend 5 . ; lizar la inf -, NA
cligrosos vivienda y ,45,6,7 a que hacen referencia los articulos 27 y 28 actualizar la informacion a | Febrero de
P desarrollo del Decreto 4741 de 2005 mas tardar el 31 de marzo 2009
territorial de cada afo o en su defecto

cancelar el registro




Continua Matriz No.3 IDENTIFICACION Y ACTUALIZACION DE LOS REQUISITOS LEGALES Y OTROS REQUISITOS

Permiso o Estado de
Aspecto Norma Articulos - - . . . Cumplimiento
Ambiental aplicable aplicables Requerimiento especifico (parametros) Actividades a desarrollar c:;;f‘:l:gl?
Evidencia
se debe disefiar y ejecutar un
programa de manejo de Registros de
productos quimicos, tarjetas de entrega para
Transporte de| Dec. 1599 de_z Capitulo IV Articulo Obligaciones del remitente y/o propietario de las emergencia, hojas de seguridad, disposicion final
Residuos 2002 Ministerio ; : NA*
: Once (11) mercancias etiquetado, rotulado, envasado y/o
peligrosos de Transporte -
de carga, contar con planes de recuperacion
contingencia, y otras inherentes final
al transportador.
Resolucién 415
de 1998
Ministerio de
Ambiente, Articulo Sexto (6) . . .
. - . . Identificar el aceite lubricante .
Vivienda y Toda persona juridica que genere aceite lubricante - S Registros de
- ; s usado y aplicar las obligaciones
Desarrollo usado debe garantizar y conocer su disposicion final. , - entrega para
. L - del articulo sexto referido. . o
Aceites Territorial Debe mantenerse soporte del gestor, las cantidades y % disposicion final
—~ - oy 2 ) Evaluar un gestor legalmente NA
usados Resolucion 1187 la disposicion y/o recuperacion final. . . y/o
, . , " . . establecido. Requerir documento L
de 2005 del Articulos 3, 5, 6 Aplicar la Guia para la gestion de Aceites Lubricantes de disposicién y/o recuperacion recuperacion
DAMA Usados y plan de gestion. final P Y P final
Resolucién 1446
de 2005 -y , .
Ministerio de Articulo Primero (1)

Minas y Energia

* NA: No aplica




6.2. IDENTIFICACION DE ALTERNATIVAS SEGUN TIPO DE
RESIDUO.

6.2.1. ALTERNATIVAS DE RECICLAJE PARA LOS RESIDUOS
PELIGROSOS RECICLABLES

Teniendo identificados los residuos peligrosos se genera la Matriz No.4
Estrategias de manejo interno y externo para los residuos peligrosos reciclables,

en donde se genera el residuo a través de:

Actividades tales como venta, donacion, cambio, devolucion.
¢ Indicadores.

e Metas

e Fuentes de verificacion.

e Area responsable por el manejo interno y externo.



Matriz No.4 Estratégias de manejo interno y externo de los residuos pdigroso s reciclables

Cadigo Residuo LS Betividad Indicador Meta Fuerte de Werificacidn firea Responsable
Gereradora
. . Hiland, Tint, . . . .
O01LR  JAceites (Magquinas) P final hA2s ianta % de aceite vendidao 100 % del aceite wendido Comprobante de wenta 35
Acumulad ores
0015k [isis contra incendic [0ficina, Mas erta de acumuladoresa L, o o ladares vendidos |00 ¢ d8 lesacumaladares)e - de vent 25 / Sistemas
T hlAC S Pelaez Hnos wend idos
Balzas Plasticas . Lawvado de |3 bolsa parm % de bolzas redtilizadasz o 100 % de laz balzas Factura de wenta, Formata e rsonlal L
ooz5R " Tintorena o " : L Supervisores area / Dpto
disp.colorantes wender como recidaje fue ndid as wendidas como recidaje de reuso
de Compras
. Personal Laboratorio £
poasr  |Belsas .Pl.astlcas Tintorara ECEDELIES ho.lsa.s PaE Yy de bolsas vendidas o 1’ ERIER bolsas. . Factura de wventa Supervisores area ¢ Dpta
oo Quimicos wender como necidaje wendidas como recidaje
de Compras
Caneca hetalica . Lawvado de |a= canecas Personal Laboratorio #
. . Hiland, Tint, R . 100 % de las canecas .
oo45R  fSilicona, Aceite, para wvender como unidad % de canecas vendidas : - Faotura de wen3a Supervisores area £ Dpto
P final, k&S wendidas como recidaje
Hsu Hitad) o come chatarm de Compras
Lavado de las canecas 100 de las canecas Personal Laboratorio £
0055%R  JCanéca Plagticas  [Tintoreria para vender como unidad % de canecas vendidas : - Factura de wenta Supervisores area f Dpto
wendidas como recidaje
o como chatarm de Compras
OOBSR I'j?nplas con prod. Tintoreria Lawvada de las estopas % es?opas con Prod. Quimicos 100 % de'eslw pas con Comprobantes de venta bS5 , Compraz
Quimicos para “enta jue ndidas Prod. Quimicos
Envaszes Devolucidn post consume |% de envases agroquimicos 100 % de envases de fomatolde]dEiollciont
007SR il b2 5 — ' ek s caras de inten Aén 25, Contratistas
Agroqui mics = o mansjo porel Contratistapd ewue bos agroqui micos dewaetos A
dewolucion postconsums .
Recipientas Dewvolucion post consuma e e =l rlfsl::;fl ::icx;i;m:z 4 Formato de devalucion
0085k P . ¥ hA2 5 i P . pinturas devue o= o manejados ) . O ' hiZ5 , Contratistas
Fesde pintura o manejo porel Contratista or &l Contratist manejados por el caras de intensidn
F Contratista
Tanetas A . . o 100°% de f@Erjetas .
0095R | Bectrénicas Oficinas D?na_cmn ol In_shtu‘m LACREL L HC e T clectronica s wpares de Do cumerta de donacian SRRl
Técnico Supenor partes de compuador donadas Humanos
partes d= PC computador donadas

®er plan de gestion de residucs peligroso para clasificacion v codifcacion




6.2.2, ALTERNATIVAS DE RECICLAJE PARA LOS RESIDUOS
PELIGROSOS NO RECICLABLES

Teniendo identificados los residuos peligrosos se genera la Matriz No.5
Estrategias de manejo interno y externo para los residuos peligrosos no

reciclables, en donde se genera el residuo a través de:

Actividades tales como: donaciéon, cambio, devolucion, disposicion

adecuada.
¢ Indicadores.
e Metas.
e Instrumentos de verificacion.

e Area responsable por el manejo interno y externo.



Matriz Mo.5 Edtratégas de manejo intemo yexterno de los residucs peligrosos mo reciclables

Cadigo Residoo Fuerte Gereradora B ctividad Ind cador Meta Irestrarnerto de Werificacidn | Area Resporsable
. - 5 . Documento de entrega de
Grazas de PTAR Disposicion adecuada con JKilogramos de grasas 100°% de las grasas dispuestas :
B Kinchwe T23 = Empresa Especidizada Hispuestas adecuadanents pBdecuadamente a dic2008 e Se I Ly I
adecuadaments
. . - 100°% de los guantes Cocumento de entrega de
O025MR fGuantes de Cuero, JHitand . Tint, Final, |Disposicion adecuada con - Jidlogramos de guartes pHizpuestos adecuadamente 3 |guantes a disponer 2, Compras

=3

Empresa Especidizada

Hispuestos adecuadaments

dic20 02

adecuadaments

Disposician en suda,

Wilogrames delades PTAR

100% de los lodos PTAR

Documenita de dispasician de

25, personal de

Especializada

DO3SNR flodes FTAR pras fmanejo intemo Hispuestos en sudo Hizpuestos en sudo dic2008 lodos intemo azen, Idoratorista
Dievobs cidn de los medios ) )
fuledios dltrantes aire [fitrartes daspués de suuso eI edic=irantes =it es Comprobantes de dewolucion, JW&S vwdepartamentos
0045 MR i, | [l=3s reqesados al productor regesados al productor . = .=
fomprimids Bl productor £ e - . cartas de intencion de produccion
- omercalizador jzomercializador fzomercializador dic2 009
. i . . . . Cocumento de entrega de
Pila= (Fadios v . ¥ de pilas dispuestas 100% de las pilas dispuestas | " hiZ:5 wd epartamentos
Bl intemas)) = Fagar pam disponer pdecuadamente adecuadamente BLSEl LI de produccion
adecuadmente
Implementacion de ..
OOGSME JTonerde mpresoras jOficinas P mgrama de recarga ! % de toner recargadas o . tc-nery.rcartudtmg I-isbonr::c- .de sompras ! Sistemas
P agar pam disponers donar Honados recargados fdonados dicf2009 |procedimiento de ecaga
P rograma de hiZ5, deparamentos
an7she Freanos Enorasades Hiland , Tirt, P.inal, Smiibilizadén buen % de reduccidn de trapos 10 % de mduccién en el uso de |Formaa de Generacian de de produccion,
P q 25 nansio de los t:;:u:-s Engrasados frapos residucs parsonal de
mantenimierto
. Disposicion adecuada con |% detubos de neon manejades H00% de tubos de neon Documento de disposicién con WS, deparamentos
LR |SC LT pras Empresa Especidizada pdecu adamente mansjados adecuadaments Erpmsa Especialz ada de produccian
. - s . 100% de Kilogramos i .
D095MHR  Resid. Hospitalarios |En®mena Lizpaskion adeF:u.ada con % de Kilogrames dl.‘-'tpl.lIEStDS [Hizpuestos con BEmpresa Documento de ':!ISFDS‘GIDH I:':'I-'Il'u'l&s. enkrmaia
Empresa Especidizada jzon Empresa Espedializada Ecpecali Empmsa Especialeads
I pecializada
. . - % de Klogrames £ envases 100% de Klmgramos femases . - .
Fiesiduos de . Disposicion adecuada con | i Documento de disposicion con |M&S, Laboratorio
0105 MR Labartaria [Tintorena, WSS Empresa Especidizada Hispuestos con Empresa |d|spuestos con BErpresa Empmsa Expasiale ada Tirtorera

|Espedializada




6.3 PLAN DE MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS PELIGROSOS

6.3.1. ALCANCE

El Plan de manejo de Residuos Sélidos Peligrosos es aplicable a todos los
procesos donde se generan residuos peligrosos y a las personas que se
encargan de su separacion, almacenamiento y disposicion final tanto dentro

como fuera de las instalaciones de la Empresa.

6.3.2. OBJETIVO
Brindar a todo el personal de la planta incluidos operarios, supervisores, jefes
de seccidn y gerentes de area el procedimiento y las herramientas de manejo

de los residuos peligrosos para dar cumplimiento a la legislacion vigente.

6.3.3. DEFINICIONES
Es importante tener claridad de la terminologia usada en el documento, por lo

tanto a continuacion se definen los siguientes conceptos: Articulo 3 del 4741

Acopio. Accion tendiente a reunir productos desechados o descartados por el
consumidor al final de su vida util y que estan sujetos a planes de gestién de
devolucién de productos pos consumo, en un lugar acondicionado para tal fin,
de manera segura y ambientalmente adecuada, a fin de facilitar su recoleccion
y posterior manejo integral. El lugar donde se desarrolla esta actividad se

denominara centro de acopio.

Almacenamiento. Es el depdsito temporal de residuos o desechos peligrosos
en un espacio fisico definido y por un tiempo determinado con caracter previo a

su aprovechamiento y/o valorizacion, tratamiento y/o disposicion final.



Aprovechamiento y/o Valorizacion. Es el proceso de recuperar el valor
remanente o el poder calorifico de los materiales que componen los residuos o
desechos peligrosos, por medio de la recuperacion, el reciclado o la

regeneracion.

Disposicion Final. Es el proceso de aislar y confinar los residuos o desechos
peligrosos, en especial los no aprovechables, en lugares especialmente
seleccionados, disefiados y debidamente autorizados, para evitar la

contaminacion y los danos o riesgos a la salud humana y al ambiente.

Generador. Cualquier persona cuya actividad produzca residuos o desechos
peligrosos. Si la persona es desconocida sera la persona que esta en posesion
de estos residuos. El fabricante o importador de un producto o sustancia
guimica con propiedad peligrosa, para los efectos del presente decreto se
equipara a un generador, en cuanto a la responsabilidad por el manejo de los

embalajes y residuos del producto o sustancia.

Gestion Integral. Conjunto articulado e interrelacionado de acciones de
politica, normativas, operativas, financieras, de planeaciéon, administrativas,
sociales, educativas, de evaluacion, seguimiento y monitoreo, desde la
prevencion de la generacion hasta la disposicion final de los residuos o
desechos peligrosos, a fin de lograr beneficios ambientales, la optimizacién
economica de su manejo y su aceptacion social, respondiendo a las

necesidades y circunstancias de cada localidad o region.

Manejo Integral. Es la adopcion de todas las medidas necesarias en las
actividades de prevencion, reduccion y separacion en la fuente, acopio,
almacenamiento, transporte, aprovechamiento y/o valorizacion, tratamiento y/o
disposicion final, importacion y exportacion de residuos o desechos peligrosos,

individualmente realizadas o combinadas de manera apropiada, para proteger



la salud humana y el ambiente contra los efectos nocivos temporales y/o

permanentes que puedan derivarse de tales residuos o desechos.

Plan de Gestion de Devolucion de Productos Post-consumo.
Instrumento de gestidon que contiene el conjunto de reglas, acciones,
procedimientos y medios dispuestos para facilitar la devolucién y acopio de
productos post-consumo que al desecharse se convierten en residuos
peligrosos, con el fin de que sean enviados a instalaciones en las que se
sujetaran a procesos que permitiran su aprovechamiento y/o valorizacion,

tratamiento y/o disposicién final controlada.

Posesion de residuos o desechos peligrosos. Es la tenencia de esta clase
de residuos con animo de sefor y duefio, sea que el dueio o el que se da por
tal, tenga la cosa por si mismo, o por otra persona que la tenga en lugary a

nombre de él.

Receptor. El titular autorizado para realizar las actividades de
almacenamiento, aprovechamiento y/o valorizacién (incluida la recuperacion, el
reciclado o la regeneracion), el tratamiento y/o la disposicion final de residuos o

desechos peligrosos.

Remediacion. Conjunto de medidas a las que se someten los sitios
contaminados para reducir o eliminar los contaminantes hasta un nivel seguro
para la salud y el ambiente o prevenir su dispersion en el ambiente sin

modificarlos.

Residuo o desecho. Es cualquier objeto, material, sustancia, elemento o
producto que se encuentra en estado sélido o semisélido, o es un liquido o gas
contenido en recipientes o depdsitos, cuyo generador descarta, rechaza o
entrega porque sus propiedades no permiten usarlo nuevamente en la actividad

que lo generd 6 porque la legislacién o la normatividad vigente asi lo estipula.



Residuo o Desecho Peligroso. Es aquel residuo o desecho que por sus
Caracteristicas corrosivas, reactivas, explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas
o radiactivas puede causar riesgo o dafio para la salud humana y el ambiente.
Asi mismo, se considera residuo o desecho peligroso los envases, empaques y

embalajes que hayan estado en contacto con ellos.

Riesgo. Probabilidad o posibilidad de que el manejo, la liberacién al ambiente y
la exposicidén a un material o residuo, ocasionen efectos adversos en la salud

humana y/o al ambiente.

Tenencia. Es la que ejerce una persona sobre una cosa, no como duefio, sino

en lugar o a nombre del duefio.

Tratamiento. Es el conjunto de operaciones, procesos o técnicas mediante los
cuales se modifican las caracteristicas de los residuos o desechos peligrosos,
teniendo en cuenta el riesgo y grado de peligrosidad de los mismos, para
incrementar sus posibilidades de aprovechamiento y/o valorizacion 6 para

minimizar los riesgos para la salud humana y el ambiente.

6.3.4. DESCRIPCION

6.3.4.1 Manejo de Residuos Peligrosos
El manejo interno de los Residuos Peligrosos es responsabilidad integral de
todas las personas involucradas en los procesos productivos, para facilitar su

manejo se manejara la metodologia de fichas de manejo y hojas de seguridad.

Teniendo en cuenta que se encontraron 20 residuos peligrosos, estos se
clasificardn como reciclables y no reciclables para lo cual se adopto la siguiente

codificacion:



A) RECICLABLES

001LR
001

L

R

001SR
001

Donde;
consecutivo que va hasta 999
Liquido

Reciclable

Donde;
consecutivo que va hasta 999
Sélido

Reciclable

B) NO RECICLABLES

001LNR
001

L

NR

001SNR
001

S

NR

Donde;
consecutivo que va hasta 999
Liquido

No Reciclable

Donde;
consecutivo que va hasta 999
Sélido

No Reciclable



6.3.4.1.1 Residuos Peligrosos Reciclables

Para efectos de éste plan un residuo peligroso reciclable es aquel que puede ser
recuperado o cambiar o disminuir sus caracteristicas de peligrosidad a través de
procedimientos especificos, para obtener un beneficio econémico por su

disposicidn final, éstos son;

001LR Aceite Industrial

001SR Acumuladores

002SR Bolsas Plasticas Dispensar Colorantes
003SR Bolsas Plasticas con Quimicos

004SR Canecas Metalicas

005SR Canecas Plasticas

006SR Estopas con Productos Quimicos
007SR Envase Agroquimico

008SR Recipientes de Pintura

009SR Tarjetas Electronicas y Partes de PC.
6.3.4.1.1.1. Fichas de Manejo de los Residuos Solidos Reciclables

Las fichas de manejo se disefiaron para consolidar las alternativas de manejo

interno y externo, y disposicion final segun el residuo peligroso de que se trate.
Los parametros de disefo de las fichas son los siguientes:
¢ Identificacion.

e Generacion y manejo en la fuente: Area de generacion,

separacion/reutilizacion, almacenamiento primario, tratamiento.

e Recoleccién y transporte interno: Frecuencia de recoleccién, tipo de

transporte, responsable.



Almacenamiento final: Responsable recoleccion y transporte, tipo de

recipiente, sitio de almacenamiento.

Manejo final: Tipo de recuperacién (Aprovechamiento, disposicién final,
empresa).

Responsable de verificacion: Responsable, lineamientos.



6.3.4.1.1.2. Hojas de Seguridad de los Residuos Solidos

Reciclables

Las hojas de seguridad se disefiaron para dar cumplimiento al Decreto 1609 de
2002 y el Decreto 4741 de 2005 ; y para ser entregadas al transportista, que
debe conocerlas al momento de trasladar los residuos y también en caso de
presentarse una contingencia sepa como responder segun el tipo de residuo
que lleve. Los parametros de disefio de las hojas de seguridad son los

siguientes:

¢ Identificacion de la Empresa.

¢ Propiedades.

e Estabilidad / reactividad.

¢ Clasificacion de seguridad y transporte.

e Proteccion personal: Ventilacién, proteccion respiratoria, proteccion de la

piel, proteccion de los ojos, equipos.

e Procedimientos para primeros auxilios: inhalacion, contacto con la piel,

contacto con los 0jos, ingestién.

¢ Procedimiento para control de emergencias: incendio, derrames.

e Precauciones empaque y almacenamiento: empaque, almacenamiento,

grado de incompatibilidad, transporte.

¢ Informacion ecoldgica y Obtencion.



6.3.4.1.2. Residuos Peligrosos No Reciclables
Para efectos de éste plan un residuo peligroso no reciclable es aquel que por su
caracteristica de peligrosidad se hace necesario su manejo y disposicion final

con un proveedor de servicio especializado, éstos son.;

001SNR Grasas de PTAR
002SNR Guantes de Cuero
003SNR Lodos de PTAR

004SNR Medios Filtrantes
005SNR Pilas

006SNR Toéner de Impresoras
007SNR Trapos Engrasados
008SNR Tubos de Neon

009SNR Residuos Hospitalarios
010SNR Residuos de Laboratorio

6.3.4.1.2.1. Fichas de Manejo de los Residuos Sélidos No
Reciclables
Las fichas de manejo se disefiaron para consolidar las alternativas de manejo

interno y externo, y disposicion final segun el residuo peligroso de que se trate.

Los parametros de disefo de las fichas son los siguientes:

¢ Identificacion.

e Generacion y manejo en la fuente: Area de generacidn, separacion /
reutilizacion, almacenamiento primario, tratamiento.

e Recoleccién y transporte interno: Frecuencia de recoleccién, tipo de

transporte, responsable.



Almacenamiento final: Responsable recoleccion y transporte, tipo de

recipiente, sitio de almacenamiento.

Manejo final: Tipo de recuperacién (Aprovechamiento, disposicién final,
Empresa).

Responsable de verificacion: Responsable, lineamientos.



6.3.4.1.2.2. Hojas de Seguridad de los Residuos Solidos No
Reciclables

Las hojas de seguridad se disefiaron para dar cumplimiento al Decreto 1609 de
2002 y el Decreto 4741 de 2005 ; y para ser entregadas al transportista, que
debe conocerlas al momento de trasladar los residuos y también en caso de
presentarse una contingencia sepa como responder segun el tipo de residuo
que lleve. Los parametros de disefo de las hojas de seguridad son los

siguientes:

¢ Identificacion de la Empresa.

¢ Propiedades.

e Estabilidad / reactividad.

¢ Clasificacion de seguridad y transporte.

e Proteccion personal: Ventilacion, proteccién respiratoria, proteccion de la

piel, proteccion de los ojos, equipos.

¢ Procedimientos para primeros auxilios: inhalacién, contacto con la piel,

contacto con los 0jos, ingestién.

¢ Procedimiento para control de emergencias: incendio, derrames.

e Precauciones empaque Yy almacenamiento: empaque, almacenamiento,

grado de incompatibilidad, transporte.

¢ Informacién ecoldgica y Obtencion.



6.3.5. Envasado y Etiquetado de Desechos Peligrosos
Para el envasado se tendra en cuenta la NTC-4702, ademas, de los siguientes

criterios:

¢ El material debe ser compatible con el residuo.

e Debe presentar resistencia a los golpes y durabilidad en las condiciones de
manipulacion a los que seran sometidos.

e Debe permitir contener los residuos en su interior sin que se originen
pérdidas al ser manipulados.

e Debe tener un espesor que evite filtraciones y soporte esfuerzos a la

manipulacion traslado y transporte.

En cuanto al etiquetado se tendra en cuenta la siguiente tabla:



Cuadro Mo.13  Etdguetas de desechos peligrosos de la OTNU

IRDTL‘L{J JETIQUETA

CLASE

| DIVISION

1. EXPLOSIVO

1.1 Loz explosives con un pelipro de explosion

MIAITA

I 1.2 Los explosivos con un peligro de proyeccion

1.3 Los explosivos con un peligro predominante
de incendio

14 Los explosivos
significative de estallido

sin  ningdn  peligro

1.5 Los explosivos muy insensibles; los apentes
explosivos

1.6 Las sustancias de detonacion

extremadamente insenaiblesz

| 2.1 El gas inflamable

22 El gas compomudo no inflamable. no

2. GASES
TENeNnoso
| 2.3 El gas venenoso por la inhalacion
3. LIQUIDOS
INFLAMABIES
T LIQUIDOS
COMBUSTIBLES
| 4.1 Sékido inflamable
4. SOLIDO3 | 4.2 Sustancia espontaneamente combustible
INFLAMABIES
4.3 Sustancia peligroso cuando esta mojado
5. OXIDANTES [|.>:1 Osidante
Y PEROXIDOS o o
ORGANICOS 5.2 Peroxido orpdnico
6. SUSTANCIA 6.1 Sustancias toxicas (venenosas)
TOXICAS
(VENENOSAS) 6.2 Sustancia infecciosa
by 7. SUSTANCIAS
- RADIACTIVAS

8. SUSTANCIAS
CORROSIVAS

0. SUSTANCIA
PELIGROSAS
MISCELANEAS

Fuente: WTC 1692 Transporte de Mereancias Peligrosas. Clasificacion etiquetado 7 romlade




6.3.6. Zonas de Recoleccion de residuos peligrosos por

Departamentos

Observando la cantidad de residuos peligrosos generados, se propone la
implementacion de 19 canecas para disposicion de residuos peligrosos
localizadas asi: (Ver Cuadro No.14 Canecas para disposicion de RESPEL por

Departamentos):

Cuadro No.14 Canecas para dispgsicién de RESPEL por Departamentos

Departamento Area No. de Costo
Canecas Canecas
Hilanderia Apertura poliéster 1 90.000
Preparacién mecheras 1 90.000
Retorcer 1 90.000
Sétano retorcer 1 90.000
Tintoreria Tenidora 10 1 90.000
Tenidora 3 1 90.000
Teiidora Fons 3 270.000
Laboratorio tintoreria 1 90.000
Sala Colorantes 1 90.000
Sétano 1 90.000
Procesos Finales Bondeadora 3y 4 4 360.000
Taller 1 90.000
Fabrica General Enfermeria 1 90.000
Oficinas 1 90.000
Total 19 1.710.000

Se plantea una nueva ruta de recoleccién de los residuos peligrosos y no
peligrosos y la distribucidn de canecas por la planta, lo anterior se puede

observar en los siguientes planos de distribucién por Departamento:

¢ Plano Flujo de residuos sélidos generados en Hilanderia (Ver Anexo F).

¢ Plano Flujo de residuos sdlidos generados en Tintoreria (Ver Anexo F).

e Plano Flujo de residuos solidos generados en Procesos Finales (Ver Anexo
F).

¢ Plano Flujo de residuos sélidos generados en Fabrica General (Ver Anexo F).




6.4 PLAN DE SEGUMIENTO PARA EL PLAN DE MANE 1D DE RESIDUOS SOLIDOS PELIGROSOS.
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CONCLUSIONES

Durante el levantamiento y andlisis de la informacion respecto al manejo de los

residuos sélidos generados en la Planta de Coats Cadena S.A. se pudo observar

la necesidad de reforzar algunos temas como son;

A pesar que la Empresa lleva algunos afios manejando los residuos sélidos
en el interior de sus procesos, todavia se observa que se realizan mezclas
de estos en las diferentes estaciones destinadas para su separacién en la
fuente, ademds la alta rotacion de empleados hace que sea necesario
adelantar un programa de capacitacion para el manejo de residuos soélidos

incluyendo los peligrosos.

El manejo de los residuos sdlidos peligrosos constituye un tema nuevo en el
proceso de la gestion de residuos, por lo anterior los procesos de
capacitaciéon deben llegar a todos los niveles de la organizacién, no solo por
el impacto que se logra en la minimizacién de residuos que van a dar al

relleno sanitario, si no por la obligacion legal que se debe garantizar.

La empresa debe incurrir en un gasto del orden de 1.710.000 en la compra
de canecas para el manejo de los RESPEL, ademas se hace necesario hacer
un balance entre los ingresos que se obtienen por hacer un adecuado
reciclaje y los gastos en los que se incurrirdn por el pago a un proveedor

por el manejo adecuado de los RESPEL no reciclables.

Se observa un gran vacio entre el Decreto 4741 de 2005 “Por el cual se
reglamenta parcialmente la prevencion y manejé de los residuos o desechos
peligrosos generados en el marco de la gestidn integral” y el Decreto 1594

de 1984 “ Por el cual se reglamenta el uso del agua y los vertimientos



liguidos” respecto a sustancias de interés sanitario, ya que este Gltimo en
su capitulo IV DE LOS CRITERIOS DE CALIDAD PARA DESTINACION
DEL RECURSO, establece valores minimos permisibles en mg/l para los
diferentes usos como son humano y doméstico, agricola, pecuario,
recreativo, flora y fauna, situacion que no se da en el Dec. 4741 para el

manejo de lodos provenientes de la PTAR.

Teniendo en cuenta que no existe normatividad Nacional para el manejo de
los lodos provenientes de la PTAR, la empresa Coats Cadena S.A. se acogid
a los parametros del acuerdo 08 de 2004, Del Consejo Directivo de la CAR,
"Por el cual se define la norma de vertimientos de la industria de curtido de
pieles, y se adoptan otras determinaciones". con lo anterior y a pesar que
los lodos tienen trazas de metales pesados, estos se encuentran dentro de

los parametros permitidos para destinacion de lodos para usos agricolas.



RECOMENDACIONES

Para una adecuada clasificacion como generador, se hace necesario obtener
datos de cantidad de RESPEL, considerando los periodos de tiempo de
generacion del residuo y llevando promedios ponderados y media mdvil de

los dltimos seis (6) meses de las cantidades pesadas.

De acuerdo a los resultados obtenidos en cuanto a cantidades de residuos
peligrosos generados se debe hacer inscripcion como generador de acuerdo

a las fechas establecidas en el Decreto 1362 de 2007.

Se requiere implementar un programa de capacitacion en el manejo de los
residuos peligrosos a todo el personal de la fabrica que involucre separacion
en la fuente, manejo, disposicion, transporte al punto de acopio dentro de

la fabrica, envasado, etiquetado y medio de disposicidn final.

Se requiere de la actualizacion permanente del plan de contingencia para el

manejo de los residuos peligrosos.
Es primordial que éste plan de manejo de residuos peligrosos esté ligado al
plan de calidad de la Empresa, para que se facilite el cumplimiento de las

actividades del plan de seguimiento.

Implementar el presente plan de manejo de residuos peligrosos.
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