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ORGANIZACIJA KONTROLNEGA ORGANA ZA KONTROLO
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meroslovje

UDK: 005.934.2:621.224(043.2)

POVZETEK

S pricetkom veljavnosti Pravilnika o pregledovanju in ipkeiSanju opreme pod tlakom je
aprila 2004 preSla kontrola opreme pod tlakom \atdyanju z drzavnih organov na Organe

za periodine preglede — Kontrolne organe.

Osnovni namen izvajanja periédih kontrol je zagotoviti varno obratovanje opreme
pod tlakom tekom celotne dobe uporabe. Za izpoam@s teh zahtev mora imeti kontrolni
organ na razpolago dalene prostore in opremo. Razpolagati mora z zadositevilom
osebja, ki mora biti strokovno usposobljeno za jang kontrol. Imeti mora izdelan sistem
kakovosti, v katerem so predpisani organizacijgkstppki, kontrolni postopki, navodila za
delo z opremo ter obrazci za izdajo plrm potrdil o kontrolah.

Tema diplomske naloge je organizacija kontrolnegga za kontrolo opreme pod
tlakom v skladu z zahtevami zgoraj navedenega lpikai in standarda SIST EN ISO/IEC
17020:2004.



ORGANIZATION OF AN INSPECTION BODY FOR INSPECTING
PRESSURE EQUIPMENT

Key words: inspection, quality, pressure equipment, the lospe Body, legal metrology

UDK: 005.934.2:621.224(043.2)

ABSTRACT

With the Regulation on examination and testingrespure equipment, coming into
force in April 2004, the control of pressure equgmnin operation passed from national
authorities to the Bodies for periodic inspectidhe Inspection Body.

The primary purpose of carrying patiodic control is to ensure the safe operation
of equipment under pressure during the entire desfaise. In order to meet with these
requirements, the Inspection Body must have atlisposal certain premises and equipment.
It must have a sufficient number of qualified sta#mbers to carry out checks. It must have a
made out quality system that prescribes: orgamzatiprocedures, control procedures,
instructions for work with the equipment and fortasssue reports and certificates of
controls.

The topic of this diploma work is theganization of the Inspection Body for the
inspection of pressure equipment in accordance th@éhrequirements of the above
regulations and the standard SIST EN ISO / IEC Q072104.
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UPORABLJENI SIMBOLI

p — relativni tlak

pq—najvisji delovni tlak

pq-V — produkt delovnega tlaka in volumna opreme pakioiin
t,— najnizja delovna temperature

ty — naviSja delovna temperatura

o1 — teoreténa napetost

o2 — dopustna napetost ob upoStevanju varnostnegajiak
o3 — dopustna napetost ob upoStevanju varnostnegajiain dodatka zaradi korozije
ReL— spodnja meja plastosti (napetost tenja)

d; — teoreténa debelina plaa

d, — dodatek zaradi varnosti

d; — dodatek za korozijo in tolerance

o kit — hapetost do katere je lahko posoda obremenjena

twit — dovoljeni¢as obratovanja
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UPORABLJENE KRATICE

PPPOT - Pravilnik o pregledovanju in preskusanpeme pod tlakom
OETP — Odredba o enostavnihétith posodah

PTO — Pravilnikom o tkéni opremi

GD — gospodarska druzba

KO — kontrolni organ

KOT - kontrolni organ za podée opreme pod tlakom

OP — organizacijski postopek

KP — kontrolni postopek

ND — navodila za delo

OB — obrazci

SE — seznami

PVK — Poslovnik integriranih sistemov vodenja

Krio — pomeni podrge zelo nizkih temperatur (do —200 °C).
UPZ — utekdinjeni plini iz zraka.

UOD - utekginjeni ogljikov dioksid

UNP — utekdinjen naftni plin.
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1.0 UVOD

1.1 Oprema pod tlakom

Pod pojmom oprema pod tlakom razumemo opremo @b, ki je bila proizvedena in

dana na trg ali v uporabo skladno z:

o Odredbo o enostavnih 8aih posodah, ki vsebinsko povzendirektivo ES o
enostavnih tla¢nih posodah 87/404/EGS, 90/488/ES in 93/68/ES (Simple pressure
vessels 87/404/EEC, 90/488/EC in 93/68/EC ) (v nadaljevanju OETP),

o Pravilnikom o tl&ni opremi, ki vsebinsko povzendirektivo ES o tla¢ni opremi
97/23/ES ( Pressure equipment directive 97/23/EC) (v nadaljevanju PTQ) ter

o opremo pod tlakorh ki je bila proizvedena in dana na trg ali v ufmrao predpisih,

ki so veljali pred uveljavitvijo zgoraj navedenireppisov.

Odredba o enostavnih #ah posodah obravnava enostavneirita posode, ki so
kakrsnekoli — varjene posode iz jekla aluminijargégovih zlitin, obremenjene z notranjim
shranjevanje zraka ali duSika in niso predvidenesegrevanje z neposrednim plamenom
(kurjenje). Izdelane morajo biti iz valjastega dekaoglega prénega preseka, zakfenega z
izbo¢enim in/ali ravnim dnom, ki je isto-osen valjastenelu ali dvema izb&enima dnoma,
ki sta isto-osna. Produkt tlaka in volumna posaaeVf ne sme prekotdi pyg-'V < 10.000
bar.l. Najnizja delovna temperatura ne sme bitjanazd t, > -30 °C, in najviSja delovna
temperatura ne sme biti viSja td< 300 °C za jeklene posode tin< 100 °C za posode iz

aluminija in aluminijevih zlitin [2]

Pravilnik o tla&ni opremiobravnava tléno opremo, ki pomeni posode, cevovode,
varovalno opremo in ttai pribor. Sklop predstavlja ¥ekosov tl&ne opreme, sestavljene v

ew e

odpg > 0, 5 bara nadtlaka. [3]

'lPojem »oprema pod tlakom« ne pomeni »pamitla&éne opreme«, katere postopke ugotavljanja skladnosti

ponovnega ugotavljanja skladnosti in pertmilh pregledov obravnava Pravilnik o prémiitlacni opremi ( Ur. I.
RS, §t. 18/2004, 138/2006 ) in ni predmet tegaodiiskega dela.

-1 -
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Ceprav se v zadnjerasu uveljavljajo raztini sistemi zagotavljanja kakovosti, katerih
naloga je prepkevati napake pri izdelavi, je potrebno pri opreimd plakom — katere

nartovanje, proizvodnja in ugotavljanje skladnosti w@jeni z OETP in PTO — izvajati
ustrezne kontrole tudi med uporabo, kot to dal®ravilnik o pregledovanju in preskusanju

opreme pod tlakom (v nadaljevanju PPPOT ).

Periodtne kontrole med uporabo opravlja Organ za petiwlipreglede — kontrolni
organ (v nadaljevanju KO), ki si mora pridobiti fd&stilo ministrstva, pristojnega za
gospodarstvo, za opravljanje periadh pregledov opreme pod tlakom na osnovi akreijgac
v skladu s standardom SIST EN ISO/IEC 17020:2004 .

Proizvajateva dolznost je, da z ustreznimi kontrolnimi poktopagotovi izdelek
ustrezne kakovosti. Uporabnik pa mora s kontrolnpariodtnimi pregledi in ustreznim

vzdrZzevanjem zagotavljati varno obratovanje.

1.2 Kontrola opreme pod tlakom v obratovanju

Nosilni deli opreme podtlakom so lahko ¢asno mehansko, kedtmo in toplotno

obremenjeni, zaradiesar oprema pod tlakom izgublja svoje prvotne tasdtn

Pri n&rtovanju opreme pod tlakom ne moremo v celoti pidelv winka dolgotrajne
kombinirane obremenitve. Trdnostni izuam temelji predvsem na predvideni mehanski
obremenitvi, korozijski procesi, erozija in abrazigr toplotne obremenitve pa so upoStevane

le pavsalno v obliki varnostnega faktorja — slika. 1

Na kriticnih mestih se lahko pojavijo poSkodbe, ki ogrozijeno zanesljivo delovanje.
Ceprav so pri projektiranju in izdelavi upostevarsi warnostni predpisi, ni izkljena
moznost nenadne porusSitve. Uporabniki lahko poeuSgrepreijo z rednimi periodinimi

kontrolami, ki spremljajo stanje tlao obremenjenih delov opreme pod tlakom.

Pri periodénih kontrolah opreme pod tlakom zasledujemo poteikdino keménih
procesov, ki lahko poskodujejo opremo in ugotavhaahi so se morda ze pojavile poskodbe,
ki bi lahko resno ogrozile delovanje opreme. S qui¢nimi kontrolami torej odkrivamo
posSkodbe, ki so se pojavile med uporabo, ¢amoo njihovo velikost in spremljamo njihovo

napredovanje.
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Na osnovi zbranih podatkov KO ugotovi, v kolikSniermnso izpolnjeni obratovalni
pogoji dola@eni v dokumentaciji proizvajalca oziroma v kolik§neri vplivajo odstopanja od
obratovalnih pogojev na izpolnjevanje bistvenihngatnih zahtev podanih v OETP in PTO.

VA

plasticno podrocye
Q

rezerva - dodatek zaradi korozije in toleranc

o'
-

o

elastiéno podrodje
1

o1 — teorettna napetost

o2 — dopustna napetost ob upoStevanju varnostnegajiak

o3 — dopustna napetost ob upoStevanju varnostnegajiain dodatka zaradi korozije
ReL— spodnja meja plastiosti (napetost tenja)

d; — teoreténa debelina plaa

d; — dodatek zaradi varnosti

d; — dodatek za korozijo in tolerance

Slika 1.1: Dimenzioniranje ttmih posod [5]

Pri kontrolah opreme pod tlakom uporabljamo znamsiskovalne metode, kot so:
vizualne preiskave, ultrazine preiskave, preiskave z magnetnim prahom, persiea
preiskave, radiografske kontrole, preiskave tesngseiskave z akusgiino emisijo ipd.
Razvijajo pa se tudi nove metode, s pdjookaterih lahko stalno spremljamo stanje na
kriti¢nih mestih.

-3-
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Z rednimi periodinimi in dodatnimi izrednimi kontrolami lahko najvestorimo, da
zagotovimo zanesljivo uporabo opreme pod tlakompdStevanjem tehémih predpisov pri
izdelavi in v ¢asu uporabe zagotavljamo zanesljivo obratovanjgrepr&imo Kkriticno
porusitev opreme. Celotni sistem zagotavljanja @amporabe opreme pod tlakom je prikazan
na sliki 1.2.

)
Poskodba
: i
R cL
Gs) Zivljenjska doba
Pregledi

L

= &as (1)

o1 — teorettna napetost

o2 — dopustna napetost ob upoStevanju varnostnegajiak

o3 — dopustna napetost ob upoStevanju varnostnegajiain dodatka zaradi korozije
o kit — hapetost do katere je lahko posoda obremenjena

ReL— spodnja meja plastiosti (napetost tenja)

twit — dovoljeni¢as obratovanja

Slika 1.2: Iztekanje zivljenjske dobedfee posode [5]

Obicajno poda proizvajalec minimalno dovoljeno debeltfe@no obremenjene stene
opreme pod tlakom. Pri novi opremi je ta p&aea za tako imenovani varnostni dodatek.
Scasoma se z uporabo izrabi rezerva, ki je bila pdstha pri dimenzioniranju. Debelina
stene pa se ne zmanjSuje enakomerno, teénodalno na krittnih mestih. Pojavljata se
predvsem dva tipa poSkodb: izjede in razpoke. R@mzia izjede so najwkrat korozijski
procesi, redkeje abrazija in erozija. Korozija lahgovzr@i poSkodbe raztine vrste, od

enakomernega raztapljanja materiala do interkristibrozije, ki prodira po kristalnih mejah.

-4 -
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Na sliki 1.3 sta prikazana dva primera izjed koslpdica korozije. Rezultati meritev
debeline stene z ultrazvokom so podali vrednosspkbile manjSe od minimalnih dovoljenih,

ki jih je podal proizvajalec v navodilih za varnparabo.

Slika 1.3: Primera korozije na notraniji stranitith posod?

1.3 Kratek opis strukture celotnega dela

V uvodu je opisana zakonodaja s pagimcopreme pod tlakom in namen izvajanja kontrol v
obratovanju. V nadaljevanje so navedene zahtevemamo pod tlakom pri dajanju v
uporabo in uporabi v skladu s PPPOT. Opisan {gnneagotavljanja varne uporabe opreme

pod tlakom, in kakSna je pri tem vloga kontrolniganov.

V osrednjem delu so obravnavane zahteve, ki jihamapolnjevati KO v
smislu PPPOT in standarda SIST EN ISO/IEC 1702@t20&olikor se zeli akreditirati
za dol@éeno podrdje kontrole opreme pod tlakom. Podane so upravrgexe,
organizacija in vodenje, sistem kakovosti, zahtglede osebja ter zmogljivosti in
opreme, zahteve glede dokumentacije ter metod stop&ov kontrol, ravnanje z vzorci
in primerki za kontrolo ter zahteve glede sklepgmapogodb ter reSevanja pritozb in
prizivov. Predstavljen je @@, po katerem si kontrolni organ izdela sistemdadsti v
skladu s standardi SIST EN ISO 9001 in SIST EN IBEO/ 17020:2004 in

organizacijsko ter tehémo dokumentacijo za izvajanje kontrol.

V zaklju¢ku so navedene prednosti integracije sistemov jades osnovi standardov
SIST EN ISO 9001 in SIST EN ISO/IEC 17020:2004.

“Lasten vir
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2.0 ZAGOTAVLJANJE VARNE UPORABE OPREME POD
TLAKOM

Zanesljiva in varna uporaba opreme pod tlakom jgotavliena s postopki ugotavljanja
skladnosti v fazi natovanja in proizvodnje ter s kontrolami v uporabkaterimi odkrivamo
poSkodbe, nastale zaradi obremenitve posode. Ponwend) da je oprema pod tlakom
pravilno vgrajena in vzdrZzevana ter da se uporaajaredvidene namene. S tem zagotovimo
njeno varno obratovanje in prepm®o moznost ogrozanja varnosti oseb, déimaivali in
premozenja.

Proizvajalci morajo pri zasnovi upoStevati zadogtaoost opreme, le-to pa zagotovijo

s/z:
0 predpisanim trdnostnim iz¢éanom,
0 ustrezno uporabo materialov,
o pravilno izbranimi postopki varjenja ter kontrolamviarov in
o pravilno izbrano varnostno opremo ter ostalo arnoatu
Uporabniki so dolzni z rednimi kontrolami opreme@atavljati zanesljivo obratovanje v
uporabi.

2.1 Zagotavljanje varnosti opreme pod tlakom v fe&rtovanja in proizvodnje

Zahteve, ki jih morajo proizvajalci izpolnjevatii pracrtovanju, proizvodnji in ugotavljanju
skladnosti opreme pod tlakom, so podrobno opisan®@BEAP in v PTO. V promet in
obratovanje se lahko da samo tista oprema podrtiakbustreza njunim zahtevam.

Pred préetkom proizvodnje opreme pod tlakom, torej Ze v fertovanja, je potrebno,
obratovanja in vrsto opreme, izbere modul, po lateibo izvedel postopek ugotavljanja
skladnosti. Izbira lahko samo med moduli, ki soodehi za posamezno kategorijo opreme
pod tlakom.

Izbrani modul doléa postopek ugotavljanja skladnosti, ter na kasémrna, oziroma
ni potrebno vanj vkljaiti priglaSenih organov. Njegova naloga je, da prewehnéno
dokumentacijo, odobri postopke v fazi proizvodmeeni uporabljene materiale in strokovno
usposobljenost proizvajalca. Preverja tudi, ali ipnaizvajalec ustrezno opremo in prostore,

ter strokovno vodstvo in usposobljeno osebje. Pobmenje, da vgradi samo tiste materiale in

-6 -
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sklope, za katere obstajajo potrdila o ustrezniokakti (atesti, certifikati, izjave o
skladnosti). Varjenje lahko izvajajo le usposohljgnizprasani varilci. Varilne postopke je
potrebno prej preveriti. Vsa dela je potrebo skrdokumentirati.

Na sliki 2.1 je prikazan postopek ugotavljanja dkiasti za tlano posodo, v kateri je
fluid zrak ali dusSik, vendar im@ag > 30 bar in pgvV > 10 000 bar. I. in zato ne spada v
kategorijo enostavnih taih posod. Zato je potrebno ugotavljanje skladniasesti v skladu
s PTO. Proizvajalec izbere enega od modulov, nh&at posamezno kategorijo, v katero je
bila tlacna oprema razwvégna. Vsak posamezen modul opisuje postopek ugaigal]
skladnosti:
modul A — notranji nadzor proizvodnje (ni potrebrdjuciti priglaSeni organ),
modul Al — notranja proizvodna kontrola z nadzokmnéne presoje,
modul B — ES pregled tipa,
modul B1 — ES pregled tdovanja,
modul C1 — skladnost s tipom,
modul D — zagotavljanje kakovosti proizvodnje,
modul D1 — zagotavljanje kakovosti proizvodnje,
modul E — zagotavljanje kakovosti proizvoda,
modul E1 — zagotavljanje kakovosti proizvoda,
modul F — ugotavljanje skladnosti proizvoda,
modul G — evropsko ugotavljanje skladnosti enaient opreme,

modul H — polno zagotavljanje kakovosti,

O O O 0O 0o o o o o o o o o

modul H1 — polno zagotavljanje kakovosti s preglad@rtovanja in poseben nadzor
pri korEni presoiji.
Sklopi so podvrzeni tristopenjskemu preverjanjadkbosti:

o Vsak posamezen del tlae opreme, ki sestavlja sklop in ni ozea z oznako CE,
mora biti predmet ugotavljanja skladnosti.

0 Ugotavljanje skladnosti ob sestavljanju posamezgegtavnih delov v sklop se izvede
ob upostevanju najviSje uporabljene kategorijentiaopreme posameznega dela (ne
upoStevaje kategorije varovalne opreme).

o Ugotavljanje skladnosti varovanja sklopa proti mekitvi dovoljenih obratovalnih

omejitev se izvede ob upoStevanju najvisje upoealeljkategorije varovanja sklopa.
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Tla¢na posoda namenjena za polnjenje z zrakom ali dosikbremenjena z notranjim relativnim tlako
viSjim odp > 0,5 bara, delovnim tlakomy > 30 barov, produktom tlaka in volumna posque/ >10.000

bar.l — ne spada v kategorijo enostavnilirtia posod in je potrebno ugotoviti skladnost v dkla
Pravilnikom o tl&ni opremi®.

Po PTC® spada med posode, navedene v&kitdrugega odstavka 5lena, druga alineja a in je u¢eha
v tabelo 2 priloge Il, za ugotavljanje skladnostide na stopnjo tveganja in tetmé lastnosti.
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Izjemoma morajo biti prenosni gasilni aparati in posode dihalnih aparatov uvr§éeni najmanj v Ill. kategorijo

ki so natatineje dol@eni v Prilogi lll.

Glede na kategorijo ttae posode, ki je odvisna od vrednosti produktavdelga tlaka in

volumna, lahko izbere proizvajalec enega od naglegostopkov ugotavljanja skladnosti

/5. élen,éetrti\

odstavek —

Tla¢na oprema modulu A modulu A1, modulu B1+D modulu B+D
mora biti
nasrtovana in - postopek po -postopek po -postopek po
proizvedena v modulu D1, modulu B1+F modulu B+F
skladu z dobro - postopek po -postopek po -postopek po
inZenirsko modulu E1 modulu B+E modulu G
prakso.
-postopek po -postopek po
Tlacna oprema modulu B+C1 modulu H1
ne sme nositi
znaka CE -postopek po
modulu B+C1
-postopek po
modulu H
- DN 2N 2N 2N )

C Kategorija I\

- postopek po

4 Kategorija II\
- postopek po

KKategorija III\

- postopek po

[ Kategorija IV\

- postopek po

Slika 2.1: Postopek ugotavljanja skladnosti po B30
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KO, ki opravlja periodine kontrole opreme pod tlakom v obratovanju, maryangti
postopek ugotavljanja skladnosti, ki je bil izvedesm kontrolirani del opreme, saj je le-ta

odvisen od stopnje tveganja, tetmih lastnosti in namena uporabe opreme pod tlakom.

2.2 Zagotavljanje varnosti opreme pod tlakom pornabi

Pravilnik o pregledovanju in preskusanju opreme akbm(v nadaljevanju PPPOT) dala
vrste in roke kontrol opreme pod tlakom v obratQuater dolznosti uporabnika in

kontrolnega organa za zagotavljanja njene varnealjgatekom celotne Zivljenjske dobe.

Uporabnik opreme pod tlakom je #ma ali pravna oseba s sedezem prebiialié
Republiki Sloveniji, ki je z nakupom opreme podcktden postal njen lastnik. Po PPPOT je
odgovoren za njeno varno obratovanje tekom celdtie uporabe. V ta namen mora opraviti
kontrolo pred dajanjem v uporabo in opravljati pditne kontrole v uporabi ter jih ustrezno
dokumentirati. V skladu z zahtevami, navedenimi RPPT, lahko kontrole, s katerimi se
zagotavlja varna uporaba opreme pod tlakom, randeha:

o] kontrolo obstojée opreme pod tlakom, ki je Ze v uporabi ter
o] kontrolo nove opreme pod tlakom.

Preden uporabnik gme z izvajanjem kontrol med uporabo, mora ne glealéo,
ali je oprema pod tlakom nova oziroma Ze v obratpyale-to razvrstiti glede na

stopnjo nevarnosti v:
0 opremo z nizko stopnjo nevarnosti in
0 opremo z visoko stopnjo nevarnosti.

Razvrstitev se opravi glede na vrsto opreme pddthg vrsto fluida in njene obratovalne

lastnosti v skladu s Prilogo |, v PPPOT

Na sliki 2.2 je prikazan diagram &t. 5, prilogePPPOTs pomajo katerega
razvrstimo tl&éno posodo glede na stopnjo nevarnosti. Diagram volbre tl&ne
posode, v katerih je lahko kot fliud zrak ali dySiziroma voda, nad katero je zrak ali
duSik. Za razvrstitev v visoko stopnjo nevarnosirajo biti izpolnjene naslednje

obratovalne karakteristike:

0 volumen vgji od 3 litrov,

-9-



Univerza v Mariboru — Fakulteta za strojniStvo Diplomsko delo

0 nartovan obratovalni tlaky vecji od 1 bar ter

0 produkt tlaka in volumna g od 3000 bar.l —pg-V > 3000 bar. I.

5. Tla¢ne posode (Diagram 5), polnjene:

-z zrakom ali dudikom ali
- zvodo, nad katero je zrak ali dusik

in z naslednjimi tehni¢nimi podatki:
- volumen ve¢ji od 5 litrov in
- naértovan obratovalni tlak PS visji od 1 bar in

- produkt tlaka PS in volumna V ve¢ji od 3000 bar.1.

Diagram 5

10000

]

\ visoka stopnja nevarnosti

100 \\ PS.V = 3000 bar.|
10

\ 1 bar
nizka stopnja nevarnosti \
1

1000

obratovalni tlak PS (bar)

0.1

0.1 1 10 100 1000 10000 100000

volumen V (1)

Slika 2.2: Diagram Stevilka 5 Priloge 1 PPPQJT

Razvrstitev opreme pod tlakom glede na stopnjo m®&i je za uporabnika
pomembna, saj mu po PPPOT d@loazltne zadolZitve glede tiaa kontrol med uporabo in

s tem zagotavljanja varnega obratovanja.

V primeru opreme razvégne v nizko stopnjo nevarnosti je uporabnik odgexora
njeno varno uporabo. Opravljati in ustrezno dokutinagth mora kontrole, ki jih je dolal
proizvajalec, ter dati na zahtevo pristojnega oagaa nadzor to dokumentacijo v pogled. O
pricetku obratovanja ni dolZzan obvestiti pristojnegaistrstva.
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Za opremo z visoko stopnjo nevarnosti mora upokakaagotoviti opravljanje kontrol
med in pri dajanju v uporabo s strani organa zaogegne preglede — v nadaljevanju
kontrolnega organa, s katerim mora imeti sklenjprsmo pogodbo. O stanju opreme pod
tlakom mora obve&ti ministrstvo, pristojno za gospodarstvo in mtawamen ob ptetku
obratovanja poslati izpolnjen evidem list. Ministrstvo mu za vsako enoto opreme pod

tlakom dol@i in poslje evidenno Stevilko.

Na osnovi pisno sklenjene pogodbe med uporabnikenkantrolnim organom, ta

opravlja naslednje vrste kontrol:
1. Uvodno kontrolo.
2. Periodtno kontrolo.

3. lzredno kontrolo.

Uvodna kontrola
Uvodna kontrola se opravi, kadar:
A. dajemo v uporabo novo opremo ali
B. opremo, ki je bila na dan uveljavitve PPP@d& v uporabi (30. 4. 2004),
C. ter v postopku prevzema opreme v uporabi v pogaalbg&rmerje.
V sklopu uvodne kontrole mora KO preveriti:
0 obstoj&o evidenco opreme pod tlakom (postopekdsktd ali C),

o dokumentacijo o skladnosti opreme z bistvenimi watnimi zahtevami in ostalo

dokumentacijo proizvajalca (postopek A, B, C),

0 upoStevanje navodil proizvajalca za vgradnjo, zaggeorabo in vzdrzevanje
(postopek A, B, C),

o skladnost postavitve opreme pod tlakom z dokum@gatpmizvajalca (postopek A, B,
0),

o skladnost varovalne opreme z dokumentacijo proaeaj(postopek A, B, C).

Pred préetkom uvodne kontrole mora uporabnik sam ali s pgokontrolnega organa

izdelati in na kontroli predloziti:
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0 izpolnjen evidenni list, ki je dol@en z obrazcem v prilogi IV, PPPOT, katerega je
potrebno poslati Ministrstvu za gospodarstvo zeqgbitev evidetne Stevilke,

o katalog ukrepov kot zbir ukrepov na osnovi navaddizvajalca, ki so potrebni, da se

V najvesji mozni meri izognemo nevarnostim, ki bi lahko ogale varno uporabo,

0 program periodinin pregledov na podlagi obratovalninh zahtev in nt&hih
zn&ilnosti opreme. V primeru, da proizvajalec ni izlelposebnega programa
periodiénih pregledov, se izdela Predpisan program pemddipregledov na osnovi
zahtev navedenih v Prilogi 1ll, PPPOT. Poseben gamogperiodinih pregledov se
izdela na osnovi proizvaj@vega programa, v katerem je dlloobseg in roke
periodiénih pregledov.

Po korgani uvodni kontroli uporabnik in KO vzpostavita wsako enoto opreme pod tlakom,
ki ima svojo evide#no Stevilko, I@éeno vsak svojo evidenco. Evidenca vsebuje vse lpodre
podatke za identifikacijo opreme, zapisnike o vsedtah opravljenih kontrol ter vso ostalo
dokumentacijo o spremembah, aktivnostih in ukregihse na opremi izvrSijo v obdobju

uporabe.

Periodiéne kontrole

Periodtne kontrole izvaja KO v dotenih ¢asovnih presledkih, navedenih v programu

periodinih pregledov. Glede na vrsto kontrolilmo:
0 zunanjo kontrolo,
0 notranjo kontrolo,

o trdnostno kontrolo s ttmim ali drugim ustrezno validiranim

preizkusom,
o druge potrebne kontrole.

Z zunanjo kontrol@e ugotavlja stanje opreme pod tlakom — praviloroaratovanju,

pregleduje se ustreznost in funkcionalnost varr@strdruge oprema ter stanje prostora
oziroma mesta postavitve opreme pod tlakom. Zunemrola se izvede praviloma kot
vizualen pregledCe rezultat vizualnega pregleda ne z&daZa varnostno-teh#rio oceno
opreme pod tlakom, je potrebno opraviti Se drugglede in preizkuse predvsem z uporabo

neporusnih preiskovalnih metod. Z uporabnikom segeno dogovoriti, da se zunaniji
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pregled izvede po delikie tak pristop zahtevajo obratovalni pogoji in ptetnu ni
varnostno-tehinih pomislekov. Sestavni del zunanje kontrole fkéatudi preizkus tesnosti.
Preizkus tesnosti se opravi na opremi pod tlakadak se preverja njena sposobnost
zadrzevanja fluida. Izvede se po enakem postopkprkpreizkusu tesnosti nove opreme pod

tlakom, v skladu z dokumentacijo proizvajalca.

Zunanja kontrola cevovodov sluzi za varnostno-t&hmioceno zunanjega
stanja cevovoda ob upoStevanju posledic obratovamgagojev postavitve in obsega

preveritev:

0 hamenske uporabe,

(@)

obstoj€ega stanja v primerjavi s stanjem v trenutku prvwa@gatovalnega preizkusa,
0 vzdrZevanja cevovoda,
0 stanja varnostne opreme in drugih varovalnih dejoreme.

Zunanja kontrola se praviloma opravlja na obrateo cevovodu. Delna zunanja kontrola
cevovodov zadd®, ¢e je mogde iz njihovih rezultatov po analogiji sklepati zal@no
varnostno stanje cevovoda. Zajeti morajo repretzi@ngdele cevovodov. Izolirane
cevovode, ki so na podlagi njihovega obratovanjdasedanjih obratovalnih izkusenj znani
kot neodporni za zunanjo korozijo, je treba naegpntativnih mestih nakino preveriti
glede zunanje korozije. Kadar se izolacija odsteanadi drugih razlogov, ki niso v povezavi
Z zunaniji kontrolo, mora uporabnik to spgtokontrolnemu organu, da se lahko opravijo

zunanje preiskave na izolacijah — prostih delihoseda.

Notranja kontrolese izvaja kot vizualen pregled, ki se ga po potdelpolni z uporabo

primerne merilne in preizkusne opreme. ¢hla oprema mora prenehati obratovati in jo je
potrebno zato ustrezno pripraviti. Posluzujemo perabe vseh vrst neporusnih preiskav, pri
katerih preverjamo stanje tlao obremenjenih delov. Notranja kontrola ni potiefée so bili

na tlani opremi izvrSeni ustrezni ukrepi, ob katerih seneljeno pidakuje, da prepeeijejo
posSkodbe na notranjih stenah. Na komponentah opneode tlakom, ki jih ni mogée
pregledati od znotraj, kot so npr. cevi, fazonsisikarmature, se opravi pregled zunanjih sten,
po potrebi dopolnjen z meritvami debeline stergnilai in tesnostnimi preizkusi ter drugimi
metodami brez porusitv€:e pride do utemeljenega suma poskodbe, ki je niofegdkriti s
standardnimi metodami kontrole, je treba izvestiatne kontroleCe stanja doléenih delov
posode oziroma sten zaradi nedostopnosti ali niggzhegsti ni mogde zadostno oceniti, je

potrebno odstraniti dele, ki ovirajo pregled. Patranjih pregledih opreme pod tlakom iz
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umetnih mas in kompozitnih umetnih mas je trebaStgpati zlasti material ter vrsto in
konstrukcijo opreme pod tlakom. Delni notranji gexly zado&ajo, ¢e je mogde iz njihovih
rezultatov po analogiji sklepati na varnostno stazglotne opreme pod tlakom. Zajeti morajo

reprezentativne dele opreme pod tlakom.

Notranji pregled sklopa opreme pod tlakom se labkodogovoru z uporabnikom
izvede tudi po delih (v razinih casovnih razdobjih)Xe to zahtevajo obratovalni pogoji in za

to ni varnostno-tehninih zadrzkov.

Na sliki 2.3 so prikazana kritha mesta na ttai posodi. PoSkodbe se pojavljajo na
zunanji in notranji strani posode. Pri kontrolahraemo biti na ta mesta Se posebej pozorni,

saj tu nastopa ¥@ verjetnost nastanka poskodb.

1. Krizanje zvarov

2. VzdolZni in kroZni zvari

3. Prehodi

4. Mesta mone hladne deformacije

5. Meja med tekio in plinasto fazo

Slika 2.3: Kriténa mesta na tai posodi [5]

Trdnostna kontrola s &taim preskusonse opravi na enak &a, kot je to opredeljeno v

PTO pri kontroli nove opreme. Lahko se opravi tddiga enakovredna ustrezno validirana

preizkusna metoda.

Trdnostna kontrola se opravi tudi v primete, rezultati zunanje ali notranje kontrole
opreme pod tlakom ne omogmo zadostne varnostno-tetimé ocene alice notranjega
pregleda ni mogse oprauviti.
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Obicajno se opravi trdnostna kontrola s t&ko pod tlakom, s plinom pod tlakom ali
kombiniranim preskusom. Tlak pri @aih kontrolah je oldiajno naveden na napisni ptod

ali v dokumentaciji proizvajalca opreme pod tlakom.

Pred prtetkom izvedbe tknega preizkusa je potrebno opremo ustrezno prifpravi
Oprema mora prenehati obratovati in mora imeti trairo med 10 in 50 °C. Z zunanjih
povrSin moramo skrbnocwstiti sledove korozije, nato pa povrsino popolnoosasiti.
Zagotoviti je potrebno, da je notranjost posodiéiena in prezréena. Tl&no opremo je
potrebno I@iti od dovodov in odvodov delovne snovi — fluidasé/odprtine, razen
prikljuckov, preko katerih polnimo in odzf@emo opremo, je potrebno zapreti z ustreznimi
slepimi prirobnicami ali jeklenimi vlozki, za katefe potrebno predhodno opraviti trdnostni
prerasun. Ce se pripravlja za kontrolo ¥enakih sklopov z enakimi preizkusnimi tlaki, in so
bili izdelani po isti tehriini dokumentaciji, se jih lahko med seboj povezsatasno tl&no

kontrolira.

Pred polnjenjem opreme pod tlakom s sredstvopraakus je treba notranjo povrsino

ocistiti in vse elemente, ki niso pritrjeni, varnatpditi ali odstraniti.

Izredna kontrola

Izredne kontrole opreme pod tlako, se opravljay@izrokov za periodne kontrole na nan
in po postopkih, kot to velja za peridde kontrole. I1zredna kontrola obsega zunanjo in
notranjo kontrolo in po potrebi tudi trdnostno kahd oziroma druge potrebne preizkuse.

Izredno kontrolo je potrebno oprauviti:

0 ¢e obstaja utemeljen sum, da je bila oprema podrtatako poSkodovana, da njena
uporaba brez ustreznih popravil néwarna,

0 ¢e so na povrSini opreme pod tlakom opaZena raztezeazpoke, zareze ali druge

deformacije,

¢e rezultati periodine kontrole niso ustrezni,

¢e je rok za periodni pregled potekel,

¢e oprema pod tlakom ni obratovala \kot eno leto,

¢e je opremi pod tlakom poteklo obratovalno dovggen

¢e je za opremo pod tlakom spremenjen program piegle

O O O O o o

¢e je bila oprema pod tlakom prestavljena na nokadgo,
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0 Vv primeru dajanja v uporabo nove opreme pod tlakknmj bila izdelana v skladu s
PTOali OETP,

0 Vv primeru dajanja v uporabo opreme pod tlakomekbija izdelana pred uveljavitvijo
PTOali OETP, in nima obratovalnega dovoljenja ali do& o pregledu konstrukcije
in prvem tl&nem preskusu, izdanega po takrat veljavnih predlpisi

o Vv primeru popravil in/ali rekonstrukcij opreme ptbakom.

Dokumenti o opravljeni kontroli

Po vsaki opravljeni kontroli izda KO uporabniku B&lo o opravljeni kontroli. Vsebovati
mora rezultate kontrol in ustrezna pojasnila, goieeza razumevanje in toldenje

rezultatov. Rezultate, ki jih KO prejme od podpogedika, mora v pokilu posebej oznati.

V primeru, da oprema pod tlakom izpolnjuje zahteaerarno uporabo, izda KO
uporabniku tudi Potrdilo o opravljeni kontroli. G4 in vsebina potrdila je predpisana v
prilogi V, PPPOT.

Porcila in potrdila o kontroli opreme je potrebno htamize omenjeni evidenci
opreme pod tlakom, ki jo mora voditi KO in upordhria vsako enoto opreme pod tlakom,
lo¢eno. Na samo opremo pod tlakom pa mora KO po wsgiesSno izvedeni kontroli
namestiti Se nalepko o pregledu. Na njej moranaitieden logotip kontrolnega organa,

evidertna Stevilka opreme pod tlakom ter datum nasledej@gicne kontrole.

Varnostni ventili, kot varovalna oprema imajo pasetasovno dinamiko kontrol in jih
zato oznaujemo s posebno nalepko ali drugo pritrjeno oznaladepka vsebuje navedbo
kontrolnega organa, ki je izvedel kontrolo in datnaslednje kontrole.
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3.0 ORGAN ZA PERIODICNE PREGLEDE OPREME POD
TLAKOM — KONTROLNI ORGAN

3.1 Zahteve za delovanje organov za petinglpreglede opreme pod tlakom

Pogoji za delovanje organov za peritnd preglede opreme pod tlakom — kontrolnih organov,
so navedeni v €lenu in Prilogi Il, PPPOT.

Zahteve 7¢lena PPPOT:

1. Organ za periodne preglede opreme pod tlakom — kontrolni organa@aljevanju
KO) je pravna ali fiztna oseba s sedeZzem oziroma prebigahsv Republiki
Sloveniji, ki pridobi pooblastilo ministrstva zarapljanje pregledov opreme pod

tlakom v obratovaniju.

2. Pogoj za pridobitev pooblastila je akreditacijgopalraije opreme pod tlakom na
osnovi standarda SIST EN ISO/IEC 17020:2004 inligpeanje minimalnih pogojev
navedenih v prilogi Il, PPPOT.

3. Svoje naloge mora KO opravljati v skladu s PPPO®dlncbo, sicer mu lahko

ministrstvo pooblastilo odvzame.

4. Za dolaene aktivnosti ali dodatne speéife preizkuse v okviru izvajanja kontrol

lahko KO pogodbeno najame drugo pravno altfini osebo.

5. Zaizvajanje kontrol mora imeti KO zavarovano odgmost za primer strokovne

napake, s katero lahko uporabniku po¥zreposredno ali posredno Skodo.

6. V primeru, da v okviru kontrol ugotovi nepravilnpdti lahko resno ogrozijo varno
uporabo opreme pod tlakom, oziroma nevarnost Agegje ali zdravje ljudi oziroma
premozenja, ter kadar uporabnik ne zagotovi koatopreme pod tlakom, mora o

tem obvestiti pristojni inSpektorat Republike Sloije za podréje energetike. [1]

Zahteve o izpolnjevanje minimalnih pogojev, ki fifora KO izpolnjevati, so navedene v
Prilogi Il, PPPOT.
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1. KO ali organizacija katere del je, mora biti pragrepoznaverCe je KO del
organizacije, ki se poleg kontrole ukvarja Se zgdru funkcijami, mora biti

prepoznaven znotraj te organizacije.

2. KO mora razpolagati z osebjem, opremo in proskbripu omog@ajo primerno
izvedbo tehninih in administrativnih opravil v zvezi s kontrolam imeti dostop do

opreme za izvedbo kontrol, za katere je poaigas
3. Osebje KO, odgovorno za izvajanje kontrol, mora:
4. imeti ustrezno tehtino in strokovno izobrazbo,
5. dobro poznati standarde, metode in zahteve zaamjakontrol,
6. imeti ustrezne delovne izkusnje pri delu na popraza katerega je pooblsho.

7. KO in njegovo osebje mora opravljati kontrole zviggp stopnjo profesionalnosti in
tehniEne pristojnosti in mora biti razbremenjen vsehigkidyv in vplivov, posebno
financnih, ki bi lahko vplivali na njegovo presojo alzidtate kontrol, posebno od
oseb ali skupin oseb, ki bi lahko imele korist el tezultatov.

8. Zagotovljena mora biti nepristranskost osebjazkaja postopke kontrol. Njihovo

placilo ne sme biti odvisno niti od Stevila kontrolirod njihovih rezultatov.

9. KO mora zavarovati svojo odgovornost za primerksivme napake pri opravljanju
kontrol, za katere je poobl&n.

10.Osebje KO mora spostovati poslovno tajnost, upefewse informacije,
pridobljene med izvedbo kontrol (razen v odnosydstojnih administrativnih
organov drzave, v kateri se dejavnost izvaja) virokkPPOT ali zahtev nacionalne
zakonodaje. [1]

Osnovna naloga KO v okviru izvajanja kontrol je,mtaverja ali so izpolnjene
zahteve za varno uporabo opreme pod tlakom ¢dalwv dokumentaciji proizvajalca, PPPOT
in predpisih, v skladu s katerimi je bila opremal plakom proizvedena in dana na trg ali v

uporabo.

Za izvajanje kontrol mora imeti KO izdelan sisteaké&vosti, ki ga opiSe v Poslovniku
vodenja kakovosti. Sistem vodenja kakovosti motazidelan v skladu s standardom SIST

EN ISO 9001:2000, ki predstavlja temelj in izh@diZa ostale sisteme vodenja. Za potrebe
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KO ga dopolnimo z zahtevami standarda SIST EN IBO/17020:2004, po katerem je KO

tudi akreditiran.

KO se glede na ga organiziranosti odii, kako bo zahteve standarda SIST EN
ISO/IEC 17020:2004 prenesel v obstogistem kakovosti. Zahteve, ki so zanj spénii, je

bolje, da obravnava v posebnih dokumentih, ki s&jpwujejo:
1. organizacijske postopke,
2. kontrolne postopke,
3. navodila za delo,
4. obrazce za potila in potrdila o kontroli opreme pod tlakom,
5. porctila o kontroli meril,
6. kontrolne liste z navedbo programa kontrol na ter@heck liste),
7. seznam meril,
8. seznam obvladovanih dokumentov ter
9. seznam predpisov in standardov.

Pri pripravi standarda SIST EN ISO/IEC 17020:2004¢1#e upoStevane izkusnje
evropskih organov, ki izvajajo kontrolo, ter zatdem pripor@ila evropskih in mednarodnih
dokumentov, kot sta skupina standardov ISO 900@dilo ISO/IEC 39. V standard so
vkljucene tiste zahteve iz serije standardov ISO 900€e kianaSajo na sisteme kakovosti za

kontrolne organe.

Pri pregledu obeh standardov ugotovimo, da je p@stavitev sistema vodenja
kakovosti v kontrolnem organu najbolje, da se skupahteve navedene v SIST EN ISO/IEC
17020:2004 in SIST EN ISO 9001:200Rljucijo v obstoj& Poslovnik vodenja kakovosti, za
katerega je gospodarska druzba Ze certificiramieldano tako imenovani Poslovnik

integriranih sistemov vodenja.

Pri integraciji je potrebno uposStevati, da je SEY ISO/IEC 17020:2004 do
dokumentacije zahtevnejSi. Zahteva vse postopKgjtkeahteva SIST EN 1SO 9001:2000,
hkrati pa tudi pisne postopke za izvajanje aktin®podr@ja dejavnosti KO, in zahtevo
ocene tehrne usposobljenosti kontrolnega organa. Jasno nitrzaliedeno, kje se nahajajo

odgovori ha posamezno zahtevo navedeno v standardu.
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NajboljSa reSitev je, da podjetje, ki ze ima vIBasiku vodenja kakovosti izpolnjene
zahteve standarda SIST EN ISO 9001:2000, tega diopsbrodnimi zahtevami, navedenimi
v SIST EN ISO/IEC 17020:2004, ostale posebne zahisya standarda pa navede

neposredno v posebnih dokumentih.

Lahko pa naredi tudi obratno in izdela skrajSariquesk v skladu z SIST EN ISO/IEC
17020:2004, v katerem navede sklice za opise ssskakovosti, ki so navedeni v
Poslovniku vodenja kakovosti v skladu z SIST EN K01:2000.

Vendar pa se mi zdi prva rastia boljSa, posebno za gospodarske druzbe, ki moraj
obstoj& sistem kakovosti vkljtiti Se zahteve drugih standardov kot na primer SESIT
ISO/IEC 17025, kjer so podane sploSne zahteve gasobljenost preizkusevalnih in

kalibracijskih laboratorijev.

Izdelava Poslovnika integriranih sistemov vodenja vskladu z zahtevami standardov
SIST EN ISO/IEC 17020:2004 in SIST EN ISO 9001:2000

Osnovni namen priprave standarda SIST EN ISO/IE@Q2004je bil poveati zaupanje v
tiste organe, ki izvajajo kontrolo. Z njegovo ugmrakO zagotavlja zadovoljiv nivo storitev
kontrole opreme pod tlakom pri dajanju v uporabaprorabi, obenem pa izpolnjuje zahteve
standarda kakovosti, kot je SIST EN 1SO 9001:2000.

V nadaljevanju bo predstavljen primer, kako lahkO kdela Poslovnik integriranega
sistema vodenja, tako da vanj vKijuskupne zahteve standarda SIST EN ISO/IEC
17020:2004, specifne pa obdela v posebnih dokumentih.

Za pom@ pri razumevanju standarda uporabimo dokument OAllga je izdala
Slovenska akreditacija in je prevod dokumenta: \@da uporabo standarda ISO/IEC 17020
— IAF/ILAC-A4:2004. Vodilo sta izdala Mednarodnormdenje za akreditacijo laboratorijev
ILAC (International Laboratory Accreditation Coopéon) in Mednarodni akreditacijski
forum IAF (International Accreditation Forum) z nanom uporabe v organizacijah, ki zelijo
gradivo uporabljati v povezavi z izobrazevanjerandardizacijo, akreditacijo, dobro prakso,

ugotavljanjem skladnosti ali v druge namene.
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3.2 Poslovnik integriranih sistemov vodenja

Upravne zahteve

Standard SIST EN ISO 9001:2000 ne vsebuje takgistzahtev kot SIST EN ISO/IEC
17020:2004. Potrebno je, da upravne zahteve glede:

0 pravne prepoznavnosti,

o navedbe funkcije in tehémega obsega, za katerega je KO usposobljen,

o0 dolacitve obsega kontrole v individualnih pogodbah &lic¥nih nalogih

0 podatek o zavarovanju odgovornosti in

0 neodvisno pregledanihdanovodskih izkazih,
dodamo v Poslovnik vodenja kakovosti po SIST EN B®X01:2000 (v nadaljevanju PVK) v
poglavju 4. Sistem vodenja kakovosti — 4.1 Spla&atgeve. V primeru, da zahteve ne
moremo zadostno obdelati v PVK, jo podrobneje otasamo v organizacijskem postopku
KO.

Pravno prepoznavnost kontrolnega organa v okvigpgdarske druzbe, katere del je,
najbolje prikazemo z dopolnitvijo v organigramuinier organigrama, kjer je KO razdeljen
na dve podrdi, je prikazan na sliki 3.1.

V primeru, da je KO del gospodarske druzbe, kiaegkontrole ukvarja Se z drugimi
dejavnostmi, v PVK opredelimo dejavnost in téimniobseg, za katerega je usposobljen samo
na splosno. Podroben opis dejavnosti in njen telhrobseg pa navedemo v dokumentu
Organizacija dela v kontrolnem organu za pogrepreme pod tlakom.

Obseg dejavnosti, za katere je KO usposobljen, geeden v odlebi ministrstva.
Dejavnosti, za katere se KO akreditira, pa Se logirk akreditacijski listini. Navedemo jih v
pogodbi in na vsakokratnem delovnem nalogu, kjgagaeo naveden obseg kontrole, ki jo bo

KO izvajal pri svojem narniku.

Ce KO ne zagotavlja kontrolne storitve samo eni oigciji v PVK in

organizacijskem postopku, opiSemo tudi pogoje, kettdrimi posluje.

V PVK zavedemo tudi zahtevi o neodvisno pregledamiunovodskih izkazih ter

primernem zavarovanju odgovornost.
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Direktor

Vodja kakovosti

Tajnistvo W Finan“:no ra&unovodska sluzb.
| |
Podraje za Podrogje kontrole in
Vodja podraja Vodja podrogja
Delavec KONTROLNI ORGAN Neakreditirano podkge
Vodja kontrolnega organa pregledov in preskusov
Podrotje opreme pod tlakom Podraje (npr, dvigal) Delavec
Tehniéni vodja Tehnini vodja

Slika 3.1: Organigram s prikazom polozaja kontrglnergana v okviru gospodarske druzbe

Neodvisnost, nepristranost in poStenost

Zahteve, da osebje KO ne sme biti pod nobenimi koiaaimi, finarénimi ali drugimi
pritiski, ter da morajo biti zagotovljeni postoptako da nobena zunanja oseba ali
organizacija ne more vplivati na rezultate kontsol specittne za standard SIST EN
ISO/IEC 17020:2004. I1zpolnimo jih z dopolnitvami RW poglavju 4. Sistem vodenja
kakovosti — 4.1 SploSne zahteve ter z izjavami, ges podpisi zaposlenih v KO zagotavlja
njihovo izpolnjevanje.

UposStevati je potrebno, da pri izvajanju kontrolsmeejo na razsojanje KO vplivati
zunanji dejavniki. Zaposlene je potrebno obvaropegd komercialnimi, finatmimi ali

drugimi pritiski z uvedbo razinih postopkov, ki prepegijejo zunanji vpliv na rezultat
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kontrole (npr. neodvisnost zagotovimo z izborombgeseki pri pogodbenih strankah nima
lastniskih delezev, ne izvaja storitev svetovatijaartovanja pri proizvodnji ipd.). Vodstvo
gospodarske druzbe mora biti seznanjeno, da nagrggoseb, ki izvajajo kontrolo, ne sme
biti odvisno od Stevila opravljenih kontrol ali oglzultatov teh kontrol.

Izjave, v katerih vodstvo gospodarske druzbe irogkgmi v kontrolnem organu s
podpisom zagotavljajo, da so seznanjeni z zahtewamepristranosti in postenosti, ter da jih
bodo dosledno sposStovali, so sestavni del dokurogateontrolnega organa.

Stopnja neodvisnosti KO je odvisna od okdihs v katerih opravlja storitve. Izkazljiva
neodvisnost lahko pova zaupanje odjemalcev v njegovo sposobnost neprstega in

objektivnega izvajanja kontrole.

V skladu z standardom SIST EN ISO/IEC 17020:200dznpmo tri tipe

kontrolnih organov:
0 kontrolni organ tipa A,
o kontrolni organ tipa B,
o kontrolni organ tipa C,

ki izpolnjujejo vsak svoja merila neodvisnosti.

Kontrolni organ tipa Aje kontrolni organ, ki opravlja storitve kot "tratstranka" in
izpolnjuje merila neodvisnosti iz dodatka A star@aSIST EN ISO/IEC 17020:2004:

1. KO je neodvisen od strank, ki so vkigne v kontrolo,

2. KO sklepa pogodbe samo z gospodarskimi druzbandr kj vkljuten kot
natrtovalec, proizvajalec, dobavitelj, monter, kupdastnik, uporabnik ali
vzdrZzevalec primerkov ali vzdrZzevalec opreme pakidin, ki so predmet kontrole,

3. KO ni pooblageni zastopnik natovalcev, proizvajalcev, dobaviteljev, monterjev,
kupcev, lastnika, uporabnika ali vzdrZzevalca prkoerali vzdrZzevalca opreme
pod tlakom, ki so predmet kontrole,

4. KO se ne ukvarja z nobenimi dejavnostmi, ki bi bihko v nasprotju z
neodvisnostjo njune razsoje in posStenostjo v zgdantrolnimi dejavnostmi,

5. KO ni neposredno vpleten v ¢réovanje, proizvodnjo, dobavo, montazo, uporabo

ali vzdrzevanje primerkov v kontroli ali podobnibrikurergénih primerkov,
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KO pogodbenikom ne dobavlja, montira ali pomagavppiostavljanju uporabe
opreme pod tlakom,

storitve KO so dostopne vsem zainteresiranim saamiceniki so transparentni in
pri podpisovanju pogodb se ne izvajajo pritiski prawvicenih finar¢nih ali drugih
pogojev poslovanja,

postopke po katerih opravlja svojo dejavnosti voane diskriminatoren g,

9. kontrole opravlja zgolj za pogodbene stranke srikatgred préetkom dela

podpiSe pogodbo,

10.KO svojo neodvisnost zagotavlja z izborom osehja&, pogodbeni stranki nima

lastnisSkih delezev, ne izvaja storitev svetovamjangirtovanju, proizvodnji
opreme pod tlakom oz. storitve, ki lahko zmanj$gggovo neodvisno razsojanje

glede rezultatov kontrole,

11.osebje, ki izvaja kontrolo mora biti strokovno, ptaieno in neodvisno; pri delu

ne sme upostevati pobude, mnenja in sugestij@nidgokontrole glede izvedbe

ali rezultatov kontrole,

12.KO ne sklepa pogodb s podja svetovanja in ratovanja opreme pod tlakom.

13.zavezanost s strani najviSjega vodstva je potrgrmaodpisom izjave: lzjava o

vzdrzevanju statusa tipa A kontrolnega organa.

Kontrolni_organ tipa Bje lo¢en in prepoznaven del gospodarske druzbe, katere

dejavnosti

SO. natovanje, proizvodnja, dobava, montaza, uporaba \@drzevanje

predmetov, ki jih kontrolira. Storitve opravlja sarmattni organizaciji. Izpolnjuje merila
neodvisnosti iz dodatka B standarda SIST EN ISO/AFQ20:2004

1.

vzpostaviti mora jasno &itev odgovornosti kontrolnega osebja od odgovoinost

osebja, ki je zaposleno na drugih funkcijah,
KO se mora v gospodarski druzbi identificirati,

vzpostavljene morajo biti metode poamja kontrolnega organa znotraj niag

gospodarske druzbe,

KO in njegovo osebje se ne smeta ukvarjati z nobdgjavnostjo, ki bi lahko

ogrozila neodvisnost razsojanja in poStenosti \zzgestoritvami kontrole,
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5. KO in njegovo osebje ne sme biti neposredno vkl v né&rtovanje,
proizvodnjo, dobavo, montazo, uporabo ali vzdrzgvaprimerkov, ki jih

kontrolira ali podobnih konkurenih primerkov.

Kontrolni organ tipa Ge lahko ukvarja z dgovanjem, proizvodnjo, dobavo, montazo,

uporabo ali vzdrzevanjem predmetov, ki jih kontaliali podobnih konkurenih predmetov.
Storitve kontrole opravlja na odprtem trgu drugifmaskam, ki niso njegova matia
organizacija, ali pa kontrolira proizvode, ki jiblshvlja sam ali njegova matia organizacija,
in uporablja druga organizacija. Lahko pa tudi drugi organizaciji opravlja kontrolo
predmetov, ki so podobni tistim, ki jih &duje, proizvaja, dobavlja, montira, uporablja ali

vzdrzuje sam ali njegova métia organizacija in ki se lahko zato Stejejo za kmakne.

V skladu z dodatkom C standarda SIST EN ISO/IEC2072004 mora izpolnjevati

naslednje merilo neodvisnosti:

o KO mora s primerno organizacijo in dokumentiranpoistopki zagotoviti primerno

locitev obveznosti za kontrolne storitve od vseh dnudgjavnosti.

Od kontrolnega organa tipa B se kontrolni orgaa tiprazlikuje predvsem po tem, da
ni lo¢en del gospodarske druzbe, tekhwaora biti prepoznaven znotraj nje. Lahko pa se sam
ukvarja z nartovanjem, proizvodnjo, dobavo, montazo, uporabezlrzevanjem predmetov,
ki jih kontrolira. Kontrole, ki jih izvaja, naj nepravlja ista oseba, ki je vkijena v
nartovanje, proizvodnjo razere ni to dol@éeno z zakonskimi predpisi ali drugo veljavno

zahtevo pristojnega organa.

Kontrole, ki jih izvajajo kontrolni organi tipa @e morejo biti razvi&ne kot kontrole,
ki jih izvaja "tretja stranka", saj ne izpolnjujegahtev neodvisnosti delovanja kontrolnega
organa tipa A. Kontrolni organi tipa C lahko izpjoilejo nekatere zahteve neodvisnosti, ki so
zn&ilne za kontrolne organe tipa A in B, vendar paansjo kontrolni organi tipa C, vse

dokler ne izpolnijo vseh zahtev.

Tip kontrolnega organa je naveden v znaku Sloveagkeditacije. Z njim so ozgdani
vsi dokumenti o kontroli, v kolikor se izvajajo a#reditirano podrgje. Njegovim zahtevam
morajo biti prilagojeni vsi dokumenti KO, kot saiganizacijski postopki, kontrolni postopki,

navodila za delo in obrazci.
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Zaupnost

KO politiko o zaupnosti dokumentira v PVK v Izjavizaupnosti. Politika zaupnosti mora
veljati tudi za morebitne podpogodbenike. Izvajimntrol imajo lahko zahteve o zaupnosti
navedene v pogodbah o zaposlitvi in/ali v dodaizjgvah. Med izvajanjem kontrole mora
KO zagotavljati zaupnost informacij in lastniSkeyice odjemalcev (pravice, ki izhajajo iz
industrijske lastnine).

Podatki, informacije in dokumentacija nanika so fiztno varovani. Do dokumentov
ima dostop zgolj strokovno osebje, da se tako zg@jarlastniSke pravice in zaupnost.
Osebje, ki izvaja kontrolo, ne sme prenasati infoeiinn podatkov, ki so zaupne narave do
tretje stranke.

Pri delu se mora osebje, ki izvaja kontrolo, stramkdstaviti in po potrebi z osebnimi
dokumenti identificirati.

Stranke se v prostore kontrolnega organa sprejgalavzsprejemno pisarno,
prepovedan je vstop v pisarne strokovnega osebja.

Navedena pravila poslovanja so lahko delta tudi v organizacijskem postopku KO.

Organizacija in vodenje
Deloma so zahteve vsebovane Ze v standardu SISIBE@M001:2000, zato je potrebno PVK

dopolniti z dodatnimi zahtevami.

Glede na obseg kontrol in Stevilo strank mora irdk&i ustrezno velikost, zgradbo in sestavo,
tako da lahko opravlja svojo telkinb funkcijo. Njegov splosni opis dodamo v PVK sicer
v poglavje 4. Sistem vodenja kakovosti — 4.1 Spogahteve. Podrobnosti pa navedemo v
posebnem dokumentu kot npr.: Organizacija delarkinem organu za podije opreme
pod tlakom. Neodvisno od obsega kontrol in Stesitank pa mora imeti KO vsaj naslednje

osebje:
1. vodjo kontrolnega organa,
2. vodjo kakovosti,

3. tehniknega vodjo kontrolnega organa (v primer& ywodraij, lo¢eno za vsako

podraije),

4. namestnika tehtinega vodje kontrolnega organa (v primerd pedraij, lo¢eno
za vsako podrge) in
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5. strokovne delavce kontrolnega organa (v primerti pedraij, lo¢eno za vsako

podraije).

Iz aZzurno vodenega organigrama so jasno razvidmeije in linije pooblastil osebja
kontrolnega organa, ter odnosi med kontrolno fyokiai drugimi dejavnostmi gospodarske
druzbe. Tako so izpolnjene zahteve glede @tMe odgovornosti in strukture pafanja v
organizaciji.

V primeru, da KO opravlja tudi storitve certificiia in/ali preskusanja, morajo biti
odnosi med funkcijami jasnodeni.

V organigramu — Slika 3.1 — je jasno prikazan pajdontrolnega organa v okviru
gospodarske druzbe, polozaj vodje kakovosti, vikdjgrolnega organa, tetimega vodje KO
za posamezna podia, kakor tudi ostalih zaposlenih v KO. Direktor ra@agotavljati, da so
naloge, odgovornosti in pooblastila vseh zaposldoibena ter da so zaposleni z njimi
seznanjeni.

Glede na velikost gospodarske druzbe in kontrolneggmna je odvisna stopnja in
kompleksnost dokumentacije. @hjno so odgovornosti in pooblastila vsakega posaikaz
opredeljena v dokumentaciji sistema kakovosti (WKP\h sicer v poglavju 5. Odgovornost
vodstva — 5.5 Odgovornosti, pooblastila in komumigje) ter organizacijskem
postopku/metodologiji, navodilih, obrazcih ipd.,ter Se v naslednji dokumentaciji

gospodarske druzbe:
0 statutu gospodarske druzbe,
0 sistematizaciji delovnih mest,
0 pogodbah o zaposlitvi in
o Vv sklepih, ki jih izdaja direktor.

Tehnini vodja KO za posamezno podj® je v celoti odgovoren za to, da se dejavnosti
kontrole izvaja v skladu s standardom SIST EN 1&0/117020:2004. Biti mora redno
zaposlen, kvalificiran za izvajanje kontrol in imekusnje v delovanju kontrolnega organa za

posamezno podége.

V primeru podrgja kontrole opreme pod tlakom mora imeti zadovoljwo
kvalifikacij s podr@ja neporusitvenih preizkusov, ki se izvajajo v gklkontrol, kar izkazuje
s potrdili o usposobljenosti v skladu z standar@®I®T EN 473 NeporusSitveno preskusanje —
Kvalificiranje in certificiranje osebja — SploSnacela. V skladu s pooblastilom in pogodbo o

zaposlitvi opravlja oziroma nadzira izvajanje ndsijé nalog:
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0 izvajanje kontrole opreme pod tlakom,

0 vodenje koordinacije pri izvajanju kontrole oprepua tlakom,

o komuniciranje z zainteresiranimi strankami, orgaemzora in akreditacijskimi organi,
0 izvajanje strokovnega nadzora nad osebjem in letalgtoritev, ki jih to izvaja,

0 izdelava organizacijskih postopkov/metodologij, o@Vin obrazcev,

o0 izdelava pogodb in vodenje arhiva,

o izdelava pordil o kontroli,

o tekate spremljanje predpisov in zakonodaje,

0 upoStevanje veljavnih predpisov s paacopreme pod tlakom in standardov,

o strokovni nadzor nad merilno opremo, validacijo inér metod in izréunavanje

merilnih negotovosti,

0 izvajanje ostalih nalog v skladu s procesom delapkpo zahtevnosti sorodne rednim

nalogam ter po ustnih in pisnih navodilih vodstesgopdarske druzbe.

Imenovana mora biti oseba, ki v primeru odsotnostiome&a tehnénega vodjo
kontrolnega organa. Oseba ni potrebno, da je redposlena, mora pa biti sposobna prevzeti

funkcijo vodenja kontrolnega organa.

PVK dopolnimo s temi zahtevami v poglavju 6. Vodenjrov — 6.2Cloveski viri
(zaposleni).

Zagotavljanje tinkovitega nadzora nad osebjem, ki opravlja kootropreme pod
tlakom, izvaja tehrini vodja kontrolnega organa za pog&geoopreme pod tlakom, in sicer

tako:

1. da izvaja redne preglede poiloo kontroli z namenom, da se ugotavlja njihova
skladnost z veljavnho zakonodajo, postopki kontrginergana in pogodbenimi

obveznostmi dogovorjenimi z naimkom,
2. da spremlja izvajanje kontrol na lokaciji,

3. da nad vsakim kontrolorjem izvede nadzor za vspkdraje kontrole, za
katerega je pooblaén v prepisaneriasovnem obdobju,

4. daizdela in shrani zapise spremljanih kontrol.
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V PVK navedemo zahtevo o nadzoru kontrolnega oselgaglavju 8. Merjenje analize in
izboljSevanje — 8.2 Nadzorovanje in merjenje teelamo posebej za potrebe KO navodila za

izvajanje kontrol osebja, v katerem predpiSemo iokabliko zapisa.

Izdelati je potrebno opise del za delovha mestahiKiahko vplivala na kakovost.
Vsebovati morajo zahteve glede izobrazbe, strokganepopolnjevanja, tehfnega znanja in
strokovnih izkuSenj. Za KO je primerno, da se oplsiovhega mesta telinega vodje,
njegovega namestnika in strokovnih sodelavcev kdémtga organa navedejo v dokumentu, ki

obravnava organizacijski postopek za posameznapedr

Sistem kakovosti

Zahteve standarda SIST EN ISO/IEC 17020:2004 gkasiema kakovosti so povzete po
standardu SIST EN ISO 9001:2000 in se prekrivayK Eopolnimo z zahtevami navedenimi
v poglavju 7. Sistem kakovosti standarda, SIST ER/IEC 17020:2004.

Vodstvo kontrolnega organa mora imeti opredeljeno dokumentirano politiko
kakovosti, cilje kakovosti, zavezanost h kakovistiskrbeti, da se politika kakovosti uvaja in
vzdrzuje na vseh ravneh in jo razumejo vsi zaposiéontrolnem organu. Politiko kakovosti
kontrolnega organa dalbdirektor gospodarske druzbe, v kateri je KO. Btadmo jo v
PVK (poglavje 4. Sistem vodenja kakovosti — 4.108pk zahteve in poglavje 5. Odgovornost
vodstva — 5.3 Politika kakovosti) ter v organisiih postopkih, kjer so navedene zahteve,
ki imajo vpliv na kakovost dela v kontrolnem orgamjava o politiki kakovosti kontrolnega

organa je podana v sklopu izjave celotne gospodatskzbe.

Vodstvo kontrolnega organa mora imenovati osebaagmtavljanje kakovosti dela v
kontrolnem organu. OB&jno je za delovanje in izvajanje sistema kakoveskiontrolnem
organu odgovoren vodja kakovosti gospodarske drube delovanju kontrolnega organa
obvega direktorja. Delovno mesto vodje kakovosti jerpbho jasno prikazati v organigramu
(glej sliko 3.1 Organigram s prikazom polozaja kolmega organa v okviru gospodarske
druzbe). Vodja kakovosti ima neposreden dostop awiS)ega vodstva in ni obremenjen z
vplivi ali nasprotji interesov, ki bi lahko Skodlp vplivali na kakovost njegovega dela.
Odgovoren je za primerno in tele® vzdrZzevanje sistema kakovosti. Zahteve, ki jihrano
izpolnjevati vodja kakovosti vnesemo v PVK, in sisepoglavje 5. Odgovornost vodstva —
5.5 Odgovornosti, pooblastila in komuniciranje ¥kah 5.5.1 Odgovornosti in pooblastila in

5.5.2 Predstavnik vodstva (poolileBe osebe v gospodarski druzbi).

-29.



Univerza v Mariboru — Fakulteta za strojniStvo Diplomsko delo

Za izvajanje politike kakovosti v kontrolnem orgasmodgovorne vse osebe, zaposlene

v kontrolnem organu. Z doslednim izvajanjem poétikakovosti v kontrolnem organu

dosezemo:

1.

nenehno strokovno izpopolnjevanje osebja in s tewy dstrokovnosti ter

konstantno kakovost storitev kontrolnega organa,
zavedanje o pomenu svojih aktivnosti za dosegevckpkovosti,
nenehno izpolnjevanje odjendal/ih, zakonskih in pravnih zahtev,

zavezanost strokovnega osebja in vodstva za oprg@ljkontrol v skladu z

mednarodnimi standardi ter akreditiranimi metodami,
da bo KO nenehno izboljSevalinkovitost sistema vodenja in komuniciranja,
uporabo sodobne in kalibrirane merilne opreme eaja@nje kontrol,

upoStevanje dogovorjenih rokov za izvedbo posanheztiokovnih nalog in

prijazen odnos so stranke,
spremljanje zakonodaje in ustrezno posodabljanj@meeopreme,

vestno razreSevanje pritozb/prizivov odjemalcev, gatavljanje nadzora

strokovnega osebja in vodenje zapisov o delovaonirklnega organa.

Nespostovanje navedenih dolznosti se obravnavgridia krsitev delovnih obveznosti in se

zoper osebo uvede disciplinski postopek .

PVK dopolnimo (v poglavju 4. Sistem vodenja kakdves4.1 SploSne zahteve ) z

zahtevami sistema kakovosti kontrolnega organedda biti prirejen vrsti, obsegu in kéini

dela, ki ga ta izvaja. Vsebuje naj informacije ealahe v dodatku D standarda SIST EN
ISO/IEC 17020:2004 :

o splosne informacije (ime, naslove, telefonske #evtd. ter pravni status),

o

o

izjavo vodstva o njegovi politiki in ciljih ter zazanosti h kakovosti,

izjavo vodstva o imenovanju vodje kakovosti KO,

opis podrgij delovanja KO in njegove usposobljenosti,

informacije o razmerju med KO in njegovo ntab ali pridruzeno organizacijo,

organizacijske sheme,
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(@)

opis del,

izjavo v zvezi s kvalifikacijo in strokovnim izpofygevanjem osebja,
postopke za obvladovanje dokumentov,

postopke internih presoj,

postopke za povratne informacije in korektivne plere

postopke za pregled sistema kakovosti s stranitvads

druge postopke in navodila ali sklicevanje na drpgstopke ali navodila, ki so
zahtevana v standardu SIST EN ISO/IEC 17020:2p04

Izdelana naj bo tabela iz katere bo razvidno z&ko/gmglavje PVK, kje so navedene
zahteve standarda SIST EN ISO/IEC 17020:2004. Tataivela na bo tudi nadstku
vsakega poglavja v PVK.

KO mora vzdrZzevati sistem obvladovanja vse dokuamjat, povezane s svojim

delovanjem tako da zagotavlja:

o

o

da so veljavne izdaje organizacijskih postopkovéodologij, navodil za delo, paofib
in potrdil o kontroli opreme pod tlakom, p@ibo kalibracijah meril, standardi in
drugi ustrezni dokumenti na voljo na vseh mestjar je potrebno in na voljo vsemu

osebju, ki jih potrebuje,

da so vse spremembe ali dopolnila v omenjenih dekdim pravilno potrjeni ter
veljavne izdaje podane v tabeli obvladovanih dokotme sistema kakovosti. Vsi
zaposleni seznanjeni z spremembami in dopolnitvavodja kakovosti shrani
dokument na server danalnika, en izvod je v pisni obliki shranjen prodji
kakovosti, tehrinem vodiji in sodelavcih kontrolnega organa,

da se nadomeéni dokumenti v celotni organizaciji vzamejo iz uvgioe. Kopija stare
izdaje ostane v elektronskem in papirnem arhivuadama s pripono »neveljavno,

kakor je ozn&ena tudi celotna mapa,

da se o spremembah obvestijo tudi druge strankidnaga organa.

Zahteve o dokumentacij KO navedemo v PVK v poglakj®istem vodenja kakovosti — 4.2

Zahteve glede dokumentacije ¢ko4.2.3 Obvladovanje dokumentov.

Najmanj enkrat letno se izvaja sistem internih gré&skovosti z namenom preverjanja

izpolnjevan meril standarda SIST EN ISO/IEC 170202 in sistema kakovosti. Interne
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presoje so planirane. Plan in program izvedbe prgdanira in organizira vodja kakovosti ter
potrdi direktor gospodarske druzbe. Preverijo seinpr sistema kakovosti vkifmo z
dejavnostmi kontrole. Presojane dejavnosti, ugbtevin ukrepi se dokumentirajo v zapisih o
presoji in korektivnih ukrepih. V primeru ugotoutig nepravilnosti mora KO pra¥asno
izvesti analizo vzrokov ter izdelati korektivne afe.Ce so ugotovljene neskladnosti vplivale
na rezultate kontrole mora o tem obvestiti &wi stranke.

Interno presojo izvaja vodja kakovosti in notrangposobljeni presojevalec, ki je
ustrezno usposobljen in to lahko dokaze s potrdilamnotranjega presojevalca, ki ga je
pridobil v skladu z internim izobrazevanjem po SIEEN ISO/IEC 17020:2004.

Vodja KO skrbi, da so korektivni ukrepi izvedenipostavljenem roku. Z naslednjo
presojo se po zapisih o neskladnosti ugotavlja,salibili postavljeni korektivni ukrepi
izvedeni. Winkovitost korektivnih ukrepov sproti preverja vadsakovosti in o tem pota

direktorju.

V PVK navedemo zahteve presoj kakovosti KO v pogld8: Merjenje, analize in

izboljSevanje — 8.2 Nadzorovanje in merjenje &ki®.2.2. Notranja presoja.

KO mora imeti dokumentirane postopke za obravnagmvratnih informacij in
korektivno ukrepanje v primerih, ko se odkrije kladnost v sistemu kakovosti in/ali pri

izvajanju kontrole.

V smislu nenehnega izboljSanj&inkovitosti sistema vodenja kakovosti se izvajajo
korektivni ukrepi, s katerimi se odpravljajo vzrokeskladnosti z nhamenom prefitee

njihove ponovitve. V sklopu izvajanja korektivnikrepov je vkljieno:
0 pregledovanje vseh vrst neskladnosti (itja s pritozbami odjemalcev),
o0 dolocanje vzrokov neskladnosti,
0 ocenjevanje potreb po ukrepih, s katerimi zagotavyida se neskladnosti ne ponovijo,
o dolacitev in izvajanje potrebnih ukrepov,
0 vzdrzevanje zapisov o rezultatih izvedenih ukrepov,
0 pregledovanje tinkovitosti izvedenih korektivnih ukrepov.
ObsezZnost izvajanja korektivnih ukrepov naj boggidjena pojavu dejanskih neskladnosti.

Zahteve o postopku za obravnavanje povratnih indoimnavedemo v PVK, v

poglavju 8. Merjenje, analize in izboljSevanje -3 ®bvladovanje neskladnih proizvodov.
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Zahteve po izvajanju korektivnih ukrepov pa v pegia8. Merjenje, analize in izboljSevanje
— 8.5 IzboljSevanje v tki 8.5.2 Korektivni ukrepi.

Vodstvo kontrolnega organa: vodja kontrolnega oagam vodja kakovosti izvedeta
vodstveni pregled sistema kakovosti, da se zagotgeigova stalna primernost in
ucinkovitost. Vodstveni pregled mora obravnavati rennaslednje komponente sistema
kakovosti:

o primernost politike in postopkov kontrolnega organa

(@)

delovanje procesov in skladnost proizvodov,

o porcila vodilnega in nadzornega osebja kontrolnegaraga
0 rezultate prejSnjih notranjih presoj v kontrolnerganu,

o presoje ki jih opravijo zunanji organi (npr. akriedija),

o0 stanje korektivnih in preventivnih ukrepov,

o ukrepov, ki so sledili predhodnim vodstvenim preigia,

0 rezultate medlaboratorijskih primerjav na pagwo merilnih metod ali preskusov

strokovne usposobljenosti,
o spremembe obsega in vrste del v kontrolnem organu,
0 pritozbe,
0 povratne informacije strank,
o priporciila za izboljSave.

Poraiilo vodstvenega pregleda se vKijw vodstveni pregled sistema kakovosti gospodarske
druzbe. Vodstveni pregled se opravi predvidoma anlatno — praviloma v decembru. Na
oshovi pregleda se izdela poilo in se ga predlozi direktorju.

Osebje

Vodstvo gospodarske druzbe mora opredeliti in zagthizadostno Stevilo stalno zaposlenega

osebja kontrolnega organa:
1. vodjo kontrolnega organa,

2. vodjo kakovosti,
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3. tehniknega vodjo kontrolnega organa (v primer& ywodraij, lo¢eno za vsako
podraije),

4. namestnika tehtihega vodje kontrolnega organa (v primerd pedraij, lo¢ceno

za vsako podige) in

5. strokovne delavce kontrolnega organa (v primerti pedraij, lo¢eno za vsako
podraije)

s primerno kvalifikacijo, strokovno usposobljenostp izkuSnjami. Poznati mora zahteve
kontrole, ko jo izvaja, in podati pafito o rezultatih kontrole. Zaposleno je lahko tadiasno

osebje s sklenitvijo formalne pogodbe za obdobjeklet ga KO potrebuje. Pogodbeni
delavec mora biti kompetenten, imeti ustrezno zmangdelovne izkusnje ter biti usposobljen,
tako kot redno zaposleni strokovnjak kontrolneggaom. Dela mora izvajati v skladu s
sistemom kakovosti kontrolnega organa. Zagotawdjargrimerne usposobljenih in
kompetentnost kadrov se izvaja v skladu z Kadraasgostopkom pridobitve in zaposlitve
novega kadra in je naveden v PVK v poglavju 6. \fgdevirov — 6.2.Cloveski viri

(zaposleni).

Vzpostavljen mora biti dokumentiran sistem strokeya usposabljanja, ki vkiuje
tehnine in administrativne vidike dela v skladu s pkbtikontrolnega organa. Strokovno
usposabljanje se prilagodi glede na sposobnosdlifikacije in izkuSnje.Pri usposabljanju

osebja vzpostavi KO za vsaketjana potrebne stopnje usposabljanja, ki so:
0 obdobje uvajanja,
0 obdobje dela pod nadzorom izkuSenih kontrolorjev,

o0 stalno usposabljanje, ve&as zaposlitve, tako da se ohrani stik z tehnoloSkim

razvojem.

Predlog letnega plana usposabljanja pripravi vad&bntrolnega organa ter ga potrdi
direktor. Izven letnega plana se izvede usposgbljarprimeru potreb, na primer ob izidu
spremembe zakonodaje. Telmivodja posameznega pod@ ali vodja kakovosti, preverja
ucinkovitost izvedenega usposabljanja, kakor tudnjstausposobljenosti, najmanj enkrat
letno. O rezultatih se vodijo dokumentirane ugdimviza vsakega posameznika. Namen teh

zapisov je dokazati primerno usposobljenost vsakkgea.
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Podrobno so zahteve glede usposabljanja navedemgawizacijskem postopku in v
PVK, v poglavju 6. Vodenje virov — 6.Xloveski viri, v taki 6.2.2 Kompetentnost,

usposabljanje in zavedanje.

O akademski in drugi izobrazbi, usposabljanju iRugnjah, hrani KO zapise za

vsakegalana posebe;j.

Osebje, ki izvaja kontrolo, mora pri opravljanjuogga strokovnega dela uposStevati
pravila, ki vkljuCujejo delovno etiko, nepristranskost, osebno vdrnes odnos do
odjemalcev. Napotki so navedeni v okviru PVK v @l 4.1 SploSne zahteve in podrobneje

v sklopu navodil za izvajanje in &@ovanje kontrol opreme pod tlakom.

Nagrajevanje oseb, ki opravljajo kontrolo, ne sniterieposredno odvisno od Stevila
izvedenih kontrol in v nobenem primeru od rezulateh kontrol. Zahteva je vkljena v

Izjavo o nepristranosti in nevtralnosti, v sklogjave direktorja o politiki kakovosti.

Zmogljivosti in oprema

KO mora imeti na razpolago ustrezne prostore iremmyr za opravljanje vseh dejavnosti
povezanih s kontrolo. Lahko je lastnik prostorovopreme ali pa jih ima v najemu. D¢it
mora dostop do opreme, ter je izkiw odgovoren za primernost in status kalibracijeoe,

ki jo uporablja pri kontroli, ne glede na to, @injen lastnik ali ne.

Za merilno opremo, katero so potrebni nadzorovagiop okolja in se kontrola izvaja
na terenu, se spremljajo in belezijo parametri jakal ustrezno kalibrirano opremo, ter se
primerjajo z mejami, v katerih se kontrola lahkovam|. V organizacijskem postopku

kontrolnega organa so navedene:

0 meje uporabe na osnovi podatkov proizvajalca. Vheru, da so pogoji okolja izven

meja, se kontrola ne izvaja,
o dostop do opreme in njena uporaba,
0 prepoved dostopa nepookialRim osebam ter uporaba prostorov in opreme,

o zahteva, kako ravnati v primeru, da se ugotovigdal kakSen del opreme izpteh iz
neposrednega nadzora kontrolnega organa deoicso ukrepi za potrditev nadaljnje
primernosti tega predmeta za nadaljnjo uporabo,. mprizvedbo vizualna in

funkcionalna kontrola in/ali ponovna kalibracija),
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o0 zahteve, da so zmogljivosti in oprema W@&s primerni za uporabo, za katero so

namenjeni,
O pogoji transporta opreme,

o izvajanje internih kalibracij, obdelava podatkoklasliZenje in uporaba merilne

opreme,

o kalibracija meril pri zunanjih institucijah. Rokiakbracij naj bodo razvidni iz
Evidertnega lista merila, kjer je naveden tudi datum zadnjnaslednje kalibracije.
Oznaka zadnje kalibracije mora biti tudi na sameerilon in jo pritrdi kalibracijski

laboratorij, ki je akreditiran za to podie,

0 postopek v primeru okvare merila (npr. izvajalentkole, o tem obvesti tehtriega
vodjo, ki je odgovoren za odpravo pomanjkljivostziroma mora na merilo namestiti
oznako NEUSTREZNO, to zavede v Eviden list merila, ter ga do odprave
pomanijkljivosti shrani v prostoru za neustreznoimeropremo. Popravilo merila se

mora izvesti pri poobl&&nem servisu),

o opis identifikacije in obvladovanja meril. S tenkrapi je omogoéeno sledenjete se

deli iz kakrSnega koli razloga zamenjajo,
0 zagotavljanje pravilnega vzdrzevanje opreme v skladavodili proizvajalca,

0 zahteva, da se je vsa merilna in preizkuSevalnaeno@, katere merilni rezultati
pomembno vplivajo na rezultate kontrole, to je mptavitev skladnosti, sledljivo
kalibrirana. Kalibracija se izvede v kalibracijskéboratorijih, ki imajo sledljivost na
nacionalne oziroma mednarodne etalone. V primertrangh kalibracij imajo
uporabljeni referetni etaloni sledljivost na nacionalne oziroma meddae etalone
in ima KO veljaven kalibracijski certifikat. V cdikatu je navedena merilna
negotovost navedene opreme. V primeru, da bi K@ymjem delu uporabljal merilno
opremo, ki ni neposredno pod njegovim nadzorom,anmajprej preveritice oprema
izpolnjuje zahteve standarda SIST EN ISO/IEC 17P204. Zapisi postopka
preverjanja morajo biti shranjeni. V primeru, daaepostopka ne bi bilo mozno
izvesti, na poréilu o kontroli ne sme biti akreditacijskega zna&airoma mora biti to

dejstvo jasno ozrgano na vidnem mestu z znakom # in o tem olsresardnik,

o0 zahteva, da se referan etaloni, ki jih ima KO, uporabljajo samo za kahcijo in

noben drug namen,
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0 zahteva, de se oprema preverja pred vsako uporabo,

0 zahteva, da ima pri morebitni uporabi refé@h materialov KO zanje dokumente, ki

izkazujejo sledljivost do nacionalnih ali mednaritdreferenih materialov,

o zahteve, ki jih je potrebno upoStevati pri nabguieme in ki pomembno vplivajo na

kakovost kontrolnih storitev:

1. izbira kvalificiranih dobaviteljev,

N

. izdaja ustreznih dokumentov za nabavo,

w

kontrola prejetih materialov,
4. zagotavljanje ustreznih skladish prostorov,
0 roki ocenjevanja stanja sklade&he opreme, da se odkrije morebitno poslabsanje,

o zahteve za uporabodunalniSke in avtomatizirane opreme, ki se uporablpvezi s

kontrolami. Navedemo:

1. ustrezne preizkuse pravilnega delovanjaunalniSke opreme (izvedena

ustrezna validacija, o kateri se vodijo zapisi),

2. postopki za zasto celovitosti podatkov (med delom shranjevanjeU&B

nosilec, po kotanem delu na trdi disk serverja),
3. postopki pravilnega vzdrzevanja v skladu z navquiiizvajalca,

0 postopki za ravhanje z opremo, ki ni brezhibna t@ad da jo je potrebno vzeti iz
obratovanja ustrezno ozfin in raziskati vpliv pomanjkljivosti na predhodne

kontrole),

0 zahteve o vodenju zapisov stanja opreme, ki obsggapoznavnost, kalibracijo in

vzdrzevanje.

Poleg podrobnih opisov izpolnjevanja zahtev gledeogljivosti in opreme navedenih v
Organizacijskem postopku in Evidarem listu meril so v PVK navedene Se njihove spmosn

zahteve v poglavjih:
0 6. Vodenje virov — 6.3 Infrastruktura,
0 6. Vodenje virov — 6.4 Delovno okolje in

o0 7. Realizacija proizvoda — Obvladovanje nadzornaémilne opreme
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s sklici na omenjena dokumenta, kjer so zahteveghow navedene.

Metode in postopki kontrole

KO pri kontroli uporablja metode in postopke, Ki je izdelal na osnovi dotb v predpisih,
standardih, specifikacijah in na osnovi navodiliprajalcev opreme pod tlakom. Izdelava teh
dokumentov v skladu s standardom SIST EN ISO/IEG2072004, je strozja kot to zahteva
SIST EN ISO 9001:2000, zato jih izdelamo posebeRPWK pa navajamo nanje sklic v
poglavjih:

o 4. Sistem vodenja kakovosti — 4.2 Zahteve gledeunmtacije v toki 4.2.2.
Poslovnik kakovosti,

o0 7. Realizacija proizvoda — 7.1 Planiranje realigaproizvoda,
0 7. Realizacija proizvoda — 7.3 Planiranje snovamjazvoja.

0 7. Realizacija proizvoda — 7.5 Proizvodnja in izZvadstoritev v toki 7.5.1
Obvladovanje proizvodnje in izvedbe storitev.

Dokumenti KO, ki obravnavajo metode in postopketkale, so:
1. organizacijski postopki/metodologija o kontroli epre pod tlakom,

2. kontrolni postopki za kontrolo opreme pod tlakoms& razdeljena na podija
kontrole — kurjene ali druga ogrevane opreme pod tlakom z nevarnostjo
pregrevanja, tknih posod, cevovodov, varovalne opreme igrikga pribora. V
njih so opredeljeni tudi postopki za varno izvagrontrole, ter postopki za

zagotavljanje varnosti osebja in za&#asokolice;

3. navodila za delo pri oz#avanju zapisov, izvajanju in &&ovanju kontrol, ter delu
z merilno opremo. V primeru, da je potrebno pri¢r@avanju kontrole in
standardnih tehnik vzéenja poznavanje stati&tih metod, mora imeti KO
izdelana navodila, ki zagotavljajocinkovitost procesa kontrole, ter je tako

zagotovljena pravilna interpretacija rezultatov,

4. obrazci poréil o kontroli opreme pod tlakom na terenu. Vangasu kontrole
zavedemo zapise opazanj in/ali podatkov dobljerstrani uporabnika. Dotmo

potrebentas arhiviranja po opravljeni kontroli,
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5. obrazci poreila o kontroli za posamezno vrsto in kontrolo opeepod tlakom, ki
jih prejme naronik,

6. obrazci potrdil o kontroli, ki jih prejme natoik,

7. obrazec evideimega lista opreme pod tlakom,

8. obrazec evideinega lista merila,

9. sezname meril, obvladovanih dokumentov ter prepis®tandardov.
Nazivi in obseg dokumentacije mora biti prilagojebsegu kontrol, ki jih izvaja KO.

Pri kontroli se uporabljajo weoma standardne metode. V primeru uporabe
nestandardnih metod ali postopkov kontrole morafd te metode in postopki posebe;j
navedeni bodisi v organizacijskin postopkih, kolmito postopkih ali navodilih za delo.
Odgovorni osebi za izdelavo dokumentov s pégrdontrole opreme pod tlakom sta vodja
kakovosti in tehrini vodja kontrolnega organa za posamezno pgelr&i lahko v dokumente
vnhaSata tudi spremembe. Vse zaposlene morataremembah obvestiti. Zamenjava stare
dokumentacije z novo mora potekati v skladu z zadrte, navedenimi v PVK, poglavje 4.
Sistem vodenja kakovosti — 4.2 Zahteve glede dokaacge v t@ki 4.2.3 Obvladovanje

dokumentov.

Sistem obvladovanja pogodb in delovnih nalogov mbith urejen v skladu za
zahtevami navedenimi v PVK, v poglavju 7. Realimgrroizvoda — 7.2 Procesi, povezani z

odjemalci v tékah:
o0 7.2.1 Dola@itev zahtev v zvezi s storitvijo — povpraSevanje,
0 7.2.2 Pregled zahtev v zvezi s proizvodom — ponladizgendba in
0 7.2.3 Komuniciranje z nataiki usklajevanje ponudbe.

Pred podpisom pogodbe z némikom mora KO preveriti, ali so v njej navedeneteak
v skladu s standardom SIST EN ISO/IEC 17020:2004jder:

a) da je delo, ki naj bi ga KO prevzel v okviru njegga izvedenskega znanja in

pooblastila ministrstva,

b) da so mu znane zahteve nami#ta in posebni pogoji, tako da je mago dati

nedvoumna navodila osebju, ki bo opravljalo komtyol

c) da so opredeljene posebne zahteve glede oprenspasabljenosti osebja,
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d) da so opredeljene normativne in varnostne zahteve,

e) da je opredeljen obseg zahtevanih podpogodbenibvadogy,
f) da so opredeljene potrebe glede dokumentacije,

g) da se opredeljeni postopki v primeru reklamacij,

h) da se kotiano delo pregleda in ob tem potrdi, da so bile lijpaoe pogodbene

zahteve,

i) da se v primeru, ko so sprejemljivi tudi ustni deg, o njih vodi evidenca z

navedbo ustnih zahtev in navodil, datumov ter idetat narénika.

Kadar je potrebno, naj KO Se dodatno pregleda vgadgodbo, predvsemie se kotna
pogodba oziroma zahteva, ki jo je prejel KO, ujesnarvotno razliico. Zapise o pregledu

pogodbe je potrebno hraniti.

Ravnanje z vzorci in primerki za kontrolo

Podatke, ki so navedeni na vzorcih in primerkihjlkidobi KO v kontrolo s strani natoika,
zavedemo v dokument Pérm o kontroli opreme pod tlakom na terenu. V primeda
vzorec ali primerek ni ozan, mu KO v dogovoru z namikom, sam dodeli oznako.
Odgovorna oseba kontrolnega organa, ki opravljatrkém je odgovorna za pregitev
zamenjave in poSkodbo vzorca ali primerka. Zahtevaavedemo v PVK v poglavju 7.
Realizacija proizvoda — 7.5 Proizvodnja in izveddaritev v t@ki 7.5.1 Obvladovanje

proizvodnje in izvedbe storitev.

Pred préetkom kontrole mora kontrolor vizualno pregledaokec in vse nepravilnosti,
ki jih opazi, ali ga o njih obvestijo, zapisati wnpcilo pred préetkom kontrole. V kolikor
obstaja dvom o primernosti primerka za predvidenottolo, ali¢e primerek ni skladen s

priloZenim opisom, se mora KO posvetovati z gaikom preden izvede kontrolo.

KO mora pred ptietkom kontrole ugotoviti, ali je bil primerek ustre pripravljen v
skladu z navedbami v pogodbi, oziroma ali je sdgaVorjeno, da pripravo izvede ali uredi
KO.

Vzorce in primerke, ki jih KO dobi v kontrolo s atri nar@nika in se ne opravi
kontrola na terenu, zavedemo v dokumentacijo, &amain hranimo v posebni zaklenjeni

omari. Predaja se vrSi osebno, pitleopa se izrdijo osebno ali s pripok@no posto.
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V PVK vnesemo (v poglavje 7. Realizacija proizvod&.5 Proizvodnja in izvedba
storitev v t@ki 7.5.3 Identifikacija in sledljivost) dokumentirapostopek prejemanja in
predajanja vzorcev in primerkov za kontrolo, dappe&imo poslabSanje ali poSkodbatasu,

ko je za njih odgovoren KO.

Zapisi

Zapisi kontrolnega organa morajo biti usklajeni eljavno zakonodajo in omogati

vrednotenje kontrole. Zapisi kontrolnega organarepoznavni z identifikacijo:
a) glavo z logotipom gospodarske druzbe,
b) identifikacijsko oznako dokumenta.

Za prepoznavanje, zbiranje, oZesanje, dostop, registriranje, shranjevanje, vadg in
odstranjevanje zapisov mora KO vzpostaviti postoekja opiSe v posebnem dokumentu z

naslovom Obvladovanje zapisov.

Vsi zapisi 0 kontroli so varno spravljeni, 2a8ni in varovani kot poslovna skrivnost
ves ¢as uporabe opreme pod tlakom v arhivu KO in pogodbe partnerju. V primeru

spremembe uporabnika opreme pod tlakom se predagnmu uporabniku.

V PVK navedemo zahteve obvladovanja zapisov v pgglal. Sistem vodenja
kakovosti — 4.2 Zahteve glede dokumentacijedkitd.2.4 Obvladovanje zapisov, kjer je tudi

sklic na dokument Obvladovanje zapisov.

Porocila o kontroli in potrdila oziroma certifikati o ko ntroli

Kontrola opreme podtlakom, ki jo izvede osebje kolnega organa, je zapisana v obrazec

Poratilo o kontroli.

Potrdilo o kontroli izda KO v primeru skladnosti repme pod tlakom z zahtevami

navedenimi v kontrolnem postopku.

Podatki, ki morajo biti navedeni v paiitu in/ali potrdilu o kontroli, so predpisani z
obliko obrazca, ki ga je izdelal in sprejel KO z@msamezno vrsto opreme pod tlakom. Izdelani
S0 na osnovi zahtev, navedenih v PPPOT in staridakdiobravnavajo podige opreme pod
tlakom, ter zahtev navedenih v dodatku 3 — Voddauporabo standarda ISO/IEC 17020-
IAF/ILAC-A4:2004.
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V primeru, da porélo ali potrdilo o kontroli vsebuje rezultate, kihj dostavi
podpogodbenik, je to oztano z *. V primeru, da se podatek v poho nanasa na

neakreditirano dejavnost, je ozea z #.

Kontrolo pregledov opreme pod tlakom, lahko izvegano za to usposobljeno osebje v
skladu z navedbami v organizacijskem postopku. #aran potrdila o kontroli napisSe in
podpiSe oseba, ki je kontrolo opravila ter vodjatkolnega organa.

V primeru potrebe po izdaji popravkov ali dodatkmarciil ali potrdil o kontroli se
izda nadomesten zapis, ki vsebuje obvestilo nprodo o kontroli/potrdilo St.:oznaka

zapisa zamenjuje por@lo o kontroli/potrdilo St..oznaka zapisa

V PVK navedemo zahteve glede Péko kontroli in/ali potrdil o kontroli v poglavj(.
Realizacija proizvoda — 7.5 Proizvodnja in izveddaritev v t@ki 7.5.1 Obvladovanje

proizvodnje in izvedbe storitev.

Sklepanje podpogodb

KO praviloma sam izvaja kontrole za katere sklewgogdbo. Za kontrole, ki so v obsegu akreditacije

kontrolnega organa, se lahko sklene podpogodtajiejzpolnjen kateri od spodnjih pogojev:

1. da je podpogodbo potrebno skleniti zaradi neprexhedga ali nenormalno
povetanega obsega dela,

2. da je onesposobljeno ktmo kontrolno osebje ali da so Kijue zmogljivosti ali

deli opreme z&asno neprimerni za uporabo,

3. da gre pri manjSem delu pogodbe z Warkom za kontrolo, ki je akreditacija
kontrolnega organa ne zajema, ali da ta presegsobposti ali vire kontrolnega

organa.

Kadarkoli del kontrole izvajajo podpogodbeniki, Kedno obdrzi odgovornost za
ugotovitev skladnosti kontrolirane opreme. Podpdgothihko sklene samo z izvajalci, ki so

odobreni in se nahajajo na sezhamu podpogodbekikuvolnega organa.

V primeru, da KO zeli pridobiti dodatne vire alvedensko znanje tako, da vidjw
svoje delo posameznike ali zaposlene iz drugih rorgaij, se ti posamezniki ne Stejejo za
podpogodbenike¢e imajo sklenjeno formalno pogodbo za delo v okwistema kakovosti

kontrolnega organa ike imajo enakovredno izobrazbo ter so v evidencskalho osebje.
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Usposobljenost lahko podpogodbenik izkaze:

1. tako, da ima akreditacijo po SIST EN ISO/IEC 17@204 ali SIST EN ISO/IEC
17025:2005 za ustrezne kontrole/preskuse in izgajecxcila ali certifikate s

sklicevanjem na akreditacijo ali,

2. tako, da KO sam oceni njegovo usposobljenost pterzah standarda SIST EN
ISO/IEC 17020:2004 oziroma SIST EN ISO/IEC 1702820V tem primeru
mora biti KO sposoben dokazati, da je njegova @eatpa komisija strokovno

usposobljena in seznanjena z uporabo zgoraj nalegemdardov.

KO mora narodnika obvestiti o tem, da namerava del kontrole datiizvajanje
podpogodbeniku. Natmik se mora s tem strinjati.

V primeru, da usposobljenost podpogodbenika terdeljio ali v celoti na akreditaciji,
mora obseg njegove akreditacije zajemati dejavnastikatere se sklene podpogodba. KO
mora zapisati in shraniti podatke o tem, da je erévstatus podpogodbenikae
podpogodbenik ni akreditiran v skladu z ustreznitandardom za dejavnost, katera je
predmet podpogodbe, mora KO priskrbeti ustreznead®lo njegovi usposobljenosti. Dokazi
so lahko zapisi o usposobljenosti, ki jo je izvedisposoblieno osebje KO v skladu z

ustreznimi postopki. KO mora voditi register vsetfupogodbenikov.

KO, ki je sklenil podpogodbo za da@kene specializirane dejavnosti, mora imeti dostop
do kvalificirane in izkuSene osebe, ki je sposobblkovati oceno rezultatov podpogodbenih

dejavnosti. Odgovornost za ugotovitev skladnogtfatevami nosi KO.

Zahteve za izbiro podpogodbenikov navedemo v PVKoglavju 7. Realizacija
proizvoda — 7.2 Procesi povezani z odjemalci §kat 7.2.1 Doloitev zahtev v zvezi s
proizvodom (storitvijo), 7.2.2. Pregled zahtev vezv s proizvodom (storitvijo), 7.2.3
Komuniciranje z odjemalci in poglavju 7. Realizacproizvoda — 7.4 Nabava v¢io 7.4.1

Proces nabave in podrobno v organizacijskem post&pktrolnega organa.

Pritozbe in prizivi

Namen reSevanja pritoZb in prizivov je opredelétin odpravljanja neskladnosti, ki jih zazna

stranka, ter obveéanje stranke o izrednih dogodkih.

Pritozbe lahko obravnavajo katerokoli delo kontegla organa. Vlozene so lahko pisno
po posti, fax-u ali e-mailu ter ustno (po telefamlu na samem mestu kontrole). Prejemnik
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pritozbe (v primeru ustne pritozbe zapiSe podatkeoredpisan obrazec) obvesti odgovorno
osebo kontrolnega organa. Ta dolkorektivni ukrep za reSitev pritozbe. Odgovorsebi za
obravnavo pritozb sta Teldmi vodja kontrolnega organa ter Vodja kakovosti.g®gbrna
oseba za ukrepanje ravna v skladu z navedbami loWsu kakovosti v poglavju 7.
Realizacija proizvoda — 7.2 Procesi, povezani zmdjci v t&ki Komuniciranje z odjemalci

in Organizacijskim postopkom Pritozbe in prizivisstk.

Po kortani obravnavi pritoZzbe seée je potrebno — izdajo korektivni ukrepi. Direktor
na podlagi zapisov o0 zadevi pritoZbo zaéljun pisno obvesti pritoZnika. Vodja kakovosti ha

podlagi pritozb oblikuje tudi moznosti za izboljgav

Priziv je pisna zahteva stranke za ponovno &ige o odlditvi, ki jo je sprejel KO v
zvezi s preskuSanjem in pregledovanjem opreme jadrh. Postopki priziva so potrebni

samo e je KO za opravljanje dela imenoval nacionalniaorgblasti.

Direktor imenuje komisijo za reSevanje priziva. sienovaniclani komisije morajo
biti neodvisni od predmeta priziva. Komisija ptewadevo in poda svoje mnenje o0z.
priporctilo. Direktor pa o zadevi priziva odib Prizivnik ima pravico sodelovati med
obravnavanjem njegovega primera z imenovano komigpper odloitev direktorja o reSitvi
priziva ni mozno vloziti novega postopka priziva K®. Pritoznik ima moznost reSevanja

svojega priziva po odéitvi kontrolnega organa na pristojnem ministrstvu.

Ce stranka poda pritozbo ali priziv med potekom ds¢adelo takoj prekine in se sprozi

reSevanje po zgoraj opisanem postopku.

KO mora vzdrzevati zapise o vseh pritozbah in piizi ki jih je izvedel. Skupno
evidenco vseh pritozb in prizivov vodi vodja kakstipki pripravi tudi poreilo o pritozbah
in prizivih za vodstveni pregled. Na njem se anadjp vzroki za pritoZbe in prizive, tako da

se lahko prepoznajo skupni vzroki in se izvedejoeasi korektivni ukrepi.

Sodelovanje

Pricakuje se, da bo KO sodeloval z drugimi kontrolniatgani z namenom izmenjave
izkuSenj, v smislu izmenjave znanja ter ob spostpvaoslovne etike in zaupnosti, da bi se

izboljSal splosni standard in usklajenost akrediitin kontrolnih organov.

Zahtevo dodamo v PVK v poglavje 4. Sistem vodeajeokosti — 4.1 SploSne zahteve.
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4.0 UVAJANJE SISTEMA VODENJA V KONTROLNI ORGAN

Ko smo ustrezno dopolnili PVK in tako izdelali Pmghik integriranih sistemov vodenja, kot
je navedeno v poglavju 3.2 Poslovnik integriranistesnov vodenja, izdelamo Se ostale
dokumente, ki jih KO potrebuje pri izvajanju kortr®ri izdelavi upoStevamo Ze omenjene
zahteve PPPOT, standarda SIST EN ISO/IEC 17020;268@hdardov ki obravnavajo
posamezna podé@a opreme pod tlakom, navodila proizvajalcev oprenes zahteve in
spoznanja stroke, ki ima na podrokontrol opreme pod tlakom ze dolgoletne izkesnj

Za uspesno delovanje kontrolnega organa mora dkiiimhentacija tematsko razdeljena

na naslednja podé:
a. organizacijske postopke,
b. kontrolne postopke,
c. navodila za delo,
d. kontrolne liste z navedbo programa kontrol na ter@heck liste),
e. obrazce za potida in potrdila o kontroli opreme pod tlakom
f. obrazce za potila o kontroli meril,
g. sezname meril, ter
h. seznam obvladovanih dokumentov, predpisov in staloda

V primeru, da je KO za opremo pod tlakom del kolmiega organa, ki opravlja
kontrole Se na drugih podijth, je smiselno, da dokumente razdelimo na dokuteki

veljajo za celoten KO in dokumente, ki so spéoifza KO opreme pod tlakom.

4.1 Organizacijski dokumenti sistema vodenja K(padraije opreme pod

tlakom

Organizacijski dokumenti KO za podije opreme pod tlakom (v nadaljevanju KOT) morajo
vsebovati vse tiste specifie zahteve navedene v PPPOT in standardu SIST ENHS
17020:2004 ki jih v PVK nismo mogli dovolj podrobno obdelati

V sklopu sistema kakovosti gospodarske druzbe imamoizdelan Poslovnik

integriranih sistemov vodenja, v sklopu kateregarspena podrgja za:
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8.

9.

Obvladovanje dokumentov,

Pregled zahtev, ponudb, pogodb,

Naratanje storitev in nabava materialnih sredstev,
PritoZbe in prizive strank,

Nadzor nad neskladnim proizvodom/preskusanjem,
Korektivhe ukrepe,

Preventivne ukrepe,

Obvladovanje zapisov,

Notranje presoje,

10.Vodstveni pregled,

11.Kompetentnost zavedanje in usposabljanje delavcev,

12. Elektronsko obvladovanje dokumentov,

13. Projektno vodenje in izdelavo projektov,

14.Kadrovski postopek pridobitve in zaposlitve novégdra,

15.Red in disciplino ter,

16.Nabavo in uporabo osebne varovalne opreme.

Teh postopkov in pripadajdn dokumentov v dokumentih KOT posebej ne

obravnavamo, oziroma se nanje sklicujemo. Na prima&n pridobivanja strank ter izdelava

ponudb in pogodb, izdelan na nivoju gospodarskélgruje po dopolnitvi v celoti skladen z
zahtevami standarda SIST EN ISO/IEC 17020:2004.

Glede na velikost KOT, obseg kontrol in opreme)adé&o organizacijski postopki

posameznih kontrolnih organov med sabo razlikujejo.

Organizacija dela v kontrolnem organu za podrdje opreme pod tlakom - KOT

Na prvi strani organizacijskega postopka, kakor tudi ostalih ao&otov KOT, navedemo v

skladu z zahtevami obrazca OB-GD — 09 Prva str&omentov sistema kakovosti (OP, KP,
SE, ND, OB) naslednje podatke:

1. naziv gospodarske druzbe (v nadaljevanju GD) vrokkatere deluje,
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2. oznako, da je to dokument sistema vodenja kakqgvosti
3. vrsto dokumenta, npr.: organizacijski postopek,

4. Sifro dokumenta, ki naj bo smiselno sestavljena:pP — KOT — 01 (préemer
pomeni: OP — organizacijski postopek, KOT — komtralrgan za podkge opreme
pod tlakom ali krajSe kontrolni organ tlak),

5. datum veljavnosti dokumenta,
6. Stevilko revizije,
7. oznako, da je ta dokument kontrolirana kopija,

8. naziv dokumenta, npr.: Organizacija dela v kongolnorganu za podéfe opreme
pod tlakom,

9. v nadaljevanju navedemo osebe, ki so ta dokumeiprapile, pregledale in

odobrile, njihova delovna mesta, datum in podpis,

10.v glavi dokumenta navedemo pojashilo da natisnjgnanepodpisana verzija

dokumenta ni kontrolirana kopija in naziv dokumenta

11.v nogi dokumenta navedemo: Sifro dokumenta, Stevidlvizije, datum veljavnosti

dokumenta, Stevilko strani in Stevilo strani.

Druga stran vsebuje kazalo vsebine z navedbo vseh poglavijpaupoglavij

dokumenta, ter navedbo strani na kateri se nahajajo

Na tretji strani navedemo razlago, vseh uporabljenih simbolov itikra
0o PVK - Poslovnik integriranih sistemov vodenja
0o GD - gospodarska druzba
o KO - kontrolni organ
o KOT - kontrolni organ za podége opreme pod tlakom
o OP - organizacijski postopek
0 KP — kontrolni postopek

o ND - navodila za delo
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o OB - obrazci

0 SE —seznami

V prvem poglavju z naslovomJvod na kratko opiSemo vsebino in predstavimo namen

uporabe dokumenta. Navedemo, da je v dokumentu:
1. opisana organizacija dela v KOT,

2. podan seznam dejavnosti s preglednico, v katerias@deni izvajalci dejavnosti,

ustrezni kontrolni postopki in odgovornosti,
3. da KOT deluje v okviru KO gospodarske druzbe,
4. da dokument vsebuje opise dostopnosti do dokumentophovo shranjevanje
5. da je opisan sistem uvajanja in usposabljanja delgv
6. da je naveden postopek nadzora nad izvajanjemdpntr
7. daje naveden postopek nadzora nad merili ter
8. da dokument vsebuje tudi navodila za varno delazpagjanju kontrol.

Na koncu navedemo, da je namen tega dokumentaaddobna opredelitev posebnosti, ki se
pojavljajo pri delovanju KOT in da so osebju podgasna navodila zlasti za dela, ki so
specifina in niso vkljgena v ostale dokumente na nivoju GD ali pa so tpieana le na
splosno.

V drugem poglavju z naslovonReferencenavedemo referéne dokumente, ki so bili
uporabljeni pri izdelavi organizacijskega postopida pa se nanje v njem sklicujemo.
Navedemo vse uporabljene organizacijske in tatenstandarde, ter dokumente notranjega ali

Zunanjega izvora.
Dokumenti zunanjega izvora:
o Standard SIST EN ISO/IEC 17020:2004.
o Standard SIST EN ISO/IEC 17025:2005.
o Pravilnik o pregledovanju in preskusanju opreme fhakbm (Ur. . RS 92/08).

Dokumenti notranjega izvora:
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o

PVK-Poslovnik vodenja kakovosti.

Organizacijski postopki na nivoju gospodarske deuzb

o

o

o

o

OP-GD - 01 Obvladovanje dokumentov,

OP-GD - 02 Pregled zahtev, ponudb pogodb, sprejaavédba nardil,
OP-GD - 05 Nadzor nad neskladnim proizvodom/kdntro

OP-GD - 08 Obvladovanje zapisov,

OP-GD - 11 Kompetentnost, zavedanje in usposablgelpvcev,

OP-GD - 12 Elektronsko obvladovanje dokumentacije.

Navodila za delo na nivoju gospodarske druzbe:

o

o

o

ND-GD — 01 Navodilo za pripravo obvladovanih dokumow sistema kakovosti,
ND-GD — 02 Porgila o kontrolah, strokovna mnenja in drugi dokunient

ND-GD — 03 Zagotavljanje kakovosti rezultatov kahtr

Obrazce na nivoju gospodarske druzbe:

o

o

o

o

o

OB-GD - 01 Obrazec za paitio 0 usposabljanju/izobrazevanju,

OB-GD - 08 Prevzemni zapisnik — oprema ali merilo,

OB-GD - 09 Prva stran dokumentov sistema kakoy@d?, KP, SE, ND, OB),
OB-GD - 12 Obrazec za listo odobrenih podpogodlmnikizvajalcev storitev,

OB-GD — 13 Obrazec — Evidémi list uvajanja v delo

Sezname na nivoju gospodarske druzbe:

o

SE-GD - 01 Seznam obladovanih dokumentov.

V primeru da KO kontrolira vepodraij (napr.: tlak, dvigala itd.) dokumente na nivé§®:

o

Organizacijski postopek dela v KO.

Navodila za delo KO:

o

o

ND-KO — 01 Delo z vzorci,

ND-KO - 02 Izr&un merilne negotovosti.

Obrazce na nivoju KO:
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0 OB-KO - 01 Evidenni list merila,
0 OB-KO - 07 Porailo o nadzoru strokovnega delavca v KOT.
Kontrolne postopke KOT:

o KP-KOT - 01 Kontrola kurjene ali druga ogrevane opreme pod tlakom z

nevarnostjo pregrevanja,
o KP-KOT - 02 Kontrola tlanih posod,
0 KP-KOT - 03 Kontrola cevovodov,
0 KP-KOT - 04 Kontrola varnostnih ventilov.
Navodila za delo na nivoju KOT:
0 ND-KOT - 01 Ozn#&evanje zapisov v KOT,
o ND-KOT - 02 N&rtovanje programa kontrol,

o Delo z vzorci (v primeru, da KO kontrolira #@odraij, je lahko ta dokument tudi na

nivoju KO),

0 lzratun merilne negotovosti (v primeru, da KO kontrolret podraij, je lahko ta

dokument tudi na nivoju KO),
o Navodila za delo z merilno opremo KOT:
= ND-KOT - 03 merjenje debeline stene z ultrazvokom,
= ND-KOT - 04 Merjenje pogojev okolice (temperaturegina vlaga in tlak),

= ostala potrebna navodila za uporabo opreme prjamyaneporusnih preiskav,

za katere je KOT usposobljen.
Sezname na nivoju KOT:
0 SE-KOT - 01 Seznam meril,
0 SE-KOT - 02 Seznam predpisov in standardov,
0 SE-KOT - 04 Seznam odobrenih podpogodbenikov —alev storitev.
Obrazce na nivoju KOT:

0 OB-KOT — 06 Pordilo o interni kontroli meril.
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V tretjem poglavju z naslovomOdgovornost navedemo, da sta v KOT za izvajanje
dela s tem postopkom zadolzena téhnvodja KOT in namestnik tehinega vodje KOT.

Vsi delavci KOT so dolzni izpolnjevati zahteve tefgkumenta.

Cetrto poglavje z naslovonOrganizacija dela in navodila za delo v KOTvsebuije:
1. navedbo tipa kontrolnega organa

Kontrolni organ GD izpolnjuje merila neodvisnostskiadu s standardom SIST EN ISO/IEC
17020:2004 kot kontrolni organ tipa C (navedemo pip katerem KOT izpolnjuje zahteve
neodvisnosti glede na okalige, v katerih opravlja kontrole).

2. navedbo zahtev zaupnosti

Osebje KO, ki izvaja kontrole, mora zagotavljatugaost informacij in lastniSke pravice
odjemalcev (pravice, ki izhajajo iz industrijskstiane). Podatkov, ki so zaupne narave, ne
sme posredovati tretji stranki.

Arhiv s poraili o kontrolah, podatki o natmikih, podatkih o opremi pod tlakom
nara:nikov, so fizéno varovani. Do dokumentov ima dostop zgolj stratmwesebje KO.

Pri delu se mora osebje, ki izvaja kontrolo strapkedstaviti in po potrebi z osebnimi
dokumenti identificirati.

Stranke se v prostore kontrolnega organa sprej@ola\wzsprejemno pisarno,

prepovedan je vstop v pisarne strokovnega osebja.

3. navedbo o0 izpolnjevanje upravnih zahtev: pravnepgezeavnosti — glej

organigram na sliki 4.1.
Iz organigrama, je razvidno:

o KO je del gospodarske druzbe,

0 dejavnost kontrolnega organa je razdeljena na pesaapodrga:
» podraje opreme pod tlakom — KOT in
»= npr. podrgje dvigal.

0 vodstveno strukturo kontrolnega organa sestavljajo:
= direktor,

» vodja kakovosti,
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» vodja KO,
»= npamestniki vodje KO,

» tehnini vodje ter namestniki tehimnih vodij posameznih podéi.

Direktor

Vodja kakovosti

Tajnistvo Finartno
in racunovodska
administracija sluzba
| 1
Podraje za KONTROLNI ORGAN
Vodja podrd@ja Vodja KO

Namestnik vodja KO

Delavec KO za podrogje opreme pod Kontrolni organ za (npr.
tlakom — KOT podraije dvigal)
Tehniéni vodja — KOT Tehnini vodja

Namestnik tehniinega vodje Namestnik tehrnega vod;

Slika 4.1: Organigram kontrolnega organa — KO vimkgospodarske druzbe
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4. navedbo funkcije in teh#iega obsega, za katerega je KOT usposobljen

V obliki preglednice podamo vrste in podja kontrol, za katera je KOT v skladu z othho
Ministrstva za gospodarstvo poohliles, ter oznake za katera pogeoizvajanje kontrol je

akreditiran (glej preglednico 4.1).

Za podr@ja ozn&ena z * ima KOT pridobljeno akreditacijo v skladstandardom
SIST EN ISO/IEC 17020:2004 in velja pooblastilo pieeklica, v kolikor KOT ne bi we
izpolnjeval pogojev v skladu s PPPOT. Za ostala@ga velja pooblastilo za dotenc¢as, do
datuma, navedenega v zadnjem prejetem pooblastilist¥étva za gospodarstvo. Po tem
datumu mora KOT zaprositi za podaljSanje, oziromedpgem rokom pridobiti akreditacijo
podraija.

Uporaba SA znaka je dovoljena samo na @ithy ki se izdelajo po opravljeni kontroli

akreditiranega podtga.

5. navedbo dolditve obsega kontrole v individualnih pogodbah itogaih nalogih

V vsaki pogodbi mora biti poleg ostalih pogojev eden tudi spisek opreme pod tlakom, za

katere se bodo izvajale kontrole.

Pred izvedbo vsake kontrole se z raikom natatino dogovorimo, za katero opremo pod
tlakom se bo izvajala kontrola ter katera vrstatkama. Navedene zahteve vnesemo v
delovnih nalog, ki ga pred @etkom del podpiSeta izvajalec kontrole in riik. Po
koncanem delu in pregledu izvedenega dela oba podpdeiavni nalog kot potrditev

pravilno izvedenih del.
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Preglednica 4.1: Obseg kontrol KOT

Vrsta kontrole / Uvodna Periodi¢na Izredna

Podraje kontrole kontrola| | ontrola kontrola

Kurjena ali drug&e ogrevana oprema pod
tlakom z nevarnostjo pregrevanja:

0 (generatorji pare*

o sterilizatorji*

Tla¢ne posode:

0 enostavne tkne posode*

0 za paro vréo vodo in termoolja*

za tehnine pline

0 za utekdinjene pline iz zraka

0 za utekdinjen naftni plin (vkljigno s
posodami prostornine nad 5000 I)*

0 prenosni gasilni aparati skupne mase dg
kg

0 izmenjevalniki toplote*

0 procesni reaktorji*

o0 drugo (posode za vulkanizacijo)

Cevovodi:

o0 zavrao vodo in paro*

0 zatehnine pline

0 za utekdinjene pline iz zraka

Varovalna oprema:

° varnostni ventili

o tlacni pribor*
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6. seznam strokovnih delavcev KOT s podatki obsegaanya kontrol

V obliki tabele navedemo seznam strokovnih delavzaposlenih v KOT, njihova delovna
mesta, podrge kontrole za katero so usposobljeni, ter konirptrstopek, ki ga uporabljajo

pri izvajanju kontrole (glej preglednico 4.2).

Preglednica 4.2 : Seznam strokovnih delavcev KOgouiraje izvajanja kontrol

. Podraje kontrole Kontrolni
Izvajalec | Delovno mesto
postopek
Kurjena ali drugée KP-KOT-01
Tehnini vodja KO ogrevana oprema pod tlakom
) i Z nevarnostjo pregrevanja
Ime in za podrgje opreme pod tlakom I 5
i : . » . Tla¢cne posode KP-KOT-02
primek (v nadaljevanju tehaini vodja nep
KOT) Cevovodi KP-KOT-03
Varovalna oprema KP-KOT-04
Kurjena ali drugée KP-KOT-01

_ _ _ ogrevana oprema pod tlakom
Namestnik tehrhega vodje KO |z nevarnostjo pregrevanja

i za podrgje opreme pod tlakom
Ime in P _J p P _ Tlacne posode KP-KOT-02
priimek | (v nadaljevanju namestnik
tehninega vodja KOT) Cevovodi KP-KOT-03
Varovalna oprema KP-KOT-04
Tla¢ne posode KP-KOT-02
Ime in . .
oriimek Strokovni delavec | v KOT Cevovodi KP-KOT-03
Varovalna oprema KP-KOT-04
. - -04
:)Tiienigk Strokovni delavec Il v KOT Varovalna oprema KP-KOT-0

Namestnik tehinega vodje KOT nadomé&s tehnénega vodjo KOT med njegovo

odsotnostjo z dela v polni odgovornosti.
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7. navedbo zadolzitev in zahteve za usposobljeno$ja@&eOT.
Tehniéni vodja KOT

Tehnini vodja KOT skrbi za dosledno izvajanje politikakiovosti, ki je opredeljena v
obvladovanih dokumentih kakovosti gospodarske d¥uzér da se vse dejavnosti kontrole

KOT izvajajo v skladu z njegovo veljavno dokumerjtac
Odgovoren je za tehtne aktivnosti in postopke v KOT.

Delo vodi v skladu s postopki gospodarske druzb&e in KOT in je odgovoren, da se vse
kontrole in ostale dejavnosti izvajajo po ustrezkdmtrolnih postopkih. Postopki morajo biti
v skladu z zakonskimi in podzakonskimi predpisanstardi in notranjimi akti gospodarske
druzbe.

Tehnini vodja KOT imenuje namestnika, ki ga med njegodsotnostjo nadomeés v polni

odgovornosti.
Namestnik tehniéinega vodje KOT

V odsotnosti tehdnhega vodja KOT ga nadonmiesS v polni odgovornosti. Skrbi za
organizacijo dela v KOT, opravlja nadzor ter strake preglede in kontrole izvedenih del in
listin, kadar to od tehtinega vodje zahtevajo ustrezni postopki, vendae-fa Imed izvajalci.
Namestnik lahko na podlagi ustne odobritve podpisigkumente namesto tetimega vodje,
kadar je ta na terenu ali sluzbeni poti.

Strokovni delavec | in li
Izvajata kontrole v skladu z svojo usposobljenosgeedeno v preglednici 4.2.
Obvezna prisotnost na sestankih

Vodja kontrolnega organa po potrebi sklicuje sdgtan posvete v okviru celotnega KO ali
po posameznih podiph. Sestanke lahko ski tudi namestnik vodje KO in tel@nie vodije
podraij ali njihovi namestniki. O sklicu morajo obvesttodjo KO. Sklicatelj objavi dnevni
red sestanka. Na sestankih se obravnava&egmblematika v zvezi z organizacijo dela in
tehnénimi problemi pri izvajanju dela. Na zahtevo skielg@ so delavci dolzni pripraviti
gradiva o izbranih temah. Po sestanku sklicatefjravi zapisnik sestanka in ga poslje v

vednost vodji KO.
Zagotavljanje kakovosti

Za zagotavljanje kakovosti v KOT je odgovoren vasigtema kakovosti v GD.
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Omogaen ji je dostop in obvéanje o obvladovanih dokumentih na enakim&ot ostalim
delavcem KOT. Oseba pregleda organizacijski po&tdf®T pred zdetkom veljavnosti.

Sodelovati mora tudi pri vseh njegovih internihgm@h v okviru KO.
Administrativno delo

Administrativno delo KOT, opravlja administracijddG

Pogoji za strokovne delavce, uvajanje in njihovpasabljanje

Splosni pogoji za strokovne delavce KOT inc¢inauvajanja so podani v dokumentih

kakovosti GD. Specitne zahteve v KOT so podane v nadaljevanju.
Merila za strokovne delavce, ki samostojno opravljp kontrole

1. Kurjene ali drugé&e ogrevane opreme pod tlakom z nevarnostjo pregyevazvajanje

uvodne kontrole, periotine kontrole in izredne kontrole opreme pod tlakom:

0 univerzitetna izobrazba strojne smeri in najmanp dato delovnih izkuSenj na
podraiju nartovanja, montaze ali preizkuSanja tovrstne oprpotketlakom,

ali

0 visoka strokovna izobrazba strojne smeri in najniimj leta delovnih izkuSenj na
podraju na&rtovanja, montaze ali preizkuSanja tovrstne oprpotktlakom.

Vsi strokovni delavci na tem podijo morajo izpolnjevati Se naslednje pogoje:

0 poznavanje predpisov in standardov s p&drgoredmetne kontrole opreme pod
tlakom,

0 poznavanje internih postopkov za predmetne kontippteme pod tlakom,

o opravljene morajo imeti strokovne izpite s pagaoneporusnih preiskav, v skladu s
standardom SIST EN 473:2001 Neporusitveno preskaiSan Kvalificiranje in
certificiranje osebja za neporusitvene preiskave:

» vizualne preiskave

» preiskave s tekomi penetranti

= preiskavo meritve debelin sten z ultrazvokom in
= preiskavo tesnosti

o strokovni delavec ne sme biti odvisen od gospodadskzbe, ki se ukvarja s prodajo,
gradnjo ali vzdrzevanjem tlae opreme.

2. Tlanih posod, cevovodov in perigtie kontrole varnostnih ventilov — izvajanje uvodne
kontrole, periodine kontrole in izredne kontrole opreme pod tlakom:
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o visoka ali viSja strokovna izobrazba strojne smiarinajmanj dve leti delovnih
izkuSenj na podru n&rtovanja, montaze ali preskuSanja tovrstne opremeé p
tlakom.

Vsi strokovni delavci na tem podijo morajo izpolnjevati Se naslednje pogoje:

0 poznavanje predpisov in standardov s p&drgpredmetne kontrole opreme pod
tlakom,

0 poznavanje internih postopkov za predmetne kontspteme pod tlakom,

o0 opravljene morajo imeti strokovne izpite s pageoneporusnih preiskav, v skladu s
standardom SIST EN 473:2001 Neporusitveno preskaiSan Kvalificiranje in
certificiranje osebja za neporusitvene preiskave:

= vizualne preiskave

» preiskave s tekomi penetranti

= preiskavo meritve debelin sten z ultrazvokom in
= preiskavo tesnosti

o0 strokovni delavec ne sme biti odvisen od gospodadskizbe, ki se ukvarja s prodajo,
gradnjo ali vzdrzevanjem tlae opreme.

Uvajanje strokovnih delavcev v KOT

Postopek poskusnega dela in uvajanje novo zapbsldelavcev poteka v skladu z
organizacijskim postopkom OP-GD - 11 Kompetentnastyedanje in usposabljanje
delavcev. V nadaljevanju so opisani speaifipostopki in dodatne zahteve pri uvajanju za

strokovne delavce v KOT.
Minimalna doba uvajanja znaSa tri mesece. O z&liljumentorstva odtb mentor.

Mentorja dol@i tehnini vodja KOT. Mentor pripravi nat&en program uvajanja. O
zatetku in poteku uvajanja se vodijo zapisi ha obra@8+GD — 13 Obrazec — evidam list
uvajanja v delo (glej sliko 4.1). Wasu uvajanja vse listine, ki jih pripravi novi staleec,

pregleda in podpiSe mentor ali strokovni delavegakje dol@il mentor.
Pri uvajanju so na zahtevo mentorja dolzni soddidudi ostali strokovni delavci KOT.

Uvajanje za uvodne kontrole, periode kontrole in izredne kontrole: Kurjena ali
drugace ogrevane opreme pod tlakom z nevarnostjo pregiava

Ko mentor oceni, da ima novi strokovni delavec dpweoreticnega znanja, ga napoti na

prakticno uvajanje. Pri tem skrbi, da se kandidat seza&m bolj raznovrstnimi izvedbami
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tlacne opreme. Po prisotnosti na zadostnem Stevilu rélpntahko mentor predlaga
tehninemu vodji KOT, da zae delavec opravljati samostojne peréod kontrole na man;
zahtevnih enotah. Predlog in otikev je treba zabeleZiti s strani mentorja in i€haega

vodja KOT, ter podpisati na obrazcu OB-GD — 13.Aiéhi vodja KOT mora hkrati dopolniti

seznam izvajalcev v Preglednica 4.2.

Uvajanje za uvodne kontrole, periode kontrole in izredne kontrole: tlae posode,

cevovodi in varnostni ventili.

Ko mentor oceni, da ima novi strokovni delavec dpweoreticnega znanja, ga napoti na
prakticno uvajanje. Pri tem skrbi, da se kandidat seza&m bolj raznovrstnimi izvedbami

opreme pod tlakom. Po prisotnosti na zadostnenigteantrol, lahko mentor predlaga

tehninemu vodji KOT, da zae delavec opravljati samostojne peréod kontrole na man;
zahtevnih enotah. Predlog in oditev je treba zabeleziti s strani mentorja in vothe
podpisati na obrazcu OB-GD — 13. Telmivodja KOT mora hkrati dopolniti seznam
izvajalcev v Preglednica 4.2.

Stalno usposabljanje

Tehniéni vodja KOT proti koncu koledarskega leta sestariedlog letnega plana
usposabljanja in ga posreduje vodji KO, ki sestkwipni letni plan usposabljanja v KO. Pri
sestavljanju predloga plana je treba upoStevatiys®m predvidene novosti na pogto

predpisov in standardov ter tehnoloSki razvoj ndrpfih dejavnosti KOT.
Tehnini vodja KOT vodi ustrezne zapise o vseh interrgpasabljanjih delavcev.
Med letom se po potrebi program spreminja in dojogen

Usposabljanje zajema:

0 udelezbo na seminarjih in sejmih,

0 nabavo in Studij strokovnih revij in druge strokewiterature,

0 izobrazevanje v okviru laboratorija (priprava pogamh tem),

0 udelezbo na t@jih tujih jezikov, opravljanje strokovnih izpitav.

Vsa dokazila o izobrazevanju se zbirajo v persahatrapah v tajnistvu gospodarske druzbe.
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GD

Sistem vodenja

Evidencni list uvajanja v delo kakovosti

Delavec:

Delovno mesto:

Mentor:

Datum:

Rok uvajanja:

Naért uvajanja v delo:
(vrsta dela, ¢as trajanja uvajanja v posamezno delo, literatura, dodatno usposabljanje, delo pod
nadzorom, samostojno delo in preverjanje rezultatov,...)

Delovne naloge delavea:

Mnenje mentorja in komisije:

Delavee je uspe$no opravil: a) poskusno delo b) uvajanje v delo

Delavec lahko samostojno opravlja naslednje strokovne naloge:

Datum zakljucka uvajanja:

Podpis mentorja:

Podpis teh. vodje KOT

Podpis vodje KO

Podpis direktorja GD

OB-GD - 13 Revizija: 1/1

Slika 4.1: Evidetni list uvajanja v delo

- 60 -



Univerza v Mariboru — Fakulteta za strojniStvo

Diplomsko delo

8. Vrste kontrol na podlagi PPPOT s pripadgayo dokumenti o kontroli

Preglednica 4.3: Vrste kontrol, kontrolni postopkizdani dokumenti

Vrsta opreme Vrsta Predpis Kontrolni lzdani
pod tlakom kontrole postopek dokument
Uvodna Pravilnik (92/08), KP- Porailo o
Kurjena ali kontrola 18.¢l. KOT-01 uvodni kontroli
drugae Periodina . KP- Porailo o
ogrevana kontrola ;’(r)av;lr; |k2(g%108), KOT-01 periodini
oprema pod e £o kontroli
tlakom z
nevarnostjo lzredna Pravilnik (92/08), KP- Porazilo o
pregrevanja kontrola 23.¢l. KOT-01 izredni kontroli
Uvodna Pravilnik (92/08), KP- Porailo o
Tlacne posode kontrola 18.¢l. KOT-02 uvodni kontroli
Periodtna . KP- Porailo o
Pravilnik (92/08), .
kontrola 20.. 21.. 22.¢. KOT-02 perlodcm
kontroli
lzredna Pravilnik (92/08), KP- Porciilo o
kontrola 23.¢l. KOT-02 izredni kontroli
Uvodna Pravilnik (92/08), KP- Poraiilo o
Cevovodi kontrola 18.¢l. KOT-03 uvodni kontroli
Periodtna . KP- Porailo o
Pravilnik (92/08), .
kontrola 20.. 21. 22.4. KOT-03 perlodcr_n
kontroli
lzredna Pravilnik (92/08), KP- Porailo o
kontrola 23.¢l. KOT-03 izredni kontroli
Varnostna PeriodEna Pravilnik (92/08), KP- Poraiilo o
oprema kontrola 20.¢l. KOT-04 kontroli
varnostnega
ventila

V preglednici 4.3 navedemo postopke ugotavljan@olizjevanja obratovalnih pogojev in

bistvenih varnostnih zahtev, ki se lahko izvajajskiadu z odobrenimi kontrolnimi postopki.

Navedemo tudi katni dokumenti, ki jih izda KOT.
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9. Locitev dejavnosti kontrol in servisnih dejavnosti klaglu z zahtevami za

kontrolne organe tipa C

Navedemo, da lahko obseg kontrol naveden v premledril izvaja samo osebje KOT,
navedeno v preglednici 4.2. V primeru potreb izmggaservisnih dejavnosti na opremi pod
tlakom sta za to zadolzena Tehnik | in Tehnik Is{@ zaposlena v KOT), ki imata ustrezne
kvalifikacije s strani uporabnikov opreme pod tlako

Pred prtetkom dela morajo nosilci dejavnosti kontrole imvsnih storitev l@eno
odpreti delovni nalog za vsako podj® posebej. Po izvedbi storitve se izdelajdelma
porciila in izstavijo I&eni ra&uni. lzdane dokumente podpiSejo izvajalci posantezni

storitev.

V petem poglavju z naslovomUporaba in kontrola meril opiSemo pogoje za uporabo in

kontrolo meril z naslednjo vsebino:
1. Ozna&evanje, kalibracije

Navedemo, da so vsi delavci KOT dolzni skrbeti, sta merila v primernem stanju in
kalibrirana v skladu s predvidenimi termini, ki jitoloci tehniéni vodja. Program kalibriranja
je naveden na obrazcu OB-KO — 01 Evidglarist merila (glej sliko 4.2), kjer se hranijodu

vsi ostali podatki o merilih. Vsako merilo morailmznaeno z identifikacijsko Stevilko, ki je
sestavljena iz inventarne in tovarniSke Stevilk&rumenta ter datumom zadnje in naslednje
kalibracije. Nekalibrirana merila, merila s pr&tao kalibracijo in okvarjena merila so delavci

dolzni ustrezno oz z nalepko V OKVARI in izl@iti iz uporabe.

2. Periodine kalibracije in interna kontrola meril

Doloc¢imo osebe odgovorne za kalibracijo, izbira orgamaakalibracijo in nain izvedbe

interne kalibracije.

0 Za vodenje evidence o merilih v dokumentu SE-KOTOLX Seznam meril, ter
azuriranje obrazcev OB-KO — 01 Eviden list merila v okviru KOT, je zadolzen

strokovni delavec |.
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EVIDENCNI LIST MERILA

PODATKI O MERILU

Naziv merila (naprave)

Proizvajalec

Tip

Tovarniska stevilka

Inventarna ali identi. st.

Lokacija / komplet

Datum zacetka uporabe

Stanje ob zacetku uporabe

Datum vnosa podatkov

Podpis zadolZene osebe

OKVARE, POPRAVILA, VZDRZEVANJE

Datum Opis posegov, opombe
KALIBRACIJE
Najdaljsi rok med kalibracijama:
Datum Rezultat: Rok za . . ) Podpis
e ) naslednjo [zvajalec kalibracije: odgovorne
kalibracije: ustreza izlofen | yatibracijo: osebe

IZRACUN MERILNE NEGOTOVOSTI (tipa B) MANOMETRA

. . - . Porazdelitev . Standardna Koeficient Prispevek k standardni
Opis. veli¢ina | Vrednost | Interval - f Delitelj . el o PR
verjetnosti K tocnost ob¢utljivosti totnosti
X Xi 2a P(x;) u(x;) c; ui(v)
Merilnina N )
1105 p=2 a
tocnost D _HFU normalna 2 u(p)=—= =1 ty = ¢, Uu(p)
manometra -
i —o77 . I ay _ _
Locljivost I 2ar=2U pravokotua V3 u(l)= i =1 ur= eru()
2

Razsirjena merilna negotovost:

N
U=k -u(y)=2- \/‘anz(y)
i=1
OB-KO -01 Revizija: 1/1

Slika 4.2 Evidedni list merila®

Enabe merilne negotovosti veljajo za mehanski manoneR&ourdonovo cevjo
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En mesec pred iztekom veljavnosti kalibracije oponstale zaposlene delavce o datumu
ponovne kalibracije in poskrbi za njeno izvedbo. @pdave pridobi nailo, doloci ustrezen
akreditiran laboratorij za kalibracijo merilnikovaka v skladu s standardom SIST EN
ISO/IEC 17025:2005 in poskrbi za transport meril.

Zaradi uporabe manometrov na terenu izvajamo vréboju interne kontrole
pravilnosti njihovega delovanja, in sicer vsaka @seta. Za kontrolo je zadolzen strokovni
delavec I. Za potrebe izvajanja internih kontroemo etalonske manometre, ki so ustrezno

oznaeni z velikocrko E, shranjeni v laboratoriju in se ne uporabljzq meritve na terenu.

Interno kontrolo izvedemo tako, da etalonski maneme kontrolirani manometer
istega merilnega obndf@ priklju¢imo na isti vir tlaka in ugotavljamo morebitna agjsanja
izmerjenih vrednosti. Na etalonskem manometru dasezpoljuben izbran tlak (pri kontroli
manometrov z bourdonovo cevjo moramo biti pozodai,merimo v obm&u druge tretjine
merilnega obmga) in na kontroliranem manometru dG@mo izmerjeno vrednosCe se
izmerjeni vrednosti razlikujeta za ¥&ot znaSa vsota mej pogreSkov obeh manometrov, je
potrebno kontrolirani manometer i2lt z uporabe in ga poslati na kalibracijo in vrpégru

okvare Se na popravilo, ki ga mora izvesti poaldasservis proizvajalca merila.

Interne kalibracije delovnih manometrov se opravigalno pri treh vrednostih, ki se
dolccijo priblizno pri 35 %, 50 % in 75 % merilnega dgae Rezultate belezimo v graf in
spremljamo gibanje razlike na dalj$asovno obdobje. Rezultate kontrole belezimo na

obrazec OB-KOT - 06 Potibo o interni kontroli manometrov (glej sliko 4.3).

Roki za periodine kalibracije v akreditiranem laboratoriju so r@@ske in delovne

manometre vsakih 12 mesecev.

Roki za periodino kalibracijo so lahko tudi krajSi, v kolikor s& Evajanju kontrol
opreme pod tlakom ugotovi, da je razlikacibanih vrednosti pri istéasni meritvi z dvema
delovnima manometroma prikjgnima na isti izvor tlaka ¥@@, kot znaSa vsota mej
pogreskov obeh manometrov. V tem primeru je powelavesti interno kalibracijo obeh
manometrov in okvarjenega poslati na kalibracijd. ¥ntroli manometrov z bourdonovo

cevjo moramo biti pozorni, da merimo v ob&podruge tretjine merilnega obrija.

Kalibracijo stopniastih blokov: 2 do 9 mm, 10 do 17 mm, s korakonilpum, za
umerjanje ultrazvénega merilnika debeline stene na terenu, je potrédatibrirati vsakih 12
mesecev.

Kalibracijo kljunastega merila 0 do 150 mm je pbtre izvesti vsakih 12 mesecev.
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Poroéilo o interni kontroli manometrov

Etalonski manometer :

- identifikacijska. Stevilka.:

- merilno ocbmoéje: od bar do __ bar

- meja pogreska: (zgornja) A, = bar; (spodnja) A, = bar

Kontrolirani manometer:

- identifikacijska. Stevilka.:

- merilno obmodje:

- meja pogreska: (zgornja) A, = bar; (spodnja) A, = bar

Vir tlaka:;

Etalofiski

Izvor tlaka manofneter

Cax

Kontrofirani
manofmeter

Stevilka meritve i i=1 i=2 i=3
Tlak prikazan na etalonskem manometru [bar] P, = P, = P, =
Tlak prikazan na kontroliranem manometru [bar] P, = P, = P, =

PEi+AK:_PKi_AE: 201

Ali sta oba pogoja izpolnjena? DA / NE DA/ NE DA/ NE
PE!‘+AK$ _PKi‘_AEs SOJ

PAZI! Vrednosti A, in A, imajo obi¢ajno negativen predznak!

Vrednosti 7, F., in P, se dologijo priblizno pri 35%, 50% in 75% merilnega dosega
kontroliranega manometra in se v ¢asu trajanja njegove Zivljenjske dobe ne spreminjajo.

Sklep:

Kontrolo opravil:

Datum kontrole;

OB-KOT-06 Revizija: 17

Slika 4.3: Porgilo o interni kontroli manometrov
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Za izvedbo kalibracije je zadolzen strokovni detave Pridobiti mora nar@lo
uprave in poskrbeti za kalibracijo v ustreznem tabariju za kalibracijo meril dolzine,
akreditiranem v skladu s standardom SIST EN ISO/1EQ25:2005.

Merilnik za merjenje pogojev okolice s sondami za:
0 merjenje temperature zraka,
0 merjenje relativne vlaznosti zraka,
0 merjenje zranega tlaka,
0 merjenje temperature teka (vode pri trdnostnem preskusu),
0 merjene jakosti osvetlitve

se kalibrira enkrat letno v ustreznem kalibracimkiboratoriju akreditiranem, v skladu s
standardom SIST EN ISO/IEC 17025:2005, za kalifwacierilnikov tlaka, temperature in
relativne vlaznosti zraka. Za izvedbo kalibracie zZadolZzen strokovni delavec I, ki mora

pridobiti nar@ilo za izvedbo storitev s strani uprave in poskrbattransport meril.

3. lzredne kalibracije
Navedemo primere, kdaj je potrebno izvesti izrekiadoracijo.

Ce se med pregledom meril ali med izvajanjem metitgotovi, da merila kljub ustreznemu
vzdrzevanju (ustrezni baterijski vlozki, refeéenpogoji, ...) ne ustrezajo deklariranictoosti
(rezultati @itno odstopajo od ptakovanih vrednosti) alie so na merilih opazne mehanske
posSkodbe, ki bi lahko vplivale nadmost merjenja in/ali varnost uporabnika, merilaljgoso

v popravilo in nato v izredno kalibracijo.

Vse redne in izredne kalibracije ter popravilavpesuje v obrazec OB-KO — 01 Evidan

list merila.

4. Ukrepi pri uporabi neustreznih meril — navedemokokailkrepamo pri okvari

merila.

V primeru ugotovitve okvare merilne opreme ali dnugeskladnosti, je tehtni vodja KOT
odgovoren za zaustavitev del ali pridrzanje pibraZa vse neskladnosti je potrebno voditi

zapisnike. Dela se lahko nadaljujejo le v primeda, se je neskladje odpravilo in je
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zagotovljeno izvajanje del v skladu z akreditirakontrolno metodo. Teh&ni vodja
kontrolnega organa je odgovoren za ¢d&v glede nadaljevanja dela, odobritev ponovnih
preizkuSanj oz. zaustavitev dela. Tefmivodja odl@ o ukrepanju in po potrebi izpiSe

Obrazec za korektivni ukrep.

Ce se ugotovi, da so bili zaradi okvare merila naows prvotno izmerjenih vrednosti
podani merilni rezultati, ki so vplivali na zak#ke kontrole, se prekiejo vsi dokumenti, ki
so vsebovali te meritve in dokumenti, na kateretesoneritve vplivale. Izdelajo se novi
dokumenti na podlagi novih meritev z ustreznimi imedkrepamo v skladu z navodili ND-
GD - 02 Pordila o preskusih, strokovna mnenja in drugi dokumérdvi dokumenti morajo
vsebovati obvestilo npr. Pafito o kontroli St.: oznaka dokumentazamenjuje por@lo o
kontroli &t.: oznaka dokumentaO ukrepih in razlogih zanje se poSlje obrazbZivsem

prizadetim stranem.

5. Zagotavljanje primernosti ostale opreme KOT — nawed zahteve za ostalo

opremo, ki jo uporablja KOT pri kontrolah.

Enkrat letno se opravi interno preverjanjedtliapreskus z hladnim vodnim tlakom) delovne
mize za kontrolo delovanja varnostnih ventilov. dRies se opravi v skladu z navodili
proizvajalca pri 1, 5 kratniku najvisjega kontrajiaetlaka asu trajanja 10 minut in o tem se

sestavi pordilo o kontroli.
Elektromeritve prenosnega transformatorja 228i&tilke se opravi vsako leto.

Za vodenje evidence o kontroli navedene delovneroprin azuriranje evidénih

listov v okviru KOT je zadolzen strokovni delavec |

Za posamezno merilno opremo so zadolZeni strokdefavci, ki skrbijo tudi za

primerno vzdrZzevanje opreme po navodilih proizvaaNavodila se hranijo v KOT.

Oprema se hrani v prostorin KOT. Na teren se peenasstrezni zastni embalazi.
Pri transportu in uporabi je treba paziti, da nelgpdo mehanskih in drugih poskodb. Pred
odhodom na kontrole je potrebno preveriti stanjeeope. Preveri s&e na instrumentih in
drugih merilih ni vidnih mehanskih poskodb. Predhedom na teren je potrebno v
instrumentih, ki za delovanje potrebujejo baterjskozke, preveriti njihovo delovanje in jih
po potrebi zamenjatiCe ni mogée predvideti trajanja vloZkov, je treba imeti nanttolah

ustrezne rezervne baterijske viozke.
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Preveriti je treba Se naslednje funkcije na opremi:

o ultrazvani merilnik debeline vkljdgimo ter izvedemo umerjanje (v skladu z navodili
proizvajalca) na stopéastem bloku, ki je sestavni del opreme tega mé&slni
0 na manometrih preverimo polozaj kazalca, ko méximiprikljucen na vir tlaka.
Vse opazene pomanikljivosti in poskodbe je potretatkoj zapisati v ustrezne evidem liste

meril in neustrezna merila izl na za to predvideno in ozéeno mesto.

Sesto poglavjez naslovomDostop do dokumentov — obvea$inje vsebuje postopke pri

uporabi in hrambi dokumentov.

1. Obvladovanje dokumentov, dostop do dokumentov, @selgovorne za

obveganje o spremembabh.

Obvladovanje dokumentov notranjega in zunanjegar&sistema kakovosti na nivoju KOT

se izvaja skladno s postopkom OP-GD - 01 Obvladewd@wkumentov.

Tehnini vodja KOT je zadolZzen za aZuriranje seznama &H-Kk- 02 Seznam
predpisov in standardov, ter poskrbi da se izvtahdardov hranijo in so dostopni v prostorih
KOT.

Dostop do zakonskih in podzakonskih predpisov jezenopreko spletne strani

uradnega lista: www.uradni-list.si.

Dokumenti kakovosti notranjega izvora na nivoju KOKOT v sestavi (OP, KP,
ND, OB, SE) se hranijo in so dostopni v elektronskliki v posebnih mapah na strezniku
gospodarske druzbe. Vodja kakovosti azurira dokaenemrmapah, ostali delavci kontrolnega

organa imajo le moznost pregleda in tiskanja dokume

Tehnini vodja KOT obvesti delavce in vodjo sistema kadsty ki skrbi za
zagotavljanje kakovosti, o novih dokumentih aliavim revizijah na nivoju KOT vsaj en dan
pred z&etkom njihove veljavnosti po elektronski posti. @1 spremembah delavce sproti

obvega tudi na sestankih.

Ostali dokumenti, ki so na nivoju gospodarske deuabh KO, so dostopni v skladu z

OP-GD - 12 Elektronsko obvladovanje dokumentacije.
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V sedmem poglavju z naslovom Sprejemanje in izvedba nard@il — podpisovanije,
obvladovanje zapisovopiSemo pogoje pri pridobivanju n&idopodpisnike in nadzor nad

temi dokumenti.

1. Sprejemanje in izvedba n&ib

Pogoji poslovanja KOT so enaki pogojem poslovamspgdarske druzbe in so navedeni tudi
na njeni spletni strani. Sprejem né&tqgoteka v skladu z zahtevami navedenimi v PVK in
organizacijskem postopku OP-GD - 02 Pregled zalgemudb pogodb, sprejem in izvedba
narcil. V primerih, ko gre za zahtevnejSe kontrole iorgve (predvsem pri \gh in
zahtevnejSih sistemih, za proizvodnjo pare aliesmsh, ki vsebujejo fluide 1. skupine),
izvedljivost nargil preveri tehnéni vodja KOT, ki se odgovori s stranko za izvediomtkole,
oziroma ji pojasni, zakaj izvedba naila ni mogaa. Odgovor je lahko v pisni oblikie tako

zahteva stranka.

Delavec, ki sprejme na&tho, je dolzan od stranke pridobiti tudi vse potnelpodatke o
opremi pod tlakom, na podlagi katerih je mégoopremo razvrstiti glede na stopnjo
nevarnosti. O natdu ustno obvesti namestnika tetiméga vodje KOT, ki pripravi pogodbo
o kontroli opreme pod tlakom. Pogodba mora vsebduai natagten seznam in osnovne
karakteristike opreme pod tlakom, ki je predmet tkale. Kontrole opreme pod tlakom
izvajajo delavci, ki jih doléi namestnik tehgnega vodje KOT, skladno s seznamom v
preglednici 4.2Ce zadolZeni delavci storitve ne zmorejo opraviplaniranem¢asu, o tem
ustno obvestijo namestnika tetiméga vodje KOT, ki mora za izvedbo dato prostega

delavca oziroma se z ngrokom dogovori za nov termin kontrole.

Poraiilo o kontroli in potrdilo se izdelata na podlagipzsnika o kontroli na terenu in
izpolnjenega kontrolnega lista za posamezno vrpteroe pod tlakom. Pokho je sestavni
del potrdila o kontroli. Pokila, potrdila, zapisnike in kontrolne liste se oama skladno z
ND-KOT — 01 Ozn#&evanje zapisov v KOT.

V primeru, da je potrebno opraviti kontrolo na aprgod tlakom, ki je zaradi razhih
vzrokov (izjemni gabariti, medij ...) ni moge pregledati brez dodatnih ukrepov, se z
naranikom posebej pripravi program kontrole po navodda delo ND-KOT - 02

Nacrtovanje programa kontrol. V kolikor je potrebnoizgela tudi ustrezna ocena tveganja.

V primeru, da je na tti opremi potrebno opraviti dodatne meritve aliipkave,

npr. neporusitveno kontrolo (NDT), ki jih KOT neraplja, se dodatno angazira izvajalca, ki
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je akreditiran na tem podjn v skladu s standardom SIST EN ISO/IEC 17025:2008 je
naveden na dokumentu SE-KOT — 04 Seznam odobremilpogodbenikov — izvajalcev
storitev. V kolikor na seznamu ni ustreznega izeajaNDT storitve, ga po preverjanju
pogojev vpiSemo na listo tako, da prej izpolnimbiteae obrazca OB-GD — 12 Obrazec za

listo odobrenih podpogodbenikov — izvajalcev sewit

Vsa nargila se belezijo v informacijskem sistemu gospodardkuzbe. Po dokatvi
izvajalca le-ta odpre delovni nalog, ki ga potrdimsali pa to opravi hamestnik tetinega
vodje KOT. lzvajalec mora pridobiti izpis storitvegga naloga in na njem zabeleziti datum
opravljene storitve ter ga podpisati in vloziti pis Ko je storitev opravljena in patito
podpisano, izvajalec zapre storitveni nalog (sprenstatus), kar je pogoj za izstavitev
racuna. Podpisani storitveni nalog se hrani ureovodstvu gospodarske druzbe. V kolikor
naranik spremeni obseg natita med ali neposredno pred g@tkom dela, je potrebno ze
izdelani delovni nalog o dopolniti oz. spremeniti in pridobiti podpis oémika tudi pri
izvedenih posameznih dopolnitvah oz. spremembahk®ski storitve — od povprasevanja

do zakljuka — se hranijo v informacijskem sistemu gospodadskzbe v elektronski obliki.

2. Ravnanje v primeru predhodnih informacij.

Vsi delavci so dolzni pisno obvestiti tebinega vodjo KOT,ée pridobijo informacije o
pomanijkljivostih ali morebitnih poskodbah opremel plakom, ki je predmet kontrole. Vodja
nato vse informacije v pisni obliki posreduje osellji bo izvajalo kontrolo in mu da ustrezna

navodila in opozorila. S kontrolo je potrebno pm@véocnost predhodnih informacij.

Ce je a@itno, da oprema pod tlakom ne ustreza predpisomialkladna s predloZeno
dokumentacijo, se osebje, ki izvaja kontrolo, ptgjgez narénikom in predlaga prekinitev
postopka kontrole ter o tem ustno obvesti t&hega vodjo KOT. Po odpravi neskladnosti

mora naronik zaprositi za ponovitev kontrole.

3. Obvladovanje in podpisovanje zapisov

SploSna pravila in navodila za prepoznavnositljivost, ozna&evanje, dostopnost,
zavarovanje, hranjenje in wenje zapisov so podana v OP-GD — 08 Obvladovapmsaa V

tem postopku so dodane tudi specié zahteve za KOT .
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Zapisnike in ostale zapise (kontrolne liste), kstaaejo pri kontrolah, ter pafita o kontrolah
podpiSejo neposredni izvajalci. V primeru njihovdsotnosti jih podpiSeta telmi vodja

KOT ali njegov namestnik.

4. Hranjenje zapisov
Zapisi o kakovosti

Zapise o kakovosti na nivoju kontrolnega organanintehntni vodja KOT v svojem

arhivu.Cas hranjenja je 5 let, razen v primerih, ko jeexipisi doléeno drugae.
Zapisi o kontrolah in tehnié¢na dokumentacija

Zapisi o kontrolah zajemajo ndilta, evidergne liste, potrdila in pokla o kontrolah ter

kontrolne liste.

Zapisi se hranijo v arhivu KOT. Hraniti jih je petmo do izlgitve opreme pod
tlakom iz uporabe oziroma prekinitve pogodbe indpje drugemu kontrolnemu organu za
periodine kontrole opreme pod tlakom.

Tehnina dokumentacija zajema vse s strani &r@ka podane zapise o predhodnih
kontrolah in vseh aktivnostih in izvrSenih ukrepila opremi ter vso ostalo predlozeno
tehniéno dokumentacijo proizvajalca opreme pod tlakompiergram pregledov in katalog
ukrepov. Tehrina dokumentacija se hrani v arhivu KOT — skupajapijami potrdil,

zapisniki in pordili o kontrolah ter evidegnimi listi.

Hraniti jo je potrebno do izltitve opreme pod tlakom iz uporabe oziroma prekepogodbe

in predaje drugemu organu za period kontrole.

V osmem poglavjuz naslovomNadzor osebja KOT nad izvajanjem kontrol navedemo

izvajanje nadzora nad osebjem KOT, ko izvaja kdetro

Tehnini vodja KOT opravlja nadzor nad izvajanjem kohtidsakega strokovnega delavca
nadzira najmanj enkrat letno. Plan kontrole morstasati tako, da se izvede v treh letih
celoten obseg kontrol, ki jih izvaja (glej preglemnusposobljenosti 4.2). PogostejSe nadzore
posameznih delavcev izvaja predvsem na podlaghairiaali ugotovljenih nepravilnosti pri
izvajanju postopkov. Nadzor nad kontrolami, ki j#vrSi vodja, opravi pod istimi pogoji

njegov namestnik.
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Poraiilo o nadzoru se izda na obrazcu OB-KO — 07 Bitwa nadzoru strokovnega
delavca v KO (glej sliko 4.4).

Porocilo o nadzoru strokovnega delavca v KO

Nadzorovani str. delavec Organizacijska
enota KO
Lokacija Datum
Nadzor opravil
Vrsta nadzora
(kontrola na terenu,
usposobljenost, dokumenti ..)
Opazanja:
Nadzornik Nadzorovani
delavec
Predlog ukrepov:
Datum Rok za izvedbo
Predlog Zadolzen za
pripravil izvedbo
Preveril izvedbo Datum
ukrepov
0OB-K0O-07 Revizya: 1/1

Slika 4.4: Porgilo o nadzoru strokovnega delavca v KO.

-72 -



Univerza v Mariboru — Fakulteta za strojniStvo Diplomsko delo

V devetem poglavjuz naslovomNavodila za varno delonavedemo nan varnega dela in
uporabo osebne varovalne opreme pri izvajanju kbrnipreme pod tlakom na terenu.

Vsebina poglavja naj obsega:
1. Zahtevo za strokovno usposobljenost iz varstvag za vse zaposlene v KOT

Vsi delavci, ki delajo samostojno, morajo imeti ayjen izpit iz varnosti in zdravja pri delu
ter upoStevati vsa navodila za varno delo in upg@tlustrezna osebna zdHa sredstva.

2. Vrsto osebne varovalne opreme, ki jo morajo upgatitdaposleni v KOT
Pri delu morajo delavci uporabljati, kjer je primer naslednjo osebno varovalno opremo:

o zafitno ¢elado,

o zafitnecevlje,

o zafitne rokavice,
o zafitna ciala,

o oprijeto delovno obleko (kombinezon).

3. Obseg varnostnih ukrepov pred izvedbo kontrol.

Pred vsako kontrolo morajo delavci najprej preizkkusisteme in naprave, ki omog¢go

varno izvedbo postopkov, preskusov in predstaviljsgmanjSe mozno tveganje za vse, Ki
sodelujejo pri kontroli. Kontrol in postopkov z wiso stopnjo tveganja ni dovoljeno izvajati.
O njih je potrebno predhodno obvestiti teiméga vodjo KOT, ta pa o tem obvesti vodjo

kontrolnega organa.

Pred préetkom tl&nega preskusa ali notranjega pregleda mora bitranap ki je
predmet kontrole, ustrezno pripravljena; prenehatdra obratovati, biti ohlajenagidcena in
zadostno preztana ter ustrezno ¢ena od omrezja (gorivo, para, napajanje). Ptingan
preskusu morajo biti prirobnice, pokrovi ipd. dolzatesnjeni ter odstranjena vsa armatura, ki

ni predmet tlanega preskusa.
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4. Zahteve o zdravstvenem stanju kontrolorjev

Izvajalci kontrole opreme pod tlakom morajo opratiljredne zdravstvene preglede, ki
vkljucujejo tudi zdravstvene preglede za delo na viSda. zdravstvene preglede daje

napotnice strokovni delavec za varnost in zdravijelglu v gospodarski druzbi.

V desetem poglavjuz naslovomObvladovanje sprememb navedemo za vsako novo
revizijo dokumenta spremembe, ki so bile vneseaeadi boljSe preglednosti se odilmo za

posebno ozrvanje spremenjenih delov teksta (npr. barvni fiskrtano ipd).

4.2 Tehnéni dokumenti sistema vodenja KO za pagecopreme pod tlakom

Za izvajanje kontrol opreme pod tlakom na terenuaponjeni izvajalci — osebje KOT

razpolagati z dokumentacijo, v kateri so navedeni:

1. kontrolni postopki z opisom izvajanja kontrol zaspmezno vrsto opreme pod

tlakom,

2. kontrolne liste z navedbo programa kontrol na ter@heck liste), ki so sestavni

del zapisnika na terenu,

3. obrazci za por@la in potrdila o kontroli opreme pod tlakom, natdsh izvajalci

kontrole podajo nakmiku njene rezultate,
4. obrazci za poré@la o kontroli meril,

5. navodila za delo, ki vsebujejo podatke o uporalieno® KOT, napotke, kako

nartovati kontrole in napotke kako ozfevati zapise o kontrolah in

6. seznami meril.

Kontrolni postopki

Kontrolni postopki so dokumenti, ki so speéiii za KOT. Smiselno je, da so izdelani posebej
za vsako podrge, ki ga KOT kontrolira. Podiga kontrolnega organa za opremo pod tlakom

razdelimo v skladu z razdelitvijo, navedeno v PPP®a :

1. Kontrolo kurjene ali drugge ogrevane opreme pod tlakom z nevarnostjo

pregrevanja;
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2. Kontrolo tlatnih posod;
3. Kontrolo cevovodov in
4. Kontrolo varnostnih ventilov.
V nadaljevanju bo predstavljen kontrolni postopakkantrolo tl&nih posod.

Pri izdelavi kontrolnih postopkov moramo uposStevatnteve PPPOT standardov, ki
obravnavajo podige tlacnih posod, navodila proizvajalcev za izvajanje kointin vse
dokumente sistema kakovosti gospodarske druzbesdtiujejo zahteve o vsebini in obliki

tega dokumenta.

Na prvi strani kontrolnega postopka, kakor tudi ostalih dokumer®T, navedemo v
skladu z zahtevami obrazca OB-GD — 09 Prva str&omentov sistema kakovosti (OP, KP,
SE, ND, OB) naslednje podatke:

1. naziv gospodarske druzbe (v nadaljevanju GD) vrokkatere deluje KOT,
2. oznako, da je to dokument sistema vodenja kakqgvosti
3. vrsto dokumenta, npr.: kontrolni postopek,

4. Sifro dokumenta, ki naj bo smiselno sestavljena:rflP — KOT — 02 (pricemer
pomeni: OP — organizacijski postopek, KOT — komtralrgan za podkge opreme
pod tlakom ali krajSe kontrolni organ tlak in zapdno Stevilko postopka),

5. datum veljavnosti dokumenta,

6. Stevilko revizije,

7. oznako, da je ta dokument kontrolirana kopija,

8. naziv dokumenta, npr.: Kontrolni postopekitidn posod,

9. v nadaljevanju navedemo osebe, ki so ta dokumeiprapile, pregledale in

odobrile, njihova delovna mesta, datum in podpis,

10.v glavi dokumenta navedemo pojasnilo da natisnjgnanepodpisana verzija

dokumenta ni kontrolirana kopija in naziv dokumenta

11.v nogi dokumenta navedemo: Sifro dokumenta, Stevidvizije, datum veljavnosti

dokumenta, Stevilko strani in Stevilo strani.
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Druga stran vsebuje kazalo vsebine z navedbo vseh poglavijpaupoglavij
dokumenta, ter navedbo strani, na kateri se nahajaj

Na tretji strani navedemo razlago vseh uporabljenih simbolov inidrat
0o PVK - Poslovnik integriranih sistemov vodenja
0 GD - gospodarska druzba
o KO - kontrolni organ
o KOT — kontrolni organ za podége opreme pod tlakom
o OP - organizacijski postopek
0 KP — kontrolni postopek
o0 ND - navodila za delo
o OB - obrazci
o SE -seznami
0 Fluid skupine 1 pomeni nevaren fluid, kot to d@®.¢l. Pravilnika (Ur. I. RS, St. 15/02).

o Fluid skupine 2 pomeni nenevaren fluid, kot to dal®. ¢l. Pravilnika (Ur. . RS, St.
15/02).

0 Krio — pomeni podrge zelo nizkih temperatur (do —200 °C).
o UPZ — utekeinjeni plini iz zraka.
o UOD - utekdainjeni ogljikov dioksid

0 UNP — utekdinjen naftni plin.

V prvem poglavju z naslovomJvod na kratko opiSemo vsebino in predstavimo namen

uporabe dokumenta. Navedemo, da je v dokumentu:

o0 opisan kontrolni postopek za kontrolo ¢tiéh posod, katerih varno uporabo
zagotavlja izpolnjevanje zahtev veljavhe zakonod&mvedemo zakonodajo)

pripadaja@ih standardov in navodil proizvajalcevdtah posod.

0 navedena oprema, ki jo KOT potrebuje pri izvajamuatrol,
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o da dokument vsebuje navodila za izvajanje kontrol,
o0 da dokument vsebuje tudi navodila za varno delazpajanju kontrol.

Navedemo vrsto fluidov, ki so lahko shranjeni ¢t posodah in za katere velja ta

kontrolni postopek:

0 Fluid skupine 1 pomeni nevaren fluid, kot to da®.c¢l., PTO, za katere velja, da so:
eksplozivni, zelo lahko vnetljivi, lahko vnetljivwnetljivi, zelo strupeni, strupeni in
oksidirajai.

o Fluid skupine 2 pomeni nenevaren fluid, kot to dal®.¢l., PTO, sem spadajo vsi

ostali fluidi, ki niso omenjeni v prejSnji &&i.

Na koncu navedemo, da je namen tega postopka zeéjatkladnost opreme pod

tlakom — tl&ne posode z veljavnimi predpisi ter:

1. zagotovitev uporabe samo varnetla posode, ki izpolnjujejo vse zahteve varstva
pri delu, doléene s predpisi o varstvu pri delu, tetmmi predpisi in standardi,

2. ugotoviti, ¢e so odpravljeni vzroki nevarnega dela¢m so izl@éene iz uporabe
nevarne tléne posode,

3. ugotoviti, s Kkaterimi varstvenimi ukrepi in normati prepr&ujemo 0z.
zmanjSujemo nevarnosti pri obratovanj&tlén posod,

4. zagotoviti, da se ttame posode uporabljajo v ustreznem in varnem delovne

okolju in ustreznih delovnih pogoijih.

V drugem poglavju z naslovonReferencenavedemo referéne dokumente, ki so bili
uporabljeni pri izdelavi kontrolnega postopka ai $e nanje v njem sklicujemo. Navedemo
vse uporabljene organizacijske in tetm@ standarde ter dokumente notranjega ali zunanjega

izvora.
Dokumenti zunanjega izvora:
o Standard SIST EN ISO/IEC 17020:2004

o Standard SIST EN 13445-5:2002 Neogrevanéndaposode — 5. del: Kontrola in
preskusanje ¢t 10.2.3.3.1)

o SIST EN 13458-2:2003, Kriogene posode — Stabilakuumsko izolirane posode — 2.

del: Na&rtovanje, izdelava, nadzor in preskus
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o Pravilnik o pregledovanju in preskusanju opreme fhakbm (Ur. . RS 92/08)

o Pravilnik o tla&ni opremi (Ur. list RS, st. 15/02, 47/02, 54/034113)
o Odredba o enostavnih #laih posodah (Ur. I. RS 11/02,138/06)

Dokumenti notranjega izvora:
o PVK-Poslovnik vodenja kakovosti
Organizacijski postopki na nivoju gospodarske deuzb
o OP-GD - 01 Obvladovanje dokumentov
0 OP-GD - 05 Nadzor nad neskladnim proizvodom/kdatro
o OP-GD - 08 Obvladovanje zapisov
o OP-GD - 12 Elektronsko obvladovanje dokumentacije
Navodila za delo na nivoju gospodarske druzbe:
o ND-GD - 01 Navodilo za pripravo obvladovanih dokumo sistema kakovosti
o ND-GD - 02 Por¢ila o kontrolah, strokovna mnenja in drugi dokunent
o ND-GD - 03 Zagotavljanje kakovosti rezultatov katr
Obrazce na nivoju gospodarske druzbe:
0 OB-GD - 09 Prva stran dokumentov sistema kakoyad?, KP, SE, ND, OB)
0 OB-GD - 12 Obrazec za listo odobrenih dobaviteljervajalcev storitev
Sezname na nivoju gospodarske druzbe:
0 SE-GD - 01 Seznam obladovanih dokumentov
V primeru da KO kontrolira vepodraij (npr.: tlak, dvigala) dokumente na nivoju KO:
o Organizacijski postopek dela v KO
Navodila za delo KO:
0 ND-KO - 01 Delo z vzorci
0 ND-KO — 02 Izr&un merilne negotovosti
Organizacijske postopke KOT:

o0 OP-KOT - 01 Organizacija dela v kontrolnem orgaayadr@je opreme pod tlakom

-78 -



Univerza v Mariboru — Fakulteta za strojniStvo Diplomsko delo

Kontrolne postopke KOT:
0 KP-KOT - 04 Kontrola varnostnih ventilov
Navodila za delo na nivoju KOT:
0 ND-KOT - 01 Ozna&evanje zapisov v KOT
o0 ND-KOT - 02 Né&rtovanje programa kontrol

o Delo z vzorci (v primeru, da KO kontrolira ¥@odraij, je lahko ta dokument tudi na

nivoju KO)

0 lzratun merilne negotovosti (v primeru, da KO kontroliret podraij, je lahko ta

dokument tudi na nivoju KO)
o Navodila za delo z merilno opremo KOT:
= ND-KOT - 03 merjenje debeline stene z ultrazvokom
= ND-KOT - 04 Merjenje pogojev okolice (temperaturegina vliaga in tlak)

= ostala potrebna navodila za uporabo opreme prjamjaneporusnih preiskav,
za katere je KOT usposobljen.

Sezname na nivoju KOT:
0 SE-KOT - 01 Seznam meril
0 SE-KOT - 02 Seznam predpisov in standardov
Obrazce na nivoju KOT
0 OB-KOT - 01 Evidenni list opreme pod tlakom
0 OB-KOT - 05 Por¢ilo o kontroli opreme pod tlakom
0 OB-KOT - 06 Pordilo o interni kontroli meril
0 OB-KOT - 07 K 2 Kontrolni list — tlene posode
0 OB-KOT - 07 K 3 Kontrolni list — varnostni ventili
o OB-KOT - 08 Por¢ilo o kontroli varnostnega ventila
o OB-KOT - 09 Potrdilo o kontroli opreme pod tlakom

0 OB-KOT - 11 Nalepko o kontroli
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V tretjem poglavju z naslovomOprema navedemo opremo ki jo uporabljajo izvajalci pri

kontrolah tl&nih posod:

1. baterijska svetilka

2. prenosnha svetilka 24 V in pripadajoransformator

3. poveevalno steklo

4. ogledalo

5. ro¢no orodje

6. ro¢nacrpalka za tlani preskus proiz.:...... ,tipe...... , tov. §t.i...... , max.kla0 bar,

7. elektromotorna batna vodigpalka proiz.:....., tip:..., tov. St......, max. tlak®0ar

8. merilnik za merjenje pogojev okolice, proiz.:...ip:t...., tov. St......., Z senzorji za
a. merjenje temperature zraka, proiz........ B (] o [ , ..., ,id. St.i...... ,
b. merjenje relativne vlaznosti zraka, proiz.:..., tip..,.tov. St....., id. St........ ,
C. merjenje zrénega tlaka, proiz.:....... I (] o A , tov. St........ ,id.:St....,

9. manometer digitalni, merilno obr®e: 0-1 bar, razred tmosti: 0,1, id. St........ ,

10. manometer digitalni, merilno obr®je: 0-4 bar, razred toosti: 0,1, id. St........ ,
11.manometer digitalni, merilno obrje: 0-16 bar, razred ¢oosti: 0,1, id. St.:...... ,
12.manometer digitalni, merilno obrje: 0-50 bar, razred ¢oosti: 0,1, id. St.:...... ,

13. manometer digitalni, merilno obr¥je: 0-250 bar, razred ¢oosti: 0,1, id. St.:...... ,
14.manometer digitalni, merilno obr&e: 0-600 bar, razred &oosti: 0,1, id. St.:...... ,
16.manometer z burdonovo cevjo, merilno oldeo 0-4 bar, razred tmosti:1,0, id.
17.manometer z burdonovo cevjo, merilno ol#eo 0-16 bar, razred toosti:1,0, id.

18.manometer z burdonovo cevjo, merilno oldwo 0-50 bar, razred toosti:1,0, id.

19.manometer z burdonovo cevjo, merilno ol#po 0-250 bar, razred &oosti:1,0, id.
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20.manometer z burdonovo cevjo, merilno ol#eo 0-600 bar, razred &oosti:1,0,

id.St.:...... ,
21.UZ merilnik debeline stene, proiz........ ,tipe...... ,t@L:... ... ,id. St.i...... ,
22. Stopntasti blok za umirjanje UZ mer. deb. stene, objea2 do 9 mm, 10 do 17 mm,
s korakom po 1 mm, proiz.:...... I (] o [T , tov. 8t.:...id, St.:...... ,
23.Fibroskop, proiz.:...... N (] o [ , tov. St.i...... ,id. St....,
24.Kljunasto merilo, obmge: 0-150mm, proiz.:...... B (] o [ , tov. §t.i...... ,id.St. ...,
25. Tratni meter, obomge 0- 5000 mm, proiz........ N 1] o , tov. St........ T ,

26. Digitalni fotoaparat.

V ¢etrtem poglavju z naslovomOdgovornost navedemo, da sta v KOT za izvajanje
dela s tem postopkom zadolZena téhnvodja KOT in namestnik tehinega vodje KOT.
Tehnini vodja KOT je odgovoren, da so vsi postopki koldrv skladu z veljavno
zakonodajo, tehanimi predpisi in standardi. Vsi delavci KOT so dulZzpolnjevati zahteve

tega dokumenta.

V petem poglavju z naslovomPredpogoji za izvedbo kontrole navedemo zahteve, ki
morajo biti izpolnjene, da lahko osebje KOT¢me z izvedbo kontrole:

1. Pogodba z uporabnikom za izvedbo kontrole oprendetlp&iom.

Postopek kontrole opreme pod tlakom se lahkéngrice je predhodno sklenjena pogodbe o
opravljanju kontrol opreme pod tlakom z visoko stjgpnevarnosti, ki jo skleneta uporabnik
tlacne opreme in izbrani organ za periow kontrole. V pogodbi mora biti navedena oprema,

ki je predmet kontrol.

2. Razvrstitev opreme pod tlakom.

Razvrstitev opreme pod tlakom glede na stopnjo m@&ti opravi uporabnik ali kontrolor
KOT glede na vrsto opreme pod tlakom, vrsto fluidajene obratovalne lastnosti v skladu s
4.¢lenom in Prilogo I, PPPOT.

Rok do naslednje kontrole &ee te&€i z letom proizvodnje opreme pod tlakom oz. z letom

v katerem je bila opravljena izredna kontrola opzgrad tlakom.
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3. Podatki o stanju ttane posode in dokumentacija proizvajalca opremetlpdm.

Pred izvedbo kontrole mora kontrolor KOT od upot&hnpridobiti informacije o vseh

pomanijkljivostih ali morebitnih poSkodbah opreme plakom - tléne posode.

Preveriti morage so za posameznodfe posod v obratovanju opravljajo predpisane
kontrole in 0 tem obstojajo zapisi, oziroma so Ipieobljene in redno izpolnjevane kotelne
knjizice ali vodene knjige vzdrzevanja. Na podlagiokumentiranih morebitnih
pomanijkljivosti ali opravljenih popravil se obsegrirole lahko dopolni z dodatnimi
pregledi, kot so kontrola debeline stene, konteofenetranti, tkni oz. tesnosti preizkus ipd.
V primeru prisotnosti fluidov iz skupine 1, je pano pred kontrolo pridobiti tudi ustrezen

varnostni list fluida.
Kontrolor KOT mora od uporabnika pridobiti nasleat¢hnéno dokumentacijo:

o izjavo o skladnosti za tae posode izdelane v skladu z OETP in PTO, ki in@io
znak,

0 zatla&ne posode, ki so bile na dan uveljavitve PPRIDIE, 30. 4. 2004, Ze v uporabi —
dokumentacijo predhodnih kontrol s strani drzawmganov, ki so izvajali kontrole po
takrat veljavni zakonodaji (m&hi list, kotelno knjizico),

0 navodila proizvajalca za varno delo uporabo in zedanje,

iz katere je potrebno pridobiti naslednje podatkgremi pod tlakom:

o ime in naslov proizvajalca — za dfee posode izdelane v skladu z OETP in PTO tudi
njegovega poobl@énega predstavnika s sedezem v ES,

leto izdelave,

razpoznavne podatke &l@e posode v skladu z njeno vrsto, tip, serijskail&te

bistvene najviSje in najnizje dovoljene obratovalmednosti,

o O O o

varnostni list, v primeru fluidov skupine 1.
Po pridobitvi vseh potrebnih informacij se odprdogiai nalog z navedbo vseh postavk

kontrole.

4. Katalog ukrepov in program peri@gdih pregledov.

Katalog ukrepov in Program peri@dih kontrol tla&nih posod izdela kontrolor KOT, ki je

dolocen za kontrolo v sodelovanju z uporabnikom v okwvvoadne kontrole.
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Da bi zagotovili varno uporabo dae posode, se izdela katalog ukrepov, v katerem je
zbran zbir ukrepov, ki so potrebni, da bi se v 8g§jvmozni meri izognili nevarnostim, ki so
bile predhodno predvidene v navodilu za uporabdatateno opremo pod tlakom. Izvajanje
teh ukrepov omog@ identifikacijo okvar ali odpovedi preden pride degjih Skodljivih

vplivov na integriteto tléne posode.

Osnova za izdelavo kataloga ukrepov so navodilapzaabo, ki jin izdela proizvajalec.
V primeru spremembe ali dopolnitve navodil za uporali v primeru odstopanja od
natrtovanih lastnosti tkne posode v obratovanju je potrebno v sodelovampogvajalcem,

le-tega ustrezno spremeniti oziroma dopolniti.

Program periodnih kontrol tla&ne posode se dalbna podlagi njenih obratovalnih
zahtev in tehrdinih zn&ilnosti. Oprema pod tlakom z visoko stopnjo nevatnse uvrsti v

enega od naslednjih programov peréodi kontrol:

1. Predpisan program peritwiin kontrol— izdela se na osnovi razvrstitvecite
posode, na podlagi Priloge 1lI, ki je sestavniBIPOT Izdela se v primeru, da
proizvajalec ni sestavil poseben program peéioti kontrol.

2. Poseben program periéh kontrol— pripravi proizvajalec in v njem dadd roke
periodinih kontrol.

Za opremo pod tlakom v obratovanju ostaneta katakvgpov in program perioghih
pregledov nespremenjena in morata vsebovati zahtkveso bile doléene ob izdaji
obratovalnega dovoljenja. V kolikor zeli uporabsiremeniti program pregledov oziroma ga
uskladiti s PPPO;Tmora pridobiti pozitivno mnenje priglaSenega orgati@ oprema pod
tlakom izpolnjuje bistvene zahteve za varno upotalold v primeru spremenjenega programa

pregledov.

Ker se Katalog ukrepov in Program perisdh kontrol tla&nih posod izdelujeta v
sodelovanju z uporabnikom, nimata predpisanegazobaraontrolor naj pri sestavi smiselno

uporabi zgoraj navedene zahteve.

5. Evidenca opreme pod tlakom.

Evidenca tlane posode se vodi deno — za vsako enoto &lze posode, ki ima svojo
evidertno Stevilko. Vsebuje vse potrebne podatke za ifleatijo tlacne posode, ki so
navedeni na evidénem listu in zapisnike ter podatke o vseh aktivihast ukrepih izvrSenih

na tla&ni posodi. Potrebno jih je hraniti do izitve tlathe posode iz uporabe. KOT in
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uporabnik morata za daleno enoto tléne posode hraniti vsak svoj izvod evidence terlesta

dokumente z identho vsebino skladno z 18lenom PPPOT.

Kotelna knjizica

Obmogje:

Tek. &t

Potrdilo o pregledu
konstr. in prvem tlaénem | St.
preskusu

Izdal (organ, datum):

Evidenc¢ni list opreme pod tlakom

Eviden¢na §t.:

Kurjena ali drugace
O Tla¢na posoda O  ogrevana tla¢na | O Cevovod
oprema

Uporabnik (ime in naslov):

Mesto obratovanja:

Proizvajalec (ime in naslov):

Leto proizvodnje in tov. §t.:

Priglaseni organ (ime in identifikacijska 3t.):

Stevilka izjave o skladnosti in datum izdaje:

Organ za periodi¢ne preglede (ime in naslov):

Osnovni tehni¢ni podatki o opremi pod tlakom:

Vrsta:

Namen uporabe:

Delovni medij: Skupina fluida: 1g 20
Energent:

PARAMETRI UPORABE enote prostor T prostor 1T prostor I1I
Doloc¢en najvi§ji obratovalni tlak PS: [bar]

Volumen (posoda): 1]

Imenski premer cevovoda DN: [mm)]

Dolzina cevovoda: [m]

Preskusni tlak: [bar]

Najvigja dopustna  obratovalna [0C]

temperatura:

Toplotna moé¢: kW

Kratek tehni¢ni opis z
navedbo sestavnih delov
sklopa:

Varovalna oprema:

Druga predpisana oprema:

Roki Zunanji - . .
Notr: : S skus:
pregledov | pregled: otranji pregled Trdnostni preskus
Izpolnil:
Kraj Datum Ime in priimek Podpis uporabnika
OB-KOT - 01 Revizija: 1/

Slika 4.5 Evidenni list opreme pod tlakom [1]
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Ministrstvo vodi seznam ttaih posod z visoko stopnjo nevarnosti v skladu z 15
&lenom PPPOT. Seznam opreme pod tlakom dtéh posod tvorijo ustrezno izpolnjeni
evidertni listi, ki jih ministrstvu za vsako enoto oprerpesredujejo uporabniki ali kontrolor
KOT, zadolZzen za kontrolo, na obrazcu eviglesga lista doléenega z obrazcem OB-KOT —
01 Eviderni list opreme pod tlakom, povzetim po prilogi I\P,PPOﬂgIej sliko 4.5).
Ministrstvo vsaki enoti opreme pod tlakom dodekktadu z 16¢lenom PPPOTevidergno

Stevilko.

6. Zagotavljanje varnega dela pri izvajanju kontrol.

V ¢asu izvajanja kontrole na opremi pod tlakom je glmtio upoStevati vse varnostne zahteve,
ki jih je predpisal proizvajalec, oziroma jih dé&go predpisi za to podége.

Pri vseh kontrolah morajo delavci najprej preskusisteme in naprave, Ki
omoga&ajo varno izvedbo kontrole in predstavljajo najns@nmozno tveganje za vse, ki

sodelujejo pri kontroli.

Prisotnost fluidov iz skupine 1 pomeni dodatno tugg za osebo, ki izvaja kontrolo
in okolico. V teh primerih je potrebno dosledno sfgwvati vsa varnostna navodila in tudi vse
prepovedi, ki jih je predpisal proizvajalec (vartrodist) in uporabnik. Z upoStevanjem teh
navodil zagotovimo, da so tveganja zaradi prisdtrilesdov skupine 1 zmanjSana na najnizjo
mozno raven. V kolikor izvajalec kontrole presod, bi kljub upoStevanju vseh varnostnih
navodil lahko priSlo do ogroZzanja oseb, okolice @vzr@itve materialne Skode, mora s

postopkom kontrole prenehati in o tem obvestitinés tlatne posode in vodjo laboratorija.

Ce je bilo pri kontroli ugotovljeno, da stanje dte posode ogroZa varnost, se
uporabniku pripord takojSnja ustavitev obratovanja in o tem nemudahsesti pristojno

inSpekcijo.

V Sestem poglavjuz naslovomKontrole tlaénih posod navedemo vrste kontrol za dlee
posode v skladu s 1@dlenom PPPOT, ter kdaj in kako jih mora osebje K@tawiti:

1. Kontrole tlanih posod
KOT lahko opravlja naslednje vrste kontroktiéh posod:

1) Uvodno kontrola.
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2) Periodtno kontrolo.

3) lIzredno kontrolo.

Uvodna kontrola

Uvodno kontrolo tlanih posod opravimo v okviru:

o

o

o

o

postopka dajanja nove opreme pod tlakom v uporabo,

postopka prevzema opreme pod tlakom v uporabi voglogno razmerje za

opravljanje periodinih pregledov in

postopka dovoljenja nadaljnjega obratovanjanila posod, ki so bile v uporabi pred
uveljavitvijo PPPOT, in so jim obratovalna dovolg@nv obliki knjig pregledov

oziroma drugih oblikah potekla.
V okviru uvodne kontrole je potrebno preveriti:

obstoj&o evidenco tléane posode,

dokumentacijo o skladnosti opreme z bistvenimi gatnimi zahtevami in ostalo
dokumentacijo proizvajalca tlae posode,

upoStevanje navodil proizvajalca za vgradnjo, zaggorabo in vzdrZzevanje ae
posode,

skladnost postavitve opreme z dokumentacijo priatea,

skladnost varovalne opreme z navodili proizvajalca.

Po opravljeni uvodni kontroli, se uporabniku izdard@ilo o kontroli opreme pod tlakom,

predpisano z obrazcem OB-KOT — 05 Rdmo kontroli opreme pod tlakom v katerem pod
vrsto kontrole oznamo UVODNI PREGLED.

V kolikor v porcilu o uvodni kontroli ni navedenih pomanjkljivoste izda Potrdilo

o pregledu opreme pod tlakom, ki ima predpisan&old obrazcem OB-KOT — 09 Potrdilo

o kontroli opreme pod tlakom, v katerem so povzatbteve priloge V, PPPOT. Hkrati je

potrebno na vsako enoto dfee posode na vidno mesto namestiti nalepko o kipntro

predpisano z obrazcem OB-KOT - 11 Nalepko o kontnoh kateri ozn&dmo datum

naslednje kontrole (glej slika 4.6).
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Logotip KOT ali GD

Evidencéna Stevilka:

Naslednjo kontrolo potrebno opraviti do:

Mesec: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Leto: 2009 2010 2011 2012 2013 2014

Slika 4.6: Nalepka o kontroli

Periodiéna kontrola

Vrste periodinih kontrol so doldene v programu perioghih kontrol in sluzijo za varnostno-

tehniino oceno tléne posode, ter obsegajo naslednje vrste kontgmiaskusov:

zunanjo kontrolo,
notranjo kontrolo,

trdnostni ali drug enakovreden, ustrezno validpagizkus,

o O O o

druge potrebne preskuse.

Zunanja kontrola

Zunanja kontrola se izvede v skladu z @dia20. ¢l. PPPOT in v rokih, ki so navedeni v

Programu periodnih kontrol.

Z zunanjo kontrolo se ugotavlja stanjec¢tla posode praviloma v obratovanju,
pregleduje se varnostno in drugo opremo ter stargstora oziroma mesta postavitveitla
posode.

Zunanja kontrola je praviloma vizualna kontrolz rezultat vizualnega pregleda ne
zadoga za varnostno-tehino oceno tléne posode, je potrebno opraviti dodatne kontrole in

preskuse (meritve debelin stene, kontrolo s penett&acni preskus).
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Skupaj z uporabnikom ttae opreme se lahko dogovorimo, da se zunanja Kantro
izvede po delihge tak pristop zahtevajo obratovalni pogoji in prt@mu ni varnostno-

tehnignih pomislekov.
Pri kontroli moramo preverjamo:

ustreznost namestitve v prostoru — dostoprResnst in urejenost,
trenutne obratovalne parametre,

ali se tl&na posoda uporablja z namenom, za katerega j&dmlstruirana in izdelana,

o O O o

stanje zunanjih povrSin na ktitiih mestih: zvari, krizanje zvarov, prehodi, mesta
mocne hladne deformacije — dno,
o delovanje in stanje manometrov, varnostnih ventilpapornih ventilov ter ostalih
naprav.
Sestavni del zunanjega pregleda je lahko tudi pezlesnosti. Prizkus tesnosti se opravi na
opremi pod tlakom, kadar se preverja njena sposibradrzevanja fluida, ki se opravi v

skladu s predpisanimi zahtevami proizvajalca, pdgdamavodilu za obratovanije.
Preizkus tesnosti se izvede po enakem postopkprkptizkusu tesnosti nove tlae posode.

Kontrola varnostnih ventilov se izvede po kontronpostopku KP-KOT — 04 Kontrola
varnostnih ventilov, oziroma se uposSteva veljavadano Pordilo o kontroli varnostnega

ventila.
Kriteriji sprejemljivosti pri zunaniji kontroli

Tla¢na posoda je po opravljeni zunanji kontroli sposolza obratovanjeie so izpolnjeni

naslednji pogoji:

1. Na tla&ni posodi je nameég&na vsa varovalna oprema in merilna oprema v skiadu
navodili proizvajalca.

2. Pri kontroli nikjer na zunanjih povrSinah ni bilpaziti razpok, sledov paénja ali
korozije zajed ipd.; predvsem pa ne na &nith mestih, kot so: zvari, krizanje zvarov,
prehodi, mesta ntme hladne deformacije — dno, oziroma so rezultaponusnih
preiskav pokazali, da poskodbe ne dosegajo mininaebeline stene, ki jo je
predpisal proizvajalec ttae posode.

3. PredloZzena dokumentacija je skladna gntbaposodo ter nam&no varovalno in
merilno opremo.

4. Tla¢na posoda obratuje v skladu z navodili proizvajatga po njih tudi vzdrzevana.
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Notranja kontrola

Notranja kontrolase izvede v skladu z daiidi 21. ¢l. PPPOT in v rokih, ki so navedeni v

Programu periodnih kontrol.

Pred kontrolo mora naprava prenehati obratovatii,nbora ohlajena, preztana in
o¢id¢ena.Ce posameznih pomembnih delov naprave ni megmdrobno pregledati, je treba
po presoji vrSilca kontrole odstraniti dele, ki @0 kontrolo. Napravo, ki je paralelno
vklju¢ena v skupno omrezje, je treba pred kontrolo zepdisihjem Igiti od ostalega sistema.
Glavno stikalo za napajanje z elektrd energijo mora biti izklopljeno in ozé&eno z napisom
»NE VKLAPLJAJ — PREGLED«, ide je mogde, tudi zaklenjeno v izklopljenem polozaju.

Praviloma se notranja kontrola opravi kot vizualkentrola, ki se v primeru
ugotovitve korozijskih ali kakSnih drugih poSkodb potrebi dopolni z uporabo ustreznih
neporusitvenih preiskav.Notranja kontrola zajema kontrolo stanja notranjilacno

obremenjenih sten, zvarnih spojev in ostalih spajavaj in znotraj.

Pri notranji kontroli odkrivamo predvsem izjede, 40 najvékrat korozijski procesi,
redkeje abrazijo ali erozijo. Korozija lahko povaropoSkodbe raztne vrste, od
enakomernega raztapljanja materiala do interkristébrozije, ki prodira po kristalnih mejah.
Pri stanju notranjih povrSin &ao obremenjenih sten posano posebno pozornost ter pri

tem ugotavljamo:

1. ali so se na stenah pojavile napoke in razpoke,

2. ali so korozijske poskodbe take narave, da Ze aguozarnost (npr. zmanjSana
debelina stene — izvesti meritev debeline stene),

3. ali so se na zvarnih spojih pojavile razpoke, vawbdeformacije — kontrola

zvarnih spojev z ustrezno neporusno metodo,

kaksno je stanje raznih @jgev in spojev zunaj in znotraj,

ali so na stenah prisotne deformacije ali izbokline

stanje vseh prikljekov,

N o g A

trdnost ostalih delov in naprav,
8. delovanje varnostne in merilne opreme.
Pri vizualnem notranjem pregledu uporabljamo oprekob so lupe, svetilke in priprave
za pregled tezje dostopnih notranjinh delov nprroskop. Merilo za merjenje zvarov in
globine korozijskih poskodb smiselno uporabljammseaa grobo dokitev globine korozije.

Za natagno dol@itev uporabimo ultrazuwnmi merilnik debeline v skladu z navodili v
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postopku ND-LTO — 03 Merjenje debeline z ultrazvwkopri ¢emer se kontrolira stanje
tlatno obremenjenih sten. Na komponentaktngaposode, ki jih ni moge pregledati od

znotraj, kot so npr cevi, fazonski kosi armatuee ppravi kontrola zunanjih sten, po potrebi
dopolnjena z meritvami debeline stengtliani in tesnostnimi preskusi ter drugimi metodami

brez porusitve.

Ce pride do utemeljenega suma poskodbe, ki je niote@dkriti s standardnimi
metodami pregleda (sum v ustreznost zvarnih spgp@ékodbe na plad, razpoke), je
potrebno izvesti ustrezne dodatne preiskave. Vk&oliKOT nima opreme za izvedbo
potrebne neporuSne preiskave (npr. preiskava z etaigm delci, magnetna preiskava z
vrtinénimi tokovi, dodatna radiografska preiskava ipge),potrebno, da kontrolor izbere
izvajalca z seznama odobrenih dobaviteljev NDT gikar SE-KOT — 04 Seznam odobrenih
podpogodbenikov — izvajalcev storitev. S kontroladaljuiemo po predlozenem NDT

porceilu.

Po opravljeni kontroli izdamo potdbo o opravljeni kontroli, v katerem jasnacloo in
ozna&imo dele kontrole, ki jih je opravil akreditiranogizvajalec — podpogodbenik z znakom
#.

Kriteriji sprejemljivosti pri notranjem pregledu

Na osnovi rezultatov kontrole se mora kontrolor K@dlciti, ali je tlacha posoda Se

primerna za obratovanje.
Notranja kontrola se Steje kot uspesi@ana tl&no obremenjenih delih ne odkrije:
1. dvoplastnosti in razpok,
2. korozijskih poskodb, ki bi ogrozale varnost,
3. deformacij,
4. nepravilnosti na zvarih.

Razpoke, ki ne napredujejo, se &ipno tolerirace so njihove dimenzije dovolj majhne
in iz trdnostnega iztaina ali podatka o minimalni debelini stene izhdgmje ostala debelina

stene Se zadostna, sicer posoda ni primerna z§meadgorabo.

Podobno se odtamo pri korozijskih posSkodbah. Dokler korozijski déddek in
morebitna rezerva zaradi predimenzioniranja nistalpjena, lahko posoda brez nadaljnjega

obratuje.Ce se debelina posode zmanj$a preko te meje, pasopamerna za nadaljnje
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obratovanje. 1z dokumentacije proizvajalca in vaskl s standardom SIST EN 13445-3 —
poglavje 5.2 — je potrebno ugotoviti, kolikSen kaski dodatek je predvidel proizvajalec.
Dovoljena dopustna korozija 8ae posode je prikazana tudi na podatkovni @las v
Navodilih za obratovanje v skladu ko 3.4 Priloge I, PTO. Vrednost debeline stenenko

jo izmerili v skladu z navodili ND-LTO — 03 Merjemjdebeline z ultrazvokom, mora biti

vecja od najnizje dovoljene debeline, ko jo je podalipvajalec tl&ne posode.

V skladu s Sestim odstavkom Z1.. PPPOT notranji pregled ni potrebér,so bili
na tla&ni posodi izvrSeni ustrezni ukrepi, zaradi kateghutemeljeno pfakuje, da do
posSkodb na notranjih #éao obremenjenih stenah ne more priti. TaksSni ukmemiajo biti
ustrezno dokumentirani (npr. izbira materialovpalvrsinskih za&t, ki glede na fluid niso

podvrzeni koroziji).

Trdnostna kontrola

Trdnostna kontrola, kot je opredeljeno v PTO, sede na enak &an kot pri prizkusu nove

tlacne posode, kar je navedeno v &2.PPPOT.

A%

armatura mora biti dobroc@éena, pipe in ventili obruseni in po potrebi obdel&mirobnice,
pokrovi idr. morajo biti dobro zatesnjeni. Naprava, je paralelno vkljgena v skupno

omrezje, je treba pred preizkusom z zaslepljenfiiti bd ostalega sistema.
Pri kontroli se ugotavlja:
1. ¢e se na tléni opremi pojavijo razpoke,
2. ce se ne stenah opazi netesnosti,
3. c¢e solzenje na armaturi ovira vzdrzevanje tlaka,
4. ce se pojavijo vidne spremembe oblik, ki ostanegh pw opravljenem preizkusu.

Trdnostna kontrola se Steje kot neuspesSno opraylfense na zvarih pojavi tudi najmanjSe

solzenje.

Trdnostno kontrolo je potrebno opraviti tudi v peam, ¢e rezultati zunanjega ali

notranjega pregleda ne oma@g zadostne varnostno-tetimé ocene.

Kadar je kontrola s hidrostatiim tlakom Skodljiva ali neizvedljiva, se lahko apijo

druge enakovredne kontrole. V tem primeru morajoibredeni dodatni preizkusi, na primer
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preizkusi brez porusSitve ali druge enakovredne detneritve debelin sten z ultrazvokom,
akusttna metoda ipd).

Pri kontroli s hladnim vodnim tlakom se meri vodtak z najmanj dvema
manometroma. Po moZznosti uporabimo manometra xémazimerilno tehnologijo, npr. z

Bourdonovo cevjo in s piezoelekinim senzorjem.

V porcgilu navedemo vrednost preizkusnega tlaka, ki geagije manometer I. To
je manometer z razredom¢tmsti 0, 1 in s piezoeleki#nim senzorjem. Vzporedno
prikljucimo manometer I, ki je manometer z Burdonovo ogv@zred ténosti: 1, 0. Vegas
izvajanja kontrole s trdnostnim preizkusom primega vrednosti tlaka manometra | in
manometra Il. Razlika med izmerjenima vrednostmasnee biti v€a od dovoljenih

pogreskov obeh merilnikov.

Trdnostna kontrola se afajno izvede kot preizkus s hidrostaiim tlakom na enak
n&ain, kot je bil opravljen pri proizvajalcu. Preizku tlak navede proizvajalec na napisni

ploici tlacne posode in v navodilih za varno uporabo.

Tlak v posodi dvigamo postopoma, do delovnega tlakaax. hitrostjo 1 bar/min,
potem pdakamo tri minute in ko se nihanje tlaka umiri, npgemo do preskusnega tlaka z
max. hitrostjo 0, 5 bar/min. Posoda mora biti padsgusnim tlakom dovolj dolgo, da se
pokazejo morebitne nepravilnosti. V kolikor proialac ni podal¢asa trajanja preizkusa,
drzimo posoda na preizkusnem tlaku 30 minut. Paawj@nem preizkusu se mora tlak
postopno zniZevati — v nasprotni smeri, kot smogdhitlak, da ne bi priSlo do pojave

podtlaka in poskodbe tlae posode. Kontrolo opravimo pri najvisSjem delovrtéaku.

Voda pri kontrolah mora bitista, temperatura vode mora biti med 10 in’60Ce se
kontrola opravlja z drugimi tekmami, tek@&ina ne sme imeti korozijskega delovanja na

material posode, temperatura izparevanja pa nebghmezja od temperature okolice.

Preskus s plinom pod tlakom ali kombinirani preglsutekdino in plinom se izvede

samo v primeru:
a) ¢e ni moga@e polniti posode s tekmo s popolno odstranitvijo zraka,

b) ce prisotnost vode ali neke druge t&ke ni dovoljena zaradi pogojev uporabe

posode.

Pri takSnem n@nu kontrole se mora zaradi moznih posledic poveSprepréiti nastanek
krhkega loma. Obvezno je:
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1. opraviti 100 % kontrolo vseh &elnih zvarov z radiografsko ali z kakSno drugo
primerno metodo. Vsi ostali zvari morajo biti kaslirani z magnetno metodo ali s

penetranti.

2. upostevati, da se materialdiee posode se pri polnjenju (zaradi ekspanzije plina
lahko ohladi le do temperature, ki je za najmanj’e5 visja od temperature
krhkega loma materiala.

3. z vsemi sredstvi je potrebno poskrbeti zat#adjudi in okolice.

Za kontrolo se mora uporabljati zrake to namen posode dovoljuje. Eksplozivnih in

toksiénih plinov se ne sme uporabljati.

Tlak pri kontrolah s plinom se s hitrostjo 1 bamnaviSuje do polowine vrednosti
preizkusnega tlaka. Nato se tlak poviSuje s hjwd3t5 bar/min v korakih po 10 % vrednosti
preizkusnega tlaka, dokler ne dosezemo vrednoskpseega tlaka. Na tem tlaku posodo
pustimo 30 minut, v kolikor s posebnim standarddmnavodili proizvajalca ni drugse
doloceno. Po iztéenemcasu znizamo tlak do najgiega obratovalnega tlaka in opravimo
pregled.

Pri napravah z zelo velikim obratovalnim tlakom tjeba dodatno preveriti, da

napetost v materialu pri preizkusnem tlaku ne deseéje plastinosti.

Pri kontrolah s plinom moramo prepite dviganje tlaka v posodi kot posledico
segrevanja okolice s sémo ali drugo energijo. Posodo ustreznoc¢aBo pred nezelenim

toplotnim sevanjem.

Trdnostni preizkus notranje krio posode se opraplisom, preizkusni tlak poda

proizvajalec na napisni tablici iae posode in v navodilih za varno uporabo.

Da dosezemo vrednost preskusnega tlaka se tlakswdp@ostopoma zviSuje do
poloviéne vrednosti preizkusnega tlaka s hitrostjo 1 biax/faa¢takamo 3 minute, oziroma da
se nihanje tlaka popolnoma umiri in nato tlak paj@go s hitrostjo 0, 5 bar/min. v korakih
po 10 % vrednosti preizkusnega tlaka, dokler sdaseze preizkusni tlak. Pod tem tlakom se
posoda pusti 5 minut; nato se tlak znizuje do dedga tlaka in pod tem tlakom posoda pusti

2 uri, nato se tlak se enakomerno zniZuje do 0 bar.

Preizkusni in delovni tlak moratadasovnih intervalih iz predhodnega odstavka ostati

nespremenjena.
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Za trdnostni preizkus krio posode se uporabljatmealin (razma&en in suh), katerega

temperatura je enaka ali viSja od temperature&eelPri preizkusu s plinom se mora:

a) preveriti, da ekspanzija plina iz vira z viSjimktan ne ohladi materiala dovodne
napeljave preskusnega plina,
b) sprejeti vse potrebne varstvene ukrepe zaradi nstzeksplozije posode.
Preizkus je kotan, ko se opravi pregled in v posodi nt yeskusnega plina, tlak v njej pa

ne presega 0, 5 bara.

Pred in po tlanem preizkusu se mora preveriti vakuum v vmesmi $eo posode, v skladu z

navodili proizvajalca tléne posode.
Kriteriji sprejemljivosti pri trdnostni kontroli
Kontrola je uspesno opravljena:

a) ¢e se ne ugotovijo netesnosti, pasje in rosenje na zvarih ali na osnovnem
materialu, oziroma uhajanju plina pri preizkusu Isxgm, oz. padec tlaka na

merilnih manometrih,

b) ce se ne pojavijo vidne spremembe oblik, ali kaldmge deformacije, ki ostanejo

tudi po opravljenem preizkusu.

Ce preizkus ne uspe in ugotovljenih pomanjkljivestimogase takoj odpraviti, se v dogovoru
Z uporabnikom tléne opreme dok nov rok za kontrolo.

Izredna kontrola

Izredna kontrola se opravi v skladu z 2Bnom PPPOTizven rokov za periodne
kontrole na né&n in po postopkih, kot to velja za periéde kontrole. Obseg kontrol je
odvisen od stanja tae posode in lahko obsega zunanji in notranji gegh po potrebi tudi

trdnostno kontrolo oziroma druge potrebne preizkisedni pregled je potrebno opraviti:

1. ce obstaja utemeljen sum, da je bil&nke posode poSkodovana,

2. ¢e so na povrSini tle posode opazena raztezanja, razpoke, zarezeugk d
deformacije,

3. ce rezultati periodinega pregleda niso ustrezni,

4. ce je rok za periodni pregled potekel,

5. ¢e tla&na posoda ni obratovalad/kot eno leto,
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¢e je tla&ni posodi poteklo obratovalno dovoljenje,
¢e je za tlano posodo spremenjen program pregledov,

¢e je bila tl&na posoda prestavljena na novo lokacijo,

© © N O

v primeru dajanja v uporabo tlee posode, ki je bila izdelana pred uveljavitvijo
OETP in PTO in nima obratovalnega dovoljenja alitrghta o pregledu
konstrukcije in prvem tknem preizkusu, izdanega po takrat veljavnih prelpis
10.v primeru popravil in/ali rekonstrukcij itae posode.

V kolikor je potrebno izredno kontrolo opraviti aai negativhe varnostno-tekine
ocene, popravil ali rekonstrukcij, spremembe prograperiodtnin pregledov, dajanja v
uporabo nove opreme pod tlakom, ki ni bila izdelpoazahtevah OETP in PTO, ali dajanja v
uporabo tlane posode, ki je bila izdelana pred uveljavitvijehtpredpisov in nima
obratovalnega dovoljenja ali potrdila o pregleduin#toukcije in prvem tlknem preskusu,
mora uporabnik pridobiti tudi ustrezno mnenje @fgnega organa ali imenovanega
neodvisnega organa, ki sta priglasena skladno sSFOEPTO.

V sedmem poglavju z naslovom Dokumenti o kontroli piSemo, katere dokumente
uporabljamo za zapise na terenu, ter kdaj in katekument z rezultati kontrole izdamo

uporabniku. V arhiv moramo shraniti tudi zapiskieontroli na terenu.
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KONTROLNI LIST - K2 TLACNE POSODE

PROIZVAJALEC : ]
EVIDENENA ST.: | TOV. STEVILKA: |
EVIDENCNI LIST DA NE TEMPERATURA ZRAKA °C
KATALOG UKREPQV DA NE RELATIVNA VLAZNOST %
PROGRAM KONTROL DA NE ZRACNI TLAK
UVODNA KONTROLA od do ure
USTREZA DA NE N.P. USTREZA DA | NE | NP.
DOK. O TLAENI POSODI —ZNAK CE UPOSTEVANJE NAVODIL PROIZVAJALCA ZA:
DOK. O VARGVALNI OPREMI - VGRADNJO
DOK O MERILNI OPREMI - ZAGON UPORABO
NAVODILA ZA UPORABO - VZDRZEVANJE
DOK. ZA TLAG. POSODE V
OBRATOVANJU PRED 30.04.2004 - SKLADNOST POSTAVITVE
- SKLADNOST VAROVALNE OPREME
- SKLADNOST MERILNE OPREME
ZUNANJA KONTROLA od do ure
USTREZA DA NE N.P. USTREZA DA | NE [ NP.
MESTO POSTAVITVE VARNOSTNI VENTIL - KONTROLA
NAPISNA PLOSGICA MANOMETER
STANJE POVRSINE STANJE ARMATURE
BARVA PLASCA KONTROLNA ODPRTINA
POSKODBE PLASE - PODNICE PRIKLJUCKI
STANJE VZDOLZNIH ZVARQV IZPUST KONDENZATA
STANJE PREENIH ZVARQV POMANJKLJIVOSTI V OBRATOVANJU
POMANJKLJIVOSTI PRI UPRAVLJANJU
NOTRANJA KONTROLA od do ure
USTREZA DA NE N.P. USTREZA DA NE N.P.
KOROZIJSKE POSKODBE - PLASE DVOPLASTNOSTI PLASEA
PODNICI - DNO POSODE DVOPLASTNOSTI PODNIC
IZPUST KONDENZATA DEFORMACIJE, VBOKLINE
PRIKLJUCKI - PREBQUI KONTROLNA ODPRTINA
VZDOLZNI ZVARI DRUGE NECISTOCE
PRECNI ZVARI DRUGE POSKODBE ALI DEFORMACIJE
KRIZNI ZVARI KOROZIJSKI PROCESI
TLACNI PREIZKUS od do ure
USTREZA DA NE N.P. USTREZA DA NE N.P.
TEMP .-OD 10 DO 50C PRECNIZVARI
MANOMETRA KRIZNI ZVARI
DEFORMACIJE PLASCA TESNOST PRIKLJUCKOQV
DEFORMACIJE PODNICE TRAJNE DEFORMACIJE
VZDOLZNI ZVARI DRUGE POSKODBE ALI DEFORMACIJE
DA-ustreza, NE- ne ustreza, N.P.-ni pomembno
ODGOVORNA OSEBA PRI UPORABNIKU- UPRAVLJALEC :
Ime in Priimek
KOMENTAR / IZJAVA ODGOVORNE OSEBE UPORABNIKA:
KONTROLQ OPRAVIL: DATUM:
OB-KOT-07-K2 Revizija: /1

Slika 4.7: Kontrolni list —tl&ne posode
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Zapisnik o kontroli na terenu

Na terenu belezimo rezultate kontrole v:
0 OB-KOT - 05 Por¢ilo o kontroli opreme pod tlakom in
0 OB-KOT - 07 K 2 Kontrolni list — tléne posode (glej sliko 4.7).

Kontrolni list OB-KOT — 07 K 2 je sestavni del zsipika na terenu in nam sluzi kot
opomnik za posameznect® kontrole. Nanj vpiSemo podatke o posodi in opfZzaa
posamezno vrsto kontrole, ki jo izvajamo. Pomemlpmoda si zabelezimo tudi izjave

uporabnika o morebitnih posebnostih pri obratowvanjasu med kontrolami.

Za belezenje ostalih rezultatov kontrole na tereparabljamo kot zapisnik obrazec
OB-KOT — 05. Oznake dokumenta ddlmo v skladu z navodili ND-KOT — 01 Oz#evanje
zapisov v KOT.

Porgiilo in Potrdilo o kontroli

Po vsaki uspesSno opravljeni periémi kontroli se uporabniku izda potrdilo o kontroli,
katerega sestavni del je poilo o kontroli, in na tléno posodo namesti nalepka z datumom

naslednje kontrole. Vsi dokumenti imajo svojo veebin obliko predpisano z obrazci:
o OB-KOT - 05 Por¢ilo o kontroli opreme pod tlakom (glej sliko 4.8),
0 OB-KOT - 09 Potrdilo o kontroli opreme pod tlakoim
0o OB-KOT - 11 Nalepko o kontroli.

V porcilu o kontroli v rubriki »vrsta kontrole« navedetiezno kontrolo, ki se je
izvedla; npr: periodna kontrola — notranja kontrola. Glede na zahtevéPregramu
periodénih pregledov lahko nastopi is@sno vé kontrol, v tem primeru ozgano vse

dejansko izvedene kontrole.

Oznake dokumenta dalmno v skladu z navodili ND-KOT — 01 Oztevanje
zapisov v KOT.

V primeru negativnih rezultatov se izda uporabngamo Pordilo o kontroli. Po
obvestilu, da je odpravil pomanikljivosti, izvedenmedno kontrolo v skladu z navodili v

poglavju pet.

-97 -



Univerza v Mariboru — Fakulteta za strojniStvo Diplomsko delo

Obrazec OB-KOT — 09 Potrdilo o kontroli opreme ptakom s svojo obliko in
vsebino smiselno povzema zahteve navedene v pilogPPOT in je prikazan na sliki 4.9.

Logotip gospodarske druzbe v katere sestavi je KOT Logotip SLOVESKE AKREDITACIE
z naslovom in vaznej$ini tel. Stevilkami

St.dokumenta:

Datum:

Porocilo o kontroli opreme pod tlakom:

Naro¢nik:

Lokacija:

Datum kontrole:

Stevilka in datum narocila:

UVODNA KONTROLA
PERIODICNA KONTROLA: zunanja kontrola, notranja kontrola, trdnostna kontrola

Vrsta kontrole: IZREDNA KONTROLA: zunanja kontrola, notranja kontrola, trdnostna kontrola

Uporabljena metoda kontrole KP-KOT-01/02/03/04

Eviden¢na Stevilka:

Pogoji okolice: Temperatura: °C,relativna vlaznost: %, zraéni tlak: mbar

Podatki o opremi pod tlakom:

Vrsta opreme pod tlakom:
Proizvajalec:
Tovarniska Stevilka:

Leto izdelave:

Najvigji dovoljeni tlak PS: bar
Volumen V: litrov
Preskusni tlak: bar
Najnizja / najvi§ja dovoljena temperatura TS: °C

Delovni medij (skupina fluida):
Ostali podatki:

Kontrola opreme pod tlakom je bila opravljena v skladu z zahtevami 18., 20., 21., 22, 23. ¢lena Pravilnika o pregledovanju in

preskusanju opreme pod tlakom (Uradni list RS, §t. 92/08) in akreditacijske listine...... Rezultati meritev, pregledov in preskusov
na tla¢ni opremi so navedeni v zapisniku §t. KOT - . ki je arhiviran na sedezu GD
OB-KPO-05 revizija:10 1/2

Dokument je dovoljeno reproducirati samo v celoti
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St.dokumenta:

1. Vgrajena varovalna oprema:
e vrsta-
e tovarniska / ID Stevilka —

e ostali podatki:

2. Predlozena tehni¢na dokumentacija / listine:
3. Ugotovitve kontrole in izmerjene vrednosti:
4. Uporabljena merilna oprema:

5. Upostevani predpisi:

¢ Pravilnik o pregledovanju in preskusanju opreme pod tlakom (Ur.list RS, §t. 92/08)

6. Ugotovljene neskladnosti:

7. Zakljucek:
Predpisano stopnjo varnosti opreme pod tlakom zagotavlja skladnost z veljavinimi predpisi.

e Oprema pod tlakom je skladna z dolo¢ili 18.,20.,21., 22, 23. ¢lena Pravilnika o pregledovanju in
preskusanju opreme pod tlakom (Uradni list RS, &t. 92/08).

e  Oprema pod tlakom ni skladna z veljavminu predpisi — neskladnosti so navedene v té. 6.

e Kontrola mi bila 1zvedena v celot1 zaradi

8. Vrsta in datum naslednje periodi¢ne kontrole:

O zunanja kontrola datum:
O notranja kontrola datum:
O trdnostni kontrola datum:

Kontrolo opravil in porocilo sestavil:

Rezultati kontrole se nanasajo izklju¢no na opremo pod tlakom. ki je bila predmet kontrole. Protokol kontrole je obdelan v delovnem postopku
KP-KOT-01/02/03/04. ki je arhiviran na GD
Dokument je izdan v enem originalnem izvodu in eni kopiji. Eno kopijo hranimo v athivu GD

OB-LTO-05 revizija: 22
Dokument je dovoljeno reproducirati samo v celoti

Slika 4.8 Pordilo o kontroli opreme pod tlakom
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POTRDILO O PREGLEDU OPREME POD St. potrdila:
TLAKOM

Organ za periodicne preglede (ime in naslov): Evidencna stevilka:

Uporabnik (ime in naslov):

Mesto uporabe:

Vrsta opreme pod tlakom in tov. st.:

Delovni medij:

Vrsta opravljenega pregleda:

O Uvodni pregled
O Periodicni pregled

O zunaniji pregled

O notranji pregled

O trdnostni ali drug enakovreden preskus
O Izredni pregled

Potrdilo organa za periodicne preglede:

Na osnovi opravljenega pregleda potrjujemo, da oprema pod tlakom izpolnjuje
zahteve za varno uporabo, dolocene v dokumentaciji proizvajalca, pravilniku,
ki ureja pregledovanje in preskusanje opreme pod tlakom in predpisih, na
osnovi katerih je bila oprema pod tlakom proizvedena in dana na trg ali v
uporabo.

Vrsta in datum naslednjega periodicnega pregleda:

O zunaniji pregled
O notranji pregled Datum:
O trdnostni ali drug enakovreden preskus

Potrdilo je izdano na osnovi porocila o pregledu opreme pod tlakom.

St. porotila: Datum izdaje porodila:
Izpolnil: Vodja OPP:
Ime in priimek :
Datum: Zig
Podpis:
OB-KOT - 09 Revizija: 1/1

Slika 4.9 Potrdilo o kontroli opreme pod tlakom [1]

V osmem poglavjuz naslovonObvladovanje spremembnavedemo za vsako novo revizijo
dokumenta spremembe, ki so bile vnesene. Zarajsiebpteglednosti se odlimno za posebno

oznaevanje spremenjenih delov besedila (npr. barvkj psdtrtano ipd).
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5.0 AKREDITACIJA KOT SISTEM UGOTAVLJANJA
USPOSOBLJENOSTI

Akreditacija je uradno priznanje usposobljenosti apravljanje dol&enih nalog na
podraiju ugotavljanja skladnosti. Ra&fiim uporabnikom akreditiranih storitev pomaga
prepoznati in izbrati najprimernejSe izvajalce,sksvojim delom opravljajo dejavnost, ki jo

potrebujejo.

V postopek akreditacije se lahko vidjuvsak laboratorij, ki izvaja Kkalibriranje ali
preskuSanje, ter vsak certifikacijski organ za ifteifanje proizvodov, sistemov vodenja,

storitev oziroma osebja ali KO.

V Sloveniji je podrgje akreditacije urejeno z Zakonom o akreditacijiekeden izmed
treh zakonov — poleg Zakona o standardizaciji ikafa o tehrinih zahtevah za proizvode in
0 ugotavljanju skladnosti — ki so v juliju 1999 wadestili do takrat veljavni Zakon o
standardizaciji. S tem zakonom je izvajanje nalagionalne akreditacijske sluzbe nalozeno
javnemu zavodu Slovenska akreditacija SA. V skladzahtevami, navedenimi v 8enu
Zakona o akreditaciji, SA opravlja tudi naloge alktieanja kontrolnih organov za izvajanje

kontrole in podobnih oprauvil.

Odlccitev za akreditacijo je prostovoljna. Akreditacj@nediskriminatorno dostopna
vsaki stranki, ki odda prijavo za akreditacijo. dresti akreditacije sta predvsem zaupanje v
rezultate preizkuSanja, kalibriranja, certificirann kontrole ter dostop do mednarodnih shem
za vzajemno priznavanje certifikatov o kalibracgioratil o preizkusih in certifikatov o
skladnosti oziroma o usposobljenosti, ter potrdibatroli. Mednarodna veljavnost rezultatov
preskuSanja, kalibriranja, certificiranja in korlerozmanjSuje nepotrebno ponavljanje teh
postopkov in ustvarja pogoje za prost pretok blagiaritev in osebja. Na reguliranem
podraiju pa je akreditacija orodje, ki ga uporabljajoalmi organi pri doldanju organov za

ugotavljanje skladnosti za delo po predpisih.
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5.1 Postopek akreditacije

Poleg izpolnjevanja minimalnih pogojev ddémih v Prilogi 1l, PPPOT mora organ za
perioditne preglede — KO, pridobiti v skladu z drugim ogktan 7.¢lena istega pravilnika
akreditacijsko listino na osnovi standarda SISTIER/IEC 17020:2004 za podije opreme
pod tlakom.

Pridobivanje akreditacije je lahko zelo dolgotraja zahteven postopek. Kot je bilo
navedeno Ze v prejSnjem poglavju, standard SISTIENIEC 17020:2004 zahteva, da KO
razpolaga z dokumentacijo, ki pojasnjuje njegovavpo identiteto, organizacijo, sistem
vodenja kakovosti, obvladovanje dokumentacije, ®geplenost osebja, teldmo
usposobljenost in zmogljivosti, delovne postoplas, ustrezne zapise in dokumente, ki jih
izdaja.

Vsak KO je lahko samostojen ali pa sestavni @gjega sistema. V kolikor si zeli
pridobiti akreditacijo, odda prijavo za akreditacipa predpisanem obrazcu. Obrazec na
njegovo zahtevo posreduje SA po elektronski pa&nj je potrebno med drugimi navesti
podatke o organizaciji ter podati jasen opis obs#gjavnosti, za katerega se Zeli pridobiti
akreditacija. Pred oddajo prijave lahko koristi mogt brezplénega informativnega sestanka.
Postopek akreditiranja se @ime s podpisom Pogodbe o izvedbi ocenjevanja v pksto

akreditiranja.

Po podpisu pogodbe o vzpostavitvi in vzdrZzevarireditacije se praviloma najprej
opravi predocenjevalni obisk. V kolikor vse ustrezahtevanim pogojem za &Hno
ocenjevanje, se postopek akreditacije nadaljujedé&renjevalnemu obisku sledi ocenjevalni
obisk. Ocenjevanje obsega pregled dokumentacijenseé kakovosti, njegovo izvajanje ter
pregled dokumentacije in opazovanje izvajanja a&kisti iz obsega akreditacije. Vse
aktivnosti se ocenjujejo glede na vrsto, pdgoin obseg, za katerega zeli imeti KO
akreditacijo. Ob zakljgku ocenjevanja poda ocenjevalna komisija ugotovavedstopanjih
od zahtev za pridobitev akreditacije v obliki p&ta, kjer so doléeni korektivni ukrepi in

njihov rok za odpravo neskladnosti .

Odlcitev o podelitvi akreditacije sprejme SA po kanem postopku ocenjevanja
iz dokumentov postopka akreditiranja izhaja, dao nigjotovljene nobene neskladnosti,

oziroma so bile le-te odpravljene na ustrezefimia v dogovorjenih rokih.
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SA izda akreditacijsko listino s prilogo v obsegu,katerem je ugotovila izpolnjevanje
pogojev. KO s podelitvijo akreditacije pridobi prew in dolznost uporabe akreditacijskega
znaka SA s svojo identifikacijsko Stevilko na palib in potrdilih o kontroli. Akreditacijski
znak mora uporabljati v skladu z zahtevami SA. Modenih primerih pridobi glede na
sporazume, ki jih ima SA sklenjene z drugimi aki&cljskimi sluzbami oziroma njihovimi

zdruzeniji, Se pravico do uporabe drugih znakov.
Akreditacija velja do preklica.

Podroben opis zahtev za pridobitev in vzdrZevaaleeditacije je naveden v
dokumentih SA, ki so dostopni na njeni internetimarsi. Na sliki 3.2 je prikazana Shema
postopka akreditiranja, kot je navedena v dokume@mavila postopka akreditiranja (SO3), ki
ga je izdala SA in je eno od informacijskih gradia vse, ki se pripravljajo na postopek

akreditiranja.

STRANKA SKUPAJ SA
AKREDITACIJO

z 2 [ POSREDOVANJE INFORMACIJ

é 3 —— INFORMATIVNI RAZGOVOR _|

o

PRED
STIKI

4 PRIJAVA ZA
AKREDITACIJO L
5 PREGLED PRIJAVE IN UVEDBA ALI
ZAVRNITEV POSTOPKA

PRIJAVA

6 [ POGODBA e B L L EL LR L L ==x
i
:
7 [ NAJAVA PREDOCENJEVANJA :
i
8 POSRED®VANJE '
DOKUMENTACIJE l i
]
i
<|® PREGLED DOKUMENTACIJE '
_ 3 !
% Z| 10 [ PREDOCENJEVANJE I
o > .
z I i
S 2N POROCILO O '
< o PREDOCENJEVANJU '
woo '
[afage)
< 7Y
\ Y
12 [ NAJAVA OCNJEVANJA
13 POSRED$VANJE
DOKUMENTACIJE l
14 —————— [ PREGLED DOKUMENTACIJE
15 [ OCENJEVANJE |

OCENJEVANJE

16 POROCILO O IZVEDBI
KOREKTIVNIH
UKREPOV

17 PREGLED KOMEKTIVNIH UKREPOV,
PRIPOROCILO ZA ODLOCITEV O
AKREDITACHI

18 [ ODLOCITEV O AKREDITACWI

19 AKREDITACIJSKA LISTINA /
OBVESTILO O ODLOCITVI

ODLOCITEV

Slika 5.1 Shema postopka akreditiranja [8]

- 103 -



Univerza v Mariboru — Fakulteta za strojniStvo Diplomsko delo

6.0 PREDNOSTI UPORABE STANDARDA SIST EN ISO/IEC
17020:2004 PRI ORGANIZACIJI KONTROLNEGA
ORGANA

Kot je navedeno ze v uvodu standarda SIST EN BO/17020:2004 je bil
pripravljen z namenom, da se pdaezaupanje v tiste organe, ki izvajajo kontroldkiadu z
njim. Pri njegovi pripravi so bile upoStevane izRjgSevropskih organov, ki izvajajo kontrolo,
ter zahteve in pripotda evropskih in mednarodnih dokumentov, predvsemskupine
standardov EN ISO 9000, in sicer tistega delaegknanaSa na sisteme kakovosti za kontrolne

organe.

Z ustreznim sistemom za obvladovanje kakovostionttolnem organu dosezemo
izboljSanje notranje kakovosti, kar poskaw vpliva na njegovo uspesnost in konkyreyst.
BoljSa organizacija dela in izboljSava procesovito, za katere je akreditiran, ter njihovo
natarino izvajanje, zniZujejo njihove stroske, in odpjawdtroske nekakovosti. Dobavni roki
so krajSi, odzivnost na spremenjene zahteve kupe&a, zmoznost nudenja $ega nabora

opcij pa ne zahteva viSje cene.

Uvajanje in nenehno zviSevanje ravni kakovostnfeno stalno zagotavljanje in izboljSevanje
Z uporabo standardov sistema vodenja kakovoste kie izklj@ujejo, so lahko pravi rin za

izboljSanje zadovoljstva odjemalcev in konkuheost vsakega kontrolnega organa.

Z integracijo sistemov vodenja v pregleden in enalistem v skladu z zahtevami standardov
SIST EN ISO 9001:2000 in SIST EN ISO/IEC 17020:2004og@imo kontrolnemu organu
racionalnejSe delo, izboljSanje zadovoljstva vsetposlenih, zmanjSevanje tveganj in

izboljSanje njegove organizacije.

Glede na velikost delovanje in dejavnost kontroineggana se ustvarjajo razla tveganja,
tako predvidljiva kot nepredvidljiva, ki jih je pebno sistemsko znizevati. Za KO so bol]
tvegani I@eni sistemi vodenja. V integrirani sistemi voderjadelujejo po istih postopkih,

zaposleni lazje poi&jo ustrezne postopke za pravilno delovanje.

Integracija sistemov prav tako oma@go racionalizacijo virov, saj zmanjSamo Stevilo
zaposlenih in njihovo potrebo po usposabljanju. @¥eo se finatna sredstva in kalina
dokumentacije. Pova se kompleksnost poslovanja kontrolnega organamanganjem

- 104 -



Univerza v Mariboru — Fakulteta za strojniStvo Diplomsko delo

potrebnih postopkovnih pristopov do dokumenta@jaanjSajo se zapisi glede usposabljanja

in presojanja.

Pridobimo pa tudi dokene specitine koristi, med katerimi je veliko indirektnih, ki

Selecezcas pokaZzejo svojecinke.

Med najpomembnejSe prednosti integracije tordjkda Stejemo jasnost nalog,
preglednost odgovornosti in pooblastil zaposlepitgnotenje postopkov in dokumentov ter

preglednost in ginkovitost sistema vodenja.
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LITERATURA IN VIRI:

[1] Pravilnik o pregledovanju in preskuSanju opespod tlakom (Ur. |. RS 92/08)
[2] Odredba o enostavnih #laih posodah (Ur. |. RS 11/02, 138/06)
[3] Pravilnik o tl&ni opremi (Ur. |. RS 15/02, 47/02, 54/03, 114/033/D6)

[4] Standard SIST EN ISO/IEC 17020:2004, SploSmsgilan za delovanje raziih organov,
ki izvajajo kontrolo

[5] Zbornik referatov, Slovenska konferenca z nsddno udelezbo "Uporaba sodobnih
neporusitvenih preiskovalnih metod v tehniki”, 19®8vne na koroskem// Slovensko drustvo
za neporusitvene preiskave. Ljubljana: Slovensk@tdo za neporusSitvene preiskave, 1998;
143 str.: ilustr.; 24 cm

[6] Standard SIST EN ISO 9001, Sistem vodenja kakb
[7] Vodilo za uporabo standarda ISO/IEC 17020-IRRC-A4:2004
[8] Dokumenti sveta SA — Pravila postopka akrealitla SO 3

[9] Standard SIST EN ISO/IEC 17025:2005, SploSnehteage za usposobljenost
preskusevalnih in kalibracijskih laboratorijev

[10] ACKO, Bojan. Osnove meroslovja in merjenje dolzin.ridar: Fakulteta za strojnistvo,
2008. VII, 293 str., ilustr. ISBN 978-961-248-107fGOBISS.SI-ID 61170433]

[11] SOSTAR, Adolf. Management kakovosti. MaribBekulteta za strojnistvo, 2000. VII,
274 str., graf. prikazi. ISBN 86-435-0345-2. [COBISI-ID 45230337]

[12] Standard SIST EN 13445-5:2002 Neogrevanéndlgposode — 5. del: Kontrola in
preskusanje ¢t 10.2.3.3.1)

[13] SIST EN 13458-2:2003, Kriogene posode — $tabivakuumsko izolirane posode — 2.
del: Na&rtovanje, izdelava, nadzor in preskus,

[14] SIST EN 473:2001 Neporusitveno preskuSarfevalificiranje in certificiranje osebja

za neporusitvene preiskav
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ZIVLIJENJEPIS

1. Osebni podatki:

Ime: Drago

Priimek: VizoviSek
Drzavljanstvo: slovensko
Datum rojstva: 6. 7. 1960
Kraj rojstva: Celje

Stalno prebivali&: LoZnica pri Zalcu 27 a, 3310 Zalec

2. Delovne izkusnje:

Marec 2002 do junij 2008 — Kova d. o. 0., Celje:

0 strokovni delavec za varstvo pri delu v oddelku fli&ho varstvo (pregledi delovne
opreme, meritve delovnega okolja, izdelava tehrkittogrojektov (ACAD)),
0 strokovni delavec za strojne instalacije na t&hihi pregledih objektov,
o vodja kontrolnega organa (januar 2005) — kontrglieeme pod tlakom v obratovanju.
Avgust 2000 do februar 2002 — DOVER d. o. 0., Sheke Konjice:

o vodenje projektov — kompletno vodenje projektovipdelavi opreme za
farmacevtsko in zivilsko industrijo, izdelava tetme dokumentacije.
December 1995 do julij 2000 — Kégavnicar Celje:

o tehnini vodja za podrgje izdelave jeklenih konstrukcij, ttaih posod in
strojegradnje,
0 izdelava delavniSke dokumentacije (ACAD).
April 1991 do november 1995 — Tovarna krmil Zaleenezad):

o0 vodja proizvodnje in varstva pri delu organiza@raizvodnje, vodenje vzdrzevanja in
investicij, naloge v skladu z izpolnjevanjem zahtavstva pri delu, nadzor nad
kontrolo surovin in izdelkov.

Oktober 1990 do marec 1991 — KIL Liboje:
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o

vodenje in organiziranje dela v oddelkudesja keraminih izdelkov.

Avgust 1989 do junij 1990 — KIV Vransko:

o

konstrukter v oddelku razvoja parnih in ¥exodnih kotlov.

Od julija 2008 sem zaposlen na ZVD d. d., Ljubljdod strokovni svetnik v laboratoriju za

tla¢éno opremo:

o O O O o

kontrola opreme pod tlakom na terenu in izdelavadioo kontroli,

usposabljanje s podfa opreme pod tlakom,

svetovanje in izdelava teltme mape stroja (ocena tveganja, izjava o skladnosti
ugotavljanje skladnosti strojev,

kontrola delovne opreme na terenu in izdelava @bro

3. Izobrazevanja in usposabljanja:

o

Strokovna izobrazba: inZ. strojniStva — DiplomaM&ribor — StrojniStvo-tehnoloske
meritve/1989.

Strokovni izpiti:

o

o

o

strokovni izpit iz varstva pri delu/1992,

strokovni izpit IZS S — 1162 /2002,

strokovni izpiti za podrgje neporusnih preiskav v skladu s standardom SISBE
za podrgje vizualnih preiskav, kontrole tesnosti in ultrazne meritve debeline
sten/2006 do 2007,

strokovni izpit iz varstva pred pozarom (sploSnposebni del)/2008,

tecaj za pridobitev osnovnih andragoskih znanj/2008.

4. Ostala znanja

Tuji jezik: anglegina — slusno in bralno razumevanje daljSega gomf@jm predavan,.

Rasunalniska znanja in kompetence: poznavanje prodwgaspaketa Microsoft Offic¥ in

AutoCAD.
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