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Resumen
En el presente trabajo encontraremos los pilares y bases en los cuales se centra el sector
transportes e inventarios del area de distribucion de la compariia Papeles Nacionales S.A.
observando los procesos actuales con los cuales se rige el area en mencién y aportando posibles
opciones de mejoras a las actividades realizadas, tales como el seguimiento permanente a las
entregas de producto terminado, garantizando que lleguen en perfectas condiciones y de manera
oportuna a cada uno de los clientes, programacién de vehiculos para cargue nacional siguiendo
parametros del area despachos, calculo de cubicaje en el area del cargue del vehiculo
garantizando que toda la mercancia sea correctamente despachada, seguimiento a la meta diaria
garantizando su cumplimento al 100 %, apoyo a los controles de inventarios, garantizando que
los fisicos coincida con los del sistema; cada una de las actividades mencionadas de alta
prioridad en el sector logistico de la compariia ya que esta en juego el nivel de servicio prestado
por la empresa a sus clientes.
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Abstract
In the present work we will find the pillars and bases on which the transport and inventory sector
of the distribution area of the company Papeles Nacionales S.A. is focused. Observing the
current processes with which the area in question is governed and providing possible options for
improvements to the activities carried out, such as permanent monitoring of finished product
deliveries, guaranteeing that they arrive in perfect condition and in a timely manner to each of
the clients, programming of vehicles for national cargo following parameters of the dispatch
area, calculation of cubic capacity in the vehicle cargo area guaranteeing that all merchandise is
correctly dispatched, monitoring of the daily goal guaranteeing its 100% compliance, support to
inventory controls, ensuring that the physical ones match those of the system; each of the
activities mentioned is a high priority in the company's logistics sector, since the level of service
provided by the company to its customers is at stake.

Keywords: Transportacion, inventories, National Papers, vehicle, logistics.
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Introduccion
El presente informe tiene la intencion de exponer las actividades realizadas durante el
periodo de pasantia en la compariia Papeles Nacionales, sondeando un sector especifico como lo
es el transporte a nivel nacional y el control y andlisis de los saldos de inventarios; con el fin de

afianzar conocimientos tedricos adquiridos durante los semestres estudiados.



Justificacion

La pasantia permitira al estudiante reconocer la importancia de la gestion de los procesos
logisticos desde la perspectiva tactica y operacional de la empresa. Se revisara el papel que para
la competitividad de la empresa brinda la logistica al permitir desarrollar las estrategias de la
organizacion, la ejecucion de procesos y la refinacion general de las metas estratégicas del
negocio, de igual forma las acciones que se plantean son un paso fundamental para la
optimizacion de los recursos empresariales en entornos dindmicos.

Lo anterior muestra los compromisos que el programa de Tecnologia en Logistica
Industrial puede lograr con sus estudiantes y egresados en el sector empresarial. Se busca aportar
a la empresa mejorando y controlando los procesos logisticos de almacenaje, transporte y
distribucion; aplicando técnicas y modelos matematicos para la solucion de problemas e
identificar flujos que dan origen a la préctica de la logistica; coordinar y controlar operaciones de
almacenamiento y distribucion; y realizar ordenamientos en el sistema de informacion logisticos

de la empresa.
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Objetivos

Objetivo General

Brindar el soporte técnico para el efectivo funcionamiento de las actividades de logistica y
de cadena de suministro en el &rea de distribucion de la empresa Papeles Nacionales S.A.
Objetivos Especificos

Realizar seguimiento permanente a los envios, para garantizar que las entregas de
producto terminado lleguen a los clientes de manera oportuna.

Realizar seguimiento a los conteos periddicos de inventarios de producto terminado para
la produccion de planta.

Controlar los saldos de inventarios y asegurar que las programaciones de entregas se
lleven a cabo de forma oportuna y eficientemente.

Programar los vehiculos para cargue nacional de producto terminado y materias primas.

Calcular el cubicaje y asignacion de vehiculos para cargue.

Ejecutar trazabilidad al cumplimiento de la meta diaria en procesos de cargue.
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Presentacion de la Empresa

Razon Social
Papeles Nacionales S.A.
Actividad Econémica
Fabricacion de otros articulos de papel y carton
Resefia Historica

Papeles Nacionales S.A. inicia sus operaciones en el afio de 1962 con la produccién de
papeles suaves y derivados, utilizando un molino de papel, un secador, un rodillo de prensay un
sistema de conversion con maquinas manuales y de esta manera poder atender tanto el mercado
nacional como internacional. En el afio de 1990 con el renovado proposito de liderar la
implementacién de alta tecnologia, proteccion y cuidado del medio ambiente, la compafiia instala
una planta de destintado y blanqueado, permitiendo el uso materia prima bésica, producto de las
fibras obtenidas del material reciclado. En el afio de 1997 la compafiia continua su proceso de
expansion con la instalacion de un nuevo molino de Ultima tecnologia e incorpora nuevos
sistemas de produccidn en la fabricacion de papel Tissue, con lo cual se logra producir y
comercializar productos con mayor resistencia adsorcion. Siguiendo los planes de expansion y
desarrollo, en el afio 2014 la compafiia inaugura una nueva unidad de negocio, Biopacol,
dedicada al desarrollo de productos de alta calidad para competir en la categoria de adsorbentes.
En la Gltima década la compafiia ha perfeccionado e innovado su proceso de reconversion
tecnoldgica y ha crecido en cumplimiento estricto de los compromisos adquiridos con todos los
grupos de interés, consiente de la responsabilidad con la sociedad inmersa en el marco de sus
negocios, con la proteccion al medio ambiente y por sobro todo, con una vision que pondera los

mayores esfuerzos en la responsabilidad social empresarial.
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Mision, Vision y Valores
Mision

Garantizar la satisfaccion de nuestros consumidores y aliados, mediante el suministro y
comercializacion de nuestros productos y servicios para la higiene personal y del hogar. Esto lo
hacemos dentro del marco legal vigente, conscientes de nuestra responsabilidad social, con el
mejor talento humano y los mas altos estandares de calidad, para asegurar el beneficio a largo
plazo para nuestros grupos de interés.
Vision

Ser una organizacion lider en el mercado de productos para el cuidado personal y del
hogar en Latinoamérica y el Caribe.
Valores

Integridad, confianza, Determinacion
Descripcion del Organigrama

El organigrama se conforma por director general, director nacional, gerente nacional de
distribucion, prosiguiendo con cada uno de los jefes de area, jefe de transportes, feje de
despachos, jefe de inventarios, jefe de bodega, asistente administrativo, a su vez cada jefe se
apoya en unos coordinadores los cuales delegan tareas a cada uno de los operarios y auxiliares de

cada area.
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Descripcion Area de Pasantia
La presente pasantia tiene como enfoque de estudio y practica el area de distribucion,
donde se entro en detalle en el sector transporte e inventarios de la empresa Papeles Nacionales
S.A. la cual se dedica a la fabricacién y comercializacion de productos para el hogar.
Figura 1

Organigrama Distribucion

Jefe De

Inventari
Bodega

|

Coordinador De

Inventarios

Analista De ‘ il

f Jefe de Transportes —]

Auziliar Auxiliar
Transportes Expaortacian E
Importacién

Auxiliar
Administrativo

Inventarios

Auxilisr |~ Montacarguistas

Estibador

Auxiliar de Bodega

Fuente. Enlace en linea https://app.creately.com/d/hFVSAXJdBU2/edit. Autoria Propia

Identificacion del Problema
En este apartado, se identificaran fortalezas y debilidades del area de transportes e
inventarios, apalancados en los procesos existentes, tales como la metodologia de solicitud de

vehiculos, herramientas tecnoldgicas que faciliten los procesos de seguimientos vehiculares,


https://app.creately.com/d/hFVSAXJdBU2/edit
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conteos periddicos de inventarios, todo esto con el objetivo de ir siempre buscando una mejora

continua a los procesos existentes.

Figura 2

Mapa de Procesos

Jefe de inventarios

(responsable que "
i fisicas Co orde |
concuerde con las del inventarios
sistema)
Conteo periddico de
referencia
o leccionada Por
solicitud sel a
Transportes T Ingreso de vehiculos y parte del a(,na_llsta de
< ion de inventarios
de a P ! !
(efe, ;ﬁ‘)’(;ﬁ;’r‘)adm transportadoras (orden de carga, inspeccién del
y aliadas vehiculo, QR)
Dependiendo
Fecha y hora Cruce de
de entrega en informacion
cliente = entre lo real y
Programador Planilla lo que aparece
) (indicaciones a en drea de en el sistema
conductor sobre el cargue ala
si viaje y alistamiento de espera de
planilla) muelle
e e Revision y
solucion de  |4—
Apoyo en Inspector Inicia Inspector anomalias
1 cargus, cargue asigna auxiliar
No dependiendo estibador
indicacion de (encargado de
programacion cargue)

¥
Cliente no pide asignar cita fj
(recibe en orden de llegada y
en dias habilidades de
semana)

Inspector
(revision de productos
antes de ingresarlos al
vehiculo)

‘J Fin cargue por

parte de
AE;,)&:" inspector
| (elevadores del
altura)
Cargue por parte de
auxiliares de cargue

(empresa externa)

{_J

Facturacién
con cantidades
exactas en
vehiculo Y
entrega de
documentos

Fuente. Enlace en linea https://lucid.app/lucidchart/2d83aec4-5ff9-49e6-a7f6-

dac0e728c53b/edit?viewport_loc=-11%2C-
1603%2C1480%2C573%2C0_0&invitationld=inv_cf37a49c-5b3f-4ac2-b31e-1bbb6471c439.

Autoria Propia


https://lucid.app/lucidchart/2d83aec4-5ff9-49e6-a7f6-dac0e728c53b/edit?viewport_loc=-11%2C-1603%2C1480%2C573%2C0_0&invitationId=inv_cf37a49c-5b3f-4ac2-b31e-1bbb6471c439.%20Autoría
https://lucid.app/lucidchart/2d83aec4-5ff9-49e6-a7f6-dac0e728c53b/edit?viewport_loc=-11%2C-1603%2C1480%2C573%2C0_0&invitationId=inv_cf37a49c-5b3f-4ac2-b31e-1bbb6471c439.%20Autoría
https://lucid.app/lucidchart/2d83aec4-5ff9-49e6-a7f6-dac0e728c53b/edit?viewport_loc=-11%2C-1603%2C1480%2C573%2C0_0&invitationId=inv_cf37a49c-5b3f-4ac2-b31e-1bbb6471c439.%20Autoría
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Figura 3

Flujograma
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Fuente. Enlace en Linea https://lucid.app/lucidchart/9e2d03bc-19f5-4e13-938e-
d50eccc05521/edit?viewport_loc=-
93%2C59%2C1480%2C573%2C0_0&invitationld=inv_032d4412-4bdc-455f-86f5-

f2d71718a3ab. Autoria Propia


https://lucid.app/lucidchart/9e2d03bc-19f5-4e13-938e-
https://lucid.app/lucidchart/9e2d03bc-19f5-4e13-938e-d50eccc05521/edit?viewport_loc=-93%2C59%2C1480%2C573%2C0_0&invitationId=inv_032d4412-4bdc-455f-86f5-f2d71718a3ab
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https://lucid.app/lucidchart/9e2d03bc-19f5-4e13-938e-d50eccc05521/edit?viewport_loc=-93%2C59%2C1480%2C573%2C0_0&invitationId=inv_032d4412-4bdc-455f-86f5-f2d71718a3ab
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Analisis de las Fortalezas

Actualmente la compafiia cuenta con un personal bastante amplio para poder maniobrar
en casos de asi requerirse en cada uno de los puestos de trabajos, lo cual garantiza su debido
funcionamiento durante las 24 horas; también es una empresa que invierte en su infraestructura y
sus correspondientes mantenimientos, adicional a esto es una empresa comprometida en cada
uno de sus procesos con implementaciones tecnoldgicas, lo que le permite tener sistemas de
inventarios en linea; en la parte de equipos cuenta con una flota de montacargas, estibadores y
elevadores de ultima generacion, lo cual hace que sus procesos sean agiles y veloces;
prosiguiendo con una flota de vehiculos entre mulas, patinetas y camiones, los cuales cubren las
necesidades de la compafiia cuando no se consiguen vehiculos para determinadas localidades.
Analisis de Debilidades

A pesar de que invierte en su infraestructura y la sostenibilidad de esta, por su gran
tamarfio posee varias areas des pavimentadas lo que genera en tiempo seco demasiado polvo al
transitar los vehiculos pesados lo que es visto como riesgo para enfermedades en los empleados
y personal contratistas; el seguimiento a vehiculos con cargas de la compafiia deberia ser tenido
mas en cuenta, actualmente se realiza mediante un proceso bastante complejo (llamadas
telefonicas vehiculo por vehiculo) lo que en ocasiones no es acertado a la realidad de la carga;
solo se realiza un control diario de inventario, lo que no es suficiente para identificar posibles
errores a tiempo.
Aspectos a Mejorar y Desarrollar Durante la Pasantia

En modo personal fortalecer cada uno de los conocimientos adquiridos durante el tiempo

de estudio y aprender de cada uno de los procesos practicos que implementa esta compaiiia; en el
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ambito laboral realizar sugerencias a las personas encargadas sobre las falencias detectadas y las

posibles soluciones a ellas.

Tablal
Cronograma de trabajo
Cronograma de trabajo
Actividad Mes Mes Mes Mes Mes Mes Mes Mes Mes Mes Mes Mes
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Programacion de
vehiculos para
cargue nacional de X X
producto terminado

y materias primas

Seguimiento y

control a vehiculos

para transporte de X X
producto terminado,
materia prima
Célculo de cubicaje
y asignacion de

; X
vehiculos para

cargue

Generacion de

autorizaciones de

vehiculos para el x

ingreso a planta de
acuerdo con
programacion
Seguimiento y
trazabilidad al
cumplimiento de la X X
meta diaria en
procesos de cargue
Seguimiento a los
procesos de conteos
periodicos de
inventarios de la
bodega de producto
terminado

Control y analisis de
los saldos de X X
inventarios

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

Nota. Esta tabla muestra tiempo de duracion pasantia en la empresa Papeles Nacionales.
Formatode plan de trabajo de pasantia. Autoria Propia.
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Desarrollo de las Actividades Realizadas (Pasantia)

Descripcion de las Actividades Realizadas

Las actividades realizadas en estas 16 semanas son referentes al area de transportes e
inventarios, donde se abordaron temas interesantes como el paso a paso desde que se asigna un
vehiculo hasta que esta entrega en al cliente, también se presenta apoyo y conocimiento en el
sector de inventarios, donde se constata que los inventarios fisicos coincidan con los del sistema.
Limitaciones Confrontadas en la Practica

En ocasiones se presentaron retrasos en los procedimientos por fuertes despachos de
mercancias, lo que género que el personal a cargo no tuviera la disponibilidad total que se
requeria; otro percance fue por algunos horarios en asistir a las practicas, ya que se generaban
dudas por no estar desde el principio de los procesos, pero con el pasar de los dias se fueron
aclarando y solventando.
Plan de Trabajo
Programacion de Vehiculos para Cargue Nacional de Producto Terminado y Materias Primas

Este procedimiento se realiza en dos fases de manera permanente, la primera un dia antes
el area de despachos le realiza una solicitud preliminar al area de transportes, donde especifican
cantidades y destinos a nivel nacional los cuales requieren para cargue de productos terminado
para el dia siguiente; la segunda fase inicia el dia del cargue a las 6 am, donde se toma como
base la solicitud del dia anterior mas los posible ingresos al sistema de nuevos pedidos, tanto

para despacho de producto terminado como para la recoleccidn de materias primas.
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Figura 4

Forma de solicitar vehiculos

Distribucién -~ Registro interno v Op Logistico ~ Histdricos

Solicitud de Vehiculos

Origenes v

Destino

Tipo de
, v
vehiculo
F.Requerido dd/mm/aaaa (]
Cantidad |1 |

transportadora Campo Opcional

Crear solicitud

Fuente. Plataforma TMS. Papeles Nacionales S.A.
Analisis

Actualmente la compafiia se dio cuenta de su problematica en el area de transportes y
despachos y se encuentra en un proceso de mejora e implementacion de herramientas
tecnoldgicas que ayuden a su fortalecimiento estructural, es asi como desde el area de
mejoramiento llega una nueva herramienta llamada TMS la cual llega a suplir la antigua
EFLETEX, actualmente se encuentra en proceso de adaptacion e implementacion con falencias
que se corrigen conforme avanza su adaptacion, en el momento que se detecta una se le informa
de inmediato al area de mejoramiento la cual la evalla y soluciona.

Su funcionamiento es bastante practico, en origen siempre va ir desde donde va el
vehiculo (Cartago), en destino la ciudad u municipal a la cual se dirige el vehiculo (ejemplo
Bogotd), en tipo de vehiculo va el que solicito el programador (ejemplo C350, C600, C750,

patineta 1200), en fecha de requerido se coloca el dia en que se requiere en planta, en el campo
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cantidad se coloca la cantidad solicita en programacion para esa tipologia, el campo
transportador es opcional, ya que si se tiene alguna negocion especial con una trasportadora se
le asigna de manera direccionada, si se deja en blanco cualquier transportadora aliada lo puede
visualizar y asignar; se procede apretar el boton crear y listo las trasportadoras lo pueden asignar
y generar QR con el cual se le permite el ingreso a planta.

Figura 5

Ejemplo correcto de solicitud vehiculo

Distribucion v Registro interno v Op Logistico v Histdricos v

Solicitud de Vehiculos

Origenes CARTAGO v
Destino 110911 BOGOTA D.C./FONTIBON
Tipo de

y C750 CAMION DE 750 CAJAS PROP v
vehiculo

F.Requerido 18/06/2023 (m]

Cantidad [ll ]

transportadora Campo Opc
Fuente. Plataforma TMS. Papeles Nacionales S.A.
Reflexion de la Actividad Realizada
Después de haber dedicado 2,5 horas semanales a esta actividad se puede visualizar que
la compafiia invierte en sus dificultades, las cuales esta subsanado con la implementacion de esta
nueva herramienta, la cual da una solucion de fondo a la problemaética de esta area; al igual que
el personal que esta a cargo de las areas se aprende junto a ellos en esta nueva herramienta

tecnoldgica que promete una estabilidad en el tiempo.
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Seguimiento y Control a Vehiculos para Transporte de Producto Terminado, Materia Prima
Este proceso empieza en la noche, cuando ya se ha realizado un amplio porcentaje de

cargue de producto terminado, donde de manera manual ingresan a una plantilla llamada status
vehicular uno a uno los vehiculos los cuales efectuaron carguen, para posteriormente en la
mafiana iniciar comunicaciones con cada uno de los conductores y transportadoras afiliadas,
donde se indaga en temas como el estado de la carga, posibles novedades en ruta, tiempo
estimado de llegada al cliente, cumplimiento de citas programadas etc. Proceso el cual se realiza
durante todo el dia; esto con la intencidn de tener un nivel de servicio eficiente.
Figura 6

Seguimiento vehicular

REPORTE DE UBICACION VEHICULOS PT
PAC - DESTNG -1 uBcAadn - HORA DE CITA " - [ransporasa - [
SPK719 |DISTRI VASQUES HERMAND, ITAGUL LDSP MEDELLIN icia cespue: de medis dia cone iene cta an la fiscalia por acidente entrd MARTES 20 08:COAM TRANSPAPEL
WSY573 [MERCA UNION, KENEDY MANTES 20 06 COAM TRACTOCAR
WCT402 |2JLUAGA Y SOTC, FONTIBON MANTES 20 06.COAM on
80783 |ASPIOQUIN, COASGUIMICOS, NEIVA. LA FENIA DEL PARAL __cn coat MANTES 20 07.COAM TRANSPATEL
TCN:43 |CILBENTNMLAST, SABACHOQUE, OFIX SUMINISTRCS, TENJO theque | cgs cump| MANTES 20 07:COAM orn
ENKO1) | DONADO CISTRIBUCCIONES, TUNIA MANTES 2007 COAM TRACTOGAR
SPOE22 |SJNTINENCADOS, KENNECY MENCOLES 2" 07 00AM COOTRANCISE
ESU261 | DISTRI JASTON JULID, DISTRIOVIEDO, PHANMASAN, CUCU ‘cn pto boyoc-cntrega mohaso MANTES 20 06.C0AM TRANSPAPEL
KUMZ07 |E. PALACIC DEL PANAL, DISTRIPLJS, EMPAQUETADORA LA cnturnado c1 distriphis ( tc 3 entregas) MANTES 20 06:COAM o
JTX648 |SUNTINEDICAL COCMERSA, DISTRIASED, DLAYA IBAGUE MANTES 20 06:COAM ChL
TTV256 |DISTRI OVIEDO SOMENCIALIZACONA MONTES (CUCUTA) MANTES 20 '0-00AM CODTRArIS
LWLE48 [COMENCIA.IZADONA LA NOCA DISTNIBUICONA ESPANA (B VIENNES 16 05 COAM orn L
TDKO16 |DISANCOL S AS (GIFARDOTA) DIETUIBUIDORA EL CASTILL VIENNES 16 06:C0AM COJTRAFIS
IAC-75 | LOST, BARRANGUILLA MANTES 20 06 COAM TRANSPAPEL
TDM324 |SIPENTIENDAS CLIMPICA (CARTAGENA) MANTES 20 06.C0AM TRANSPAPEL |
SONC27 | ALKOSTD, USAQUEN MIERCOLES 2110.00AM TRANSPAPEL |
SAN397 | ALKOSTD, PUENTE ARANDA MERCOLES 2109305M TRANSOAPEL |
LIQ280 |ALKOSTO, KENNEDY MARTES 20 06:C0PM GhL
SKL252 [ALKOSTD, VILLAVICENCIO VIESCOLES 21 1100AM TRACTOCAR
SLG611 |ALKOSTD, PUENTE ARANDA MARTES 20 06:30AM COOTRANCISE
N8| ALKOSTO, ENGATIVA MANTES 20 06 S0AM or
(GUTSOUNCING SZASIN, ALIOSTO, TLORIDA BIANCA MANTES 20 07.COAM CodTRATIE
ToNTZoN MANTES 20 05, COAM orL
MANTES 20 06, COAM TRANSPAPEL |
MANTES 20 06:COAM omn
s c o 3 £
REPORTE DE UBICACION VEHICULOS PT
-l UBICACIGN - HORA DE CITA - [ransrorTasa -
en coacha-entrega hoy VARTES 22 6AM GnL
cr planta cnt'cgo mafana MANTES 2) 5AM CHL
I} cn plon:o cnt'cga mafana ANTES 2)5AM CHL
cntregado MANTES 20 05:C0AM ChL
crtrcgado MATITES 20 05:C0AM ot
cr plonta cnvcgo mofans VIANTES 2)5AM chL
crtrezado MANTES 20 06.C0AM TRANSPAPEL
311 820 (010-catumado. MANTES 20 06:COAM TRACTOCAR
cn colorzo Iicgo @ 193 7 pm no cumplc 1o cits MANTES 20 06.COAM TRANSPAPEL
no zortcato MANITES 20 06.C0AM o
cnirczado MANTES 20 06.C0AM o
cntrezado MANTES 20 06.C0AM TRACTOCAR
MANTES 20 06:COAM TRANSPAPEL
£57254 |D1SASS MANTES 2) 6AM ChL
SCAGES |D 15 AS GUARNE o cumple ote VANTES 22 8AM SANCHEZ 1OLO
SIT151_[D1SAS GUARNE n minaz-entrags hoy IARTES 228AM SANCHEZ POLO
IAY793_|D 1SS GUARNE - wmple s cita IARTES 22 8AM on
Guass? 15AS GIRARCOTA @n bello-entregs hcy SINCH SANCHEZ POLO
$57357 |D1SAS GIRARCOTA ertunado MAITES 20 BV [
$57360_|D 15.AS GIRZACOTA emuriado MAJTES 20 PM GhL
£57202 |0 1SAS LA ESTRELLA cmuriodo WATES 20 TIAM chL
£57226 |D1SAS GRETE S 35nto borboro ctrcgo motans MENCOLES 216AN chL
SWK:11 [D1S.AS VALLEDJPAN NO tortcsto MENCOLES 216AM SANCHEZ MOLO
£57350 |0 1S AS VALEDIPAR en monizalcs catregs maRana MENSOLES216AM chL
£5730_|D 1 £AS VALEDIPAR cn peioys cnticgo hay MANTES 2007.C0AM cnL

Fuente. Area de transportes. Papeles Nacionales
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Andlisis

El actual proceso es algo complejo ya que se realiza de forma manual en hojas de
EXCEL, donde se revisa la copia de facturacion que se deja de soporte de todo el proceso que
realizo el vehiculo en planta, tomando datos como cantidad de clientes, nimero de clientes,
orden de los clientes, citas asignadas y ciudad u municipio de entrega. Ante esta adversidad una
posible solucion es que el departamento de mejoramiento realice un aplicativo u pagina que
permita que este proceso sea mas automatizado y que se les exija a las transportadoras dar los
datos de los GPS de cada vehiculo y realizar el respectivo seguimiento de manera satelital,
evitando asi el llamar a conductor por conductor y asi dar agilidad a los procesos. (Ver Apéndice
A. Ejemplo facturacion de vehiculo)
Figura7

QR final de proceso en planta

Orden de Ingreso QR 032609

BXB385 Fecha Requerido &

Nombre de clientes y cantidad
de clientes

o Fecha de entrega
|
wo de Envio Cajas FechaCita

Fuente. Plataforma TMS. Papeles Nacionales
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Actualmente la implementacion de la nueva plataforma TMS ha beneficiado un poco este

procedimiento ya que el QR final da toda la informacion sobre el vehiculo cargado

Reflexion de la Actividad Realizada
Después de haber dedicado una intensidad horaria de 8,7 horas semanales a este
procedimiento es de recalcar lo importante que es para la compafia saber sobre este proceso ya
que tienen la ubicacion de cada vehiculo con carga de la empresa, ademas que se gana
conocimiento en los procesos logisticos de carga pesada y su funcionamiento en el pais.
Célculo de cubicaje y asignacion de vehiculos para cargue
Para este procedimiento se debe contar con el apoyo del &rea de despachos, los cuales
antes de proceder con la planilla de cargue, deben revisar si el vehiculo se encuentra activo en el
sistema de la empresa, de no estar en la base de datos deben proceder a enviar un correo
solicitando el cubicaje del mismo; ya el personal de transportes con esta solicitud procede a
contactar al conductor del vehiculo el cual debe estar presente durante el proceso; donde se
toman 3 medidas del vehiculo (alto, largo y ancho) posterior a esto se entra a revisar si el
vehiculo cumple con las condiciones exigidas por la compafia para cargar en la tipologia
reportada por la transportadora.
Figura 8

Cubicacion de vehiculo (toma de medidas largo, ancho y alto)

Fuente. Autoria Propia



Figura 9

Flujograma Area de Cargue

Transportadorag
aliadas Transportes
vehiculos

para cargue

Y

Inspector de
despachos

st prioridad
l’ en cargue [

entrega con Cargue
prioridad regular
inicio cargue
\
auxiliar
estibador,
montacarguistas fin cargue y
> B EEEE—
elevadores y facturacion
auxiliares de
cargue

Fuente. Enlace en Linea https://lucid.app/lucidchart/a80f2d0d-d5e8-457f-b312-
763e0a04f2e8/edit?beaconFlowld=9DEE9A1BIAADS5214&invitationld=inv_cda7093e-3799-

4f13-b705-99c0b4f52d01&page=0_0#. Autoria Propia


https://lucid.app/lucidchart/a80f2d0d-d5e8-457f-b312-763e0a04f2e8/edit?beaconFlowId=9DEE9A1B9AAD5214&invitationId=inv_cda7093e-3799-4f13-b705-99c0b4f52d01&page=0_0
https://lucid.app/lucidchart/a80f2d0d-d5e8-457f-b312-763e0a04f2e8/edit?beaconFlowId=9DEE9A1B9AAD5214&invitationId=inv_cda7093e-3799-4f13-b705-99c0b4f52d01&page=0_0
https://lucid.app/lucidchart/a80f2d0d-d5e8-457f-b312-763e0a04f2e8/edit?beaconFlowId=9DEE9A1B9AAD5214&invitationId=inv_cda7093e-3799-4f13-b705-99c0b4f52d01&page=0_0

25
Andlisis

Este procedimiento solo se realiza con los vehiculos nuevos y los que el programador
solicite su revision por el tipo o cantidad de carga que requiera despachar, adicional a esto por
cada turno de trabajo el funcionario encargado debe realizar una tarea llamada muestreo
aleatorio, que consiente en coger un vehiculo al azar y realizar el mismo procedimiento.

Esta compafiia tiene implementado una tabla la cual deben cumplir estrictamente las
transportadoras y sus vehiculos aliados, las cuales se rigen por capacidad de cargue y cubicaje y
debe ser revisado antes de liberar el vehiculo para cargue; si el vehiculo cumple las condiciones
exigidas se procede a su creacion y liberacion para despacho.

A continuacion, se muestra la tabla con la cual se rige las tipologias de vehiculos
Tabla 2

Tipologia de Vehiculos

Tipologia de vehiculos para cargue
Tipo de vehiculo  Cubicaje exigido  Peso bruto runt

C350 28 a 32 mts <=8000

C600 35a 50 mts 8000 >=13.000

C750 48 a 52 mts 13.000 >=17.000
patineta 1200 80 a 100 mts >17.000

Nota. Esta tabla muestra las categorias y pesos para los vehiculos de carga en el area de

transporte de papeles Nacionales. Normas internas Papeles Nacionales. Autoria Propia.

Reflexion de la actividad realizada

Despueés de haber realizado esta actividad durante una intensidad horaria de 6, 3 hora por
semana no se presenta ninguna anomalia que requiera ajustes, ya que como se observa en las
iméagenes cuentan con herramientas tecnologicas como laser, lo cual hace que puedan optimizar
su tiempo, evitando asi realizarlo manualmente con el metro; ademas que aporta conocimiento en
herramientas tecnologicas y manejos en sistemas como BPCS (ver Apéndice B, BPCS) que hasta

que ingrese a esta compafiia no habia tenido la oportunidad de manipularlo.
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Generacion de Autorizaciones de Vehiculos para el Ingreso a Planta de Acuerdo con
Programacion
Para la realizacion de este proceso se debe revisar muy bien el correo del programador
donde realiza la solicitud de vehiculos (notas u observaciones) las cuales debe tener en cuenta al
momento de solicitar vehiculos, posterior a esto se suben los fletes en una plataforma llamada
TMS la cual las transportadoras aliadas van asignado los vehiculos que poseen para las
localidades solicitadas, al realizar este proceso la transportadora asigna placa del vehiculo y
cedula del conductor obtiene un cédigo QR el cual va hacer el que le permita el ingreso a la
planta a cada uno de los vehiculos tal cual como se muestra a continuacion.
Figura 10

QR de autorizacidn de ingreso a planta

Orden de Ingreso QR 033189

Placa GUQ849 Fecha Requerido  June 21/2023

CC: 1112770805 Conductor: JULIO ANDRES COVALEDA RENTERIA
Transportadora: 9006 OPERADORES LOGISTICOS DE CARGA SAS.

Operacion: CARGUE PT NACIONAL Consolidado: 0

Bn cunplimento a la Ley 1581 de 2012 y su Decreto Reglamentario 1377 de 2013 (incorporadd en & DUR 1074 de 2015) y la normetiva que las modfioue. adicione o derogue, de menara e y consciente en
nontre de la entidad a & que regresento, © en calidad de persona nalurdl, segun sea & caso. aulonzo a Fapeles Necionsles SA., en adelante “LA BMARESA”, sus filsles, matrices o vinculadas para &
tratamento de oS dalos personalas (recoleccion, Aimecenamientn, LSO, Crcuiaciin O supresion) que pusdan estar CONSIQNEOOS & este GOCUMENIO ¥ SUS anex0s, i Que 56 podran ulizar para DS siguientes
fines: |) poseer un regisiro intermo de los dalos necesanos od proveedor para redzar su creacidn, modficacdn y verficacdn respectiva de B informaciin, ) con propdsio comercial cono of recer
productos y senvicios contenplades en & adbyeto social de LA BVFRESA medeante cualquer medio de comunicacion (escrito, telefonico yio coreo aectrénico), #) contacto drecto ¢ a través de lercencs, iv)
verficar referencias e Informecidn comercidl asi comp &l curpimanto de s sslenes de gesiidn, y en ganerd para & cunplimiento de las cbiigaciones contractules, legales y policas ntemes de LA
BFRESA. Minfesio conocer 8 pollica de profeccidn de datos de LA EMRESA y bs candés de CONUNICECION para eercer muEsos derechos Que Se encuentran en la pagna web
www papeiesnacionales com Linea de atencidn & clente: (18000 511 196, asi cono de conocer, actuaizar, rectificar y solickar i supresion de dalos personales en cuaiquer tenpa

En calidad de representante legal de la entidad a b que se soica la informacidn 0 en caldad de persona natural menfiesio haber leido, conprendidd y aceptado b aqul expuesio, entendiendo gue esta
rformecion se podrd trasfenk/ rareniir con enpresas vincuiadas, metrces, skados comerciales esirabéoioos yio tercers. Asi con de soicitar prueha de esta aulorizacion dorgada.

Autorizo & tratamento de datios personaes: SI NO

GRANDBAY

PAPELES MACTONALES SA.

NT. 8914003788

Fuente. Plataforma TMS. Papeles Nacionales S.A.
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Anélisis

La anterior actividad es de alta precision ya que no se puede fallar en las solicitudes
enviadas a plataforma TMS y la compafiia se veria expuesta en sobrecostos por desplazamientos
de vehiculos que no tendria cargue; en este apartado se encuentra una falencia en plataforma
TMS ya que en ocasiones los programadores solicitan 2 localidades de entrega, ejemplo
(monteria-Cerete) 2 localidades cercanas que se pueden enviar en un solo vehiculo pero el
aplicativo no tiene como notificarle a la trasportadora esa novedad, se debe aclarar via telefonica
0 WhatsApp; la solucion a este percance es notificar al area de mejoramiento esta situacion y que
sea implementada una nueva celda de notas u observaciones en el aplicativo el cual le dé la
claridad a las transportadoras. Ejemplo
Figura 11

Ejemplo de mejora en proceso

Solicitud de Vehiculos

Cirigen "
Desting
Tipo de

. L
Wehiculo

F.Requerido |Lir_1.-’rnm.-’a daa (] |

Cantidad |1 |

Transportadora | Campo Opcional

$
Crear solicitud

Fuente. Plataforma TMS. Papeles Nacionales S.A.
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Reflexion de la Actividad Realizada
Al realizar 5 horas semanales de esta actividad, no se han encontrado dificultades como
tal, solo aprendizajes en procesos nuevos los cuales aportan nuevos conocimientos.
Seguimiento y Trazabilidad al Cumplimiento de la Meta Diaria en Procesos de Cargue
Encaminado a un objetivo diario en cantidad de cajas y vehiculos cargados se realizan
dos seguimientos, uno para marca comercial (marca propia) y otro para marca privada
(maquilas); para la marca comercial se realiza una planilla de ingreso a planta la cual siempre
esta siendo actualizada desde la plataforma donde se solicitaron los fletes TMS, realizando un
seguimiento constante a los vehiculos programados para realizar cargue de producto terminado.
Para la marca privada se realiza seguimiento desde segundo turno, donde las transportadoras
fidelizadas ya han realizado asignacion de vehiculos via correo electronico, dicha informacion es

recolectada para realizar seguimiento a la llegada de vehiculos a planta.



Figura 12

Planilla diaria (marca comercial)

CHSERVACIONES FLaca DESTING  TRAWSPGRTADORA
THEaE B0GOTA L
HL331 ® BOGOTA auL
EIFATIUIRA E=r) BoGoT THACTCCAR
V/CENDID R CAHCELADO)
somac s * BOGOTA apL
DUITAMS, KaAz?s ® B0GoTA E
LoD % s060TA TRANSPAPEL
KPOaAT ¥ BOGOTA THANSPARFL
Uz x B0GOTA TRANSPAREL
Lehige % B060TA COOTRANCISE
FS1345 AOGOTA an
WHSOE ® BOGOTA CODTRAMCISE
sirss ® BOGOTA oL
VI [ D
i = : R CANCELAD:
ABLACHICA DUCARAMANGE
cucuTa R CANCELADD)
Lo pATIOS st W BUCARAMANGA apl
ocafia -
1 GOwasE * TRACTOCAR
wEine an
1 -
ELESPINAL 1 -
e Fenasa M cau —
PIALES s ® caul THANSPAPEL
PAFTa SPoEa0 wau anL
PoPAYAN Ecosco * cau SAMCHEZ POLD.
UL S FORATAN ant
a werssT % MEDEWN COCTRARIS
JouTas * MEDELLIN COOTRARKISE
AupEse ] MEDELN TRANSPAREL
ThHO2D ® MEDEWN TRANSPAPEL
3 -
APARTADO
CALICATIA -
TIERRA ALTA -
NTERL -
ouiLA 1 CONFIRMOTRACTOCAR  WTG202 X BARSANOUILA  TRACTDCAR
CARTAGENS LA ® bay TRANSPAPEL
D 1 TwaT X DARRANOUILY
AIGHACHS, SHATZA H  BARRANQUILA  TRAMSPAPEL
SINCELEID AEnE72 ® RIOHACHA TRANSPAPEL
VALLEDUPAR. -
BXE3ES FEREIRA TRANSPAPEL
DOSGUESRADAS shizen ARMEHIA
) 1 -
MUHIZALES -
CIRcasie 1

Fuente. Area transportes. Papeles nacionales S.A.
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Figura 13

Programa de entregas (maquilas)

PROGRAMA DE ENTREGAS GNL

NRO|CABEZOTE TRAILER  DESTINO  CARGA FECHA DEENTREGA DISPONIBILIDAD UBICACION OBSERVACION
1 | Knzooz | S73988 (28)  YUMBO  GRANEL 23-jun EN RUTA SIN NOVEDAD
2 | Knvoos |S63305(30)L  SOPO  PALETIZADO 23-jun EN RUTA SIN NOVEDAD
3 | GEU777 |S64589 (30)L| SOPO  PALETIZADO 23-jun EN RUTA SIN NOVEDAD
4 | knvaos | sa480(28) | PASTO GRANEL 23-jun PLANTA CARGANDO,M7
5 | kNzooa | se3484 (28) SOPQ__|PALETIZADO 23-jun PLANTA CARGANDO,M6
6 KNZ008 S63301 (30) 1 CUCUTA PALETIZADO 24—jun PLANTA ESPERANDO MUELLE
7 | JTzs61 |S63303(30)L| GIRON |PALETIZADO 24-jun PLANTA ESPERANDO MUELLE
8 | KNY996 | S57230 (28) | IBAGUE | PALETIZADO| 23-jun PLANTA o7 EMANPUDESLARGUE LE
DEVOLUCIONES
9 | KNzooo | s57390 (28) | YUMBO | GRANEL 23-jun PLANTA ESPERANDO MUELLE
10 | KNY991 | S57225(28) | YUMBO | GRANEL 23 pLANTA ESPERANDO DESCARGUE DE
(28) -un DEVOLUCIONES
11 | KNY999 |S63306 (30)L| SIBATE | GRANEL 24-jun G'RA/F:DOT ESPERANDO DESCARGUE
12 | JTY456 |se4588 (30)L| SIBATE | GRANEL 24-jun G'RAEDOT ESPERANDO DESCARGUE
13 | JTz559 | S63304 (30) | SIBATE | GRANEL 24-jun CAJAX'ARC RETORNANDO CON ESTIBAS
14 | LTL379 | S79340 (28) | SIBATE | GRANEL 23-jun EN RUTA SIN NOVEDAD
15 | LFQ744 | s79338 (28) | SIBATE | GRANEL 23-jun PLANTA |ESPERANDO MUELLE
16 | KNL931 X BOGOTA | GRANEL 24-jun PLANTA |CARGADO, ENTREGA SABADO
17 JTX648 X BOGOTA GRANFI 24-jun PLANTA | CARGADO, ENTREGA SABADO
18 KNI 772 X BOGOTA GRANFI 24-iun PLANTA |ESPERANDO MUELLE

Fuente. Area transportes. Papeles nacionales S.A.
Analisis

Este procedimiento diario es bastante solicitado en el area, ya que mantiene informados
de que vehiculos si ingresan y cuales no y el motivo por el cual no llega al cargue, falencias
como tal en el proceso no se detectan ya que con un cuadro de EXCEL ya esta toda la
informacion que se requieren como se observa en las iméagenes anteriores.
Reflexion de la Actividad Realizada

Al realizar 6,3 horas semanales de la presente actividad son amplios los conocimientos
que se perciben, ya que en este proceso logistico se indaga sobre la logistica del transporte, lo
cual le permite a la gerencia de distribucion tener un mejor control tanto en el area comercial

como en el area de maquilas.
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Seguimiento a los Procesos de Conteos Periodicos de Inventarios de la Bodega de
Producto Terminado
Frente a la salida constante de mercancias durante las 24 horas del dia, los inventarios

deben ser constantes y gracias a que son bodegas automatizadas con sistemas WMS se pueden
realizar con prontitud y exactitud; por directrices se deben realizar tres inventarios al dia, el
primero a las 6 am, el segundo a las 2 pmy tercero 10 pm, esto con la intencién de poder
reaccionar ante algun posible error en despacho.
Figura 14

Conteo periddico por Radio Frecuencia

Fuente. Autoria Propia
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Andlisis

Este actividad es la encargada de sostener que los inventarios coincidan, tanto lo que esta
fisico como lo que figura en el sistema; por temas de movimientos masivos de mercancia solo se
realiza en el sector surtido en la frecuencias horarias mencionadas ya que si se realiza de manera
general se tendria que paralizar el cargue para su respectivo conteo 3 veces al dia; el actual
proceso no reviste falencias ya que cuenta con personal suficiente para realizar las actividades y
con la tecnologia suficiente para que el proceso sea rapido y eficaz.
Figura 15

Radio frecuencias disponibles

Fuente. Autoria Propia
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Reflexion de la Actividad Realizada

Después de dedicar 7,5 horas semanales en esta actividad es muy reconfortante saber que
se aprenden procesos nuevos como el manejo de sistemas tecnolégicos como radio frecuencia,
maquinas de etiquetado el cual brinda un aprendizaje fluido ya que no se presentan dificultades
gracias a los procesos automatizados que poseen, generando una mayor exactitud en el proceso
realizado.
Control y Analisis de los Saldos de Inventarios

El sostener los inventarios reales en bodegas es una tarea ardua, por eso en esta compafiia
se trata de minimizar posibles errores. Aparte de los tres inventarios al dia ya mencionados todas
las mafianas (6 am) inicia un inventario llamado aleatorio el cual consiste en coger una referencia
en especifica y revisar cada una de las ubicaciones en bodega, verificando si coinciden las
cantidades del sistema con las fisicas, durante este proceso el cargue no puede leer ni manipular
el producto elegido.
Figura 16

Conteo Periodico Aéreo

Fuente. Autoria Propia



34

Andlisis

La presente actividad pone aprueba todo el area de cargue, ya que bajo el control de ellos
esta el no infringir en errores que conlleven a posibles pérdidas en la compafiia, es por ellos que
los controles a los inventarios se realizan de manera exigente y constante; una posible falencia en
el actual proceso radica en solo realizar un inventarios general de una referencia seleccionada,
desde mi punto de vista se deberian realizar minimo dos, una en la mafiana como se realiza
actualmente y otra en la noche antes de iniciar el tercer turno; una solucién a ello seria la
consecucion de otra persona que realice el mismo procedimiento, ya que actualmente solo lo
realiza una persona que se encuentra en planta en horario de 6am a 2pm, mitigando a un mas los

posibles errores que se puedan presentar.

Reflexion de la Actividad Realizada

Al dedicar 6,3 horas semanales en la actividad antes descripta se adquieren
conocimientos y procesos nuevos, fortaleciendo conceptos obtenidos durante el tiempo de
estudio; tales como el control y analisis de inventarios complementandose con el manejo de
softwares que permiten ganar experiencia en el &mbito laboral.

En el presente proceso me encontré con el inconveniente de que no podia subirme en el
andamio que se construye para realizar los conteos aéreos, ya que no contaba con el curso de
alturas, lo cual no fue impedimento en el aprendizaje ya que es el mismo procediendo que se

realiza en la zona de racks inferiores y solo complementa una suma general del proceso.
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Reflexiones

Después de realizar las diferentes actividades en la compafiia se encuentra uno en el
trascender que las teorias y ejercicios realizados durante tanto tiempo en la universidad son
aplicados en el ambito laboral, no en el mismo exceso en que se nos inculcan, pero si en un
amplio porcentaje de lo que se adquirio tedricamente se puede observar en la practica; esto
debido a que las empresas cuentas con procesos automatizados que facilitan la realizacion de las
actividades.

A la compafiia y sus integrantes solo un deseo de agradecimiento ya que me permitieron
conocer nuevos procesos que permiten fortalecer conocimientos en el &ambito laboral y personal y

siempre estuvieron atentos apoyar en lo que se requiriera tanto documental como profesional.
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Resultados Obtenidos

Durante el desarrollo de la pasantia se logra dar cumplimiento a cada uno de los objetivos
planteados tales como garantizar que las entregas de producto terminado lleguen a los clientes en
perfectas condiciones y de manera oportuna, programacion de vehiculos para cargue nacional de
producto terminado y materias primas, calculo de cubicaje y garantia que la mercancia
programada sea asignada correctamente en los vehiculos, trazabilidad al cumplimiento de la
meta diaria tanto de marca comercial como de privada, seguimiento y analisis a los conteos
periodos de inventarios garantizando que los saldos fisicos coincidan con los del sistema; cada
uno de ellos aportado experiencias y aprendizajes reconfortarles en pro del crecimiento personal

y profesional.



Recomendaciones finales
Durante la realizacion de cada actividad y en el momento y a la persona idonea se le
realizo las correspondientes recomendaciones en pro del constante mejoramiento de las
funciones realizadas, tales como la implementacion de un sistema que ayude a las personas
encargadas de realizar el seguimiento vehicular en que este proceso no sea tan complejo y sea

adatado a herramientas tecnoldgicas que faciliten su realizacion.
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Aprendizajes logrados

Al finalizar la presente pasantia son diversas las anécdotas y aprendizajes adquiridos, ya
que se enfrenta a nuevas experiencias y retos los cual se van sorteando durante las 640 horas que
dura las actividades en la compafiia; tales como lo son las herramientas tecnoldgicas empleadas
(plataformas, sistemas de informacion, radio frecuencias, etc.) y el distinguir y compartir con
personas gque aportan a ese fortalecimiento tedrico anteriormente adquirido.

Continuidad a cada uno de los aprendizajes tedricos, enriqueciendo asi la capacidad del

ambito laboral con experiencias relevantes que permitan tener bases solidas para futuras

experiencias en cargos a fines con la carrera realizada.
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Conclusiones

La observacion y realizacion de cada una las actividades ya descritas, proporcionan y
enriquecen conocimientos tedricos practicos, fomentando el aprendizaje en manipulacion de
equipos y en el apoyo tecnoldgico vinculados cada vez a los procesos logisticos, todo esto con el
fin de optimizar tiempos tanto en el proceso de almacenaje como en el despacho de productos
terminados.

De igual forma en el ambito personal muy contento con las funciones realizadas ya que
me permitieron enriquecer profesionalmente en espacios reales laboralmente, aplicando las bases
adquiridas anteriormente de forma teérica; también el distinguir personas con amplia experiencia
en estos procesos logisticos que muy amablemente me compartieron sus anécdotas y
conocimientos aprendidos durante varios afios, perfeccionando habilidades como el manejo de
softwares y herramientas tecnoldgicas que permiten que los procesos sea mas automatizados

aplicados al mundo actual.
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Glosario

Destintado

Proceso fisico quimico con el cual la compafiia realiza el procedimiento de purificacion
del agua utilizada en sus productos, para posteriormente ser vertidas al medio ambiente.
Biopacol

Planta de produccion de pafal para bebe y adultos perteneciente al grupo GRANDBAY
TMS

Plataforma tecnoldgica en implementacion para la mejora del &rea de transportes y
despachos de la empresa Papeles Nacional S.A.
QR

Caodigo de ingreso con el cual es permitido a los diferentes vehiculos realizar sus procesos
dentro de planta
Tipologia

Categorizacion de vehiculos conforme a su capacidad de carga permitida en vias
nacionales del pais
Laser

Herramienta tecnoldgica la cual permite tomar medidas exactas en espacios confinados
BPCS

Plataforma tecnoldgica la cual almacena toda la informacion de la compafiia
Maquilas

Alianza comercial entre empresas productoras y empresas distribuidoras masivas, que

permiten posicionar una marca al consumidor final.
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Apéndices

Apéndice A

Ejemplo facturacion de vehiculo

Nota. Facturacion fisica Papeles Nacionales. Area de Facturacion Papeles Nacionales. (2023)
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Apéndice B

BPCS

SYS500-06
URB DISTRI

Introd nombre

Selecc accion y pulse Intro.

Fl=Ayud F3=Salr

INV300D-05
COLOMBIA

Art
Descrip arjticu

*x% PAPELES NACIONALES ERPLX 8.3.5 xxx
BUCION PRODUCTO TERMINADO
menu,

nombre programa, o num opc

1=Selecc

GESTION DE INVENTARIO (INV)
Mantenimiento Relaciones De Distribucioén
Transacciones de inventario
Mantenimiento de Zonas Ubicaciones PT
CONTROL ACCESO VEHICULO A PLANTA (CAV)
Sistema Control Acceso Vehiculo a Planta
GESTION DE COMPRAS (Requisiciones)
Mantenimiento de requisiciones

Impresion de requisiciones

Recepcion de compras

Consulta de compras

Imprimir Comprobante de Recepcion
Liberar Orden de Compra o Requisicijon en
Enviar Spool Via Correo Electronico
GESTION DE LOGISTICA DE SALIDAS (OLM)
F7=Ret

F8=Avz F12=Cancel

*xx PAPELES NACIONALES ERPLX 8.3.5 xxx

Cons Estado material - Historico

1098930817 +

lo HIG RENDY 33M 3P PL 4X12

Filtros Trans R_ + Alm PT_ + PRODUCTO TERMINADO

Grupo
Clase 01
Tipo

ref

75082
75082
75082
75082
75082
75087
75082
75082

Trans N2

R
R
R
R
R
R
R
R

Fl=Ayud F3=8a

UM ventas CJ
UM exist
T Plano/Formul 4,576

cJ
100,00

UM compras

cJ % rend

Alm/Ubic
PT PTO10
PT PTOl10
PT PTO10
PT PTO10
PT PTO10
PT PTO10
PT PTOl10
PT PTO10

Cantidad
36,000
36,000
36, 000
38, 000
36,000
36,000
36,000
36, 000

Fech
26/06/23
26/06/23
26/06/23
26/08/23
26/06/23
26/06/23
26/06/23
26/06/23

1r F4=Solic Fb5=Renovar F7=Retroced

F8=Avanzar

QPADEVOOOH 25/06/23
VANPO1P 00:11:56

DRP10GD1
INV5OOD1
IN352C

CAvanc

PURBBOC
PURB20D
PURS50D1
PUR300D1
PU312C
PUR940D
VERSPC

Uso

Fl14=Funciones

04/051

QPADEVOOOH 26/06/23
VANPO1P 0e:14:07
Instalac 01 +

Fec inicio _0/00/00

8658, 0RO

168866, 00O
0,000
0,000

Existen
Asig pedid
Asig fabr
En orden

Caus
01
01
01
01
01
01
01
01 +

Existen
8442972, 000
8442936, 000
8442900, 00O
8442864, 000
8442828, 000
8442792, 000
8442756, 000
8442720, 000

F24=Mas tecls

05

Nota. Pantallazo del Sistema de informacion Interno de Papeles Nacionales. Sistema interno

papeles Nacionales. (2023).
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Apéndice C

Bodega producto terminado

Nota. Foto de bodega donde se encuentra almacenado el producto terminado. Papeles

Nacionales. (2023)
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