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ffiESENTACION 

Se presenta un Banco de pregunta teóricas para el módulo básico del programa 
Tipógrafo Minervista con ánimo de apoyar la acción de orientación del proce 
so - Enseñ~nza, por parte de los docentes, tratando de hacer cada vez más ob 
jetiva y justa su labor de evaluación • 

. 
Se pretende igualmente que el alumno tenga a su disposición un instrumento 
que le permita verificar en forma contínua sus aprendizajes, para que mejore 
su actitud hacia la evaluación y utilice en forma apropiada la autoevaluación 
como un elemento básico del proceso de aprendizaje. 

Es importante señalar que el papel del docente no puede sustituirse por estos 
instrumentos, pues, por confiables y válidos que estos sean, resultará imposi 
ble reunir en ellos todas las variables que intervienen en un proceso de for 
mación y será el quien en definitiva decida sobre las condiciones de aprendí 
zaje del alumno que se evalua. 



INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO DEL 
LIBRO DEL BANCO DE PREGUNTAS EN LA 

ELABORACION DE PRUEBAS 

A. PREGUNTAS CERRADAS 

1. Determine el número de preguntas, de acuerdo con los objetivos 
y los contenidos por evaluar. 

2. Consulte la Tabla de Contenido para identificar los temas y 
subtemas por evaluar y los códigos de las preguntas correspon
dientes. 

3. Escoja del libro del Banco, las preguntas y escriba los códigos en 
la Hoja de Respuestas, en orden ascendente: 

Si desea evaluar simultáneamente a varios alumnos, con diferen
tes preguntas, repita este paso, es decir, una Hoja de Respuestas 
individual para cada alumno. 

4. Obtenga el número necesario de copias de la Hoja de Respuestas 
con los códigos de las preguntas, si va a evaluar a varios alumnos 
con la misma prueba. 

5. Entregue a cada trabajador alumno un libro del Banco de Pre
guntas y una Hoja de Respuestas. 

6. Califique la Hoja de Respuestas de acuerdo con la Clave. Tenga 
en cuenta que el puntaje mínimo aprobatorio es de 80%. 

7. Saque el porcentaje de la evaluación de la prueba y llene el 
cuadro correspondiente en la Hoja de Res)>uestas. 

B. PREGUNTAS ABIERTAS 

1. Determine el número de preguntas, de acuerdo con los objetivos 
y los contenidos por evaluar. 

2. Consulte la Tabla de Contenido para identificar los temas y 
subtemas por evaluar y los códigos de las preguntas correspon
dientes. 

3. Fotocopiar las preguntas abiertas según los códigos escogidos. 

4. Obtenga el número necesario de copias de las preguntas abier
tas, si va a evaluar a varios alumnos con las mismas preguntas. 

5. Entregue una copia a cada trabajador alumno. 

6. Califique las respuestas de acuerdo con la Clave teniendo en 
cuenta de valorar con un punto cada uno de los literales. 
Recuerde que el puntaje mínimo aprobatorio es de 80%. 

7. Saque el porcentaje de la evaluación de la prueba y escriba el 
resultado en la parte superior. 
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TABLA DE CONTENIDOS DEL MODULO BASICO DEL PAQUETE MODULAR: 

:¡ 
1:1 

TIPOGRAFO MINERVIS~A 
. ¡:¡ 

!I 
.1 

01 ~;! INFORMACION BASICA 
.1 

J 01. Períodos de la escritura 
·1 

' i 02 • Clases de e.scri tura ·:1 
,¡ 

03. Clases de alfabetos 

04. Soportes utilizados 

OS. Primeró.s medios de reproducción de escritos 

06. Invención de la imprenta 

07. Elementos básicos de impresión 

08. Proceso para obtener una publicación 

09. Procesos de impresión usados en Artes Gráficas 

1 

02. i ARMADA DE TEXTO CORRIBNTE 
i 

01. Medidas tipográficas 

02. Partes de los tipos de imprenta 

03. Estilos de los tipos de imprenta 

04. Partes y usos del componedor 

05. La caja tipográfica 

06. Material de espaciatura 

07. Métodos de justificación 

1 

03. ! IMPRESION DE PRUEBAS 

01. Características del revestimiento 

02. Partes de un rodillo y métodos de colocaci6n 

03. Características de las tintas 

04. Calidad de las pruebas 

05T Signos de corrección 

0001 - 0004 

0005 - 0010 

0011 - 0012 

0013 - 0015 

0016 - 0023 

0024 - 0027 

0028 0030 

0031 0038 

0039 - 0044 

0045 - 0079 

0080 0089 

0090 - 0108 

0109 - 0110 

0111- - 0119 

0120 - 0129 

0130 - 0134 

0135 0138 

0139 0141 

0142 - 0144 

0145 - 0146 

0147 - 0164 



05. 

06. 

IMffiESION DE VOLANTES EN MAQUINAS MINERVAS 
MANUALES Y SEMIAUTOMATICAS 

01. 

02. 

03. 

, ' .. ' 
Graduacion general de la máquina 

Imposici6n del molde 

Graduaci6n de la bateria entintadora 

04. Revestimiento para máquinas Minervas 

05. Casado de los márgenes 

06. Arreglos necesarios para máquinas Minervas 

07. Obten~ión de impresos 

DISTRIBUCION DE EIEMENTOS 

01. Limpieza de moldes 

02. Limpieza - desmonte y archivo de grabados 

03. Distribución de tipo suelto 

04. Distribución de bases interlíneas e imposición 

NOTA: Prueba práctica únicamente. 

CORTE DE PAPEL EN TAMAÑOS COMERCIALES 

01. Fabricación del papel 

02. Clases de papel 

03. Unidades de medida 

04. Formatos regulares e irregulares 

05. Planeación del corte 

06. Características de los papeles de impresión 

07. Partes principales y graduación de la guillotina 

07. REVISION Y EMPACADO DE TRABAJOS TERMINADOS EN HOJAS 
SUELTAS 

01. Aspectos relacionados con el acabado 

02T Características del secado del impreso 

03. Aspectos básicos de la revisión 

04. Métodos para contar hojas 

NOTA: Prueba práctica únicamente 

08. REALIZACION DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MAQUINAS 
MINERVAS MANUALES Y SEMIAUTOMATICAS 

01. Generalidades sobre mantenimiento 

02. Características de los lubricantes 

0165 0168 

. 0169 - 0177 

0178 - 0197 
0198 - 0207 

0208 - 0218 

0219 - 0230 

0231 - 0241 

0242 - 0244 

0242 - 0244 

0245 - 0242 

0248 - 0254 

0255 - 0258 

0259 - 0262, 

0263 - 0263 

0264 - 0268 

0269 - 0273 



03º Periodicidad del mantenimiento 

04. Sistema. de lubricación 
0274 · 0277 
0278 - 0280 
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HOJA DE RESPUESTAS 

NOMBRE: ________ APELLIDOS:-----~--

ESPECIALIDAD: ________ _ 

MODULO: _________ _ DIA MES Ai'lO 

1) Busque en el LIBRO DEL BANCO DE PREGUNTAS, los códigos que 
aparecen escritos en los rectángulos. 

2) Lea cuidadosamente las preguntas y escriba dentro del círculo la letra que 
corresponda a la respuesta que usted considere conveniente. 

Si al leer encuentra que no sabe la respuesta, no dude en marcar NO sé 

3) POR NINGUN MOTIVO ESCRIBA O RAYE Et LIBRO DEL BANCO DE 
PREGUNTAS. 

1 .__I ____..J O 1 s .__I ____.I O 
21 10 111 10 
3 I 10 18 I 10 
4 1 o 19 1 1 o 
si O 20! 10 
6 I o 21 1 10 
7 1 o 22 1 10 
a ._____.O 23 10 
9 o 24 10 

10 o 25 10 
11 1 o 26 1 10 
12 1 o 27 10 
13 1 o 28 10 
14 1 o 29 10 
15 1 o 30 'º 
Número de 
preguntas 

1 
Respuestas 
correctas 

PUNTAJES 

31 ..._I _ ___.I O 46! .__ _ ___.· 1 O 
32 10 471 o 
33 10 481 o 
34 ....______.I O 49 O 
35 10 50 o 
36 1 1 o 51 o 
311 10 s2 IO 
381 10 53 10 
39 1 o 54 10 
40 1 o 55 10 
41 1 O s6 IO 
42 1 o 57 o 
43.1 o 58 o 
44 1 o 59! o 
4sl 10 sol O 
jMinimo 80o/oj Logra el objetivo 

SI D 1 
¡obrenidoj NoD ~: ___ ~ 

Evaluador 



Ministerio de Trabajo y Seguridad Social 
Servicio Nacional de Aprendizaje -SENA-
Centro Nacional para la Industria Gráfica y Afines 

Prueba de 

HOJA DE RESPUESTAS 

NOMBRE: APELLIDOS: 

ESPECIALIDAD: 

MODULO: DIA MES AÑO 

1) Busque en el LIBRO DEL BANCO DE PREGUNTAS, los códigos que 
aparecen escritos en los rectángulos. 

2) Lea cuidadosamente las preguntas y escriba dentro del circulo la letra que 
corresponda a la respuesta que usted considere conveniente. 

Si al leer encuentra que no sabe la respuesta, no dude en marcar NO sé 

3) POR NINGUN MOTIVO ESCRIBA O RAYE EL LIBRO DEL BANCO DE 
PREGUNTAS. 

1 1 10 16 1 10 31 1 10 46 ·10 
2 10 17 1 10 32 1 

-10 47 10 
3 o 18 1 10 33 1 10 48 10 
4 o 19 1 10 34 1 10 49 10 
5 o 20 1 10 35 1 10 50 10 
6 o 21 1 o 36 1 10 511 IO 
7 1 o 22 1 o 37 1 10 521 IO 

.8 o 23 o 38 1 10 53 I 'º 9 o 24 o 39 10 541 10 
10 o 25 o 40 10 551 o 
11 o 26 1 10 41 10 56 I o 
12 o 27 1 o 42 o 571 o 
13 1 o 28 1 o 43. o 581 o 
14 1 o 29 1 o 44 1 o 59 I o 
15 1 o 30 1 o 45 1 o 601 o 

1 !Mínimo 80%j Logra el objelivo Evaluador 
PUNTAJES SI D I: Número de Respuestas j Obtenido 1 NO D preguntas correctas 



Ministerio de Trabajo y Seguridad Soci.al 
Servicio Nacional de Aprendizaje -SENA-
Centro Nacional para la Industria Gráfica y Afines 

Prueba de 

HOJA DE RESPUESTAS 

NOMBRE: APELLIDOS: 

ESPECIAL! DAD: 

MODULO: DIA MES Afi:lO 

1) Busque en el LIBRO DEL BANCO DE PREGUNTAS, los códigos que 
aparecen escritos en los rectángulos. 

2) Lea cuidadosamente las preguntas y escriba dentro del círculo la letra que 
corresponda a la respuesta que usted considere conveniente. 

Si al leer encuentra que no sabe la respuesta, no dude en marcar NO sé 

3) POR NINGUN MOTIVO ESCRIBA O RAYE EL LIBRO DEL BANCO DE 
PREGUNTAS. 

1 .10 16 1 10 31 1 10 461 o 
2 1 10 17 1 10 32 1 

-10 471 o 
3 1 10 18 1 10 33 1 10 481 o 
4 1 10 19 1 10 34 1 10 49 l o 
5 1 10 20 1 10 35 10 501 o 
6 1 10 21 1 10 36 10 51 1 10 
7 1 10 22 1 10 37 10 521 IO 
8 1 10 23 1 10 38 10 53 j 10 
9 1 10 24 1 10 39 1 10 541 10 

10 1 10 25 1 10 40 1 10 551 10 
11 1 10 26 1 o 41 1 10 561 10 
12 1 10 27 1 o 42 1 10 57 I 10 
13 1 10 28 1 o 43 1 10 581 10 
14 1 10 29 1 o 44 1 10 591 10 
15 1 10 30 1 o 45 1 10 601 10 

1 1 
!Mínimo 80%! Logra el objetivo Evaluador 

PUNTAJES SI D 
1 

Número de Respuestas 1 Obtenido j 
preguntas correctas No O 



ESTRUCTURA ESPECIFICA PARA EVALUAR 

EL BLOQUE MODULAR - BASICO TiroGRAFO MINERVISTA 

No. de 
No. TEMA RANGO % PREGUNTA 

-

01- Información básica 5 14 28 

02 Armada de texto corriente 8 23 46 

03 Impresión de pruebas 6 17 34 

Impresión de volantes en máquinas 

04 
Minervas manuales y semiatomáticas 7 20 40 

os Distribuci6n de elementos 1 2 4 

Corte de papel en form~tos comer 

06 cialcs. 
4 11 22 

Revisión y empacado de trabajos 
07 terminados en hojas sueltas 2 5 10 

Realización del mantenimiento pre 
ventivo en máquinas Minervas manua 
l f",c; v .c;em; :nrt-nmt1~; 1::1.s '{ 8 1fi 

TOTAIES 36 100 200 



0001 

El período de la escritura, en que el hombre 
se ayudaba Únicamente de la memoria para re 
cordar los hechos recibió el nombre de: 

A. Pictórico 
~ 

B. Nemónico 

c. Ideográfi?o 

D. Jeroglífico 

0002 

Representación gráfica de figuras que semejan 
animales, y formas humanas, en actividades de 
la vida diaria son caracteristicas que permi 
ten identificar el período de la escritura co 
nocido como: 

A. Ideográfico 

B. Pictórico 

c • Nemónico . 
D, Fonético 

0003 

El hombre dibuja figuras que reflejan la rea 
lidad en piedras, árboles o metales. Ternero 
so de olvidar pasajes de su vida, Estas ca 
racteristicas corresponden al período de la 
escritura: 

A. Nemónica, 

B. Ideográfica 

c. J eroglÍfica 

D, Pictórica 

0004 

' La aparición de los alfabetos, tan di vers.os y 
variados, como los pueblos que los adoptaron 
son caracteristicas del período de la escri· 
tura llamado: · 

0005 

A. Jeroglífico 

B, Ideográfico 

C. Fonético 

D. Pictórico 

Conjunto de signos y figuras con que se expre 
saba o plasmaba una frase sobre madera o pie 
dra, es caracteristico de la escritura: 

A. J eroglÍfica 

B. Demótica 

c. Hierática 

D. Fonética 

0006 

Las figuras que en un comienzo se usaban en 
forma aislada y despues fueron combinadas y 
simplificadas dando origen a la escritura 
usada por los sacerdotes, recibio-el nombre 
de: 

A, Silábica 

B.· Fonética 

c. Demótica .. 

D, Hierática 

.. 



0007 

La escritura que se distinguió porque modifico 
y simplificó los signos hasta hacer un trazo 
completo con una línea continua, sin necesi 
dad de levantar el instrumento de escribir, se 
llamo: 

. 
A. Hierática 

B. Demótica 

c. J erogHfi~a 

D. Fonética 

0008 

El tránsito de la escritura de las ideas a la 
de los sonidos y las voces se conoció como es 
critura: 

A. Alfabética 

B. 

c. 
D. 

0009 

Demótica 

F6netica 

Silábica 

La simplificación que se hizo a los sonidos 
adoptando un signo para cada sonido dió.ori 
gen a la escritura: 

A. Silábica 

B. 

c. 
D. 

Alfabética 

Fonética 

Hierática 

0010 

La descomposición de los sonidos en unidades más 
pequeñas ideando signos y sonidos nuevos para ca 
da una de ellas dió origen a la escritura: . 

0011 

A. Fonética 

B. Silábica 

C. - Demótica 

D. Alfabética 

El alfabeto derivado del fenicio que se caracte 
rizó por la perfección de la forma de las letras 
y por la introducción de los signos correspon 
dientes a las vocales se llam6: 

0012 

A. 
B. 

c. 

Fenicio 

Romano 

Griego 

D. Semita 

El alfabeto ideado por el príncipe Cadmo, for 
mado por 22 signos cada uno con su sonido pro 
pío y constituido solo por consonantes recibió 
el nombre de: 

A. 
B. 

c. 

Griego 

Fenicio 

Seirita 

D. Latino 



, 

0013 0016 

La primera forma del libro, recibió el nombre En los primeros tiempos de la era cri'stiana, · 
de: las personas que se dedicaban a reproducir o+-

obras y escritos, recibieron el nombre de: 

A. Códice 

B. Syllabus . A. Ananuences 

c. Biblos B. Pendolistas 

D. Volumen c. Escritores 

n. Copistas 

0014 0017 

La segunda forma del libro recibi6 el nombre Los especialistas encargados de cortar en ho 
de: jas, el pergamino dfui.doles tersura y suavidad 

•· 

recibieron el nombre de: 

A. Volumen 

B. C6dice A. Cortadores 

c. Scriniun B. Preparadores 

D. Sillabus c. Miniaturistas 

D • Copistas 
. 

0015 0018 

El cuero de carnero que recibia la escritura Los encargados de escribir el cuerpo de la o 
varias veces luego de raspar su superficie, bra, dejando los blancos para la ornamentación 
recibió el nombre de: e iniciales, rccibian el nombre de: 

A. Palimpsesto A. Copistas 

B. Pergamino ·B. Crisógrafos 

c. Papyro c. Amanuences 

D. V.Ítela D. Miniaturistas 



0019 

Los especialistas encargados de ejecutar el di 
bujo de las iniciales y demás adornos, reci 
bian el nombre de: 

A. Crisógrafos . 
B. Miniaturistas 

c. Ilununador.es 

D. Amanuences 

0020 

Los encargados de completar la obra, pintando 
las grandes iniciales y demás adorno.s con oro 
y con colores, recibieron el nombre de: 

A. Amanuences 

B. Crisógrafos 

c. Iluminadores 

D • Preparadores 
. 

0021 

La primera forma de impresión, aparecida en 
China mediante la cual se tallaba la imagen 
sobre madera recibió el nombre de: 

A. Tipografía 

B. Xilografía 

c. Serigrafía 

D. Tampografía 

0022 

Los libros escritos por una sola cara recibie 
r.on el nombre de: 

A. Anopistografos 

B. Opistografos 

c. Auténticos 

D. Incunables 

0023 

Los libros escritos o impresos, por ambas caras 
recibieron el nombre de: 

A. Incunables 

B. Anopistografos 

c. Opistografos 

D. Auténticos 

0024 

Los libros impresos en los primero 50 años de 
la imprenta (siglos X:V - X:VI) recibieron el 
nombre de: 

A. Códices 

B. Volumenes 

C. Incunables 

D. Manuscritos 



0025 

La obra impresa realizada por el inventor de 
la imprenta, considerada como el libro esté 
ticamente más perfecto fue: 

A. Biblia de 42 líneas . 
B. Biblia de 36 líneas 

a. Cruzada contra los turcos 

D. Diccionario catnolic6n 

0026 

El invento de la imprenta se le atribuye a: 

A. Conrado Humber 

B. Pedro Schoffer 

C. Juan Gutenberg 

D. Juan Fust 

0027 

· La idea de sustituir las tablas xilográficas 
por caracteres móviles grabados en madera, 
dió la base para la invención de la: 

A. Xilografía 

B. Imprenta 

c. Tamigrafía 

D. Tipografía 

0028 

El elemento que contiene la imágen· (te:icto·y/o. 
ilustración) del original que se quiere repro 
ducir, recibe el nombre de: · .. 

A. Forma 

B. Molde 

C. ·Ma.tríz 

D. Todas las anteriores 

0029 

El elemento coloreado que se aplica sobre la ima 
gen recibe el nombre de: 

A. 

B. 

c. 

Pigmento 

Visibilizante 

Colorantes 

D. Tintas 

0030 

El elemento que recibe la imagen para que final 
mente, pueda ser leída por los lestores recibe 
el nombre de: 

A. Soporte 

B. Papel 

C, Plástico 

D. Base 



0031 

Las operaciones que se realizan con el fin de 
elaborar texto e imágenes, dejándolas listas 
para imprimir, se denominan: 

A. Pos-impresi6n w 

B. Impresión 

c. Pre-impre_sión 

D. No se 

0032 

La etapa en la que se obtiene el nrunero de e 
ejemplares que requiere el cliente, utilizan 
do el equipo apropiado, se denomina: 

A. Pre-impresión 

B. Pos-Impresi6n 

c. Encuadernación 

D • Impresión . 

0033 

El conjunto de operaciones que se realizan so 
bre el pliego como son: plastificado, brillo, 
troquelado, repujado, reciben el nombre de: 

A. Impresión especial 

B. Pos-impresión 

c. Pre-impresión 

D. No se 

0034 

El elemento encargado de ejercer la pr~siÓn que 
se requiere para transferir la imagen al elemen 
que debe llevar la imagen se denomina: 

A. Palanca de presi6n 

D. Medio impresor 

c. ttíquin.a plana 

D. Mecanismo impresor 

0035 

El procedimiento de reproducción gráfica que 
comprende una o varias operaciones fotográfi 
cas, recibe el nombre de: · 

A. Fotomecánica 

B. Fotografía 

c. Fotolito 

D. No se 

0036 

El sistema de composición que proporciona los 
textos en película o papel fotográfico, reci 
be el nombre de: · 

A. Fotomontaje 

B. Fotocomposición 

c. Fotocompaginación 
-· D. No se 

. 



0037 

Combinar a mano o mecánicamente caracteres, 
matrices, espacios y otros elementos, pro 
duciendo textos para imprimir, se denomina: 

A. 
B. 
c. 
D. 

0038 

Componer 

Compaginar 

Distr.ibuir 

No se 

El ajuste de películas o fotolitos, dispues 
tos sobre una hoja transparente y sobre el 
trazado para la insolación de la forma, re 
cibre el nombre de: 

A. Compaginada 

B. Armada 

C. Montaje 

D. No se 

0039 

Cuando los elementos del molde hacen contac 
to con el soporte, durante la impresión. la 
impresión recibe el nombre de: 

A. Transferible 

B. Directa 

e. Indirecta 

D. No se 

0040 

Cuando los elementos del molde,que se quiere· 
reproducir no se transfieren directamente de 
la forma al soporte de impresión se denomina 
impresión: 

A. 
B. 

c. 

Directa 

Transferible 

Indirecta 

D. No se 

0041 

Zona. impresora grabada en bajo relieve, sobre 
una superficie recubierta en cobre, sistema 
de impresión directo, especiallpa.ra grandes 
tirajes, son características del sistema de 
impresión: 

A. 

B. 

c. 
D. 

0042 

Offset 

Tipografía 

Huecograbado 

Serigrafía 

Forma elaborada en fotopolímero, zona impreso 
raen relieve, impresión directa, son caracte 
risticas del sistema de impresión: 

A. Flexo gráfico 

B. Litográfico 

c. Tipográfico 

D. Serigráfico 



0043 

El sistema de impresión que requiere una apli 
cación de agua y una de tinta, para lograr 
distinguir las dos zonas de la forma es: 

A. Serigráfico .. 
B. Litográfico 

c. Tipográfico 

D. No se 

0044 

Las características: Zona impresora en relie 
ve respecto a la no impresora, impresi6n di 
recta identifican al sistema de impresión: 

A. Serigráfico 

B. Offset 

c. Tipográfico 

D. No se 

0045 

La unidad de medida en tipografía es: 

A. La línea 

B. El cuadratín 

c. El punto 

D. El cuadrado 

0046 

La altura en milímetros de los tipos.didot, pi 
ca y fournier, en su orden es: 

A. A. 23;68, 22.05, 23.31 
B • 23.68, 23.31, 22.05 
c. 23.31, 23.68, 23,31 
D. 22.05, 23.68, 23.31 

0047 

El conjunto de doce puntos se denomina: 

A. Duodécimo 

B. Cuadrado 

c. Caracter 

D. LÍnea 

0048 

La relaci6n en mm., de un punto tipográfico en 
el sistema de medida~didot es de: 

A. 0,366 
D. 0,376 
c. 0,386 
D, 0:,396 

. 



0049 

La relación en mm, de un punto tipográfico 
en el sistema de medidas angloamericano f 
pica es de: 

A. 0,371 
B. 0,361 

c. 0,351 

D. 0,341 

0052 

11,2 centímetros equivales a: 

A. 25 líneas 

B. 26 líneas 
c. 27 líneas 

D. 28 líneas 

0050 0053 

Al convertir 36 líneas en centímetros obtene 
mos: 

A. 16,2 cms. 

B. 18,o cms. 

c. 20,2 cms. 

D. 22,3 cms • 

. 

0051 

6,3 centímetros equivalen a: 

A. 15,0 líneas 

B. 14,6 líneas 

c. 14,3 líneas 

D. 14,0 líneas 

17.6 centímetros equivalen a: 

A. 41 líneas 

B. 39 líneas 

c. 37 líneas 

D. 35 líneas 

0054 

27 centímetros equivales a: 

A. 40 líneas 

B. 60 líneas 

c. 65 líneas 

D. 80 líneas 



0055 

29,7 centímetros equivalen a: 

A. 66 líneas 

B. 67 líneas 

c. 68 líneas 

D. 69 líneas 

0056 / 
! AJ!:':. ;q <; 

12 (cen.tímetcrÓs) equivalen a: 

A. 5,2 cms. 

B. 5,4 cms. 

c. 5,6 cms. 

D. 5,8 cms. 

0057 

22 líneas equivalen a: 

A. 9,3 cms. 

B. 9,5 cms. 

c. 9.7 cms. 

D. 9.9 cms. 

0058 

25 líneas equivalen a: 

A. 

B. 

c. 
D. 

0059 

320 puntos tipográficos 

300 puntos tipográficos 

250 puntos tipográficos 

180 puntos tipográficos 

32 líneas equivalen a: 

A. 14,2 cms. 

B. 14,4 cms. 

c. 14,6 cms. 

D. 14,8 cms. 

0060 

48 líneas equivalen a: 

A. 21.4 cms. 

B. 21.5 cms. 

c. 21.6 cms. 

D. 21.7 CIJlS• 



0061 

27 líneas equivalen a: 

A. 270 puntos tipográficos 

B. 297 puntos tipográficos 

C. 324 puntos tipográficos 

D. 351 puntos tipográficos 

0062 

38 líneas equivalen a: 

A. 456 puntos tipográficos 

B. 418 puntos tipográficos 

C. 380 puntos tipográficos 

D. 342 puntos tipográficos 

Oo63 

43 líneas equivalen a: 

A. 512 puntos tipográficos 

B. 516 puntos tipográficos 

c. 520 puntos tipográficos 

D. 530 puntos tipográficos 

Oo64 

65 líneas equivalen en puntos tipográfic~s a: 

A. 720 

B. 740 

c. 760 

D. 780 

0065 

66 puntos tipográficos equivalen en picas a: 

A. 
n. s.8 
c. 6.0 
D, 6.2 

0066 

186 puntos tipográficos equivalen en picas a: 

A. 15,2 
B, 15,4 
c. (15.6) 

D •. 1.5.8 



. ¿ 

Oo67 0070 

252 puntos tipográficos en picas equivalen a: 5.5 centímetros en picas equivalen a: 

A. 19 A. 13 
B. 20 B. 14 

~ 

c. 21 c. 15 

D. 22 n. - 16 

0068 0071 

528 puntos. tipográficos en picas equivalen a: 11 centímetros en picas equivalen a: 

A. 42 A. 25 

B. 44 B. 26 

c. 46 c. 27 

D • 48 D. 28 

. 

Oo69 0072 

629 puntos tipográficos en picas equivalen a: 15.5 centímetros en picas equivalen a: 

A. 30.0 A. 36.2 

B. 38.6 B. 36.4 

c. 40.0 c. 36.9 

D, 52,5 n. 37.2 



0073 0076 

19.4 centímetros en picas equivalen a: 
.. 

30 picas en centímetros equivalen a: 

A. 43 A. 12.6 

B. 44 B • 12.9 . c. 45 c. 13.2 
D. 46 D. 13.5 

0074 0077 

29.4 centímetros en picas equivalen a: 22 picas en centímetros equivalen a: 

A. 66 A. 9.4 
B. 70 B. 9.2 
c. 74 c. 9.0 
D • 80 D. 8.6 

. 

0075 0078 

18 picas en centímetros equivalen a: 26 picas en cent:Únetros equivalen a: 

A. 8.1 A. 11.7 

B. 8.o B. 11.2 

c. 7.8 c. 10.9 

D. 7.5 D. 10.3 

.. 

' 



0079 0082 

40 picas en centímetros equivalen a: La distancia , entre la cara anterior y póste-
rior del caracter que se mide en·puntos tipo 
gráficos y determina el tamaño de la letra d 

A. 12.4 se denomina:. 

B. 14.3 
c. 16.8 . 

A. Espesor 
D. 1s.o B. _Cuerpo 

c. Hombro 

D. Altura 

0080 0083 

Las aleaciones utilizadas en imprenta son: La parte de la letra que permite identificar 
los rasgos de las diferentes familias se deno 
mina: 

A. Blanda, durisima., fuerte, gris 

B. Durisima.~ ordinaria, delgado, clara A, Puente 
c. Ordinaria, blanda, dura, durisima 

B. Base 
D, Fragil, ordinaria, durisima., gruesa c. Oran 

n. Ojo 

'" 

0081 0084 

Los metales que componen una aleaci6n tipográ La henéh::idura que permite determinar el derecho 
fica son: de la letra se denomina: 

A. Pl, Pb, S1!1 A, Oran 

B. Al, Sb, Pb B, Ojo 

c. Pb, SdlW, Sb c. Dase 

n. Sb, Am, Fe D. Puente 

' 

1 



0085 

, La distancia entre la base del ojo y la cara 
anterior del caracter se denomina: 

A. Hombro 

B. 

c. 
D. 

0086 

Cuerpo 

Aiineamiento 

Espesor 

La superficie del caracter sobre la cual se 
halla grabado el signo se denomina: 

A. Alineamiento 

B. 

c. 
n. 

0087 

Hombro 

Espesor 

Cuerpo 

La distancia entre las caras laterales del ca 
racter recibe el nombre de: 

A. Cuerpo 

B. Espesor 

c. Base 

D. Hombro 

0088 

Indique en su orden, el nombre de las.partes· 
sombreadas, en cada uno de los tipos de la , 
gráfica: , · 

A. Alineamiento, altura, base, hombro 

B. Hombro, base, altura, alineamiento 
c. ·Altura, base, alineamiento, hombro· 

D. Alineamiento, base, hombro, altura 

0089 

Indique en su orden, el nombre de las partes 
sombreadas, en cada uno de los tipos de la 
gráfica: 

A. Ojo, espesor, llave, cuerpo 

B. Cuerpo, llave, espesor, ojo 

c. 
D. 

0090 

Ojo,,cucrpo, llave, espesor 

Llave, espesor, cuerpo, ojo 

El conjunto o cólecci6n de caracterés, de los 
distintos cuerpos y series que son del mismo 
estilo, obtenidos del diseño básico, se deno 
mina: 

A. Surtido 

B-' Fuente 

c. Familia 

Do P61iza 



0091 

La forma o caracteristicas particiil.a.res de 
un alfabeto o grupo de caracteres se denonú. 
na: 

A. 
B. 

c. 
D. 

0092 

Estilo 

Serie 

Fanú.lia 

Variedad 

las variedades que encontramos en un familia 
como redondo, cursivo, negro, ancha, etc. es 
lo que se denomina:comunmente como: 

A. 
B. 

c. 
D. 

0093 

Grupo 

Serie 

Cuerpos 

Estilos 

De acuerdo al uso, los caracteres de imprenta 
se clasifican en: 

A. Fantasía, escritura, editorial, texto 

B. Texto, escritura, titulares, fantas.ia 

c. Fantasía, editoriales, texto, escritu 
ra 

D. Historiados, editoriales, escritura, 
texto. 

0094 

Los caracteres de tipo redondo que· se· emplean 
en la cornposici6n del texto en los libros y 
peri6dicos reciben el nombre de: 

A. Fantasía 

B. Comunes 

C. ·Escritura 

D. Titulares 

0095 

Los caracteres que sirven.'para lfWc.e!lc_a.beza .. 
mientos inscripciones y títulos, reciben el 
nombre de: 

A. Fantasia 

D. Titulares 

c. Historiados::~; 

D. Escritura 

0096 

Los caracteres que se usan para títulos, sub 
t:Ctulosy palabras de encabezamiento de algu 
nos párrafos se denonú.nan: 

A. Cursiva 

B. Versalita 

c. Negrita 

D. Redonda -· 



0097 

Las letras que se utilizan dentro de un tex 
to CO!lq)Uesto en tipo redondo para: destacar 
palabras, frases textuales o palabras ex 
tranjeras, se denominan: 

A. 

B. 

c. 
D. 

0098 

Versalita 

Negrita 

Común 

Cursiva 

Las letras mayúscula y minúsculas del mismo 
tamaño y forma, pero de trazo mas grueso re 
cibe el nombre de: 

A. 

B. 
c. 
D. 

0099 

Anchas 

Versales 

Negritas 

Comunes 

La letra usual de trazo vertical recibe el 
nombre de: 

A. 

B. 

c. 
D. 

Cursiva 

Redonda 

Versalita 

Negrita 

0100 

Las letras mayúsculas de igual tamaño que las 
minúsculas utilizadas para hacer aclaraciones 
al pie de página se denomina: 

A. 

B. 

c. 
D. 

0101 

Versalita 

Cursiva 

Redonda 

Negrita 

Los elementos de la letra que se tienen en 
cuenta para su clasificación son: 

A. Rectas, curvas, oblicuas 

B. 

c. 
D. 

0102 

Asta, gracia, terminación 

Terminación, curvas, bastones 

Adornos, altura, trazo 

Astas contrastadas y terminaciones triangulares 
y cóncavas son caracteristicas que identifican 
la familia: 

A. 
n. 
c. 
D. 

Romano Antiguo 

Romano Moderno 

Escritura 

Grotesco 



0103 

Astas contrastadas y sin terminaciones son 
características que identifican la familia: 

A. Egipcio 

B. Escritura . 
c. G6tico 

D. Grotesco 

0104 

Las astas fuertemente contrastadas y las 
terminaciones rectilíneas, son caracteristi 
cas básicas de la familia: 

A. 

B. 

Bodoni 

Garamond 

c. Menfis 

n; Futura 

0105 

El etrusco, futura kaPel y lapidaria también 
recibe el nombre de: 

A. G6tico 

B. Escritura 

c. Grotesco 

D. Egipcio 

0106 

Los caracteres que en su diseño no siguen nin 
guna norma sino que ··obedecen más a la crea ti 
vidad y gusto del rotulador se denominani 

A. Escritura 

B. G6tico 

c. ·Fantasía 

D. Romano 

0107 

Identifique en su orden la familia tipográfic~ 
ca, que aparece en cada renglon: 

A. Grotesco, escritura, romano, antiguo 

B. 

c. 

0108 

Romano, antiguo, escritura, grotesco 

Escritura, grotesco, romano antiguo 

Identifique en su orden la familia tipográfi 
ca, que aparece en cada renglon: 

A. Romano moderno, egipcio, grotesco 

B. Romano antiguo, romano moderno, egipcio 

c. Egipcio, romano moder_no,· romano antiguo 



0109 

De la buena conservación del componedor, depe 
pende que se obtenga una correcta: 

A. J ustificaci Ón 

B. Composición . 
c. Distribución 

D. Correcció11 

0110 

En el siguiente esquema identifique las par 
tes del componedor: 

A. Abrazadera, cuña, escuadra móvil, to 
pe,.'escuadra fija 

B. Anillo, cuña, escuadra móvil, torni 
llo, escuadra fija. 

c. 

D. 

0111 

Abrazadera, cuña, escuadra fija, tor 
nillo, escuadra móvil. 

Anillo, traba, escuadra fija, tope, 
base. 

Distribución de la caja tipográfica se reali 
za con basé en: 

A. Gusto del operario 

B. Tamaño de los cajetines 

c. Razones prácticas 

D. Secreto profesional 

0112 

De acuerdo al uso de la caja tipográ:fica · se · 
clasifica en caja de: 

A. Texto, fantasía, baja 

B. 
) . 
Fantasia, texto, múltiple 

c. MÚltiple, mayúsculas, baja 

D. Alta, texto, multiple 

0113 

La caja para texto se divide en: 

A. 
B. 

c. 
D. 

0114 

Doble, baja, mixta 

MÚltiple, alta, baja 

Mixta, alta, doble 

Alta, baja, doble 

La caja donde se guardan los filetes, viñetas 
y algunos blancos tipográficos se denomina ca 
jade: 

A. Adornos 

B. Fantasía· 

C. Elementos 

D. Blancos 



0115 

La caja tipográfica donde se ordenan las le 
tras mayiSsculas del alfabeto y los signos 
ortotipográficos, reciben el nombre de caja: 

A. Alta . 
B. Mixta 

c. Baja 

D. Doble 

0116 

La caja donde se ordenan las vocales tildadas 
los números, letras minúsculas y signos de 
puntuaci6n, recibe el nombre de caja: 

A. Alta 

B. Media 

c. Baja 

D • Mixta . 

0117 

Indique las letras que NO estas distribuidas 
correctamente: 

A. x, j, 1, u, t 

B. u, u t, v, i, 

c. t, v, n, i, j 

D. x, u, u, t, V 

0118 

Indique las letras que NO están distribuidas· 
correctamente: 

A. g, h, P, r, a, q 

B. .f, k, wr, g, h, r, 

c. k, 
"°"' 

g,: h, r, q 

D. P, r, q, g, h, w 

0119 

Indique las letras que NO estan dist~ibuidas, 
correctamente: 

A. w, x, Y, z, T, V 

B. R, s, w, z, Y, X 

c. w, z, Y, u, T, V 

D. N, z, v, X, Y, o 

0120 

En un cuerpo 12 los valores en puntos de los 
espacios de primera, segunda, tercera y finos 
equivalen en su orden a: 

A. 1, 2, 3, 4 puntos 

B. 2, 3, 4, 1 puntos ' 
c. ' 3, 4, 1, 2 puntos 

D. 4, 3, 2, 1 _puntos ht . 
, . 

.. 

' 



0121 

Los cuadrados se utilizan en una composición 
para: 

A. Completar párrafos 

B. Completar líneas cortas 

C. Justificar las líneas 

D. Ahorrar espaciatura 

0124 

El espacio que se usa generalmente· para sepa 
rar las palabras en cualquier cuerpo, es el 
espacio de: 

A. 1/2 de cuadratín 

B. 1/3 de cuadratín 

c. -1/4 de cuadratín 

D. 1/6 de cuadratín 

0122 0125 

Los siguientes blancos tipográficos: cuadrado 
y medio, cuadrado de dos, y cuatro cuadrati 
nes respectivamente corresponden a: 

A. Submúltiplos del cuadratín 

B. MÚltiplos del cuadratín 

c. División de la espaciatura 

D. }fÚltiplos y submúltiplos cuadratín 

0123 

Los siguientes blancos tipográficos: medio 
cuadratín, espacio de primera, segunda, ter 
cera y espacios finos corresponden a: 

A. 
B. 

c. 
D. 

}fÚltiplos del cuadratín 

Cuadrados y espacios 

Submúltiplos del cuadratín 

MÚltiplos y submúltiplos del cuadratín 

Las láminas metálicas más bajas que el tipo, 
que sirven para separar las líneas unas de 
otras, reciben el nombre de: 

A. Interlineas 

B. lingotes 

c. Espacios 

D. Imposiciones 

0126 

-:pjc?-'l · d · l 'lt · La (!r.teé.-ra.) que sirve para eterminar os mu l. -

plos de la espaciatura se llama: 

A. Espacio 

B. 

c. 
D. 

Cuadratín 

Cuadrado 

Línea 



0127 '-·' 

La unión o adeción a un cuadratín se denomi 
na: 

A. Espacio 

B. Lingote ~ 

c. Cuadrado 

D. Interlínea 

0128 

Los blancos tipográficos se clasifican así: 

A. Espaciatura, interlíneas. bases, lin 
gotes 

B. Imposiciónes, espacios, cuñas, inter 
líneas 

C. Cuadrados, imposiciones, bases, cu 
ñas 

D. 

0129 

Interlíneas, omposiciones, língotes, 
espaciatura 

Los elementos que se utilizan en un molde, 
pero son de menor altura que el tipo se de 
nominan: 

A. Espacios de palabra 

B. Cuadrados de dos 

C. Suplementos tipográficos 

D. Blancos tipográficos 

0130 

Justificar una línea equivale a: 

A. Cambiar unos espacios por otros 
B. Reeplazar letras defectuosas 
c. Darle la medida exacta 

D. Colocar interlíneas evitando el pas 
tel 

0131 

Las clases de justificación mas usuales en 
composición son: 

A. 
B. 

c. 

D. 

0132 

Normal, excepcional, máxima, mínima 

Máxima, estrecha, excepcional, floja 

Arbitraria, comun, proporcional, fuer 
te · 

Máxima, proporcional, fija, mínima 

Antes de justificar una línea en el componedor 
se debe: 

A. Buscar espacios adecuados 

B. 

c. 
D. 

Leer y corregir los errores 

Sostener bien el componedor 

Colocar interlíneas a lado y lado 



0133 

El método mas práctico para evitar en el es 
pacido de palabras las llamadas calles es: 

A. Justificar las líneas por diferen 
te lado 

~ 

B. Cambiar medida de la composici6n 

c. Sacar prueba y corregirlas 

D. Justificar las líneas por el mis 
molado 

0134 

La acción de volver a justificar una composí 
ci6n, por tener que pasar sílabas de una lí 
nea a otra o por tener que cambiar la medida 
se denomina: 

A. 
B. 

c. 
D. 

0135 

Repetirt 

Corregir 

Recorrer 

Suprimir 

El conjunto de materiales con que se recubre 
el tímpano en una máquina impresora, se deno 
mina: 

A. Revestimiento 

B. Arreglo 

C. Forro 

D. Suplemento 

0136 

Formar una capa plástica que reacciones a la. 
presi6n producida por la máquina impresora 
es la principal finalidad de: 

A. Arreglo 

B. Tímpano 

C. ·Molde 

D. Revestimiento 

0137 

La. parte del revestimiento que se sujeta a la 
mordaza del cilindro recibe el nombre de re 
vestimiento: 

A. Movible 

B. 

c. 
D. 

0138 

Duro 

Fijo 

Blando 

La. parte del revestimiento que está sujeta a 
modificaciones de una forma u otra recibe el 
nombre de revestimiento: 

A. Fijo 

B. Movible 

c. Graduable 

D. Blando 



0139 ,,.' 

La parte del rodillo que sirve para asegurar 
lo a los soportes de la máquina se llama: 

A. Cojinete 

B. Cuerpo . 
c. Tornillo 

D. Espiga 

0140 

Los rodillos que entran en contacto con la 
forma para entintarla, reciben el nombre de: 

A. Distribuidores 

B. Dadores 

C • Tomadores 

D. Entintadores 

0141 

La altura de los rodillos que entintan la for 
ma debe ser de: 

A. 23,56mm. 
B. 23,55mm. 
c. 23,54mm. 
D. 23,53mm. 

0142 

Todas las sustancias que se aplican al soporte· 
para reproducir la imagen de la forma, se deno 
minan: 

A • Barnices 

B. Pigmentos 

c. Tintas 

D. Aditivos 

0143 

las tintas de imprenta son básicamente un com. 
puesto de: 

A. Barníz, Aceites, ceras· 

B. Resinas, pigmentos, colores 

C. Pigmentos, aditivos, barníz 

D. Aditivos, grasas, pigmentos 

0144 

Las propiedades básicas de las tintas son: 

A. Transparencias y brillo 

B. Opticas y de impresión 

c. Mordiente y fluidez 

D .• Color y penetración 
.. 



0145 

Las características básicas que debe reunir 
una prueba para corrección son: 

A. Papel y tinta de calidad 

B. Nitidez y fácil lectura . 
c. Presión y buenas margenes 

D. Papel periódico y tinta negra 

0146 

Las primeras copias de la composición o molde 
en las que se corrigen o apuntan los errores 
se denominan: 

A. 
B, 

c. 
D. 

0147 

Maculaturas 

Muestras 

Pruebas 

Impresos 

La ta.rea que se efectúa en Artes Gráficas, 
con el fin de enmendar todos los errores, que 
se comenten en una composición, se denomina: 

A. 

B. 

c. 
D, 

Composición 

Corrección 

Verificación 

Recorrido 

0148 

De acuerdo al tamaño de la empresa lo~ tipos· 
de correctores en Artes Gráficas son de: 

A. Estilo, pruebas, formas 
B, Pruebas, taller, impresos 

c. Oficio, texto, estilo 

D. Imprenta, estilo, formas 

0149 

En un taller, el encargado de corregir la par 
te de redacción giros semánticos, ortografía, 
se denomina corrector de: 

A. 
B. 

c. 
D. 

0150 

Pruebas 

Impre~os 

Textos 

Estilo 

La persona encargada de leer las primeras hojas 
impresas del molde, confrontando con el origi 
nal recibe el nombre de corrector de: 

A. 

B. 
c. 
D. 

Estilo 

Copias 

Moldes 

Pruebas 



0151 

La persona encargada de corregir los errores 
en la composici6n de acuerdo al sistema em 
pleado (manual, mecánico o electr6nico) reci 
be el nombre de corrector: 

A. De formas 

B. Técnico 

c. De composici6n 

D. Gramatical 

0152 

Las co'rrecciones de estilo se deben hacer en: 

A. Las pruebas 

B. El molde 

c. El original 

D. El impreso 

0153 

Indicar las medidas y oaracteres a utilizar, 
en el texto, títulos, subtitulos, subrayar 
las frases que deben ir en cursiva etc, y 
demas detalles se denomina: 

A. Prepar el original 

B. Confrontar Cón el original 

c. Corregir el original 

D. Indicaciones en el original 

0154 

Los signos convencionales que señalan el sitio 
donde existe un error se denominan signos: . 

0155 

A. Indicativos 

B. De llamada 

C.. Generales 

D. Especiales 

Los signos que determinan una condici6n o ac 
ci6n, en la preparaci6n de originales como.en 
la correcci6n de textos compuestos, se llama 
signos: 

A. De llamada 

B. Tipol6gicos 

c. Generales 

D. Indicativos 

0156 

En el parentesis del lado derecho coloque la 
letra que acompaña el enunciado y que idénti 
fique el signo de correcci6n: 

A. Suprimir 

B. Punto aparte 

c. Limpiar 
.. , 

D. Cuerpo mas grande 



\ 

0157 

En el parentesis del lado derecho coloque la 
letra que corresponda al enunciado, que iden 
tifique el signo de correcci6n: 

A. Unir línea 
~ 

n. Signos inferiores 

c. Quitar sangría 

D. Letra de otro tipo 

0158 

En el parentesis del lado derecho coloque la 
letra que corresponda al enunciado que iden 
tifique el signo de corrección: 

A. Signo general de corrección 

B. 

c. 
Poner sangría 

Separar línea 

D. Signos superiores 

0159 

En el parentesis coloque la letra que corres 
ponde de acuerdo al signo-de corrección: 

A. Cursiva 

B. Bajar un texto 

c. Negrita 

D. Correr a la izquierda 

0160 

En el parentesis del lador derecho coloqÚe la 
letra que corresponde al signo de correcci6n 
dibujado: 

0161 

A. Colocar tílde 

B. Minúscula blanca 

c.- Punto seguido 

D. Bajar espacio 

En el parentesis del lado derecho coloque la 
letra que corresponde al signo de corrección 
dibujado 

A. Minúscula negra 

B. Mayúscula 

c. Igualar espacios 

D. Quitar tílde 

0162 

Coloque la letra respectiva, en el parentesis 
de acuerdo con el signo de corrección indicado 

A. Subir un texto 

B. Unir 

c. Espaciar 

D. ·correr a la derecha 



0163 

Coloque en el parentesis la letra que corres 
ponde de acuerdo al signo de corrección 

A. Alinear verticalmente 

B. Anteponer un renglón a otro:; 
. 

c. Alinear horizonta1mente 

D. Anteponer·una palabra a otra 

0164 

En el parentesis del lado -derecho coloque la 
letra que acompaña el enunciado e identifi 
que el signo de corrección 

A. 

B. 

c. 
D. 

0165 

Centrar 

Cuerpo más pequeño 

Voltear 

Mayúscula negra 

La manipulación del papel a imprimir, se rea 
liza con el fin de: 

A. Emparejar los pliegos 

B. Contar los pliegos 

c. Verificar el corte 

D. Despejar los pliegos 

0166 

En una máquina Minerva la presión es mayor en 
la parte superior del tímpano, este defecto se 
soluciona 

0167 

A. Aumentando presión general 

B. Disminuyendo presión general 

C. Aumentando espesor revestimiento y 
disminuyendo presión 

D. Disminuyendo espesor revestimiento y 
aumentando presión. 

Cuando en una:.máquina Minerva la presión es ma 
yor en la parte inferior del tímpano, este de 
fecto se soluciona. 

A. 
B. 

c. 

D, 

0168 

Aumentando presión general 

Disminuir espesor revestimiento y au 
mentar presión 

Aumentar espesor revestimiento y dis 
minuir presión 

Disminuyendo la presión general 

En el marcado de un pliego en Minerva manuales 
o semiautomática se presentan los siguientes 
casos: 

A. Horizontal, paralelo, inclinado 

B. Inclinado, vertical, horizontal 

c·. Vertical, recto, de lado 

D. De frente; · de lado, arriba 



0169 

Las formas impues~as para las Minervas· se de 
ben transportar así: 

A. 
B. 

c. 
D. 

0170 

Bandeja y cualquier posición 

Bandeja y h,orizontalmente 

A mano y verticalmente 

A mano y cualquier posición 

La posición del molde en el marco esta deter 
minado por: 

A. Tamaño de la máquina 

B. Tamaño del molde 

c. Posición del papel sobre el tímpano 

D. Posición de las guías de la máquina 

. . 
••• . 
.. 

i . 

. 
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0171 

Reunir las partes impresoras y las no impre 
sora en un marco dejándolas listas para im 
primir se denomina preparar: 

A. 

B. 

c. 
D. 

Imposición 

Forma 

Trabajo 

Elementos 

0172 

Los sistemas de imposición para un mÓlde·son: 

0173 

A. 

B. 
c. 

Encajada, normal, bloqueada 

Libre, encajada, normal 

Correcta, normal, equilibrada 

D._ Apaisada, prolongada, libre 

Se va a imponer un molde, el orden lógico de 
los pasos para realizarlo es: (coloque el No. 
frente al paso correspondiente) 

0173 

() Soltar molde 

() Determinar.guias 

() Rodear de imposiciones 

( ·.) Limpiar platina 

() Apretar cuñas 

( ) Levantar ligeramente forma 

() Apretar ligeramente las cuñas 

( ) Colocar cuñas 

() Transportar molde 

() Colocar marco 

( ) Justificar molde 

() Apretar definitivamente cuñas 

() Verificar justificación 

() Transportar forma máquina 



0174 ) 

El orden obligado para la desimposición de la 
forma es (coloque el No. frente () al paso 
correspondiente) 

0174 

0175 

( ) Quitar alzas 

( ) Amarrar molde 

( ) Transportar molde 

( ) Limpiar forma 

() Llevar forma a la platina 

() Aflojar cuñas 

() Ll.mpiar platina 

. 

El control de la altura de los elementos del 
molde y la preparación de las formas fuera 
de máquina, se denomina: 

A. 
B. 

c. 
D. 

Controles básicos 

Preparación racional 

Ajuste tipográfico 

Pre arreglo 

0176 

La altura tipográfica, necesaria para la impre 
sión equivale en mm. a: 

A. 22,05 
B, 22.60 

c. 23,31 
D. 23,56 

0177 

Los puntos básicos que se deben.controlar en 
la impresión de untrabajo tipogrífico son: 

0178 

A. Altura,molde, altura rodillos, espesor 
revestimiento 

B. Espesor papel, -espesor capa tinta, 
graduación registro 

c. Altura rodillos, graduación tintero, 
dureza revestimiento 

D, Graduaci6n presión, espesor revestí 
miento, espesor papel 

El conjunto de organos que intervienen en el 
suministro y distribución de la tinta se deno 
minan: 

A, 

B. 

c. 
D. 

Mesas cilíndricas 

Tornillos de regulación 

Batería entintadora 

Rodillos distribuidores 



0179 

Los rodillos que entran en contacto con la 
forma reciben el nombre de: 

A. 

B. 
c. 
D. 

0180 

Distribuidores 

Dadores 

Receptores 

Plumas 

El rodillo que recibe tinta del cilindro del 
tintero y la transporta a los rodillos distri 
huidores, recibe el nombre de rodillo: 

A. Tomador 

B. 

c. 
D. 

0181 

Dador 

Entintador 

Regulador 

Para que los rodillos entintadores no conser 
ven la huella del molde, se recomienda: 

A. Lavarlos continuamente 

B. Separarlos en períodos de inactividad 

c. Cambiarlos peri6dicamente 

D. Evitar dejarlos sobre la forma 

0182 

Cuando la máquina impresora debe permanecer pa 
rada durante algún tiempo se recomienda: 

A. 

B. 

Quitar los rodillos de goma 

Aplicar antisecante,.en la batería 

c •. Suspender rodillos de goma 

D. Evitar girar los rodillos en seco 

0183 

Para garantizar una calidad 6ptima en la impre· 
si6n es condici6n indispensable que los rodi · 
llos que entintan el molde, reunan estas carac 
teristicas básicas: 

0184 

A. 
B. 

c. 
D. 

Altura y diámetro iguales 

Diámetro y longitud iguales 

Altura y longitud iguales 

Diámetro y carretes iguales 

Cuando un rodillo no entinta uniformemente la 
forma y resulta imposible regularlo con·presi 
ci6n se debe a que: 

A. 

B. 

c. 
D. 

La goma esta muy dura 

Se encuentra descentrado 

El diámetro no corresponde 

Sufre defecto de envejecimiento 

/ 



0185 

Cuando los rodillos que entintan la forma es 
tan gra~uados en una posición muy baja, pro 
ducen un defecto de impresión llamado: 

A. Arrastre , 

B. Desgaste 

c. Resbalamiento 

D. Remosqueo 

0186 

Cuando el ta.mai10 de un clisé excede el forma 
to correspondiente a la circunferencia de 1 
los rodillos dadores se produce un defecto 
de impresión lla. 

. 

A. Sombras 

B. Ráfagas 

c. Repetición 

D • Remosqueo 

0187 

El espesor de la capa de tinta en la impresión 
esta regulado por: 

A. las clavijas 

B. El opez:ario 

c. la cuchilla 

D. El cilindro 

0188 

El contenedor de la tinta, en el que·se gradúa 
su salida, según las exigencias de la impre 
sión se denomina: 

A. Deposito 

B. Batería 
c •. Despensador 

D. Tintero 

0189 

la Clase de papel de la tirada y las exigencias 
de la forma son aspectos claves para graduar: 

A. Rodillos 

B, Mesas 

c. Forma 

D. Tintero 

0190 

Las tintas de impresión secan por: 

A. Penetración, absorción, aireación 

B. Evaporación, cristalización, presión 

c. Oxidación, evaporación, penetración 

D. Cristalización, contacto, presión 



0191 

Las sustancias que se agregan a la tinta, pa 
ra darle determinada característica se deno 
minan: 

A. 
B. 

c. 
D. 

0192 

Rellenos 

Aditivos 

Barnices 

Grasas 

Si una tinta seca demasiado rápido en la bate 
ría entintadora este problema.se soluciona 
aplicando: 

A. Adelgazad or 

B. Secante mas suave 

c. Reductor 

D. Antisecante . 

0193 

Si se desea alterar la viscosidad de una tin 
ta se debe emplear: 

A. Pasta suavisante 

B. Antisecante 

c. 
D. 

Adelgazador 

Barniz medio 

0194 

La pasta suavisante se utiliza exclusivamente 
en la tinta para: 

0195 

A. Rebajar mordiente 

D. 

c. 
D. 

Suavizar la tinta 

Disolver tinta seca 

Rebajar tonalidad 

Si se quiere evitar defectos en la impresión y 
garantizar la conservación de los rodillos; la 
solución mas práctica sería: · 

A. Lavarlos cuidadosamente 

B. Reeplazarlos constantemente 

c. Graduarlos adecuadamente 

D. Asegurarlos debidamente 
,; 

0196 

Al colocar el calibrador de rodillos se obser 
va una franja de tinta sobre el pequeño cilin 
dro metálico de seis puntos tipográficos esto . 
quiere decir que los rodillos estan calibra 
dos en forma: 

A. 

D. 

Exacta 

Muy alta 

C. Muy baja 

D. Regular 



0197. 

Para evitar que los rodillos se aplanen, una 
vez se termine el trabajo se deben: 

A. Lavar 

B. 

c. 
D. 

0198 

Suspender 

Quitar 

Engrasar 

Las clases de revestimiento utilizados en ti 
pográfia son: 

A. Intermedio, blando, elástico 

B. Elástico, duro, blando 

c. RÍgido, elástico, duro 

D. Suave, fuerte, blando 

0199 

Para realizar la impresión de un molde mixto 
(texto y grabados) la clase de revestimiento 
a utilizar debe ser: 

A. 
B. 

c. 
D. 

Elástico 

Duro 

Blando 

RÍgido 

0200 

Se va a realizar la impresión de un trabajo a 
base de rayas y tipos nuevos sobre cartulina, 
el revestimiento que se debe utilizar es el: 

0201 

A. Blando 

B. Elástico 

C.· Duro 

D. Intermedio 

El pliego de cubrir y el pliego de arreglo re 
ciben el nombre de parte: 

A. Fija 

B. Variable 

c. Tensora 

n. Forro 

0202 

Una finalidad de la parte movible del revesti 
miento es.la de permitir: 

A. 

B. 

c. 

Adaptar el espesor revestimiento al 
grueso del papel de la tirada 

Retirar los pliegos cuando se termi 
na el trabajo por la huella que ad 
quieren 

Evitar la formación de la huella en 
el anverso del pliego 

D. Evitar el desgaste rápido del tipo 
con el redondeamiento de sus bordes 



0203 

El número de pliegos a colocar mas el pliego 
a imprimir nos di6 el grueso del patr6n re 
querido, esto equivale a decir que el reves 
timiento esta: 

A. Mal calibrado 

B. Casi calibrado 

C. Regularmente calibrado 

D. Bien calibrado 

0206 

Una mala colocaci6n del revestimiento· con de'si 
gualadores origina fallas de impresi6n en el: 

A. Secado de la tinta 

B. Transporte del pliego 

C. Registro del pliego 

D. Pliego superior 

0204¿ 0207 

El espesor del revestimiento recomendado pa 
ralas máquinas Minervas, en mm. es de: 

0205 

A. 3 

n. 2 

c. 1 

D. 0.5 

En las máquinas Minervas el revestimiento ex 
exactamente calibrado pernúte obtener el pa 
ralelismo que se requiere entre: 

A. El tímpano y. la platina 

B. El tímpano y los rodillos 

C. La platina.y el pliego 

D • La forma y la platina 

El estadoodel revestinúento y en especial el 
calibrado exacto deternúna: 

A. Buena calidad de la impresi6n 

B. Mayor duración del revestinúento 

C. Menos problemas durante la tirada 

D. Conservaci6n máxima del tímapano 

0208 

La posición más conveniente de las guÍas infe 
riores respecto al tamaño del pliego es la que 
se sitúa a. un: 

A. Quinto 

D. Cuarto 

C. Tercio 

D. Medio 



0209 

La posición conveniente para situa:r la guía 
lateral de acuerdo con el ancho del pliego 
es: 

A. 

n. 
c. 
D. 

El centro 

Un tercio 

Un quintp 

Un sexto 

0210 

Para evitar que el pliego pase por debajo de 
las guías ·o estas tiendan a moverse con los 
golpes del papel, es necesario que estas 
queden: 

A. A estricta escuadra 

B. A un cuarto del pliego 

C. En los blancos del pliego 

D. Bieú fijadas 

0211 

La función principal de las palas que se usan 
en las máquinas lli.nervas es: 

A. Evitar el remosqueo en el impreso 

B. 

c. 
D. 

Facilitar el registro 

Facilitar la separación del pliego 

Proteger las manos del impresor 

0212 

Las palas se deben colocar de tal forma que 
coincidan con los 

0213 

A. 

B. 

c. 
D. 

Soportes del tímpano 

Blancos de la forma 

Portapalas de la máquina 

Rebordes del tímpano 

Al imprimir un trabajo en una máquina lli.nerva. 
los pliegos se pegan en forma constante con 
tra el molde. Este problema. se puede solucio 
nar si se emplean: 

A. Juego de palas 

B. Guías mas grandes 

c. Lcnguctas cerca a las 
, 

guias 

D. Guías de cartulina 

Una vez se colocan las guías sobre el revesti 
miento, se obtiene un pliego impreso que per 
mite comprobar si la impresión quedó: 

A. 
B. 

c. 
D. 

Con suficiente tinta 

Con suficiente pres:ii:Sn 

A escuadra respecto al papel 

Igual al original entregado 



0215 

Se ha obtenido la 111 prueba en máquina, para 
dar el visto bueno losque se debe controlar 
es que la impresión se encuentre: 

0216 

A. 
B. 

c. 
D. 

Con la tinta y la presión adecuad,¡!. 

Con las má.rgenes correctas y escua 
dra 

Sobre el·papcl adecuado y centrada 

Con el color de la tinta adecuado 

Los espacios que quedan en blanco por cada 
uno de los cuatro lados de una página impre 
sa se denominan: 

A. Imposiciones 

B. Medianiles 

C. Corondeles 

D. Márgenes 

0217 

La posición exacta de cada elemento de la for 
ma sobre el pliego de la tirada, se denonúna: 

A. Registro 

B. 1~ prueba 

c. Comprobación 

D. Disposición 

0218 

la. lengueta que se fija el lado de lá guía la 
teral tiene como función principal: · 

0219 

A. 

B. 
c. 

D. 

Gúiar el pliego hacia el tope 

Mantener fijo el pliego 

Evitar que el pliego salte sobre la 
guía 

Complementar la guÍa lateral 

la. condición para que la tinta pase de la for 
ma al soporte de impresión se denomina: 

A. Arreglo 

B. Presión 

c. Prearreglo 

D. Huella 

0220 

El conjunto de operaciones que conducen a uni 
formar la presión que se produce por el rever 
so del pliego, se denomina: 

A. Graduaciones 

B. Variaciones 

c. Prearreglo 

D. Arreglo .. 

.. 



0221 

Se obtiene una prueba de impresión y se ob 
serva que la tinta esta aplastada sobre el 
papel, existe un relieve molesto y además 
hay remosqueo, estos problemas indican que 
hay: 

A. Ma.l registro 

B. Exceso de tinta 

c. Exceso de presión 

D. Diferencias de presión 

0222 

Se dice que la presión que tiene un trabajo 
es justa cuando la huella que se observa al 
reverso del pliego es: 

A. Mínima 
B. Regular 
c. M.Ú:ima 

D. Media 

0223 

Cuando se da el visto bueno para la tirada 
es porque se ha logrado conseguir el equili 
brío justo entre: 

A. El papel y la presión 

n. I.a forma y la velocidad 

C. I.a tinta y la presión 

D. El impresor y la !ll1Íquina 

0224 

Hacer que todos 
den a la altura 
lidad del: 

0225 

A. Arreglo 

B. 
c. 
D. 

Calibrador 

Prearreglo 

Operario 

forma que 
es la fi.:pa 

I.a relación entre la superficie que imprime y, 
los blancos se conoce con el nombre de: 

A. Densidad de superficie impresora 

B. Densidad-de elementos tipográficos 

c. Diferencias en valores de tono 
D. - Diferencias de fuerza de presión 

0226 

Se tiene un molde elaborado con material de ti 
po suelto y se hace necesario un arreglo, el 
arreglo se debe realizar en: 

A. El revestimiento 

B. I.a platina 

C. El anverso del molde 

D. El tintero. 
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0227 

Al obtener una prueba de un molde elaborado 
en composici6n mecánica (lingotes), se obser 
van algunas fallas, estas se solucionan rea 
lizando un arreglo en: 

A. La. forma 

B. El revestimiento 

c. El tintero 

D. Los rodillos 

0228 

Para evitar las ondulaciones del revestimien 
to y por tanto, el remosqueo, además de mejo 
rar el entintado y facilitar la introducci6n 
en el tímpano de los .pliegos de la tirada se 
recomienda en las ~quinas Minervas aplicar 
el arreglo: 

A. 

B. 
c. 
D. 

0229 

En el revestimiento 

Detrás del molde 

En las dos anteriores 

En ninguna de las anteriores 

Primero se hace el arreglo de nivelaci6n nor 
mal detrás de la forma, luego se imprime un 
ejemplar y se recortan las superposiciones 
observadas por transparencia. La. situaci6n 
descrita corresponde al arreglo para: 

A. Estados 

B. Tipo suelto 

c. Lingotes 

D. Sobres 

0230 

Durante la impresi6n de un trabajo h calidad 
se debe controlar, comparando un pliego impre 
so con: 

A. El original 

B. Las correcciones 

C. Otro pliego 

D. El visto bueno 

0231 

Evitando el deslizamiento del pliego impreso 
sobre los anteriores y depositando el papel 
en pequeñas cantidades despu~s de impreso se 
elimina el: 

A. Repintado 

B. 
c. 
D. 

Remosqueo 

Engrosamiento 

Embotado 

0232 

En las máquinas Minervas manuales y sellld,automá 
ticas por tener que manejar constantemente el 
papel y ser de marcado manual se recomienda: 

A. Cortar el papel a escuadra 

B. Pegar fuertemente las guías 

c. Mantener las manos limpias 

D. Separar er papel en paquetes 
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0233 

Al oprinur ligeramente con los dedos contra 
el pliego impreso un trozo de papel en blan 
co de la tirada, se observa que la tinta se 
decalca fácilmente, esto indica que: 

A • Hay exceso de tinta 
B. Falta se9ante a la tinta 

c. La tinta esta muy fluida 

D. Se aplicó exceso de presión 

0234 

Se toma un pliego recien impreso y se frota 
ligeramente con la yema de los dedos, se sa 
be que hay exceso de tinta si se: 

A. Manchan los dedos 

B. Corre el papel 

c. Ensucia el pliego 

D. Transparenta el papel . 

. 

0235 

Cuando se toma un pliego y se frota varias ve 
ces en diferentes zonas del pliego, y el em 
borronamiento aparece levemente o ni siquiera 
aparece, podemos decir que la tinta es: 

A. Escasa 

B. Justa 

C. Secativa 

D. Regular 

0236 

Uno de los aspectos importantes en un impreso 
es conseguir: 

A. Uniformidad del entintado 
B. 

c. 
p. 

Uniformidad de la presi6n 

Ilustraciones nítidas 

Impresiones de tintas claras 

0237 

Al analizar un pliego impreso se aprecia el 
ojo de las letras engordado y remosqueado, 
además el reverso del pliego repintado. Lo 
anterior indica que el entintado es: 

A. Defectuoso 

B. Escaso 

C. Excesivo 

D. Normal 

0238 

Cuando en un pliego impreso las ilustraciones 
aparecen nítidas en todos sus detalles, pode 
mos asegurar que es exacta: 

A. La presión y el arreglo . 

B. La altura y el arreglo 

c. La presión y la altura 

D. La presión-y la tinta 
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0239 

Comprobar el . entintado y la calidad de la im 
presi6n es un control que debe realizar el 
impresor: 

0240 

A. 
B. 
c. 
D. 

Antes de empezar la tirada 

Al finalizar la tirada 

Cuando se presenten fallas 

En forma.peri6dica 

Cuando se sobreimprimen de vez en cuando alg 
gunos pliegos dos o más veces, se puede con 
trolar: 

A • El escuadrado del papel 

B. La graduaci6n del alimentador 

c • El regístro del impreso 

D • La presici6n de la impresora 

0241 

Al retirar la pila de papel impreso de la me 
sa receptora se debe cuidar de no mover los 
picos de papel impreso para evitar el: 

A, 

B. 

c. 

Repise 

Descuadre 

Derrumbe 

D. Ensuciamiento 

0242 

Las caracteristicas: ·papel de superficie·tersa, 
que ha sido sometido a fuertes presiones en 
los cilindros de las calandrias utilizado para 
cubiertas, etiquetas, afiches, etc, correspon 
den al pap~l: 

0243 

A. 
B, 

c. 

Alisado 

Estucado 

Satinado 

D. Manifold 

Las características: papel áspero y rugoso al 
tacto, especial para la impresi6n de trabajos 
comerciales, corresponden al papel: 

0244 

A. 

B. 

Semisatinado 

Satinado 

C. Esticado 

D. Alisado 

Las características: papel recubierto por una 
o por ambas caras con pasta especial, que igua 
la perfectamente la superficie eliminando los. 
poros, corresponde al papel 

A. 
B • 

c. 
D • 

Satinado 

Estucado 

Alisado 

Especial 



, 

0245 0248 
·. 

El conjunto de 25 hojas de papel de 70X100 Las dimensiones 35X50cms. corresponden al fÓr 
cent!metros recibe el nombre de: mato 

A. Resma A • Oficio 
B. Cuadernillo .. 

Cuarto B. 
c. Mano c. Pliego 
D. Bala D. Décimo 

0246 0249 

El conjunto de 500 hojas de papel de 70X100 Las dimensiones 23X33cms. corresponden al for. 
centímetros recibe el nombre de: mato 

A. Bala A. Octavo 

B. Cuadernillo B. Carta 

c. Mano c. Cuarto 

D • Resma D. Oficio 

. 

0247 0250 

El conjunto de 5000 hojas de papel de 7ox100 La medida en centímetros de un formato diecisei 
centímetros recibe el nombre de: seisavo corresponde a: 

A. Bala A. 25X35 
B. Resma B. 17.sxzs 
c. Cuadernillo c. 12.5Xl7,5 
D. Mmo D. 8.75x12.5 



0251 0254 

La medida en centímetros del formato carta El portentaje de papel que se añade en los c corresponde a: cálculos para prevenir errores y puesta a pun 
to de la máquina recibe el nombre de:. 

A. 21 X 28 

D. 22 X 28 . A. Perdida 

c. 23 X 29 D. Sobrante 

D. 22 X 27 c. Exceso 

D. Aumento 

0252 0255 

Cuántos formatos de 9.0 X 5.5 cmst. se obtie En este esquema estan identificados los forma 
nen de un pliego de 70 X 100cms. tos: 

A. 126 A. Ll.bre,s 

D. 132 D. Irregulares 

c. 139 c. Clásico 

D • 141 D. Regulares 

. 

0253 0255 

Según el corte Ios formatos pueden ser. 

A. Completos, imcompletos 

D. Oficio, carta 

c. Regulares, irregulares 

D. Pliegos, 1/2 pliegos 



0256 

El siguiente esquema corresponde al diagrama 
de corte del formato: 

A. Octavo 

B. Oficio 

c. Carta 

D. Noveno 

0256 0258 

El siguiente diagrama de corte corresponde al 
formato: 

A. Carta 

B. 1/2 carta 

c. Oficio 

D, ½ oficio 

0257 0258 

El siguiente diagrama de corte corresponde al 
formato: 

A. Carta 

B. Oficio 

c. Postal 

D. Sobre 



0259 

El peso en gramos de m1 metro cuadrado (1 m2) 
de papel determina: 

A. 
B. 

c. 
D. 

Calidad 

Peso básico 

Opacidad 

Resistencia 

0260 

Los papeles que se encuentran entre 31 y 150 
gramos por metro cuadrado, se consideran: 

0261 

A. Cartones 

B. 

c. 
D. 

Papeles 

Cartulinas 

Ninguna de las anteriores 

Los papeles que se encuentran entre 175 y 250 
gramos por metro cuadrado, se consideran: 

A. Cartulinas 

B. Cartónes 

C. Papeles 

D. Ninguna de las anteriores 

0262 

Los papeles que se encuentran de 251 gramos 
en adelante se consideran: 

0263 

A. 

B. 

c. 
D. 

Papeles 

Cartulinas 

Cartónes 

Ninguna de las anteriores 

Al tomar un pliego de papel y doblario por la 
mitad se observa que los bordes coinciden al 
superponerlos. Esto permite afirmar que el 
papel se cortó: 

0264 

A. 
B. 

c. 
D. 

A la medida exacta 

En guillotina electrónica 

Con la medida solicitada 

Exactamente a escuadra 

Las técnicas que se emplean para asegurar la 
correcta utilización y contínuo funcionamien 
to de la maquina.ria se denominan: 

A. Ll.mpieza 

B. Lubricación 

c. Mantenimiento 
-

D. Revisión 



0265 

Lubricar una máquina bien, significa: 

A. Colocar bastante aceite 

0266 

B. 

c. 
D. 

Engrasar periÓdicamehte 

Aceitar todos los orificios 

Limpiar la máquina constantemente 

El mantenimiento que se realiza con la revi 
sión, lubricación y limpieza. se denomina man 
tenimiento: 

A. Correctivo 

B. Preventivo 

c. Curativo 

D. Estadístico 

0267 

El mantenimiento correctivo se realiza cuando 
se tiene que: 

A. 
B. 

c. 
D. 

Comprar una máquina nueva 

Cambiar una pieza de 1~ máquina 

Comprar una pieza de la máquina 

Cambiar de posición la máquina 

0268 

Cuando por falta de lubricación se produc~n li 
maduras metálicas y seguidamente se bloquea la 
máquina, este problema se denomina: 

A. 
B. 

c. 

Agarrotamiento 

Escasquillamiento 

Recalentamiento 

D. Rozamiento 

0269 

La sustancia untosa {oleosa), que se utiliza en 
tre dos metales en movimiento, para evitar la 
corrosión, disminuir desgaste y facilitar el 
deslizamiento, recibe el nombre de: 

A. Suavizante 

B. Aceite 

c. Lubricante 

D. Grafito 

0270 

Los aceites minerales, vegetales y animales, 
grasas de origen animal y grafito en estado só 
lido son: 

A. 
B. 

c. 

Lubricantes en general 

Buenos asimiladores de calor 

Componentes del rozamiento 



0271 

La resistencia interna de un fluido, al moví 
miento de una capa en relación con otra, reci 
be el nombre de: 

0272 

A. 
B. 

c. 
D. 

Oleosidad 

Fluídez 

Pastosidad 

Viscosidad 

La característica del aceite que se disminuye 
con el calor y aumenta con el frio recibe el 
nombre de: 

0273 

A. 
B. 

c. 
D. 

Viscosidad 

Untuosidad 

Adherencia 

Fluidez 

Observando la pureza del aceite que escurre 
por los orificios se puede comprobar si existe: 

A. Recalentamiento 

B. Engrase 

c. Rozamiento 

D. Desgaste 

0274 

Los orificios ·de algunas piezas de una impreso 
ra, identificados con color rojo, deben reci 
bir lubricación: 

0275 

A. 
B. 

c. 
D. 

Peri/odica 
Diaria 

Semanal 

Permanente 

Los orificios de las impresoras identificados 
con color amarillo deben recibir lubricaci6n 

0276 

A. 
D. 

c. 
D. 

Semanal 

Periódicament 

Permanente 

Diaria 

Los orificios de la máquina impresora marcados 
de color verde, deben ser lubricados en forma: 

A. Permanente 

B. Diaria 

c. Semanal 

D. Semestral 



0277 

Según la dimensión el esfuerzo a que son sorne 
tidos los mecanismos y la rapidez de rotaci6n 
de los mismos, el aceite debe ser: 

0278 

A. 
B. 

c. 
D. 

De buena calidad 

Dosificado 

Puesto a. prueba 

De fácil presi6n 

Se limpia la grasa vieja con petróleo, aire 
comprimido o una astilla de madera, luego 
con un pincel se esparce uniformemente grasa 
nueva. Este procedimiento corresponde a la 
lubricación de: 

A. Cojinetes 

B. Rodillos 

c. Engranajes 

D. Ejes 

0279 

Engrasador cuenta gotas compuesto por una ba 
se metálica perforada en el centro, y asegu 
rada al mecanismo que se lubrica, lleva una 
engrasador de vidrio que contiene el aceite. 
La descripci6n corresponde al sistema de lu 
bricación de: 

A. Anillos 

B. Ampollas 

c. Baño de aceite 

D. Inyección 

0280 

Una bomba accionada a mano que impulsa el acei 
te a presi6n por med1 de tubitos hacia los 
puntos que se han d~·lµ · describei el sis 
tema de lubricaci6n: ''l'. 1 

A. Manual 

B. . Poz: gravedad 
C. De ampolla 

D. Central 
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1:1 CLAVE DEL BANCO 

Es&crALIDAD: 
:¡¡ 

TIR)GRAFO MINERVISTA 
!il 

MO:OtJLO: BASICO 
:,1 
"I 
!i 

1 ::¡ 

NUMERO CLAVE NUMERO CLAVE ., 
i'.i :,¡ 

0001 B ,1¡ 0026 e 
:; 

00~2 A 0027 B 
::¡ 

0028 00~3 D D 
'il 

0004 c 
li 

0029 I3 

oobs A 0030 A 
! 

0066 
¡!j ., D 0031 e 

0097 B 0032 D !¡ 
0008 e 0033 B 

1 ., 
0099 A 0034 B 

ooio D 0035 A ;'¡ 
0011 c 0036 B 

oOiz B 0037 A :¡ 

00J3 D 0038 c 
' ·, 

ooi4 B 0039 B 

oois A 0040 c 
' 

0016 D 0041 c ., 

ooi7. B 0042 A ::¡ 

0018 c 0043 B ;¡ 

0019 ,,¡ A 0044 c 
,1 

0020 c 0045 e ., 
00~1 B 0046 I3 

;!i 

oob A 0047 D '!! 
•:I 

00~3 c 0048 B 

00~4 e 0049 c 
0025 A 0050 A 

DE PREGUNTAS 

P.Aº FREGUNTA ABIERTA-

NUMERO CLAVE NUIBERO . CLAVE 

0051 D 0076 D 

0052 A 0077 B 

0053 B 007?, e 
0054 B 0079 e 
0055 A 0080 c 

0056 B 0081 c 

0057 D 0082' B 

0058 B 0083 D 

0059 B 0004 A 

0060 e 0085 e 
0061 c 0086 B 

0062 A 0087 B 

0063 B 0088 D 

0064 D 0089 A 

0065 A 0090 c_ 

0066 c 0091 A 

0067 e 0092 B 

0068· B 0093 B 

0069 D 0094 B 

0070 A 0095 B 

0071 B 0096 e 
0072 e 0097 D 

0073 D 0098 c 
0074 B' 0099 B 

0075 D 0100 A 



,,,11 

:¡ 
::¡ 

' ;:¡ 

1:1 
1 

\"I, 
,,1 
·¡ 

i! 
\i CLAVE DEL BANCO DE ffiEGUNTAS 

;:1 
L! 

NWMERO CLAVE· NUMERO CLAVE NUMERO CLAVE NUMERO CLAVE 

b101 ,:¡ B 0126 B 0151 A 0176 D 

I!no2 A 
!! 

0127 e 0152 e 0177 A 
(!)103 D 0128 D 01.53 A 017~ c 
~lOLI. A 0129 D 0154 B 0179 B i • 

010c 
i ~ 

c 0130 e 0155 D 0180 A 

Ól06 e 013l A 0156 P.A. 0181 D 
:: 
9107 e 0132 B 0157 PoAo 01R2 c 
:i 

Q108 B 0133 A 0158 P.Aº OlP3 A 
:: 

0109 A 01.34- c 0159 P.Aº 0184 B 
•! 

g110 B 0135 A 0160 PoA. 0185 D 

d111 c 0Jj6 D 0161 PoA. Ol.86 B 

d112 B 0137 c 0162 P.A. 0187 A 

d113 D 0138 B 01.63 PoAo 0188 D 
ii! 
:1 

Ol.64 0189 q114 B 0139 D PoAo D 
;:, 

0165 '0,115 A 0140 B D 0190 c 
d116 c 0141 A 0166 c 0191 B 
,ii ·e 0167 B 0192 D q¡117 D 0142 

óbs c 0143 e 0168 B 0193 c 
:;¡ .. , 

0169 0194 A 0119 A 0144. B e 
:1 

dbo D 0145 B 0170 e 0195 c 
;'ij 

0196 A Qp1 B 0146 e 0171 B 
•¡ 

0122 D 014.7 13 0172 B 0197 B 
1:1 

db3 e 0148 A 0173 P.A. 0198 B .. 

ob4 A 0149 D 0174 P.A. 0199 A 

obs A 0150 D 0175 D 0200 c 
i 

iii 

' ., 
1 1: 

JI 
1 
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:;¡ CLAVE DEL BANCO DE FREGUNTAS 
:¡ 
'i 

;:¡ 
::¡ 

NUMERO CLAVE NUMERO CLAVE NUMERO CLAVE NUMERO CLAVE 

6201 
:¡ 

A 0226 c 0251 B 0276 D 
r6202 A 0227 B 0252 c 0277 B i:i ,¡ 

'~203 D 0228 B 0253 c 0278 c 
h204 e 0229 D 0254 B 0279 B 
;i 

0230 0255 D 0280 D 0205 A D 

'b206 A 0231 A 0256 e 0281 
,¡ 

9207 A 0232 c 0257 B 0282 
6208 B 0233 A 0258 D 0283 
i209 A 0234- e 0259 B 0284 ¡¡ 
~210 D 0235 n 0260 B 0285 
0211 e 0236 B 0261 A 0286 ,!i 
@212 
!i B 0237 e 0262 e 0287 

;'¡ 

!1}213 A 0238 
::¡ 

D 0263 A 0288 
021L1. 
1:1 1 e 0239 

! 
D 0264- e 0289 

~215 B 0240 e 0265 e 0290 
~216 D 0241 A 0266 B 0291 
11 
,! 

0267 0292 ~217 A 0242 c B 
J 
0218 A 0243 D 0268 A 0293 !! 
Q219 B 0244- B 0269 e 0294 
,, 
Q220 
::¡ D 0245 e 0270 e 0295 
~221 e 0246 D 0271 D 0296 
~222 A 0247 A 0272 A 0297 

~223 e 0248 D 0273 D 0298 
::1 

0299 9224 e 0249 D 0274 B 
i:¡ 

A ~ A 0300 0225 0250 0275 
;ii 
>[ 

! ,¡ 
:1¡ 

1 
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