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ANOTACE

Soucasny vyvoj a trendy oblekil pro potapéce

Potapéni vzniklo prvotné pro potfeby vykonani prace pod vodou a dlouho tedy
nebylo povazovano za sport, ale za povolani, praci. Teprve s rekreacnim potapénim
se rozviji 1 sportovni discipliny. Disciplin je samoziejm¢é mnoho, ale at’ uz se
obleky. Pravé potapécskym obleklim se tato bakalatska prace vénuje. Nastifiuje vyvoj
oblek, rozdéleni podle pouziti a adrzbu.

V této praci je priblizena Cinnost jak zahrani¢nich, tak ¢eskych firem vyrabéjici
potapecské obleky; od technologie vyroby, ptes pouzité materidly, konstrukce a
sttihy, az po samotny vybér neoprenu. Dale prace pojednava o specialnich
vlastnostech oblekt riznych firem.

Také se zabyva vyzkumem na stran€ poptavky, kterou tvoii uzivatelé oblekd, tedy
potapéci, a na strané nabidky a moznosti ¢eskych vyrobcli v daném odvétvi.

Cilem je prozkoumat trh nabidky a poptavky u ne tak Sirokého odvétvi textilniho

pramyslu, jakym jsou pravé obleky pro potapéce.

KLiCOVA SLOVA:
Potépéni, obleky, neopren

ANNOTATION

Temporary development and trends of dresses for divers

Primarily diving was found for peoples’ needs done under the surface and for long a
time it wasn’t considered as a kind sport but a profession or occupation. So, all sports
disciplines develop first with recreation diving. Of course, there are lots of disciplines
but either the people dive for sport or for recreation; the most important elements are
technique and dresses.

This work dedicates just diving dresses. It roughly shows the development of dresses,
their division according to usage and maintenance. In this work there are sketched

both, the work of foreign companies and Czech ones producing diving dresses; from



production technologies to all used materials, design and cuts and choice of neopren
itself.

Further the work is about special dresses’ qualities from various companies.

The work it also about the survey of both, the order, that is made by dresses’ users,
meaningfully divers and the offer and a range of possibilities of Czech makers in a
particular branch.

So the goal of my work is to explore the offer’s trade and the order of not so wide

branch of textile industry. That are just dresses for divers.

KEY WORDS:
Diving, dresses, neopren
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1 Uvod

Potapéni vzniklo prvotné pro potieby vykondni prace pod vodou a dlouho tedy

nebylo povazovano za sport, ale za povolani, praci. Teprve s rekreaénim potapénim se
rozviji 1 sportovni discipliny. Ty prvni jsou jasné, kdo dal, hloub¢ji, delsi dobu ¢i za
nejkratsi ¢as. V jedné z téchto disciplin - staticka apnoe, kdy se potapé¢ pouze polozi na
hladinu hlavou dolt a snazi se tak bez dechu vydrzet co nejdéle, ma Ceska republika i
svétového rekordmana - Martina Sté&panka, ktery takto pod vodou vydrzel déle nez 8
minut! Klasickou disciplinou pfi potapéni na nadech je hloubkové potapéni, tzn. dold,
utrhnout znacku a nahoru. Casté jsou také discipliny rychlostni, vét§inou s ploutvemi.
Podobné rychlostni discipliny jsou také s potapecskou lahvi a velmi zajimavé jsou rtizné
orientacni zavody pod vodou (samoziejmé také s lahvi). Disciplin je samoziejmé
prvkem je potapécska technika a obleky.
Pravé potapecskym oblekiim se bude tato bakaldiska prace vénovat. Na vyvoji specialné
konstruovanych textilii, ze kterych se obleky vyrabé&ji, se podileji nejen textilni
odbornici, ale i1 specialisté z celého svéta, kteti dodavaji témto textiliim pro potapéce
novy rozmer.

Potapécsky oblek chrani télo pfed neptiznivymi vlivy vodniho prostiedi a jeho
obyvateli. V prvni fadé je tepelnou ochranou a ochranou ptfed zranénim. Nikdy by se
nem¢l vyznam potapécského obleku podceniovat. Neni vyjimkou, Ze na hladiné je
teplota vody vice pfijatelnd, ale jen co potapéc¢ sestoupi o nékolik malo metri pod
hladinu, pfijde teplotni zlom a pii nevhodné zvoleném obleku se mulze stat, ze dojde
k pted¢asnému ukonceni ponoru jen z ditvodu chladu.

Proto je znacné nezbytné prikladat vybéru obleku velkou vahu. Potapécskych
oblekt je cela fada. Od mokrych az po obleky suché, uréené do extrémnich podminek.
Mokry oblek je vyroben z napénéného neoprenu ruznych tloustek (podle toho, do jak
teplé, ¢i spiSe studené vody, je oblek urcéen). Pod oblek natece voda, tu potapé¢ svym
télem ohfeje a pristupu dalsi studené vody brani pravé neopren. Proto je dulezité, aby
potapéeci jeho oblek dobie padl. Do suchého obleku jiz nenateCe voda a tim je také o
néco teplejsi. Ne vzdy je vyroben pravé z neoprenu (i kdyz pravé ty byvaji nejteplejsi),
dnes ¢astym materidlem pro vyrobu obleku je také trilaminat a jiz klasicka pogumovana

tkanina - tyto obleky byvaji také nejdrazsi. Suché obleky jsou ndkladngj$i na pofizeni,
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stejny nesmysl utracet penize za ,,suchac* pro ponory v teplych moftich, jako se chtit

potapét v zimé pod led v neoprenu o sile 3 mm. Spravny a dobry prodejce potapécského

vybaveni vzdy nabidne Siroky sortiment potapecskych oblekd, a téz odborné poradi

s vybérem toho pravého praveé pro nas.

Cilem bakalafské prace je prozkoumat trh nabidky a poptavky u ne tak Sirokého
odvétvi textilniho primyslu, jakym jsou pravé obleky pro potapéce. Snahou je také
proniknout do mnoha odlisSnych technologii vyroby, rozdilnych technologickych
postuptt u Ceskych i zahrani¢nich firem a odkryt principy fungovani novodobych a
pokrokovych materiall, které se pouzivaji k vyrobé potapecskych obleki.

Rovnéz je snahou porovnani ziskanych  teoretickych informaci se zkuSenostmi

uzivateld.

Prace je rozd¢lena do 8§ kapitol (pomineme-li Gvod a zaver):

o Prvni ¢ast nastinuje vyvoj potapécskych oblekd, pocatky technického rozvoje i
davody prvnich sestoupeni pod hladinu mofte.

a Druhé cast se zabyva zatazenim potapécskych oblekli do skupin a utfidénim téchto
poznatkl, pficemz je detailné rozebran kazdy druh obleku.

o Ve tieti Casti je priblizena ¢innost zahrani¢ni firmy Scubapro od technologie vyroby
neoprenovych obleki, pies pouzité materidly, konstrukce a stiihy, az po samotny
vybér neoprenu.

o Ctvrta &ast pojednava o specialnich vlastnostech obleki firmy Camaro.

o Pata cast je zaméfena na nabidku tuzemské firmy Agama sidlici ve Zlin¢ doplnénou
o fotografie oblekt.

o Dalsi celek se vénuje téz Ceskym firmam, firmé Frouz a firm& Grouper, ktefi maji
ve své nabidce mimo jiné i $iti neoprenti na miru.

o Sedma cast se zaméfuje na dulezity prvek neoprenovych oblekd, at’ uz z hlediska
vyrobce, tak 1 z hlediska uzivatele, a to na jejich udrzbu.

0 Osmy a zavéreCny blok se zabyvd vyzkumem na strané poptavky, kterou tvofi
samotni uzivatelé oblekt, tedy potadpéci. Déle se pak vénuje nabidce a moZnostem

¢eskych vyrobeil v daném odvétvi.
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2 Historie potapéni

Potieba cClovéka sestoupit pod hladinu mofe za vojenskym, zachrannym,
rekreaénim nebo loveckym ucelem sahd az hluboko do starovéku. Nikdo dnes neni
schopen pfesné fici, kde se to stalo poprvé, v kazdém piipadé vSak historici véfi, ze se
tak stalo jiz 5000 let pred n. 1. Nejstarsi dochované zobrazeni ¢lovéka potapéjiciho se
pod vodou a dychajici z kozeného vaku, ktery se hodné podoba dneSnimu potapéci s
tlakovou lahvi, je mozna obraz potapéce na Asyrském relié¢fu z roku 885 pf. n. L.

Velmi brzy se zacalo potapéni vyuzivat k vojenskym ucelim. Alexandr Veliky
pouzival potapéce k odstranéni zataras ponofenych v ptistavu Tyre, jenz byl dobyt po
obléhani v roce 332 pi. n. I. Rikalo se, Ze sam veliky vojeviidce sestoupil pod hladinu,
aby sledoval préaci svych potap&cli. Zaznamy rovnéz ukazuji, ze v 1. stoleti pt. n. 1. bylo
vyzvedavani predmétli z mote za uplatu situovdno kolem vSech hlavnich pristavi
Stfedomoti. Tento obchod byl tak dobfe organizovan, ze byla uzdkonéna mzda
potapécu, stoupajici s hloubkou provadénych praci. Veskeré potapéni bylo tehdy
provadéno pouze zadrzovanim dechu. Protoze vycvik zacinal uz v raném détstvi, méli
tito starovéci potapéci velkou vydrz a kapacita jejich plic byla rovnéz mnohem vétsi. Pti
zanotovani pouzivali potapéci velkych plochych kamenti. VSeobecnou praktikou bylo
pouzivani provazu, jenz si potdpe¢ uvazal kolem pasu, aby ho jeho pomocnici mohli
vytdhnout na hladinu spole¢né s ndkladem vyzveddvanym z moiského dna, které bylo

¢asto 20 — 30 m hluboko.

2.1  Pocatky technického rozvoje

Jak ziistat pod hladinou déle, nez umoziuji lidské plice, byl problém, ktery trapil
mnoho potapécti uz od samého pocatku. Nejprve pouzivali duté stéblo, avSak to mohli
pouzivat jen do hloubek mensich nez byla délka stébla. Hlavni vyuziti se jim vSak
dostalo pfi vale¢nych akcich, kdyz vojaci potiebovali piekrocit feku nepozorované.
Zacaly se objevovat prvni pokusy vyrobit del$i trubici, nékdy zakoncenou jakousi
pfilbou, jez méla slouzit jako primitivni klapka — zaklopka, ktera by umoZznovala
potapeci volné dychat. At tak, ¢i onak, neexistuji zdznamy o tom, ze by byl tento
zpusob ucinny, a zda se velmi nepravdépodobné, Ze by tehdejsi potapeci meli materiadl a

vyrobni moZznosti k pfekonani problému tlaku, stoupajiciho z hloubky vody.
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John a Charles Deanovi, dva bratfi, kteti se aktivné podileli na obchodu okolo
vyzvedavani pfedméth ze dna mote, si v roce 1823 nechali patentovat navrh koufového
ustroje uréené¢ho pro potiebu hasic¢i. Po péti letech predchozi prace vyvinuli ,,Deantiv
patentovany potap&csky oblek®, ktery se sklddal z mohutného obleku na ochranu a
ocelové helmy s prihledy, spocivajici na ramenou potapéce, spojen hadici se
vzduchovym zdrojem na hladin€é. Vydechovany vzduch unikal spodnim okrajem helmy,
a tudiz s nim nebyl Zadny problém, dokud zistaval potapec ve vertikalni poloze. Pokud
upadl, helma se rychle zaplnila vodou, coz bylo pro potapéce zna¢nou hrozbou.

August Siebe vylepsil stavajici Deantiv oblek utésnénim helmy klinci a
vzduch byl vypoustén obrubou potapécského obleku a zdroven byl potdpéc chranén
pted vodou pronikajici do helmy v ptipad€, ze by ztratil rovnovahu.

Vroce 1840 Siebe vyvinul vykonny vydechovy ventil, ktery mu umoznil
celoplosné vodotésny oblek, znamy jako ,,Siebetiv potapecsky zlepseny oblek™. Ten je
piimym piedchiidcem dnes$niho standardniho hlubokomotského obleku se vzdusnym

napéjenim z hladiny.[2]

obr. ¢. 1 — Siebetiv potapécsky oblek

3 Ochranné potapécské obleky

Zakladnim ukolem ochranného obleku je zabranovat tepelnym ztratdm. Jejich

druhotnou funkci je poskytovat ochranu proti vliviim okolniho prostfedi, motskym
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ostnim a drsnym povrchiim. Voda je velmi dobrym vodicem tepla, a tak se potapéc
musi postarat, aby zabranil rychlé ztraté tepla a tim prochladnuti.

Jelikoz béhem potapéni stravi potapé¢ ve vodeé delsi dobu, jsou ochranné obleky
uzite¢né za vétSiny podminek — i1 v tropickych mofich. Provedeni potapécskych obleki
je ruzné, stejné jako jejich cena, kterd je odvisla od zamysleného pouziti, materidlu a
provedeni a samoziejmé také znacce. Ochranné potapécské obleky se déli do nékolika
kategorii. Mezi asi nejcastéji pouzivané a nejdostupnéjsi patii obleky mokré

neoprenove.

3.1  Mokré neoprenove obleky

Tyto obleky ur€ité patii mezi nejrozsifenéjsi a to predevsim diky své variabilité.
Jak uz jejich nazev napovidd, tyto obleky jsou vyrobeny z pénéného neoprenu. Uvnitt
materialu jsou uzavieny bublinky dusiku (obr.3), ktery je zde pouzit, protoze je Spatnym
vodi¢em tepla. Cim je silngj$i neoprenovy material, tim je také vrstva dusikovych
bublinek v ném uzavienych silngjsi a jeho izola¢ni schopnosti vEtsi.

Piili§ silny neopren je sice teplejsi, ale zase snizuje potapecovu pohyblivost.
Obvyklé tloustky tohoto materidlu jsou od 3 mm do 7,5 mm. VétSina soucasnych
neoprent je oboustranné podlepena tkaninou. Vnéjsi vrstva byva nékdy zhotovena z
tkaniny odolné proti otéru a poskozeni a vnitini zase z materidlu usnadiujici oblékani

nebo zlepsujici tepelné izolaéni vlastnosti obleku.

obr. €. 2 - mokré neoprenové obleky
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Mokré se jmenuji proto, ze do obleku skute¢né natece trochu vody, kterou télo potapéce
ohfeje. Tyto obleky redukuji tepelné ztraty tim, Ze vytvafeji ochrannou vrstvu tésné
pfiléhajici k pokoZce a omezuji mnozstvi vody, kterd s pokozkou pfichazi do styku. To
plati pro oblek, ktery potapéci dobie padne a k pokozce piiléhd na vSech mistech
dostatecné tésné. Pokud je pfilis volny, protéka jim pii pohybu potapéce volné voda a
odvadi jiz ohfatou vrstvu vody a tim oblek ztraci izola¢ni vlastnosti. Pokud je oblek
naopak piili§ tésny, omezuje krevni ob&h a to muze mit fatdlni nasledky. Jestlize
potapéci nepadne zadny z konfekénich oblektl, nezbyva nez si nechat usit oblek na miru.
Pro omezeni cirkulace vody v obleku na minimum maji potdpéci kolem kotniki, zapésti
a krku, ¢i obliceje, té€snici manZety a zip feSen tak, aby i pfes n¢j proteklo co nejméné
vody. Tyto takzvané "polosuché neoprenové obleky" zajistuji potapéci lepsi tepelnou
pohodu, nez bézné mokré neopreny.

Protoze neopren obsahuje mnozstvi dusikovych bublinek, ma také znaény vztlak,
ktery samoziejme roste s tloustkou neoprenu. Takovy neoprenovy oblek bez problému
udrZi ¢lovéka na hlading a tak potap€ci nezbyva nez si vzit dostate€né mnozstvi zatéze,
aby se vubec dostal pod vodu. S ptibyvajici hloubkou se stlac¢uji bublinky uzaviené v
neoprenu a material se tim ztencuje. Tim oblek ztraci nejen ¢ast svého vztlaku, ale ¢ast
svych tepelné izolacnich schopnosti. Vztlak se jednoduSe vyrovnava nafouknutim
vzduchu do jacketu, ale ztrata tepelné izolacnich schopnosti je u téchto obleki

povazovana za velkou nevyhodu.

obr. €. 3 —fez neoprenem (elektronova rastrovaci mikroskopie)
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3.2 Tropické obleky

Obleky jsou ruzné sily, tak aby zajiStovaly specifickou termoizolaci
v konkrétnich typech vod. Tropicky mokry oblek neni pouzitelny ve studené vodé a
naopak. Je vyroben zpruzného polyamidového materidlu (nylonu), nebo materidlu
Lycra. Jsou to vlastné stejné materialy, ze kterych se vyrabéji plavky. Tento material ma
jen minimalni izola¢ni Uc¢inky, ale to se od téchto oblekli ani nepozaduje, protoze se
pouzivaji hlavné k potapeni v teplych vodach, jaké jsou tieba v kordlovych motich.

Jejich ucelem je chranit potapéce pfed mechanickym poranénim - pied
poskrabanim o ostré pfedméty, koraly a vraky, pied kontaktem se zahavymi Zivocichy a
mimo jiné také chrani pred spalenim pokozky pii piipravé vystroje na hladiné a pfi
plavani na hladin€. Nékdy se tyto obleky pouzivaji pod mokry neoprenovy oblek, aby se
dal 1épe obléknout. Nebo se pro potipéni do teplych vod pouzivaji kratké mokré

neoprenové obleky - monoSorty.[1]

obr. ¢. 4 — tropicky oblek

3.3 Suché potapécske obleky

Suché potapécské obleky jsou vyrobeny z riznych vodotésnych nepropustnych
materiall jako napft. vulkanizovana pryz, nepropustny nylon a komprimovany neopren.

Vyhodou suchych oblekli jsou vétsi tepeln€ izolaéni schopnosti oproti mokrym

Mrwe
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voda, mezi télem a oblekem. Proto musi byt oblek vodotésny, a aby do n¢j voda
nenatekla, je tésnén latexovymi nebo hladkymi neoprenovymi manzetami, obvykle na
zapésti a krku. Potdpé¢ se do takového obleku dostava otvorem t€snénym vodotésnym
zipem. Ten je bud’ na zadech, nebo Sikmo pfes prsa ¢i pres prsa a kolem krku. Soucasti
takového obleku jsou i boticky. Vzduch uzavieny v obleku se s ptibyvajici hloubkou
stlacuje, omezuje pohyblivost potapéce, snizuje vztlak, a na mistech, kde jsou zahyby,
muze zpusobit 1 podlitiny. Proto jsou obleky vybaveny napoustécim a vypoustécim
nebo vypousti vzduch z obleku a proto tyto obleky nejsou doporuceny zacatecniktim.
Reseni a umisténi napoustécich i vypoustécich ventilti je rizné, dnes je velmi Gasté
uspofddani s napoustécim ventilem na prsou a vypousStécim ventilem na rameni. K
napoustécimu ventilu se pfipojuje sttedotlaka hadice s rychlospojkou, stejnou, jako je ke
kompenzatoru vztlaku.

Dnes se pouzivaji dva rozdilné typy suchych oblekii:

3.3.1  Suché obleky neoprenové

Neoprenové suché obleky jsou ze stejného materidlu, z jakého jsou 1 mokré
obleky, jen jsou vyrobeny tak, aby byly vodotésné. Izolaénim prvkem je tady samotny
neopren, ale v zavislosti na teploté vody se potapé¢ mize obléknout do vrstvy spodniho
pradla ¢i do teplejSiho podobleku, kterého se pouzivda u membranovych typt suchych
oblekl. Dal$im moznym materidlem pro vyrobu suchych neoprenovych oblekil je
takzvany crash neopren. Crash neopren , jak uz nazev napovida, je stlateny neopren. Pti
mensi tloust’ce ma zhruba stejné izolacni vlastnosti jako bézny neopren, ale dovoluje
potapéci vetsi pohyblivost, coz je umoznéno pravé zminovanou mensi tloustkou tohoto

obleku.
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obr. €. 5 - suché neoprenové obleky

3.3.2  Suché¢ obleky membréanove (trilaminatoveé)

Membranové suché obleky, n€kdy téz nazyvané trilaminatové, jsou vyrobeny z
relativné tenkého, vodotésného a pevného materidlu. V dnesSni dobé je cCastym
materidlem pro jejich vyrobu napf. trilaminat (viz kapitola 6), nebo pogumovana
tkanina, ale tento materidl nema prakticky zadné tepelné izolacni vlastnosti, proto se pod
tento druh obleku pouzivaji tzv. podobleky. Oproti neoprenovym suchym oblekiim maji

tyto obleky mensi tepelné€ izolacni schopnosti, ale potapec€ je v nich trochu pohyblivéjsi a

tyto obleky se také o néco Iépe udrzuji.[3]

1021

obr. €. 6 — suchy membranovy oblek
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4 Obleky znacky SCUBAPRO

4.1  Technologie vyroby

4.1.1 Systém vice vrstev

Zahranicni spole¢nost Scubapro zjistila, ze kombinace vice ptiléhavych vrstev se
specidlnim utésnénim omezuje pronikani a cirkulaci vody, a zaroven lépe izoluje a
poskytuje vétsi pohodli nez jeden kus odévu. Systém se skldda ze samostatnych vrstev o
vybranych tloustkach. Tyto komponenty — at’ samostatné, nebo néjak zkombinovany —
dokazi poskytnout odpovidajici tepelnou ochranu v podminkach pfi teploté vody od 5 az

po 20°C.

Vrstva 1 — prvni vrstvu tvofi vesta s kuklou a kratky oblek, ktery vytvaii okolo

potapecova téla prekdzku pro vodu. Také usnadituje oblékani svrchnich soucasti obleku.

Vrstva 2 — druhou vrstvu tvofi jednolitd kombinéza Steamer se zipem na zadni strané,
kterd zajiStuje v porovnani s tradicnimi dvoudilnymi obleky vice tepla s mensim
mnozstvim materidlu. Tésnici manzeta ze dvou vrstev pod zadnim zipem déle

minimalizuje vnikdni vody.

Vrstva 3 — tieti a kone¢nou vrstvou je vesta se zipem vpiedu, kterd dopliiuje dokonaly
sytém vrstev, v némz se poji pokrokova technologie materialu se specidlné navrzenymi
manzetami. Systém je navrzen tak, aby zachycoval vodu mezi vrstvami obleku a tak
zpomaluje jeji kontakt s kiizi. Vymeéna vody se snizuje také noSenim soucasti, které mayji

zip na protilehlé strané.

4.1.2 Pouzivané materidly spole¢nosti Scubapro

Ultraspan je novy, mimotfadné pruzny polyamidovy materidl se zvySenou
odolnosti vlic¢i opotiebeni; je jesté lepsi nez Multi-Flex. Ultraspan se pouziva na vnéjSim
limeci oblekl. Scubapro bézn€ pouzivd kombinaci Multi-Flexu uvnitf, kvili vétSimu

pohodli, s Ultraspanem na vnéj$i stran€ pro roztazitelnost s vétsi trvanlivosti.

Vnitini laminovani je pokrokovy proces, je to tzv. sendvi¢ova konstrukce
vrstvy polyamidu mezi dvémi vrstvami neoprenu. Tato vrstva, umisténd hned pod

povrchem umoziiuje, aby vSiti bylo provedeno bez trhlinek. ZvySuje pevnost a
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trvanlivost §vii a obrub. Piednostné se pouziva pro vnéjsi obleCeni trupu typu Fairskin

obleku typu S-Tek.

Tkanina Multi-Flex je nova, velmi pruzna a poddajna nylonova tkanina, uréena
na ta mista obleki, kde jsou kladeny zvySené pozadavky na elasticitu a pohodli, napft. v
mistech pod koleny a u kukel pro zajisténi vétsi pohyblivosti. Pouziva se také na boticky

a rukavice.

N2S (next to skin) je oznaceni materialu s nylonem vrstvenym z obou stran. Ob¢
strany oblekového materidlu jsou laminovany polyamidem. Diky pouziti N2S se oblek
jednoduseji obléka a svléka. Je navrzen k noSeni pfimo na téle a je extrémné prodysny.

Vyborné odvadi ptebyte¢nou vlhkost.

N1S je zjedné strany nylon a z druhé strany hladky neopren. Ma unikatni
konstrukei. Vrstva, ktera je u téla, se sklada ze dvou vldken: vlakno tésné u pokozky
neabsorbuje (a tedy nezadrzuje) vlhkost, zatimco vldkno nad nim ji protahuje k sob¢ a
absorbuje ji. Odtud se vlhkost pfes membranu odpafuje pfes venkovni vrstvu do

okoli.[4]

Nové chrani¢e z TPR (Thermo Plastic Rubber = termoplastickd pryz) se
pouzivaji na ochranu kolen, pfimo na vnéj$im povrchu obleku — bez pfisivani ¢i lepeni,
tzn., ze tyto chranice jsou vybornym doplitkem k neoprenu. Ergonomicky tvar a
umisténi zajiStuje ochranu tam, kde ji je zapotiebi, aniz by to mélo dopad na

pohyblivost kolen.

Titanova vrstva je pfidavna vrstva tepelné izolace, ktera se u oblekit S-Tek
pridava béhem laminovani vnitini vlozky. Do lepidla se béhem vyroby potahu piidava

praskovy kysli¢nik titanicity, coz zvySuje schopnost neoprenu odrazet tepelné zareni.
4.1.3 Konstrukce a sttih Scubapro

Systém protilehle umisténych zipi — tato kombinace omezuje pronikdni vody a

zajiStuje optimalni pohodli. Na kombinéze je zip vzadu a na vesté vpiedu.

Pruzné dily — tyto dily jsou umistény v ¢astech obleku, kde potapec potiebuje co

nejvetsi pohyblivost, napt. pod koleny, v loktech, kolem ramen a v rozkroku.
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Konstrukce s plochymi §vy — zptsob stehovani, ktery dava pohodli, pevnost a
pruznost oblekim do teplé vody. Tento zptsob stehovéani se pouziva u neoprenit az do

tloustky materialu 2,5 mm.

Ploché Svy jednoduchou niti — tradicni plochy Sev, ktery nevystupuje na

povrch, je pouzit uvniti obleku pro dosazeni vétsiho pohodli.

Ploché Svy dvojitou niti — tento Sev vyuziva dvé nit€ a vzajemné do sebe

zapadajici provedeni §vu, aby se predeslo parani Svi v piipade pretrzeni nit¢.

Flex-Neck / Neck-Flex — nové, pohodInéjsi provedeni v oblasti limce, které
firma nabizi u potapécského obleku S-Tek a Superstretch. Oblast kolem krku se sklada
z tradi¢niho, mirn¢ snizené¢ho limce zvelmi pratazného materidlu s neoprenovym

4

lemem. Je to nejpohodingjsi limec, ktery kdy Scubapro nabizeli.

Piedni vloZka k pretahnuti pres hlava — k nabidce Scubapro také patii u
pfedniho zipu Steameru pfipojeni s kuklou. Je to velmi tenka vlozka s velkou
prataznosti, ktera kryje zip a predni ¢ast trupu s ¢asti rolaku, kterd se natdhne pies hlavu
jeste pred uzavienim obleku zipem. Tato vlozka umoziuje volbu Steameru s pfednim
zipem tém, kteti takovému feSeni davaji prednost; pokud je pouzit v kombinaci s vestou

s prednim zipem, nedojde k priniku vody.[4]

4.2  Faktor tepelné ochrany — TPF

Dalsim dilezitym prvkem, ktery by mé¢l kazdy potapéc vybirajici si oblek zvazit,
je tzv. faktor tepelné ochrany. Ikona TPF, kterd je k nalezeni na vSech oblecich
Scubapro, je uzite¢nou pomickou pro potapece, kteti si vybiraji nejlepsi oblek pro urcité
podminky, ve kterych se chtéji potapét. Pti pouziti systému TPF se odec¢te hodnota TPF
vody (LWT) ve stupnich Fahrenheita doporucena pro takovou kombinaci oblekii.
Faktor télesné ochrany TPF je vypocitdn pro potapéce bezné postavy, ktery se bude
potapéet jednou za den. Pro opakované potadpéni nebo u potapecu citlivéjSich na chlad

bude lepsi zvolit oblek s vyssim faktorem TPF.
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obr. ¢. 7 — oznaceni faktoru tepelné ochrany

4.3  Povrch Silverskin

Silverskin je polyuretanovy laminit impregnovany titanem, naneseny na
hladkém povrchu neoprenu. Tento mimotadné hladky material, zvySujici pohodli, nabizi
nékteré vyjimecné vyhody. Jednak se s nim oblek Scubapro snadno oblékd a svléka v
suchém 1 mokrém stavu. Dale tento material neabsorbuje vodu a naprosto dokonale
tésni. Také velice rychle schne, ¢imz je mnohem pohodIngjsi si jej znovu obléci, kdyz se

potapec opakované potapi.

obr. ¢. 8 — povrch Silverskin

4.4 Laminace nylonu

Scubapro vyuziva proces laminace pro zachovani pevnosti $vi. Nylonova
tkanina je zallenéna mezi dvéma vrstvami neoprenu. To umoziuje, aby jehla,
vytvarejici neviditelny steh, vSechny tifi matridly pii Siti spojovala, coz vede k

podstatnému zpevnéni Svi.
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“nylonova tkanina
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povrch Silverskin

obr. €. 9 — laminace nylonu
Proces laminace se pouzivd predevSim pro télni Cast kombinézy S-TEK
Streamer. Nylonova tkanina umisténd mezi dvéma vrstvami neoprenu umoziuje, Ze
oblek ma z vné&jsi strany hladky povrch Fairskin a uvnitf povrch Silverskin s odrazivou

vrstvou, a pfitom neni snizena pevnost Sitych Svii.

4.5  Vybér tlouStky neoprenu

Oblek musi v prvni fad¢ svému majiteli padnout, ale nejen z hlediska pohodli,
ale také musi splnovat tcel jeho pouziti. To je divodem, pro¢ specialisté na obleky
Scubapro vynakladaji prosttedky na slozit¢é modely pro tvarovani oblekli namisto
modelii jednoduchych a neergonomickych. Za druhé musi byt zvaZeny vSechny varianty
tloustky materialu. Mokré obleky Scubapro jsou k dispozici v n¢kolika tloustkach
materialu, takze pfi sestavovani svého systému ma kazdy zakaznik velmi mnoho
moznosti. U kazdého modelu uvadi spolecnost Scubapro vSechny dostupné tloustky. Pti
vSech téchto variantdch je plné vyuzita technologie vice vrstev - systém urceny k
zajisténi vyrazné vétsi tepelné ochrany, nez jakou poskytuji bézné obleky urcité
tloustky.

Odbornici Scubapro ru¢i za vyjimecnou kvalitu feSeni, kterd je zékladem
stoji za zminku, Ze neopren pouzivany ve vSech oblecich Scubapro je vyroben ze 100 %

polymeru DuPont chloropren pochazejiciho z USA, coz je nejlepsi znacka v oboru.[4]
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Provedeni oblekti je skute¢né rGznorodé. Ttimilimetrovy short, neopren bez
nohavic a rukdvl, jednodilné kombinézy rtznych tloustek, dvoudilné obleky z
kalhotami a blizou, a nékteré obleky maji integrovanou kuklu.

Zalezi ptredevSim na tom, kde se bude potapec potapet - do jakych vod bude
neopren urcen. Do nejteplejSich vod s teplotou dosahujici 30°C miizeme pouzit tropicky
oblek nebo slaby short. Do vod o néco chladngjSich s teplotami mezi 25 - 30°C je
nejvhodnéjsi 3mm oblek. Pro teploty 18 az 24°C se pouziva 5 mm tlustd kombinéza,
nékdy v zavislosti na teploté, v kombinaci s rukavicemi a kuklou.

Pokud teplota vody poklesne pod 18°C, je nejlepsi silny neoprenovy oblek
s kapuci, botkami a rukavicemi. Pravé takové teploty vody jsou v naSich krajich
nejcastéj$i a proto jsou tyto obleky u nas velmi oblibeny. Nékteti potapeci pii téchto
teplotach vody pouzivaji uz obleky suché. Velmi vyhodné je pouzivani suchych obleki

pro studené vody s teplotou pod 8° C.[4]

5  Obleky znatky CAMARO

Znacka Camaro udava jiz vice nez 30 let trend v oblecich pro vodni sporty.
Némecky casopis Tauchen (nejvétsi evropsky c¢asopis pro potapéce) organizuje
kazdorocné ¢tenatskou anketu GOLDEN DOLPHIN o nejoblibenéjsi vystroj roku. Mezi
kategoriemi jako zakety, baterky, automatiky apod. je samoziejme¢ i kategorie obleky.

Do této ankety pfispivaji samotni Ctenafi, tedy potdpé€i uzivatelé. Vybiraji z
mnoha svétovych potapécskych znatek. Cena GOLDEN DOLPHIN je tedy jednou z
mala méfitek o opravdové oblibenosti, kvality a prakti¢nosti mezi potdpeci.[5]

Dtlezitou informaci je, Ze znatka Camaro zvitézila v poslednich 5 letech za

sebou, a predvedla tak svoji neochvéjnou nadvladu nad konkurenci .

5.1  Specialni vlastnosti oblekil

Specialnich vlastnosti oblekii Camaro je opravdu mnoho, ale zejména se jedna
vetSinou o materidly a stithové detaily, které spolu s velmi kvalitnim zpracovanim stavi
znacku Camaro nad konkurenci.

Diky nim jsou obleky Camaro skvélé v pohybu pii sportovani a maji

nadstandardni tepelné vlastnosti. Camaro pouziva jako zékladni materidl neopren
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Yamamoto spolu s titaniovymi granulemi, nebo titaniovymi foliemi. Diky fyzikalnim
vlastnostem Titania dosahuji obleky Camaro az o 30% vétsiho tepelného komfortu.
Diky pouziti téchto materialt jsou obleky také stejné teplé i ve vétSich hloubkach, kde
se ostatni neopreny ztencuji a ztraceji tak hodnotu své tepelné izolace.

Napriklad klasicky neopren o tloustce 5 mm se ve 30 m pod hladinou ztenci
vlivem tlaku na 3 mm. Tim ztraci izolaci. Camaro diky pouziti Titania dosahuje stejné

dobré¢ izola¢ni schopnosti, nezavisle na hloubce.

5.2 Technologie vyroby
RIRI STORM zip - 100% vodotésny zip pro obleky do studené vody. Diky

integrovanému polyuretanovému prouzku zajist'uje tento systém zipu utésnéni, které do
dneska poskytovaly pouze specidlni kovové zipy na suchych oblecich. Zip je
umélohmotny a jeho pouzitim se dociluje toho, ze po svleceni polosuchého obleku mé

na sob¢ majitel jen vlhk4 mista. Jde o skute¢nou revoluci mezi polosuchymi obleky.

obr. €. 10 — Riri storm zip

SPINE PAD back support — jedna se o specidlni vyztuz na zadech, kterad
poskytuje optimélni ochranu a vyjime¢né pohodli. Dobie pfiléhd k té€lu a zabranuje
nahromadéni vody na zadech. Jde mimochodem o nadstandardni ochranu potapécovych
ledvin proti prochladnuti. Krom¢ toho chrani patef proti naraziim naptiklad od

potapécské lahve.
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obr. ¢. 11 — SPINE PAD back support

WMT Thermo-Fleece - pohodiny fleece, ktery diky odrazu télesného tepla zpét
zajiStuje pocit tepla. Kromé poskytnuti pocitu vétsiho tepla také vyrazné usnadiuje
oblékani a svlékani obleku.

X-TEND zones — jde o vysoce elastické zony, které zarucuji, ze oblek dobie
sedi, poskytuje volnost pohybu a je velmi pohodlny. VétSinou jsou pouzity v oblastech

jako jsou zadni strany kolen, oblast beder, nebo zatylek. Tedy v ¢astech, ve kterych se

télo ohyba, nebo nadmérn¢ pohybuje. Zasazenim téchto zon je dosazeno toho, ze oblek

skvéle padne a majitel se v ném citi pfirozené.
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obr. ¢. 12 — X-TEND zones

Double collar — velmi pohodlny dvojity limecek, ktery dobfe tésni prinik vody.
Neskrti, ale maximaln¢ té€sni a tim ztézuje prinik vody do obleku.

Double cuffs — dvojité manzety, umoznujici oblek téméf dokonale utésnit,
v kombinaci s polosuchymi botickami a rukavicemi (také s dvojitymi manzetami)
zajistuji Ctyfndsobné utésnéni. V takto slozené kombinaci se miize potapé¢ vydat i do

velmi chladné vody. Tyto dvojité manzety tésni oblek opravdu polosuse.
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obr. €. 13 — dvojité manZety
Highly flexible knee reinforcement - gumova ochrana kolen, kterd je odolna
proti odieni a poSkozeni neoprenu. Tato vybava je dilezita pro jakéhokoliv potapece a

dobfte ochranuje oblek i potapécova kolena.[5]

obr. ¢. 14 — chranice kolen

Camaro nabizi mnoho riznych druht a komfortnich stiihd neoprenovych obleki

s vybornymi vlastnostmi, od 1mm tloustky neoprenu do 7 mm.

6 Obleky znacky AGAMA

Firma Agama je nejvétsi vyrobce neoprenovych oblekil v CR sidlici ve Zling,

firma s vice nez 35letou tradici a vyrobnimi zkuSenostmi.

6.1  Suché obleky
6.1.1  Suchy trilaminatovy oblek Agama

Tento oblek je vyroben z trilamindtového materidlu anglické firmy Ferguson.
Tento materidl byl specielné vyvinut pro suché potapecské obleky.

Trilaminat znamena, ze se sklada ze tfi k sobé spojenych vrstev. Vnéjsi vrstvu
tvofi pevny a odolny nylonovy material KORDURA, uprostied je gumova membrana a

vnitini vrstvu tvofi pfijemna polyesterova tkanina. Svy jsou §ité specialni niti a za tepla
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prelepeny paskou.

SLOZENI TRILAMINATOVEHO MATERIALU
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- nylonova tkanina
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tkanina
r
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obr. ¢. 15 — slozeni trilaminatového materialu

Na obleku je pouzit systém zvany "teleskopické torzo", coZz znamena, ze se jeho
délka prizplisobuje momentéalni délce téla (ohybéni, diepy atd.), aniz by omezovala
pohyb a naopak aniz by se kréila pfi narovnani. Vnitini gumové Sle a vnéjs$i popruh
vedeny rozkrokem to spolehlivé zajistuji. Vodotésny zip némecké firmy Dynat je
umistén bud’ klasicky ptfes ramena a je kryt chlopni, nebo je umistén vptredu Sikmo na
hrudi, pfi cemz potape¢ nevyzaduje pomoc pii zapinani. I v tomto ptipad¢ je zip prekryt
chlopni. Rukavy a krk jsou opatfeny klasickymi latexovymi manZzetami, na které je
mozno pouzit jak klasické rukavice, tak suché rukavice Check up.

Obleky byvaji v provedeni bud’ bez kuly, pfi¢emz maji kryci limec, pod ktery je
mozno kuklu zasunout, nebo s pfipojenou neoprenovou kuklou spojenou v jeden celek.
Boty, které jsou napojeny na nohavice, maji neoprenovy zéklad a gumovou podrazku
vytazenou do vyse kotnikdi, coz umoziuje jak plavani s ploutvemi, tak chiizi po
nezpevnéném povrchu.

Na oblecich firmy Agama jsou pouZity Svédské ventily SI TECH, pfi¢emz
napoustéci ventil umistény vpfedu na hrudi je oto¢ny, coZ umoziiuje napojeni hadice z
kterékoliv strany a poloautomaticky vypoustéci ventil je tradicn¢ umistén na levém
rukévu. Napojeni hadice na ventil je shodné se systémem, ktery je pouzivan u vétSiny
zakett (INT). [3]

Podle typt podoblekii je mozno trilaminatové obleky Agama pouzivat do

chladnych vod véetné potapéni pod ledem.
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6.1.2  Suchy neoprenovy oblek Agama

Tento neoprenovy oblek je vyroben z neoprenu o sile 6,5 mm oboustranné
potazeného nylonovou tkaninou. Svy jsou slepené a oboustranné sesité specialni niti
stejn¢ jako u trilaminatového obleku. Vodotésny zip je umistén bud’ klasicky pies
ramena, nebo vpiedu Sikmo na hrudi. Rukavy i krk jsou opatfeny vysoce pruznymi
neoprenovymi manzetami s pfilnavou vrstvou vné, které je nutno podhrnout dovnitf,
¢imz se zajisti dokonalé utésnéni obleku.

V pfipad€ zajmu o pouziti suchych rukavic Check up je nutno nechat manzety u
vyrobce otocit pfilnavou vrstvou dovnitf, aby byla splnéna podminka tésnéni jak
rukavic, tak 1 manzet. Na oblecich jsou pouzity bud’ Svédské ventily SI TECH, nebo
pneumatické ventily LOLA, u kterych je napousténi 1 vypousténi ovladdno z jednoho
mista v pfedu na hrudi.

Tyto obleky jsou urceny do chladnych vod a pfi pouziti vhodného podobleku 1

pro potapéni pod ledem.

6.2  Podobleky Agama
Podobleky se zpravidla uzivaji pti potapéni v chladnéjSich vodéch, zajist'uji lepsi

tepelnou izolaci a jsou vhodné pro neoprenové i membranové obleky.

6.2.1 Podoblek THERMO

Tento podoblek je vyroben z materidlu Thermal, coz je specialni dvouvrstva
latka zajiStujici optimalni télesnou pohodu rychlym odvodem télesné vlhkosti pies
polypropylenova duta vlakna do vnégj$i bavinéné vrstvy, kde se tato vlhkost odpatuje do
okoli. Material Thermal je nemackavy a pfijemny.

Zajistuje pocit suchého povrchu téla i ve vlhkém prostiedi. Je vhodny pod suché

neoprenové potapécské obleky, je v provedeni kombinézy jako tenké spodni pradlo.

6.2.2 Podoblek MEANDER NORO
Materidl NORO je plySovy polyesterovy Uplet. Osvédceny plySovy polyesterovy
uplet s vlasem 8 mm se pfi prvnim prani nakadefi a vytvéii tzv. berdnkovy efekt. Pravé

tato fidka textilni hmota je ve styku s pokozkou. Voda nepronika k pokozce.Voda i pot

28



se ithned transportuji do vnéjsi vrstvy upletu a tim vytvaii pocit suchého povrchu téla.
Tento podoblek zajistuje dostatecnou tepelnou izolaci i v teplotach +4 az -8 °C.
Tento podoblek je vhodny pod suché neoprenové potipécské obleky do extrémné

chladnych vod. Déle je vhodny pod suché membranové potapécské obleky.

6.2.3 Podoblek AQUADRO — kombinéza z tiivrstvého materialu

Vnitini vrstvu podobleku Aquadro tvoii materidl Tecnopile, coz je fleecovy
material s vysokou odolnosti proti odéru a se snizenou navlhavosti. Mezivrstva je
tvofena vysoce izola¢nim polypropylenovym mikrovldknovym rounem, které ma
vybornou savost a dokonale saje pot, pfiemz ma vysokou propustnost par. Vnéjsi
vrstva je tvorena 100% PAD s polyuretanovym zéatérem, ktery vSak propousti vzduch.

Tato konstrukce zajistuje vysoky tepelny komfort, odvétrani potu a maximalni
pohyblivost. Pfedni plastovy zip je zevniti kryty zateplenou légou, coz snizuje odvod
tepla v oblasti zipu. Oblek ma dvé kalhotové a dvé naprsni kapsy, a na koncich rukavi a
nohavic poutka pro snadné oblékani.

Je vhodny pod vSechny typy membranovych oblekli a to i do extrémné chladnych

vod.[3]

P38 P36 Cma A
obr. ¢. 16 — suché podobleky
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6.3  Obleky na miru

Firma Agama jako jednu ze svych standardnich sluzeb nabizi vyrobu oblekti na
miru. Jejich snahou je, aby si zdkaznici vybrali z bézného sortimentu oblekl
vystavenych na prodejné, ale letitd praxe potvrzuje, zZe urCity pocet zakazniki je natolik
vyjimecny, ze se firma rozhodla pro n¢ vyrabét obleky na miru. S obleky na miru se
snazi vyjit vstfic zejména tém zdkazniklim, ktefi se prost¢ do nabizenych oblekil
nevejdou, at’ uz je to zpusobeno jejich vyskou ¢i nadmérnou velikosti v pase, anebo z
jinych divodu. Tato vyroba se firmé¢ Agama osvédcila a samotni zakaznici taktéz velmi

vysoce hodnoti tuto sluzbu, jelikoZ oblek na miru je teprve to pravé.
7 DalSi vyrobci potapécskych oblekii

7.1  Firma FROUZ

Tuzemska firma Frouz se pfedstavuje jako Sici vyrobna se sportovnim a hobby
zamétfenim, jejimz ustfednim materidlem je pradvé neopren. Zhotovuji neoprenové
dopliiky dle ptani zdkaznika i mimo triatlon, plavani, potapéni a dalSich odvétvi k nimz
jsou ur¢eny rizné typy kvalitniho neoprenu pro vyrobu firemniho zbozi.

Neopren je z jedné strany polepeny elastickou tkaninou Nylon Jersey nebo Lycra, dobte
se tahne do sitky a méné do délky. Jeho druha strana, vnitini, mize byt hladka, titanova

nebo plySova. [6]

obr. €. 17 — neopren Frouz

Firma Frouz zhotovuje pfedev§im obleky na zakdzku, aby kazdy neoprenovy
oblek svému majiteli pfesn¢ kopiroval linii t€la a tim zajistil minimalni pritok vody,
¢emuz napomahd i nekorodujici zip podlozen tésnici manzetou. Obleky jsou pred usitim
slepeny specialnim lepidlem, které je vyrobeno z rozSlehaného neoprenu. Proto je
idedlnim pojidlem mezi st€énami neoprenu, které ztistanou meékké i po jeho zaschnuti na
rozdil od béznych lepidel. Po dikladném zaschnuti se jednotlivé casti sesiji specidlnimi

tésnicimi nitémi, nejlépe pii pouziti Sicich stroji s krycim stehem, nebo s obnitkovacim
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dvou ¢i jednonitnym pikyrovacim slepym Svem. Neoprenovy oblek je tou nejlepsi
ochranou proti chladu. Chrani proti otlu¢eni &i odieni ve vodé a nadnasi. Cim je material
silné;si, tim lépe izoluje, ale vice omezuje pohyblivost. Vhodna tloustka neoprenového
obleceni se voli podle pouziti.

Firma Frouz, ktera je jednou z mala v Ceské republice, ktera se zaméiuje pravé
na obleky pro potapécCe, je také jednou z mala, kterd pfiliS nedoporucuje plySovou
upravu z vnitini strany obleku.

Vybér materialu ply$ je mnoha vyrobnimi firmami oznacovan jako idedlni. Tato
plySova uprava vSak uchvati jen pfi prvnim snadném navléknuti a ptijemném dotyku.
Bohuzel to jsou jediné klady proti ostatnim dulezitym zéaporim, jako jsou nizka
zivotnost diky zadrzovéani pachii a necistot, kterych se lze jen velmi tézko zbavit,
zadrzovani vody a tim zvySovani své hmotnosti, dlouha doba usychéni, a tepelna izolace
je v praxi k nepozndni identicka s klasickym nylonovym vladknem, tedy bez jakychkoliv

zbytecnych plySovych tprav. Drazsi uz je jen diky vétsi ndrocnosti vyroby.

7.2 Firma GROUPER

Kazdy neoprenovy oblek Grouper nabizi dobry kompromis mezi tepelnym
komfortem a moznosti snadného oblékani a vysvlékani, coz oceni obzvlasté potapéci v
chladnych vodéach. Obleky jsou standardné vyrabény z evropského neoprenového
materidlu SEDO. Neoprenovy oblek model CLUB je vyroben z neoprenového materialu
ttidy neopren S, ktery zarucuje velmi dobré izola¢ni vlastnosti a vysokou mechanickou
odolnost. U modeld MASTER a ADVANCER je standardn¢ pouZit vysoce elasticky
material tfidy neopren SL (obchodni znaceni) s vnitinim potahem z upletu titanplys, v
dasledku ¢ehoz se neoprenovy oblek velmi pohodIné oblékéd a sviéka. Na jednoduché
manzety je pouzit specidlni vysokopriitazny manzetovy neopren sily 8 mm, ktery
dokonale ptilne na pokozku uzivatele.

Neustaly vyvoj stfihli oblekt a jejich prizptisobovani postavam zakaznika vyustil
v zakiivené (tzv. vypasované) linie oblekl. Takto vyrobeny neoprenovy oblek dokonale
ptilehne na télo a omezi tak na minimum cirkulaci vody okolo téla uzivatele, aniz by
dochézelo k nezddoucimu ztenovani materialu, coz zajisté oceni kazdy potap&c.

Kazdy neoprenovy oblek je diikkladné slepen specidlnim lepidlem a poté povrchové sesit

dvounitnym, oboustranné uzavienym slepym Svem.
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obr. ¢. 18 — Sev neoprenu Grouper

Plastové zipy oblektl jsou osazeny nekorodujicimi jezdci a celoplosné podlozeny
jednostrannou manzetou. Na standardné¢ vsazované ochrany kolen je pouzit otéru
vzdorny neopren SUPRATEX odoléavajici velkému naméhani exponovanych ploch. U
modelit ATOL a LONG JOHN kryje materidl Supratex celou holen, coz zajistuje
ochranu obleku pti pouziti v lodi.[7]

obr. ¢. 19 — vyztuzeni Supratexem
Kazdy neoprenovy oblek GROUPER je vyroben v Cechach a jeho majiteli je

poskytnuta rozsifend zaruka na kvalitu prace a zvyhodnéné podminky pro okamzity a

dostupny odborny servis.

8 Udriba

Jen na nés zalezi jak dlouho a jak dobie bude takovy oblek slouzit a tak se o n¢j

musime nalezité starat. PéCe zacind uz u oblékani a svlékani. Dlouhé nehty pevné
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zakousnuté do neoprenu mu rozhodné nesvéd¢i a poskozuje ho i trhavé oblékani a
svlékani. Oblek, ktery neni z vnitini strany Gpln€ suchy se velmi Spatné obléka a stejné
je to 1 s oblékdnim na mokrou pokozku a mohlo by dojit 1 k zadrhnuti neoprenu a jeho
naslednému roztrzeni. Po potapéni by mél byt neopren vzdy oplachnut ve sladké Cisté
teplé vod¢, nikdy se nesmi prat oblek v pracce, maximaln¢ se mize pouzit mydlovy
roztok. Dostate¢nd pozornost se musi vénovat hlavné vnitini strané, ktera je nasakla
potem a muze byt zdrojem nemalého zépachu. Pied vysuSenim by se mél oblek obratit
naruby, aby se nejdiive vysuSila vnitini strana. Neopren je vhodné susit volné rozveéseny
na stinném a suchém mist¢ a na dostateCné Sirokém raminku, aby se nepichybal.
Ptrehnutd mista se totiz pielezi a ziistanou zeslabena. Zvlastni pozornost se musi vénovat
také ptipadnym ziptim, které by se mély dobfe namazat.

I suchému obleku se musi vénovat nalezitd pozornost, aby dobife a dlouho
slouzil. Pfedevsim vodotésny zip vyzaduje naroénou udrzbu. Skodi mu neéistoty a zrnka
pisku, proto se musi udrzovat v neustalé Cistoté a pred pouzitim by se mé¢l zip namazat
pripravkem k tomu uréenym. Pied potdpénim je dulezité si zip dobie dopnout. I kdyZ to
vypadé jako samoziejmost, uZ mnoho potapécii diky takové mali¢kosti poznalo, co to
znamena mit v suchém obleku vodu. Manzety, neoprenové i latexové, je vhodné pied
potapénim posypat naptiklad klouzkem pro snadnéjsi obléknuti. Po potapéni by mél
majitel oblek oplachnout Cistou vodou, a stejné¢ jako mokré obleky suSit na stinném
teplém misté. Nevyhodou vSech suchych oblekl je jejich vysoka cena i sniZzend
pohyblivost pod vodou, ale pro potapéce Casto se pohybujicich ve studenych vodach je

jeho poftizeni prakticky nezbytné, pokud si chce uchovat svoje zdravi.

9 Vyzkum shrnujici pozadavky uzivatelii na obleky

S ohledem na pozadované informace byla zvolena metoda kvalitativniho
vyzkumu formou dotazniku s otevienymi otazkami. Tento postup klade diiraz na kvalitu
informaci a zaroven umoziuje ziskat nové tdaje, které se tykaji zkoumaného problému.

Vyzkum byl proveden na vzorku 8mi respondentll v poctu Sesti muzii a dvou
zen. Dotazovani sportovci byli vybrani tak, aby byly z fad zkuSenych sportovnich i

technickych potapéct i z fad instruktorti a majitelt potapécskych skol.
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9.1  Vyzkum na stran¢ poptavky

V dotazniku (viz nize) bylo pomoci sedmi otazek zjistovano jaké obleky
potapéci vlastni, jakého jsou druhu, zda suché, polosuché nebo trilaminatové. Také byla
polozena otazka, ktera se tykala §iti oblekil pfimo na miru, jaké mé potdpeé¢ naroky na
svij oblek, tedy jaké vlastnosti obleku prevladaji pii vybéru a koupi. V neposledni fade
bylo také zjisStovano, zda uzivatelé davaji prednost oblekiim zahrani¢nich firem, nebo
jsou spokojeni s nabidkou na ¢eském trhu. Také bylo zjistovano, jak dlouho se potapéci

tomuto sportu a konicku vénuji.

9.1.1 Dotaznik pro potapéce

1. Jakou nebo jaké znacky oblekt vlastnite?

2. Jaky druh (suchy, mokry...) obleku pouzivate?

3. Nechali jste si nékdy Sit oblek na miru?

4. Potidili jste si vZdy novy oblek, nebo kupujete
v bazarech ¢1 od znamych?

5. Davate prednost ceskym ¢i zahrani¢nim vyrobciim a
proc?

6. Jaké vlastnosti obleku jsou pro vas nejdilezité)si?
(rychle schne, ptfijemny na omak, dokonalé utésnéni,
hieje...)

7. Jak dlouho se potapite?
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9.1.2  Vyhodnoceni dotazniku
Pfi tomto vyzkumu bylo zjisténo, ze vSichni dotazovani potapéci vlastni ochrannych

oblekl hned nekolik, a to mokré i suché a polosuché.

10%

O suchy

B mokry

O polosuchy
O trilaminat

graf ¢. 1 — pouzivané obleky podle druhu

Jak je z grafu dobfe vidét, nejcastéjsi zastoupeni maji obleky mokré (45%), které
opravdu vlastnil kazdy z dotdzanych potapeéct. Tyto obleky jsou nejpouzivané;si, da se
fici, Ze jsou 1 financné nejdostupnéjsi, a postaci kazdému zacatecnikovi, pokud si vybere
opravdu vhodnou tloustku neoprenu s ohledem na teplotu vody ve které¢ se bude
potapét. Suché obleky jsou také velmi pouzivané (35%), méne casté jsou obleky
trilaminatové (10%), které jsou celkem nakladné na pofizeni a uZivaji je spiSe technicti

potapeci nebo profesionalové.

Dalsi graf ukazuje, jak je to s oblibenosti znacek oblek, 1épe feceno jaké znacky

mayjitelé oblek vlastni.
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graf €. 2 — oblibenost znacek

Na tomto grafu je zcela zfetelné videét, ze k velké oblibenosti patii tuzemska
firma Agama. Obleky s touto znackou vlastnilo celkem 6 potapéct z 8mi dotdzanych, a
to jak suché, tak 1 mokré a trilaminatové.

Je tedy jasné, ze firma Agama ma opravdu své pfiznivce, a to je dano tim, ze ma
skute¢né kvalitni obleky vSech druhti. Firma Scubapro je téZ oblibend, ale dotazani
vlastni pouze mokré obleky této americké firmy. Obleky Ceské firmy Grouper, o které je

zminka vySe, nevlastnil ani jeden z dotdzanych potap&ci.

Dale bylo zjisténo, ze malokdo z dotdzanych si nechal §it cely oblek na miru.
Vétsinou si obleky nechali potdpeci upravovat, napiiklad prodluzovat, nebo upravovat
Sitku, a to pfimo u vyrobce. Ve vétSin€ piipadil si potdpéci kupuji vzdy novy oblek, ale

napiiklad pro potapécské Skoly se pofizuji obleky nékdy i pouzité, starsi.

Na dalsim grafu je vidét, zda respondenti ddvaji pfednost zahrani¢nim ¢i Ceskym

produktim.
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O Cesky

W zahraniéni

62%

graf ¢. 3 — oblibenost Ceskych produktti na ukor zahrani¢nich

Oblibenost ceskych znacek je opravdu velikd (62%), jak jiz bylo zminéno,
zejména firmy Agama. Tato firma je mezi potapé¢i opravdu znama a uzivatelé maji
s obleky této znacky vyborné zkuSenosti. Jinak to bylo pii zhotovovani této prace, kdy
Firma nechtéla poskytnout viibec Zadné informace k tomuto tématu.

DalSim dulezitym prvkem, ktery by mél byt zohlednén v tomto vyzkumu, je

vvvvvv

vvvvvv

faktorem bude dobré utésnéni proti vodé¢, tésnost manzet, dobie zalepené Svy, tedy
maximalni izolace; dale by mél byt tento oblek pohodlny a mél by umoziovat co
nejvetsi pohyblivost jak na sousi, tak 1 pod vodou - coz je samoziejmé dulezitéjsi.
potapéect, je prekvapiveé snadné oblékani. Dalsim faktorem je dokonale ,,padnouci® sttih,
ktery umoziuje vysokou pohyblivost, tepelnd izolace a hiejivost.

U trilaminatovych oblekii je to jednozna¢né jejich nizkd hmotnost a

vodéodolnost.

Zacinajici potapéci se velmi Casto zaméti jen na tlouStku materialu obleku nebo
barevné feseni, protoze nevedi o diilezitych prvcich, kterymi jsou pravé snadné svlékani
a oblékéani, tepelny komfort, dokonald izolace nebo c¢asti obleku, které zvySuji

bezpecnost a ochranu uzivatele pfi potapéni.
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9.2 Moznosti ¢eskych vyrobei v daném odvétvi

Jak jiz bylo zmin&no, v Ceské republice jsou celkem tii firmy, které se zabyvaji
vyrobou ¢i Sitim oblekil pro potapéce. Prvni a asi nejvice zndmou firmou mezi potapéci,
je firma Agama. Firma AGAMA je nejvétsi vyrobce neoprenovych oblekii v CR, firma s
vice nez 35letou tradici a vyrobnimi zkuSenostmi. Provadi veSkeré opravy a upravy
vSech typl neoprenovych a membranovych oblekli a vyrabi obleky na miru.

Ackoliv byla tato firma nékolikrat kontaktovana, bohuzel Agama nakonec
odmitla spolupracovat s odivodnénim, ze nema zajem délit se s nezainteresovanymi
osobami o interni firemni zalezitosti. VEfim, Ze pii spolupréci by byla tato prace jisté
obohacena o dal$i cenné informace, poznatky a zkuSenostmi z tohoto oboru.

Agama je velmi oblibend, a to nejen u potapecu, ale i u sportoved zabyvajicich

se vodnimi sporty, jako jachting, triatlon a vodactvi.

Dalsim Ceskym vyrobcem je firma Frouz. Tato firma je jedna z mala, ktera
nedoporucuje plySovou upravu z vnitini strany neoprenu. Potapéci si ji sice velmi
pochvaluji, protoze oblek s touto tipravou se snadno obléka, ovsem neuvédomuji si, ze
plys je velice naro¢ny na udrzbu. V kapitole 9.1.2 je uvedeno, Ze co se ty¢e mokrych
oblékani. I udrzba a v neposledni fad€ Zivotnost materidlu je pro né dilezita. Plys totiz
zadrzuje rtizné pachy a necistoty, které jsou jen tézce odstranitelné, bereme-li v tvahu,
ze neoprenovy oblek by se nemél nikdy prat v pracce, ale jen oSetfovat vlaznou
mydlovou vodou. Jak uz bylo zminéno v kapitole 7.1, Frouz se zamé¢fuje zejména na Siti
obleki na miru. Tato plzefiska firma neni mezi potapeci pfiliS znamd, ackoliv uSiti
obleku na miru neni finan¢né o tolik ndkladngj$i nez pofizeni nového obleky. Firma
Frouz Sije nejen potapécské obleky, ale zamétuje se také na triatlon, plavani a dopliky

Z neoprenu.
Poslednim, v pofadi tfetim vyrobcem neoprenovych oblekli v Cechéch, je firma

Grouper. Tato firma se zabyva Sitim a opravami oblekt, jak jiz bylo vySe zminéno.

V pitiloze jsou k nahlédnuti nejnové;jsi trendy z oblasti doplikt k oblektim.
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11 Zavér

v v o

Potéapecsky oblek chrani téla potapéci pred chladem a pred neptiznivymi vlivy
vodniho prostfedi a jeho obyvatel. Je tepelnou ochranou i ochranou pied zranénim.
Obecné plati, Ze nez si potapé¢ poiidi oblek, mé&l by si uvédomit, Ze vybér toho
nejvhodnéjsiho obleku je zavisly na nékolika faktorech. Je velmi dilezité sezndmit se
s podminkami v mist¢ ponoru; neni totiz vyjimkou, zZe na hladiné je teplota vody
obvykle pfijatelnéjsi nez nékolik malo metri pod hladinou. Nejen z tohoto diivodu je na
trhu oblekt pro potapéni cela fada. Podle provedeného vyzkumu bylo zjisténo, ze kazdy
dotadzany potapéc¢ vlastni oblekt hned nckolik. Jeden oblek pro ponory v chladnych

vodach, jiny oblek pro potapéni v mofi.

Kazdy z oblekii ma své specifické vlastnosti, jednotlivé sledované firmy se
specializuji nejen na bezpecnostni stranku pouziti neoprent, ale také sleduji trendy,
vénuji se do detaili designové strance véci, zkratka komplexné feSi problematiku
potapécskych oblekd. Tato prace kromé jiného nabizi i porovnani nejzndméjSich
vyrobct v tomto odvétvi, priblizuje specifické vlastnosti obleki. Je dulezité zde zminit,
ze potapeéni vzniklo prvotné pro potteby vykonani prace pod vodou a dlouho tedy
nebylo povazovano za sport. Pravé az ve chvili rozvoje sportovniho potapéni zacal byt

kladen dtiraz na techniku a obleky.

Na vyvoj a vyrobu neoprentl se v soucasné dobé specializuji jak zahrani¢ni, tak
tuzemské spolecnosti, které pravé na poli vyroby potapécskych obleki slavi nemalé
uspéchy. Lze dokonce konstatovat, Ze ¢eské neopreny jsou v porovnani se zahrani¢nimi
uzivatelé obleki a na stran¢ nabidky a moZnosti nejen ceskych vyrobeti v daném odvétvi

se tato prace mimo jiné zabyva.

V této bakalarské praci byly zohlednény vSechny body zadéni a diraz byl kladen

na objektivni vyhodnoceni situace na soucasném trhu s obleky pro potapéce.
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12 — X-TEND zones

13 — dvojité manzety

14 — chrénice kolen

15 — Slozeni trilamin4tového materialu
16 — Suché podobleky

17 — Neopren Frouz

18 — Sev neoprenu Grouper

19 — Vyztuzeni Supratexem
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Seznam grafi:
1 — PouZzivané obleky podle druhu

2 — Oblibenost znacek

3 — Oblibenost ¢eskych produktti na tkor zahrani¢nich
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Seznam pfiloh:

Str. 1 — Obleky Scubapro

Str. 2 — Katalog CAMARO 2007
Str. 6 — Katalog Agama

Str. 8 - Grouper
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