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Bijlage 1. Machinepark Onderdelenmakerij
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Bijlage 4. Tekeningenstudie

ONDERZOCHTE HAKEN

typenr.

1009 9714 771833
1169 8759 657240
1259 5224 423304
720 4424 334883
1281 4243 423254
1226 4080 517167
1203 3853 401518
951 3351 271238
1153 3156 389019
1015 3052 207672
1090 2978 263340
1011 2911 283703
1213 2876 230106
1038 2475 208890
1224 2447 213423
600 23%0 195244
1170 2231 181283
1230 2192 202256
1088 2077 266305
728 1989 189428
1221 1972 189573
1276 1901 196115
1108 1879 167505
754 1872 172933
1156 1808 163583
1278 1631 119227
907 1624 173682
1273 1612 175198
1197 1571 113066
1253 1464 153304
318 1464 130463
1147 145¢ 132440
855 1428 13723
1251 1421 ?36313
1116 1389 157586
1279 1387 125836
1070 1293 103943
1269 1274 122743
780 1268 119190
888 1134 97429
1179 1114 84743
982 1095 96273
1181 1079 117191
1178 1078 104082
1239 1039 12915
1261 949 97325
1266 939 8958
1262 929 30728
595 326 93858
1167 918 98489

L1

typenr. aantal omzet |
608 911 76820
1302 876 80682
1227 849 80413
1155 845 97773
1210 822 82744
1165 745 96552
1286 688 59631
890 685 64067
1121 675 76291
1255 673 66089
360 658 55602
599 656 63915
977 647 62692
1251 633 72441
1072 624 55524
241 615 53529
1243 608 71336
1040 591 67942
1159 587 49462
1075 586 55254
1168 584 65564
1098 582 61668
1280 579 62886
1207 572 54348
1046 552 46702
1026 543 51347
513 506 43967
1188 487 43103
944 481 47246
1010 479 44190
389 478 41622
932 474 44360
1171 473 51471
860 472 50878
476 468 40804
646 465 42801
1231 460 31708
1332 455 42927
1326 454 43148
1180 454 48157
1125 453 47528
776 431 40755
203 427 31917
966 425 39929
1091 422 35699
1089 420 56079
862 417 42498
638 405 28893
1030 401 44166
L SUB TOTAAL 141580 13293494
, v/h Totaal 73% 69%
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'5| 50| 100 | <. 1| 10,5
1 > 1
1091 5175 | 75 © 2| 8 12,5
R ‘
6/150| 215 ot 1| 2x 8 13
: .
) ¥
5| 30[ 210 A 2
15| 751 120 E:a—l 2| #12,5
1089 8| 75| 110 P 2| g 15
8l 4o 75 ° 2| g 15
5| 50| 195 Zm— 2
8- ko| 8s ; 21
81120 1101 3 1
8| 75| 120 o 2| p15




I 40

4 IT: "
@ -] L o ]
trekhaak |L| | & 4 \
nummer o 518 product -] opmerkingen
1089 8| 30 120 [:’::] 21 815
5 |100 | 300 T ",
) 5100 | 300 J 1
8170 | 160 2 | gesneden
862 81120 | 115 o 1
131
8| 4o | 260 2
(%3 l‘émb
8| 50 | 300 o - 1
165
8 [120 | 135 ‘. 2
- X |
5| 40 | 110 K P 1
] 1 &
51 40 { 220 ® 1
. “+—
' [usl
5| 50 | 120 = 1
~ izl A3 ’
5] 50 | 120 ) ¢ 1
’ . 54 |
8| 75| 60 Q : 1
) 2x @ 14,5
1168 8|50 56| [==° o ] 2| ax g 13
- 1x @ 10,5
8| s0 | 230 ¢ P 2| 3x g 14,5
' Wi pol apl
6 [100 | 120 E:f" 1
6| 50 | 250 5 1| stemeel
8|8 | 8o 2 | gesneden




‘40"’"1

breedtey b

_ ® S !
trekhaak |3 =2 -
nummer a o product g opmerkingen
638 6/ 150 | 250 o0 0 2| 3% ?99"1"’
5| s 209 [ ol
6 so| 75 1 2
o 38 ° —1 ’
1036 6| 50| 575 s T 2| .3x g 10
' LT

6. 50| 150 - — 2
5| 100| 356 1| 4x 8 10,5
s| 13| % —1 2

50 130| 210 s e ' 1| bx g 10,5

-] [ ’
’ = 0] 8o
s| kol 100 @ 2| 2x # 10,5
t..P g
5| 100.| 350 4o o 11 2x @ 10,5
_ ,."’i i 2x ©10,5x16
' " .
6 s0{ 180 N = 2| g 10,5
. ) | Ll Iw Q 10,5}(12
‘ o &) .

8 ‘ _vf o= = gesneden
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HART EN chthoek met twe aten.
(} ""
B
(b. S
— A
B=0: AL 25 mm 0 st.
25<A< 50 mm 2555 st.
50<A¢ 75 mm 42550 st.
75¢<A<100 mm 38886 st.
100<A<150 mm 62556 st.
A>150 mm 3300 st.
B#0. [ A B aantal

15 45 479
22 10 1346
40 3 1294
45 15 479
47 30 | 2078
50 29 | 2475
53 18 417

55 8 834
56 16 | 21586
65 1 949
125 6 802

130 29 911
135 14 929
] 185 9 | 1370

Hartafstand onbekend: ca. 4% v/d totale productie.

Gemiddelde hartafstand & = 93 mm.



Seite 2 DIN 1017 Blon ¥
DK 669.14-422.42

-

47,1

A

T,
31 | {37
3

34 | 23
345 | 43,
Yy

22,0

353
22,011 25.1

April 1947
Stobstoht DIN o
i Warmgewalzter Flachstahl , — =
‘; fi)r aligemeine Varwandung ] O] 7 . * "y
{ MuaBe, Gewidiie, zullissige Abwsichungen Blont |
i p—
! Stesl bars; hot rolled flots for generof purposes; dimensh ights, tob i
d Acier marchand; ocier plat lominé & chaud peur utilisation génbrol; dimensions, polds, tolérances
3 i
2 i
Die in dizser Norm Werte fiir xuldnige Abweichungen ati mit den prechenden Angab #H
in Euronorm 3562 — Warmgeswal Stabscahi far ell ine Verwendung, sulissige Abweidungen —

sind, sollen nodh Mbplide

7

16!
188
6
353

Gbernin, jedock mis der vines Ausnahme, dof biy sur Breite 35 dic sullnige Breitenebuweichuny + 0,75
boirdgt ansiati + 1,0,

37
5
294

19,6

Mafe in mm

518 589

804 | 587

21

41
&
rhe in K

57
3,6

1. Gsltungsbereich
Diese Nomn gili #r wormgewalxien Flodutohi mit Querschnitten & X s vo 10mm x Smm bls

234
495
\-«939

2 i

( 130 men % 80 mm cus den in Abschniti 4 genannten Stahlyorten.
, Diese Morm gith nicht fie:

2,54

Warmgewalzten Fedsrstohl flr geschichiete Blotifedam {rishe DIN 4620}
Hochwalzdeabt {siehe DIN 51 130}

377

B, 79

6,0
28

412] 440

Y
574

7.7

N

157

den, fir die die Gewichtsongoben in einem gerosterten Feld stehen,

85

342 [2.59)

14,3
165

4
TLTE

3061 330

1,94
]
88

7,14

133
13,3

£,
Warmgewalzten Bondstahl {siche DI 1014) § § ¥
Warmgewalsion Braitflachstobl {sishe DIN 59200) s~z =t
5 - ]
=3 g i
2. Boxoichnung { &
y LS ? i
—0 . 11
Bexelchnung eines Ixien Flachstubles von Breife b = 40 mm und Dicks » = 12 mm cus sinem

gt zu ver

283

2,

6.

141

Stohl mit dem Korznamen USI 322 oder der Waikstoinummer 1.0112 noch DIN 17 100:
Fiach 4012 DIN 1017~ 1St 37-2

205

138
1.%0
13,0

nz2

oder Flach 4012 DIN 101710112 .
An Stelle der Benennung ,Hoch dard auch die Kurcform #F1 nach DIN 1353 Blan | {z. Z. nodh Entwurf,

B

B5: 8ok 9421102 TNE

S A2 11104}

T8

V.26

153
70,2

o

118

Avsgabe August 1988} gesetzt werden,

{RE)

412

3,53

918

3. MaBo und zulGssige MaB- und Formobwsichungen
3.1, Breitan ynd Dicken

0,947

0816 1{0.918)

188
2
283

114
44
565
(¥
3

B,16
9 A7

3.3.%. Die Braiten und Dicken, mit denen Flachstoh! bevorzugt geliefert wird, und deren 2lbssigs
Mababweichungen sind in Tobelie | (gekenazeichne durch Angabe des Gewidhies} snthalien; dis Ab-

521220

0,824
145
A7

0714

388

gen, die bei EdelsiBhlen zu bevorzugen sind, sind besondors gekennzsichaet [iiche hisctu auch
DIN-Mitt. 44 (1945) H. 9, $. 7778,

77

0,683

112
1,43

1
510

357

Y33
132
141
751
&5
12
i

e

e

5 | 6 | &5 7 | &8 | 9 10|11 12]18 (4| 15]16]17 |18 |2 [22/25 30/ a5 4 |50]e

0471

0,510 1 0,612

08641 1,04
L4

2,25

1,26

0,876 | 0,54 | 0814 | 0,679 | 1,00

G565 10,767
T8
3,55

3,93

-1.5
%0

keit vermieden werden, 7} Fir Bdeistdhie sind die Ab

1*s

o
i
Warmgewal: Flachstahl fis b dere Varwendung siche DIN 1017 Biol 2 I
1
)
E 3%
Fortsetzung Seile 2 und 3 2o
B e e o2lé gz
Fachnormenoussdw® Eisen und Siohl im Deutschan N chul (DNA} §

1&
17
32
335

7} Nur die durth Angobe ihres Gewidites gekennzeichneten Grisben falien unter diese Nom. GréBen, deren G

25
26
30
38
45
&0
[-}]
78
100
110
120
130

78
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3.2. Geradheit

Fic dis Geradheit von Fiachstohl nach dieser Norm geiten
die zuldssigen Abweichungen noch Tabelie 2.

L————‘:‘—A

Tokelie 2
Cuerschnitt Zuldssige Abweichung
mmt q
Uber bis von der Geradheit
— 1000 0.004-5
1000 e 000251

N 1047 Biah 1 Seite 3

" Tobelle 3
Dicke Zulassige Gewichizobweichung
Nenawert 15¢ Lielorungen
ber bis von 51 und darbber unier 54

- 5 6%, 89,

5 & 4% 153%,
6. tieferart
6.). Fir die litferung vo fztem Flachstohl

U )
gellen die 13ngenongaben noch Tabelle 4.

6.2. Bei Bestellung nadh Gewicht darf die LEnge xwischen
den i die Herstelldngen ongegebenen groBien und kiein.
[

WMol oh

Weitergehende Anforderungen on die Gerodheit sind bel
der Bestellung zu vereinbaren.

p
4, Werkstoff
Flachstoht nach dieser Nomm wird vorzugsweise ous den
Sichlsorten nach DIN 17 100, DI 17 200, DIN 37 210 und
DIN 1451 hergestelh.
Die gewbnschic Stohlsonte ist bei Besiellung onzugeben.

5. Gewichi

und zuldssige Gewidhisobweichungen
5.3. Dos in Tabelle | ongegebene Gewicht ist mit eines
Dichie von 785 koldmd ous dem Querschniit eqechnet

“worden.

S e pbrwenich P 4,

52. Die zuldssigen G gen in F
des Gesamigewichtes sind Tabelle 3 zu eninshmen.

Als Gewithisobweichung in di Sinne gill der Unler-
schied zwischen dem folschiichen liefergewicht und dem
ous dem Gewicht nach Tobelle 1 und (bei Besiellung von
Herstelidngen} der gelielarten Meter oder {bei Besiellung
von Fesi- und Genauldngen} der bestellten Meter errech-
nelen Gewichl.

sten =)

6.3. Besielibeispioie

01 wormgewalzter Flochstabl von Breite b w 40mm und
Dicke s« 12mm aus einem Siohl mit dem Kurzoomen
US137-2 oder der WarkstoHnumamer 10112 nach DIN 17 100
in Herstellbagen:

100t Flach 40%12 DIN 1047 — USt 37-2
odes 1084 Flach 40x12 DIN 1017 — 16112

7. Prifung der MaBhaltigkeit
7.1. Prifumiang
Die Anzohl der Stébe. an denen die MoBholtigkeit bei der

Ablieferung beim Hersteller gemessen werden soll, ist bei
der Bastellung xv vereinboren,

7.2. DurchiGhrung der Prifung

7.2.). Die Dicke und Breite noch Abschaitt 3.1 werden bei
der tieferung in Herstelifingen in mindestens 150 mm Ab-
siand vom Ende der Stabe gemessen, bei Lisferung von Fest-
und Genauléingen beliebiy.

7.2.2. Bei Prifung der Geradheil noch Abschnitt 3.2 st dos
Mab 4 iber die Gesamilénge des Stabes zu messen.

Tobelle 4
{Bagenart Bereich u::fa:ig. Abweichung Bestellangobe fiis die Lange
Hersteliange | 3000kis 12000 | beliebig zwischen 3000 und 12000 keins
Faslidonge bis 12000 § 2100 gewdnichie Fesitbnge in mm
Genouidngs bize0 | Sr RIS toxs | enen e o
80

DK 669.14-42

M 1964

MaBe, Gewidhi

S@dau

Warmgewalzter Flachstahl

§5r beiondere Varwandung [in Stiabxieh

DIN
1017

©

3 usw)

2 s

, Zulssige Ab

9 Blon 2

Steel bans; hot rolled fiats for special applicotion
{bor drawing mills, screw faciories eic.),
di , weighis, tol

Die in dieser Norm g

Werse fir suli Abweids

Zuglsich Ersatx fir die Festiegungen
iiber Floduiahlim Abschnitt D1 von
DIN 1812, Ausgabe Marz 194X

mit den prechenden Angaben in Euronorm

3562 ~ Warmgewaluier Srabstahl fiir all,;nneii-n Vcnua&a:‘, suldssige Abweichungen — Gberein, jedoch mit der ginen
Aumnabine, daB bis 2ur Breite 31,8 die sulisige Breitenabweichung 1 075 betrdgs enstart ¥ 10,

1. Gsltungsbersich

Male in mm

/4

Diese Narm pilt for warmgewolsien Flochstohl ous den In Abschnitt 4 g ten Siahlsorten, der zuséizlich xv den
in DIN 1017 Blon } ongefdhrten Abmessungen in dem in Tabells | dngegeb Guerchniitsbergich vor ollen in
Stabaichereien vad Schroub tken bendligh wird.

DiN 1017 Biatt 1 behondelt wonmgewalzten Fladutahl fiir oligemeine Verwendung.

Diese Morm gilt nichi for:

Warmgewalzien Fedenstohl fis geschichiere Blohfedern {siche DIN 4620}

HRodhwolzdroht {siche DIN 57 110}
Wamgewalzien Bandstahl {siche DIN 1014}

W,

2. Bersichnung

Wamg Breiflachstohd {siehe DIN 59 200)

o,

Bexsichnung eines fxten Flodhstahl

IR —

i
|

0 f vor Breite b w 48 mm und Didke » = 20 mm ous einem Siohl mit dem
Kurznamen 51 37-2 brw. der Werkstottnummer 1.0112 noch DIN 17 100:

Flach 48x 20 DIM 1017 - 51 37-2
eder Fiach 4820 DIN 1017-1.0112

An Stelle der chrieb B

g 9 Flach” kann cuch die vereinfachte Schreibweise Fi* oder " nach

DIN 1353 gewdhll werden,

3. Matle und zuldissige MaB- und Formabweldhvngen

3.1. Braiten und Didken

3.1.3. Die Breiten und Diden, mil denen Flochsiohl bevoraugt geliefen wird, vnd deren 2ulBuige MoBobweichune

gen sind in Tobelle 1 enthalten.

Edbpterungen siche DIN-Milteilungen Bd. 41 [1962) Heit 11, Seile 517-519.

“FachnormenausschuB Eisen und Stahl im Devtichen N

Fortisizung Seite 2und 3

28/8

81
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N Nor gie durch hngobe ihras Gewithices gehennzsichneien Grafen lollen vater divse Norm, GeSben, deren Gewithirwerie in Kiswmmern geastrt sind, sollen nodh MapHtibeit vermintien wormion,

32 Geradhelt
5 die Geradheil von Flachstoht nach dieser Nomm gelten
die guldssigen Abweidwngen nach Tobelie 2.

S iy
L ]

fobelle 2
Querschniit Zuldssige Abweichung
mm? von der Geradheit
Ober i bis ]
T ') 0004 - 1
1000 - 00025 - 4
hende Anford gen on die Geradheit sind bei

dcr Bcstelluno v vereinbaoren,

4. Werkstoff

Hodustohl noch dieser Norm wird vorzugsweise ous den
Siablen 5t 37 und 51 37-2 nach DIN 17 100 hergestelli,

Die gewiinschite Stablsorie ist bei der Bestellung anzugeben.

5. Gewichit
und zuléissige Gewidiisabweichungen

5.1. Dos in Tabelle | angegebene Gewicht ist mit einer
Dicte vorn 785kg/dm? aus dem Querschnilt errechnet

5.2, Die zvlassigen Gewichisobweid in P 4

des Gesamigewichies sind Tabelle 3 zu entnshmen.

Als Gewzdﬂmbweid\ung in duesem Sinne gikt der Unterschied
chen dem talshchli icht und dem aus dem

Gewicht nach Tobelle 1 und (be: Besiellung von Herstell-

iongen} der gelieferien Metar oder (bei Bestoliung von Fest-

und Genauldngen) der bestelien Meter errechneten Gewich.

DIN10V7 Blan 2 Seite 3

Tabeile 3
Dicke 5 Zuldssigs Gewidisabwelchung
Nennwen or Lieferungen
Gher | bis | vonStunddordber |  unter St
- 5 +4% 18%
5 53 149, 53%
é. Lioferort

6.1, Fir die Uelsrung von warmgewdlztem Flachsioht
gelien die Langenongaben nach Tobelle 4.,

62, Bei Bes!e“unp nach Gewidhi dort die tinge zwischen
den fir die H gegeb SBten und klein-
sten MoBen schwanken,
6.3. Bestellbeispiel

100t warmgewoller Flochsioht von Breitle b w 48 mm und
Didke 1+ = 20 mm aus einem Siohl mit dem Kurznomen $137-2
brw. der Werksiotnummer 1.0112 poch DIN 17100 inHerstell-

Gnge:
100 t Flach 4820 DIN YOV —$1 373
1001 Flach 48 x 20 DIN 1017 —1.0112

oder

7. Pritfung der MaBhaltigkeit
7.3, Profumbang
Die Anxahi der $t8be, an denen die MoBholtigkeit bei der

Ablieferung beim Hemeihu gemessen werden solf, isi bei
der Bestellung 2u vereinbaren,

7.2. Durchiihrung der Pritung
7.2.3. Die Dicke und Breite nach Abschaist 3.1 werden bei
der Lieferung in Herstellingen in mindestens 150 mm Ab.

stond vom Ende der Siibe gemessen, bei lieferung von
Fesi- und Genoulbngen beliebig.

7.2.2. Bei Prifung der Geradheit noch Abschaint 3.2 ist dos
Mof g Gber die Gesomildnge des Siobes zu messen.

Tobelle 4
. Lénge c
tangenant Bestellongobe fie die Longe
Bereich zuldssige Abweichung
Herstellange 3000 bis 12000 beliebig xwischen 3 000 und 12 000 keine
fesilange bis 12000 2100 gewimschie Festiinge in mm
= N unter £100 bis 15; gewinschie G tinge und gewinschi
Genauldnge bis 12000 zu bevorzugen: 150, £25, 210, &5 ruldssige Abweichung in mm

286*

83
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Bijlage 9. Offertes
9alal

B.V.

speciaalmachines en gereedschappen

3334 KC ZWIINDRECHT (HOLLAND)
GILDENWEG 35

TEL.078-100883/7 100079 Brink B.V.

POSTREKENING 647313 Postbus 24 .
7950 AA STAPHORST
TELEX 20414

NED. MIDDENSTANDSBANK NV,
Kantoor Dordrecht no. 66.12.12.300
A.B.N. no. 50.80.23.769

K.v.K. Dordrecht no. 43181

Uwrelt 4 . y. Dhrpr. Onzeref.. RH/JK ZWIINORECHT, 11 juli 1984
G.J. Brink '

Betr.: ponsstraat

Mijne heren,

Referend aan het onderhoud tussen uw heer G.J. Brink en onze heren

H. Libbertsmeier en R. Hoffmann, docen wij u hierbij het gevraagde
toekomen. ’

A1 Elektronische-hydraulische ponsstraat voor het vervaardigen van div.
produkten zocals besproken.

De staven, van circa 6 meter lang {(welke vlak/recht aangeleverd wor-
den) worden via een Alba vrijprogrammeerbare tang aangevoerd (x-as),
waarna deze door div. ponseenheden de bewerkingen uitgevoerd worden.

Frume en toebehoren, agregaat, aanvoerapparaat en complete besturing-
en: richtprijs circa DM 230.000,--

5¢ tlydraulische ponseenheid en lineaire verstelling y-as en sleden met
cen complete stempel: per stuk DM 49.000, -~

C1 Schaar en lineaire verstellmng Xx-as+ Slede compleet met 1 stel mes~-
sen: DM 54.000,

Alternatief:
b1 Schaar en lineaire verstelling

x-as en draalibeweging voorgraden instelling compleet met slede en 1
stel messen: DM 83.000, ~--

Alternatiefl: .
21 Schaar en draaibeweging voor graden instelling compleet met slede en
1 stel messen: DM 54.000,~~

"‘ atie nﬁdnrhmn aan ons aa al cnze oﬁenes en op atte met ons qcsloten ovemenknmsten mn xoepassemk de Atgemene Leverings- en Betalingsvoorwaarden voor da
vy enetne A B3G5 arals egze Hden vOIGENS e
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1.2

B.V. speciaalmachinesen gereedschappen ! zwijndrec
2 Betr.. ponsstraat Uwref.: .. Onzerel.RH/JK Datum: 11 juli 19¢
1° opstelling: & + B + C richtprijs: DM 382.000,
2% opstelling: A + B + E richtprijs: DM 382.000, -~
3° opstelling: A + B + D richtprijs: DM 411.000,--

Levering: Later overeen te komen

Levertijd: ca. 7-8 maanden na opdracht.
Betaling: in termijnen (nader overeen te komen)
Prijswijzigingen voorbehouden.

Hopende u een passende aanbieding te hebben gedaan en zien uw
nadere berichten met belangstelling tegemoet.

Hoogachtend,

F. Hoffmann B.V.

' — T
//;:g;,ﬁd?fmann

Ogp aile opdrachien aan ons, op al onze offertes en 0p aile met ons gesiotan oversenkomsten ziln loepasseliix de Aigemens Levering3. en Belalingsvoorwaarden voor de
Meiaatnqwmexc lSME(‘OM&VOOR“VAARDEN) qedeoonmd tar Griftie van de Arsondissements-Rechibank e Retieedam onder no. 5325 z0ais deze huden woigens e

[ MOt LT e e s T e 0] weedrd Otdeponeeed oo 30 fume 1850, doch smdsriien se o sier o o e I e e tie 1



Telex-Sa.-Nr. 8767068 mu ¢

N i
! I & Telegramm: muhr attendorn
Firma . i..-.. -—--.‘ . 9o2‘¢1
Mb6ller & Co., bv. o - ! '
Postbus 10 RSV ﬁ-i1:;<;
~ . ' .
NL-7550 aa Hengelo ov | L e s
. _ ‘ e e e
i ;'xm._,.. ki : L ‘;;f" H
Pe A ! N
ihre Zeichen Ihre Nachricht vom Unseare Nachricht vom Direkidurchwahl Unsere Zeichen Attandom, den
02722/62~
hw-mvm  2.7.1984 252 Exp. V He/K& 16, Juli 1984

Angebot No. 31,349

Betr.: Kunde Brink, Staphorst

Sehr geehrte Herren,

wir beziehen uns auf Ihr Schreiben vom 2.7.1984 und liber-
senden Ihnen nach eingehender Priifung der uns eingesandten
Unterlagen unser Richtangebot iber eine

2-achsig numerisch gesteuerte Stanz~- und i
Schneidanlage flir Flachstahl

Type cNC - 120/10 - 3PS,

Zur Errechnung der éertigungszeiten wollen Sie bitte nach-
stehende Richtwerte an den Kunden weitergeben:

je Lochoperation » 3 Sekunden
je Schervorgang ) 4,5 Sekunden
Nebenzeit: -

Auflegen eines Materialstabes
bei einer Ausgangslédnge von 6 m 30 Sekunden
{(einschl. Wagenriicklauf)

Bitte besprechen Sie unser Angebot mit dem Kunden. Wir sind
jederzeit bereit, alle evtl. noch auftretenden Fragen zu .
diskutieren - entweder an Ort und Stelle beim Kunden, oder
aber in Attendorn.

Mit freundlichen GriiBen.

M UHR /{B;)BBNDER
T f e
Anlage .

Kanten: Spackasse Attendom (BLZ 46251303} Kio.-Nr. 281 - Deutsche Bank AG Allendorn (BLZ 460 70090} Klo.-Nr. 5312871 - Dresdner Bank AG Olpe | -
(BLZ 48080010} Kto.-Nr. 376 700000 - Landeszentrabank Olpe (BLZ 46200000) Kio.-hr. 46208001 - Postscheck Kiin (BLZ 37010050) Kto-Nr. 34034-509
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ANGEBOT No. 31.349

FIRMA MOLLER & CO. BV,

HENGELO / HOLLAND

Kunde: FIRMA BRINK, STAPHORST

1 ORIGINAL - MUBEA - MATIC
{) 2=-achsig numerisch gesteuerte Stanz- und

Schneidanlage fiir Flachstahl

Type CNC =~ 120/10 - 3PS



—

1.0 ALLGEMEINES

Die nachfolgend angebotene Anlage 120/10 -~ 3PS
ist ausgelegt zur automatischen Bearbeitung von.
Flacheisen mit nur 1 Bedienungsmann,

jou
2.0 ARBEITSAUFGABE
2.1 Rohmaterial
2.1.1 Profilart und Grége Flachstahl 30x6 - 120x10 mm
2.1.2 RAusgangslinge max, 6 m
2.1.3 . Materialfestigkeit 450-560 N/mm?
2.2 Fertigteil
2.2.1 Fertiglinge min. S0 - 1000
2.2.2 Anzahl der verschiedenen :
Lochdurchmesser ' 1 - 3 in einem
) Werkstiick
2.2.3 max. Loch-Durchmesser 3 x 30 mm
2.2.4 Einbringen der Ldcher . durch Stanzen
2.2.5 Anzahl der ReiBmaBe ~ beliebig

2.2.6 Toleranzen:

bezogen auf den Nullpunkt der X-Achse betrigt

die Positioniergenauigkeit +/~ 0,5 mm.

~ .
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3.0

2.3 Arbeitsablauf

2.3.1 Die Rohmaterialstangen werden nach manueller
Vereinzelung vom Bedienenden auf die Zuflhr-
bahn Ubergeben und von Hand in die Positio-
nierwagenzange geflihrt. Uber Drucktaster am
Steuerpult kann nun der Greifvorgang einge-
leitet und der autom. Ablauf gestartet werden.
Der Positionierwagen transportiert den Stab
in das Bearbeitungszentrum.

Im Bearbeitungszentrum werden die Werkstilicke
gem, Programm gestanzt und abgeldngt.

MASCHINENKONZEPTION

3.1 Maschinenaufbau

3.1.1 Materialzuflihrung

3.1.1.1 1 Materialzufiihrbahn (fir 6 m Materialldnge)
kompl, mit Auflage- und Fiihrungsrollen,
Flihrungsschiene und Zahnstangen zur Aufnahme

und zum Transport des Positionierwagens.

3.1.1.2 1 Positionierwagen

kompl. mit Materialgreifzange, Gleichstrom-
motor, Getriebe, Drehgeber mit Mefritzel,
Kabelschlepp und allen pneum. Steuerungs-
komponenten.
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3.1.2 ' Maschinenstinder T

3.1.2.1 1 Maschinenpodest

zur Aufnahme der Stanze und der Schere

3.1.3 Stanzeinrichtung

3.1.3.1 3 hydr. Stanzeinheiten ‘
kompl. mit Stempel~ und Matrizenhalter

3.1.3.2 1 rihrungsschlitten

mit Unterbau, Verstellmechanismus zum Ver-
fahren der Einheiten gem. Programm, sowie
Einrichtung zum autom. Verfahren der Ein-
heiten aus dem Durchfiihrbereich der Greif-
zange, einschl. Olzentralschmierung.

3.1.4 Schereinrichtung

3.1.4.1 1 hydr. Schere fiir 90°-Schnitte
kompl. mit Niederhalter

3.1.5 Materialniederhalter und Fihrungselemente

3.1.5.1 hydr. Niederhalter

senkrecht arbeitend

3.1.6  Hydraulik

3.1.6.1 1 zZentrale Hydraulikstation

mit getrenntem Hoch=- und Niederdruckkreis,
sowie allen erforderlichen Ventilen und
Druckspeichern
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3.1.7

3.1.7.1

3.1.7.2

3'1'7.3

3.2.1

3.2.1.1

3.2'1.2

Steuerung

1 MUBEA -~ CNC

2—-achsig aufgebaut, mit Dateneingabe {ber
Tastatur (gegen Aufpreis kann die Daten-
eingabe auch iliber die Lochstreifen oder

Cassette erfolgen), sowie allen erforder-
lichen Elementen zur manuellen Bedienung
der Anlage.

1 Interface

in freiprogrammierbarer Ausflhrung, zum
Ansteuern der Ventile, Endschalter und
Regeleinrichtung zum Positionierwagen.

1 Leistungsteil

zum Ansteuern der Drehstromantriebe

Technische Maschinendaten

Materialzufihrung

Zufiihrrollenbahn

Zufllhrldnge flr 6 m Materialldnge

Positionierwagen
Vorlaufgeschwindigkeit max. 30 m/Min. -
Ricklaufgeschwindigkeit max. 40 m/Min.
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3.2.5

3.2.5.1

3.2.5.2

-'5 -
o

Stanzeinrichtung
Stanzdruck 3 x 450 kN
Stanzhub verstellbar O - 30 mm
Hubzahl bei 15 mm Hub- .
weg ca. 30/56 Hiilbe/Min.
Anzahl der ReifmaBe beliebig
Schereinrichtung
Scherdruck 800 kN
Scherhub verstellbar 0 - 30 mm
Hubzahl bei 15 mm Hub-—
weg ca. 30 Hiibe/Min.
Niederhalter
Spanndruck 20 kN
Hydraulik

Hochdruckkreis flir Stanz-~ und Scherzylinder

Betriebsdruck max. 300 bar
Fdrdermenge der Pumpe 30 1/Min.
Elektromotor L 22 kW

Niederdruckkreis fiir alle Nebenzylinder

Betriebsdruck BO - 100 bar
Férdermenge der Pumpe 50 1/Min.
Druckspeichergrdge 20 1



3.2.6.1

Steuerung
MUBEA - CNC 2-achsig

Installierte Spannungen

Eingangsspannung
Steuerspannung

Spannung fir Ventile und
Endschalter

Spannung fiir Programm-
steuerung

.

Technische Merkmale

Materialzufiihrung

380 v
220V

24 v

5V

I

- Schweiskongstyruktion £iir hohe Belastung
- flache, nicht angetriebene Rollen
- Flhrungsschiene mit gehdrteten Stahl-

biandern

- Zahnstange zum MeBwagentransport

-~

~ MeBzahnstange zur Positionskontrolle des
Mefiwagens mittels Mefritzel und Dreh-

geber

- Positionierwagen numerisch gesteuert-

-~ Positionierwagenantrieb lber Gleich-
strommotor mit stufenloser Geschwindig-

keitsregelung beim Anfahren jeder

Position
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3.3.6

8o

iilemdomn

Maschinenunterbau

- stabile, verwindungsfreie Ausfiihrung

- Fihrungsschienen und Verfahrzylinder
zum Verfahren der Trennschere

Stanzeinrichtung

-~ Einheiten vertikal angeordnet

-~ Einrichtung zum Freischalten der Ein-
heiten aus dem Durchfihrbereich der
Greifzange

- Verwendung von Normwerkzeugen
- 8l-Zentralschmierung

3

Schereinrichtung

- Schere vertikal arbeitend angeordnet

- 61-Zentralscﬁmierung

Niederhalter und Flihrungselemente

- innerhalb des Maschinenblockes sind aus-
reichend dimensionierte Niederhalter an-
geordnet, die das Material ausrichten
und wdhrend der Bearbeitung festhalten

Hydraulik

- Aggregat wird als separate Einheit neben
dem Maschinenblock aufgebaut

-<Hochdruckkreis fir alle Arbeitsmaschinen

- Niederdruckkreis flir alle Nebenzylinder

- logische Schaltungen und eingebaute
Druckspeicher erlauben schnelle Arbeits-
bewegungen
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3.3.7

- Ul-Luftkiihler und Heizelemente sorgen fir
Einhaltung der richtigen Oltemperatur,
Regelung erfolgt liber Thermostate.

- zur Kontrolle werden alle Steuerbewcgungen
der Ventile durch Leucht-Wirfelstecker
sichtbar gemacht

Steuerung
MUBEA - MATIC - CNC 48/16

Die Steuerung ist Z2-achsigqg aufqebaut und
besteht aus:

»

A -~ _ einer Programmsteuerung

B = einem Leistungsteil und einem Interface

im dbrigen gem. beiliegender, separater
"Beschreibung

- 10 -
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Gesamtpreis der vorstehend angebotenen

Anlage _ DM 420.000,=--
A D 2 oo
. ‘ {
Lieferung: franko deutsche Grenze
Lieferzeit: ca. 6 Monate nach Auftragserteilung
und Klirung aller technischen Ein-

zalheiten

‘Montage und Inbetrieb- S : .
nahme : erfolgt durch unsere Werksmonteure.

Es kommen folgende Kosten in An-

rechnung:

| Fahftstunde DM 52 ,~=
Fahrt-km DM 0,80
Arbeitsstunde DM 52 ,--
Tagesspesen DM 60,~-
Nachtspesen DM 60 ,=~

Zahlungsbedingqungen: 1/3 bei Auftragserteilung
1/3 bei Meldung der Versandbe-
reitschaft

1/3 30 Tage nach Lieferung

Garantie: 12 Monate nach Inbetriebnahme der
' Anlage, spdtestens 18 Monate nach
Lieferung

Alle weiteren -Bédingungen wollen Sie bitte dem beigefligten
Formblatt No. 188 A entnehmen.

Attendorn, den 16. Juli 1984

MUHRj&m BENDER
7‘*" "‘A-.t.-
//‘:/J -y o —
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. Bijlage 14+ Meetliniaal

Jeliégparigde (rqggegkongtaamg

leferentiemnerken op »de:linegxakf het m:dden van de meeﬂengte LS 503 5030 50‘?{?33.701

.2 referenuemertan LS 803, 80301303

_ichtbron S Mmcatuurtamn SV/O GW

Jitgangssignalen fotmelementen—aﬂasts;gnaten : 2 periodieke

. fase verschoven} en referentiemerk-signaal

Standaard meetlengten 170/220/2?0/320/370}420/470/5201 620/’720/770/820/92011020/1140} LS 503, 5030D/703
1240/1340/1440/1540/1640/1740/1840/2040/2240/2440/2640/2840/3040 mm
170/220/270/320/370/420/470/520/620/720/770/820/820/1020/1140/1240/1 SAé%g 4%70;(/}1 840 LS BO7/707
1 1740 mm .
70/100/120/140/170/220/270/320/ 3?0/420/470[520/ 620/720/7 70{820/9 20/1020/140/1240mm LS 803, 8030/903

e

{/“-’\
Jleemnauwkeurigheid (nauwkeurigheidsklassan) - *10/&5um L8503, 503D, 507, 803‘8'03[2
8um/imE£3um/im  LS703,903
+1um LS 703 voor 170/220/270mm

JAachinefout-kompensatie , korrektie instelbaar, =50 um/m, linegir LS 507/707
oelaatbare verplaatsingssnelheid 6o Mimin. QAm/min)- LS 503, 507, 803

24m/min. LS S03D, 803D
30m/min.  LS7Q3,707 803

oelaatbare versnelling ' 30m/s2 LS.

3enodigde verplaatsingskracht ~ maks. 10N LS 503, 503D, 507, 703, 707
maks. 6N L5803, 8030/903

stof- en spuitwaterdicht o iP 53 {DIN 40050} bij aanbouw konforn

emperatuurbereik bedrijf 0...80°C (32...122°F} opsiag ~20...70°C (~4...168°F) LS...

sewicht 0.7 kg + 2 kg/m meetlengte LS 503, 503D/703

0.8kg + 2kg/m meetlengte LS 507/707
01 kg + 0,5kg/m meetiengte LS 803, 8030/903 ~

e
2l , aan LS {met stekker) 3m; verlenging 2m
-— m gte + 150 MM —— el ..T-‘;o«——- mestiengte + 180 mm -TS?
] i © o) o L' o
$503,13503D [°_ ke 580715707 ° [° ° h—r “"""
-2t beveshgmgs-hoeksiuk verpmdmgskadet naar teiter

meetengte + 150 mm S —— _.r37____

7%

.; 703 [N — J]E L_

-nt hevestigingsstukken [speciale vuvoenng by LS 503, LS 5030)




ES

15300 100pm - ;

:I.S 300 1 ob het middan varr een deelstuk

bij beradering sinusvormige) signalen (90° in

LS300 400mm...20m, samengesteld uit deel-
stukken van 200 mm resp. 600/800/

1000 en 1200 mm iengte.

!

JO =10um/im

Y

D

LS 300 aanpasbaar!) maks. 100 um
18300 30min. [

LS300 30m/s?

LS 300 maks. 10N
hontagehandleiding

L8300 bedrijf 0...40°C opslag 0...70°C

LS 300 1.5kg + 4kg/m meetiengte

/-\

BEL,. ..¢ lengten op aanvraag/maks. 20m

condensar
lens

Principe L5-lengtemeetsystemen
Woerkingswijze Als drager van het af
te tasten danker-licht patroon dient een
- volgens het HEIDENHAIN DIADUR-
procedé - vervaardigde glaslineaal met
streepverdeling {delingperiode 40 um
rasp. 20 um of 100 um en .absoluut
referantiemerk™). Deze lineaal wordt foto-
elektrisch afgetast. Bij een onderlinge
relatieve beweging van de lineaal t.o.v.
de aftastunit worden door de foto-
elementen periodieke signalen afgege-
ven, resp, een referentie-impuls tijdens
het passeren van het referentiemerk.

- i 28 5l cafpromtiemark

aftastplast

aftastrooster

Spuitwaterdichte behuizing/zelf-
geleiding Lineaal en aftastunit van
LS-lengtemestsystermen zijn onder-
gebracht in een gesloten behuizing {alt
minium huis met flexibele dichtlippen
aan de onderzijde) en zodoende be-
schermd tegen spanen, stof en spuit-
water. De zelfgeleiding van het kom-
pleet afgeregeide meetsysteem maakt
een eenvoudige aanbouw mogslijk.
Voor montage zijn geen doorgaande
platte viakken noodzakelijk.

Heidenhain

5041 7010

LS503 LS703 universele lengtemestsystemen

LSB03D diameter-indikatie {afleesstap = dubbele meetstap)
LS5Q7 LS707 korrigeerbare iengtemestsystemen

kompensatie van machine-afwijkingen door gedefinieerd
stuiken van de glaslineaal

L8803 LS903

geminiaturiseerd lengtemeetsysteem

weinig aanbouwruirmte benodigd

LS8030

diameter-indikatie {afleesstap = dubbele meetstap)}

L8300 -

Lengtemeetsystemen voor grote meetiengten de total

meetlengte wordt verkregen door aan elkaar voegen van
separate deelstukken

1) etke 200 mm

meetiengte + 105 mm

1L.S803 L.5803D Ls 803

] [ ﬁ«@

45

LS 300

! f s () s
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3 2
e b—

JUHANNES ME
g TR

CENTAIRN we
AT o
s

O'Mx




yp/Type
H-SJL

ca sdrie d’'unitds typs H-SJL.
Type H-SJL units:

Bijlage 15. dydraulische ponseenheild

S,

H 63 SJL10
H 80 SJL15
H100 SJL25.
H125 SJL 35
1 2
lK
s T s T g L
=1
i
el
o
!
oy t o
| 4
D o »: s
‘ - tA - 3 ‘x - ‘
l ,
1 i DL 1 I " ;
H125 SJL35 SR | T o A
w .. zl\ . RPN L . ”‘ -,
2 63 SJL10 i A | b
. L) - | :
. 80 SJL1S = AR - - S
H100 SJL 25 ' e ! P
: ;
I
Kolbenhub: 12 mm <Fo . G - | 20
{

Course de piston : 12 mm
Piston stroke: 12 mm

Die Einheiten des Typs H-SJL eignen sich vorwiegend zum:
~ Rund- und Formiochstanzen

- Ausklinken

in Blechtafein, Profile (U, 1, T, L} usw. in Dicken bis 8 mm.

Les unités du type H-8JL sont particulidrement indiquées pour

-~ {8 poingonnage de trous ronds et de forme

~ ['ancochage

de tdles en feuilles, de profilés (U, I, T, L), etc., dans des*épaisseurs jusqu’a 8 mm.

The H-SJL punching units are especially suitable for:

- punching round and shaped holes

- notching

in shaets or sections (channel, joist, T, angle, etc.) up to 8 mm thick.




Allgemeine Angaben
Indications générales
General data

Abmessungen
Cotes
Dimensions

H-SJLl-Einhsiten, verbunden mit Haspel,
Vorschub-Richtmaschine, biiden die Haupt-
station in einer automatischen Band-
Bearbeitungseinrichtung.

Des unités H-SJL, combindes avec dévidoir
ot dispositif I amenage/redressage, for-
ment la station principale d’une chaine de
production automatique pour ['usinage de
télas en banda.

H-8JL units, set up in series with a roli-
unwinder, a feed device and a flattener,
arg the principie componants of this au-
tomatic strip machining line.

1542

Einhsit bis Ausiadung Druck Otbedarf
Unité Jusqu'ad Col de cygne Pression Besain en huile
Unit up to Throat depth Force Qil volume

g mm {1} mm kN {2} Liter/ fitre (3}
H 838JL10 10 150/250 - 62 0,06
H 80SJL15 18 180/250 100 0,08
H100SJL 25 25 160/250Q 158 g,12
H1268JL.35 35 180 244 0,18

{1} far Rund und darin enthaitene Formen
pour rond et forrmes s‘inscrivant dans ce diambtre
for round holes, and shapes within this diameter
{2) bei/3/at 200 bar
(3} pro Hub/par coursa/per stroke

Einhait A 8 C b E F G H J K L Gewicht

Unitd . Anschlisse Poids

Unit Raceordern.  \Weight
Connections ~ kg

R¥%" RW" 35
R R 47
R¥%" R%" - 50
R%W” R%" 64
R%" R3%" 107
R¥%" R3¥%" 127
R%" R%" 160

H63SJL10 160 25 330 30 80 45 180 380 52
250 25 330 30 80 45 280 495 52

HB0OSJLIE 150 25 340 35 100 55 180 410 72
250 25 340 35 100 55 280 520 72

H1008JL25 180 30 355 45 130 65 210 435 106
250 30 355 45 130 65 310 550 108

H1258JL35 1850 30 390 80 180 80 220 485 130

Sonderanfertigungen auf Anfrage
Exécutions spécisies sur dermande
Custom-mada units on request

Stemgpel und Matrizen
Varwendung finden Werkzeuge der RASKIN-JL:-Typenreihe entsprechend der Stanz-
kapazitit der H-SJL-Einhaeit.

Poincons at matrices
Les outils provenant du type RASKIN JL sont égalernent utilisés dans les unités H-SJL,
caci en fonction de la capacité de poingonnage de chacune d'elles.

Punches and dies
The tools from the RASKIN JL range can be used, corresponding to the punching
capacity of the H-SJL unit,




Bijlage 16. Berekeningen en gegevens ponsunit
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Programmiibersicht

Spindelldngen, Durchmesser und
Steigungen

Die Nenndurchmesser und Steigungen
entsprechen DIN 68051 Teil 2 und
iSO 3408.

Die beiliegenden Magtabellen (siehe
Anhang) enthaiten alle technischen
Daten unserer Kugeigewindetriebe,

StandardausfGhrung: Rechtsgewinde

Andere Steigungen, Durchmesser und
Langen kénnen ebenialls angefertigt
werden. Wir bitten um Rlckirage.

Genauigkeitsklassen
Die Gesamtsteigungsabweichung er-
rechnet sich wie folgt:

Klassen 5bis 50 (geschiiffen)

i Q.7
APgeq = APgq (555)

Klassen 50 bis 200 {geroilt)
|

APges = dPsqq = 300

Auf Kundenwunsch kann die Gesamt-

steigungsabweichung bei der geschiif-

fenen Ausfihrung in den Minusbereich
gelegt werden.

Die Kugelgewindetrieb-Abnahmebedin-
gungen mit Genauigkeitsklassen kon-
nen Sie der DIN 89051 Teil 3 (Entwurf)
entnehmen.

16,21

Nenn« Geschliffene Ausfihrung Geroiite AusfGhrung
ggg;‘er Steigung P max. Spindeilingen | Steigung P | Waizwerksiangen')
{mm}) gﬂm)w 20 {mm) (ﬂjm) 0 {mm) '
168 L] 1000 L 3000-3800
20 ] 1200 L 3000-3500
25 e o 1500 ® e 4500--5000
a2 e © 2000 - ] * 4500-5000
40 ® o 4000 [ ] L 4500~-5000
50 o o 4000 ® L 5000-600Q0
63 * O 5000 L ] §500~8000
80 ® o 6000 o] 55006000
100 ® O 6000
125 o @ 4600
Tabelle 1 O Diese GroBe ist in Vorbereitung.

'} Geraitte Walzwerksiangan sind an den gekennzeichineten Enden (ca. 150 bis 200 mm) nicht maghailig.

Kugeigewindetrieb | Klasse | Gesamisteigungsabweichung 4Pgq, {-um)
) bei Gewindelénge | {mm}):
300 600 300 1200 | 1500 | 2000 | 3000
Geschiiffene 5 5 8 11 13 18 19 25
Ausfithrung
10 - 10 16 2 26 31 38 80
25 25 41 54 66 77 94 | 125
80 50 81 108 132 154 189 250
Gerolite 509 50 100 150 200 250 333 500
AusfOhrung
1002 | 100 | 200 | 300 400 | 500 | 666 | 1000
200 200 400 800 800 | 1000 |+ 1333 | 2000
Tabelle 2 % Eignet sich besonders fir spielfreie Muttarneinheiten.
Lieferzeiten

Im aligemeinen sind lieferbar:

@® Einzelmutter mit geroliter Spindei

@ Spielfreie Einzelmutier mit geroliter Spindei
® Spielfreie Einzeimutter mit geschiiffener Spindel
® Flanschdoppelmutter mit geroliter oder geschiiffener Spindet

@® Andere Ausfihrungen

- ab Lager

- ab Lager

- kurzfristig
- kurzfristig
~ auf Anfrage




16,2.2

Lebensdauerdiagramm
" P
[
Die Lebensdauer in Stunden (L,) kann u = ~ =~ .
auch graphisch nach Abbildung 5 er- % o T ~ - - oY <t
mittelt werden. Sie ist abhangig vom s T~ - i - e 204 ]
Verhaitnis F./C und der Drehzahi n,. o = N T Sop I -
& = e = ] l%.._.a ] \'\\ P~
b = .y S Lo 5000‘ | ] ~l Ml
Ped - e 4 i ~ I~ P
[ P ey “p P Mt P~
2 e =] )0900 o o
PR ,.ﬂ>..\\“ \fc’o@ - Py " N~ o
Wﬁogi \.L o g -y -~ )
i . -~ o ™~ T~
[h - — — T
. - -
o o e -~
w 3
A o ‘\f"
“'mm Pl 9 @50 W@ D% W 200 X % Sa 5% X0 X0 Do e
Drebzaht nm (i 1] ——twm
Abbildung 5
Kritische Drehzahl
Die kritische Drehzahl ist abhangig von
Spindeldurchmesser, Einbauart und
Lange |, {siehe Abbildung 8). Eine Fih- 230 -
rung durch die Mutter darf nicht be- -
rucksichtigt werden. Die Betriebsdreh-
zahi solite nur max. 8Q0% der kritischen <
Drehzahi betragen. g 200
g 00}
Beispiet: ﬂ;
Spindeldurchmesser 83 mm = |
Lange |, 24m R 1l
Einbauart I {fest - gestitzt) § A
2000 - ™
Nach Abbildung 6 ergibt sich eine kriti- | § ol
sche Drehzahi von 1850 min™. Die zu- £ .
lassige Betriebsdrehzahl betragt x 1wl
1850 min™' » 0,8 = 1480 min". B . B
T g
Die maximale Betriebsdrehzahi im Be- 00~ 700 4 ;
rechnungsbeispiel von n, = 1000 min"* sy e L
liegt somit unterhalb der zul4ssigen Be- P I I '
triebsdrehzahl. . y 56— !
“ 1 A s
500- - PR S P T - ]
@0 00 200 ke - o e %— i - -\;
; w w1 ST : N
20 !g— E- St ol B 3 !*“ et \
w T ‘ \
8 wd 7 | L A
I 1 T m% A gk 5 @ ZWe! £
B OH = o~ Einbauart Lange I (M) i

Abbildung 6
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Zuldssige axiale Spindelbelastung (Knickung)

Die zuldssige axiale Spindelbelastung Linge |, (siehe Abbildung 8). Fur die
ist abhéngig von Spindeldurchmesser, Axialbelastung solite ein Sicherheitsfak-

Einbauart und der nicht gestitzien tor ¥ 22 beriicksichtigt werden. Beispiele fiir Einbauarten
R SO o oy M - -
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Abbildung 8
Beispiel: : Nach Abbildung 8 betragt die theore-
Spindeldurchmesser x Steigung tisch zuldssige Axialbelastung 360 KN.
63 x 10 Mit dem Sicherheitsfaktor 2 ergibt sich
Lange |y 24m eine im Belrieb zulfissige axiale Spin-
Einbauart I fest - gestitzt} delbetastung von 360 kN: 2 == 180 kN.

Sie liegt somit (ber der maximalen Be-
triebsbeiastung von F, = 50 kN nach
dem Berechnungsbeispiel auf Seite 7.




Einzelmutter Doppelmutter
- . Schmierung: M6beid, =32
Kugelgewindetrieb S T MBxibeid, 40
—
Ausfiihrung mit geschliffener r T e T B | T 9
Spindel und Flanschmutter < o ﬁ,@t& s L. 3 BT
- o &5 U o I
.' | A ik
= S ‘f
¢
Lieferzeiten: e E e L ‘
[ Y - l
Kurzfristige Liefermdglichkeit fiir geschliffene und T
gerolite Spindein (bis 80x10) mit Doppelmuiter.
Teilenummern Nenn- Stei-  Umiadufe MaBe (mm) Boh- Axial-  Tragzahien (N) Steifig-
durch- gung  {Anzahl} rungen spiel keit (N/umyj
Einzelmutter Doppelmutter') messer {Anzahl) Einzel- dyn. stat. Doppel-
ppe:
mutter mutter
do P i d1 03 D‘ Ds Da 07 R L L 1 L3 Ly max. C CO Ck
1502-0-1001 1502-0-1023 16 5 4 15 127 28 83 40 66 4 05 45 82 12 15 0,04 14400 21000 860
1502-1-1001 1502-1-1023 20 5 4 19 16,7 33 58 45 66 6 05 45 82 12 15 0,04 15000 26500 1060
1502-2-1005 1502-2-1023 25 5 4 24 217 38 63 50 66. 6 05 45 82 12 15 0,04 16100 34700 1250
1502-2-4001 1502-2-4023 25 10 4 24 21,7 38 63 50 66 © 05 64 120 12 15 0,04 16100 34700 1250
1502-3-1001 1502-3-1023 32 5 4 31 282 48 73 60 66 8 08 48 B8 13 15 0,05 21500 51100 1520
1502-3-4005 1502-3-4023 32 10 5 31 282 48 73 60 66 6 0,8 77 146 13 15 0.05 25300 64500 1970
1502-4-1001 1502-4-1023 40 5 5 39 36,2 56 80 68 66 6 08 54 100 15 15 0,05 26800 81400 2410
1502-4-4001 1502-4-4023 40 10 4 38 336 63 95 78 80 6 1.0 70 140 15 15 0,08 52200 105600 1970
1502-4-4002 1502-4-4024 40 10 6 38 336 63 95 78 80 6 1.0 90 180 15 15 0,09 70100 161100 2980
1502-5-1001 1502-5-1023 50 5 5 49 482 68 98 82 90 6 1.0 ) 54 100 15 20 0,05 28600 A1 03000 2910
1502-5-4001 1502-5-4023 50 10 4 48 43,6 72 110 90 110 8 1.0 70 140 18 20 0,09 56100 139000 2470
1502-5-4002 1502-5-4024 50 10 6 48 438 72 110 90 11,0 6 1.0 90 180 18 20 0,09 758500 212000 3600
1502-6-4001 1502-6-4023 63 10 4 81 56,6 85 125 105 110 6 1.0 70 140 22 20 0.09 ‘ 58400 173000 2840
1502-6-4002 1502-6-4024 63 10 6 81 566 85 125 105 110 6 1.0 90 180 22 20 0.09 78500 264000 4170
'} Auich mit geroliter Spindel (Kiasse 50 bis Grode 80x10) lieferbar
Standardausfiihrung: Rechisgewinde, spannkraft Fv = 0,13 C (13% der dyn. Steigungsabweichung:
Nenndurchmesser und Steigungen ent-  Tragzahl) zugrunde gelegt. AP0 = 5um
sprechen 1SO 3408, andere Ausfih- Steifigkeit ¢y (Steifigkeit der Muttern- 1P '
! A : ) = 10 um Deutsche Sta
rungen auf Anfrage. einheit) betrdgt ~0,6 bis 0.8 Cy. JP;EE =25 um K:;elhage? Grmbﬂ Tabe!!e
Weitere Angaben zur Auslegung eines : Postfach 1160 15/003-01

Die Steifigkeit cK(St_eifigkeit im Kugeibe-

iimmlmrpsdmmdatrindneme flmrdnm Qin i VA

Jpgog == 50 um

D-AI0 Srhweinfir 1

62&091’
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Pl"eClSle mlnlatuur De introduktie van de miniatuur serie is een belangrijke aanvulling

op de Hepco rechtgeleidingen, waardoor nieuwe toepassingen

h l 'd' mogelifk zijn en waarmee zuike compacte ontwerpen gemaakt
rec tge el |ngen kunnen worden als tot nu toe voor onmogelijk werd gehouden,
Een sterk ontwikkelde lagertechniek en moderne produktiemsthoden

' hebben het ons mogelijk gemaakt deze miniatuur rechtgeleiding te
ontwikkelen. De onderdelen worden met gen zeer hoge graad van

precisie gemaakt en hebben alle voordelen en eigenschappen van

onze grotere series die hun veelzijdigheid en betrouwbaarheid onder
alle bedrijfsomstandigheden bewezen hebben.

SPECIFIEKE TOEPASSINGEN .
VOOR DE PRECISIE MINIATUUR RECHTGELEIDINGEN

® ETIKETTEER EN KODEERMACHINES

® COMPUTER PRINTERS

® WETENSCHAPPELIJKE EN MEDISCHE APPARATUUR
® ZEER SNELLE CONTROLE WEEGAPPARATUUR

® INSTRUMENTEN EN MEETAPPARATUUR

Gegevens van deze serie kunt U aantreffen op blz. 23 en 24, de
gliiplaten onder de aanduiding MS en de lagerunits onder de
aanduiding MJ.
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GLIJPLATEN BASISPLATEN
Aantal Aantal
TYPE AlBIC D E | F | Gaten TYPE Al B|C D E | F | Ggaten
MS/60/12 60 121 3 3.3 15 30 2 MBP/6O/12 | €0 8 6.35 | M3x.5 | 15 30 2
MS/90/12 30 123 3.3 15 30 3 MBP/90/12 | 90 8 6.35 | M3x.5 15 30 3
MS/120/12 | 120 12 | 3 33 15 30 4 MBP/120/12| 120 8 6.35 | M3x.5 | 15 30 4
MS/150/12 | 150 | 12| 3 3.3 15 30 -3 MBP/150/12 150 | 8 6.35 | M3x.5 | 15 30 5
MS/240/12 | 240 | 12| 3 3.3 15 | 30 | 8 MBP/240/121240| 8 635 |M3x5 | 15 | 30 | 8
MS8/330/12 | 330 | 12 3 33 15 30 11 MBP/330/12| 330 ' 8 535 | M3x.5 | 15 30 1
5/180/1 150 | 26 1 45 | 85 | 30 | 90 | 2 BP/1S0/1 | 1501 20 | 12 | M6x1 30 | 90 | 2
$/240/1 240 25| A5 | 85 30 a0 3 BP/240/1 240 20 ! 12 Méx1 30 90 3
$/330/1 330 28145 | 65 30 90 4 BP/330/1 330 20 12 M6x1 30 90 4
S$/420/1 420 | 25 1 45 | 85 30 S0 5 8P/a20/1 420 | 20 | 12 MEx1 30 93 5
$/510/1 510 | 25 | 45 | 85 30 | 90 | 6 B8P/510/1 510, 20| 12  M6x1 30 | %0 | 6
§/690/1 690 | 25 | 45 | 6.5 30 90 8 BP/690/1 690 | 20 | 12 MBx1 30 90 3
s/B70/1 870 | 25| 45 | 6.5 30 | 90 | 10 8P/870/1 870 | 20 | 12 | Méx1 36 | 90 | 10
§/960/1 960 | 256 | 45 | 85 30 | 90 | 1 BP/960/1 960 20 | 12 | Mé6x1 30 | 90 | 11
S$/150/2 150 | S0 | 48 | 65 30 20 2 8P/150/2 150 40 | 12 MEx1 30 20 2
$/240/2 240 | 50 | 45 | 8.5 30 | 80| 3 B8P/240/2 240 | 40 | 12 | MBx1 30 | 30 | 3
$/330/2 330 50| 45 | 685 30 20 4 BP/330/2 330| 40 | 12 MBx1 30 20 4
$/420/2 420 | 50 | 45 | 65 30 | 90| 5§ BP/420/2 4201 40 | 12 | MBx1 360 | 90 | 5
$/510/2 510 | 50 | 45 | 6.5 30 90 [ BP/510/2 510 | 40 | 12 Mb6x 1 30 9Q 8
$/680/2 690 | 50 | 45 | 6.8 30 | 90 8 BP/690/2 690 | 40 | 12 MEx1 30 90 8
S/870/2 870 | 50 | 45 | 65 30 20 10 8PB70/2 870 40 | 12 MéEx1 30 90 10
$/960/2 960 | 50 | 45 6.5 30 90 1 BP/960/2 90| 40 | 12 MEx1 30 90 11
M/150/44 150 | 44 | 6 8.5 30 90 2 BP/150/44 150 | 35 | 18 MEx1 30 90 2
M/240/44 280 | 44 | 8 8.5 30 30 3 BP/240/44 240 35 | 18 Méx1 30 90 3
M/330/44 330 | 44 6 6.5 30 90 4 BP/330/44 330 35 | 18 M6x1 30 20 4
M/i4a20/44 420 | 44 | 6 6.5 30 { 30! § BP/420/44 | 420 35 | 18 | Méx1 30 %0 | 5
M/810/44 510 | 44 | 6 8.5 3 | 80 | & BP/510/44 | 510! 35 18 | M6x1 30 | %0 | &
M/690/44 690 | 44 | 6 6.5 30 20 8 BP/690/44 690 35 | 18 Mbx1 30 90 8
M/AB70/44 870144 | 6§ 6.5 30 20 10 BP/870/44 870 | 35 | 18 | M6x1 30 80 10
M/960/44 960 | 44 | 6 6.5 30 90 11 BP/960/44 960 | 35 | 18 Méx1 30 30 11
MA50/3 150 | 76 | 6 6.5 30 20 2 BP/150/3 180 | 60 | 20 MéEx1 30 20 2
M/240/3 280 % | 6 6.5 30 20 3 8P/240/3 240 60 | 20 Méx1 30 a0 3
M/330/3 336 | 78 | 8 6.5 30 %0 | a B8P/230/3 330 | 60 | 20 | Mex1 30 |90 | 4
M/420/3 420 | 78 | 8 65 30| 90/ 5 BP/420/3 420 60 | 20 | MBx1 30 { 90 | §
M/§510/3 510 | 76 | & 8.5 30 20 6 8P/510/3 810 60 | 20 M6x1 30 90 [}
M/680/3 690 | 76 | 8 6.5 30 | %90 8 BP/690/3 690 | 60 | 20 | Méx1 30 |90 | 8
M/870/3 820 M 6 8.5 30 20 10 BPBTO/3 870 | 60 | 20 Méx1 30 S0 10
M/960/3 %60 %' 6 6.5 3¢ 20 1 BP/960/3 960 | 60 | 20 M6x1 30 20 i1
L/240/3 240 % | 9 (1085 | 30 | 90 | 3 BP/240/L 240 60 | 20 M10x1.5 30 | 90 | 3
L/330/3 330 ® | 8 10.5 30 30 4 BP/330G/L 330 60 | 20 M10x15| 30 90 4
L/A20/3 4201 7% | 9 108 30 20 5 BP/A20/L 420| 60 | 20 |M1Ox15] 30 20 5
L/510/3 610 1 76 | 9 |1065 | 30 | 90 | 6 BP/S10/L 510| 60 | 20 MIOx15) 30 | 20 | &
L/690/3 690 | 76 9 |105 | 30 | 90 | 8 BP/G9O/L 690 | 60 | 20 |M10x15| 30 | 90 : 8
L/870/3 870 | M |3 105 | 30 | 90 | 10 B8P/870/L 870, 60 | 20 |MIOx1S 30 | 90 | 10
L/960/3 %60 | 76| 9 |105 | 30 | 90 | 11 8P/960/L 960 | 680 | 20 MIOx15| 30 | %0 | 11

23
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Standaard lagerunits

164343

De speciale lagers die in de lagerunits worden gebruikt, worden
volgens de door de 1.5.0. voorgeschreven normen gefabriceerd. De
standaard units hebben lagers met stalen stofplaten en behoeven niet
te worden nagesmeerd. Deze lagers zijn voor de meeste toepassingen
geschikt. Voor die gevallen waar een betere afdichting wordt verlangd,
kunnen de lagers worden geleverd in een met neopreen afgedichte
uitvoering.

Bij het bestellen van met neopreen afgedichte typen gelieve U het
achtervoegsel N.S. achter het nummer van het onderdeel te
vermelden, bijv. JA/7/C/NS.

Voor een correcte montage verwijzen wij U naar biz. 5, Het is aan te
raden om de excentrische lagerunits alleen door middel van het smalle
centrale zeskant af te steflen.

Voor dit doel kunnen speciale sleutels worden geleverd; zie hieronder
voor het codenummer van deze sleutels,

e

] t L4 it
-
' ,\J I T
E
H
C D
F
Voor gebruik Montage
TYPE bij glijplaat | A 8 c D E F G H Sleutel
MJ/187/E TYPEMS | 12.7 M4 x .7 13.97 | 3.17 7.13 | 22 4.00— 3.97 .5 | AS/187
JAST/E TYPES 25 ME x 1 24 5 11.00 | 43 6.00~ 5.97 1.5 | AS/7
JA/10/E TYPEM 34 M10x 1.25 31 6 13.00 | 52 | 10.00- 9.97 1.5 | AS/10
JA/J20/E TYPE L 54 M4 x 1.5 46 11 22.00 | 74 | 14.00-13.96 2.7 | AS/20
Voor gebruik Montage
TYPE bij glijplaat A B C D E F G H Steutel
MJ/187/C TYPEMS | 12.7 Ms x .7 13.97 | 3.17 713 | 22 4,00~ 3.97 - | AS/187
JA/TIC TYPES 25 M6 x 1 24 5 11.00 | 43 6.00— 5.97 -~ | AS(7
JA/10/C TYPEM 34 M10 x 1.25 31 6 13.00 | 52 | 10,00~ 9.97 - | AS/10
JA/20/C TYPE L 54 Mid x 1.5 46 11 2200 | 74 | 14.00-13.96 - | AS/20

24

Roestvrijstalen lagerunits

De lagerunits uit de serie MJ/187, JA/7 en JA/10 kunnen in roestvrij
staal worden geleverd; de lagers in AISI 440 C en de bouten in
ENSGAM

Bij het bestellen van roestvrijstalen lagerunits gelieve U het

voorvoegsel $.5. voor het onderdeelnummer te vermeiden bijv.
S8/JA/T/C.
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5-Phasen-Schrittmotoren-Reihe
Ubersicht

MQTOR -TYP ROM $84/50 AOM 566/50 ROM 568/50 ROM 586/50 ROM 589/50 RDM £613/50 RDM S1117/80
Schnttwinkei
’ {Grad] 072 072 072 072 072 ) 0,72 0.72
Antaufdrehmoment £ ’
tNem] 22 37 15 210 310
rmax. Orehmomaent
{Nemj 22 37 ns 210 310
Haltemoment, arregt '
iNemi 25 40 125 220 400
max. Leistung (W] 9.3 221 48 80
T D kHzZ " B © 0
Agtartragheitsmoment
{xgem?) 0,085 013 o7 14
zul. Lasttragheitsmoment 2,85, 3,35 37 8.4
{kgom?l bes..... .., Hz 506 B0C 800 oo
Schitta/
Umdrehung 500 500 500 800 500 500 500
Positomaertenier . \ . . . .
{Minuten] ] 23 £ 3 £3 F4<} 3 x
max. Schatilreguenz
RHz] 40 40 30 30
max. Drehzahi
fen 4800 4800 3600 3600
max. Start~Stop-Frequenz
[kHz} 3 2.8 24 18
;E‘a': g I’*&tamStoo-Dfenzam 280 338 288 228
msionanzfraqueozbefesch 140-170 140-170 140-170 140-170
sl;e;olrl\anzdrenzambemen 16,8-20.4 16,8-20.4 16,8-20,4 16,8-20.4
Hochtaufzeitkonstante {ms}linear 0 23 20 33
z. Pki max, Lewst. opumal 7.5 4 W -]
Frequenzanderung/s {s-?] linear 14 10° 0.7 -0 05 108 0308
optimal 18- 10 11109 0,71 1° 0.53 - 10%
Er::x. Strom / Wickiung 0,78 0,75 14 1.25 115 28
;;:;derstand / Wicklung 25 4 23 21 325 1
Gaewicht [kg| 0.5 0,78 1,3 1.5 2.5 3,5
Schutzart IP 54 iP 58

* =2 Winkelabweichungen auf Anfrage
Vorwiderstandswerte (bei Konstantspannungsbetrieb) siehe Blatt »Vorwiderstandstabeile«



16.4,2

Motorkennlinien (I -Betrieb)

Motortyp: RDM 564/50
Konstantstrombetrieb

Motortyp: RDM 566/50
Konstantstrombetrieb

le = Konstantstrom

Drehmoment [Ncm]

Drehmoment {Ncmj
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Motorkennlinien (¢ - Betrieb — Standardwicklung)

Motortyp: RDM 569/50 § T
Konstantstrombetrieb z
Q
Rw =23Q Iw=14A guo
£ .
2 L
5 100 i Haibschritt
i /
50 ; g : \\
Vollschritt N\
T N
i
10 { N
100 1000 10000
Schrittfrequenz [Schritte/s]
’ M
Motortyp: RDM 5913/50 | om 913/
Konstantstrombetrieb | \\J
Rw =1Q Iw =28A \ N
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+ | Préazisions fithrungsschienen

Linear roller bearings = ‘ﬁ
Guide a rulli di precisione ‘

)L Precisie leibanen
i Belastung Rollen-
pra rolle abstand
\ Tyo Lange Load per Distance between Gewicht p Sats
Type Lengih Rolier roliers Weight p set
Tipo  Lunghezza A 8 C D € F J K L Canco ammesso Distanza ira G H Peso p. sene
} Type tengte per Rullo i Rulli Gewcht p stet
-t Oraagvermogen Rol-
. per Rol afstand
No. mm mm mm mm mm mm mm o mrm o mmomm Kg mem mm mm Kg
) 1030 30 . 0,615
- -x 2 1040 40 . 0,020
! 1050 50 0,026
im 1060 50 85 4 45 2 M2 3 39 16 15 4 3 10 5 0030
’1 i 1070 70 0.035
; 1080 80 0.040
‘ } 3050 50 ' 0.10
r : 3075 75 - 0.10
— 3100 100 0.15
‘ 3125 125 0.20
{ 3150 150 0.25
‘A3 3175 175 18 8 11 35 M4 58 82 32 3 10 5 25 125 0.30
= 'i 3200 200 ’ - 0,35
. 3225 225 0.45
3250 250 0.50
| 3278 275 . 0.55
. 3300 300 . 0.60
- 6100 100 . 0.80
) 8150 150 1,00
. 6200 200 - 1.40
p— 6250 250 . 1.80
R 6300 300 31 15 19 6 M6 95 14 5 6 40 12 50 25 2.20
I ‘8350 350 2.50
8400 400 2,80
B 6450 450 . 3.20
6500 500 3.60
i
™ ; 9200 200 3.00
SEE 9300 300 4.20
3400 400 5.50
e ; 9500 500 8.70
A8 9600 600 44 22 26 9 M8 10519.7 65 9 100 - 15 100 50 7.80
{ 9700 700 9.10
tg 9800 800 10.40
7 99800 900 . 1180
91000 1000 12.80
r 12200 200 . 45
12300 300 : 6.7
2 12400 400 . 8.8
g« 12500 500 11.0
R12 12600 600 58 28 34 12 M10135289 85 12 175 20 100 50 13.2
4 12700 700 14.4
12800 800 . _— 176
12900 900 ’ , 19,8
121000 1Q00 ’ 22.0
HARTE ca. Rc 63 HARDNESS ca. Rc 63 DUREZZA ca. Rc 63 HARDHEID ca. Rc 63

z FOr Vertikal-einbau werden verstirkie Rollenkédfige geliefert. Bitte bei Bestellung angeben.

For vertical assembly strengthened rolier cages are supplied. Please mention when ordering.

Per la costruzione verticale verranno fornite gabbie a rulli rinforzate. Preghiamo richiederlo al momento dell’ordinazione
Voor vertikale inbouw worden versterkte rollenkooien geleverd. Bij bestelling s.v.p. vermeiden.
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1 Satz enthéit 4 Schienen und
2 Rollenkafige mit Rollen
1 Set contains 4 Guide beams and
. 2 Roller cages with Rollers

1 Serie comprende 4 GQuide e
2 Gabbie con rulli

. . ; 1 Stel bevat 4 Leibanen en
Berechnung eines geeigneten Roilankiifiges 2 Rollenkooien met rollen
Kafigldnge

Schienenldnge

Hub

L x 0,5 weil der Rollenk&fig nur den
halben Weg der Schieneniangen

Beispiel:

W

K
L
H
K EINBAU BEISPIEL
EXAMPLE OF USE

zurdcklegt. ESEMPIO DI MONTAGGIO
Method of calculating the carrector roiler cage INBOUWVGORBEELD
Example: cage lenght )

beam lenght B

XXX
oW HH

stroke N \\\\ \ \\311
L. x 0,5, because the roller cage only [N :

covers half the distance of the lenght of i

e guide beam. N H \ﬁ* ‘
the guide b < /Hz%l‘//%;gii T////ﬁ

Calcoio di una gabbia con ruili appropriate i

N
N

Esempio: K = lunghezza di gabbia
L = lunghezza di guida
H = corsa
K = L x 0,5 visto che ia gabbia con rulli

percorre meta cammino della
lunghezza di guida.

Berekening van een passande rollenkooi

3 ¢ .
Voorbeeld: K = kooilengte y ! ’ .
L = leibaaniengte | N
LUH = slag 7 ] A SN i §
K = L x 0,5 aangezien de rollenkooi de RN }\ -
halve weg van de leibaaniengte aflegt. / i l ) N i AN
7 N
7Y N
£ F
O
IR | e

| o

H/2

___.-@-__

g — o ——

[ry]

vy IR
X

T
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Digitale Mel3taster MIT 10/10W / MT 30/30W

160641

<) Als Wegme&system bei kiemeren

- MeBeinrichtungen, Kreuztischen o. 4.

- verwendbar. Ankopplung durch sine nurin
- der Mefirichtung steife Kuppiung oder

" durch Andruckfedar o

uriow

«Mechanische Referenzmarke”
Die Mefitaster besitzen einen

mechanischen Anschiag, der als Bezugs-
" position verwendet werden kann

{Reproduzierbarkeit: 1 um).

MeRlinge 10 bzw. 30 mm
Teilungsperiade 10 um
smpfchiener Meischritt 1 um

MT 10
MT 108
MT 10P

Mechanische Kennwerte MT 10 MT 10w MT 30 MT 30W
‘Malbverkorperung Glasmafistab mit DIADUR-Gitterteilung
Teilungsperiode 10 um
‘Systemgenauigkeit +1um
Mefweg 10 mm 30 mm
" Melbolzenfiihrung Glemtfihrung Kugelfihrung Gletttithrung Kugelfuhrung
Guebrauchslage beliebiy
“hewegte Masse T1g 59 17g 25¢
Mefskraft vertikai nach unten 3...08N 1...25N 05 ..08N 1...4N
vertikal nach oben 3.1...06N 1...25N 02 ..06N T...4N
horizontal 02...07N 1...26N 0,3...08N 1. 4N
max. Verfahrgeschwindigkeit 250 mm/s
culassige Querkraft 1...02N 08N 0,1...02N 08N
Betnebstemperatur 0...80°C
i Lugertemperatur -20...70°C
| Gewicht 160 g 360g 3009 6309
Betestigung Einspannschaft Flache Einspannschaft Flache
@ g 62 x 15 mm @ 8" 82 x 15 mm
1= 21 mm 2 Schrauber =21 mm 2 Schrauben
Anschiuf3kabel zur MeRwertanzeige 1.56m

Gewsnde tur Kupplung baw.
fur Meldeinsatze

M2Z,5 (6 tief) DI

N 878

a4




16.6.2

Mefitaster-Versionen:

MT 10, MT 30 mit GleitfUhrung; ggf. mechanische Abhebung.
MT 108, MT 30B mit Kugelfihrung; ggf. mechanische Abhebung.
MT 10P, MT 30P mit Kugelfihrung; pneurnatische Betatigung.

MT 10W, MT 30W, Taster MT 10B bzw. MT 30B in wasserdichtem Schutzgehduse.

MT 30W

MT30
MT 308
MT 30P

Elektrische Kennwerte

MT 10, MIT 10W, MT 30, MT 30W

Lichtquelle

Miniaturiampe 5 V/IO.6 W

Spannungsversorgung

BV £5%/120 mA

Ausgangs-Signale  Inkremental-Signale

2 annahernd sinusformige Signale 1., undi,.,

Signalgroie 16 uAas
bes Last 1 kQ lepca. 7 .. 16 uAy
zuidssige Kabellange, gesamt 20m
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| NlT 10/10W /NlT -30/30W Male in mm
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M25 ‘
tur Mefleinsatz nach DIN 878 L1021 57 52
bzw. Kupplung N |
pour pointe de mesure N Hub
interchangeable suivant RS course i
DIN 878 ou accouplement S travet L A
for megsuring contact to DING78 ; =
or coupling S i el @) r
! 8 ’
/% / 1 ""@’é“
SR T T
Einspannschaft Kgbel zur Elektronik 1,5m lang
tige de serrage cdble vers électronique longueur 1,5m
clamping sha cable to electronics 1.5 m long
MT 30
{
- ¢ =]
b T p—— T un
== 17| -9 s
@) -
S
gsl_ o
&
— 8 -
30 26 o 108 o - ___.__m{__
Hub i ;
course 1 :
travel o= ;
oo
o . o b @
- i
M25 / © S
fur Mefleinsatz nach DINB78 @ De
bzw. Kupplung / ‘.%, "-wfz—

pour pomnte de mesure
interchangeable suivant

DIN 878 ou accouplement

for meosuring contact to DIN 8§78
or coupling

Emnspannschaft
tige de serrage
clomping shaft

Kabel zur Elektronik 1,5m lang

caple vers électronique longueur 1,5m

coble to electronics 1.5m long
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H 80
H100
H 100
H 100

H 100-

Koibsnhub: 12 mm
Course de piston: 12 mm
Piston stroke: 12 mm

e .- Bijlage 18, Hydraulische schaar

M 1285
M210
M 420
M 850
M 850

Zinheitenreihe Typ H-M:
La série d’unités type H-M:
Type H-M units:

prvan——
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Die Einheiten des Typs H-M sind bestimmt zum:
- Trennschneiden, z.B. von Teilstiicken, L
in Dicken bis zu 8 mm, waobei die erforderiiche Druckkraft berlcksichtigt werden muss.

Les unités du type H-M s utilisent pour
~ le cisaillage, p. ex. le débitage, i .
dans des épaisseurs jusqu’a 6 mm, tout en tenant compte de la force nécessaire au découpage.

The H-M units are intended for:
- shearing off (e.g. separating stamped-out parts},
up to 6 mm thick, according to the punching forcs required.



Allgemeine Angaben
Indications générales
General data

Abmessungen
Cotes
Dimensions

Die Ausfiihrung H 100 M 420 aus der
H-M-Reihe wird mit zwei Druckzylindern
ausgeriistat, Dieses Parallallauf-System
ermaglicht auch aussermittiges Schneiden.

La moddle H 100 M 420 de /g série des
H-M est équipé de deux vérins. Cette

tion & fonctionnement en paralldle permet
également le cisaillage décentré.

The type H-100 M 420 unit from the H-M
range is fitted with two hydraulic cylinders.
This paraliei loading system gives off-
centre punching capability.

1842

Mﬁ'

Einheit Schnittbreite Druck

Unité Largeur de Pression Basoin en huile

Unit Cut length Force Qil volume

Max. mm kN (1) Liter/litre (2)

H 80M125 120 100 0.08

H100M210 200 1568 0,12

H100 M 420 420 312 0,24

H100 M 650 650 312 0,24

H100 M 8560 850 312 0,24

(1) bei/a/at 200 bar

(2} pro Hub/ per course/ per stroke

Einheit A B C D E F G H Gewiciit

Unité Anschllsse Poids

Unit Raccordements  Weight
Cannections ~ kg

M 80M125 140 70 300 100 340 320 R R¥%" 55

H100M 210 219 70 310 130 360 400 R3%m" R 95

HI00M420 438 400 315 130 445 780 R R¥%~ 220

H100MB50 657 500 315 130 445 890 R34” R34 265

HIOOMB850 876 700 315 130 445 1100 R R3¥" 330

Sonderanfertigungan auf Anfrage
Exéeutions spéciales sur demands
Custom-made units on request
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19,241

HarmonicDrive H-'I[%% HT 25
Hi I | D—~= Servoantriebe

Hoéchste Positionier- und
Wiederholgenauigkeit

@ Spiel am
Abtrieb unter
drei Winkel-
minuten
@ Sehr hohe
Getriebe-
steifigkeit
Bezeichnung Wicklung
Nenndrehzahi (min™')
rot
Nennleistung 50 (W) Motor:
Drehung im G D
Hi.T Drive Encoder Auflésung 100 Uhrzeigersinn ,
(Auf Wunsch) bei + an rot.
: biau
. ‘l— ‘ rot
HT- 25’2505‘T E1OOZ Tachogenerator:
Dem Motor G D
entsprechend
anschiieBen.
schwarz
BaugréBe
Tachogenerator (Auf Wunsch) Zuveriassigkeit und Sicherheit der Hi.T Drive
Servoantriebe wird durch Anwendung unserer
Z-Signal (Auf Wunsch) Steuereinheiten der HS-220-Serie erreicht.
Spezifikation Isolierwert: 100 MQ
Betriebsweise: Kontinuieriich Drehrichtung: Links- und Rechtslauf
Erregung: Permanentmagnet - Bauweise: geschlossen
Motorisolierung: Klasse F Farbe: schwarz

Durchschlagsfestigkeit: 50/60Hz - 5300V - 1min Temperatur-Bereich: 0~40°C



19.2.2

Technische Daten

‘ HT14 HT14 HT20 HT20 HT25 HT25 HT25
Typ N 3401 1901 3802 1902 5005 3805 25C
Nennleistung W 12 9 . 20 20 48 * 51 51 ~
Nenndrehmoment Nm 3,4 46 5,0 10 9 13 20
Nennspannung - v 24 24 24 24 48 48 48
Nennstrom o A 1,5 1,1 2,5 2,5 3.3 3.3 3.3
Nenndrehzahl min™’ 34 19 38 19 50 38 25
Maximales Drehmoment Nm 15 15 45 70 60 a0 135
Maximaler Strom A 3,8 24 10,8 87 9,5 8,3 10
Maximale Drehzahi " min” 56 30 60 30 83 62 41
Drehmomentkonstante Nm/A 5 7.7 48 9,6 8,1 10,8 16,2
Spannungskonstante V/imin?' 0,85 0,78 0,53 1,06 0,83 1,11 1,67
Massentragheitsmoment kgny’ 0,21 0,21 0,39 1,8 0,84 1,48 3,34
Reibungsdrehmoment Nm 41 3.9 7,0 14,0 16,7 226 33,5
AnschiuBwiderstand ; Q 3 6 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
Mechanische Zeitkonstante ms 24 22 28 28 22 22 22
Maximal zuldssige Radialkraft N 800 800 1400 1400 3000 3000 3000
Maximal zuldssige Axialkraft N 800 800 1400 1400 3000 3000 300
Integrierte Untersetzung 1:88 1:88 1:80 1:150 1:60 1:80 1:12
Gewicht kg 1,4 1,4 2,8 28 7 7 7

') Werte bei ausgeglichener Temperatur des Servoantriebes - ?) Diese Maximalwerte dirfen nicht Uberschritter

Abmessungen
HT14 HT20
70 s 169 ‘ a9s 40 220
497 - B_3 t =300 449 L J ¢ =300
4 ! | i
M0 - .
'} 22 /‘4 ? ...2_5.1 -~ '
N ~
£ Frr b N s oLl al =L
gfﬁi ATy 2;0; kA iy
; -2 \‘_ . ; § \U |
hd - T
S
Durchschnittliche Leistungscharkteristiken
HT14-3401 HT20-3802 HT25-5005
T Orenzant (min')
§ oof 0
% sob 10} s
4t 40 gl 40
3% 30 6L 30
2L oot 4L 20
1r 10 2L 10
Q [¥) . . i A
o 10 20 30 40 ¢ 10 20 30 4 50 60
HT14-1901 HT 25-3805
10
. 8
3 :
| 2
0 ¢ ~—

] 2 4 6 8 W 12 14
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Betrieb bei Uberlastung A
HT25 HT25 HT25 _  pri4, HT20, HT25-5005 ~ 1505  Lastfaktor % = -j-; . 100%
50133814 2514 oy %250 . J = Stromaufnahme
128 140 133 NP : o, ] Jn = Nennstrom
25 36 54 R How 0 $ |
48 48 48 v s | TN
54 5.4 54 -4 i MM . 7 )
50 38 25 wie i::_;§ z/% /f///;?;
60 90 135 Pl ] |
96103103 %) veE i " essnungerst ey ltewdete~] | zeit

83 62 41 Nl

8,2 11,0 16,4
085 1,13 169 ta = Belastungszeit
1,24 2,2 4,97 3 HT 25-5013~2514 - ts = Entlastungszeit
1 g 4 23 2 34,8 ‘nvl a2 200 Q tﬁ
. - T % - 100 %
09 08 08 Jn I Ry ED% = forr - 100 %
16 16 16 z 3 ] N ED = Einschaltdauer
me 3 1 a0+ \b'- .
3000 3000 3000 3, 2x TN
1:60 1:80 1:120 1 0% ‘\r\\%
7'5 7’5 7’5 ig} 100‘ ——, ] %-
Werte bei 25°C "0 eiastungszsi
HT 25-5005 ~ 1505 HT25-5013 2514
-~ 116 34 68 ulld 34 298
3., N s ¢ =100 4gl1 LI £ =300
i
| b i

HE T B et = 1

S w e [ B S

e N T pLEN L

HT25-2505
40
30
10
8} 20
6
sl 10 -
2 \"'-—.-____”
o . . 1 \ X , . , N .
0 20 40 80 80 100 120 140 0 20 40 80 80 100
HT25-1505 ‘ HT25-3814
a0t 6ol
8 2] ‘——\
6} 20} 84 40
4 . — 8
0} : 4} 204 T~
2 ——— N =
[+ o . 1 4] " " " N [
0 20 40 80 86 100 120 140 180 [ 26 40 60 80 100




19.2.4
Tachogenerator
Ausgangsspannung bei HT14-1901 11 +10% N
Nenndrehzahl SV alle anderen 21 £10% n 2
Linearitat %max.  t1 - oW
Welligkeit % max. 5(7N) 3 ettt T
Minimaler Lastwiderstand  kQmin. 7 LT
Wicklungswiderstand Q 70 +20% NI S
Wicklungsinduktivitat mH 16 +30% Y
Abmessungen mit Tachogenerator o %WT u N
HT14 HT20 HT 25- HT25- . | 7
Typ 5005~1505 50132515 @
Lr 202,5 2535 280,2 310,2 — :FF
DA 65 65 79 79 -
Encoder
Typ Standard Auflbsung Hohe Aufidsung
40, 50, 100, 125, 180, 200
Auflésung 250, 256, 300, 360, 400, 500 600, 720, 1000, 1024
Versorgung 5V, 30mA 5V, 100mA
Tl LT el LT
Ausgangssignal A JCE S A L3 S
B 28C1815 B —K TTL 7407
Ausgangsschaitung z Z | l Lo
Masse — Masse
Wickiung Braun A Signal Weil =+5V
Rot B Signal Schwarz = Masse
Orange Z Signal (Auf Wunsch)
Abmessungen mit Encoder '
HT14 HT20 HT25 HT25
-5005 -5013
~1505 ~2515 . ‘
Le 230 281 337,2 3672
Standard Aufissung @A 71 71 90 90 1;{ al<lal
le 2457 2967 3529 3829 | )
Hohe Aufldsung QA 71 71 90 90 i
Abmessungen mit Tachometer und Encoder -
HT14 HT20 HT25 HT25
-5005 -5013
Typ ~1505 ~2515 5 e '
s 261,7 3127 337,2 3672 “
Standard Auflésung ~ GA 71 71 90 90 i \RPE
Lrs 2764 3274 3529 3829 >
Hohe Auflbsung A 71 71 90 90 i

E Technische Anderungen vorbehaiten.

e Y40
Harmonic Drive Systern GmbH ? ’

Postfach 1369 - Robert-Bosch-Strafe 24 oxc!
D-6070 Langen/Hessen (West-Germany)
Telefon (06103) 7887 - Telex 041-5041
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HiT Dorrioe Sewoaniﬂebe

HS 220 Steuereinheiten
@ Sehr hohe Positioniergenauigkeit

® Drehzahiregelung im Bereich 1000:1
@ Drehzahlstabilitat

® GleichméBiger Lauf auch bei sehr kleinen Drehzahlen
@ Stromversorgung flr Hi.T Drive Servoantriebe

@ Integrierte Sicherheitsfunktionen
Einschaltverzégerung
Einstellbare Strombegrenzung

- Einstellbare Drehzahlbegrenzung
Einstellbarer Uberlastungsschutz
Temperaturiberwachung
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W
Technische Daten [
Typ HS 220-2 HS220-4 - HS 220-6
Fir Servoantriebe ~ HT8 HT20 HT25 (150W)
im Nenndrehmomentenbereich HT14, HT148 HT 25 (50W) HT32 -
Versorgung Wechselstrom 110V oder 220V 110V oder 220V 110V oder 220V
Max. Ausgangsspannung Gleichstrom 80V 80V
Nennstrom Ausgang + 2A t4A +B8A
Max. Strom (bis 30 Sekunden) T 4A +5A +10A
Drehzahisignal Eingang Gleichstrom 0-%12v 0-+12V 0-%12V
Abmessungen {(LxBxHM) 250x81x130 250x93x130 250x105x130
Gewicht 2,0 kg 2.6 kg 3,2kg
Bitte fordern Sie unser Manual an! Technische Anderungen vorbehalten.
Anwendungsbeispiele
Prazise Drehzahiregelung HiT 95.’391
Orehzahl- ~  HS-220 /D ' Last
vorgabe U
. ; |
i
Punkt zu Punkt Positionierung _kjj_.‘_l‘_.q‘r_i_\r_e'
Drehzahi- : ~|  Hs-220 , /M\ , Last
vorgabe U
] b
O,
i - - ] Positions-
Microcomputer sensor
Digitaler Servoantrieb Hi.T Drive
Rechner I—;:{“]
— Pro- ~D/A -~ HS-220 M Last
gramm - : \!./ !
A} : :
® |
T i
PG RO
i
h E i Encoder
i
t T | mmmmempmmmee

|

S i - Y, > O > o o~ - > - > - — —. - ", " — by -~ - - o - ———————— o -

SYSTEM

Harmonic Drive System GmbH

Postfach 1369 - Robert-Bosch-StraBe 24
D-6070 Langen/Hessen (West-Germany)
Telefon (06103) 7887 - Telex 041-5041
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