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SAMENVATTING: VRIJBUIGEN VAN ALUMINIUM

Dit rapport bevat de geautomatiseerde opname en verwerking van de
F-S8 krommen van:

ALUMINIUM AL S1

Die met behulp van het softwareprogramma PERSPROEF VRIJBUIGEN,
voor diverse stempel~- en matrijsafrondingen en een variabele
matrijswijdte zijn opgenomen.

Tevens zijn van deze F-S krommen de Kkarakteristieke kenmerken in
tabelvorm weergegeven.

In dit deel zijn de volgende persproeven opgenomen:

PA891901 t/m PA891950
PA@91951 t/m PAQ91957

pp:171
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PERS

- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PAS?1901
Materiasalsoorst : AL.1S
Werkstofnummer : 30255 .
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG
Plaatdikte s0 Cmml , : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj32 : 98-05-89

Rantal metingen
Code bijbehorende trekprosven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

111
TA821751-TA891752-TABP 1753

F. Cardinaal
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2-25-2-¢
4536 Baujahr 1963

I0PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1181210
Proefrniummer : V3403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

L Wegmeting s

o ———— g o o o . . S

= w o M e e e s g o = - -4 2 ¥ 2 4 32 32 3R 2 2 P 2
P AU — — = -
oSS aszomoo=S o mammm =

fmm1 64.66
PPmax LENT .13
Stot Imml : 38.84
hODP fmml ; 31.40
] LNm1 3.65
15 N voor PPmax<= 56 KkN.
©,04 mm voor S (= 370 mm.



Plaatcode 3 Al101210 Perecode: PA891901 FP ' 0.13 kN
* FpIkN] max
Proefnummer ¢« V3403. 3. Arbeid ¢ 3.05 Nm SN ' 7.44 mm
1. 50
4 Stot 1 38.84 mm
1 hODP ¢ 31.40 mm
1. 25—'"
1. 00—+
0- 75-_
0. S0+
p.25—~
o —— %:Nj“:j_;\jh::j:_;::t_:_:?m?_ri\T_rj_T\T\:§ O
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE ~> Slmm]
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Perscode : PAB?1901 I0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101210
Proefnummer: V3403.3.

e —————— W~ S WS A W R A e o R S W A W M M W e e T e e e W WA M W W W e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kNl,wegimml)
.01, £.00) ( 0.06, 0.38) {( 0.68, 0.72) ( ©.08, 1.8
©.0%, 1.44) ( 0.10, 1.76) ( 0.10, 2.12) ( 0.10, 2.48)
©0.16, 2.84) ( ©0.11, 3.20) ( ©.11, 3.58) ¢ ©.11, 3.88)
©.11, 4.24) ( ©0.12, 4.60) ( 6.12, 4.96) ( ©.12, 5.32)
.12, 5.68) ( 0.12, &.006) ( 0.12, 6.36) ( 0.12, 6.72)
©.12, 7.68) ( ©.13, 7.44) ( ©0.13, 7.76) ( ©0.12, 8.12)
8.13, B.48) { 06.12, 8.84) ( ©6.12, 9.20) { 6.12, 9.56)
©.12, 2.88) ( ©0.12,10.24) { 6.12,10.60) ( ©.12,10.986)
©.12,11.32) ( ©.12,11.68) { 6.11,12.00) ( 0.11,12.38)
©.11,12.72) ( ©.11,13.08) ( 06.11,13.44) ( 6.11,13.76)
G.10,14.12) ( ©0.10,14.48) ( ©.10,14.84) { ©.18,15.20)
0.16,15.56) ( ©0.10,15.88) ( 0.10,16.24) ( 0.10,16.60)
0.10,16.96) ( 0.09,17.32) ( D.0%,17.68) ( ©.09,18.00)
8.09,18.368) ( 0.0%9,18.72) ( 0.08,12.08) ( ©.0%9,19.44)
0.08,19.76) ( ©.08,20.12) ( ©0.08,20.48) ( 0.08,20.84)
©.08,21.200) { ©6.068,21.58) ( 0.08,21.88) ( ©.07,22.24)
©.07,22.60) ( ©6.07,22.96) { 0.06,23.32) ( ©.07,23.68)
©.086,24.060) {( ©0.06,24.36) ( ©6.606,24.72) {( 0.66,25.08)
0.06,25.44) ( 0.06,25.78) ( 0.06,26.12) ( 0.66,26.48)
0.06,26.84) {( ©.05,27.20) ( ©6.605,27.56) ( ©.05,27.88)
©.05,28.24) ( ©.05,28.480) ( 0.05,28.96) ( ©.05,2%.32)
0.05,29.68) ( ©0.05,30.00) { ©.05,30.38) ( 0.04,30.72)
0.04,21.08) ( ©.04,31.44) ( 0.04,31.76) { ©0.64,32.12)
0.04,32.48) ( 0.04,32.84) ( 0.04,33.20) ( 0.04,33.586)
0.03,33.88) ( 0.03,34.24) ( 0.03,34.60) ( ©0.03,34.96)
0.63,35.32) ( ©.04,35.68) ( ©.03,36.00) ( 0.03,36.36)
©0.032,36.72) ( 0.63,37.08) ( ©.63,37.44) ( 0.03,37.7%)
6.03,38.12) ( ©0.03,38.48) { 06.63,38.84)

De maximaal optredende perskracht Fomax CENJ : 0.13

De deelprocesweg bij Fomax Sy Cmml : 7.44

De totale procesweg S Cmm]l ; 38.84
Dealprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml : 31.40
De opgenomen deformatis arbeid 1) (m] ¢ 3.05
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PAB91902
Materiaalsoort : AL.1S
Warkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3ijil : 08-05-89
Aantal metingen : 111
Code bijbehorende trekproeven : TAB?1751-TAB?1752~TAB91753
Operator : P. Cardinaal
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CEZ-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen ;: I1OPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101220
Proefrnummer : V4403.3.
- OQVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat bg Cmml : 64.6%
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 0.16
De deelprocesweg bij PPmax SN Cmml : 16.28
De totale procesweg Stot Cmml : 38.92
Deelprocesweg Fpnax tot ODP hypp (mml : 28.64
De opgenomen deformatie arbeid [} [Nml : 2.59

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. . <= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S . <= 370 mm.

W WS N S TR M W Mae M e g W G S W W W S e M A S S e S S s WO WA S A NS W YW Wb TS G SR SWS S g e M e deh M W WY N S M S e e M e S MM e M M W S A W
e R R T R R R R R L N N T T S eSS e wme TR T R R e e mwmmmmmES s



Plaatcode ¢ A1101220 Perscodes PA891802 F ' 0. 10 kN
* FpLkN1 Pmax
Proefnummer » V4403. 3. Arbeid ¢ 2.59 Nm SN t 10.28 mm
1. S0
- Stot s 38.92 mm
] hODP v 28.64 mm
1- 25__
-
1. 001
0. 751
0. SO~
0.25]
T T~
lo /141_::_;—:1_:F::N:v:} ————t——— ———
0 o 10 15 20 25 30 35 40 45
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Perscode : PAS91902 I0OPM-BUIGEN~-TUE

Plaatcode : A1101220
Proefnummer: V4403.3.

-~ N - - - e g W M e M e e W Em mm e e e e e W S W AW A W W G S e -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN],weglmmi)
©.01, 0.00) { ©.03, 60.32) ( 0.8&, 0.68) { ©.06, 1.04)
.07, 1.40) ( ©.67, 1.72) ( ©0.07, 2.08) { ©.08, 2.44)
.07, 2.80)  0.07, 3.20) ( ©0.68, 3.58) { ©.08, 3.92)
.08, 4.28) ( ©.08, 4.64) ( 6.08, 4.96) { ©.68, 5.32)
0.0%, 5.68) ( ©.0%9, 6.04) ( 0.6%9, 6.40) ( 0.0%9, &.76)
.09, 7.08) {( 0.0%9, 7.44) ( .09, 7.80) { ©.0%, 8.163
©.0%, 8.52) ( ©.6%, 8.84) ( 0.69, .20 ( 0.0%9, 9.56)
0.0%, 9.92) ( 0.10,10.28) ( ©.09,10.64) { 0.69,10.98)
©.09,11.32) ( 0.09,11.68) ( 0.09,12.04) { ©0.10,12.40)>
0.09,12.78) { ©0.09,13.08) ( ©0.68,13.44) { 0.09,13.8)
0.09,14.16) ( 0.0%9,14.52) ( 0.09,14.84) ( ©.08,15.280)
0.08,15.566) { 0.68,15.92) ( ©0.08,16.28) { 0.08,16.64)
©.08,16.98) ( ©0.08,17.32) {( 0.68,17.68) { 0.88,18.04)
0.08,18.40) { ©.08,18.76) ( ©.68,19.08) { 0.07,19.44)
€.07,19.80) ( 0.68,20.16) ( ©.07,20.52) ( 0.07,20.84)
0.67,21.20) { 0.67,21.5¢6) ( 0.07,21.92) { ©0.07,22.28)
©0.07,22.64) ( 0.07,22.98) {( 0.06,23.32) ( D.07,22.68)
0.06,24.04) {( 0.056,24.40) ( ©0.06,24.78) ( 0£.06,25.08)
©.06,25.44) ( ©0.06,25.808) ( 0.06,26.16) { ©B.05,26.52)
0.05,26.84) { ©0.65,27.20) ( ©.65,27.58) ( 0.05,27.92)
©.086,28.28) ( 0.05,28.84) ( 0.85,28.96) { 0.65,29.32)
©.05,29.68) { 06.05,30.04) { ©.05,30.40) { 0.05,30.78)
©.05,31.608) ( ©.05,31.44) ( ©.65,31.80) { 0.04,632.16)
0.04,32.58) { ©.04,32.92) ( ©.64,33.28) ( 0©0.04,32.64)
©.04,33.96) ( ©@.604,34.32) ( 0.04,34.68) ( 0.64,35.04)
0.04,35.40) ( ©.63,35.72) { 0.04,36.08) ( 0.83,36.44)
0.03,36.80) { 0.04,37.16) ( ©.83,37.52) ( ©0.04,37.84)
0.03,38.20) ( ©0.03,38.5¢%) { 6.83,38.92)

De maximaal optredende perskracht Fomax [kN] : G.10

De deelprocesweg bij FPmax SN [mml ;: 16.28

De totale procesweg Stot tmml : 38.92

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mml : 28B.64

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 2.5°9
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Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 {mm]

Datum beproeving [dd-mm-3jjl
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

PROEFGEGEVENS -~

PAB9? 1903

AL.1S

30255

HAMEL-TUE MAG

1.0

08-05-89%

111
TA8%1751-TA891752-TAB%1753

F. Cardinaal
Ir. L.J.A. Houtackers

MiUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101230
Proefnummer : V5403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fbomax
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbei

L Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

C Wegmeting

F T T 3 e T I T T e T I I T T e T I I T T I I N I T e T T I Y r v r 1
A 2 A 2 2 5+ 22+ 2 2 2 2 F 2 2 2 2 - E -+ F F + P 2 2 A 4t - T 2 2 2 R T 0

d

Cmm1 64 .62
PPmax CkN] 0.07
SN Cmml . 12.00
stot fmml : 38.88
hODP Cmml : 26.88
W {Nm1] 2.10

voor FPmax<= 50 KkN.

tot <= 370 mm.



Plaatcode s A1101230 Perscode: PA8391803 ' 0. 07 kN

F'
* FpkN] Pmax
Proaefnummer s V5403. 3. Arbeid 1 2.10 Nm SN s 12.00 mm
1. 50
4 Stot 1 38.88 mm
1 hODP s 26.88 mm
1. 25+
1. 00+
T
4
T
0.75*—1[—
-+
0. 501+
1
I0. 25+
T
+
A A S S N S S Srmrsrh S T b
7 | ot
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mml
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Perscode : PA8%19203 I0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101230
Proefnummsr: V5403.3.

. o .- . L s o — - - - e A G e G S TR AP i W W G W A A e - o

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN], wegimml)
.01, 6.0 ( ©.03, 60.36) ( ©.85, 6.72) ( ©.65, 1.04)
0.65, 1.4 ( 0.68, 1.786) ( ©.85, 2.12) ( ©.05, 2.48)
©.0&, 2.80) ( 0.0s6, 3.16) ( ©.65, 3.52) { ©0.06, 3.88)
.06, 4.24) ( 0.06, 4.60) ( 0.06, 4.92) ( 0.06, 5.28)
©.08, 5.64) ( 0.04, 6.00) ( 0.06, 6.36) ( 0.06, 6.72)
6.07, 7.-04) {( 0.67, 7.40) ( 0.07, 7.76) ( 6.7, 8.12)
0.07, 8.48) ( 0.07, 8.80) ( 6.07, 2.16) ( 0.08, 9.52)
6.07, #.88) ( 0.07,10.24) ( 0.07,10.60) ( 0.07,10.92)
6.07,11.28) ( 0.07,11.64) ( 6.07,12.680) { ©.07,12.38)
0.07,12.72) ( ©0.07,13.04) ( ©.07,13.406) ( ©6.67,13.746)
©0.07,14.12) ( 0.06,14.48) {( 6.07,14.80) ( ©.07,15.16)
1 ©.07,15.52) ( ©0.046,15.88) ( 0.06,16.24) ( 0.06,16.60)
©.07,16.922) ( 0.06,17.28) { 06.06,17.64) ( 0.06,18.00)
0.06,18.36) ( 0.66,18.72) ( ©6.06,19.04) ( 6.06,19.40)
0.06,19.7&) { ©.06,20.12) ( 0.06,20.48) ( ©0.06,20.80)
©.06,21.16) ( ©.65,21.52) ( 0.046,21.88) ( 0.66,22.24)
0.06,22.60) ( 0.066,22.92) ( 0.06,23.28) ( ©0.06,23.64)
0.05,24.060) ( 0.06,24.36) { ©.65,24.72) ( 0.05,25.04)
0.085,25.40) ( 0.65,25.786) ( ©.65,26.12) ( ©0.05,26.48)
0.05,26.80) ( 0.05,27.16) ( ©8.05,27.52) ( 0.05,27.88)
©.05,28.24) {( 0.05,28.40) ( 0.05,28.92) ( 0.05,29.28)
0.05,29.64) ( 0.05,30.00) ( ©0.04,30.36) ( 0.04,30.72)
©.04,31.04) ( ©.04,31.40) ( ©.04,31.80) ( 0.04,32.18)
©.04,32.52) ( ©0.04,32.88) { ©.94,33.24) { 0.04,33.606)
0.04,33.92) ( ©0.04,34.28) ( ©.04,34.64) ( ©.04,35.066)
©.04,35.36) ( 0.03,35.468) ( ©0.04,36.04) { ©.04,636.40)
0.04,36.76) ( 0.03,37.12) ( 0.63,37.48) ( 0.84,37.86)
0.64,38.16) ( ©.03,38.52) ( ©6.02,38.88)

De maximaal optredende perskracht Femax CkN] . ©.07

De deelprocesweg bij Fomax Sy Lmml : 12.00

De totale procesweg Seot Imml : 38.88

Deelprocesveg Fonax tot ODP hopp f[mml : 26.88

De opgenomen deformatie arbeid W ENm3Y : 2.10
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PAS? 1904
Materiasalsocort AL.1S
Herkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG
Plaatdikte sO0 (mml] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1l ©08-05-89

Aantal metingen
Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

111
TAB?1751~-TABF1752-TABP1753

F. Cardinaal
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101240
Proefnummer : Vé403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale proceswag

Deelprocesweg F tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

e e g A Uy W WS D N S e M S M A e e A M g e th e
RSN E S SRS EE S S S S SR EERERESSEEE

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

Emml ; 64.65

PPmax [LkN1 . ©.08
SN fmml 10.96
Stot Cmml : 38.84
hODP fmml] ¢ 27.88
W {Nml : 1.84

voor FPmax<= 50 kN.

¢ <= 370 mm.

- Y M g N B A T e e e e S wm wm e e e e W M SN B e Sme o S S A A W e e e mee
EEEEEESDOERNRSSSES S SRRSO rTERmEEEREESs=



Plaatcode t A1101240 Perecode: PA8913004 F t 0. 06 kN
* FpkN3 Pmax
Proefnummer s VB8403. 3. Arbeid ¢ 1.84 Nm SN : 10.96 mm
1. 50
4 Stot 1 38.84 mm
'L hODP : 27.88 mm
1. 25
1.00—L
rO.7’5-h
-1-
0. 50+
. T
0. 251
—— N A_’vv e o~ “~ \_’\_\ P
0 ot —————
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM—-BUIGEN-TUE -> S[mml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PAB%1904 IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101240
Proefnummer: V&403.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht(kN],weglmml)

0.01, 0.08) {( 0.02, 0.36) ( 0.02, 0.72) ( 6.04, 1.08)
0.04, 1.44) ( 0.604, 1.76) ( 0.04, 2.12) ( 0.04, 2.48)
©.05, 2.84) {( ©.65, 3.2 ( ©.64, 3.56) ( ©.65, 2.88)
©.05, 4.24) ( 0.05, 4.60) ( ©0.05, 4.96) ( 0.05, 5.32)
G.05, 5.68) ( 0.05, 6.0600) ( 0.605, 6.36) ( 0.06, &6.72)
0.05, 7.08) ( 0.05, 7.44) ( 0.05, 7.7%) ( 0.06, 8.12)
©.06, 8.48) ( ©.06, 8.84) ( 0.05, %.20) ( ©.65, 9.56)
0.05, ¢.88) ( 0.06,10.24) ( 0.06,10.60) ( 0.06,10.96)
©.05,11.32) ( 0.05,11.68) ( 0.06,12.00) ( 0.06,12.38)
0.06,12.72) ( 0.06,13.08) ( 0.06,13.44) ( 0.06,13.7&)
0.06,14.12) ( 0.06,14.48) ( 0.0s6,14.84) ( 0.06,15.20)
0.06,15.586) ( 0.06,15.88) ( 8.06,16.24) ( 0.06,16.60)
©.05,16.%8) ( 0.06,17.32) ( 0.05,17.68) ( 0.65,18.00)
0.05,18.38) ( 0.05,18.72) ( 0.06,19.08) ( 0.05,19.44)
©.05,19.78) ( 0.06,20.12) ( 0.06,20.48) ( 0.05,20.84)
©.05,21.20) ( 0.65,21.56) ( 06.05,21.88) ( ©.05,22.24)
0.05,22.60) ( ©.05,22.98) ( 0.05,23.32) ( ©0.05,23.68)
0.05,24.00) ( 0.05,24.36) ( 6.05,24.72) ( 0.05,25.068)
0.05,25.44) ( 0©0.05,25.78) ( 0.05,26.12) ( ©0.05,25.48)
0.05,26.84) ( ©6.05,27.20) ( 0.05,27.56) ( 0.04,27.88)
0.05,28.24) ( 0.05,28.40) ( ©0.04,28.95) ( 0.04,29.32)
0.04,29.68) ( ©0.04,30.00) ( £.04,30.36) ( 0.04,30.72)
0.04,31.08) ( 0.04,31.44) ( 0.064,31.78) ( ©0.04,32.12)
0.03,32.48) ( ©0.04,32.84) ( 0.04,33.20) ( 0.63,33.58)
©.04,33.88) ( 0.04,34.24) ( 0.04,34.606) ( 0.063,34.98)
©.04,35.32) ( 0.63,35.68) ( 0.03,36.00) ( 0.04,36.36)
0.03,36.72) ( 0.04,37.08) ( 0.03,37.44) ( 0.03,37.7&)
0.63,38.12) ( 0.03,38.48) ( 0.63,38.84)

De maximaal optredende perskracht FPmax CkN] Q.08
De deelprocesweg bij PPmax SN Cmml 10.96
De totale procesweg S¢or [mml : 38.84
Deelprocesweg Fonax tot ODP hypp [mml : 27.88

De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] ;: 1.84
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- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PAB91905
Materiaalsocort : AL.18
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materisal : HAMEL-TUE MAG
Plaatdikte s0 [mm) + 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jj1] : 08-05-8¢9
Aantal metingen : 106

Code bijbehorende trekproeven TAB®1751-TA8%1752-TAB%1753

Operator

J.-A.M. Kempen
Projectleider

Ir. L.J.A. Houtacksers

Merk pers X Miller pers
Type pers : CEZ2-25-2~6

Sarienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : R1101250
Proefnummer : V2253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F~S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by fmml] : 64.66
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 0.21
De deelprocesweg bij Fonax Sn CLmml : 8.72
De totale procesweg S¢ot (mml : 24.44
Deelprocesweg Fomax tot ODP hspp Cmml : 18.72
De opgenomen deformatie arbeid H [Nml : 3.40

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp.o.<= 5@ kN.

£ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, .. <= 370 mm. 1]



Plaatcode s A1101250 Perscodes PA831905 F 1 0. 21 kN
® FplkN] Pmax
Proefnummer 1 V2253. 3. Arbeid 1 3.40 Nm SN ' S. 72 mmt
1. 50
4 stot 1 24.44 mm
! hODP s 18.72 mm
1. 25+
1. 00—+
1
0. 75—+
IO. 50—1_
-1—
0. 25—
o b ———— } - } +—} ——— -
o S 10 15 20 25 30 35 40 45 SP
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> Slmm]




IOPM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kN],weglmml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PAB% 1905
A1101250
v2253.3.

TUE

STANDAARD

Perscode

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Plaatcode
Proefnummer:

L R T W W R R R T T T T e S o W N e W T T ala e ale P eoke e Tl
NNTONOTONTONNOOVOTONYTODLOTY
PO OMTTMMANN-OQCOONNOVINY M

..........................
!!!!!!!!! LIS N L LI S A L

..........................
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..........................
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e e e e e (NN N
CENCOOOOORDDNOTEMM O O 00D M D
DrcrrNANNNTrrecrr -0 000000

..........................

Nt O N N Nt Nt St Nt St St Nl it Nt ot St Nt N N S Nl ot Sl N N S

L T T I N e I R e T T T I e e N e W T T W N T T W W W o W )
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NONN~QOCOONNOVBONSTMIMNN-OOR0YT
OQrNMTHOOVIVYMOCTO~NMYTINONOCO-NNMY

1?11111111222222
HEDDPO 90088?653320@?88876?

...........................

(cfojojoRojoRojojoJoJoloJoJofoRoRoRoRo)

O
0
0]
10
e
0]
©

N Nt Nt S S St Nl St Tt Nl ot N N N N Skl ot S Nt St Sl Nk Nt S St Nt

D T T T T B B N A I R T B N e T T e T i W W W W W W I TR N

mu6684624@2846624@28@6846244
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Ga!;l14«222221111111111100000@
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..........................

' P N W Nt S St Nt St N St St S S N St S S N S i s it N N Nt

.21

72

24.44
.40

o
5.
18.72

3

[mml
[mm]
Emm3
{Nm1l

tot

FPmax CkN1]
oDP

nu o=

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale proceswveg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg FPmax tot ODP
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MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB91906
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG
Plaatdikte s© [mm2 : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl ;: 08-05-89
Aantal metingen : 104

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

- OVERZICHT GEGEVENS UIT

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
Deelprocesweg Fomax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S,

L Wegmeting :

M W g M S T S U O WD R S e S G S WO S WS e e S e S o W W M S M e S e e g G O W G e A S SR S T MR MR N S W W e TR MW DN MW SUN MW WS WP S e o S e
- —— - R I R N R N L N RN R R R N N N O NN R R R RN R R T T TR TR W . - . -

(23

- we we

TAB891751-TAB8%1752-TA891753

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101260
Proefnummer : V3253.3.
F-S KROMME -

[mml : 64.66

FPmax [kN] 0.13
SN Lmml 9.60
Stot Cmml : 24.60
hODP Lmml 15.66

W £Nm] 2.47

voor FPmax<= 5@ kN.

t {= 370 mm.
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Plaatcode

Proefnummer
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A1101260
vV3233. 3.

Persecoda:

Arbeid

L.
M |

L.
1

A
rr*rﬁ

L
L4

PABS1908
2. 47 Nm

et o |

0. 13 kN
8. 60 mm
24.60 mm
15.00 mm
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDAARD

IOPM-BUIGEN-TUE

PAB? 1206

Perscode

A1101260
V3253.3.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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15.00

Cmml
CNml

Deelprocesweg FPmax tot ODP

2.47

De opgenomen deformatie arbeid
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- PROEBPGEGEVENS ~
Perscode : PAB91907
Materiaalsocort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG
Plaatdikte s [mm1 : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1 : 08-05-89

- -

Aantal metingen 105
Code bijbehorende trekproeven : TA8%1751-TA8%1752-TA891753

Operator : J.-A.M. Kempen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers Miller pers

Type pers : CEZ-25-2-6
Serienummer : 45346 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1161270
Proefnummer : V4253.3.
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte wvan de plaat b0 Emml : 64.69
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 : 0.09
De deelprocesweg bij Fomax Sy [mm] : 8.12
De totale procesweg Stot [mml ;: 24.56
Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP Imml : 16.44
De opgenomen deformatie arbeid N CNml : 1.90
{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax(= 50 kN. 1

L Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. 1]
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Plaatcoda s Al1101270 Parscoda: PABY1907
Proefrnummer s V425S3. 3. Arbaid s 1.80 Nm

1. 50_._..,... s e 122 i RS o i 8 - s e e o o e e v e e
-l

Pmas 0. 08 kN
] 8. 12 mm
tot 24. 56 mm
opP * 18. 44 mm
1.254 Lo

SR U 1

I
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TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> Slmml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
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Perscode : PAB®1907 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101270
Proefnummer: V4253.3.

———————— - = e e We W W W S G e e M e eW M W W A W N A e M e W W e e e G R MR W e T M W e W e M M e W e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ1,weglimml)
0.81, 0.0 ( 0.02, 0.24) { 0.04, ©.44) { ©.65, 0.48)
.06, 0.92) ( 6.07, 1.18) { 6.0&, 1.40) ( ©0.07, 1.64)
.07, 1.88)> ( 6.07, 2.12) { ©0.07, 2.36) { .08, 2.585)
0.08, 2.80) ( ©.67, 3.04) { 0.08, 3.28) ( ©0.68, 2.52)
0.08, 3.78) ( ©.08, 4.04) ( 0.68, 4.28) {( ©.08B, 4.52)
0.08, 4.78) ( ©.08, 5.00) ( ©.08, 5.28) { ©.08B, 5.52)
©0.0%, 5.76) ( 0.9, 5.08) { 6.9, 6.24) ( ©.09, &.48)
8.09, &.68) ( .09, 6.92) ( 9.9, 7.16) ( 0.09, 7.40)
0.0%, 7.64) ( ©0.0%, 7.88) { ©.0%, 8.12) ( 0.0%9, B.38)
0.0%9, B.56&) { 0.0%9, 8.80) ( 0.0%, 2.04) ( ©.0%9, 9.28)
0.0%, 9.52) { .07, %.78) {( 0.09,10.00) ( 0.0%,10.24)
0.09,10.44) ( 0.069,10.68) { 0.09,10.96) { ©.08,11.16)
0.09,11.40) { 0.09,11.64) {( ©0.09,11.88) { 6.09,12.12)
©.09,12.36) ( 0.69,12.588&) ( 0.0%,12.80) ( 0.079,13.04)
0.6%,13.28) ( ©.09,132.52) ( 0.09,132.78) ( ©0.09,14.00)
0.0%9,14.24) ( 0.09,14.44) ( 0.09,14.68) ( 0.08,14.592)
0.60%,15.186) ( 0.09,15.40) { 0.08,15.64) ( ©.08,15.88)
8.08,146.12) ( 0.08,16.36) ( ©.08,16.58) ( 0.08,16.80)
0.08,17.04) ( ©6.68,17.28) ( ©0.08,17.52) { ©0.08,17.76)
0.08,18.00) ( ©.67,18.24) ( 0.08,18.44) ( ©0.08,18.468)
©.08,18.92> ( ©.07,19.18&) { ©.07,19.40) {( 8.07,19.564)
0.08,19.88) { ©.07,20.12) {( 0.07,20.38) ( §8.07,20.588)
0.07,20.80) ( 0.07,21.04) ( ©0.67,21.28) { 0.07,21.52)
©.07,21.76) ( 0.07,22.00) { 6.66,22.24) ( 0.06,22.44)
0.06,22.68) { 0.06,22.92) { ©.06,23.18) { ©0.06,22.40)
©.06,23.64) ( 0.06,23.88) ( ©0.086,24.12) ( 0.05,24.38)
£.03,24.58)

De maximaal optredende perskracht Fomax CkN] : 0.0%

De deelprocesweg bij Fpmax SN [mml 8.12

De totale procesweg Stor Cmml . 24.56

Deelprocesweg FPmax tot ODP honp fmml : 16.44

De opgenomen deformatie arbeid W fNml 1.90
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT PERGS

TUE
STANDAARD
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B g I S

s va o . -

- PROEFGEGEVENS -
Parscode : PA8B91908
Materiaalsoort : AL.1S8
Herkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 08-05-89
Aantal metingen : 164

Code bi jbeshorende trekproeven

Operator
Projectleider

Mork pers

TAB?1751-TRB%1752~-TABS 1753

J-A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUl ler pers

Type pers ; CEZ-25-2-%
Serienummer : 4536 Baujahr 1943
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101280
Proefnummer ; V5253.3.
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat b@ Cmm] : 64.42
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN] ©.07
De deelprocesweg bi j FPmax SN Lmml . 8.20
De totale procesweg Stot Lmm3] 24.48
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml : 16.28
De opgenomen deformatie arbeid ] [Nml : 1.83
[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fpmax<= 50 KN. I

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 9,04 mm voor S

o 2 -
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Plaatcode ¢ A1101280 Perscodes PAB91908 F omas’ 0.07 kN
* FpIkN] max
Proefnummer ¢ V35253, 3. Arbeid ¢ 1.53 Nm SN ' 8.20 mm
1. 50
4 Stot 1 24.48 mm
1 hODP r  16.28 mm
1. 251
1. 001
l0. 75
ba 50""
0. 25
J-/__,—v_-—(\lv o AV ‘__\
0 b+ i - = — —— +—}
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 5P
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => S lmm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNCLOGIE
STANDABARDPD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PAB?1908 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : R1101280
Proefnummer: V5253.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglimml)
.01, 0.00) { 0.602, 0.24) ( ©0.63, 0.48) ( 0.04, 0.722
0.05, 0.98) ( ©6.05, 1.20) ( 0.65, 1.44) ( 0.05, 1.64)
.06, 1.88) ( 0.06, 2.12) ( ©0.05, 2.36) ( 0.08, 2.64)
©.06, 2.88) ( 0.66, 32.12) ( 0.06, 3.36) ( 0.06, 3.64)
0.06, 3.88) ( 0.08, 4.12) ( 0.06, 4.386) ( 0.06, 4.60)
©0.06, 4.84) ( 0.046, 5.08) ( ©.66, 5.32) ( 0.06, 5.52)
.66, B5.78) ( ©0.66, 6.00) ( 0.07, 5.24) ( ©.08, 6.48)
.06, 6.72) ( 0.07, 7.00) ( 0.7, 7.24) ( 0.07, 7.48)
©.07, 7.72) ( 0.07, 7-98) ( ©.07, 8.20) ( 06.07, 8.40)
0.07, 8.64) ( 0.07, 8.88) (  0.07, 9.12) ( 0.07, 9.36)
.07, %.64) ( 0.07, 9.88) ( 0.07,10.12) ( 0.07,160.36)
0.07,10.60) ( 0.07,10.84) ( 0.07,11.08) ( 0.07,11.32)
©.07,11.52) ( ©0.07,11.76) ( ©0.67,12.00) ( ©0.07,12.24)
©.07,12.48) ( 0.07,12.72) ( 0.67,12.96) ( 0.07,12.20)
©0.07,13.44) ( 0.07,132.64) ( ©.07,13.88) ( 0.07,14.12)
0.07,14.36) ( 0.07,14.60) ( 0.67,14.84) ( ©0.07,15.08)
©0.07,15.32) ( 06.07,15.52) ( ©.07,15.76) ( 0.07,16.00)
©.07,16.24) ( 0.07,15.48) ( 0.07,16.72) ( 0.07,16.9%)
©.07,17.26) ( 0.07,17.44) ( 0.67,17.64) ( ©.@7,17.88)
0.06,18.12) ( ©0.07,18.38) ( 0.07,18.60) ( 0.06,18.84)
©.07,19.08) ( 0.66,19.32) ( 0.607,19.52) (" 0.06,19.75)
0.07,20.00) ( 0.06,20.24) ( 0.67,20.48) ( 0.06,20.72)
0.06,20.98) ( 06.06,21.20) ( ©.06,21.44) ( ©0.06,21.64)
0.06,21.92) ( 0.06,22.12) ( 0.06,22.386) ( 0.06,22.60)
©.06,22.84) ( 0.66,23.08) ( 0.66,22.32) {( 0.06,23.52)
©.05,23.78) ( 0.06,24.00) ( ©0.05,24.24) ( ©.03,24.48)

De maximaal optredende perskracht Fomnax [kN1 .07

De deelprocesweg bij FPmax Sy tmml . 8.20

De totale procesweg Scot fmml : 24.48

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml 16.28

De opgenomen deformatie arbeid W CNm1 . 1.53
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MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB91909
Materiaslsocort : AL.1S
WHerkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj3] : BB8-05-89

Aantal metingen
Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

.. wu

104
TA891751-TA891752-TAB%1753

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ~-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101290
Proafnummer : V&6253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

L Wegmeting :

S U e e A e e SR e e e e W W e e R M L S e M S S N M mm g W S e e W e e G e W W i e S e M e N Twe A AR M S G e TR G T e M b e T
-+ 234 33 -9 533 34 -2 52 222 42 8 -2 21 2 2R3 R 3 3 R3PS R
STEmRERSEREDT SRR ER

Cmm1 &4 .71
PPmax L{kN] : 0.66
SN fmm] : 12.92
Stot Lmm] 24.24
hoDp Cmml : 114.32
W CNmJ : 1.22
15 N voor PPmax(” 50 kN.
©,04 mm voor S {= 370 mm

tot



Plaatcode s A1101280 Perecoder PA8G1908 Fp . 0. 068 kN
® FplkN] max
Proefnummer 1 VB253. 3. Arbeid ¢ 1.22 Nm SN e 12.92 mm
1. 50
4 stot r 24.24 mm
1 hODP r 11.32 mm
1. 25-—
l.OO—L
0. 75—+
0. S0+
lo. 251
(8] it — } F&IT } ——— ;V:} — } —— +—
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 50
TUEs Lab. Omvormtechnologie T0PM-BUIGEN-TUE -> S[mml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PAB?120¢ IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A11012906
Proefnummer; Vé&253.3.

- —— .- - A W R e e W e e M e e A e W G G e M e R M M e W W R W S W R W R e e e e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt; (krachtCkNJ],weglimml)
0.61, 6.60) ( 0.02, 0.24) ( ©0.03, ©.44) ( 0.04, 0.88)
0.4, 0.92) { 0.604, 1.16) { 6.04, 1.40) ( 0.04, 1.64)
©.04, 1.88) ( ©0.04, 2.12) ( 06.65, 2.36) ( ©.04, 2.58)
©.04, 2.80) ( ©.64, 3.04) ( ©.04, 3.28) { 0.05, 3.852)
.05, 3.7&) ( 0.05, 4.00) ( ©.05, 4.24) ( ©.04, 4.44)
0.05, 4.68) ( 0.05, 4.92) ( 0.05, 5.16) ( 0.05, 5.40)
0.05, 5.64) ( ©0.05, 5.88) ( ©0.05, 6.12) ( 0.08, 6.36)
.05, &6.56) {( 0.05, &6.80) ( ©0.65, 7.04) ( ©.05, 7.28)
8.05, 7.52) ( ©.05, 7.76) ( ©.05, 8.6 { ©.65, 8.24)
0.05, 8.44) ( 0.5, 8.68) ( ©.06, B.92) { 0.85, 2.16)
©.05, 9.40) { B.05, 2.8&4) ( ©.05, 2.88) ( 0.085,10.12)
0.06,10.38) { ©.66,10.58) {( ©.05,10.80> ( 6.05,11.04)
0.65,11.28) ( 0.065,11.52) ( ©0.05,11.76) ( 0.06,12.00)
©.05,12.24) { 0.05,12.44) { 0©0.06,12.68)> ( 0.06,12.92)
0.06,13-.16) ( 06.05,13.40) { ©.05,13.64) ( ©.65,13.88)>
©0.05,14.12) { 0©.06,14.38) ( ©.05,14.56) ( 0.06,14.80)
0.05,15.04) ( ©.05,15.28) ( 0.84,15.52) {( ©.085,15.76)
0.06,146.00) ( ©.05,16.24) { ©.05,16.44) { ©0.06,16.68)
0.06,16.92) ( ©.06,17.186) ( 0.06,17.40) { 0.06,17.64)
0.05,17.88) ( 0.06,18.12) ( 0.65,18.36) ( 0©.05,18.56)
©.05,18.80) ( 0.05,19.04) ( 0.06,19.28) ( 0.05,19.52)
6.05,19.78) ( 0.05,20.00) ( ©0.05,20.24) ( 0.65,20.44)
0.65,20.68) ( ©0.05,20.922 ( 6.05,21.16) ( ©.65,21.46)
0.65,21.64) ( 0.05,21.88) ( 0.05,22.12) { ©.05,22.36)
6.05,22.88) { 0.65,22.80) { 0.05,23.04) { 0.65,23.28)
6.05,23.52) { ©0.04,23.78) ( ©6.05,24.00) ( 0.04,24.24)

De maximaal optredende perskracht Fonax [ENI : ©.06

De deelprocesweg bij Fomax Sn {mml ¢ 12.92

De totale procesweg S Lmml : 24.24
Deslprocesweg FPmax tot ODP hopp [mml 11.32
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.22
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD

MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PA891910
Materiaalsoort AL. 1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte sO® [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 09-05-89%
Aantal metingen 22

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TA8%1751-TAB8%91752-TA8?1753

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.-A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
FPlaatcode : A1101310
Proefnummer V2103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg Fp ., tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[mml : &64.62

FPmax CkNJ : 0.21
SN Cmml 6.24
Stot Emml 9.68
hODP Lmml 3.44
W CNml . 1.52

voor PPmax<= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <{= 370 mm.



. Plaatcoda '
* Fpl[kN]
Proefnummer i

A1101310 Perscodes

V2103. 3. Arbeid

PAB91910

1.52 Nm

1. 50

1.25

1. 00

0. 75

0. 50

lo. 25

0 2 4 6

TUE:s Lab. Omvormtechnologie

8 10
I0PM-BUIGEN-TUE

12

14

Pmax'

tot
oDP

0.21 kN
6. 24 mm
9. 68 mm
3.44 mm

16




PERS
IOPM-BUIGEN-TUE

(kracht[kN] K weglimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
A1101310

PAB2 1910
V2103.3.

STANDAABARD

Perscode

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Plaatcode
Proefnummer:
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-0
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Q.21

6.24
.68
-44

.52

b4
3

1

FPmax CkN1
SN Cmml
Stot Cmm]
hODP Cmm3l
W [Nm1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg Fpnax tot ODPF
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Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s6 [(mm]

Datum beproeving [dd-mm-j;j3
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg Fpnax tot ODP
De opgenomen deformatie arbei

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :

e e o o g 2 oo o
P T T T N I T T I T T I T e T T T T T 1
B A -2 2 2 £ 3 2 4+ 5+ 2 2 - St 222 123 -+ 33223 53 3 34

oSS onED oo on

LABORATORIUM VOOR
MEETRAPPORT

OMVORMTECHNCLOGIE
PERS

PROEFGEGEVENS -~

s wn

o s s »e sm ex aw

. wn we

d

PAB?1911

AL.18

30255

HAMEL-TUE MAG.

1.0

09-05-89

108
TA8%1751~-TAB91752-TA89 1753

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

NMiller pers
CEZ2~25-2-6
4536 Baujahr 1963

10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode A11013106
Proefnummer : V31603.3.
KROMME -
Cmml : 64.64
FPmax CkN] ©.13
SN Cmm] 8.92
Stot Cmm] ¢.56
hODP fmml . 0.84
W ENml : ©.97
15 N voor PPmax<= 50 kN.

0,04 mm voor (=



Plaatcode s A1101310 Perescodas PA8S1811 F ' 0. 13 kN
* FpLkN] Pmax
Proefnummer 3 V3103. 3. Arbeid s« 0.87 Nm SN ] 8. 92 mm
1. 50
4 Stot ' g.56 mm
1 hODP s 0.64 mm
l- 25-—
-
4
1. 00+
10.75—L
‘0- 50"'_
—t =_: —t—t | e =__l'7 — ——t —
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2P
TUE:s Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> SCmml




PERS
IOPM-BUIGEN-TUE

(kracht[kN1,wegimml)

LABCRATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDAARD

PAB®1711
A1101310
V3103.3.

*
-
[
-

- - W S S G M W W W B e e e N M e W WM B G W M M W W Y L A e W R R R G e W W T e R W R R TR e A G e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt;:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer:
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©.13
.92
.56
. 64
.97

8
K
15}

o

FPmax CkN1]
SN fmm)
Stot Lmm]
hODP [mml
W CNm]

De maximaal optredende perskracht
Pmax

De deelprocesweg bij F

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg Fpmax tot ODP
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MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PAB91912
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj]l : O9-05-89
Aantal metingen 107

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

“ e

TA891751~-TA891752-TAB91753

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ~-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A11013306
Proefnummer : V4103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

[ Wegmeting :

Lmm] : 64.73
FPmax CkNI .10
SN fmml 2.20
Stot Emm]1 ?.56
hODF Lmm3 0.36
W [Nml : ©6.70
voor FPmax<= 850 KkN.

<= 376 mm.



Plaatcode : A1101330 Perscodes PABG1912 Fp s 0. 10 kN
® FplkNI max
Proefrummer s« V4103, 3. Arbeid s 0.70 Nm SN ' 9. 20 mm
1. 50
4 Stot ' 9. 568 mm
1 hODP ) 0. 36 mm
1. 254
1. 00+
!00 75—_
10. 50—+
e
‘On 25—_
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TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> S [mm]
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IOPN-BUIGEN-TUE

(krachtl[kN]l,weglimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PAB? 1912
A1101330
V4103.3.

TUE

STANDAARD

Perscode

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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3
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FPmax LkN1
SN [Lmm1
Stot {mm1
hODP [mml
W [NmJ

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgencmen deformatie arbeid

Deelprocesweg FPmax tot ODP
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Perscode

Materiaalscort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mm]

Datum beproeving [dd-mm-jj]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg meax tot ODP
De opgenomen deformatie arbei

L Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :
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LABORATORIUNM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

PROEFGEGEVENS -~

as ex s am ew

d

Nauwkeurigheid +/-

PAB?1913

AL.1S

30255

HANEL-TUE MAG.

1‘0

©9-85-89

105
TA891751-TAB21752-TA891753

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-8%
4536 Baujahr 1983

I10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode A1101340
Proefnummer vV51603.3.
KROMME -
Lmm] é64.74

FPmax (kNI . ©.07

SN Emm] 8.48

stot Emml Q.40

hODP fmml] . 0.92

W LNml ;: ©.851

15 N voor PPmax<= 50 kN.

0,04 mm voor S = 370 mm.

tot



Plaatcode s A1101340 Perescodas PA891913 F ' 0. 07 kN
* Fp kNI Pmax
Proefrnummer s V5103. 3. Arbeid s 0.51 Nm SN s 8.48 mm
1. 50—
stot ' S, 40 mm
hODP ' 0. 82 mm
1.25
1. 00
I0. 75
0. S0
0. 25
i0 a
0] 2 4 6 8 10 12 14 16 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> SCmm]l




PERS
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(kracht[kN],wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDAARD

A1101340

V8103.-3.

PAB91913
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Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
FProefnummer:
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FPmax [kN1
SN Lmm]
Stot fmml
hODP {mm)
W LNm3J

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deslprocesweg FPmax tot ODP
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Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mm]

Datum beproeving [dd-mm-jjl
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmarkingen

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbei

Pmax

£ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

L Wegmeting :

. -
- — <k S T g o AN o mr iy VS A e Em e W W e v T S S mm AR D% TD
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

PROEFGEGEVENS -

e mE we us aw 04 ae

d

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S,

PAB?1914

AL.1S8

30255

HAMEL-TUE MAG.

1.0

09-05-89

110
TA891751~-TAB®1752~-TAB%91753

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CE2-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOFPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode A1101350
Proefnummer Vé103.3.
KROMME -~

Emm]l : 64.75

FPmax CkN1 : 0.06
SN {mml 6.76
Stot fmml 9.84
hODP Cmml 3.08

W [Nml : ©.45

voor PPmax<= 50 kN.

t <= 370 mm.

- ——— . — -y - -
— e —— o e W g
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J e T T T TYT T 331 % 1 1
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tot
0DP

J 0 _o M

0.068 kN
B6.78 mm
9. 84 mm
3.08 mm

. Plaatcode 1 A1101350 Perecode: PA8S8G91814
* kN3]
P Proefnummer : VB8103. 3. Arbeid ¢ 0.45 Nm
1. 50
1. 254
e
1. 00--
!03 75—"—
.
!0- 50—_
e
I0. 25+
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TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE
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IOPM-BUIGEN-TUE

PAB21214

Parscode

A1101350
V6103.3.

Plaatcode

Proefnummer;
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(kracht kNl , weglimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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Fonax CENI :

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F?max
De totale procesweg

Emm]

[mml

Seot

Lmml

Deelprocesweg FPmax tot ODP

hopp
W

0.45

I3
.

[Nm1]

De opgenomen deformatie arbeid
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

FPERS

- PROEPGEGEVENS -
Perscode : PA8B891915
Materiasalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL~-TUE MAG.
Plaatdikte s@ [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjJ : 09-05-89
Aantal metingen : 100

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

[t

TA891754-TAB8921755-TAB? 1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ~-25-2-¢&
4536 Baujahr 19463

IOPM-BUIGEN-TUE
Plasatcode : A1101410
Proefnummer Vv1101.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

L Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting '

- - o -
- 315 X -3-5 5 2 ¥ B 5 3 88 5 X3 N85 -5 % 4 2Rk t-t—R—p-F
A i g e  mie |- ¥--5-3-8. 3553 38—
g L T ———— - =
2R3 33— JF g g G P 5 & & 5P 555 ) XSGy RS LR

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

Cmml] ; 64.73
FPmax [kN1] 0.57
SN {mm]) 3.44
Stot Lmm) 9.76
hODP {mm] 6.12
W {Nml ;. 3.72

voor Fpmax<= 50 KkN.

t <= 370 mm.



Plaatcode s A1101410 Perscodar PA891815 F s 0. 57 kN
- FpEkNJ Pmax
Proefnummer « V1101. 1. Arbeid ¢ 3.72 Nm SN ' 3.64 mm
13 SO 1
stot ' 9. 78 mm
hODP ' 6. 12 mm
1.25
1. 00
0. 75
10.. SO
i0. 25
lo A e e ]
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 Zp
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN~TUE -> S{mm]
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IOPM-BUIGEN-TUE

PAB?19218

14
*

Perscode

A1101410

I3
.

Plaatcode

Vi161.1.

Prosefnummer:

e e - W W W W e e WA e T e e e e L e e W e R R W W TS WS e W e

Het kracht- wegverloop is als volgt:

(kracht[kN],weglmml)
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PPmax [kN1]

SN

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

.64

Lmml

76
6.12

5.
3.

fmm]

Snot

Lmml
[Nm3

Deelprocesweg FPmax tot ODP

hopp
W

72

De opgenomen deformatie arbeid
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFPGEGEVENS -
Perscode : PAB9191&
Materiaalsocort : AL.18S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0O [mm] s 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj31 : 09-05-89
Aantal metingen 102

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TAB91754-TAB891755~-TABS 1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2-25-2-6
4538 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101420
Proefnummer : V21601.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP
De opgencmen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :

—— - —— - e L I I T N T P T P T Y Yy et I P 1t 1+ %11
- e - $-4-5-F 3 353 455 0 -85 5 3-8 28
R -2 4 -2 2 2 22242+ ¢+ 2 221 2242 2

Emml : 64.72
PPmax £kN1 0.22
SN Cmml 5.28
Stot Cmm] 9.68
hODP Lmm1l 4.40
H CNm] . 1.69
15 N voor FPmax<= 50 kN.

0,04 mm voor Sto {= 370 mm.

t



Plaatcoda s Al1101420 Perecodes PABS1G16 F s 0. 22 kN
* FptkNI] Pmax
Proefnummer : V2101. 1. Arbeid s 1.89 Nm SN s 5. 28 mm
1. 50 H
stot s Q.68 mm
hODP ] 4, 40 mm
1. 25
1. 00
(0. 75
i0. S0
0. 25
o 4
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S{mm]




TUE
STANDAARTD

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

MEETRAPPORT

i m m m T e G e G W W W N TR M M M W e ee e e G e e b M G A G M W W W W N WA W TR TR M M W W e e e i e e e e

IOPM-BUIGEN-TUE

PAB?1916

Perscode

A1101420
v2101.1.

Plaatcode

Proefnummer:

- - (o —— - - . MM WM Mm e e mm W W W e M W W R R W W R S W N e e e e W T U SR R TR M M T e ew e e

(krachtCkN],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als veolgt:
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NN N e
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VOOVDXVODNNDRITOCNDONQRODOTTOD
OtV TONONMN~STONDONN—TONDOOTD
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lllll I . T T I A S I S S . .

1;U4Q;06R:Ua1;!29:!29:224:@0:U90214
QOO == NNNNONNNMNNNNNNNNN ™~

..........................

nw@n:U9n:U@nXU@n:uanzuan:U@nXUOn:UQ

A N T T L T T A T A A L e A e i P R

T Ta Rt el o N T ol N e e N W W R e N Ve T T N W T B e e W W

QONNYOVOOVEOROVNDTONTOOOVOWNAQ
OMMNOSEN T~ OO TONVOGTDNNGNY

..........................

101:/257169143!224A4224;|19°;UB4
OOOOv e NNMNMNNMNNNNNNNN ™ -

..........................

ﬂn:uenﬁu9nXUQn:uanﬁu@n:U@nxUGn:UQnu

W St St st Nt ) N N N N Nt Nt i S N N i St S St St St N Nt Nt Nt

.22

(0]
5

Fomax [kN1]

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

.28

{mml

9.68

*
*

{mm3l

Stot

4.40
- 69

{mml
[Nm3]

hopp

Deslprocesweg Fomax tot ODP

1

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDABAARD MEETRAPPORT PERS

e e i T i ————

- PROEFGEGEVENS -
Perscods : PRAB91947
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HMAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beprosving [dd-mm-jj] : @9-05-89
Aantal metingen 1 92

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider H

Merk pers
Type pers
Serienummer

- oae aw

Opmerkingen :

TAB91754-TA891755-TA8%175&

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Flaatcodae : A1101430
Proefnummer : V3161.1.

~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelproceswveg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

[Imm] : 64.75

PPmax [kN] ©.15
SN Cmml ; 8.80
Stot Emml - ?.468
W [Nm] 1.06
- 15 N voor FPmax<= 50 KkN.

- 0,84 mm voor S <= 376 mm.

tot

S g m o e D e T N ET DN RS o e e =

- ——— -
- - — . - - e e we



Plaatcode 1 Al1101430 Perecodar PA8S1917 F 0. 15 kN
" Fp kNI Pmax
Proafrnummer s V3101, 1. Arbaid ¢ 1.08 Nm SN ) 8. 80 mm
1. 50 — ot o meeas e ot e e S 5 2 sl e e P e S R .
Stot 3 9. 68 mm
hoDp ] 0. 88 mm
1. 25 L L o
1. 00
0. 75
0. 50
C. 25
P\ . A
0 g
0 2 4 B8 8 10 12 14 18 18

TUEs Lab. Omvormtechnologie I0OPM-BUIGEN-TUE ~> Slmml

RS W P e 4 R P ——— s 2 . e e S OO £ o N . N O i 0 S 6 VMRS T et S




IOPH~-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht{kN],weglimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLUGIE
MEETRAPPORT

A11601430
-1

V3101

PAB91917

TUE

STANDAARD

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer:

L R T T W B W e R e T T T e T e T W W W W N N e Ve

OGITOITFTVDONDYVOSTIITIONOONDO D
TONVOWOV~WErTONVOTEONODOTO
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cNMENPG-NMMYIEETTETTTOTOUETM
@69@@9111111111111114«11
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e
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©
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10}
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8@@09001111111111114’111
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L R T T R i R R T a R et R e R a e N L ALY
QNNONOVDOVTDRUVOVIOYTODOVD
OOGRETRrONNNVOYTOIMN DO D~

.......................

QOO ~NNMMTTNOHWOONNDOOQO G
0@2458?1333445554554555
OOOOOOQQO = s v ¢ = v = ™ T T T T ™

.......................

©.15

8.80O
.68
-B8

.06

k4
1)

1

FPmax LkN1
SN [mm3]
Stot [mml
hODp [mm]
W {Nm3]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg FPmax tot ODP
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TUE
STANDAARD

- -
- - . n - om we om w
- ——— - - -

. - . e e e e e e W W e me e e R M e W e e W

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0@ Lmml

Datum beproeving [dd-mm-jj3]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

PROEFGEGEVENS

" -

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor

[ Wegmeting

e e s o e g o
- -—2—% 38— %22 t-t—8 —2—%—4 E R —F—F g R e R
E Lty I 1 1t T T Tt T T Tt T r I T P F P R R T T P T S T S
T T LT T CEmmm=

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

P ERS

PAB91918
AL.1S5

30255
HAMEL-TUE MAG.
1.0

05-05-89
o8
TABS1754-TABS1755-TABS1 756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I10PM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode A1101440
Proefnummer : V4101.1.
KROMME -~
Lmm] 64.70
PPmax CkN] .16
SN [mm] 6.72
Stot Cmm}l .68
W [Nm] : ©.73
voor FPmax<= 58 kN.

<= 370 mm.



{

. Ploatcoda ¢ A1101440 Parscoder PABG1918 F : 0.10 kN
* FpIkN] Pmax
Proefnummer : V4101, 1. Arbaid s 0.73 Nm Sy ¢ 8. 72 mm
1. 50 ‘
4 Stot ' g.68 mm
1 hODP ' 2. 96 mm
1. 25"‘1}"
+
.-
+
1. 00
0. 75
0. SO-1-
4
0. 25+
0 -
8] 2 4 6 8 10 12 14 18 i8
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0OPM-BUIGEN-TUE => Slmm]




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT

. e e W A S M A e e W N W W W W W G e e e Em e G e MG SR B ML G MR MR TR M M M A W Y W W e e G e G e A T e A e e

Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PAB?1918

A1101440

Plaatcode

Proefnummer: V4101.1.

T e o — - W W W W W e W e e e MR T A e T W W W W W VRS TS MW R A W A ME SR T W W e A A e e e e e

(kracht{kN] weglimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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10
72
.68

o.

FPmax [kN1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

6.
?

Lmm]

SN

[mml
[mm]
ENm3

Stot

2.96
©.73

3
H

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid
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- — Er-¥- mm o m e

oDEmaDEmOTSESEIRRESReSE

TUE
STANDAARD

Perscode

Materiaalsocort
Werkstofnummer

Herkomst materiaal
Plaatdikte sG [{mm]

Datum beproeving [dd-mm-jj]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

- —— T S Ak Wy e Sy e S o T e g
- s A M I T DT D RAEBRZISS IS SR
-

o
mmmENEIERINN el - —-

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

MEETRAPPORT PERS

[ it
- - e

PROEFPGEGEVENS -

: PABP1919

; AL.15

s 30255

HAMEL-TUE MAG.

1.0

: O9-05-89

105
TAB%1754-TAB91755-TAB? 1756

a5 we se W

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

—u ww

: Miller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A11014850
Proefnummer : V5101.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@ [mml : 64.66
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN]1 : ©.08
De deelprocesweg bij Fomax Sy Emml 8.48
De totale procesveg Stot Emm] ?.92
Deelprocesweg Fpmax tot ODF hanp tmml : 1.44
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©.57

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 158 N
[ Wegmeting

voor FPmax<= 50 kN.

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot = 370 mm.

- — e e e G S e g T W

TS T EE RSB SRERERReeneem

PR e T T T T Tt L
St AT ERRMRMMEERNSNRIDE RS e e —————



Plaatcoda 1 A1101450 Parscodes PABS1918 F ' 0. 08 kN
- Fp CkNI Pmax
Proefnummer 3 VS5101. 1. Arbeid ¢« 0.57 Nm SN 1 8. 48 mm
1. 30 : eemm o
4 Stot t . mm
+ hODP ' 1. 44 mm
1. 25'— _ }
e
+
T
1. 00—
;
LO- SOH"'
4.
whe
0. 25—
+
3 AN~ - AN st N,
0 —r+¢¥ﬁﬁ::;::;q—+—+4—+—kq—+~h4—+~h+-+4-+nh4—+4—+—h+~+4—+-k4~+ﬂ—+~k4—+4~+_h4—+—h4-+~

8] 2 4 6 8 10 12 14 186 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie 10PM~-BUICGEN-TUE -> Slmml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAA ARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PAB?1219 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101450
Proefnummer: V5101.1.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglmml)

-0.61, 0.00) ( 0.600, 0.12) ( 6.06, 6.20) ( -0.00, 0.32)
©.00, 0.40) ( -0.60, 0.52) ( ~0.00, 0.60) ( 0.01, 0.68)
©.01, 6.78) ( 0.00, 0©.84) ( ©.601, 0.92) ( 0.01, 1.00)
©0.02, 1.08) ( 0.02, 1.16) ( ©6.02, 1.24) ¢ 6.3, 1.32)
0.03, 1.44) ( ©.03, 1.52) ( 08.04, 1.60) ( 0.04, 1.68)
©.04, 1.76) ( 0.05, 1.84) ( 0.04, 1.922) ( 0.05, 2.00)
0.05, 2.12) ( 0.05, 2.24) ( 06.05, 2.32) ( 0.05, 2.44)
.06, 2.52) ( 0.06, 2.64) ( 0.06, 2.72) ( 0.06, 2.86)
0.06, 2.92) ( 0.06, 3.04) ( 0.06, 3.12) ( 0.06, 3.24)
0.06, 3-38) ( 06.06, 3.48) ( 0.04, 3.60) ( 0.86, 3.72)
.07, 2.84) { 0.06, 3.92) ( 0.08, 4.04) ( 0.07, 4.12)
©.07, 4.20) ( 0.07, 4.28) ( 0.06, 4.40) ( ©0.07, 4.52)
0.06, 4.60) ( 0.66, 4.72) {( 0.07, 4.80) ( ©.0&6, 4.88)
0.06, 4.96) ( 0.06, 5.08) ( ©0.07, 5.18) ( ©.606, 5.24)
©.07, 5.38) ( 0.07, 5.44) ( 0.07, 5.52) ( 0.67, 5.60)
©.07, 5.72) ( 0.07, 5.80) ( 0.07, 5.88) ( 0.08, 6.006)
.07, &6.16) ( 0.07, 6.24) ( 0.07, 6.38) ( 0.07, 6.44)
©0.08, 6.52) ( 0.07, 6.64) ( 6.07, 6.72) ( 0.07, 6.84)
.07, &6.92) ( 6.68, 7.08) ( 0.608, 7.16) ( 6.07, 7.28)
0.07, 7.40) ( 6.7, 7.52) ( 6.8, 7.60) ( 0.07, 7.76)
©.67, 7-84) ( 0.07, 7.92) ( ©0.07, 8.00) ( 0.07, 8.12)
0.07, 8.24) ( 0.68, 8.32) ( 0.08, 8.40) ( ©.08, 8.48)
0.07, B.58) ( 0.07, 8.68) ( 0.08, B.76) ( 0.68, 8.84)
0.07, 8.92) ( 0.08, 9.04) ( 0.68, 9.12) ( 0.07, 9.207
6.07, 9¢.28) ( 0.08, 9.40) ( 0.07, 9-48) ( B.07, 9.58)
0.07, 9.68) ( 0.07, 9.78) ( 0.07, 9.84) ( 60.086, 9-92)
©.06, 9.92)

De maximaal optredende perskracht FPmax CkN] : ©.08
De deelprocesweg bij PPmax Sy Cmml : 8.48
De totale procesweg Stot tmml : ®.92
Deelprocesweg Fpmax tot ODP hopp [mml : 1.44

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©0.57

T e o T T T I T T N S mr e o e e e S T St e W S S M S S S i i S e e e RS e AR S S M M M S S S S e s M e e e M A S M e e e
R A R R S P Y 2 T R &
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDA ARARD MEETRAPPORT PERS
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-  PROEPGEGEVENS -
Perscode : PAB91920
Materiaalsoort : AL.18
Werkstofnummer : 302855
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HMAG.
Plaatdikte s0®0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj) : 69-05-89

Aantal metingen
Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider :

Merk pers :
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

111
TAB?1754-TA891755~-TAB9 1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4534 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN~-TUE
Plaatcode : RA11014480
Proefnummer : V&101.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plast be [mml : 64.77

De maximaal optredende perskracht Fpmax [kN] 6.07

De deelprocesweg bij FPmax Sy Emm] . 9.76

De totale procesweg Sior E[mml ?.92
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Lmml ; 0.16

De opgenomen deformatie arbeid CNml : ©.46

L Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp ..<= 50 kN.

L WNegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

-3 3-8 X X B R Y P bt T T it Yttt
- —_— —— R A R E I mmETmmREORNETERS ===

tot <= 370 mm.

g ot W S S s Sun mm e . m M Sl M W TEL TR e e o e e e e e
METmMEoWN RSN NESSSTEREsS EsmLsImsswmE

e w GWr T e W S SR N S M U e S e W S M e W W S MG g N D e Wy e g g T e
-2 3-F-2-3-g-B PP g P -3 —2_R-2-3 R _P-P-R R F R - R



Pmax'

tot
opp *

0.07 kN
9.78 mm
9. 82 mm
0.16 mm

: Ploatcoda ¢ A1101480 Perecodes PA891820
* Fp[kN]
P Proefnummar : VB8101. 1. Arbaid s 0.48 Nm
1. 50 .
+4
+
1. 25+
e
4
1. 004+
0. 754
0. S0+
+
+
4
;On 25—_
PO J—+¢¢s—+4—+wkﬁw+—F4—+-F4n+ﬂ—+—h4w+—h4—+ﬂ—+—P4—h4—+ﬂ—+—F4—+—F4~+~F4—+—P4—+4—+—F4—+4
o 2 4 6 8 10 12 14
TUEs Lab. Omvormtechnoleogie I0PM-BUIGEN-TUE

-> SImm)




IOPM-BUIGEN~-TUE

PERS
(krachtl[kNl,weglmml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDAARD
A1101460
- 1.

V6101

PAB21920

- —— o~ - - v— i ——————_— - e WA G M M s mm A e A ma e WA W W RN N SN TR GR e e e e A an - -

Proefnummer:

Perscode
Het kracht- wegverloop is als volgt:

Plaatcode

e T T S N I s s I O T T B N O T T T T e B I N s T I T T e T B

TORONTTITEITOVNROOOONQOOT SO0
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FPmax fkN1
SN Lmm]
Stot [mm]
hODP [Lmm]
W CNm3

De maximaal optredende perskracht

De deselprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deslprocesweg FPmax tot ODP



o e e p———
T A T M I T T N T R T T M L e e N e e T S e T e N T T N S A I S e M e s e s e EE T T M M AN T NN ORI TR s e

TUE
STANDABARDPD

o - " - e W T W e e e e AW T M W W W e e G e W W W e e e e e e e -

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

P ERES

- PROEFGEGEVENS -
Parscode : PA8?1921
Materiasalsoort : AL.1S
Herkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm) : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 1 69-05-8¢9
Aantal metingen : Pé

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

an wn

TA8%1754-TA891755-TAB9 1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I0PM-BUIGEN~TUE
Plaatcode : A1101610
Proefniummer : V2251.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax
De totale procesweg
Deelprocesveg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :

N S T N N e S T I N I T I T I T T T I T e e m o e e e T N T N R A A A N A N eI T M I I Ar A I IR
— - :

Cmml : &4.76
FPmax [kN1] .25
SN fmm]l 6.20
stct Lmml - 24.76
hODP {mml 18.546
W CNml : 4.185
18 N voor FPmax<= 5@ kN.

0,04 mm voor S <= 370 mm.

tot



TUEs Lab. Omvormtechnologie

I0PM-BUIGEN-TUE

Pladtcode ¢ A1101810 Parecoda: PA8S1921 F 1 0.25 kN
* Fp kN3 Pmax
Proefnummer § V2251, 1. Arbaeid @« 4.15 Nm SN t 8. 20 mm
1. 50
4 Sbot i 24.76 mm
1 hODP 1 18.58 mm
1- 25"4-
-+ -
-+
1. 00"—
Dn 75"“_
4
4
| PV | L3 1 1
T - T 1 —r
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45

=> S {mm]
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MEETRAPPORT
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Perscode
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Het kracht- wegverloop is als volgt:

Plaatcode
Proefnummer:

S M It Sttt N St Nl N N N S ot Nl St ol S N N o St it S NP

e g 1

.25
-20
15

1]

6
24.76

18.56

4.

[mm1l
[mm]

FPmax [kN1
Emml
hopp
[Nm1l

Stot
W

SN

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocasweg FPmax tot ODP
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PA891922
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer :+ 302558
Herkomst materiaal :+ HAMEL-~TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml] s 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 09-05-89
Aantal metingen : 118

Code bijbehorende trekproseven

Operator
Projectleider

Merk pers

TA8%1754-TA891755-TAB?1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers

- T o mn mme wae T e T T

PERS

Type pers : CEZ~-25-~-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1101630
Proefnummer v3251.1.
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat be [mml : 64.75
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN1 ; ©.14
De deelprocesweg bij Fomax SN Emml 6.88
De totale proceswsg stot Cmml 24 .08
Deelprocesweg Fonax tot ODP hopp Cmml : 17.20
De opgenomen deformatie arbeid W {Nml : 2.61

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
[ Wegmeting :

voor FPmax<= 50 kN.

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, . <= 370 mm.

- -— - " - g M P we e wn MR T AR R DM ERIEZT
—— M W W W W N S W i WA TR M m uw gae M UTR T e T mm g D OMIn gme e g e T AW [y iR - 2R R R S
P T s N N N R SR NN OSSN SE T == N5 50 5 5w = -



Plaatcoda 1 A1101830 Parsescodar PA891822 F 0.14 kN
Proaefnummaer « V3251. 1. Arbaid ¢ 2.81 Nm SN 8. 88 mm
1. 50
Stot 1 24.08 mm
hODP 17.20 mm
1.25
1.00
0. 75
0. 50
f0.25
0 ,
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie T10PM-BUIGEN-TUE ~> Slmml
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PERS

MEETRAPPORT

STANDAARD
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Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PA8%21%22

A1101630

V3251.1.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN],wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpomnax
De totale procesweg

Cmml

Cmm1l
Cmm]

Stot

hopp
W

Deelprocesweg Fomax tot ODP

2.61

CNm1

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- A A W S e e M W e R e A R T e e e E e e e e e e e

TAB8%91754-TAB91755~-TAB? 1756

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB91923
Materiaalsoort : AL.18
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HNAG.
Plaatdikte s@ Lmm] : 1.0
Datum beprcoeving [dd-mm-jj3 : 09-05-89
Aantal metingen : 125

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

- we we

.

Opmerkingen

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ~-25~-2-6
4538 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN~-TUE
Plaatcode : A118016406
Proefnummer : V4251.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelproceswag FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[mml) : &4.75

FPmax [kN1 . 0.16
SN Lmml . ¢.84
Stot Emml : 24.36
hODP fmml 14.52
W LNml . 1.99

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp ..<= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

ERELSETSSRIERDRESEmRoDRRESEED R

¢ <= 370 mm.

- - - — o . - o b . A W guw ot v MM S D CVD M Y A Taw e T o= e o oM mme mme
e T T M A e e NNME NN O NS RER RS RS sSERsS

- -
- —— - -



o

Plagtcoda ¢ A1101840 Parscodas PABS81923 F ' 0. 10 kN
“ FplkN] Pmax
Proefnummer s V4251, 1. Arbeid 1.99 Nm SN s 9. 84 mm
10 SO o -
Stot t 24.36 mm
hDDP 1 14.52 mm
1. 25 s
1. 00
0. 75
Jo. 50
i0. 25
gD NN B
8] S 10 15 20 25 30 35 40 45
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> SLmml
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MEETRAPPORT
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IOPM-BUIGEN-TUE

PAB91923

Perscode

A1101640
v4281.1.

Plaatcode

Proefnummer:
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(kracht[kN],wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale proceswsg

©.10
¢.84
24.36
14.52

s
*

Fonax L[ENI

Emm3

Sn

s
*

Emm1

Stot

[mml

hopp
W

Deelprocesweg Fomax tot ODP

.99

1

ENm1

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

W . i - e e M e G W W e e W e e e e e e e e A W e M M E A R e e

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte 80 [mm)

Datum beproeving [dd-mm-jj)
Aantal metingen

Code bijbehorends trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serisnummer

Opmerkingen

PAB?1924

AL.158

30255

HAMEL-TUE MAG.

1.0

69-05-89

118
TA8%1754-TA891755-TAB? 1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101650
Proefnummer : VB5251.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat bg Emml : 64.76

De maximaal optredende perskracht PPmax CkN1 ; 6.08

De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] ?.84

De totale procesweg Seor Emml : 24.24
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP fmml ; 14.40

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 1.59

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 6,04 mm voor S <= 370 mm.

LD T A W M wm ge mme e s SR g W M W N e M mw wwn S e e gon
W IS RIS ASSREss oo EmES

tot

e S G O W W S e U W AR A M e Mem e G g M e S e W A WU R Tew G dme e S M T
S R N R S N RN RNERN RN E RN EESESsE=



- Plaatcode s A1101850 Perscode: PABO1924 F g 0. 08 kN
* Fp kN3 Pmax
Proefnummer » V5251. 1. Arbeid ¢ 1.59 Nm SN 8 9.84 mm
1. 50
Stot 1 24.24 mm
hODP s 14,40 mm
.25« 1
1.00
0. 75
0. 50
0. 25
AY
0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
TUEs Lab. Omvormtechnologie 10PM~BUIGEN-TUE -> Slmml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PAB91924 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101650
Proefnummer: V5251.1.

- - ———— ———— = A e e e e Em e ME S S - e SR R em N e L S W R R M e e em Gm e e = -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]l,weglmml)
0.00, 06.00) ( -0.00, 0.20) ( 06.06, 0.40) ( 0.061, 0.60)
©0.01, 0.76) ( 0.02, 0.92) ( 0.02, 1.08) ( 06.04, 1.24)
0.04, 1.44) ( 0.65, 1.64) ( ©0.05, 1.806) ( 0.65, 2.00)
.06, 2.24) ( 0.06, 2.48) ( 0.08, 2.68) ( 0.86, 2.98)
0.06, 3.24) ( 0.06, 3.48) ( 6.06, 3.72) ( 0.06, 3.92)
0.06, 4.12) ( 0.07, 4.28) ( 6.07, 4.48) ( 06.07, 4.68)
0.07, 4.84) ( 6.07, 5.04) ( 6.607, 5.24) ( 0.67, 5.48)
©.07, 5.72) ( ©.07, 5.88) ( 6.07, 6.16) ( 0.07, &.38)
0.07, 6.52) ( 6.07, 6.76) ( 0.07, 6.96) ( ©.67, 7.16)
©0.07, 7.38) ( 0.07, 7.64) ( 0.7, 7.84) ( 0.07, B8.006)
.07, 8.20) ( 0.07, 8.40) ( 0.07, 8.60) ( 0.07, 8.80)
0.07, 8.96) ( 6.07, 2.12) ( 0.07, 9.32) ( 0.07, 9.48)
0.07, 9.68) ( ©.08, 92.84) ( 0.08,10.04) ( 06.07,10.24)
0.07,10.40) ( 0.08,10.60) ( 0.07,10.80) ( 0.08,10.96)
©.07,11.12) ( ©0.08,11.32) ( 06.07,11.52) ( 0.07,11.72)
©0.07,11.88) ( 0.07,12.04) ( 0.68,12.24) ( 0.68,12.40)
©.08,12.586) ( 0.07,12.80) ( 0.07,12.96) ( 0.67,13.12)
©0.08,13.28) ( 06.07,13.52) ( 0.07,13.72) ( 0.07,13.88)
©.08,14.04) ( 0.67,14.24) ( 0.07,14.40) ( 0.07,14.50)
0.07,14.80) ( 0.07,15.0600) ( 0.07,15.20) ( 6.07,15.40)
0.07,15.60) ( 0.07,15.80) ( 0.07,15.96) ( 0.07,186.24)
0.07,16.52) ( 0.07,16.78) ( 0.07,16.96) ( 0.07,17.20)
©.07,17.40) ( 0.07,17.64) ( 0.07,17.88) ( ©.07,18.08)
0.07,18.36) ( 0.07,18.56) ( 0.67,18.80) ( 0.07,19.08)
6.07,19.32) { 0.07,19.52) ( 0.67,19.80) ( 0.07,20.08)
0.07,20.28) ( 0.07,20.5¢4) ( 0.67,20.80) ( 0.06,21.08)
0.07,21.40) ( 0.07,21.64) ( 0.07,21.92) ( 0.06,22.12)
0.06,22.40) ( 0.06,22.68) ( 0.06,22.92) ( 0.606,23.12)
0.06,23.36) ( 0.06,23.60) ( 0.06,23.80) ( 0.06,24.00)
0.04,24.24) ( 0.04,24.24)

De maximaal optredende perskracht Fomax CkN] : ©.08

De deelprocesweg bij FPmax SN Lmml .84

De totale procesweg S¢ot [mml : 24.24

Deelprocesweg Fpnmax tot ODP hopp [mml : 14.40

De opgenomen deformatie arbeid W CNml] : 1.5¢

22 r ettt ittt 1 -ttt i 5 T T 1ttt 1ttt itttk
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PABS1925
Materiaalsocort : AL.158
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL~TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.6
Datum beproeving Cdd-mm-jj1l : 09-05-89
Aantal metingen : 123

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serisnummer

Opmerkingen

e

e an we

TAB91754-TAB?1755-TA8%1758

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101660
Proefnummer : V&251.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FFmax
De totale procesweg

Deelprocesweg F tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :

— e T T Y - T I - T+ 11 % 31
U S e m E g e U W N e e e M e W S0 s e et e e e e e e wu - ol B BB
L R - P43 SR _F -2 55 23S F-2F R-3 3 S 4.9 2 2123

{mm1] &4.78

Fomax [EN2 : 0.06

Sy Emml : 10.48

Stor [mml 24.36

hODP fmml ; 13.88

W [Nml : 1.25

15 N voor Fp, - .<= 50 kN
0,04 mm voor S = 370 mm.

tot



* Fp kN3

Plaatcode

Proefnummer

¢+ A1101860
vVB251. 1.

Arbeid

Perescode:

PABS1925

1. 25 Nm

1. 50

S

10

15

TUEs Lab. Omvormtechnologie

20 25
10PM-BUIGEN-TUE

30

35

0.06 kN

10. 48 mm
24, 36 mm
13.88 mm

40

45
=> SL[mml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARTPD MEETRAPPORT

PERS

Perscode PAB9 1925

Plaatcode A1101660
Proefnummer: V&é251.1.

Het kracht- wegverloop is als volgt:

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.24)
0.00, 0.76) ( 0.01, 0.92)
0.02. 1.44) ( 0.02. 1.64)
.03, 2.12) ( 0.04, 2.32)
0.04., 2.92) ( 0.05. 3.12)
0.05, 3.72) ( 0.05. 4.00)
0.05. 4.56) ( 0.05. 4.76)
0.05, 5.3&) ( 0.05, 5.52)
0.05. 6.12) ( ©0.05, &.28)
0.06. &.88) ( ©0.06, 7.08)
0.06, 7.72) ( 0.06, 7.88)
0.06, 8.48) ( 0.06. B.64)
0.06., 9.20) ( 0.06, 9.40)
0.06, 9.92) ( 0.06,10.12)
0.06.10.68) ( 0.06,10.88)
0.06.11.40) ( 0.06.11.80)
0.66,12.12) ( 0.04.12.28)
0.0&6.12.84) ( 0.06,13.08)
0.06.13.568) ( 0.06.13.76)
0.06,14.28) ( 0.06,14.48)
0.06,15.04) ( 0.06,15.20)
0.06.15.76) ( 0.06.,15.92)
0.06,16.56) ( 0.06,16.80)
0.06.17.52) ( 0.06.17.-76)
0.06,18.48) ( 0.06,18.68)
0.06.19.40) ( 0.06,19.64)
0.66,20.28) ( 0.06,20.52)
©.05,21.20) ( 0.05.21.40)
0.06,22.12) ( 0.05.22.38)
0.05.23.04) ( ©.05.23.24)
0.05.23.92) ( 0.05.24.12)

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

NN N PN NN PN NN NN N N N PN N SN PN N PN PN PN O N N N N N
joJolojololojojoloJoloJoJojoJoJolojoJoJoJoJoJolofoloJoJoJoRolo)

.00,
.01,
.03,
.04,
.05
.05,
.05
.05,
.05,
.06,
.06,
.06,
.06,
.06,10.
.06, 11
.06, 11
.06,12.
.06,13.
.06,13.
.06,14.
.06,15.
.06.,16.
.06.17.
.06,18.
.06, 18.
.06.19.
.06,20.
.05, 21
.05, 22
.05,23
.03,24

VOONONBBWN2a@

CkN1]
[{mm1
{mm1
Cmm1
[Nm1

.40)
-08)
-80)
.62)
. 32)
-20)
.22)
. 76)
.48)
-32)
-12)
.84)
-56)
28)
. 04)
-76)
48)
24)
%2)
68)
40)
12)
04)
00)
92)
84)
76)
.64)
-86)
-48)
-36)

PN N TN SN N PN NN N N TN TN TN T N TN PN PN N PN N TN N S N N N N N O™

0.06
10.48
24.36
13.88
1.25

.00,
.01,
.03,
.04,
.05,
.05,
.05,
.05,
.05

jofojoJoloJoloJololoJoJolofolofololololofoRoJolofofoRoJoJoJ ol

(kracht[kN], weglmml)

VOO NGFRORBWUN 2O

- 546)
.28)
.96)
- 76)
-52)
.40)
- 16)
-22)
- 72)
-48)
.28
-04)
.76)
-48)
.20)
.95)
.68)
-40)
-12)
-84)
-60)
.36)
.24)
.24)
.20)
-08)
-26)
.@2)
.80)
.68)
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAMARD MEETRAPPORT PERS

e e A e EE e W e dhe . e e R W S e W R e e e

- PROEFPGEGEVENS -
Perscode : PAB9?1924
Materiaalsoort : AL.1S*RAS
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal :+ HAMEL-TUE HMAG.
Plaatdikte s0O [mm) : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj3l £9-05-89
Aantal metingen 9

Code bijbehorende trekproeven ;

Operator H
Projectleider :

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

TA891751-TA891752-TA891753

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A110111@
Proefnummer : V3401.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

{mml : 54.80

PPmax CkN] . 0.14
SN Cmml . 7.32
Stot Lmml : 40.12
hODP {mml ; 32.80
W ENm1 2.22

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp,..<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

I mw mm g o o S e e W W e s ma e e W mwe M e A e e e
_ESrCSIRISESCSSERnES IR RREIESREEESSRERES®

- 0,04 mm voor sto <= 370 mm.

T

S - o — g e e e W VO W R W O S W WA NS SR e S S e e e e e S e
N R S T N NN NN RS SRR EER -

e o - W e e e e Mk e SR G BN M S v e ML M Wel S mm e e s o e e
moammmoomEoNITIS NSRRI ARIODRRSNE

e . - - -~
— . e e me e w mm  —



b Plaatcode s A1101110 Parecode: PA891926 FP ' 0.14 kN
* FplkNI] max
Proefnummar « V3401. 1. Arbaid ¢« 3.22 Nm SN ' 7«32 mm
1. 50
. stot . 40.12 mm
1 hODP s 32.80 mm
1- 25_L
1: 00__
100 75-'—
.4..
1
0. 501+
JI—
.
0. 25+
[0 4/t/jﬁ:§ ——t—t— } = rah A+
0 5 10 1S 20 25 30 35 40 45 5P
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => SLmml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNCLOGIE
STANDAR ARD MEETRAPPORT PERS

- -~ —_ o —— -t - A W L e dar M B e M e e e M e e e W W W e e e e e e e AR R G W M e e R R R e e e

Perscodse : PAB91224 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101110
Proefnummer;: V3401.1.

- ————— " - ——_ - - e M W W A NG R W WA G M T S e W - - - —

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]l,wegimml)

-0.06, 0.00) ( £.60, 0.40) { 6.61, 0.72) ( ©0.04, 1.04)
.05, 1.386) ( ©.687, 1.68) { ©.69, 2.60) ( 06.11, 2.44)
0.12, 2.8 { 6.12, 3.24) { ©6.12, 3.60) ( ©.13, 4.00)
0.13, 4.406) ( ©.13, 4.786) ( 0.13, 5.12) { ©.14, 5.48)
©.14, 5.84) ( 6.14, &6.20) { ©.14, &.56) ( ©6.14, 6.92}
.14, 7.32) ( 0.14, 7.72) ( 0.14, 8.12) ( ©.14, B.48)
0.14, 8.84) { ©.14, 9.20) {( 0.14, 9.58) { ©.13, 2.92)
6.13,10.28) ( 0.13,10.68) ( 0.13,11.04) ( 6.13,11.40)
©-12,11.78) ( 0.12,12.12) ( 0.12,12.48) ( 0.12,12.84)
©.12,13.260) ( ©0.12,13.88) ( 0.11,13.92) ( ©6.11,14.28)
©.11,14.68) { ©.11,15.64) ( 0.11,15.40) ( ©.11,15.78)
©-11,16-.12) { 0.10,16.56) ( ©0.10,17.04) ( 0.10,17.48)
©.10,17.92) ( ©.09,18.36) ( 0.09,18.806) ( 0.09,19.24)
0.09,19.68) ( 6.09,20.12) ( ©0.08,20.58) ( 0.08,21.04)
6.08,21.48) {( 0.08,21.92) { ©.67,22.36) ( ©0.67,22.86)>
©.07,23.24) ( 0.07,23.68) ( 0.87,24.12 ( ©.67,24.58)
©.07,25.04) ( 0.06,25.48) { 08.66,25.92) ( 0.06,26.36)
0.06,26.80) ( 0.66,27.24) { ©.05,27.68) ( 0.65,28.127
©.05,28.58) ( 0.05,29.04) ( ©.05,2%.48) ( ©.685,2%9.92)
6.05,30.38) ( 0.04,36.86) ( ©6.04,31.24) ( ©0.04,31.68)
Q.04,32.12) {( 0.064,32.846) ( ©0.64,33.64) { ©.04,33.48)
©.04,33.922) ( ©0.03,34.36) { 0.04,34.80) {( ©6.04,35.24)
0.04,35.68) ( 6.03,356.12) ( 0.63,35.58) { ©.03,37.04)
0.03,37.48) ( 0.03,37.92) ( 0.63,38.36) { ©.603,38.80)
0.03,39.24) ( 0.03,3%.68) ( 0.02,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fonax CENJ : ©.14
De deslprocesweg bij FPmax Sx [Lmml 7.32
De totale procesweg Sitor L[mml 40.12
Deelprocesweg Fomax tOt ODP hopp [mml : 32.80

De opgenomen deformatie arbeid W [LNml : 3.22

SO L W R A A G S MR W MR S AT S W M S A S Ve M A M G S AW G e N S e e e s WO She WA SNA Mk M AN A W WO e A M WS me e ww ger S M M T SmR I S S e e e e oo
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- e W W e e e A S e W e e e e e R e e e e e

- e W e wm e e

- PROEPGEGEVENS -
Perscode : PA8S891927
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal + HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0® [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjil 09-65-8%
Aantal metingen @7

Code bijbshorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers :
Serienummer :

Opmerkingen

TAB891754-TAB?1755-TAB% 1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-¢&
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101670
Proefnummer : V34061.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat ba

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg Fomax tot oDP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[mml : 64.75
FPmax EkN] 0.14
SN {mml ; 7.20
Stot Cmml : 40.48
hODP fmml : 33.28
] ENml  3.22

[ Krachtmeting: Nauwksurigheid +/- 15 N voor Fp...<= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.

-3 B3 p--F--2-F-R-5--R R BB



Plaatcode 1 A1101870 Perscode: PAS8S18927 F ' 0. 14 kN
* FpLkN3 Pmax
Proefnummer : V3401. 1. Arbeid : 3.22 Nm SN : 7.20 mm
1. 50 —
4 Stot s 40.48 mm
1 hopp 33,28 mm
10 25-1'—
ﬂ-
1. 00—
0- 75'—-
0. 50—+
4
4
0. 254
o /r_’i;f N —t g it F s SN N
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE ~> SImm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

W W W e W W e e SN e Gl e A G W W W e B e M v M e e g e e e e -

Perscode : PAB®1927 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101670
Proefnummer: V3401.1.

- A W - em M e e S e W M M e W W W W W W e e e e M ML e . e e o - - - - -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN], wegimml)

-0.00, 0.00) ( ~0.00, 0.32) ( 0.81, 0.64) { B8.04, 0.98)
©.08, 1.32) { 0.68, 1.64) ( ©.10, 1.98) ( ©6.11, 2.32>
.11, 2.72) ( ©.12, 3.20) ( B.12, 3.64) { ©.12, 4.12)
8.13, 4.48) ( ©.13, 4.84) ( ©.13, 5.28) ( ©6.13, 5.72>
G.13, 6.12) { 6.13, &6.48) ( ©.13, &.84) ( ©.14, 7.2
0.14, 7.64) ( 0.14, 8.00) ( ©0.14, 8.40) ( ©0.14, 8.76)
.14, 9.12) ( 0.13, 9.48) ( 6.13, 9.84) ( ©.13,10.24)
©.13,10.68) ( ©.13,11.64) ( ©.13,11.40) { 0.12,11.763
0.12,12.12) ( 6.12,12.48) { £6.12,12.84) { 0.12,13.24)
0.12,13.858) { ©8.11,13.92) ( 0.11,14.28) ( 0.11,14.68)
©.11,15.04) ( ©.11,15.40) ( ©.10,15.76) ( 0.10,16.12)
6.10,16.546) { 0.10,17.068) ( 0.10,17.852) ( ©0.09,18.00)
©.09,18.52) ( 0.09,19.04) ( ©.08,19-.48) ( 0.08,19.96)
©.08,20.40) { ©0.08,20.84) ( 0.67,21.44) ( 0.07,21.96)
©.07,22.40) ( ©.07,22.84) ( 6.07,23.40) ( 0.07,23.84)
©.07,24.386) ( ©.07,24.80) ( 0.06,25.40) ( 0.06,25.92)
0.06,26.38) ( 0.06,25.84) ( 0.86,27.36) ( B.08,27.84)
©.06,28.32) ( ©0.05,28.84) ( 0.05,29.32) ( ©.65,29.76)
©.05,36.24) ( 0.05,30.48) ( 0.05,321.12) { £.65,31.60)
0.05,32.00) ( B8.04,32.48) ( 0.04,32.96) { 0.604,33.35)
0.04,33.80) { ©.04,34.24) ( 0-04,34.68) ( 06.04,35.12)
0.03,35.60) ( 0.603,36.60) ( ©.63,36.48) { ©.83,386.%5)
0.03,37-34) { ©0.63,37.84) ( 6.603,38.24) ( 06.63,38.88)
0.63,3%9.12) ( ©.63,39.60) { ©0.03,40.00) { 0.01,40.48)
0.01,40.48)

De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : ©.14
De deelprocesweg bij FPmax SN Lmml 7.20
De totale procesweg Seor E[mml : 40.48
Deelprocesweg Fomax tot ODP hopp fmml : 33.28

De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 3.22

S AT L e ey W B M EEG e e e S S i M e T A W A A S e WG e e Mme Mt S e mm M e e T S M v e A G A A S G A AAG S S e mw e e e mm T m e e A
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- — - . - A W v W W e e e

- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PAB? 1928
Materiaalsoort : AL.15
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jj2 : 09-05-89
Aantal metingen @7

Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider :

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TAB91754-TA8%1755-TA891756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-8
4536 Baujahr 1963

I0PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101680
Proefnummer : V4401.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bO

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

e g S M W T g MY S e e W o I M S SR AW S e A S S NN MR T e e
FeEEESRSNnnassosSsomsmmnmmmm T

Emml ; 64.78

PPmax CkN] : .10

SN [mml . 9.44

Stot Cmm] : 40.48

hODP Cmml : 31.04

W [Nml : 2.64
PPmax<= 50 kN.

t = 370 mm.

- W DS M e G Sm A S dae wer AU Ve MR NN NS M W W S N M guw WA W N S oS e eer S S
p-3— 53-8 G -Fg -G F B §§F § P GG F P 223 TR R R 2
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TUEs Lab. Omvormtechnologie

I0PM-BUIGEN~-TUE

Plaatcode 1 A1101880 Perscoda: PASS1828 F 1 0. 10 kN
* FpIkN] Pmax
Proefnummar s V4401. 1. Arbeid 2. 64 Nm SN s 8. 44 mm
1. 50
4 Stot s 40.48 mm
1 hODP s 31.04 mm
1. 25—+
o
+
0. 754+
e
4
1
01 50-'_
.
o
0. 251+
lo ":/:/.L%H---; 1 : . ——P s
0 5 10 15 20 25 40 45
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Perscode PAB? 1928 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode R11016860

Preoefnummer: V4401.1.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN], weglmml)
8.00, 0.00) ( 0.00, 0.32) ( 0.61, 0.64) {( ©.02, 0.96)
.04, 1.28) ( 0.06, 1.64) ( 0.07, 1.96) ( ©0.67, 2.32)
.08, 2.72) ( ©0.08, 3.12) ( ©.08, 3.52) ( 0.08, 3.92)
0.609, 4.32) ( 0.09, 4.72) ( 0.09, 5.16) {( ©0.99, 5.52)
.09, 5.92) ( 0.09, 6.28) ( ©0.09, 6.72) ( ©.99, 7.08)
0.09, 7.48) ( 0.10, 7.88) ( 0.10, 8.28) ( ©.10, 8.64)
0.10, 9.04) ( ©0.10, 2.44; ( ©.10, ¢.80) { ©.16,10.12)
©.10,10.48) ( 0.10,10.84) ( 6.10,11.24) ( ©0.16,11.606)
0.10,11.92) ( 0.10,12.32) ( 0.0%9,12.64) ( 6.09,13.04)
©.09,13.40) ( 0.69,13.76) ( 0.0%9,14.12) { 0.69,14.52)
0.09,14.84) ({ ©.09,15.20) {( 0.09,15.606) { 0.09,15.92)
0.08,16.36) ( 0.08,16.9%) { ©.08,17.40) { ©.68,17.84)
©.08,18.28) ( 0.08,18.76) {( ©.68,19.2) ( 0.08,19.68)
©0.08,20.12) ( ©.07,20.58) ( 8.07,21.04) ( ©.607,21.52)
©0.07,22.186) ( 0.87,22.5686) ( 0.607,23.04) ( ©0.07,23.82)
©.06,24.12) ( ©.06,24.56) {( 0.06,25.04) ( 0.06,25.48)
0.06,25.96) { 0.066,26.48) { 0.86,26.92) { 0.06,27.386)
0.65,27.96) {( 0©.05,28.48) { ©0.605,28.92) ( ©.05,29.36)
0.05,29.80) ( ©6.05,30.36) ( ©0.04,30.84) {( ©0.04,31.36)
0.04,31.84) ( ©0.04,32.24) ( 06.04,32.72) { ©0.04,33.16)
©.04,33.40) { 0.04,34.00) {( 0.04,34.48) ( ©.04,34.92)
0.04 35.40) {( ©0.04,35.80) { 0.03,36.28) ( ©0.03,36.68)
©6.63,37.12) { ©.03,37.60) ( ©.03,38.04) ( 6.03,38.48)
©.03,38.92) {( ©.03,39.38) ( 0.03,39.80) ( ©0.062,40.24)
©.601,40.48)

De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : .10

De deeslprocesweg bij FPmax SN [mm) G.44

De totale proceswveg Stot Lmm) 40.48

Deslprocesweg PPmax tot ODP hODP [mm3l 31.04

De opgenomen deformatie arbeid W CNm1 2.64
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PRAB91929
Materiaalscort : AL.18
WHerkstofnummer : 302558
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s@ [mm)] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj3] : 09-05-89
ARantal metingen : 99

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TA8B%1754-TAB?1755-TAB? 1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6&
4536 Baujahr 1963

I10PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101690
Proefnummer V5401.1.

~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S5¢o

L Wegmeting :

[Imml ;: 64.79
FPmax CkN1 ©.08
SN Imml : 11.78
Stct [mm] : 40.00
hODP Cmm]l : 28.24
W CNml : 2.34

voor PPmax<: 50 kN.

t <= 370 mm.



Plaatcoda t A1101890 Perecodes PA8S1929 F 8 0. 08 kN
* FpIkN3 Pma
Proefnummer : VS401. 1. Arbeid 1 2.34 Nm SN t 11.768 mm
1. 50
4 Stat ¢ 40.00 mm
1 hQDP 1 28.24 mm
1 ™ 25 -1
iR
1 - 00 -
I0.75—L
‘0- 50—_
4
I0. 251~
) el ettt} ottt } et |
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 sp
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Perscode : PAB?1929 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A11016%90
Proefnummer: V5401.1.

A - - - - — - W S e M G e W W W M e e e T G W R W G W T M WA G W W S S M M T e M W W G o e e

Het kracht- wegverloop is als volgt; (kracht[kN], wegimml)
0.06, 0.68) { ©0.00, 6.40) {( 0.00, 0.72) ( 6.01, 1.64)
0.03, 1.386) ( ©.04, 1.68) ( 6.05, 2.00) ( 0.05, 2.44)
.08, 2.80) ( ©.86, 3.24) ( B.86, 3.60) { 0.06, 4.086)
0.046, 4.40) ( 0.06, 4.76) ( 6.7, 5.12) {( 0.07, 5.48>
0.07, 5.84) ( 6.07, 6.20) ( .67, 6.56) ( ©.07, 6.92)
©.07, 7.32) ( 6.07, 7.72) ( 6.07, 8.12) ( ©.07, B.48)
.67, B.84) { 0.07, 92.20) ( 0.7, 9.56) ( 0.07, 9.92)
0.07,10.28) {( 0.07,10.68) ( 0.07,11.04) { ©0.07,11.40)
©.08,11.78) {( ©0.08,12.12) ( ©.07,12.48) ( ©0.07,12.84)
0.07,13.20) { ©0.08,13.56) ( ©0.08,13.92) ( 0.07,14.28)
0.07,14.468) ( ©0.07,15.04) ( 0.07,15.40) { ©0.067,15.76)
0.07,16.12) ( ©0.07,16.56) ( ©.67,17.04) ( ©.07,17.48)
©.07,17.92) ( ©0.07,18.36) {( 0.67,18.80) ( ©0.67,19.24)
0.07,19.68) ( 0.07,20.12) ( 0.07,20.56) ( 0.06,21.04)
0-6086,21.48) { 0.66,21.92) ( 0.06,22.36) ( ©0.06,22.80)
©.06,23.24) ( 0.06,23.68) ( ©.06,24.12) ( 0.05,24.58)
0.06,25.04) ( ©.06,25.48) ( 0.046,25.92) ( 0.06,26.38)
©.06,26.80) ( ©0.06,27.24) ( 0.06,27.68) ( 0.06,28.12)
0.06,28.568) ( ©.65,29.04) ( 0.605,29.48) ( 0.05,29.92)
©.05,30.38) ( ©0.065,320.80) ( 0.05,31.24) ( 0.65,31.48)
©.65,32.12) ( ©0.05,32.58) ( 0.05,32.64) ( ©.05,33.48)
0.05,33.92) { 0.05,34.36) { 0.05,34.88) ( ©0.04,35.24)
0.04,35.68) { 0.04,35.12) ( 0.04,36.56) ( 0.04,37.04)
0.04,37.48) ( ©.04,37.92) ( ©.04,38.36) { ©0.04,38.88)
0.04,39.24) ( ©.04,39.68) ( 0.603,40.00)

De maximaal optredende perskracht Fonax [ENJ : 6.08

De deelprocesweg bij FPmax Sy fmml) ; 11.76

De totale procesweg Seot [mml : 40.00

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP fmml ;: 28.24

De opgenomen deformatie arbeid W CNm3 : 2.34
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MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB891930
Materiaalsoort : AL.18
Herkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0® [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jj2J : 09-05-89
Aantal metingen : 96

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

=" e

[T

TAB891754-TAB?1755-TA89 1756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I0PM~-BUIGEN~TUE
Plaatcode AR1101400
Proefnummer vVedn1.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

[ Wegmeting

Emml ;: 64.80
PPmax [kN] 0.046
SN CLmml] 11.84
Stot Cmml : 46.12
hODP ftmml ; 28.28
W ENml ; 2.00
voor FPmax<= 50 kN.

= 370 mm.

tot



Plaatcode ¢ A1101400 Perscoda: PABS1930 F s
* FpIkN] Pmax
Proefnummer 1 VB8401. 1. Arbaid « 2.00 Nm S '
] b N
1. 50 o s
tot '
Pope *
1. 25 L.
1. 00
0. 75
0. SO
0. 25
0
0 S 10 15 20 25 30 35 40
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE

0. 08 kN
11.84 mm
40. 12 mm
28. 28 mm

45
-> S[[mml
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Perscode : PAS%1930 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101400
Proefnummer: V&é401.1.

- e o - . — e M e s M A W Y M AG MM s e e e W e e M ma W M R R W R W e e R T S W R R W W W S W e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNl,weglimml)
©.00, 6.60) { ©0.60, 0.52» ( 0.01, 0.92) ( ©.01, 1.28)
©.02, 1.64) ( 0.03, 2.60) ( ©0.04, 2.58) ( ©0.65, 3.04)
8.65, 3.44) ( ©.65, 3.84) { 0.05, 4.20) ( 0.05, 4.56)
©.06, 4.96) { 0.06, 5.406) { 0.06, 5.84) ( 0.086, &6.24)
8.06, &6.48) ( ©.06, 7.08) ( 0.086, 7.44) ( ©0.65, 7.84)
0.656, 8.2 ( 0.06, B.6O) ( 0.06, B.96) ( D.06, 9.28)
G.06, 9.68) ( 0.0s6,10.04) { B8.06,10.48) ( 0.06,10.756)
0.06,11.12) ( ©0.06,11.48) ( ©0.06,11.84) { 0.66,12.20)
0.05,12.56) ( 0.06,12.92) ( 8.06,13.28) ( 0.06,13.72)
0.06,14.12) {( 0.06,14.48) ( ©0.06,14.92) ( 06.06,15.36)
0.66,15.68) ( 0.86,16.04) { 6.06,16.48) ( 0.06,16.92)
8.06,17.36) ( ©0.066,17.80) ( 0.06,18.24) { 0.06,18.68)
©.06,19.12) { 0.06,19.60) ( ©.06,20.068) ( 0.06,20.586)
0.06,21.04) ( 0.06,21.48) { 0.06,21.92) ( 0.06,22.36)
©.05,22.80) ( 0.06,23.24) ( 0.05,23.76) ( 0.065,24.20)
©.05,24.64) ( ©0.85,25.08) ( 0.65,25.56) ( ©0.05,26.04)
©.05,26.48) ( 0.05,26.%92) ( ©6.05,27.38) ( £.05,27.92)
0.05,28.348) ( 0.05,28.80) { ©.05,29.24) ( ©.08,29.786)
0.65,30.24) {( 0.05,30.68) { ©6.65,31.12) {( ©0.084,31.64)
0.04,32.12) ( 0©.04,32.58) ( 0.04,33.04) ( ©.064,33.48)
0.04,33.92) {( ©.04,34.3&) ( ©.04,34.80) ( 06.64,35.24)
0.04,35.68) ( ©.04,36.12) { ©.04,36.60) ( ©.04,37.64)
©.04,37.48) ( ©.64,37.98) {( 0.04,38.40) { ©0.04,38.80)
8.04,39.24) ( ©.03,39.68) ( 0.63,406.12) {( 0.03,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fomax C[ENI : Q.06

De deelprocesweg bij Fomax Sn {mm]l : 11.84

De totale procesweg Sior [mml : 40.12

Deslprocesweg FPmax tot ODP hspp (mml] : 28.28

De opgenomen deformatie arbeid W {Nml : 2.006
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEPGEGEVENS -~
Perscode : PAB21931
Materisalsoort :+ AL.1S*RAS
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm) : 1.0
Datum beproeving [dd-mm~jj] : 10-65-89
Aantal metingen 100

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

a

TA8%21751-TAB9?1752-TA8%21753

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101120
Proefnummer ; V340101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-5 KROMME -~

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesveg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

{ Wegmeting :

[mm] : 64.806
FPmax [kN1 ©.17
Stct [mm3] 40.12
hODP Emm] 30.64
W CNmJ 3.66
15 N voor PPmax<= 50 kN.
©,04 mm voor S <= 370 mm.

tot



Plaatcode 1 A1101120 Perscode:r PA8S1931 F ] 0. 17 kN
- FptkN] Pmax
Proefnummer :« V340101. Arbeid i« 3.66 Nm SN ] 9. 48 mm
1. S0 :
4 Stot . 40.12 mm
1 hODP 1  30.684 mm
1. 25_1-
1. 00—+
0. 75—+
4.
0. 504
l L
—

TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -=> Slmml
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Perscode : PABZ1931 IOPM-BUIGEN~-TUE

Plaatcode : A1101120
Proefnummer: V340101.

- e .  ————ne S M- - - - . W .- A W e e W W A R R e S GNP W T R W A e W e e e T e e e -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ],wegimml)
.01, ©.00) ( 6.0, 0.36) ( ©0.03, 0.68) ( ©.065, 1.00)
©.07, 1.32) { 0.0%, 1.84) ( ©.10, 1.96) ( ©.11, 2.32)
0.11, 2.72) ( 0.12, 3.12) { ©.13, 3.52) ( 6.13, 3.e2)
0.13, 4.28) ( 0.14, 4.64) ( ©0.14, 5.04) { ©.14, 5.40)
0.15, 5.76) {( ©.15, &6.12) { ©.15, &6.48) { ©.14, &.84)
0.16, 7.20) ( 0.16, 7.60) ( 0.16, 8.00) ( ©0.15, 8.40)
.16, 8.76) { ©.186, 9.12) { ©.17, 9.48) ( ©.15, 9.84)
0.16,10.20) ( ©.16,10.568) ( ©.15,160.92) ( ©0.16,11.32)
©.16,11.68) ( 0.16,12.00) ( 0.16,12.40) {( ©.15,12.78)
0.16,13.12) ( ©.15,13.48) ( ©0.14,13.84) ( ©0.14,14.20)
8.15,14.56) ( 0.14,14.92) ( ©.14,15.32) ( 0.14,15.68)
©.13,16.60) ( 0.14,16.48) ( 0.13,16.92) ( 0.12,17.36)
©.12,17.80) { 0.12,18.24) ( 0.11,18.68) ( 6.11,19.12)
0.11,19.60) { ©.11,20.00) ( 0.10,20.48) ( ©6.10,20.92)
©.10,21.38) ( 0.10,21.80) { 0.609,22.24) ( ©6.069,22.68)
©.08,23.12) {( 0.£8,23.60) { ©.08,24.00) ( ©0.07,24.48)
0.06,24.92) {( ©.07,25.38) ( ©.87,25.80) ( ©0.087,26.24)
0.06,26.68) ( ©.06,27.12) ( 0.06,27.60) { 0.65,28.00)
0.05,28.48) ( 0.04,28.92) ( 0.64,29.386) { ©.04,29.80)
©.04,30.24) ( ©.05,30.68) {( ©0.64,31.12) ( 0.03,31.60)
0.64,32.00) ( ©.04,32.48) { 0.04,32.92) { ©.64,33.3%)
©.03,33.8) ( ©.03,34.24) { 0.03,34.68) {( ©.03,35.12)
0.04,35.60) ( 0.03,35.00) ( 0.03,36.48) ( 0.03,356.92)
©.62,37.36) { ©.04,37.80) ( 0.02,38.24) ( 0.03,38.68)
©.02,3%9.12) { 0.03,39.80) { 0.02,40.00) ( ©.62,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : ©.17

De deelprocesweg bij FPmax SN [mml : 2.48

De totale procesweg Stor [mml : 406.12

Deelprocesweg FPmax tot ODP happ tmml : 30.64

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 3.64
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Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0® [mml

Datum beproeving [dd-mm-jj3
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbei

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ WHegmeting :

-+ -3 3+ -5 3 42 53 -3 22 42 S2-F- 3 3% §-22-2-3 2222 24
B R e N T —— F3 2 1T 3 1T 2 % 1T 131113 %] = =
R -2 -3 25 43425 F 2B R -2 5 3-8 54

MEETRAPPORT

PROEFGEGEVENS

% ex an we

» ea

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S

d

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

PAB9 1932
AL.1S

302585
HAMEL~-TUE MAG.

TR891757-TA8%1758-TA8%175%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
453¢ Baujahr 1963

I0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode A1101710
Proefnummer : V340101.
KROMME -~
Cmml £3.82
PPmax [kN] ; 0.16
SN {mm] . 10.56
Stot [mm3 40.12
hODP Lmml : 29.56
W [Nml : 3.80

voor FPmax<= B kN.

t <= 37¢ mm.



Plaatcode : A1101710 Parscoda: PASS1932 F ' 0. 18 kN
® FplkN] Pmax
Proefnummer « V340101. Arbeid 1 3.80 Nm SN s 10.58 mm
1. 50
stot s 40.12 mm
hODP r 29.58 mm
1. 25 L
1. 00
0. 75
i0.. 50
0. 25
5 Mm
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5P
TUEs Lab. Omvormtechnologiae I0OPM-BUIGEN-TUE ~> SLmm]
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Perscods : PAB?1932 I10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101710
Proefnummer: V340101.

o - ——— - —————— "W W W WM e e e e e e e W R e W W e e e G e e e e e W W 6 W R W R W T e e e e o

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNl,weglimml)

-0.00, 0.06) {( ©0.61, 0.44) ( 6.01, 0.76) { 6.04, 1120
0.06, 1.44) ( 0.67, 1.76) ( 0.09, 2.12) ( ©.10, 2.52)
©.11, 2.92> ( ©.12, 3.32> ( ©.13, 3.72) ( ©.13, 4.12>
©.13, 4.48) ( 0.13, 4.84) ( ©.13, 5.24) ( ©0.14, 5.60)
0.14, 6.006) ( 0.15, 6.40) ( 0.14, 6.76) ( ©.18, 7-16)
6.14, 7.64) ( 0.15, 8.00) { 0.15, 8.40) ( 0.15, B.78)
0.18, 9.12) ( 0.15, 9.48) ( ©0.16, 9.88) ( ©.15,10.24)
0.16,16.58) ( 0.15,10.92) ( ©.15,11.32) ( 0.16,11.68)
©.15,12.04) ( ©0.15,12.40) ( 0.15,12.76) ( 0.15,13.12)
©.15,13.48) ( 0.14,13.84) ( 0.14,14.20) ( 0.15,14.56)
©.15,14.92) ( ©8.14,15.32) ( ©.14,15.68) {( 0.13,16.08)
0.12,16.52) ( 0.12,16.96) ( ©.12,17.406) { 06.12,17.92)
0.11,18.36) ( ©0.11,18.80) ( ©0.11,192.32 { 6.10,12.76)
0.16,20.206) ( ©0.09,20.68) ( ©.09,21.12) ( ©.069,21.64)
©.09,22.08) ( ©0.09,22.52) { 0.08,22.96) ( 0.08,23.44)
©0.08,232.84) ( ©.08,24.36) { ©0.07,24.80) ( ©0©.68,25.24)
©.07,25.48) ( ©.68,26.12) ( 0.07,26.88) ( ©0.08,27.08)
©.07,27.52) ( 0.07,27.986) ( 0.07,28.40) ( 0.06,28.84)
0.07,2%9.38) ( 0.06,29.80) ( 0.06,36.28) ( 60.06,30.76)
D.06,31.20) ( 0.606,31.64) ( 0.66,32.04) ( 0.06,32.48)
©.05,32.92) ( 0.05,33.36) ( ©0.05,33.80) ( 0.06,34.28)
0.05,34.68) ( 0.05,35.12) { 0.06,35.60) { 0.05,36.00)
0.05,36.52) ( 0.605,36.92) ( 0.65,37.38) ( 6.85,37.80)
©.04,38.24) ( ©.04,38.68) {( 0.04,39.12) ( 0.04,39.860)
£.02,40.00) {( 0.60,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fonax CENI1 : @.16
De deslprocesweg bij Fonax Sy Lmm]l : 10.56
De totale procesweg Seot [mml ; 40.12
Deelprocesweg Fpnax tOt ODP hopp [mml 29.56

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 3.80
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LABORATORIUM VOOR
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OMVORMTECHNOLOGIE

RAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PAB91933
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] 1 1.6
Datum beproeving [dd-mm-3jjl : 10-05-8%
Aantal metingen ?0

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

-

TAB?1757-TAB%1758-TABY175%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-28-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A11061720
Proefnummer : V4401081.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg Ponax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting

3 3+ 1+ 2+ 3 XX 333+ 223 5322 2252252 4 2
S e e s g S N e A g e e e S g e S A e e mm m  we — 3 13- 523 5 - = -

fmml ;: 64.75
PPmax CkN] .11
SN {mml 13.68
Stot Cmml : 39.98
hODP Cmml : 26.28
W ENml : 2.86
15 N voor FPmax<= 50 kN.

0,04 mm voor S <= 370 mm.

tot



Plaatcoda 1 A1101720 Paerecodas PA8S13933 F ' 0.11 kN
* FpIkNI Pmax
Proefrnummar 1« V440101. Arbeid s 2.88 Nm SN t 13.68 mm
1. 50
4 Stot 1 38.96 mm
1 hODP 1 2B.28 mm
1. 25+
1- 00"‘_
T
0. 75+
1T
0. 50"’L
0. 25+
o }A } —-
8] 10 15 20 25 30 35 AQ 45 518
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> Slimml
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Perscode : PABS1933 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A11601720
Proefnummer;: V440101.

- ——— - -~ e W e W mm mm wm e on e e e e A A W W e W W WA AN R T W S e e S A W GRC e S S SR W S R e S

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]1,weglmml)
~-0.06, 0.00) ( ©0.00, B8.40) ( 0.01, ©.72) ( 0.63, 1.04)
.04, 1.36) ( 0.06, 1.68) ( 0.06, 2.60) ( 0.67, 2.44)
0.68, 2.806) {( 0.09, 3.24) ( 0.08, 3.60) ( ©0.08, 4.00)
0.9, 4.40) {( 0.09, 4.76) ( 6.09, 5.12) {( 0.0%9, 5.52)
.10, 5.88) ( 6.10, 6.28) ( 0.10, 6.68) ( 6.1, 7.04)
©.10, 7.40) ( 0.10, 7.8 ( 0.09, 8.20) ( ©.18, B.56)
0.10, 8.92) ( 0.10, 9.28) ( 6.10, 9.68) ( ©0.10,10.00)
0.10,10.40) ( 0.10,10.76) ( 0.10,11.12) ( ©.16,11.48)
G.11,11.84) ( 0.09,12.206) ( ©6.11,12.56) ( @.1e,12.92)
0.10,13.28) ( ©0.11,13.68) ( 0.10,14.00) ( ©.10,14.40)
©.10,14.78) ( 0.09,15.12) ( ©.11,15.48) {( ©.09,15.84)
0.09,16.24) { 0.09,16.68) ( 0.09,17.20) ( 0.69,17.64)
©0.10,18.068) ( ©.09,18.52) ( 0.09,18.96) { ©.068,19.40)
0.09,19.84) {( 8.607,20.28) ( ©.07,20.76) ( ©.08,21.20)
8.08,21.64) ( ©6.68,22.08) ( ©.07,22.52) ( 0.07,22.96)
©.08,23.40) { ©.67,23.84) { 0.067,24.28) {( ©.06,24.78)
©.07,25.20) ( 0.07,25.84) ( 0.07,256.068) { 0.07,26.52)
0.06,26.96) ( 06.66,27.48) ( 0.06,27.92) ( £.06,28.36)
£.06,28.80) { 0.05,29.24) ( ©6.05,29.68) ( ©.085,30.12)
©.05,306.548) ( B8.06,31.08) ( ©0.05,31.52) ( 0.05,31.98)
©.05,32.38) ( 0.605,32.80) ( 0.064,33.24) ( ©.05,33.468)
©.04,34.12) ( 0©0.04,34.58) ( 0.04,35.08) ( 0.65,35.48)
©.04,35.92) { 0.04,39.98)

De maximaal optredende perskracht Fomax CkN) ©.11

De deelprocesweg bij PPmax SN [mml @ 13.68

De totale procesweg Stor [mml : 3%9.96

Dealprocesweg FPmax tot ODP hODP [mml ;: 26.28

De opgenomen deformatie arbeid [} {Nml : 2.86
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGILE
PERS

- PROEFPGEGEVENS -~
Perscode « PAB91934
Materiaalscort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 {(mml] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 1 10-05-89
Aantal metingen : 94

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

o~ " S - W o=k W Y T

e - - - - "
WM eEREs

- - - - - - - - -
- - -
- -
- - - A -
e - - - - e - - -

TAB91757-TAB21758-TAB?175%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers

Type pers ; CEZ-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101730
Proefnummer vV54010601.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by [mml : 64.68
De maximaal optredende perskracht Fomax CkN1 Q.08
De deelprocesweg bij Fomax Sy Emm] 13.80
De totale procesweg S¢ot fmml ; 406.00
Deelprocesweg Fpnax tot ODP hopp Cmml 26.20
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 2.33
L Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp..<= 50 KkN.
£ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, _. <= 370 mm

" - Y - -
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Plaatcode ¢ A1101730 Perecode: PA891934 FP : 0.08 kN
* Fp[kN] max
Proefnummer s V540101. Arbeid ¢ 2.33 Nm SN r 13.80 mm
1. 50 ,
Stot . 40.00 mm
hODP 1 26.20 mm
1. 25
1. 00
0. 75
0. S0
0. 25
~ M
i0
o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5p
TUE:s Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => Slmm]l
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Perscode : PAB891934 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101730
Proefnummer: V540101.

- - WA W W W e e e e e W W W e W e e e e e e e A M M G e e T M W G N M W W G e s e e e o

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtl{kN]l,weglimml)
©.06, 0.00) (" ©.61, 0.48) ( ©0.00, 0.84) ( ©.62, 1.20)
0.03, 1.52) ( ©.083, 1.88) ( ©6.04, 2.32) ( ©.05, 2.84)
©.88, 3.28) ( 6.6, 3.72) ( ©.07, 4.20) ( ©.06, 4.60)
.07, 5.12> ( 0.66, 5.48) ( ©0.67, 5.92 ( 0.07, 6.32)
0.07, 6.86) ( ©8.07, 7.16) ( 6.67, 7.52) ( ©.07, 7.922)
©.67, 8.32) ( ©.08, B.68) ( 0.07, 92.04) ( 0.07, 92.40)
0.68, 9.8 ( ©0.07,10.16) ( 0.87,10.52) ({ ©.07,16.84)
©.08,11.24) ( ©0.07,11.60) ( ©.07,11.92) ( ©.07,12.28)
0.08,12.64) {( 0.08,13.04) ( ©.88,13.40) { 0.68,13.80)
0.07,14.26) { ©0.068,14.58) ( ©0.08,15.04) { ©.08,15.40)
©.07,15.80) ( ©0.68,16.24) {( ©.68,16.72) {( ©.08,17.24)
©.08,17.68)> ( 0.07,18.12) ( ©.07,18.64) ( ©.07,12.12)
©.08,19.64) { 0.06,20.08) { 0.07,20.586) ( 6.07,21.12)
0.07,21.64) { ©6.67,22.12) ( 0.06,22.64) ( ©.06,23.08)
©.06,23.852) ( ©.67,23.9%986) ( 0.06,24.44) ( 0.06,24.84)
9.06,25.28) ( ©.07,25.80) ( 06.05,26.24) ( 0.06,25.68)
0.06,27.12) ( 0.06,27.64) ( ©.05,28.18) ( 0.65,28.86)
0.05,29.08) ( ©0.65,29.52) ( ©6.05,29.96) ( ©0.05,30.52)
©.05,31.00) { ©.05,31.40) ( ©0.85,31.84) ( ©.05,32.38)
0.65,32.84) ( 0.04,33.24) { ©.05,33.68) ( ©.04,34.12)
0.04,34.54) ( ©0.04,35.08) { ©0.03,35.48) ( ©0.03,35.922)
©.04,36.36) { 0.04,36.80) { ©.04,37.24) { 0©0.03,37.68)
©.04,38.16) ( ©0.04,38.460) {( ©0.04,3%9.04) { ©.04,39.48)
0.03,39.92) { 0.683,40.00)

De maximaal optredende perskracht FPmax LkN1 : ©.08

De deelprocesweg bij FPmax SN {mml : 13.80

De totale procesweg Stot {mml : 40.00

Deelproceswag PPmax tot ODP hODP Emml ;: 26.20

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml ; 2.33
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- PROEFPGEGEVENS -

Perscode : PAB91935

Materiaalsocort ¢« AL.1S

Herkstofnummer : 30255

Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.

Plaatdikte s0 [mm] : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jj3l : 10-05-89

Aantal metingen 1 90

Code bijbehorende trekproeven : TA8%1757-TA8%1758-TAB9 1759
Operator : J.A.M. Kempen

Projectleider Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MUller pers
Type pers : CE2-25-2-¢6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101740
Proefnummer : Vé40101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b6 lmml : 64.73
De maximaal optredende perskracht Fomax FENI : ©.07
De deelprocesweg bij PPmax SN fmml : 15.76
De totale procesweg Stor [mml : 39.96
Deelproceswveg FPmax tot ODP hopp [mml : 24.20
De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 1.95

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp, . ,.<= 5@ KkN. 1]

L Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. 1

T
[ g p— =
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Pladatcode s A1101740 Perscodes PAB31935 F ' 0. 07 kN
Proefnummer s VB40101. Arbeid ¢ 1.95 Nm SN s 15.76 mm
1. 50
4 stot : 39.96 mm
i hODP 1 24.20 mm
1. 25_"_
1- 00--
q-
0. 75+
+
0. 50+
4
0. 25—
T i D i i T S ———
10 '(J__JN?::f\TV — —— ————t
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => Slmml




L T W T T e T T B B N B e T e B T T W A B e N W S

S —— O W WO WD S SO D SED W an SEN SND TR M MND THD MNP SN M MMD A S e W G W W WU L S AR W s WS W T T Tem v he W M M e mar em ey e mm ame s dac woe e e s e s
T - ——————— o~ — R R R R N N RN N L T S s e e A s s E R s S

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAMARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PAB®1935 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101740
Proefrniummer: V&4010601.

- - — ]~ -, - e e e A VN R W T G e VR A M M e e e o W -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht (kN1 weglmml)

-0.01, 0.600) ( ©0.00, 0.48) ( 0.82, 0.72) (- .02, 1.68)
©.632, 1.40) ( 0.3, 1.72> ( 0.04, 2.04) ( 06.04, 2.44)
©.64, 2.806) ( ©.05, 3.24) ( 0.04, 3.60) ( 0.65, 4.08)
©.05, 4.40) ( 0.05, 4.76) ( ©0.04, 5.12) ( 0.65, 5.48)
0.05, 5.84) ( 0.05, &.26) ( 0.8, 6.58) ( 0.86, 6.92)
©.05, 7.32) ( 0.8, 7.72) ( 0.06, B.12) ( 0.06, 8.48)
0.06, B.84) ( 08.0s6, 2.200 ( 0.0&, 9.56) { 06.86, 9.92)
0.06,10.28) { 0.06,10.68) ( 0.06,11.04) ( 0.06,11.40)
0.06,11.76) { 0.06,12.12) { 0.606,12.48) ( 0.06,12.84)
©.066,13.20) ( 0.06,13.56) ( 0.06,13.92) ( 0.06,14.28)
0.05,14.68) ( 0.08,15.04) ( 0.066,15.40) ( 0©.07,15.76)
©0.06,16.12) ( 0.086,16.56) ( 0.05,17.04) ( 0.06,17.48)
©.05,17.92) {( 06.06,18.38%) ( ©0.05,18.80) ( 0.06,19.24)
6.06,19.68) { ©0.06,20.12) { ©.65,20.56) ( 0.06,21.04)
©.06,21.48) ( 0.06,21.%2) ( 0.06,22.38) { ©.05,22.80)
£.05,23.24) {( 0.846,23.68B) ( 0.05,24.12) ( 0.06,24.56)
©.05,25.04) ( 0.05,25.48) { 06.06,25.92) {( 06.05,26.36)
€.04,256.80) ( 0.05,27.24) { ©0.605,27.68) { £.84,28.12)
©.65,28.56) ( 5.04,29.04) ( ©.65,29.48) {( ©.65,29.92)
©.05,30.38) ( ©0.04,30.80) ( ©.05,31.24) { ©0.04,31.68)
0.04,32.12) ( ©0.64,32.58) ( ©8.05,33.04) ( 0.05,33.48)
6.04,33.92) ( 0.04,34.36) ( ©.04,34.80) { 6.03,35.24)
0.04,35.68) ( 0.04,39.96)

De maximaal optredende perskracht Fomax [EN1 ©.07
De deelprocesweg bij FPmax Sn Emml : 15.76
De totale procesweg Seor [mml : 39.96
Deelprocesweg Fopax tot ODP happ [mml : 24.20

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 1.95
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
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Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s06 [(mml]

Datum beproeving [dd-mm-jj1]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

MEETRAPPORT

PERS

- —— - -

PROEPGEGEVENS -

PAB9 1936

AL.15

30255

HAMEL-TUE MAG.

1.0

19-05-8%

112
TA8%1751-TA891752-TA891753

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1161370
Proefnummer vV325101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocasweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

AR e T EEEAMEERNENSSSSSAS e E e -

[mml : 64.78

FPmax CkN1 0.17
SN Cmml 12.36&
Stot Cmml ;: 24.56
hoDP Cmml : 12.20
W fNml : 3.08

voor PPmax<= 56 kN.

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, .. <= 370 mm.

M E D EIRRNNRR S S -

—— A o N A A M S v e e e s e
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Plaatcode : A1101370 Perscodes PA8G1938 F ' 0.17 kN
* FplkN] Pmax
Proefrnummer 1 V325101. Arbeid ¢« 3.08 Nm SN : 12.368 mm
1. 50
4 Stob s 24,56 mm
q-
1 hODP s 12.20 mm
1- 25——'
1. 00+
-+
0. 754+
+
10. 50"'_
0. 25-1
4
I o e e e I
0 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> Slmm]




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDAARD

G ——— . T e G e W e W W W e e e i ey e e W M W W e e e A N W W A R R W o e W W e W e e e e e e e e A

IOPM-BUIGEN-TUE

PABR1936

Perscode

A1101370

Proefnummer; V325101.

Plaatcode

e - —— - o - - - W, A L M e e e W e T e W W W S A S e el G W W e W S W e S e

(kracht{kN],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

NN NN NN N N N BN N PN N N N N N N P N PN P PN N N
TNOEITDOQNONONONNONOOTOONODT DY
VINNNNODVDT~ONGT=3ONTNNTHN VOO0
QetNMYTNOMNOFGPO-NNMTOONOGS-NMY

1111111111122222
24792335566676766&5443321@94
QOO e e e e GO0
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Ll 2 ol al adl o ol ol oY)
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17

o.
12.36

24.56
12.20

3

Fomax [EN1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax
De totale procesweg

Cmml
Lmm3l

SN

Stot

Lmml
[Nm]

hopp
W

Deelproceswveg FPmax tot ODP

.08

De opgenomen deformatie arbeid
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

- A
T e e L . e e e e e W W W e R W W e e W e e W M R L e e e e e e

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mm1

Datum beproeving [dd-mm-jjl
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

MEETRAPPORT

PERS

PROEPGEGEVENS -

o we v

PAB?1937

AL.1S

36255

HAMEL-TUE MAG.

1.0

10-05-89

123
TAB?1751-TAB91752-TAB91753

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25~2-6
4534 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1181380
Proefnummer : V425101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting

T T T T P Y s T F T Y Y -1
e R g —— e e g e e e o e e g g b3
e 2 2 2 2 3 2 ¢ 222 222 -8 3 52§+

Cmml &4.74
FPmax CkN] .11
SN CLmml 8.76
Stot Emm] 24 .84
hODP Emml ; 16.08
W LNm] 2.14
18 N voor FPmax<= 50 kN.

0,04 mm voor Sto <= 370 mm.

t



Plaatcode : A1101380 Perecode: PA891937 F t 0.11 kN
* FplkN] Pmax
Proefnummer 1 V425101. Arbeid 1 2.14 Nm SN ' 8.78 mm
1. 50
Sbot s 24.84 mm
hoDP 1 16.08 mm
1.25
1. 00
(0. 75
|Q. S0
0. 25
lo
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN~-TUE -> STmml




IOPM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kNl,wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PAB% 1937
A1101380
vV425101.

TUE

STANDAARD

Perscode
Het kracht- wegverloop is als volgt:

Plaatcode
Proefnummer:

L e W W W W W T W T T W W W o S Mo Woh T W B T T T T W W T T W e WY
NTQOITOVOVNDOOVANOTOONTDNNQO DT NG
HNOQOOUMecDOVT~OOVTNOOUNGIFFDOOVON Y
O NNMITWMOVONQFGO-AMMTDWNONDCEOQ~NM Y

e e e e e e NNNONENEN
~OMNQCOGRCROCOOO T~ OrORIDOOMNNMEDIN
OO r@Qrrrr e rrr@rdrOQOR00000
joJojolojolojojolojolofojofojolojojofofofoofoJolofolofo oo

S o P Nt ottt N Tt ot Nt Nt S N Sl N N N S N NP N il S S 0l N S S S S St

L T T W T N o R B I T T I W B T e T T T W T e T ]

VROTOONONTOVRDITOOTND VDT O
MEOVOVOT~OMNITNGFTOITNOOOMOMN OV

...............................

OerrNMYUBVONOQRC~NNMTHND

[
Lol adh o S o o

48)
48)
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32)
20)
84)

L O T T N O R S U S T T N S
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...............................

joJojojojofolojojololojolofofofolojojolofofofofojofoRofofoRoRo

07,21
08,22
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07,24
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ot it S et S Nl Nt W St st N S N e O NP et N Y it Nt S S N i P Nl S P
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84)

...............................
- T - T T

46899@9@@9199@909099@

...............................

08,23
07,23
05,24

\I\l)))
@2@4896288@9228@4@68@4228@62464
@742@@?52@86318642?64211@999876
991234456??89@@12334567899@
11111111111122
8989@@@@@@@@11@9099?999898?4
OO rrrrrrr e 00O000000C0

...............................

1010]
03,
95
0

11
76

14

8.

e.
16.08

Lmml
{mm3
CNm1l 2.

FPmax CkN]

W

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procasweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelproceswaeg PPmax tot ODP
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARARD MEETRAPPORT PERS

—— e e e e e W e e e e e A W e R TR e v e R MR W A e R ek s e R W e S s e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB?1938
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HMAG.
Plaatdikte s [(mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 16-05-89
Aantal metingen : 123
Code bijbehorende trekproeven : TA891751-TA8%1752-TA8%91753
Operator : J.A.M. Kempen
Projectleider : Ir. L-J.A. Houtackers
Merk pers : MiUller pers
Type pers : CEZ-25-2-6
Serienumnmer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : ICPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101390
Proefnummer : V525101.
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat by (mml : 64.79
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN] . ©.09
De deelprocesweg bij Fomax Sy (mml : 10.80

De totale procesweg Seor [mmd 24.84
Deelprocesveg Fomax tot ODP hopp [mml : 14.04

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.66

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fpp..<= 50 kKN. 1]

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, . <= 370 mm.

- — o S e W TS
— o S SR WU A M S We e N W M T G A F-1-3-£-%-3 34+
B T T T T T T T T T 1 T 1% 1 3 o EEERSEEERESTRERESEE



Plaatcode : A1101390 Perscodes PA8S8S1938 F ' 0. 08 kN
* Fp kNI Pmax
Proefnummer ¢ VS25101. Arbeid 1 1.66 Nm SN ¢ 10.80 mm
1. 50
4 Stot 1 24.84 mm
I hopp *  14.04 mm
1. 25—'-
1- 00—'-
.{_
-
.4.
IO. 75_'—
0- SO-'—
4+
-1-
.
IO: 25__
-
0 i e + | : : - -
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie T0PM-BUIGEN-TUE ~> S{mml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- .. W e e e e e A M R W W W W R MR ML mm e e e e e e A A W W W e W A W G W R e e TR e e e e e W e

Perscode : PA8%1%38 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101390
Proefnummer: V525101.

e - - - o M- o - W R W W W e T W AN e M e e e W e S A A S W AW W W W T e e e e e -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht (kN1 ,wegimml)
©.60, 0.060) ( -0.60, 0.20) ( -0.60, 0.36) ( 0.01, 6.58)
©0.62, 0.746) ( 0.63, 6.92) ( 0.03, 1.08) ( ©.04, 1.24)
0.04, 1.44) ( ©.65, 1.84) ( ©.05, 1.80) {( 0.086, 1.96)
©.05, 2.16) ( 0.08, 2.40) { 0.68, 2.72) ( 0.686, 2.96)
0.86, 3.20) ( 0.87, 3.44) ( 0.0s6, 3.84) {( ©8.08&, 3.88)
©.07, 4.12) ( 0.06, 4.28) ( 0.06, 4.48) ( 0.07, 4.64)
©.07, 4.88) ( 0.07, 5.08) ( 0.67, 5.24) { ©.67, 5.44)
©.07, 5.68) { 0.07, 5.88) { ©0.67, 6.12) ( 0.7, 6.32)
©.607, 6.58) ( 0.07, 6.78) { ©.08, &6.96) ( 8.67, 7.16)
0.7, 7.36) ( ©.08, 7.60) ( ©.07, 7.84) ( 0.68, 8.04)
©.68, 8.20) { ©0.68, 8.408) ( 06.07, B.58) ( ©.687, 8.806)
0.07, 8.98) ( ©.68, 92.12) ( ©.08, 92.28) ( 0.08, 9.48)
@.e8, 2.72) ( 0.067, 2.88) ( 0.68,10.04) {( 0.67,10.20)
©0.07,10.40) ( 0.08,10.58) ( 0.09,10.80) ( ©.68,11.00)
©0.08,11.16) ( 0.07,11.386) ( ©.07,11.56) ( ©0.08,11.76)
©.08,11.92) ( 0.607,12.12) ( 0.08,12.32) ( ©.07,12.48)
©0.07,12.68) ( ©0.67,12.84) ( ©.08,13.604) { ©0.67,13.20)
©.67,13.40) ( 0.08,13.66) { ©0.08,13.80) { ©0.67,13.9%)
©.07,14.16) ( 5.08,14.32) { ©.67,14.48) { 0£.67,14.68)
©.08,14.84) ( 6.07,15.04) ( ©.68,15.24) ( ©.68,15.46)
0.06,15.60) ( 0.08B,15.80) ( ©.68,15.986) ( ©0.67,16.24)
©.07,16.48) ( 0.07,16.68) ( 0.07,16.92) ( 0.67,17.12)
©.87,17.36) ( 0.07,17.56) ( 0.67,17.8) ( ©.07,18.00)
6.07,18.24) ( ©6.07,18.48) ( ©.07,18.68) { ©.07,18.92)
0.87,19.12) {( 0.07,19.38) ( 0.67,19.60) ( 0.607,19.8)
0.67,20.00) ( ©0.07,20.24) { 0.67,20.48) ( 0.07,20.68)
©.07,20.96) ( 0.06,21.20) { 0.06,21.44) ( 0.06,21.64)
©.07,21.84) ( 0.06,22.12) ( 0.06,22.40) ( 0.86,22.64)
0.06,22.84) ( 0.67,22.08) { 0.66,23.32) { ©.86,23.582)
0.06,23.76) ( 0.67,23.96) ( 0.06,24.20) { ©.946,24.406)
0.04,24.64) ( 0.04,24.84) ( ©0.684,24.84)

De maximaal optredende perskracht Fomax CENI : 0.09

De deelprocesweg bij Fomax Sn Cmm]l : 10.80

De totale procesweg Stot Imml ; 24.84

Deelproceswag FPmax tot ODP hGDP fmml : 14.04

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.66
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERE

- e e e - . = e e e W e e e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PABS®1939
Materiaalsoort + AL.1S
Workstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3ij] : 10-05-89
Aantal metingen : 113

Code bijbehorende trekproeaven

Opearator
Projectleider

.

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale proceswveg
Deelprocaesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting:

[ Wegmating Nauwkeurigheid +/

mmoSmmmmmmToRX

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMHME

Nauwkeurighseid +/-

-t D . W W e e S Sms e i W W S S g e e M T I M o s

TA891751-TA8%?1752-TA891753

J.A.-M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4535 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101300
Proefnummer V628101.

*
»

[mml : &64.79
FPmax [kN] ©.07
SN fmml : 15.12
Stot CLmm3 24.64
W CNm1] 1.27
15 N voor FPmax<= 50 kN.

- 0,04 mm voor S K= 370 mm.

tot

e T T T L T T T L



Plaatcode s A1101300 Perscoda: PA891939 F 2 0. 07 kN
* FplkN] Pmax
Proefnummer 1« VB825101. Arbeid ¢« 1.27 Nm SN e 15.12 mm
1. 50 :
4 Stot 1 24.64 mm
JL hODP ] g.52 mm
1- 25_‘
-+
!
.
1. 00—L
4
A 4
0- 75_'4—
-
-+
0. 50}
4
PO- 25—‘-'
+
4
-t
0 S
(8] 5 10 15 20 25 30 35 40 45 SP
TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARTPD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PAB91939 IOPHM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101300
Proefnummer: Vé25101.

- - b W AW e T W e M M e e WA R S M W G S e W e e GEe M MW W e e e M e e e G W W R S WA W e T T M e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN}, wegimml)
e.00, 6.00) ( 0.0, 6.40) ( -6.00, 0.60) { -8.00, 6.80)
8.01, 1.064) ( 0.62, 1.24) ( ©.02, 1.48) ( ©.01, 1.68)
0.62, 1.92) {( ©.03, 2.12) ( 0.2, 2.38) ( ©.03, 2.58)
0.04, 2.80) { 6.04, 3.08)» ( ©0.04, 3.32) { ©.64, 3.58)
.04, 3.76 ( ©.08, 4.00) { ©0.05, 4.28) ( B.04, 4.58)
.06, 4.76) { 0.05, 4.%8) { ©8.84, 5.186) ( 0.68, 5.40)
©.05, 5.460) { 0.05, 5.84) ( 0.0s8, 6.064) ( 0.086, &.24)
0.05, &6.44) { 0.68, 6.68) ( 0.05, 6.84) { 0.06, 7.08)
©.05, 7.28) ( ©.05, 7.48) { .08, 7.72) { B©.86, 7.92)
©.06, B.16) ( 0.65, 8.32) ( ©0.05, 8.48) ( 0.06, 8.68)
.05, B8.92) { 0.06, 9.12) ( 0.0s8, 2.32) {( B8.08, ?.5&6)
8.05, 2.76) ( 6.086, 9.96) {( ©.06,16.20) { 0.04,10.40)
©.606,10.64) ( 0.06,10.84) ( ©.06,11.068) ( 6.06,11.28)
0.66,11.52) ( 0.06,11.72) ( 8.06,11.92) ( 0.86,12.12)
0.06,12.28) ( 06.06,12.52) ( 0.06,12.72) ( 0.06,12.92)
©.06,13.16) ( 0.06,13.36) { 0.06,13.58) { 0.66,13.8B6>
6.06,14.00) ( 0.086,14.24) ( ©.06,14.48) { B.086,14.68)
0.06,14.92) { 6.07,15.12) ( 0.06,15.363 ( 0.06,15.60)
6.046,15.88) ( ©0.05,16.00) ( 0.607,16.24) { ©0.06,16.582)
0.06,16.76) ( 0.06,16.96) ( 0.05,17.20) ( 0.06,17.40)
0.06,17.64) ( 0.05,17.84) ( 6.06,18.068) ( 0.685,18.28)
6.046,18.52) ( 0.06,18.78%) ( 0.056,18.96) { 0.05,19.20)
£.06,19.40) ( 0.06,19.64) ( 0.056,19.84) { ©.05,20.08)
0.06,20.28) ( 0.85,20.52) ( ©0.06,20.76) ( 0.06,20.98)
0.606,21.20) ( 0.06,21.40} ( ©.05,21.64) { ©.95,21.84)
0.06,22.068) {( ©.06,22.32) ( ©.865,22.52) ( 0.05,22.78)
0.06,23.00) ( 0.06,23.24) ( 0.04,23.56) { 0.05,23.76)
0.85,23.96) { 0.05,24.20) { ©0.04,24.40) ( ©0.04,24.64)
B.64,24.64)

De maximaal optredende perskracht Fomax [EN1 : .07

De deelprocesweg bij Fomax Sy Emml ; 15.12

De totale proceswag Stor [mml . 24.64

Deelproceswag Fpnax tot ODP hopp [mml @.52

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.27
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD

- e e e . e S e e e e e e R e W

MEETRAPPORT

PERS

B I ]

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PA8% 1240
Materiaalsoors AL.18
Herkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte sO® [mm) 1.0
Datum beproceving [dd-mm-jj] 10-05-89
Aantal metingen 108

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TAB891754-TA891755-TA891756

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-¢&
4536 Baujahr 1943

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : R11601470
Proefnummer V310101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgencmen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor
: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

[ Wegmeting

S v T e M e e A S e dwe e S e e S W e
b2 2o 2 2 - 42522225 4422 8- F £ -2

Cmm) ; 64.77

meax CkN] ©.17
SN Lmml .48
Stot {mm] ; .92
W CNml . 1.13
FPmax<= 50 kN.

tot <= 370 mm.

- N e EL W W S g e e S W WO e W R SN M G S mm M AR Wer e W e G e SIS S e
-2+ 44+ 312 ¢ 33 B F-2 2-5-2-5 R L 3 _R-R- R - F 5 324 SRk b



Plaatcoda : A1101470 Perscode: PA8891340 F ' 0.17 kN
* FplkN Pmax
Proefnummer s V310101. Arbaid ¢ 1.13 Nm SN ] 9. 48 mm
1. 50
4 stot ] 8. 92 mm
4 hGDP t 0. 44 mm
1. 25—_ o ]
1. 00—+
4
0. 754
-
+
4
0- 50_1\-"
T
de
0. 25+
4
0 e
0 2 4 5] 8 i0 12 14 18 i8
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE ~=> Sl{mm]




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDARARD

- . S e W e W e A A e e e e M e e AN MR W W W M W W e M e T e e e e N e e MR MM M M e e G W SR S Ao e - - .

IOPM-BUIGEN-TUE

PAB?1940

Perscode

A1101470
v3ie1e1.

Plaatcode

Proefnummer;:

- — — O ——— - - — - W W e e e B W MG GE M e e e S M W - - o

(krachtfkN],weglimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

(0]

Deelprocesweg FPmax tot ODP

1.13

*
*

CNm1l

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

e . - W W e B e e e e W e e e e e R e

- - -

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB?1941
Materiaalsocort : AL.18
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 10-05-89
Aantal metringen 108

u ms

Code bijbehorende trekprosesven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

= mm ew

Opmerkingen

TA891754-TAB91755-TAB? 1756

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101480
Proefnummer : V410101.

-~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredends perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

[mml ;: 64.76

FPmax [kNJ : o.11
SN [mml .20
Stot Cmml 10.12
hODP fmml .92
W fNml : ©.81

- 1% N voor FPmax<= 50 kN.
- 0,04 mm voor stot <= 370 mm.

 EESESU NN URNEIIRN RSN SSS R E RS T e - o -
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Plaatcode 1 A1101480 Perscodes PA891841 F ' 0.11 kN
* FplkN] Pmax
Proefnummer s V410101. Arbeid « 0.81 Nm SN : 8. 20 mm
1. 50—
Stot s 10.12 mm
haopp * 0. 82 mm
1. 25 L
1.00
0. 75
0. 50
0. 25
0 .
0 2 4 8 8 10 12 14 16 18
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE =-> SLlmm]l




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDBABARD

- — W WA W e Gt A den e M e M e R e A W e e e e e M S S W W e N R N S e e S e e e S e e e e e e e

Perscode

IOPM-BUIGEN~TUE

PAB?1941

*
»

A1181480
V410101.

Plaatcods

Proefnummer:

. — - " " - o T - W W e W WS WD e R W e W W M e mm e e e W T G G W S W R M M e G A R e e e e e e

(kracht{kNl,wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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F

De maximaal optredende perskracht

Pmax

2.
10.12

[mm1l
Cmm]
Emm]

SN

De deelprocesweg bij PPmax
De totale procesweg

St ot

0.92

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

6.81

[Nm1

De opgenomen deformatie arbeid
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERSES

- PROEPGEGEVENS -
Perscode : PAB91942
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer « 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte =0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 10-05-8%
Aantal metingen 107

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TA891754-TAB?1755-TA8%1756

J.A. M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1101490
Proefnummer V5101061.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b,

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
Deelprocesveg Fomax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S,

[ Wegmeting

fmm] 64.76
FPmax [CEN] : 0.068
SN [mm] ¢.04
Stot Lmm1 10.00
hODP Cmm3] 0.96
W [Nm] : 0.56
15 N voor'Fpmax<= 50 kN.

t <=,370 mm.

- o g e S W TR wm tme S M Rt T T W Fr Y 31 t 1 1+ %+

ESXUSRDERIREELRRISSFSESswRses=



Plaatcode 1 A1101490 Perscodas PABG1942 F 3 0. 08 kN
* Fp kN Pmax
Proefrnummer « V510101. Arbeid ¢ 0.586 Nm SN ] 8.04 mm
1.50
1 Stot : 10.00 mm
; hODP ' 0. 98 mm
ln 25"'t-
1. 00—
0- 75‘“_
‘1-
10, S0+
+
FO« 25_'_
+ A v e,
0 ——*Fﬁ:::1:::::3:;::::::;wP4—F4—+ﬂ—+4—+%—+4—+4—+4h+4—+4—+4—+4—+4~+4—#4—+—F4—+7
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> S{mm]




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT
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IOPM-BUIGEN-TUE

PAB?1942

*

Perscoda

21101490

V610101.

Flaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN] wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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Fomax CEN1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

.04

Cmm]

SN

16.00
0.96
©.56

Emml

stot

Lmml .
[Nml

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

*
.

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDARARD MEETRAPPORT PERS

- . .- e Gk e W W W e e W S e e e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB91943
Materiaalscort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj) : 16-05-89

Aantal metingen
Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers .
Type pers :
Serienummer

Opmerkingen

103
TAB?1751-TA8%91752-TAB91753

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 PBaujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101200
Proefnummer : V&616101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij PPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

fmml ;: 64.71
PPmax CkN1 . ©.67
SN Emml . &6.28
Stot [mm] 10.00
W fNml : ©0©.47

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. . .<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkesurigheid +/

- 0,04 mm voor S <= 370 mm.

tot

- - Wy A" e Swn A S M WL T T N W v M MR M i dew S e dom e e
OSSN IER OISO RNISRNIIDRNRNSRSS ISR

e e e e W e W e e e e
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Plaatcode 1« A1101200 Perecodes PAS8S1943 F ' 0. 07 kN
* FpLkN] Pmax
Proefnummer « V810101. Arbeid s« 0.47 Nm SN ' B.28 mm
1. 50
4 Stot ¢ 10.00 mm
1 hODP ' 3.72 mm
1. 251 L
1. 00-'_
*0- 75_—'
g
4
-+
10- 50-‘_
‘Gs 25_-

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2p
TUEr Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => Slmml




IOPN-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kNJ],wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
PABZ 1943
A1101200
V610101.

.
H

STANDARRD

- e W e e e e e e W e M e A M W e e e G e G M e e e M W A S G W R W W e WS e e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt:

FPerscode
Plaatcode
Proefnummer:
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FPmax [kN1]
Sy Cmm1]
Stot Cmm]
hODP Cmml
W CNm1]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpmax

De totale proceswaeg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg Fonax tot ODP
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- PROEFGEGEVENS -~

Perscode :
Materiasalsoort :
Herkstofnummer :
Herkomst materiaal :
Plaatdikte sO® [mm] :
Datum beproeving [dd-mm-jj1] :
Aantal metingen :
Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider :

Merk pers :
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

PA89 1944
AL.18

302565
HAMEL-TUE MAG.
1.0

11-05-89
106
TA8%1757-TAB%1758-TABS 1759

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtsackers

MUller pers
CEZ-25-2-&
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101750
Proefnummer ; V6103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

fmml : 64.76

PPmax LkN1 0.06
Stot fmml 9.68
hODP Cmm3l 1.04
W fNml : ©.41

[ Krachtmeting; Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 56 kN.

L Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

MO gEA e R e e T e e S A A e M M ma e AN w e e S e e S e e S W e
AR ESEREAENEIESESSmEEERES RS

t = 370 mm.

S g S WL SN U WA MR WU G NN S G W W W NN M WM SN M e N S SMS M T kb M Sms g S g e SN e
33422223 3B R-F- R B F R FF PRS2 R _F-F P2 R R R
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TUEs Lob. Omvormtechnologie

] Plaatcoda s Al101790 Parscode: PA8S1944
* FplkN
P Proefnummer s VB103. 3. Arbeid : 0.41 Nm
1. 50 e :
1. 25 L
1. 00
0. 75
0. 50
h.25
J P V. WPV A et
O
0 2 4 8 8 10 12 14

IOPM-BUIGEN-TUE

FPmax' 0.08 kN
SN ' 8. 84 mm
Stot s 9. 68 mm
hODP ' 1.04 mm
— ]
16 18 2P
=> SLmml
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Perscode : PAB91%44 IO0PH-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1161750
Proefnummer: V6103.3.

- — = W e e G M e S e e A W W W e e e A e e e e e G e e AR W R e e G e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN],wegimml)
0.00, 0.60) ( -0.61, ©.18) {( ©.00, 060.24) ( ©.606, 0.32)
.01, 0.40) ( 06.01, 6.48) ( 0.00, 0.58) ( 6.60, ©.64)
.81, 0.72) ( ©0.62, 0.80) ( 6.02, 6.88) ( 0.02, 0.9&)
.82, 1.04) ( 0.02, 1.12) {( ©.02, 1.20) { ©.02, 1.28)
0.03, 1.36) ( ©.03, 1.44) ( ©0.03, 1.52) { 0.83, 1.5606)
.03, 1.68) ( ©.04, 1.76) ( 0.03, 1.84) ( 0.03, 1.92)
0.04, 2.00) ( ©.03, 2.12> { ©.64, 2.28) ( ©.04, 2.40)
.04, 2.52) {( ©.04, 2.64) ( 0.04, 2.72) { 0.04, 2.80)
©.-04, 2.92) { ©.05, 2.04) ( ©0.04, 2.12) ( 0.04, 3.24)
.04, 3.32) ( 0.05, 3.44) ( ©6.65, 3.82) ( 0.05, 3.6
©.05, 3.72) { ©.05, 3.84) ( ©.05, 3.92) ( 0.65, 4.00)
.04, 4.12) ( 0.5, 4.20) ( 0.65, 4.28) { ©0.84, 4.40)
.04, 4.48) ( ©.64, 4.56) {( 0.05, 4.64) ( 0.05, 4.78)
©.05, 4.84) ( ©0.05, 4.92) ( ©0.65, 5.04) ( ©.04, 5.12)
0.05, 5.20) { ©.05, 5.28> ( 6.85, 5.40) ( 0.05, 5.48)
0.05, 5.56) { ©.605, 5.48) ( 0.85, 5.76) ( ©.65, 5.84)
©.65, 5.92) ( 0.05, 6.00) { 0.65, 6.123 ( ©0.0&, &.20)
.04, &6.28) ( ©.05, 4.40) ( ©0.05, &.48) ( ©.05B, 6.56)
.06, 6.68) ( 0.605, 6.78) { 0.0s8, 6.84) {( B.086, 6.%2)
0.5, 7.04) ( ©.65, 7.12) {( ©0.05, 7.20) ( 0.058, 7.32)
©.05, 7.40) ( ©.08, 7.48) ( 0.85, 7.40) { ©.05, 7.72)
©.08, 7.80) { ©.05, 7.88) { ©0.65, 8.00> ( 0.68, 8.12)
©.06, 8.20) { ©6.06, B.28) ( ©.65, B8.40) { 0.05, 8.48)
.85, 8.56) ( 08.06, 8.64) ( ©0.65, 8.76) ( 0.06, 8.84)
©.06, 8.92) ( 0.08, 9.04) ( 06.05, ?.12) ( ©0.06, 9.20)
.06, 9.28) ( 0.88, 9.40) ( 0.05, 9.48) ( ©.65, 9.58)
0.5, 9.68) ( ©0.85, 2.68)

De maximaal optredende perskracht FPmax LkN] 0.06

De deelprocesweg bij FPmax Sy Lmml . B.64

De totale procesweg Stot {mm] . 9.68

Deelprocesveg FPmax tot ODP hODP [mml : 1.04

De opgenomen deformatie arbeid W CNml : ©.41
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PAB? 1945
Materiaalsoort AL.18
Werkstofnummer 20255
Herkomst materiaal HAMEL~-TUE MAG.
Plaatdikte s@ [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1l 11-85-89
Aantal metingen 160

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TAB?1757-TAB91758-TA8%9175%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode 1 A1101760
Prosfnummer ;: V&103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg Emml : &4.77

De maximaal optredende perskracht PPmax [kN3 0.06

De deelprocesweg bij FPmax Sy Emml . 9.04

De totale procesweg S¢or [mmd : ?.68
Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp [(mml ©.64

De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] : ©.41

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkesurigheid +/- 0,04 mm voor S {= 376 mm.

S G e g e e g S e A W W W S S G e S W W T e M S
amEEEmELTESSESSARTESTNS SRS RREIER

tot

- - —-— - o G- o A W S
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[7 Plaatcoda s A1101760 Paerscode: PA8913945 0. 06 kN
* FplkNl]

F

Proefnummer : VB103. 3. Arbeid s C.41 Nm S ] Q.04 mm
) s
h

P o [ — - R — e
] . ©.68 mm

4
] 0. 64 mm

0 2 4 B 8 10 12 14 16 18 20

TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN~-TUE -> S Lmml
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Perscode : PAB?1945 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A11017&0
Proefnummer: Vé&103.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht(kN],wegimml)
0.00, 0.00) ( 0.00, 0.20) ( 0.600, 0.28) ( ©0.00, 0.38)
0.00, 6.44) ( ©0.01, 0.58) ( 0.06, 06.44) ( ©0.01, 0.72)
0.01, 0.80) ( ©.01, 0.88) ( ©0.61, 6.95) ( ©.01, 1.08)
.02, 1.16) ( ©0.02, 1.24) ( ©.62, 1.32) ( ©0.62, 1.40)
©.02, 1.48) ( ©.02, 1.58) ( 0.3, 1.64) ( ©.02, 1.72)
©.63, 1.8 ( ©.02, 1.88) ( 0.62, 1.98) ( 0.03, 2.04)
.63, 2.12) ( 0.64, 2.28) ( ©0.64, 2.40) ( ©.04, 2.5&8)
.63, 2.68) ( ©.04, 2.80) ( 0.04, 2.92) ( 0.5, 3.04)
0.04, 3.12) ( 0.04, 3.24) ( ©0.65, 32.36) ( ©.65, 2.48)
0.05, 3.60) ( ©0.65, 3.72) { ©0.05, 23.88) ( ©6.05, 4.00)
.05, 4.12) { 0.05, 4.20) ( 0.05, 4.28) ( 0.05, 4.4)
0.05, 4.48) ( ©.65, 4.58) { ©.05, 4.04) ( 0.05, 4.78)
©.65, 4.84) ( 0.605, 4.92) ( 0.0&5, 5.04) ( ©.65, 5.12)
0.06, 5.20) ( ©0.65, 5.28) ( 0.06, 5.40) ( ©0.05, 5.48)
©0.05, 5.86) ( ©.65, 5.72) ( 0.05, 5.80) ( 0.65, 5.92)
0.05, 6.600) ( ©0.658, 6.12) ( 0.065, 6.20) ( 0.65, 6.28)
©.05, &6.44) ( 0.05, &.52) ( 0.06, 6-54) ( ©.05, 6.72)
0.65, &.80) ( 0.05, 6.92) ( 0.05, 7.04) ( ©.05, 7.12)
.05, 7.20) ( 0.0s8, 7.36) ( 0.05, 7.44) ( ©.06, 7.58)
0.05, 7.64) ( 0.06, 7.72) ( ©.05, 7.84) ( 0.06, 7.92)
0.06, B.00) ( ©.05, 8.12) ( ©.686, 8.20) ( ©.65, 8.28)
©0.05, 8.40) ( 0.05, B.48) ( 0.65, B.56) ( 0.65, 8.68)
©.05, 8.78) ( ©.06, B.84) ( 0.06, 8.92) ( 0.06, 9.04)
.06, 9.12) ( 0.05, 9.206) ( 0.6, 9.28) ( ©0.05, 9.4
0.06, 9.48) ( 0.06, 9.56) ( 0.06, 9.68) ( 0.06, 7.68)

De maximaal optredende perskracht Fomax CkNJ . ©.06

De deelprocesweg bij FPmax SN Emml ?.04

De totale procesweg Stot (mml ; ¢.68

Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp [mml ; .64

De opgenomen deformatie arbeid W CNml : ©.41

Sttt -t T 1t 1 - 2P
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- PROEFPGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s© (mm)

Datum beproeving [dd-mm-3jjl
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

PAB? 1946

AL.1S

30255

HAMEL-TUE MAG.

1.0

11-65-89

101
TA891757-TA8%1758-TAB9 1759

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A11©1770
Proefnummer V&6103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocasweg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurighseid +/- 15 N

[ Wegmeting

- Oy e A s W AW W WM S G W W TR e

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

- v o e
e e M e E T AN UM ERERRNREES S ESwe -

[(mml ; &64.46
PPmax CkN1 : Q.06
SN Emml . $.48
Stot (mml . .84
hODP [mm1l .34
W ENml ;: ©.41

voor PPmax<= 50 kN.

g <= 370 mm.

-......—_.—.-—_——-—..-.—---—_--—_-_-—_-———'——-————-
_..—.-——-———.—_.——q—-.——.—.—__.-—_n..ov—..——n—————
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Plaatcode s AL101770 Perscoda: PA891846 FP L 0. 06 kN
® FplkN] max
Proafnummer ¢ VB8103. 3. Arbeid s 0.41 Nm SN s Q.48 mm
1. 50 - Slad
1 hODP ' 0. 36 mm
1.25-¢+
-+ T
1. 00+
4
1
0. 751+
t
0. 504
1
4
‘0.25-h
+
- v AN, v Y —
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Perscodsa : PAB82194& IOPM~BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101770
Proefnummer: V&103.3.

e - — - - . - W A e e T e M e A R M W W e e e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglmml)

-0.61, 0.00) ( ~0.00, 6.206) ( ©.006, 0.28> ( 0.08, ©.36)
©.01, 0.44) ( -0.00, 0.56) ( ©.01, 0.64) ( 6.00, 0.72)
.01, 0.84) ( ©6.01, 0.92) ( 0.01, 1.600) ( 06.62, 1.08)
©.02, 1.16) ( 6.02, 1.24) ( 0.02, 1.36) ( 6.02, 1.44)
0.02, 1.82) ( ©.63, 1.-44) ( 0.02, 1.72) ( ©.83, 1.8
0.03, 1.88) ¢ 0.3, 1.96) ( 0.03, 2.04) ( 6.4, 2.12)
©.03, 2.24) ( ©.03, 2.32) ( ©.03, 2.44) ( 060.64, 2.52)
©.03, 2.64) ( ©.03, 2.72) ( ©.04, 2.80) { 0.64, 2.96)
©.05, 2.08) {( 0.64, 3.20) {( ©6.05, 3.32) ( ©.85, 3.48)
0.04, 3.40) ( .05, 3.72) { .05, 3.84) ( 6.604, 3.92)
.05, 4.006) ( 0.04, 4.12) ( ©0.05, 4.20) ( ©.65, 4.28)
6.05, 4.40) ( 0.05, 4.48) { ©.05, 4.60) ( 0.65, 4.72)
©.65, 4.84) ( ©0.05, 4.92) ( 06.65, 5.08) ( 0.05, 5.14%)
©0.05, 5.24) ( ©.65, 5.40) ( 0.65, 5.48) ( ©8.65, 5.60)
©.05, 5.72) ( ©.05, 5.80) ( 6.65, 5.92) { 0.04, 6.00)
.05, 6.12) { 0.05, 6.20) {( ©.05, 6.28) ( 0.05, 6.44)
.05, 6.52) {( 0.05, 6.464) { ©.08, 6.72) ( 0.65, 6.80)
0.05, 6.88) ( 0.05, 7.60) { ©6.05, 7.068) ( 0.05, 7.20)
0.65, 7.32) ( ©.05, 7.40) ( 0.05, 7.48) ( 0.66, 7.60)
©.05, 7.72) ( 0.66, 7.80) ( 0.05, 7.88) { 0.06, B.00)
©.06, 8.12) ( 0.06, 8.20) ( 6.05, 8.28) ( 0.65, B.40)
0.05, 8.52) {( 0.05, 8.60) ( ©0.05, 8.68) ( ©6.05, B.78)
0.05, B.84) ( ©.04, B.92) ( 0.88, 9.04) ( 6.65, 2.12)
0.06, 9.20) {( 0.06, 9.28) ( ©8.05, 9.46) ( 0.06, 2.48)
.05, 2.56) ( ©.05, 9.68) ( 0.06, 2.76) ( 6.05, 2.84)
©.65, 9.84)

De maximaal optredende perskracht Fomax CkN] . 0.06
De deelprocesweg bij Fomax Sy Emml . .48
Pe totale procesweg Seot [mml ?.84
Deelprocesweg Fp ., tot ODP hopp [mml : 0.36

De opgenomen deformatie arbeid W {Nml : ©.41
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- PROEFGEGEVENS -

Perscode s
Materiaalscort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0O [mml

Datum beproeving [dd-mm-3jj]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

e ss we Aw

Operator :
Projectleider :

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

PAB® 1947

AL.18

30255

HAMEL-TUE HMAG.

1.0

11-65-89

100
TA8?1757-TA8%91758-TABY175%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.-A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-%
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101780
Proefnummer : V6103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij PPmax

De totale procesweg
Deelprocesveg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Lmml : 64.80

FPmax CkNJ1 ; 0.06
SN Lmml) 7.72
Stot [mm] . 9.76
hODP [mm3 2.04
N LNml : ©O.41

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 16 N voor Fp_ . . <= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

——— o o S o W WG A T e e man SN S G A M M M S S M S M T T
mmEmasZIERER

EESOmEDERERERERRNREREESS =

- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.
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Plaactcoda 1 A1101780 Parscodas PAB31847 FP ]
* FpIkN] max
Proafnummar 1 VB8103. 3. Arbaid @« 0.41 Nm SN '
T tot *
4
H Popp *
1.25j? L
"
1. 00-_’
ﬁb
e
0. 795+
} L
10‘ 50"'-
T
. +
-
T — AN
0 --4~*=cd:F:::::::;:::::::L4—+4—+—F4—+4—+4—+4—+—h+—h4—+4—+—F+—P4—+4H+—h4—+ﬂ—+—b+—
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TUE:r Lob. Omvormtechnologiae

IOPM-BUIGEN-TUE

0.08 kN
7.72 mm
8. 76 mm
2. 04 mm

™

=> STLmm]
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PAB9?1947

Perscode

A1101780
Vetp3. 3.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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7.

FPmax [kN1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg

72

{mm3

SN

Pmax

G.76
- 04

2

{mm2

stot

fmm]

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

0.41

[Nm]

De opgenomen deformatie arbeid
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PERS

- PROEFGEGEVENS -
Parscode : PA891948
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer 1 30258
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s [mm) : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj3 11-05-89
Aantal metingen 107

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectlieider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

n ww

TAB?1757-TA891758~-TA891759%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Niller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1101790
Proefnummer : V&103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij P
De totale procesweg
Deelproceswaeg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

[ Wegmeting

¥ 33+ 3113+t 3 3t 33313313+ttt 313 %13
wd -3 &% E- -+ 3%-43 323 F 3 %3 3 4 2 55 ZxmmomTuoSmERsEaDEsS

S T g S S WA O A i v S — - — - =
== ZEmEmossmassow

tmml &4 .80
PPmax CEN] : 0.06
SN Cmml .26
Stot [mm] . ?.68
hQDP [mml . 0.48
W ENm] : ©.41
voor FPmax<= 5@ kN.

tot = 370 mm.
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c Plaatcoda 1 A11017890 Perscodes PAB91948
* FplkN]
P Proefrnummer :« V8103. 3. Arbeid ¢ 0.41 Nm
1- 50 - .
1- 25_—

1

-+
1. 00_

14

Pmax'

tot

opP
e

J U 0 m

R

16

0. 08 kN
g.20 mm
8.68 mm
0. 48 mm

18
-> SImm)]

2p

P———
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PAB91948 I0PM-BUIGEN~TUE

Plaatcode : A11081790
Proefnummer: V&1683.3.

- e " —————— . e e e e W e e e N e e S U e W e M S e e e e e M e W A R e e Y T W R e e e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]l, wegimnml)
0.66, 0.00) {( 0.0, 0.20) ( 6.01, 0.28) { 0.00, 0.3&)
.01, G.44) { 0.00, 0.52) ( 0.01, 0.68) ( ©.01, D.68)
8.01, 0.76) ( ©.01, 0.84) ( 0.01, 06.92) { ©.91, 1.0
.01, 1.68)> ( 0.62, 1.16) ( 0.02, 1.24) { .02, 1.32)
0.02, 1.40) ( ©.02, 1.48) ( 2.03, 1.88) { 0.03, 1.64)
.03, 1.72) { ©.63, 1.80) ( ©.63, 1.88) { 0.83, 1.98)
0.83, 2.04) {( ©.04, 2.12) ( 6.04, 2.24) ( ©.64, 2.320
0.04, 2.44) ( ©.04, 2.52) { 0.04, 2.64) ( ©.05, 2.72)
6.65, 2.80) ( 0.65, 2.92) ( 8.05, 3.04) ( ©0.04, 3.12)
0.05, 3.24) { ©.05, 3.32) ( 0.05, 3.44) ( 0.04, 3.52)
©.05, 3.60) ( ©0.64, 3.72) ( ©6.605, 3.84) { 0.05, 3.92)
©.05, 4.00) ( 0.65, 4.12) { ©.65, 4.20) { ©6.605, 4.28)
0.05, 4.406) {( 0.5, 4.48) ( ©.685, 4.56) ( 0.05, 4.64)
©.05, 4.76) ( 0.05, 4.84) ( 0.05, 4.92) ( ©.605, 5.04)
.05, 5.12) { ©.05, 5.20) { ©0.05, 5.28) ( 0.65, 5.40)
©.05, 5.48) ( ©.05, 5.586) ( ©.04, 5.68) ( 0.685, 5.76)
0.5, 5.84) ( 0.65, 5.92) { 0.05, 6.60) ( 9.064, 6.12)
0.05, &.20) ( 0.65, 6.28) { ©.05, 6.40) { ©.05, 6.48)
©.05, 6.568) ( 0.5, 6.68) { 0.605, 6.78) { ©.65, 6.84)
0.65, 6.92) ( 0.5, 7.04) ( 0.05, 7.12) { ©.05, 7.205
.05, 7.32) ( 6.65, 7.40) {( ©.06, 7.48) { ©.05, 7.68)
0.6, 7.72) {( ©6.605, 7.80) ( 6.05, 7.88) { 0.86, 8.00)
0.66, 8.12) ( ©.08, 8.20) ( ©6.65, 8.28) ( 06.08, 8.40)
©.08, 8.48) { 0.05, B.5&) ( 0.086, B.&4) ( 0.65, 8.76)
©.05, 8.84) { 0.5, 8.92) ( 0.06, 7.04) ( 8.8, 9.12)
.06, 9.20) ( 0.08, 2.28) ( 0.05, 9.40) ( ©0.06, 9.48)
g.08, 9.56) ( ©.05, 2.68) ( 0.05, 9.68)

De maximaal optredende perskracht FPmax [CkN1 0.046

De deelprocesweg bij Fonax SN Emml ?.20

De totale procesweg S¢ot fmml ?.68

Deelprocesweg ppmax tot ODP hODP fmm3 0.48

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©0.41
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PERSES
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- PROEFGEGEVENS -
Perscods : PAB91949
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer 1 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 11-05-89
Aantal metingen 85

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

e e

on we xe

TAB91757-TAB91758-TA89 1759

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101810
Proefnummer VE2583.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg Ppmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :

LA ID M S MM VAR S s T g T AR W e e T o o e e M s S MR S ww s Men e e M e ML S e e R W G R S SRR STV G M o T Mmoo o SO g M G s W S o e e wwe Tm e
-
238245255 5§ 4§ § & - §_ F gy g 2521 E R 2R S 2P RopRPopp
ARSI SRNERI ISR E R EE S

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

Cmm31 64.75

FPmax [kN] 0.08

SN Emm] ?.84

Stot Lmm] ; 24.76&

W ENm] 1.49
18 N voor FPmax<= 50 kN.
{= 370 mm.

tot



Plaoatcode 1 A1101810 Parecodas PAB91049 F 2 0. 08 kN
* FplkNl Pmax
Proefnummer ¢ V5253. 3. Arbaid ¢ 1.49 Nm SN ' 9.84 mm
1.30 — -
4 Stot : 24,768 mm
1 hODP s 14.92 mm
1.25+ ‘
1- 00-_
L
4
i0. 754+
+
1
4
| 4
-+~
+
0. 25‘""'
: o
| :
I 4
p 1 ::;: %;L'Litil_gﬁﬁﬁ:_‘l_ﬁ {_, i LF_‘_[ ::_ Yo
0 5 10 15 20 25 3s 40 45 S0
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAABARD MEETRAPPORT PERS

-~ o - e W W e e W A S MR e W G e e K e e W W W R R M e M W R e e e M W N R S e e e e e e e . —

Perscode : PA8%194% IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101810
Proefnummer: VB253.3.

- - - . - A WAL e R A W e S R W R A M e e e e W VR R e e e W e e e A e L W R R R M e G e ey -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtl[kNl, wegimml)

-0.00, 0.00) ( ©.60, 6.38) ( 0.01, 0.54) { ©.02, 0.88)
8.62, 1.12) ( ©0.02, 1.36) { 0.03, 1.60) ( ©.03, 1.88)
.04, 2.12) ( 0.605, 2.44) ( ©.65, 2.72) { 0.056, 3.04)
0.0&6, 3.32) ( 0.086, 3.860) ( 0.08, 3.92) ( ©0.06, 4.206)
£.08, 4.48) ( ©.08, 4.75) {( ©.06, 5.04) {( 0.085, 5.28)
0.0&, 5.&0) ( ©.06, 5.88) { 0.08, 6.20) ( 0.08, 6.48)
.67, 6.75) ( 0.06, 7.04) {( 0.7, 7-36) { 0.05, 7.60)
0.08, 7.92) { ©.07, 8.20) {( ©.07, 8.48) ( 0.0s5, 8.806)
0.06, 9.04) { ©.07, 9.32) ( 0.68s8, 9.56) { ©0.08, %.84)
0.07,10.12) { 0.07,106.40) ( 0.07,10.68) ( ©.07,10.%92)
0.07,11.24) { ©.07,11.48) ( 0.07,11.786) { 0.07,12.00)
©.07,12.28) ( 0.07,12.58) ( ©6.07,12.84) ( 0.07,13.186)
©.07,13.40) {( 0.07,13.68) ( 0.07,13.92) {( ©.67,14.20)
0.07,14.52) ( ©.07,14.76) ( 0.07,15.04) { ©.07,15.32)
©.08,15.882 ( ©0.87,15.84) ( 0.07,16.12) { 0.07,16.48)
0.06,16.80) ( 0.07,17.12) { 0.07,17.48) ( 60.67,17.80)
©.07,18.12) { 0.07,18.48) ( ©.04,18.80) ( ©0.67,19.12)
©.056,19.48) ( ©.06,19.84) ( ©.67,20.20) ( ©0.07,20.52)
©.07,20.84) ( 0.686,21.20) { ©.06,21.52) { ©0.06,21.84)
0.06,22.20) ( 06.06,22.52) { 0.0606,22.84) ( 0.06,23.20)
©.06,23.82) { 0.06,23.84) ( ©.06,24.20) ( ©.05,24.52)
©.03,24.76)

De maximaal optredende perskracht Fonax [CkNI1 ©.068
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmml 2.84
De totale procesweg Seot Lmml : 24.76
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mml : 14.92

De opgenomen deformatie arbeid W LNml ; 1.49
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MEETRAPPORT

PERS

— - A e e e T A e e

- PROEFPGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s@ [mm)

Datum beproeving [dd-mm-jj2
Aantal metingen

Codse bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

PA8% 1950

AL.1S

30255

HAgEL-TUE MAG.

1.

11-05-89

85
TAB91757-TAB?1758-TABT 1759

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101820
Proefnummer V5253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat by

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg Fpnax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

Emml . 64.72

FPmax LkN1 . .07
SN Cmml . 8.84
stot {mml . 24.52
hODP [mml . 15.68
W [Nml : 1.49

voor PPmax<= 5@ kN.

f Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- @,04 mm voor S <= 370 mm.
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» A1101820

Parecodas PAB91950

1. 49 Nm

Plaatcode
* FplkN]
’ Proefnummer ¢« V5253. 3. Arbeid
1- 50 - o —— . —
1.25
1. 00
!
0. 75
!
!
‘0.50
!
{0. 25
3
0 —
0 S 10 15 20 25 30
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE

B T, s T —

35

o .

FPmox 0. 07 kN
SN 8. 84 mm
Stot 24. 52 mm
hoDP r 15.68 mm
40 45

-> SLmm]

- -
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STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- —— - N e wn mm e e - A e e e e M M e A e M M G e W W W W W ML Ee S D E W e e T e e e e W e

Perscode : PAB%?1950 IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101820
Proefnummer: V5253.3.

A ———— - -1 — o ot W W -~ - — W - e e - - O e M e G S

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglmml)

-2.66, 0.00) ( ©0.01, 68.36) { ©0.01, ©.68) ( ©0.01, 0.84)
.02, 1.08) ( 0.63, 1.32) ( 0.63, 1.586) ( 0.05, 1.8
©.64, 2.04) ( ©.05, 2.32) ( 0.05, 2.64) ( 0.65, 2.92)
.85, 3.24) ( 0.08, 3.852) ( 0.0s6, 3.84) ( 0.05, 4.12)
0.06, 4.40) ( 0.046, 4.64) ( B8.66, 4.92) ( ©.66, 5.20)
8.06, 5.48) ( 0.07, 5.76) ( 0.86, 6.00) ( 0.07, 6.28)
0.07, &6.56) ( 0.07, 6.84) ( B.66, 7.16) {( ©.87, 7.44)
.07, 7.72) ( B6.07, 8.00) ( ©0.06, 8.28) { ©6.67, B.Bé&)
©.87, 8.84) ( ©.07, 2.12) { B8.06, 92.40) { .06, %.68)
0.06, 9.92) {( ©.07,10.28) ( 0.06,10.48) ( 8.07,10.76)
©.07,11.04) ( ©.07,11.32) ( 0.07,11.60) ( 0.07,11.84)
©.07,12.12) ( ©.67,12.40) { 8.67,12.64) { 6.07,12.92)
©.607,13.26) { ©6.07,13.52) ( ©.07,13.76) ( 0.67,14.00)
0.06,14.28) ( 0.67,14.86) { ©0.07,14.84) ( 0.06,15.12)
0.687,15.40) ( 0.07,15.68) { ©.07,15.92) ( ©0.07,16.24)
0.07,16.56) { 0.06,16.92) ( 0.07,17.24) ( ©.07,17.56)
6.87,17.92) ( 0.06,18.24) ( 0.0&,18.58) ( ©.67,18.92)
0.06,19.24) {( 0.07,19.606) ( 0.67,19.-92) ( ©.07,20.24)
0.06,20.58) ( ©0.07,20.92) ( 0.07,21.24) ( 0.66,21.58)
0.06,21.92) ( 0.6046,22.24) ( 0.66,22.56) ( ©.06,22.92)
0.06,23.24) ( ©.06,23.64) ( 0.05,23.96) ( 06.86,24.28)
0.04,24.52)

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN1 : Q.07
De deelproceswsg bij Fomax SN [mml 8.84
De totale procesweg S¢or Emml : 24.52
Deeslprocesweg PPmax tot ODP hopp [mml : 15.68

De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] ;. 1.49
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PA®?1951
Materisalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HNMAG.
Plaatdikte s0O [mm3] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1] : 11-05-89
Aantal metingen 125

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

. wm we

TA891757-TAB91758-TA8%9175%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I0PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1101840
Proefnummer V6253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be [mm3 64.76

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN1] ©0.08

De deelprocesweg bij PPmax SN Emm3 14.40

De totale procesweg Stor [mml : 24.56
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mml : 10.16

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.55

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S = 370 mm
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Plaatcode s A1101840 Perecodes PABGS1951 F ' 0. 08 kN
* FpIkNI Pmax
Proafrnummer 3 V5253, 3. Arbeid s 1.55 Nm SN s 14.40 mm
1. 50— -
hODP : 10.16 mm
1. 25 _
1. 00
0. 75
i0. S50
0. 25
v VAN A
0 a
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 sp
TUE: Lab. Omvormtechnologiae IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAMARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PAR?1951 I10PN-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101840
Proefnummer: V5253.3.

- 7" ———— - -~ - - - e W M e W e O —_——— oo M o o s o

Het kracht- wegverloop is als volgt: {kracht[kN] weglmml)

©0.01, 9.60) ( -0.60, 6.28) ( -0.60, 0.44) ( ©0.01, 6.64)
.61, 6.80) ( ©.02, 6.28) ( 0.63, 1.186) ( 0.604, 1.220
©.63, 1.48) {( 0.04, 1.64) ( ©0.04, 1.80) ( ©.04, 1.98)
.06, 2.12) ( ©.05, 2.322) ( 0.66, 2.52) ( 0.06, 2.8
.65, 3.04) ( 06.05, 3.24) ( 6.86, 3.44) {( 0.08, 2.64)
0.06, 3.84) ( 0.86, 4.04) ( 0.6&, 4.206) { ©.05, 4.40)
.68, 4.56) {( 8.06, 4.76) ( 0.8s6, 4.92) ( 0.6, 5.12)
0.06, 5.28) { 0.07, 5.48) { ©.0&, 5.68) { ©.0s8, 5.88)
©.06, 6-12) { 8.0s6, &6.28» ( ©.88, &6.48) ( ©.67, 6.68)
8.086, 6.84) { ©0.07, 7.08) ( ©.07, 7.28) ( ©.67, 7.44)
©.a7, 7.560) « ©0.67, 7.8) ( ©.07, 8.00) ( ©.87, 8.20)
.04, B.406) ( 0.87, 8.56&) { B8.67, 8.78) ( 0.08, 8.92)
.67, 9.16&) { ©.07, 9.32) { 0.07, 9.52) ( 6.07, 2.68)
©.07, ?.84) { ©.87,10.00) ( ©.67,10.24) ( ©0.08,10.40)
©.08,10.58) ( 0.67,10.80) { ©0.08,10.%96) ( 0.07,11.12)
0.67,11.36) ( 0.07,11.82) { 0©0.67,11.68) ( 0.08,11.84)
0.07,12.00) ( 6.07,12.20) ( 0.07,12.40) ( ©.67,12.58)
0.67,12.80) ( 0.07,132.008) ( 0.67,13.16) ( 0.67,13.32
0.07,13.48) ( 0.07,132.68) ( ©.68,13.84) ( ©.07,14.04)
0.08,14.20) ( 0.068,14.48) { §.07,14.56) ( 0.07,14.88)
0.07,14.94) ( B.046,15.12) { ©.08,15.32) ( 90.07,15.48)
0.67,15.72) { ©8.07,15.88) ( ©.07,16.08) { 0.67,16.28)
6.687,16.56) ( ©.08,146.80) ( ©.867,17.04) ( 6.07,17-.24)
©.07,17.48) { ©.07,17.68) ( ©0.06,17.22) { 0.66,18.12)
©.07,18.40) { ©.67,18.64) { ©0.68,18.84) { ©.07,19.08)>
Q.07,12.32) ( 0.67,192.52) { 0.67,19.76) ( 0.67,12.98)
0.07,20.206) ( ©.67,20.40) ( 06.87,20.64) {( 0.06,20.84)
©.66,21.08) ( 0.07,21.28) ( 0.67,21.52) ( 0.06,21.78)
0.05,21.96) ( 0.67,22.20) { 0.07,22.40) ( 0.05,22.64)
0.06,22.84) {( 0.06,23.08) ( 0.06,23.386) ( 0.08,23.60)
©.07,23.80) { 0.06,24.00) ( 0.06,24.24) ( 0.06,24.48)
0.05,24.58)

De maximaal optredende psrskracht Ponax EENI : 0.08
De deelprocesweg bij Fomnax Sn Emml : 14.40
De totale procesweg Stor L[mml : 24.56
Deelprocesweg PPmax tot ODP hopp fmml : 10.18

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.58
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PAR® 1952
Materiaalsoort AL.1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjJ] 11-05-8¢
Aantal metingen 85

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Cpmerkingen

TAB?1757~-TRA891758-TA8%175%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-¢6
48536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101850
Proefnummer : V5253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

M v m o WS e WS S e e M e T M M WA G S e e e e G e e e
A R —_—mEnEEEERS e

[mml ; 64.75
PPmax CkN1 . 0.68
SN Lmm] . 13.20
stot Lmm] 24.48
hODP [mml . 11.28
W [Nm] . 1.51

<= 58 kN.
(= 370 mm-

FPmax
tot
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Plaatcode s A1101850 Perecodes PABGS1952
* FpikN]
P Proefnummer 1 V5253, 3. Arbeid ¢ 1.51 Nm
1. 50—y~ e - o e e —
1.25
1. 00
0. 75
10.50
0. 25
P
0 S 10 15 20 25 30 35
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE

Fp ' 0.08 kN
max
SN r 13.20 mm
Stot 1 24.48 mm
hODP r 11.28 mm
H
i
40 45 5p
-> SLmml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

e - - - e WA W e e e G e N e e e N W W W MW M W e TR MR e T e ek e e e e G - e e e M we e e S e e e e e e

Perscode : PAa%¥1952 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101850
Proefnummer; V5253.3.

- - o — o e e e W WA WA W W e S T e e e W W S WS A SR R T e T e G e e e o

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]l,weglmml)

-0.066, ©.00) ( -0.00, 0.32) ( 6.01, 6.58) ( ©0.81, 0.84)
0.01, 1.68) ( 0.3, 1.32) { ©0.04, 1.56) ( 06.85, 1.86)
G.04, 2.04) ( 0.8, 2.32) ( 8.04, 2.44) ( ©.06, 2.92)
0.086, 3.24) ( ©0.06, 3.52) ( ©.0s6, 3.84) ( 6.06, 4.12)
©.06, 4.40) { 0.08, 4.64) ( B.06, 4.92) ( 0.87, 5.28)
©.07, 5.48) ( 0.06, 5.76) ( 0.66, 6.00) ( 0.67, 6.28)
0.06, &6.58) { B.0s&, 6.84) ( ©.07, 7.12) ( 0.07, 7.40)
.07, 7.72) {( ©.87, 8.06) ( ©.67, 8.28) ( 0.66, 8.56)
©.08, B.B4) ( ©6.68, 9.18) { 0.06, 7.40) { 0.06, 9.68)
.07, 9.92> ( 0.07,10.20) { 06.66,10.48) ( 0.07,10.7%)
©.07,11.04) ( 0.07,11.32) ( 0.07,11.60) { 0.67,11.84)
0.07,12.12) { 0.06,12.40) ( 0.07,12.64) {( 0.07,12.%92)
©.08,13.20) ( 6.07,13.48) ( 0.67,13.76) ( 0.87,14.00)
0.07,14.28) ( 0.08,14.56) ( 0.07,14.84) ( 0.088,15.12)
0.07,15.40) ( 0.07,15.68) ( 0.06,15.92) ( 0©0.67,16.24)
0.06,16.56) ( 0.06,16.92) ( 0.07,17.24) ( ©0.87,17.56)
0.07,17.92) ( 0.86,18.24) ( 0.87,18.585) ( 0.87,18.92)
0.07,19.24) ( 0.066,19.60) ( 0.06,19.92) { 08.656,20.24)
0.07,20.56) { B8.0&,20.92) ( ©.06,21.24) { ©0.06,21.586)
0.06,21.92) ( 0.86,22.24) ( 0.66,22.586) { 06.686,22.%92)
©0.07,23.24) ( ©.06,23.60) ( ©.07,23.92> {( 0.06,24.24)
0.04,24.48)

De maximaal optredende perskracht Fpnax [ENJ1 ©.68
De deeslprocesweg bij Fomnax SN fmml : 13.20
De totale procesweg Sior [mml : 24.48
Deelprocaeswag FPmax tot ODP hopp [mml 11.28

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 1.51
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode PARY 1953
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte sO [(mm] 1.9
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 11-65-89

Aantal metingen
Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

- we

HMerk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

111
TAB891757-TA8%1758-TAB®?175%

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2-25-2-&
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101706
Proefnummer : V5253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[mml ; 64.81

FPmax CkN1 . ©.08
SN Lmml . 12.12
stot Cmml . 24.92
hODP [mm] 12.80
W [Nm1 . 1.55

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp.. ,<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

t <= 370 mm.

TSI NN NSNS RSNONRNIIREIRIIRTZRREERR



A1101700
V5253, 3.

PABG1953
1. 55 Nm

Plaatcode ¢ Perecodes

Proefnummar Arbaid

e i e T
+ |
|
i
|
i

J wn W M

Pmox'

tot
ope '

0. 08 kN
12. 12 mm
24. 82 mm
12.80 mm

‘_._,,.‘A._...,.U-u.‘

15 25

[OPM-BUIGEN-TUE
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TUEs Lab. Omvormtechnologie
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDABARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PR®?1953 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101700
Proefnummer: V52532.3.
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Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN1l,weglmml)
.00, 0.06) ( ©0.00, 0.32) { 0.00, 0.48) ( 0.61, 0.84)
©.02, 0.80) ( 0.91, 1.04) ( 6.02, 1.2 ( 0.82, 1.406)
©.03, 1.88) ( ©0.04, 1.84) ( ©.65, 2.00) ( ©.64, 2.24)
0.05, 2.82) ( 6.05, 2.72) { 0.06, 2.92) ( 0.65, 3.28)
©.06, 3.48) {( B.086, 3.76) ( 0.0&, 4.04) { 0.07, 4.26)
0.0&, 4.44) ( £.05, 4.54) ( 06.604, 4.84) ( 0.06, 5.08)
0.06, 5.28) ( 0.66, 5.48) ( 6.7, 5.72) { 0.06, B.28)
0.06, 6.12) { 0.06, 6.36) ( ©.06, 6.52) ( 6.07, &6.7&6)
.07, 7.60) { 0.07, 7.24) ( ©0.06, 7-44) ( 8.7, 7.68)
0.67, 7.88) {( 6.06, 8.12) {( 0.07, 8.32) ( ©.67, B.48)
©0.07, B.72) ( 6.7, B.98) ( 0.06, 9.20) ( ©.07, 9.44)
6.07, 9.72) ( 8.0&6, 9.96) { 0.07,10.12) ( 0.608,10.38)
0.07,10.60) {( 0.67,10.84) ( 0.07,11.08) {( 0.07,11.32)
0.07,11.52) ( 0.87,11.72) ( 0.08,11.96) ( ©0.08,12.12)
0.07,12.28) ( ©.607,12.52) ( ©.07,12.74) ( 0.07,13.000
0.07,13.24) {( 0©.07,13.48) ( ©0.07,13.72) ( 8.07,13.9&8)
6.07,14.12) { 0.04,14.36) ( 6.07,14.582) ( 0.07,14.74)
8.07,15.00) ( 6.07,15.24) { 6.07,15.48) {( 6.056,15.72)
0.06,15.96) ( B8.07,16.20: { 0.07,16.44)  8.07,16.88)
©.07,16.96) ( ©.87,17.20) ( 0.096,17.44) ( 0.07,17.72)
0.07,17-96) ( ©.06,18.20) ( ©.67,18.40) { ©6.07,18.64)
0.07,18.84) ( 0.67,19.08) ( 0.06,19.38) ( B.07,19.50)
0.07,12.84) { 0.06,20.08) ( 0.06,20.28) { 0.06,20.52)
0.06,20.78) ( ©.06,208.96) ( 0.07,21.20) ( 0.06,21.44)
0.06,21.72) { 0.07,21.96) ( 6.07,22.24) ( 06.67,22.48)
6.06,22.72) {( 0.06,22.986) ( 0.067,23.28) {( B8.66,23.48)
©.06,22.68) ( ©.07,23.92) { 0©.06,24.12) ( 0©0.06,24.38)
0.06,24.56) ( ©.04,24.80) ( 0.03,24.92)

De maximaal optredende perskracht Fomax CENI 0.08

De deelprocesweg bij FPmax SN {mml) : 12.12

De totale proceswaeg S¢ot [mml : 24.92

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 12.80

De opgenomen deformatie arbeid W {Nml 1.55
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MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PARY 1954
Materiasalsocort AL.1S
Werkstofnummer :+ 20255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm) 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1 11-05-89

Aantal metingen : 98
Code bijbehorende trekproeven TA891757-TA8%1758-TA8%1 759

Operator J.A.M. Kempen

Projectleider Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers MUller pers

Type pers CEZ2-25-2-6

Serienummer 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen I0PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1101860
Proefnummer V4403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0 [mm1] 64.74

De maximaal optredende perskracht Fpmax CkN1 0.09

De deelprocesweg bij FPmax SN Emm] : 10.48

De totale procesweg Stot Emm] 39.92
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Lmml : 29.44

De opgenomen deformatie arbeid |} [Nml ;. 2.62

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN. 1]

[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S¢or <= 370 mm.

t
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Plaatcode : A1101860 Perecodex PAB91954 ' 0. 09 kN

F
* FpCkN] Pmox
Proefnummer g V4403. 3. Arbeid 1 2.62 Nm SN s 10.48 mm
1. 50— - I — . s
tot ! . 92 mm
hODP s 298.44 mm
1. 25

1.00

0. 75

0. 50

0. 25

o S 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechrnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> SLmml




e T T T T T T T i N e N e N e T T e T Tt T T e T T e Tt W i)
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Perscode : PAR?1954 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101860
Proefnummer: V4403.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglmml)

.00, 0.00) ( 0.01, 0.44) ( 0.01, 0.74) ( 0.3, 1.120
0.04, 1.44) ( 0.65, 1.76) ( 0.06, 2.12) ( 0.07, 2.82)
.07, 2.92) ( 0.08, 3.44) ( 06.08, 3.84) ( 0.08, 4.20)
0.08, 4.5¢4) ( 0.68, 4.92) ( 0.68, 5.28) ( 0.0%9, 5.68)
0.0%, &6.00) ( ©.09, 6.40) ( 0.0%9, 6.76) ( ©.09, 7.12)
0.09, 7.48) ( 0.09, 7.88) ( 0.09, 8.28) ( 0.0%9, 8.84)
.09, 9¢.64) ( 0.0%9, 9.40) ( 0.092, 9.76) ( 0.09,10.12)
©0.09,10.48) ( 0.09,10.84) ( 6.0%9,11.24) ( 0.09,11.60)
0.02,11.92) ( 0.09,12.28) ( 0.09,12.64) ( 0.09,12.04)
©.09,13.40) ( 0.6%9,13.78) ( 6.09,14.12) ( 0.09,14.48)
©.6%,14.88) ( 0.0%,15.24) ( 0.09,15.60) ( 0.09,15.98)
©.08,16.40) ( 0.09,146.84) ( 0.08,17.28) ( 0.09,17.76)
©.08,18.20) ( 0.08,18.584) ( 0.08,19.08) ( 0.08,192.5686)
0.08,19.96) ( 0.08,20.40) ( 0.08,20.84) ( 0.07,21.28)
©0.07,21.80) ( 0.07,22.24) ( 0.07,22.68) ( 0.07,23.12)
0.07,23.460) ( 0.07,24.00) ( 0.07,24.48) ( 0.06,24.92)
0.06,25.36) ( 0.06,25.84) ( 0.06,26.28) ( 0.06,26.786)
0.06,27.20) ( 0.05,27.64) ( 0.66,28.08) ( 0.05,28.52)
0.05,28.946) ( 0.05,2%9.40) ( ©.05,29.88) ( ©.05,30.28)
0.05,30.78) ( 0.05,31.20) ( 0.05,31.64) ( ©.05,32.04)
0.05,32.48) { ©.065,32.92) ( 0.04,33.36) ( ©0.04,33.80)
0.04,34.24) ( ©0.04,34.68) ( 0.04,35.12) ( 0.04,35.60)
©.04,36.04) ( ©0.04,36.48) ( 0.03,36.92) ( ©0.04,37.386)
©0.03,37.80) ( 0.03,38.24) ( ©0.04,38.68) ( 0.03,39.12)
0.603,3%9.60) ( 0.01,39.92)

De maximaal optredende perskracht F (kN3] . 0.09
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmml 10.48
De totale procesweg S C(mml : 39.92
Dealprocesweg PPmax tot ODP hypp Cmm] ;: 29.44
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm3 : 2.62
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEPGEGEVENS -
Perscode : PRAR? 19585
Materiaalscort : AL.18
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal :+ HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 11-05-89
Aantal metingen : 99

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TA891757-TAB891758-TAB% 1759

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MiUller pers
CEZ2-25-2-¢6
4536 Baujahr 1963

10PM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1101870
Proefnummer : V4403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

{ Wegmeting :

o v — " - ——— Y o - " - [ J— e . A W e G S W S T S Tm S e e e e v e e s A D W S S
- - —— e w - - —— o — - - 333335 5 X 5 -3 K -3 % 51
AR i R e 2 e S X 2 S - - -2 AR B RpE 3R R F

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

Lmml : 64.065
FPmax [kN] 0.69
SN Lmml . 10.84
Stot Emml : 40.24
W CNmJ 2.60

voor FPmax<= 50 kN.

t <= 3708 mm.



Plaatcoda 1 A1101870 Perscodes PAB91955 F : 0.08 kN
* Fp(kN] Pmax
Proefrnummer « V4403, 3. Arbaid « 2,80 Nm SN 1 10.84 mm
1. 50 : e — -
5 Stot e 40.24 mm
1 hODP s 26.40 mm
.25
10 00-—
50. 75""-'
T
0. 50+
+
%00 251
0 "YT e } bt -+ o o STETE L 2 ———
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE ~> S Lmm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERZS

Perscode : PAR® 1955 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101870
Proefnummer: V4403.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[CkN]l,wegimml)
0.06, 0.00) ( 0.01, ©.36) ( ©.62, 0.48) ( ©0.63, 1.00)
0.05, 1.40) ( 0.68, 1.72) ( ©0.07, 2.04) ( 0.67, 2.52)
0.07, 2.92) ( 0.07, 3.32) ( ©.08, 3.72) ( ©.67, 4.12)
©.08, 4.48) ( 0.08, 4.88) ( 0.08, 5.24) { 0.08, 5.54)
.09, &6.00) ( 0.08, 6.40) ( 0.09, &.76) ( ©0.09, 7.18)
.09, 7.52) { 0.08, 7.88) ( 0.0%, 8.28) ( 0.09, B.&8B)
©0.0%2, 9.04) ( 0.0%?, 9.44) ( 0.6%, 9.76) ( 0.09,10.12)
0.0%,10.48) ( 0.0%9,10.84) ( 0.09,11.20) ( 0.0%,11.&60)
0.0%,11.92) ( ©0.0%9,12.28) ( 0.09,12.64) ( 0.09,132.04)
0.09,13.40) ( 0.0%,13.7%) ( 0.09,14.12) ( 0.09,14.48)
©.0%,14.84) ( ©0.6%,15.20) ( 0.09,15.60) ( 0.09,15.92)
0.08,16.36) ( 0.08,16.80) ( 0.68,17.28) ( ©0.08,17.7&)
©.08,18.20) ( ©0.68,18.64) ( ©0.08,19.08) ( 0.08,19.64)
0.07,20.08) ( ©.07,20.52) ( 0.07,20.96) ( ©0.07,21.40)
©0.07,21.84) ( 0.07,22.28) ( 0.07,22.78) ( ©0.06,23.20)
0.07,23.64) ( 0.066,24.08) ( 0.06,24.52) ( 0.046,24.%94)
0.06,25.48) ( 0.06,25.92) ( 0.06,26.36) ( 0.066,26.80)
0.06,27.24) ( ©0.66,27.68) ( ©6.05,28-12) ( ©.05,28.58)
©.65,29.04) ( 0.065,29.48) ( 0.05,29.92) ( ©.05,30.36)
©.05,30.80) ( ©.65,31.24) ( 0.05,31.68) ( ©.04,32.12)
0.05,32.58%) ( 0.04,332.04) ( 0.04,322.48) ( 0.04,322.92)
0.04,34.36) ( 0.04,34.80) ( 0.04,35.24) ( ©.04,35.68)
©0.04,36.12) ( 0.04,36.56) ( 0.04,37.04) ( 0.04,37.48)
0.04,37.92) ( 0.03,38.36) ( 0.04,38.80) ( 0.04,3%.24)
©.04,3%9.68) ( 0.02,40.12) ( ©.02,40.24) \

De maximaal optredende perskracht Fomax [ENJ : ©.09

De deelprocesweg bij FPmax Sn Cmml 10.84

De totale procesweg S¢or [mml 40.24

Deelprocesweg PPmax tot ODP hspop [mml : 29.40

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 2.60
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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[ ————— O it

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PAR? 1956
Materiaalsoort AL.1S
Kerkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HMAG.
Plaatdikte sO0 [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 11-05-89
Aantal metingen : 97

Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider :

Merk pers :
Type pers :
Serienummer :

Opmerkingen :

TAB91757-TAB8%1758-TAB% 1759

J.-A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A119188€
Proefnummer : V4403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FFmax

De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

{mml : 64.77

FPmax fkN1 . 0.09
SN fmml . .04
Stot fmml ¢ 40.12
hODP Emml : 31.068
W [Nml : 2.60

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp,..<= 50 kN.

L Hegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

—— - A S R mm i i m i WSC W AN S e s W S SO S A R
mEmammm I I ESeE SN EIERTE SRS R R SRR ER

tot <= 370 mm.

o . S - S A S N we Mt e T G e G W N D WY G AW W N S e M e s S S mw
MR RS TSR RRERRNOSURNINE R SRS R w5 -



Plaatcode 1 A1101880 Perscoda: PAS91958 F t 0. 08 kN
* FplkNl Pmax
Proefrnummer » V4403, 3. Arbaid ¢ 2.80 Nm SN ] g.04 mm
1. 50-¢ :
Stot. s 40.12 mm
hcnp s 31.08 mm
1. 25 .
1. 00
0. 75
i0. 50
0. 25
o —
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5p
TUEs Lab. Omvormtechmnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> Slmml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PABT 1956 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101880
Proefnummer: V4403.3.

. - - L e A S W W WS S Amh e e W e e P TR e M W e WS W e G G MR W WG e TR e e e e e A M W T S S W W W S b e -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],wegimml)
©.60, 0.00) ( ©0.61, 6.36) { ©0.02, 0.68) ( ©.03, 1.6
.04, 1.32) ( 0.06, 1.64) ( 0.086, 1.96) ( 0.07, 2.36)
©.607, 2.806) {( ©0.87, 3.24) ( ©.68, 3.72) ( 0.07, 4.120
0.68, 4.48) ( ©.08, 4.84) ( ©6.608, 5.28) ( ©.08, 5.68)
0.09, 6.04) ( 0.6%9, 6.40) ( 0.0%9, 6.76) ( ©.09, 7.12)
0.69, 7.48) ( ©0.09, 7.9%) ( 0.09, B.28) ( 0.09, 8.84)
0.0%9, 9.04) { 0.0%, 9.40) ( 0.609, 9.76) ( 0.09,10.12)
0.0%,10.52) ( 0.09,10.84) ( 0.09,11.20) ( 0.689,11.60)
0.09,11.98) ( 0.069,12.28) { 0.09,12.68) ( ©.0%9,13.08)
0.09,13.40) { 0.09,13.76) ( 0.09,14.12) ( ©.09,14.52)
0.09,14.84) ( 6.09,15.20) ( B.09,15.64) {( ©.09,15.98)
0.08,16.40) ( 0.08,16-84) ( ©0.08,17.28) ( ©.68,17.76)
©.08,18.20) ( 0.08,18.68) { ©.68,19.12) { ©.08,19.60)
0.067,20.00) ( 0.07,20.52) ( 0.07,20.96) ( 0.07,21.48)
©.07,21.92) ( ©0.607,22.38) ( 6.07,22.84) ( 0.06,23.386)
©.67,232.80) ( ©0.66,24.24) { 0.06,24.68) ( ©0.86,25.20)
D.06,25.68) ( 8.06,26.12) ( 0.06,26.68) ( ©.65,27.26)
©.05,27.64) { 0.064,28.08) ( ©.05,28.56) { ©.05,29.04)
©.65,29.52) ( ©0.05,2%9.%58) ( ©.04,30.40) { ©.05,36.84)
0.05,31.32) { ©0.05,31.76) { 0.05,32.12) { ©.04,32.460)
©.04,32.04) { ©.04,32.48) ( ©.04,33.92) { 0.04,34.36)
0.04,34.80) ( ©0.04,35.24) ( 0.04,35.68) ( 0.04,36.16)
0.04,36.56) { ©.04,37.64) ( 0.04,37.48) ( 0.64,37.92)
0.04,38.36) ( ©0.04,38.80) ( 0.04,39.24) ( 0.04,3%9.468)
©.03,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fomax CENJ : 0.69

De deelprocesweg bij FPmax SN Lmml ¢.04

De totale proceswveg Seor FL[mml : 40.12

Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp Cmm]l : 31.08

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 2.60
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Perscode

Matoriaalsoort

Werkstofnummar

Herkomst materiaal

Plaatdikte sO [mm]

Datum beprcoeving [dd-mm-jj]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- - v e O e e A A G e R e T M W e e A e -
ST e . e W e e e e e e e e W W e e M W M L W e e e -

PROEFGEGEVENS -

o wn 2e

PABS1957
AL.18

30255
HAMEL-TUE MAG.
1.0

11-05-8%
%6
TAS51757-TAB%1758-TABD 1750

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CE2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN~TUE
Plaatcode : A1101800
Prosfnummer V4403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De ;otale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :

W ow we we W S M M T M M A M S Sme e W M MR M wwe W S Nue Wi e Swe WA mm T M i e AW mie A W M R M G Sy W GNP S Twr DT TUD Swe M T M ew s S g M h g e M ow e
L R SR 22 -2 -2 hf--f- 2 -R-F -2 2-F-5 S5 R _F-3 R _F--F—S R0 R-R-E R E R R E S

[mm] &4 .80
PPmax [kN] ©.09
SN [mml . 12.00
Stot fmml 40 .00
hODP Cmm1] 28.006
W CNm1l 2.47
15 N voor PPmax<= 50 kN.

=

tot 370 mm.

0,04 mm voor S



Plaatcode : A1101800 Perecoda: PA891957 F 8 0. 09 kN
* Fp kN3 Pmax
Proefnummer 3 V4403, 3. Arbaid 1 2.47 Nm SN s 12.00 mm
1. S0 . — .
S Stot [ § 40. 00 mm
1 hODP s 28.00 mm
1. 25+
1.00—_
N
+
0. 75
T
0. S0+
+.
+
q-
0. 25+
1 1 N PR T Y PSP V‘L NS rare. B L .
v I L e T L — T LA
0 S 10 15 20 29 30 35 40 45

TUEs Lab. Omvormtechnologia [OPM-BUIGEN-TUE => Simm]l
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDA AMARDPD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PABZ1957 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101800
Proefnummer: V44063.3.

- —— - e M M e MR S R R R MW R W e G M e e S M WAV TR M e e M W e G M W SR S L W S W e B e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN],weglmml)

-0.00, 0.08) ( 0.1, 0.48) ( ©.01, 0.84) {( ©.02, 1.2
.03, 1.82) { ©.64, 1.88) { ©.05, 2.28) ( 0.06, 2.720
8.07, 3.16) ( 0.67, 3.0 ( 06.68, 4.04) { 06.08, 4.40)
0.08, 4.74) { 0.08, 5.18) ( ©6.08, 5.60) ( 6.68, 6.00)
©.0%, &6.40) ( 6.0%, 6.80) ( ©.0%9, 7.20) ( 6.9, 7.60)
0.0%, 8.064) ( 0.0%, 8.40) {( 0.09, 8.76) { ©.09, 2.16)
6.0%, 9.48) ( ©0.0%9, 2.84) ( ©0.0%9,10.24) ( 0.09,10.60)
0.09,10.95) ( 6.09,11.32) ( 0.09,11.68) ( 0.0%9,12.00)
0.09,12.40) ( 0.09,12.806) ( ©0.0%2,13.18) ( 0.09,13.48)
0.6%,13.84) ( ©0.09,14.20) ( 0.09,14.58) ( 0.0%9,14.92)
0.08,15.32) { 0.08,15.72) { 0.08,16.08) ( ©.08,16.52)
0.68,17.00) { 0.68,17.52) ( 6.08,17.986) {( 0.08,18.408)
0.08,18.84) ( 6.67,19.32) {( 0.07,19.80) ( ©.07,20.24)
0.07,20.68) ( ©0.67,21.20) ( ©0.07,21.68) ( 0.06,22.12)
0.07,22.64) { 06.06,23.68) ( 0.06,22.60) { 0.06,24.08)
0.08,24.56) ( 0.06,25.04) ( 0.06,25.48) ( ©.05,25.92)
0.06,26.40) { ©.05,26.22) {( ©.685,27.40) ( ©.65,27.84)
0.05,28.28) ( 0©0.05,28.80) ( ©.05,2%.24) ( ©6.85,29.68)
5.04,30.12) ( 0.04,320.58) { ©0.04,31.04) ( ©.04,31.582)
0.04,31.98) ( 0.04,32.38) { ©.£4,32.80) ( 0.04,32.24)
©.04,33.68) ( ©6.04,34.12) ( 0.04,34.56) { ©0.04,325.08)
0.03,35.48) { ©.03,35.92) ( ©.04,36.35) ( 0.03,36.80)
0.04,37.24) { 0.03,327.68) ( ©0.63,38.12) ( 0£.63,38.58)
©.03,3%9.604) ( 0.03,39.48) ( ©.02,3%.92) { ©.02,40.00)

De maximaal optredende perskracht Fomax CkNI1 0.0%
De deslprocesweg bij FPmax SN Cmml 12.00
De totale procesweg Stot [mml ;: 406.00
Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp [mml : 28.00

De opgenomen deformatie arbeid |} fNml : 2.47
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