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DE F-S KROMME UOOR IlLUMINIUM ilL S1 
EN DE SPECIFIEKE KENMERKEN 

DOOR 
i,... LJA Houtacker'. 

P Bool1.11 
F C.r'di"aal 
J Kempe" 

mei 1.989 HPA ",... 0727 

~"J:RTReO\'VELIJ~ 
LIlBORIlTORIUM uoor OMUORMTECHNOLOGIE TUE 



SAMENVATTING: VRIJBUIGEN VAN ALUMINIUM 

Dit rapport bevat de geautomatiseerde opname en verwerking van de 
F-S krommen van: 

ALUMINIUM AL Sl 

Die met behulp van het softwareprogramma PERSPROEF VRIJBUIGEN, 

voor diverse stempel- en matrijsafrondingen en een variabele 

matrijswijdte zijn opgenomen. 

Tevens zijn van deze F-S krommen de karakteristieke kenmerken in 

tabelvorm weergegeven. 
In dit deel zijn de volgende persproeven opgenomen: 

PA891901 tim PA891950 
PA@91951 tim PA@91957 

pp:171 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Persoode 
!'Iateriaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 Cmml • 

PROEFGEGEVENS 

PA891901 
AL.1S 
30255 
HAPfEL-TOE MAG 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

111 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projeotleider 

!'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

F. Cardinaal 
Ir. L.J.A. Houtaokers 

!'Iuller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOP!'I-BOIGEN-TOE 
Plaatoode : A1101210 
Proef'nummer : V3403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROPfPfE 

Beginbreedte van de plaat b0 Cmml 64.66 
De maximaal optredende perskraoht FPmax CkNJ 0.13 
De deelprooesweg bij FPmax SN [mmJ 7.44 
Oe totale prooesweg Stot Cmml 38.84 
Oeelprooesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 31.40 
De opgenomen def'ormatie arbeid W [Nml 3.05 

[ Kraohtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

1 
J 

===================================================================== 



Plaatcoda I A1101210 Parscode. PA891901 F • o. 13 kN 
.. FptkNl Pmax 

Proaf'nummar • V3403.3. Arbeid I 3.05 Nm SN • 7.44 mm 
1.50 

Stot I 38.84 mm 
· 

hOOp I 31.40 mm 
.~ 

1.25-l-

· 
· 

1.00- .... 
--
.-

0.75--
--
---

0.50--

-
Or' 

0.25- ..... 

. ~ ..... - ..... 

0 • • t • • • I I • • I • • • I • • • I • • • • t -;--. L • •. I • 
I I I I I I I I I 

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp 
TUE. lab. Omvormtachnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR onVORnTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R 0 

Perscode PA891901 

Plaatcode : A1101210 
Proefnummer: V3403.3. 

nEE T RAP P 0 R T PER S 

Iopn-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.06, 0.36) ( 0.08, 0.72) ( 0.08, 1.08) 
0.09, 1.44 ) ( 0.10, 1.76) ( 0.10, 2.12 ) ( 0.10, 2.48) 
0.10, 2.84) ( 0.11 , 3.20) ( 0. 11 , 3.56) ( 0. 11 • 3.88) 
0. 11 • 4.24) ( 0.12. 4.60) ( 0.12. 4.96) ( 0.12, 5.32) 
0. 12, 5.68) ( 0.12, 6.00) ( 0. 12, 6.36) ( 0.12 J 6.72) 
0.12, 7.08) ( 0.13 J 7.44) ( 0.13. 7.76) ( 0.12. 8.12 ) 
0.13, 8.48) ( 0.12, 8.84) ( 0.12. 9.20) ( 0.12. 9.56) 
0.12, 9.88) ( 0. 12, 10. 24 ) ( o . 1 2 , 1(!L 60 ) ( o . 1 2 , 10 . 96 ) 
0. 1 2 • 11 .32 ) ( o . 1 2 , 1 1 . 68 ) ( 0. 1 1 , 1 2 . 00 ) ( o . 1 1 • 1 2 . 36 ) 
0. 1 1 , 12 . 72 ) ( 0.11,13.08) ( 0.11,13.44) ( 0. 11 , 13. 76) 
0.10,14.12) ( 0. 10 , 1 4 . 48 ) ( o . 1 0 , 1 4 . 84 ) ( o . 10 • 1 5 . 20 ) 
o . 1 0 , 1 5 . 56 ) ( 0. 10, 1 5 . 88 ) ( 0. 10, 16.24) ( 0. 1 0 , 1 6 . 60 ) 
0. 10, 16.96) ( 0.09,17.32) ( 0.09,17.68) ( 0.09,18.00) 
0.09,18.36) ( o . 09 , 18 . 72 ) ( 0.08,19.08) ( 0.09,19.44) 
0.08, 19 . 76) ( 0.08,20.12) ( 0.08,20.48) ( 0.08,20.84) 
0.08,21.20) ( 0.08,21.56) ( 0.08,21.88) ( 0.07,22.24) 
0.07,22.60) ( 0.07,22.96) ( 0.06,23.32) ( 0.07,23.68) 
0.06,24.00) ( 0.06,24.36) ( 0.06,24.72) ( 0.06,25.08) 
0.06,25.44) ( 0.06,25.76) ( 0.06,26.12) ( 0.06,26.48) 
0.06,26.84) ( 0.05,27.20) ( 0.05,27.56) ( 0.05,27.88) 
0.05,28.24) ( 0.05,28.60) ( 0.05,28.96) ( 0.05,29.32) 
0.05,29.68) ( 0.05,30.00) ( 0.05,30.36) ( 0.04,30.72) 
0.04,31.08) ( 0.04,31.44) ( 0.04,31.76) ( 0.04,32.12) 
0.04,32.48) ( 0.04,32.84) ( 0.04,33.20) ( 0.04,33.56) 
0.03,33.88) ( 0.03,34.24) ( 0.03,34.60) ( 0.03,34.96) 
0.03,35.32) ( 0.04,35.68) ( 0.03,36.00) ( 0.03,36.36) 
0.03,36.72) ( 0.03,37.08) ( 0.03,37.44) ( 0.03,37.76) 
0.03,38.12) ( 0.03,38.48) ( 0.03,38.84) 

De maximaal optredende perskracht Fpmax tkNJ 0.13 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 7.44 
Oe totale procesweg Stot tmmJ 38.84 

Oeelprocesweg Fpmax tot ODP hOOp [mmJ 31.40 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 3.05 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUII VOOR OIiVORIiTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 II E E T RAP P 0 R T P B R S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Kateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROBPGEGBVENS 

PA891902 
AL.1S 
30255 
HAIIEL-TUB KAG 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

111 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

p. Cardinaal 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101220 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROIIIIE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mml 64.69 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 0.10 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mml 10.28 
De totale procesweg Stot [mm] 38.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 28.64 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 2.59 

C Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
C Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcods • All01220 Perecode. PA891902 F • O. 10 kN 
'" Fp [kNJ Pmox 

Proefnummer I V4403.3. Arbeid • 2.59 Nm SN • 10.28 mm 
1.50 

-~ Stot • 38.92 mm 

hOOp • 28.64 mm 

1.25- ..... 

. 

. 
1.00--

0.75- -
-

0.50- .... 

--
-

0.25--

--
.V- J'Oo. .... 

0 L --' L • • L • L • • L L. L I~.- L. L. L ... 
I I I I I I I I I 

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5P 

TUE. Lab. Omvormtechnolog1e IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 

Perscode PA891902 

Plaatcode : A1101220 
Proefnummer: V4403.3. 

ft E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.01, 0.(0) ( 0.03, 0.32) ( 0.06, 0.68) ( 0.06, 1 .(4) 
0.07, 1.40 ) ( 0.07, 1 .72) ( 0.07, 2.(8) ( 0.08, 2.44) 
0.07, 2.80) ( 0.07, 3.20) ( 0.08, 3.56) ( 0.08, 3.92) 
0.08, 4.28) ( 0.08, 4.64) ( 0.08, 4.96) ( 0.08, 5.32) 
0.09, 5.68) ( 0.09, 6.04) ( 0.09, 6.40) ( 0.09, 6.76) 
0.09, 7.08) ( 0.09, 7.44) ( 0.09, 7.80) ( 0.09, 8.16) 
0.09, 8.52) ( 0.09, 8.84) ( 0.09, 9.20) ( 0.09, 9.56) 
0.09, 9.92) ( 0. 10. 10 . 28 ) ( o . 09, 10 . 64 ) ( 0.09,10.96) 
0.09,11.32) ( 0.09,11.68) ( 0.09,12.04) ( 0. 1 0, 1 2 . 40 ) 
o . 09 , 1 2 . 76) ( 0.09,13.08) ( 0.08,13.44) ( 0.09,13.80) 
o . 09 , 1 4 . 1 6 ) ( 0.09,14.52) ( 0.09,14.84) ( 0.08,15.20) 
0.08,15.56) ( 0.08,15.92) ( 0.08,16.28) ( 0.08,16.64) 
0.08,16.96) ( 0.08,17.32) ( 0.08,17.68) ( 0.08,18.(4) 
0.08,18.40) ( 0.08,18.76) ( 0.08,19.08) ( 0.07,19.44) 
0.07,19.80) ( 0.08,20.16) ( 0.07,20.52) ( 0.07,20.84) 
0.07,21.20) ( 0.07,21.56) ( 0.07,21.92) ( 0.07,22.28) 
0.07,22.64) ( 0.07,22.96) ( 0.06,23.32) ( 0.07,23.68) 
0.06,24.04) ( 0.06,24.40) ( 0.06,24.76) ( 0.06,25.08) 
0.06,25.44> ( 0.06,25.80) ( (;),06,26.16) ( 0.05,26.52) 
0.05,26.84) ( 0.05,27.20) ( 0.05,27.56) ( 0.05,27.92) 
0.06,28.28) ( 0.05,28.64) ( 0.05,28.96) ( 0.05,29.32) 
0.05,29.68) ( 0.05,30.(4) ( 0.05,30.40) ( 0.05,30.76) 
0.05,31.(8) ( o . 05 , 31 . 44 ) ( o . 05 , 31 . 80 ) ( 0.04,32 . 16) 
0.04,32.56) ( 0.04,32.92) ( 0.04,33.28) ( 0.04,33.64) 
0.04,33.96) ( 0.04,34.32) ( 0.04,34.68) ( 0.04,35.(4) 
0.04,35.40) ( 0.03,35.72) ( 0.04,36.08) ( 0.03,36.44) 
0.03,36.80) ( o . 04 , 37 . 16) ( 0.03,37.52) ( 0.04,37.84) 
0.03,38.20) ( 0.03,38.56) ( 0.03,38.92) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.10 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm) 10.28 
De totale procesweg Stot [mmJ 38.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hoop [mm) 28.64 
De opgenomen deformatie arbeid III [Nml 2.59 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PA891903 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

111 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

F. Cardinaal 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101230 
Proefnummer : V5403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.62 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 12.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 38.88 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 26.88 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.10 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



Ploatcode I A1101230 Pel"'scodel PA891903 F • 0.07 kN 1 
... Fp [kNJ Pmax 

Pl"'oeFnummel'" I V5403.3. Al"'beid I 2. 10 Nm SN • 12.00 mm 
1.50 ..... -

Stot • 38.88 mm 

hOOp • 26.88 mm 

1.25-r 

-
-

1.00-'-

-

-
0.75- '-

-
0.50- f-

-I-

0.25-~ 
-

- -..r--- .... 

v-: - --- -C ..... 
0 1 •• I· • • • t .. 1 1 •• I "'. I I 

I I I I I I I I I . 

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5p 

TUE. Lob. Omvol"'mtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 

Perscode PA891903 

Plaatcode : A1101230 
Proefnummer: V5403.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.03, 0.36) ( 0.05, 0.72) ( 0.05, 1 .04) 
0.05, 1.40) ( 0.05, 1 . 76) ( 0.05, 2. 12) ( 0.05, 2.48) 
0.06, 2.80) ( 0.06, 3.16) ( 0.05, 3.52) ( 0.06, 3.88) 
0.06, 4.24) ( 0.06, 4.60) ( 0.06, 4.92) ( 0.06, 5.28) 
0.06, 5.64) ( 0.06, 6.00) ( 0.06, 6.36) ( 0.06, 6.72) 
0.07, 7.04) ( 0.07, 7.40) ( 0.07, 7.76) ( 0.07, 8.12 ) 
0.07, 8.48) ( 0.07, 8.80) ( 0.07, 9.16) ( 0.06, 9.52) 
0.07, 9.88) ( 0.07,10.24) ( 0.07,10.60) ( 0.07,10.92) 
0.07,11.28) ( 0.07,11.64) ( 0.07,12.00) ( 0.07,12.36) 
0.07,12.72) ( 0.07,13.04) ( 0.07,13.40) ( 0.07,13.76) 
0.07,14.12) ( 0.06,14.48) ( 0.07,14.80) ( 0.07,15.16) 
0.07,15.52) ( 0.06,15.88) ( 0.06,16.24) ( 0.06,16.60) 
0.07,16.92) ( 0.06,17.28) ( 0.06,17.64) ( 0.06,18.00) 
0.06,18.36) ( o . 06, 1 8. 72 ) ( o . 06 , 19 . 04 ) ( 0.06,19.40) 
0.06,19.76) ( 0.06,20.12) ( 0.06,20.48) ( 0.06,20.80) 
0.06,21.16) ( 0.05,21.52) ( 0.06,21.88) ( 0.06,22.24) 
0.06,22.60) ( 0.06,22.92) ( 0.06,23.28) ( 0.06,23.64) 
0.05,24.00) ( 0.06,24.36) ( 0.05,24.72) ( 0.05,25.04) 
0.05,25.40) ( 0.05,25.76) ( 0.05,26.12) ( 0.05,26.48) 
0.05,26.80) ( o . 05 , 2 7 . 1 6 ) ( 0.05,27.52) ( 0.05,27.88) 
0.05,28.24) ( 0.05,28.60) ( 0.05,28.92) ( 0.05,29.28) 
0.05,29.64) ( 0.05,30.00) ( 0.04,30.36) ( 0.04,30.72) 
o . 04 , 31 . 04 ) ( 0.04,31.40) ( 0.04,31.80) ( 0.04,32. 16) 
0.04,32.52) ( 0.04,32.88) ( 0.04,33.24) ( 0.04.33.60) 
0.04,33.92) ( 0.04,34.28) ( 0.04,34.64) ( 0.04,35.00) 
0.04,35.36) ( 0.03,35.68) ( 0.04,36.04) ( 0.04,36.40) 
0.04,36.76) ( 0.03,37.12) ( 0.03,37.48) ( 0.04,37.80) 
o . 04 , 38 . 1 6 ) ( 0.03,38.52) ( 0.02,38.88) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 12.e0 
De totale procesweg Stot [mmJ 38.88 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 26.88 
De opgenomen deformatie arbeid lrl [NmJ 2.10 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891904 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

111 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

p. Cardinaal 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101240 
Proefnummer : V6403·3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPIME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.65 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 10.96 
De totale procesweg Stot [mm] 38.84 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 27.88 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 1.84 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Ifegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. l 
mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcode I AII01240 Perecodel PA891904 F I 0.06 kN 
... Fp[kNJ Pmox 

Proernummer • V6403.3. Arbeid • 1.84 Nm SN • 10.96 mm 
1.50 

· - Stot I 38.84 mm 

hOOp • 27.88 mm 

1.25- - .-
· 
·r 

1. oa-f-

·r 
0.75- r-

r 

0.50- r-

0.25- f-

· 
· 

.... .... ........ ..... ..... -. - .... 
a .Y • • • • • • • • I I • . . , . , , , , I , I , 

a 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5b 

rUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 

I 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 

Perscode PA891904 

Plaatcode : A1101240 
Proefnummer: V6403.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.02, 0.36) ( 0.03, 0.72) ( 0.04, 1 .08) 
0.04, 1.44 ) ( 0.04, 1 .76) ( 0.04, 2.12 ) { 0.04, 2.48} 
0.05, 2.84} ( 0.05, 3.20) ( 0.04, 3.56) ( 0.05, 3.88) 
0.05, 4.24) ( 0.05, 4.60) ( 0.05, 4.96) ( 0.05, 5.32) 
0.05, 5.68) ( 0.05, 6.00) ( 0.05, 6.36) ( 0.06, 6.72) 
0.05, 7.08) ( 0.05, 7.44) { 0.05, 7.76} { 0.06, 8.12 } 
0.06, 8.48) ( 0.06, 8.84) ( 0.05, 9.20) { 0.05, 9.56} 
0.05, 9.88) ( 0.06,10.24) ( 0.06,10.60) ( 0.06,10.96> 
0.05,11.32) ( 0.05,11.68) ( 0.06,12.00) ( 0.06,12.36) 
0.06,12.72) ( 0.06,13.08) ( 0.06,13.44) ( 0.06, 13. 76 ) 
o . 06 , 1 4 . 1 2 ) ( 0.06,14.48) ( 0.06,14.84) ( 0.06,15.20) 
0.06,15.56) ( 0.06, 15. 88 ) ( 0.06,16.24) ( 0.06,16.60) 
0.05,16.96) ( 0.06,17.32) ( 0.05,17.68) ( 0.05,18.00) 
0.05,18.36) ( o . 05, 18. 72 ) ( 0.06,19.08) ( 0.05,19.44) 
0.05,19. 76) ( 0.06,20.12) { 0.06,20.48} ( 0.05,20.84) 
0.05,21.20) ( 0.05,21.56) ( 0.05,21.88) ( 0.05,22.24) 
0.05,22.60) ( 0.05,22.96) ( 0.05,23.32) ( 0.05,23.68) 
0.05,24.00) ( 0.05,24.36) ( 0.05,24.72) ( 0.05,25.08) 
0.05,25.44) ( 0.05,25.76) ( 0.05,26.12) ( 0.05,26.48) 
0.05,26.84) ( 0.05,27.20) ( 0.05,27.56) ( 0.04,27.88) 
0.05,28.24) ( 0.05,28.60) ( 0.04,28.96) ( 0.04,29.32) 
0.04,29.68) ( 0.04,30.00) ( 0.04,30.36) ( 0.04,30.72) 
0.04,31.08) ( 0.04,31.44) ( 0.04,31.76) ( 0.04,32 . 12 ) 
0.03,32.48) ( 0.04,32.84) ( 0.04,33.20) ( 0.03,33.56) 
0.04,33.88) ( 0.04,34.24) ( 0.04,34.60) ( 0.03,34.96) 
0.04,35.32) ( 0.03,35.68) ( 0.03,36.00) ( 0.04,36.36) 
0.03,36.72) ( 0.04,37.08) ( 0.03,37.44) ( 0.03,37.76) 
0.03,38.12) ( 0.03,38.48) ( 0.03,38.84) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 10.96 
De totale procesweg Stot [mmJ 38.84 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 27.88 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.84 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891905 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

106 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

fiIerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

In; II er pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101250 
Proefnummer : V2253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.66 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.21 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 5.72 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.44 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 18.72 
De opgenomen deformatie arbeid W tNmJ 3.40 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 9,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. ] 

=.==================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 

Perscode PA891905 

Plaatcode : A1101250 
Proefnummer: V2253.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.05, 0.24) ( 0.08, 0.48) ( 0. 11 , 0.72) 
0.13, 0.96) ( 0.14, 1 .20) ( 0.14, 1 .48) ( 0.15, 1 . 72) 
0.16, 1 .96) ( 0.16, 2.20) ( 0.17, 2.44) ( 0.17, 2.64) 
0.17. 2.88) ( 0.18, 3.12 ) ( 0.19, 3.36) ( 0.19, 3.60) 
0.19, 3.84) ( 0.19, 4.08) ( 0.19, 4.32) ( 0.19, 4.52) 
0.20, 4.76) ( 0.20, 5.00) ( 0.20, 5.24) ( 0.20, 5.48) 
0.21, 5.72) ( 0.21, 5.96) ( 0.20, 6.20) ( 0.21 , 6.44) 
0.20, 6.64) ( 0.20, 6.88) ( 0.20, 7.12 ) ( 0.20, 7.36) 
0.20, 7.60) ( 0.20, 7.84) ( 0.20, 8.(8) ( 0.20, 8.32) 
0.20, 8.52) ( 0.20, 8.76) ( 0.19, 9.00) ( 0.19, 9.24) 
0.19, 9.48) ( 0.18, 9.72) ( 0. 18, 9.96) ( 0. 18, 10. 20) 
0. 18. 10. 44 ) ( 0. 18 , 10 . 64 ) ( 0. 1 8 • 1 0 . 88 ) ( 0.17,11.12) 
0. 1 7 , 1 1 . 36 ) ( o . 1 7 • 11 . 60 ) ( 0. 1 7, 11 . 84 > ( 0.16,12.12) 
o . 1 6 I 1 2 . 36 ) ( o . 1 6 , 1 2 . 60 ) ( o . 1 5 , 1 2 . 84 ) ( o . 1 5 , 13. 08 ) 
0. 1 5 • 1 3 . 32 ) ( 0. 15, 13. 56 ) ( 0. 14, 13. 76) ( o . 1 4 , 14. 00 ) 
0. 13, 14. 24 ) ( 0. 13 • 1 4 . 48 ) ( o . 1 3 , 1 4 . 72 ) ( 0. 13, 14.96 ) 
0. 13, 15. 20 ) ( o . 13. 1 5 . 44 ) ( o . 1 3 , 1 5 . 64 ) ( o . 1 2 I 1 5 . 88 ) 
0.12,16.12) ( o . 1 2 , 1 6 . 36 ) ( 0.11,16.60) ( 0.11,16.84) 
0. 1 1 , 1 7 . 08 ) ( 0. 10, 1 7.32 ) ( 0. 1 0 I 1 7 . 56 ) ( 0. 10, 17. 76) 
o . 10 , 1 8 . 00 ) ( 0.10,18.24) ( 0.09,18.48) ( o . 09 , 1 8 . 72 ) 
o . 1 0 , 1 8 . 96 ) ( 0.09, 19.20) ( 0.09,19.44) ( 0.09,19.64) 
0.08,19.88) ( 0.08,20.12) ( 0.08,20.36) ( 0.08,20.60) 
0.08,20.84) ( 0.08,21.08) ( 0.08,21.32) ( 0.08,21.56) 
0.08,21.76) ( 0.08,22.(0) ( 0.08,22.24) ( 0.08,22.48) 
0.07,22.72) ( 0.07,22.96) ( 0.07,23.20) ( 0.06,23.44) 
0.06,23.64) ( 0.06,23.88) ( 0.06,24.12) ( 0.05,24.36) 
0.07,24.44) ( 0.07,24.44) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.21 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 5.72 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.44 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 18.72 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 3.40 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891906 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

104 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MtH ler pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101260 
Proefnummer : V3253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.66 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.13 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.6E> 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.60 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 15.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.47 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
C lIegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

5E> 
37E> 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891906 

Plaatcode : A1101260 
Proefnummer: V3253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.02, 0.24) ( 0.05, 0.44) ( 0.07, 0.68) 
0.08, 0.92) ( 0.09, 1 . 16) ( 0.09, 1 .44) ( 0.09, 1 . 72) 
0.09, 1 .96) ( 0.10, 2.20) ( 0.10, 2.48) ( 0.10, 2.72) 
0. 11 , 2.96) ( 0. 11 , 3.20) ( 0. 11 , 3.44) ( 0. 11 , 3.68) 
0. 11 , 3.92) ( 0. 12, 4.16 ) ( 0. 11 , 4.36) ( 0.12, 4.60) 
0.12, 4.84) ( 0.12, 5.08) ( 0.12, 5.36) ( 0. 12, 5.60) 
0.13, 5.84) ( 0.13, 6.12 ) ( 0.13, 6.32) ( 0.13, 6.56) 
0.13, 6.80) ( 0.12, 7.04 ) ( 0.13, 7.28) ( 0. 12, 7.48) 
0.13, 7.72) ( 0.12, 7.96) ( 0.13, 8.20) ( 0.13, 8.44) 
0.13, 8.68) ( 0.12, 8.92) ( 0.13, 9.16 ) ( 0.13, 9.40) 
0.13, 9.60) ( 0.13, 9.84) ( o . 1 3 , 1 0 . 08 ) ( 0. 1 2 , 10. 32 ) 
o . 1 2 , 1 0 . 56 ) ( o . 1 3 , 1 0 . 80 ) ( o . 1 2 , 1 1 . 04 ) ( o . 1 2 , 1 1 . 28 ) 
0. 12 , 1 1 .48) ( o . 1 2 , 1 1 . 72 ) ( 0. 12, 1 1 .96) ( 0. 12. 12.20) 
o . 1 2 , 1 2 . 44 ) ( o . 1 2 , 1 2 . 68 ) ( o . 1 1 , 12 . 92 ) ( 0. 12, 13.20) 
o . 1 1 , 1 3 . 44 ) ( o . 1 1 , 1 3 . 68 ) ( o . 1 1 , 1 3 . 96 ) ( 0. 11 , 14.20 ) 
o . 1 0 , 1 4 . 44 ) ( 0. 11 , 14. 68 ) ( 0.11,14.92) ( 0.11,15.16) 
0. 1 1 , 15 . 40 ) ( o . 1 0. 1 5 . 60 ) ( 0. 1 0 , 1 5 . 84 ) ( 0.10,16.12) 
0. 10. 16.32 ) ( o . 10 , 1 6 . 56 ) ( 0.09,16.80) ( o . 1 0 , 1 7 . 04 ) 
0.09,17.28) ( 0.09,17.52) ( 0.09,17.72) ( 0.09,17.96) 
0.09,18.20) ( 0.09,18.44) ( 0.09,18.68) ( 0.08,18.92) 
o . 09 , 19 . 1 6 ) ( 0.08,19.40) ( 0.08,19.60) ( o . 08 , 1 9 . 84 ) 
0.08,20.08) ( 0.08,20.32) ( 0.08,20.56) ( 0.08,20.80) 
0.07,21.04) ( 0.07,21.28) ( 0.08,21.56) ( 0.08,21.80) 
0.07,22.04) ( 0.08,22.28) ( 0.07,22.48) ( 0.07,22.72) 
0.07,22.96) ( 0.07,23.20) ( 0.07,23.44) ( 0.07,23.68) 
0.07,23.92) ( 0.06,24.16) ( 0.04,24.36) ( 0.01,24.60) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.13 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 9.60 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.60 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 15.00 

De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.47 

~==================================================================== 



=========================================================:=::::==::== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum beproeving [dd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEPGEGEVEN5 

PAS91907 
AL.15 
3E>255 
HAMEL-TUE I'IAG 
1 . E> 
E>S-E>5-S9 
1E>5 
TAS91751-TAS91752-TAS91753 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

l'IuIler pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A11E>127E> 
Proef'nummer : V4253.3. 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT P-S KROl'lftE 

Beginbreedte van de plaat bE> [mmJ 64.69 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ E>.E>9 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N [mmJ S.12 
De totale procesweg 

Stot [mmJ 24.56 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 16.44 
De opgenomen def'ormatie arbeid W [NmJ 1.9E> 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 5E> 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- E>,E>4 mm voor Stot <= 37E> 

kN. J 
Mm. ] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PAB91907 

Plaatcode : A1101270 
Proefnummer: V4253.3. 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.01 , 0.(0) ( 0.02, 0.24) ( 0.04, 0.44) ( 0.05, 0.68) 
0.06, 0.92) ( 0.07, 1.16) ( 0.06, 1 .40) ( 0.07, 1 .64) 
0.07, 1 .88) ( 0.07, 2.12 ) ( 0.07, 2.36) ( 0.08, 2.56) 
0.08, 2.80) ( 0.07, 3.(4) ( 0.08, 3.28) ( 0.08, 3.5:2) 
0.08, 3.76) ( 0.08, 4.(4) ( 0.08, 4.28) ( 0.08, 4.5:2) 
0.08, 4.76) ( 0.08, 5.(0) ( 0.08, 5.28) ( 0.08, 5.5:2) 
0.09, 5.76) ( 0.09, 6.(0) ( 0.09, 6.24) ( 0.09, 6.48) 
0.09, 6.68) ( 0.09, 6.92) ( 0.09, 7. 16) ( 0.09, 7.40) 
0.09, 7.64) ( 0.09, 7.88) ( 0.09, 8.12 ) ( 0.09, 8.36) 
0.09, 8.56) ( 0.09, 8.80) ( 0.09, 9.(4) ( 0.09, 9.28) 
0.09, 9.52) ( 0.09, 9.76) ( 0.09,10.(0) ( 0.09,10.24) 
o . 09 , 1 0 . 44 ) ( o . 09 , 10 . 68 ) ( 0.09,10.96) ( o . 08 , 1 1 . 1 6 ) 
0.09,11.40) ( 0.09,11.64) ( 0.09,11.88) ( o . 09 , 1 2 . 1 2 ) 
0.09,12.36) ( 0.09,12.56) ( 0.09,12.80) ( 0.09,13.(4) 
0.09,13.28) ( 0.09, 13.52) ( 0.09, 13 . 76 ) ( 0.09,14.(0) 
0.09,14.24) ( 0.09,14.44) ( 0.09,14.68) ( 0.08,14.92) 
o . 09 , 1 5 . 1 6 ) ( 0. 09, 15 -40 ) ( 0.08,15.64) ( 0.08,15.88) 
o . 08 , 1 6 . 1 2 } ( 0.08,16.36) ( 0.08,16.56) ( 0.08,16.80) 
0.08,17.(4) ( 0.08,17.28) ( 0.08,17.52) ( 0.08,17.76) 
0.08,18.00) ( 0.07,18.24) ( 0.08,18.44) ( 0.08,18.68) 
0.08,18.92) ( 0.07,19.16) ( 0.07,19.40) ( 0.07,19.64) 
o . 08 • 19 . 88 ) ( 0.07,20.12) ( 0.07,20.36) ( 0.07,20.56) 
0.07,20.80) ( 0.07,21.(4) ( 0.07,21.28) ( 0.07,21.52) 
0.07,21.76} ( 0.07,22.00) ( 0.06,22.24) ( 0.06,22.44) 
0.06,22.68) ( 0.06,22.92) ( o . 06 , 23 . 1 6 ) ( 0.06,23.40) 
0.06,23.64) 
0.03,24.56) 

( 0.06,23.88) ( 0.06,24.12) ( 0.05,24.36) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm) 8.12 

De totale procesweg Stot [mm] 24.56 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 16.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 1.90 

===================================================================== 



=============================================:======================= 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------- ---------------

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
P1ateriaalsoort 
tlerkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mml 
Datum beproeving [dd-mm-jjl 
Aantal metingen 

PA891908 
AL.1S 
30255 
HAPfEL-TUE PlAG 
1.0 
08-05-89 
104 Code bijbehorende trekproeven TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L·J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101280 
Proef'nummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPIME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64·62 De maximaal optredende perskracht 
Ppmax [kNJ 0.07 

De deelprocesweg bij Ppmax SN [mml 8.20 
De totale procesweg 

Stot [mml 24.48 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 16.28 
De opgenomen def'ormatie arbeid tI [Nml 1.53 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= [ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 
50 kN. 
370 mm. 

1 
J 

~==================================================================== 



Plaatcode • A1101280 Perecode. PA891908 F • 0.07 kN 
.. Fp [kNJ Pmox 

Proefnummer I V5253.3. Arbetd • 1.53 Nm SN I 8.20 mm 
1.50 

-. Stot • 24.48 mm 

hOOp • 16.28 mm 
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TUE. Lab. Omvormtechnologia IOPM-BUIGEN-TUE -> SCmm] 
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------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 

Perscode PA891908 

Plaatcode : A1101280 
Proefnummer: V5253.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.02, 0.24) ( 0.03, 0.48) ( 0.04, 0.72) 
0.05, 0.96) ( 0.05, 1 .20) ( 0.05, 1 .44) ( 0.05, 1 .64) 
0.06, 1 .88) ( 0.06, 2. 12) ( 0.05, 2.36) ( 0.06, 2.64) 
0.06, 2.88) ( 0.06, 3.12 ) ( 0.06, 3.36) ( 0.06, 3.64) 
0.06, 3.88) ( 0.06, 4.12 ) ( 0.06, 4.36) ( 0.06, 4.60) 
0.06, 4.84) ( 0.06, 5.08) ( 0.06, 5.32) ( 0.06, 5.52) 
0.06, 5.76) ( 0.06, 6.00) ( 0.07, 6.24) ( 0.06, 6.48) 
0.06, 6.72 ) ( 0.07, 7.00) ( 0.07, 7.24) ( 0.07, 7.48) 
0.07, 7.72) ( 0.07, 7.96) ( 0.07, 8.20) ( 0.07, 8.40) 
0.07, 8.64) ( 0.07, 8.88) ( 0.07, 9.12 ) ( 0.07, 9.36) 
0.07, 9.64) ( 0.07, 9.88) ( 0.07,10.12) ( 0.07,10.36) 
0.07,10.60) ( 0.07,10.84) ( 0.07,11.08) ( 0.07,11.32) 
0.07,11.52) ( 0.07,11.76) ( 0.07,12.00) ( 0.07,12.24) 
0.07,12.48) ( 0.07,12.72) ( 0.07,12.96) ( 0.07,13.20) 
0.07,13.44) ( 0.07,13.64) ( 0.07,13.88) ( 0.07,14.12) 
0.07,14.36) ( 0.07,14.60) ( 0.07, 14.84) ( 0.07,15.08) 
0.07,15.32) ( 0.07,15.52) ( 0.07,15.76) ( 0.07,16.00) 
0.07,16.24) ( 0.07,16.48) ( 0.07, 16.72) ( 0.07,16.96) 
0.07,17.20) ( 0.07,17.44) ( 0.07,17.64) ( 0.07,17.88) 
o . 06, 18 . 12 ) ( 0.07,18.36) ( 0.07,18.60) ( 0.06,18.84) 
0.07,19.08) ( 0.06,19.32) ( 0.07,19.52) ( 0.06, 19. 76 ) 
0.07,20.00) ( 0.06,20.24) ( 0.07,20.48) ( 0.06,20.72) 
0.06,20.96) ( 0.06,21.20) ( 0.06,21.44) ( 0.06,21.64) 
0.06,21.92) ( 0.06,22.12) ( 0.06,22.36) ( 0.06,22.60) 
0.06,22.84) ( 0.06,23.08) ( 0.06,23.32) ( 0.06,23.52) 
0.05,23.76) ( 0.06,24.00) ( 0.05,24.24) ( 0.03,24.48) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 8.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.48 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 16.28 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.53 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
J'lateriaalsoort 
tlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891909 
AL.1S 
30255 
HAJ'lEL-TUE J'lAG 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj) 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

104 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

J'lerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.J'I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

J'lOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPJ'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101290 
Proefnummer : V6253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROJ'lME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.71 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl €)'06 
De deelprocesweg bij Ppm ax SN [mmJ 12.92 
De totale procesweg 

Stot [mmJ 24.24 
Oeelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 11.32 
De opgenomen deformatie arbeid tl [NmJ 1.22 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ tlegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 



Plootcoda • "1101290 Parscoda. P"S91909 F • 0.06 kN 
.. Fp[kN] Pmox 

Proef'nummar I V6253.3. Arbaid • 1.22 Nm SN I 12.92 mm 
1.50 
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hOOp I 11.32 mm 

1.25- '-

--
-
· 

1.00- -
· 
· -

0.75- 0-

· -
· -

0.50- -
· -
· 

0.25- '-

.-
-

-
0 ~ • -. • L . . I • • I I • 

_... I 
I I r • I . . 

I I I I I I . , I I 

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp 

TUE. Lob. Omvormtechnologte I OPM-BU I GEN-TUE -> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 

Perscode PA891909 

Plaatcode : A1101290 
Proefnummer: V6253.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is ais voigt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.02, 0.24) ( 0.03, 0.44) ( 0.04, 0.68) 
0.04, 0.92) ( 0.04, 1 .16) ( 0.04, 1 .40) ( 0.04, 1 .64) 
0.04, 1 .88) ( 0.04, 2·12 ) ( 0.05, 2.36) ( 0.04, 2.56) 
0.04, 2.80) ( 0.04, 3.04) ( 0.04, 3.28) ( 0.05, 3.52) 
0.05, 3.76) ( 0.05, 4.00) ( 0.05, 4.24) ( 0.04, 4.44) 
0.05, 4.68) ( 0.05, 4.92) ( 0.05, 5 - 16) ( 0.05, 5.40) 
0.05, 5.64) ( 0.05, 5.88) ( 0.05, 6.12 ) ( 0.05, 6.36) 
0.05, 6.56) ( 0.05, 6.80) ( 0.05, 7.04) ( 0.05, 7.28) 
0.05, 7.52) ( 0.05, 7.76) ( 0.05, 8.00) ( 0.05, 8.24) 
0.05, 8.44) ( 0.05, 8.68) ( 0.06, 8.92) ( 0.05, 9.16 ) 
0.05, 9.40) ( 0.05, 9.64> ( 0.05, 9.88) ( o . 06, 10 . 1 2 ) 
o . 06, 1 0 . 36 ) ( 0.06,10.56) ( 0.05,10.80) ( 0.05,11.04) 
0.05,11.28) ( 0.05,11.52) ( 0.05,11.76) ( 0.06,12.00) 
0.05,12.24) ( 0.05,12.44) ( 0.06,12.68) ( 0.06,12.92) 
o . 06 , 1 3 . 1 6 ) ( 0.05,13.40) ( 0.05,13.64) ( 0.05,13.88) 
o . 05, 1 4 . 1 2 ) ( 0.06,14.36) ( 0.05,14.56) ( 0.06,14.80) 
0.05,15.04) ( 0.05,15.28) ( 0.06,15.52) ( 0.05,15.76) 
0.06,16.00) ( 0.05,16.24) -( 0.05, 16 . 44 ) ( 0.06,16.68) 
0.06,16.92) ( o . 06, 1 7 . 1 6 ) ( 0.06,17.40) ( 0.06,17.64) 
0.05,17.88) ( o . 06 , 18 . 1 2 ) ( o . 05 , 1 8 . 36 ) ( 0.05,18.56) 
0.05,18.80) ( 0.05,19.04) ( 0.06,19.28) ( 0.05,19.52) 
0.05,19.76) ( 0.05,20.00) ( 0.05,20.24) ( 0.05,20.44) 
0.05,20.68) ( 0.05,20.92) ( 0.05,21.16) ( 0.05,21.40) 
0.05,21.64) ( o . 05 , 21 . 88 ) ( 0.05,22.12) ( 0.05,22.36) 
0.05,22.56) ( 0.05,22.80) ( 0.05,23.04) ( 0.05,23.28) 
0.05,23.52) ( 0.04,23.76) ( 0.05,24.00) ( 0.04,24.24) 

De maximaal optredende perskracht Fpmax (kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mmJ 12.92 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.24 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp (mmJ 11 .32 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 1.22 

===================================================================== 



===============================================================~===== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PA891910 
AL.1S 
30255 
HAI'IEL-TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

92 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

1'I011er pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101310 
Proefnummer : V2103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROI'II'lE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.62 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.21 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 6.24 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.68 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 3.44 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 1.52 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. J 

===================================================================== 



I . Plootcocka • "1101310 P ..... scodao P"891910 FPmox' 
I .. FpCkNJ 
I Proafnummar I V2103.3. ArbQid I 1.52 Nm SN I 
11. 50~----------------------------' 1 Stot I 

~ODP' 
1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 2 4 6 8 10 12 14 16 

TUEI Lob. Omvormtechnologia IOPM-BUIGEN-TUE 

0.21 kN 

6.24 mm 

9.68 mm 

3.44 mm 

18 2 

-> StmmJ I 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891910 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101310 
Proefnummer: V2103.3. 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.28) ( 0.01, 0.36) ( 0.01, 
0.02, 0.60) ( 0.03, 0.72) ( 0.03, 0.80) ( 0.04, 
0.04, 0.96) ( 0.04, 1 .08) ( 0.05, 1 . 16) ( 0.06, 
0.06, 1.32 ) ( 0.06, 1.40) ( 0.07, 1 .52) ( 0.08, 
0.08, 1 .76) ( 0.09, 1.88 ) ( 0.10, 2.00) ( 0.10, 
0. 11 , 2.24) ( 0.12, 2.36) ( 0.13, 2.48) ( 0.13, 
0.14, 2.72 ) ( 0.14, 2.84) ( 0.15, 2.96) ( 0.15, 
0.16, 3.20) ( 0.16, 3.32) ( 0. 17, 3.44) ( 0. 17, 
0.17, 3.64) ( 0.17, 3.76) ( 0.18, 3.88) ( 0.18, 
0.19, 4.12 ) ( 0.19, 4.20) ( 0.19, 4.28) ( 0.19, 
0.19, 4.52) ( 0.19, 4.64) ( 0.20, 4.76) ( 0.20, 
0.20, 4.96) ( 0.20, 5.08) ( 0.21 , 5.20) ( 0.21 , 
0.20, 5.40) ( 0.21 , 5.52) ( 0.21 , 5.64) ( 0.21 , 
0.21, 5.84) ( 0.21, 5.96) ( 0.21, 6.04) ( 0.21, 
0.21, 6.24) ( 0.21, 6.32) ( 0.21, 6.44) ( 0.21, 
0.21, 6.68) ( 0.21, 6.80) ( 0.21, 6.92) ( 0.21, 
0.21, 7.12 ) ( 0.21, 7.24) ( 0.21, 7.36) ( 0.21, 
0.21, 7.56) ( 0.21, 7.68) ( 0.21, 7.80) ( 0.21, 
0.21, 8.00) ( 0.21 , 8.12 ) ( 0.21, 8.20) ( 0.21, 
0.21, 8.44) ( 0.21 , 8.52) ( 0.21, 8.60) ( 0.21, 
0.21, 8.76) ( 0.21, 8.84) ( 0.20, 8.92) ( 0.20, 
0.19, 9.12 ) ( 0.19, 9.20) ( 0.19, 9.28) ( 0.17, 
0.16, 9.48) ( 0.16, 9.56) ( 0.15, 9.68) ( 0.15, 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.21 
De deelprocesweg bij Fpmax SN [mmJ 6.24 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.68 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 3.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.52 

0.48) 
0.88) 
1 .24) 
1.64 ) 
2.12 ) 
2.60) 
3.08) 
3.56) 
4.00) 
4.40) 
4.84) 
5.32) 
5.76) 
6.12 ) 
6.56) 
7.04) 
7.44) 
7.92) 
8.28) 
8.68) 
9.04) 
9.40) 
9.68) 

===================================================================== 



=================================~=================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D PI E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891911 
AL.1S 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

106 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Pluller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPl-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101310 
Proef'nummer : V3103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPlPlE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.64 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.13 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 8.92 
De totale procesweg 

Stot [mml 9.56 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp Cmm] 0.64 
De opgenomen def'ormatie arbeid If [Nm] 0.97 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Ifegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

1 
] 

===================================================================== 



Plootceda • 1\1101910 Pareceda. PAS91911 F • 0.19 kN 
... Fp [kNJ Pmox 

Prearnummer • V9109.9. Arbaid • 0.97 Nm SN • 8.92 mm 
1.50 

. Stet • 9.56 mm 

. ~ 
hOOp • 0.64 mm . 
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TUE. Lab. Omvermtechnelegie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D nEE T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891911 Iopn-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101310 
Proefnummer: V3103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00. 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.02, 0.16) ( 0.02, 
0.03, 0.32) ( 0.03, 0.40) ( 0.05, 0.48) ( 0.05, 
0.06, 0·64) ( 0.06, 0.72) ( 0.07, 0.80) ( 0.07, 
0.08, 0.96) ( 0.08, 1.04 ) ( 0.08, 1 . 12) ( 0.09, 
0.08, 1 .28) ( 0.08, 1 .36) ( 0.08, 1.44 ) ( 0.08, 
0.08, 1.60) ( 0.09, 1.68) ( 0.09, 1 . 76) ( 0.09, 
0.08, 1 .92) ( 0.09, 2.00) ( 0.09, 2.12 ) ( 0.09, 
0.10, 2.32) ( 0.09, 2.44) ( 0.09, 2.52) ( 0.09, 
0.10, 2.80) ( 0.10. 2.92) ( 0. 11 • 3.04) ( 0.10, 
0.10, 3.24) ( 0.10, 3.32) ( 0. 11 • 3.44) ( 0. 10, 
0. 11 , 3.60) ( 0. 11 • 3.72 ) ( 0.10, 3.84) ( 0. 11 , 
0. 11 , 4.00) ( 0.10, 4.12 ) ( 0. 11 , 4.20) ( 0. 1 1 , 
0. 11 • 4.40) ( 0.10, 4.48) ( 0.12. 4.56) ( 0. 11 • 
0. 11 • 4.76) ( 0.12. 4.84) ( 0. 11 , 4.92) ( 0. 11 • 
0. 11 • 5.12) ( 0.12. 5.20) ( 0. 11 • 5.28) ( 0. 11 • 
0.12. 5.48) ( 0.12. 5.56) ( 0.12. 5.68) ( 0. 11 • 
0. 11 • 5.84) ( 0.12. 5.92) ( 0.12. 6.00) ( 0. 11 , 
0. 11 • 6.20) ( 0.12. 6.28) ( 0.12. 6.40) ( 0. 12. 
0. 11 • 6.60) ( 0.12. 6.68) ( 0.12, 6.76) ( 0.12. 
0.12. 6.92) ( 0.12. 7.04 ) ( 0.12. 7.12 ) ( 0. 12. 
0.12. 7.32) ( 0.12. 7.40) ( 0.12 I 7.48) ( 0. 12. 
0. 12. 7.72) ( 0.12. 7.80) ( 0.12. 7.88) ( 0. 12, 
0.12. 8.12 ) ( (:),12, 8.20) ( 0.13, 8.28) ( 0. 11 • 
0.12, 8.48) ( 0.12. 8.56) ( 0.12. 8.64) ( 0. 12. 
0.12. 8.84) ( 0.13, 8.92) ( 0.12, 9.04) ( 0.12. 
0.12, 9.20) ( 0.12, 9.28) ( 0.12. 9.40) ( 0.10. 
0.11 , 9.56) { 0. 11 , 9.56} 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.13 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.92 
De totale procesweg Stot [mm] 9.56 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.64 
De opgenomen deformatie arbeid ttl [NmJ 0.97 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1 .20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.68) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6. 12) 
6.48) 
6.84) 
7.20) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12) 
9.48) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D PI E E T RAP P 0 R T PER S 

-----------------------------------------------------------------------

Perscode 
Plateriaalsoort 
Iferkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891912 
AL.15 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

107 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.R.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101330 
Proefnummer : V4103.3. 

OVERZICRT GEGEVENS UIT P-S KROPIPIE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.73 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.10 
.De dee I procesweg b i j Ppmax 5 N [mmJ 9.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.56 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.36 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.70 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ legmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 nEE T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PAS91912 Iopn-BUIGEN-TUE 

PI aat code : A1101330 
Proefnummer: V4103.3. 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (kracht[kNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00> ( 0.00, 0.12 ) ( -0.00, 0.20) ( 0.00, 
0.01 , 0.36) ( 0.02, 0.44) ( 0.01, 0.52) ( 0.02, 
0.02, 0.6S) ( 0.03, 0.76) ( 0.03, 0.S4) ( 0.03, 
0.04, 1. (0) ( 0.04, 1. 0S) ( 0.05, 1 . 16) ( 0.04, 
0.05, 1 .32) ( 0.06, 1 .40) ( 0.06, 1 . 4S) ( 0.06, 
0.06, 1 .64) ( 0.06, 1 .72) ( 0.06, 1 . S0) ( 0.06, 
0.07, 1 .96) ( 0.07, 2.(4) ( 0.06, 2.12 ) ( 0.07, 
0.07, 2.32) ( 0.07, 2.44) ( 0.07, 2.52) ( 0.0S, 
0.07, 2.72 ) ( 0.07, 2.S0) ( 0.07, 2.92) ( 0.0S, 
0.0S, 3.12 ) ( 0.0S, 3.24) ( 0.0S, 3.32) ( 0.07, 
0.0S, 3.52) ( 0.0S, 3.60) ( 0.0S, 3.72) ( 0.0S, 
0.0S, 3.92) ( 0.0S, 4.00) ( 0.0S, 4.12 ) ( 0.0S, 
0.0S, 4.2S) ( 0.0S, 4.40) ( 0.0S, 4.4S) ( 0.0S, 
0.0S, 4.64) ( 0.0S, 4.76) ( 0.0S, 4.S4) ( 0.09, 
0.0S, 5.04> ( 0.0S, 5.12 ) ( 0.09, 5.20) ( 0.09, 
0.0S, 5.40) ( 0.09, 5.4S) ( 0.0S, 5.56) ( 0.0S, 
0.09, 5.76) ( 0.09, 5.S4) ( 0.0S, 5.92) ( 0.09, 
0.0S, 6.12 ) ( 0.09, 6.20) ( 0.09, 6.2S) ( 0.09, 
0.0S, 6.4S) ( 0.09, 6.56) ( 0.09, 6.6S) ( 0.09, 
0.09, 6.84) ( 0.09, 6.92) ( 0.09, 7.04) ( 0.09, 
0.09, 7.20) ( 0.0S, 7.32) ( 0.09, 7.40) ( 0.09, 
0.09, 7.60) ( 0.09, 7.72) ( 0.09, 7.80) ( 0.09, 
0.09, S.00) ( 0.09, S. 12) ( 0.09, 8.20) ( 0.09, 
0.09, S.40) ( 0.09, S.4S) ( 0.09, 8.56) ( 0.09, 
0.09, 8.76) ( 0.09, S.84) ( 0.09, S.92) ( 0.09, 
0.09, 9.12 ) ( 0.10, 9.20) ( 0.09, 9.2S) ( 0.09, 
0.09, 9.4S) ( 0.0S, 9.56) ( 0.0S, 9.56) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.10 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 9.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.56 

Deelprocesweg FPmax tot OOP hoOp [mmJ 0.36 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 0.70 

0.2S) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1 .56) 
1 . SS) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.S4) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.2S) 
5.6S) 
6.00> 
6.40) 
6.76) 
7. 12) 
7.4S) 
7.SS) 
S.2S) 
S.64) 
9.04) 
9.40) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEPGEGEVENS 

PA891913 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 
105 
TA891751-TA891752-TA891753 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101340 
Proefnummer : V5103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROft"E 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.74 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.07 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.48 
De totale procesweg 

Stot [mm] 9.40 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 0.92 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.51 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 

kN. 
Mm. 

J 

J 

===================================================================== 



Plaatcodca I A1101340 Pal"9codal PAB91913 F I 0.07 kN 
... Fp[kNJ Pmax 

Pl"oafnummel" I V5103.3. Al"baid • 0.51 Nm SN I B.48 mm 
1.50 

. Stot • 9.40 mm 

... 
hOOp I 0.92 mm ... 

1.25- -

"~ 

1.00-r 
" 

0.75- I-

"r 
" 

0.50-~ 
"r 
" 

0.25- ... 

" 

"I'" -. .-. .-. -. - -
~-; - --0 I I I I I I • • I • I . 

I I . • I I • I I . I I 

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2J 

TUE. Lab. Omvormtachnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 

I 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
{ 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA891913 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101340 
Proefnummer: V5103.3. 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.12) ( 0.00, 0.20) ( 0.01, 
0.01, 0.36) ( 0.01 , 0.44) ( 0.01, 0.52) ( 0.02, 
0.02, 0.68) ( 0.03, 0.76 ) ( 0.02. 0.84) ( 0.03, 
0.03, 1.00) ( 0.03, 1.08 ) ( 0.03, 1 . 16) ( 0.04, 
0.04, 1.32 ) ( 0.04, 1.40 ) ( 0.04, 1.48) ( 0.04, 
0.04, 1 .64) ( 0.05, 1.72 ) ( 0.05, 1.80) ( 0.05, 
0.05. 1.96 ) ( 0.05, 2.04) ( 0.05, 2.12 ) ( 0.05, 
0.05, 2.32) ( 0.05, 2.44) ( 0.06, 2·52> ( 0.06, 
0.05, 2.72) ( 0.06, 2.80) ( 0.06, 2.92) ( 0.06, 
0.06, 3.12 ) ( 0.06, 3.24> ( 0.06. 3.32) ( 0.05, 
0.05, 3.52) ( 0.06, 3.60) ( 0.06, 3.72) ( 0.05. 
0.06, 3.92) ( 0.06, 4.00) ( 0.06, 4.12 ) ( 0.05, 
0.06, 4·28) ( 0.06, 4.40) ( 0.06, 4.48) ( 0.06, 
0.06, 4.64) ( 0.06, 4.76) ( 0.07, 4.84) ( 0.07, 
0.06, 5.04) ( 0.06, 5.12 ) ( 0.06, 5·20) ( 0.06, 
0.06, 5.40) ( 0.07, 5.48) ( 0.06, 5.56) ( 0.06, 
0.06, 5.76) ( 0.06. 5.84) ( 0.06. 5.92) ( 0.07, 
0.07, 6.12 ) ( 0.07, 6.20) ( 0.06, 6.28) ( 0.06, 
0.06, 6.48) ( 0.06, 6.56) { 0.06, 6.68> ( 0.07. 
0.06, 6.84> ( 0.07, 6.92) ( 0.06, 7.04) ( 0.07, 
0.06, 7.20) ( 0.07, 7.32) ( 0.06, 7.40) ( 0.07, 
0.06, 7.60) ( 0.07, 7.72) ( 0.07, 7.80) ( 0.07, 
0.07, 8.00) ( 0.06, 8.12 ) ( 0.07, 8.20) ( 0.07, 
0.07, 8.40) ( 0.07, 8.48) ( 0.07, 8.56) ( 0.06, 
0.07, 8.76) ( 0.07, 8.84) ( 0.07. 8.92) ( 0.07, 
0.06, 9.12) ( 0.06, 9.20) ( 0.07. 9.28) ( 0.05, 
0.05, 9.40) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 8.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.40 
Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 0.92 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 0.51 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1.24) 
1.56) 
1.88) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76) 
7.12 ) 
7.48) 
7.88) 
8·28) 
8.64) 
9.04) 
9.40) 

=~=================================================================== 



=============================================================~=;===== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
lIateriaalsoort 
lIerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mml 

PROEPGEGEVENS 

PA891914 
AL.1S 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

110 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

0pllerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 BauJahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101350 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mml 64.75 
De Ilaximaal optredende perskracht Ppmax CkNl 0.06 
De deelprocesweg biJ Ppmax SN [mml 6.76 
De totale procesweg Stot [mml 9.84 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hoop [mm] 3.08 
De opgenomen deformatie arbeid If (Nm] 0.45 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Ifegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. l 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891914 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101350 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( -0.00, 0.20) ( 0.00, 
0.01, 0.36) ( 0.01 , 0.44) ( 0.01, 0.52) ( 0.02, 
0.01, 0.68> ( 0.01, 0.76) ( 0.03, 0.84) ( 0.02, 
0.02. 1 .(0) ( 0.03, 1.08 ) ( 0.02, 1 . 16) ( 0.03, 
0.03, 1 .32) ( 0.03, 1.40) ( 0.03, 1 .48) ( 0.04, 
0.04, 1.64 ) ( 0.04, 1 .72) ( 0.03, 1 .80) ( 0.04, 
0.04, 1 .96) ( 0.04, 2.(4) ( 0.05, 2.12 ) ( 0.04, 
0.04, 2.32) { 0.05, 2.44> ( 0.05, 2.52) ( 0.04, 
0.05, 2.72) ( 0.04, 2.80) ( 0.04, 2.92) ( 0.05, 
0.05, 3.12 ) ( 0.05, 3.24) ( 0.05, 3.32) ( 0.05, 
0.05, 3.52) ( 0.05, 3.60) ( 0.05, 3.72 ) ( 0.05, 
0.05, 3.92) { 0.05, 4.00} ( 0.05, 4.12 ) ( 0.05, 
0.05, 4.28) ( 0.05, 4.40) ( 0.05, 4.48) ( 0.05, 
0.06, 4.64) ( 0.05, 4.76) ( 0.06, 4.84) ( 0.06, 
0.05, 5.(4) ( 0.05, 5.12 ) ( 0.06, 5.20) ( 0.05, 
0.05, 5.40> ( 0.05, 5.48) ( 0.05, 5.56) ( 0.06, 
0.05, 5.76) ( 0.05. 5.84) ( 0.05. 5.92) ( 0.05, 
0.06, 6.12 ) ( 0.05, 6.20) ( 0.06, 6.28) ( 0.06, 
0.05, 6.48) ( 0.05, 6.56) ( 0.05, 6.68) ( 0.06, 
0.06. 6.84) ( 0.05, 6.92) ( 0.05, 7.04) ( 0.06, 
0.05, 7.20) ( 0.05, 7.32) ( 0.05, 7.40) ( 0.06, 
0.05, 7.60) ( 0.05, 7.72> ( 0.06, 7.80) ( 0.05, 
0.05, 8.00) ( 0.05, 8.12 ) ( 0.05, 8.20) ( 0.06, 
0.05, 8.40) ( 0.05, 8.48) ( 0.05, 8.56) ( 0.06, 
0.06, 8.76) ( 0.06, 8.84) ( 0.06, 8.92) ( 0.06, 
0.06, 9.12 ) ( 0.05, 9.20) ( 0.06, 9.28) ( 0.06, 
0.05, 9.48) ( 0.06, 9.56) ( 0.05, 9.68) ( 0.05, 
0.05, 9.84) ( 0.05, 9.84) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.76 
De totale procesweg Stot (mmJ 9.84 

Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp (mmJ 3.08 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 0.45 

0·28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1.56 ) 
1 .88) 
2.24> 
2.64) 
3.(4) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28> 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76) 
7.12 ) 
7.48) 
7.88> 
8.28) 
8.64) 
9.04) 
9.40) 
9.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Kateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891915 
AL.1S 
30255 
HAKEL-TUE KAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Kerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

KOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPK-BUIGEN-TUE 
PI aat code : A1101410 
Proefnummer: V1101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.73 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.57 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 3.64 
De totale procesweg 

Stot [mmJ 9.76 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 6.12 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 3.72 

C Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. ] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891915 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101410 
Proefnummer: V1101.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.16) ( 0.01, 0.24) ( 0.01, 
0.02, 0.40) ( 0.04, 0.52) ( 0.05, 0.60) ( 0.08, 
0.08, 0.76) ( 0. 11 , 0.84) ( 0.15, 0.92) ( 0.16, 
0.18, 1.08) ( 0.22, 1 .20) ( 0.24, 1.28) ( 0.27, 
0.30, 1 .48) ( 0.32, 1.56 ) ( 0.35, 1 .64) ( 0.36, 
0.40, 1 .84) ( 0.41, 1.92 ) ( 0.42, 2.00) ( 0.46, 
0.49, 2.28) ( 0.49, 2.40) ( 0.52, 2.52) ( 0.52, 
0.53, 2.72) ( 0.53, 2.80) ( 0.55, 2.92) ( 0.56, 
0.56, 3.20) ( 0.57, 3.36) ( 0.56, 3.52) ( 0.57, 
0.57, 3.76) ( 0.56, 3.88) ( 0.56, 4.04) ( 0.56, 
0.56, 4.20) ( 0.56, 4.28) ( 0.55, 4.40) ( 0.54, 
0.54, 4.56) ( 0.53, 4.64) { 0.54, 4.76} ( 0.53, 
0.52, 4.96) ( 0.52, 5.08) ( 0.52, 5.16) ( 0.51, 
0.50, 5.40) ( 0.50, 5.48) ( 0.49, 5.56) ( 0.48, 
0.48, 5.76) ( 0.47, 5.84) ( 0.47, 5.92) ( 0.46, 
0.45, 6.12 ) ( 0.45, 6.20) ( 0.44, 6.28) ( 0.43, 
0.43, 6.48) ( 0.41. 6.60) ( 0.42, 6.68) ( 0.41, 
0.40, 6.88) ( 0.39, 6.96) ( 0.39, 7.08) ( 0.39, 
0.37, 7.28) ( 0.37, 7.36) ( 0.36, 7.44) ( 0.36, 
0.35, 7.64) ( 0.35, 7.76) ( 0.34, 7.84) ( 0.34, 
0.33, 8.00) ( 0.32, 8.12 ) ( 0.32, 8.20) ( 0.32, 
0.30, 8.44) ( 0.30, 8.52) ( 0.29, 8.64) ( 0.29, 
0.28, 8.84) ( 0.28, 8.92) ( 0.27, 9.04) ( 0.26, 
0.26, 9.20) ( 0.25, 9.28) ( 0.24, 9.40) ( 0.21, 
0.21, 9.56) ( 0.20, 9.68) ( 0.18, 9.76) ( 0.18, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 0.57 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 3.64 
De totale procesweg Stot [mml 9.76 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hoop [mmJ 6.12 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 3.72 

0.32) 
0.68) 
1.00 ) 
1.36) 
1 .76) 
2.16 ) 
2.64) 
3.08) 
3.64) 
4.12 ) 
4.48) 
4.84) 
5.24) 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76) 
7.16) 
7.56) 
7.92) 
8.28) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
tlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891916 
AL.1S 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

102 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101420 
Proefnummer : V2101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.72 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.22 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 5.28 
De totale procesweg Stot [mm] 9.68 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mml 4.40 
De opgenomen deformatie arbeid tI [Nml 1.69 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

] 

J 

===================================================================== 



r 
Plaatcoda • A1101420 Pal"scoda. PA891916 F • 0.22 kN Pmax 

Al"baid • 1.69 Nm SN • 5.28 mm 
--

" Fp [kNJ 

1.50-----------------------------------------------------
Pl"oefnummal". V2101.1. 

Stot • 9.68 mm 

hOOp • 4.40 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2 

TUE. Lab. Omvol"mtachnologia I OPM-BU I GEN-TUE -> S[mmJ 

'----------.---.--~ 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891916 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101420 
Proefnummer: V2101.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg[mmJ) 

-0.01, 0.(0) ( -0.01, 0.(8) ( -0.01, 0.16) ( -0.01, 
0.00, 0.32) ( -0.00, 0.40) ( 0.01, 0.52) ( 0.01. 
0.03, 0.72> ( 0.04, 0.80) ( 0.06, 0.88) ( 0.07, 
0.07, 1 .(4) ( 0.09, 1 .16) ( 0.10, 1 .24) ( 0.12. 
0.12, 1.40) ( 0.13, 1.48) ( 0.13, 1 .60) ( 0.15. 
0.15, 1 .76) ( 0.16, 1.88) ( 0.16. 1 .96) ( 0.17, 
0.17, 2.16 ) ( 0.18, 2.28) ( 0.18, 2.40) ( 0.19, 
0.18, 2.68) { 0.20, 2.80} ( 0.19, 2.92) ( 0.19. 
0.20, 3.16) ( 0.20, 3.28) ( 0.20, 3.36) ( 0.20, 
0.21, 3.60) ( 0.21, 3.72) ( 0.21, 3.84) ( 0.21, 
0.21, 4.(0) ( 0.21, 4.12 ) ( 0.21, 4.20) ( 0.21. 
0.21, 4.40) ( 0.22, 4.48) ( 0.21, 4.56) ( 0.21, 
0.22, 4.76) ( 0.22, 4.84) ( 0.21, 4.92) ( 0.21 , 
0.22. 5.12) ( 0.21. 5.20) ( 0.22, 5.28) ( 0.22, 
0.21, 5.48) ( 0.22, 5.56) ( 0.21, 5.68) ( 0.22, 
0.22, 5.84) ( 0.22, 5.92) ( 0.21, 6.00) ( 0.22, 
0.22, 6.20) ( 0.22, 6.28) ( 0.22, 6.44) ( 0.21, 
0.22, 6.68) ( 0.22, 6.76) ( 0.21 , 6.84) ( 0.21 , 
0.21, 7.(4) ( 0.21 , 7.12 ) ( 0.21 , 7.20) ( 0.20, 
0.21, 7.40) ( 0.20, 7.48) ( 0.21, 7.60) ( 0.20, 
0.21, 7.80) ( 0.20, 7.88) ( 0.20, 8.00) ( 0.20, 
0.20, 8.20) ( 0.20, 8.28) ( 0.20, 8.40) ( 0.20, 
0.19, 8.56) ( 0.20, 8.64) ( 0.19, 8.80) ( 0.20, 
0.18, 8.96) ( 0.19, 9.04) ( 0.19. 9.12 ) ( 0.19, 
0.18, 9.28) ( 0.17, 9.40) ( 0.18, 9.48) ( 0.17. 
0.14, 9.68) ( 0.14, 9.68) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.22 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 5.28 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.68 

Oeelprocesweg FPmax tot OOP hoop [mmJ 4.40 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 1.69 

0.24) 
0.60) 
0.96) 
1 .32) 
1.68) 
2.08) 
2.56) 
3.04) 
3.48) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6.12 ) 
6.52) 
6.92) 
7.32) 
7.72 ) 
8.12 ) 
8.48) 
8.88) 
9.20) 
9.56) 

===================================================================== 



==============================~====:================================= 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perseode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891917 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

92 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projeetleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtaekers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaateode : A1101430 
Proefnummer : V3101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.75 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.15 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 8.80 
De totale procesweg 

Stot [mm] 9.68 
Oeelproeesweg Ppmax tot OOP hOOp [mm] 0.88 
De opgenomen deformatie arbeid I' [Nm] 1.06 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

] 

] 

===================================================================== 



.. FpEkNJ 
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===================================================================== 

TUB LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891917 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1181438 
Proefnummer: V3181.1. 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.24) ( 0.00, 0.32) ( 0.01, 
0.88, 8.52) ( 8.81, 8.64) ( 8.01, 0.76) ( 0.02, 
0.02. 0.92) ( 0.02, 1.04 ) ( 0.03, 1 .16) ( 0.03, 
0.04, 1.40) ( 0.04, 1 .48) ( 0.04, 1.56 ) ( 0.04, 
0.05, 1.72 ) ( 0.06. 1.80 ) ( 0.06, 1 .92) ( 0.07, 
0.08, 2.16 ) ( 0.08, 2.28) ( 0.08, 2.40) ( 0.09, 
0.09, 2.68) ( 0.09, 2.80) ( 0. 11 , 2.96) ( 0. 11 • 
0. 11 , 3.20) ( 0.11. 3.36) ( 0.12, 3.48) ( 0.12, 
0.13. 3.76) ( 0.12. 3.88) ( 0.13, 4.00) ( 0.13, 
0.13, 4.24) ( 0.13, 4.32) ( 0.14 J 4.44) ( 0.13, 
0.13, 4.68) ( 0.14. 4.80) { 0.14, 4.88> ( 0.14, 
0.14. 5.08) ( 0.14, 5.20) ( 0.14 J 5.32) ( 0. 14. 
0.14. 5.48> ( 0.14. 5.60) ( 0. 14. 5.72) ( 0. 14. 
0. 15, 5.96) ( 0.14, 6.04) ( 0.15, 6.12 ) ( 0.14, 
0.15, 6.36) ( 0. 14, 6.44) ( 0.15. 6.52) ( 0.14. 
0.15, 6.76 ) ( 0.15, 6.84) ( 8.15, 6.92) ( 0.14, 
0.14, 7.16 ) ( 0.14, 7.28) ( 0.15, 7.40) ( 0.14, 
0.15, 7.60) ( 0.15, 7.72 ) ( 0.14, 7.80) ( 0.15, 
0.15, 8.04) ( 0.15, 8.12 ) ( 0.15, 8.20) ( 0. 14, 
0.14, 8.40) ( 0.14, 8.48) ( 0.14, 8.56) ( 0.15, 
0.15, 8.80) ( 0.14. 8.88) ( 0.15, 8.96) ( 0.15, 
0.15, 9.16 ) ( 0.15, 9.24) ( 0.14, 9.32) ( 0.14, 
0.15, 9.48) ( 0.14, 9.56) ( 0.13, 9.68) ( 0. 13. 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.15 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.80 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.68 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 0.88 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.06 

0.40) 
0.84) 
1 .28) 
1 .64) 
2.04) 
2.56) 
3.08) 
3.60) 
4.12 ) 
4.56) 
4.96) 
5.40) 
5.84) 
6.24) 
6.64) 
7.04) 
7.48) 
7.92) 
8.28) 
8.68) 
9.08) 
9.40) 
9.68) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891918 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

98 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Soonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101440 
Proefnummer : V4101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 CmmJ 64.70 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.10 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.72 
De totale procesweg 

Stot [mm] 9.68 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 2.96 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.73 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Ifegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 



r 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891918 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1191449 
Proefnummer: V4191.1. 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNl,weg[mm]) 

9.91, 9.99) ( -9.99, 9.16 ) ( -9.99, 9.28) ( -9.99, 
9.99, 9.44) ( -9.99, 9.52) ( 9.91, 9.69) ( 9.00, 
9.01, 9.76) ( 9.01, 9.84) ( 0.02, 9.92) ( 0.93, 
9.04, 1 .12) ( 9.93, 1 .24) ( 0.05, 1 .36) ( 9.05, 
0.05, 1 .52) ( 0.96, 1.64 ) ( 9.95, 1 .72) ( 9.05, 
0.96, 1 .88) ( 0.97, 1 .96) ( 0.06, 2.94) ( 9.07, 
9.07. 2.24) ( 0.07 J 2.32) ( 9.07, 2.44) ( 9.07, 
9.98, 2.68) ( 0.98, 2.89) ( 0.08, 2.96) ( 0.09, 
9.08, 3.29) ( 9.98, 3.36) ( 0.08, 3.48) ( 0.08, 
9.98, 3.72> ( 0.08, 3.84) ( 0.08, 3.92) ( 0.08, 
9.09, 4. 12) ( 0.98, 4.20) { 0.98, 4.28} ( 0.08, 
9.99, 4.52) ( 0.09, 4.64) ( 0.98, 4.76) ( 0.08, 
9.09, 4.92> ( 9.99, 5.98) ( 9.99, 5.16) ( 9.09, 
9.99, 5.36) ( 9.99, 5.44) ( 9.99, 5.56) ( 9.09, 
9.09, 5.76) ( 9.98, 5.84) ( 9.99, 5.96) ( 9.99, 
9.99, 6.12 ) ( 9.99, 6.29) ( 0.99, 6.28) ( 9.09, 
9.09, 6.52) ( 9.99, 6.64) ( 9.19, 6.72) ( 9.19, 
9.09, 6.88) ( 9.10, 6.96) ( 9.99, 7.08) ( 9.99, 
9.19, 7.32) ( 9.99, 7.40) ( 0.09, 7.48) ( 9.10, 
9.99, 7.72) ( 9.19, 7.80) ( 9.10, 7.92) ( 9.09, 
9.99, 8.12 ) ( 9.10, 8.29) ( 0.99, 8.28) ( 9.09, 
9.19, 8.48) ( 9.99, 8.60) ( 0.10, 8.72) ( 9.10, 
0.09, 8.92) ( 9.99, 9.94) ( 9.19, 9.12 ) ( 0.19, 
9.09. 9.28) ( 9.10, 9.40) ( 9.19, 9.48) ( 9.09, 
9.99, 9.68) ( 9.99, 9.68) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 9.19 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 6.72 
De totale procesweg Stot [mm] 9.68 

Oeelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mml 2·96 
De opgenomen deformatie arbeid W ENm] 0.73 

9.36) 
9.68) 
1.00) 
1.44) 
1 .80) 
2.12 ) 
2.56) 
3.08) 
3.60) 
4.00> 
4.44) 
4.84) 
5.24) 
5.68) 
6.04) 
6.44) 
6.89) 
7.16) 
7.60) 
8.99) 
8.49) 
8.80> 
9.29) 
9.56) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIU~ VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891919 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

105 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Mtiller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101450 
Proefnummer : V5101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.66 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.48 
De totale procesweg Stot CmmJ 9.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 1.44 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 0.57 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Ifegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891919 IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101450 
Proefnummer: V5101.1. 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

-0.01, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.00, 0.20) ( -0.00, 
0.00, 0.40) ( -0.00, 0.52) ( -0.00, 0.60) ( 0.01, 
0.01, 0.76) ( 0.00, 0.84) ( 0.01, 0.92) ( 0.01 , 
0.02, 1 .08) ( 0.02, 1 . 16) ( 0.02, 1.24 ) ( 0.03, 
0.03, 1.44 ) ( 0.03, 1.52 ) ( 0.04, 1.60) ( 0.04, 
0.04, 1 .76) ( 0.05, 1.84 ) ( 0.04, 1.92 ) ( 0.05, 
0.05, 2.12 ) ( 0.05, 2.24) ( 0.05, 2.32) ( 0.05, 
0.06, 2.52) ( 0.06, 2.64) ( 0.06, 2.72) ( 0.06, 
0.06, 2.92) ( 0.06, 3.04) ( 0.06, 3.12 ) ( 0.06, 
0.06, 3.36) ( 0.06, 3.48) ( 0.06, 3.60) ( 0.06, 
0.07, 3.84) ( 0.06, 3.92) ( 0.06, 4.04) ( 0.07, 
0.07, 4.20) ( 0.07, 4.28) ( 0.06, 4.40) ( 0.07, 
0.06, 4.60) ( 0.06, 4.72) ( 0.07, 4.80) ( 0.06, 
0.06, 4.96) ( 0.06, 5.08) ( 0.07, 5.16) ( 0.06, 
0.07, 5.36) ( 0.07, 5.44) ( 0.07, 5.52) ( 0.07, 
0.07. 5.72 ) ( 0.07, 5.80) ( 0.07, 5.88) ( 0.08, 
0.07, 6.16 ) ( 0.07, 6.24) ( 0.07, 6.36) ( 0.07, 
0.08, 6.52) ( 0.07, 6.64) ( 0.07, 6.72 ) ( 0.07, 
0.07, 6.92) ( 0.08, 7.08) ( 0.08, 7.16) ( 0.07, 
0.07, 7.40) ( 0.07, 7.52) ( 0.08, 7.60) ( 0.07, 
0.07, 7.84) ( 0.07, 7.92) ( 0.07, 8.00) ( 0.07, 
0.07, 8.24) ( 0.08, 8.32) ( 0.08, 8.40) ( 0.08, 
0.07, 8.56) ( 0.07, 8.68) ( 0.08, 8.76) ( 0.08, 
0.07, 8.92) ( 0.08, 9.04) ( 0.08, 9.12 ) ( 0.07, 
0.07, 9.28) ( 0.08, 9.40) ( 0.07, 9.48) ( 0.07, 
0.07, 9.68) ( 0.07, 9.76) ( 0.07, 9.84) ( 0.06, 
0.06, 9.92) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.08 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 8.48 
De totale procesweg Stot [mm] 9.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 1.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 0.57 

0.32) 
0.68) 
1.00) 
1.32 ) 
1.68 ) 
2.00) 
2.44) 
2.80) 
3.24) 
3.72 ) 
4.12 ) 
4.52) 
4.88) 
5.24) 
5.60) 
6.00) 
6.44) 
6.84) 
7.28) 
7.76) 
8.12 ) 
8.48) 
8.84) 
9.20)' 
9.56) 
9.92) 

===================================================================== 



=============================================~======================= 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
lIerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891920 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

111 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101460 
Proefnummer : V6101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROl'll'lE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.77 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.76 
De totale procesweg 

Stot [mmJ 9.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 0.16 
De opgenomen deformatie arbeid II [NmJ 0.46 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ lIegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
] 

===================================================================== 



Plaatcoda I A1101460 
" Fp [kN] 

ProaFnummar I V6tOt.1. 
1.50----~------------------

1.25 

1.00 

0.75 

0.25 

o 
o 2 4 6 e 

------------~.--------

Parscodal PAS91920 

Arbaid I 0.46 Nm 

10 12 14 

Fp I max 
SN I 

16 

TUEI Lab. Omvormtecnnologia IOPM-BUIGEN-TUE 

0.07 kN 

9.76 mm 

9.92 mm 

0.16 mm 

19 2 

-> Stmml I 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891920 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101460 
Proefnummer: V6101.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ.wegCmm) 

0.00, 0.00) ( -0.00, 0.08) ( -0.00, 0.16) ( 0.00, 
0.00, 0.32) ( 0.00, 0.40) ( 0.00, 0.48) ( 0.00, 
0.01, 0.64) ( 0.01, 0.72) ( 0.02, 0.80) ( 0.02, 
0.02, 0.96) ( 0.02, 1.04 ) ( 0.03, 1 .12 ) ( 0.03, 
0.04, 1 .28) ( 0.04, 1.36 ) ( 0.04, 1.44) ( 0.04, 
0.04, 1.60) ( 0.04, 1.68 ) ( 0.04, , .76) ( 0.04, 
0.04, 1.92 ) ( 0.04, 2.00) ( 0.04, 2.12 ) ( 0.05, 
0.05, 2.32) ( 0.04, 2.44) ( 0.04, 2.52) ( 0.05, 
0.05, 2.72 ) ( 0.05, 2.80) ( 0.05, 2.92) ( 0.05, 
0.05, 3.12 ) ( 0.05, 3.24) ( 0.05, 3.32) ( 0.05, 
0.05, 3.52) ( 0.05, 3.60) ( 0.05, 3.72) ( 0.05, 
0.05, 3.92) ( 0.05, 4.00) ( 0.05, 4.12 ) ( 0.05, 
0.05, 4.28) ( 0.05, 4.40) ( 0.05, 4.48) ( 0.05, 
0.05, 4.64) ( 0.05, 4.76 > ( 0.05, 4.84) ( 0.05, 
0.05, 5.04) ( 0.05, 5.12 ) ( 0.05, 5.20) ( 0.05, 
0.05, 5.40) ( 0.05, 5.48) ( 0.05, 5.56) ( 0.05, 
0.05, 5.76) ( 0.05, 5.84) ( 0.05, 5.92) ( 0.05, 
0.05, 6.12 ) ( 0.05, 6.20) ( 0.05, 6.28) ( 0.05, 
0.06, 6.48) ( 0.05, 6.56) ( 0.06, 6.68) ( 0.05, 
0.05, 6.84) { 0.05, 6.92> ( 0.06, 7.04) ( 0.05, 
0.06, 7.20) ( 0.06, 7.32) ( 0.05, 7.40) ( 0.06, 
0.05, 7.60) ( 0.06, 7.72) ( 0.06, 7.80) ( 0.06, 
0.06, 8.00) ( 0.06, 8.12 ) ( 0.06, 8.20) ( 0.06, 
0.06, 8.40) ( 0.06, 8.48) ( 0.06, 8.56) ( 0.06, 
0.06, 8.76) ( 0.06, 8.84> ( 0.06, 8.92) ( 0.06, 
0.06, 9.12 ) ( 0.06, 9.20) ( 0.06, 9.28) ( 0.06, 
0.06, 9.48) ( 0.06, 9.56) ( 0.05, 9.68) ( 0.07, 
0.06, 9.84) ( 0.06, 9.92) ( 0.06, 9.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm) 9.76 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm] 0.16 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 0.46 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1 .20) 
1 .52) 
1.84 ) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76) 
7. 12) 
7.48) 
7.88) 
8.28) 
8.64) 
9.04) 
9.40) 
9.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
liIerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891921 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE PlAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

96 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L·J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101610 
Proefnummer : V2251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPlPlE 

Beginbreedte van de plaat b0 CmmJ 64.76 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.25 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.20 
De totale procesweg Stot CmmJ 24.76 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp Cmm] 18.56 
De opgenomen deformatie arbeid iii CNm] 4.15 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 

J 

===================================================================== 



-------------------------- ---------' 
4 Fpt:kNJ 

Pladtcoda I A1101610 

Proefnummar I V2251.1. 

Pa,...codal 

Arbaid • 
PAB91921 F I Pmax 
4.15 Nm I 

1.50----~------·----------------------------------------------~ 
SN 

I Stot i 

L "OOP' 

---_._--1.25 

1.00 

0.50 

0.25 

o 
o 5 10 15 20 25 so 95 40 

TUE. Lab. Omvormtechnologi& IOPM-BUIGEN-TUE 

0.25 kN 

6.20 mm 

24.16 mm 

19.56 mm 

45 

-> St:mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891921 

Plaatcode : A1101610 
Proefnummer: V2251.1. 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.00, 0.(0) ( 0.00, 0.40) ( 6.61 , 6.64) ( 6.62, 6.86) 
6.63, 1.64 ) ( 6.64, 1.20) ( 0.05, 1 .40) ( 0.06, 1.60) 
6.08, 1.84) ( 0.09, 2.66> ( 0. 11 , 2.24) ( 0.12, 2.44) 
0.14, 2.68) ( 0.15, 2.92) ( 0.17, 3.24) ( 6.18, 3.44) 
0.18, 3.60) ( 0.26, 3.88) ( 6.21 , 4.12 ) ( 0.21 , 4.36) 
0.22, 4.56) ( 6.22, 4.76) ( 6.23, 4.92) ( 6.23, 5.16 ) 
6.23, 5.46) { 0.24, 5.66> ( 0.24, 5.86) ( 6.24, 6.(4) 
6.25, 6.26) ( 6.25, 6.46) ( 0.24, 6.56) ( 6.25, 6.84) 
0.25, 7.(8) ( 0.25, 7.32> ( 6.25, 7.48) ( 6.24. 7.72) 
6.24. 7.88) ( 0.24, 8.16) ( 0.24, 8.32) ( 0.24, 8.52) 
6.24, 8.76) ( 6.24, 9.(4) ( 6.24, 9.32) ( 6.24, 9.64) 
6.23, 9.92) ( 0.23,10.24) ( 0. 23, 10. 52 ) ( 6.23,16.84) 
0.22,11.12) ( 0.22,11.44) ( 0.22,11.76) ( 0.22,12.(4) 
0.22,12.32) ( 0.21,12.60) ( 0.21,12.92) ( 0.21,13.24) 
0.21,13.56) ( 0.26,13.88) ( 0.20,14.26) ( 0.26,14.48) 
o . 1 9 , 1 4 . 80 ) ( 0. 1 9 , 1 5 . 08 ) ( 6 . 1 8 , 1 5 .44 ) ( o . 1 8 J 15 . 72 ) 
6 . 1 8. 1 6 . 04 ) ( 0. 1 7, 16.28 ) ( o . 1 7 , 1 6 . 56 ) ( 6. 1 7 , 1 6 . 84 ) 
6.16,17.16) ( 6 . 1 6, 1 7 . 48 ) ( o . 15 , 1 7 . 86 ) ( 6.15,18.12) 
0. 1 5 , 1 8 . 44 ) ( 0.14,18.76) ( 0. 1 4 , 1 9 . 08 ) ( 0. 1 4 • 1 9 . 40 ) 
0. 1 3 , 1 9 . 72 ) ( 6 . 1 3 , 26 . 04 ) ( 0. 13, 20. 32 > ( 0.13,20.66) 
6.12,20.92) ( 6. 12.21 .24) ( o . 1 1 • 21 . 56 ) ( 0. 1 1 • 21 . 88 ) 
0.11,22.26> ( 0. 10,22.48) ( 0. 16.22. 72) ( 6.09,23.(4) 
6.69,23.24) ( 0.09,23.52) ( 0.09,23.76) ( 6.09,23.96) 
0.08,24.26) ( 6.08,24.46) ( 0.07,24.64) ( 6.03.24.76) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.25 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 6.26 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.76 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP (mmJ 18.56 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 4.15 

===================================================================== 



=========================================================:=========== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A ROM E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mml 

PROEPGEGEVENS 

PA891922 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjl 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

118 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101630 
Proefnummer : V3251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 Cmm] 64.75 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.14 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 6.88 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.08 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 17.20 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.61 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. J 

===================================================================== 



--------~""-" -----.--~-..,..,.-.--------------

Plaatcoda I A1101690 
.. FptkNl 

P~oQfnumma~ I V9251.1. 
1.50------------------

1.25 
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0.50 
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TUE. Lab. Omvo~mtQchnolo9te IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891922 

Plaatcode : A1101630 
Proefnummer: V3251.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.16 ) ( 0.01, 0.32) ( 0.02, 0.52) 
0.02, 0.68) ( 0.03, 0.88) ( 0.05, 1 .04) ( 0.06, 1 .20) 
0.07, 1 .36) ( 0.08, 1.56 ) ( 0.09, 1 .72) ( 0.09, 1 .92) 
0.10, 2.12 ) ( 0.11 , 2.36) ( 0.11 , 2.60) ( 0. 11 , 2.80) 
0.12, 3.04) ( 0.12, 3.24) ( 0.12, 3.44) ( 0.12, 3.64) 
0.13, 3.84) ( 0.13, 4.00) ( 0.13, 4.20) ( 0.13, 4.40) 
0.13, 4.60) ( 0.13, 4.80) ( 0.13, 5.04) ( 0.13, 5.24) 
0.13, 5.44) ( 0.14, 5.68) ( 0.14, 5.84) ( 0.14, 6.04) 
0.14, 6.20) ( 0.14, 6.44) ( 0.14, 6.68) ( 0.14, 6.88) 
0.14, 7.08) ( 0.14, 7.28) ( 0.14, 7.48) ( 0.14, 7.72 ) 
0.14, 7.88) ( 0.14, 8.12 ) ( 0.14, 8.28) ( 0.14, 8.48) 
0.14, 8.64) ( 0.14, 8.88) ( 0.14, 9.08) ( 0.14, 9.28) 
0.14, 9.52) ( 0.14, 9.68) ( 0.14, 9.84) ( 0. 1 4 , 1 0 . 04 ) 
0. 14, 10. 20 ) ( 0. 14, 10. 40 ) ( 0. 1 4 , 1 0 . 60 ) ( 0. 1 4 , 1 0 . 80 ) 
o . 1 4 , 1 1 . 04 ) ( o . 14, 1 1 . 20 ) ( o . 1 3 , 1 1 . 40 ) ( o . 1 3 , 1 1 . 60 ) 
0. 1 3 , 1 1 . 80 ) ( o . 1 3 , 1 2 . 00 ) ( 0. 13, 12 . 20 ) ( 0. 13, 1 2 . 40 ) 
o . 1 3 , 1 2 . 60 ) ( 0. 1 3 , 1 2 . 80 ) ( o . 1 3 , 1 3 . 00 ) ( 0.13,13.16) 
0. 12, 13. 32 ) ( o . 12, 13. 48 ) ( o . 1 2 , 1 3 . 68 ) ( 0. 12 , 13. 88 ) 
o . 1 2 , 1 4 . 08 ) ( 0. 1 2 , 14. 24 ) ( o . 1 2 , 1 4 . 40 ) ( o . 1 2 , 1 4 . 56 ) 
0. 1 2 , 1 4 . 80 ) ( 0. 1 2 , 14 . 96 ) ( 0.11,15.12) ( 0.11,15.36) 
0. 11 , 15.52) ( 0. 11 , 15. 68 ) ( o . 1 1 , 1 5 . 88 ) ( 0.11,16.08) 
0. 11 , 16.28) ( 0. 11 , 16.52) ( 0. 11 , 16. 76) ( 0. 10, 16 . 96 ) 
0. 11 , 1 7. 20 ) ( o . 1 0 , 1 7 . 44 ) ( o . 1 0 , 1 7 . 68 ) ( 0. 10, 1 7. 96 ) 
0. 10, 18 . 20 ) ( o . 1 0 , 1 8 . 40 ) ( 0.09,18.64) ( 0.09,18.84) 
o . 09 , 1 9 . 1 2 ) ( 0.09,19.36) ( 0.09,19.60) ( 0.09,19.80) 
0.09,20.00) ( 0.09,20.24) ( 0.09,20.48) ( 0.09,20.68) 
0.08,21.00) ( 0.08,21.24) ( 0.08,21.52) ( 0.08,21.76) 
0.08,22.00) ( 0.08,22.24) ( 0.08,22.48) ( 0.08,22.68) 
0.07,22.96) ( 0.07,23.20) ( 0.07,23.44) ( 0.07,23.64) 
0.06,23.84) ( 0.05,24.08) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.14 

De deelprocesweg bij Fpmax SN [mm] 6.88 
De totale procesweg Stot [mm] 24.08 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP (mm] 17.20 

De opgenomen deformatie arbeid III (Nm] 2.61 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

-----------------------------------------------------------------

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s9 Cmml 

PROEPGEGEVENS 

PA891923 
AL.1S 
39255 
HAPlBL-TUB PlAG. 
1.9 
09-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjl 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

125 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

I'IUlier pers 
CBZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGBN-TUB 
PI aat code : A1191649 
Proefnummer : V4251.1. 

OVBRZICHT GEGBVENS UtT P-S KROI'II'IE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.75 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 9.19 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.36 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp Cmml 14.52 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 1.99 

C Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
C Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,94 mm voor Stot <= 

50 
379 

kN. 1 

mm. J 

===================================================================== 



.. FpLkNJ 
P~oefnumme~ I V4251.1. 

F:~X' ---;;:~ k~ Ploatooda • AI101640 Pareooda. PA891923 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891923 

Plaatcode : A1101640 
Proefnummer: V4251.1. 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.28) ( 0.00, 0.44) ( 0.01, 0.60) 
0.01, 0.80) ( 0.02, 0.96) ( 0.02, 1 . 12) ( 0.03, 1 .28) 
0.04, 1.48) ( 0.04, 1.64 ) ( 0.05, 1 .80) ( 0.06, 1 .96) 
0.06, 2.12 ) ( 0.07, 2.36) ( 0.07, 2.56) ( 0.08. 2.80) 
0.08, 3.04> ( 0.08, 3.24) ( 0.08, 3.44) ( 0.08, 3.64) 
0.08, 3.84) ( 0.09, 4.04) ( 0.09, 4.20) ( 0.09, 4.40) 
0.09, 4.56) ( 0.09, 4.76) ( 0.09, 4.92) ( 0.09, 5.12 ) 
0.09, 5.28) ( 0.09, 5.52) ( 0.09, 5.72) ( 0.09, 5.92) 
0.09, 6.12 ) ( 0.09. 6.28) ( 0.09, 6.48) ( 0.10, 6.68) 
0.09, 6.84) ( 0.10, 7.04) ( 0.10. 7.20) ( 0.10, 7.40) 
0.10, 7.60) ( 0.10, 7.84) ( 0.10, 8.00) ( 0.10. 8.20) 
0.10, 8.40) ( 0.10, 8.56) ( 0.10, 8.76) ( 0.10, 8.92) 
0.10, 9.12 ) ( 0.10. 9.28) ( 0.10. 9.52) ( 0.10, 9.68) 
0.10, 9.84) ( 0. 10, 1 0 . 04 ) ( 0. 10, 10.24) ( o . 10 , 10 . 40 ) 
0. 1 0, 1 0 . 56 ) ( 0.10,10.76) ( 0. 10, 10.92 ) ( 0.10,11.12) 
0. 10, 11 .32) ( 0. 10, 11 . 48 ) ( o . 1 0, 1 1 . 68 ) ( 0. 1 0 , 1 1 . 84 ) 
0. 1 0, 1 2 . 04 ) ( 0. 10, 12. 20 ) ( o . 1 0. 1 2 . 40 ) ( 0. 1 0 , 1 2 . 56 ) 
0.10,12.76) ( o . 1 0 , 1 2 . 96 ) ( 0.10,13.12) ( 0. 10, 13. 28 ) 
0. 10, 13.52 ) ( o . 1 0, 1 3 . 68 ) ( o . 1 0, 1 3 . 84 ) ( 0. 1 0 • 1 4 . 00 ) 
0. 1 0 , 1 4 . 20 ) ( o . 1 0 , 1 4 . 40 ) ( 0.09,14.56) ( 0.09, 14. 76) 
0.09,14.92) ( o . 09 f 15 . 1 2 ) ( 0.09,15.32) ( 0.09,15.52) 
0.09,15.68) ( 0.09,15.84) ( 0.09,16.04) ( 0.09,16.24) 
0.09,16.48) ( 0.09,16.68) ( 0.09,16.92) ( o . 09 , 1 7 . 1 2 ) 
0.08,17.36) ( 0.09,17.56) ( 0.08,17.80) ( 0.09,18.00) 
0.08, 18. 24 ) ( 0.08,18.48) ( o . 08, 1 8 . 68 ) ( 0.08,18.92) 
o . 08 , 1 9 . 1 2 ) ( 0.08,19.36) ( 0.08,19.60) ( 0.08,19.80) 
0.08,20.00) ( 0.08,20.24) ( 0.08,20.48) ( 0.08,20.68) 
0.08,20.92) ( 0.07,21.12) ( 0.08,21.36) ( 0.07,21.56) 
0.07,21.84) ( 0.07,22.08) ( 0.07.22.28) ( 0.07,22.56) 
0.07,22.80) ( 0.07,23.04) ( 0.07,23.24) ( 0.06,23.48) 
0.06,23.68) ( 0.06,23.92) ( 0.05,24.12) ( 0.03,24.36) 
0.03,24.36) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.10 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.36 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 14.52 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.99 

===================================================================== 



==============================~=======================:============== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Bateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm) 

PROEPGEGEVENS 

PA891924 
AL.1S 
30255 
HABEL-TUE BAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

118 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Berk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Btiller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPB-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101650 
Proefnummer : V5251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMBE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.76 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.84 
De totale procesweg 

Stot [mm) 24.24 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm) 14.40 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.59 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
[ lIegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 

1 

===================================================================== 



Plaatcode I "1101650 Parecodel PA89192.4 F I 0.08 kN 
" Fp [kNl Pmax 

P,...oeTnummer I V5251.1. Arbeid • 1.59 Nm SN I 9.84 mm 
1.50 

- Stot • 
24.24 mm 

hOOp I 14.40 mm 
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TUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUICEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891924 

Plaatcode : A1101650 
Proefnummer: V5251.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( -0.00, 0.20) ( 0.00, 0.40) ( 0.01 , 0.60) 
0.01, 0.76) ( 0.02, 0.92) ( 0.02, 1 .08) ( 0.04, 1 .24) 
0.04, 1 .44) ( 0.05, 1.64 ) ( 0.05, 1 .80) ( 0.05, 2.00) 
0.06, 2.24) ( 0.06, 2.48) ( 0.06, 2.68) ( 0.06, 2.96) 
0.06, 3.24) ( 0.06, 3.48) ( 0.06, 3.72) ( 0.06, 3.92) 
0.06, 4.12 ) ( 0.07, 4.28) ( 0.07, 4.48) ( 0.07, 4.68) 
0.07, 4.84) ( 0.07, 5.04) ( 0.07, 5.24) ( 0.07, 5.48) 
0.07, 5.72) ( 0.07, 5.88) ( 0.07, 6.16 ) ( 0.07, 6.36) 
0.07, 6.52) ( 0.07, 6.76) ( 0.07, 6.96) ( 0.07, 7.16) 
0.07, 7.36) ( 0.07, 7.64) ( 0.07, 7.84) ( 0.07, 8.00) 
0.07, 8.20) ( 0.07, 8.40) ( 0.07, 8.60) ( 0.07, 8.80) 
0.07, 8.96) ( 0.07, 9. 12) ( 0.07, 9.32) ( 0.07, 9.48) 
0.07, 9.68) ( 0.08, 9.84) ( 0.08,10.04) ( 0.07,10.24) 
o . 07 , 1 0 . 40 ) ( 0.08,10.60) ( 0.07, 10.80) ( 0.08,10.96) 
0.07,11.12) ( 0.08,11.32) ( 0.07,11.52) ( 0.07,11.72) 
0.07,11.88) ( 0.07,12.04) ( 0.08,12.24) ( 0.08,12.40) 
0.08,12.56) ( 0.07,12.80) ( 0.07,12.96) ( 0.07,13.12) 
o . 08 , 13 . 28 ) ( 0.07,13.52) ( 0.07,13.72) ( 0.07,13.88) 
0.08,14.04) ( 0.07,14.24) ( 0.07,14.40) ( 0.07,14.60) 
0.07,14.80) ( 0.07,15.00) ( 0.07,15.20) ( 0.07,15.40) 
0.07,15.60) ( 0.07,15.80) ( 0.07,15.96) ( 0.07,16.24) 
0.07,16.52) ( 0.07,16.76) ( 0.07,16.96) ( 0.07,17.20) 
0.07,17.40) ( 0.07,17.64) ( 0.07,17.88) ( 0.07,18.08) 
0.07,18.36) ( o . 07 , 1 8 . 56 ) ( 0.07,18.80) ( 0.07,19.08) 
0.07,19.32) ( 0.07,19.52) ( 0.07,19.80) ( 0.07,20.08) 
0.07,20.28) ( 0.07,20.56) ( 0.07,20.80) ( 0.06,21.08) 
o . 07 , 2 1 . 40 ) ( 0.07,21.64) ( 0.07,21.92) ( 0.06,22.12) 
0.06,22.40) ( 0.06,22.68) ( 0.06,22.92) ( 0.06,23.12) 
0.06,23.36) ( 0.06,23.60) ( 0.06,23.80) ( 0.06,24.00) 
0.04,24.24) ( 0.04,24.24) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 9.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.24 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 14.40 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.59 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
W'erkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEFGEGEVENS 

PA891925 
AL.1S 
30255 
HAI'lEL-TUE I'lAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

123 
TAB91754-TAB91755-TAB91756 

Operator 
Projectleider 

I'lerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

I'luller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'l-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101660 
Proefnummer: V6251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROI'lI'[E 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.78 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 10.48 
De totale procesweg 

Stot [mmJ 24.36 
Deelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 13.8B 
De opgenomen deformatie arbeid W' [NmJ 1.25 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ W'egmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 



Plaatceda I Al101660 Perecodal PA891925 F I 0.06 kN 
.. Fpl:kN] Pmax 

Pl"earnummal" I V6251.1. Arbaid • 1.25 Nm SN • 10.48 mm 
1.50 .. Stet • 24.36 mm 

. -
hOOp I 13.88 mm .. 
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TUE. Lab. Omvol"mtechnologia tOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA891925 

Plaatcode : A1101660 
Proefnummer: V6251.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.24) ( -0.00, 0.40) ( 0.00, 0.56) 
0.00, 0.76) ( 0.01, 0.92) ( 0.01, 1 .08) ( 0.01, 1.28 ) 
0.02, 1 .44) ( 0.02, 1.64 ) ( 0.03, 1 .80) ( 0.03, 1 .96) 
0.03, 2.12 ) ( 0.04, 2.32) ( 0.04, 2.52) ( 0.04, 2.76) 
0.04, 2.92) ( 0.05, 3. 12) ( 0.05, 3.32) ( 0.05, 3.52) 
0.05, 3.72 ) ( 0.05, 4.00) ( 0.05, 4.20) ( 0.05, 4.40) 
0.05, 4.56) ( 0.05, 4.76) ( 0.05, 4.92) ( 0.05, 5.16) 
0.05, 5.36) ( 0.05, 5.52) ( 0.05, 5.76) ( 0.05, 5.92) 
0.05, 6.12 ) ( 0.05, 6.28) ( 0.05, 6.48) ( 0.05, 6.72 ) 
0.06, 6.88) ( 0.06, 7.08) ( 0.06, 7.32) ( 0.06, 7.48) 
0.06, 7.72) ( 0.06, 7.88) ( 0.06, 8.12 ) ( 0.06, 8.28) 
0.06, 8.48) ( 0.06, 8.64) ( 0.06, 8.84) ( 0.06, 9.04) 
0.06, 9.20) ( 0.06, 9.40) ( 0.06, 9.56) ( 0.06, 9.76) 
0.06, 9.92) ( o . 06 , 1 0. 1 2 ) ( 0.06, 10.28) ( 0.06,10.48) 
0.06,10.68) ( 0.06,10.88) ( 0.06,11.04) ( 0.06,11.20) 
0.06,11.40) ( 0.06,11.60) ( 0.06,11.76) ( 0.06,11.96) 
o . 06 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.06,12.28) ( 0.06,12.48) ( 0.06,12.68) 
0.06,12.84) ( 0.06,13.08) ( 0.06,13.24) ( 0.06,13.40) 
0.06,13.56) ( 0.06, 13. 76 ) ( 0.06,13.92) ( o . 06 , 1 4 . 1 2 ) 
0.06,14.28) ( 0.06,14.48) ( 0.06,14.68) ( 0.06,14.84) 
o . 06 , 1 5 . 04 ) ( 0.06,15.20) ( 0.06,15.40) ( 0.06,15.60) 
0.06,15.76) ( 0.06,15.92) ( o . 06 , 1 6 . 1 2 ) ( 0.06,16.36) 
0.06,16.56) ( o . 06 , 1 6 . 80 ) ( 0.06,17.04) ( 0.06,17.24) 
0.06,17.52) ( 0.06,17.76) ( 0.06,18.00) ( 0.06,18.24) 
0.06,18.48) ( o . 06, 18. 68 ) ( 0.06,18.92) ( 0.06,19.20) 
0.06,19.40) ( 0.06,19.64) ( 0.06,19.84) ( 0.05,20.08) 
0.06,20.28) ( 0.06,20.52) ( 0.06,20.76) ( 0.06,20.96) 
0.05,21.20) ( 0.05,21.40) ( 0.05,21.64) ( 0.06,21.92) 
0.06,22.12) ( 0.05,22.36) ( 0.05,22.56) ( 0.05,22.80) 
0.05,23~04) ( 0.05,23.24) ( 0.05,23.48) ( 0.05,23.68) 
0.05,23.92) ( 0.05,24.12) ( 0.03,24.36) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 10.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.36 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 13.88 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 1.25 

===================================================================== 



=========================================================;===~======= 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORPITECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D PI E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Kateriaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891926 
AL.1S*RAS 
30255 
HAKEL-TUE PlAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

99 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

KOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101110 
Proef'nummer : V3401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROKPIE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mml 64.80 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.14 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 7.32 
De totale procesweg Stot (mmJ 40.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 32.80 
De opgenomen def'ormatie arbeid If [NmJ 3.22 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

J 

J 

===================================================================== 



........ Plaatcoda • A1101110 Par"ecodal PA891926 F • o. 14 kN 
" Fp [kN:1 Pmax 
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TUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> Sl:mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA891926 

Plaatcode : A1101110 
Proefnummer: V3401.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.40) ( 0.01 , 0.72) ( 0.04, 1.04 ) 
0.05, 1.36 ) ( 0.07, 1.68 ) ( 0.09, 2.00) ( 0. 11 • 2.44) 
0.12, 2.80) ( 0.12, 3.24) ( 0.12, 3.60) ( 0.13, 4.00) 
0.13, 4.40) ( 0.13, 4.76) ( 0.13, 5.12 ) ( 0.14, 5.48) 
0. 14, 5.84) ( 0.14, 6.20) ( 0.14, 6.56) ( 0.14. 6.92) 
0.14, 7.32) ( 0.14, 7.72) ( 0.14, 8.12 ) ( 0.14, 8.48) 
0.14, 8.84) ( 0.14, 9.20) ( 0.14, 9.56) ( 0.13, 9.92) 
0. 13, 10. 28 ) ( o . 1 3 , 1 0 . 68 ) ( o . 1 3 , 1 1 . 04 ) ( 0. 13, 1 1 . 40) 
0. 12, 1 1 . 76) ( 0.12,12.12) ( o . 1 2 , 1 2 . 48 ) ( 0. 12, 1 2 . 84 ) 
0. 1 2 , 13 . 20 ) ( o . 1 2 , 1 3 . 56 ) ( 0. 11 , 13.92 ) ( 0. 11 , 14.28 ) 
0.11,14.68) ( o . 11 , 1 5 . 04 ) ( 0. 1 1 , 15 . 40 ) ( 0. 1 1 , 15. 76) 
0.11,16.12) ( o . 1 0 , 1 6 . 56 ) ( 0. 1 0 , 1 7. 04 ) ( o . 1 0 , 1 7 . 48 ) 
0. 10, 1 7.92 ) ( 0.09,18.36) ( 0.09,18.80) ( 0.09,19.24) 
0.09,19.68) ( 0.09,20.12) ( 0.08,20.56) ( 0.08,21.04) 
0.08,21.48) ( 0.08,21.92) ( 0.07,22.36) ( 0.07,22.80) 
0.07,23.24) ( 0.07,23.68) ( 0.07,24.12) ( 0.07,24.56) 
0.07,25.04) ( 0.06,25.48) ( 0.06,25.92) ( 0.06,26.36) 
0.06,26.80) ( 0.06,27.24) ( o . 05 , 27 . 68 ) ( 0.05,28.12) 
0.05,28.56) ( 0.05,29.04) ( 0.05,29.48) ( 0.05,29.92) 
0.05,30.36) ( 0.04,30.80) ( 0.04,31.24) ( 0.04,31.68) 
0.04,32.12) ( 0.04,32.56) ( 0.04,33.04) ( 0.04,33.48) 
0.04,33.92) ( 0.03,34.36) ( 0.04,34.80) ( 0.04,35.24) 
0.04,35.68) ( 0.03,36.12) ( 0.03,36.56) ( 0.03,37.04) 
0.03,37.48) ( 0.03,37.92) ( 0.03,38.36) ( 0.03,38.80) 
0.03,39.24) ( 0.03,39.68) ( 0.02,40.12) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.14 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 7.32 
De totale procesweg Stot CmmJ 40.12 

Deelprocesweg Fpmax tot ODP h ODP CmmJ 32.80 
De opgenomen deformatie arbeid III CNmJ 3.22 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Irlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891927 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE !'lAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjl 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

97 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101670 
Proefnummer : V3401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KRO!'lI'lE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.75 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.14 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 7.20 
De totale procesweg Stot Cmml 40.48 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 33.28 
De opgenomen deformatie arbeid Irl [Nm] 3.22 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. 1 

===================================================================== 



Plootcoda I AI101670 Pa,..scodal PA891927 F I 0.14 kN 
.. FptkNJ Pmox 

P,..oaf'numme,.. • V3401.1. Arbetd I 3.22 Nm SN I 7.20 mm 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891927 

Plaatcode : A1101670 
Proefnummer: V3401.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.32) ( 0.01, 0.64) ( 0.04, 0.96) 
0.06, 1 .32) ( 0.08, 1 .64) ( 0.10, 1.96) ( 0.11 , 2.32) 
0. 11 , 2.72) ( 0.12, 3.20) ( 0.12. 3.64) ( 0.12, 4.12 ) 
0.13, 4.48) ( 0.13, 4.84) ( 0.13, 5.28) ( 0.13, 5.72) 
0.13, 6.12 ) ( 0.13, 6.48) ( 0.13. 6.84) ( 0.14, 7.20) 
0.14, 7.64) ( 0.14, 8.00) ( 0.14, 8.40) ( 0.14, 8.76) 
0.14, 9.12 ) ( 0.13, 9.48) ( 0.13, 9.84) ( 0. 13, 10. 24 ) 
o . 1 3, 1 0 . 68 ) ( 0. 1 3, 11 . 04 ) ( o . 1 3, 1 1 . 40 ) ( 0. 12, 11 . 76 ) 
0.12.12.12) ( o . 1 2 , 1 2 . 48 ) ( o . 1 2. 1 2 . 84 ) ( 0. 12 • 13. 24 ) 
o . 1 2 , 1 3 . 56 ) ( o . 11 , 13. 92 ) ( 0. 11 I 14. 28 ) ( 0.11,14.68) 
0.11,15.04) ( 0.11,15.40) ( 0.10.15.76) ( 0.10,16.12) 
0. 1 0. 1 6 . 56 ) ( o . 10 , 1 7 . 08 ) ( 0. 10, 1 7.52 ) ( 0.09,18.00) 
0.09,18.52) ( o . 09 , 1 9 . 04 ) ( 0.08,19.48) ( 0.08.19.96) 
0.08,20.40) ( 0.08,20.84) ( 0.07,21.44) ( 0.07,21.96) 
0.07,22.40) ( 0.07,22.84) ( 0.07,23.40) ( 0.07,23.84) 
0.07, 24 . 36 ) ( 0.07,24.80) ( 0.06,25.40) ( 0.06,25.92) 
0.06,26.36) ( 0.06,26.84) ( 0.06,27.36) ( 0.06,27.84) 
0.06,28.32) ( 0.05,28.84) ( 0.05,29.32) ( 0.05,29.76) 
0.05,30.24) ( 0.05,30.68) ( o . 05 , 31 . 1 2 ) ( 0.05,31.60) 
0.05,32.00) ( 0.04,32.48) ( 0.04,32.96) ( 0.04,33.36) 
0.04,33.80) ( 0.04.34.24) ( 0,04,34.68) ( 0.04,35.12) 
0.03,35.60) ( 0.03,36.00) ( 0.03,36.48) ( 0.03,36.96) 
0.03,37.36) ( 0.03,37.84) ( 0.03,38.24) ( 0.03,38.68) 
0.03,39.12) ( 0.03,39.60) ( 0.03,40.00) ( o . 01 , 40 . 48 ) 
0.01,40.48) 

De maximaal optredende perskracht Fpmax [kN] 0.14 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 7.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.48 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 33.28 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 3.22 

===================================================================== 



===================================~==;======:==================:==== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 1'1 E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891928 
AL.1S 
30255 
HAl'IEL-TUE l'IAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

97 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

l'IOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101680 
Proefnummer : V4401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROl'lME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.78 
De maximaal optredende perskracht Ppmax tkN] 0.10 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.44 
De totale procesweg Stet tmmJ 40.48 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 31.04 
De epgenomen deformatie arbeid if [NmJ 2.64 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N veor Ppmax(= 
[ lfegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voer Stet (= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

] 

J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PAS9192S 

Plaatcode : A11016S0 
Proefnummer: V4401.1. 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00> ( 0.00, 0.32> ( 0.01, 0.64) ( 0.02, 0.96) 
0.04, 1. 2S) ( 0.06, 1.64 ) ( 0.07, 1.96 ) ( 0.07. 2.32) 
0.0S, 2.72 ) ( 0.0S, 3.12 ) ( 0.0S, 3.52) ( 0.08, 3.92) 
0.09, 4.32) ( 0.09, 4.72) ( 0.09, 5.16 ) ( 0.09, 5.52) 
0.09, 5.92) ( 0.09, 6.2S) ( 0.09, 6.72) ( 0.09, 7.0S) 
0.09, 7.48) ( 0.10, 7.8S) ( 0.10, S.2S) ( 0.10, 8.64) 
0.10, 9.(4) ( 0.10, 9.44) ( 0.10, 9.80) ( 0.10,10.12) 
o . 1 0 , 1 0 . 48 ) ( o . 1 0 , 1 0 . S4 ) ( 0. 10, 11 .24) ( 0. 1 0, 1 1 . 60 ) 
0. 10, 11 .92 ) ( o . 1 0 , 1 2 . 32 ) ( 0.09,12.64) ( 0.09,13.04) 
0.09,13.40) ( 0.09,13.76) ( o . 09 , 1 4 . 1 2 ) ( 0.09,14.52) 
0.09,14.84> ( 0.09,15.20) ( 0.09,15.60) ( 0.09,15.92) 
0.0S,16.36) ( o . 0S, 16. 96 > ( 0.0S,17.40) ( 0.08,17.S4) 
0.0S,18.2S} ( 0.0S,1S.76) ( 0.0S,19.20) ( 0.08,19.68) 
0.0S,20.12) ( 0.07,20.56) ( o . 07 , 21 . 04 ) ( 0.07,21.52) 
0.07,22.16) ( 0.07,22.56) ( 0.07,23.04) ( 0.07,23.52) 
0.06,24.12) ( 0.06,24.56) ( 0.06,25.04) ( 0.06,25.4S) 
0.06,25.96) ( 0.06,26.48) ( 0.06,26.92) ( 0.06,27.36) 
0.05,27.96) ( 0.05,2S.48) ( 0.05,2S.92) ( 0.05,29.36) 
0.05,29.S0) ( 0.05,30.36) ( 0.04,30.S4) ( o . 04 , 31 . 36 ) 
0.04,31.84) ( 0.04,32.24) ( 0.04,32.72) ( 0.04,33.16) 
0.04,33.60) ( 0.04,34.00) ( 0.04,34.48) ( 0.04,34.92) 
0.04,35.40) ( 0.04,35.S0) ( 0.03,36.2S) ( 0.03,36.6S) 
0.03,37.12) ( 0.03,37.60) ( 0.03,38.04) ( 0.03,3S.4S) 
0.03,3S.92> ( 0.03,39.36) ( 0.03,39.S0) ( 0.02,40.24) 
0.01,40.48) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.10 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.44 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.4S 

Deelprocesweg Fpmax tot ODP h ODP [mm] 31.04 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.64 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
lrIerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mml 
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA891929 
AL .1S 
30255 
HAl'fEL-TUE l'fAG. 
1.0 
09-05-89 
99 
TA891754-TA891755-TA891756 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

l'fOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'f-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101690 
Proefnummer : V5401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b
0 

De maximaal optredende perskracht 
De deelprocesweg bij Ppmax 
De totale procesweg 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP 
De opgenomen deformatie arbeid 

Ppmax 
SN 

Stot 
hODP 
IrI 

[mmJ 
[kNJ 
[mmJ 
[mmJ 
CmmJ 
[NmJ 

64.79 
0.08 

11 . 76 
40.00 
28.24 
2.34 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 
[ lrIegmeting Nauwkeurigheid ./- 0.04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 



Plaatcoda • Al101690 Parecoda. PA891929 F • 0.08 kN 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891929 

Plaatcode : A1101690 
Proefnummer: V5401.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.(0) ( 0.00, 0.40) ( 0.00, 0.72) ( 0.01, 1 .04) 
0.03, 1 .36) ( 0.04, 1 .68) ( 0.05, 2.(0) ( 0.05. 2.44) 
0.06, 2.80) ( 0.06, 3.24) ( 0.06, 3.60) ( 0.06, 4.00) 
0.06, 4.40) ( 0.06, 4.76) ( 0.07, 5.12 ) ( 0.07. 5.48) 
0.07, 5.84) ( 0.07, 6.20) ( 0.07, 6.56) ( 0.07, 6.92) 
0.07, 7.32) ( 0.07, 7.72) ( 0.07, 8.12 ) ( 0.07, 8.48) 
0.07, 8.84) ( 0.07, 9.20) ( 0.07, 9.56) ( 0.07, 9.92) 
0.07,10.28) ( 0.07, 10.68) ( 0.07,11.04) ( 0.07,11.40) 
0.08,11.76) ( o . 08 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.07,12.48) ( 0.07,12.84) 
0.07,13.20) ( o . 08, 1 3 . 56 ) ( 0.08,13.92) ( 0.07,14.28) 
0.07,14.68) ( 0.07,15.(4) ( 0.07,15.40) ( 0.07,15.76) 
0.07,16.12) ( 0.07,16.56) ( 0.07,17.(4) ( 0.07,17.48) 
0.07,17.92) ( 0.07,18.36) ( 0.07,18.80) ( 0.07,19.24) 
0.07,19.68) ( 0.07.20. 12) ( 0.07,20.56) ( 0.06,21.(4) 
0.06,21.48) ( 0.06,21.92) ( 0.06,22.36) ( 0.06,22.80) 
0.06,23.24) ( 0.06,23.68) ( 0.06,24.12) ( 0.06,24.56) 
0.06,25.(4) ( 0.06,25.48) ( 0.06,25.92> ( 0.06,26.36) 
0.06,26.80) ( 0.06,27.24) ( 0.06,27.68) ( 0.06,28.12) 
0.06,28.56) ( 0.05,29.(4) ( 0.05,29.48) ( 0.05,29.92) 
0.05.30.36) ( 0.05,30.80) ( 0.05,31.24) ( 0.05,31.68) 
0.05,32.12) ( 0.05,32.56) ( 0.05,33.04) ( 0.05,33.48) 
0.05,33.92) ( 0.05,34.36) ( 0.05,34.80) ( 0.04,35.24) 
0.04,35.68) ( 0.04,36.12) ( 0.04,36.56) ( 0.04,37.04) 
0.04,37.48) ( 0.04,37.92) ( 0.04,38.36) ( 0.04,38.80) 
0.04,39.24) ( 0.04,39.68) ( 0.03,40.(0) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ '1 .76 
De totale procesweg Stot [mm) 40.00 
Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 28.24 
De opgenomen deformatie arbeid If [NmJ 2.34 

===================================================================== 



============================================;======================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
iferkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891930 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

96 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101400 
Proefnummer : V6401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPlPlE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mml 64.80 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 11.84 
De totale procesweg Stot CmmJ 40.12 
Oeelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 28.28 
De opgenomen deformatie arbeid if CNm] 2.00 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Ifegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891930 

Plaatcode : A1101400 
Proefnummer: V6401.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.52) ( 0.01, 0.92) ( 0.01, 1 .28) 
0.02, 1.64) ( 0.03, 2.00) ( 0.04, 2.56) ( 0.05, 3.04) 
0.05, 3.44) ( 0.05, 3.84) ( 0.05, 4.20) ( 0.05, 4.56) 
0.06, 4.96) ( 0.06, 5.40) ( 0.06, 5.84) ( 0.06, 6.24) 
0.06, 6.68) ( 0.06, 7.08> ( 0.06, 7.44) ( 0.06, 7.84) 
0.06, 8.20) ( 0.06, 8.60) ( 0.06, 8.96) ( 0.06, 9.28) 
0.06, 9.68) ( 0.06,10.04) ( 0.06,10.40) ( 0.06,10.76) 
o . 06, 1 1 . 1 2 ) ( 0.06,11.48) ( 0.06,11.84) ( 0.06,12.20) 
0.06,12.56) ( 0.06,12.92) ( 0.06,13.28) ( o . 06 • 1 3 . 72 ) 
o . 06, 1 4 . 1 2 ) ( 0.06,14.48) ( 0.06,14.92) ( 0.06,15.36) 
0.06,15.68) { 0.06,16.04} ( 0.06,16.48) ( 0.06,16.92) 
0.06,17.36) ( 0.06,17.80) ( 0.06,18.24) ( 0.06,18.68) 
o . 06, 19 . 1 2 ) ( o . 06, 19. 60 ) ( 0.06,20.08) ( 0.06,20.56) 
0.06,21.04) ( 0.06,21.48) ( 0.06,21.92) ( 0.06,22.36) 
0.06,22.80) ( 0.06,23.24) ( 0.05,23.76) ( 0.05,24.20) 
0.05,24.64) ( 0.05,25.08) ( 0.05,25.56) ( 0.05,26.04) 
0.05,26.48) ( 0.05,26.92) ( 0.05,27.36) ( 0.05,27.92) 
0.05,28.36) ( 0.05,28.80) ( 0.05,29.24) ( 0.05,29.76) 
0.05,30.24) ( 0.05,30.68) ( 0.05,31.12) ( 0.04,31.64) 
0.04,32.12) ( 0.04,32.56) ( 0.04,33.04) ( 0.04,33.48) 
0.04,33.92) ( 0.04,34.36) ( 0.04,34.80) ( 0.04,35.24) 
0.04,35.68) ( 0.04,36.12) ( 0.04,36.60) ( 0.04,37.04) 
0.04,37.48) ( 0.04,37.96) ( 0.04,38.40) ( 0.04,38.80) 
0.04,39.24) ( 0.03,39.68) ( o . 03, 40. 1 2 ) ( 0.03,40.12) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 11.84 
De totale procesweg Stot [mm] 40.12 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 28.28 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.00 

===================================================================== 



============================================================~======== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891931 
AL.1S*RAS 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101120 
Proefnummer : V340101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMftE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 64.80 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.17 
De deelprocesweg bij Ppmax SN Cmm) 9.48 
De totale procesweg Stot CmmJ 40.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mmJ 30.64 
De opgenomen deformatie arbeid If (NmJ 3.66 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm· J 

===================================================================== 



Plaatcoda • A1101120 Per-seode. PA891991 F • 0.17 kN 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891931 

Plaatcode : A1101120 
Proefnummer: V340101. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtEkNl,wegEmm]) 

0.01, 0.00) ( 0.00, 0.36) ( 0.03, 0.(8) ( 0.05, 1 .00) 
0.07, 1 .32) ( 0.09, 1 . (4) ( 0.10, 1 .96) ( 0. 11 , 2.32) 
0. 11 , 2.72) ( 0.12. 3.12 ) ( 0.13, 3.52) ( 0.13, 3.92) 
0.13, 4.28) ( 0.14, 4.(4) ( 0.14, 5.04) ( 0. 14, 5.40) 
0.15, 5.76) ( 0.15, 6.12 ) ( 0.15, 6.48) ( 0.14, 6.84) 
0. 16, 7.20) ( 0.16. 7.60) ( 0.16, 8.00) ( 0.15, 8.40) 
0.16, 8.76) ( 0.16, 9.12 > ( 0.17. 9.48) ( 0.15, 9.84) 
o . 1 6 , 10. 20 ) ( 0. 1 6 , 1 0 . 56 ) ( o . 15 , 1 0 . 92 ) ( 0. 16, 11 .32 ) 
o . 1 6 , 1 1 . 68 ) ( o . 16, 1 2 . 00 ) ( o . 16, 1 2 . 40 ) ( 0. 15. 12. 76 ) 
0.16,13.12) ( 0. 15, 13 . 48 ) ( o . 14 , 1 3 . 84 ) ( 0. 14, 14 . 20 ) 
0. 1 5 , 1 4 . 56 ) ( 0. 14, '4. 92 ) ( 0. 14. 15.32 ) ( 0. 1 4 , 1 5 . 68 ) 
o . 1 3 • 1 6 . 00 ) ( 0. 14 , 16 . 48 ) ( o . 1 3 • 16 . 92 ) ( 0. 1 2 , 1 7 . 36 ) 
o . 1 2 , 1 7 . 80 ) ( 0. 12, 18. 24 ) ( o . 1 1 , 1 8 . 68 ) ( 0.11,19.12) 
0.11,19.60) ( 0.11,20.00) ( 0.10,20.48) ( 0. 10, 20 . 92 ) 
0. 1 0 , 2 1 . 36 ) ( o . 1 0 , 2 1 . 80 ) ( 0.09.22.24) ( 0.09,22.(8) 
0.08,23.12) ( 0.08,23.60) ( 0.08,24.00) ( 0.07,24.48) 
0.06,24.92) ( 0.07,25.36) ( 0.07,25.80) ( 0.07,26.24) 
0.06,26.68) ( 0.06,27.12) ( 0.06,27.60) ( 0.05,28.00) 
0.05,28.48) ( 0.04,28.92) ( 0.04,29.36) ( 0.04,29.80) 
0.04,30.24) ( 0.05,30.68) ( 0.04,31.12) ( o . 03 ,31 . 60 ) 
0.04,32.00) ( 0.04,32.48) ( 0.04,32.92) { 0.04,33.36} 
0.03,33.80) ( 0.03,34.24) ( 0.03,34.68) ( 0.03,35.12) 
0.04,35.60) ( 0.03,36.00) ( 0.03,36.48) ( 0.03,36.92) 
0.02,37.36) ( 0.04,37.80) ( 0.02,38.24) ( 0.03,38.(8) 
0.02.39.12) ( 0.03,39.60) ( 0.02,40.00) ( 0.02,40.12) 

Oe maximaal optredende perskracht Ppmax EkNJ 0.17 
Oe deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.48 
Oe totale procesweg Stot Cmm] 40.12 

Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mm] 30.64 
Oe opgenomen deformatie arbeid W CNml 3.66 

===================================================================== 



=============================================:======================= 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perseode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projeetleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEPGEGEVENS 

PA891932 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
10-05-89 
98 
TA891757-TA891758-TA891759 

J.A.f'f. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtaekers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaateode : A1101710 
Proefnummer : V340101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 63.82 
De maximaal optredende perskraeht FPmax [kNJ 0.16 
De deelproeesweg bij FPmax SN CmmJ 10.56 
De totale proeesweg 

Stot [mmJ 40.12 
Deelproeesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 29.56 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 3.80 

[ Kraehtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= S0 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA891932 

Plaatcode : A1101710 
Proefnummer: V340101. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg(mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.44) ( 0.01, 0.76) ( 0.04, 1 .12 ) 
0.06, 1.44 ) ( 0.07, 1.76) ( 0.09, 2.12 ) ( 0.10, 2.52) 
0. 11 , 2.92> ( 0.12, 3.32) ( 0.13, 3.72) ( 0.13, 4.12 ) 
0.13. 4.48) ( 0.13. 4.84) ( 0.13, 5.24) ( 0.14. 5.60) 
0.14. 6.00> ( 0.15, 6.40> ( 0.14, 6.76) ( 0.15, 7.16 ) 
0.14, 7.64) ( 0.15, 8.00) ( 0.15, 8.40) ( 0.15, 8.76 ) 
0.15, 9.12 ) ( 0.15, 9.48) ( 0.16, 9.88) ( 0. 15, 10.24) 
o . 16, 10. 56 ) ( 0. 15, 10.92) ( 0. 15 I 11 .32) ( o . 1 6 I 1 1 . 68 ) 
o . 1 5 • 1 2 . 04 ) ( o . 1 5 • 1 2 . 40 ) ( 0. 15, 1 2 . 76) ( 0.15,13.12) 
o . 1 5 , 1 3 . 48 ) ( 0. 14, 13. 84 ) ( 0. 14, 14 . 20 ) ( 0. 1 5 • 1 4 . 56 ) 
0. 15 , 14.92 ) ( 0. 1 4, 15 . 32 ) ( 0. 1 4 , 1 5 . 68 ) ( 0. 13, 16. 08 ) 
0. 12, 16.52 ) ( o . 1 2 , 16 . 96 ) ( 0. 1 2 • 1 7 . 40 ) ( 0. 12, 1 7.92 ) 
0. 1 1 , 1 8 . 36 ) ( o . 11 , 18 . 80 ) ( 0. 11 • 19.32 ) ( 0.10,19.76) 
0. 10, 20. 20 ) ( 0.09,20.68) ( 0.09,21.12) ( 0.09,21.64) 
0.09,22.08) ( 0.09,22.52) ( 0.08,22.96) ( 0.08,23.44) 
0.08,23.84) ( 0.08,24.36) ( 0.07,24.80) ( 0.08,25.24) 
0.07,25.68) ( 0.08,26.12) ( 0.07,26.56) ( 0.08,27.08) 
0.07,27.52) ( 0.07,27.96 ) ( 0.07,28.40) ( 0.06,28.84) 
0.07,29.36) ( 0.06,29.80) ( 0.06,30.28) ( 0.06,30.76) 
o . 06 , 31 . 20 ) ( 0.06,31.64) ( 0.06,32.04) ( 0.06,32.48) 
0.05,32.92) ( 0.05,33.36) ( 0.05,33.80> ( 0.06,34.28) 
0.05,34.68) ( 0.05,35.12) ( 0.06,35.60) ( 0.05,36.00) 
0.05,36.52) ( 0.05,36.92) ( 0.05,37.36) ( 0.05,37.80) 
0.04,38.24) ( 0.04,38.68) ( 0.04,39.12) ( 0.04,39.60) 
0.02,40.00) ( 0.00,40.12) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.16 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 10.56 
De totale procesweg Stot [mm) 40.12 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm) 29.'56 
De opgenomen deformatie arbeid III eNmJ 3.80 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORKTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PA891933 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjl 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

90 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.K. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Kuller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101720 
Proefnummer : V440101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROnKE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.75 
De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.11 
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmml 13.68 
De totale procesweg Stot Cmml 39.96 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 26.28 
De opgenomen deformatie arbeid W CNml 2.86 

C Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ lfegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

J 
] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA891933 

Plaatcode : A1101720 
Proefnummer: V440101. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.40) ( 0.01, 0.72) ( 0.03, 1 .04) 
0.04, 1.36) ( 0.06, 1.68 ) ( 0.06, 2.00) ( 0.07, 2.44) 
0.08, 2.80) ( 0.09, 3.24) ( 0.08, 3.60) ( 0.08, 4.00) 
0.09, 4.40) ( 0.09, 4.76) ( 0.09, 5.12 ) ( 0.09, 5.52) 
0.10, 5.88) ( 0.10, 6.28) ( 0.10, 6.68) ( 0.10, 7.04) 
0.10, 7.40) ( 0.10, 7.80) ( 0.09, 8.20) ( 0.10, 8.56) 
0.10, 8.92) ( 0.10, 9.28) ( 0.10, 9.68) ( o . 1 0 , 10 . 00 ) 
0. 10 , 10 . 40 ) ( 0. 10, 10. 76) ( 0.10,11.12) ( o . 1 0 • 1 1 . 48 ) 
o . 1 1 , 1 1 . 84 ) ( 0.09,12.20) ( o . 1 1 , 1 2 . 56 ) ( 0. 10, 1 2 . 92 ) 
0. 10, 13.28) ( 0.11,13.68) ( o . 10, 1 4 . 00 ) ( 0. 1 0, 14 . 40 ) 
0.10,14.76) ( o . 09 , 1 5 . 1 2 ) ( o . 1 1 , 1 5 . 48 ) ( 0.09,15.84) 
0.09,16.24) ( o . 09 , 1 6 . 68 ) ( 0.09,17.20) ( 0.09,17.64) 
0. 1 0 , 1 8 . 08 ) ( 0.09,18.52) ( 0.09,18.96) ( 0.08,19.40) 
0.09,19.84) ( 0.07,20.28) ( 0.07,20.76) ( 0.08,21.20) 
0.08.21.64) ( 0.08,22.08) ( 0.07,22.52) ( 0.07,22.96) 
0.08,23.40) ( 0.07,23.84) ( 0.07,24.28) ( 0.06,24.76) 
0.07,25.20) ( 0.07,25.64) ( 0.07,26.08) ( 0.07,26.52) 
0.06,26.96) ( 0.06.27.48) ( 0.06,27.92) ( 0.06,28.36) 
0.06,28.80) ( 0.05,29.24) ( 0.05,29.68) ( 0.05,30.12) 
0.05,30.56) ( 0.06,31.08) ( 0.05,31.52) ( 0.05,31.96) 
0.05,32.36) ( 0.05,32.80) ( 0.04,33.24) ( 0.05,33.68) 
0.04,34.12) ( 0.04,34.56) ( 0.04,35.08) ( 0.05,35.48) 
0.04,35.92) ( 0.04.39.96) 

De maximaal optredende perskracht Fpmax [kNJ 0.11 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 13.68 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.96 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 26.28 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.86 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A ROM E E T RAP P 0 R T PER S 

-----------------------------------------------------------------------

Persoode 
l'Iateriaalsoort 
tferkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891934 
AL.1S 
30255 
HAI'IEL-TUE I'IAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

94 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projeotleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.I'I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtaokers 

KOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatoode : A1101730 
Proef'nummer : V540101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROl'lftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.68 

De maximaal optredende perskraoht Ppmax CkNJ 0.08 
De deelprooesweg bij Ppmax SN CmmJ 13.80 

De totale prooesweg Stot Cmm] 40.00 

Deelprooesweg Ppmax tot ODP hOOp [mml 26.20 
De opgenomen def'ormatie arbeid tf [NmJ 2.33 

C Kraohtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N v~~r PPmax<= 
C tfegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN· J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891934 

Plaatcode : A1101730 
Proefnummer: V540101. 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.01 , 0.48) ( 0.00, 0.84) ( 0.02, 1.20) 
0.03, 1.52 ) ( 0.03, 1.88) ( 0.04, 2.32) ( 0.05, 2.84) 
0.06, 3.28) ( 0.06, 3.72 ) ( 0.07, 4.20) ( 0.06, 4.60) 
0.07. 5.12 ) ( 0.06, 5.48) ( 0.07, 5.92) ( 0.07, 6.32) 
0.07, 6.80) ( 0.07, 7.16 ) ( 0.07, 7.52) ( 0.07, 7.92) 
0.07, 8.32) ( 0.08, 8.68) ( 0.07, 9.04) ( 0.07, 9.48) 
0.08, 9.80) ( 0.07,10.16) ( 0.07,10.52) ( 0.07,10.84) 
0.88,11.24) ( 8.87,11.60) ( 0.87,11.92) ( 8.87,12.28) 
0.08,12.64) ( 0.88,13.04) ( 0.08,13.48) ( 0.08,13.80) 
0.07,14.28) ( 0.08,14.56) ( 0.08,15.04) ( 0.08,15.48) 
0.07,15.80) ( 0.08,16.24) ( o . 08 , 16 . 72 ) ( 8.08,17.24) 
0.08,17.68) ( 0.07,18.12) ( 0.07,18.64) ( 0.07,19.12) 
0.08,19.64) ( 0.06,20.08) ( 0.07,20.56) ( 0.07,21.12) 
0.07,21.64) ( 0.07,22.12) ( 0.06,22.64) ( 0.06,23.08) 
0.06,23.52) ( 0.07.23.96) ( 0.06,24.44) ( 0.06,24.84) 
0.06,25.28) ( 0.07,25.80) ( 0.05,26.24) ( 0.06,26.68) 
0.06,27.12) ( 0.06,27.64) ( 0.05,28.16) ( 0.05,28.56) 
0.05,29.08) ( 0.05,29.52) ( 0.05,29.96) ( 0.05,30.52) 
0.05,31.00) ( 0.05,31.40) ( 0.05,31.84) ( 0.05,32.36) 
0.05,32.84) ( 0.04,33.24) ( 0.05,33.68) ( 0.04,34.12) 
0.04,34.56) ( 0.04,35.08) ( 0.03,35.48) ( 0.03,35.92) 
0.04,36.36) ( 0.04,36.80) ( 0.04,37.24) ( 0.03,37.68) 
0.04,38.16) ( 0.04,38.60) { 0.04,39.04} ( 0.04,39.48) 
0.03,39.92) ( 0.03,40.00) 

Oe maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 13.80 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.00 

Deelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 26·20 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.33 

===================================================================== 



=================================~===========:======================= 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------- -----------------

Perscode 
flateriaalsoort 
Iferkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 Cmml 

PROEPGEGEVENS 

PA891935 
AL.1S 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

90 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
lr. L.J.A. Houtackers 

"Oller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101740 
Proefnummer : V640101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROflflE 

Beginbreedte van de plaat b0 CmmJ 64.73 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.07 
De deelprocesweg biJ Ppmax SN [mmJ 15.76 
De totale procesweg 

Stot CmmJ 39.96 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 24.20 
De opgenomen deformatie arbeid If [Nml 1.95 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891935 

Plaatcode : A1101740 
Proefnummer: V640101. 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.01, 0.00> ( 0.00, 0.40) ( 0.02, 0.72) ( . 0.02, 1 .08) 
0.03, 1 .40) ( 0.03, 1 .72) ( 0.04, 2.04) ( 0.04, 2.44) 
0.04, 2.80) ( 0.05, 3.24) ( 0.04, 3.60) ( 0.05, 4.00) 
0.05, 4.40) ( 0.05, 4.76) ( 0.04, 5.12 ) ( 0.05, 5.48) 
0.05. 5.84) ( 0.05, 6.20) ( 0.06, 6.56) ( 0.06, 6.92) 
0.05, 7.32) ( 0.05, 7.72 ) ( 0.06, 8.12 ) ( 0.06, 8.48) 
0.06, 8.84) ( 0.06, 9·20) ( 0.06, 9.56) ( 0.06, 9.92) 
o . 06 , 10. 28 ) ( 0.06,10.68) ( 0.06,11.04) ( 0.06,11.40) 
0.06,11.76) ( o . 06 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.06,12.48) ( 0.06,12.84) 
0.06,13.20) ( 0.06,13.56) ( 0.06,13.92) ( 0.06,14.28) 
0.05,14.68) ( 0.06,15.04) ( 0.06,15.40) ( 0.07,15.76) 
o . 06 , 1 6. 1 2 ) ( o . 06, 16. 56 ) ( 0.06,17.(4) ( 0.06,17.48) 
0.05,17.92) ( 0.06,18.36) ( 0.05,18.80) ( 0.06,19.24) 
0.06,19.68) ( 0.06,20.12) ( 0.05,20.56) ( o . 06 , 2 1 . 04 ) 
0.06,21.48) ( 0.06,21.92) ( 0.06,22.36) ( 0.05,22.80) 
0.05,23.24) ( 0.06,23.68) ( 0.05,24.12) ( 0.06,24.56) 
0.05,25.04) ( 0.05,25.48) ( 0.06,25.92) ( 0.05,26.36) 
0.04,26.80) ( 0.05,27.24) ( 0.05,27.68) ( 0.04,28.12) 
0.05,28.56) ( 0.04,29.04) ( 0.05,29.48) ( 0.05,29.92) 
0.05,30.36) ( 0.04,30.80) ( 0.05,31.24) ( o . 04 , 31 . 68 ) 
0.04,32.12) ( 0.04,32.56) ( 0.05,33.04) ( 0.05,33.48) 
0.04,33.92) ( 0.04,34.36) ( 0.04,34.80) ( 0.03,35.24) 
0.04,35.68) ( 0.04,39.96) 

Oe maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.07 
Oe deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 15.76 
Oe totale procesweg Stot [mmJ 39.96 
Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mm) 24.20 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.95 

===================================================================== 



=================~===========================================~=:===== 

TUE LABORATORIUM VOOR OHVORHTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 H E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Hateriaalsoort 
ltJerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 Cmm] 

PROEPGEGBVBNS 

PA891936 
AL.1S 
30255 
HAnEL-TUB HAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

112 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

nerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.JII. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

HOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPJII-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101370 
Proefnummer : V325101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROJIIHE 

Beginbreedte van de plaat b0 Cmm] 64.78 
De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.17 
De deelprocesweg bij Ppmax SN Cmm] 12.36 
De totale procesweg Stot [mm] 24.56 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 12.20 
De opgenomen deformatie arbeid W CNm] 3.08 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
C Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcoda I A1101970 Parscodal PAS9 1 936 F I O. 17 kN-
<I> FpCkN:l Pmax 

Proaf'nummer I V32S101. Arbaid I 9.08 Nm SN I 12.96 mm 
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Stot • 
24.56 mm 

· 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUK VOOR OKVORKTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 K E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891936 

Plaatcode : A1101370 
Proernummer: V325101. 

IOPK-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.48) ( 0.01, 0.64) ( 0.02, 0.84) 
0.02, 1.00) ( 0.03, 1 . 16) ( 0.04, 1 .36) ( 0.04, 1 .52) 
0.04, 1 .72) ( 0.06, 1 .88) ( 0.06, 2.08) ( 0.07, 2.28) 
0.07, 2.52) ( 0.09, 2.72 ) ( 0.09, 2.96) ( 0. 10, 3.24) 
0.10, 3.48) ( 0.11 , 3.76) ( 0.12. 4.04) ( 0. 12. 4.24) 
0. 13, 4.48) ( 0.13, 4.64) ( 0.13, 4.84) ( 0.13. 5.08) 
0.13. 5.24) ( 0.14, 5.44) ( 0. 14, 5.60) ( 0.13, 5.80) 
0.14. 6.04) ( 0. 14, 6.20) ( 0.15, 6.48) ( 0.15. 6.68) 
0.16, 6.84) ( 0. 15. 7.08) ( 0.15, 7.36) ( 0.15. 7.52) 
0.15, 7.72) ( 0.15, 7.88) ( 0.15. 8.16 ) ( 0. 16, 8.40) 
0.15, 8.60) ( 0. 15, 8.76) ( 0.16, 8.92) ( 0.16, 9. 12) 
0. 16, 9.32) ( 0.16, 9.48) ( 0.15. 9.72 ) ( 0.16, 9.88) 
0.16,10.12) ( 0. 16, 10.28 ) ( 0. 16, 10.52 ) ( 0. 1 7 , 1 0. 72 ) 
0. 16, 10. 88 ) ( o . 1 6, 1 1 . 08 ) ( 0. 16, 11 .24) ( 0. 16, 11 . 40) 
o . 1 7 • 11 . 60 ) ( o . 16, 11 . 76) ( 0. 1 6 , 1 1 . 96 ) ( 0.17,12.12) 
0. 1 7 • 1 2 . 36 ) ( o . 1 6 • 1 2 . 60 ) ( 0. 17, 12. 76 ) ( 0. 16, 12.92 ) 
0. 1 7, 13. 20 ) ( 0. 1 6 , 1 3 . 44 ) ( 0. 16, 1 3 . 72 ) ( o . 1 6 , 13. 88 ) 
o . 1 6, 1 4 . 08 ) ( 0. 1 6, 1 4 . 28 ) ( 0. 16, 14.52 ) ( 0. 16, 14. 72 ) 
o . 1 5, 14. 88 ) ( 0. 1 6 , 1 5 . 08 ) ( 0.15,15.24) ( 0. 1 5 • 1 5 . 40 ) 
o . 1 5, 1 5 . 60 ) ( 0.15,15.76) ( 0. 1 5, 1 5 . 96 ) ( 0. 14 , 16. 20 ) 
0. 1 5 , 1 6 . 40 ) ( o . 14 , 16 . 68 ) ( o . 1 4 , 1 6 . 96 ) ( 0.14,17.24) 
o . 13 , 1 7 . 56 ) ( o . 1 4 , 1 7. 84 ) ( 0.14,18.12) ( 0. 13, 18 . 40) 
o . 13 , 18. 68 ) ( o . 1 3 , 1 9 . 00 ) ( 0. 13, 19. 28) ( o . 13, 1 9 . 56 ) 
0.13,19.76) ( 0.13,20.00) ( 0.12,20.28) ( 0.12,20.52) 
0.11,20.80) ( 0.12,21.12) ( o . 1 2 , 2 1 . 40 ) ( 0. 1 1 , 2 1 . 68 ) 
0. 1 1 , 21 . 96 ) ( 0.11,22.24) ( 0.11,22.52) ( 0. 10,22.84) 
0.09,23.08) ( 0.10,23.32) ( 0.09,23.52) ( 0.09,23.80) 
0.09,24.00) ( 0.08,24.24) ( 0.06,24.48) ( 0.04,24.56) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.17 

De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 12.36 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.56 

Oeelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 12.20 
De opgenomen derormatie arbeid W [NmJ 3.08 

=====================================~=============================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Itlerkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 
Datum beproeving [dd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEPGEGEVENS 

PA891937 
AL.1S 
30255 
HAl'IEL-TUE l'IAG. 
1 .0 
10-05-89 
123 
TA891751-TA891752-TA891753 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101380 
Proef'nummer : V425101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROKME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 64.74 
De maximaal optredende perskracht FPmax (kN] 0. 11 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mm] 8.76 
De totale procesweg Stot [mm] 24.84 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 16.08 
De opgenomen def'ormatie arbeid tl [Nml 2.14 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 
C Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 

kN. 
mm. 

] 

1 

===================================================================== 



Plaatcoda • Alt01380 Pal""9codal PA891937 F I 0.11 kN 
.. Fp[kNJ Pmax 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891937 

Plaatcode : A11e138e 
Proefnummer: V4251e1. 

IOPM-BUIGEN-TOE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-13.1313, 13.1313) ( -13.1313, 13.213) ( 13.131, 13.36) ( 13.131, 13.52> 
13.133, 13.72) ( 13.134, 13.92) ( 13.135, 1 .138) ( 13.136, 1.24) 
13.135, 1.413) ( 13.136, 1.613 ) ( 13.137, 1 .813) ( 13.137. 2.1313) 
13.138, 2.24) ( 8.88, 2.44) ( 13.138, 2.64) ( 13.138, 2.813) 
8.139, 3.88) { 8.139, 3.32> ( 13.139, 3.613) ( 13.139, 3.84) 
13.138, 4.1313) ( 8.89, 4.213) ( e. 113, 4.413) ( 13.113 , 4.56) 
13.139, 4.76) ( 8.18, 4.92) ( e. 113, 5.12 ) ( 13.139, 5.36) 
13.113 , 5.52) ( 8.89, 5.72) ( 13.113, 5.88) ( 13.18, 6.12 ) 
8.113 • 6.28) ( 13.18, 6.48) ( 13.139, 6.72) ( 13.18, 6.88) 
8.113 • 7.138) ( 8.113, 7.28) ( 13.113 , 7.44) ( 13.18, 7.613) 
13.18, 7.813) ( 13.89, 8.134) ( 13.113 , 8.213) ( 13.113 , 8.413) 
13.113, 8.613) ( 8.11 • 8.76) ( 13.113 , 8.96) ( 13.113 • 9.16) 
13.113, 9.32) ( 13.113, 9.48) ( e. 11 , 9.68) ( 13.113 , 9.88) 
13.113,113.12) ( e. 113. 113 . 28 ) ( 13 . 1 13 , 113 . 48 ) ( 13 . 1 13 , 1 13 . 68 ) 
13 . 1 13, 1 13 . 88 ) ( 13 . 1 13 • 1 1 . 138 ) ( 13 . 113 , 11 . 24 ) ( 13 . 1 13 , 1 1 . 413 ) 
13 . 1 1 , 1 1 . 613 ) ( 13.139,11.813) ( e. 113. 1 2 . 1313 ) ( 13 . 11 , 1 2 . 24 ) 
13 . 1 1 , 1 2 . 44 ) ( 13 . 1 e. 1 2 . 613 ) ( e. 113, 1 2 . 813 ) ( 13 . 1 1 , 1 3 . 1313 ) 
13 . 113, 13 . 213 ) ( 13.139,13.44) ( 13 . 113, 1 3 . 64 ) ( 13.89,13.88) 
13 . 113 , 13. 96 ) ( 8.18,14.12) ( e. 11 , 14.32) ( 8. 113 , 14. 52 ) 
13 . 1 8 , 14 . 68 ) ( 8 . 18, 14. 84 ) ( 8.89,15.88) ( 8.89,15.24) 
8. 1 8 • 1 5 . 48 ) ( 8 . 1 8, 15 . 68 ) ( 13.89,15.76) ( 8. 18, 15.96) 
8.139,16.24) ( e. 113, 16.48) ( 13.139,16.68) ( 8.139,16.92) 
13.89,17.12) ( 13.139,17.48) ( 13.139,17.64) ( 13.139,17.92) 
13 . 139 , 1 8 . 1 2 ) ( 13 . 138 , 1 8 . 36 ) ( 13.138,18.56) ( 13.138,18.88) 
13.139,19.138) ( 13 . 138 , 19. 32 ) ( 13.138,19.52) ( 13.138,19.813) 
13.139,213.1313) ( 13.138,213.24) ( 13.139,213.48) ( 0.08,213.68) 
13.138,213.96) ( 13.138,21.24) ( 13.07,21.48) ( 13.137,21.68) 
13.139,21.92) ( 13.138,22.12) ( 13.138,22.40) ( 13.07,22.64) 
13.138,22.84) ( 13.138,23.88) ( 13.138,23.32) ( 13.08.23.52) 
0.137.23. 76) ( 13.137,23.96) ( 13.07,24.213) ( 13.137,24.413) 
0.134,24.64) ( 13.05,24.84) ( 13.135,24.84) 

Oe maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 13.11 
Oe deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 8.76 
Oe totale procesweg Stot [mm] 24.84 
Oeelprocesweg Ppmax tot ODP hoOp [mmJ 16.138 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.14 

===================================================================== 



=============================================:======================= 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s8 [mm] 

PROEPGEGEVEN5 

PA891938 
AL.15 
38255 
HAI'IEL-TUE "AG. 
1 .8 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

123 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.I'I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

I'IOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1181390 
Proefnummer : V525181. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROI'II'IE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.79 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 10.80 
De totale procesweg Stot [mm] 24.84 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP Cmm] 14.04 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.66 

I: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
C Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcoda I AI101990 Perscodel PA8919S8 F • 0.09 kN 
... Fpl:kNJ Pmax 

Proef'nummer I V525101. Arbaid • 1.66 Nm SN • 10.80 mm 
1.50 

· Stot • 24.84 mm 

hOOp • 14.04 mm 

1.25-- io-. ___ 

.~ 

.~ 

1.00-f-

· 
.~ 

0.75- f-

· 
.~ 

0.50- f-

· 
0.25- f-

· 
£. ~A - --.- .......... 

~ - .-
0 '. .. l.. I •••• I .. ~ ••• L I I • • • t . . 

I I I I f . I I t . 
0 5 10 15 20 25 SO 95 40 45 5 P 

TUE. Lab. Omvormtechnologte IOPM-BUIGEN-TUE -> StmmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891938 

Plaatcode : A1101390 
Proefnummer: V525101. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.(0) ( -0.00, 0.20) ( -0.00, 0.36) ( 0.01, 0.56) 
0.02, 0.76) ( 0.03, 0.92) ( 0.03, 1 .08) ( 0.04, 1 .24) 
0.04, 1.44) ( 0.05, 1.64 ) ( 0.05, 1.80 ) ( 0.06, 1.96) 
0.05, 2.16) ( 0.06, 2.40) ( 0.06, 2.72 ) ( 0.06, 2.96) 
0.06, 3.20) ( 0.07, 3.44) ( 0.06, 3.64) ( 0.06, 3.88) 
0.07, 4.12 ) ( 0.06, 4.28) ( 0.06, 4.48) ( 0.07, 4.64) 
0.07, 4.88) ( 0.07, 5.(8) ( 0.07, 5.24) ( 0.07, 5.44) 
0.07, 5.68) ( 0.07, 5.88) ( 0.07, 6.12 ) ( 0.07, 6.32) 
0.07, 6.56) ( 0.07, 6.76) ( 0.08, 6.96) ( 0.07, 7.16) 
0.07, 7.36) ( 0.08, 7.60) ( 0.07, 7.84) ( 0.08, 8.(4) 
0.08, 8.20) ( 0.08, 8.40) ( 0.07, 8.56) ( 0.07, 8.80) 
0.07, 8.96) ( 0.08, 9.12 ) ( 0.08, 9.28) ( 0.08, 9.48) 
0.08, 9.72) ( 0.07, 9.88) ( o . 08 • 1 0 . 04 ) ( 0.07,10.20) 
o . 07. 1 0 . 40 ) ( 0.08.10.56) ( 0.09,10.80) ( 0.08,11.(0) 
o . 08, 1 1 . 1 6 ) ( 0.07,11.36) ( 0.07,11.56) ( 0.08,11.76) 
0.08,11.92) ( 0.07,12.12) ( 0.08,12.32) ( 0.07,12.48) 
0.07,12.68) ( 0.07,12.84) ( 0.08,13.(4) ( 0.07,13.20) 
0.07,13.40) ( 0.08,13.60) ( 0.08,13.80) ( 0.07,13.96) 
0.07,14.16) ( 0.08,14.32) ( 0.07,14.48) ( 0.07,14.68) 
o . 08 , 14 . 84 ) ( o . 07 , 1 5 . 04 ) ( 0.08,15.24) ( 0.08,15.40) 
0.06,15.60) ( 0.08,15.80) ( 0.08,15.96) ( 0.07,16.24) 
0.07,16.48) ( 0.07, 16.68) ( 0.07,16.92) ( 0.07,17.12) 
0.07,17.36) ( 0.07,17.56) ( 0.07,17.80) ( 0.07,18.00) 
0.07,18.24) ( o . 07. 1 8 . 48 ) ( 0.07,18.68) ( 0.07,18.92) 
0.07,19.12) ( 0.07,19.36) ( 0.07,19.60) ( 0.07,19.80) 
0.07,20.(0) ( 0.07.20.24) ( 0.07,20.48) ( 0.07,20.68) 
0.07,20.96) ( 0.06,21.20) ( 0.06,21.44) ( 0.06,21.64) 
o . 07 , 2 1 . 84 ) ( 0.06,22.12) ( 0.06,22.40) ( 0.06,22.64) 
0.06,22.84) ( 0.07,23.(8) ( 0.06,23.32) ( 0.06,23.52) 
0.06,23.76) ( 0.07,23.96) ( 0.06,24.20) ( 0.06,24.40) 
0.04,24.64) ( 0.04,24.84) ( 0.04,24.84) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij Fpmax SN [mmJ 10.80 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.84 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 14.04 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.66 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
lIlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PA891939 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

113 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101300 
Proefnummer : V625101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.79 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.07 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 15.12 
De totale procesweg Stot I:mm] 24.64 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp I:mml 9.52 
De opgenomen deformatie arbeid III [Nml 1.27 

I: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcode I A1101300 Perscodal PAS91Q39 F I 0.07 kN 
.. Fp[kNJ Pmax 

Proef'nummer I V625101. Arbeid I 1.27 Nm SN I 15. 12 mm 
1.50 

I Stot I 24.64 mm 

hOOp I Q.52 rnm 

1.25 I 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5 

TUEI Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891939 

Plaatcode : A1101300 
Proefnummer: V625101. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0·00) ( 0.00, 0.40) ( -0.00, 0.60) ( -0.00, 0.80) 
0.01, 1 .04) ( 0.02, 1 .24) ( 0.02, 1 .48) ( 0.01, 1 .68) 
0.02, 1 .92) ( 0.03, 2. 12) ( 0.02, 2.36) ( 0.03, 2.56) 
0.04, 2.80) ( 0.04, 3.08) ( 0.04, 3.32) ( 0.04, 3.56) 
0.04, 3.76) ( 0.05, 4.00) ( 0.05. 4.28) ( 0.04, 4.56) 
0.06, 4.76) ( 0.05, 4.96) ( 0.06, 5.16 ) ( 0.05, 5.40) 
0.05, 5.60) ( 0.05, 5.84) ( 0.06, 6.04) ( 0.06, 6.24) 
0.05, 6.44) ( 0.06, 6.68) ( 0.05, 6.84) ( 0.06, 7.08) 
0.06, 7.28) ( 0.05, 7.48) ( 0.05, 7.72) ( 0.06, 7.92) 
0.06, 8.16) ( 0.05, 8.32) ( 0.05, 8.48) ( 0.06, 8.68) 
0.05, 8.92) ( 0.06, 9.12 ) ( 0.06, 9.32) ( 0.06, 9.56) 
0.05, 9.76) ( 0.06, 9.96) ( o . 06. 10. 20 ) ( 0.06,10.40) 
0.06,10.64) ( 0.06,10.84) ( 0.06,11.08) ( 0.06,11.28) 
0.06,11.52) ( 0.06,11.72) ( 0.06,11.92) ( o . 06 , 1 2 . 1 2 ) 
0.06,12.28) ( 0.06,12.52) ( 0.06,12.72) ( 0.06,12.92) 
o . 06 , 13. 16) ( 0.06,13.36) ( 0.06,13.56) ( 0.06,13.80) 
0.06,14.00) ( 0.06,14.24) ( 0.06,14.48) ( 0.06,14.68) 
0.06,14.92) ( 0.07,15.12) ( 0.06,15.36) ( 0.06,15.60) 
o . 06 , 15. 80 ) ( 0.05,16.00) ( 0.07,16.24) ( 0.06, 16.52 ) 
0.06. 16. 76 ) ( 0.06,16.96) ( 0.05,17.20) ( 0.06,17.40) 
0.06,17.64) ( 0.06,17.84) ( 0.06,18.08) ( 0.05,18.28) 
0.06,18.52) ( 0.06,18.76) ( 0.06,18.96) ( 0.05,19.20) 
o . 06 , 1 9 . 40 ) ( 0.06,19.64) ( 0.06,19.84) ( 0.05,20.08) 
0.06,20.28) ( 0.05,20.52) ( 0.06,20.76) ( 0.06,20.96) 
0.06,21.20) ( 0.06,21.40) ( 0.05,21.64) ( 0.05,21.84) 
0.06,22.08) ( 0.06,22.32) ( 0.05,22.52) ( 0.05,22.76) 
0.06,23.00) ( 0.06,23.24) ( 0.04,23.56) ( 0.05,23.76) 
0.05,23.96) ( 0.05,24.20) ( 0.04,24.40) ( 0.04,24.64) 
0.04,24.64) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm) 15.12 
De totale procesweg Stot [mm) 24.64 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 9.52 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 1.27 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Iferkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm) 

PROEPGEGEVENS 

PA891940 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj) 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

108 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

"Oller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101470 
Proefnummer : V310101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KRO"ME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm) 64.77 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN) E)' 17 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.48 
De totale procesweg 

Stot [mmJ 9.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 0.44 
De opgenomen deformatie arbeid If [Nm) 1.13 

r Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 9,94 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 

J 

===================================================================== 



... Fp[kNJ 

1.50-~----

1.25 

1.00 

0.75 

0.25 

o 
o 2 

Plaatcoda I Al101470 

Proefnummer I V910101. 

Perscodel PA891940 

Arbetd I 1.19 Nm 
---~--.~----~~. 

4 6 8 10 12 14 

TUEI Lob. Omvormtechnologie tOPM-8UI GEN-TUE 

--.. ~~----

F I Pmax 0.17 kN 1 
SN I 9.48 mm 

Stot I 9.92 mm 

hOOp I 0.44 mm 

16 18 2. 

-> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891940 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101470 
Proefnummer: V310101. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.16 ) ( 0.00, 0.24) ( 0.00, 
0.00, 0.40) ( 0.00, 0.48) ( 0.01, 0.56) ( 0.01, 
0.01, 0.72 ) ( 0.02, 0.80) ( 0.02, 0.88) ( 0.03, 
0.03, 1.08) ( 0.04, 1 . 16) ( 0.05, 1.24 ) ( 0.05, 
0.05, 1.40) ( 0.05, 1.48) ( 0.06. 1 .56) ( 0.06, 
0.07, 1 .72) ( 0.07, 1.80 ) ( 0.08, 1.92 ) ( 0.08, 
0.09, 2.12 ) ( 0.09, 2.24) ( 0.09, 2.32) ( 0.11 , 
0. 11 , 2.52) ( 0.10. 2.64) ( 0. 11 , 2.72) ( 0.10, 
0. 11 • 2.92) ( 0.12, 3.04) ( 0. 11 , 3.12 ) ( 0.12. 
0.12, 3.32) ( 0.11 • 3.44) ( 0.12, 3.52) { 0.12, 
0.12, 3.72 ) ( 0.13, 3.84) ( 0.13, 3.92) ( 0.13. 
0.12, 4.12) ( 0.13, 4.20) ( 0.12, 4.28) ( 0.13. 
0.13, 4.48) ( 0.13, 4.56) ( 0.13, 4.64) ( 0.13, 
0.13, 4.84) ( 0.13, 4.92) ( 0.13, 5.04) ( 0.14, 
0.13, 5.20) ( 0.14, 5.28) ( 0.13, 5.40) ( 0.13, 
0.14, 5.60) ( 0.13, 5.72 ) ( 0.14, 5.80) ( 0.14, 
0.14, 6.00) ( 0.14, 6.12 ) ( 0.14, 6.20) ( 0.13, 
0.14, 6.44) ( 0.14, 6.52) ( 0.14, 6.64) ( 0.14, 
0.14, 6.80) ( 0.14, 6.88) ( 0.14, 6.96) ( 0.14, 
0. 15 I 7.16) ( 0.15, 7.28) ( 0.14, 7.36) ( 0.15, 
0.15, 7.52) ( 0.15, 7.60) ( 0.15, 7.72) ( 0.15, 
0.15, 7.88) ( 0.15, 8.00) ( 0.15, 8.12 > ( 0.14. 
0.16, 8.28) ( 0.15, 8.44) ( 0.15, 8.52) ( 0.16. 
0.15, 8.68) ( 0.15, 8.76) ( 0.16. 8.84) ( 0.16. 
0.16. 9.04) ( 0.16, 9.12 ) ( 0.16. 9.20) ( 0.16. 
0.16, 9.40) ( 0.17, 9.48) ( 0.15, 9.56) ( 0.15, 
0.15. 9.76) ( 0.15, 9.84) ( 0.13, 9.92) ( 0.13. 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.17 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.48 
De totale procesweg Stot [mm] 9.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm] 0.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 1 .13 

0.32) 
0.64) 
0.96) 
1.32 ) 
1 .64) 
2.00) 
2.44) 
2.80) 
3.24) 
3.64} 
4.04) 
4.40) 
4.76) 
5.12 ) 
5.52> 
5.88) 
6.28) 
6.72) 
7.08) 
7.44> 
7.80) 
8.20) 
8.60) 
8.92) 
9.28) 
9.68) 
9.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
PIaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891941 
AL.1S 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

108 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101480 
Proefnummer : V410101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.76 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.11 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 10.12 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.92 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.81 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

Mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode I Al101480 
.. Fp[kNJ 

Proefnummer I V410101. 
1.50--------------------

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 2 4 6 8 

Peracodal PA891941 

Arbaid I 0.81 Nm 

10 12 14 

TUEI Lab. Omvormtachnologie I OPM-BU I GEN-TUE 

F I Pmax 
SN I 

O. 11 kN 

9.20 mm 

Stot I 10. 12 mm 

hOOp' 0.92 mm 

-- ._<.-------_.-_.-

16 18 

-> SCmm] 

2 
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===================================================================== 

TUB LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M BET RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891941 IOPl'I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101480 
Proefnummer: V410101. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.(0) ( -0.01, 0.12 ) ( -0.01, 0.20) ( 0.00, 0.28) 
0.01, 0.36) ( 0.01 , 0.44) ( 0.01, 0.52) ( 0.01 , 0.60) 
0.02, 0.68) ( 0.02, 0.76) ( 0.03, 0.84) ( 0.02, 0.92) 
0.04, 1 .(0) ( 0.03, 1.08 ) ( 0.04, 1 .16) ( 0.05, 1 .24) 
0.05, 1 .32) ( 0.06, 1 .40) ( 0.06, 1.48 ) ( 0.06, 1 .56 > 
0.06, 1 .64) ( 0.06, 1 .72) ( 0.06, 1 .80) ( 0.07, 1 .88) 
0.07, 1 .96 > ( 0.08, 2.04> ( 0.07, 2.12 ) ( 0.08, 2.24) 
0.08, 2.32) ( 0.08, 2.44) ( 0.07, 2.52> ( 0.08, 2.64) 
0.08, 2.72 ) ( 0.09, 2.80) ( 0.09, 2.92) ( 0.09, 3.(4) 
0.08, 3.16 ) ( 0.09, 3.28) ( 0.09, 3.36) ( 0.08, 3.48) 
0.08, 3.60) ( 0.08, 3.76) ( 0.09, 3.92) ( 0.09, 4.(0) 
0.09, 4.12 ) ( 0.09, 4.20) ( 0.08, 4.28) ( 0.09, 4.40) 
0. 10, 4.52) ( 0.09, 4.60) ( 0.08, 4.72> ( 0.09, 4.80) 
0.09, 4.88) ( 0.09, 4.96) ( 0.09, 5.12 ) ( 0.10, 5.20) 
0.10, 5.28) ( 0.10, 5.40) ( 0.09, 5.52) ( 0.09, 5.64) 
0.09, 5.72) ( 0.09, 5.80) ( 0. 10, 5.88> ( 0.10, 6.(0) 
0. 10, 6.12 ) ( 0.10, 6.20) ( 0.09, 6.28) ( 0.09, 6.44) 
0.10, 6.52) ( 0.09, 6.64) ( 0.09, 6.72 ) ( 0.09, 6.80) 
0. 10, 6.88) ( 0. 10, 7.(0) ( 0. 10, 7.(8) ( 0.09, 7.20) 
0.10, 7.32) ( 0.10, 7.40) ( 0.10, 7.48) ( 0. 10, 7.60) 
0. 10, 7.72) ( 0.10, 7.80) ( 0.10, 7.88) ( 0.10, 8.(0) 
0.10, 8. 12) ( 0. 10. 8.20) ( 0.10. 8.28) ( 0. 10, 8.40) 
0. 10, 8.48) ( 0.09, 8.56) ( 0.10, 8.68) ( 0.10, 8.76) 
0.10, 8.84) ( 0.10, 8.92) ( 0.10, 9.(4) ( 0.09, 9.12 ) 
0. 11 • 9.20) ( 0.11, 9.28) ( 0.10. 9.40) ( 0.10, 9.48) 
0.10, 9.56) ( 0.09, 9.68) ( 0.09, 9.76) ( 0.09, 9.84) 
0.08. 9.92) ( 0.09,10.(0) ( o . 08, 1 0 . 1 2 ) ( o . 08 • 10. 1 2 ) 

De maximaal optredende perskracht P [kNJ 0.11 
Pmax 

De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 9.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 10.12 

Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 0.92 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.81 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891942 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

107 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101490 
Proefnummer : V510101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPIME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.76 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij pPmax SN [mmJ 9.04 
De totale procesweg Stot CmmJ 10.00 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ e.96 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.56 

C Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor 'PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- e,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



Plaatcoda I AI101490 Parscoda. PA891942 F I 0.08 kN 
.. Fp[kNl Pmax 

ProeFnummer I V5I0101. Arbaid I 0.56 Nm SN • 9.04 111m 
1.50 -

- Stot • 10.00 mm 
.-

hOOp • 0.96 mm ... 
1.25-- ,-

· . 
1.00- -

ro-

.. 
0.75- -

· . ... 
0. 50- -. 

· . 
.. 

0.25- -

· -
.!" 

'"'" 
A -- - - -\ 

0 ~I I I I • I • I . . I • • • • I • I 
I I . , . , • I I , I I 

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2D 
TUE. Lab. Ol1lvormtachnolo91a tOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA891942 IOPI'l-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101490 
Proefnummer: V510101. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( -0.00, 0.16) ( -0.00, 
-0.00, 0.32) ( 0.00, 0.40) ( -0.01 , 0.52) ( 0.00, 
0.01, 0.68) ( 0.01 , 0.76) ( 0.02, 0.88) ( 0.03, 
0.02, 1 .04) ( 0.03, 1 . 12) ( 0.03, 1.20) ( 0.03, 
0.03, 1.36 ) ( 0.04, 1.44 ) ( 0.04, 1 .52) ( 0.04, 
0.04, 1.68 ) ( 0.05, 1 .76) ( 0.05, 1 .84) ( 0.04, 
0.05, 2.00) ( 0.06, 2.12 ) ( 0.05, 2.24) ( 0.05, 
0.05, 2.48) ( 0.06, 2.56) ( 0.06, 2.68) ( 0.05, 
0.05, 2.92) ( 0.06, 3.08) ( 0.06, 3.24) ( 0.06, 
0.06, 3.44) ( 0.07, 3.52) ( 0.05, 3.60) ( 0.06, 
0.06, 3.84) ( 0.05, 3.92) ( 0.06, 4.00) ( 0.06, 
0.07, 4.24) ( 0.07, 4.32) ( 0.07, 4.44) ( 0.07, 
0.07, 4.60) ( 0.07, 4.72) ( 0.06, 4.84) ( 0.07, 
0.07, 5.04) ( 0.07, 5.12 ) ( 0.07, 5.20) ( 0.06, 
0.06, 5.40) ( 0.07, 5.48) ( 0.06, 5.60) ( 0.07, 
0.07, 5.84) ( 0.07, 5.92) ( 0.07, 6.00) ( 0.07, 
0.07, 6.20) ( 0.08, 6.28) ( 0.07, 6.40) ( 0.07, 
0.06, 6.60) ( 0.07, 6.68) ( 0.07. 6.76) ( 0.07, 
0.07, 6.92) ( 0.07, 7.04) ( 0.07, 7.16 ) ( 0.07, 
0.07, 7.36) ( 0.07, 7.44) ( 0.07, 7.52) ( 0.07, 
0.07. 7.72) ( 0.07. 7.80) ( 0.07, 7.92) ( 0.07, 
0.07, 8.12 ) ( 0.08, 8.20) ( 0.07, 8.32) ( 0.07, 
0.07, 8.48) { 0.07. 8.56} ( 0.07, 8.64) ( 0.08, 
0.07. 8.84> ( 0.07, 8.92> ( 0.08, 9.04> ( 0.07. 
0.07, 9.20) ( 0.07. 9.28) ( 0.08, 9.40) ( 0.07, 
0.07, 9.56) ( 0.07. 9.68) ( 0.06, 9.76) ( 0.06, 
0.07, 9.92) ( 0.05,10.00) ( 0.05,10.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.04 
De totale procesweg Stot tmmJ 10.00 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP tmmJ 0.96 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 0.56 

0.24) 
0.60) 
0.96) 
1 .28) 
1 .60) 
1 .92) 
2.32) 
2.84) 
3.32) 
3.72) 
4.12 ) 
4.52) 
4.92) 
5.28) 
5.76) 
6. 12) 
6.48) 
6.84) 
7.28) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D II E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891943 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

103 
TA891751-TA891752-TA891753 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101200 
Proefnummer : V610101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.71 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.07 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 6.28 
De totale procesweg 

Stot [mmJ 10.00 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hoop [mm] 3.72 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.47 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891943 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101200 
Proefnummer: V610101. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNl,weg[mml) 

0.01, 0.(0) ( -0.00, 0.12 ) ( 0.02, 0.20) ( -0.00, 
0.01, 0.36) ( 0.00, 0.48) ( 0.01, 0.56) ( 0.01, 
0.01, 0.76) ( 0.01, 0.84) ( 0.02, 0.92) ( 0.02, 
0.02, 1 .(8) ( 0.03, 1.20) ( 0.03, 1.28) ( 0.03, 
0.03, 1.44) ( 0.03, 1 .52) ( 0.04, 1 .60) ( 0.04, 
0.04, 1 .80) ( 0.05, 1.88) ( 0.04, 2.(0) ( 0.04, 
0.04, 2.24) ( 0.04, 2.32) ( 0.05, 2.44) ( 0.05, 
0.05. 2.64) ( 0.05, 2.72) ( 0.05, 2.80) ( 0.05, 
0.05, 3.(4) ( 0.05, 3.16) ( 0.05, 3.32) ( 0.04, 
0.06, 3.60) ( 0.05, 3.72) ( 0.05, 3.88) ( 0.05, 
0.05, 4.12 ) ( 0.06, 4.20) ( 0.05, 4.28) ( 0.05, 
0.05, 4.52) ( 0.05, 4.60) ( 0.05, 4.72) ( 0.05, 
0.05, 4.88) ( 0.05, 4.96) ( 0.05, 5.(8) ( 0.05, 
0.06, 5.24) ( 0.06, 5.40) ( 0.05, 5.48) ( 0.06, 
0.06, 5.68) ( 0.05, 5.80) ( 0.05, 5.88) ( 0.06, 
0.05, 6.12 ) ( 0.06, 6.20) ( 0.07, 6.28) ( 0.06, 
0.06, 6.48) ( 0.06, 6.56) ( 0.06, 6.72) ( 0.05, 
0.06, 6.88) ( 0.06, 6.96) ( 0.06, 7.12 ) ( 0.05, 
0.06, 7.32) { 0.06, 7.40} ( 0.06, 7.48) ( 0.06, 
0.06, 7.72 ) ( 0.06, 7.84) ( 0.05, 7.92) ( 0.06, 
0.06, 8.12 ) ( 0.06, 8.20) ( 0.07, 8.28) ( 0.06, 
0.06, 8.48) ( 0.06, 8.56) ( 0.06, 8.64) ( 0.06, 
0.06, 8.84) ( 0.06, 8.92) ( 0.06, 9.04> ( 0.06, 
0.06, 9.20) ( 0.06, 9.28) ( 0.06, 9.40) ( 0.05, 
0.05, 9.56) ( 0.06, 9.68) ( 0.06, 9.76) ( 0.05, 
0.06, 9.92) ( 0.05,10.00) ( 0.05,10.(0) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 0.07 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 6.28 
De totale procesweg Stot [mm] 10.00 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mm) 3.72 
De opgenomen deformatie arbeid W ENml 0.47 

0.28) 
0.68> 
1 .(0) 
1 .36) 
1 .68) 
2.12 ) 
2.52) 
2.92) 
3.48) 
4.00) 
4.44) 
4.80) 
5.16) 
5.56) 
6.(0) 
6.40) 
6.80) 
7.20) 
7.60) 
8.04) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIU~ VOOR O~VORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Plateriaalsoort 
ltIerkst0 fnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 Cmm) 
Datum beproeving Cdd-mm-jj) 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEPGEGEVEN5 

PA891944 
AL.15 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1 . e 
11-05-89 
106 
TA891757-TA891758-TA891759 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PliH ler pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPfl-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101750 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPIPIE 

Beginbreedte van de plaat be (mm) 64.76 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm) 8.64 
De totale procesweg 

Stot (mmJ 9.68 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 1.04 
De opgenomen deformatie arbeid W (Nm) 0.41 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 

kN. 
mm. 

J 
) 

======================~============================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891944 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101750 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg(mmJ) 

0.00, 0.(0) ( -0.01 , 0. 16) { 0.00, 0.24> ( 0.00, 
0.01, 0.40) ( 0.01, 0.48) ( 0.00, 0.56) ( 0.00, 
0.01, 0.72 ) ( 0.02. 0.80) ( 0.02, 0.88) ( 0.02. 
0.02, . 1 .04) ( 0.02, 1 . 12) ( 0.02, 1 .20) ( 0.02, 
0.03, 1.36) ( 0.03. 1 .44) ( 0.03, 1 .52) ( 0.03, 
0.03, 1 .68) ( 0.04, 1 . 76) ( 0.03, 1 .84) ( 0.03, 
0.04, 2.(0) ( 0.03, 2.12 ) ( 0.04, 2.28) ( 0.04, 
0.04. 2.52> ( 0.04, 2.64) ( 0.04, 2.72 ) ( 0.04, 
0.04, 2.92) ( 0.05, 3.(4) ( 0.04, 3.12 ) ( 0.04, 
0.04, 3.32) ( 0.05, 3.44) ( 0.05, 3.52) ( 0.05, 
0.05, 3.72) ( 0.05, 3.84> ( 0.05, 3.92> ( 0.05, 
0.04, 4.12 ) ( 0.05, 4.20) ( 0.05, 4.28) ( 0.04, 
0.04, 4.48) ( 0.04, 4.56) ( 0.05, 4.64) ( 0.05, 
0.05, 4.84) ( 0.05, 4.92) ( 0.05, 5.(4) ( 0.04, 
0.05, 5.20) ( 0.05, 5.28) ( 0.05, 5.40) ( 0.05, 
0.05, 5.56) ( 0.05, 5.68) ( 0.05, 5.76) ( 0.05, 
0.05, 5.92) ( 0.05, 6.(0) ( 0.05, 6.12 ) ( 0.06, 
0.04, 6.28) ( 0.05, 6.40) ( 0.05, 6.48) ( 0.05, 
0.06, 6.68) ( 0.05, 6.76) ( 0.06, 6.84) ( 0.06, 
0.05, 7.(4) ( 0.05, 7. 12) ( 0.05, 7.20) ( 0.05, 
0.05, 7.40) ( 0.05, 7.48) ( 0.05, 7.60) ( 0.05. 
0.05, 7.80) ( 0.05, 7.88) ( 0.05, 8.(0) ( 0.06, 
0.06. 8.20) ( 0.06, 8.28) ( 0.05, 8.40) ( 0.05, 
0.05, 8.56) ( 0.06, 8.64) ( 0.05, 8.76) ( 0.06, 
0.06, 8.92) ( 0.06, 9.(4) ( 0.05, 9.12 ) ( 0.06, 
0.06, 9.28) ( 0.06. 9.40) ( 0.05, 9.48) ( 0.05, 
0.05, 9.68) ( 0.05, 9.68) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Fpmax SN [mmJ 8.64 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.68 

Deelprocesweg Fpmax tot ODP hOOp [mmJ 1.04 
De opgenomen deformatie arbeid is [NmJ 0.41 

0.32> 
0.64) 
0.96) 
1 .28) 
1 .60) 
1 .92) 
2.40) 
2.80) 
3.24) 
3.60) 
4.(0) 
4.40) 
4.76 ) 
5.12 ) 
5.48) 
5.84) 
6.20) 
6.56) 
6.92) 
7.32) 
7.72) 
8.12 ) 
8.48) 
8.84) 
9.20) 
9.56) 

===================================================================== 



===================================:========================~~======= 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891945 
AL.15 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101760 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROKKE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 64.77 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kN] 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 9.04 
De totale procesweg 

Stot [mm] 9.68 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 0.64 
De opgenomen deformatie arbeid If eNm] 0.41 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Ifegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

] 

] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891945 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101760 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.20) ( 0.00, 0.28) ( 0.00, 
0.00, 0.44) ( 0.01, 0.56) ( 0.00, 0.64) ( 0.01, 
0.01, 0.80) ( 0.01, 0.88) ( 0.01, 0.96) ( 0.01, 
0.02, 1 . 16) ( 0.02, 1 .24) ( 0.02, 1 .32) ( 0.02, 
0.02, 1.48 ) ( 0.02, 1.56) ( 0.03, 1 .64) ( 0.02, 
0.03, 1 .80) ( 0.02, 1 .88) ( 0.02, 1 .96) ( 0.03, 
0.03, 2.12 ) ( 0.04, 2.28) ( 0.04, 2.40) ( 0.04, 
0.03, 2.68) ( 0.04, 2.80) ( 0.04, 2.92) ( 0.05, 
0.04, 3.12 ) ( 0.04, 3.24) ( 0.05, 3.36) ( 0.05, 
0.05, 3.60) ( 0.05, 3.72) ( 0.05, 3.88) ( 0.05, 
0.05, 4.12 ) ( 0.05, 4.20) ( 0.05, 4.28) ( 0.05, 
0.05, 4.48) ( 0.05, 4.56) ( 0.05, 4.64) ( 0.05, 
0.05, 4.84) ( 0.05, 4.92) ( 0.05, 5.04) ( 0.05, 
0.06, 5.20) ( 0.05, 5.28) ( 0.06, 5.40) ( 0.05, 
0.05, 5.56) ( 0.05, 5.72 ) ( 0.05, 5.80) ( 0.05, 
0.05, 6.00) ( 0.05, 6.12 ) ( 0.05, 6.20) ( 0.05, 
0.05, 6.44) ( 0.05, 6.52) ( 0.06, 6.64) ( 0.05, 
0.05, 6.80) ( 0.05, 6.92) ( 0.05, 7.04) ( 0.05, 
0.05, 7.20) ( 0.06, 7.36) ( 0.05, 7.44) ( 0.06, 
0.05, 7.64) ( 0.06, 7.72) ( 0.05, 7.84) ( 0.06, 
0.06, 8.00) ( 0.05, 8.12 ) ( 0.06, 8.20) ( 0.05, 
0.05, 8.40) ( 0.05, 8.48) ( 0.05, 8.56) ( 0.05, 
0.05, 8.76) ( 0.06, 8.84) ( 0.06, 8.92) ( 0.06, 
0.06, 9.12 ) ( 0.05, 9.20) ( 0.06, 9.28) ( 0.05, 
0.06, 9.48) ( 0.06, 9.56) ( 0.06, 9.68) ( 0.06, 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.04 

De totale procesweg Stot [mm] 9.68 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 0.64 

De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 0.41 

0.36) 
0.72) 
1 .08) 
1 .40) 
1 . 72) 
2.04) 
2.56) 
3.04) 
3.48) 
4.00) 
4.40) 
4.76) 
5.12 ) 
5.48) 
5.92) 
6.28) 
6.72) 
7. 12) 
7.56) 
7.92) 
8.28) 
8.68) 
9.04) 
9.40) 
9.68) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
ftateriaalsoort 
ltIerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA891946 
AL. 1 S 
30255 
HAftEL-TUE ftAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

101 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.ft. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101770 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.46 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.48 
De totale procesweg Stot [mm] 9.84 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 0.36 
De opgenomen deformatie arbeid ltI [Nml 0.41 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +-/- 15 N voor Ppmax<= 
[ ltIegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891946 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101770 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.01 , 0.00) ( -0.00, 0.20) ( 0.00, 0.28) ( 0.00, 
0.01, 0.44) ( -0.00, 0.56) ( 0.01 , 0.64) ( 0.00, 
0.01 , 0.84) ( 0.01, 0.92) ( 0.01 , 1 .00) ( 0.02, 
0.02, 1 . 16) ( 0.02, 1 .24) ( 0.02, 1 .36) ( 0.02, 
0.02, 1 .52) ( 0.03, 1.64 ) ( 0.02, 1 .72) ( 0.03, 
0.03, 1 .88) ( 0.03, 1 .96) ( 0.03, 2.04) ( 0.04, 
0.03, 2.24) ( 0.03, 2.32) ( 0.03, 2.44) ( 0.04, 
0.03, 2.64) ( 0.03, 2.72) ( 0.04, 2.80) ( 0.04, 
0.05, 3.08) ( 0.04, 3.20) ( 0.05, 3.32) ( 0.05, 
0.04, 3.60) ( 0.05, 3.72 ) ( 0.05, 3.84) ( 0.04, 
0.05, 4.00) ( 0.04, 4. 12) ( 0.05, 4.20) ( 0.05, 
0.05, 4.40) ( 0.05, 4.48) ( 0.05, 4.60) ( 0.05, 
0.05, 4.84) ( 0.05, 4.92) ( 0.05, 5.08) ( 0.05, 
0.05, 5.24) ( 0.05, 5.40) ( 0.05. 5.48) ( 0.05. 
0.05, 5.72 ) ( 0.05, 5.80) ( 0.05, 5.92) ( 0.04, 
0.05, 6.12) ( 0.05, 6.20) ( 0.05, 6.28) ( 0.05, 
0.05, 6.52) ( 0.05, 6.64) ( 0.05, 6.72) ( 0.05, 
0.05, 6.88) { 0.05, 7.00} ( 0.05, 7.08) ( 0.05, 
0.05, 7.32) ( 0.05, 7.40) ( 0.05, 7.48) ( 0.06, 
0.05, 7. 72) ( 0.06, 7.80) ( 0.05, 7.88) ( 0.06, 
0.06, 8. 12) ( 0.06, 8.20) ( 0.05, 8.28) ( 0.05, 
0.05, 8.52) ( 0.05, 8.60) ( 0.05, 8.68) ( 0.05, 
0.05, 8.84) ( 0.06, 8.92) ( 0.06, 9.04) ( 0.05, 
0.06, 9.20) ( 0.06, 9.28) ( 0.05, 9.40) ( 0.06, 
0.05, 9.56) ( 0.05, 9.68) ( 0.06, 9.76) ( 0.05, 
0.05, 9.84) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 9.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.84 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 0.36 
De opgenomen deformatie arbeid III CNmJ 0.'41 

0.36) 
0.72 ) 
1 ·08) 
1 .44) 
1 .80) 
2.12 ) 
2.52) 
2.96) 
3.48) 
3.92) 
4.28) 
4.72 ) 
5. 16) 
5.60) 
6.00) 
6.44) 
6.80) 
7.20) 
7.60 ) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9. 12) 
9.48) 
9.84) 

===================================================================== 



=========================================================~=========== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PA891947 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.Pl. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Pliiller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPl-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101780 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROPlPlE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.80 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 7.72 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.76 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 2.04 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.41 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 1 

mm. ) 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891947 IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101780 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.20) ( 0.00, 0.28) ( 0.00, 
0.00, 0.44) ( 0.00, 0·56) ( 0.00, 0.64) ( 0.01, 
0.00, 0.80) ( 0.01 , 0.92) ( 0.01, 1 .00) ( 0.01, 
0.01, 1 . 16) ( 0.02, 1 .24) ( 0.02, 1 .32) ( 0.02, 
0.02, 1 .52} ( 0.02, 1 .60) ( 0.03, 1.68) ( 0.02, 
0.03, 1.88) ( 0.03, 1.96) ( 0.03, 2.04) ( 0.03, 
0.04, 2.28) ( 0.04, 2.40) ( 0.04, 2.52) ( 0.04, 
0.04, 2.80) ( 0.04, 2.92) ( 0.04, 3.08) ( 0.05, 
0.05, 3.32) ( 0.05, 3.48) { 0.05, 3.60} ( 0.05, 
0.05, 3.84) ( 0.05, 3.92) ( 0.05, 4.00) ( 0.05, 
0.05, 4.20) ( 0.05, 4.28) ( 0.04, 4.40) ( 0.05, 
0.05, 4.60) ( 0.05, 4.72) ( 0.04, 4.84) ( 0.04, 
0.05, 5.04) ( 0.05, 5.12 ) ( 0.05, 5.20) ( 0.05, 
0.05, 5.44) ( 0.05, 5.52) ( 0.05, 5.60) ( 0.06, 
0.06, 5.80) ( 0.06, 5.88) ( 0.05, 6.00) ( 0.05, 
0.06, 6.20) ( 0.05, 6.28) ( 0.05, 6.40) ( 0.05, 
0.05, 6.64) ( 0.05, 6.72 ) ( 0.05, 6.80) ( 0.05, 
0.05, 6.96) ( 0.05, 7.08) ( 0.05, 7.16 ) ( 0.EI5, 
0.05, 7.36) ( 0.0.5, 7.44) ( 0.05, 7.52) ( 0.05, 
0.06, 7.72) ( 0.05, 7.80) ( 0.05, 7.88) ( 0.05, 
0.05, 8.12 ) ( 0.06, 8.20) ( 0.05, 8.28) ( 0.06, 
0.06, 8.48) ( 0.06, 8.56) ( 0.05, 8.64) ( 0.05, 
0.06, 8.84) ( 0.06, 8.92) ( 0.05, 9.04> ( 0.06, 
0.06, 9.20) ( 0.06, 9.28) ( 0.06, 9.40) ( 0.06, 
0.06, 9.56) ( 0.05, 9.68) ( 0.05, 9.76) ( 0.05, 

De maximaal optredende perskracht Fpmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 7.72 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.76 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 2.04 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.41 

0.36) 
0.72) 
1.08) 
1.40) 
1 . 76) 
2.12 ) 
2.68) 
3.20) 
3.72) 
4.12 ) 
4.52) 
4.92) 
5.28) 
5.72 ) 
6.12 ) 
6.52) 
6.88) 
7.28) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Kateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891948 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

107 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101790 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mml 64.80 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.20 
De totale procesweg Stot [mml 9.68 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hODP [mml 0.48 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 0.41 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891948 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101790 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.20) ( 0.01 , 0.28) ( 0.00, 
0.01, 0.44) ( 0.00, 0.52) ( 0.01 , 0.60) ( 0.01, 
0.01, 0.76) ( 0.01. 0.84) ( 0.01, 0.92) ( 0.01 , 
0.01 , 1 .08) ( 0.02, 1 . 16) ( 0.02. 1 .24) ( 0.02, 
0.02, 1 .40) ( 0.02, 1.48 ) ( 0.03, 1 .56) ( 0.03, 
0.03, 1 .72) ( 0.03, 1 .80) ( 0.03, 1 .88) ( 0.03, 
0.03, 2.04) ( 0.04, 2. 12) { 0.04, 2.24} ( 0.04, 
0.04, 2.44) ( 0.04, 2.52) ( 0.04, 2.64) ( 0.05, 
0.05, 2.80) ( 0.05, 2.92) ( 0.05, 3.04) ( 0.04, 
0.05, 3.24) ( 0.05, 3.32) ( 0.05, 3.44) ( 0.04, 
0.05, 3.60) ( 0.04, 3.72) ( 0.05, 3.84) ( 0.05, 
0.05, 4.00) ( 0.05, 4.12 ) ( 0.05, 4.20) ( 0.05, 
0.05, 4.40) ( 0.05, 4.48) ( 0.05, 4.56) ( 0.05, 
0.05, 4.76) ( 0.05, 4.84) { 0.05, 4.92} ( 0.05, 
0.05, 5. 12) ( 0.05, 5.20) ( 0.05, 5.28) ( 0.05, 
0.05, 5.48) ( 0.05, 5.56) ( 0.04, 5.68) ( 0.05, 
0.05, 5.84) ( 0.05, 5.92) ( 0.05, 6.00) ( 0.04, 
0.05, 6.20) ( 0.05, 6.28) ( 0.05, 6.40) ( 0.05, 
0.05, 6.56) ( 0.05, 6.68) ( 0.05, 6.76 ) ( 0.05, 
0.0f" 6.92) ( 0.05, 7.04 ) ( 0.05, 7. 12) ( 0.05, 
0.05, 7.32) ( 0.05, 7.40) ( 0.06, 7.48) ( 0.05, 
0.06, 7.72) ( 0.05, 7.80) ( 0.05, 7.88) ( 0.06, 
0.06, 8. 12) ( 0.06, 8.20) ( 0.05, 8.28) ( 0.06, 
0.06, 8.48) ( 0.05, 8.56) ( 0.06, 8.64) ( 0.05, 
0.05, 8.84) ( 0.05, 8.92) ( 0.06, 9.04) ( 0.06, 
0.06, 9.20) ( 0.06, 9.28) ( 0.05, 9.40) ( 0.06, 
0.06, 9.56) ( 0.05, 9.68) ( 0.05, 9.68) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppm ax SN (mmJ 9.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.68 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 0.48 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.41 

0.36) 
0.68) 
1 .00) 
1 .32) 
1 .64) 
1 .96) 
2.32) 
2.72 ) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6.12 ) 
6.48) 
6.84) 
7.20) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 

===================================================================== 



=============================================:======================= 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 MEET RAP PO R T PER S 

Persoode 
Materiaalsoort 
lIIerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 Cmm) 

PROEPGEGEVENS 

PA891949 
AL.1S 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

85 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projeotleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtaokers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatoode : A1101810 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMPIE 

Beginbreedte van de plaat b0 Cmm) 64.75 
De maximaal optredende perskraoht Ppmax [kNl 0.08 
De deelprooesweg bij Ppmax SN [mm] 9.84 
De totale prooesweg Stot [mmJ 24.76 
Deelprooesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 14.92 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 1.49 

C Kraohtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
C lIIegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stat <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891949 

Plaatcode : A1101810 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.36) ( 0.01 , 0.64) ( 0.02, 0.88) 
0.02, 1 . 12) ( 0.02, 1 .36) ( 0.03, 1 .60) ( 0.03, 1 .88) 
0.04, 2.12 ) ( 0.05, 2.44) ( 0.05, 2.72) ( 0.06, 3.04) 
0.06, 3.32) ( 0.06, 3.60) ( 0.06, 3.92) ( 0.06, 4.20) 
0.06, 4.48) ( 0.06, 4.76 ) ( 0.06, 5.04) ( 0.06, 5.28) 
0.06, 5.60) ( 0.06, 5.88) ( 0.06, 6.20) ( 0.06, 6.48) 
0.07, 6.76) ( 0.06, 7.04) ( 0.07, 7.36) ( 0.06, 7.60) 
0.06, 7.92) ( 0.07, 8.20) ( 0.07, 8.48) ( 0.06, 8.80) 
0.06, 9.04) ( 0.07, 9.32) ( 0.06, 9.56) ( 0.08, 9.84) 
0.07,10.12) ( 0.07,10.40) ( o . 07 , 1 0 . 68 ) ( 0.07,10.92) 
0.07,11.24) ( 0.07,11.48) ( 0.07,11.76) ( 0.07,12.00) 
0.07,12.28) ( 0.07,12.56) ( 0.07,12.84) ( 0.07,13.16) 
0.07,13.40) ( 0.07,13.68) ( 0.07,13.92) ( 0.07.14.20) 
0.07,14.52) ( 0.07,14.76) ( 0.07,15.04) ( 0.07,15.32) 
0.08,15.60) ( 0.07,15.84) ( 0.07,16.12) ( 0.07,16.48) 
0.06,16.80) ( 0.07,17.12) ( 0.07,17.48) ( 0.07,17.80) 
0.07,18.12) ( 0.07,18.48) ( 0.06,18.80) ( 0.07,19.12) 
0.06,19.48) ( 0.06,19.84) ( 0.07,20.20) ( 0.07,20.52) 
0.07,20.84) ( 0.06,21.20) ( 0.06,21.52) ( 0.06.21.84) 
0.06,22.20) ( 0.06,22.52) ( 0.06,22.84) ( 0.06,23.20) 
0.06,23.52) ( 0.06,23.84) ( 0.06,24.20) ( 0.05,24.52) 
0.03,24.76) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.84 
De totaIe procesweg Stot [mm] 24.76 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 14.92 
De opgenomen deformatie arbeid IV [NmJ 1 .49 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A ROM E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA891950 
AL.1S 
30255 
HAPIEL-TUE PlAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

85 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101820 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UtT P-S KROI'IME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.72 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.e7 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 8.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.52 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 15.68 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1-49 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- e,e4 mm voor Stot <= 

5e 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA891950 

Plaatcode : A1101820 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht(kNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.36) ( 0.01, 0.60) ( 0.01, 0.84) 
0.02, , .08) ( 0.03, 1 .32) ( 0.03, 1.56 ) { 0.05, 1 .80} 
0.04, 2.04) ( 0.05, 2.32) ( 0.05, 2.64) ( 0.05, 2.92) 
0.05, 3.24) ( 0.06, 3.52) ( 0.06, 3.84) ( 0.05, 4.12 ) 
0.06, 4.40) ( 0.06, 4.64) ( 0.06, 4.92) ( 0.06, 5.20) 
0.06, 5.48) ( 0.07, 5.76) ( 0.06, 6.00) ( 0.07, 6.28) 
0.07, 6.56) ( 0.07, 6.84) ( 0.06, 7.16) { 0.07, 7.44} 
0.07, 7.72) ( 0.07, 8.00) ( 0.06, 8.28) ( 0.07, 8.56) 
0.07, 8.84) ( 0.07, 9. 12) ( 0.06, 9.40) ( 0.06, 9.68) 
0.06, 9.92) ( 0.07,10.20) ( 0.06,10.48) ( 0.07,10.76) 
0.07,11.04) ( 0.07,11.32) ( 0.07,11.60) ( 0.07,11.84) 
0.07,12.12) ( 0.07,12.40) ( 0.07,12.64) < 0.07,12.92) 
0.07,13.20) ( 0.07,13.52) ( 0.07,13.76) ( 0.07,14.00) 
0.06,14.28) ( 0.07,14.56) ( 0.07,14.84) ( o . 06 , 1 5 . 1 2 ) 
0.07,15.40) ( 0.07,15.68) ( 0.07,15.92) ( 0.07,16.24) 
0.07,16.56) ( 0.06,16.92) ( 0.07,17.24) ( 0.07,17.56) 
0.07,17.92) ( o . 06 , 1 8 . 24 ) ( 0.06,18.56) ( 0.07,18.92) 
o . 06, 1 9 . 24 ) ( 0.07,19.60) ( 0.07,19.92) ( 0.07,20.24) 
0.06,20.56) ( 0.07,20.92) ( 0.07,21.24) ( 0.06,21.56) 
0.06,21.92) < 0.06,22.24} < 0.06,22.56} ( 0.06,22.92) 
0.06,23.24) ( 0.06,23.64) ( 0.05,23.96) ( 0.06,24.28) 
0.04,24.52) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 8.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.52 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 15.68 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.49 

===================================================================== 



=========================================================;=========== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

---------------------------------------------------------------------

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
rIateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 
Datum beproeving [dd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

rIerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PAIi\91951 
AL.1S 
30255 
HArIEL-TUE rIAG. 
1.0 
11-05-89 
125 
TA891757-TA891758-TA891759 

J.A.rI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

rIOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPrI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101840 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROrIrIE 

Beginbreedte van de plaat b0 
De maximaal optredende perskracht 
De deelprocesweg bij Ppmax 
De totale procesweg 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP 
De opgenomen deformatie arbeid 

Ppmax 
SN 
Stot 
hODP 
W 

[mm] 
[kNl 
[mm] 
[mmJ 
[mm] 
[NmJ 

64.76 
0.08 

14.40 
24.56 
10.16 
1.55 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 

[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA6)91951 

Plaatcode : A1101840 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtEkNJ,wegEmmJ) 

0.01, 0.00) ( -0.00, 0.28) ( -0.00, 0.44) ( 0.01, 0.64) 
0.01. 0.80) ( 0.02, 0.96) ( 0.03, 1 . 16) ( 0.04, 1 .32) 
0.03, 1.48 ) ( 0.04, 1.64 ) ( 0.04, 1.80 ) ( 0.04, 1 .96) 
0.06, 2.12 ) ( 0.05, 2.32) ( 0.06, 2.52) ( 0.06, 2.80) 
0.05, 3.04) ( 0.05, 3.24) ( 0.06, 3.44) ( 0.06, 3.64) 
0.06, 3.84) ( 0.06, 4.04) ( 0.06, 4.20) ( 0.05, 4.40) 
0.06, 4.56) ( 0.06, 4.76) { 0.06, 4.92} ( 0.06, 5.12 ) 
0.06, 5.28) ( 0.07, 5.48) ( 0.06, 5.68) ( 0.06, 5.88) 
0.06, 6.12 ) ( 0.06, 6.28) ( 0.06, 6.48) ( 0.07, 6.68) 
0.06, 6.84) ( 0.07, 7.08) ( 0.07, 7.28) ( 0.07, 7.44) 
0.07, 7.60) ( 0.07, 7.80) ( 0.07, 8.00) ( 0.07, 8.20) 
0.06, 8.40) ( 0.07. 8.56) ( 0.07, 8.76) ( 0.06, 8.92) 
0.07. 9.16) ( 0.07, 9.32) ( 0.07, 9.52) ( 0.07, 9.68) 
0.07, 9.84) ( o . 07 • 1 0 . 00 ) ( 0.07,10.24) ( 0.08,10.40) 
o . 08 , 1 0 . 56 ) ( 0.07,10.80) ( 0.08,10.96 ) ( 0.07,11.12) 
0.07,11.36) ( 0.07,11.52) ( 0.07,11.68) ( 0.08,11.84) 
o . 0 7 , 1 2 . 00 ) ( 0.07,12.20) ( 0.07,12.40) ( 0.07,12.56) 
0.07,12.80) ( 0.07,13.00) { 0.07,13.16} ( 0.07,13.32) 
0.07,13.48) ( 0.07,13.68) ( o . 08, 1 3 . 84 ) ( 0.07,14.04) 
0.08,14.20) ( 0.08,14.40) ( 0.07,14.56) ( 0.07,14.80) 
0.07,14.96) ( o . 06 , 1 5 . 1 2 ) ( 0.08,15.32) ( 0.07,15.48) 
0.07, 15. 72) ( 0.07,15.88) ( o . 07 , 1 6 . 08 ) ( 0.07,16.28) 
0.07,16.56) ( 0.08,16.80) ( 0.07,17.04) ( 0.07,17.24) 
o . 07, 1 7 . 48 ) ( 0.07,17.68) ( 0.06,17.92) ( o . 06, 1 8 . 1 2 ) 
0.07,18.40) ( 0.07,18.64) ( 0.08.18.84) ( 0.07,19.08) 
0.07,19.32) ( 0.07,19.52) ( 0.07,19.76) ( 0.07,19.96) 
0.07,20.20) ( 0.07,20.40) ( 0.07,20.64) ( 0.06,20.84) 
o . 06 , 2 1 . 08 ) ( 0.07,21.28> ( 0.07,21.52) ( 0.06,21.76) 
0.05,21.96) ( 0.07,22.20) ( 0.07,22.40) ( 0.05,22.64) 
0.06,22.84) ( 0.06.23.08) ( 0.06,23.36) ( 0.06,23.60) 
0.07,23.80) ( 0.06,24.00) ( 0.06,24.24) ( 0.06,24.48) 
0.05,24.56) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax EkNJ 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 14.40 
De totale procesweg Stot CmmJ 24.56 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 10.16 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 1.55 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
lIlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [0101] 

PROEPGEGEVENS 

PA5)91952 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

85 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101850 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [0101] 64.75 
De maximaal optredende perskracht Ppm ax [kNl 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mOll 13.20 
De totale procesweg 

Stot [0101] 24.48 
Oeelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [0101] 11.28 
De opgenomen deformatie arbeid III [NOll 1. 51 

r Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
C lIlegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 0101 voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
0101. 

] 

l 

=============================:======================================= 



Plaatcode ,"1101850 Perecode, P"09t9S2 
.. Fpl:kNJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA6)91952 

Plaatcode : A1101850 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.32) { 0.01, 0.56} ( 0.01 , 0.84) 
0.01, 1.08) ( 0.03, 1 .32) ( 0.04, 1 .56) ( 0.05, 1.80) 
0.04, 2.04) ( 0.05, 2.32) ( 0.04, 2.64) ( 0.06, 2.92) 
0.06, 3.24) ( 0.06, 3.52) ( 0.06, 3.84) ( 0.06, 4.12 ) 
0.06, 4.40} ( 0.06, 4.64) ( 0.06, 4.92) ( 0.07, 5.20) 
0.07, 5.48) ( 0.06, 5.76) ( 0.06, 6.00) ( 0.07, 6.28) 
0.06, 6.56) ( 0.06, 6.84) ( 0.07, 7.12 ) ( 0.07, 7.40) 
0.07, 7.72) ( 0.07, 8.00) ( 0.07, 8.28) ( 0.06, 8.56) 
0.06, 8.84) ( 0.08, 9.16) ( 0.06, 9.40) ( 0.06, 9.68) 
0.07, 9.92) ( 0.07,10.20) ( 0.06,10.48) ( 0.07,10.76) 
0.07,11.04) ( 0.07,11.32) ( 0.07,11.60) ( 0.07,11.84) 
0.07,12.12) ( 0.06,12.40) ( 0.07,12.64) ( 0.07,12.92) 
0.08,13.20) ( 0.07,13.48) ( 0.07,13.76) ( 0.07,14.00) 
0.07,14.28) ( o . 08 , 1 4 . 56 ) ( 0.07,14.84) ( 0. 08, 15. 12 ) 
0.07,15.40) ( 0.07,15.68) ( 0.06,15.92) ( 0.07,16.24) 
0.06,16.56) ( 0.06,16.92) ( 0.07,17.24) ( 0.07,17.56) 
0.07,17.92) ( 0.06, 18.24) ( 0.07,18.56) ( 0.07,18.'»2) 
0.07,19.24) ( 0.06,19.60) ( 0.06,19.92) { 0.06,20.24} 
0.07,20.56) ( 0.06,20.92) ( 0.06,21.24) ( 0.06,21.56) 
0.06,21.92} ( 0.06,22.24) ( 0.06,22.56) ( 0.06,22.92) 
0.07,23.24) 
0.04,24.48) 

( 0.06,23.60) ( 0.07,23.92) ( 0.06,24.24) 

De maximaal optredende perskracht FPmax (kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mmJ 13.20 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.48 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 11.28 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1. 51 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIU~ VOOR O~VORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA6l91953 
AL.1S 
30255 
HAl'IEL-TUE l'IAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

111 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.l'I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

l'IOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101700 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.81 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 12.12 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 12.80 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 1.55 

[: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

J 

J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA6>91953 

Plaatcode : A1101700 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNl,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.32) ( 0.00, 0.48) ( 0.01, 0.64) 
0.02, 0.80) ( 0.01, 1 .04) ( 0.02, 1 .20) ( 0.02, 1 .40) 
0.03, 1 .60) ( 0.04, 1 .84) ( 0.05, 2.00) ( 0.04, 2.24) 
0.05, 2.52) ( 0.05, 2.72 ) ( 0.06, 2.92) ( 0.05, 3.20) 
0.06, 3.48) ( 0.06, 3.76) ( 0.06, 4.04) ( 0.07, 4.20) 
0.06, 4.44} ( 0.05, 4.64) ( 0.06, 4.84) ( 0.06, 5.08) 
0.06, 5.28) ( 0.06, 5.48) ( 0.07, 5.72) ( 0.06, 5.96) 
0.06, 6.12 ) ( 0.06, 6.36) ( 0.06, 6.52) ( 0.07, 6.76) 
0.07. 7.00) ( 0.07. 7.24) ( 0.06, 7.44) ( 0.07, 7.60) 
0.07, 7.88) ( 0.06, 8. 12) ( 0.07, 8.32) ( 0.07, 8.48) 
0.07, 8.72) ( 0.07, 8.96) ( 0.06, 9.20) ( 0.07, 9.44) 
0.07, 9.72) ( 0.06, 9.96) ( 0.07,10.12) { 0.08,10.36} 
0.07,10.60) ( o . 07 , 1 0 . 84 ) ( 0.07,11.08) ( 0.07,11.32) 
0.07,11.52) ( 0.07,11.72) ( 0.08,11.96) ( o . 08 , 1 2 . 1 2 ) 
0.07,12.28) ( 0.07,12.52) ( 0.07,12.76) ( 0.07,13.(0) 
0.07,13.24) ( 0.07,13.48) ( 0.07, 13. 72) ( 0.07,13.96) 
0.07,14.12) ( 0.06,14.36) ( 0.07,14.52) ( 0.07,14.76) 
0.07,15.00) ( 0.07,15.24) ( 0.07,15.48) ( o . 06 , 1 5 . 72 ) 
0.06,15.96) ( 0.07,16.20) ( 0.07,16.44) ( 0.07,16.68) 
0.07,16.96) ( 0.07,17.20) ( 0.06,17.44) ( 0.07,17.72) 
0.07,17.96) ( 0.06,18.20) ( 0.07,18.40) ( 0.07,18.64) 
0.07,18.84) ( 0.07,19.(8) ( 0.06,19.36) ( 0.07,19.60) 
0.07,19.84) ( 0.06,20.(8) ( 0.06,20.28) ( 0.06,20.52) 
0.06,20.76) ( 0.06,20.96) ( 0.07,21 .20) ( 0.06,21.44) 
0.06,21.72) ( 0.07,21.96) ( 0.07,22.24) ( 0.07,22.48) 
0.06,22.72) ( 0.06,22.96) ( 0.07,23.28) ( 0.06,23.48) 
0.06,23.68) ( 0.07,23.92) ( 0.06,24.12) ( 0.06,24.36) 
0.06,24.56) ( 0.04,24.80) ( 0.03,24.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.08 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 12.12 
De totale procesweg Stot (mm] 24.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP Cmm] 12.80 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 1.55 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUPI VOOR OPIVORPITECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 PI E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
JIIateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Harkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PAm91954 
AL.1S 
30255 
HAPIEL-TUE PIAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

98 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

JIIerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PIOller pars 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101860 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROnnE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.74 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij Ppmax SN tmmJ 10.48 
De totale procesweg 

Stot [mm] 39.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp tmmJ 29.44 
De opgenomen deformatie arbeid W tNmJ 2.62 

[: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
t Negmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm v~~r Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 

J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA6l91954 

Plaatcode : A1101860 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is a.Is voIgt: (kracht[kN],weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.44) ( 0.01, 0.76) ( 0.03, 1 . 12) 
0.04, 1 .44) ( 0.05, 1 .76) ( 0.06, 2.12 ) ( 0.07, 2.52) 
0.07, 2.92) ( 0.08, 3.44) ( 0.08, 3.84) ( 0.08, 4.20) 
0.08, 4.56) ( 0.08, 4.92) ( 0.08, 5.28) ( 0.09, 5.68) 
0.09, 6.00) ( 0.09, 6.40) ( 0.09, 6.76) ( 0.09, 7. 12) 
0.09, 7.48) ( 0.09, 7.88) ( 0.09, 8.28) ( 0.09, 8.64) 
0.09, 9.04) ( 0.09, 9.40) ( 0.09, 9.76) ( o . 09 , 1 0 . 1 2 ) 
0.09,10.48) ( 0.09,10.84) ( 0.09,11.24) ( 0.09,11.60) 
0.09,11.92) ( 0.09,12.28) ( 0.09,12.64) ( 0.09,13.04) 
0.09,13.40) ( 0.09, 13. 76 ) ( o . 09 , 1 4 . 1 2 ) ( 0.09,14.48) 
0.09,14.88) ( 0.09,15.24) ( 0.09, 15. 60 ) ( 0.09,15.96) 
0.08,16.40) ( 0. 09 , 16 . 84 ) ( 0.08,17.28) ( 0.09,17.76) 
0.08,18.20) ( 0.08,18.64) ( 0.08,19.08) ( 0.08,19.56) 
0.08,19.96) ( 0.08,20.40) ( 0.08,20.84) ( 0.07,21.28) 
0.07,21 .80) ( 0.07,22.24) ( 0.07,22.68) ( 0.07,23.12) 
0.07,23.60) ( 0.07,24.00) ( 0.07,24.48) ( 0.06,24.92) 
0.06,25.36) ( 0.06,25.84) ( 0.06,26.28) ( 0.06,26.76) 
0.06,27.20) ( 0.05,27.64) ( 0.06,28.08) ( 0.05,28.52) 
0.05,28.96) ( 0.05,29.40) ( 0.05,29.88) ( 0.05,30.28) 
0.05,30.76) ( 0.05,31.20) ( 0.05,31.64) ( 0.05,32.04) 
0.05,32.48) ( 0.05,32.92) ( 0.04,33.36) ( 0.04,33.80) 
0.04,34.24) ( 0.04,34.68) ( 0.04,35.12) ( 0.04,35.60) 
0.04,36.04) ( 0.04,36.48) ( 0.03,36.92) ( 0.04,37.36) 
0.03,37.80) ( 0.03,38.24) ( 0.04,38.68) ( 0.03,39.12) 
0.03,39.60) ( 0.01,39.92) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.09 

De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 10.48 

De totale procesweg Stot [mm] 39.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 29.44 

De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.62 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORPITECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D PI E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA6)91955 
AL.1 S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

99 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101870 
Proef'nummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.05 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 10.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.24 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 29.40 
De opgenomen def'ormatie arbeid W [Nm] 2.60 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA6)91955 

Plaatcode : A1101870 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ.weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.36) ( 0.02, 0.68) ( 0.03, 1.00 ) 
0.05, 1 .40) ( 0.06, 1 . 72) ( 0.07, 2.04) ( 0.07, 2.52) 
0.07, 2.92) ( 0.07, 3.32) ( 0.08, 3.72) ( 0.07, 4.12 ) 
0.08, 4.48) ( 0.08, 4.88) ( 0.08, 5.24) ( 0.08, 5.64) 
0.09, 6.00) ( 0.08, 6.40) ( 0.09, 6.76) ( 0.09, 7.16 ) 
0.09, 7.52) ( 0.08, 7.88) ( 0.09, 8.28) ( 0.09, 8.68) 
0.09, 9.04) ( 0.09, 9.44) ( 0.09, 9.76) ( o . 09 , 1 0 . 1 2 ) 
0.09,10.48) ( 0.09,10.84) ( 0.09,11.20) ( 0.09,11.60) 
0.09,11.92) ( 0.09,12.28) ( 0.09,12.64) ( 0.09,13.04) 
0.09,13.40) ( 0.09, 13. 76) ( o . 09 , 1 4 . 1 2 ) ( 0.09,14.48) 
0.09,14.84) ( 0.09,15.20) ( 0.09,15.60) ( 0.09,15.92) 
0.08,16.36) ( 0.08,16.80) ( 0.08,17.28) ( 0.08,17.76) 
0.08,18.20) ( 0.08,18.64) ( 0.08,19.08) ( 0.08,19.64) 
0.07,20.08) ( 0.07,20.52) ( 0.07,20.96) ( 0.07,21 .40) 
o . 07 , 2 1 . 84 ) ( 0.07,22.28) ( 0.07,22.76) ( 0.06,23.20) 
0.07,23.64) ( 0.06,24.08) ( 0.06,24.52) ( 0.06,24.96) 
0.06,25.48) ( 0.06,25.92) ( 0.06,26.36) ( 0.06,26.80) 
0.06,27.24) ( 0.06,27.68) ( 0.05,28.12) ( 0.05,28.56) 
0.05,29.04) ( 0.05,29.48) ( 0.05,29.92) ( 0.05,30.36) 
0.05,30.80) ( 0.05,31.24) ( 0.05,31.68 ) ( 0.04,32.12) 
0.05,32.56) ( 0.04,33.04) ( 0.04,33.48) ( 0.04,33.92) 
0.04,34.36) ( 0.04,34.80) ( 0.04,35.24) ( 0.04,35.68) 
o . 04 , 36 . 1 2 ) ( 0.04,36.56) ( 0.04,37.04) ( 0.04,37.48) 
0.04,37.92) ( 0.03,38.36) ( 0.04,38.80) ( 0.04,39.24) 
0.04,39.68) ( 0.02,40.12) ( 0.02,40.24) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 10.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.24 
Deelprocesweg Fp max tot ODP h ODP [mmJ 29.40 

De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 2.60 

===================================================================== 



=============================================================~======= 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

------------------------------~--------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA6)91956 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

97 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPrI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A11e'~80 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.77 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.04 
De totale procesweg Stot [mm] 40.12 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 31.08 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.60 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA6)91956 

Plaatcode : A1101880 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.(0) ( 0.01, 0.36) ( 0.02, 0.68) ( 0.03, 1. (0) 
0.04, 1 .32) ( 0.06, 1.64 > ( 0.06, 1 .96) ( 0.07, 2.36) 
0.07, 2.80) ( 0.07, 3.24) ( 0.08, 3.72) ( 0.07, 4.12 ) 
0.08, 4.48) ( 0.08, 4.84) ( 0.08, 5.28) ( 0.08, 5.68) 
0.09, 6.04) ( 0.09, 6.40) ( 0.09, 6.76) ( 0.09, 7.12 ) 
0.09, 7.48) ( 0.09, 7.96) ( 0.09, 8.28) ( 0.09, 8.64) 
0.09, 9.(4) ( 0.09, 9.40) ( 0.09, 9.76) ( o . 09 , 1 0 . 1 2 ) 
0.09,10.52) ( o . 09 , 10 . 84 ) ( 0.09,11.20> ( 0.09,11.60) 
0.09, 1 1 .96) ( 0.09,12.28) ( o . 09 , 1 2 . 68 ) ( 0.09,13.(8) 
0.09,13.40) ( 0.09,13.76) ( o . 09 , 1 4 . 1 2 ) ( 0.09,14.52) 
0.09,14.84) ( 0.09,15.20) ( 0.09,15.64) { 0.09,15.96} 
o . 08 , 16 . 40 ) ( 0.08,16.84) ( 0.08,17.28) ( 0.08,17.76) 
0.08,18.20) ( 0.08,18.68) ( o . 08, 1 9 . 1 2 ) ( 0.08,19.60) 
0.07,20.(0) ( 0.07,20.52) ( 0.07,20.96) ( 0.07,21.48) 
0.07,21.92) ( 0.07,22.36) ( 0.07,22.84) ( 0.06,23.36) 
0.07,23.80) ( 0.06,24.24) ( 0.06,24.68) ( 0.06,25.20) 
0.06,25.68) ( 0.06,26.12) ( 0.06,26.68) ( 0.05,27.20) 
0.05,27.64) ( 0.06,28.(8) ( 0.05,28.56) ( 0.05,29.(4) 
0.05,29.52) ( 0.05,29.96) ( 0.04,30.40) ( 0.05,30.84) 
0.05,31.32) ( 0.05,31.76) ( 0.05,32.12) ( 0.04,32.60) 
0.04,33.04) ( 0.04,33.48) ( 0.04,33.92) ( 0.04,34.36) 
0.04,34.80) ( 0.04,35.24) ( 0.04,35.68) ( 0.04,36.16) 
0.04,36.56) ( 0.04,37.(4) ( 0.04,37.48) ( 0.04,37.92) 
0.04,38.36) ( 0.04,38.80) ( 0.04,39.24) ( 0.04,39.68) 
0.03,40.12) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 9.04 
De totale procesweg Stot Cmm] 40.12 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 31.08 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.60 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

-----------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
lIlerkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEFGEGEVENS 

PAm91957 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
11-05-89 
96 
TA891757-TA891758-TA891759 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101800 
Proef'nummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.80 
De maximaal optredende perskracht Fpmax [kNJ 0.09 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 12.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.00 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 28.00 
De opgenomen def'ormatie arbeid III [NmJ 2.47 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



i.-::CkNJ Plaatcode I 1\1101800 Perecodal PA091957 F I 0.09 kN Pmax 
Proefnummer I V4403.3. Arbaid I 2.47 Nm SN I 12.00 mm 

1.50 ----------------~ 

Stot I 40.00 mm 

hOOp I 28.00 mm 

1.25 
L. 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

.-.. - -

~ 

-~ 0 

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 + TUE. Lab. Omvormtechnologia I OPM-BUIGEN-TUE -> SCmm] 

-~ 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA6'l91957 

Plaatcode : A1101800 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.01 , 0.48) ( 0.01 , 0.84) ( 0.02, 1 .20) 
0.03, 1 .52) ( 0.04, 1 .88) ( 0.05, 2.28) ( 0.06, 2.72 ) 
0.07, 3.16 ) ( 0.07, 3.60) ( 0.08, 4.04) ( 0.08, 4.40) 
0.08, 4.76) ( 0.08, 5.16) ( 0.08, 5.60) ( 0.08, 6.00) 
0.09, 6.40) ( 0.09, 6.80) ( 0.09, 7.20) ( 0.09, 7.60) 
0.09, 8.04) ( 0.09, 8.40) ( 0.09, 8.76) ( 0.09, 9.16 ) 
0.09, 9.48) ( 0.09, 9.84) ( 0.09,10.24) ( 0.09,10.60) 
0.09,10.96) ( 0.09, 11 .32) ( 0.09,11.68) ( 0.09,12.00) 
0.09,12.40) ( 0.09,12.80) ( o . 09 , 1 3 . 1 6 ) ( o . 09 • 13 . 48 ) 
0.09,13.84) ( 0.09,14.20) ( 0.09,14.56) ( 0.09,14.92) 
0.08,15.32) ( o . 08 , 1 5. 72 ) ( 0.08,16.08) ( 0.08,16.52) 
0.08,17.00) ( 0.08,17.52) ( 0.08,17.96) ( o . 08 I 18 . 40 ) 
0.08,18.84) ( 0.07,19.32) ( 0.07,19.80) ( 0.07,20.24) 
0.07,20.68) ( 0.07,21.20) ( 0.07,21.68) ( 0.06,22.12) 
0.07,22.64) ( 0.06,23.08) ( 0.06,23.60) ( 0.06,24.08) 
0.06,24.56) ( 0.06,25.04) ( 0.06,25.48) ( 0.05,25.92) 
0.06,26.40) ( 0.05,26.92) ( 0.05,27.40) ( 0.05,27.84) 
0.05,28.28) ( 0.05,28.80) ( 0.05,29.24) ( 0.05,29.68) 
0.04,30.12) ( 0.04,30.56) ( 0.04,31.04) ( 0.04,31.52) 
0.04,31.96) ( 0.04,32.36) ( 0.04,32.80) ( 0.04,33.24) 
0.04,33.68) ( 0.04,34.12) ( 0.04,34.56) ( 0.04,35.08) 
0.03,35.48) ( 0.03,35.92) ( 0.04.36.36) ( 0.03,36.80) 
0.04,37.24) ( 0.03,37.68) ( 0.03,38.12) ( 0.03,38.56) 
0.03,39.04) ( 0.03.39.48) ( 0.02,39.92) ( 0.02,40.00) 

De maximaal optredende perskracht FPmax (kN] 0.09 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mm] 12.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.00 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mm] 28.00 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 2.47 

===================================================================== 


