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SAMENVATTING: VRIJBUIGEN VAN STAAL

Dit rapport bevat de geautomatiseerde opname en verwerking van de
F-S krommen van:

STAAL SP/D

Die met behulp van het softwareprogramma PERSPROEF VRIJBUIGEN,
voor diverse stempel- en matrijsafrondingen en een variabele
matrijswijdte zijn opgenomen.

Tevens zijn van deze F-S krommen de karakteristieke kenmerken in
tabelvorm weergegeven.

In dit deel zijn de volgende persproeven opgenomen:

PF891901 t/m PF891950
PF@21951 t/m PF@91957

pp:174
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Perscode

Materiasalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mm]

Datum beproeving [dd-mm-jij3
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleidear

Merk pers
Type pers
Serisnummer

Opmerkingen

- LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERSES

PROEPGEGEVENS -

e wu

PF89 1901

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

©8-05-89

108
TFB8?1669-TF891670-TF891671

J.-A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2~-25-2-6&
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN~-TUE
Plaatcode F1101210
Proefnummer : V3403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bQ

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelproceswveg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting

-3 F X X X O e ot Tttt T T T T T 1342 X %32 %
T e R R R R T R R R R R R EC R R O RN U DR CET R AR T i - wm . m w . e o mw womo-w

Cmml : 64.99
PPmax CkN31 0.68
SN fmm] 8.44
stot Lmml : 39.00
W fNml : 15.31
1% N voor FPmax<= 50 kN.
0,04 mm voor $ <= 370 mm



Plaatcoda « F1101210 Perecode:s PF891601 F s 0.85 kN
* FpkNI Pmax
Proefnummer o« V3403. 3. Arbeid s 15.31 Nm Sy v 8.44 mm
1- 50 i el
|
| hopp *  30-56 mm
1.25 i
o - — [re— ,,,t‘
1.00
!
0. 75 |
|0. SO
0. 25 / !
/ :
o
0 S 10 15 20 25 30 35 40 A5 Sp
TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> Slmml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PF821%201 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101210
Proefnummer: V3403.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtfkN],weglmml)
©.01, 0.06) ( 6.12, 0.3&) ( ©.30, 0.72) ( 06.46, 1.16)
.51, 1.52) ( ©6.53, 1.88) ( 0.54, 2.24) ( 0.55, 2.60)
.55, 3.00) ( ©6.58, 3.36) ( 0.59, 3.72) ( 0.60, 4.08)
G.61, 4.44) ( 0.62, 4.76) ( 0.63, 5.12) ( 0.63, 5.48)
0.64, 5.84) ( 0.64, 6.24) ( 0©.65, 6.60) ( ©.65, 6.98)
0.64, 7.32) ( 6.65, 7.72) ( ©.65, 8.068) ( 0.865, 8.44)
0.64, B.84) ( ©.64, 92.20) ( 0.64, 9.60) ( 0.63,10.00)
0.63,10.36) ( 0.62,10.72) ( 0.61,11.08) ( 0.60,11.44)
0.60,11.76) ( 0.59,12.12) ( ©0.58,12.48) ( ©.57,12.84)
0.56,13.20) ( 0©.55,13.60) ( 0.55,13.96) ( 0.54,14.32)
0.53,14.68) ( 0.52,15.06) ( ©.51,15.36) ( ©.50,15.72)
0.4%9,16.12) ( ©0.48,16.48) ( 0.47,16.84) ( 0.46,17.28)
0.45,17.64) ( 0.44,18.00) ( 0.43,18.36) ( 0.42,18.72)
0.42,19.12) ( ©0.41,19.48) ( 0.40,19.88) ( 0.39,20.28)
0.38,20.60) ( 0.37,20.96) ( 0.36,21.32) ( 0.36,21.68)
0.35,22.04) ( 0.34,22.36) ( 0.33,22.72) ( 0.33,23.08)
0.32,23.44) ( ©6.32,23.76) ( ©-31,24.12) ( ©.306,24.52)
0.30,24.84) ( 0.29,25.206) ( 0.28,25.56) ( 0.27,25.92)
0.27,26.28) ( 0.26,26.64) ( 0.25,26.96) ( ©0.25,27.38)
0.25,27.72) ( 06.25,28.08) ( ©6.24,28.44) ( 0.23,28.84)
©.23,29.20) ( 0.22,29.58) ( 06.22,29.88) ( 6.21,30.24)
©.21,36.606) ( 06.20,31.00) ( 0.20,31.36) ( 0.20,31.72)
©.12,32.08) ( 0.19,32.48) { 6.18,32.84) ( ©.18,32.24)
0.18,33.60) ( 6.18,34.00) ( 0.17,34.36) ( 0.17,34.72)
©.17,35.12) ( 0.16,35.48) ( ©.15,35.84) ( 0.16,36.20)
0.15,36.56) ( 0.15,36.88) ( ©.15,37.28) ( 0.15,37.60)
0.14,37.96) ( ©0.14,38.32) ( ©0.13,38.68) ( 0.11,3%9.00)

De maximaal optredende perskracht F CkN] 0.65
De deelproceswaeg bij Fomax Sy [mm] B.44
De totale procesweg S (mm] : 39.60
Deelprocesweg Fonax tot ODP hopop [mml : 306.56
De opgencmen deformatie arbeid W [Nml : 15.31

B R R a2 1 T
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PFB21202
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sC [mm) : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj3 : 08-05-89
Aantal metingen : 113

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serisnummer

Opmerkingen

e

TF891669-TF891670-TF8%91671

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101220
Proefrniummer : V4403.3.

-~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

FPmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot

[ Wegmeting

D I L MO DT M T e e Sy g S M e A o s e s W o T W R T ue T B me e S OGN A OW S e e e e S S M T MM S e S g mo e oG oM MR DU DD oM MR o RS M OD
sSm=smam mEmeasmmmERns
ESonoosDToaNISISRITDRTESTRTmRaISSRESDRSSR =masm

Lmm]} : 64.98
FPmax CkN1J 0.47
SN Emml .52
stot [mml ; 39.28
hODP fmml : 29.76
W [Nm] : 12.80

voor FPmax<= 50 kN.
<= 370 mm.



t 0. 47 kN

TUEs Lab. Omvormtechnologie

IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode 1 F1101220 Perscode: PF891802 F
* FplkNI Pmax
Proefnummer 1 V4403, 3. Arbeid ¢ 12.80 Nm SN ' 9. 52 mm
1. 50
4 Stot r 39.28 mm
1 hODP 1 29.76 mm
1. 25+
1. 00-_
4L
0. 754
-
0 10 15 20 25 30 35 40 45




L T e T T T T W T T W W s B s B e W B T N e W W W e VN o T R T T W Y

S T e WA W W WS e A e W AR S M MR S R Smm M M T AW M W A W S e e W AR W AWM M S A L G N AW WG WS S S e G S e W WA WA Swn e Mwr e e W W e e en W ewr o
R R L L S S N S S L o N T N N N T N S S NSRS S SO RZSERS S s =

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDABARD MEETRAPPORT PERS

- - Ww G s e e G e e W W BT TR M S M AL ML M W M W e T e e e e e e W e S S W G M M W L W R T T MW e W WS e W e e e e e

Perscode + PF8919202 IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1191220
Proefnummer; V4403.3.

—— . e T e e W W W W M e e G e W A A W W M e e A W N W W e e e W W A A G R S e G S e e ma -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtl[kN],weglmml)
6.1, 0.60) ( 0.0&6, 0.38) ( ©0.14, 6.72) { ©.22, 1.68)
6.29, 1.44) ( 8.34, 1.76) ( ©0.37, 2.12) { 0.39, 2.48)
©.41, 2.84) ( ©.42, 3.20) {( ©.42, 3.52) ( ©.43, 3.88)
0.43, 4.24) {( 0.43, 4.60) ( 0.44, 4.98) { 0.44, 5.32)
©.45, 5.64) ( ©0.45, 6.0 ( B.46, 6.36) { ©.46, &6.72)
0.44, 7.08) {( ©.47, 7.44) ( ©.47, 7.76) ( 6.47, 8.12)
©.47, 8.48) { 0.47, B8.84) {( ©0.47, 2.20) { ©.47, 2.52)
©.47, 9.88) ( 0.47,10.24) ( ©.47,10.60) { ©.47,10.96)
©.47,11.32) ( ©.46,11.64) { 0.446,12.00) {( ©.46,12.36)
©.45,12.72) {( ©.45,13.08) ( ©0.45,13.44) {( ©.44,13.76)
©.44,14.12) ( ©0.44,14.48) ( 0.43,14.84) ( ©.43,15.206)
0.42,15.52) { ©.41,15.88) ( ©.41,16.24) ( 0.41,16.60)
0.40,16.926) ( ©.39,17.32) { 0.3%9,17.64) ( £.3%,18.0606)
©.38,18.36) ( ©.38,18.72) ( 0.37,19.08) ( 6.37,19.44)
8.36,19.76) ( 0.35,20.12) { ©.35,20.48) ( ©.35,20.84)
©.34,21.20) ( ©0.34,21.52) {( ©.33,21.88) ( ©0.33,22.24)
©.32,22.60) ( 6.32,22.986) ( 0.31,23.32) ( 0.31,23.64)
g.30,24.060) {( 0.30,24.38) ( 06.29,24.72) ( 0.29,25.08)
D.2%9,25.44) ( ©.28,25.76) ( ©0.27,26-12) ( ©.27,286.48)
0.246,26.84) ( 0.26,27.20) ( 0.26,27.52) ( ©.25,27.88)
©.25,28.24) ( 0.24,28.60) { 0.24,28.98) ( 0.24,29.32)
©.23,29.64) ( 0.23,30.00) ( 0.22,30.3%8) ( ©.22,36.72>
©.22,31.68) ( 0.21,31.44) {( 0.21,31.76) ( ©.21,32.12)
8.21,32.48) ( ©0.26,32.84) { ©0.206,33.20) ( 0.20,33.52)
0.19,33.88)> ( ©.19,34.24) ( ©.18,34.60) ( 0.18,34.96)
©.18,35.32) ( ©6.18,35.64) ( ©0.18,36.00) ( 0.17,36.36)
©0.17,36.72) ( 0.17,37.08) ( ©0.17,37.44) ( B.16,37.78)
0.16,38.12) ( ©.16,38.48) ( ©.14,38.84) ( ©.13,39.20)
0.00,3%.28)

De maximaal optredende perskracht Fomax L[ENI : ©.47

De deelprocesweg bij FPmax SN Lmml . 2.52

De totale procesweg S¢or Lmml : 39.28

Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp Emml : 29.76

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 12.80

I ST mm e e s e Wer S T S s e e R W T G MY S e e e o W e e S e o e e s e O W e AR WK W e M A MG W AN G N SR T N M e MO A S A e Mae e T e W
— e e R R s T e S T S L S T I T N N T T T T T T N I N I N N NN NN TSNS NN NS SIS RN S
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Perscode

Materiaalsoort

Herkstofnummer

Harkomst materisal

Plaatdikte s0 [mml

Datum beproeving [dd-mm-jj3]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

MEETRAPPORT

PERS

e e am mm W W . . e e e W W TR e W M WA MG e e e T T W W W e e e e

PROEFGEGEVENS -

PF821903

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

08-05-89

110
TP821869-TF891670~-TF891671

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPN-BUIGEN-TUE
Plaatcode « F1181236
Proefnummer V5403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bO fmml : 64.%9
De maximaal optredende perskracht PPmax CkN] 0.35
De deelprocesweg bij Fomax Sy Cmm3 ?.96
De totale procesweg Seor EmMml : 39.04
Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp [mmi 29.08
De opgenomen deformatie arbeid W LNml : 10.55
[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. _.<= 5@ kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S <= 370 mm.

Rl B R N e —
iR R R R g R R R

- —— - " T W e e T G W WO e W W A M W M M WA A S G S T W e e gwe Jne T e
T N T M S SN N ER NN RER RN R RN R o= e v -




Plagtcode ¢ F1101230 Perscodes PF891803 F omas 0.35 kN
* Fp kNI max
Proefrnummer ¢ V5403. 3. Arbeid ¢ 10.55 Nm SN ' 8. 86 mm
1. 50
4 Stot 1 38.04 mm
1 hODP 1 28.08 mm
1. 251
4
+
1. 001
0- 75-_
0- SD--
(8] ——
8] S 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S lmm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS
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Perscods : PF8%1903 ICPM-BUIGEN-TUE

Flaatcode : F1101230
Proefnummer: V5403.3.

- - - ——- - T - .- A ML e e W . G v T e W W W W e G R A S G W e G e o o~

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtl[kN],weglimml)
.01, 0.00) ( ©.06, 0.36) ( 6.15, 60.72) ( 6.23, 1.08)
©.27, 1.40) ( 0.28, 1.76) ( 0.2%9, 2.12) ( ©.2%9, 2.48)
0.3¢, 2.84) ( 6.31, 3.20) { ©.31, 3.52) ( ©.31, 3.88)>
0.32, 4.24) ( ©.32, 4.656) ( ©.32, 4.96) ( ©0.33, 5.32)
©.33, 5.64) ( ©.23, 6.60) ( ©.324, 6.40) ( 0.34, &6.72)
©.34, 7.08) ( ©.34, 7.40) ( 0.34, 7.76) ( 0.35, 8.123
0.34, 8.48) ( 0.35, 8.88) ( 0.35, 9.24) ( 0.35B, 9.60)
0.35, 2.986) { 0.35,16.32) { ©0.35,10.464) ( 6.35,11.060)
©.35,11.36) ( ©.35,11.72) { 0.35,12.68) { 0.35,12.48)
6.34,12.88) ( ©.34,13.24) ( ©.34,13.60) { 0.34,13.98)
0.34,14.32) ( ©.34,14.64) ( ©0.34,15.00) ( 0.33,15.36)
©.33,15.72) ( ©6.33,156.08) ( 0.33,16.44) { ©.33,16.76)
©.32,17.12) ( ©0.32,17.48) ( ©.32,17.84) ( ©6.32,18.24>
©.31,18.60) {( ©.31,18.96) ( 0.30,19.32) ( 0.306,19.64)
©.30,20.00) ( 0.30,20.38) ( ©0.29,20.72) ( ©0.29,21.08)
0.29,21.48) ( 0©.28,21.88) ( ©.28,22.24) { 0.28,22.60)
0.28,22.96) ( 0.27,23.38) ( 0.27,23.72) ( ©0.27,24.608)
0.26,24.48) { 0.246,24.88) ( ©0.26,25.24) ( 0.25,25.60)
0.25,25.96) ( 0.25,26.40) ( ©.24,26.72) ( ©.24,27.08)
B.24,27.40) ( 0©.23,27.74) { 6.23,28.12) ( ©0.23,28.48)
£.22,28.84) ( 0.23,2%2.20) ( 0.22,29.52) ( ©.22,29.88)
0.21,30.28) ( ©.21,30.60) ( ©.21,30.96) ( ©0.20,31.32)
0.21,31.64) ( ©8.206,32.04) ( 0.20,32.35) { ©0.20,32.78)
6.20,33.12)» { ©6.19,33.48) ( ©.19,33.84) ( 0.19,34.20)
©-.18,34.64) { ©.18,35.00) {( ©.18,35.36) ( ©.17,35.76)
©0.17,36.12) { ©0.17,36.52) ( ©.17,36.88) ( 0.17,37.24)
0.16,37.60) { 0.16,37.96) ( ©.16,38.32) ( 0.14,38.64)
0.06,39.00) ( ©0.00,39.04)

De maximasal optredende perskracht Fpmax [ENI : 0.35

De deelprocesweg bij FPmax SN Lmml .96

De totale procesweg Seot fmml :+ 39.04

Deelprocesweg Fomax tot ODP ’ honp Cmml : 29.08

De opgenomen deformatie arbeid W {Nml : 1©.55

I S M T T mm mme mm e s S e W SRR Mo m sw AU M M MRS e e e WA W e e e e e W W S M M S A W M WA WS T U sk W W W R e W T e v WA W W N T e M e e
S T T — S~ . — . —— — -~ = . . 0%, 1t T o L o e o - — e AR RN T OSSNSO RN NSRS NREREETERSRSe T
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PFB91964
Materiasalsoort 1 SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 Lmm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jij] : 08-05-8%

Aantal metingen :
Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider :

Merk pers
Type pers
Serienummer

e ns we

Opmerkingen :

111

TF891669-TF891670-TFB821671

J.A.M. Kempen

I. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6

4536 Baujahr 1963

10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode
Proefnummer

F1101250
V6403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bO

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor 5o

— P
- o - ———- Jr—— — g  w d m ma m m vem e X353
23— K-8 ¥ 5 -3 B E XX FEFFEYLT X Bt SmSmssSSssSoSEmRERZomRsInoSnESRIRR

Emmel e onsmssz oo

Lmm3l
PPmax [kN2
SN Cmm]
stot fmm)
hODP [Lmm]
W fNm]

: 65.00
0.28
: 10.24
38.84
28.60
8.90

voor PPmax<= 50 kN.

t <= 370 mm.



Plaatcode : F1101250 Perscode: PF831804 F t 0.28 kN
® Fp[kNI Pmax
Proefnummer sz V6403. 3. Arbeid s« 8.80 Nm SN 1 10. 24 mm
1. 50
4 Stot 1 38.84 mm
4 hODP : 28.60 mm
1. 25+
1
-
1. 00+
0. 75—+
0. 501
4
0 —
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[{mm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNCLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PF821904 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F11012808
Proefnummer: V&6403.3.

- - — o — W A W WA W W M W e e e v M e e e e KM M M M e e WA W W W W S S e e s e e s ae a

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkN],weglmml)

©.61, 6.0 ( 0.05, 0.36) ( ©6.11, 0.72) ( ©.16, 1.08)
0.19, 1.44) ( 0.20, 1.76) ¢ ©0.21, 2.12) ( 0.22, 2.48)
©.23, 2.84) ( 0.23, 3.20) { ©.24, 3.56) ( 0.24, 3.88)
6.25, 4.24) ( 0.25, 4.608) { ©.25, 4.9&) ( 0.26, 5.32)
©.25, 5.64) {( 0.26, 6.00) ( 0.28, 6.36) ( 06.28, &.72)
6.26, 7.68) ( 8.26, 7.44) ( ©.27, 7.76) ( ©.27, 8.12)
©.27, B8.48) ( ©.27, 8.84) ( 0.27, 92.20) { ©6.28, 9.56)
8.27, 9.88) ( ©.28,10.24) ( ©.28,10.60) ( ©.28,10.96)
©.28,11.32) ( 0.28,11.64) ( 0.28,12.00) {( ©.28,12.36)
6.28,12.72) ( ©.28,13.08) ( ©.28,13.44) ( 0.28,13.76)
©.28,14.12) ( ©0.28,14.48) ( ©.28,14.84) ( ©.28,15.26)
0.27,15.58) { ©.28,15.88) ( 0.28,16.24) {( 06.27,16.68)
G.27,16.98) ( ©.27,17.32) ( 0©.27,17.64) ( 0.27,18.00)
0.27,18.36) ( 0.27,18.72) ( ©0.26,19.08) ( 0.26,19.44)
0.26,19.76) ( 0.26,20.12) ( ©.25,20.48) ( ©.25,20.84)
©.25,21.20) ( 0.25,21.56) ( ©.25,21.88) { ©0.24,22.24)
©.24,22.60 ( ©.24,22.96) ( 0.24,23.32) ( 0.24,232.64)
0.24,24.00) ( 0.23,24.36) ( 0.23,24.72) ( 0.23,25.08)
0.22,25.44) { 0.23,25.76) ( 0.23,26.12) ( 0.22,26.48)
0.22,26.84) ( ©.22,27.20) ( 0.22,27.56) ( 0.22,27.88)
©.21,28.24) {( ©.21,28.60) ( 0.21,28.96) ( ©.21,29.32)
©.21,29.64) ( 0.20,30.00) { ©.20,30.36) ( 0.20,306.72)
0.19,31.08) ( 0.20,31.44) ( 0.19,31.76) ( 0.19,32.12)
0.19,32.48) ( 0.18,32.84) ( ©6.18,33.20) {( ©.18,33.56)
©.18,33.88) {( ©.18,34.24) ( ©.18,34.60) { ©.18,34.%96)
8.17,35.32) ( ©.17,35.64) {( 0.17,36.00) ( 06.17,36.386)
©.17,36.72) ( 0.16,37.08) ( 0.16,37.44) { ©0.16,37.76)
©.16,38.12) ( 0.15,38.48) ( ©0.14,38.84)

De maximaal optredends perskracht F CkN1 0.28
De deslprocesweg bij Fomax Sy Lmml 16.24
De totale procesweg S {mml} : 38.84
h
[

.

Deelprocesweg Fpnax tot ODP p [mml : 28.60

De opgenomen deformatie arbeid ENml 8.90

£23
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD
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Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s [mml

Datum beproeving [dd-mm-3ij]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

MEETRAPPORT

PERS

o - o . e e me M e e e
- W - - -

PROEFGEGEVENS -

PF891205

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

©08-05-89

105
TF891669-TF8%914670-TF8%1671

F. Cardinaal
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101260
Proefnummer : V2253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

Pe maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale proceswveg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

—— - e o - - —— - =
- - o s g W g mm mm e men e

EoSSSENEEEIRISNIRRIRERSSS-S

Emml : 65.00

PPmax EkN] 1.01
SN Lmml . 5.64
stot Cmml : 24.48
hODP [mm1 18.84
W LNm1 16.30

voor FPmax<= 50 kN.

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, _. <= 370 mm.

t
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Plaotcode : F1101280 Perscoder: PF838190S F 1. 01 kN
Proefnummer 1 V2253. 3. Arbeid ¢ 16.30 Nm SN S. 64 mm
1. 50
4 Stct 24. 48 mm
1 hUDP 18. 84 mm
1. 25+
1. 00—+
00 75__
Do 50__
0. 25
0 } ——— —] —t————+ | ———4 — +—} }
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5
TUEr Lab. Omvormtechnologie TOPM-BUIGEN-TUE => S [mm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PFB?12065 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101260
Proefnummer: V2253.3.

- -y W W e e G W W W e e e e W e em e S W R W W T e e M A e e e N T W W o R M G Y W W MR e e A S e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],wegimml)
©.01, 6.600) ( 0.23, 0.24) ( 0.8B3, 0.48) ( 0.45, ©.68)
0.68, 0.92) ( 0.70, 1.18) ( 0.74, 1.40) ( 6.77, 1.64)
8.7%, 1.88) ( ©.81, 2.12) ( 06.84, 2.38) { 06.886, 2.56)
©.88, 2.8060) { 0.90, 3.04) ( ©6.92, 3.28) { 0.94, 3.52)
©.95, 3.78) { ©.96, 4.00) ( ©0.97, 4.24) ( 6.98, 4.48)
0.%22, 4.68) { 0.99, 4.92) ( 1.00, B.18) ( 1.61, 5.40)
1.81, 5.64) { 1.01, 5.88) ( 1.01, 6.12) ¢ 1.0, 6.38&)
1.00, &.58) ( 1.90, &.80) { 0.9%, 7.04) { 0.9%9, 7.28)
©.98, 7.82) ( 0.98, 7.768) ( 0.97, 8.00) ( 0.96, B.24)
B.95, B.48) { ©.94, 8.468) { 0.93, 8.92) ( 0.92, 9.16>
©.90, 9.40) ( 0.2, 2.64) ( ©6.88, 9.88) ( ©0.87,10.12)
0.85,10.346) ( 0.84,10.56) { 0.84,10.80) ( 0.82,11.04)
6.80,11.28) { ©.79,11.82) ( 6.77,11.76) { 0.78,12.00)
©.75,12.24) {( ©.73,12.48) ( 0.72,12.68) ( 0.70,12.92)
0.69,13.18) ( ©.67,13.40) { 0.67,13.64) ( ©.65,13.88)
0.64,14.12) ( 0©.82,14.36) {( ©0.61,14.5886) ( 0.60,14.80)
¢.5%9,15.04) { 0©0.58,15.28) { ©0.56,15.52) { 6.56,15.78)
©0.55,16.00) ( ©.53,16.24) {( 0.52,16.48) ( 0.52,16.68)
6.50,156.92) ( 0.49,17.18) ( ©8.47,17.40) ( 0.47,17.64)
©.46,17.88) ( 0.45,18.12) { 0.44,18.38) { ©0.44,18.586)
©.43,18.80) ( 0.42,19.04) {( 0.41,192.28) { ©£.40,19.52)
0.39,19.76) ( ©.38,20.00) ( 0.37,20.24) ( 0.37,20.48)
0.36,20.68) {( ©.35,20.92) ( 6.35,21.16) { 0.34,21.40)
0.33,21.64) ( 0.33,21.883 ( 0.32,22.12) ( 08.32,22.368)
©.31,22.58) ( ©.31,22.80) { 0.30,23.04) ( 0.30,23.28)
0.29,23.52) ( 0.29,23.786) ( 0.28,24.00) ( ©.27,24.24)
8.25,24.48)

De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 1.01

De deelprocesweg bij PPmax SN [mml . 5.54

De totale procesweg Seor Etmml : 24.48

Deel procesweg PPmax tot ODP hopp [mml : 18.84

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml ; 16.30
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAABARD
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MEETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PFB91904
Materiasalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdiktes s0 [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1l 08-05-8¢%
Aantal metingen 105

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF891646%2-TF891670~-TF8%1671

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MiUller pers
CEZ-25-2-&
45386 Baujahr 1943

10PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101280
Proefnummer : V3253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

Deelprocesweg F tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

D T e e W M W e L e e e m e S e e S A WO M W e e b W e
—_m e MEE TS ERRNSRINSENRn RS

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

[mml : 64.97

FPmax [kN] 0.63
SN [mm] 7.12
Stot Cmm] 24.56
hODP (mml 17.44
W [Nml : 11.848

voor PPmax<= 850 kN.

tot <= 370 mm.
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rpmwmpwuﬁ e o ot e e
Plaatcode 1 F1101280

Proafnummer » V3258, 3. Arbaid 1 11.86 Nm

1.

* FpkNI

. —— A 3 ¢ s % o

b o AL WS, - i sy £

Perecodan PF881808

50

o S i0 15
TUEs Lab. Omvormtechnologie

20 25 30
IOPM-BUIGEN-TUE

i ey £ i k3o

- o

FPmax
S '
S ]
h

oppP "

0.83 kN
7.12 mm
24.56 mm
17. 44 mm

|

SRR —

e m— 4
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOQLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PF8921%06 I0PM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101280
Proefnummer: V3253.3.

- e e e W G e e m e e M A e e AL M A W W W W T ML G W e e e e e W W W R W R e T S L e e M T e e M W e o s e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN]l,weglmml)
.61, 6.00) ( 0.7, 0.24) ( ©0.20, 0.48) ( 0.32, 6.68)
0.41, 0.92) {( 0.45, 1.16&) { ©.48, 1.40) ( ©.4%, 1.64)
©.50, 1.88) ( 0.81, 2.12) {( ©.52, 2.36} ( ©.53, 2.56&)
0.54, 2.8) ( ©0.55, 3.04) {( 0.5&, 3.28) ( ©.56, 3.52)
©.87, 2.78) { 0©.58, 4.00) ( 0.5%, 4.24) { 0.59, 4.44)
0.59, 4.68) { ©0.80, 4.98) { 0.606, 5.18&) {( 06.81, 5.406)
.61, 5.68) {( 0.62, 5.92) ( B8.62, 6.18) ( B.63, 6.40)
0.63, &.64) { 0.63, 6.88) ( ©.863, 7.12) ( ©.863, 7.38)
.63, 7.60) ( 0.63, 7.80) ( ©.62, 8.064) { ©.62, B.28)
©.462, B.52) ( 0.62, 8.76) ( ©.62, 2.60) ( 0.62, 9.24)
0.461, 9.48) ( 0.561, 9.68) {( ©@.61, 92.92) ( ©0.60,10.16)
0.60,16.40) ( 0.59,10.64) ( 0.5%9,10.88) ( 0.59,11.12)
0.58,11.36) ( ©.58,11.86) ( ©.58,11.806) ( ©.57,12.04)
©.56,12.28) { ©.855,12.52) { ©.856,12.76) ( ©6.55,13.00)
©0.54,13.24) { ©0.53,13.48) ( ©.853,13.68) ( ©.852,13.92)
©.52,14.16) { ©0.51,14.44) ( ©.851,14.68) ( 0.50,14.%2)
0.49 15.16) ( 0.4%2 ,15.40) ( ©.48,15.64) { ©.47,15.88)
0.47,16.12) ( ©.46,16.36) ( 0.45,16.58) ( 0.45,16.80)
©.44,17.04) ( 0.44 ,17.28) { ©.43,17.52) { B.42,17.76)
0.41,18.00) { 06.41,18.24) ( ©.41,18.44) ( ©.40,18.68)
0.39,18.92) { ©.32,19.16) {( 0.39,12.40) ( ©0.38,19.6&4)
8.37,19.88) ( ©.35,20.12) ( 0.36,20.36) { ©.36,20.58)
0.35,20.80) ( ©.35,21.04) ( ©.34,21.28) ( ©.34,21.82)
0.33,21.76) ( ©.32,22.00) ( ©.32,22.24) ( ©.32,22.44)
0.31,22.68) ( 0.31,22.92) { ©0.31,23.16) { 0.30,23.40)
0.30,23.464) ( 0.2%,23.88) {( 0.28,24.12) ( ©0.24,24.38)
0.16,24.56)

De maximaal optredendes perskracht Fomax [EN] . 0.63

De deelprocesweg bij FPmax SN (mml 7.12

De totale procesweg Seor L[mml : 24.56

Deelprocesweg Fpmax tot ODP hopp fmm] 17.44

De opgenomen deformatie arbeid [ [CNml : 11.8¢6
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VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
ETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF89 1907
Materisalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 Lmm] 1.6
Datum beproeving [dd-mm-jj3l : 08-65-89
Aantal metingen : 106

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

TF8%91649-TFB8P1&670-TF891671

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MiUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11012%06
Proefnummer ; V4253.3.

~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij Fpmax

De totale procesweg
Deelprocesweg Fomax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

s, M A A mmSREmEEIESET ST TSRS

[mml : 64.98

FPmax LkN]I 0.46
SN Lmml 9.28
Stot {mml : 24.48
hODP {mml . 15.20

(Nml : 9.33

- 18 N voor FPmax<= 80 kN.

- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.
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Plaatcode s F1101290 Perscode: PF83919807
* FplkNl
Proefnummer 1 V4253. 3. Arbeid 1 ©.33 Nm
1. 50
1. 25
1. 00
0. 7S
0. 50
0. 25
X 4
0 5 10 15 20 25 30 35
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE

Pmax’ 0. 468 kN

N 1 Q.28 mm

F
S
Stot 1 24.48 mm
h

aop ° 15. 20 mm

A0 45
-> S Imml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERSES
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Perscode : PFB8%1907 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101290
Proefnummer: V4253.3.

- ———— - — - - A W W T W M W N Em e e e e M G e M e Em e e W A G W G S G e

Het kracht- wegverloop is als volgt: {kracht{kN1l,weglmml)
.01, 0.600) ( ©.05, 8.20) { 6.12, 0.44) ( 0.26, 0.68)
0.27, 86.92) ( ©.31, 1.16) ( 06.34, 1.40) ( ©.35, 1.60)
©.36, 1.88) { ©.35, 2.08) ( ©.37, 2.32) ( 0.37, 2.58)
©.38, 2.84) ( ©.38, 3.08) ( ©.3%, 3.32) { 0.40, 3.58)
©.40, 32.80) ( 0.41, 4.68) ( ©.41, 4.32) ( 0.42, 4.56)
©.42, 4.80) {( ©.42, 5.04) ( ©.43, 5.28) ( 0.43, 5.48)
0.43, 5.72) ( 0.43, 5.98) ( 0.44, &6.20) ( 0.44, &6.44)
©.44, 6.68) ( 0.45, 6.92) ( ©0.45, 7.16) ( ©8.45, 7.40)
0.45, 7.60) ( 0©0.45, 7.84) ( ©.45, 8.08) ( 0.45, B.32)
©0.45, 8.58) ( 0.45, 8.80) ( 0.45, 2.04) { 0.46, 9.28)
@.46, 9.48) ( 0.45, ©.72) ( ©.45, 9.%6) { ©.45,10.z2)
0.45,10.44) ( 0.45,10.68) ( 0.45,10.92) { ©0.45,11.18)
0.45,11.40) ( ©0.45,11.60) ( ©0.44,11.84) { ©0.44,12.08)
0.44,12.32) ( ©.44,12.56) ( 0.44,12.806) {( ©.43,132.04)
©.43,13.28) ( 06.43,13.48) ( ©.43,13.72) { 0.43,12.98)
0.42,14.20) ( 0.42,14.44) ( 0.42,14.68) { ©.42,14.92)
0.41,15.16) ( 6.41,15.40) ( 0.40,15.4606) { ©.40,15.84)
©.40,16.08) ( 06.39,16.36) ( 0.39,16.60) { ©6.38,16.84)
©.38,17.08) ( ©.38,17.32) ( ©.38,17.586) { ©.37,17.80)
0.37,18.04) ( ©.37,18.28) ( 0.34,18.48) ( ©6.26,18.72)
0.36,18.926) ( 0.35,19.20) ( ©0.35,19.44) ( 0.35,19.68)
0.34,1%9.92) ( 0.34,20.16) { ©.34,20.36) ( ©.33,20.64)
0.33,20.84) ¢ 0.32,21.12) ( 6.32,21.32) { 0.32,21.60)
©.31,21.84) ( 0.31,22.68) ( ©.31,22.32) { ©.31,22.58)
©.30,22.80) ( 0.36,23.04) ( ©6.29,23.28) ( 0.29,23.48>
©.29,23.72) ( ©0.28,23.98) ( ©.25,24.20) { ©.24,24.44)
©.07,24.48) ( ©0.67,24.48)

De maximaal optredende perskracht Fonax [END : 0.46

De deelprocesweg bij meax SN Cmml : ?.28

De totale procesweg S.or [mml 24 .48

Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP (mml : 15.20

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : ¢.33
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PFB21908
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sO [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 08-05-8%
Aantal metingen : 106
Code bijbehorende trekproeven : TFB8%1669-TF8%91670-TF8%21671
Operator : J.A.M. Kempen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers + CEZ2-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101200

Proefnummer : V5253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0 Emml : 64.98
De maximaal optredende perskracht Fp. .. [kN1 : ©.35
De deelprocesweg bij Fp_ .. Sy [mml : 11.04
De totale procesweg S¢or L[mml : 24.40
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP tmml : 13.36
De opgenomen deformatie arbeid W E£Nml : 7.36

[ Krachtmeting: Nauwksurigheid +/- 15 N voor Fp. .. <= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S ., <= 370 mm.

- - o =
- - [ L T - T T T T+ 2 T 1T T -t 22 - 2t 2 - ——mmm
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Plaatcode s F1101200 Perscodes PF891908 F 2 0. 35 kN
® FplkN] Pmax
Proefnummer » V5253. 3. Arbeid ¢ 7.368 Nm SN r 11.04 mm
1. 50 ' e
4 Stot 1 24.40 mm
i hODP 1 13.36 mm
1. 25+
-
1. 00+
[
10.7'5—L
0. 50+
PYE T T P O 1 M PENES P T B
LIS B L B LN L | ¥ 1
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
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Perscode : PF821908 ] ICPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1161200
Proefnummer: V5253.3.

o — - W WA W W W T e e e ma W G W e e G Tom W e M W W A W W e e e T S e T am e e

Het kracht- wegverloop is als velgt: (kracht{kN],weglmml)

.01, 6.60) {( 0.03, 6.20) ( ©.08, 6.-44) ( ©.14, 0.68)
©.1%, 0.92) ( 0.23, 1.16) ( ©.25, 1.40) ( 0.26, 1.606)
©.27, 1.84) ( 0.27, 2.08) ( .28, 2.32) { 6.28, 2.56)>
©.28, 2.806) ( ©8.29, 3.04) ( 0.29, 3.28) { 0.30, 3.48)
0.30, 3.72) ( ©8.30, 3.98) ( 0.31, 4.20) ¢ 0.31, 4.44)
0.31, 4.48) ( 0.31, 4.92) ( ©0.31, 5.16) { 0.32, 5.40)
0.32, 5.60) { 0.32, 5.84) ( ©.33, 6.08) ( 0.32, 6.32)
0.33, &6.56) ( 0.33, 6.806) ( 0.33, 7.04) ( ©6.33, 7.28)
©.33, 7.48) ( ©0.33, 7.72) ( ©.33, 7.96) ( ©0.34, B8.20)
0.34, 8.44) ( ©0.34, 8.68) ( ©.34, 8.92) ( ©.34, 9.18)
©.34, 9.40) ( 0.34, 7.50) ( 0.34, 9.84) {( 0.34,10.068)
©.34,10.32) { 0.34,10.58) ( ©0.34,10.808) { ©.35,11.04)
©.34,11.28) ( 0.34,11.48) ( 0.34,11.72) ( ©0.34,11.96)
©.34,12.206) ( ©.34,12.44) ( 0.34,12.68) {( 0.34,12.92)
0.34,13.16) ( 0.33,13.48) ( ©.33,13.60) ( 0.33,13.84)
©.34,14.08) ( ©0.34,14.32) ( 0.33,14.56) ( ©0.33,14.80)
©0.32,15.04) ( ©.33,15.28) ( ©.33,15.48) ( ©6.33,18.72)
0.33,15.96) { ©.32,16.20) ( ©8.32,16.44) ( ©.32,16.68)
©.32,16.96) ( 0.31,17.20) ( ©.31,17.44) ( ©.31,17.68)
0.31,17.92) {( ©0.31,18.1&) { ©0.31,18.38) ( 0.3%1,18.80)
©.30,18.84) ( 0.30,19.12) ( ©.30,19.32) {( ©.30,1%9.56)
0.30,19.80) { 0.30,20.04) ( 06.29,20.32) ( ©0.29,20.58)
0.2%,20.80) ( 0.29,21.04) ( ©.28,21.28) ( ©0.29,21.48)
©.28,21.72) ( 0.28,21.96) ( ©0.28,22.20) ( 0©0.28,22.44)
©.27,22.68) ( 68.27,22.92) ( ©6.27,23.16) ( 0.26,23.40)
©.26,23.606) ( 0.26,23.84) { 06.25,24.08) ( ©.23,24.32)
©.18,24.40) ( ©.18,24.40)

De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : ©.35
De deelprocesweg bij Fomax Sy fmml : 11.04
De totale procesweg Stot fmml : 24.40
Deelprocasveg PPmax tot ODP hopp fmml : 13.36

De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 7.36
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- PROEPGEGEVENS -~
Perscode PFE9 1909
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml 1.0
Datum beprcoeving [dd-mm-jji3J ©8-65-89
Rantal metingen 104

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TFB?1669-TF8%21670-TFB891671

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2-25~2-6
4536 Baujahr 1963

I10PM-BUIGEN-TUE
FPlaatcode F1101106
Proefnummer V6253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b
0]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpmax

De totale procesweg
Deelprocesweg Fonax tOot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto <= 370 mm.

[ Wegmeting

—— —— -
- ——— o — —— - e

mmmEmEmEESOITRE=SRR

{mm] 64.96

FPmax kN1 0.28

SN Emm3 10.12

stot Cmm3] 24.24

hODP Cmm] 14.12

H [ENml &.06
voor PPmax<= 50 kN.

t

- ———— - = T IR T AT I MR A Ar EE IR S MMM M emm R EmTERIE=SE
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Plaatcode : F1101100 Perecode: PF8918098 F ' 0. 28 kN
* Fp kN3 Pmax
Proefnummer ¢ VB6253. 3. Arbeid ¢« 6.086 Nm SN v 10,12 mm
1. 50 “ ‘
4 Sbot 1 24.24 mm
I hODP 1 14.12 mm
1. 25—+
1-00——
0. 75+
4
0. 50—+
0. 25+
0 s R B o | o
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
TUEr Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE > S[{mm]
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PERS
(kracht[kNl,weglmml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

F1101100

PF891%09%
Ve283.3.

*
1

TUE
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- - - - - - " . o T T e e W G R G R e A MW W W W e T W W R W T e G e e T b e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Paerscode
Plaatcode
Proefnummer:

..........................

..........................

DOYNTONROUDTTONNTQUDOONYTTO

TEMMNNTOQCODRONNCODUL T TMM

@123456788?9123456789@
Lol ol o o e 0

2
2
2

,b89f45R706717n:58Qﬁ5877306;29Rf48
O CIONNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

..........................

lojojolojofofojoJolojoJojofoolofofaJoRoJORO)

o
e
0]
(©)
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0n:19:é4ﬁué?«BQAU1oﬁJ4nu67f8n:V%
-

PR el i i

MY OnNOONNAMNOQOONNNSNOONNT Y
IO NN

..........................

0.28
10.12
24.24
14.12
6.06

PPmax CkNT
fmml
fmml

hODP Cmm]
CNml

Stot
W

SN

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg Fpmax tot ODP
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- PROEFPGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofriummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s® [mm]

Datum beproeving [dd-mm-jj3]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

PF8%91910
SP/D

1.0330
MCB/TUE MAG.
1.0

09-05-89
104
TF891669-TF891670-TF891671

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101320
Proefnummer : V2163.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b
0]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

Deelprocesweg F tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

S R S W g wme wer e s A T S M e e e G S sme A M mu s e Sm e W S M e e o A T W GG Jm W AN MM SR WS o T M e mm g e e e e o e e g o e e g g e
S It s+ 2 3 2 2 1 3 522 F 3 22+ 3 332 2 33 2 53 2 -2 2 2 2 2 32 2 £ 44 22 20 2 222 22 24 -

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

[mm3 &65.01
FPmax CkNI . 1.03
SN Cmml . 5.76
Stot Lmml .40
hODP Emml 3.64
W [Nml : 8.09

t

voor FPmax<= 50 kN.
{= 370 mm.

1
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Ploatcode s F1101320 Parsecodes PF881810

F
. Pmax'
i Proanummer ] V2103.3. Ahbeid s 8.09 Nm S
S
h

N

, 0 2 4 8 8 10 12 14 16
i TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE

1. 50 ke, e e — . v - e s e 4 e+ % o aen v—— e s s o e ar ._,!
H ; Ot
! opP *
.25 b
4
%

1. 03 kN
S. 768 mm
9. 40 mm
3.64 mm
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Perscode : PF821910 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F11613206
Proefnummer: V2163.3.

- — - - -~ — ] A A W W W W e e e e A e e W e e e e e B W G e A G W R R e W e S e T e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kNl, weglmml)

-0.01, 0.600) ( ©0.03, 6.12) ( 6.04, 0.20) ( ©.68, 6.28)
.11, ©.36) ( 0.15, 0.44) ( 0.20, 0.52) ( ©.26, 0.60)
6.30, 0.68) ( ©0.35, 8.76) ( ©0.39, 0.84) ( ©.45, 0.92)
0.48, 1.00) ( 0.53, 1.08) ( 0.58, 1.16) ( ©.60, 1.24)
.64, 1.32) ( 0.656, 1.40) {( B.5%9, 1.48) ( ©.73, 1.58)
©.75, 1.64) ( 6.77, 1.72) ( 0.78, 1.80) ( 0.80, 1.88)
B.82, 1.96) ( 0.84, 2.04) ( 6.84, 2.12) ( ©.87, 2.24)
©.87, 2.32) ( 0.89, 2.44) ( 0.8%9, 2.52) ( 0.90, 2.64)
0.91, 2.72) ( 60.91, 2.80) ( ©.91, 2.92) ( ©.92, 3.04)
0.93, 3.12) ( 0.94, 3.24) ( 0.94, 3.32) ( 06.95, 3.44)
0.95, 3.52) ( 0.95, 3.60) { 0.96, 3.72) ( 0.96, 3.84)
0.97, 3.92) ( 0.98, 4.00) ( 0.98, 4.12) { 0.99, 4.2
0.8, 4.28) ( 1.00, 4.40) { 1.00, 4.48) {( 1.00, 4.58)
1.00, 4.64) ( 1.00, 4.7&) ( 1.01, 4.84) ( 1.01, 4.922)
1.01, 5.64) (¢ 1.61, 5.12) ( 1.61, 5.20) ¢ 1.02, 5.28)
1.02, 5.40) ( 1.02, 5.48) ( 1.02, 5.56) ( 1.02, 5.48)
1.03, B.78) { 1.02, 5.84) ( 1.3, 5.92) ¢ 1.63, 6.00)
1.83, 6.12) ( 1.83, 6.206) ( 1.3, 6.28) ( 1.02, 6.40)
1.03, 6.48) { 1.02, 6.56) ( 1.03, 6.68) ( 1.03, 6.786)
1.62, 6.84) ( 1.2, &6.92) (¢ 1.02, 7.04) ¢ 1.682, 7.12)
1.91, 7.20) ( 1.2, 7.32) { 1.02, 7.40) ( 1.1, 7.48)
1.60, 7.60) ( 1.00, 7.72) ( 1.60, 7.80) ( 1.0, 7.88)
1.660, 8.00) ( 0.99, 8.12) ( 1.00, 8.20) ( 0.9%, 8.28)
8.99, 8.40) ( 0.99, 8.48) ( B.99, B.56) ( 0.98, 8.64)
0.97, 8.78) { 0.97, 8.84) ( 0.97, B.92) ( ©0.87, 2.04)
0.86, 9.12) { 0.83, 92.20) ( ©.78, 92.28) ( 0.79, 2.40)

De maximaal optredende perskracht LkN1] 1.3
De deelprocesweg bij Fomax N fmml 5.76

F
S
De totale procesweg S Cmm] 9.40
h
W

e

Deelprocesweg FPmax tot ODP ODP Lmm] 3.64
De opgenomen deformatie arbeid [Nml : 8.0%

e
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- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PF891911

Materiaalsoort : SP/D

Werkstofnummer : 1.0330

Herkemst materiaal : MCB/TUE MAG.

Plaatdikte s0 L[mml : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jj] : O9-05-89

Aantal metingen : 97

Code bijbehorende trekproeven : TF8%1&49-TF8%1670-TF891671

Operator : P.H.G.G. Boonen

Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MUller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1181330

Proefnummer : V3103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat bg fmml : 65.01
De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI ©.67
De deelprocesweg bij PPmax SN {mm] 7.76
De totale procesweg Stot Lmml . ?.56
Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp [mml : 1.80
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm1 5.02

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN. 1

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Seor <= 370 mm.
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0.67 kN

Plaatcode : F1101330 Perscodes PF891811 Fo. .3
" FpIkNI Pmax
Proefrnummer s V3103. 3. Arbeid 1 5.02 Nm SN ' 7.76 mm
1. 50 ‘ —
4 Stct ' 9. 56 mm
1 hopp * 1. 80 mm
1. 251
T
l.o 00_-
lo ———— } +—— 4
0 2 4 6 8 10 12 14 i6 18

TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> Slmm]
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TUE LABORATORIUNM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PEE21211 IO0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101330
Proefnummer: V2103.3.

—— e e W W W W WR W WR WA W M W e M W T T M e e T me e e e e R e W e G G A M e e W W W W A e G e —

Het kracht- wegverloop is als volgt: {kracht[kN], weglmml)
©.01, 8.60) { 0.02, ©.20) { ©.02, 0.28) ( 06.03, 0.34)
0.04, 0.44) { ©.05, 0.56) { ©.607, 0.64) ( ©.10, ©.7&)
©.12, 0.84) { 6.15, 6.%92) ¢ 6.16, 1.66) ( ©.18, 1.08)
G.21, 1.26) { ©.23, 1.28) { ©.26, 1.38) ( ©.28, 1.483
.31, 1.58&) ( ©.34, 1.64) ( ©.35, 1.72) ( ©.27, 1.80)
6.3%, 1.%92) ( 6.41, 2.00) ( 0.44, 2.12) { 0.45, 2.24>
©.47, 2.32) ( 0.4%, 2.44) { ©6.50, 2.52) ( 0.82, 2.68)
0.55, 2.806) { ©6.85, 2.92) ( 0.56, 3.84) ( ©.57, 3.12)
©.58, 3.24) ( ©.52, 3.38) ( 0.60, 3.48)  0.81, 3.60
.61, 3.72) { 0.61, 3.84) (¢ 0.61, 3.92) ( 0.61, 4.04)
©.62, 4.12) ( 06.62, 4.20) ( B6.62, 4.28) ( B.62, 4.40)
0.64, 4.48) ( ©.64, 4.56) ( 0.63, 4.64) ( 0.63, 4.7&)
G.64, 4.84) ( ©.64, 4.92) ( 0G.64, 5.04) ( ©.65, 5.12)
6.64, 5.20) ( 0.64, 5.28) ( 0.64, 5.44) ( ©.85, 5.52)
0.65, 5.64) ( 06.65, 5.72) ( ©.65, 5.84) ( 0.65, 5.92)
6.66, &.04) { 0.65, 6.12) ( 0.65, 6.24) ( 0.66, &6.32)
D.86, &6.44) { 0.866, 6.52) ( 0.66, 6.68) ( B0.67, 6.76)
R.66, 6.84) ( 0.8686, 6.92) ( 0.66, 7.08) ( DB.&&, 7.18&)
Q.85, 7.32) ( B.68, 7.40) ( 0.66, 7.52) ( 0.66, 7.60)
0.67, 7.758) { 0.66, 7.84) ( 0.86, 7.96) { ©.64, 8.04)
g.66, 8.12) {( 06.66, 8.24) ( 0.67, 8.32) ( ©0.87, 8.4
B.66, B.48) { 0.66, 8.5¢&) ( 0.67, 8B.564) ( 0.66, B.76)
0.66, 8.84) { 0.66, B.92) ( 0.s84, 2.04) ( ©.61, ¢.120
0.58, 92.20) { 0.5&, 9.28) ( ©.54, 9.40) ( 0.54, 9.48)
©.54, 9.88)

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN1 0.67

De deelprocesweg bij FPmax Sy Emml . 7.76

De totale procesweg Sior fL[mml . ?.56

Deelprocesweg Fomax tot ODP hopp C[mml 1.80

De opgenomen deformatie arbeid W fNml : 5.02
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- W e A S e e e e B e M e M e T W W R e e e e e W e A e e e

- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PF891912

Materiaalsoort : SP/D

Herkstofnummer : 1.0330

Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.

Plaatdikte s0 [mm] : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jjl : 09-05-8%

Rantal metingen 1 91

Code bijbehorende trekproeven : TF8%9166%9-TFB?1670-TF8%1671
Operator : P.H.G.G. Boonen

Ir. L.J.A. Houtackers

T

Projectleider

Merk pers : MiUller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6
Searienummer : 45386 Baujahr 1963
Cpmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101340
Proefnummer : V4103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg Lmml : &5.02
De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : @.580
De deelprocesweg bij Fomax SN [(mml : 8.84
De totale procesweg Syot Emml . 2.68
Deelprocesweg Fomax tot ODP hspp Emml . 0.84
De opgenomen deformatie arbeid W fNml : 3.30

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S ... <= 370 mm.

g TSI —__————-—--»u---——-—-.———-...—_—-..—_—.-......-..—.-.-—_.--——_--—-u—---n.——-———-———-
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Plaatcode 1 F1101340 Perecode: PF8391812 F ' 0. 50 kN
* FpIkNI Pmax
Proefrnummer : V4103. 3. Arbeid 1 3.30 Nm SN ' 8. 84 mm
1. 50
1 Stot : 8. 68 mm
1 hODP ' 0. 84 mm
1. 25+
1- 00'—“_
4
0. 75+
i i PR S T | i i L4
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TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => Slmm]




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDAARD

- - - T ML W M e e s e e e e R W W e e e S e e e e e e R S MR R T MR G TR T A W R R W R e e e S e e o am W e

Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PFB8919212

F1101340

V4103.3.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN],wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

G.84
.30

Deslprocesweg FPmax tot ODP

3

CNm1l

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

ESTANDAARARD MEETRAPPORT PERS

- WA L e e W W e e e W R G e e Mo e e e WA TR mm e e e T S e A M W W e B e -

- PROEFGEGEVENS ~
Perscode PF891913
Materiasalsoort SpP/D
WHerkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s& [mm} 1.0
Datum beproeving (dd-mm-~-jjl 07-05-8%
Aantal metingen 92

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF8?1669-TF891670-TF891671

P.R.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101350
Proefnummer V5163.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat Pg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesveg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

T W gwn T e W M S ew g M A S M s W S S e M Wi s e W M e e
mmossSmDmTIonoIooEmmomnToS ISR

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S0

Imm] ; 64.98

PPmax LkN] 0.36
Sn Cmml . 7.76
Stot {mml 2.68
" [Nml : 2.52

voor FPmax<= 50 kN.

t =z 370 mm.

mmm== MM m A IR T 1T 11+ E X1 1 2 2
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Plaatcode s F1101350 Perscodes PF891813 F : 0. 36 kN
® FplkN] Pmax
Proefnummer 1 V5103, 3. Arbeid 1 2.52 Nm SN ' 7.76 mm
1. 50
4 Stot s 9. 68 mm
1 hopp *  1-92 mm
1- 25—"'
1. 00—
[Ce 751
ol
0.50~E
0. 25__
0 <ttt — ——
0 2 4 8 8 10 12 14 16 18
TUEs Laob. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE ~> Slmm]




IOPM-BUIGEN~-TUE

PERS
(kracht[kN1l,weglmml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PF821913
F1101350
V6163.3.

TUE

STANDAABARPD
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Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer;
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.36
7.76
?.68

.92
.Bb2

1

©
2

x
-

{mm1
[mm3
(mm3
[Nm]

N

Ponay CEN3
Stot

hopp

s
W

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF891914
Materiaalsoort « SP/D
Werkstofnummer : 1.0336
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm) : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj]l : O¥-05-89
Rantal metingen 109

Code bijbehorende trekproeven ;

Operator :
Projectleider

Merk pers :
Type pers .
Serienummer :

Opmerkingen

TFB8?1669-TFE891670-TF891671

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MiUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1943

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11013606
Proefnummer : V6103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F~S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b9

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot CDP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

Emml : 64.98

FPméx CkN] . ©.28
SN Cmml B.56
Stot Lmm] 9.84
] fNml : 2.14

- 15 N voor FPmax<’ 5@ kN.

- 0,04 mm voor stot <= 370 mm.

vy - — o - T . T e T M M e T M i e W A Sm mex m S eed ww ew e am



Plagtcode : F1101360 Parscodes PF891814 F 1 0. 28 kN
* FplkN] Pmax
Proefnummer : VG6103. 3. Arbeid s 2.14 Nm SN 2 8. 56 mm
1- 50 e |
: S tot ° 8. 84 mm
)
, hODP ] 1.28 mm
1.25 ) ) ]
1. 00
i
0. 75 |
|
0. S0
0. 25
'0
§
o 2 4 6 8 10 12 14 18 18 2
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => Simm]




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

STANDAARD

MEETRAPPORT

.- n N e L G A W N W o e e W W R WS e R e e e M W e e e e e ML e M G W W e G A M e mG BE e e e G T e

IOPM-BUIGEN-TUE

PF8%1914

Perscode

F1101360

V6103.3.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN], weglmml)

Het Ekracht- wegverloop is als volgt:
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.28

c
8

PPmax [kN]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

-56
?.84

[mm3

[mm]

SN

St ot

W [Nm1] 2.14

Deslprocesveg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid
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MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF891915
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.03306
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 Cmml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 09-05-8¢%
Aantal metingen : 109

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

wu an

TFB891672-TFB?1673-TF8%1674

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN~-TUE
Plaatcode F1101410
Proefnummer : V1161.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

Deelprocesweg F tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

Lmm3 64.97
FPmax [kN1] 2.95
SN Cmml 3.12
Stot [mml @.76
hODP {mm] 6.64
W fNml : 19.12

voor FPmax<= 50 kN.

t {= 376 mm.



Plaatcode s F1101410 Perecode: PF881815 F ] 2. 95 kN
* FplkN] Pmax
Proefnummer s« V1101i. 1. Arbeid s 19.12 Nm SN t 3.12 mm
3.0 —— 2
i | stot ' 8.78 mm
4 hODP 8 6. 84 mm
2. 51
1 e . 1
2- 0"‘"
+
1. S—L
-+ ;
1. 0-"’
4
<4
0.5+
0 --ﬁL#r} —t—— -
V] 2 4 (3] 8 10 12 14 16 18 2p
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STAND®AARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PF821915 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1191410
Proefnummer: V1101.1.

. - —— - - o A W e WA A W M AL W W e S W W A e AR M W e e e e e A e W S G W e S W T M M W e G W e e e e e e

Het kracht- wegverlcoop is als volgt: (kracht[kN],weglmml)

-0.00, 0.06) { -0.06, 6.12) { 6.1, 6.20) ( ©.03, 0.28)
R.0%, 0.36) ( ©.18, 0.44) ( ©.28, 0.52) { 0.41, 0.60)
0.54, 6.68) ( B6.70, 0.78) ( ©.88, 0.84) { 1.04, 0.92)
119, 1.0660) ( 1.46, 1.08) 4 1.54, 1.16) { 1.67, 1.24>
1.83, 1.32) ( 1.95, 1.40) ( 2.09, 1.48) ( 2.1%, 1.56)
2.30, 1.64) ( 2.40, 1.72) ( 2.45, 1.80) ( 2.54, 1.88)
2.61, 1.96) {( 2.65, 2.04) « 2.71, 2.12) ( 2.77, 2.24)
2.81, 2.32) ( 2.85, 2.44) { 2.88, 2.52) {( 2.90, 2.64)
2.91, 2.72) ( 2.92, 2.8 ( 2.%94, 2.92) ( 2.94, 3.04)
2.95, 3.12» ( 2.95, 3.24) ( 2.95, 3.32) { 2.94, 3.44)
2.93, 3.52) { 2.22, 3.60) ( 2.90, 3.72) ( 2.8%, 3.84)
2.87, 3.92) {( 2.85, 4.00) ( 2.83, 4.12) { 2.81, 4.26)
2.72, 4.28) ( 2.7&, 4.48) ( 2.73, 4.48) ( 2.72, 4.58)
2.69, 4.64) { 2.65, 4.76) {( 2.61, 4.84) { 2.5%9, 4.92)
2.56, 5.64) ( 2.8B3, 5.12) { 2.51, 5.20) ( 2.47, §5.28)
2.43, 5.40) ( 2.3%9, 5.48) ( 2.3%, 5.56) ( 2.32, 5.468)
2.28, 5.76) ( 2.25, 5.84) ( 2.22, 5.92) {( 2.20, 6.00)
2.15, 6.12) { 2.12, 6.20) { 2.08, &6.28) ( 2.85, 6.40)
2.01, 6.48) { 1.98, 6.56) ( 1.94, 6.68) ( 1.90, 6.78)
1.88, 6.84) ( 1.85, &.92) ( 1.81, 7.04) ( 1.79, 7.12)
1.76, 7.20) ¢ 1.72, 7.32) ( 1.70, 7.40) ( 1.65, 7.48)
1.62, 7.60) ( 1.59, 7.72) ( 1.57, 7.8 ( 1.85, 7.88)
1.81, 8.060) ( 1.48, 8.12) ( 1.4%, 8.20) { 1.44, 8.28)
1.40, B8.40) { 1.37, 8.48) ( 1.35, 8.5&) {( 1.33, B8.64)
1.29, 8B.78) ( 1.27, 8.84) ( 1.23, 8.%92) ( 1.19, 2.04)
1.16, 9.12) ¢ 1.13, 2.20) ( 1.10, 9.28) ( 1.06, 9.40)
1.02, 7.48) ( 0.99, 9.58) ( 0.88, %.68) ( ©.84, 2.78)
0.84, 9.76)

De maximaal optredende perskracht Fomnax CkN1 : 2.95
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmY : 3.12
De totale procesweg Stot Cmml : @.76
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml &.64

De opgenomen deformatie arbeid W [Nm3l ; 19.12
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD

- - - - . A W e e W e o e

Perscode

Materiaalsocort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte 50 (mml

Datum beproeving [dd-mm-jjl
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

MEETRAPPORT

PERS

- . W e s e -
e - e e

PROEFGEGEVENS -

PF821216

5pP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.8

0?-05-89

109
TF891672-TF8%1673~-TFB8%1674

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1181420
Proefnummer V2101. 1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bQ

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg
Deelprocesweg Fomax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor

[ Wegmeting

+ Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

fmml . 65.02

FPmax [kN] 1.23
SN fmml 4.56
Stot {mml 9.84
hODP tmml 5.28
[ ENml @ 9.50
FPmax<“ 50 kN.

<= 370 mm.



Plaatcode r F1101420 Perscodes PF891916 F 1 1. 23 kN
* Fp kNI Pmax
Proefrnummer 1 V2101. 1. Arbeid ¢ 9.50 Nm SN ' 4.56 mm
1. 50
4 Stot ' 8. 84 mm
1 hUDP ' S. 28 mm
| B ] l 4. i e 3 '_ E 3 3 j 1 2 l i Fy i l $ 4 £
i i LA ] i
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> S imml




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT

. W - > - .. o S W W MM M e Ve e e S G e W e e W e W W A YR TR W G NN WS W B W S N

IOPM-BUIGEN-TUE

PFB891%16

»
*

Perscode

F1101420
vV2191.1.

*
14

Plaatcode

Prosfnummer:

—————— ey —— ——————— -~ T VR T TN W W - - -~

(kracht{kNl,wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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OO~MONG O~ ~ANNNNNNNT == —0OON

........................ *

66069991111111111111111114&0
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OEOTMAUANNOYONMMMEUNC-FOOVM~QU I
@@1357891122222222111110@986

--------------------- .

9@0099@1111111117111111111@9

Sl Gt S St Wt N Yt St S o S N S N St S N NP N NS Il it it et N ot o Nt

1.23
4.56
9.84

5
?.506

FPmax [kN1]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax
De totale procesweg

{mm2

Sn

.
.

[{mml
Cmm]
CLNml

St ot

.28

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATCRIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- e e e e R W W A e W A R R W G W W W e e

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort :
Werkstofnummer :
Herkomst materiaal :
Plaatdikte s0 [mml

Datum beproeving [dd-mm-jj)
Aantal metingen :
Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider s

Merk pers
Type pers :
Serienummer :

Opmerkingen

PF891917
SP/D
1.0330
HCS/TUE MAG.

1.

y-05-89

*8
TP891672-TFB891673-TF8% 1674

.G. Boonen

P.H.
1 .J.A. Houtackers

r.

(]

Miller pers
CEZ~-25-2~6&
45346 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11681430
Proefnummer : V3161.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

fmml : 65.00

PPmax EkNI1 6.74
SN tmml 7.12
Stot Lmml : ?.84
hODP Lmml 2.72
u CNml : 5.53

<= 50 kN.
<= 370 mm.

- 15 N voor PPmax
- 9,04 mm voor S

e Y W Wb D e mem A Swn S WAl W S S W W W e W S S e s wt e s vew e
e oo dp il o ool = e e e R R R RS

- W Ha W e B e e W n e e e e e
- - - -



Ploatcode ¢ F1101430 Perecodes PF891817 F ' 0.74 kN
* FplkN] Pmax
Proefnummer 1 V3101. 1. Arbaid 3 35.53 Nm SN ' 7.12 mm
1. 50
4 Stot " 8. 84 nm
.
4 hopp * 2.72 mm
1. 25+
1. 001
+
+
™
io. 75‘_’!_
4
+
4.
0. S0+
-+
J
{C. .25~L
lo < AA——— ———— At
0 2 4 6 8 10 i2 14 16 18
TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE ~> Slmm]l




PN NN NN TN N N N N SN N N PN PN N N PN N N N PN N PN A

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PP821917 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101430
Proefnummer: V3101.1.

Het Kkracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglmml)
0.6, 0.00) ( -60.01, 0.24) ( 0.00, 0.38) ( 0.06, 0.44)
0.01, 0.56) ( 0.03, 0.64) ( 0.03, 0.72) ( ©.05, 0.84)
.67, 0.92) ( 0.68, 1.00) ( 0.11, 1.12) ( ©0.14, 1.24)
©0.17, 1.32) ( ©0.18, 1.40) ( ©.21, 1.52) ( 60.24, 1.60)
0.26, 1.68) ( 0.29, 1.76) ( ©.30, 1.84) ( ©0.33, 1.96)
©0.36, 2.04) ( ©.38, 2.16) ( 0.43, 2.28) ( 0.46, 2.44)
©.48, 2.56) ( 0.52, 2.72) ( 0.54, 2.84) ( 0.56, 2.92)
©.58, 3.04) ( ©.58, 3.12) ( 0.60, 3.24) ( ©.61, 3.32)
0.63, 3.44) ( 0.64, 3.52) ( 0.65, 2.60) ( B.66, 3.72)
0.67, 3.84) ( 0.68, 3.96) ( ©.68, 4.04) ( 0.6%9, 4.12)
©.70, 4.24) ( 0.70, 4.32) ( ©.71, 4.44) ( ©6.71, 4.52)
.71, 4.64) ( ©0.71, 4.76) ( ©.73, 4.84) ( 0.73, 4.92)
.73, 5.04) ( ©0.73, 5.12) ( 06.73, 5.20) ( ©0.73, 5.28)
©.74, 5.40) ( 0.74, 5.48) ( 0.73, 5.606) ( ©0.73, B.76)
©0.73, 5.84) ( 0.74, 5.92) ( 0.74, 6.04) ( 0.74, 6.16)
0.73, 6.24) ( 0.74, 6.32) ( 0.74, 6.44) ( 0.74, 6.586)
0.74, 6.72) ( 0.74, 6.84) ( ©0.74, 6.96) ( ©.74, 7.12)
©.74, 7.24) ( 0.74, 7.36) ( 0.73, 7.-44) ( ©.73, 7.-52)
0.74, 7.64) ( ©.74, 7.76) ( 0.73, 7.84) ( ©.73, 7.92)
.73, 8.64) ( 0.73, 8.12) ( ©0.73, 8.20) ( ©.73, 8.28)
0.73, 8.40) ( ©0.73, 8.48) ( ©.73, 8.858) ( ©.73, 8.68)
©.73, 8.786) ( ©.73, 8.84) ( ©0.72, 8.92) ( ©0.72, 2.04)
.73, 9.12) ( 6.72, 9.20) ( 0.71, 9.28) ( ©0.70, 9.40)
0.64, 9.48) ( 0.63, 9.56) ( 0.56, 9.68) ( 0.85, ¢.76)
©.54, 9.84) ( 0.54, 9.84)

De maximaal optredende perskracht Fpnax [END : 0.74

De deelprocesweg bij FPmax SN Cmm] ; 7.12

De totale procesweg S¢or [mml : 9.84

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmm1] 2.72

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 5.83
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAABARD MEETRAPPORT PERS

-—— —— - - - — A - - -
- - .-
—— - e G . e M mm e WL ma e W S W S e e e W -

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF8%21918
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 0P-05-8¢9
Aantal metingen 101

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF891672-TF891673-TF891674

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I0PM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101440
Proefnummer : V41601.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat ba

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij P
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- @,04 mm voor Sto

FPmax

SN [mml . 8.12
StOt Cmm]) . %.84
W [Nm]l . 3.90

voor FPmax<= 50 kN.

¢ <= 370 mm.



Plaatcode 1 F1101440 Perscodes PFB891G18 F ' 0. 50 kN
* FpIkN] Pmax
Proefrummer 1 V4101. 1. Arbaeid 1 3.80 Nm SN 'l B.12 mm
1. 50 '
1 Stot : Q.84 mm
4 hODP ' 1. 72 mm
1. 254
1- 00“’"—
U- 75—-’
e
0. 50—
0. 25—"
T
0 o
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE => Slmm]l




PERS
I0PM~BUIGEN-TUE

(krachtl[kN]l, weglmml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
PF821918
F1101440
vV4101.1.

*
.

STANDARARRD

- ——————— o . . . W W e e e e e e W W W G e A W e M B e W W W AR ARR S W e e e e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer:

PN O T N PN P N A T N PN TS NPT T N N N N P N
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o
0
0
o
e
e
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0]
©
o
15}
e
e
o
e
o
o
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o
e
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e
©
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A T L P R T Tl S i T T P el P R T

6.50
8.12
9.84
1.72
.20

3

Cmml
Cmml
Emm1
ENm1

Fpnay [EN3
SN
hopp

St ot
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

De maximaal optredende perskracht
De totale procesweg

De deelprocesweg bij FPmax
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TUE LABORATORIUN

STANDAARARD M E

- - M e A B e W e - e e
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VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

ETRAPPORT PERS

- e e e e S e W e e e MR T ML A e e e e e

- PROEFPGEGEVENS -~
Perscode : PF82191%
Materiaalsoort : SP/D
WHerkstofnummer : 1.63306
Herkomst materisal « MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sO [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : B9-05-89
Aantal metingen 109

Code Dbijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Fmax

Pmax tOt ODP
De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting:
[ Wegmeting

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME

Nauwksurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/~- 8,04 mm voor S

TF891672-TFB821673-TF8%1674

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ~25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101450
Proefnummer v5101.1.

fmm1l 65.00
FPmax [kN] ; ©.38
SN [mml ©.12
Stot fmm3l 9.2
hODP Cmm1 0.80
W [Nml : 2.92
15 N voor PPmax<= 50 kN.

<= 370 mm.

tot



Plaatcode y F1101450 Perscode: PF891G9109 F 'y 0. 38 kN
* Fp [kN] Pmax
Proefnummer s VS101. 1. Arbeid + 2.82 Nm SN ' Q.12 mm
1. 50
4 Stot ' g.92 mm
1 ; | hODP s 0. 80 mm
1. 25+
1. 00~
On 75-_
1 P | N T 1 N Y P |
L 1 L 1 LA B L)
0 2 4 8 8 10 12 14 16 18
TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN~TUE => SCmm]




I0PM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kN],wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PF821921%
F1101450
vB161.1.

TUE

STANDAARD

- ——— - - - - om mn e e W e M e e W e W e M e G e M AN MR W W MM L e T e e W W T e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
FPlaatcode
Proefnummer:
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FPmax {kN1
{mm]l
[mm]
hODP Cmml
CNm1l

Stot
W

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FPmax
De opgenomen deformatie arbeid

De totale procesweg
Deslprocesweg PPmax tot ODP
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Perscode

Materiasalsoort

Herkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s [mm]

Datum beproeving [dd-mm-jj)]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

PROEFGEGEVENS -~

»w

PF89 1920

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

09-05-8%

101
TFB?1672-TFB8%91673-TF8%1674

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-&
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN~-TUE
Plaatcode F1101460
Proefnummer : V&101.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting

{mml 65.03
FPmax LkN1] 0.31
SN Lmm] 9.20
Stot Cmml 10.086
hODP Cmml ©.80
W CNmJ 2.1&
15 N voor FPmax<= 80 kN.

0,04 mm voor S {= 370 mm.

tot



Plaatcode 1 F11014860 Perscode:r PF881920 F 0. 31 kN
* FplkN] Pma
Proefrnummer : VB6101. 1. Arbeid 1 2.16 Nm SN 8.20 mm
1. 50
L Stot 10.00 mm
i hODP 0. 80 mm
1. 25+
1. 00—+
On 75—_
4
|0- 50—1—
10. 25—_
0 —
0 2 4 6 8 10 12 14 18 18
TUEr Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE > S[mm]




IOPM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht{kNl,wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
F1101460

Vé101.1.

PPB?1920

STANDAARD

Perscode
Het kracht- wegverloop is als volgt:

Plaatcode
Proefnummer:
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.31
.20
.80

2.

16

o

?
16.00

.
*
»
*

FPmax [kN1 ;
SN Emml
Stot Emm]
hODP Lmm3l
W [Nm]

De maximaal optredende perskracht

De deelproceswag bij Fomax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg FPmax tot ODP
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT
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- PROEFGEGEVENS

Perscode s
Materiaalsoort :
Werkstofnummer :
Herkomst materiaal :
Plaatdikte s0 [mm1 :
Datum beproeving [dd-mm-jj]

Rantal metingen :
Code bijbehorende trekproeven ;

Opsrator :
Projectleider :

Merk pers s
Type pers .
Serienummer :

Opmerkingen

PFB91921
SP/D

1.03306
MCB/TUE MAG.
1.0
Oe-05-89
125

PERGS

TF891672-TF891673-TF891674

P.H.G.G. Boonen

Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-&

4536 Baujahr 1963

I0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode
Proefnummer

F11@162
v2251.1

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME

Beginbreedte van de plaat b9

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesveg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- ©,04 mm voor S

Cmm1l
FPmax kN1
SN Lmm]
Stot {mml
hODP Lmml
W ENm3J

65.04
1.18
: 5.40
24.28
: 18.88
: 16.95

tot <

]

voor Fpmax<= 50 kN.

= 370 mm.



Plaaotcode 1 F1101620 Perecode:r PF831921 F ] 1. 18 kN
Proefnummer s V2251. 1. Arbeid 1 18.95 Nm SN 3 5. 40 mm
1. 50
Stot 1 24.28 mm
hODP s 18.88 mm
1. 25
1. 00
0. 75
0. 50
0. 25
o |/
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5D
TUE: Lob. Omvormtechnologie [OPM-BUIGEN-TUE —-> Slmm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDABABRD MEETRAPPORT PERS
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Parscode : PF8%91921 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101620
Proefnummer: VZ251.1.

- _— o ——— -, -~ - - " - . Twe M e e W W W W W e G S A M G M S T AR SN W W G S e G T e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt; (kracht{kN],weglmml)

©.66, 0.006) {( 0.1, 6.20) { ©.04, 6.36) { ©.11, 60.82)
0.20, 0.468) { ©.32, 0.84) { ©0.45, 1.0 {( ©.85, 1.16)
.66, 1.32) ( ©.75, 1.48) ( ©.83, 1.64) { 06.89, 1.806)
0.925, 1.98) {( ©0.98, 2.12) ¢ 1.02, 2.32) ( 1.08, 2.52)
1.08, 2.72) { 1.10, 2.92) ¢ 1.11, 3.12) « 1.12, 3.32)
1.13, 3.52) ¢ 1.14, 3.72) ( 1.15, 3.92) ( 1.16, 4.12)
1.16, 4.28) { 1.16, 4.48) ( 1.17, 4.64) ( 1.17, 4.84)
1.17, 5.04) { 1.17, §.20) ( 1.18, 5.406) ( 1.17, 5.58&)
1.17, 5.76) ( 1.16, 5.92) ( 1.16, 6.12) ( 1.-16, 6.28)
1.15, 6.48) ( 1.14, 6.68) { 1.13, 6.84) { 1.12, 7.64)
1.12, 7.20) C 1.11, 7.40) ( 1.1, 7.60) ( 1.68, 7.88)
1.07, 8.00) ( 1.606, 8.20) { 1.04, 8.40) ( 1.63, 8.56)
1.2, 8.76) ( 1.81, 8.92) ( ©.9%, 9.12) { ©.98, 9.28)
©0.97, 9.48) { 0.95, 2.68) {( 0.3, .88 ( 0.92,180.04)
©.91,16.20) {( 0.90,16.40) ( 0.88,10.60) { ©.87,16.78)
©.85,10.92) ( ©.84,11.12) ( ©.82,11.32) ( ©.81,11.52)
©.80,11.72) ( ©.78,11.92) ( ©0.76,12.12) ( ©.76,12.28)
©0.74,12.48) ( 0.73,12.64) ( ©.71,12.84) ( ©.76,13.04)
0.6%9,13.24) ( 0.68,13.40) ( 0.67,13.588) ( ©.65,13.80)
-64,13.98) ( 0.64,14.12) ( 0.63,14.28) { ©.61,14.48)
0.60,14.68) ( 0.5%,14.88) { ©.58,15.064) ( ©.57,15.20)
©.56,15.44) {( ©6.55,15.60) { ©.54,15.76) {( ©.53,15.92)
6.52,16.12) ( 0.851,16.36) { 0.50,16.56) ( 0.49,156.88)
0.48,17.064) ( 0.47,17.24) ( 0.45,17.52) { ©0.45,17.76>
0.44,17.96) ( ©.43,18.20) ( 0.42,18.408) { ©.41,18.64)
©.40,18.22) ( 0.39,192.16) ( ©.38,192.36) ( ©0.37,19.64)
£.37,19.84> ( ©0.36,20.08) ( ©.35,20.32) ( ©0.34,20.52)
6.34,20.76) ( 0.33,21.060) ( ©.32,21.20) ( 0.32,21.40)
6.31,21.68) ( 0.30,21.92) ( ©.30,22.12) ( 0.29,22.36)
0.29,22.56) ( 0.28,22.80) ( 0.27,23.04) ( ©.27,23.24)
©.26,23.52) ( 0.26,23.76) ( 0.25,23.96) ( 0.24,24.20)
0.22,24.28)

De maximaal optredende perskracht F [kN1 . 1.18
De deelprocesweg bij FPmax Sn Cmml 5.40
De totale procesweg S Cmml : 24.28
Deeslprocesweg Fponax tot ODP hopp [mml : 18.88
De opgenomen deformatie arbeid W LNml : 1&6.95
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Perscode

Materiaalsoort

Herkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mml

Datum beproeving [dd-mm-jj]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

PROEFGEGEVENS -

- re wa »

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-

L Wegmeting :

Nauwkeurigheid +/-

PF8%91922

SP/D

1.6330

HCS/TUE MAG.

1.

pP-05-89

120
TFB?1672-TF891673-TFB8?1674

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ~-25-2~64
4538 Baujahr 1963

IO0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode F1101630
Proefnummer : V3251.1.
KROMME -
[mml : 65.03

FPmax CkN1 ; 0.71

SN Lmml . &.00

Stot [mm] 24.28

hODP [mm3 18.28

] CNml : 12.61

15 N voor FPmax<= 50 kN

0,04 mm voor S <= 370 mm

tot



Plaatcoda s F1101830 Perscode: PF881822 F ' 0.71 kN
* FpIkN] Pmax
Proefnummer 1 V3251, 1. Arbaid 1 12.51 Nm SN : 8. 00 mm
1. 50
4 Stot 1 24.28 mm
i hODP s 18.28 mm
1- 25""‘L
1- 00--’
0. 75+
d
0- SO—L_
;0. 25__
0 et : sttt} st i} .
0 S 10 15 20 25 30 35 AQ AS 5P
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE => S[mm]l
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Perscode : PF8%21922 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101&30
Proefnummer: V3251.1.

o ———————————— .- o —— " - D R T SO GRS TR e was R W -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kNJ,weglmml)
~0.00, 0.08) ( 0.0, 6.32) ( 0.02, 0.52) ( 0.04, 0.88)
0.07, 0.84) ¢ 6.11, 1.00) ( ©0.15, 1.16) ( 06.20, 1.386)
©.25, 1.52) { ©0.31, 1.68) ( ©6.35, 1.84) { ©.3%, 2.00)
0.45, 2.24) {( 0.49, 2.48) { ©0.53, 2.68) ( ©.58, 2.92)
8.60, 3.12) ( ©.863, 3.36) { ©.85, 3.60) ( ©.87, 3.92)
.68, 4.12) ( 0.6%9, 4.28) ( 0.70, 4.48) ( ©.70, 4.464)
6.78, 4.84) ( ©.71, 5.08) ( @e.71, 5.24) ( ©0.71, 5.48)
0.71, 5.68) ( ©.71, 5.84) ( ©.71, 6.60) ( ©.71, 6.20)
©.71, 6.40) ( ©0.71, 6.56) ( ©.71, 6.80) ( ©.71, 7.00)
6.71, 7.18) ( .71, 7.38) ( 6.71, 7.52) ( e.71, 7.72)
.71, 7.88) ¢ 0.71, 8.12) ( ©.71, 8.28) ( ©.71, 8.48)
0.71, 8.64) ( ©.70, 8.88) ( ©.70, 9.08) ( 0.7, 9.24)
0.70, 9.44) ( 0.69, 9.60) ( 0.69, 2.806) ( 0.6%9, 9.96)
0.6%9,10.12) ( ©.68,10.28) ( 0.68,10.48) { ©0.67,10.68)
0.67,10.84) ( 0.66,11.04) ( 0.66,11.20) ( ©.65,11.408)
0.65,11.64) ( ©0.64,11.80) ( 0.64,11.96) ( ©0.64,12.12)
©.63,12.28) ( 0.62,12.82) ( 0.62,12.68) ( ©.61,12.88)
©.61,13.04) ( 0.60,13.20) ( 0.80,13.40) ( 0.59,13.56)
0.59,13.758) ( ©0.58,13.92) ( ©.58,14.12) ( ©.57,14.28)
0.56,14.48) { 0.56,14.72) { ©0.55,14.92) ( ©.54,15.16)
D.54,15.32> { ©.53,15.48) ( ©.53,15.68) ( ©.52,15.84)
©.582,16.00) ( 0.51,16.24) { ©0.50,16.48) ( ©.4%9,16.68)
0.49,16.98) ( 0.48,17.24) { ©.47,17.48) ( 0.47,17.68)
0.46,17.92) { ©.45,18.12) { 0.44,18.46) {( ©0.43,18.68)
0.43,18.96) ( 0.42,19.24) ( 0.42,19.48) ( 0.41,19.76)
6.40,206.060) { 0.40,20.24) ( 0.39,20.48) ( ©0.38,20.68)
0.38,208.96) ( ©.37,21.24) ( ©.37,21.52) { ©.36,21.78)
0.36,21.96) { ©.35,22.20) ( 0.35,22.40) ( 0.34,22.64)
©.34,22.84) ( 0.33,23.08) ( ©.32,23.32) { ©0.32,23.52)
0.31,23.7%) ( ©.31,23.96) ( 0.28,24.20) {( ©.24,24.28)

De maximaal optredende perskracht Fomax CENI : .71

De deelprocesweg bij FPmax Sy [mm3 6.00

De totale procesweg Seor L[mml : 24.28

Deelprocesweg Fopax tot ODP hspp {mml : 18.28

De opgenomen deformatie arbeid ) [Nml : 12.61

T S AR S My S mmm e wn S ASS WA WS WS M S SR MW WA G A MRS SN WG NS SO NG e e i e W S W W N G SO A M A A S N A M G AN SN MR T T G G M S e S M g ke S S
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- PROEFPGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mml

Datum beproeving [dd-mm-jj1
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

e s»

PF891923

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

0%-05-89

110
TF8%914672~-TFB?1673-TFB8%1674

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1161640
Proefnummer vazs51.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bG

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

. De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting

Lmm] 65.02
FPmax [kN] ©.51
SK Emm] 8.48
Stot fmml ; 24.20
hODP Emm1l 15.72
W ENml . ©.79
15 N voor PPmax<= 86 kN
0,64 mm voor S <= 370 mm

tot



Plaatcode 1 F11018640 Perscoder PF881823 F ' 0.51 kN
* Fp kNI Pmax
Proefnummer ¢ V4251. 1. Arbeid ¢« 98.78 Nm SN 2 8.48 mm
1. 50
4 Sbot t 24.20 mm
1 hopp ¢ 15-72 mm
1- 25-_
1. 00_—'
10. 75__
0. S0+ —_—
‘0- 25—"
0 1 t — ] —————
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE => S {mml




PERS
IOPM-BUIGEN-TUE

(kracht{kN],wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDAARD
PFB?1923
F1101640
vVazs1.1.

[
H
[
*

W - - - W W A A M M G R W TR W G G M M M e . e A W W e T e e e e M R WS W R W G N W
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Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer;
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24.20

15.72
Q.79

FPmax kN1 :
SN Cmml
stot fmm]
hODP Lmm1
W [Nm1l

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbei

Deelprocesveg PPmax tot ODP
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF891924
Materiasalsocort : SP/D
Herkstofnummer : 1.0330¢
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj3 : ©9-05-89
Aantal metingen : 118

Code bijbeshorende trekproeven : TF891672-TFP891673-TF8%1474

Operator : P.H.G.G. Boonen

Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MiUller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : JOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101650

Proefnummer : V5251.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg {mml : 65.02
De maximaal optredende perskracht Fomax FENI : 0.329
De deelprocesweg bij FPmax Sy {mml : 10.28
De totale procesweg : Stot [Lmml . 24.12
Deslprocesweg FPmax tot ODP hoDP Imml : 13.84
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm1 : 7.74

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. . ,<= 50 KkN. ]

f Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor stot <= 370 mm. 1

3524 - %S84 ] - - - - - - -
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Plaatcode : F1101650 Perscodes PF881924 F 8 0. 38 kN
* FpIkNJ Pmox
Proefrnummer ¢ V5251, 1. Arbeid ¢ 7.74 Nm SN 1 10.28 mm
1¢ 50 ) .
4 stot 1 24.12 mm
4 hODP . 13.84 mm
1. 2514+
1: 00_'_
0. 75—
4
0. 50+
0 +—— } A — } '
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 SP
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM~-BUIGEN-TUE —> SLmml
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IOPM-BUIGEN-TUE

PF8%1924

Perscode

F1101650
v52851.1.
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H

Plaatcode

Proefnummer:
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(kracht{kN],wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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©
24.12

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij Fpmax
De totale procesweg

[mm]

13.84

Deslprocesweg Fomax tot ODP

7.74

[Nm1

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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R e e T I e R ] PR X

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF891925
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE HMAG.
Plaatdikte s@ Lmml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 09-05-89
Rantal metingen : 110
Code bijbehorende trekproeven : TF8%91472-TF891473-TFB8914674
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CEZ2~-25-2~6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101660

Proefnummer : V&6251.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S5 KROMME ~

Beginbreedte van de plaat be Lmml : 65.00
De maximaal optredende perskracht Fomax EENI : 0.31
De deelproceswaeg bij Fomax Sy fmml @ 13.40
De totale procesweg S¢or [mml : 24.52
Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP Emml : 11.12
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 6.31

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp <= 50 kN. 1]

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Scot <= 370 mm.

— —-— —-—— ———— -
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Plaaotcode ¢« F11018660 Perscode: PF831325 ' 0.31 kN

F
* FpCkN] Pmax
Proefnummer : VB251. 1. Arbeid 1 6.31 Nm SN v 13.40 mm
1. 50
T Stot r 24.52 mm
1 hODP s 11,12 mm
1. 25+
1. 00——
-
+
0. 754

0] S 10 15 20 25 30 35 40 45 sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE ~-> Slmm]l
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAA ARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PF891925 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101660
Proefnummer: V&251.1.

- o o A e W e = S R e e S G e e e e n e G Gl G e R W M e S MR R MR MR M S @R WP M R e e SN MR W S R GG e G e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN],weglmml)
©0.60, ©.00) ( 0.60, 0.40) ( 0.01, 0.64) ( 0.01, 0.84)
©.02, 1.08) ( 0.03, 1.32) ( 0.046, 1.56) ( 0.07, 1.76)
0.09, 2.00) ( 0.12, 2.24) ( ©.14, 2.48) ( 0.16, 2.72)
©.18, 2.946) ( ©0.20, 3.20) ( 0.22, 3.44) ( 0.23, 3.6
©.24, 3.88) ( ©0.25, 4.16) ( 0.26, 4.40) ( 6.27, 4.60)
6.27, 4.80) ( 0.28, 4.96) ( 0.28, 5.16) ( 0.28, 5.40)
©.28, 5.60) ( 0.29, 5.84) ( 0.29, 6.04) ( 0.29, &6.28)
0.2%9, &.52) ( 0.29, 6.72) ( 6.29, 6.92) ( 0.29, 7.16)
.30, 7.36) ( 06.29, 7.60) ( 0.30, 7.84) ( 0.30, 8.04)
0.30, B8.20) ( 0.30, 8.40) ( 0.30, 8.64) ( 0.30, 8.84)
©.30, 9.04) ( 0.30, 9.28) ( 0.30, 9.52) ( 0.30, 9.72)
0.30, 9.96) ( ©0.30,10.12) ( 0.30,10.32) ( ©0.30,10.52)
©.30,10.76) ( 0.30,11.00) ( 0.30,11.20) ( 0.30,11.44)
©.30,11.68) ( 0.30,11.92) ( 0.30,12.16) ( 0.30,12.36)
©.30,12.52) ( 0.30,12.72) ( 0.30,12.986) ( 0.30,13.18)
©.31,13.40) ( 0.30,13.64) ( 0.30,13.84) ( 0.30,14.04)
0.30,14.20) ( 0.30,14.44) ( 0.30,14.568) ( 0.30,14.84)
0.30,15.04) ( 0.30,15.24) ( 0.30,15.44) ( ©0.30,15.64)
©.30,15.80) ( 0.30,16.04) ( 0.30,16.24) ( 0.30,16.52)
©.30,16.76) ( 0.30,17.00) ( 0.30,17.24) ( ©0.30,17.48)
©.29,17.72) ( 0.29,17.96) ( 0.29,18.20) ( ©0.29,18.40)
0.29,18.64) ( 0.29,18.88) ( 0.29,19.12) ( 0.28,19.386)
0.29,19.60) ( 0.28,19.84) ( ©0.28,20.68) ( 0.28,20.40)
©.28,20.68) ( 0.28,20.92) ( 0.27,21.16) ( 0.27,21.36)
©.27,21.60) ( 0.27,21.84) ( 0.27,22.12) ( ©0.27,22.38%)
©.27,22.56) ( 0.26,22.84) ( 0.26,23.08) ( 0.26,23.32)
©.26,23.52) ( 0.26,23.76) ( 0.25,23.96) ( 0.22,24.20)
©.18,24.40) ( 0.19,24.52)

De maximaal optredende perskracht Fonax [LkN] . 0.31

De deelprocesweg bij FPmax SN Cmml : 13.40

De totale procesweg s Cmml : 24.52
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml ; 11.12
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : &.31
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF89192&
Materiaalsoort :+ SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jjl : 09-05-89
Aantal metingen : 97

Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider H

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

TF891672-TF8%14673-TFB9 1674

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101470
Proefnummer : V3401.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F~S KROMME -

Beginbreedte van de plaat ba

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij Fpmax

De totale procesweg
Deelproceswveg Fpmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

(mml : &5.02

FPmax [kNI . .70
SN [mml . &6.58
Stot [mml : 39.92
hODP Cmml 33.36
W ENmI : 14.95

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. .,<= 50 kN.
{ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- @,04 mm voor Sto <= 370 mm.
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Plaatcode : F1101870 Perecodes PF8919286 F ' 0. 70 kN
* FpLkN] Pmax
Proefnummer s V3401. 1. Arbeid ¢ 14.95 Nm SN ' 8. 56 mm
1. 50
i Sior ' 39-92 mm
1 hODP 1 33.36 mm
1. 25+
4
1. GO_T-
4
J
4
|0 At} - } ] }
) S5 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => S[mml




P N W W o W T alatlaltealetealele iatalelabnla el ol

M e G O SN G A S D W S G A R W G Shse A A S R A W NG O NP G A M M A G S ww W A dm WL GED W Mmm ML G G S W G W W G T TS TMR VAR A MR W M G G S S
N N S S S N S N I I N N T T S T T S SN RS S s RTINS n=

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PFB?1926 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101670

Prosfnummer; V3401.1.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht(kN],weglimml)
©.00, 6.00) ( ©.00, @.40) ( ©0.04, 0.72) ( ©.14, 1.04)
©.27, 1.386) {( ©0.40, 1.68) {( 6.48, 2.060) ( ©.87, 2.44)
6.61, 2.80) ( ©6.83, 2.24) ( 0.64, 3.60) ( 0.65, 4.006)
.66, 4.40) ( ©.67, 4.76) { ©.68, 5.12) ( 0.69, 5.48)
©.62, 5.84) { 0.69, &6.20) ( ©.70, &6.58) ( 6.7, 6.92)
©.68, 7.32) ( ©.67, 7.72) { 0.66, B.12) ( 0©.68, 8.48)
8.65, 8.84) ( 0.65, 9.28) ( 0.864, 9.68) ( 0.64,10.060)
0.63,10.40) ( ©6.63,10.76) ( 0.62,11.12) ( 0.61,11.48)
©.606,11.84) { 0.60,12.2) ( ©0.58,12.56) ( 0.58,12.92)
0.56,13.28) ( ©0.55,13.68) ( ©0.54,14.00) ( 0.532,14.46)
©.52,14.76) ( ©.51,15.12) ( 0.56,15.52) ( 0.49,15.92)
0.47,16.386) { 0©0.46,16.80) ( 0.45,17.24) ( 0.43,17.68)
©.42,18.20) ( 06.40,18.64) ( 0.40,19.068) ( ©0©.39,19.52)
0.37,20.00) ( 0.36,20.52) ( 0.35,20.96) ( 0.34,21.40)
©.33,21.92) { 0.32,22.40) ( 0.31,22.84) ( ©.30,23.32)
0.29,23.76) ( 0.29,24.24) ( 0.28,24.68) ( 0.27,25.24)
0.26,25.68) {( ©.25,26.12) ( 0.24,256.56) ( 0.24,27.04)
©.23,27.48) {( 6.22,27.92) ( 0.22,28.40) ( 6.21,28.96)
©.20,29.40) { ©0.20,29.92) ( 0.19,30.40) {( ©0.19,30.84)
90.18,31.32> { ©.18,31.80) ( ©.17,32.24) ( 0.17,32.68)
0.18,33.16) ( 0.16,33.60) ( ©.15,34.08) ( 0.15,34.48)
0.15,34.92) { ©.15,35.36) ( ©0.14,35.84) { ©0.14,36.24)
©.14,36.72) ( ©.13,37.12) ( ©.13,37.58) ( ©0.13,38.04)
©.13,38.48) ( 0.12,38.92) ( 0.12,39.36) ( ©0.10,3%2.80)
0.09,39.92)

De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 ©.70

De deelprocesweg bij PPmax Sn Cmml 6.56

De totale procesweg S¢ot Cmml : 39.92

Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP [mml ;: 33.36

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml ; 14.95
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -~

Perscode : PEB®1927

Materiaalsoort : SP/D

Werkstofnummer : 1.0330

Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.

Plaatdikte sO® [mml : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-3j1 : 99-65-89

Aantal metingen : @7

Code bijbehorende trekproeven : TF8%1672-TF8%91673-TF891674
Operator : P.H.G.G. Boonen

Ir. L.J.A. Houtackers

ar =

Projectleider

Merk pers Miller pers

Type pers : CEZ-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101680
Proefnummer : V4401.1.
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat bg Lmml : 64.96
De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : 0.49
De deelprocesweg bij FPmax Sy Cmml . 8.48
De totale procesweg Sior [mml : 40.12
Deelprocesweg FPmax tot ODP hgpp [mml : 31.64
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 12.81

<= 50 kN.
{= 370 mm.

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fpo- o+
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor stot
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Plaoatcode 1 F1101680 Perscodern PF881827 F 1 0. 49 kN
* FplkNI Pmax
Proefnummer s V4401. 1. Arbeid 1 12.81 Nm SN t 8. 48 mm
1. 50
4 Stot s 40,12 mm
T hODP t 31.64 mm
-
10 25"'_
1. 00~
o
+
0- 75__
+
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TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDARBARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode PFB91927 I10PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101680
Proefnummer: V4401.1.

- - (" - —— - W W W A W s W W e W W e e A W e e A S S e A WG W R M S T Y WA WA e e .

Het kracht- wegverloop is als volgt: ({kracht{kN],wegimml)

L T e T e T W W T W e T W W W W W T W W N e N W W W B

0.06, 6.00) {( D0.60, 0.36) ( ©.02, 0.68) ( ©.18, 1.04)
.21, 1.40) ( 0.31, 1.76) ( ©.37, 2-18) ( ©0.41, 2.64)
©.43, 3.04) {( ©.43, 3.44) { 0.44, 3.84) ( ©0.44, 4.20)
0.45, 4.54) ( 0.46, 4.92) ( 0.4s6, 5.32) {( 0.47, 5.68)
0.47, &.00) ( 0.47, 6.40) ( ©0.48, 6.80) { ©.48, 7.28)
0.48, 7.72) { ©.49, 8.12) ( ©0.49, 8.48) { 0.49, B.84)
0.4%, 9¢.24) ( 0.49, 9.806) ( 0©.49, 9.92) { ©-48,10.28)
0.48,10.68) { ©.48,11.068) { 0.47,11.40) ( ©0.47,11.76)
©0.47,12.12) ( 0.47,12.48) { ©0.46,12.84) ( 0.46,13.20)
0.45,13.56) ( 0.45,14.00) ( 0.44,14.40) {( 0.44,14.76)
©.43,15.12) ( ©.42,15.48) ( ©0.42,15.84) ( 0.41,16.24)
0.40,16.68) ( 0.40,17.12) ( ©.39,17.68) ( ©0.38,18.12)
©.38,18.60) ( ©6.37,19.068) ( 0.36,19.52) ( 0.35,19.96)
©.35,20.48) {( 0.34,20.96) ( ©.33,21.40) ( ©.33,21.84)
0.32,22.28) ( 06.31,22.76) { 0.36,23.20) ( ©.30,23.64)
0.29,24.68) ( ©.29,24.52) ( ©.28,24.96) ( 0.28,25.406)
©.27,25.92) ( 0.26,26.36) ( ©0.25,25.80 ( ©.25,27.28)
©.25,27.68) ( ©.24,28.20) ( 0.24,28.68) {( ©.23,29-.186)
©.23,29.54) ( ©.22,30.04) ( ©.22,30.48) ( 6.21,30.92)
©.21,31.36) { 0.20,31.96) ( ©0©.20,32.38) ( ©.20,32.80)
©.19,33.24) ( 0.19,33.68) ( 0.18,34.12) ( ©.18,34.60)
©.17,35.04) ( ©.17,35.48) ( ©.17,35.92) ( ©0.17,36.38&)
©0.16,36.80) ( ©0.16,37.24) ( ©.15,37.72) ( 0.15,38.12)
©.15,38.56) { ©0.15,39.04) ( ©6.14,39.48) ( ©.13,39.92)
0.18,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fonax [ENI : ©.49

De deelprocesweg bij PPmax SN Lmml . 8.48

De totale procesweg Stor FEmml : 46.12

Deslproceswveg FPmax tot ODP hODP [Lmm] 31.64

De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 12.81
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF891928
Materiaalsoort : SP/D
Herkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE HKAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1l : 09-05-8%
Aantal metingen : 97
Code bijbehorende trekproeven : TF891472-TP8%91673-TF891674
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Herk pers : MUller pers
Type pers : CEZ-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 19463
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101690

Proefnummer : V5401.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat b0 Cmml : 45.00

De maximaal optredende perskracht PPmax CkN1 : ©.35

De deelprocesweg bij Fpmax Sy [mm3 . ?.80

De totale procesweg Seor [mml : 40.12
Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP Emml . 30.32

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 10.71

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax = 5@ kN. 1]

L Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stor <= 370 mm.

t
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Plaatcode 1 F1101690 Perscodes PF891928 F ' 0. 36 kN
® FpLkN] Pmax
Proefnummer « V5401. 1. Arbeid 1 10.71 Nm SN ' 8. 80 mm
1. 50
1 St‘.ot : 40.12 mm
1 hopp *  30-32 mm
1. 25+
1- 00--
0. 75+
L
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0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 5D
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN~-TUE -> S[mml
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Perscode : PFB8?1928 I10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101690
Proefnummer: V5481.1.

s —— - A A W - G " - - - - — . W . G S A WA TS W W TR N W G W W s b TR e e s e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN],weglimml)
©.00, 6.66) ( 0.00, 0.32) ( ©.01, 0.64) ( 0.065, 6.96)
©.13, 1.28) { ©0.20, 1.64) ( ©.26, 2.04) ( ©0.2%9, 2.44)
6.30, 2.80) ( ©.31, 3.32) ( .32, 3.72) ( ©.32, 4.12)
0.33, 4.48) ( 0.33, 4.84) ( 0.34, 5.24) ( 0.34, 5.60)
0.34, 6.00) ( 0.35, 6.40) { ©.35, 6.76) ( ©6.35, 7.12)
©.35, 7.52) ( 0.3¢&, 7.88) ( 0.3s6, 8.28) { ©.36, 8.68)
0.36, 9.68) {( B.36, 9.40) ( 0.36, 9.80) ( 0.36,10.20)
©.34,10.88) ( 0.36,10.92) { 0.356,11.36) ( 0.36,11.80)
©0.36,12.12) ( ©.36,12.48) ( ©.36,12.88) { ©0.36,13.20)
©0.35,13.56) { ©.35,14.00) ( 0.35,14.40) ( ©.35,14.76)
©.35,15.12) { ©.34,15.48) ( ©0.34,15.84) ( 0.34,16.24)
©.34,16.76) ( 0.33,17.24) ( 0.33,17.68) ( ©.32,18.12)
©.32,18.56) ( 0.32,19.04) ( ©.31,19.48) ( ©0.31,19.98)
©.30,20.40) ( 0.30,20.92) ( 0.29,21.40) ( 06.29,21.88)
©.29,22.28) ( ©6.28,22.7%) { ©0.28,23.20) ( ©0.27,23.64)
©.27,24.08) ( ©.27,24.52) ( 0.26,24.96) { ©0.26,25.4)
©.25,25.88) ( 0©.25,26.40) { ©0.24,26.84) ( 0.24,27.36)
©.23,27.80) { ©.23,28.24) ( ©0.23,28.68) ( 0.22,29.16)
©.22,29.64) { 0©0.21,30.12) ( 6.21,30.56) ( 0.21,31.04)
0.20,31.48) ( 0.20,31.986) ( ©0.20,32.36) ( ©0.19,32.84)
0.19,33.24) ( ©.19,33.48) ( 06.18,34.12) ( ©.18,34.56)
©.18,35.04) ( ©6.17,35.48) ( ©.17,35.92) {( 0.17,36.386)
0.17,36.80) ( ©0.17,37.24) ( ©0.16,37.68) { ©6.16,38.12)
0.15,38.60> ( ©.15,39.04) { ©0.15,3%9.48) ( 0.11,39.92)
©.11,40.12)

De maximaal optredende perskracht PPmax LkN] 0.36

De deelproceswaeg bij FPmax Sy Emml 9.80

De totale procesweg S,or L[mml : 40.12

Deelprocesweg Fomax tot ODP hopp [mml : 30.32

De opgenomen deformatie arbeid ] [Nml ; 10.71
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PF891929
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sG [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 09-05-89
Aantal metingen : 99
Code bijbehorende trekproesven : TF891672-TF891&673-TF851674
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CEZ2-25-2-¢
Serienummer : 4536 Baujahr 1983
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101600

Proefnummer : V&401.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by [mml : 64.99
De maximaal optredende perskracht PPmax CkNI 6.30
De deelprocesweg bij FPmax Sy Cmml : 11.04
De totale procesweg Stot Emml : 40.00
Deelprocesweg Fomax tot ODP hopp f(mml : 28.96
De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 9.29

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp .,<= 50 kN. 1
[ Hegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor stot <= 370 mm.
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Plaatcode s F1101800 Perscodes PF881929 F ® 0. 30 kN
* FpIkNJ Pmax
Proefrnummer s« V8401, 1. Arbeid 1 9.29 Nm SN‘ s 11.04 mm
1. 50
4 hODP t 28.96 mm
1. 25+
T
NN
lu 00—-
4
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
Perscode : PF891929 I10PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101600
Proefnummer: V&401.1.
Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN]l, wegimml)

lojJoRofolojofolofolofofololojoRolojojolofofofoJoRol

.00,
.06,
.22,
.26,
.27,
.28,
.29
.29.10.28)
.30.11-76)
-30.13.20)
.29.14.68)
.29016.12)
.28.17.92)
.27.19.68)
.26.21.48)
.25.23.24)
.24.25.04)
.23.26.80)
.22.28.56)
.21.30.36)
.20,32.12)
.19.33.92)
.18.35.68)
-17,37.48)
-16,39.24)

0.60)
1.36)
2.80)
4.40)
5.84)
7.32)
8.84)

L e e T R T W W W W W W I T I s T W T TR B B W W W W

lojojolojojofoloRolojololofofofololofololofolofolol

.00, 0
BT
.24 3
.26, 4.
.27, &
.28, 7

o

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procasweg
Deelprocesweg Fomax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

-40)
. 68)
-24)

76)

.20
.72
.20)
-68)
- 12)
.B&)
.04)
.58
-36)
.12)
-22)
. 68)
.48)
.24)
-04)
-80)
-5&)
.36)
-12)
.22)
-68)

De maximaal optredende perskracht

PN N TN NI N P PN N N N N N TN P N N PR N TN N P

FPmax

tot
oDP

0.01,
0.14,
8.25,
0.27,
0.28,
0.28,
0.29,
0.30,11.
©.30.12.
0.29,13.
0.29,15.
0.29,17.
0.28,18.
0.27,20.
0.26,22.
0.25,24.
0.24,25.
0.23,27.
0.21,29%.
6.20,31.
0.19,33.
0.18,34.
0.17,36.
0.16,38.
0.11,40.

VORNWNG

NOONEOVSUODOL QAU s
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[kN]
Cmml
{mm3J
Cmm)]
[Nm1l

- 72)
-00)
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©.30
11.04
40.00
28.96
9.2%9

0.02,
0.1%,
0.26,
0.27,
0.28,
0.29,
0.29,
0.29.11

NN HAN -

0.30.12.
0.29,14.
0.29,15.
0.28.17.
0.28.19.

.04)

0.26,21

0.26,22.
0.24,24.
0.23,26.
9.22,28.
0.21,2%.

.68)
0.19,33.
0.18,35.
0.17.37.
0.16,38.

0.20.31

.04)
.44)
.00)
.48)
.52)
.48)
.92)
. 40)

84)
28)
76)
48)
24)

80)
56)
36)
12)
22)

48)
24)
04)
86>
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF821930
Materiaal soort SP/D*RAS
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm) 1.6
Datum beproeving [dd-mm-jj] 89-05-8%
Aantal metingen o9

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TP891669-TFB21670-TFB8%91671

-.G. Boonen

P.H.G
Ir. L.J.A. Houtackers

MiUller pers
CE2-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN~TUE
Plaatcode F116111¢
Proefnummer V3431.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

Deelprocesweg F tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

[ Wegmeting

Pl Bl B g Rl A ———————
ST SSErTNT TSRO SNE S ST T e

[mml : &65.00

PPmax [kN]1 . .72
SN Cmml &6.76
Stot (mml ;: 40.12
hODP Cmml 33.36
W [Nm] 15.76
voor FPmax<= 50 kN.

tot <= 370 mm.
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Plaatcode s F1101110 Perscodes PFB891930 F s 0. 72 kN
" FpLkNI Pmax
Proefrnummer s V3401. 1. Arbeid 11 15.78 Nm SN s 6. 76 mm
1. 50
4 Stot . 40.12 mm
+ hODP 1 33.36 mm
1. 25+
-
1- OD_L

0 S 10 15 20 25 30 35 40 45
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> Slmm]
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Perscode : PF821930 IOPN-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101110
Proefnummer: V3401.1.

- - - —. W - - W . - S M e W W W T e W S v e e W G T WD R WS T W MR M W e e e E e e . -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]1,weglmml)

-0.00, 0.00) ( 0.0, 0.44) ( B.04, 0.76) ( ©.13, 1.68)
.24, 1.40) ( 0.36, 1.78) ( ©.46, 2.12) ( ©.55, 2.52)
.61, 2.92) { ©.66, 3.44) ( ©.88, 3.84) ( 0.&8, 4.20)
0.6%9, 4.58) { ©.70, 4.92) { ©.70, 5.28) ( ©0.71, 5.68)
©0.71, &.00) ( ©.71, 6.46) ( B8.72, &6.7&) ( ©.721, 7.12)
©.71, 7.48) ( ©0.71, 7.88) ( ©.71, 8.28) ( ©.70, 8.64)
.70, 9.04) ( 0.6%, 9.40) ( 0.69, 9.76) ( ©0.68,10.12)
0.67,10.48) ( ©0.66,10.88) ( ©.65,11.20) { ©.64,11.60)
0.63,11.92) ( 0.62,12.28) { B.61,12.64) ( 0.60,13.04)
©.59,13.40) ( ©.58,13.76) ( ©.57,14.12) { 0.54%,14.48)
©.55,14.84) ( ©.54,15.24) { ©.53,15.60) ( ©.852,15.92)
©.51,16.36) {( 0.49,16.80) {( ©.48B,17-24) ( ©.46,17.68)
0.45,18.12) ( ©.44,18.56) { ©0.43,19.04) ( ©0.42,19.48)
0.41,19.92) ( 0.40,20.36) ( 0.39,20.80) ( ©0.38,21.24)
©.37,21.68) ( 0.36,22.12) ( ©.34,22.56) { ©.34,23.04)
©.33,23.48) { ©.32,23.92) ( ©.31,24.36) { ©.30,24.80)
©.29,25.24) {( ©.28,25.72) ( 0.27,26.20) ( 0.27,26.64)
0.26,27.08) { ©.25,27.82) { ©.25,27.96) ( ©.24,28.40)
©.23,28.84) ( ©.22,29.28) ( ©.22,29.76) ( 6.21,30.20)
©.20,30.64) { 0.20,31.08) ( 0.19,31.603 ( ©.19,32.00)
©.18,32.48) { ©.18,32.92) ( 0.17,33.38) ( ©.17,33.80)
©.17,34.24) ( ©0.16,34.72) ( 0.16,35.16) { ©.15,35.64)
©.15,36.00) ( 0©.15,36.48) ( 0.14,36.92) ( 0.14,37.36)
©.13,37.80) { ©0.13,38.24) ( 0.13,38.68) { ©.13,3%9.12)
©.12,39.60) { ©.08,40.060) ( ©.09,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fomax (KNI : ©.72
De deelprocesweg bij FPmax Sy [mml : &6.76
De totale procesweg 5¢0t (mml : 40.12
Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP fmml : 33.36

De opgenomen deformatie arbeid W LNml : 15.7¢6
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- PROEFGEGEVENS -
Perscods PF821931
Materisalsoort SP/D
Herkstofnummer 1.0336
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 Cmml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1 10-05-89
Aantal metingen 100

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Cpmerkingen

TF891675-TFB8%1676-TFB?1677

J.A.M. Kempen ‘
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-¢&
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-~TUE
Plaatcode : F1101710
Proefnummer : V3401061.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bo

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

2 X ¥ 53 - X X X1 -~ - ——— - o s mm e ma et e me ww e e e s A
- - I MDD M M mme e WS S UE e e ey e i A W S s M e W M M e g S e e e e e e e s
- T e e G e Mmoo DEooIzmooEnDoSIonSIDonTIIIDETSERZoEIOETER

Emm] : &5.03

FPmax CkN1 ©.82
SN {mml .92
Stot Lmml 40.12
hODP fmml : 30.20
W [Nm3] 17.34

t

voor Fp. . .<= 50 kN.
: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Syor <= 370 mm.

]



Plaatcode s F1101710 Perscodaes PF891931 F ] 0.82 kN
* Fp kNI Pmax
Proefnummer s« V340101. Arbeid s« 17.34 Nm SN 2 8.92 mm
1. 50
Stot s 40.12 mm
hODP s 30.20 mm
1.25
1. 00
0. 75
10.50
0. 25
0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE => SImm]
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Perscode : PFB91%31 IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1161710
Proefnummer: V340101.

- o - . WP W W0 e wem e e we ke e e e W W A W W A W TR D W S T e e e G G W M S R

Het kracht- wegverloop is als volgt: {kracht[kN]1 wegimml)

( -6.600, 0.00) ( ©0.02, 0.40) { 6.1, 0.72) { 0.23, 1.04)
{ ©.35, 1.36) {( ©.44, 1.68) ( ©.52, 2.60) { 0.66, 2.44)
{ ©.64, 2.86) ( 6.67, 3.24) ( ©0.468, 3.40) ( ©6.68, 4.06)
{ ©.70, 4.40) {( 0.70, 4.76) ( ©6.72, 5.12) ( ©0.72, 5.48)
{ ©.74, 5.84) ( ©.75, &6.20) {( ©0.76, 6.56) ( 0.77, 6.92)
{( ©.78, 7.32) ( 0.79, 7.72) ( @.80, B.12) ( 0.80, B.48)
( 0.80, B8.84) ( 0.81, 9.20) ( 0.81, 9.56) ( 0.82, 2.92)
( 0.82,10.28) ( 0.81,10.68) ( ©6.80,11.04) ( ©0.81,11.40)
( 0.79,11.78) ( 0.78,12.12) ( ©.78,12.48) ( ©0.77,12.84)
( 0.75,13.20) ( 0.73,13.56) ( ©.73,13.922) ( 0.71,14.28)
( 0.70,14.68) ( 0.48,15.04) { 0.67,15.40) ( ©.64,15.78)
( 0.63,16.12) ( 0.60,16.586) { ©.59,17.04) { 0.56,17.48)
( ©.54,17.92) ( ©.51,18.36) { ©.50,18.806) {( ©0.48,19.24)
{( 0.456,19.68) ( 0.44,20.12) ( ©.43,20.56) { ©.41,21.04)
( ©.39,21.48) ( 0.37,21.92) {( 0.36,22.38) { ©.34,22.8)
( ©.33,23.24) { 0.32,23.68) {( ©.30,24.12) { ©.29,24.56)
{ 0©.28,25.064) { 0.26,25.48) { 0.26,25.92) ( ©.25,26.36)
{ ©.24,256.80) ( ©.24,27.24) ( ©.23,27.68) ( ©.22,28.12)
{ 0.21,28.5&) ( ©.21,29.04) ( 0.20,29.48) { 0.28,29.92)
{ ©.19,30.38) ( ©.18,30.8) ( 0.1%9,31.24) { ©0.18,31.68)
{ ©.17,32.12) { ©.16,32.586) ( 0.16,33.64) {( ©.15,33.48)
{ ©.15,33.92) { 0.15,34.386) ( 0.15,34.80) ( 0.13,35.24)
( ©8.13,35.68) {( ©0.14,36.12) ( 0.14,36.56) ( 0.13,37.064)
( ©.12,37.48) ( 0.12,37.92) ( 0.12,38.36) ( ©6.11,38.80)
( 0.11,39.24) ( 0.12,39.68) ( ©.11,40.12) ( ©.11,406.12)
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 ©.82

De deelprocesweg bij FPmax Sy Lmml . ¢.92

De totale procesweg Seor Emml : 40.12
Deslprocesweg FPmax tot ODP hODP [mml : 30.20

De copgenomen deformatie arbeid [} [Nml : 17.34
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- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PFB91932
Materiaalsocort : SP/D*RAS
Herkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jj1 : 10-05-82
Aantal metingen : 100

Code bijbehorende trekproeven : TF891669-TF8914670-TF891671

Operator : J.A.M. Kempen

Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : Miller pers

Type pers : CEZ-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : JOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101120

Proafnummer : V3401061.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg Cmml : &65.10
De maximaal optredende perskracht FPmax kN1 ; ©.78
De deelprocesweg bij FPmax Sy ILmml . ?.84
De totale procesweg ‘ Seor [mml : 40.12
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml . 306.28
De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 16.89

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. . .<= 50 KkN. 1

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. 3}

— - X -2 5 2 . T i
I M W M SN SO W mw em e e e MR I S M e S M Sm e gwe W I e G s e e e e M - Fg - = -
D W e - —— v MM A MREZEIROIIREINRNIIREI ISR SRI SRS - = - -



Plaatcode s F1101120 Perscodas PF891932 F ' 0. 78 kN
® FpCkNI] Pmax
Proefnummer s V340101. Arbeid g 16.89 Nm SN s 9.84 mm
1. 50
Stot : 40.12 mm
hODP s 30.28 mm
1. 25
1. 00
0. 75
T
0. 50
I0. 25
o
0 S 10 1S 20 25 30 35 AQ 45
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> SCimm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PF8%1932 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : FP11601120
Proafnummer: V340101.

——————— - ——— - . - W W e AW A W WA WS M e A SR G WS M e A W TR P R T W e N T e e G

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],wegimml)
0.00, 0.00) ( 0.2, 6.36) ( ©.11, ©.68) ( ©.23, 1.60)
0.36, 1.32) ( ©.46, 1.64) { 0.54, 1.96) ( 0.60, 2.32)
0.63, 2.72) ( ©0.65, 3.12) { 0.67, 3.52) { ©.68B, 3.92)
€.4%9, 4.28) ( 0.6%9, 4.64) ( ©.70, 5.04) ( 0.71, 5.40)
©0.72, 5.75) ( ©.74, 6.12) ( ©6.74, 6.48) ( ©.75, &.84)
0.76, 7.20) { 0.786, 7.6 ( ©.77, 8.06) ( 0.78, 8.40)
©.78, 8.76) ( 6.78, ¢.12) ( ©.78, 2.48) ( 0.78, 9.84)
©.78,10.20) ( ©.78,10.56) ( 0.76,10.92) ( 0.76,11.32)
8.76,11.68) ( 0.75,12.00) ( 0.74,12.40) ( 6.73,12.76)
©.71,13.12) ( 06.71,13.48) ( 0.69,13.84) ( ©.68,14.20)
©.67,14.55) ( ©.65,14.92) ( 0.64,15.32) ( 0.63,15.68)
0.60,16.00) ( 0.858,16.48) { ©.56,16.92) { 0.54,17.38)
©.52,17.80) ( 0.50,18.24) ( 0.50,18.68) { ©0.48,19.12)
0.45,19.60) ( 0.44,20.00) { 0.43,20.48) ( ©.41,20.92)
0.38,21.386) ( 06.38,21.80) ( ©.35,22.24) ( 0.33,22.68)
0.33,23.12) ( 0.31,23.60) ( ©.30,24.00) ( 0.29,24.48)
0.27,24.92) { 0.27,25.38%) ( ©0.26,25.80) {( 0.25,256.24)
0.23,26.68) ( 0.23,27.12) ( 0.22,27.60) ( 0.22,28.00)
0.21,28.48) ( 0.21,28.92) ( 68.20,29.386) { 0.19,29.80)
0.19,30.24) { ©.18,306.68) { ©.18,31.12) ( 0.17,31.60)
0.17,32.00) { ©0.17,32.48) ( ©.15,32.92) ( ©0.14,33.36)
6.14,33.80) ( 0.14,34.24) { ©.14,34.68) ( ©.14,35.12)
©.13,35.60) ( ©0.12,36.00) ( 0.12,36.48) ( ©.12,36.92)
©.12,37.36) ( 0.11,37.80) ( 0.11,38.24) ( ©.11,38.68)
0.10,39.12) ( 0.11,3%9.60) ( 0.09,40.00) ( 0.07,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fomax CkN2 . Q.78

De deelprocesweg bij Fomax Sy fmml . 9.84

De totale procesweg Seot Emml : 40.12

Deslprocesveg Fpmax tot ODP hopp [mml : 30.28

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml ;: 16.89
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- PROEFGEGEVENS -

Perscods

Materiaalsoort

Werkstofnummer :
Herkomst materiaal :
Plaatdikte s0 [mm]l :
Datum beproeving [dd-mm-jj2 :
Aantal metingen :
Code bijbehorende trekproeven :

Operator
Projectleidar

. w=

Merk pers :
Type pers
Serienummer

v as

Opmerkingen

PFB9 1933

SkP/D

1.0330

HCS/TUE MAG.

1.

16-05-8%

o9
TF8%21675-TF8918676-TFB89 1677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

10PM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11017206
Proefnummer : V440101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME ~

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Pp...<= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

S Nm Im e ST I DD v e me g g o me sw o wvoum o ww mmome s e mm e g e b i sww e mm 4w e e MmN M omm e S mmomm M T om e mmom m oo e mm o e s w0 g e v mow
R 3t -3¢ H- PR g PR R R R R B R R R R g R BB B ol g e — ]

(tmml : &5.01

Fomax [ENI : 0.52
Sy [(mml : 10.5¢
Syor [mml : 39.92
W CNml1 : 13.77

tot

<= 370 mm.

]



Plaatcoda 1 F1101720 Perscodas PFB91933 Fop .t 0. 52 kN
* FplkN] Pmax
Proefnummer 1 V440101. Arbeid 1 13.77 Nm SN s 10.56 mm
1. 50
+ Stot s 39.92 mm
1 hODP r 29.36 mm
1. 251
1. 001
[0. 75
[0. SO
{C. 25-L
JO ————————— —————
8] 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE ~> SImm]l
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
Perscode PF821933 IOPHM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11017206
Proefnummer: V440101.

-———— . - - - ——— - - W W e NS NS W W W G W A R TR SR WA NS M W G S ——_——— -~ -

Het kracht- wegverloop is {kracht[kN],weglmml)

L e R Tt R N N NN T e W e W Bl N N Y T et aRa R

0.0, £.00) { 0.02, 0.38) ( ©.65, 0.68) ( 0.12, 1.60)
©.22, 1.32) ( ©.29, 1.64) ( 6.35, 1.96) { ©.40, 2.32)
8.43, 2.72) { ©.45, 3.12) { ©0.4%, 3.52) ( ©.47, 3.92)
0.46, 4.28) ( ©.47, 4.64) ( ©0.49, 5.04) { ©.48, 5.40)
6.49, 5.7&6) ( 0.50, 6.12) ( ©0.50, 6.48) {( ©8.51, 6.84)
.51, 7.20) ( ©.51, 7.6 { ©.51, 8.60) { ©.51, 8.40)
0.51, B.78) ( ©.52, 9.12) ( ©.52, 9.48) ( ©.52, 9.84)
©.852,10.20) ( ©0.52,10.86) {( ©0.52,16.92) ( ©.51,11.32)
©.51,11.68) ( ©0.51,12.060) ( 0.81,12.40) { ©.51,12.76)
©.50,13.12) {( ©0.51,13.48) ( ©.50,13.84) ( 0.50,14.20)
©.49,14.58) ( 0.49,14.92) ( ©0.48,15.32) { B.47,15.68)
0.47,16.00) ( 0.45,16.48) ( ©0.45,156.92) ( 0.44,17.38)
©.44,17.86) ( 0.42,18.24) ( ©0.42,18.68) { ©0.41,19.12>
0.40,19.60) ( 0.40,20.00) ( 0.38,20.48) { ©0.38,20.92)
©.38,21.36) ( 0.36,21.80) {( ©0.35,22.24) ( ©.35,22.48)
©.34,23.12) ( ©0.33,23.60) ( 0.32,24.00) { ©6.31,24.48)
0.30,24.92) {( 0.30,25.36) ( 0.30,25.80) ( 0.28,26.24)
0.28,26.68) ( ©0.27,27.12) ( 0.27,27.60) ( 0.26,28.00)
©.25,28.48) ( 0©.24,28.92) ( ©0.24,29.36) ( 0.23,29.806)
©.23,30.24) { 6.23,30.68) ( 0.21,31.12) ( ©.22,31.60)
©.21,32.60060) { ©.21,32.48) ( 0.20,32.92) ( 6.20,33.36)
0.20,33.80) {( ©.19,34.24) ( 0.19,34.68) ( ©.18,35.12)
©.18,35.60) { ©.17,36.60) ( 0.17,36.48) ( ©0.15,36.92)
0.16,37.36) { ©.15,37.80) { 0.15,38.24) ( 0.15,38.68)
©.14,39.12) {( 0.12,3%9.50) ( 0.11,39.92)

De maximaal optredende perskracht Fpmax CENI : 9.52

De deelprocesweg bij FPmax SN fmml : 10.56

De totale procesweg Stot [mml : 39.92

Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP fmml : 29.36

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 13.77
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF891934
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 Cmml + 1.0
Datum beproeving f[dd-mm-jj3J : 16-05-89
Aantal metingen : 97

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

e aw

TF891&675-TFB891676-TF8%1677

J.A.M. Kempen
Ir. L.Jd.A. Houtackers

MiUller pers
CEZ2-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101730
Proefnummer V546101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg P

Pmax

Pmax °°t oDP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting

- - "
W ST W e e A T e M S e e M A T e W M A NS NN S M W S e v w e e R e S e s e S W AW e W T Sme mer W e e S - —
T e o - — A am e M e M e A T N T N T N S NN T NI SIS RSN DD TR ST RIS DT RER SR

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S¢o

Emm]l : 65.03
FPmax CkN3] 9. 38
SR Lmml 11.32
StDt {mml 39.92
hODP [mml : 28.660
9] CNml ; 11.16
1% N voor FPmax<= 56 kN.

£ = 370 mm.



Plaatcode s F1101730 Perecoder PFB31934 F s 0. 38 kN
* FpIkNI Pmax
Proefnummer s« VS40101. Arbeid 1 11,16 Nm SN : 11.32 mm
1. 50
4 stct t 38.92 mm
i hODP : 28.80 mm
1. 25+
-
1. 00+
0. 75+
h
’0- 50—-
IU. 25__
b
0 : ] = 4t -t
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => Slmm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PF891934 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101730
Proefnummer: V540101.

—— - ———— A - - = —— - P e R W T e S W e e e e e . G Mm-S ER TR e MR R S W MR S e e Cw N e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglmml)

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.36) ( ©0.03, 0.68) ( 0.69, 1.00)
©.14, 1.32) ( 0.21, 1.64) ( 0.25, 1.96) ( 0.29, 2.32)
.31, 2.72) ( 0.32, 3.12) ( 0.33, 3.52) ( ©0.34, 3.92)
0.34, 4.28) ( 0.34, 4.64) ( ©.35, 5.04) ( ©0.35, 5.40)
6.35, 5.78) ( 0.36, 6.12) ( 0.36, 6.48) ( 0.36, 6.84)
©.37, 7.20) ( 0.37, 7.60) ( ©0.38, 8.00) ( ©.38, 8.40)
©.37, 8.78) ( 0.38, 9.16) ( ©0.38, 9¢.48) ( 06.38, ?.84)
©.38,10.24) ( 0.38,10.60) ( 0.37,10.96) ( 0.38,11.32)
©.38,11.72) ( ©0.37,12.04) ( 0.38,12.40) ( 0.37,12.78)
0.38,13.12) ( 0.36,13.48) ( ©.38,13.84) ( 0.37,14.24)
0.36,14.60) ( 0.36,14.292) ( 0.35,15.32) ( ©.35,15.72)
0.36,16.068) ( 0.36,16.52) ( 0.35,16.96) ( 0.35,17.40)
©0.34,17.84) ( ©.34,18.40) ( 0.33,18.92) ( ©0.332,19.40)
0.33,19.84) ( 0.32,20.38%) ( ©.32,20.80) ( ©0.31,21.24)
©.31,21.68) ( 0.31,22.20) ( 0.30,22.64) ( 0.30,23.08)
0.29,23.52) ( 0.29,23.986) ( 0.28,24.40) ( 0.27,24.96)
©.27,25.40) ( 0.26,25.84) ( 0.26,26.36) ( 0.25,256.80)
©.25,27.24) ( ©0.25,27.72) ( 0.24,28.20) ( ©0.23,28.64)
©.23,29.12) ( 0.22,29.64) ( 0.22,30.24) ( 0.22,30-68)
©.22,31.24) ( 0.21,31.68) ( ©0.21,32.12) ( ©0.20,32.58%)
0.20,33.04) ( 0.19,33.48) ( 0.19,33.92) ( 0.19,34:40)
0.19,34.80) ( 0.19,35.24) ( 0.18,35.68) ( ©0.18,36.12)
©.17,36.60) ( 0.17,37.08) ( 0.16,37.48) ( 0.16,37.92)
©.17,38.36) ( 0.16,38.80) ( 0.15,39.24) ( ©0.14,39.68)
©-11,39.92)

De maximaal optredende perskracht Fomax kN1 : ©.38
De deelprocesweg bij FPmax Sy Cmml : 11.32
De totale procesweg Stot Cmml : 3%9.92
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml] : 28.60

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 11.16
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDAARD

B L I . Tl I N I

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode ; PFB891935
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.04320
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm) : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1 10-05-8%
Aantal metingen @8

Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider H

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

Beginbreedte van de plaat bo

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg Fpmax tOt ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :

g e e
TSNS oSSy mEw

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME

TFPB?1675-TFB891676-TF821677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ~-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101740
Proefnummer V640101.

[mm] : 65.01
FPmax [kN1] 0.31
SN Cmm3 11.44
Sior [mml 40.24
hopp [mml : 28.80
H ENm1l .46
15 N

voor FPmax<= 50 kN.

0,04 mm voor Stot = 370 mm.
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Plaatcoda ¢ F1101740 Persecodes PF891935 F ' 0. 31 kN
* FpIkNI Pmax
Proafrnummer : V640101. Arbeid i Q.48 Nm SN r 11.44 mm
1. 50
stot 1 40.24 mm
hODP 1 28.80 mm
1.25
1. 00
0. 75
i0. 50
0. 25
ro i
0 5 10 18 20 25 30 35 40 45
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE > SLmm]




e T T Tt Tt Tt Tt T e T Tt Tt Tt T T T e B e O N T B W e T

S N . g A S G CHAC M et M TGP IR TED G dha Mg e mm sew G S MG W G e GO W W W N g Al A W NS S wmr WA VA W N AR AW S S e e s W S O S T M e e e S eme s em e -
R TR T e e . S s S Yo e, s oo, i G s s T T S o S s o - AN AR AR IR IR IR SR SR NN T SRR S TR G i —" . -, o o o o o — " —" - . ..

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

W W G S S S e 5 s m A S e G e e e M M S e e e SN W A M R RS T S TR W W S S e e e e e o e

Perscode : PP891935 IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101740
Proefnummer: Vé40101.

- - ————— - o— -~ W ML WS G e e M W G R W R G S S M M M D D SR W - e -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN], weglmml)

-0.00, ©.00) ({ ©.06, 0.44) ( 0.01, 6.80) { 0.04, 1.186)
0.08, 1.48) ( ©0.12, 1.84) ( 0.16, 2.24) ( 0.20, 2.64)
0.23, 3.68) ( ©.24, 3.52) ( 0.26, 2.92) ( ©.27, 4.28)
©.28, 4.64) ( 0.28, 5.04) ( ©.28, 5.40) { ©.28, 5.76)
©.28, 6.12) ( 0.28, 6.48) ( ©.28, &6.88) { ©6.29, 7.28)
©.28, 7.78) ( 6.29, 8.12) {( ©.30, B.48) { ©.29, B.84)
0.2%, 9.20) { 0.30, 9.56) { ©.30, 92.92) ( 0.30,10.28)
0.30,10.68) ( ©0.29,11.04) ( 0.31,11.44) ( 0.30,11.76)
0.30,12.12) ( ©.30,12.48) ( 0.29,12.84) ( 0.30,13.20)
6.30,13.58) ( 0.30,13.92) ( 0.30,14.32) ( ©0.30,14.68)
6.30,15.08) ( ©0.30,15.40) ( ©6.30,15.78) ( 0.29,16.20)
0.29,16.84) ( ©.28,17.08) ( 0.29,17.52) ( ©.28,18.00)
©.28,18.48) ( 0.28,18.92) ( 6.28,19.36) { 0.28,19.84)
©.28,20.28) ( 0.28,20.78) ( ©.27,21.20) ( 0.27,21.64)
©.27,22.08) ( 0.27,22.52) ( 0.27,23.00) {( 06.26,23.40)
0.26,23.84) ( 0.26,24.28) ( ©.24,24.76) ( ©.24,25.20)
©.25,25.64) ( 0.25,26.08) { 6.23,26.82) { 0.24,26.96)
©.23,27.40) ( ©0.23,27.84) ( ©.22,28B.28) ( 0.22,28.76)
©.22,29.20) {( 0.22,29.64) { ©.21,30.068) ( ©.21,30.52)
8.21,30.98) { 0.20,31.40) ( ©.20,31.84) ( 0.20,32.36)
©.20,32.80) { 0.19,33.24) ( ©.18,33.68) {( ©.18,34.12)
©.18,34.56) { 0.18,35.04) ( ©6.18,35.48) ( 0.17,35.96)
©.17,36.36) { 0.17,35.80) ( 6.17,37.24) ( 0.17,37.68)
©.16,38.12) ( 0.16,38.56) { 0.16,39.04) { ©.15,39.48)
0.12,3%.92) { ©0.12,40.24)

De maximaal optredende perskracht Fomax [kN1 0.321
De deelprocesweg bij FPmax SN [mml : 11.44
De totale procesweg Seor L[mml : 40.24
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mml ;: 28.80

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 9.46
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD

MEETRAPPORT

PERS

- - -
[T —————p s g A E S el it i e - .

- PROEFGEGEVENS -~

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte sO0 [mm]

Datum beproeving [dd-mm-jj]l
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

PF891934

SP/D

1.8330

MCB/TUE MAG.

1.0

10-05-89

126
TF891669-TF821670-TF8%1671

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101370
Proefnummer vV3251061.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

L Wegmeting

Nauwkeurigheid +/- 0,684 mm voor S

[mml : 65.01

FPmax CkN] 0.81
SN Cmm] 9.24
stot Cmml : 24.80
hODP Cmml 15.56
W ENml : 14.30

tot

voor FPmax<= 50 kN.
<= 370 mm.

— - - - o o o e
—— i mm mm  m m mm mm e M o SO W W W A S W W AW W e e e VI SR S G mm T WL S WD O e A e S S O - m-—
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Plaatcode ¢ F1101370 Perecodex PFB881936 F [ 0.81 kN
* FpIkNI Pmax
Proefnummer s« V325101, Arbaeid 1 14,30 Nm SN ' 8. 24 mm
1. S0 ’
4 Stot s 24.80 mm
‘L hODP 1 15.56 mm
1. 25+
1. 00
4
1 1 L3 ] i
- +—+ —+ } —
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 SP
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0OPM~-BUIGEN-TUE => Simm]l




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDARBRRD

-~ - e W Was W e g e M W S R W W AW W W G R W e e A A A W T e e T M e e e W R M A AR W SR N W e e e e e

I0PN-BUIGEN-~TUE

PF891936

Paerscode

F11013706
vV325101.

Plaatcode

Proefnummer:

- W~ W - S~ —— -~ - .~ i e W W A e G G IR GNe TR S G S G A e W o S W o W . o o -

(kracht[kNl,weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

e e et e talatelalalateta e latalalata ke Ta ket el o N A )
QAUVOOUOOONOTVOITNOONDOVTONTNOOD D
.620;6646£®7L52h:!4oi764;|BA:J297|90;63A:D
01&4234&306?n§??n71121f44R307803U913£34

e rer oo NN MNNN
VNSOV R-MINVOGCOOOUNI RN QYNOTOD Y~
ONYTOOONAANANODONNANYOOITTEMIMMN

...............................

e taTatalatalateatataTalatelelatlalalatelatalalatalatalalatata
TNOVOVOTOGOONNTODDVOVOONONDONOOVNDO
TeRNOINOQOUMe-QONONTNINT QRGO VOWEM
Qere=NMYTDVONOAGO=~NMMTOONNOIO~NM Y

e e NONONNN
NOBGMNVOCGONYNDPOOTONTNOVNNMNM OO~ O N0
ONITWOOVONNMNNNMNOONNANRNN YOV TTMMMO
joJojolofoJoJoJoRoJoRoRojolofofololofoofoloJolofoJoJodoJolofol
N N N N NP N S N W Nt N N S N NP NS N Nl N et Sl S N P N N N N N

................................

I T I . . T T U N - - o ow

NNEMYTDO=MODVIOQrDMNIOM

51,18
45,19

................................

T W W W B B B W W B B W e B N W B N Y N N T T W W W W T e W T Y
@n?49:4844U99:284;020ZZ4A:58Af62n364n:54n¢9
9Q341@Q3°4201(492774218&120 DTN -QOrO
994;2313456A§{89QLU120:545Rfc?8°iu192034

e e NGO NENN
e GOANMI SN QD UM—OMOAINNMIOOMO®
OeMEYOVONMAMNARNOONNARNNN ,9665R34441:J31

...............................

Qanﬁu0@n:UQGn:uOenﬂuenxuOan:U@@n:uaan:UQ

A AT A A AT AT A YA A A LA AT A YA T A TA A YA AT LA AN AN A AT A LA A LA A A

©.81

b4
24.80

15.56
14.30

FPmax CkNJ :

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax
De totale procesweg

-24

[mm3J

Sy

*
.

Cmml
[mm]

[Nm3

Stot

hopp
W

Deslprocesweg Ppmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid



TUE LABORATORIUM VOOR OHVORHTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- - - e TR W W e G e .
e W SR W M W R e W A M W e e R e R W R ML e e T e -

- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PFB91937
Materiaalsoort + SP/D

Werkstofnummer : 1.03306

Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm3 : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jjl 1 10-05-89

Aantal metingen : 126

Code bijbehorende trekproeven : TF8%21669-TF8%1670-TFB8%1671
Opsrator : J.A.M. Kempen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1263
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101380
Proefnummer : V425101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by Cmml : 64.99
De maximaal optredende perskracht Fp_ .. [kN] ©.51
De deslprocesweg bij Fomax Sy Lmml : 10.56
De totale procesveg < Seor [mml 24.68
Deelprocesweg Fpmax tot ODP hypp [mml 14.12
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 190.1%9

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp,..<= 50 KkN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,84 mm voor S, _, <= 370 mm.

e s ke W e G e e O W W M AW N M M N W e M T M e e
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Plaatcode s F1101380 Perscodes PF891937 F ' 0.51 kN
* Fp kNI Pmax
Proefnummer s V425101, Arbaid 10. 19 Nm SN s 10.58 mm
1. 50
4 Stot 1 24.68 mm
1 hODP e 14,12 mm
1-25—-
1.00.'_
10.7'5«L
0. 50
4
-
4
10.25--L
0 “*r - ——+ ] } — +
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 SD
TUE: Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE =-> Slmml
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Perscode : PF8%91937 IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101380

Proefnummer: V425101.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNl,weglimml)

-8.00, 0.66» ( ©.01, ©.20) ( 0.02, 0.36) { 0.07, 0.58)
.12, 0.72) ( ©.18, 0.88) ( 0.23, 1.04) {( ©0.27, 1.20)
0.34, 1.40) ( B8.35, 1.56) {( 0.37, 1.72) ( ©.38, 1.88)
.44, 2.043 ( ©.41, 2.24) ( ©0.41, 2.52) {( ©0.42, 2.80)
©.43, 3.04) ( ©0.42, 3.24) ( 0.43, 3.44) ( ©.43, 3.60)
©.44, 3.84) ( 0.45, 4.00) ( ©.45, 4.20) ( ©.45, 4.40)
0.46, 4.60) { ©.45, 4.80) ( 0.48, 4.96) { 0.446, 5.16)
0.46, 5.36) ( 0.47, 5.52) ( ©.47, 5.72) ( 0.47, 5.88)
©0.48, 6.18) ( ©0.4%9, 6.32) {( ©0.48, 6.52) ( ©0.48, &6.72)
£.48, 6.88) ( ©0.4%9, 7.08) ( 0.4%9, 7.28) {( ©.49, 7.44)
.50, 7.&0) ( ©.49, 7.80) ( 0.49, B.BO) ( 0.49, B.24)
.50, 8.40) { 0.50, 8.56) ( ©0.49, 8.80) { ©.50, B.96)
0.56, ¢.12) ( ©.50, 9.32) ( ©.50, 9.48) ( ©0.50, 9.68)
0.50, 9.84) ( ©.50,10.00) ( ©.50,10.20) ( 0.50,10.40)
©.51,10.588) { 0.50,10.76) ( ©.50, 10 °2) ( 0.50,11.12)
0.50,11.32) { 0.4%9,11.48) ( ©. 49 .68) ( ©.50,11.88)
0.49,12.04) {( 0.50,12.20) ( 0.49,12 40) {( 0.48,12.56)
0.49,12.76) ( ©.48,12.92) ( 0.49,13.12) {( ©.48,13.28)>
©.48,13.48) ( 0.48,13.48) {( ©.48,13.84) {( ©.47,14.600)
©.47,14.20) ( 0.46,14.40) ( ©.46,14.56) ( ©.46,14.806)
0.46,14.98) { 0.45,15.123 ( 0.45,15.32) ( ©0.46,15.48)
©.45,15.72) { ©.45,15.88) ( 0.44,16.08) ( 0.43,16.28)
©.43,16.52) ( 0.43,16.84) ( ©0.42,17.08) ( ©.42,17.28)
©.42,17.52) ( 0.42,17.7&) ( 0.41,17.96) ( 0.41,18.20)
©.41,18.40) ( ©.40,18.64) ( 0-49 18.88) {( 0.39,19.08)
0.38,19.32) { 0.38,19.52) 4 0.38,19.?6) ( 0.37,19.96)
©.37,20.20) {( 0.36,20.40) ( 0.36,20.64) ( ©0.36,20.84)
©.35,21.08) ( ©.35,21.28) ( ©.35,21.52) ( ©.35,21.76)
0.34,21.96) {( 0.33,22.20) ( ©.33,22.40) ( ©.33,22.64)
©.33,22.92) ( 0.32,23.12) { ©.32,23.386) ( 0.32,23.606)
©.30,23.80) ( ©.30,24.00) ( 0.27,24.24) ( 0.23,24.48)
©.22,24.68) { ©.22,24.68)

De maximaal optredende perskracht Fpmax [ENI 9.51
De deelprocesweg bij FPmax SN fmml . 10.546
De totale procesweg Sior [mml . 24.68
Deelproceswveg PPmax tot ODP hopp F[mml 14.12
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm1] 10.19
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MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF891938
Materiaalsoort SP/D
Herkstofnummer 1.8330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj3l 10-05-89
Rantal metingen 86

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF891669-TF891670-TF891671

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I1O0PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101390
Proefnummer : V525101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bG

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

e R e D - - - - - =
g P g 5P RPgf 22 2R g e e~ 3 SESoISSSIaSESSSmEZTSS

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

B T D R T ——

Cmm] 64 .97
PPmax (kN3] ©.38
SN Cmm) @.12
Stot {mm)] 24.92
hODP Cmml . 15.80
W {Nml . 7.93

tot

voor FPmax<= 50 kN.
<= 370 mm.

- ——

]

——— -



Plaatcoda s F1101380 Perscode: PF891938 F ] 0. 38 kN
* FpkNI Pmox
Proefrnummer s« V525101. Arbeid ¢« 7.93 Nm SN ' 8. 12 mm
1. 50
4 stct 1 24.82 mm
1 hODP t 15.80 mm
1- 25——
=
1. 00+
JO.SO*-
=N
0. 25"'_
[o ———t——t ——— i - +—} }
o S 10 15 20 25 30 35 40 45 SP
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE ~> Slmm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PFB?1938 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101390
Proefnummer: V525101.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN1,weglimml)

-0.00, 0.00) ( 6.61, 0.32) ( 06.02, 0.56) ( ©0.04, 0.80)
©.08, 1.04) ( 0.11, 1.28) ( 0.16, 1.52) ( 0.19, 1.76)
©.23, 2.00) ( 0.26, 2.32) ( 0.30, 2.64) ( 6.31, 2.92)
©.32, 3.24) ( 0.33, 3.52) ( 0.33, 3.84) ( 060.33, 4.12)
0.34, 4.40) ( 0.34, 4.64) ( 06.34, 4.92) ( ©.35, 5.20)
©.35, 5.48) ( 0.34, 5.76) ( 0.35, 6.00) ( 0.36, 6.28)
0.36, 6.56) ( 0.38, &6.84) ( 0.36, 7.12) ( 0.36, 7.40)
©.386, 7.72) ( 0.37, 8.00) ( 6.37, 8.28) ( 0.37, 8.56)
©.38, 8.84) ( 0.38, 9.12) ( 0.38, 9.40) ( 6.38, 9.68)
©.37, 9.92) ( ©0.37,10.20) ( 0.38,10.48) ( 0.37,16.806)
0.38,11.04) ( ©.38,11.32) ( 06.37,11.60) ( ©.38,11.84)
©.38,12.12) ( 0.37,12.40) ( 0.37,12.64) ( ©0.37,12.92)
©.37,13.20) ( 0.37,13.48) ( 0.36,13.76) ( ©.37,14.00)
0.37,14.28) ( 0.36,14.56) ( 0.36,14.84) ( ©.35,15.12)
0.36,15.40) ( 0.36,15.68) ( 0.35,15.92) ( ©.35,16.24)
©.34,16.56) ( 0.34,16.92) ( ©0.35,17.24) ( 0.35,17.56)
0.34,17.92) ( 0.34,18.24) ( 0.34,18.58) ( ©0.33,18.92)
0.33,19.24) ( 0.33,192.60) ( ©0.32,19.92) ( 0.32,20.24)
0.32,20.58) ( 0.31,20.92) ( 0.31,21.24) ( 0.36,21.56)
©.31,21.92) ( ©0.30,22.24) ( 0.29,22.56) ( 0.30,22.92)
0.29,23.24) ( 0.28,23.60) ( 0.28,23.92) ( 0.28,24.24)
0.24,24.56) ( 0.17,24.92)

De maximaal optredende perskracht Fonax [ENI1 : 0.38
De deelprocesweg bij Fomax Sy Cmml : 9.12
De totale procesweg Sior [mml : 24.92
Deelprocesweg PPmax tot ODP hspp Lmml : 15.80

De opgenomen deformatie arbeid W LNml : 7.93
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MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PFB891939
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jjl 10-05-89

Aantal metingen
Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

121
TF8% 1649 -TPB8?1670-TFB21671

J.A. M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUl ler pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101300
Proefnummer : V&625101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelproceswaeg F

Pmax

Pmax tOt ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
i Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S¢o

[ Wegmeting

35 F-3-¥-¥.-%.3 e e e e s ww e m
- —— ——— -— - W e e S e e e mm e e e M e W e WS e e M T W S e e s e -
D S e M e e s - e s A m S EmODIUIKEIOANOoOIDoSoNoDNSDRN IS D ISR SR

tmml : 64.98

FPmax CkNJ 0.30
SN Cmml . 13.00
Stot [mm)] 24.48
W [Nml : 6.390
voor FPmax<= 50 kN.

t

<= 370 mm.

B g —
N g o o e SN e awe W e g e ow TR e A T W M G W A S S M e e S0 A s e S SuR AW S SN R e g s - 4 -4 2% 3% 5 3 34235 -F
-2 -5 2P 2 S 22222222 222243 4 2 232 4 S5 32 F-D2 R Pk P g

]



Plaatcodea s F1101300 Perscoder PF891939 F ' 0. 30 kN
* FpLkNI Pmax
Proafrnummer 1« V8625101, Arbaid 1 6.30 Nm SN s 13.00 mm
1. 50+
Stot s 24,48 mm
hODP s 11.48 mm
1. 25
1.00
0. 75
0. SO
0. 25
0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE ~> STlmml




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT

- . - o WA M e M e e M WS M N R M e mm mm W G W R W R A W R W W W e G e e e e e e e e

Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PFB21939

L
.

F1101300

V625101.

*
1

Plaatcode

Proefnummer:

{kracht[kN],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

e Tala¥aRaRaNa o R N alaNalaNaNalale e el o W o e T W I W W T Nl
TOLTHNONDAOTOONTVNOOVOVNTTONVRNDN DD
VYOO TNOOOVMOMNYTNOOT~OOOMNNDVNYEM
OQeNANMYTIDONREFOO-NMMTONOVONORD -~ NM Y

Ll ol o 2 ol ol ot BT R TR o ot ]
=M NOMNGOOCCROCAQOOOCCGDNGAN VN ON
GO NNNNNNNNMMMMMIMMIMIONNNNNNNMNNNN
jojojojojojofojojolojojololojofojolofolcfofofofofofolofolofol

It Wit o St St St N A Nl Sl S St N ol St st S Skt St Nad N Wt Nt Nt St N N St P N

LY e et e tatlalalelalatatatatalatatlalata e talalalolatatalata e’
TOONOUNNTOONANOVNOOUOOROTNNODOTN
428?643186418530842@6565544321
@112345667899012234556?89@1234
11111111111122222
4..6205788799@0999@000?9888

..............................

ettt etetatetatatatelatetateatatelela e tata et te e e e ol
DETENNOVONNDOTONROOVUTONTONOOOTEOYTOTN
NOMODMN~OUOSTNGOOT O OMOUETNTHNNNNO
e NMYDNOVOMNDOMCO - NMYEYTINOROCD~NMIM

e e e (NMNMOONN
-GN OOVOCOOCOOOOOOQNGONONMNYIW
961122222222323333333222222222

..........................

@468622889@684684689282
@852119642@742964136

.............................

3
0
68

L A . L T L TR O SO I R . T T T O R R U R Y

DNOYYTVONOORCOrDOROQGCOOTCGOONNN
DEOO—NNNNNNNMNMMMINNMMANNNNNNNN

...............................

ﬁ@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@9@9@8@

At St St St Nt St Nand i S ol Nt N T Sal St S Nt st Nart st St o S it N o St St S N

-30

1]
13.00

24.48
11.48

Fpmax [ENI

Sy

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

Cmm]
Cmm]

Stot

.
.

Cmm]
CNm3

Deelprocesweg Fpnax tot ODP

hopp
W

6.30

De opgenomen deformatie arbeid
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STANDAARD
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MEETRAPPORT
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

- — - e W A W T S S A R MR e e e e e e

- PROEFGEGEVENS -~
Perscode PF821940
Materiasalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE HNAG.
Plaatdikte s0 [mm1 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 10-05-89
Aantal metingen 103

Code bijbehorende trekproeven :

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen :

Beginbreaedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij Fomax

Da totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting:
f Wegmeting

Nauwkeurigheid +/
Nauwkeurigheid +/

- - - -——— - — -
— - - - - —— e -~

kg g R g R R R R

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME

TPB91672-TF821673-TF891674

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOPM~BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101470
Proefnummer V316101.

[mml] : 65.060
FPmax [kKN] 0.78
SN {mm] 9.04
Stot fmml ?.76
hODP CmmJ .72
W CNml : 5.97
- 15 N voor PPmax<= 50 kN. 1
- 0,04 mm voor S, <= 370 mm. 1]

- - w_ T S M e W S ow e s T W M W e S M W W W W M e MR S W e e
e N . e T T oI NNON IR RERRRNUNREREREES S = -



Plaatcode s F1101470 Perscodern PF891940 F s 0. 78 kN
- Fp [kN3] Pmax
Proefrnummer s« V310101. Arbeid ¢ 5.97 Nm SN s 8. 04 mm
1. 50
4 Stot . 9.78 mm
1 hODP ' 0.72 mm
1. 25+
1. 00—+
qo: 75—-
10. 50-_
}0. 25~
o+
i0 -+
0 2 4 8 8 10 12 14 16 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE => SLmm]l




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT
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Perscode

I0PM-BUIGEN-TUE

PF821740

-
*

F1161470

v3ie1e1.

Plaatcode

Proesfnummer:

(kracht[kN]l wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

L T T Wt W W T W W}

AT OVNDOND
NOFGNVOWOG

.........................

84)
20)
58)
6)
40)
8a8)
26)
B&)
@2)
&
S
2
8
4
©
é

cEOQMMNONMOE N O
DeNMINNOVVVVOOY0

.........................

W Nt W N St Y it ot S St Yt N N S N S N St St Sl Sl N N S N

L T R e W R e N e R T e N Wl o N N e N N N ol o N N T et a T ol

OUVNOONOOQNNNOOITNNDRTOUOODOVNDOO
2R:62602q837;:4827;|480f0047:|47

........................

@@n:i11oﬁz31fq44&:0647077L58nﬁv99

L N L . T T T U LR U U O TR O S S O L . T T

QOUNYVIMVA—MINNDOE-—NMTONONDOMKG
QOONMYNOVOVOVOVOOVOONNNANNANNANNNDNY

..........................
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L T T W W B R N W N W Y . N T AT e W e T W W e W W W e
DITQONDIONTOOOVV VOO VINND YT YOO
PID-TONNNOVOTN-NOTN-DONVOTN
PEOC--~NNMMTEFNNVOOVNNNO DN O
ONEMOYR-MYTOONDONMYIDCONN NG
BO~MTNIVVVVVVONNNNNNNNNNNG
©00E00OEOEOO00C000000EO000
i N St S N W e ot Yot N Nt ot St W St N Wt NP NP Nt St Nl S Nt N Nt

L T T B T B N B I N o N N i B T T B B o e o e W W WL

DQUNYIOONTNNNQOTOORODYEYTOVNDND
OMMNOYEN -0 -0 NDVOTONVOTONINOINDY

..........................

OO~ NNMMMYTTHVVOONNNONOOO

L T R R T T T R S S Y LI T T I U L T U

DeMGIMhNONYONQIO-MMINONNANNDD
@@44&45&7066A7066?LI7?7LI??7Lf??

................

AU@n:UanUQA:UQnﬁu@nﬁu@n:U@nXU@nﬁUQ

W Nt Nt o Nt St N S ot N st B N N ot Nl Nt S ot Nt Nt v it St b bt

78
9.04

9.
?.

Fpomax CkN1 .

De maximaal optredende perskracht

Da deelprocesweg bij Fomnax
De totale procesweg

Lmml

SN

76
72

Lmm]
Cmm1

stot

e.

Deelprocesveg Fonax tot ODP

hopp
W

5.97

CNm1

De opgenomen deformatie arbeid
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT PERS

TUE
STANDAARD
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PF891941
Materiasalsoort : SP/D
Herkstofnummer : 1.6336
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 10-05-89
Aantal metingen : 110

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TPB8P1672-TFB91673-TFBY 1674

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ~-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN~TUE
Plaatcode : F1101480
Proefnummer v4101061.

- OQOVERZICHT GEGEVENS UIT F-~-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
: Nauwkeurigheid +/- ©,04 mm voor S

[ Wegmeting

B LV — - - T W W T W W v S M S TEm e W e W W e ww i e e e e e W W S
- T M T e A e e e o e wer e e SO e e mw o e
-~ ——— T e e R NN oI SRR DN TSRS IR NIRRT I ST

Cmm] 464.97
PPmax CkN3J 0.51
SN {mml .12
Stot Lmm] . 9.92
W [Nml ;: 3.88
15 N voor FPmax<=

tot <=

56 kN.
370 mm.



Plaatcoda 1 F1101480 Perscode: PF831841 F 2 0.51 kN
Proefrnummer 1 V410101. Arbeid 1 3.88 Nm SN ] Q.12 mm
1. S0
Stot ) 8. 82 mm
hODP ' 0. 80 mm
1.25
1. 00
0. 75
0. 50
10.25
o v
8] 2 4 ] 8 10 12 14 16 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE => Slmml




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDAARTPD

- - — . - . S e S N e R W e R e M SR W M e G e e e e e e W G R R e e G M G R MR R G M T TR WR M W em e Gr AR e e e G Me e e e

IOPM-BUIGEN-TUE

PFB%1%41

Perscode

F1101480

V410101.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN1]l,weglimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

el aXatatalal ol W ol W e Wa W oW el ol al ol o NN alala el ol Wel

NTOVONNNNNNOTSTOONODTOOOOVNO YT
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104Au7444/04Rfo664?68n:d9?oi?9nxu99
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©.51

Fonax [ENI

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

12
2.92

9.
©

Cmm]

{mml

SN

Stot

.80

[mm]

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

3.88

LNm1]

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

——— - — R T W e e
- - W W W S A W . N DY A W i e W W e e T T W W W e e W e e

- PROEFGEGEVENS -

Perscode :
Materiaalsoort :
Werkstofnummer :
Herkomst materiaal

Plaatdikte s0O {mm]

Datum beproeving [dd-mm-jj3
Aantal metingen :
Code bijbehorende trekproeven :

Operator
Projectlieider

Merk pers :
Type pers '
Serienummer :

Opmerkingen

PFB? 1942

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

10-65-8%

109
TF891672-TFPB?1673-TF891674

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode + F11614%90
Proefnummer : V51080101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelproceswveg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp._ . <= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S = 370 mm-

T W v T e e oW T S M M e T M W S me e e e M s e e Ve e e e O S o W M W M G LU M S W SED G M e oy e e W e e e e a mm w o dur m e e e e e
LR g GRS BB e R e i Jor i g IR g e

sSERmDoSzmomTmess=

Emml : 64.99

Fpmax CkN] 0.39
SN [mml . 9.40
stot Emm) . 10.60
hODP Lmml . 0.60
W [Nm]l : 2.%0

tot

]



Plaaotcode s F1101480 Perecode: PFB891942 Fp ' 0. 39 kN
* FpLkN] max
Proefrnummer s VS10101. Arbaeid 1 2.80 Nm SN 8 Q. 40 mm
1. 50
stot 1 10.00 mm
hODP ' 0. 80 mm
1. 25 ]
1. 00
0. 75
i0. S0
0. 25
(0
0 2 4 6 8 i0 12 14 16 18 2
TUEs Lab. Omvormtechnologie TOPM-BUIGEN-TUE ~> SLmm]l




IOPM~BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kN],wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDAARDPD
PF891942
F1101490
vV510101.

s
.
*
H

i T R T Tt e R
-~ - W W . W e e e e G Yo W W e e A SRR R B TR TR W T R M W W e

Het kracht~- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
FProefnummer:

P T N T W W Wl e Wa N Wl o Wa et Ra Ta T N T W Ha Wa T W W W
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FPmax CkN1
SN Cmml
stot Lmm]
hODP fmm]
W CNm1]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deslprocesweg FPmax tot ODP
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s [mm]

Datum beproeving {dd-mm-jj3l
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

mu wx en uwe we

-

PF8%1943

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

10-05-89

111
TF891672-TF891673-TFB% 1674

J.A. M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101400
Proefnummer : Vé10101.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bgo

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting

e e o e g - - S e T M o W T WA e GG e W T s e e e e e e et S e e
- e S e e - - - o g Ve T W mm e e T wew e = -
- ——m e RS TN S RSSO RSSO RIIOONREDTEET RSO ESOT SR TR

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

[mml 64 .99
PPmax [kN1 ©.30
SN Lmm] 9.28
Stot Cmm3 Q.92
W CNml : 2.23
155 N voor FPmax<g 5@ kN.

tot <% 37Q mm.



Plaatcoda s F1101400 Perecode: PF891943 F ? 0. 30 kN
* FplkNI Pmax
Proefnummer ¢« VB610101. Arbeid 1 2.23 Nm SN ' 8. 28 mm
1. 50
4 Stot ] 8.92 mm
i hOBP 3 0. 64 mm
1. 25""'""
whe
1& 00--’
T
(0. 754
L
0. 50
+
" .
‘Ou 25.'—
0 -
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> SCmml




IOPM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht{kN],wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDAMARD
F1101400
vet1o1e1.

PF8%1%43

- - — - - W - T T W W W R W N W W e W W e S e e e

Hat kracht- wegverloop is als volgt:
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9.28
.92
.64

.23

?
0

2

E)
.
-
.

PPmax CkNJ
Cmm1l
Lmm]
hoDP Cmml
[Nm3J

Stot
]

SN

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg PPmax tot QDP
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

WHerkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mm]

Datum beproeving Ldd-mm-jj3]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

»
»

*
H

.
H

PFP891%44

SpP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

11-05-89

161
TF891675-TF8%91676-TFB9 1677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101750
Proefnummer V6103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bo

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
: Nauwkeurigheid +/~-

[ Wegmeting

pr— -~ - v - —— o n
- o - W S m  a W W S Ry e - - - - o -
T T s S T N N I T I S S S ST T S T T TSN T TN S SR E S I T m W

Lmm1 65.02

FPmax [kN1 . Q.29

SN Emml 8.56

Stot Comm3 @.92

hODP Emm] 1.36

W [Nml : 2.06

18 N voor PPmax<= 50 kN
0,84 mm voor S = 370 mm



Plaatcode s F1101750 Perscode:r PF8G19044 F ' 0. 29 kN
® FplkN] Pmax
Proefnummer s« V6103. 3. Arbaid i 2.08 Nm SN 3 8.58 mm
1. 50
T Sbot ] g. 92 mm
1 hODP ' 1.36 mm
1. 25+
1 -
<+
4
1. 004
+
0. 75+
e .
0. 50+
i
e
1
0. 25+
e
4
0 A=
0 2 4 8 8 10 12 14 186 18
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE => SImm]




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDAARD

B et e e e T T I WSS ——————— A i R I i

I0PM-BUIGEN-TUE

PF8%1%44

Perscode

FP1161750

V6103.3.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN],weglimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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0.29
-56
.92

8
@

1

Fomax [kN1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpomax
De totale procesweg

[
*

Emm]

SN

Emm2
{mm1l

Stct

.36
.06

Deelprocesweg Fonax tot ODP

hopp
W

2

{Nm3J

De opgenomen deformatie arbeid
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- PROEFGEGEVENS -~

Perscode : PF891945

Materiaalsoort : SP/D

Werkstofnummer : 1.0330

Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.

Plaatdikte s® [mm] : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jj2] : 11-05-8¢9

Rantal metingen : 108

Code bijbehorende trekproeven : TF891675-TFB89167&4-TF891677

Operator : J.A.M. Kempen ‘

Projectleider «+ Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MUller pers

Type pers : CEZ-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : P1101760

Proefnummer : V&103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@ Cmm] : &5.00
De maximaal optredende perskracht Fpmax [CEN] : ©.29
De deelprocesweg bij Fomax SN [mml . @.20
De totale procesweg S¢or [mml 2.7
Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP Lmml 0.56
De opgenomen deformatie arbeid ] CNml : 2.08

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN. 1

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <=z 370 mm. ]



TUEs Lab. Omvormtechnologie

Plaatcode s F1101780 Perscode: PF8891945 F ' 0. 29 kN
Proafnummer 3 V8103. 3. Arbeid 1 2.08 Nm SN ' Q.20 mm
1. 50
4 Stot. ] Q.76 mm
1 hODP ' 0.56 mm
1. 25-'_
1 e ]
e
1. 00-'_
1
o
0. 754
4
00 50-‘-
i ' i 1 . i i PR
T M 1 L | ] | I M
0 2 4 B8 8 10 12 14 18 i8 2
IOPM-BUIGEN-TUE -> Slmml
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MEETRAPPORT
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IOPNM-BUIGEN-TUE

PF821545

Perscode

F11017606

V&103.3.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN], wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

Cmml

.86

Deelprocesweg FPmax tot ODP

.08

2

[Nm1l

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF8%91946
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE HAG.
Plaatdikte s0 {mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jJ : 11-05-89
Aantal metingen : 102
Code bijbehorende trekproeven : TF891675-TF8%1676-TF891677
Operator : J.A.M. Kempen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CEZ2~-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1161770
Proefnummer : V6163.3.
-~ OVERZICHT GEGEVENS UIT P-5 KROMME -
Beginbreedte van de plaat by (mml : 64.99
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN2Y . 0.29
De deelprocesweg bij Fomax Sy Lmml . B8.92
De totale procesweg : Stot {mml ?.92
Deelprocesweg PPmax tot ODP happ C[mml : 1.60
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 2.04

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.



0 2 4 B

TUEs Lab. Omvormtechnologie

Plaatcode s F1101770 Parecoda: PFB831846 FP ) 0.29 kN
* FplkN] max
Proaefrnummer ¢« VB8103. 3. Arbaid  2.04 Nm SN s 8. 92 mm
1.50 - —_
4 Stot ' 8.82 mm
1 hODP ) 1.00 mm
1. 254
- AT e g e e — " h—
o
N
1. 00+
L
4
4
%0- 75'_
0. S04

8 10 12 14 18 18 2p
IOPM-BUIGEN-TUE => Slmml




IOPM-BUIGEN-TUE

PERS
(krachtfkNl,weglimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PF891946
F1101770
V6103.3.

TUE

STANDAARD

B e it SR ————g AR SRS e R

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
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.29
g2
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1

1)

8
.00

.04

2

.
H

FPmax [kN1 ;
SN Lmml
Stot Emm1
hODP [mm1]
W [Nm]

De maximaal optredende perskracht

De deelproceswag bij Fomax

De totale procesweg
De opgencmen deformatie arbeid

Deelprocesweg Fpmax tot ODP



S N N R S S S R S R N T s eSS NSRRI NI S SRS S S s RS ER s E
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARARD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode ) : PFB821947
Materiasalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jj] : 11-65-89
Aantal metingen : 107

Code bijbehorende trekproeven : TP891675-TF891676-TF891677

Operator : J.A.M. Kempen

Projectleider + Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MUller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : IOPM~BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101780

Proefnummer : V&6103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S5 KROMME -

Beginbreadte van de plaat by fmml : 64.97
De maximaal optredende perskracht FPmax EkN1 ©.29
De deelprocesweg bij FPmax SN fmml ¢.28
De totale procesweg : Stot Cmml Q.78

"""" Deelprocesweg Fp . tot ODP hopp [mml : ©.48
De opgenomen deformatie arbeid 4 [Nml : 2.04

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp, ..<= 50 KkN. ]

( Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Seor <= 370 mm.



Plaatcode t F1101780 Perecodas PFBG1847 F t 0. 29 kN }
* FplkNI | Pmax
Proefrnummer ¢« V6103, 3. Arbaeid 1 2.04 Nm SN ' 9.28 mm
1. 50 s - - -
+ Stot ] Q.76 mm
i hODP ] 0. 48 mm
1. 2'5"::' . L _
1- 00-'"
e
4
;00 75-_
Dc 50"-
o+
100 25—'-
+
0 - ~— e ]
0 2 4 8 8 10 12 14 i6 18 2
TUEs Lab. Omvormtechnologie TOPM~-BUIGEN-TUE -> Slmm]
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Perscode

IOPM-BUIGEN~-TUE

PF891947

-
.

F1101780

Ve103. 3.

*
s

Plaatcode

Proaefnummer:

(krachtl{kN], weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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.

Fonax [ENI

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

Emm3l

Sn

76

fmml
{mm1l

Stct

©.48
.04

Deelprocesweg Fpmax 'Ot ODP

hopp
W

2

{Nm]

De opgenomen deformatie arbeid
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- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PF891948

Materiaalsoort + SP/D

Werkstofnummer : 1.0330

Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.

Plaatdikte s [mm] : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jj1] : 11-05-89

Aantal metingen : 98

Code bijbehorende trekproeven : TF891675-TFB91676-TF891677

Operator + J.A.M. Kempen

Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MUller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : I0PM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101700

Proefnummer : V&6103.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@ fmml : 64.98
De maximaal optredende perskracht Fpnax CENI : .29
De deelprocesweg bij Fomax Sy fmml ?.48
De totale procesweg : Stor [mml : 10.00
Deelproceswveg PPmax tot ODP hypp [mml 6.52
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml ;. 1.97

{= 50 kN.
= 370 mm.

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. ..
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot

b4 Rt R AR R g
T e T e A MmN ERERORRS SRR ES -



Plaaotcoda 1« F1101700 Perscodes PF891948 F r 0.29 kN
* FplkNl Pmax
Proefrnummer 1 VB103. 3. Arbaid s 1.87 Nm Sy ¢! 8. 48 mm
50 o o 1 s 10. 00
4 tot " . 00 mm
1 hODP ' 0.52 mm
1. 25 S
10 00__
-+
0. 75+
0. S0+
4
‘0- 25--
4
0 -
) 2 4 6 8 10 12 14 186 18 2
TUEs Lab. Omvormtechnologia IOPM~-BUIGEN-TUE => Slmm]
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Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PF891948

F1101700

V6193.3.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN]l,wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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.29
-48
10.00

0]
@

Fomax LkN1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

fmm3
fmm1l

SN

Stot

©.52
.97

Lmm]

£Nm]

hopp
W

Deslprocesweg FPmax tot ODP

1

De opgenomen deformatie arbeid
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PERS

- PROEFGEGEVENS -

Perscode _
Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mm)

Datum beproeving [dd-mm-jj]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Cpmerkingen

LTI T

PF891%4%

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

11-05-89

117
TFB?1675-TFB?1676-TFB89 1677

J-A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4534 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101816
Proefnummer : V5253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F~-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

Deelprocesweg F tot QDP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-
: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting

{mm] 65.61
FPmax CkN1 0.37
SN Lmml) 16.12
Stot Cmml : 24.52
hoDP [mml 14.40
W [Nm] 7.62
15 N voor FPmax<= 50 kN.

©,04 mm voor Seot

<= 370 mm.

]



Plaatcode s F1101810 Perecoder PF891949
* FpL[kN]

P Proefnummer « V5253, 3. Arbaeid « 7.82 Nm
1.50 *mvmﬂl
1.25
1. 00
0. 75
0. 50
0. 25
0]

0 5 10 1S 20 25 30 35

TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE

FPmax' 0. 37 kN |

SN s 10.12 mm

Stot 1 24.52 mm

hDDP ¢ 14.40 mm

40 45 SP
=> STmm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PFB821949 I10PN-BUIGEN-TUE

FPlaatcode : F11018106
Proefnummer: V5253.3.

- ————— " —- — - _ - - o A Wi Am W " A Y W e e e e e W G W e e e A W W G e S W TN MR M W e e W e e e e e e -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglimml)
.01, 6.60) ( ©.60, 6.32) ( ©.61, 0.48) ( 0.01, 0.64)
©.02, 60.80) ( 0.04, 1.04) ( ©0.686, 1.24) ( ©.09, 1.44)
©.10, 1.606) ( 0.14, 1.80) ( ©6.15, 2.60) ( ©0.19, 2.24)
9.21, 2.48) { 0.24, 2.72) ( ©.25, 2.92) { ©.27, 3.24)
©.-30, 3.522 ¢ 0.31, 3.72) { 0.321, 4.04) { 0.32, 4.2
0.33, 4.44) { 0.33, 4.64) ( ©.34, 4.88) ( ©.34, 5.08)
©0.34, 5.28) ( 0.34, 5.52) { 0.34, 5.72) ( ©.35, 5.%2)
©.34, 6.12) ( ©.34, 6.32) { 0.35, 6.52) { ©.35, &.80)
©.35, 7.608) ( ©.38, 7.18) ( ©.35, 7.40) ( ©.36, 7.60)
©.36, 7.80) ( 0.36, 8.00) { ©.36, 8.24) ( 0.3&, B.40)
©.37, 8.58> { ©.35, B.76) ( ©.36, B.96) ( 0©.37, 9.12)
0.36, 9.28)> { 0.36, %-52) ( ©0.38, 7-68) ( ©.37, 9.88)>
©.37,10.12) ( ©6.37,10.28) ( ©.37,16.52) ( ©.37,16.68)
©.37,10.84) ( 0.37,11-04) { ©.37,11.24) ( ©.37,11.48)
6.37,11.72) ( ©0.37,11.88) {( 0.36,12.04) { ©.37,12.20)
0.36,12.40) { 0.37,12.56) ( ©.37,12.7&3 ( ©.37,12.92)
0.37,13.18) ( 0.36,13.36) ( ©0.37,13.52) ( ©.37,13.72)
©.37,13.88) { 0.37,14.04) ( 0.36,14.20) {( 0.36,14.40)
©.36,14.60) ( ©.36,14.76) ( ©0.37,14.92) ( 0.36,185.168)
9.25,15.32 ( 0©.36,15.52) ( 0.35,15.68) {( 0.346,15.84)
0.36,146.00) ( 0.35,16.24) ( 0.3&,16.48) { ©.35,16.72)
0.358,16.92) ( 0.35,17.24) ( ©.35,17.58) { ©.35,17.80)
©.34,18.00) { 0.34,18.28) ( ©.34,18.52) { ©0.34,18.78)
©.34,18.96) ( 0.34,19.24) { ©.33,19.48) ( 0.32,19.88)
0.32,20.08) ( 0.32,20.28» ( ©.32,20.52) ( ©0.32,20.76)
©.31,20.96) ( 0.32,21-24) ( ©.31,21.48) ( ©.31,21.68)
0.31,21.98) ( ©.31,22.20) ( 0.30,22.40) ( 0.31,22.68)
0.30,22.96) ( 0.30,23.20) ( 0.30,23.406) ( ©0.29,23.64)
0.29,23.84) ( 0.28,24.08) {( ©.28,24.28) ( ©0.24,24.52)
0.24,24.52)

De maximaal optredends perskracht Fomax [kKN] ©.37

De deelprocesweg bij FPmax SN fmml : 10.12

De totale procesweg S¢ot fmml ; 24.52

Deelproceswveg FPmax tot ODP hODP [mml : 14.40

Pe opgenomen deformatie arbeid ) [Nml : 7.62

W B b g A e M e e e g e e S A W A WS MM TR W MM T M Smn A e W L e g M dam e fma ger S G ma S v M G mh G e WA e Ve e e S S e ek T MW S g S T
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- PROEFGEGEVENS -~

Perscode
Materiaalscort
Werkstofnummer
Herkomst materiaal :
Plaatdikte s0 L{mm] :
Datum beproeving [dd-mm-jj1l
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

PF89 1950

SP/D

1.68330

MCB/TUE MAG.

1.0

11-05-89

120
TF821675-TF891676-TFB® 1677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I0OPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11018206
Proefnummer : VB253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor

{ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

Lmm) : 65.03

PPmax CkN1 . G.37
SN Emml . 2.52
Stot Emml : 24.5¢6
W ENm] 7.59

- 0,04 mm voor S = 370 mm.

TEOoRNSoSNSoRESoSo oSNNS S o m



Plaatcode s F1101820 Perecode: PF881950 F ' 0.37 kN
* FpI[kN] Pmax
Proefnummer 1« V5253, 3. Arbaid 1 7.58 Nm SN '] Q.52 mm
1. 50 - et
e Stot [} 24. 58 mm
1 hODP s 15.04 mm
1.25—+ N
1. 00+
PR TN PN YO S .l . 1 a1
LA | Y 1 d LI L
0 S 10 1S5 20 25 30 35 40 45
TUE: Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE => Slmml
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PF8%1950 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101820
Proefnummer;: V5253.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkN]1,weglfmml)

-0.00, 0.060) ( -0.00, 0.32) ( 0.01, 0.48) ( 0.02, 0.64)
©0.03, 0.80) ( 0.04, 1.00) ( 0.06, 1.20) ( 06.09, 1.40)
©.11, 1.56) ( 0.13, 1.78) ( ©0.15, 1.96) ( ©.18, 2.12)
0.21, 2.46) ( 0.24, 2.64) ( 6.25, 2.80) ( 0.26, 3.04)
6.2%9, 3.24) ( ©0.30, 3.44) ( 0.30, 3.60) ( ©.31, 3.84)
0.32, 4.00) ( 0.33, 4.20) ( 0.33, 4.44) ( 0.33, 4.6
0.33, 4.80) ( 06.33, 5.00) ( ©.33, 5.16) ( 0.34, 5.36)
0.34, 5.58) ( 0.33, 5.76) ( 0.35, 5.92) ( ©.35, 6.16)
©.34, 6.32) ( ©.35, 6.58) ( 0.34, 6.80) ( 0.34, 7.064)
©.35, 7.20) ( 0.34, 7.40) ( 0.35, 7.64) ( 0.35, 7.84)
©.34, 8.00) ( ©.36, 8.20) ( 6.36, 8.40) ( 0.386, 8.58)
©.34, B.76) ( 0.36, 8.92) ( 0.36, 2.12) ( 6.38, 2.28)
©.37, 9.52) ( 0.36, 9.68) ( 0.37, 9.88) ( 0.36,160.12)
0.36,10.28) ( 0.36,10.48) ( 0.36,10.68) ( 0.37,10.88)
©.37,11.08) ( 0.37,11.32) ( 6.37,11.48) ( 0.37,11.68)
0.36,11.88) ( 0.36,12.12) ( 0.36,12.28) ( 0.36,12.52)
©.37,12.68) ( ©.37,12.84) ( 0.36,13.08) ( ©0.37,13.24)
0.36,13.40) ( 0.37,13.56) ( ©0.35,13.80) ( 0.36,14.00)
©.36,14.24) ( 0.36,14.40) ( 0.35,14.58) ( 0.36,14.76)
0.36,14.986) ( 0.36,15.16) ( ©.35,15.36) ( 0.36,15.56)
©.35,15.72) ( ©0.35,15.88) ( 0.34,16.12) ( 0.35,16.386)
0.34,16.60) ( 0.34,16.80) ( 0.34,17.04) ( 0.34,17.24)
©.35,17.48) ( 0.34,17.68) ( 6.34,18.00) ( 0.34,18.24)
©.33,18.48) ( 0.34,18.68) ( ©0.33,18.92) ( 0.33,19.12)
0.33,19.40) ( 0.33,19.64) ( 0.33,19.92) ( 6.32,20.12)
©.32,26.36) ( 0.32,20.60) ( 0.32,20.80) ( 0.31,21.04)
©.31,21.24) ( 0.31,21.48) ( 0.31,21.68) ( 06.30,21.92)
©.31,22.12) ( 0.30,22.36) ( 0.30,22.56) ( 0.30,22.84)
0.29,23.68) ( 0.29,23.36) ( 0.29,23.60) ( 6.29,23.80)
©.29,24.00) ( 06.28,24.24) ( ©.23,24.48) ( 0.23,24.586)

De maximaal optredende perskracht Fonax [ENJ : ©.37
De deelprocesweg bij FPmax SN fmml . 9.52
De totale procesweg Stor [mml : 24.56
Deelprocesweg FPmax tot ODP hypp fmml ;: 15.04
De opgenomen deformatie arbeid W LNml : 7.59

EESRES 2 2 2 2 - - 2 S S 3 2SR B
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PPa91951
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sO [mm] 1.6
Datum bepreoeving [dd-mm-3jjJ 11-05-8%
Aantal metingen : 86

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TPB891675~-TFB891876-TF8R 1677

J-A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MiUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
FPlaatcode F1101830
Proefnummer ; V5253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale proceswsg
Deslprocesweg Fpmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

T e e g e G R G M M e m m e gy M s e T A W WSS M MM U S A M A e M G M T A A e e W MR W M A W S e e e WA e L W R M A St e e S S AW
R R T N S S S S N S NI N T T I I TN T SN TN ST o e e e s

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

Lmm] 45.04
FPmax CkN3] 0.36
SN [mml 14.32
Stot Cmml 24.806
hODP fmml 13.48
W [Nm] 7.63

t

voor FPmax<= 50 KkN.
=z 370 mm.

]



Ploatcode s F1101830 Parecode: PF881851 F t 0. 36 kN
* FpIkNJ Pmax
Proefnummer 1 V5253. 3. Arbeid ¢ 7.83 Nm SN 1 11.32 mm
1. 50 :
t Stot 1 24.80 mm
i hODP t 13.48 mm
1. 25+
4 - - N
o
1. OO"'—
0. 79—
o
a3 1 L L..2 " L. a_
. | 1 L] ¥ v
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
TUEs Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> Slmml
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Perscode : PFR?1951 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101830
Proefnummer: V5253.3.
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Het kracht- wegverloop is als volgt: {kracht[kN1,weglimml)

0.0, 0.00) { 06.00, 6.32) ( ©.01, 0.56) {( ©.604, 0.88)
0.06, 1.04) ( ©0.10, 1.28) ( 0.185, 1.52) ( ©.19, 1.78)
©.22, 2.00) ( ©.25, 2.32) ( 0.27, 2.64) ( 0.30, 2.92)
0.31, 3.24) ( 6.31, 3.852) ( 0.32, 3.84) { 0.32, 4.12)
©.32, 4.40) ( 0.32, 4.54) ( ©.33, 4.92) ( ©0.32, 5.200)
©.33, 5.48) ( 0.33, 5.76) {( 6.34, 6.00) ( ©.33, 6.28)
©.33, &6.58) {( ©0.33, 6.84) ( 0.35, 7.12) ( ©.35, 7.406)
0.34, 7.722 { ©0.35, 8.008) ( ©.35, B.28) ( ©.36, 8B.56)
©.35, B.84) ( 06.36, 2.12) ( 0.38, 2-.40) ( 06.35, 9.68)
©.35, 9.92) { 0.36,18.26) {( ©.36,10.48) ( ©8.36,10.78)
©.36,11.04) { 0.36,11.32) { 0.36,11.60) ( 0©0.36,11.84)
©.36,12.12) ( 0.36,12.40) ( 0.36,12.64) ( 0.35,12.92)
©.35,13.20) ( 0.36,13.48) ( 0.36,13.76) ( ©0.36,14.00)
0.36,14.28) ( ©.36,14.56) ( ©0.35,14.84) ( ©.35,15.12)
©.35,15.40) { ©0.35,15.68) ( ©0.34,15.92) {( ©6.34,16.24)
0.34,16.58) ( 0.34,16.92) ( 0.33,17.24) ( ©.34,17.586)
©.32,17.22) ( 0.33,18.24) ( ©.33,18.58) ( ©.32,18.92)
0.33,19.24) ( 0.32,192.60) {( B8.32,19.92) ( 0.32,20.24)
©.32,26.58) ( 0.31,20.92) ( 0.31,21.24) ( 0.30,21.56)
©.30,21.22) ( ©.30,22.24) ( 0.2%9,22.56) { 0.29,22.92)
0.29,232.24) ( ©.2%9,22.60) { ©0.28,23.92) { ©.28,24.24)
§.24,24.58) ( ©.16,24.806)

Pe maximaal optredende perskracht Fomax [EN1 : 0.36
De deelprocesweg bij PPmax SN fmml 11.32
De totals procesweg Sior f(mml : 24.80
Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp Cmml : 13.48
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml . 7.63
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- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PPa91952

Materiaalsoort : SP/D

Werkstofnummer : 1.0330

Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.

Plaatdikte s@ [mm] : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jj3l : 11-05-89

Aantal metingen ¢ B6

Code bijbehorende trekproeven : TF8%91875-TF8914674-TF891477

Operator : J.A.M. Kempen

Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MOller pers

Type pers : CEZ-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingsn : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101840

Proefnummer : V5253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg Emml : 65.02
De maximaal optredende perskracht Fonax CEND : ©.35
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmml 2.40
De totale procesweg S¢or f[mml : 24.80
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mml ; 15.40
De opgenomen deformatie arbeid W [LNml : 7.51

f Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp...<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.
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Plaoaotcode s F1101840 Perscodax PF091952 FP ' 0.35 kN
* FplkN] max
Proefnummar : V5253. 3. Arbeid ¢ 7.51 Nm SN ' 8. 40 mm
1. 50
4 stat :  24.80 mm
i hoDP t  15.40 mm
13 ZS-L'
A
.
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Perscode : PFa91952 IOPM~BUIGEN-TUE

Plaatcode : F11018406
Proefnummer: V5253.3.

- W - ——m—" —————— - - - m T M W Mo S A ML G M e N W W W W W e s . o e v

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]l,weglmml)
0.06, 0.00) ( 6.00, 0.32) ( ©.61, 0.56) ( ©.63, .81
0.6, 1.04) ¢ 6.11, 1.28) ( ©0.14, 1.52) ( ©6.18, 1.76)
©.21, 2.600) ( ©.25, 2.32) { ©8.28, 2.54) ( ©.28, 2.92)
0.29, 3.24) ¢ 0.30, 3.52) ( ©6.31, 3.84) { ©0.31, 4.12)
0.30, 4.406) ( 0.32, 4.64) ( ©.33, 4.92) ( ©.32, 5.20)
.32, 5.48) ( 0.33, 5.76) ( 06.33, 6.08) ( ©.33, 6.28)
©.33, 6.56) ( 6.34, 6.84) ( ©.34, 7.12) ( ©.34, 7.40)
0.35, 7.72) ( ©0.35, 8.06) ( 6.35, B.28) ( ©0.35, 8.586)
©.35, B.84) ( ©0.34, 2.12) ( ©.35, 2.40) ( 0.35, ¢.68)
0.35, 9.92) ( ©.35,16.20) {( 0.34,10.48) ( 0.35,10.78)
©.35,11.04) ( 06.35,11.32) ( ©.35,11.66) ( ©.34,11.84)
6.35,12.12) ( ©.35,12.40) { ©.35,12.64) ( 6.35,12.92)
6.35,13.28) ( 0.35,13.48) ( ©.35,13.786) { ©.35,14.060)
0.34,14.28) ( 0.34,14.56) ( 0.34,14.84) ( ©.34,15.12)
0.34,15.40) ( 0.34,15.68) ( 0.35,15.92) ( 06.34,16.24)
©.33,16.56) ( 0.34,16.92) ( ©.33,17.24) ( ©.33,17.55%)
©.33,17.92) ( 0.33,18.24) ( ©.32,18.56) ( ©.31,18.92)
0.32,19.24) ( 0.31,19.60) ( 0.31,19.92) ( 0.32,20.24)
©.31,20.568) ( ©0.30,20.92) ( 0.30,21.24) ( ©.30,21.56)
0.29,21.92) { ©0.31,22.24) ( 0.29,22.56) ( 0.29,22.92)
©.29,23.24) ( 0.28,23.60) ( ©.28,23.92) ( 0.28,24.24)
©.24,24.86) {( 0.18,24.86)

De maximaal coptredende perskracht FPmax LkN] : 0.35

De deelprocesweg bij FPmax SN Lmml : 9.40

De totale procesweg S [mml : 24.80
Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp [mml : 15.40
De opgenomen deformatie arbeid W ENml ¢ 7.51
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PERS

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiasal

Plaatdikte s [(mm]

Datum beproeving [dd-mm-jj]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

e e we

PFe91953
SP/D

1.0330
MNCB/TUE MAG.
1.0
11-65-89

TF821675-TFB891676~-TF891677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-8&
45346 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcods F1101850
Proefnummer : V5253.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg Lmml ;: &65.00
De maximaal optredende perskracht Fomax CENI 0.36
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmm] 11.12
De totale procesweg Stor [mml 24 .56
Deelproceswveg PPmax tot ODP hopp [mml 13.44
De opgenomen deformatie arbeid | {Nm1l 7.46
[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp._4<= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S <= 370 mm.
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Plaatcoda s F110185S0 Paerecodes PF091953 F ] 0. 38 kN
* FpLkN] Pmax
Proefnummer « V5253. 3. Arbeid 7. 468 Nm SN s 11.12 mm
1. 50
:L— St;ot 1 24.58 mm
1 hODP t 13.44 mm
1. 25““’
4 L e
4
1. 004
e
ﬂﬂ. 754~
.
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lo. s0-+
e
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4
0. 25~
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Perscode : PFag91953 IOPM-BUIGEN~-TUE

Plaatcode : F1101850
Proefnummer: VB8253.3.

- — - . — W o WA W M W e W W G e e e W A A WA G M TR G W M R S e e W e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],wegimml)
~-0.80, 0.00) { -6.006, 6.32) { ©6.61, 0.58) ( ©.63, 0.80)
©.06, 1.04) { 0.19, 1.28B) ( ©.14, 1.52) ( ©.17, 1.76)
©.20, 2.00) { ©.23, 2.322 ( 0.26, 2.564) { 0.29, 2.92)
©.2%9, 3.24) ( ©6.30, 3.52) ( ©.32, 3.88) { 6.31, 4.20)
0.32, 4.48) ( ©.32, 4.78) ( ©.32, 5.04) ( ©.33, 5.28)
0.33, 5.56) ( 06.32, 5.84) (¢ ©.33, 6.12) ( ©.34, 6.40)
.34, 6.68) ( 0.34, 6.92) ( ©.34, 7.20) ( ©0.34, 7.48)
©.34, 7.88) ( ©6.34, 8.12) { 0.35, 8.46) { ©.34, 8.64)
©.35, 8.92) { ©6.35, 2.20) ( 0.35, 9.48) ( 0.36, 92.76)
©.35,10.00) { 0.35,10.28) ( ©.35,10.56) ( 06.35,10.84)
©.36,11.12) { ©0.35,11.40) ( ©.35,11.68) ( ©.35,11.92)
©.36,12.28) ( 0©0.35,12.48) ( ©.35,12.76) ( ©.36,13.04)
6.35 13.28) ( ©.35,13.58) ( 0.35,13.84) { ©.34,14.12)
6.35,14.46) { 0.35,14.68) ( ©.35,14.92) ( ©0.34,15.20)
0.34,15.48) ( ©.34,15.78) ( 0.34,16.00) ( ©.34,16.358)
0.34,16.68) ( ©.34,17.04) ( ©.34,17.36) ( ©0.33,17.68)
©.33,18.00) ( 06.33,18.386) { ©6.33,18.68) ( ©.33,19.04)
©.31,19.36) ( ©.32,19.68) {( ©.31,26.00) ( ©.31,26.35)
0.306,20.88) ( 0.30,21.04) ( ©.31,21.386) { ©.306,21.68)
0.29,22.600) ( 0.30,22.386) ( 0.29,22.68) ( ©6.28,23.04)
0.29,23.36) ( 0.29,23.48) ( ©.28,24.00) {( 0.25,24.38&)
©.22,24.58)

De maximaal optredende perskracht Fomax [kN] 0.36

De deelprocesweg bij FPmax Sn fmml : 11.12

De totale procesweg S¢ot Imml ;: 24.56

Deelproceswveg FPmax tot ODP hspp Lmml : 13.44

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 7.46
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PERS

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsocort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mm]

Datum beproeving [dd-mm-jj1]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

PF&? 1954

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

11-05-8%

114
TF891675-TFB91676-TFB891677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101860
Proefnummer V4403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

- - — - S v rm mm g e S e e S W e e W e W e S
- M M M W mD e W S WA A e e W T R e e e e iy e e e e M e W e wm W A
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: Nauwkeurigheid +/- ©,04 mm voor Sto

Emml : 64.99
Fpmax CENJ ©.49
Sy Cmm] 10.56
Seor [mml : 40.12
hopp [mml : 29.56
W [Nml : 12.95

t

voor FPmax<= 50 kN.
= 370 mm.

1



Plaatcode s F1101880 Parescoda: PF281954 F ] 0. 48 kN
* FplkN] Pmax
Proefrnummer s V4403. 3. Arbeid 1 12.85 Nm SN s 10.56 mm
1. S0 -
4 Stot s 40.12 mm
1 hopp * 29-56 mm
1. 254
1. 00--
4
4
0- 75“—
-’
0. 50+
4
-
"
0, 254~
1
4
0o 44 et z et it ,L A aamarat e
0] S 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUE:s Lab. Omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE -> Simm]




e e T T T T T B T T e B R T N N N N R T e R N T W)

e T L
EE 23 3 sttt At T R E A T R A R R R P E F A R

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

e - e . m mn e mm e e W e WA W ML MG e e m e T e WS AR W e W WG M G T R ST e e e W e A e e e e e

Perscode : PFa®1954 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101860
Proefnummer: V4403.3.

- ——— o —— - - - — - e e A W W R e R e M M e e e M e e A e W W S R W G T S e e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN1, weglmml)

-0.00, ©.60) { 06.01, 0.6 ( ©.02, 0.84) ( 0.3, 1.12)
©.06, 1.36) ( ©6.08, 1.&4) ( ©.11, 1.88) ( ©.14, 2.12)
©.18, 2.48) ( 0.22, 2.8 ( ©.27, 2.32 ( ©.31, 3.72)
6.33, 4.00) ( 0.36, 4.28) ( ©.38, 4.58) ( ©0.40, 4.84)
©.42, 5.206) ( ©.43, 5.82) ( 0.44, 5.88) ( ©0.45, &.20)
.46, &6.586) ( 0.47, 6.88) { 0©.48, 7.32) { ©0.48, 7.606>
0.47, 7.92) ( 0.48, 8.2 ( ©.48, B.B2) { 06.48, 8.80)
.48, 9.12) {( 0.4%9, 9.44) ( ©.48, %.80) { 0.48,10.08)
0.48,10.32) { ©.49,10.56) {( ©.48,10.84) ( ©.48,11.20)
©.48,11.82) { ©0.48,11.76) ( ©.48,12.064) ( 0.48,12.32)
0.48,12.586) ( ©0.47,12.84) ( ©0.47,13.186) ( 6.47,13.52)
©0.46,13.76) ( 0.47,14.064) ( ©.46,14.28) ( ©.45,14.72)
0.46,14.96) C ©.45,15.24) ( 0.45,15.48) { ©.45,15.84)
0.44 16.12) ( 0.43,16.563 { 0.44,17.00) ( ©.43,17.36)
0.42,17.84) ( ©.42,18.24) { 0.41,18.68) { 0.41,19.12)
0.40,19.52) { 0.39,19.9&) ( ©8.38,20.40) ( ©0.38,20.80)
0.37,21.28) {( 0.326,21.72) ( ©8.36,22.1&) { 06.3s5,22.5&8)
©.35,22.96) ( 0.34,232.406) ( ©.33,23.84) ( ©.322,24.28)
©.32,24.76) ¢ ©.32,25.08) ( ©.31,25.82) {( 0.30,26.00)
0.29,26.44) { 0.29,26.84) ( ©.29,27.28> ( 0.28,27.48)
©0.27,28.08) { ©.27,28.56) { 0.26,28.96 ( 0.2&6,2%.407
©.26,29.84) ( ©.25,30.24) { 0.25,30.68) ( ©.24,31.12)
©.23,31.56) ( ©.23,31.92) {( ©.22,32.28) ( 6.23,32.58)
©.22,32.92) ( ©.21,33.28) ( ©.22,33.64) ( ©.21,33.92)
©.21,34.24) ( ©.21,34.56) { ©0.20,34.%2) ( ©.20,35.38)
©.18,35.72) { 0.19,36.12) { 0©.18,36.48) ( ©0.18,36.84)
©.18,37.28> ( 0.17,37.60) ( 0.17,37-96) ( ©.17,38.24)
©.17,38.58) ( ©.16,38.92) ( 0.17,39.32) ( 0.16,39.60)
©.15,3%2.92) ( ©.11,40.12)

De maximaal optredende perskracht Fomax LkN1 : .49
De deelprocesweg bij FPmax Sy [mml] : 10.56
De totale procesweg Spor Emml : 40.12
Deelprocesweg FPmax tot ODP hynp fmml : 29.56

De opgenomen deformatie arbeid W {Nml ; 12.95
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PERSES

- PROEFGEGEVENS -~

Perscode

Materiaalsocort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte sO0 [mm1

Datum beproeving [dd-mm-jj3J
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

PF&91958

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

11-05-8%

94
TF891675-TFB91676-TFB891677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-&
4534 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN~-TUE
Plaatcode F1101870
Proefnummer V4403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat b9

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

P e e e e T ——— ragp— - - - - —
- - e e e e R W W mm e e e e e e
LR R R kR e SRR SR R S R R R g g i e o e ool el ]

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

Emml : 64.98
FPmax CkN1] 0.47
SN Lmm3 10.60
Stct Cmm] 39.68
hoDP CLmm3 29.68
W [Nm] : 12.61

t

voor FPmax<= 50 kN.
{= 370 mm.

]



. NI Ploatcoda s F1101870 Perscodas PF891855
* [k
P Proefnummer s« V4403, 3. Arbaeid s 12.81 Nm
1.50 |
1. 25
1. 00
0. 75
0. 50
0. 25
o
0 5 10 15 20 25 30 35
TUE« Lab. Omvormtechnologie I10PM-BUIGEN-TUE

0. 47 kN

FPmax'

SN s+ 10.60 mm

Stot s 39.68 mm

hODP s 29.08 mm

40 45 S
-> Slmm]
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Perscode 1 PFR?1%55 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1101876
Proefnummer: V4403.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[(kN], weglimml)
~-0.66, 0.00) ( 6.1, ©.48) ( ©.83, 0.80) ( ©.08, 1.18)
.13, 1.820 ( ©.21, 1.88) {( ©.26, 2.24) { 0.32, 2.64)
0.356, 3.08) { 0.3?, 2.5& ( 0.41, 4.0 { ©.43, 4.40)
©.43, 4.84) ( 0.44, 5.38) { 0©.44, 5.78) {( ©.44, &6.12)
©.44, 6.48) ( 0.44, 6.84) ( ©.45, 7.28) ( ©.45, 7.60)
0.45, 8.00) { 0.46, 8.40) ( 0©.46, 8.78) ( D.46, 9.12)
.47, 9.52) ( 06.45, %.88) {( ©.47,10.24) ( ©6.47,10.&0)
0.46,10.98) ( 0.46,11.32) { 0£0.46,11.68) ( 0.45,12.00)
0.46,12.40) ( 0.45,12.76) ( ©.45,13.12) ( ©.45,13.562
©.44 13.88) { ©.44,14.208) {( ©.44,14.56) ( 0.44,14.%&)
0.42 ,15.32) ( 0.43,15.72) ( ©.42,16.08) { ©.42,16.52)
0.41,16.98) { ©.40,17.852) { 0.40,17.96) ( ©.3%,18.52)
6.3%9,18.96) { 0.28,1%.40) ( ©.37,19.84) { ©.36,20.28)
©.35,20.80) {( ©.35,21.28) ( ©.34,21.80)> ( ©.34,22.24;
©.332,22.76) ( B.32,23.20) ( ©.31,23.76) ( 0©0.31,24.20)
0.30,24.64) ¢ ©.29,25.125 { ©.29,25.68) {( ©.27,26.20)
©.27,26.68) ( 06.27,27.24) ( 0.26,27.78) ( 0.26,28.20)
0.25,28.84) ( 0.24,29.18) { ©.24,29.58) ¢ 0.23,30.00)
0.232,20.82) ( ©.22,31.122 ( ©.22,31.64) ( ©.21,32.12)
0.21,32.60) ( ©0.21,33.08) { ©.20,33.48) ( ©.20,32.98)
0.1%,34.38) ( 0.18,34.84) {( ©.18,35.24) ( ©.18,35.72)
©.18,36.12) ( 0.17,36.58) {( ©.17,37.04) {( ©.16,37.52
0.186,37.92) ( 0.1&,38.38) ( ©.146,38.80) { ©.15,3%.24)
0.12,3%.68)> ( 0.12,3%.68>

De maximaal optredende perskracht Fomax [CkNJ ©.47

De deelprocesweg bij meax SN fmml 10.60

De totale procesweg S5¢ ot {mml ; 39.68

Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP ftmml : 29.08

De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 12.61
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MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsocort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mm3]

Datum beproeving [dd-mm-jj3l
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

PFa%1956
SP/D

1.0330
MCB/TUE MAG.
1.0

11-05-89
95
TF851675-TP891676-TP8S 1677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25~-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1101880
Proefnummer V4403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT FP-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

[mm] &4 .98
FPmax CkN1 0.46
SN {mml .84
Stot [mml ; 39.92
hODP [mml ;: 30.08
W ENm] 12.48

t

voor Fpmax(z 50 kN.
<= 370 mm.

]
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Plaatcode s F1101880 Perscodas PF891956 F s 0. 46 kN
® FpLkNI] Pmax
Proefrnummer s V4403. 3. Arbeid 12. 48 Nm SN s 9. 84 mm

1. 50

4 stot s 38.92 mm

= N

‘L hODP s 30.08 mm
1. 25+

4
1-00-‘_

4

T
0. 754

-’

-’
0. 504

-
0-25-‘_

4
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Perscods : PFa21954 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F11018806
Proefnummer: V4403.3.

e o - - - e Wm - A - o - - W W e T A W e A W e WO W e W S W TR R W AT W M e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachti{kN],weglmml)

-0.00, ©0.66) ( 0.1, B0.35) {( 0.04, 0.88) « 6.1, 1.0
.18, 1.32) { ©.25, 1.64) ( ©.321, 1.96) ( ©6.35, 2.32)
.37, 2.72) ( ©0.23%, 2.12) ( ©8.40, 2.52) ( G.40, 3.92)
0.4G, 4.28) { 0.41, 4.64) ( ©.42, 5.04) ( ©.43, 5.40)
©.43, 5.78) ( ©.44, 6.12) {( 0.44, &6.48) { ©.44, 6.84)
©.44, 7.20) ( ©.45, 7.6) ( ©.45, B8.00) ( ©.45, 8.40)
8.45, 8.76) ( ©0.46, $.12) ( 0.46, 9.48) ( 0.46, ©.84)
0.46,10.20) ( 0.44%,10.56) { 0.46,10.92) ( 0.45,11.32)
©.44,11.68)> {( 0.45,12.00) { 0.45,12.40) ( ©.45,12.76)
.44 ,13.12) { ©.44,13.48) { 0.432,13.84) ( ©.44,14.20)
0.43,14.56) { 0.42,14.92) { 0.42,15.32) ( 0.41,15.68)
©.42,16.08) ( ©.41,16.48) { 0.40,16.92) ( ©.39,17.38)
©.39,17.80) ( ©.38,18.24) ( ©.37,18.68) {( ©.37,1%.12)
0.36,19.60) ( ©.35,20.00) ( ©0.35,20.48) { ©.34,20.92)
0.34,21.38) ( 0.33,21.80) ( ©.32,22.24) ( ©.32,22.48)
0.31,23.12) { ©0.30,23.60) ( 0.30,24.00) { ©.29,24.48)
©.2%9,24.92) ( ©.28,25.38) {( ©0.27,25.80) { ©.27,26.24)
0.26,26.68) { 0.26,27.12) { ©.25,27.60) { ©.25,28.00)
©.24,28.48) ( 0.23,28.92) { 0.23,29.38) { 0.22,2%.80)
©.22,30.24) ( 0.22,30.468) ( 0.21,31.12> ( ©.21,31.60)
0.21,32.06) ( ©.21,32.48) ( 0.20,32.92) ( ©.19,33.36)
©.19,33.80 ( 0.18,34.24) ( 0.18,34.68) { 0.18,35.12)
©.18,35.60) {( ©0.17,36.60) {( ©.17,36.48) { 0.16,36.922
©0.17,37.36) ( 0.16,37.80) ( 0.16,38.24) ( ©.15,38.68)
6.15,3%9.12) ( ©.14,3%9.60) { 0.0%,39.92)

De maximaal optredende perskracht Fomax [kNI 0.46
De deelprocesweg bij Fpmax SN [mml ; 9.84

De totale procesweg s [mml : 3%9.92
Deelprocesweg Fomax tot ODP hgpp [mml : 30.08
De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 12.48
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PFa?1957
Materiaalsoort SP/D
Herkstofnummer 1.03306
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 11-05~-89
Aantal metingen ¢8

Code bijbehorende trekproeven ;

Operator :
Projectleider :

Merk pers :
Type pers :
Serienummer :

Opmerkingen :

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelproceswag FPmax tot QDP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting:
{ Wegmeting

.

P e o R R N ————
-3-4-22 -5 34 S 223322 - 2 2 T 21 £

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME

Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 06,04 mm voor S

TFB®1675-TFPB% 18676 -TFB891677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11018%6
Proefnummer V4403. 3.

{mm] 65.00
FPmax [kN1] 0.46
SN Cmm3] 11.32
Stot [mm) 39.80
hODP [mm] 28.48
W CNml 12.52

voor FPmax<= 50 kN.

tot {= 370 mm.
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Plaotcode : F1101880 Perscodes PF891957
Proafnummar ¢« V4403, 3. Arbaeid 1 12.52 Nm

F ! 0. 48 kN
SN s 11.32 mm
4 S t  39.80 mm
h 28. 48 mm

b et 1 e b 3 e oy e s g T
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Perscode : PFa?1957 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F11018%90
Proefnummer: V4403.3.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtlkN],weglmml)
.06, 0.00) { 6.06, 0.38) ( 0.04, 6.&8) ¢ ©.10, 1.00)
©.18, 1.32) ( 0©.26, 1.64) ¢ ©6.321, 1.98) ( ©.35, 2.32)
0.328, 2.72) ¢ ©0.3%, 3.12) ( ©.40, 3.52) ( ©.41, 3.92>
.41, 4.28) ( 0.42, 4.64) ( ©.42, 5.04) ( 0.43, 5.40)
G.432, 5.78) ¢ ©.44, 6.12) { 0.44, &6.48) ( ©0.44, &.84)
©.45, 7.20) ( 0.46, 7.60) ( 0.446, B.0OG) ( 0.486, 8.40)
0.45, B.76) ( 0.46, 9.12) ( 0.46, 9.48) ( ©.45, 9.84)
0.46,10.20) ( 0.46,10.56) ( 0.46,10.92) ( 0.46,11.32)
0.4565,11.68) ( ©.45,12.0600) ( ©0.45,12.40) ( ©.45,12.78)
©.45,13.12) ( 08.44,13.48) ( ©.43,13.88) ( 0.44,14.20)
©.43,14.5¢&> ( 0.43,14.92) ( 0.42,15.32) ( 0.42,15.68)
0.41,16.08) ( ©.40,16.52) ( 0.39,17.04) ( 0.3%9,17.48)
0.38,17.%2) ( ©.38,18.36) ( 0.37,18.84) ( 0.37,1%9.32)
0.36,19.76) ( ©.35,20.20) ( 0.34,20.64) ( ©.33,21.12)
©.33,21.60) ( 0.33,22.00) ( 6.32,22.52) ( 0.31,23.08)
0.30,23.60) ( 0.29,24.00) ( 0.29,24.48) ( 0.28,24.96)
0.28,25.44) ( 0.27,25.84) ( 0.27,256.28) ( 0.26,256.78)
©.25,27.26) ( ©.25,27.68) ( 0.25,28.18) ( 06.24,28.56)
©.23,29.04) ( ©.23,29.52) ( 0.23,30.00) ( ©.22,30.48)
0.22,30.92) ( 6.21,31.40) ( 0.22,31.84) ( ©0.21,32.24)
0.20,32.68) ( ©.20,33.12) ( 0.20,32.60) { 0.19,34.04)
0.19,34.48) ( 0.18,34.96) ( 0.18,35.36) ( ©.18,35.80)
©0.17,36.24) ( 0.17,36.68) ( 0.17,37.186) ( 0.16,37.60)
0.16,38.04) ( 0.16,38.48) ( 0.16,38.%96) { ©0.15,32.38)
©.11,3%9.860) ( 0.11,3%.80)

De maximaal optredende perskracht Fonax [ENJ : 0.46

De deelprocesweg bij FPmax Sy Cmml : 11.32

De totale procesweg S¢or [mml : 39.80

Deelprocesweg FPmax tot ODP hspp [mm] 28.48

De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 12.52
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PFa%1958
Materiasalsocort sSp/sp
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm) 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj3 11-05-89
Aantal metingen @8

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

. we

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TFB891675-TF891676-TF8%91677

J.A.M. Kempen
Ir. L.J.A. Houtacksrs

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPN-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1101860
Proefnummer : V4403.3.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 156 N voor
f Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S <= 370 mm.

an - - - - - PR - - - —— e e e S e e e A T mm e o T mm mm mm e e e e o
A g e mm ey e m wm o e W
T - W o —— " - " "~ ——— e e Em N T T NN S RS SN S S S SN RS I I RN RS ERSES

Imml : 65.00

FPmax LkNI ; D.46
Sn Cmml : 10.28
stot Emm] : 39.68.
hODP [mml : 29.40
W CLNml : 12.45

FPmax
tot

<= 5O kN.

]



Plaatcode ¢ F1101800 Perscoda: PF091858 F ' 0. 46 kN
* FplkN] Pmax
Proefnummer s V4403, 3. Arbeid 1 12.45 Nm SN v 10.28 mm
1. 50
+ Stot ! 39.68 mm
-+
i Rapp * 29. 40 mm
1. 25+
1 ]
4
1. 001+
4
4
r0.75-~
0. SO0+
4
'
-+
{0. 25—
0 ‘P::::k#:%:%F:::{:::;}:%%%%#;::} t — i
0 S 10 15 20 25 30 35 40 45 Sp
TUEs Lab. Omvormtechnologie I0PM~-BUIGEN-TUE => ST{mm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PFa®1958 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F11018006
Proefnummer: V4403.3.

- ————— o Mo W w_ - " -~ e e e e e e wm e e e T e e e M WA R R R S e e M e GRS M e M e e e e -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN1,weglmml)

~g.01, 0.00) { ©.01, 0.4 {( 6.G4, 0.72)  ©0.10, 1.04)
.17, 1.36) ( ©.24, 1.68) ( 0.30, 2.08) ( 06.35, 2.44)
©.38, 2.80) ( 0.39, 3.24) ( 0.40, 3.60) ( ©0.406, 4.00)
©.41, 4.40) ( 0©.41, 4.76) ( ©.42, 5.12) ( ©0.42, 5.48)
©.43, 5.84) ( 0.42, 6.20) { ©.432, &6.85%) ( 0.44, 6.%92)
©.45, 7.32) ( ©0.45, 7.72) ( ©.45, 8.12) ( ©0.45, 8.48)
0.45, 8.84) ( 0.46, 9.20) ( ©0.45, %.56) ( 0.45, 9.92)
0.456,10.28) ( 0.45,10.68) ( ©.45,11.04) ( ©.45,11.40)
©.45,11.76) ( 0.45,12.12) ( ©.44,12.48) ( ©.43,12.84)
6.44,13.20) {( ©0.44,13.56) ( ©.43,13.92) { ©.43,14.28)
©.42,14.68) { 0.42,15.04) ( 0.42,15.40). { 0.41,18.76)
0.42,16.12) ( 0.40,16.56) {( 0.40,17.04) {( ©.39,17.48)
©.39,17.92) { 0.38,18.3%6) ( 0.37,18.80) ( 0.37,19.24)
6.37,19.48) ( ©.35,20.12) { ©.35,26.56) ( 0.34,21.064)
©.33,21.48) ( 6.33,21.92) ( ©.32,22.36) ( 0.32,22.80)
©.31,23.24) { ©.30,23.68) { ©0.30,24.12) { ©0.29,24.56)
©.2%9,25.04) { 0.28,25.48) { ©.27,25.92) ( £.28,26.36)
0.28,246.80) ( 0.26,27.24) { 0.26,27.68) ( ©.26,28.12)
©.24,28.58) ( 0.23,29.04) { 0.24,2%.48) {( 0.23,22.92)
0.23,36.36) ( ©.22,30.80) ( 0.21,31.24) ( 0.21,31.68>
©.21,32.12) { ©0.20,32.58) ( 0.21,33.04) {( ©0.20,33.48)
©.20,32.92) ( ©0.18,34.38) ( ©0.18,34.80) {( 0.18,35.24)
©.18,35.68) { 0.17,38.12) ( ©.17,36.5%6) ( ©.17,37.04)
©0.16,37.48) ( ©.156,37.92) ( 0.16,38.36) { 0.16,38.80>
0.18,39.24) ( ©.13,32.468)

De maximaal optredende perskracht F CkN1 ©.46
De deelprocesweg bij Fomax Sy [mm]l : 10.28
De totale procesweg S [mml : 39.68
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP fmml 29.40
De opgenomen deformatie arbeid W ENml ; 12.45
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