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SAMENYATTING: VRIJBUIGEN VAN STAAL 

Dit rapport bevat de geautomatiseerde opname en verwerking van de 
F-S krommen van: 

STAAL SP/D 

Die met behulp van het softwareprogramma PERSPROEF VRIJBUIGEN, 
voor diverse stempel- en matrijsafrondingen en een variabele 

matrijswijdte zijn opgenomen. 
Tevens zijn van deze F-S krommen de karakteristieke kenmerken in 
tabelvorm weergegeven. 
In dit deel zijn de volgende persproeven opgenomen: 

PF891901 tim PF891950 

PF@91951 tim PF@91957 

pp:174 



=======================================================;:============ 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PF891901 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

108 
TF891669-TF891670-TP891671 

Operator 
projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101210 
Proefnummer : V3403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.99 
De maximaal optredende perskracht FPmax tkNJ 0.65 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 8.44 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.00 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 30.56 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 15.31 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

1 

J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891901 

Plaatcode : F1101210 
Proefnummer: V3403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.12, 0.36) ( 0.30, 0.72 ) ( 0.46, 1 . 16) 
0.51, 1 .52) ( 0.53, 1 .88) ( 0.54, 2.24) ( 0.55, 2.60) 
0.56, 3.00) ( 0.58, 3.36) ( 0.59, 3.72) ( 0.60, 4.08) 
0.61 , 4.44) ( 0.62, 4.76) ( 0.63, 5.12 ) ( 0.63, 5.48) 
0.64, 5.84) ( 0.64, 6.24) ( 0.65, 6.60) ( 0.65, 6.96) 
0.64, 7.32 ) ( 0.65, 7.72) ( 0.65, 8.08) ( 0.65, 8.44) 
0.64, 8.84) ( 0.64, 9.20) ( 0.64, 9.60) ( 0.63,10.00) 
0.63,10.36) ( 0.62, 10. 72 ) ( o . 61 , 1 1 . 08 ) ( 0.60,11.44) 
0.60,11.76) ( 0.59, 12. 12) ( 0.58,12.48) ( 0.57,12.84) 
0.56,13.20) ( 0.55,13.60) ( 0.55,13.96) ( 0.54,14.32) 
0.53,14.68) ( 0.52, 15.00) ( 0.51,15.36) ( 0.50,15.72) 
0. 49 , 16 . 1 2 ) ( 0. 48 , 16 . 48 ) ( o . 47 , 1 6 . 84 ) ( 0.46,17.28) 
0.45,17.64) ( 0.44,18.00) ( 0.43,18.36) ( 0.42, 18. 72) 
0.42, 19. 12) ( 0.41,19.48) ( 0.40,19.88) ( 0.39,20.28) 
0.38,20.60) ( 0.37,20.96) ( 0.36,21.32) ( 0.36,21.68) 
0.35,22.04) ( 0.34,22.36) ( 0.33,22.72) ( 0.33,23.08) 
0.32,23.44) ( 0.32,23.76) ( 0.31 ,24. 12) ( 0.30,24.52) 
0.30,24.84) ( 0.29,25.20) ( 0.28,25.56) ( 0.27,25.92) 
0.27,26.28) ( 0.26,26.64) ( 0.25,26.96) ( 0.25,27.36) 
0.25,27.72) ( 0.25,28.08) ( 0.24,28.44) ( 0.23,28.84) 
0.23,29.20) ( 0.22,29.56) ( 0.22,29.88) ( 0.21,30.24) 
0.21,30.60) ( 0.20,31.00) ( 0.20,31.36) ( 0.20,31.72) 
0. 19,32 . 08 ) ( o . 19, 32 . 48 ) ( 0. 18,32.84 ) ( 0.18,33.24) 
o . 1 8 , 33 . 60 ) ( o . 1 8 , 34 . 00 ) ( 0.17,34.36) ( 0.17,34.72) 
o . 1 7 , 35 . 1 2 ) ( 0.16,35.48) ( 0. 1 5 , 35 . 84 ) ( 0.16,36.20) 
o . 1 5 , 36 . 56 ) ( 0.15,36.88) ( 0. 15,37.28) ( 0. 15, 37. 60 ) 
o . 14, 37. 96 ) ( 0. 14, 38 . 32 ) ( 0.13,38.68) ( 0.11,39.00) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.65 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 8.44 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.00 

Deelprocesweg Fpmax tot ODP hOOp [mmJ 30.56 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 15.31 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 1'.1 E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
l'.Iateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891902 
SP/D 
1 .0330 
l'.ICB/TUE l'.IAG. 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

113 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

l'.Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.l'.I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

l'.IOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'.I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101220 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROl'.ll'.lE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mml 64.98 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.47 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 9.52 
De totale procesweg Stot (mmJ 39.28 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP (mm) 29.76 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 12.80 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 

mm· 
J 
J 

===================================================================== 



Plaatcode • FII01220 Perecode. PF891902 
~ FpCkNJ 

1.50,·--------------------------------------------------~ 
Proefnummer I V4403.3. Arbeid I 12.80 Nm 

F I 0.47 kN Pmax 

SN • 9.52 mm 
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tot • 

39.28 mm 

hOOp • 29.76 mm 
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TUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> SCmm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 

Perscode PP891902 

Plaatcode : F1101220 
Proefnummer: V4403.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,weg(mmJ) 

0.01, 0.(0) ( 0.06, 0.36) ( 0.14, 0.72 > ( 0.22, 1 .(8) 
0.29, 1 .44) ( 0.34, 1.76 ) ( 0.37, 2. 12) ( 0.39, 2.48) 
0.41 , 2.84} ( 0.42, 3.20) ( 0.42, 3.52) ( 0.43, 3.88) 
0.43, 4.24) ( 0.43, 4.60) ( 0.44, 4.96) ( 0.44, 5.32) 
0.45, 5.64) ( 0.45, 6.(0) ( 0.46, 6.36) ( 0.46, 6.72 ) 
0.46, 7.(8) ( 0.47, 7.44) ( 0.47, 7.76) ( 0.47, 8. 12) 
0.47. 8.48) ( 0.47, 8.84> ( 0.47, 9.20) ( 0.47, 9.52) 
0.47, 9.88) ( 0.47,10.24) ( 0.47.10.60) ( 0.47,10.96) 
0.47.11.32) ( 0.46,11.64) ( 0.46,12.00) ( 0.46,12.36) 
0.45, 1 2 . 72 ) ( 0.45.13.08) ( 0.45,13.44) ( 0.44,13.76) 
0.44. 14. 12) ( 0.44,14.48) ( 0.43,14.84) ( 0.43,15.20) 
0.42. 15.52) ( 0.41,15.88) ( 0.41,16.24) ( 0.41,16.60) 
0.40,16.96) ( 0.39,17.32) ( 0.39,17.64) ( 0.39,18.(0) 
0.38,18.36) ( 0.38,18.72) ( 0.37.19.(8) ( 0.37,19.44) 
0.36,19.76) ( 0.36,20.12) ( 0.35,20.48) ( 0.35,20.84) 
0.34,21.20) ( 0.34.21.52) ( 0.33,21.88) ( 0.33,22.24) 
0.32,22.60) ( 0.32,22.96) ( 0.31,23.32) ( 0.31,23.64) 
0.30,24.00} ( 0.30,24.36) ( 0.29,24.72) ( 0.29,25.(8) 
0.29,25.44) ( 0.28,25.76) ( 0.27,26.12) ( 0.27,26.48) 
0.26,26.84) ( 0.26,27.20) ( 0.26,27.52) ( 0.25,27.88) 
0.25,28.24) ( 0.24,28.60) ( 0.24,28.96) ( 0.24,29.32) 
0.23,29.64) ( 0.23,30.(0) ( 0.22,30.36) ( 0.22,30.72) 
0.22,31.(8) ( 0.21,31.44) ( 0.21,31.76) ( 0. 21 ,32. 12 ) 
0.21,32.48) ( 0.20,32.84) ( 0.20,33.20) ( 0.20,33.52) 
o . 1 9 , 33 . 88 } ( 0.19,34.24) ( 0.18,34.60) ( o . 1 8 , 34 . 96 ) 
0. 18, 35.32 ) ( o . 1 8 , 35 . 64 ) ( o . 1 8 , 36 . 00 ) ( 0.17,36.36) 
o . 1 7 , 36. 72 ) ( 0.17,37.(8) ( 0.17,37.44) ( 0. 16,37. 76) 
o . 1 6 , 38 . 1 2 ) ( 0.16,38.48) ( o . 1 4 • 38 . 84 ) ( 0.13.39.20) 
0.00,39.28) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.47 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mmJ 9.52 
De totale procesweg Stot (mm] 39.28 

Oeelprocesweg Fpmax tot OOP hoOp (mm] 29.76 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 12.80 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891903 
SP/D 
1.0330 
PlCB/TUE PlAG. 
1 .0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

110 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PItH 1 er pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101230 
Proefnummer : V5403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPlPlE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.99 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.35 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.96 
De totale procesweg Stot [mm] 39.04 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 29.08 
De opgenomen deformatie arbeid If [Nm] 10.55 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm v~~r Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

J 
] 

===================================================================== 



Plaatcode • FII01230 Perscodel PF891903 F I 0.35 kN 
.. Fp [kNJ Pmax 

Proefnummer • V5403.3. Arbetd I 10.55 Nm SN I 9.9S mm 
1.50 

-- Stot I 
39.04 mm 

· 
hOOp • 29.08 mm 

1.25---
· 
· 

1.00-~ 
r-
r-

0.75- r-

-

0.50-~ 
-r-

------ ....... 

0.25-~ 
-. -
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TUE. Lab. Omvormtechnologte IOPM-BUIGEN-TUE -> SCmmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OHVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 

Perscode PP891903 

Plaatcode : P1101230 
Proefnummer: V5403.3. 

H E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.06, 0.36) ( 0. 15, 0.72 ) ( 0.23, 1 .(8) 
0.27, 1 .40) ( 0.28, 1 .76) ( 0.29, 2.12 ) ( 0.29, 2.48) 
0.30, 2.84) ( 0.31 , 3.20) ( 0.31, 3.52) ( 0.31, 3.88) 
0.32, 4.24) ( 0.32, 4.60) ( 0.32, 4.96) ( 0.33, 5.32) 
0.33, 5.64) ( 0.33, 6.00) ( 0.34, 6.40) ( 0.34, 6.72 ) 
0.34, 7.08) ( 0.34, 7.40) ( 0.34, 7.76) ( 0.35, 8. 12) 
0.34, 8.48) ( 0.35, 8.88) { 0.35, 9.24} ( 0.35, 9.60) 
0.35, 9.96) ( 0. 35, 10.32 ) ( 0.35,10.64) ( 0.35,11.(0) 
0.35,11.36) ( 0.35,11.72) ( 0.35,12.08) ( 0.35,12.48) 
0.34,12.88) ( 0.34,13.24) ( 0.34,13.60) ( 0.34,13.96) 
0.34,14.32) ( 0.34,14.64) ( 0.34,15.00) ( 0.33,15.36) 
o . 33, 15 . 72 ) ( 0.33,16.08) ( 0.33,16.44) ( 0.33,16.76) 
0.32,17.12) ( 0.32,17.48) ( 0.32,17.84) ( 0.32,18.24) 
0.31,18.60) ( 0.31,18.96) ( o . 30 , 19. 32 ) ( 0.30,19.64) 
0.30,20.(0) ( 0.30,20.36) ( 0.29,20.72) ( 0.29,21.(8) 
0.29,21.48) ( 0.28,21.88) ( 0.28,22.24) ( 0.28,22.60) 
0.28,22.96) ( 0.27,23.36) ( 0.27,23.72) ( 0.27,24.08) 
0.26,24.48) ( 0.26,24.88) ( 0.26,25.24) ( 0.25,25.60) 
0.25,25.96) ( 0.25,26.40) ( 0.24,26.72) ( 0.24,27.(8) 
0.24,27.40) ( 0.23,27.76) ( 0.23,28. 12) ( 0.23,28.48) 
0.22,28.84) ( 0.23,29.20) ( 0.22,29.52) ( 0.22,29.88) 
o . 2 1 ,30. 28 ) ( 0.21,30.60) ( 0.21,30.96) ( 0.20,31.32) 
o . 2 1 , 31 . 64 ) ( 0.20,32.04) ( 0.20,32.36) ( 0.20,32.76) 
0.20,33.12) ( 0.19,33.48) ( 0.19,33.84) ( 0.19,34.20) 
0.18,34.64) ( o . 1 8 , 35 . 00 ) ( 0.18,35.36) ( 0.17,35.76) 
o . 1 7 , 36. 1 2 ) ( 0. 1 7,36.52 ) ( 0.17,36.88) ( 0.17,37.24) 
0. 1 6 , 37 . 60 ) ( 0. 16. 37 . 96 ) ( 0. 16,38.32) ( 0.14,38.64) 
0.06,39.(0) ( 0.00,39.(4) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.35 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.96 
De totale procesweg Stot (mmJ 39.04 
Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 29.08 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 10.55 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Plateriaalsoort 
Irlerkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891904 
SP/D 
1 .0330 
PlCB/TUE PlAG. 
1 .0 
08-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

111 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Pltiller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101250 
Proef'nummer : V6403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPlPlE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mml 65.00 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 0.28 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mml 10.24 
De totale procesweg Stot [mml 38.84 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 28.60 
De opgenomen def'ormatie arbeid lrl [NmJ 8.90 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ lrlegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 1 

mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcode I F1101250 Perscode. PF891904 F I 0.28 kN 
" Fp [kNJ Pmox 

Proefnummer I V6403.3. Arbeid I 8.90 Nm SN I 10.24 mm 
1.50 

Stot I 38.84 mm 

hOOp I 28.60 mm 

1.25- l-

.... 
· 

1.00-~ 

· 
· 

0.75- -

0.50--

0.25-v- ~ 

.-

• I I I I I I I • I 0 • • I , , , , , , r --.----~ , , 

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5P 

TUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 

Perscode PF891904 

Plaatcode : F1101250 
Proefnummer: V6403.3. 

ft E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.01 J 0.00) ( 0.05, 0.36) ( 0. 11 , 0.72) ( 0.16, 1 .08) 
0. 19, 1 .44) ( 0.20, 1 .76) ( 0.21, 2.12 ) ( 0.22, 2.48) 
0.23, 2.84) ( 0.23, 3.20) ( 0.24, 3.56) ( 0.24, 3.88) 
0.25, 4.24) ( 0.25, 4.60) ( 0.25, 4.96) ( 0.26, 5.32) 
0.25, 5.64) ( 0.26, 6.00) ( 0.26, 6·36) ( 0.26, 6.72) 
0.26, 7.08) ( 0.26, 7.44) ( 0.27, 7.76) ( 0.27. 8.12 ) 
0.27. 8.48) ( 0.27, 8.84) ( 0.27, 9.20) ( 0.28, 9.56) 
0.27, 9.88) ( 0.28,10.24) ( o . 28 , 10. 60 ) ( 0. 28, 10.96) 
0.28,11.32) ( 0.28.11.64) ( 0.28,12.00) ( 0.28,12.36) 
0.28,12.72) ( 0.28,13.08) ( 0. 28. 13. 44 ) ( 0.28,13. 76) 
0.28, 14. 12) ( o . 28 , 14. 48 ) ( 0.28,14.84) ( 0. 28 • 15. 20 ) 
0.27,15.56) ( 0.28,15.88) ( 0.28,16.24) ( 0.27,16.60) 
0.27,16.96) ( 0.27,17.32) ( 0.27,17.64) ( 0.27,18.00) 
o . 2 7 , 1 8 . 36 ) ( 0.27, 18. 72) ( 0.26,19.08) ( 0.26, 19.44) 
0.26, 19.76) ( 0.26,20.12) ( 0.25,20.48) ( 0.25,20.84) 
0.25,21.20) ( 0.25,21.56) ( 0.25,21.88) ( 0.24,22.24) 
0.24,22.60) ( 0.24,22.96) ( 0.24,23.32) ( 0.24,23.64) 
0.24,24.00) ( 0.23,24.36) ( 0.23,24.72) ( 0.23,25.08) 
0.22,25.44) ( 0.23,25.76) ( 0.23,26.12) ( 0.22,26.48) 
0.22,26.84) ( 0.22,27.20) ( 0.22,27.56) ( 0.22,27.88) 
0.21,28.24) ( 0.21,28.60) ( 0.21,28.96) ( 0.21,29.32) 
0.21,29.64) ( 0.20,30.00) ( 0.20,30.36) ( 0.20,30.72) 
0. 1 9 • 31 . 08 ) ( 0.20,31.44) ( 0.19,31.76) ( o . 19 , 32 . 12 ) 
0. 19,32.48 ) ( 0. 18,32 . 84 ) ( 0. 18, 33 . 20 ) ( 0.18,33.56) 
0.18,33.88) ( 0.18,34.24) ( 0.18,34.60) ( 0.18,34.96) 
0.17,35.32) ( 0.17,35.64) ( 0.17,36.00) ( 0.17,36.36) 
0. 1 7 , 36. 72 ) ( o . 1 6 , 37 . 08 ) ( 0. 1 6 I 37 . 44 ) ( 0.16,37.76) 
o . 16 • 38 . 1 2 ) ( o . 1 5 , 38 . 48 ) ( 0. 14 • 38 . 84 ) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.28 
De deelprocesweg bij FPmax SN CmmJ 10.24 
De totale procesweg Stot CmmJ 38.84 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 28.60 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 8.90 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

PROEFGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 
Datum beproeving [dd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PF891905 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
08-05-89 
105 
TF891669-TF891670-TF891671 

p. Cardinaal 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101260 
Proefnummer : V2253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROl'll'lE 

Beginbreedte van de plaat b0 
De maximaal optredende perskracht 

De deelprocesweg bij Ppmax 
De totale procesweg 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP 
De opgenomen deformatie arbeid 

Ppmax 
SN 

Stot 
hODP 
W 

[mm] 
(kN] 
(mm] 
(mm] 
(mm] 
(Nml 

65.00 
1.01 
5.64 

24.48 
18.84 

16.30 

r Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN. ] 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 Mm. ] 

===================================================================== 



.. Fp CkNJ 
Plaatcode I F1101260 

Proefnummer I V2253.3. 

Perscode. PF891905 

Arbeid I 16.30 Nm 
1.50----------------------------------------------------------~ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 

Perscode PF891905 

Plaatcode : F1101260 
Proefnummer: V2253.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.23, 0.24) ( 0.53, 0.48) ( 0.65, 0.68) 
0.68, 0.92) ( 0.70, 1 . 16) ( 0.74, 1.40) ( 0.77, 1.64 ) 
0.79, 1 .88) ( 0.81, 2.12 ) ( 0.84, 2.36) ( 0.86, 2.56) 
0.88, 2.80) < 0.90, 3.04) ( 0.92, 3.28) ( 0.94, 3.52) 
0.95, 3.76 ) ( 0.96, 4.00) ( 0.97. 4.24> ( 0.98, 4.48) 
0.99, 4.68) ( 0.99, 4.92> ( 1 .00, 5.16 ) ( 1 .01 • 5.40) 
1 .01 , 5.64) ( 1.01, 5.88) ( 1 .01 , 6.12 ) ( 1.00. 6.36) 
1 .00, 6.56) ( 1 .00, 6.80) ( 0.99, 7.04) ( 0.99, 7.28) 
0.98, 7.52> ( 0.98, 7.76) ( 0.97, 8.00) ( 0.96, 8.24) 
0.95, 8.48) ( 0.94, 8.68) ( 0.93, 8.92) ( 0.92, 9.16) 
0.90, 9.40) ( 0.90, 9.64) ( 0.88, 9.88) ( 0.87,10.12) 
0.85,10.36) ( 0.84,10.56) { 0.84,10.80} ( 0.82,11.04) 
0.80,11.28) ( 0.79.11.52) ( 0.77,11.76) ( 0.76,12.00) 
0. 75. 12.24) ( 0. 73 , 1 2 . 48 ) ( o . 72 , 1 2 . 68 ) ( 0.70,12.92) 
o . 69 , 13. 16 ) ( o . 67, 13. 40 ) ( 0.67,13.64) ( 0.65,13.88) 
o . 64 , 1 4 . 1 2 ) ( 0.62,14.36) ( 0.61,14.56) ( 0.60,14.80) 
0.59. 15. 04 ) ( 0.58,15.28) ( 0.56,15.52) ( 0.56,15.76) 
0.55,16.00) ( 0.53,16.24) ( 0.52,16.48) ( 0.52 • 16.68 ) 
0.50,16.92) ( 0.49.17.16) ( 0.47,17.40) ( 0.47,17.64) 
0.46,17.88) ( o . 45, 18. 1 2 ) ( 0.44,18.36) ( 0.44,18.56) 
0.43,18.80) ( 0.42,19.04) ( 0.41,19.28) ( 0.40, 19.52 ) 
0.39,19.76) ( 0.38,20.00) ( 0.37,20.24) ( 0.37,20.48) 
0.36,20.68) ( 0.35,20.92) ( 0.35,21.16) ( 0.34,21.40) 
0.33,21.64) ( 0.33,21.88) ( 0.32,22.12) ( 0.32,22.36) 
0.31,22.56) ( 0.31,22.80) ( 0.30,23.04) ( 0.30,23.28) 
0.29,23.52) ( 0.29,23.76) ( 0.28,24.00) ( 0.27,24.24) 
0.25,24.48) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1 .01 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 5.64 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.48 

Deelprocesweg Fpmax tot ODP hOOp [mmJ 18.84 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 16.30 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUK VOOR OKVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D K E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891906 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

105 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101280 
Proefnummer : V3253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.97 
De maximaal optredende perskracht Ppmax I:kNJ 0.63 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 7.12 
De totale procesweg Stot [mm] 24.56 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp I:mm] 17.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 11.86 

I: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voer PPmax<= 
I: Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voer Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

] 

] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891906 

Plaatcode : F1101280 
Proefnummer: V3253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,wegCmmJ) 

0.01 , 0.00) ( 0.07, 0.24) ( 0.20, 0.48) ( 0.32, 0.68) 
0.41 • 0.92} ( 0.45, 1 . 16) ( 0.48, 1.40) ( 0.49, 1 .64) 
0.50, 1.88) ( 0.51, 2. 12) ( 0.52, 2.36) ( 0.53, 2.56) 
0.54, 2.80) ( 0.55, 3.04) ( 0.56, 3.28) ( 0.56, 3.52) 
0.57, 3.76) ( 0.58, 4.00) ( 0.59. 4.24) ( 0.59. 4.44) 
0.59, 4.68) ( 0.60, 4.96) ( 0.60, 5.16) ( 0.61 , 5.40) 
0.61, 5.68) ( 0.62. 5.92) ( 0.62, 6.16 ) ( 0.63, 6.40) 
0.63, 6.64) ( 0.63, 6.88) ( 0.63, 7. 12) ( 0.63, 7.36) 
0.63, 7.60) ( 0.63, 7.80) ( 0.62, 8.(4) ( 0.62, 8.28) 
0.62, 8.52) ( 0.62, 8.76 ) ( 0.62, 9.(0) ( 0.62, 9.24) 
0.61, 9.48) ( 0.61, 9.68) ( 0.61, 9.92) ( o . 60 , 1 0. 1 6 ) 
0.60,10.40) ( 0.59,10.64) ( 0.59,10.88) ( 0.59,11.12) 
0.58,11.36) ( 0.58,11.56) ( 0.58,11.80) ( 0.57,12.04) 
0.56,12.28) ( 0.56,12.52) ( 0.56,12.76) ( 0.55,13.(0) 
0.54,13.24) ( 0.53,13.48) ( 0.53,13.68) ( 0.52,13.92) 
0.52, 14. 16) ( 0.51,14.44) ( o . 51 , 14. 68 ) ( 0.50,14.92) 
0.49, 15. 16) ( 0.49,15.40) ( 0.48,15.64) ( 0.47,15.88) 
0.47,16.12) ( 0.46,16.36) ( 0.45,16.56) ( 0.45,16.80) 
0.44,17.04) ( 0.44,17.28) ( 0.43,17.52) ( 0.42, 17. 76) 
o . 41 , 1 8 . 00 ) ( 0.41,18.24) ( 0.41,18.44) ( 0.40,18.68) 
0.39,18.92) ( o . 39 , 19 . 1 6 ) ( 0.39,19.40) ( 0.38,19.64) 
0.37,19.88) ( 0.36,20.12) ( 0.36,20.36) ( 0.36,20.56) 
0.35,20.80) ( 0.35,21.04) ( 0.34,21.28) ( 0.34,21.52) 
0.33,21.76) ( 0.32,22.00) ( 0.32,22.24) ( 0.32,22.44) 
0.31,22.68) ( 0.31,22.92) ( 0.31,23.16) ( 0.30,23.40) 
0.30,23.64) ( 0.29,23.88) ( 0.28,24.12) ( 0.24,24.36) 
0. 16,24.56) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.63 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 7.12 
De totale procesweg Stot [mm] 24.56 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 17.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 11.86 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 
Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEPGEGEVENS 

PP891907 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
08-05-89 
106 
TP891669-TP891670-TP891671 

J.A.M. Kempen 
Ir. L·J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101290 
Proefnummer : V4253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KRO""E 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 64.98 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.46 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 9.28 
De totale procesweg Stot CmmJ 24.48 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mml 15.20 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 9.33 

C Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 50 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +-1- 0,04 mm voor Stot <= 370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 

Perscode PP891907 

Plaatcode : P1101290 
Proefnummer: V4253.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.05, 0.20) ( 0.12. 0.44) ( 0.20, 0.68) 
0.27, 0.92) ( 0.31, 1 .16) ( 0.34, 1 .40) ( 0.35, 1 .60) 
0.36, 1.88) ( 0.36, 2.08) ( 0.37, 2.32) ( 0.37, 2.56) 
0.38, 2.84) ( 0.38, 3.08) ( 0.39, 3.32) ( 0.40, 3.56) 
0.40, 3.80) ( 0.41 , 4.08) ( 0.41, 4.32) ( 0.42, 4.56) 
0.42, 4.80) ( 0.42, 5.04) ( 0.43, 5.28) ( 0.43, 5.48) 
0.43, 5.72 ) ( 0.43, 5.96) ( 0.44, 6.20) ( 0.44, 6.44) 
0.44, 6.68) ( 0.45, 6.92) ( 0.45, 7.16 ) ( 0.45, 7.40) 
0.45, 7.60) ( 0.45, 7.84) ( 0.45, 8.08) ( 0.45, 8.32) 
0.45, 8.56) ( 0.45, 8.80) ( 0.45, 9.04) ( 0.46, 9.28) 
0.46, 9.48) ( 0.45, 9.72) { 0.45, 9.96} ( 0.45,10.20) 
0.45,10.44) ( 0.45,10.68) ( 0.45,10.92) ( 0. 45, 11 . 16) 
0.45,11.40) ( 0.45,11.60) ( 0.44,11.84) ( 0.44,12.08) 
0.44,12.32) ( 0.44,12.56) ( 0.44,12.80) ( 0.43,13.04) 
0.43, 13. 28 ) ( 0.43,13.48) ( o . 43, 1 3. 72 ) ( 0.43,13.96) 
0.42,14.20) ( 0.42,14.44) ( 0.42,14.68) ( 0.42,14.92) 
0.41,15.16) ( 0.41,15.40) ( 0.40,15.60) ( 0.40,15.84) 
0.40,16.08) ( 0.39,16.36) ( 0.39,16.60) ( 0.38,16.84) 
0.38,17.08) ( 0.38,17.32) ( 0.38,17.56) ( 0.37,17.80) 
0.37,18.04) ( 0.37,18.28) ( 0.36,18.48) ( o . 36 , 1 8 . 72 ) 
0.36,18.96) ( 0.35,19.20) ( 0.35,19.44) ( 0.35,19.68) 
0.34,19.92) ( 0.34,20.16) ( 0.34,20.36) ( 0.33,20.64) 
0.33,20.84) ( 0.32,21.12) ( 0.32,21.32) ( 0.32,21.60) 
0.31,21.84) ( 0.31,22.08) ( 0.31,22.32) ( 0.31,22.56) 
0.30,22.80) ( 0.30,23.04) ( 0.29,23.28) ( 0.29,23.48) 
0.29,23.72) ( 0.28,23.96) ( 0.25,24.20) ( 0.24,24.44) 
0.07,24.48) ( 0.07,24.48) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kN] 0.46 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 9.28 
De totale procesweg Stot (mm] 24.48 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP (mmJ 15.20 
De opgenomen deformatie arbeid III eNm] 9.33 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Werkstornummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891908 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

106 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Project Ieider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PWIler pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101200 
Proernummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMI'IE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 64.98 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kN] 0.35 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 11 .04 
De totale procesweg Stot (mm] 24.40 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP (mm] 13.36 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 7.36 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

Mm. J 

===================================================================== 
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.. Fp [kNJ 

1.50~------------------------------------~--~~~----------~ 

Proernummer I V5253.3. Arbeid I 7.36 Nm 
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SN I 11.04 mm 

Stot I 24.40 mm 

hOOp I 13.36 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5 

TUEI Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 

Perscode PP891908 

Plaatcode : P1101200 
Proefnummer: V5253.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.01, 0.(0) ( 0.03, 0.20) ( 0.08, 0.44) ( 0. 14, 0.68) 
0.19, 0.92) ( 0.23, 1 . 16 ) ( 0.25, 1 .40) ( 0.26, 1 .60) 
0.27, 1 .84) ( 0.27, 2.(8) ( 0.28, 2.32) ( 0.28, 2.56) 
0.28, 2.80) ( 0.29, 3.04) ( 0.29, 3.28) ( 0.30, 3.48) 
0.30, 3.72 > ( 0.30, 3.96) ( 0.31, 4.20) ( 0.31, 4.44) 
0.31 , 4.68) ( 0.31, 4.92) ( 0.31, 5. 16) ( 0.32, 5.40) 
0.32, 5.60) ( 0.32, 5.84) ( 0.33, 6.08> ( 0.32, 6.32) 
0.33, 6.56) ( 0.33, 6.80) ( 0.33, 7.04) ( 0.33, 7.28) 
0.33, 7.48) ( 0.33, 7.72) ( 0.33, 7.96) ( 0.34, 8.20) 
0.34, 8.44) ( 0.34, 8.68) ( 0.34, 8.92) ( 0.34, 9.16) 
0.34, 9.40) ( 0.34, 9.60) ( 0.34, 9.84) ( 0.34,10.08) 
0.34, 10.32 ) ( 0.34,10.56) ( 0.34,10.80) ( o . 35 , 1 1 . 04 ) 
0.34,11.28) ( 0.34,11.48) ( 0.34,11.72) ( 0.34,11.96) 
0.34,12.20) ( 0.34,12.44) ( 0.34,'2.68) ( 0.34,12.92) 
o . 34 , 1 3 . 16) ( 0.33,13.40) ( 0.33,13.60) ( 0.33,13.84) 
0.34,14.(8) ( 0.34,14.32) ( 0.33,14.56) ( 0.33,14.80) 
0.33,15.04) ( 0.33,15.28) ( 0.33,15.48) ( 0. 33, 15. 72 ) 
0.33,15.96) ( 0.32,16.20) ( 0.32,16.44) ( 0.32,16.68) 
0.32,16.96) ( 0.31,17.20) ( 0.31,17.44) ( 0.31,17.68) 
0.31,17.92) ( 0.31,18.16) ( 0.31 , 18.36 > ( 0.31,18.60) 
0.30,18.84) ( o . 30, 1 9. 1 2 ) ( 0.30,19.32) ( 0.30,19.56) 
0.30,19.80) ( 0.30,20.04) ( 0.29,20.32) ( 0.29,20.56) 
0.29,20.80) ( 0.29,21.04) ( 0.28,21.28) ( 0.29,21.48) 
0.28,21.72) ( 0.28,21.96) ( 0.28,22.20) ( 0.28,22.44) 
0.27,22.68) ( 0.27,22.92) ( 0.27.23.16) ( 0.26,23.40) 
0.26,23.60) ( 0.26,23.84) ( 0.25,24.(8) ( 0.23.24.32) 
0. 18, 24.40 ) ( 0.18,24.40) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.35 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 11.04 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.40 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP (mmJ 13.36 
De opgenomen deformatie arbeid ill (NmJ 7.36 

===================================================================== 



===================================:================================= 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891909 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
08-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

104 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101100 
Proefnummer : V6253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b CmmJ 64.96 
0 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.28 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 10.12 
De totale procesweg Stot CmmJ 24.24 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 14.12 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 6.06 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. ] 

===================================================================== 



Plaotcoda I FII01100 Pel"'scodal PF891909 F I 0.28 kN 
.. Fp [kNJ Pmax 

Pl"'oefnummel'" , V6253.3. AI"'be1d • 6.06 Nm SN I 10. 12 mm 
1.50 

I Stot I 
24.24 mm 

-
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 

Perscode PF891909 

Plaatcode : F1101100 
Proefnummer: V6253.3. 

M E E T RAP P 0 R T PER S 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtLkNJ,wegLmmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.03, 0.24> ( 0.06, 0.48) ( 0.10, 0.72 ) 
0.14, 0.96) ( 0.17. 1.20) ( 0.18, 1 .40) ( 0.20, 1.64) 
0.21 , 1.88) ( 0.22, 2.12 ) ( 0.22, 2.36) { 0.22, 2.60} 
0.23, 2.84> ( 0.23, 3.08) ( 0.24, 3.32> ( 0.24, 3.52) 
0.24, 3.76) ( 0.24, 4.00) ( 0.25, 4.24) ( 0.25, 4.48) 
0.25, 4.72) ( 0.25, 4.96) ( 0.25, 5.20) ( 0.26, 5.40) 
0.25, 5.64) ( 0.26, 5.88) ( 0.26, 6.12 > ( 0.26, 6.36) 
0.26, 6.60) ( 0.26, 6.84) ( 0.26, 7.08) ( 0.26, 7.32) 
0.26, 7.52> ( 0.27, 7.76) ( 0.27, 8.00) ( 0.27, 8.24> 
0.27, 8.48) ( 0.27, 8.72) ( 0.27, 8.96) ( 0.28, 9.20) 
0.27, 9.40) ( 0.27, 9.64) ( 0.28, 9.88) ( 0. 28, 10. 12 ) 
o . 2 7 , 1 0 . 36 ) ( 0.28,10.60) ( 0.28,10.84) ( 0.28,11.08) 
0.28,11.36) ( 0.28,11.60) ( 0.28,11.84) ( 0.27,12.08) 
0.28,12.28) ( 0.28,12.52) ( 0. 28, 12 . 76) ( 0.28,13.00) 
0.28,13.24) ( 0. 27, 13. 48 ) ( o . 28 , 13. 72 ) ( 0.28,13.96) 
0.28,14.24) ( 0.27,14.48) ( 0. 28, 14 . 72 ) ( 0.27,14.96) 
0.27,15.20) ( 0.28,15.40) ( o . 27, 1 5 . 64 ) ( 0.28,15.88) 
0.27,16.12) ( 0.27,16.36) ( o . 27, 1 6 . 60 ) ( 0.27,16.84) 
0.27,17.08) ( 0.27,17.32) ( 0.27,17.52) ( 0.27,17.76) 
0.27,18.00) ( 0.27,18.24) ( 0.26,18.48) ( o . 27 , 1 8 . 72 ) 
0.26,18.96) ( 0.26,19.20) ( o . 26, 1 9 . 40 ) ( 0.26,19.64) 
0.26,19.88) ( 0.26,20.12) ( 0.26,20.36) ( 0.26,20.60) 
0.25,20.84> ( 0.25,21.08) ( 0.25,21.32) ( 0.25,21.52) 
0.25,21.76) ( 0.25,22.00) ( 0.25,22.24) ( 0.24,22.48) 
0.24,22.72) ( 0.24,22.96) ( 0.24,23.24) ( 0.24,23.48) 
0.24,23.72) ( 0.24,23.96) ( 0.20,24.20) ( 0.21,24.24) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.28 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mmJ 10.12 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.24 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP (mmJ 14.12 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 6.06 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A ROM E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP891910 
SP/D 
1 .0..530 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

104 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101320 
Proefnummer : V2103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KRO""E 

Beginbreedte van de plaat b rmmJ 65.01 
0 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.03 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 5.76 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.40 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 3.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 8.09 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891910 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101320 
Proefnummer: V2103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkN),wegCmm) 

-0.01, 0.00} ( 0.03, 0.12 ) ( 0.04, 0.20) ( 0.08, 
0. 11 , 0.36) ( 0.15, 0.44) ( 0.20, 0.52) ( 0.26, 
0.30, 0.68) ( 0.35, 0.76) ( 0.39, 0.84) ( 0.45, 
0.48, 1 .(0) ( 0.53, 1.08 ) ( 0.56, 1 . 16) ( 0.60, 
0.64, 1 .32) ( 0.66, 1 .40) ( 0.69, 1 .48) ( 0.73, 
0.75, 1 .64) ( 0.77, 1 .72) ( 0.78, 1.80 ) ( 0.80, 
0.82, 1 .96) ( 0.84, 2.(4) ( 0.84, 2.12 ) ( 0.87, 
0.87, 2.32) ( 0.89, 2.44) ( 0.89, 2.52) ( 0.90, 
0.91, 2.72 ) ( 0.91 , 2.80) ( 0.91 , 2.92) ( 0.92, 
0.93, 3. 12) ( 0.94, 3.24) ( 0.94, 3.32) ( 0.95, 
0.95, 3.52) ( 0.95, 3.60) ( 0.96, 3.72 ) ( 0.96, 
0.97, 3.92) ( 0.98, 4.(0) ( 0.98, 4.12 ) ( 0.99, 
0.98, 4.28) ( 1.00, 4.40) ( 1 .00, 4.48) ( 1 .00, 
1 .00, 4.64) ( 1 .00, 4.76) ( 1 .01 , 4.84) ( 1 .01 , 
1 .01 , 5.04) ( 1 .01 , 5.12 ) ( 1 .01 , 5.20) ( 1 .02, 
1 .02, 5.40) ( 1 .02, 5.48) ( 1 .02, 5.56) ( 1 .02, 
1 .03, 5.76) ( 1 .02, 5.84) ( 1 .03, 5.92) ( 1 .03, 
1 .03, 6. 12) ( 1.03, 6.20) ( 1 .03. 6.28) ( 1 .02, 
1 .03, 6.48) ( 1 .02, 6.56) ( 1 .03, 6.68) ( 1 .03, 
1 .02, 6.84) ( 1 .02, 6.92) ( 1 .02, 7.04) ( 1 .02, 
1 .01 , 7.20) ( 1 .02 f 7.32) ( 1 .02, 7.40) ( 1 .01 , 
1 .00, 7.60) ( 1 .00, 7.72) ( 1 .00, 7.80) ( 1 .01 , 
1 .00, 8.00) ( 0.99, 8. 12) ( 1 .00, 8.20) ( 0.99, 
0.99, 8.40) ( 0.99, 8.48) ( 0.99, 8.56) ( 0.98, 
0.97, 8.76) ( 0.97, 8.84) ( 0.97, 8.92) ( 0.87, 
0.86, 9.12 ) ( 0.83, 9.20) ( 0.78, 9.28) ( 0.79, 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN) 1.03 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm) 5.76 
De totale procesweg Stot [mm) 9.40 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm) 3.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm) 8.09 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1.56) 
1 .88) 
2.24) 
2.64) 
3.(4) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.(0) 
6.40) 
6.76 ) 
7.12 ) 
7.48) 
7.88) 
8.28) 
8.64) 
9.04) 
9.40) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 1'1 E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s8 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PF891911 
SP/D 
1.8338 
MCB/TUE MAG. 
1 .8 
89-85-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trek.proeven 

97 
TF891669-TF891678-TF891671 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerk.ingen 

P.H.G.G.Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
PI aat code : F1101330 
Proefnummer : V3183.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat be [mm] 65.e1 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ e·67 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 7.76 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.56 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mm) 1.Se 
De opgenomen deformatie arbeid W (Nm] 5.02 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,e4 mm voor Stot <= 

50 
378 

kN. J 

mm. J 

======================~============================================== 



Plootcode • F1101330 Perscode. PF891911 F I 0.67 kN 
.. Fp [kNJ Pmox 

Proef'nummer I V3103.3. Arbeid I 5.02 Nm SN I 7.76 mm 
1.50 

Stot I 9.56 mm 

hOOp I 1.80 mm 

1.25 

1.00 
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TUE, Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> SCmm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891911 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101330 
Proefnummer: V3103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg(mm]) 

0.01, 0.00) ( 0.02, 0.20) ( 0.02, 0.28) ( 0.03, 
0.04, 0.44) ( 0.05, 0.56) ( 0.07, 0.64) ( 0.10, 
0.12, 0.84) ( 0.15, 0.92) ( 0.16, 1.00) ( 0.18, 
0.21 , 1 .20) ( 0.23, 1.28) ( 0.26, 1 .36) ( 0.28, 
0.31, 1.56 ) ( 0.34, 1.64 ) ( 0.35, 1.72 ) ( 0.37, 
0.39, 1.92 ) ( 0.41, 2.00) ( 0.44, 2.12 ) ( 0.45, 
0.47, 2.32) ( 0.49, 2.44) ( 0.50, 2.52) ( 0.52, 
0.55, 2.80) ( 0.55, 2.92) ( 0.56, 3.04) ( 0.57, 
0.58, 3.24) ( 0.59, 3.36) ( 0.60, 3.48) ( 0.61, 
0.6-1. 3.72 ) ( 0.61, 3.84) ( 0.61, 3.92) ( 0.61, 
0.62, 4.12 ) ( 0.62. 4.20) ( 0.62. 4.28) ( 0.62, 
0.64, 4.48) ( 0.64, 4.56) ( 0.63, 4.64) ( 0.63, 
0.64, 4.84) ( 0.64. 4.92) ( 0.64, 5.04) ( 0.65, 
0.64. 5.20) ( 0.64. 5.28) ( 0.64, 5.44) ( 0.65. 
0.65. 5.64) ( 0.65, 5.72) ( 0.65, 5.84) ( 0.65, 
0.66, 6.04) ( 0.66, 6.12 ) ( 0.65, 6.24) ( 0.66, 
0.66, 6.44) ( 0.66, 6.52) ( 0.66, 6.68) ( 0.67, 
0.66, 6.84) ( 0.66, 6.92) ( 0.66, 7.08) ( 0.66, 
0.66, 7.32) ( 0.66, 7.40) ( 0.66, 7.52) ( 0.66, 
0.67, 7.76) ( 0.66, 7.84 ) ( 0.66, 7.96) ( 0.66. 
0.66, 8.12 ) ( 0.66. 8.24) ( 0.67, 8.32) ( 0.67, 
0.66, 8.48) ( 0.66, 8.56) ( 0.67. 8.64) ( 0.66. 
0.66. 8.84) ( 0.66, 8.92) ( 0.64, 9.04) ( 0.61, 
0.58, 9.20) ( 0.56, 9.28) ( 0.54, 9.40) ( 0.54, 
0.54, 9.56) 

De maximaal optredende perskracht FPmax (kN] 0.67 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mm] 7.76 
De totale procesweg Stot [mm] 9.56 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 1.80 
De opgenomen deformatie arbeid TIl [Nm] 5.02 

0.36) 
0.76) 
1.08 ) 
1 .48) 
1 .80) 
2.24) 
2.68) 
3.12 ) 
3.60) 
4.04) 
4.40) 
4.76) 
5.12 ) 
5.52) 
5.92) 
6.32) 
6.76) 
7.16 ) 
7.60) 
8.04) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 

===================================================================== 



=============================================================~======= 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
lIlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 
Datum beproeving Cdd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PP891912 
SP/D 
1.0330 
PlCB/TUE PlAG. 
1.0 
09-05-89 
91 
TP891669-TP891670-TP891671 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101340 
Proefnummer : V4103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROPlPlE 

Beginbreedte van de plaat b0 
De maximaal optredende perskracht 
De deelprocesweg bij Ppmax 
De totale procesweg 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP 
De opgenomen deformatie arbeid 

Ppmax 
SN 

Stot 
hODP 
III 

Cmm] 
CkN] 
Cmm] 
Cmm] 
[mm] 
CNm] 

65.02 
0.50 
8.84 
9.68 
0.84 

3.30 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 

[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 



PlaatcodQ I FI101340 
.. Fp [kNJ 

ProQfnummer I V4103.3. 
1.50~----------------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 
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TUEI Lab. Omvormtechnologte IOPM-8UIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891912 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101340 
Proefnummer: V4103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.40) { 0.02, 0.48} ( 0.00, 
0.01, 0.64) ( 0.02, 0.72) ( 0.03, 0.80) ( 0.04, 
0.05, 1.00) ( 0.06, 1 . 12) ( 0.06, 1 .20) ( 0.08, 
0.10, 1.40) ( 0.10, 1.48) ( 0.11 , 1 .56) ( 0.12, 
0.13, 1 .72) ( 0.15, 1.80 ) ( 0.16, 1 .88) ( 0.16, 
0.17, 2.04) ( 0.18, 2.12 ) ( 0.20, 2.28) ( 0.22, 
0.24, 2.52} ( 0.26, 2.68) ( 0.28, 2.84) ( 0.28, 
0.29, 3.12 ) ( 0.31 , 3.24) ( 0.32, 3.32) ( 0.33, 
0.35, 3.64) ( 0.36, 3.72) ( 0.37, 3.88) ( 0.39, 
0.38, 4.12 ) ( 0.39, 4.20) ( 0.41, 4.32) ( 0.41, 
0.41, 4.56) ( 0.41, 4.64) ( 0.42. 4.80) ( 0.43, 
0.44, 5.12 ) ( 0.44. 5.20) ( 0.45, 5.32) ( 0.46, 
0.46, 5.52) ( 0.45, 5.60) ( 0.47, 5.72) ( 0.46, 
0.46, 5.88) ( 0.47, 6.04) ( 0.47, 6.12 ) ( 0.47, 
0.47, 6.32) ( 0.48, 6.44) ( 0.48, 6.52> ( 0.48, 
0.48, 6.76) ( 0.49, 6.84) ( 0.48, 6.96) ( 0.49, 
0.48, 7.20) ( 0.49, 7.32) ( 0.48, 7.44) ( 0.48, 
0.48, 7.60) ( 0.48. 7.72 ) ( 0.49. 7.84) ( 0.49, 
0.48, 8.04) ( 0.49, 8.12 ) ( 0.49, 8.20) ( 0.48, 
0.49. 8.40) ( 0.49, 8.48) ( 0.49, 8.56) ( 0.49. 
0.49, 8.76) ( 0.50, 8.84) ( 0.49, 8.92) ( 0.48, 
0.49, 9.12 ) ( 0.48, 9.20) ( 0.47, 9.28) ( 0.40, 
0.41. 9.48) ( 0.40, 9.56) ( 0.39, 9.68) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.50 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 8.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.68 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 0·84 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 3.30 

0.56) 
0.92) 
1.32 ) 
1.64 ) 
1 .96) 
2.44) 
2.92) 
3.48) 
4.04) 
4.44) 
4.92) 
5.40) 
5.80) 
6.20) 
6.68) 
7.12 ) 
7.52) 
7.92) 
8.28) 
8.64) 
9.04) 
9.40) 

===================================================================== 



==================~================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891913 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

92 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101350 
Proefnummer : V5103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.98 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.36 
De deelprocesweg bij FPmax SN CmmJ 7.76 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.68 
Oeelprocesweg FPmax tot ODP h ODP CmmJ 1.92 
De opgenomen deformatie arbeid W I:NmJ 2.52 

I: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
I: Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



Plaatcoda I FI101350 Parecodal PF891919 F I 0.36 kN Pmax 
Proefnummar • V5103.3. Arbaid • 2.52 Nm SN • 7.76 mm 

.. Fp[kNJ 

1.50----------------------------------------------------------~ 

St.ot • 9.68 mm 

hOOp • 1.92 mm 

1.25 

1.00 
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0.50 

0.25 
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TUE. Lab. Omvormtachnolog1a IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR onVORnTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D nEE T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891913 Iopn-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101350 
Proefnummer: V5103.3. 

Het kracht- wegverloop is ais VoIgt: (krachtCkNJ,wegCmm]) 

0.00, 0.00) ( -0.00, 0.32) ( 0.01, 0.40) { -0.00, 
0.01, 0.60) ( 0.01, 0.72 ) ( 0.02, 0.80) ( 0.04, 
0.03, 1 .04) ( 0.05, 1 . 12) ( 0.06, 1.24 ) ( 0.07. 
0.09, 1 .44) { 0.09, 1 .56} ( 0. 11 , 1 .64) ( 0. 11 , 
0.13, 1 .88) ( 0.14, 1 .96) ( 0.15, 2.08) ( 0.16, 
0. 17, 2.32} ( 0.20, 2.44) ( 0.19, 2.52) ( 0.21 , 
0.22, 2.76 ) ( 0.22, 2.84) ( 0.24, 2.96) ( 0.26, 
0.26, 3.20) ( 0.27, 3.32) ( 0.28, 3.48) ( 0.27, 
0.29, 3.72 ) ( 0.30, 3.84) ( 0.31, 3.92) ( 0.31, 
0.31 , 4.16 ) ( 0.32, 4.24) ( 0.31, 4.32) ( 0.32, 
0.33, 4.60) ( 0.32, 4.72 ) ( 0.33, 4.80) ( 0.33, 
0.34, 5.04) ( 0.34, 5. 12) ( 0.34, 5.20) ( 0.34, 
0.33, 5.44) ( 0.34, 5.52) ( 0.34, 5.64) ( 0.35, 
0.34, 5.84) ( 0.34, 5.96) ( 0.35, 6.04) { 0.35, 
0.35, 6.24) ( 0.35, 6.36) ( 0.35, 6.48) ( 0.36. 
0.35, 6.68) ( 0.35, 6.80) ( 0.35, 6.92) ( 0.35, 
0.35, 7.12) ( 0.36, 7.20) ( 0.35, 7.32) ( 0.35, 
0.35, 7.56) ( 0.35, 7.64) ( 0.36, 7.76) ( 0.35, 
0.35, 7.96) ( 0.36, 8.04) ( 0.36, 8.12 ) ( 0.36, 
0.36, 8.28) ( 0.35, 8.40) ( 0.36, 8.52) ( 0.36, 
0.36, 8.68) ( 0.36, 8.76) ( 0.36, 8.84) ( 0.36, 
0.36, 9.04) ( 0.35, 9. 12) ( 0.36, 9.20) ( 0.34, 
0.31 , 9.40) ( 0.33, 9.48) ( 0.30, 9.56) ( 0.29, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.36 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 7.76 
De totale procesweg Stot [mm] 9.68 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm] 1.92 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.52 

0.48} 
0.92) 
1 .36) 
1 . 76) 
2.20) 
2.64) 
3.08) 
3.60) 
4.04) 
4.48) 
4.92) 
5.32) 
5.76) 
6.16} 
6.60) 
7.04) 
7.44) 
7.84) 
8.20) 
8.60) 
8.92) 
9.28) 
9.68) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TOE LABORATORIOM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum beproeving rdd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PP891914 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
09-05-89 
109 
TP891669-TP891670-TP891671 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BOIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101360 
Proef'nummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 
De maximaal optredende perskracht 
De deelprocesweg bij Ppmax 
De totale procesweg 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP 
De opgenomen def'ormatie arbeid 

Ppmax 
SN 

Stot 
hODP 
W 

[mml 
rkNJ 
rmml 
[mml 
rmmJ 
[Nml 

64.98 
0.28 
8.56 
9.84 
1.28 

2.14 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 
r Wegmeting Nauwkeurigheid ./- 0,04 mm voor Stot <= 370 Mm. l 

===================================================================== 
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Plaatcodca I FI101360 PcarscodQI PF891914 FlO 28 kN I 
Pmax· 'I' 

Proefnummcar I V6103.3. Arbeid I 2.14 Nm 
-- .. ,"- --- ------- _ .. _--...... --_ .. ----.----- --, 

I I. _ _ 

SN I 8.56 mm ! 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891914 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101360 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.00, 0.00) ( -0.00, 0. 16) { 0.00, 0.24> ( 0.01 , 
0.00, 0.40) ( 0.01, 0.48) ( 0.02, 0.56) ( 0.02, 
0.02, 0.72) ( 0.03, 0.80) ( 0.04, 0.88) ( 0.05, 
0.06, 1.04 ) ( 0.07, 1 . 12) ( 0.08, 1 .20) ( 0.08, 
0.09, 1 .36) ( 0. 10, 1 .44) ( 0. 12, 1 .52) ( 0. 13, 
0.13, 1.68 ) ( 0.14, 1 . 76) ( 0.15, 1 .84) ( 0.16, 
0.17, 2.00) ( 0.18. 2.12 ) ( 0.19, 2.24) ( 0.20, 
0.20, 2.44) ( 0.21, 2.52) ( 0.22, 2.64) ( 0.22, 
0.23, 2.80) ( 0.23, 2.92) ( 0.23, 3.04) ( 0.23, 
0.24, 3.24) ( 0.24, 3.32) ( 0.25, 3.44) ( 0.25, 
0.25. 3.60) ( 0.25, 3.72) ( 0.25, 3.84) ( 0.25, 
0.25, 4.00) ( 0.25, 4.12 ) ( 0.25, 4.20) ( 0.25, 
0.25, 4.40) ( 0.25, 4.48) ( 0.25, 4.56) ( 0.26, 
0.26, 4.76) ( 0.26, 4.84) ( 0.26, 4.92) ( 0.25, 
0.26, 5.12 ) ( 0.26, 5.20) ( 0.26, 5.28) ( 0.26, 
0.26, 5.48) ( 0.26, 5.56) ( 0.26, 5.68) ( 0.26, 
0.26, 5.84) ( 0.26, 5.92) ( 0.27, 6.00) ( 0.26, 
0.27, 6.20) ( 0.27, 6.28) ( 0.27, 6.40) ( 0.27, 
0.27, 6.56) ( 0.27, 6.68) ( 0.27. 6.76) ( 0.27, 
0.27. 6.92) ( 0.27, 7.04) ( 0.27, 7. 12) ( 0.27, 
0.28, 7.32) ( 0.28, 7.40) ( 0.27. 7.48) ( 0.28, 
0.28, 7.72) ( 0.28, 7.80) ( 0.27, 7.88) ( 0.28, 
0.28, 8.12 ) ( 0.28, 8.20) ( 0.28, 8.28) ( 0.28, 
0.28, 8.48) ( 0.28, 8.56) { 0.28, 8.64> ( 0.28, 
0.28, 8.84> ( 0.28, 8.92) ( 0.28, 9.04> ( 0.28, 
0.28, 9.20) ( 0.28, 9.28) ( 0.26, 9.40) ( 0.25, 
0.25, 9.56) ( 0.24, 9.68) ( 0.24, 9.76) ( 0.23, 
0.23, 9.84) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.28 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm) 8.56 
De totale procesweg Stot [mm] 9.84 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm] 1.28 
De opgenomen deformatie arbeid III [Nm) 2.14 

0.32) 
0.64) 
0.96) 
1 .28) 
1 .60) 
1 .92) 
2.32) 
2.72) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6.12 ) 
6.48) 
6.84) 
7.20) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76 ) 
9.12 ) 
9.48) 
9.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891915 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

109 
TP891672-TP891673-TP891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101410 
Proefnummer : V1101.1. 

OVERZICHT GEGEVBNS UIT P-S KROftftB 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 64.97 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 2.95 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 3.12 
De totale procesweg Stot [mm] 9.76 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 6.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 19.12 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ 'Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

!tN. ] 

Mm. J 

===================================================================== 



~------------------------------------.-~------------ ~ 

Plaatcoda I Fl101410 Perecodal PF891915 F I 2.95 kN Pmax 
Arbaid • 19. 12 Nm SN I 9. 12 mm I ----.----.---.--.--------... ------ L ___ ~~:_:__:: __ :::~ 

I 
I ... FprkNJ 

ProQrnummer. VllOl.1. 
9.0------

2.5 

I . 2.0 

1.5 

1.0 

0.5 

'0 
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TUE. Lab. Omvormtecnnologia IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 
L ___ _ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891915 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101410 
Proefnummer: V1101.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.12 ) ( 0.01 , 0.20) ( 0.03, 
0.09, 0.36) ( 0.18, 0.44) ( 0.28, 0.52) ( 0.41 • 
0.54, 0.68) ( 0.70, 0.76) ( 0.88, 0.84) ( 1 .04, 
1 . 19, 1 .00) ( 1 .40, 1 .08) ( 1 .54, 1 . 16) ( 1. 67 J 

1 .83, 1 .32) ( 1 .95. 1.40 ) ( 2.09, 1 .48) ( 2.19, 
2.30, 1 .64) ( 2.40, 1 .72) ( 2.45, 1 .80) ( 2.54, 
2.61, 1 .96) ( 2.65, 2.04) ( 2. 71 , 2.12 ) ( 2.77, 
2.81 , 2.32) ( 2.85, 2.44) ( 2.88, 2.52) ( 2.90, 
2.91 , 2.72) ( 2.92, 2.80) ( 2.94, 2.92) ( 2.94, 
2.95, 3. 12) ( 2.95, 3.24) ( 2.95, 3.32) ( 2.94, 
2.93, 3.52) ( 2.92, 3.60) ( 2.90, 3.72) ( 2.89, 
2.87, 3.92) ( 2.85, 4.00) ( 2.83, 4.12 ) ( 2.81 • 
2.79, 4.28) ( 2.76, 4.40) ( 2.73, 4.48) ( 2.72, 
2.69, 4.64) ( 2.65, 4.76) ( 2.61, 4.84) { 2.59, 
2.56, 5.04) ( 2.53, 5.12 ) { 2.51, 5.20> ( 2.47, 
2.43, 5.40) ( 2.39, 5.48) ( 2.36, 5.56) ( 2.32, 
2.28, 5.76 ) ( 2.25, 5.84) ( 2.22, 5.92) ( 2.20, 
2.15, 6. 12) ( 2. 12, 6.20) ( 2.08, 6.28) ( 2.05, 
2.01 , 6.48) ( 1 .98, 6.56) ( 1 .94, 6.68) ( 1.90, 
1 .88, 6.84) ( 1 .85, 6.92) ( 1 .81 , 7.04) ( 1 . 79, 
1 .76, 7.20) ( 1 .72, 7.32) ( 1 .70, 7.40) ( 1 .66, 
1 .62, 7.60) ( 1 .59, 7.72) ( 1 .57, 7.80) ( 1 .55, 
1 .51 , 8.00) ( 1 .48, 8.12 ) ( 1 .46, 8.20) ( 1 .44. 
1 .40, 8.40) ( 1 .37, 8.48) ( 1 .35, 8.56) ( 1 .33, 
1.29, 8.76) ( 1 .27, 8.84) ( 1 .23, 8.92) ( 1 .19, 
1 . 16, 9.12 ) ( 1 . 13, 9.20) ( 1 . 10, 9.28) ( 1 .06, 
1 .02, 9.48) ( 0.99, 9.56) ( 0.86, 9.68) ( 0.84, 
0.84, 9.76) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 2.95 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 3.12 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.76 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 6.64 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 19.12 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1 .56) 
1 .88) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92> 
5.28) 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76 ) 
7. 12) 
7.48) 
7.88) 
8.28) 
8.64) 
9.04) 
9.40) 
9.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm) 

PROEPGEGEVENS 

PP891916 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj) 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

109 
TP891672-TP891673-TP891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101420 
Proefnummer : V2101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROft ME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm) 65.02 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1.23 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm) 4.56 
De totale procesweg Stot [mm) 9.84 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm) 5.28 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 9.50 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

) 

J 

===================================================================== 



Plaatcode I FII01420 Perscodel PF891916 F I 1.23 kN Pmax 
Proefnummer I V2101. 1. Arbeid I 9.50 Nm SN I 4.56 mm 

... Fp [kN] 

1.50~--------------------------------------------------------~ 

Stot I 9.84 mm 

hOOp I 5.28 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2 

TUE. Lab. Omvormtechnolog1e IOPM-8UIGEN-TUE -> S[mmJ 
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--================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891916 IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101420 
Proefnummer: V2101.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNl,weg[mml) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.20) ( 0.01. 0.28) ( 0.02, 
0.04, 0.44) ( 0.05. 0.52) ( 0.09, 0.60) ( 0.11. 
0.16, 0.76) ( 0.19. 0.84) ( 0.24, 0.92) ( 0.28, 
0.34, 1.08 ) ( 0.38, 1 . 16) ( 0.43, 1.24) ( 0.48, 
0.53, 1.40) ( 0.60, 1 .48) ( 0.64, 1.56) ( 0.68, 
0.72, 1 . 72) ( 0.76, 1.80) ( 0.80, 1.88) ( 0.84, 
0.87. 2.04) ( 0.91, 2.12 ) ( 0.95, 2.24) ( 0.97. 
1 .02. 2.44) ( 1 .04, 2.52) ( 1.07. 2.64) ( 1 .09, 
1 .10, 2.80) ( 1 .13. 2.92) ( 1 . 14, 3.04) ( 1 .15. 
1 . 16, 3.24) ( 1 . 18, 3.32) ( 1 . 18, 3.44) ( 1. 19. 
1.20, 3.64) ( 1.20, 3.72> ( 1.22, 3.84) ( 1 .22. 
1 .22. 4.00) ( 1 .21 , 4.12 ) ( 1.23. 4.20) ( 1 .23. 
1 .23, 4.40) ( 1 .23, 4.48) ( 1.23, 4.56) ( 1 .23, 
1 .23, 4.76) ( 1.23, 4.84) ( 1.23, 4.92) ( 1 .23, 
1 .23. 5.12 ) ( 1.23. 5.20) ( 1.22. 5.28) ( 1.23, 
1 .22, 5.48) ( 1 .22. 5.56) ( 1.22, 5.68) ( 1 .22. 
1.22, 5.84) ( 1.22, 5.92) ( 1 .21. 6.00) ( 1 .21 • 
1 .21 , 6.20) ( 1 .21 , 6.28) ( 1 .20. 6.40) ( 1 .20, 
1 . 19, 6.56) ( 1.19. 6.68) ( 1. 19. 6.76) ( 1 .18. 
1 . 18. 6.92) ( 1 . 17. 7.04) ( 1. 17. 7.12 ) ( 1 . 17. 
1. 16, 7.32) ( 1. 15. 7.40) ( 1 . 15. 7.48) ( 1. 14, 
1 .13, 7.72) ( 1 .13. 7.80) ( 1. 12, 7.88 ) ( 1 . 1 1 • 
1. 11 , 8.12 ) ( 1 .10, 8.20) ( 1 . 10, 8.28) ( 1.08, 
1 .08, 8.48) ( 1.08, 8.56) ( 1 .07 I 8.64) ( 1.05, 
1.05, 8.84) ( 1.04. 8.92) ( 1 .02 J 9.04) ( 1 .01 J 

1 .01, 9.20) ( 1.00. 9.28) ( 0.96, 9.40) ( 0.86, 
0.85, 9.56) ( 0.78, 9.68) ( 0.71 J 9.76) ( 0.67, 
0.67, 9.84) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.23 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mml 4.56 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.84 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 5.28 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 9.50 

0.36) 
0.68) 
1.00) 
1.32 ) 
1.64 ) 
1.96) 
2.32) 
2.72) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6.12 ) 
6.48) 
6.84) 
7.20) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PF891917 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

98 
TP891672-TP891673-TP891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerklngen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

.Wller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101430 
Proefnummer : V3101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 65.00 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.74 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 7.12 
De totale procesweg Stot [mm] 9.84 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 2.72 
De opgenomen deformatie arbeid If [Nml 5.53 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



Ploatcode • F1101430 Perecodel PF891917 F • 0.74 kN Pmax 
Proefnummer I V3101. 1. Arbetd I 5.53 Nm SN I 7. 12 mm 

.. Fp(kNJ 

1.50~-------------------------------------------------------. 

Stot I 9.84 mm 

hOOp I 2.72 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2 

TUE. lab. Omvormtechnologie I OPM-BU I GEN-TUE -> SCmmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891917 IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101430 
Proefnummer: V3101.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( -0.01, 0.24) ( 0.00, 0.36) ( 0.00, 
0.01, 0.56) ( 0.03, 0.64) ( 0.03, 0.72 ) ( 0.05, 
0.07, 0.92) ( 0.08, 1.00 ) ( 0. 11 , 1 . 12) ( 0.14, 
0.17, 1 .32) ( 0.18, 1.40 ) ( 0.21, 1 .52) ( 0.24, 
8.26, 1.68 ) ( 8.29, 1 .76) ( 0.38, 1 .84) ( 0.33, 
8.36, 2.04) ( 0.38, 2.16 ) ( 0.43, 2.28) ( 0.46, 
8.48, 2.56) ( 0.52, 2.72) ( 8.54, 2.84) ( 8.56, 
0.58, 3.04) ( 0.58, 3.12 ) ( 8.68, 3.24) ( 0.61, 
0.63, 3.44) ( 0.64, 3.52) ( 0.65, 3.68) ( 8.66, 
0.67, 3.84) ( 0.68, 3.96) ( 0.68, 4.04) ( 0.69, 
0.70, 4.24) ( 0.70, 4.32) ( 0.71 , 4.44) ( 0.71 , 
0.71, 4.64) ( 0.71 , 4.76) ( 0.73, 4.84) ( 0.73, 
0.73, 5.04) ( 0.73, 5.12 ) ( 0.73, 5.20) ( 0.73, 
0.74, 5.40) ( 0.74, 5.48) ( 0.73, 5.60) ( 0.73, 
0.73, 5.84) ( 0.74, 5.92) ( 0.74, 6.04) ( 0.74, 
0.73, 6.24) ( 0.74, 6.32) ( 0.74, 6.44) ( 0.74, 
0.74, 6.72) ( 0.74, 6.84) ( 0.74, 6.96) ( 0.74, 
0.74, 7.24) ( 0.74, 7.36) ( 0.73, 7.44) ( 0.73, 
0.74, 7.64) ( 0.74, 7.76) ( 0.73, 7.84) ( 0.73, 
0.73, 8.04) ( 0.73, 8.12 ) ( 0.73, 8.20) ( 0.73, 
0.73, 8.40) ( 0.73, 8.48) ( 0.73, 8.56) ( 0.73, 
0.73, 8.76) ( 0.73, 8.84) ( 0.72, 8.92) ( 0.72, 
0.73, 9.12 ) ( 0.72, 9.20) ( 0.71, 9.28) ( 0.70, 
0.64, 9.48) ( 0.63, 9.56) ( 0.56, 9.68) ( 0.55, 
0.54, 9.84) ( 0.54, 9.84) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.74 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 7.12 

De totale procesweg Stot CmmJ 9.84 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP CmmJ 2.72 

De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 5.53 

0.44) 
0.84) 
1 .24) 
1.68 ) 
1 .96) 
2.44) 
2.92) 
3.32) 
3.72) 
4.12 ) 
4.52) 
4.92) 
5.28) 
5.76) 
6.16 ) 
6.56) 
7.12 ) 
7.52) 
7.92) 
8.28) 
8.68) 
9.04) 
9.40) 
9.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUl'f VOOR Ol'fVORl'fTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 l'f E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdiktes0 rmm] 
Datum beproeving [dd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEPGEGEVENS 

PP891918 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 
101 
TP891672-TP891673-TP891674 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P110144e 
Proefnummer : V4101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROKKE 

Beginbreedte van de plaat be rmmJ 65.00 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.50 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.12 
De totale procesweg 

Stot [mmJ 9.84 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 1.72 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 3.90 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 
[ irlegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode • F1101440 Pereoode. PF891918 F • 0.50 kN 
.. FptkNl Pmax 

Proef nummer • V4101. 1. t\rbeid • a.90 Nm SN • 8.12 mm 
1.50 

Stot • 9.84 mm 

hOOp • 1.72 mm · 
1.25- f-

· 

1.00--
· 
· 

0.75- .... 
--
--

0.50- .... 
~~ -- --.. 

0.25- .... 
-i-

0 1.0.. • I • • I • • I • I • • I • I • I • • I • t • 
I I I I I I I I , 

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2p 

TUE. Lab. Omvormtechnologle IOPM-BUIGEN-TUE -> StmmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891918 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101440 
Proefnummer: V4101.1. 

Hat kracht- wegvarloop is als voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.12 ) ( -0.00, 0.20) ( 0.00, 
-0.00, 0.36) ( -0.00, 0.44) ( 0.01, 0.56) ( 0.03, 
0.04, 0.80) ( 0.07, 0.88) ( 0.09, 1 .00) ( 0.10. 
0.14, 1 . 16) ( 0.15, 1.24) ( 0.17, 1 .32) ( 0.20, 
0.21 , 1 .48) ( 0.23, 1.56 ) ( 0.27, 1 .68) ( 0.29, 
0.31, 1.84 ) ( 0.31 , 1.92 ) ( 0.34, 2.00) ( 0.36, 
0.36. 2.24) ( 0.39, 2.32) ( 0.39, 2.44) ( 0.40, 
0.42, 2.68) ( 0.43, 2.84> ( 0.43, 2.96) ( 0.44, 
0.44, 3.24) ( 0.45, 3.32> ( 0.44. 3.44) ( 0.45. 
0.45, 3.64) ( 0.45, 3.72) ( 0.46. 3.84) ( 0.45, 
0.46, 4.04) ( 0.45, 4.12 ) ( 0.46, 4.20) ( 0.46, 
0.46, 4.44) ( 0.46, 4.56) ( 0.46, 4.64) ( 0.46, 
0.46, 4.84) ( 0.47, 4.92) ( 0.47, 5.04> ( 0.47, 
0.48, 5.20) ( 0.47, 5.28) ( 0.48, 5.40) ( 0.47, 
0.47. 5.60) ( 0.48, 5.72 ) ( 0.48, 5.80) ( 0.48, 
0.48, 6.00) ( 0.48, 6.16) ( 0.48, 6.24) ( 0.49, 
0.49, 6.44) ( 0.49, 6.52) ( 0.49, 6.68) ( 0.49, 
0.49, 6.88) ( 0.49, 6.96) ( 0.50, 7.12 ) ( 0.49, 
0.49, 7.36) ( 0.49, 7.44) ( 0.50, 7.52) ( 0.50, 
0.50, 7.72) ( 0.50, 7.80) ( 0.50, 7.92) ( 0.49, 
0.50, 8.12 ) ( 0.50, 8.20) ( 0.50, 8.28) ( 0.50, 
0.50, 8.48) ( 0.50, 8.56) ( 0.50, 8.64) ( 0.50, 
0.49, 8.84) ( 0.49, 8.92) ( 0.50, 9.04) ( 0.50, 
0.50. 9.20) ( 0.50, 9.28) ( 0.49, 9.40) ( 0.47, 
0.45, 9.56) ( 0.43, 9.68) ( 0.43, 9.76) ( 0.42, 
0.42, 9.84) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.50 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.12 
De totale procesweg Stot [mm] 9.84 

Dealprocasweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 1. 72 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 3.90 

0.28) 
0.68) 
1.08 ) 
1 .40) 
1 .76) 
2.12 ) 
2.52) 
3.12 ) 
3.56) 
3.92> 
4.32) 
4.76) 
5.12 ) 
5.52) 
5.88) 
6.32) 
6.76) 
7.20) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP891919 
SP/D 
1.0330 
PlCB/TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

109 
TP891672-TP891673-TP891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J·A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101450 
Proefnummer : V5101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KRO""E 

Beginbreedte van de plaat b0 [mml 65.00 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNl 0.38 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.12 
De totale procesweg Stot (mml 9.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.92 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. J 

===================================================================== 



Plootcode I F1101450 Per"scodcu PF891919 F I 0.98 kN 
.. Fp [kNJ Pmox 

Pl"'oef'nummer" • V5101. 1. A,...beid I 2.92 Nm SN I 9.12 mm 
1.50 

-- Stot • 9.92 mm 

hOOp • 0.80 mm 

1.25-~ 
--
--

1.00--
. -
. 
-

0.75- r--
-f-

.1-

0.50- r--

- -- T -
-

0.25- ... 
--
-
-

0 I I I I I I • I • I • L I 
I I I , I I I I I 

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2P 
TUE, Lob. Omvol"'mtechnolo9 te IOPM-BUIGEN-TUE -> SCmmJ 
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======================================~============================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891919 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101450 
Proefnummer: V5101.1. 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkN],weg[mm]) 

0.00, 0.00) ( -0.00, 0.16) ( -0.00, 0.24) ( 0.00, 
0.00, 0.40) ( 0.01, 0.48) ( 0.01, 0.56) ( 0.01, 
0.02, 0.72) ( 0.02, 0.80) ( 0.03, 0.88) ( 0.04, 
0.06. 1.04 ) ( 0.07, 1 . 12) ( 0.08, 1.20) ( 0.10, 
0.11 , 1 .36) ( 0.13, 1 .44) ( 0.14, 1 .52) ( 0.16, 
0.17, 1 .68) ( 0. 18. 1 . 76) ( 0.20, 1.84 ) ( 0.21, 
0.23, 2.00) ( 0.25, 2. 12) ( 0.25, 2.24) ( 0.27, 
0.29, 2.44) ( 0.29, 2.52) ( 0.30, 2.64) ( 0.30, 
0.31 • 2.80) ( 0.32, 2.92) ( 0.33, 3.04) ( 0.33, 
0.33. 3.24) ( 0.34, 3.32) ( 0.33, 3.44) ( 0.34, 
0.34, 3.60) ( 0.34. 3.72) ( 0.35, 3.84) ( 0.34, 
0.34, 4.00) ( 0.35, 4.12 ) ( 0.34, 4.20) ( 0.35, 
0.35. 4.40) ( 0.34. 4.48) ( 0.35, 4.56) ( 0.35, 
0.35. 4.76 ) ( 0.35. 4.84) ( 0.35. 4.92) ( 0.36, 
0.35. 5. 12) ( 0.35, 5.20) ( 0.36. 5.28) ( 0.36, 
0.36, 5.48) ( 0.36, 5.56) ( 0.36, 5.68) ( 0.36, 
0.36, 5.84) ( 0.36, 5.92> ( 0.36, 6.00) ( 0.36, 
0.36, 6.20) ( 0.36, 6.28) ( 0.37, 6.40) ( 0.37, 
0.37, 6.56) ( 0.36, 6.68) ( 0.37, 6.76) ( 0.36, 
0.37, 6.92) ( 0.37, 7.04) ( 0.37, 7.16 ) ( 0.37, 
0.37, 7.40) ( 0.38, 7.48) ( 0.38, 7.60) ( 0.37, 
0.37, 7.80) ( 0.37, 7.88) ( 0.38, 8.00) ( 0.37, 
0.38, 8.20) ( 0.38, 8.32) ( 0.38, 8.40) ( 0.38, 
0.38, 8.60) ( 0.37. 8.72 ) ( 0.38. 8.80) ( 0.37, 
0.38, 8.96) ( 0.38, 9.04) ( 0.38. 9.12 ) ( 0.38, 
0.38, 9.28) ( 0.37. 9.40) ( 0.37, 9.48) ( 0.35. 
0.34, 9.68) ( 0.33, 9.76) ( 0.34, 9.84) ( 0.32, 
0.32, 9.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.38 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.12 
De totale procesweg Stot [mm] 9.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hoop [mm] 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.92 

0.32) 
0.64) 
0.96) 
1 .28) 
1 .60) 
1 .92) 
2.32) 
2.72 ) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6. 12) 
6.48) 
6.84) 
7.32) 
7.72) 
8.12 ) 
8.52) 
8.88) 
9.20) 
9.56) 
9.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891920 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

101 
TP891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101460 
Proefnummer : V6101.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 60.03 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.31 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 9.20 
De totale procesweg Stot [mm] 10.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [rom] 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.16 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid ./- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

J 
] 

===================================================================== 



Plaatcode I FI101460 Perecodel PF891920 F I 0.g1 kN 
.. FpCkNJ Pmax 

Proernummer I V6t01. 1. Arbeid I 2.16 Nm SN • 9.20 mm 
1.50 

Stot • to. 00 mm 

hOOp I 0.80 mm 
-i-

t.25-~ 
-

1.00-I.... 

-
-

0.75--
-. 
. 

0.50- '-

-f-

-I-
~ -

0.25- f-

. 
0 - I I I I L I I I I I 

I I I I I , I , I 
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TUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> SCmmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891920 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101460 
Proefnummer: V6101.1. 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.28) ( 0.00, 0.36) ( -0.00, 0.48) 
-0.00, 0.56) ( 0.00, 0.64) ( 0.01, 0.76) ( 0.01, 0.84) 
0.01, 0.92) ( 0.02, 1.04) ( 0.02, 1 . 12) ( 0.02, 1.20) 
0.03, 1 .28) ( 0.04, 1.36) ( 0.04, 1.48 ) ( 0.06, 1 .56) 
0.06, 1 .64) ( 0.07, 1 .76) ( 0.09, 1 .84) ( 0.09, 1 .92) 
0.10, 2.04) ( 0. 11 • 2.12 ) ( 0.12, 2.24) ( 0.13, 2.32) 
0.15. 2.44) ( 0.16, 2.52) ( 0.16, 2·64) ( 0.17, 2.72 ) 
0. 18. 2.80) ( 0.19. 2.96) ( 0.20, 3.08) ( 0.22. 3.24) 
0.23, 3.36) ( 0.23, 3.52) ( 0.23, 3.64) ( 0.25, 3.72) 
0.25, 3.84) ( 0.25, 3.92) ( 0.26, 4.00) ( 0.26, 4.16) 
0.26, 4.24) ( 0.26, 4.32) ( 0.27, 4.44) ( 0.27, 4.52) 
0.27, 4.60) ( 0.28, 4.72) ( 0.27, 4.84) ( 0.28, 4.92) 
0.28, 5.04) ( 0.29, 5.12 ) ( 0.28, 5.24) ( 0.29, 5.40) 
0.28. 5.52> ( 0.29, 5.60) ( 0.30, 5.72) ( 0.29, 5.84) 
0.29, 5.96) ( 0.30, 6.04) ( 0.29, 6.12 ) ( 0.29, 6.20) 
0.29, 6.28} ( 0.29, 6.40) ( 0.29, 6.48) ( 0.30, 6.56) 
0.29, 6.68) ( 0.29, 6.76) ( 0.30, 6.84) ( 0.30, 6.96) 
0.30, 7.12 ) ( 0.29, 7.24) ( 0.30, 7.36) ( 0.30, 7.44) 
0.30, 7.52) ( 0.29, 7.64) ( 0.29, 7.76) ( 0.29, 7.84) 
0.30, 7.92) ( 0.30, 8.04) ( 0.30. 8.12 ) ( 0.30, 8.20) 
0.30, 8.28) ( 0.30, 8.40) ( 0.29, 8.52) ( 0.30, 8.60) 
0.30, 8.68) ( 0.30, 8.76) ( 0.30, 8.84) ( 0.30, 8.92) 
0.30, 9.04) ( 0.30, 9.12 ) ( 0.31, 9.20) ( 0.30, 9.28) 
0.31, 9.40) ( 0.30, 9.48) ( 0.30, 9.56) ( 0.28, 9.68) 
0.27, 9.76 ) ( 0.25, 9.84) ( 0.25, 9.92) ( 0.25,10.00) 
0.25,10.00) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.31 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.20 
De totale procesweg Stot (mm] 10.00 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP (mm] 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid III (NmJ 2.16 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
ill'erkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891921 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

125 
TP891672-TP891673-TP891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101620 
Proefnummer : V2251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 65.04 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 1 . 18 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 5.40 
De totale procesweg Stot [mm] 24.28 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 18.88 
De opgenomen deformatie arbeid ill' [Nm] 16.95 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor Fpmax(= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm v~~r Stot (= 

50 
370 

kN. 
mm. 

J 
] 

===================================================================== 



Plaatcode • FI101620 Perecode. PF891921 F • 1. 18 kN Pmax 
Proernultlmer • V2251. 1. Arbeid • 16.95 Nm SN • 5.40 mm 

.. Fp[kNJ 

1.50----------------------------------------------------------~ 

Stot • 24.28 mm 

hOOp • 18.88 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5 

TUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891921 

Plaatcode : F1101620 
Proe£nummer: V2251.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ.weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.20) ( 0.04, 0.36) ( 0. 11 , 0.52) 
0.20, 0.68) ( 0.32, 0.84) ( 0.45, 1.00) ( 0.55, 1 .16) 
0.66, 1 .32) ( 0.75, 1 .48) ( 0.83, 1 .64) ( 0.89, 1.80) 
0.95, 1.96) ( 0.98, 2.12 ) ( 1 .02. 2.32) { 1.05, 2.52} 
1.08, 2.72 ) ( 1 .10, 2.92) ( 1. 11 • 3.12 ) ( 1. 12, 3.32) 
1. 13, 3.52) ( 1. 14, 3.72) ( 1. 15. 3.92) ( 1. 16, 4.12 ) 
1. 16, 4.28) { 1 . 16, 4.48} ( 1 . 17, 4.64) ( 1 .17, 4.84) 
1. 17. 5.04) ( 1. 17, 5.20) ( 1 .18, 5.40) ( 1. 17, 5.56) 
1. 17, 5.76) ( 1. 16, 5.92) ( 1 . 16, 6.12 ) ( 1 . 16, 6.28) 
1 . 15, 6.48) ( 1. 14. 6.68) ( 1 . 13, 6.84) ( 1. 12, 7.04) 
1 . 12, 7.20) ( 1. 11 , 7.40) ( 1. 10, 7.60) ( 1.08, 7.80) 
1 .07, 8.00) ( 1.06, 8.20) ( 1.04, 8.40) ( 1.03, 8.56) 
1 .02, 8.76) ( 1 .01 , 8.92) ( 0.99, 9.12 ) ( 0.98, 9.28) 
0.97, 9.48) ( 0.95, 9.68) ( 0.93, 9.88) ( o . 92 , 1 0 . 04 ) 
0.91,10.20) ( 0.90,10.40) ( 0.88,10.60) ( 0.87,10.76) 
0.85,10.92) ( o . 84 , 1 1 . 1 2 ) ( 0.82,11.32) ( 0.81 , 11 .52) 
0.80,11.72) ( o . 78 , 1 1 . 92 ) ( 0.76, 12. 12) ( 0. 76, 12.28 ) 
0. 74, 12.48 ) ( o . 73, 1 2 . 64 ) ( 0.71,12.84) ( 0. 70, 13 . 04 ) 
0.69. 13. 24 ) ( o . 68 • 1 3 . 40 ) ( 0.67,13.56) ( 0.65,13.80) 
o .64, 13.96) ( o . 64 , 1 4 . 1 2 ) ( 0.63,14.28) ( 0.6',14.48) 
0.60,14.68) ( 0.59,14.88) ( 0.58,15.04) ( 0.57,15.20) 
0.56,15.44) { 0.55,15.60} ( o . 54, 1 5 . 76 ) ( 0.53,15.92) 
0.52, 16. 12) ( 0.51,16.36) ( 0.50,16.56) ( 0.49, 16.80) 
0.48,17.04) ( 0.47,17.24) ( 0.46,17.52) ( 0.45,17.76) 
0.44,17.96) ( 0.43,18.20) ( 0.42,18.40) ( 0.41,18.64) 
0.40,18.92} ( o . 39 , 19 . 16) ( 0.38.19.36) ( 0.37,19.64) 
0.37,19.84) ( 0.36,20.08) ( 0.35,20.32) ( 0.34,20.52) 
0.34,20.76) ( 0.33,21.00) ( 0.32,21.20) ( 0.32.21.40) 
0.31,21.68) ( 0.30,21.92) ( 0.30,22.12) ( 0.29,22.36) 
0.29,22.56) ( 0.28,22.80) ( 0.27,23.04) ( 0.27,23.24) 
0.26,23.52) ( 0.26.23.76) ( 0.25,23.96) ( 0.24,24.20) 
0.22,24.28) 

De maximaal optredende perskracht Fpmax [kNJ 1 . 18 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 5.40 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.28 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mm] 18.88 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 16.95 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR onVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PROEPGEGEVENS 

PP891922 
SP/D 
1.0330 
PlCB/TUE PlAG. 
1.0 
09-05-89 
120 
TF891672-TF891673-TP891674 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101630 
Proefnummer : V3251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.03 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.71 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 6.00 
De totale procesweg Stot CmmJ 24.28 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 18.28 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 12.61 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor FPmax<= 50 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 



Plaatcoda I F1101690 
.. Fp[kN] 

P~oernumme~. V9251.1. 

Pe~ecodel PF891922 

A~ba1d I 12.61 Nm 

F I Pmax 
SN I 

0.71 kN 

6.00 mm 
1.50---------------------------------------

" Stet' 24. 28 mm 

1.25 

I 

~_::28_mm 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 5 10 15 20 25 90 95 40 45 

TUE. Lab. Omve~mtechnelog1e IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 

5 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891922 

Plaatcode : P1101630 
Proefnummer: V3251.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.32) ( 0.02, 0.52) ( 0.04. 0.68) 
0.07, 0.84) ( 0. 11 , 1.00) ( 0.15, 1 . 16) ( 0.20. 1.36) 
0.25. 1.52 ) ( 0.31, 1.68 ) ( 0.35, 1 .84) ( 0.39, 2.00) 
0.45, 2.24) ( 0.49, 2.48) ( 0.53, 2.68) ( 0.58, 2.92) 
0.60, 3.12 ) ( 0.63, 3.36) ( 0.65, 3.60) ( 0.67, 3.92> 
0.68, 4.12 ) ( 0.69, 4.28) ( 0.70, 4.48) ( 0.70, 4.64) 
0.70, 4.84) ( 0.71, 5.08) ( 0.71, 5.24) ( 0.71, 5.48) 
0.71, 5.68) ( 0. 71 • 5.84) ( 0. 71 , 6.00) ( 0.71. 6.20) 
0.71 , 6.40) ( 0.71, 6.56) ( 0.71, 6.80) ( 0.71. 7.00) 
0.71 , 7.16 ) ( 0.71, 7.36) ( 0.71, 7.52) ( 0.71. 7.72) 
0. 71 , 7.88) ( 0.71, 8.12 ) ( 0.71, 8.28) ( 0.71, 8.48) 
0.71. 8.64) ( 0.70, 8.88) ( 0.70. 9.08) ( 0.70, 9.24) 
0.70, 9.44) ( 0.69, 9.60) ( 0.69, 9.80) ( 0.69, 9.96) 
o . 69 , 1 0. 1 2 ) ( 0.68,10.28) ( o . 68 , 1 ~L 48 ) ( 0.67,10.68) 
0.67.10.84) ( 0.66,11.04) ( 0.66,11.20) ( 0.65,11.40) 
0.65,11.64) ( 0.64,11.80) ( 0.64,11.96) ( o . 64 , 1 2 . 1 2 ) 
0.63,12.28) ( 0.62,12.52) ( 0.62,12.68) ( 0.61,12.88) 
o . 61 , 1 3 . 04 ) ( 0.60,13.20) ( 0.60.13.40) ( 0.59,13.56) 
E)' 59 • 13. 76) ( 0.58,13.92) ( o . 58 , 1 4 . 1 2 ) ( 0.57, 14.28) 
0.56,14.48) ( 0. 56. 14 . 72 ) ( 0.55,14.92) ( o . 54 , 1 5 . 1 6 ) 
0.54,15.32) ( 0. 53 , 15. 48 ) ( 0.53,15.68) ( 0.52,15.84) 
0.52,16.00) ( 0.51 , 16.24) ( o . 50 , 1 6 . 48 ) ( 0.49,16.68) 
0.49,16.96) ( 0.48,17.24) ( 0.47,17.48) ( 0.47,17.68) 
0.46,17.92) ( 0. 45 • 18. 1 2 ) ( 0.44,18.40) ( 0.43,18.68) 
0.43,18.96) ( 0.42,19.24) ( 0.42,19.48) ( 0.41,19.76) 
0.40,20.00) ( 0.40,20.24) ( 0.39,20.48) ( 0.38,20.68) 
0.38,20.96) ( 0.37,21.24) ( 0.37,21.52) ( 0.36,21.76) 
0.36,21.96) ( 0.35,22.20) ( 0.35,22.40) ( 0.34,22.64) 
0.34,22.84) ( 0.33,23.08) ( 0.32,23.32) ( 0.32,23.52) 
0.31,23.76) ( 0.31,23.96) ( 0.28,24.20) ( 0.24,24.28) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 9.71 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.99 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.28 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP tmmJ 18.28 
De opgenomen deformatie arbeid Ii tNmJ 12.61 

===================================================================== 



===================================================================== 

S TAN D A A R D K E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Kateriaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm) 

PROEPGEGEVENS 

PP891923 
SP/D 
1.0330 
KCB/TUE KAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

110 
TP891672-TP891673-TP891674 

Operator 
Projectleider 

Kerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Kuller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPK-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101640 
Proefnummer : V4251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROKKE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 65.02 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.51 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.48 
De totale procesweg Stot (mm] 24.20 
Deelprocesweg Ppm ax tot ODP hODP (mmJ 15.72 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 9.79 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



Platltcode I F1101640 Pel"'ecodel PFS91923 F I 0.51 kN Pmax 
Pl"'oef'nummal'" I V4251.1. Al"'batd I 9.79 Nm SN I S.48 mm 

... Fp[kNJ 

1.50------------------------------------------------------~ 

Stot I 
24.20 mm 

hOOp I 15.72 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5 

TUE. Lab. Omvol"'mtechnologte IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 
TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891923 

Plaatcode : P1101640 
Proefnummer: V4251.1. 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00> ( 0.00, 0.36) ( 0.01, 0.60) ( 0.03, 0.80) 
0.05, 1.00) ( 0.08, 1.20) ( 0.12, 1.44 ) ( 0.16, 1.64 ) 
0.19, 1.84) ( 0.23. 2.04) ( 0.26, 2.24) ( 0.30, 2.44) 
0.33, 2.64> ( 0.35, 2.80) ( 0.38, 3.08) ( 0.41, 3.36) 
0.43, 3.60) ( 0.45, 3.88) ( 0.46, 4.12 ) ( 0.46, 4.28) 
0.47, 4.56> ( 0.48, 4.80) ( 0.48, 4.96) ( 0.49, 5.20) 
0.49, 5.40) ( 0.49, 5.60) ( 0.49, 5.88) ( 0.50, 6.16> 
0.50, 6.40) ( 0.50, 6.68) ( 0.50, 6.84) ( 0.50, 7.04) 
0.50, 7.32) ( 0.50, 7.56) ( 0.50, 7.72) ( 0.50, 7.96) 
0.51, 8.16) { 0.51. 8.32> ( 0.51, 8.48) ( 0.51, 8.68) 
0.51 , 8.92) ( 0.51, 9.20) ( 0.51 , 9.44> ( 0.51, 9.60) 
0.51, 9.84) ( 0.51,10.04) ( 0.51,10.20) ( o . 51 • 1 0 . 40 ) 
0.50,10.60) ( o . 50 , 1 0 . 80 ) ( 0.50,11.08) ( 0.50,11.32) 
0.50,11.52) ( 0.50,11.72) ( 0.50,11.96) ( 0.49, 12 . 1 2 ) 
0.49,12.32) ( 0.49,12.52) ( 0.49,12.72) ( 0.48,12.96) 
o . 48, 1 3 . 1 2 ) ( 0.48,13.36) ( 0.48,13.60) ( 0.47, 13. 76) 
0.47,13.96) ( 0.47,14.16) ( 0.46,14.44) ( 0.46,14.60) 
o . 46. 1 4 . 80 ) ( 0.46,14.96) ( 0.46,15.20) ( 0.45,15.48) 
0.45,15.68) ( 0.44,15.88) ( o . 44, 16 . 08 ) ( 0.43,16.36) 
0.43,16.64) ( 0.43,16.84) ( 0.42,17.08) ( 0.42,17.32) 
0.42,17.52) ( 0.41 , 17. 76) ( o . 41 , 18 . 00 ) ( 0.40,18.24) 
0.40,18.48) ( o . 40, 1 8. 72) ( 0.39,18.96) ( 0.39,19.24) 
0.38,19.52) ( 0.38, 19. 76) ( 0.38,19.96) ( 0.37,20.24) 
0.37,20.52) ( 0.36,20.76) ( 0.36,20.96) ( 0.36,21.20) 
0.35,21.40) ( 0.35,21.64) ( 0.35,21.84) ( 0.34,22.08) 
0.34,22.32) ( 0.34,22.56) ( 0.33,22.84) ( 0.33,23.08) 
0.32,23.32) ( 0.32,23.52) ( 0.31 ,23. 76) ( 0.29,23.96) 
0.23,24.20) ( 0.23,24.20) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.51 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 8.48 
De totale procesweg Stot [mm) 24.20 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 15.72 
De opgenomen deformatie arbeid ., [Nm) 9.79 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 "E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
ftateriaalsoort 
lIlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891924 
SP/O 
1 .0330 
ftCB/TUE ftAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

118 
TF891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101650 
Proefnummer : V5251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROft"E 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.02 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.39 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 10.28 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.1 ? 
Oeelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mm] 13.84 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 7.74 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. ] 

====================================================== =~============= 



Plaatcoda I FII01650 Parecodal PF891924 F I 0.a9 kN 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perseode PP891924 

Plaateode : P1101650 
Proefnummer: V5251.1. 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kraeht- wegverloop is als voIgt: (kraehtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.32) ( 0.00, 0.52) ( 0.01, 0.68) 
0.02, 0.84) ( 0.05, 1 .04) ( 0.07, 1.24) ( 0.09, 1 .40) 
0.11 , 1 .56) ( 0.14, 1 .72) ( 0.17, 1.92 ) ( 0.20, 2.12 ) 
0.22, 2.32) ( 0.25, 2.52) ( 0.27, 2.80> ( 0.29, 3.04) 
0.31, 3.24) ( 0.32, 3.48) ( 0.33, 3.72) ( 0.34, 3.92) 
0.34, 4.12 ) ( 0.35, 4.28) ( 0.35, 4.52) ( 0.35, 4.72) 
0.35, 4.88) ( 0.35, 5.12 ) ( 0.36, 5.28) ( 0.36, 5.48) 
0.36, 5.68) ( 0.36, 5.88) ( 0.36, 6.12 ) ( 0.36, 6.32) 
0.36, 6.52) ( 0.37, 6.72 ) ( 0.37, 6.92) ( 0.37, 7.12) 
0.37, 7.32 ) ( 0.37, 7.52) ( 0.37. 7.72) ( 0.37, 7.92) 
0.37, 8.12 ) ( 0.38, 8.28) ( 0.38, 8.48) ( 0.38, 8.64) 
0.38, 8.88) ( 0.38, 9.08) ( 0.38, 9.28) ( 0.38, 9.52) 
0.38, 9.7.'2. ) ( 0.38, 9.92) ( o . 38, 1 0. 1 2 ) ( 0.39,10.28) 
0.39,10.52) ( 0.38,10.72) ( 0.38,10.88) ( 0.38,11.04) 
0.39,11.24) ( 0.38,11.40) ( 0.38,11.60) ( 0.38,11.76) 
0.38,'1.96) ( o . 38 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.38,12.28) ( 0.38,12.48) 
0.38,12.68) ( 0.38,12.84) ( 0.38,13.04) ( 0.38,13.20) 
0.38,13.40) ( 0.38,13.56) ( 0.37,13.80) ( 0.37,13.96) 
0.37,14.12) ( 0.37,14.32) ( 0.37,14.52) ( 0.37,14.72) 
0.37,14.88) ( 0.37,15.08) ( 0.36,15.32) ( 0.36,15.52) 
0.36,15.72) ( 0.36,15.92) ( o . 36, 1 6 . 1 2 ) ( 0.36,16.36) 
0.35,16.56) ( 0.35,'6.84) ( 0.35.17.08) ( 0.35,17.28) 
0.35,17.56) ( 0.34,17.84) ( o . 34, 1 8 . 08 ) ( 0.34.18.28) 
0.34.18.52) ( 0.34, 18. 76) ( 0.33,18.96) ( 0.33,19.20) 
0.33,19.40) ( 0.33,19.64) ( 0.33,19.84) ( 0.33,20.08) 
0.32,20.28) ( 0.32,20.56) ( 0.32,20.80) ( 0.31,21.08) 
0.31,21.32) ( 0.31,21.56) ( 0.31,21.84) ( 0.30,22.08) 
0.30,22.28) ( 0.30,22.56) ( 0.30,22.80) ( 0.29,23.04) 
0.29.23.24) ( 0.29,23.48) ( 0.28,23.68) ( 0.25,23.92) 
0.24,24.12) ( 0.24,24.12) 

De maximaal optredende perskraeht Ppmax CkNl 0.39 
De deelproeesweg bij Ppmax SN [mmJ 10.28 
De totale proeesweg Stot [mml 24.12 
Oeelproeesweg Ppmax tot OOP hOOp [mml 13.84 
De opgenomen deformatie arbeid II [Nml 7.74 

==================================================:================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A ROM E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF891925 
SP/D 
1.0330 
nCB/TUE nAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving tdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

110 
TF891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

nUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

Iopn-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101660 
Proefnummer : V6251.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROnnE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 65.00 
De maximaal optredende perskracht FPmax (kN) 0.31 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mm] 13.40 
De totale procesweg Stot [mm) 24.52. 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp (mm) 11.12 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 6.31 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- O,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

!tN. ] 

Mm. ) 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891925 

Plaatcode : P1101660 
Proefnummer: V6251.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.40) ( 0.01, 0.64) ( 0.01, 0.84) 
0.02, 1.08 ) ( 0.03, 1.32 ) ( 0.06, 1.56) ( 0.07, 1.76) 
0.09, 2.00) ( 0.12, 2.24) ( 0.14, 2.48) ( 0.16, 2.72) 
0.18, 2.96) ( 0.20, 3.20) ( 0.22, 3.44) ( 0.23, 3.60) 
0.24, 3.88) ( 0.25, 4.16 ) ( 0.26, 4.40) ( 0.27, 4.60) 
0.27, 4.80) ( 0.28, 4.96) ( 0.28, 5.16) ( 0.28, 5.40) 
0.28, 5.60) ( 0.29, 5.84) ( 0.29, 6.04) ( 0.29, 6.28) 
0.29, 6.52) ( 0.29, 6.72) ( 0.29, 6.92) ( 0.29, 7.16 ) 
0.30, 7.36) ( 0.29, 7.60) ( 0.30, 7.84) ( 0.30, 8.04) 
0.30, 8.20) ( 0.30, 8.40) ( 0.30, 8.64) ( 0.30, 8.84) 
0.30, 9.04) ( 0.30, 9.28) ( 0.30, 9.52) ( 0.30, 9.72) 
0.30, 9.96) ( o . 30, 1 0 . 1 2 ) ( 0.30,10.32) ( 0.30,10.52) 
0.30, 10. 76) ( 0.30,11.00) ( 0.30,11.20) ( 0.30,11.44) 
0.30,11.68) ( 0.30,11.92) ( o . 30 , 1 2 . 1 6 ) ( 0.30,12.36) 
0.30,12.52) ( o . 30 , 1 2 . 72 ) ( 0.30,12.96) ( o . 30 , 1 3 . 1 6 ) 
0.31,13.40) ( 0.30,13.64) ( 0.30,13.84) ( 0.30,14.04) 
0.30,14.20) ( 0.30,14.44) ( 0.30,14.68) ( 0.30,14.84) 
0.30,15.04) ( 0.30,15.24) ( 0.30,15.44) ( 0.30,15.64) 
0.30,15.80) ( 0.30,16.04) ( 0.30,16.24) ( 0.30.16.52) 
0.30, 16. 76) ( 0.30,17.00) ( 0.30,17.24) ( 0.30,17.48) 
0.29.17.72) ( 0.29.17.96) ( 0.29,18.20) ( 0.29.18.40) 
0. 29, 18.64 ) ( 0.29.18.88) ( 0.29, 19. 12) ( 0.28.19.36) 
0.29,19.60) ( 0.28.19.84) ( 0.28.20.08) ( 0.28,20.40) 
0.28,20.68) ( 0.28,20.92) ( 0.27,21.16) ( 0.27,21.36) 
0.27,21.60) ( 0.27,21.84) ( 0.27,22.12) ( 0.27,22.36) 
0.27,22.56) ( 0.26,22.84) ( 0.26,23.08) ( 0.26,23.32) 
0.26,23.52) ( 0.26,23.76) ( 0.25,23.96) ( 0.22,24.20) 
0.18,24.40) ( 0.19,24.52) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.31 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 13.40 
De totale procesweg Stot CmmJ 24.52 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP CmmJ 11. 12 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 6.31 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 nEE T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
nateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF891926 
SP/D 
1.0330 
nCB/TUE nAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

97 
TF891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

nerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

nOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

Iopn-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101670 
Proefnummer : V3401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROnnE 

Beginbreedte van de plaat b0 Cmm] 65.02 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.70 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 6.56 
De totale procesweg Stot [mm] 39.92 
Oeelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mm] 33.36 
Oe opgenomen deformatie arbeid W CNm] 14.95 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ... /- 15 N voor FPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. ] 

===================================================================== 



I-FptkNl 
Plaatcode I Flt01670 
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===================================================================== 

TUB LABORATORIUft VOOR OftVORftTBCHNOLOGIB 

5 TAN D A A R D ft B B T RAP P 0 R T P B R S 

Perscode PP891926 

Plaatcode : P1101670 
Proefnummer: V3401.1. 

IOPft-BUIGBN-TUB 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkNJ,wegtmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.40) ( 0.04, 0.72) ( 0.14, 1.04) 
0.27, 1.36) ( 0.40, 1.68) ( 0.48, 2.00) ( 0.57, 2.44) 
0.61 , 2.80) ( 0.63, 3.24) ( 0.64, 3.60) ( €). 65, 4.00) 
0.66, 4.40) ( 0.67, 4.76) ( 0.68, 5.12) ( 0.69, 5.48) 
0.69, 5.84> ( 0.69, 6.20) ( 0.70, 6.56) ( 0.70, 6.92) 
0.68, 7.32) ( 0.67, 7.72 ) ( 0.66, 8.12) ( 0.66, 8.48) 
0.66, 8.84) ( 0.65, 9.28) ( 0.64, 9.68) ( 0.64,10.00> 
o . 63 , 1 0 . 40 ) ( 0.63,10.76) ( 0.62,11.12) ( 0.61,11.48) 
0.60,11.84) ( 0.60,12.20) ( 0.58,12.56) ( 0.58,12.92) 
0.56,13.28) ( 0.55,13.68) ( 0.54,14.00) ( 0.53,14.40) 
0.52, 14. 76) ( 0.51,15.12) ( 0.50,15.52) ( 0.49,15.92) 
0.47,16.36) ( 0.46,16.80) ( 0.45,17.24) ( 0.43,17.68) 
0.42,18.20) ( 0.40,18.64) ( 0.40,19.08) ( 0.39,19.52) 
0.37,20.00> ( 0.36,20.52) ( 0.35,20.96) ( 0.34,21.40) 
0.33,21.92) ( 0.32,22.40) ( 0.31,22.84) ( 0.30,23.32) 
0.29,23.76) ( 0.29,24.24) ( 0.28,24.68) ( 0.27,25.24) 
0.26,25.68) ( 0.25,26.12) ( 0.24,26.56) ( (:),24,27.04) 
0.23,27.48) ( 0.22,27.92) ( 0.22,28.40) ( 0.21,28.96) 
0.20,29.40) ( 0.20,29.92) ( 0. 1 9 , 30 . 40 ) ( o . 1 9 , 30 . 84 ) 
0.18,31.32) ( 0. 1 8 , 31 . 80 ) ( 0. 17,32.24) ( 0.17,32.68) 
0. 16 , 33. 1 6 ) ( 0.16,33.60) ( o . 1 5 • 34 . 00 ) ( o . 1 5 , 34 . 48 ) 
o . 15, 34 . 92 ) ( o . 1 5 , 35 . 36 ) ( o . 14 , 35 . 84 ) ( 0.14,36.24) 
o . 14 , 36 . 72 ) ( 0.13,37.12) ( o . 1 3 , 37 . 56 ) ( 0. 13, 38 . 04 ) 
o . 1 3 , 38 . 48 ) ( 0.12,38.92) ( 0.12,39.36) ( 0. 10. 39 . 80 ) 
0.09,39.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 0.70 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.56 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mml 33.36 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 14.95 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP891927 
SP/D 
1.0330 
PlCB/TUE MAG. 
1.0 
09-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

97 
TP891672-TP891673-TP891674 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101680 
Proefnummer : V4401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat be [mmJ 64.96 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.49 
De deelprocesweg bij Ppmax SN tmmJ 8.48 
De totale procesweg Stot tmmJ 40.1? 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 31.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 12.81 

£: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



-"--

Plaatcode I FI101680 Perscodel PF891927 F I 0.49 kN Pmox 
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TUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> SCmmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891927 

Plaatcode : P1101680 
Proefnummer: V4401.1. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00. 0.36) ( 0.02, 0.68) ( 0.10, 1 .04) 
0.21, 1.40) ( 0.31, 1 .76) ( 0.37, 2.16) ( 0.41. 2.64) 
0.43, 3.04> ( 0.43, 3.44) ( 0.44, 3.84) ( 0.44, 4.20) 
0.45, 4.56) ( 0.46, 4.92) ( 0.46, 5.32) ( 0· 47, 5.68) 
0.47. 6.00> ( 0.47, 6.40) ( 0.48, 6.80) ( 0.48, 7.28) 
0.48, 7.72) ( 0.49. 8. 12) ( 0.49, 8.48) ( 0.49, 8.84) 
0.49, 9.24) ( 0.49, 9.60) ( 0.49, 9.92> ( 0.48,10.28) 
0.48,10.68) ( 0.48,11.08) ( 0.47,11.40) ( 0.47.11.76) 
0.47,12.12) ( 0.47,12.48) ( 0.46,12.84) ( o . 46, 1 3 . 20 ) 
0.45,13.56) ( 0.45,14.(0) ( 0.44,14.40) ( 0.44, 14. 76) 
o . 43 , 1 5. 1 2 ) ( 0.42,15.48) ( 0.42,15.84) ( 0. 41 , 16. 24 ) 
0.40,16.68) ( o . 40, 1 7 . 1 2 ) ( 0.39,17.68) ( o . 38, 1 8. 1 2 ) 
0.38,18.60) ( 0.37,19.08) ( 0.36,19.52) ( 0.35,19.96) 
0.35,20.48) ( 0.34,20.96) ( 0.33,21.40) ( 0.33,21.84) 
0.32,22.28) ( 0.31,22.76) ( 0.30,23.20) ( 0.30.23.64) 
0.29,24.08) ( 0.29,24.52) ( 0.28,24.96) ( 0.28,25.40) 
0.27,25.92) ( 0.26,26.36) ( 0.25,26.80) ( 0. 25 , 27. 28 ) 
0.25,27.68) ( 0.24,28.20) ( 0.24,28.68) ( 0.23,29.16) 
0.23,29.56) ( 0.22,30.04) ( 0.22,30.48) ( 0.21,30.92) 
0.21,31.36) ( 0.20,31.96) ( 0.20,32.36) ( 0.20,32.80) 
0.19,33.24) ( 0. 1 9 , 33 . 68 ) ( 0. 1 8 , 34. 1 2 ) ( 0.18,34.60) 
0.17,35.04) ( 0.17,35.48) ( 0.17,35.92) ( 0.17,36.36) 
0.16,36.80) ( 0.16,37.24) ( o . 1 5 , 37 . 72 ) ( 0. 1 5 • 38 . 1 2 ) 
0.15,38.56) ( 0.15,39.(4) ( 0.14,39.48) ( 0.13,39.92) 
o . 1 0 , 40 . 1 2 ) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.49 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 31.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 12.81 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUK VOOR OKVORKTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D K E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Kateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891928 
SP/D 
1.0330 
KCB/TUE KAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

97 
TF891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

Kerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

KUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101690 
Proefnummer : V5401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROKKE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.00 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.36 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 9.80 
De totale procesweg Stot [mm] 40.12. 
Deelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 30.32 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 10.71 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 

J 

===================================================================== 



Plootcode I FI101690 Perecodel PF891928 F I 0.36 kN 
.. Fp[kNJ Pmo')( 

Proef'nummer I V540t.1. Arbeid I 10.71 Nm SN I 9.80 mm 
" 

1.50 
-I- Stot • 

40.12 mm 

-
hOOp'l 30.32 mm -

1.25- ... 
--
--
--

1.00--
-~ 

-~ 

-I-

0.75-• 
-
-I-

0.50-• 
· 
· 

0.25- - ---· 

· 
0 ' . • I • I • I • • • • I • • • I • • • • I • • I • • • • I • • L . . . , I I , I , I I , 

0 5 10 15 20 25 gO 35 40 45 5D 
TUE. Lab. Omvormtechnologie IOPM-BUI GEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 
TUB LABORATORIUft VOOR OftVORftTBCHNOLOGIB 

S TAN 0 A A R 0 ft B B T RAP P 0 R T P B R S 

Perscode PP891928 

Plaatcode : P1101690 
Proefnummer: V5401.1. 

IOPft-BUIGBN-TUB 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.(0) ( 0.00, 0.32) ( 0.01, 0.64) ( 0.05. 0.96) 
0.13, 1.28) ( 0.20, 1.64 ) ( 0.26, 2.(4) ( 0.29, 2.44> 
0.30, 2.80) ( 0.31. 3.32) ( 0.32, 3.72) ( 0.32, 4.12 ) 
0.33, 4.48) ( 0.33, 4.84) ( 0.34, 5.24) ( 0.34, 5.60) 
0.34, 6.(0) ( 0.35, 6.40) ( 0.35, 6.76) ( 0.35, 7.12 ) 
0.35, 7.52) ( 0.36, 7.88) ( 0.36, 8.28) ( 0.36, 8.68) 
0.36, 9.(8) ( 0.36, 9.40> ( 0.36, 9.80) ( 0. 36, 10 . 20 ) 
0.36,10.56) ( 0.36,10.92) ( 0.36,11.36) ( 0.36,11.80) 
o . 36 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.36,12.48) ( 0.36,12.88) ( o . 36, 13. 20 ) 
0.35,13.56) ( 0.35,14.(0) ( 0.35,14.40) ( o . 35 , 1 4. 76) 
o . 35, 1 5. 1 2 ) ( 0.34,15.48) ( 0.34,15.84) ( 0.34, 16. 24 ) 
0.34, 16. 76) ( 0.33,17.24) ( 0.33,17.68) ( 0.32, 18. 12) 
0.32,18.56) ( 0.32,19.(4) ( 0.31,19.48) ( 0.31,19.96) 
0.30,20.40) ( 0.30,20.92) ( 0.29,21.40) ( 0. 29, 21 . 88 ) 
0.29,22.28) ( 0.28,22.76) ( 0.28,23.20) ( 0.27,23.64) 
0.27,24.(8) ( 0.27,24.52) ( 0.26,24.96) ( 0.26,25.40) 
0.25,25.88) ( 0.25,26.40) ( 0.24,26.84) ( 0.24,27.36) 
0.23,27.80) ( 0.23,28.24) ( 0.23,28.68) ( 0.22, 29 . 16) 
0.22,29.64) ( o . 2 1 , 30. 1 2 ) ( 0.21,30.56) ( 0.21,31.(4) 
0.20,31.48) ( 0.20.31.96) ( 0.20,32.36) ( 0. 19,32 .84 ) 
0.19,33.24) ( o . 1 9 , 33 . 68 ) ( o . 1 8 , 34 . 1 2 ) ( o . 18 , 34 . 56 ) 
0.18,35.(4) ( 0.17,35.48) ( 0.17,35.92) ( 0.17,36.36) 
0.17,36.80) ( 0.17,37.24) ( o . 1 6 • 37 . 68 ) ( 0. 16 • 38 . 1 2 ) 
0.15,38.60) ( 0.15,39.(4) ( o . 15, 39 . 48 ) ( 0.11,39.92) 
0. 1 1 , 40. 1 2 ) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.36 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.80 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 30.32 
De opgenomen deformatie arbeid • I:Nml 10.71 

===================================================================== 



===================================================================== 

TOE LABORATORIO" VOOR O"VOR"TECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D "E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891929 
SP/D 
1 .0330 
l'ICB/TUE l'IAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

99 
TF891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

l'Iuller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'I-BOIGEN-TOE 
Plaatcode : F1101600 
Proefnummer : V6401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS OIT F-S KROl'l"E 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.99 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.30 
De deelprocesweg bij FPmax SN CmmJ 11 .04 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.00 
Deelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 28.96 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 9.29 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 



Plaatcoda I Fl101600 Perscodel PF891929 F I 0.30 kN 1 .. Fp[kNJ Pmax I 

Proarnummer I V6401.1. Arbaid 9.29 Nm SN 11.04 I I I mm 
1.50 -- I 

Stat I 40.00 mm 
t 

hOOp I 28.96 mm 

1.25 

1.00 

0.75 ' 

0.50 

0.25 

o 
o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5 

rUE. Lab. Omvormtechnologie rOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 

~-------------------------------------------.--------~----.. --~ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUK VOOR OKVORKTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891929 

Plaatcode : P1101600 
Proefnummer: V6401.1. 

IOPK-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.40) ( 0.01, 0.72 ) ( 0.02, 1.04 ) 
0.06, 1.36) ( 0.10, 1.68) ( 0.14, 2.00) ( 0.19, 2.44) 
0.22, 2.80) ( 0.24, 3.24) ( 0.25, 3.60) ( 0.26, 4.00) 
0.26, 4.40) ( 0.26, 4.76) ( 0.27, 5.12 ) ( 0.27, 5.48) 
0.27, 5.84) ( 0.27, 6.20) ( 0.28, 6.56) ( 0.28, 6.92) 
0.28, 7.32) ( 0.28, 7.72 ) ( 0.28, 8.12 ) ( 0.29, 8.48) 
0.29, 8.84) ( 0.29, 9.20) ( 0.29, 9.56) ( 0.29, 9.92) 
0.29,10.28) ( 0.29,10.68) ( 0.30,11.04) ( 0.29,11.40) 
0.30,11.76) ( o . 30. 1 2. 1 2 ) ( 0.30,12.48) ( 0.30,12.84) 
o . 30. 1 3 . 20 ) ( 0.30,13.56) ( 0.29,13.92) ( 0.29,14.28) 
0.29,14.68) ( 0.29,15.04) ( 0.29,15.40) ( 0.29, 15. 76) 
0.29. 16. 12) ( 0.29,16.56) ( 0.29,17.04) ( 0.28,17.48) 
0.28,17.92) ( o . 28, 18. 36 ) ( 0.28,18.80) ( 0.28,19.24) 
0.27,19.68) ( 0.27,20.12) ( 0.27,20.56) ( 0.26,21.04) 
0.26,21.48) ( 0.26,21.92) ( 0.26,22.36) ( 0.26,22.80) 
0.25,23.24) ( 0.25,23.68) ( 0.25,24.12) ( 0.24,24.56) 
0.24,25.04) ( 0.24,25.48) ( 0.24,25.92) ( 0.23,26.36) 
0.23,26.80) ( 0.23,27.24) ( 0.23,27.68) ( 0.22,28.12) 
0.22,28.56) ( 0.22,29.04) ( 0.21,29.48) ( 0.21,29.92) 
0.21,30.36) ( 0.21,30.80) ( 0.20,31.24) ( 0.20,31.68) 
0.20,32.12) ( 0.20,32.56) ( 0.19,33.04) ( 0.19,33.48) 
0.19,33.92) ( o . 18, 34 . 36 ) ( 0.18,34.80) ( 0.18,35.24 ) 
0.18,35.68) ( 0. 1 7 , 36. 1 2 ) ( 0.17,36.56) ( 0.17,37.04) 
0. 1 7 , 37 . 48 ) ( 0.16,37.92) ( 0.16,38.36) ( 0.16,38.80) 
0. 16,39.24) ( 0.15,39.68) ( 0.11,40.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.30 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 11.04 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 28.96 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 9.29 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIU1'I VOOR 01'lVOR1'ITECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D " E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
!'Iateriaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PP891930 
SP/D::t::RAS 
1.0330 
!'ICB/TUE !'lAG. 
1 .0 
09-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

99 
TP891669-TF891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

!'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

!'IUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOP!'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101110 
Proef'nummer : V3401.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KRO!'l!'lE 

Beginbreedte van de plaat b0 CmmJ 65.00 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0· 72 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 6.76 
De totale procesweg Stot (mmJ 40. 12, 
Deelprocesweg Fpmax tot ODP hODP (mmJ 33.36 
De opgenomen def'ormatie arbeid W [NmJ 15.76 

r Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
r Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. ) 

===================================================================== 



.. FptkNJ 
Plaatcode I FII0I110 

Proefnummer. V3401. 1. 

Perscodel PF891930 

Arbeid I 15.76 Nm 
1.50~--------------------------------------------------------~ 

/1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 5 10 15 20 25 30 35 

TUE. Lob. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE 

F • Pmox 0.72 kN 

S 
N 

I 6.76 mm 

St.at. I 
40.12 mm 

hOOp • 33.36 mm 

--,-

40 45 5 

-> S[mm] 

.1 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D " E E T RAP P 0 R T PER S 

Perseode PP891930 

Plaateode : P1101110 
Proefnummer: V3401.1. 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kraeht- wegverloop is als voIgt: (kraeht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.(0) ( 0.00, 0.44) ( 0.04, 0.76) ( 0. 13, 1 . (8) 
0.24, 1.40) ( 0.36, 1 .76) ( 0.46, 2.12 ) ( 0.55, 2.52) 
0.61 , 2.92) ( 0.66, 3.44) ( 0.68, 3.84) ( 0.68, 4.20) 
0.69, 4.56) ( 0.70, 4.92) ( 0.70, 5.28) ( 0.71, 5.68) 
0.71. 6.(0) ( 0.71, 6.40) ( 0.72, 6.76) ( 0.71, 7.12 ) 
0.71 , 7.48) ( 0.71, 7.88) ( 0.71 • 8.28) ( 0.70. 8.64) 
0.70, 9.04) ( 0.69, 9.40) ( 0.69, 9.76) ( 0. 68 , 1 0. 1 2 ) 
o . 67 , 1 0 . 48 ) ( o . 66. 10 . 88 ) ( 0.65,11.20) ( 0.64,11.60) 
0.63,11.92) ( 0.62,12.28) ( 0.61,12.64) ( o . 60, 1 3 . 04 ) 
0.59,13.40) ( 0.58, 13. 76) ( 0.57,14.12) ( 0.56,14.48) 
o . 55 , 1 4 . 84 ) ( 0.54,15.24) ( 0.53,15.60) ( 0.52,15.92) 
0.51,16.36) ( 0.49,16.80) ( 0.48,17.24) ( 0.46,17.68) 
0. 45, 1 8 . 1 2 ) ( 0.44,18.56) ( 0.43,19.(4) ( 0.42,19.48) 
0.41,19.92) ( 0.40,20.36) ( 0.39,20.80) ( 0.38,21.24) 
o . 37 , 2 1 . 68 ) ( 0.36,22.12) ( 0.34,22.56) ( 0.34,23.(4) 
0.33,23.48) ( 0.32,23.92) ( 0.31,24.36) ( 0.30,24.80) 
0.29,25.24) ( 0.28,25.72) ( 0.27,26.20) ( 0.27,26.64) 
0.26,27.(8) ( 0.25,27.52) ( 0.25,27.96) ( 0.24,28.40) 
0.23,28.84) ( 0.22,29.28) ( 0.22,29.76) ( 0.21,30.20) 
0.20,30.64) ( 0.20.31.08) ( 0. 1 9 , 31 . 60 ) ( 0.19,32.(0) 
0. 18,32.48) ( 0. 18, 32 . 92 ) ( 0.17,33.36) ( 0.17,33.80) 
0.17,34.24) ( 0. 16, 34 . 72 ) ( o . 1 6 , 35. 1 6 ) ( 0.15,35.64) 
0.15,36.(0) ( o . 1 5 , 36 . 48 ) ( 0.14,36.92) ( o . 1 4 , 37 . 36 ) 
o . 1 3 , 37 . 80 ) ( 0. 13, 38 . 24 ) ( o . 13, 38 . 68 ) ( 0. 13, 39. 1 2 ) 
0.12,39.60) ( 0.08,40.(0) ( 0.09,40.12) 

De maximaal optredende perskraeht Ppmax CkNJ 0.72 
De deelproeesweg bij Ppmax SN Cmml 6.76 
De totale proeesweg Stot [mm] 40·12 
Deelproeesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 33.36 
De opgenomen deformatie arbeid Itf CNml 15.76 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP891931 
SP/D 
1.0330 
ftCB/TUE ftAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TP891675-TP891676-TP891677 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.ft. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101710 
Proefnummer : V340101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 65.03 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.82 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.92 
De totale procesweg Stot [mm] 40.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 30.20 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 17.34 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
C Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. ] 

===================================================================== 



.. Fp[kNJ 
Plaatcoda I F1101710 

Proarnummar I V940101. 

Parecodal PF891931 

Arbaid I 17.34 Nm 
1.50------------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 
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o 5 10 15 20 25 30 35 

TUE. Lab. Omvormtachnologia IOPM-BUIGEN-TUE 

F • Pmax 0.82 kN 

SN I 9.92 mm 

Stot I 40.12 mm 

hOOp • 90.20 rnm 

40 45 5 

-> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D nEE T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891931 

Plaatcode : P1101710 
Proefnummer: V340101. 

Iopn-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00> { 0.02, 0.40> ( 0.10, 0.72 ) ( 0.23, 1.04 ) 
0.35, 1.36) ( 0.44, 1.68) ( 0.52, 2.00) ( 0.60, 2.44) 
0.64, 2.80> ( 0.67, 3.24) ( 0.68, 3.60) ( 0.68, 4.00) 
0.70, 4.40) ( 0.70, 4.76) ( 0.72, 5.12) ( 0.72, 5.48) 
0.74, 5.84> ( 0.75, 6.20) ( 0.76, 6.56) ( 0.77, 6.92) 
0.78, 7.32) ( 0.79, 7.72) ( 0.80, 8.12 ) ( 0.80, 8.48) 
0.80. 8.84) ( 0.81, 9.20) ( 0.81, 9.56) ( 0.82, 9.92) 
0.82 , 10. 28 ) ( 0.81,10.68) ( 0.80,11.(4) ( 0.81,11.40) 
0. 79, 11 . 76) ( 0. 78 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.78,12.48) ( 0.77,12.84> 
o . 75, 13 . 20 ) ( 0. 73, 13.56) ( 0. 73, 13.92 ) ( 0.71,14.28) 
0.70,14.68) ( o . 68 , 15. 04 ) ( o . 67, 1 5 . 40 ) ( 0.64,15. 76) 
o . 63, 1 6 . 1 2 ) ( 0.60,16.56) ( 0.59,17.04) ( 0.56,17.48) 
0.54,17.92) ( o . 51 , 18. 36 ) ( 0.50,18.80) ( 0.48. 19. 24) 
0.46,19.68) ( 0.44,20.12) ( 0.43,20.56) ( 0.41,21.04) 
0.39,21.48) ( 0.37,21.92) ( 0.36.22.36) ( 0.34,22.80) 
0.33,23.24) ( 0.32,23.68) ( 0.30,24.12) ( 0.29,24.56) 
0.28,25.04) ( 0.26,25.48) ( 0.26,25.92) ( 0.25.26.36) 
0.24,26.80) ( 0.24.27.24) ( 0.23,27.68) ( 0.22,28. 12 ) 
0.21,28.56) ( 0.21,29.04) ( 0.20,29.48) ( 0.20,29.92) 
o . 19 , 30 . 36 ) ( o . 1 8 , 30 . 80 ) ( 0.19,31.24) ( o . 1 8 , 31 . 68 > 
0. 1 7,32 . 12 ) ( 0. 16.32 .56 ) ( 0.16,33.(4) ( 0.15,33.48) 
0.15,33.92) ( o . 1 5 , 34 . 36 ) ( 0. 1 5 , 34 . 80 ) ( 0.13,35.24) 
0. 13, 35 . 68 ) ( o . 1 4 , 36 . 1 2 > ( 0.14,36.56) ( o . 1 3 , 37 . 04 ) 
o . 1 2 , 37 . 48 ) ( o . 1 2 , 37 . 92 ) ( 0.12,38.36) ( 0.11,38.80> 
0.11,39.24) ( 0.12,39.68) ( 0. 11 , 40. 1 2 ) ( 0. 11 , 40. 1 2 ) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.82 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.92 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 30.20 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 17.34 

===?================================================================= 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D "E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP891932 
SP/D*RAS 
1 .0330 
ftCB/TUE ftAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.ft. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101120 
Proefnummer : V340101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.10 
De maximaal optredende perskracht Ppmax rkNJ 0.78 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.84 
De totale procesweg Stot rmmJ 40.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP rmmJ 30.28 
De opgenomen deformatie arbeid III rNmJ 16.89 

r Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
r Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

• 

===================================================================== 



.. Fp[kNJ 
Plaatcoda I F1101120 

Proefnummer I V940101. 

Perecodal PF891992 

Arbeid I 16.89 Nm 
1.50~--------------------------------------

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 5 10 15 20 25 90 95 

~TUE' La~ Omvarmtechnolog1a IOPM-BUIGEN-TUE 

F I Pmax 0.78 kN 

SN I 9.84 mm 

Stot • 40. 12 mm 

hOOp I 90.28 mm 

40 45 5 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUK VOOR OKVORKTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 K E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891932 

Plaatcode : P1101120 
Proe~nummer: V340101. 

IOPK-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (kracht[kNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.02, 0.36) ( 0. 11 , 0.68) ( 0.23, 1.00 ) 
0.36, 1 .32) ( 0.46. 1 .64 > ( 0.54, 1 .96) { 0.60, 2.32> 
0.63, 2.72) ( 0.65, 3.12 ) ( 0.67, 3.52) ( 0.68. 3.92) 
0.69, 4.28) ( 0.69. 4.64) ( 0.70, 5.04) ( 0.71 , 5.40) 
0.72, 5.76) ( 0.74, 6.12 ) ( 0.74, 6.48) ( 0.75, 6.84) 
0.76, 7.20) ( 0.76, 7.60) ( 0.77, 8.00) ( 0.78, 8.40) 
0.78. 8.76) ( 0.78, 9.12 ) ( 0.78, 9.48) ( 0.78, 9.84) 
o . 78. 1 0 . 20 ) ( 0. 78, 10. 56 ) ( 0. 76, 10.92) ( 0. 76, 1 1 .32 ) 
0. 76. 11 .68) ( 0.75,12.00) ( 0. 74, 12.40) ( 0. 73, 12 . 76) 
0.71,13.12) ( 0.71,13.48) ( 0.69,13.84) ( 0.68,14.20) 
0.67,14.56) ( 0.65,14.92) ( 0.64,15.32) ( 0.63,15.68) 
0.60,16.00) ( 0.58,16.48) ( 0.56,16.92) ( 0.54,17.36) 
0.52.17.80) ( 0.50,18.24) ( 0.50,18.68) ( 0. 48, 19. 1 2 ) 
0.46,19.60) ( 0.44,20.00) ( 0.43,20.48) ( 0.41,20.92) 
0.38.21.36) ( 0.38,21.80) ( 0.35,22.24) ( 0.33,22.68) 
0.33,23.12) ( 0.31,23.60) ( 0.30,24.00) ( 0.29,24.48) 
0.27,24.92) ( 0.27,25.36) ( 0.26,25.80) ( 0.25,26.24) 
0.23,26.68) ( 0.23,27.12) ( 0.22,27.60) ( 0.22,28.00) 
0.21,28.48> ( 0.21,28.92> ( 0.20,29.36) ( 0.19,29.80) 
0.19,30.24 ) ( 0.18,30.68) ( 0.18,31.12) ( o . 1 7 , 31 . 60 ) 
0.17,32.00) ( ,0. 1 7,32.48) ( 0. 15,32 .92 ) ( 0. 1 4 , 33 . 36 ) 
0.14,33.80) ( 0. 14,34.24) ( 0. 1 4 • 34 . 68 ) ( o . 1 4 • 35 . 1 2 ) 
0.13,35.60) ( 0.12,36.00) ( 0.12,36.48) ( 0.12,36.92) 
o . 1 2 J 37 . 36 ) ( o . 1 1 J 37 . 80 ) ( 0.11,38.24) ( 0.11,38.68) 
o . 10 J 39. 1 2 ) ( 0.11,39.60) ( 0.09,40.00) ( 0.07,40.12) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.78 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.12 
Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 30.28 
De opgenomen de~ormatie arbeid If [NmJ 16.89 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIU" VOOR O"VOR"TECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D "E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
"ateriaalsoort 
lIIerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891933 
SP/D 
1 .0330 
"CB/TUE "AG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

99 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.". Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

"Uller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'f-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101720 
Proefnummer : V440101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KRO""E 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65·01 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.52 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 10·56 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.92-
Deelprocesweg FPmax tot ODP hoop [mmJ 29.36 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 13.77 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 



Plootcoda I F1101720 Perecodal PFS91933 F I 0.52 kN Pmox 
Proefnummer I V440101. Arbeid • 13.77 Nm SN I 10.56 mm 

.. Fp [kN] 

1.50~--------------------------------------------·-----------~ 

Stot • 39.92 mm 

hOOp I 29.36 mm 

1.25 

t.OO 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5 

TUE. Lob. Omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR ·OnVORnTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D nEE T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP'891933 

Plaatcode : P'1101720 
Proefnummer: V440101. 

Iopn-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachttkNJ,wegtmmJ) 

0.00, 0.(0) ( 0.02, 0.36) ( 0.05, 0.68) ( 0.12, 1 .(0) 
0.22, 1 .32) ( 0.29, 1.64 ) ( 0.35, 1 .96) ( 0.40, 2.32) 
0.43, 2.72) ( 0.45, 3.12 ) ( 0.45, 3.52) ( 0.47, 3.92) 
0.46, 4.28) ( 0.47, 4.64) ( 0.49, 5.(4) ( 0.48, 5.40) 
0.49, 5.76) ( 0.50, 6.12 ) ( 0.50, 6.48> ( 0.51, 6.84) 
0.51, 7.20) ( 0.51, 7.60) ( 0.51, 8.(0) ( 0.51, 8.40) 
0.51, 8.76) ( 0.52, 9.12 > ( 0.52, 9.48) ( 0.52, 9.84) 
0.52 , 10. 20) ( 0.52,10.56) ( 0.52,10.92) ( 0.51,11.32) 
0.51,11.68) ( 0.51,12.(0) ( 0.51,12.40) ( 0.51,12.76) 
o . 50 , 1 3. 1 2 ) ( 0.51,13.48) ( 0.50,13.84) ( 0.50,14.20> 
0.49,14.56) ( 0.49,14.92) ( 0.48,15.32) ( 0.47,15.68) 
0.47.16.00) ( 0.45,16.48) ( 0.45,16.92) ( 0.44,17.36) 
0.44.17.80) ( 0.42,18.24) ( 0.42,18.68) ( 0.41,19.12) 
0.40,19.60) ( 0.40,20.(0) ( 0.38,20.48) ( 0.38,20.92) 
0.38,21.36) ( 0.36,21.80) ( 0.35,22 .. 24) ( 0.35.22.68) 
0.34,23.12) ( 0.33,23.60) ( 0.32.24.(0) ( 0.31.24.48) 
0.30,24.92) ( 0.30,25.36) ( 0.30,25.80) ( 0.28,26.24) 
0.28,26.68) ( 0.27,27.12) ( 0.27,27.60) ( 0.26,28.(0) 
0.25,28.48) ( 0.24,28.92) ( 0.24,29.36) ( 0.23,29.80) 
0.23,30.24) ( 0.23,30.68) ( 0.21,31.12) ( 0.22,31.60) 
0.21,32.(0) ( 0.21,32.48) ( 0.20,32.92) ( 0.20,33.36) 
0.20,33.80) ( 0. 19,34.24) ( o . 19 , 34 . 68 ) ( 0. 1 8 , 35 . 1 2 ) 
0.18,35.60) ( 0.17,36.(0) ( o . 1 7 , 36 . 48 ) ( o . 15 , 36 . 92 ) 
o . 16, 37 . 36 ) ( o . 15. 37 . 80 ) ( 0. 15,38.24 ) ( o . 15 • 38 . 68 ) 
0. 14, 39 . 1 2 ) ( 0.12,39.60) ( 0.11,39.92) 

De maximaal optredende perskracht P'Pmax [kNJ 0.52 
De deelprocesweg bij P'Pmax SN [mmJ 10.56 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.92 
Deelprocesweg P'Pmax tot OOP hOOp [mmJ 29.36 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 13.77 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A ROM E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891934 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

97 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101730 
Proefnummer : V540101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.03 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.38 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 11 .32 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.9Z 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 28.60 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 11 .16 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



... Fp[kNJ 
Plaatcoda I FII01730 

Proafnummar. V540101. 

Perecodel PF891934 

Arbeid • 11. 16 Nm 
1.50~----------------------------------------------------~ 

1.25 
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o 
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TUE. Lab. Omvormtechnologia IOPM-BUIGEN-TUE 

F I Pmax 0.38 kN 

SN I 11.32 mm 

Stot • 39.92 mm 

hOOp • 28.60 mm 

40 45 5 

-> StmmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891934 

Plaatcode : P1101730 
Proefnummer: V540101. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.36) ( 0.03, 0.68) ( 0.09, 1.00) 
0.14, 1.32 ) ( 0.21, 1.64 ) ( 0.25, 1 .96) ( 0.29, 2.32) 
0.31, 2.72 ) ( 0.32, 3.12 ) ( 0.33, 3.52) ( 0.34, 3.92) 
0.34, 4.28) ( 0.34, 4.64) ( 0.35, 5.04) ( 0.35, 5.40) 
0.35, 5.76) ( 0.36, 6.12 ) ( 0.36, 6.48) ( 0.36, 6.84) 
0.37, 7.20) ( 0.37, 7.60) ( 0.38, 8.00) ( 0.38, 8.40) 
0.37, 8.76) ( 0.38, 9.16) ( 0.38, 9.48) ( 0.38, 9.84) 
0.38,10.24) ( 0.38,10.60) ( 0.37,10.96) ( 0.38,11.32) 
0.38,11.72) ( 0.37,12.04) ( 0.38,12.40) ( 0.37,12.76) 
0.38, 13. 12 ) ( 0.36,13.48) ( 0.38,13.84) ( 0.37,14.24) 
0.36,14.60) ( 0.36,14.92) ( 0.35,15.32) ( o . 35 , 1 5 . 72 ) 
0.36,16.08) ( 0.36, 16.52) ( 0.35,16.96) ( 0.35,17.40) 
0.34,17.84) ( 0.34,18.40) ( 0.33,18.92) ( 0.33,19.40) 
0.33,19.84) ( 0.32,20.36) ( 0.32,20.80) ( 0.31,21.24) 
0.31,21.68) ( 0.31,22.20) ( 0.30,22.64) ( 0.30,23.08) 
0.29,23.52) ( 0.29,23.96) ( 0.28,24.40) ( 0.27,24.96) 
0.27,25.40) ( 0.26,25.84) ( 0.26,26.36) ( 0.25,26.80) 
0.25,27.24) ( 0.25,27.72) ( 0.24,28.20) ( 0.23,28.64) 
0.23,29.12) ( 0.22,29.64) ( 0.22,30.24) ( 0.22,30.68) 
0.22,31.24) ( 0.21,31.68) ( 0.21,32.12) ( 0.20,32.56) 
0.20,33.04) ( 0. 1 9 , 33 . 48 ) ( 0.19,33.92) ( 0.19,34.40) 
0.19,34.80) ( 0. 19,35. 24 ) ( 0.18,35.68) ( 0. 18 , 36 . 1 2 ) 
0.17,36.60) ( 0. 1 7 , 37 . 08 ) ( 0. 16,37.48) ( 0. 16,37.92) 
0.17,38.36) ( 0.16,38.80) ( 0. 15, 39 . 24 ) ( 0.14,39.68) 
0.11,39.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.38 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 11.32 
De totale procesweg Stot CmmJ 39.92 

Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp CmmJ 28.60 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 11 .16 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PP891935 
SP/D 
1 .0..$30 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 
98 
TP891675-TP891676-TP891677 

J.A.I'I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101740 
Proef'nummer : V640101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMftE 

Beginbreedte van de plaat be 
De maximaal optredende perskracht 
De deelprocesweg bij Ppmax 
De totale procesweg 
Deefprocesweg Ppmax tot ODP 
De opgenomen def'ormatie arbeid 

Ppmax 
SN 

Stot 
hODP 
W 

[mmJ 
[kNJ 
[mm] 
[mmJ 
[mm] 
(Nml 

65.01 
0.31 

11.44 
40.24-
28.80 
9.46 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 



Plaatcoda • FI101740 Per.coda. PF891935 F • 0.31 kN 
... Fp[kN1 Pmax 

Proef'Mummer • V640101. "'rbetd • 9.46 Nm SN • 11.44 mm 
1.50 
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TUE. Lab. Omvormtechnolog1e IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891935 

Plaatcode : P1101740 
Proefnummer: V640101. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNl,wegCmml) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.44) ( 0.01, 0.80) ( 0.04, 1 . 16) 
0.08, 1.48 ) ( 0.12, 1.84) ( 0.16, 2.24) ( 0.20, 2.64) 
0.23, 3.08) ( 0.24, 3.52) ( 0.26, 3.92) ( 0.27, 4.28> 
0.28, 4.64) ( 0.28, 5.04> ( 0.28, 5.40) ( 0.28, 5.76) 
0.28, 6.12 ) ( 0.28, 6.48) ( 0.28, 6.88) ( 0.29, 7.28) 
0.28, 7.76) ( 0.29, 8.12 ) ( 0.30, 8.48) ( 0.29, 8.84) 
0.29, 9.20) ( 0.30, 9.56) ( 0.30, 9.92) ( 0.30,10.28) 
0.30,10.68) ( 0.29,11.04) ( 0.31,11.44) ( 0. 30, 11 . 76 ) 
0.30,12.12) ( 0.30,12.48) ( 0.29,12.84) ( 0.30,13.20) 
0.30,13.56) ( 0.30,13.92) ( 0.30,14.32) ( 0.30,14.68) 
0.30,15.08) ( 0.30,15.40) ( 0. 30, 15. 76) ( 0.29, 16. 20) 
0.29,16.64) ( 0.28,17.08) ( 0.29,17.52) ( 0.28,18.00) 
0.28,18.48) ( 0. 28, 18.92 ) ( 0.28,19.36) ( 0. 28, 19.84) 
0.28,20.28) ( 0.28,20.76) ( 0.27,21.20) ( 0.27,21.64) 
0.27,22.08) ( 0.27,22.52) ( 0.27,23.00) ( 0.26,23.40) 
0.26,23.84) ( 0.26,24.28) ( 0.24,24.76) ( 0.24,25.20) 
0.25,25.64) ( 0.25,26.08) ( 0.23,26.52) ( 0.24,26.96) 
0.23,27.40) ( 0.23,27.84) ( 0.22,28.28) ( 0.22,28.76) 
0.22,29.20) ( 0.22,29.64) ( 0.21,30.08) ( 0.21,30.52) 
0.21,30.96) ( 0.20,31.40) ( o . 20, 31 . 84 ) ( 0.20,32.36) 
0.20,32.80) ( 0. 19,33. 24 ) ( 0.18,33.68) ( 0. 1 8 • 34 . 1 2 ) 
o . 1 8 • 34 . 56 ) ( 0. 1 8 , 35 . 04 ) ( 0.18,35.48) ( 0.17,35.96) 
0.17,36.36) ( 0. 1 7 • 36 . 80 ) ( 0.17,37.24) ( o . 1 7 , 37 . 68 ) 
o . 1 6 , 38 . 1 2 ) ( o . 1 6 , 38 . 56 ) ( 0. 16, 39. 04 ) ( 0.15,39.48) 
0.12,39.92) ( 0.12,40.24) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.31 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 11.44 
De totale procesweg Stot [mmJ 40.24 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 28.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 9.46 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891936 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

126 
TF891669-TF891670-TF891671 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101370 
Proefnummer : V325101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.01 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.81 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 9.24 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.80. 

Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 15.56 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 14.30 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



... Fp[kNJ 
Plaatcoda I F1101370 

ProaFnummer I V325101. 

Perecoda. PF891936 

Arbeid • 14.30 Nm 
1.50--------------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891936 

Plaatcode : P1101370 
Proefnummer: V325101. 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.01, 0.(0) ( 0.02, 0.28) ( 0.02, 0.44) ( 0.06, 0.60) 
0. 11 , 0.80) ( 0.15, 0.96) ( 0.20, 1 .12) ( 0.25, 1.28) 
0.30, 1.44) ( 0.34, 1.60) ( 0.40, 1.76) ( 0.44, 1 .96) 
0.48, 2.12 ) ( 0.53, 2.36) ( 0.57. 2.56) ( 0.59, 2.80) 
0.62, 3.(4) ( 0.64, 3.24) ( 0.66, 3.44) ( 0.66, 3.60) 
0.67, 3.88) ( 0.68, 4.12 ) ( 0.69, 4.28) ( 0.69, 4.48) 
0.70, 4.64) ( 0.70, 4.84) ( 0.69, 5.04) ( 0.71, 5.20) 
0.71, 5.40) ( 0.71, 5.56) ( 0.72, 5.80) ( 0.73, 6.(0) 
0.74, 6.20) ( 0.73, 6.40) ( 0.74, 6.56) ( 0.75, 6.76) 
0.75, 6.92) ( 0.76, 7.12) ( 0.77, 7.32) ( 0.76, 7.52) 
0.77, 7.72) ( 0.78, 7.88) ( 0.78. 8.12 ) ( 0.79. 8.28) 
0.79, 8.48) ( 0.79, 8.64) ( 0.79, 8.84) ( 0.79, 9.04) 
0.81, 9.24) ( 0.80, 9.40) ( 0.80, 9.60) ( 0.80, 9.76) 
0.80, 9.96) ( o . 80 , 10. 1 2 ) ( 0.80,10.28) ( o . 80 , 10. 48 ) 
0. 79 , 1 0. 72 ) ( o . 79 , 1 0 . 88 ) ( 0. 79 , 1 1 . 08 ) ( 0.80,11.24) 
o . 79 , 11 . 40 ) ( 0. 78, 1 1 . 60 ) < 0. 78, 11 . 76) ( 0. 78 , 11 . 92 ) 
o . 78 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.77,12.28) ( 0.77,12.48) ( 0. 75 , 1 2 . 68 ) 
0.76,12.84) ( 0. 75. 13.04) ( 0.74,13.20) ( 0.74,13.40) 
o . 73, 1 3 . 56 ) ( 0. 73 , 13. 80 ) < o . 72 , 1 3 . 96 ) ( 0.71,14.12) 
0.71,14.28) ( 0.69,14.48) ( o . 69 , 1 4 . 72 ) ( 0.67,14.88) 
0.68,15.08) ( 0.67. 15.24) < 0.66,15.40) ( o . 65 , 1 5 . 60 ) 
0.63,15.76) ( 0.63,15.92) ( 0.62, 16. 12) ( 0.62,16.36) 
0.60,16.56) ( 0.59,16.80) ( 0.57,17.08) ( 0.56,17.28) 
0.55,17.52) ( 0.54,17.76) ( 0.53,17.96) ( 0.52,18.20) 
0.52,18.40) ( 0.51,18.68) ( 0.49,18.92) ( o . 48 , 1 9. 1 2 ) 
0.47,19.36) ( 0.45,19.60) ( 0.45,19.80) ( 0.44,20.04) 
0.43,20.24) ( 0.43,20.48) ( 0.41,20.68) < 0.40,20.92) 
0.40,21.12) ( 0.39,21.36) ( 0.38,21.56) ( 0.38,21.80) 
0.36,22.08) ( 0.36,22.32) ( 0.34.22.52) ( 0.34,22.80) 
0.33,23.04) ( 0.32,23.24) ( 0.32.23.48) ( 0.31,23.68) 
0.30,23.92) ( 0.29,24.12) ( 0.26.24.36) ( 0.22,24.56) 
0.18,24.80) ( 0.18,24.80> 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0·81 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.24 
De totale procesweg Stot [mm] 24.80 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 15.56 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 14.30 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PF891937 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

126 
TF891669-TF891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101380 
Proefnummer : V425101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 
[mm] 64.99 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.51 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 10.56 
De totale procesweg Stot [mm] 24.6~ 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 14.12 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 10.19 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

mm. ] 

===================================================================== 



Plootcoda I FII019aO Perecodal PF89t9S7 F I 0.51 kN Pmox 
Ar-ba1d I 10.19 Nm SN I 10.56 mm 

l Stot I 24.68 mm 

.. Fp tkNJ 

1.50---------------------------------------
ProaFnummer- I V425101. 

hOOp I 14. 12 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 5 10 15 20 25 so S5 40 45 5 

TUEI Lob. Omvor-mtachnolog1Q IOPM-BUIGEN-TUE -> S[mmJ 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891937 

Plaatcode : P1101380 
Proefnummer: V425101. 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkN],wegCmm]) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.20) ( 0.02, 0.36) ( 0.07 J 0.56) 
0.12. 0.72 ) ( 0.18, 0.88) ( 0.23, 1.04 ) ( 0.27, 1.20) 
0.34, 1 .40) ( 0.35, 1.56 ) ( 0.37, 1 .72) ( 0.38, 1 .88) 
0.41, 2.04) ( 0.41, 2.24) ( 0.41 , 2.52) { 0.42, 2.80} 
0.43, 3.04) ( 0.42, 3.24) ( 0.43, 3.44) ( 0.43, 3.60) 
0.44, 3.84) ( 0.45, 4.00) ( 0.45, 4.20) ( 0.45, 4.40) 
0.46, 4.60) ( 0.46, 4.80) ( 0.46, 4.96) ( 0.46, 5.16 ) 
0.46, 5.36) ( 0.47, 5.52) ( 0.47, 5.72) ( 0.47, 5.88) 
0.48, 6.16) ( 0.49, 6.32) ( 0.48, 6.52) ( 0.48, 6.72) 
0.48, 6.88) ( 0.49, 7.08) ( 0.49, 7.28) ( 0.49, 7.44) 
0.50, 7.60) ( 0.49, 7.80) ( 0.49, 8.00) ( 0.49, 8.24) 
0.50, 8.40) ( 0.50, 8.56) ( 0.49, 8.80) ( 0.50, 8.96) 
0.50, 9.12 ) ( 0.50, 9.32) ( 0.50, 9.48) ( 0.50, 9.68) 
0.50, 9.84) ( 0.50,10.00) ( 0.50,10.20) ( 0.50,10.40) 
0.51,10.56) ( 0.50, 10. 76) ( 0.50,10.92) ( 0.50,11.12) 
0.50,11.32) ( 0.49,11.48) ( 0.49,11.68) ( 0.50,11.88) 
0.49,12.04) ( 0.50,12.20) ( 0.49,12.40) ( 0.48,12.56) 
0.49,12.76) ( 0.48,12.92) ( 0.49, 13. 12 ) ( 0.48,13.28) 
0.48,13.48) ( 0.48,13.68) ( 0.48,13.84) ( 0.47,14.00) 
0.47,14.20) ( 0.46,14.40) ( 0.46,14.56) ( 0.46,14.80) 
o . 46, 14. 96 ) ( o . 45 , 15. 1 2 ) ( 0.45,15.32) ( 0.46,15.48) 
o . 45, 1 5 . 72 ) ( 0.45,15.88) ( 0.44,16.08) ( 0.43,16.28) 
0.43,16.52) ( 0.43,16.84) ( 0.42,17.08) ( 0.42,17.28) 
0.42,17.52) ( 0.42,17.76) ( o . 41 , 1 7. 96 ) ( 0.41 , 18. 20) 
0.41,18.40) ( 0.40,18.64) ( 0.40,18.88) ( 0.39,19.08) 
0.38,19.32) ( 0.38,19.52) ( 0.38. 19. 76) ( 0.37,19.96) 
0.37,20.20) ( 0.36,20.40) ( 0.36,20.64) ( 0.36,20.84) 
0.35,21.08) ( 0.35,21.28) ( 0.35,21.52) ( 0.35,21.76) 
0.34,21.96) ( 0.33,22.20) ( 0.33,22.40) ( 0.33,22.64) 
0.33,22.92) ( 0.32,23.12) ( 0.32,23.36) ( 0.32,23.60) 
0.30,23.80) ( 0.30,24.00) ( 0.27,24.24) ( 0.23,24.48) 
0.22,24.68) ( 0.22,24.68) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.51 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 10.56 
De totale procesweg Stot [mm] 24.68 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm] 14.12 
De opgenomen deformatie arbeid W CNm] 10.19 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 " E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP891938 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

86 
TP891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101390 
Proefnummer : V525101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 64.97 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.38 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.12 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.92. 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mm] 15.80 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 7.93 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N v~~r PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid ./- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. l 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891938 

Piaatcode : P1101390 
Proefnummer: V525101. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverioop is ais voigt: (kracht[kN],weg[mm]) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.32) ( 0.02, 0.56) ( 0.04, 0.80) 
0.08, 1 .04) ( 0. 11 , 1.28) ( 0.16, 1.52 ) ( 0.19, 1 .76) 
0.23, 2.00) ( 0.26, 2.32) ( 0.30, 2.64) ( 0.31, 2.92) 
0.32, 3.24) ( 0.33, 3.52) ( 0.33, 3.84) ( 0.33, 4.12 ) 
0.34, 4.40) ( 0.34, 4.64) ( 0.34, 4.92) ( 0.35, 5.20) 
0.35, 5.48) ( 0.34, 5.76) ( 0.35, 6.00) ( 0.36, 6.28) 
0.36, 6.56) ( 0.36, 6.84) ( 0.36, 7.12 ) ( 0.36, 7.40) 
0.36, 7.72) ( 0.37, 8.00) ( 0.37, 8.28) ( 0.37, 8.56) 
0.38, 8.84) ( 0.38, 9.12 ) ( 0.38, 9.40) ( 0.38, 9.68) 
0.37, 9.92) ( 0.37,10.20) ( 0.38,10.48) ( 0.37,10.80) 
0.38,11.04) ( 0.38,11.32) ( 0.37.11.60) ( 0.38,11.84) 
o . 38, 1 2 . 1 2 ) ( 0.37,12.40) ( 0.37,12.64) ( 0.37.12.92) 
0.37,13.20) ( 0.37,13.48) ( 0.36, 13. 76) ( 0.37,14.00) 
0.37,14.28) ( 0.36.14.56) ( 0.36,14.84) ( o . 35 , 1 5. 1 2 ) 
0.36,15.40) ( 0.36,15.68) ( 0.35,15.92) ( 0.35.16.24) 
0.34,16.56) ( 0.34,16.92) ( 0.35,17.24) ( 0.35,17.56) 
0.34,17.92) ( 0.34,18.24) ( 0.34,18.56) ( 0.33,18.92) 
0.33,19.24) ( 0.33,19.60) ( 0.32,19.92) ( 0.32,20.24) 
0.32,20.56) ( 0.31,20.92) ( 0.31,21.24) ( 0.30,21.56) 
0.31,21.92) ( 0.30,22.24) ( 0.29,22.56) ( 0.30,22.92) 
0.29,23.24) ( 0.28,23.60) ( 0.28,23.92) ( 0.28,24.24) 
0.24,24.56) ( 0.17,24.92) 

De maximaai optredende perskracht Ppmax [kN] 0.38 
De deeiprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.12 
De totaie procesweg Stot [mm] 24.92 

Deeiprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 15.80 
De opgenomen deformatie arbeid III [Nm] 7.93 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891939 
SP/D 
1.0330 
nCB/TUE nAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

121 
TF891669-TP891670-TP891671 

Operator 
Projectleider 

nerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.n. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

Iopn-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101300 
Proefnummer : V625101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROnnE 

Beginbreedte van de plaat b0 CmmJ 64.98 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CItN] 0.30 
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmm] 13.00 
De totale procesweg Stot Cmm] 24.4.8 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 11.48 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 6.30 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting NauwIteurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. J 

========================================================;============ 



Plaatcoda • FII01S00 

ProaTnummer. V62510t. 
" Fpl:kN) 

1.50------------------------

1.25 

1.00 

75 

0.50 

0.25 

o 5 10 15 20 

Parscoda. 

Arba1d • 

25 

TUE. Lab. Omvormtechnologia IOPM-BUIGEN-TUE 

PF8919S9 F • Pmax O.SO kN 

6. SO Nm SN • IS. 00 mm 

Stot • 24.48 mm 

hOOp • 11.48 mm 

-----

so S5 40 45 5 

-> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891939 

Plaatcode : P1101300 
Proefnummer: V625101. 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.28) ( 0.01, 0.44) ( 0.01 , 0.64) 
0.02, 0.84) ( 0.03, 1 .04) ( 0.06, 1 .20 > ( 0.07, 1.40) 
0.09, 1 .56) ( 0.11 , 1 .72) ( 0.12, 1 .88) ( 0.14, 2.04) 
0.16, 2.28) ( 0.19, 2.52) ( 0.20, 2.72) ( 0.22, 2.92) 
0.24, 3.16) ( 0.25, 3.36) ( 0.25, 3.60) ( 0.26, 3.88) 
0.26, 4.12 ) ( 0.27, 4.28) ( 0.27, 4.48) ( 0.27, 4.72) 
0.27, 4.92) ( 0.28, 5.12 ) ( 0.28, 5.32) ( 0.28, 5.48) 
0.28, 5.68) ( 0.28, 5.88) ( 0.28, 6.12) ( 0.28, 6.28) 
0.28, 6.48) ( 0.28, 6.68) ( 0.27, 6.84) ( 0.28, 7.04) 
0.28, 7.20) ( 0.29, 7.44) ( 0.29, 7.60) ( 0.29, 7.80) 
0.29, 8.00) ( 0.29, 8.20) ( 0.29, 8.40) ( 0.29, 8.60) 
0.30, 8.76) ( 0.29, 8.92) ( 0.30, 9.12 ) ( 0.30, 9.32) 
0.29, 9.48) ( 0.30, 9.68) ( 0.30, 9.88) ( 0.30,10.04) 
0.30, 10. 24 ) ( 0.29,10.40) ( 0.29,10.56) ( 0.30,10.76) 
0.30,10.96> ( o . 30 , 11 . 1 6 ) ( 0.30,11.32) ( 0.30,11.48) 
0.30,11.68) ( 0.30,11.84) ( 0.29,12.00) ( 0.30,12.20) 
0.29,12.44) ( 0.30,12.60) ( 0.30,12.80) ( 0.30,13.00) 
0. 29, 13. 16) ( 0.30,13.32) ( 0.30,13.48) ( 0.30,13.68) 
0.30,13.88) ( 0.30,14.04) ( o . 30, 1 4 . 20 ) ( 0.30,14.40) 
0.30,14.60) ( 0.30,14.80) ( 0.30,15.00) ( o . 29 , 1 5. 16) 
0. 29, 15.32 ) ( 0. 30 • 15. 48 ) ( 0.29,15.68) ( 0.29,15.88) 
0.29. 16.08) ( 0.29,16.28) ( 0.29,16.56) ( 0.29,16.84) 
0. 29, 1 7. 12 ) ( 0.29,17.40) ( 0.28,17.64) ( 0.28,17.84) 
0.28,18.08) ( 0.28,18.28) ( 0. 28, 18.52 ) ( 0.29,18. 76) 
0.29,18.96) ( 0.28,19.24 ) ( 0.28,19.52) ( 0. 28, 19. 76) 
0.27,19.96) ( 0.27,20.20) ( 0.27,20.40) ( 0.27,20.68) 
0.27,20.96) ( 0.27,21.24) ( 0.27,21.48) ( o . 26 , 2 1 . 68 ) 
0.27,21.92) ( 0. 26, 22 . 16) ( 0.26,22.36) ( 0.25,22.56) 
0.25,22.80) ( 0.25,23.04) ( 0.26,23.24) ( 0.26,23.48) 
0.26,23.68) ( 0.25,23.92) ( 0.24,24.12) ( 0.22,24.36) 
0.21,24.48) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.30 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 13.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.48 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 11.48 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 6.30 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF891940 
SP/D 
1.0330 
ftCB/TUE nAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

103 
TF891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.ft. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101470 
Proefnummer : V310101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROnME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 65.00 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.78 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.04 
De totale procesweg Stot [mm] 9.7Q 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 0.72 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 5.97 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcode I FII01470 Perscodcal PFS91940 F • 0.78 kN Pmax 
Proefnummer I V310101. Arbaid I 5.97 Nm SN I 9.04 mm 

.. Fp[kNl 

1.50---------------------------------
Stot I 9.76 mm 

hOOp I 0.72 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 2 4 6 S 10 12 14 16 18 2 

TUE. Lab. OmvormtechnologiQ I OPM-8U I GEN-TUE -> S[mm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891940 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101470 
Proefnummer: V310101. 

Het ltracht- wegverioop is ala voIgt: (ltracht[ltNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( -0.00, 0.08) ( -0.00, 0.20) ( 0.01, 
0.01. 0.36) ( 0.02, 0.44) ( 0.06, 0.56) ( 0.12. 
0.13, 0.72) ( 0.19, 0.80) ( 0.22, 0.88) ( 0.25, 
0.30. 1.04 ) ( 0.33, 1 .12) ( 0.36, 1.20) ( 0.38, 
0.44, 1.40 ) ( 0.46. 1.48) ( 0.49, 1.60 ) ( 0.53, 
0.53, 1.76) ( 0.56, 1.84) ( 0.56. 1.92 ) ( 0.57, 
0.57, 2.12 ) ( 0.59, 2.28) ( 0.60, 2.40) ( 0.60, 
0.60, 2.64) ( 0.61, 2.72) ( 0.61, 2.80) ( 0.62, 
0.62. 3.12 ) ( 0.63, 3.24) ( 0.63, 3.32) ( 0.63, 
0.64, 3.52) ( 0.64, 3.60) ( 0.64, 3.72) ( 0.65, 
0.66, 3.92) ( 0.65, 4.00) ( 0.65, 4.12 ) ( 0.65, 
0.67, 4.28) ( 0.66, 4.40) ( 0.67. 4.48) ( 0.67, 
0.68. 4.68} ( 0.67, 4.76 ) ( 0.68, 4.88) ( 0.68, 
0.69, 5.08) ( 0.68, 5.16) ( 0.70, 5.24) ( 0.69, 
0.70, 5.48) ( 0.70, 5.56) ( 0.71, 5.72) ( 0.72, 
0.71, 5.88) ( 0.72, 6.00) ( 0.72, 6.12 ) ( 0.73, 
0.73. 6.28) ( 0.73 J 6.40) ( 0.73, 6.48) ( 0.73, 
0.73, 6.68) { 0.74, 6.76} ( 0.74, 6.84) ( 0.74, 
0.75, 7.08) ( 0.75, 7.16) ( 0.76, 7.28) ( 0.75. 
0.76, 7.44) ( 0.76, 7.52) ( 0.75, 7.60) ( 0.76, 
0.77, 7.84) ( 0.76, 7.92) ( 0.76, 8.00) ( 0.76, 
0.77, 8.20) ( 0.77, 8.28) ( 0.77, 8.40) ( 0.77. 
0.77, 8.56) ( 0.77. 8.64) ( 0.78, 8.76) ( 0.77, 
0.77, 8.92) ( 0.78, 9.04) ( 0.78, 9.12 ) ( 0.78. 
0.78, 9.28) ( 0.77, 9.40) ( 0.77, 9.48) ( 0.74. 
0.70, 9.68) ( 0.65, 9.76) ( 0.65. 9.76) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 0.78 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.04 
De totale procesweg Stot [mml 9.76 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.72 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 5.97 

0.28) 
0.64) 
0.96) 
1 .28) 
1.68 ) 
2.00) 
2.52) 
2.96) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.96) 
5.40) 
5.80) 
6.20) 
6.56) 
6.92) 
7.36) 
7.76) 
8.12 ) 
8.48) 
8.84) 
9.20) 
9.56) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 rmmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891941 
SP/D 
1.0330 
ftCB/TUE ftAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

110 
TF891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.ft. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101480 
Proefnummer : V410101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 rmmJ 64.97 
De maximaal optredende perskracht FPmax rkNJ 0.51 
De deelprocesweg bij FPmax SN CmmJ 9.12 
De totale procesweg Stot rmmJ 9.92. 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP (mmJ 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 3.88 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 
J 

===================================================================== 



Plaatcoda • FI101480 Perscode. PF891941 F • 0.51 kN 
Pmox 

Proernummer • V410101. Arbeid • 9.88 Nm SN • 9. 12 mm ---------1 Stot • 
9.92 mm 

hOOp • 
0.80 mm 

.. Fp[kNJ 

1.50-------- ----~ 

I '---1.25 

I 
/1.00 

I 
0.75 

0.50 

0.25 

o 
I 0 2 4 6 8 10 12 t 4 16 18 2 

LT_U_E_'_L_O_b_. _0_m_v_o_r_m_t_e_c_h_n_O_l0_9_i._e _____ I_OP_M_-_B_UI_G_E_N_-_T_UE_~ ______ . __ ~ ______ -_>~s_t:_m_m_J-, 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891941 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101480 
Proefnummer: V410101. 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.01, 0.00) ( -0.01, 0.16 ) ( -0.00, 0.24) ( -0.01, 
0.00, 0.40) ( 0.01, 0.48) ( 0.00, 0.56) ( 0.02, 
0.04, 0.72) ( 0.04, 0.80) ( 0.06, 0.88) ( 0.08, 
0.10, 1.04) ( 0.11 , 1 .12 ) ( 0.14, 1.20) ( 0.16, 
0.17, 1.36) ( 0.20, 1.44 ) ( 0.22, 1 .52) ( 0.23, 
0.24, 1 .68) ( 0.27, 1 .76) ( 0.29, 1 .84) ( 0.30, 
0.31, 2.00) ( 0.34, 2.12 ) ( 0.35, 2.24) ( 0.36, 
0.37, 2.44) ( 0.39, 2.52) ( 0.39, 2.64) ( 0.40, 
0.40, 2.80) ( 0.42, 2.92) ( 0.42, 3.04) ( 0.42, 
0.44, 3.24) ( 0.44, 3.32) ( 0.44, 3.44) ( 0.44, 
0.45, 3.60) ( 0.46, 3.72) ( 0.45, 3.84) ( 0.46, 
0.46, 4.00) ( 0.45, 4.12 ) ( 0.45, 4.20) ( 0.45, 
0.46, 4.40) ( 0.46, 4.48) ( 0.46, 4.56) ( 0.46, 
0.46, 4.76) ( 0.46, 4.84) ( 0.47, 4.92) ( 0.46, 
0.46, 5.12 ) ( 0.46, 5.20) ( 0.47, 5.28) ( 0.47, 
0.46, 5.48) ( 0.47, 5.56) ( 0.47, 5.68) ( 0.47, 
0.48, 5.84) ( 0.47, 5.92) ( 0.47, 6.00) ( 0.48, 
0.48, 6.20) ( 0.48, 6.28) ( 0.48, 6.40) ( 0.48, 
0.48, 6.56) ( 0.48, 6.68) ( 0.48, 6.76) ( 0.48, 
0.49, 6.92) ( 0.48, 7.04) ( 0.50, 7.12 ) ( 0.49, 
0.49, 7.32) ( 0.49, 7.40) ( 0.50, 7.48) ( 0.50, 
0.49, 7.72) ( 0.49, 7.80) ( 0.49, 7.88) ( 0.49, 
0.49, 8.12 ) ( 0.50, 8.20) ( 0.49, 8.28) ( 0.49, 
0.49, 8.48) ( 0.50, 8.56) ( 0.49, 8.64) ( 0.51, 
0.50, 8.84) ( 0.50, 8.92) ( 0.51, 9.04) ( 0.51 , 
0.50, 9.20) ( 0.51, 9.28) ( 0.50, 9.40) ( 0.50, 
0.49, 9.56) ( 0.45, 9.68) ( 0.45, 9.76) ( 0.42, 
0.39, 9.92) ( 0.39, 9.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.51 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.12 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 3.88 

0.32) 
0.64) 
0.96) 
1 .28) 
1 .60) 
1 .92) 
2.32) 
2.72) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6.12 ) 
6.48) 
6.84) 
7.20) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werltstofnummer 
Herltomst materiaal 
Plaatdiltte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891942 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende treltproeven 

109 
TF891672-TF891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

Plerlt pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerltingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtaclters 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPrI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101490 
Proefnummer: V510101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.99 
De maximaal optredende persltracht FPmax [ltNJ 0.39 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.40 
De totale procesweg Stot [mm] 10.00. 
Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 0.60 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.90 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwlteurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

ltN. J 
mm. J 

===================================================================== 



.. FptkNJ 
Plaatcoda I F1101490 

Proernummar I V510101. 

Parecodal PF891942 

Arba1d I 2.90 Nm 
1.50----------------~--------------------------·---------------

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 2 4 6 8 10 12 14 

TUE. Lab. Omvormtachnologia IOPM-BUIGEN-TUE 

F I 0.3Q kN "I 
Pmax 

SN I 9.40 mrtl 

Stot I 10.00 mm 

hOOp I 0.60 111m 

--.-------

16 18 2 

-> StmmJ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891942 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101490 
Proefnummer: V510101. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.16) ( 0.00, 0.24) ( -0.00, 0.32) 
0.01, 0.40) ( 0.01, 0.48) ( 0.01, 0.56) ( 0.02, 0.64) 
0.02, 0.72) ( 0.03, 0.80) ( 0.03, 0.88) ( 0.04, 0.96) 
0.05, 1 .04) ( 0.06, 1 . 12 ) ( 0.08, 1.20) ( 0.09, 1 .28) 
0.10, 1.40) ( 0.12, 1 .48) ( 0.14, 1.56) ( 0.14, 1.64 ) 
0.16, 1 .72) ( 0.17, 1.80 ) ( 0.19, 1.88 ) ( 0.19, 1.96) 
0.20, 2.04) ( 0.21, 2.12) ( 0.23, 2.24) ( 0.24, 2.32) 
0.25, 2.44) ( 0.26, 2.52) ( 0.28, 2.68) ( 0.29, 2.80) 
0.30, 2.92) ( 0.31, 3.04> ( 0.31, 3.12 ) ( 0.32, 3.24) 
0.32, 3.32) ( 0.32, 3.44) ( 0.32, 3.52) ( 0.34, 3.60) 
0.33, 3.72 ) ( 0.34, 3.84) ( 0.34, 3.92) ( 0.35, 4.00) 
0.35, 4. 12) ( 0.35, 4.20) ( 0.34, 4.28) ( 0.35, 4.40) 
0.35, 4.48) ( 0.35, 4.56) ( 0.35, 4.64) ( 0.35, 4.76) 
0.35, 4.84) ( 0.35, 4.92) ( 0.35, 5.04) ( 0.35, 5.12 ) 
0.35, 5.20) ( 0.35, 5.28) ( 0.35, 5.40) ( 0.36, 5.48) 
0.35, 5.56) ( 0.36, 5.68) ( 0.36, 5.76) ( 0.36, 5.88) 
0.36, 6.00) ( 0.35, 6.12) ( 0.35, 6.20) ( 0.35, 6.28) 
0.36, 6.44) ( 0.37, 6.52) ( 0.37, 6.64) ( 0.36, 6.72) 
0.36, 6.80) ( 0.36, 6.88) ( 0.37, 6.96) ( 0.37, 7.08) 
0.38, 7.16) ( 0.37, 7.28) ( 0.37, 7.36) ( 0.37, 7.44) 
0.37, 7.52) ( 0.37, 7.60) ( 0.38, 7.72) ( 0.37, 7.80) 
0.37, 7.88) ( 0.38, 8.00) ( 0.37, 8·12 ) ( 0.38, 8.20) 
0.38, 8.28) ( 0.38, 8.40) ( 0.38, 8.48) ( 0.38, 8.56) 
0.37, 8.64) ( 0.38, 8.76) ( 0.38, 8.84) ( 0.38, 8.92) 
0.38, 9.04) ( 0.39, 9.12 ) ( 0.39, 9.20) ( 0.39, 9.28) 
0.39, 9.40) ( 0.39, 9.48) ( 0.38, 9.56) ( 0.35, 9.68) 
0.36, 9.76) ( 0.34, 9.84) ( 0.34, 9.92) ( 9.32,19.99) 
0.32,19.90) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNl 0.39 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mml 9.49 
De totale procesweg Stot [mml 19.99 
Deelprocesweg Fpmax tot ODP hOOp [mml 9.60 
De opgenomen deformatie arbeid It( CNml 2.90 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF891943 
SP/O 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
10-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

111 
TF891672-TP891673-TF891674 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101400 
Proefnummer : V610101. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.99 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.30 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.28 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.92. 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mm] 0.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.23 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

] 

] 

===================================================================== 



Plaatcoda I FI101400 
.. FpCkNl 

P~oQfnummQ~ I V610tOt. 

PQ~.codal PF89194g 

A~batd I 2.2g Nm 
t.50------------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 2 4 6 8 10 12 14 

TUE. Lab. Omvo~mtQc"nolo9tQ I OPM-BU I GEN-TUE 

F • Pmax 

SN I 

Stot I 

"OOp I 

O.gO kN 

9.28 mm 

9.92 mm 

0.64 mm 

------' 

16 18 

-> SCmm] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891943 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101400 
Proefnummer: V610101. 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkNl,weg[mml) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.12 ) ( -0.00, 0.20) ( 0.01, 
0.00, 0.36) ( -0.00, 0.44) ( 0.01, 0.52) ( 0.01, 
0.02, 0.68) ( 0.02, 0.76) ( 0.03, 0.84) ( 0.03, 
0.05, 1.00) ( 0.05, 1.08) ( 0.06, 1 .16) ( 0.07, 
0.08, 1 .32) ( 0.09, 1.40) ( 0.10, 1 .48) ( 0. 11 , 
0.12, 1.64 ) ( 0.13, 1 .72) ( 0.14, 1 .80) ( 0.15, 
0.17, 1.96) ( 0.18, 2.04) ( 0. 18, 2. 12) ( 0.19, 
0.20, 2.32) ( 0.21 , 2.44) ( 0.22, 2.52) ( 0.23, 
0.23, 2.72) ( 0.24, 2.80) ( 0.24, 2.92) ( 0.24, 
0.25, 3.12 ) ( 0.25, 3.24) ( 0.26, 3.32) ( 0.25, 
0.25, 3.52) ( 0.25, 3.60) ( 0.26, 3.72 ) ( 0.25, 
0.25, 3.92) ( 0.26, 4.00) ( 0.26, 4.12 ) ( 0.27, 
0.26, 4.28) ( 0.26, 4.40) ( 0.27, 4.48) ( 0.26, 
0.26, 4.64> ( 0.26, 4.76) ( 0.26, 4.84) ( 0.27, 
0.27, 5.04) ( 0.27, 5.12 ) ( 0.27, 5.20) ( 0.27, 
0.27, 5.40) ( 0.26, 5.48) ( 0.27, 5.56) ( 0.28, 
0.28, 5.76) ( 0.28, 5.84) ( 0.27, 5.92) ( 0.28, 
0.28, 6.12 ) ( 0.28, 6.20) ( 0.27, 6.28) ( 0.27, 
0.27, 6.48) ( 0.28, 6.56) ( 0.29, 6.68) ( 0.28, 
0.28, 6.84) ( 0.29. 6.92) ( 0.28, 7.04) ( 0.28, 
0.28, 7.20) ( 0.29, 7.32) ( 0.29, 7.40) ( 0.28, 
0.29, 7.60) ( 0.29, 7.72) ( 0.28, 7.80) ( 0.29, 
0.28, 8.00) ( 0.29, 8.12 ) ( 0.28, 8.20) ( 0.29, 
0.29, 8.40) ( 0.29, 8.48) ( 0.29, 8.56) ( 0.30, 
0.29, 8.76) ( 0.29, 8.84) ( 0.29, 8.92) ( 0.29, 
0.29, 9.12 ) ( 0.29, 9.20) ( 0.30, 9.28) ( 0.29, 
0.30, 9.48) ( 0.29, 9.56) ( 0.27, 9.68) ( 0.27, 
0.26, 9.84) ( 0.24, 9.92) ( 0.24, 9.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNl 0.30 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.28 
De totale procesweg Stot [mm] 9.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mml 0.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.23 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1.24) 
1.56 ) 
1.88) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6·00) 
6.40) 
6.76) 
7.12 ) 
7.48) 
7.88) 
8.28) 
8.64) 
9.04) 
9.40) 
9.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
ftateriaalsoort 
'IIlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891944 
SP/D 
1.0330 
ftCB/TUE ftAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

101 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.ft. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftiil 1 er pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101750 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b 0 [mmJ 65.02 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.29 
De deelprocesweg bij FPmax SN I:mmJ 8.56 
De totale procesweg Stot (mmJ 9.92 
Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 1.36 
De opgenomen deformatie arbeid 'Ill I:Nm) 2.06 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor FPmax<= 
I: 'IIlegmeting Nauwk.eurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891944 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101750 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (kracht[kN),weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.24) ( 0.00, 0.32) ( 0.00, 
0.00, 0.48> ( 0.00, 0.56) ( 0.01 , 0.64) ( 0.01 , 
0.02, 0.84) ( 0.02, 0.92) ( 0.02, 1.00 ) ( 0.02, 
0.04, 1 .20) ( 0.04, 1 .28) ( 0.05, 1.36) ( 0.05, 
0.06, 1 .56) ( 0.07, 1 .64) ( 0.08, 1.76 ) ( 0.09, 
0.10, 1 .96) ( 0. 11 , 2.04) ( 0. 11 , 2.16 ) ( 0.13, 
0. 15, 2.44> ( 0.15, 2.52) ( 0.16, 2.64) ( 0.18, 
0.17, 2.80) ( 0.19, 2.96) ( 0.20, 3.12 ) ( 0.20, 
0.21 , 3.32) ( 0.22, 3.44) ( 0.22, 3.52) ( 0.23, 
0.23, 3.72) ( 0.24, 3.84) ( 0.24, 3.92> ( 0.24, 
0.24, 4. 12) ( 0.25, 4.20) ( 0.25, 4.28) ( 0.25, 
0.25, 4.48) ( 0.26, 4.56) ( 0.26, 4.68) ( 0.26, 
0.26, 4.88) ( 0.27. 4.96) { 0.27. 5.12 } ( 0.27. 
0.28, 5.36) ( 0.27, 5.44) ( 0.27, 5.52) ( 0.27. 
0.28, 5.72) ( 0.27, 5.80) ( 0.27, 5.92) ( 0.28, 
0.27, 6.12 ) ( 0.27, 6.24) ( 0.28, 6.32) ( 0.27, 
0.28, 6.56) ( 0.27, 6.68) ( 0.28, 6.80) ( 0.28, 
0.28, 7.00) ( 0.28, 7.12 ) ( 0.28, 7.24) ( 0.28, 
0.28, 7.40) ( 0.28, 7.52) ( 0.28, 7.60) ( 0.29, 
0.28, 7.84) ( 0.28, 7.96) ( 0.28, 8.04) ( 0.28, 
0.28, 8.24) ( 0.28, 8.32) ( 0.28, 8.40) ( 0.28, 
0.29, 8.56) ( 0.29, 8.64) ( 0.29, 8.80) ( 0.29, 
0.28, 8.96) ( 0.29, 9.04) ( 0.29, 9. 12) ( 0.29, 
0.29, 9.28) ( 0.29, 9.40) ( 0.29, 9.48> ( 0.29, 
0.28, 9.68) ( 0.27, 9.76) ( 0.27, 9.84) ( 0.24, 
0.24, 9.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN) 0.29 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm) 8.56 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.92 

Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mm) 1.36 
De opgenomen deformatie arbeid W eNmJ 2.06 

0.40) 
0.72 ) 
1 .12 ) 
1 .44) 
1 .88) 
2.32) 
2.72) 
3.24) 
3.60) 
4.00) 
4.40) 
4.80) 
5.24) 
5.64) 
6.00) 
6.44) 
6.88) 
7.32) 
7.72) 
8.12 ) 
8.48) 
8.88> 
9.20) 
9.56) 
9.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 tmmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF891945 
SP/D 
1.0330 
ftCB/TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving tdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

108 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1191769 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.00 
De maximaal optredende perskracht FPmax tkNJ 0.29 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.20 
De totale procesweg Stot [mm] 9.76. 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 9.56 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.98 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 9,94 mm voor Stot <= 

59 
379 

kN. 
mm. 

J 

J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Per15code PP891945 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101760 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.16) ( 0.00. 0.24) ( -0.00, 
-0.01, 0.40) ( 0.00. 0.48) ( 0.01 , 0.56) ( 0.01, 
0.01 , 0.72) ( 0.02. 0.80) ( 0.03, 0.88) ( 0.04, 
0.04, 1.04) ( 0.05, 1 . 12) ( 0.06, 1 .20) ( 0.06, 
0.08, 1 .36) ( 0.09, 1 .44) ( 0. 10, 1 .52) ( 0.10, 
0. 11 • 1 .68) ( 0. 12, 1 . 76) ( 0.13, 1 .84) ( 0. 14, 
0.15, 2.00) ( 0. 17, 2. 12) ( 0. 18, 2.24) ( 0.18, 
0.20, 2.44) ( 0.20, 2.52) ( 0.21 , 2.64) ( 0.21 • 
0.21, 2.80) ( 0.22, 2.92) ( 0.22, 3.04) ( 0.24, 
0.23, 3.24) ( 0.24, 3.32) ( 0.24, 3.44) ( 0.25, 
0.25, 3.60) ( 0.25, 3.72 ) ( 0.24, 3.84) ( 0.25, 
0.25, 4.00) ( 0.25, 4.12 ) ( 0.25, 4.20) ( 0.26, 
0.25, 4.40) ( 0.25, 4.48) ( 0.26, 4.56) ( 0.25, 
0.26, 4.76) ( 0.25, 4.84) ( 0.26, 4.92) ( 0.26, 
0.26, 5.12 ) ( 0.26, 5.20) ( 0.26, 5.28) ( 0.26, 
0.26, 5.48) ( 0.26, 5.56) ( 0.26, 5.68) ( 0.26, 
0.26, 5.84) ( 0.27, 5.92) ( 0.26, 6.00) ( 0.26, 
0.27, 6.20) ( 0.27, 6.28) ( 0.27, 6.40) ( 0.27, 
0.27, 6.56) ( 0.26, 6.68) ( 0.27, 6.76) ( 0.27, 
0.27, 6.92) ( 0.27, 7.04) ( 0.27, 7. 12) ( 0.27, 
0.27, 7.32) ( 0.27. 7.40) ( 0.27, 7.48) ( 0.27, 
0.27, 7.72) ( 0.27, 7.80) ( 0.27. 7.88) ( 0.28, 
0.28, 8.12 ) ( 0.28, 8.20) ( 0.28, 8.28) ( 0.28, 
0.28, 8.48) ( 0.28, 8.56) ( 0.29, 8.64) ( 0.28, 
0.28, 8.84) ( 0.28, 8.92) ( 0.28, 9.04) ( 0.29, 
0.29, 9.20) ( 0.28, 9.28) ( 0.28, 9.40) ( 0.28, 
0.27, 9.56) ( 0.26, 9.68) ( 0.24, 9.76) ( 0.24, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.29 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.76 

Deelproce15weg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 0.56 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 2.08 

0.32) 
0.64) 
0.96) 
1 .28) 
1.60 ) 
1 .92) 
2.32) 
2.72 ) 
3. 12) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6. 12) 
6.48) 
6.84) 
7.20) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D "E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PF891946 
SP/D 
1.0330 
PlCB/TUE PlAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

102 
TP891675-TF891676-TP891677 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101770 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mml 64.99 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.29 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.92 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.92. 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mml 1.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 2.04 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

z===========c:=:===:==:::==:=z:===:==:==::==:==:=::================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891946 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101770 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachttkNJ,wegtmmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.24) ( 0.00, 0.32) ( -0.00, 
0.01, 0.52) ( 0.01, 0.60) ( 0.01, 0.68) ( 0.01 , 
0.01 , 0.84) ( 0.01 , 0.92) ( 0.02, 1 .00) ( 0.03, 
0.03, 1 . 16) ( 0.04, 1 .24) ( 0.04, 1.36 ) ( 0.05, 
0.06, 1 .52) ( 0.07, 1 .60) ( 0.08, 1 . 72) ( 0.09, 
0.09, 1 .88) ( 0.10, 1 .96) ( 0. 11 , 2.08) ( 0.12, 
0.14. 2.28) ( 0. 15, 2.44) ( 0.16, 2.52) ( 0.16, 
0.18, 2.76) ( 0.19, 2.84) ( 0.19, 2.96) ( 0.20, 
0.20, 3.20) ( 0.22, 3.32) ( 0.21 , 3.44) ( 0.22, 
0.23, 3.60) ( 0.23, 3.72) ( 0.24, 3.88) ( 0.25, 
0.25, 4.12 ) ( 0.25, 4.20) ( 0.26, 4.28) ( 0.25, 
0.25, 4.48) ( 0.26, 4.56) ( 0.26, 4.64) ( 0.26, 
0.26. 4.88) ( 0.26, 5.00) ( 0.26, 5.08) ( 0.26. 
0.27, 5.24) ( 0.26, 5.36) ( 0.26, 5.48) ( 0.27, 
0.26, 5.68) ( 0.27. 5.80) ( 0.27, 5.88) ( 0.26, 
0.27. 6. 16) ( 0.27, 6.24) ( 0.27, 6.36) ( 0.27, 
0.27, 6.52) ( 0.27. 6.68) ( 0.27, 6.76) ( 0.27, 
0.27. 6.92) ( 0.28, 7.04) ( 0.27. 7.16) ( 0.27, 
0.27. 7.36) ( 0.28, 7.44) ( 0.27, 7.52) ( 0.27, 
0.27, 7.72) ( 0.28, 7.80) ( 0.28, 7.88) ( 0.27, 
0.28, 8.12 ) ( 0.28, 8.20) ( 0.28, 8.28) ( 0.28, 
0.28, 8.48) ( 0.28, 8.56) ( 0.28, 8.68) ( 0.28, 
0.28, 8.84) ( 0.29, 8.92) ( 0.28, 9.04) ( 0.29, 
0.28, 9.20) ( 0.28, 9.28) ( 0.29, 9.40) ( 0.29, 
0.28, 9.56) ( 0.26, 9.68) ( 0.27, 9.76) ( 0.25, 
0.23, 9.92) ( 0.23, 9.92) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.29 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 8.92 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mm] 1.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.04 

0.40) 
0.76) 
1 .08) 
1 .44) 
1.80) 
2.16 ) 
2.64) 
3.08) 
3.52) 
4.04) 
4.40) 
4.80) 
5.16 ) 
5.56) 
6.00) 
6.44) 
6.84) 
7.28) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 
9.12 ) 
9.48) 
9.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
PIateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP891947 
SP/D 
, .0330 
PICB/TUE MAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

107 
TP891675-TP891676-TP891677 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L·J.A. Houtackers 

PIOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101780 
Proefnummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.97 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.29 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.28 
De totale procesweg Stot [mmJ 9.7tJ 

Dee procesweg Ppmax tot ODP hoop [mmJ 0.48 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 2.04 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

mm· J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP891947 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1101780 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00. 0.20) { 0.00, a.28} ( a.aa. 
a. a1 , a.44) ( a. a1. e.52) ( e.a0, e.6a) ( e.e1, 
a.e2, e.76) ( a.a2, a.84) ( a.a3, a.92) ( a.e3, 
a.a4, 1 . (8) ( a.e5, 1 .16) ( e.e5, 1 .24) ( e.e6, 
€I .e7, 1 . 4e) ( e.a8, 1.48) ( e.e9, 1 .56) ( 0.a9, 
e. 11 , 1 .72) ( e. 11 • 1.8e) ( e. 12, 1 .88) ( e. 13, 
e. 14, 2.(4) ( e. 15, 2.12 ) ( e. 16, 2.24) ( a. 17. 
a. 19, 2.44) ( e. 19, 2.52) ( e. 19, 2.68) ( e.2e, 
e.2e, 2.92) ( e.22, 3.(4) ( a.23, 3. 12) ( e.22, 
a.23, 3.32) ( e.24, 3.44) { a.24, 3.52> ( e.25, 
e.24, 3.72) ( e.25, 3.84) ( e.24, 3.92) ( e.25, 
e.25, 4.12 ) ( e.25, 4.2e) ( a.25, 4.28) ( a.25, 
e.25, 4.48) ( e.26, 4.56) ( a.26, 4.64) ( e.25, 
e.26, 4.84) ( e.26, 4.92) ( a.26, 5.(4) ( e.26, 
a.26, 5.2a) ( e.26, 5.28) ( e.26, 5.4e) ( e.26, 
e.26, 5.56) ( e.26, 5.68) ( a.26, 5.76) ( a.26, 
e.26, 5.92) ( e.26, 6.ae) ( e.26, 6.12 ) ( e.26, 
e.26, 6.28) ( e. 27, 6.4e) ( e. 27, 6.48) ( e. 27, 
e. 27, 6.68) ( e.27, 6.76) ( e.26, 6.84) ( e.26, 
e. 27, 7.(4) ( e. 27, 7.12 ) ( a. 27, 7.2e) ( e.28, 
e. 27, 7.4e) ( e. 27, 7.48) ( e. 27, 7.6e) ( e.27, 
e. 27, 7.8e) ( a. 27, 7.88) ( e.28, 8.ae) ( e. 27. 
0.27, 8.2e) ( e. 27. 8.28) ( a. 27. 8.4e) ( e. 27, 
a.28, 8.56) ( a.28, 8.64) ( e. 27, 8.76) ( e. 27, 
e. 27, 8.92) ( e. 27. 9.(4) ( e.28, 9.12 ) ( e.28, 
e.29, 9.28) ( a.29, 9.4e) ( e.29, 9.48) ( e.29, 
a.26, 9.68} ( e.24, 9.76) ( a.24, 9.76) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.29 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.28 
De totale procesweg Stot (mmJ 9.76 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP (mmJ 0.48 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 2.04 

a.36) 
a.68) 
1 . €Ie) 
1 .32) 
1 .64) 
1 .96) 
2.32) 
2.8e) 
3.24) 
3.6e) 
4.ee) 
4.4e) 
4.76) 
5.12 ) 
5.48) 
5.84) 
6.2e) 
6.56) 
6.92) 
7.32) 
7.72) 
8. 12) 
8.48) 
8.84) 
9.2e) 
9.56) 

===================================================================== 



============================================z======================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 1'1 E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF891948 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

98 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101700 
Proef'nummer : V6103.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.98 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.29 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 10.00. 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 0.52 
De opgenomen def'ormatie arbeid W [NmJ 1.97 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +-/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891948 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1101700 
Proefnummer: V6103.3. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mml) 

0.00, 0.00) ( -0.00, 0.32) ( -0.00, 0.44) ( -0.00. 
0.01, 0.64} ( 0.00, 0.76) ( 0.01 , 0.84) ( 0.01, 
0.01, 1 .04) ( 0.02, 1 . 12) ( 0.03, 1 .24) ( 0.02, 
0.04, 1 .44) ( 0.03, 1 .52) ( 0.05, 1 .64) ( 0.06, 
0.07, 1 .84 > ( 0.07, 1 .92) ( 0.09, 2.04) ( 0.09, 
0.10, 2.24) ( 0.10, 2.32) ( 0. 11 , 2.44) ( 0.12, 
0.14, 2.68) ( 0.15. 2.84) ( 0. 16, 2.96) ( 0.17, 
0.17, 3.24) ( 0. 19, 3.36) ( 0.20, 3.48) ( 0.20, 
0.21 , 3.76) ( 0.22, 3.88> ( 0.22, 4.04) ( 0.23, 
0.23, 4.20) ( 0.23, 4.32) ( 0.24, 4.44) ( 0.24, 
0.24, 4.64) ( 0.25, 4.76) ( 0.25, 4.84) ( 0.25, 
0.26, 5.08) ( 0.26, 5.16 ) ( 0.26, 5.24) ( 0.26, 
0.27, 5.44) ( 0.26, 5.56) ( 0.27, 5.68) ( 0.26, 
0.27. 5.84) ( 0.27, 5.96) ( 0.27, 6.04) ( 0.27, 
0.27, 6.24) ( 0.27, 6.32) ( 0.28, 6.44) ( 0.27. 
0.27. 6.64) ( 0.28, 6.72) ( 0.27, 6.84) ( 0.28, 
0.27, 7.04) ( 0.27, 7.12 ) ( 0.28, 7.20) ( 0.27, 
0.28, 7.44) ( 0.27, 7.52) ( 0.28, 7.64) ( 0.28, 
0.28, 7.80) ( 0.28, 7.92) ( 0.28, 8.00) ( 0.28, 
0.28. 8.20) ( 0.28, 8.28) ( 0.28, 8.40) ( 0.28. 
0.28, 8.56} ( 0.28, 8.64) ( 0.28, 8.76) ( 0.29, 
0.28, 8.96) ( 0.28, 9.04) ( 0.28, 9.12 ) ( 0.28, 
0.28, 9.32) ( 0.28, 9.40) ( 0.29, 9.48) ( 0.29, 
0.28, 9.68) ( 0.28, 9.76) ( 0.26, 9.84) ( 0.25, 
0.23,10.00) ( 0.23,10.00) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.29 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mm] 9.48 
De totale procesweg Stot [mm] 10.00 

Deelprocesweg Fpmax tot ODP hOOp (mm] 0.52 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 1.97 

0.56) 
0.92) 
1 .32) 
1 .72) 
2.12 ) 
2.56) 
3.08> 
3.64) 
4. 12) 
4.56) 
4.96) 
5.36) 
5.76 ) 
6.12 ) 
6.52) 
6.92) 
7.32) 
7.72) 
8.12 ) 
8.48) 
8.88) 
9.20) 
9.56) 
9.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LASORATORIUI'I VOOR OI'lVORI'ITECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D " E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
l'Iateriaalsoort· 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP891949 
SP/D 
1 .0330 
MCS/TUE I'IAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

117 
TP891675-TP891676-TP891677 

Operator 
Projectleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.I'I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PWller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Saujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101810 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROI'II'IE 

Beginbreedte van de plaat b0 tmmJ 65.01 
De maximaal optredende perskracht Ppm ax tkNJ 0.37 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 10.12 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.5~ 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 14.40 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 7.62 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891949 

Plaatcode : F1101810 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.00, 0.32) ( 0.01, 0.48) ( 0.01, 0.64) 
0.02, 0.80) ( 0.04, 1 .04) ( 0.06, 1 .24) ( 0.09, 1 .44) 
0. 10, 1 .60) ( 0.14, 1.80) ( 0.15, 2.00) ( 0.19, 2.24) 
0.21 , 2.48) ( 0.24, 2.72) ( 0.25, 2.92) ( 0.27, 3.24) 
0.30, 3.52) ( 0.31, 3.72) ( 0.31 , 4.(4) ( 0.32, 4.20) 
0.33, 4.44) ( 0.33, 4.64) ( 0.34, 4.88) ( 0.34, 5.08) 
0.34, 5.28) ( 0.34, 5.52) ( 0.34, 5.72) ( 0.35, 5.92) 
0.34, 6.12 ) ( 0.34, 6.32) ( 0.35, 6.52) ( 0.35, 6.80) 
0.35, 7.00) ( 0.35, 7.16 ) ( 0.35, 7.40) ( 0.36, 7.60) 
0.36, 7.80) ( 0.36, 8.00) ( 0.36, 8.24) ( 0.36, 8.40) 
0.37, 8.56) ( 0.35, 8.76) ( 0.36, 8.96) ( 0.37, 9.12) 
0.36, 9.28) ( 0.36, 9.52) ( 0.36, 9.68) ( 0.37, 9.88) 
0.37,10.12) ( 0.37,10.28) ( 0.37,10.52) ( 0.37,10.68) 
0.37,10.84) ( 0.37,11.04) ( 0.37,11.24) ( 0.37,11.48) 
0.37,11.72) ( 0.37,11.88) ( 0.36,12.04) ( 0.37,12.20) 
0.36,12.40) ( 0.37,12.56) ( 0.37,12.76) ( 0.37,12.92) 
0.37,13.16) ( 0.36,13.36) ( 0.37,13.52) ( o . 37 • 1 3. 72 ) 
0.37,13.88) ( 0.37,14.04) ( 0.36,14.20) ( 0.36,14.40) 
0.36,14.60) ( 0.36,14.76) ( 0.37,14.92) ( o . 36 , 1 5 . 1 6 ) 
0.36,15.32) ( 0.36,15.52) ( 0.35,15.68) ( 0.36,15.84) 
0.36,16.00) ( 0.35,16.24) ( 0.36,16.48) ( o . 35 , 1 6. 72 ) 
0.35,16.92) ( 0.35,17.24) ( 0.35,17.56) ( 0.35,17.80) 
0.34,18.00) ( 0.34,18.28) ( 0.34,18.52) ( 0.34, 18. 76 ) 
0.34,18.96) ( 0.34,19.24) ( 0.33,19.48) ( 0.32,19.80) 
0.32,20.08) ( 0.32,20.28) ( 0.32,20.52) ( 0.32,20.76) 
0.31,20.96) ( 0.32,21.24) ( 0.31,21.48) ( 0.31,21.68) 
0.31,21.96) ( 0.31,22.20) ( 0.30,22.40) ( 0.31,22.68) 
0.30,22.96) ( 0.30,23.20) ( 0.30,23.40) ( 0.29,23.64) 
0.29,23.84) ( 0.28,24.08) ( 0.28,24.28) ( E)' 24.24.52} 
0.24,24.52) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.37 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 10.12 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.52 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP (mmJ 14.40 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 7.62 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF891950 
SP/O 
1.0330 
ftCB/TUE ftAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

120 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.ft. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101820 
Proef'nummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.03 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.37 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 9.52 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.56 
Deelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mm] 15.04 
De opgenomen def'ormatie arbeid W (NmJ 7.59 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- o 04 mm voor Stot <= , . 

50 
370 

kN. 
mm. 

J 
J 

==========================================================:==:=:===== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF891950 

Plaatcode : F1101820 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.32) ( 0.01, 0.48) ( 0.02, 0.64) 
0.03, 0.80) ( 0.04, 1.00 ) ( 0.06, 1 .20) ( 0.09, 1.40) 
0. 11 , 1 .56) ( 0.13, 1.76) ( 0.15, 1.96 ) ( 0.18, 2.12 ) 
0.21, 2.40) ( 0.24, 2.64) ( 0.25, 2.80) ( 0.26, 3.04) 
0.29, 3.24) ( 0.30, 3.44) ( 0.30, 3.60) ( 0.31 , 3.84) 
0.32, 4.00) ( 0.33, 4.20) ( 0.33, 4.44) ( 0.33, 4.60) 
0.33, 4.80) ( 0.33, 5.(0) ( 0.33, 5.16) ( 0.34, 5.36) 
0.34, 5.56) ( 0.33, 5.76) ( 0.35, 5.92) ( 0.35, 6.16) 
0.34, 6.32) ( 0.35, 6.56) ( 0.34, 6.80) ( 0.34, 7.04) 
0.35, 7.20) ( 0.34, 7.40) ( 0.36, 7.64) ( 0.35, 7.84) 
0.36, 8.00) ( 0.36, 8.20) ( 0.36, 8.40) ( 0.36, 8.56) 
0.36, 8.76) ( 0.36, 8.92) ( 0.36, 9.12 ) ( 0.36, 9.28) 
0.37, 9.52) ( 0.36, 9.68) ( 0.37, 9.88) ( o . 36, 1 0 . 1 2 ) 
0.36,10.28) ( 0.36,10.48) ( o . 36 , 1 0 . 68 ) ( 0.37,10.88) 
0.37,11.(8) ( 0.37,11.32) ( 0.37,11.48) ( 0.37,11.68) 
0.36,11.88) ( o . 36 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.36,12.28) ( 0.36,12.52) 
0.37,12.68) ( 0.37,12.84) ( 0.36,13.08) ( 0.37,13.24) 
0.36,13.40) ( 0.37,13.56) ( 0.35,13.80) ( 0.36,14.(0) 
0.36,14.24) ( 0.36,14.40) ( 0.35,14.56) ( 0.36,14.76) 
0.36,14.96) ( o . 36 , 1 5 . 1 6 ) ( 0.35,15.36) ( 0.36,15.56) 
o . 35 , 1 5 . 72 ) ( 0.35,15.88) ( o . 34 , 1 6 . 1 2 ) ( 0.35,16.36) 
0.34,16.60) ( 0.34,16.80) ( 0.34,17.04) ( 0.34,17.24) 
0.35,17.48) ( 0.34,17.68) ( 0.34,18.00) ( 0.34,18.24) 
0.33,18.48) ( 0.34,18.68) ( 0.33, 18.92 ) ( o . 33 , 1 9 . 1 2 ) 
0.33,19.40) ( 0.33,19.64) ( 0.33,19.92) ( 0.32,20.12) 
0.32,20.36) ( 0.32,20.60) ( 0.32,20.80) ( o . 31 , 21 . 04 ) 
0.31,21.24) ( 0.31,21.48) ( 0.31,21.68) ( 0.30,21.92) 
0.31,22.12) ( 0.30,22.36) ( 0.30,22.56) ( 0.30,22.84) 
0.29,23.08) ( 0.29,23.36) ( 0.29,23.60) ( 0.29,23.80) 
0.29,24.00) ( 0.28,24.24) ( 0.23,24.48) ( 0.23,24.56) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.37 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.52 
De totale procesweg Stot [mm] 24.56 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mm] 15.04 
De opgenomen deformatie arbeid W (Nm] 7.59 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUK VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D " E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF5>91951 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

86 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101830 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 65.04 
De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.36 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 11.32 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.80 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 13.48 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 7.63 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid ·1- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid ./- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF6)91951 

Plaatcode : F1101830 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (krachtCkNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.32> ( 0.01, 0.56) ( 0.04, 0.80) 
0.06, 1.04 ) ( 0.10, 1.28) ( 0.15, 1.52 ) ( 0.19, 1 .76) 
0.22, 2.00) ( 0.25, 2.32) ( 0.27, 2.64) ( 0.30, 2.92) 
0.31, 3.24) ( 0.31, 3.52> ( 0.32, 3.84) ( 0.32, 4.12 > 
0.32, 4.40) ( 0.32, 4.64) ( 0.33, 4.92) ( 0.33, 5.20) 
0.33, 5.48) ( 0.33, 5.76) ( 0.34, 6.00) ( 0.33, 6.28) 
0.33, 6.56) ( 0.33, 6.84) ( 0.35, 7.12 ) ( 0.35, 7.40) 
0.34, 7.72> ( 0.35, 8.00) ( 0.35, 8.28) ( 0.36, 8.56) 
0.35, 8.84) ( 0.36, 9.12 ) ( 0.36, 9.40) ( 0.35, 9.68) 
0.35, 9.92) ( 0.36,10.20) ( 0.36,10.48) ( 0. 36, 10. 76 ) 
0.36,11.04) ( 0.36,11.32) ( 0.36,11.60) ( 0.36,11.84) 
o . 36, 1 2 . 1 2 ) ( 0.36,12.40) ( 0.36,12.64) ( 0.35,12.92) 
0.35,13.20) ( 0.36,13.48) ( 0. 36, 13. 76) ( 0.36,14.00) 
0.36,14.28) ( 0.36,14.56) ( 0.35,14.84) ( o . 35 , 1 5 . 1 2 ) 
0.35,15.40) ( 0.35,15.68) ( 0.34,15.92) ( 0.34,16.24) 
0.34.16.56) ( 0.34,16.92) ( 0.33,17.24) ( 0.34,17.56) 
0.33,17.92) ( 0.33,18.24) ( 0.33,18.56) ( 0.32 , 18.92 ) 
0.33,19.24) ( 0.32.19.60) ( 0.32,19.92) ( 0.32,20.24) 
0.32,20.56) ( 0.31,20.92) ( 0.31.21.24) ( 0.30,21.56) 
0.30,21.92) ( 0.30,22.24) ( 0.29,22.56) ( 0.29,22.92) 
0.29,23.24) ( 0.29,23.60) ( 0.28,23.92) ( 0.28,24.24) 
0.24,24.56) ( 0.16,24.80) 

De maximaal optredende perskracht Fpmax [kNJ 0.36 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 11 .32 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.80 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 13.48 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 7.63 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUPI VOOR OPlVORPlTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D PI E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF6)91952 
SP/D 
1.0330 
PlCB/TUE PlAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

86 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.PI. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101840 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROPlPlE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.02 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.35 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.40 
De totale procesweg Stot (mmJ 24.8e. 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 15.40 
De opgenomen deformatie arbeid II [NmJ 7.51 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TOE LABORATORIOft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PF6)91952 

Plaatcode : F1101840 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPft-BOIGEN-TOE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.32> ( 0.01, 0.56) ( 0.03, 0.80) 
0.06, 1.04) ( 0.11 , 1.28 ) ( 0.14, 1.52 ) ( 0.18, 1 .76) 
0.21, 2.00) ( 0.25, 2.32) ( 0.28, 2.64) ( 0.28, 2.92) 
0.29, 3.24) ( 0.30, 3.52) ( 0.31. 3.84) ( 0.31 , 4.12 ) 
0.30, 4.40> ( 0.32, 4.64) ( 0.33, 4.92> ( 0.32, 5.20) 
0.32, 5.48) ( 0.33, 5.76) ( 0.33, 6.00) ( 0.33, 6.28) 
0.33, 6.56) ( 0.34, 6.84) ( 0.34, 7.12 ) ( 0.34, 7.40> 
0.35, 7.72) ( 0.35, 8.00) ( 0.35, 8.28) ( 0.35, 8.56) 
0.35, 8.84) ( 0.34, 9.12 ) ( 0.35, 9.40) ( 0.35, 9.68) 
0.35, 9.92) ( 0.35,10.20) ( 0.34,10.48) ( 0.35,10.76) 
0.35,11.04) ( 0.35,11.32) ( 0.35,11.60) ( 0.34,11.84) 
o . 35 , 1 2 . 1 2 ) ( 0.35,12.40) ( 0.35,12.64) ( 0.35,12.92) 
o . 35 , 1 3 . 20 ) ( 0.35,13.48) ( 0.35,13.76) ( o . 35 , 1 4 . 00 ) 
0.34,14.28) ( o . 34, 1 4 . 56 ) ( 0.34,14.84) ( o . 34, 1 5 . 1 2 ) 
0.34,15.40) ( 0.34,15.68) ( 0. 35 , 15.92 ) ( 0. 34 , 16. 24 ) 
0.33,16.56) ( 0.34,16.92) ( 0.33,17.24) ( 0.33,17.56) 
0.33,17.92) ( 0.33,18.24) ( 0.32,18.56) ( 0.31,18.92) 
0.32, 19.24) ( 0.31,19.60) ( 0.31,19.92) ( 0.32,20.24) 
o . 31 , 20. 56 ) ( 0.30,20.92) ( 0.30,21.24) ( 0.30,21.56) 
0.29,21.92) ( 0.31,22.24) ( 0.29,22.56) ( 0.29,22.92) 
0.29,23.24) ( 0.28,23.60) ( 0.28,23.92) ( 0.28,24.24) 
0.24,24.56> ( 0. 18, 24 . 80 ) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.35 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.40 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.80 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 15.40 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 7.51 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 " E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF&91953 
SP/D 
1 .0330 
ftCB/TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

85 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101850 
Proefnummer : V5253.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.00 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.36 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 11 . 12 
De totale procesweg Stot [mml 24.56 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp I:mml 13.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 7.46 

I: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF6.\91953 

Plaatcode : F1101850 
Proefnummer: V5253.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.32) ( 0.01, 0.56) ( 0.03, 0.80) 
0.06, 1 .04) ( 0. 10, 1 .28 > ( 0.14, 1 .52) ( 0. 17, 1 .76) 
0.20, 2.00) ( 0.23, 2.32) ( 0.26, 2.64> ( 0.29, 2.92) 
0.29, 3.24) ( 0.30, 3.52) ( 0.32, 3.88) ( 0.31, 4.20) 
0.32, 4.48) ( 0.32, 4.76) ( 0.32, 5.04) ( 0.33, 5.28) 
0.33, 5.56) ( 0.32, 5.84) ( 0.33, 6.12 ) ( 0.34, 6.40) 
0.34, 6.68) ( 0.34, 6.92) ( 0.34. 7.20) ( 0.34, 7.48) 
0.34, 7.80) ( 0.34, 8.12 ) ( 0.35, 8.40) ( 0.34, 8.64) 
0.35, 8.92> ( 0.35, 9.20) ( 0.35, 9.48) ( 0.36, 9.76) 
0.35,10.00) ( 0.35,10.28) ( 0.35,10.56) ( 0.35,10.84) 
o . 36 , 1 1 . 1 2 ) ( 0.35,11.40) ( 0.35,11.68) ( 0.35,11.92) 
0.36,12.20) ( 0.35,12.48) ( 0.35, 12. 76 ) ( E)' 36, 1 3 . 04 ) 
o . 35 , 13 . 28 ) ( 0.35,13.56) ( 0.35,13.84) ( o . 34 , 1 4 . 1 2 ) 
0.35,14.40) ( o . 35, 1 4 . 68 ) ( 0. 35. 14 . 92 ) ( 0.34,15.20) 
0.34,15.48) ( 0.34, 15. 76) ( 0.34,16.00) ( o . 34 , 1 6 . 36 ) 
o . 34 • 16 . 68 ) ( 0.34,17.04) { 0.34,17.36} ( 0.33,17.68) 
0.33,18.00) ( 0.33,18.36) ( 0.33,18.68) ( 0.33,19.04) 
0.31,19.36) ( 0.32,19.68) ( 0.31,20.00) ( 0.31,20.36) 
0.30,20.68) ( 0.30,21.04) ( 0.31,21.36) ( 0.30,21.68) 
0.29,22.00) ( 0.30,22.36) ( 0.29,22.68) ( 0.28,23.04) 
0.29,23.36) ( 0.29,23.68) ( 0.28,24.00) ( 0.25,24.36) 
0.22,24.56) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.36 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 1 1 .12 
De totale procesweg Stot [mmJ 24.56 

Oeelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 13.44 
De opgenomen deformatie arbeid W eNmJ 7.46 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D nEE T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
nateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF6>91954 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE nAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

114 
TF891675-TF891676-TF891677 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.n. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

nUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl"I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101860 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROnnE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.99 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN) 0.49 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 10.56 
De totale procesweg Stot [mm] 40.12 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 2~._~<s ... 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 12.95 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF5)91954 

Plaatcode : F1101860 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.01 , 0.60) ( 0.02, 0.84) ( 0.03, 1. 12) 
0.06, 1.36 ) ( 0.08, 1.64 ) ( 0. 11 , 1 .88) ( 0. 14, 2. 12) 
0.18, 2.48) ( 0.22, 2.80) ( 0.27, 3.32) ( 0.31 , 3.72) 
0.33, 4.00) ( 0.36, 4.28) ( 0.38, 4.56) ( 0.40, 4.84) 
0.42, 5.20) ( 0.43, 5.52) ( 0.44, 5.88) ( 0.45, 6.20) 
0.46, 6.56) ( 0.47, 6.88) ( 0.48, 7.32) ( 0.48, 7.60) 
0.47, 7.92) ( 0.48, 8.20) ( 0.48, 8.52) ( 0.48, 8.80) 
0.48, 9.12 ) ( 0.49, 9.44) ( 0.48, 9.80) ( o . 48 , 10. 08 ) 
0.48, 10.32) ( 0. 49 , 10. 56 ) ( 0.48, 10 . 84 ) ( 0.48,11.20) 
0.48,11.52) ( 0.48,11.76) ( 0.48,12.04) ( 0.48,12.32) 
0.48,12.56) ( 0.47,12.84) ( 0.47,13.16) ( 0.47,13.52) 
0.46,13.76) ( 0.47,14.04) ( 0.46,14.28) ( 0. 45 , 14 . 72 ) 
0. 46 • 14. 96 ) ( 0.45,15.24) ( 0.45,15.48) ( 0.45,15.84) 
o . 44 , 1 6 . 1 2 ) ( 0.43,16.56) ( 0.44,17.00) ( 0.43,17.36) 
0.42,17.84) ( 0.42,18.24) ( 0.4','8.68) ( 0.41,19.12) 
0.40,19.52) ( 0.39,19.96) ( 0.38,20.40) ( 0.38,20.80) 
0.37,21.28) ( 0.36,21.72) ( 0.36,22.16) ( 0.36.22.56) 
0.35,22.96) ( 0.34,23.40) ( 0.33,23.84) ( 0.32;24.28) 
0.32,24.76) ( 0.32,25.08) ( 0.31 ,2.5.52) ( 0.30,26.00) 
0.29,26.44) ( 0.29.26.84) ( 0.29,27.28) ( 0.28,27.68) 
0.27,28.08) ( 0.27,28.56) ( 0.26,28.96) ( 0.26,29.40) 
0.26,29.84) ( 0.25,30.24) ( 0.25.30.68) ( 0.24.31 . 12) 
0.23.31.56) ( 0.23,31.92) ( 0.22;32.28) ( 0.23,32.56) 
0.22,32.92) ( 0.21,33.28) ( 0.22,33.64) ( 0.21,33.92) 
0.21,34.24) ( 0.21,34.56) ( 0.20,34.92) ( 0.20,35.36) 
o . 1 8 , 35. 72 ) ( o . 19 , 36 . 1 2 ) ( o . 1 8 • 36 .48 ) ( 0.18,36.84) 
0. 18,37.28) ( 0.17,37.60) ( o . 1 7 , 37 . 96 ) ( 0.17,38.24) 
0.17,38.56) ( 0.16,38.92) ( 0.17,39.32) ( 0.16,39.60) 
0.15,39.92) ( 0. 1 1 , 40. 1 2 ) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.49 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mm] 10.56 
De totale procesweg Stot [mm] 40.12 

Deelprocesweg Fpmax tot ODP h ODP Cmm] 29.56 
De opgenomen deformatie arbeid It! [NmJ 12.95 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Irlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF6)91955 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

94 
TF891675-TF891676-TP891677 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.ft. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101870 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm) 64.98 
De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.47 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 10.60 
De totale procesweg Stot [mm] 39.68 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP (mm) 29.08 
De opgenomen deformatie arbeid Irl [Nm) 12.61 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Negmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. 
mm. 

J 
J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF6l91955 

Plaatcode : F1101870 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.01, 0.48) ( 0.03, 0.80) ( 0.08, 1 . 16) 
0.13, 1.52) ( 0.21, 1.88 ) ( 0.26, 2.24) ( 0.32, 2.64) 
0.36, 3.08) ( 0.39, 3.56) ( 0.41, 4.00) ( 0.43, 4.40) 
0.43, 4.84) ( 0.44, 5.36) ( 0.44, 5.76) ( 0.44, 6.12 ) 
0.44, 6.48) ( 0.44, 6.84) ( 0.45, 7.28) ( 0.45, 7.60) 
0.45; 8.00) ( 0.46, 8.40) ( 0.46, 8.76 ) ( 0.46, 9.12 ) 
0.47, 9.52) ( 0.46, 9.88) ( 0.47,10.24) ( 0.47,10.(0) 
0.46,10.96) ( 0.46, 11 .32 ) ( 0.46,11.68) ( 0.46,12.00) 
0.46,12.40) ( 0.45, 12. 76) ( 0. 45, 13 . 1 2 ) ( 0.45,13.52) 
0.44,13.88) ( 0.44,14.20) ( 0.44,14.56) ( 0.44,14.96) 
0.43 , 15 . 32 ) ( 0. 43 , 15. 72 ) ( 0.42, 16.08) ( 0.42, 16.52 ) 
0.41 , 16. 96 ) ( 0.40,17.52) ( 0.40,17.96) ( 0.39,18.52) 
0.39,18.96) ( o . 38 . 1 9 . 40 ) ( 0.37,19.84) ( 0.36,20.28) 
0. 3E • . 20.80 ) ( 0.35; 21 .28) ( 0.34,21.80) ( 0.34:22.24) 
0.33;22.76) ( 0.32,23.20) ( 0.31,23.76) ( 0.31,24.20) 
0.30,24.64) ( 0.29.25.12) ( 0.29,25.68) ( 0.27,26.20) 
0.27.26.(8) ( 0.27;27.24) ( 0.26,27.76) ( 0.26,28.20) 
0.25,28.64) ( 0.24,29.16) ( 0.24,29.56) ( 0.23,30.00) 
0.23,30.52) ( 0.22,31 . 12 ) ( 0.22,31.64) ( 0.21,32.12) 
0.21,32.(0) ( 0.21,33.08) ( 0.20,33.48) ( 0.20,33.96) 
o . 1 9 , 34 . 36 ) ( 0.18,34.84) ( 0.18,35.24) ( 0. 1 8 , 35 . 72 ) 
o . 1 8 , 36 . 1 2 ) ( 0.17,36.56) ( o . 1 7 , 37. 04 ) ( 0. 16,37.52 ) 
0. 16,37.92 ) ( 0.16,38.36) ( o . 1 6, 38 . 80 ) ( 0. 15,39.24 ) 
0.12,39.68) ( 0.12,39.68) 

De maximaal optredende perskracht FPmax (kNJ 0.47 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 10.60 
De totale procesweg Stot (mmJ 39.68 
Deelprocesweg Fp tot max ODP h ODP (mm] 29.08 
De opgenomen deformatie arbeid 'Ill CNmJ 12.61 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUl'I VOOR O"VOR"TECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D "E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
PIaatdikte s8 (mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP6)91956 
SP/D 
1 .8338 
"CB/TUE "AG. 
1 .8 
11-85-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

99 
TP891675-TP891676-TP891677 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.l'I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

l'IUIler pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPPI-BUIGEN-TUE 
PI aat code : P1101880 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROl'l"E 

Beginbreedte van de plaat b8 (mmJ 64.98 
De maximaal optredende perskracht Ppmax rkNJ 0.46 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 9.84 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP (mmJ 30.08 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 12.48 

r Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF6)91956 

Plaatcode : F1101880 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.(0) ( 0.01 , 0.36) ( 0.04, 0.68) ( 0.10, 1 .00) 
0.18. 1 .32) ( 0.25, 1 .64) ( 0.31, 1 .96) ( 0.35, 2.32) 
0.37. 2.72) ( 0.39, 3.12 ) ( 0.40, 3.52) ( 0.40, 3.92) 
0.40, 4.28) ( 0.41 , 4.64) ( 0.42, 5.(4) ( 0.43, 5.40) 
0.43, 5.76) ( 0.44, 6. 12) ( 0.44, 6.48) ( 0.44, 6.84) 
0.44, 7.20) ( 0.45, 7.60) ( 0.45, 8.(0) ( 0.45, 8.40) 
0.45, 8.76 ) ( 0.46, 9. 12) ( 0.46, 9.48) ( 0.46, 9.84) 
0.46,10.20) ( o . 46 , 1 0 . 56 ) ( 0.46,10.92) ( 0.45.11.32) 
0.46,11.68) ( 0.45,12.(0) ( 0.45, 1 2 .40 ) ( 0. 45 ; 12 . 76) 
o . 44 , 13 . 12 ) ( 0.44,13.48) ( 0.43,13.84) ( 0.44,14.20) 
0.43,14.56) ( 0.42,14.92) ( 0.42, 15.32) ( 0.41,15.68) 
0.42,16.(0) ( 0.41,16.48) ( 0.40,16.92) ( 0.39,17.36) 
0.39,17.80) ( 0.38. 18.24) ( 0.37,18.68> ( 0.37,19.12) 
0.36,19.60) ( 0.35,20.(0) ( 0.35,20.48) ( 0.34,20.92) 
0.34,21.36) ( 0.33,21.80) ( 0.32,22.24) ( 0.32,22.68) 
0.31,23.12) ( 0.30,23.60) ( 0.30,24.(0) ( 0.29,24.48) 
0.29,24.92) ( 0.28,25.36) ( 0.27,25.80) ( 0.27,26.24) 
0.26,26.68) ( 0.26,27.12) ( 0.25,27.60) ( 0.25,28.(0) 
0.24,28.48) ( 0.23,28.92) ( 0.23,29.36) ( 0.22.29.80) 
0.22,30.24) ( 0.22,30.68) ( 0.21,31.12) ( 0.21,31.60) 
0.21,32.(0) ( 0.21,32.48) ( 0.20,32.92) ( 0.19,33.36) 
0. 19,33.80) ( 0. 18,34.24) ( o . 1 8 , 34 . 68 ) ( 0. 18, 35 . 1 2 ) 
0.18,35.60) ( 0.17,36.(0) ( 0.17,36.48) ( 0. 16,36 . 92 ) 
o . 1 7 , 37 . 36 ) ( o . 16 , 37 . 80 ) ( 0.16,38.24) ( 0.15,38.68) 
0. 15, 39. 12 ) ( 0.14,39.60) ( 0.09,39.92) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.46 
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmm] 9.84 
De totale procesweg Stot (mm] 39.92 

oeelprocesweg FPmax tot ODP hOOp (mmJ 30.08 
De opgenomen deformatie arbeid III CNm] 12.48 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF6W1957 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

98 
TF891675-TF891676-TP891677 

Operator 
Projectleider 

l'Ierk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.I'I. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

I'IUlier pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1101890 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROI'II'IE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 65.00 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.46 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 11 .32 
De totale procesweg Stot [mmJ 39.8.0 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 28.48 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 12.52 

[ J(rachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF6)91957 

Plaatcode : F1101890 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht [kN], weg[mm]) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.36) ( 0.04, 0.68) ( 0.10, 1.00) 
0.18, 1 .32) ( 0.26, 1 .64) ( 0.31, 1 .96) ( 0.35, 2.32) 
0.38, 2.72) ( 0.39, 3.12 ) ( 0.40, 3.52) ( 0.41, 3.92) 
0.41 , 4.28) ( 0.42, 4.64) ( 0.42, 5.04) ( 0.43, 5.40) 
0.43, 5.76) ( 0.44, 6.12 ) ( 0.44, 6.48) ( 0.44, 6.84) 
0.45, 7.20) ( 0.46, 7.60) ( 0.46, 8.00) ( 0.46, 8.40) 
0.45, 8.76) ( 0.46, 9.12 ) ( 0.46, 9.48) ( 0.46, 9.84) 
0.46,10.20) ( 0.46,10.56) ( 0.46,10.92) ( 0.46, 1 1 .32 ) 
0.46,11.68) ( 0.45,12.00) ( 0.45,12.40) ( 0.45, 12. 76 ) 
0.45, 13. 12 ) ( 0.44,13.48) ( 0.43,13.88) ( 0.44,14.20) 
0.43,14.56) ( 0.43,14.92) ( 0.42,15.32) ( 0.42,15.68) 
o . 4 1 , 1 6 . 08 ) ( 0.40,16.52) ( 0.39,17.04) ( 0.39,17.48) 
0.38,17.92) ( 0.38,18.36) ( 0.37, 18.84) ( 0.37,19.32) 
o . 36, 19. 76 ) ( 0.35,20.20) ( 0.34,20.64) ( 0.33,21.12) 
0.33,21.60) ( 0.33,22.00) ( 0.32,22.52) ( 0.31,23.08) 
0.30,23.60) ( 0.29,24.00) ( 0.29,24.48) ( 0.28,24.96) 
0.28,25.44) ( 0.27,25.84) ( 0.27,26.28) ( 0.26,26.76) 
0.25,27.20) ( 0.25,27.68) ( 0.25,28. 16) ( 0.24,28.56) 
0.23,29.04) ( 0.23,29.52) ( 0.23,30.00) ( 0.22,30.48) 
0.22,30.92) ( 0.21 ,31 .40) ( 0.22,31.84) ( 0.21,32.24) 
0.20,32.68) ( 0.20,33.12) ( 0.20,33.60) ( 0.19,34.04) 
0.19,34.48) ( 0.18,34.96) ( 0.18,35.36) ( 0.18,35.80) 
0.17,36.24) ( 0.17,36.68) ( 0.17,37.16) ( o . 1 6 , 37 . 60 ) 
o . 1 6 , 38 . 04 ) ( o . 1 6 , 38 . 48 ) ( 0.16,38.96) ( 0.15,39.36) 
0.11,39.80) ( 0.11,39.80) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.46 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 11 .32 
De totale procesweg Stot [mm] 39.80 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 28.48 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 12.52 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUI'I VOOR OI'IVORI'ITECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaa1soort 
lIlerkstofnummer 
Herkomst materiaa1 
PIaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP6)91958 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
11-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

98 
TF891675-TP891676-TP891677 

Operator 
Project Ieider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

J.A.M. Kempen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

I'IUIler pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1101800 
Proefnummer : V4403.3. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROI'II'IE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 65.00 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.46 
De dee 1 procesweg hi j Ppmax SN [mm] 10.28 
De totale procesweg 

Stot [mm] 39.68 .. 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 29.40 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 12.45 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +-/- 15 N v~~r PPmax<= [ lIlegmeting Nauwkeurigheid +-/- 0,04 mm voor Stot <= 
50 
370 

kN. 
mm. 

J 
J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP&91958 

Plaatcode ! F1101800 
Proefnummer: V4403.3. 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.01 , 0.00) ( 0.01, 0.40) ( 0.04, 0.72) ( 0.10, 1.04 ) 
0.17, 1.36) ( 0.24, 1.68) ( 0.30. 2.00) ( 0.35, 2.44) 
0.38, 2.80) ( 0.39, 3.24) ( 0.40, 3.60) ( 0.40, 4.00) 
0.41, 4.40) ( 0.41 , 4.76> ( 0.42, 5.12 ) ( 0.43, 5.48) 
0.43, 5.84) ( 0.43, 6.20) ( 0.43, 6.56) ( 0.44, 6.92) 
0.45, 7.32) ( 0.45, 7.72) ( 0.45, 8.12 ) ( 0.45, 8.48) 
0.45, 8.84) ( 0.46, 9.20) ( 0.45, 9.56) ( 0.45, 9.92) 
0.46,10.28) ( 0.45,10.68) ( 0.45,11.(4) ( 0.45,11.40) 
0.45,11.76) ( 0. 45, 12. 1 2 ) ( 0.44,12.48) ( o . 43 • 12 .84 ) 
0.44,13.20) ( 0.44,13.56) ( 0.43,13.92) ( 0.43,14.28) 
0.42,14.68) ( 0.42,15.04) ( 0.42,15.40). ( 0.41,15.76) 
0.42, 16. 12) ( 0.40,16.56) ( 0.40,17.04) ( 0.39,17.48) 
0.39,17.92) ( 0.38,18.36) ( 0.37,18.80) ( 0.37,19.24) 
0.37,19.68) ( 0.35,20.12) ( 0.35,20.56) ( 0.34,21.04) 
0.33,21.48) ( 0.33,21.92) ( 0.32,22.36) ( 0.32,22.80) 
0.31,23.24) ( 0.30,23.68) ( 0.30,24.12) ( 0.29,24.56) 
0.29,25.04) ( 0.28,25.48) ( 0.27,25.92) ( 0.28,26.36) 
0.26,26.80) ( 0.26,27.24) ( 0.26,27.68) ( 0.26,28.12) 
0.24,28.56) ( 0.23,29.04) ( 0.24,29.48) ( 0.23,29.92) 
0.23,30.36) ( 0.22,30.80) ( 0.21,31.24) ( o . 21 ,31 . 68 ) 
0. 21 .32 . 1 2 ) ( 0.20,32.56) ( 0.21,33.04) ( 0.20,33.48) 
0.20,33.92) ( 0.18,34.36) ( o . 1 8 , 34 . 80 ) ( 0.18,35.24 ) 
o . 18, 35 . 68 ) ( o . 1 7 • 36. 1 2 ) ( 0.17,36.56) ( 0.17,37.04) 
0. 16, 37. 48 ) ( 0. 15,37.92) ( o . 16 • 38 . 36 ) ( o . 1 6 • 38 . 80 ) 
0. 15,39.24) ( o . 13. 39. 68 ) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.46 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 10.28 
De totale procesweg Stot [mm] 39.68 

Deelprocesweg Fpmax tot ODP h ODP [mm) 29.40 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 12.45 

===================================================================== 


