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DE F-5 KROMME UVOOR |
STAAL SP/D EN ALUMINIUM AL 51
EN DE SPECIFIEKE KENMERKEN

DOOR

Ir LJA Houtackars
F Boonen
F Cardinaal
J Kampean

mei 1959 WPA i~  O728

LABORATORIUM voor OMUORMTECHNOLOGIE TUE



SAMENVATTING: STRIJKBUIGEN

Dit rapport bevat de geautomatiseerde opname en verwerking van de
F~S krommen van:

STAAL_SP/D en
ATLUMIN AL S1

die met behulp van het softwareprogramma PERSPROEF STRIJKBUIGEN,
voor diverse stempel- en matrijsafrondingen, een variabele
matrijswijdte en een vaste buigspleet (U = 1,05 * so) zijn
opgenomen.

Tevens zijn van deze F-S krommen de karakteristieke kenmerken in
tabelvorm weergegeven.

In deel 1 zijn de’persproeven‘voor staal opgenomen:

PF892001 t/m PF892030

In deel 2 zijn de persproeven voor aluminium opgenomen:

PA892001 t/m PA892131

pp:183



deel 1:

STRIJRKBUIGEN VAN STAAL SP/D

pp:90
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF892001
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sG [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 19-05-89
Aantal metingen 15

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TFB8%22151-TF8%2153~-TF8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers

CEZ-25-2

-6

4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode
Proefnummer

+
-

F1102160
5-01.5.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomnax

De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

FPmax
SN

St ot

hopp
u

[ Krachtmeting: Nauwksurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

Cmml
[kN1
Cmml
Cmml
Emml
ENml

'S

65.10
.37
.12
.12
- Q0
1.34

O = = U

voor PPmax<= 50 kN.

tot <= 370 mm.

I e e G T e e e e S W W A U A A NS MU S S G M e R M A A A W W o e r W wow A SN SN W S M W L e WA M M e o T M e WAL WA W S e e e e e e e
- o . T o o~ e, - - o ———————— e em mm e A A e e R R R N N SR S S S IR IS RS- =



Plaatcode s F1102160 Parscode: PF882001
* FpLkN]
P Proefrnummer 1« S-01.5.5 Arbeid ¢« 1.34 Nm
6.0
5- 0—_
4, 0+

8 0.5

TU EINDHOVEN:

1.0

Laboratorium

1.5 2.0 2.5

voor omvormtechnologie

3.0

3.5

F t 3. 37 kN
Pmax

SN 1 1.12 mm
Stot ] 1.12 mm

h : 0. 00 mm

4,0 4.5 5{.
-> SLmm]

IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode : PP822001 I10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1102160
Proefnummer: S-01.5.5

- W - - A" Vo > S o - — e W W " W G W T W W W S W o e - - -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht(kN]l,wegimml)

-8.06, 6.60) ( ©0.00, 6.18) ( ©.64, 0.24) { ©.14, 0.32)
0.36, 0.40) ( 0.59, 0.48) ( ©.88, 0.56) ( 1.25, 0.64)
1.66, 6.72) ( 1.97, 0.80) ( 2.40, ©.88) ( 2.69, B8.96)
3.03, 1.04) ( 3.37, 1.12) ( 3.37, 1.12)

De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : 3.37
De deelprocesweg bij FPmax SN Lomm] 1.12
De totale procesweg Seor L[mml : 1.12
Deslprocesweg Fpnax tot ODP hopp [mm] 9.00
De opgenomen deformatie arbeid W LNml ; 1.34
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDABARD MEETRAPPORT PERS

- - e w Ua e W wm e e e e e e WA e e W M W e e W A WS A e e e WR W mm s W e W e M G e e M T M e W A G -

- FPROEFGEGEVENS -
Perscode PFB92002
Hateriaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 19-05-89
Aantal metingen 23

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF8%22151-TF892153-TF892152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1162176
Proefnummer S-02.5.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax c©°t ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

B e R e —
—— - ——m—mmEmEmETmRERDOoSEmEmmmIm

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

[mml ; &5.11

PPmax [kN] 4.45
Sy {mm] : 1.68
Stot fmml 1.68
W CNml : 3.65

voor FPmax{z 850 kN.

¢ <= 370 mm.

- —— o o S S e W A S N S W W W W e A W M A S G M W e W e e s
mmmmEm N EESES NSO RERRIRREERREsERRITS S



Plaatcode s F1102170 Paerecodas PF8392002 FP s 4, A8 kN
® FplkNI] max
Proefrnummer « S-02.5.5 Arbeid 1 3.65 Nm SN ] 1. 68 mm
6.0
4 Stot t 1.68 mm
1 hODP 5 0. 00 mm
5. 04+
4- 0"—
..1-
3. 0-_
2. 0+
1
1- 0-_
0 w
(8] 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4,5 5.0
-> SLmm]
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT |

STANDAARD

ERS

- - W R AW W W W W W M MR M e M mm e A a G W W AR W S ML W G W S TR W MR W AW M W W R W R RS e

Perscode : PF892002

Plaatcode : F1102170
Proefnummer: 5-02.5.5

- W . - " ———— g - . W W GV S S WD W W T S W St — - -

Het kracht- wegverloop is
~0.00, 0.08) ({ ©0.01,
0.31, 0.32) ( 0.50,
1.35, 0.64) ( 1.76,
2-71, 0.96) ( 3.01,
3.73, 1.28) ( 3.93,
4.36, 1.606) ( 4.46,

als volgt: (kracht{kN1, wegimml)

0.08) ( ©6.03, 0.18) ( ©.11, 0.24)
0.40) ( ©.81, 6.48) ( 1.11, ©.56)
0.72) { 2.08, 0.80) ( 2.40, 0.88)
1.04) (¢ 3.28, 1.12) ( 3.52, 1.20)
1.36) ( 4.15, 1.44) ( 4.25, 1.52)
1.68) ( 4.46, 1.68)

De maximaal optredende perskracht Pomax
De deelprocesweg bij PPmax SN

De totale procesweg stot

Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP

De opgenomen deformatie arbeid W

[kN3J
Lmm]
fmm]
{mml
CNml
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TUE
STANDAARD

e e e e W W W e M R A Ge e W W MR W e S W A e e e e e e R W e W R M M M M W e e W G D W e e R e e W s

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte sO0 [mm]

Datum beproeving [dd-mm-jjJ
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

PROEFGEGEVENS -~

“e w6 wuw mn wx we

PF822003

SpP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

19-05-8%

36
TFB892151-TF822153-TF8%92152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 19463

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plastcode : F1102180
Prosfnummer 5-032.5.58

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedts van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Daeeslproceswveg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbei

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting :

S g T ST e g A e M S W M S SR MR W v AAe W G Sew e e e A W e mm mm e M s s e A MW W See e e T m S M W T T S TR S A MM M W W S MS NN S o M e e tev e we e o
- —————— T . . ————— N T RN N T S I D NNS oI T RN SRS E RS eEEs

d

Nauwkeurigheid +/- 0,064 mm voor 5

Cmm] &65.11
FPmax [kN1 4.27
SN Lmm3 1.28
Stot Cmml 2.92
hODP Lmm] 1.64
W LNml 9.15
voor PPmax<= 50 kN.
{= 370 mm.

tot



Plaatcoda : F1102180 Parscodar PF882003 FP '] 4.27 kN
* FpLkN] max
Proefnummer ¢« S-03.5.5 ‘ Arbeid ¢ 9.15 Nm SN t 1.28 mm
6. 0
4 Stot : 2. 92 mm
1 hODP ] 1.64 mm
5- 0_'—
4. 0+
3. 0--
2- 0__
1. D“’_
0 -ttt
O 0.5 1-0 1-5 2&0 2-5 3:0 3.5 4.0 4!5 5#0
-> S{mml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM~-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- . Ml - W TR W M e e e G W W e e e G M e A e G W W W S S W W R W R e W e e e e

Perscode : PF892063 IOPN-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1102180
Proefnummer: S-03.5.5

. —— - DWW W WA G G - Y e o S - W S G W T AW W S T WSS i S A WS W W W W A o

Het kracht-~ wegverloop is als volgt; (kracht[kN], weglmml)

-0.06, 0.00) ( ©0.00, 0.08) ( 0.04, 0.16) ( 1.5?9, 0.24)
1.96, 0.32) ( 2.30, 0.40) { 2.66, 0.48) ( 2.93, 0.56)
3.17, ©.64) ( 3.39, 2) ( 3.58, 0.80) ( 3.82, 0.88)
3.99, 6.96) ( 4.11, 1.04) ( 4.20, 1.12) ( 4.25, 1.20)
4.27, 1.28) ( 4.24, 1.38) ( 4.17, 1.44) ( 4.604, 1.52)
3.95, 1.60) ( 3.85, 1.68) ( 3.78, 1.76) ( 3.70, 1.84)
3.62, 1.92) ( 3.83, 2.600) ( 3.40, 2.12) ( 3.26, 2.24)
3.18, 2.32) ( 3.05, 2.44) ( 2.8, 2.52) ( 2.87, 2.64)
2.79, 2.72) ( 2.71, 2.80) ( 2.60, 2.92) ( 2.60, 2.92)

De maximaal optredende perskracht Fomax LENI : 4.27
De deelprocesweg bij FPmax SN Lmm] 1.28
De totale procesweg Stct Lmml . 2.92
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Lmm]l . 1.64

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 9.15
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TUE LABORATORIUN
STANDAARD ME

- s e v e e G e e W Gae e e m W e em e

- W s S s Yk mo e g e S mmm Mk e M M W e S e e MR MM W
NN IS ST SIS SESNRIRRESR IR s ES R n e m

VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
ETRAPPORT PERS

- M e M M e R W W W W W A e e e S R AL e e e e W L AD W e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF8%2004
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
FPlaatdikte s@ [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 19-05-89
Aantal metingen 48

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF892151-TF892153-TF892152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I0PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11621%90
Proefnummer : 5-04.5.5

- OQVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredends perskracht
De deelprocesweg bij Fpmax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/
L Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

e e R B g N N E—
- EEEESSSoNmmonmonmRNIEREaSED

tmml : &65.12

PPmax CkN] 4.54
SN Lmml ; 1.64
stot Cmml : 4.12
hODP Cmml 2.48
W [Nml : 11.73

- 15 N voor FPmax<= 50 kN.
- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.

A A - o — o Wy S WA s M N W S W W W e e s M W S A S W e e
fog g el e v e o iR



Plaatcoda 1 F1102190 Perscodas PF8392004 F ' 4. 54 kN
* FpIkN Pmax
Proefnummer 1 S-04.5.5 Arbeid 1 11.73 Nm SN '] 1.84 mm
6.0
+ stot ] 4,12 mm
1 hODP ' 2. 48 mm
S. 0+
4. 0_—'
3- O_L
2. 0""_
1! 0.'_
0 -
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.9 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0
-> SImml
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE




'LABORATORIUH VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT

IOPM-BUIGEN-TUE

PF892004

Perscode

F11021%0

5-04.5.5

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

laXalalalaltal e We Wa ¥ Wa Wl

VONTVOYTETITTIN
NOGCNNONVOT O~

............

QRO NNMMM Y

MAUMCNYTMOO YT T
~NDONTOTEONG

Or-rNYETTIEMNNN

W W N N N N N N N N NP NS

PN AN AN A
ONYTODONNNNNN
NIND=FTOD~INEIMN

............

OO~ NNNMM Y

lllllll -« &8 & n -

NNCDOVOOTNNG Y
QOMNTN O ONE

QONMYETTETMMNN-~

N N N W N NP N N N N N

laYaYaYaXala Vo We W e We Wl

NTVDONYTOTOO
“ThOYNOTONVO

QRO NNNMMY

&f&%?ybﬁﬁfbm&ﬂbh
OMOTMINMNNNTO

OQONMYETITETMMNNN

W W A W N NP NP N N N N S

AR A A A A
OQUVODONTONNNNN
OMOVOMOOMN-NG

OOOrrerrNNMMM

® @ & m A m AR RN A a

QOO YTN—VOOM
ONUN=~OMEMOT

QO=MIETITTMMNNN

N St N N o N N N N N N P

4.54

1

Fpmax ECENI :

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpmax
De totale procesweg

.64

Cmm]

SN

4.12
2.48
11.73

Cmm]

stot

Cmm]1
CNml

hopp
W

Deelproceswveg Fpnax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- —-— e G B e . -, M e SR SR dm M e Ge M e e e v e e e T W Em R T e e e W e e e M G G M W G e R W W R W e e e e e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF8920065
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE HAG.
Plaatdikte s0O [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 19-05-89
Aantal metingen 48

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF892161-TFB%92153-TFB8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4534 Baujahr 1963

I10PM-BUIGEN-TUE
Plaatcode « F1102120
Proefnummer : SR0O4.5.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-5 KROMME -~

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg
Deelprocesweg Fppnax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

g g g - 22 2 3 3 S 3512 - 3

Nauwkeurigheid +/- ©,04 mm voor Sto

Lmml
FPmax LkN2 3.86
SN {mml 1.20
Stot fmml] 4.12
hoDP [mml : 2.92
W {Nml : 10.94

voor PPmax<= 50 kN.

t <= 370 mm.

o e e e v S e e A M A G A A A R WA W M e S S R A e W e i e W W e T
TSEDosoDImmoanoDoooDDoooENouUInIIREIREEEES



Ploatcoda ¢ F1102120 Perscoder PFB882005 F : 3.86 kN
* FpCkN] Pmax
Proefnummer « SR04.5.5 Arbeid ¢ 10.84 Nm SN ’ 1.20 mm
6.0
. Stot ' 4.12 mm
1 hODP ' 2. 92 mm
S. 0
4. 0—_
30 0-—
2. 01
1- U-L
0 I —— — — et
0 005 1-0 1.5 2.0 2.5 3-0 3-5 4.0 4‘5 5':0
=> S{mm]l
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE




IOPM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kN],weglimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDAARD
PF8%2005
P1102120

Parscode

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Proefnummer: SR64.5.5

Plaatcode

PN NN NN NN NN N NN

TOVONYTTITTT TN
NODONNDONOVO T D~

GOOr-NNMMMY

N O . L . T U S U S Y

VOMNOTINCVD =M
ARVOVV-MONY

............

ONMMMMMANN~

A A A AT A A A T T T

PN NN NN NN NN
NVMOONTONNNNNN
NN —INDOMN -

............

OO NNNMMY

CONYTMe=rOMON
OTTONOMODN-NY
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.86
.20
12

1

4.
2.92

3
10.94

PPmax CkN2
SN Cmm1l
Stot Cmm1]
hODP Cmm]
W CNm1l

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpomax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg FPmax tot ODP



TUE
STANDABARDPD

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0 [mml

Datum beproeving [dd-mm-jjl]
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

PROEFGEGEVENS -~

PF8%92006

SP/D

1.0330

MCB/TUE MAG.

1.0

21-05-89

14
TF892151-TF8%2153-TF8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102310
Proefnummer 5-0110.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax tot ODP

Des opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/-

[ Wegmeting :

e o I I T N A e e e e e e e Em s e T M S W e e e P Er e e T S A e M e S mm S T T En mm S mT mm e AR S e e e S e e s T m— e Em o S =
ERE S+ 2 3t -+ 2+ - E 2 2 4 F S E F 2 R R A -2 -0 R R

Nauwkeurigheid +/- 0,84 mm voor S

Cmml : 64.92
FPmax CkKN] ©.33
SN Cmm] G.298
Stot Cmm1 0.96
hODP Emml 6.00
W [Nml ;: ©.14
15 N voor FPmax<= 50 kN.

=

tot 370 mm.



Plaatcoda 1 F1102310 Parecoda: PF8382006 FP t 0.33 kN
* Fp kNl max
Proefnummer « S-0110.5 Arbeid s« 0.14 Nm SN ' 0. 86 mm
1. 50
4 Stot s 0. 96 mm
1 hODP s 0. 00 mm
1. 25—+
1.00—L
0. 751+
[0. SO-1

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 SAFO
-> S[mml

TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE
STANDARARD

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

Perscode PF8920046
Plaatcode : F1162310
Proefnummer: S-0110.5

Het kracht- wegverloop is als volgt:

0.00, ( ©0.00, 0.08)
0.05, ( 0.06, 0.40
0.21, ©. ( .27, 0.
0.33. 0.96) ( 0.33, 0.

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

~e~
loJoJo]
N0
DrO

CkN1]
Cmm]
Cmml
Cmml
CNm1

OO0
Op
(OR 1R ¢ 3
S N

(krachtCkN1,wegimml)

( 0.02, ©.24)
( 0.16. 0.56)
( 0.32, ©.88)

0.33

0.96

0.96

©.00

0.14

E T T e S N T T T T T T T T T T r rr rrrrrrrrrrr—=41
2 2 it 32 s+ ¢t i 3+t 3 1 2 2 2t 2 2 4t 2 F 2 2 2 1 2 2 2+ 2+ 2t 2 2 4
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- —— - - - e Ve U Ve e e e me e e A W A A W e M e M e T e W MR MR MR M W e e G G e e v e G e em e o T e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF892007
Materisalsocort SpP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte 50 Cmml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl] 21-05-89
Aantal metingen 26

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF892151-TF892153-TFB?2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ~-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1102320
Proesfnummer : 5-0210.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
{ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

fmml : 64.93

PPmax [kKN] ©.43
SN {mml . 1.96
Stot Cmml . 1.96
hODP Emml . .00
] [Nml : ©.45

voor Ppmax<= 50 kN.

tot <= 370 mm.

moSTCDoooanERSNNEIDDNNIRD S ST S RS DRSS



TU EINDHOVEN:s Laboratorium voor omvormtechnologie

Plaatcode 1 F1102320 Perscodes PF882007 F : 0. 43 kN
* FpLkN] Pmax
Proaefnummer s S-0210.5 Arbaid ¢ 0.45 Nm SN 8 1.98 mm
1. 50
4 Stot : 1.96 mm
'L hODP ' 0. 00 mm
1. 25—
1. 00—'['
IOa 75__
10- 50—-'
]00 25-—
10 s } —————
o 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5
~> S mm]

IOPM-BUIGEN-TUE

St 0
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS
Perscode : PFP8%2007 IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : P1102320
Proefnummer: S5-0210.5
Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht kNl ,weglmml)

-0.60, 6.00) ( 0.00, 60.08) ( -0.00, 0.16) { ©.60, 0.24)
0.02, 0.32) ( 6.03, 0.40) { 0.07, 06.48) ( 0.10, 0.66)
©.15, 0.68) ( .17, 0.76) ( ©0.22, 0.84) { ©.24, 0.92)
©-.28, 1.60) ( 6.29, 1.08) ( ©0.33, 1.16) ( 0.34, 1.24)
©0.35, 1.32) ( ©0.36, 1.40) ( ©.37, 1.48) { ©.38, 1.58)
©.39, 1.64) ( ©.40, 1.72) ( ©.41, 1.80) {( ©.43, 1.88)
0.43, 1.96) ( ©.43, 1.96)

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] : ©.43
De deelprocesweg bij PPmax SN Emm] 1.96
De totale procesweg Stot Cmm] 1.96
Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP fmm] 0.00
De opgenomen deformatie arbeid W LNml : ©.45



TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF8%2008
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s®@ [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 21-05-8%
Aantal metingen 35

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

TF8%92151-TF822153-TF8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers

Type pers CEZ2-25-2-6

Serienummer 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102330
Proefnummer 5-0316.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0 Lmml 64.93
De maximaal optredende perskracht Fpomax C[EN3 0.58
De deelprocesweg bij Fomax Sn Cmm1] 2.92
De totale procesweg Stot Cmm1] 2.92
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmm1 ©.00
De opgencmen deformatie arbeid W (Nml : ©.98

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
[ Wegmeting

voor Fp.. .<= 50 kN.
Nauwkeurigheid +/- ©,04 mm voor S, ., <= 370 mm.



Plaoatcode s F1102330 Parscodas PF8392008 F ' 0. 58 kN
* FpIkNl Pmax
Proefnummer 1 S-0310.5 Arbeid 1 0.88 Nm SN 8 2. 92 mm
1. 90
4 Stot ' 2. 92 mm
1 hOBP g 0. 00 mm
1- 25-_
1- 00__
4
0. 75+
10. 50--
0. 25+
10 —
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0
-> S Lmm]
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- W W e W A W W TR G W SR S e e e e B N W W e e e e W e e T e e A e W A W G T GG e SIS I W T W e WA AR W G W e e o e e

Paerscode : PF892008 IOFM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1102330

Proefnummer: S$-0316.5

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN], wegimml)
.60, ©0.00) ( ©.00, 0.08) ( 0.60, 0.186) ( 0.1, 0.24)
©.64, ©8.32) {( 0.0s6, 0.40) ( ©0.11, 0.48) ( .12, 0.58)
©.17, 0.64) ( ©6.20, 0.72) { 0.24, 0.80) ( 0.29, 0.88)
©.30, 0.96) ( ©0©.323, 1.08) ( ©6.35, 1.18) { 0.36, 1.24)
0.37, 1.32) ( 0.38, 1.40) { ©.3%9, 1.52) ( ©.40, 1.60)
©.41, 1.48) ( 0.42, 1.76) {( ©.43, 1.84) ( 0.43, 1.92)
0.45, 2.00) ( 0.47, 2.12) ( ©6.48, 2.24) ( ©0.4%9, 2.32)
©.51, 2.44) { 6.852, 2.52) ( ©.54, 2.64) ( ©.55, 2.72)
©.57, 2.80) ( ©.58, 2.92) ( ©.58, 2.92)

De maximaal optredende psrskracht Fpmax CEN1 : ©.58

De deelprocesweg bij PPmax SN Lmm]l 2.92

De totale procesweg Seor L[mMm] : 2.92

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Lmml 0.00

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©.98
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

W e W S e W W T e W W e e e e e e e R me e AN e W M M e AL e e e mE e e e WA W e e e R W e R T W W e e .

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsocort

Herkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte s0® [mml

Datum beproeving [dd-mm-jj3
Aantal metingen

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

PF8%200%9
SP/D

1.0330
NCB/TUE MAG.

TFB8%2151-TF8%92153-TF8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers

Type pers CEZ2-25-2-6
Serienummer 4534 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102340
Proefnummer 5-0410.5
- OQVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat b@ Lmm1 64 .93
De maximaal optredende perskracht Fpmax [ENI : ©.81
De deelprocesweg bij Fomax Sy [mm] . 4.00
De totale procesweg Sior L[mml : 4.00
Deelprocesweg Fomax tot ODP hspp Cmm] ©.00
De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 1.864

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Pp._,<= 5@ kN. 1]

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 9,04 mm voor Stot <= 370 mm.

e e S TN M mm mm e e e AT e e e G S e S e WL dMs M G e e e T M WY S T N m W W S e e S W W W G T e G s WA M G e e G WD W e e e A S G S mm . Ee e
— T ——— — - —— N R R T T N T T L T N T T N TN SN ER NN I T ST DTS SRR



Plaatcoda s F1102340 Parecoda: PF892009 FP t 0.81 kN
* FpCkN] max
Proefnummer s« $-0410.5 Arbaid s 1.84 Nm SN g 4.00 mm
1. 50
4 Stot ' 4,00 mm
1 hODP ] 0. 00 nmm
1- 25_—
T
1. 00+
0. 754
On 50—-
0. 254
0 - —
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 S0
=> S[mml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE




IOPM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kN], weglmml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
PP89200%
F1102340
S5-0410.5

.
.
.
.

STANDAARARRD

- - W W W G - .- W W - W ST M . S W G W G U W AT NS A A - -

Het kracht- wagverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Prosfnummer:

lalataRe ol e N le Ta el el

VONTODOTONNG
2692582615@

........

00911122334

LI TR T T S I S R

MMt TON
OONMMYTTIN VNN

...........

lofojoJojofofoloRofofof

St Nt N N N o St Sl i ot S

[ XaXatae el o Wa l o W W el

ONTVOONOVYTITD
25814815@48

.....

00011122333

1-8.1..2-8..2.6.2..9.4»1%
@ 0 NMMETTNOOM

ooooooooo

9009@00@9@@

A AT AT AT AT AT A A YA A g

Y a T alala B W W W B Wl

NI ODONTITNNN
147@47@493?

@9011122233

R . T T T S S Y

OYVOONVOMN T O
99123445566

99900000@@0

W Wt Nt N Nt N N b S S b

e Y aTa Xl B Wl o B W W R

GVVONTIVONOTOO
036@36938263

----------

90@111122334

- . R e R oEmoRoA . ow oW

DMYEYRNNOTONNN «
901234445668

--------

090000999@99

ot St Nt o it Nt S N Nt St St

©.e1

4.00

6.00
1.64

FPmax CkN]
Cmm1l

hODP Cmm1
CLNm]

Stot
W

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg Fomax tOot oDP



TUE LABORATORIUM
STANDAARD ME

VOOR OMVORMTECHNOLOGILE
ETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF892010
Materiaalsoort + SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sO [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1 21-05-8%9
Aantal metingen 5%

Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider :

Merk pers s
Type pers :
Serienummer :

Opmerkingen

TF8%2151-TF8%22153-TF8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1102350
Proefnummer : S5-0510.5

~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg Fpmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

CLmml : &64.85

FPmax CkN] . 0.295
SN Cmml 4.96
Stot Cmml . 4.96
hODP Cmml 0.060
W fNml ;. 2.53

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp.. . <= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,84 mm voor S <= 370 mm.

R T D e —

tot



Plaatcode s F1102350 Perecodas PF892010 F 8 0. 968 kN
* Fp kN3 Pmax
Proefnummer s« S-0510.5 Arbeid 1 2.53 Nm SN t 4,96 mm
1. 50
4 Stot s 4,96 mm
: hUDP ' 0. 00 mm
1- 25__

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4,5 5t 0
-> SCmml

TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie I0OPM-BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARDPD

PERS

MEETRAPPORT

. W W G e e e R W W MR S e MO AN W S e W M e e e e M T N W W G R mm M AN SN W W W W W G MR R R e G M AR e M e e

Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PF8%2010

F11023506

5-6510.5

.
.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht{kN]l, wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

NN N N N
TONNNNNDNY
693?150127.9

..............

jojofolofofofofofofofofofofol

Mt N N St St St N ) N N N Nl NP

L T B W T B W N W B W T e T )

VHNNYTOOITI T TTOO0
15?25826948269

.............

@@911122333444

llllllllll LI R Y

QOVVOTONYT VMO D0
QeNMYEYTITNOVONDO G

..............

joJoolofelofofolofofofofofol

N St ? S St S St st St St N Nt N

N T T a ol W o W T o W a W T T W

DOOOVDONNNNNNDD
OOV TGNt Q

..............

DOOr = NNNMMT T

LI S I T T T T I L L Y

~WNTNGCMOMET DY
QONMMTTWINOMNNOGO

..............

loJojoJoJojoJoJoJoJoJoJoJoJol

it St St Nl Sttt N N Nl S Nt st Nt it

[T et a R a RN N aR e Na ol e e ¥l

@223@24404@@0@
OMNOTNOTANVO YR

..............

QOO ~rNNNMMYE T

L T S T T TR R T

QNNME— 0= MO OMM
QONMMYETNNOVOND O

..............

lojofojolofofofofofoJoJoRoNo

Tt N N St Nl S St Nt S N S St N

0.96
4.96

4

FPmax CkNJ .

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

Cmm1l

SN

.28

Cmm1

st ot

0.00
.53

Cmm1
CNm]

hopp
W

Deelprocesveg PPmax tot ODP

2

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE
STANDABARD

- W W e — e don e W W e S S W W W W e e e e e TR M e e e e e M e e e W e e TR e e e e e e e e e e

Perscode

Materiasalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiasal

Plaatdikte s0 [mm3]

Datum beproeving {dd-mm-jjl
Aantal metingen

Code bijbehcrende trekprosven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

PERS

PROEFGEGEVENS -

mn e wE ww we

PF872011
SP/D

1.0330
MCB/TUE MAG.

TFB92151-TF892153-TF8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miiller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 19463

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102360
Proefnummer S-0616.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMHE -

Beginbreedte van de plaat bG

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deeslprocesweag PPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbei

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S¢o

[ Wegmeting

DT mT T M Nh L0 M M T mw awe A e S W M WS M A WO e S mm e e s e e A A AN A W WA N A WS W N A A W G W e RS 4G e e e e S M M A M WA WA M M e M e e
e e S s T - —————— i e E EmmRmN T IO IR IRRRIRIREII RS oD

d

[mm3J 64 .90
FPmax [kN1 : .19
SN {mm] 6.006
Stot Cmm3 &6.00
hODP [mm3 ©.006
W [Nm] 3.59

voor FPmax<= 50 kN.

¢ <= 376 mm.



Plaatcoda s F1102360 Parscodaes PF8982011 F ' 1. 19 kN
" FpCkN] Pmax
Proefnummer s S-0810.5 Arbeid s 3.58 Nm SN ' 8. 00 mm
1. 50
+ stot ' 6. 00 mm
1 hopp *  0-00 mm
1.251
-
-+
1. 00-_
0& 75"'L
0. so+
m. 25-'_
L B
0 1 2 3 4 S 8 g 1
~> Slmml
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDA ARARD

PERS

MEETRAPPORT
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Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PF892011

F1102360

*
»

Plaatcode

Proefnummer: S5-0610.5
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PPmax CkN] .

De maximaal optredende perskracht

Do deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

Cmml .06

Cmm1]

Sn

.00
-00

Stot

Lmml :

hopp
W

Deelprocesweg PPmax tot ODP

[Nml

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF892012
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 L[mm] : 1.0
Datum bepreoeving [dd-mm-jjl : 21-05-8%9
Aantal metingen : B4

Code bijbehorende trekproeven : TFB9?2151-TF892153-TF8%2152

Operator : P.H.G.G. Boonen

Projectleider » Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : Miller pers

Type pers : CEZ-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : I0PM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode «: F1102100

Proefnummer : 5-08B10.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@ {mml : 65.11
De maximaal optredende perskracht Fpnax [ENI : 1.485
De deelprocesweg bij FPmax Sy Cmml : 8.00

De totale procesweg Sior [Lmml : 8.00
Deeslprocesweg Fpnax tot ODP hopp [mml : 0.00

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml ;: 6.006

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N veoor Fp _.<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, _, <= 370 mm.
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TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie

Plaatcode s F1102100 Perecoda: PF882012 F 1 1. 45 kN
* FpIkN Pmax
Proefrnummer ¢« S-0810.5 Arbaeid ¢ 6.00 Nm SN ' 8.00 mm
1. 50
4 /,wﬁiot ' 8. 00 mm
hODP 1 0.00 nm
1. 25+
1. 00—
0. 75—
0. 501
0. 25—
10 — ———t
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
=> SL{mml

IOPM-BUIGEN-TUE
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Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg PPmax tot ODP
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PF892013
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer + 1.0330
Herkomst materiaal + MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml s 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl ;1 21-05-89
Aantal metingen : 108

Code bijbshorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serisenummer

Opmerkingen

TP8%2154-TFB8%2156-TFB8%2155

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN~-TUE
Flaatcode : F1102400
Proefnummer : S$-1016.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

Lmml]l : &4.95

De maximaal optredende perskracht Fpmax CENJ : 1.48
De deelprocesweg bij Fomax Sy [mml . 9.28
De totale procesweg S¢oy FL[mml : 10.00
Deelprocesweg PPmax tot ODP hopp Lmml ©.72
De opgenomen deformatie arbeid fNml : B.73
[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp_ .,<= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/~ 0,04 mm voor S <= 370 mm.
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Plaatcode 1 F1102400 Perecodas PF892013 FP ' 1. 48 kN
~ FplkN] max
Proefnummer « S$-1010.5 Arbaid ¢ B8.73 Nm SN . Q.28 mm
1. 50
1 W
4 hODP s 0.72 mm
1. 25+
1. 00—
Pn 75—'—
e
4
0. 50+
4
0. 254
0 —+——
0 1 2 3 4 5 6 7 8 e 1
-> S[mml
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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Het kracht~- wegverloop is als volgt:
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FPmax CkN1
SN [mm1l
Stot Cmml
hODP Cmml
W L£Nm1]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg FPmax tot ODP
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PFB%2014
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 21-05-8¢9
Aantal metingen 134

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF8%2151-TF8%2153~-TF892152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~BUIGEN~-TUE
Plaatcode + F11023%0
Proefnummer $-1210.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat b@

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/~ 158 N

[ Wegmeting

S e v ew N M M - W e W ey o e e A e S e e e e
- ————————— T TN DTSRI SoSSSSESSsss

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S,

fmml : 64.94

FPmax [kN] 1.50
SN fmml 2.20
Stot [mm] 12.00
hODP {mml 2.80
W LNm3 14.53

voor PPmax<= 50 kN.

£ <= 370 mm.
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Plaatcoda s F1102380 Parscodaer PFB882014 F ' 1. 50 kN
- FP CkN] Pmax
Proafnummer ¢« S-1210.5 Arbeid i 11.53 Nm SN ) 9.20 mm
3.0
1 Stot s 12.00 mm
.1-
1 hODP s 2. 80 mm
2. 5_-
e
2.0+
1. 5—_
oo
“T
1- 0--
0. 51+
0 —
0 2 4 6 8 10 12 14 186 18 2p
-> S[mml
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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Het kracht- wegverloop is als volgt:
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H
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FPmax [kN1
SN fmm3
Stot Cmml
hODP Cmml
W CNm1l

De maximaal optredends perskracht
De deelprocesweg bij FPmax
De opgenomen deformatie arbeid

De totale proceswag
Deelprocesweg FPmax tot ODP
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- ——— - W MR GA e MM e e M W W R R G e AL M G e M M e e G e e e e e R S W R e G e e -

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF892015
Materiasalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal » MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 21-05-89
Aantal metingen : 78
Code bijbehorende trekproeven : TF892151-TF8%2153-TF8%92152

Operator P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

.

Merk pers MUller pers

™

Type pers : CE2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1102300

Proefnummer : S$-1416.5

-~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@ : Lmml : &64.93
De maximaal optredende perskracht Fpomax CkN1 1.81
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmml . ?.12

De totale procesweg Seor L[mml : 13.96
Deelprocesweg PPmax tot ODP hopp [mml 4.84

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 13.43

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp...<= 58 kN.

L Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, ., <= 370 mm.



Plaatcoda ¢ F1102300 Parecodes PF892015 FP ] 1. 51 kN
® FpLkN] max
Proefnummer « $-1410.5 Arbeid : 13.43 Nm SN s .12 mm
3.0
4 stot 1 13.98 mm
4 hGDP s 4,84 mm
2¢ 51
2- 0"'_
1- 5--
4
11 0""-
-
0- 5""‘
0 -
0 2 4 B8 8 10 12 14 18 18 2p
=> S[mml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PF892015

[3
-

F1102300

5-1410.5

Plaatcodse

Proefnummer:

(kracht{kN1, weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

12

2.

Cmm1

Deelprocesweg Fpnax tot ODP

13.43

CNml

De opgenomen deformatie arbeid
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF8920616
Materiaalsoort : SP/D
Herkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal « MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml] ¢ 1.0
Datum beproeving (dd-mm-jjl : 21-65-89
Aantal metingen : 13
Code bijbehorende trekproeven : TF892151-TF892153-TF892152
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CEZ2-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1102210

Proefnummer : $S-01.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@ [mml : 64.92
De maximaal optredende perskracht Fpnax (KNI : .49
De deelprocesweg bij Fomax Sy fmm] . 0.946
De totale procesweg Stor [mml : 0.96
Deeslprocesweg Fomax tot ODP hopp [mml ©.00
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©O.14

<= B kN.
<= 370 mm.

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,84 mm voor Stot

R L B B kg N e e e e R Y T T T T T T & g a3
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Plaatcode e F1102210 Paerscoda: PF8820186 F ] 0. 49 kN
" FpLkNI Pmax
Proefrnummer : S-01.55. Arbaid 1 0.14 Nm SN t 0. 96 mm
1.50
4 stot ) 0.968 mm
1 hOBP ' 0. 00 mm
1. 25+
1. 00+
T
0. 75+

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4,0 4.5 5.0
~> S{mm]

TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologia IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode : PP8%2616 IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1102210
Proefnummer: S5-£1.55.

A - - - - — . WA W AT G W A e W W MR G e W G e M A W e e T WK S M W T R A W

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],wegimml)

( -6.60, 0.60) ( -0.00, 0.08) { ©0.00, 0.16) ( ©0.61, 0.24)
{( 0.02, 0.32) {( 0.05, 0.40) ( ©.08, 0.48) ( 0.16, 0.60)
( 0.26, 6.72) ( ©.37, 0.80) { ©0.44, 0.88) { ©.49, 0.98&)
( 0.4%9, 0.96)

De maximaal optredende perskracht Fomax LkNJ ©.49%
De deelprocesweg bij Fomax Sy [mm3 : 0.96
De totale procesweg Sior [mml : 0.96

Deelprocesweaeg Fomax tot ODP hopp [mml : ©.60
De opgenomen deformatie arbeid ] CNm]
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
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- PROEFGEGEVENS -~

Perscode : PF8%2017
Materiaalsoort : SP/D
Herkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [(mm] : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jjl : 21-05-8%
Aantal metingen : 26

Code bijbehorende trekproeven : TF8%92151-TF892153-TFB?21582

Operator : P.H.G.G. Boonen

Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : Muller pers

Type pers : CEZ-25-2-6

Serienummer : 4536 PBaujahr 1963

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1102220

Proefnummer : S5-02.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@ [mml : 64.94
De maximaal optredende perskracht PPmax [kNI ©.97
De deelprocesweg bij FPmax Sn Cmml : 2.00
De totale procesweg S5,0¢ [mml : 2.00
Deelprocesweg PPmax tot ODP hopp [mml : 0.600
De opgenomen deformatie arbeid "} [Nml : ©0.87

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp,_.<= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, . <= 370 mm.
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Plaatcoda 1 F1102220 Perscodas PF882017 Fomax!  0-97 kN
* FpIkN] max
Proefnummer « $-02.55. Arbaid « 0.87 Nm Sy *+ 2.00 mm
1. 50
+ Stot : 2. 00 mm
1 hODP s 0. 00 mm
1. 251
10 00-_
4
|0- 791+
0. S0+
0. 251
) =ttt } ————
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4-0 4.5 SF;O
-> SCmm]
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode : PFB92017 “I0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1102220
Proefnummer: S-02.55.

. ——— - - W W W W M Gew S W A W A W AW W W W W W W G A AN N N e T Bt Mt o —— -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],wegimml)
©.60, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( ©.81, 6.186) {( 0.01, 0.24)
6.02, 0.36) ( 0.06, 0.44) { ©.09, 0.52) ( ©6.15, 0.60)
©.21, 0.68) ( ©.26, 0.76) ( ©.31, 0.84) ( 0.40, 0.92)
0.45, 1.60) ( 0.50, 1.08) ( 0.57, 1.20) ( ©.64, 1.28)
©.68, 1.36) ( ©0.72, 1.44) ( 0.77, 1.52) ( 0.79, 1.60)
0.84, 1.68) ( 6.87, 1.78) ( 0.8%9, 1.84) ( ©.92, 1.92)
©.97, 2.00) ( 0.97, 2.00)

De maximaal optredende parskracht Fpmax [ENI1 : 0.97

De deelprocesweg bij Fomax SN [mml ; 2.00

De totale procesweg S¢ot [mm] ; 2.00

Daelprocesweg Pp .. tot ODP hypp [mml : ©.00

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : ©.87
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF892018
Materisalsoort SP/D
Warkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sO [mml 1.6
Datum beproeving [dd-mm-jjl 21-05-89
Aantal metingen 36

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TFB892151-TF892153-TF8%92152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
45356 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102230
Proefnummer S-03.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg
Dealprocesweg Fomax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

P ——
—

Fo gl — o
= —

fmm] : 64.93

PPmax [kN] 1.23
SN {mml 2.92
stot [mml 2.92
hODP Emml .60
W [Nml 1.80

voor FPmax<= 50 kN.

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.

t

T



Plaatcoda 1 F1102230 Paerecodas PF892018 F Pmax 1.23 kN
* FpIkN] max
Proefnummer « $-03. 55. Arbaeid :+ 1.80 Nm SN s 2. 892 mm
1. 50
4 stot ' 2. 92 mm
1 hODP ' 0.00 mm
1. 25+
1. 00—‘—
IOo 75-_
-+
-,
|0. 50——
0. 25+
0 — poos
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 50
=> S[{mm]
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM—-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDARARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PFP892018 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1102230
Proefnummer: S5-03.55.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]l,weglmml)
©0.00, 0.06) ( 0.00, 0.12) ( 0.00, 0.20) ( ©0.01, 0.28)
0.02, 0.36) ( 0.05, 0.44) ( ©0.08, 0.52) ( 0.13, 0.60)
©.18, 0.68) ( 0.21, 0.76) ( 0.28, 0.84) ( 0.33, 0.92)
0.37, 1.006) ( ©0.44, 1.08) ( 0.48, 1.16) ( 0.54, 1.24)
.59, 1.32) ( 0.64, 1.40) ( 0.467, 1.48) ( 0.72, 1.56)
.77, 1.64) ( ©0.80, 1.72) ( 0.84, 1.80) ( ©0.88, 1.88)
0.-21, 1.96) ( 0.94, 2.04) ( 0.98, 2.12) ( 1.01, 2.24)
1.04, 2.32) ( 1.08, 2.44) ¢ 1.11, 2.52) ( 1.18, 2.64)
1.17, 2.72) ( 1.19, 2.80) ( 1.23, 2.92) « 1.23, 2.92)

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN1 1.23
De deelprocesweg bij PPmax SN Cmm] ; 2.92
De totale procesweg Seot Cmml : 2.92
Deelprocesweg Fp .. tot ODP hoypp [mml ©.00

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml] : 1.80
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TUE

LABORATORIUM VCOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS
- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PF8%201%
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.06330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 21-05-8%
Aantal metingen 46
Code bijbehorende trekproeven TF892151-TFB%2153-TF8%92152
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MiUller pers
Type pers : CEZ2-25-2-6
Serienummsar : 45346 Baujahr 1963
Opmerkingen I10PM-BUIGEN-TUE
Plaatcodse F1102240
Proefnummer 5-04.55.
- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat b9 [mm]l 64 .93
De maximaal optredende perskracht Fomax [kN1 1.45
De deelprocesweg bij Fpomax Sy [mm1] 4.00
De totale procesweg Stor [mml 4.00
Deslprocesweg Fomax tot ODP hopp [mml : ©.00
De opgenomen deformatie arbeid W {Nm1 2.96

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
[ Wegmeting

voor FPmax<= 50 KkN.

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, ., <= 370 mm.
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Plaatcoda e F1102240 Parecoda: PF882019 FP ' 1. 45 kN
® Fp[kN] max
Proefrnummar s« S-04. 5S. Arbaid s 2.98 Nm SN ' 4.00 mm
1. S0
,,/siot ' 4.00 mm
hODP ] 0.00 mm
1. 25
1.00
[0. 75
0. S0
0. 25
o —F—F—
8] 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 Si0
-> SCmm]
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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PF8%2019 IOPM-BUIGEN-TUE

Perscode

F1102240
S-04.55.

Plaatcode

Proefnummer:

—— s - - - ————— - —— = e e . e e S e A RGP WP WP AR D ED W e G s A Gk M e e e e A

(kracht(kN],wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

PN NN NN NN NN
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-----------
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NINO-TD~DOMNO
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OO~ NNNMMY
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joJoJoRoRoNoRO Rl ol ol il

Nt Nt W N N N NN S NS
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“« & mm e e a e e - . w

cMEITNDOVONGMOOWN
QOOTMIET VNP~ NM

joJoJoloJoRoNo o R ol ol ol ol

W N N N N N N NS N N N

.45

1
4
4

Fonax [kN1]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

.00

Cmm1l

Sn

.00
©.00
.96

Cmm]

Stot

Cmm2l

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

2

CNm]

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOCR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode PF892020
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm) 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 21-05-8%
Aantal metingen 56

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF8922151-TF892153-TF892152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-¢&
45346 Baujahr 1963

IOPM~BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102250
Proefnummer S5-05.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij F
De totale proceswaeg
Deelprocesweg Ppmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

Emml : 64.93

FPmax [kN] . 1.61
SN Cmml : 4.92
Stot Cmm] : 4.92
hODP [mm]l . 0.60

ENml : 4.52

voor FPmax<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S <= 370 mm-.

P g Rl e T ———
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Plaatcode @ F1102250 Parscodes PF892020 F. s 1.81 kN
* FpLkNl Pmax
Proefnummer : $-05. 55. Arbaid 1 4.52 Nm SN ' 4,982 mm
3.0
4 wa ) 4,92 mm
1 hODP ' 0. 00 mm
2. 5——
2- 0-_
1- 5—-
1. O_L
0.5
0o - = A
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 S0
=> S[mml
TU EINDHOVEN:s Laboratorium voor omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE
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PF892020 IOPM-BUIGEN-TUE

Perscode

F1102250

S-05.55.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN1],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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O-NYT VDGR~ NMTOHIND
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..............
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..............

S N N N N N S N N N NS S N NS

-61

1

4
4
0]

CkN1

Pmax
N

.92

Cmml
Cmm]l

-92

tot
ODP

.00

Cmm1]
CNm]

4.52

F
S
S
h
W

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpnax
De totale procesweg

tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg F

Pmax
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode PF892021
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.03306
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm3l 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj1l 21-05-8%
Aantal metingen 59

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Preojectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deslproceswveg Fpnax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting:
[ Wegmeting

Nauwkeurigheid +/
Nauwkeurigheid +/

[3
»

AT g o W W W e e e N s e A S W M e S S T e e
- ———_—— - —_—— A T ETOTEISESESZ=S==

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-35 KROMNME

TF892151-TF8%2153-TF8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4534 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode F11022560
Proefnummer S5-0&.55.

Cmml &4 .94
FPmax CkNI1 : 1.61
SN Cmml : 5.20
Stot [mm] 6.00
hODP Cmm3 ©.80
W {Nml : 6.36

- 18 N

voor FPmax<= 50 KkN.

- 0,04 mm voor S {= 370 mm.

tot

e mm r me e i W e e e AW W e S o e Y A G e G A A e o gt
ST OO NSREONEEIRINNDRNEII R EREEEEE



Plaatcoda s F11022680 Paerecodas PF882021 F ' 1. 81 kN
® FplkNI Pmax
Proefnummer « S-086. 55. Arbeid : 6.38 Nm SN ' 5. 20 mm
3.0
4 Stot 2 8. 00 mm
1 hODP ' 0. 80 mm
2. 5+
2.0—_
: s
8] 1 2 3 4 5 7 8 ]

TU EINDHOVENs

Laboratorium voor omvormtechnologia

-> SCmml
IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PF8%22021

F1102260

Plaatcode

Proefnummer: S-06.55.

(kracht[kN],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

.................

.................

AN AN AN AN A AN AN AN AN PN
VOONTONANNNNNOTOON
OO MNTOND O

llllllllllllllll

0Rﬁ087ﬁ480ﬁd31£769ilu8
QONT VOO ~NMIETTUNOVOW

.................
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OYEYNOMOVOTONVOTN-T O

.................

OO NNNMMYTITITONINW

ONONNOMD NGO 0T O~ 0
CONTVDNOG~MM T WIH0 0D
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i

ot o N N N N N NP N N N P P N N

NN TN TN NN NN I TN N NN NN NN N

QUYTVODONNNNNNDITITOVO
OMVOONVEIMN-NONVOTND

..................

QOO =NNMMMITITINNIND

OcMONVOTOONOND =~ N
001357901234556651

..................

!

Nt N NP N N N N N N N N A N N N A NS

.61

1
5
6
]

Fpnax CkN1]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

-20
-00

Cmm1l

SN

{mm]

stot

Cmmd .80

hopp
W

Deelprocesweg Fpnax tot ODP

6.36

CNm1]

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDA AARD MEETRAPPORT PERS

- Sae M e B W e G e W e S e e W W W W W e e e e e e e e R M e A S W W e e W R MG R e e e e e o e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF822022
Materiaalsoort SP/D
Herkstofnummer 1.033¢
Herkomst materiaal MCB/TUE HMAG.
Plaatdikte s0 [mm] 1.6
Datum beproeving [dd-mm-jjil 21-05-89
Rantal metingen 78

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF892151-TF8%22153-TF8%92152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102270
Proefnummer S~-07.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bG

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg
Deelprocesweg Fomax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

W e mm D M M o e e Ve e e e T mm m se e S e M WEe Sew e e e
EEESERERIIR TR R RS Ss s s m

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

tmml : 64.95

FPmax [kN] ;. 1.60
SN {mml 5.28
Stot fmml 6.92
hODP Cmm] 1.64
W [Nml : 7.62

voor FPmax(= 50 kN.

tot {= 370 mm.

- - — o Sa mm mas e e M W A G A W A A SN GRS M Sw TNT M M e M M W e A e
I T T T T N N T I N N N s R S T S S s s s = o=



Plaatcoda s F1102270 Perecodas PF882022 F ' 1.80 kN
* Fp kNI Pmax
Proefrnummer 2 S$-07.55. Arbaid s« 7.82 Nm SN '] 5.28 mm
3.0
4 Stot 1 6. 82 mm
: hODP s 1.84 mm
2- 5—_
“-Tr
2. 04
1.5+
1- 0-"
0- 5-'_
T
4
0 -
0 1 2 3 4 S 8 7 8 ] 1
-> SImml

TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN~-TUE




IOPM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kN],weglimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
STANDARARD
F1102270
5-07.55.

PF892022

*
H
[}
H

e - W W W G W M G T W W M W R M R TS W S G R MR W W W G WA WS W N e e T TS S W M e e W M W e e e e e e

Perscode
Het kracht- wegverloop is als volgt:

Plaatcode
Proefnummer:

L W T W W WP W 0 T T T W We W W
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24)
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56)
$2)
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0e)
40)
76)
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e
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Nt St N st N Nagt N N S S St N St N ot S NP NS Nt N

5.28
&.92
7.62

Emm]
CNm1l

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij PPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg PPmax tot ODP



TUE LABORATORIUNM
STANDAARD M E

VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
ETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PFB822023
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0O [mml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 21-05-89
Aantal metingen 8%

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF892151-TF8%2153-TF892152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1102280
Proefnummer : S5-08.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bO

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax ‘Ot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

Cmml : 64.92

FPmax CkN]1 . 1.61
SN Cmml ; 5.40
Stot Cmml . 8.00
hODP Cmm1] 2.60
W CNml : 8.91

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. _.<= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

e

- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.



Plaatcode ¢« F1102280 Parecodas PF882023 F ' 1.81 kN
* FpIkN] Parax
Proefriummer s« S$-08, S55. Arbaid : 8.81 Nm SN ' S. 40 mm
3.0
e Stot | ] Bu 00 Ill!ll
1 hopp ¢ 2.60 mm
2- 5-_
2.0"_
1 1 . [ s a2 ) ¢ o+ a2 a1 s s 4 o
¥ 1 L] LI JREN Suns S b S SMN S S S
0 1 2 3 4 5 ] 7 8 g 1
-> STmml

TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT
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Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PF892023

F1162280
5-08.55.

»
-

Plaatcode

Proefnummer:

T g - —— - —- - e —— o~ - - W -~

(kracht[kN], wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Pt at alale Na N o R ol ol ol ool alata e W I oW o
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St St N Nt Nt S S Nt P N ol Nt N Nl NP P NP NP N N N

FPmax [kN1 1.61

De maximaal optredende perskracht

De deselprocesweg bij PPmax
De totale proceswveg

5.40

8.00

2.60
8.91

fmm]

SN

Cmml

Stot

»
.

Cmm)

Deelprocesweg FPmax tot ODP

hopp
W

CNm]

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS

- e - T T M M e e W W W M M MR e e W e e T W W W W e e e M e e M ML M W e W e e e A S e s e e W e e e e e W e e

- PROEFGEGEVENS ~
Perscode PF892024
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.03.30
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte sO [mml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3j3] 21-05-89
Aantal metingen 100

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF822151-TF892153-TF8%92152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MGller pers
CEZ-25-2-6&
4536 Baujahr 19623

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F11022%0
Proefnummer : S-09.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximasal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg F

Pmax

Pmax t°° ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

LT SN ST O wae e e e e T M W G . S M e e G W e o o o
_FEEERSOEoESRISRESRINE S TSI RS

fmml : 64.%4

FPmax LN : 1.414
SN (mml 4.28
Stot [mml 8.92
hODP Cmml . 4.64
W [Nml : 9.17

voor FPmax<= 50 kN.

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, . <= 370 mm.

t

e o W o Y M S S wew e s S e M WA W WS e G W M e e e e S e e e
TN NN rISN NS oINS NN RER SRS IS SRR RNES -



Plaatcoda 1 F1102290 Parscodes PFBS2024 FP ' 1. 41 kN
® FpLkN] max
Proefnummer s $-09. 55. Arbaid s 9.17 Nm SN 2 4.28 mm
1. 50
stot s 8. 82 mm
hﬂDP . 4,84 mm
1.25
1.00
0. 75
0. 50
. 25
0
0 1 2 3 4 S 68 7 8 g 1
=> SCmm]
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologia I0PM-BUIGEN-TUE




PERS
IOPM~BUIGEN-TUE

(kracht[kNl,wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
PF892024
F1102290
S5-09.55.

STANDAARD

- ML L M W W T N Wh W R M e e S R T e A A A W W W W e W W K NG B W M e e M ML M W M M M W M S A WA R W W e W e

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer:
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-41

1

4

Fonax [ENI

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij PPmax
De totale procesweg

.28
.92

e

Lmm3]

Sn

.64
17

8
4

Cmml
hODP Cmml
CNm1l 9.

stot
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM
STANDBAMARDPD ME

- WV W e e W - W

- ——— - = o T Tt e A - A0S W S S M e W A A W WO W S S
T T T T T T T R R N R L L S S o o EETS T mmmm

VOOR OMVORMTECHNCLOGIE
ETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PFB?202S5
Materiaalsoort : SP/D
Herkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [(mml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 21-05-89
Aantal metingen 100

Code bijbehorende trekprosven

Oparator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Daaelprocesweg PPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

f Krachtmeting:

L Wegmeting Nauwkeurigheid +/

e Bl e e I —
R R T TSRS EE T S S S e

OVERZICHT GEGEVENS UIT

Nauwkeurigheid +/-

TF892157-TF892158-TF89215%

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-258-2-6
4536 Baujahr 19463

I10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode F1102920
Proefnummer SRO?.55.
F-S KROMME -~
Cmml 65.00
FPmax LkNJ 1.55
SN Emm3] 5.28
stot {mm] 8.92
haop {mml 3.54
] {Nml : 9.53
1% N voor PPmax<= 50 KkN.

- 0,04 mm voor S <= 370 mm.

tot

- " - T v W T mer e v W e e e W e e AN SW M e e T S
N N S TSNS OESRSETL oSS



Plaatcoda 1 F1102020 Parecode: PFB882025 FP ' 1. 55 kN
® FpCkNI max
Proafnummer s« SR09. 55. Arbaeid : ©.53 Nm SN ' 5. 28 mm
3.0
4 Stot ) 8. 92 mm
1 hODP s 3.84 mm
2- 5—_
-JP
2.0+
1. 5-"'
1- 0-"'
0.5+
0 -
0 1 2 3 4 5 6 7 8 S 1
-> SCmml

TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologia IOPM-BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT

W e e g e A MR N S G e W W W S W G e e (W W W W S W e A e e W W e e W e G L e e G W e N W e e e

PF892025 IOPM-BUIGEN-TUE

Perscode

F1102920
SRG?.55.

Plaatcode

Proefnummer:

O W W G A - - - W S W e SR R M M G e A e W G A A R A -

(kracht[kN1,weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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Nt At Sl S S St S Nl St NP W N St St b S NI N ot Nt N Nt P N N

.58
.28

-92

1

5
8

FPmax CkN1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocasweg bij Fpmax
De totale procesweg

Cmm]

SN

[mm]

St ot

3.64
$.53

Cmml

hopp
W

Deelprocesweg Fpmax tot ODP

CNm1l

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- S e e T W W W W W W e e S e S e Em T e G e AR R W e e e e e e w e M W W G S e R T e e e AN e A M W e e e e e e e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF892026
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0336
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jl 23-05-89
Aantal metingen 14

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF892154-TF892156-TFB92155

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode F110824106
Proefnummer S5-011.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fonax
De totale procesweg

Deelprocesweg F tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

S R we e R W W e T e S W W G W e W A N e e e W e
R SAESSNESSIEET TS S S S SRR

{mm] : 64.87

PPmax LkN1 . 2.5¢
SN Cmm] 0.96
Stot fmml 0.946
hODP [mmi 0.600
W LNml 1.16

voor FPmax<= 50 kN.

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto <= 370 mm.

t

T mAs i s v A WS WA W S WA O WA e Ve T e e mm e e A W R W A G e S e
- —-3—3 433532 F g gf-3 523§ 2 S S _$ - JFgerpoR g~



Plaatcodae s F1102410 Parecodas PFB8920268 Fomax! 250 kN
) * Fp(kN] max
Proefnummer « S-011.1. Arbaid ¢ 1.16 Nm Sy * 0.96 mm
3.0
.. Stot ' 0. 98 mm
4 hDDP ’ 0. 00 mm
2. 51
2.0
Im S+
1. D"""
0- 5"1
1
0 ——— ——————————
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 ST
=> SLmm]
TU EINDHOVEN:s Laboratorium voor omvormtechnologia IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAABARD MEETRAPPORT PERSESE

- - W - W W e W W B M e e e W D D M e e e e W TR W W W W G R e M e e me em e e e e W

Perscode : PP8%92026 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F11024108
Proefnummer; S-011.1.

. W - - ——— -~ N M G WA G A M MM Mas G e e M G G W

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN]1,weglimml)
©.62, 0.00) ( ©0.15, 6.08) ( 0.3, 0.16) ( ©.50, 0.24)
6.71, 0.32) ( 0.93, 0.40) ( 1.20, 0.48) ( 1.43, 0.586)
1.67, 0.64) ( 1.9, 0.72) ( .16, ©.86) ( 2.32, 0.88)
2.5, 0.98%) { 2.50, 0.96)

De maximaal optredende perskracht PPmax [kN1 : 2.50
De deelprocesweg bij Fomnax Sy Lmml - 0.96
De totale procesweg Stot Lmml . 0.96
Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp Cmml 0.60
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.16

T D T I StT T LS M SN S A ke o VR N S G AR SR W GNW BN Mk M NS M MW Mdn e e mi i S e drw ke i o e S M W W M WG e G T VR W M U R m M GIN TR M mmr A Gms e A g e e
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TUE LABORATORIUN
STANDAARD ME

B e e T T T T NI —

P BB BBl e R — e ]

VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
ETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PFB92027
Materisalsoort Sp/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 23-05-8%9
Aantal metingen : 28

Code bijbehorende trekproaven

Operator
Projectleider

Mark pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TP892154-TFB892156-TF8%2155

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MGller pers
CEZ2-25-2-6
4536 Baujahr 1963

I0OPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : F1102420
Proefnummer : 5-021.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
Da deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg Fpnax tOot ODP

De copgenomen deformatie arbeid

[mml : 64.%4

FPmax [kN1 3.38
SN fmml ; 1.92
Stot Cmml 2.12
hODP [mml 0.20

CNml . 4.58

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp, ..<= 50 kN.
[ Wegmeting : Nauwksurigheid +/- 0,04 mm voor Siotr <= 370 mm.

P e U
A EE R R TR TS S oA S s s

S e g e e mmm mm e e e mmr o e G M AR MM MR M SR AR S b T e A A A M W S e e ke
mmmmm TS oSS SOOI DD DmERRSS=ES



Plaatcoda s F1102420 Parecodas PF892027 F ] 3. 38 kN
* FplkN] Pmax
Proafnummer « S$-021. 1. Arbaid :« 4.58 Nm SN ' 1.892 mm
8.0
4 Stot ' 2. 12 mm
:; hODP ] 0. 20 mm
S. 0
4, 04
22 1 | T £ 2 2 a2 2 L s a2 s o F 2 4 4 3
L A ‘. ' L 2 1# L4 i ‘ * ] L] L] ' ¥ L ] ; 4
2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5
-> S{mm]

TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie

IOPM-BUIGEN-TUE

[
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TUE LABORATORIUNM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAMARD MEETRAPPORT PERS

W e e W e W WP T WS W W A G M e M W e Ao W S M R W W S W W e e B S M TR e G G W L e A e e -

Perscode : PFB%2027 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F1102420
Proefnummer: S-021.1.

- —— - - - - W WS W W W W W W e S S W T N TR N de e A G W W W e S O T T R TR R TR T e T T e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht(kN]1,wegimml)
£.62, ©.00) { ©.15, 0.068) ( 0.31, 0.18) ( 0.47, 0.24)
8.6%9, 0.32) ( 0.8%9, 0.40) ( 1.08, 0.48) ( 1.27, 0.56)
1-50, 0.64) ( 1.68, 0.72) ( 1.8%9, 0.80) ( 2.05, 0.88)
2.24, 6.28) ( 2.38, 1.04) ( 2.85, 1.12) ( 2.76, 1.20)
2-83, 1.28) ( 2.97, 1.36) ( 3.6%9, 1.44) ¢ 3.17, 1.52)
3.23, 1.60) ( 3.30, 1.48) ( 3.34, 1.76) ¢ 3.37, 1.84)
3.38, 1.92) ( 3.38, 2.00) ( 3.35, 2.12) ( 3.38, 2.12)

De maximaal optredende perskracht Fonax CkN1 3.38
De deelprocesweg bij Fomax Sy Lmml 1.92
De totale procesweg Seor [mml : 2.12
Dealprocesweg PPmax tot ODP hspp [mml . ©.20

De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 4.58
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- e W W W S W e A e e e W W W T G e M e e e e e W e e M SR M W e e e e e e e - - -

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF8920628
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [(mml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 23-05-89
Aantal metingen 37

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TF892154-TFPB8%2156-TFB8%2155

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
45346 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102430
Proefnummer S-031.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-3 KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@

De maximasl optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fpmax
De totale procesweg
Deelprocesweg Fonax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

f Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

S T M e mar e R e e S W e W e W W W W W e s e o
EESsSsEESIL S SRS A

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S,

[mml : 64.96

FPmax [kN] 3.00
SN Cmml ; 1.60
Stot Cmml : 3.64
hODP [mm1 1.44
W [Nm] . 7.56

voor PPmax<= 50 KkN.

¢ <= 370 mm.

——————— - W b S e e mar wm e my M e mm mm o m T wE I mm mm T o e e e



Plaatcode s F1102430 Parecoda: PFB882028 F ' 3. 00 kN
* Fp kNI Pmax
Proefrnummer « S-~031. 1. Arbaid 1 7.586 Nm SN 8 1.60 mm
8.0
4 Stot ' 3.04 mm
- hODP ] 11 44 mm
S. 0
a0l
3.0+
-,
2- 0-“-
-’
1. 0~
f
0
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 sl 0
=> S[mml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtaechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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Perscode : PF892028 IO0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : F11024306
Proefnummer; S-031.1.

- " - .k W W W W W W e S W e e W W W G W S G WA N W W G M G A W T R S W R S A e T e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]1,wegimml)

.22, 0.00) « 1.17, 0.08) ( 1.40, 0.186) (¢ 1.58, 0.24)
1.68, 0.32) ¢ 1.81, 0.40) ( 1.93, 0.48) ( 2.04, 0.5&)
2.14, 0.64) ( 2.23, 6.72) { 2.34, 0.80) ( 2.49, 0.88)
2.61, 0.96) ¢ 2.71, 1.04) {( 2.80, 1.12) ( 2.87, 1.20)
2.92, 1.28) ( 2.97, 1.36) ( 2.98, 1.44) ( 3.00, 1.52)
3.00, 1.606) ( 2.98, 1.68) ( 2.96, 1.78) ( 2.94, 1.84)
2.921, 1.92) ( 2.8B9, 2.06) ( 2.85, 2.12) ( 2.86, 2.24)
2.77, 2.32) ( 2.73, 2.44) ( 2.68, 2.52) ( 2.61, 2.64)
2.858, 2.72) ( 2.50, 2.80) { 2.42, 2.92) ( 2.35, 3.064)
2.35, 3.604)

De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 : 3.00
De deelprocesweg bij FPmax SN fmml 1.60
De totale procesweg Seot Emml 3.04
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP {mml 1.44

De opgenomen deformatie arbeid W fNml : 7.56

S S A D Gl e o —— . W WY R W A DV G S e G M WS SUR W MM W WM S M W W G G G W WA M GEM M e NS M M S e M S MW MR W MR S WIS S S e S S T S
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TUE LABORATORIUN VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS
- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PF8%20L2%
Materiaalsoort : SP/D
Werkstofnummer : 1.0330
Herkomst materiaal : MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0 [(mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 23-05-89
Aantal metingen : 47
Code bijbehorende trekproeven : TFB%2154-TF8%2156-TFB?2155
Operator «: P.H.G.G. Boonen
Projectleider ¢+ Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CEZ2-25-2-6
Serisnummer : 4535 Baujahr 1963
Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102440
Proefnummer S5-041.1.
~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat b@ [mm1l &4.95
De maximaal optredende perskracht Fomax [kN] 3.32
De deelprocesweg bij FPmax SN Lmm) 2.12
De totale procesweg Sior [mml 4.060
Deelprocesweg Fonax tot ODP hopp [mm] 1.88
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ ?.41

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/~- 0,04 mm voor S

voor FPmax<= 56 kN.
= 370 mm.

tot

T T B T T T T T N N SR O SOn m mm mm mmm e e e A e e e e G S MG A i e e M W e g B SR SO S W N TR W MM MM M M M mm mm I MmO e M e e e e e e e e e
. I o e o e . o e o . T N R I R R B B B T R R S S SN SN RS S S S S oo m e -



Plaatcoda 1 F1102440 Parecodas PF882029 F s 3.32 kN
* FpIkNI Pmax
Proaefnummar s S-041. 1. Arbaid 1+ 8.41 Nm SN r 2,12 mm
8.0
4 Stot ' 4.00 mm
Il hODP ' 1.88 mm
5- O-L
4. 0-_
4
3- 0—_
4
2- O—L
1. 0-"'
0 ettt —
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 S5i0
—~> Slmml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM~-BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDABARD

PERS

MEETRAPPORT

L i e e T e el e ———————— S 4 bt R I

Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PF892029

F1102440
S-041.1.

FPlaatcode

Proefnummer:

- —— - —— W . WA N - — - A W W e e o W W . A W e I TR NN O W W WS W R W e m e e s e o o

(kracht[kN],wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Ea R a¥a e W W a il o e W W B

TONONT S+ T
NDONK@ N O T O

...........

OO0 NNMMM

LI T R A L O

VO~ 00NN DW)
NOMNTENM-OUON

...........

EONNMMMANNN

Nt St St st ot Nt ot S S N

La R a T le Wa Wl NotaXaKalal

VODNTONNNNND
bl Rl Sl R M RN O

............

!!!!!!!!!!!!

MO TV NOGOONN
e MNONQNMINEOM

............

CO=NNMMMINNNN

A A e R T T T T

LT T T W W W T e Wl et e W

VONYTIOVOITOTOR
OHMNOMVOTONVO

............

............

W' Tt St Nt P Nt N i Nt o Sl

Y e e et e et e e e T o T
QNI VOO NNNNNN
OMOGNOVEMMN=DO

.......... o

OOOO e NNMM

ONNONVODDO ~ N
O rHOMNG DN

............

QO NMMMIMINNN

A T R R T T Y

3.32

FPmax CkN1

Sn

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

12

2.
4

1

-
b

Lmml

.00

[mm1

Stot

.88
.41

Lmm]
[Nm3

hypp
W

Deelproceswveg FPmax tot ODP

9

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDARARDPD MEETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PF822030
Materiaalsoort SP/D
Werkstofnummer 1.0330
Herkomst materiaal MCB/TUE MAG.
Plaatdikte s0® [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 23-05-89
Aantal metingen 57

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

TF892154-TF822156~-TF8%2155

P.H.-G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

NMiller pers

Type pers CEZ-25-2-6

Serienummer 4536 Baujahr 1943

Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode F1102450
Proefnummer : S-051.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by [mml : 64.%96
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 3.32
De deelprocesweg bij Fomnax Sy tmm] 1.92
De totale procesweg stot Cmm] 4.92
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP fmml 3.00
De opgenomen deformatie arbeid W {Nml : 11.15

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor

[ Wegmeting

Nauwkeurigheid +/- ©,04 mm voor S

<= 50 KkN.

tot <= 370 mm.

FPmax



Plaatcoda s F1102450 Parecodas PFB882030 F ' 3. 32 kN
* FpIkN] Pmax
Proefnummar 1« S-051. 1. Arbaid s 11.15 Nm SN s 1. 82 mm
8.0
stot s 4, 82 mm
hODP ' 3. 00 mm
5.0
4,0
3.0
2.0
1.0
0
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5,0
-> SL{mm]
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologiae IOPM-BUIGEN-TUE




10PM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kN],weglimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

TUE
F1102450

PF892030
S-051.1.

STANDAARD

—— e . S e e e W W e e e e M A e e A e e A e e e e W G W IR W T G T e W W W e T s e W e

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcods
Proefnummer:

Fat T W W W T W W W W W T T o W

FTO0QNTIITETTTOON
NOONDODNOVOTO N

..............

OO NNMMMtT

NVOQUO—NGONMTFUOM
TSNS O~MNOGNT 0O

..............

OQeCNIMMINNNNT

Nt N S N Wu? St it Nt N NP i o

L T W W N W B B T T T W W W}
VOONTONNNNNND Y
CTB=FN-OOMN O

..............

DOOr = NNNMM YT S

5:8..6..7..6..@..7;6:0..1-2..4..@ N
NODOMNODUNGEMY

..............

O OMNMMMMNNNy

Wl N St N it W N N ot S N NS o

T e T W W W W T W N T T T W

VONITOVDROITOTOOOY
OYNDMVOTONVOTN

..............

CIONBEN = @NOM IO N
~OOMONM-DOMO NN

..............

QO NNMMMONNNN -

St M W St N S st Sl N St St Wt S Nt

LW W W T B T T T e W W B W N ]

ONTOVDUNONNNNNNODYTN
936926?37159269

..........

@9@@11122333444

LI L T U T U S T T R A

cMPNITNNOMGCOTOM
QUVUTNONM~OPVMOCNID Y

...............

CO=NAUMMMNNNN e~~~

W Tt Nt Nt ot Nt St Nath Nt N N S N N

3.32
.92
.92

3.0

11.185

1

4

FPmax kN1 :
SN Emm3l
Stot [Cmm3]
hODP fmml
W [Nm1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Dealproceswaeg FPmax tot ODP
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TUE

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARTPD MEETRAPPORT PERS
- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PAB?2001

Materiaalsoort : AL.1S

Werkstofnummer : 302558

Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.

Plaatdikte sO [mml : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jj] : 19-05-89

Bantal metingen : 16

Code bijbehorende trekproeven : TA892151-TA8%2153-TA8%2152

Operator P.H.G.G. Boonen

Projectleider Ir. L.J-A. Houtackers

Merk pers MUller pers

Type pers CEZ-25-2-6

Serienummer 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102160
Proefnummer S-01.5.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg Lmm1 65.14

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ ©.-58

De deelprocesweg bij Fg .. SN {mml 1.08

De totale procesweg stot Emml 1.16

Deslprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] ©.08

De opgenomen deformatie arbeid W [Nm1 ©.24

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fgp ..<= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S <= 370 mm.

tot



* FpIkN

Plaatcode 1 A1102180

Proefrnummer 2« $-01.5.5

— - S

Paerecodas PABS2001
0.24 Nm

Arbaid

1. 50 -
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F omasx' 0. 58 kN
Sy * 1.08 mm
St.ot (] 1.16 mm
hUDP ' 0.08 mm

4.0 4.5
-> S{mm]
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Perscode : PABS2001 10PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : B1102160
Proefnummer: $-01.5.8
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Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN],wegimml)

-0.00, 0.00) ¢ ©0.00, 0.12) ( ©0.81, 0.20) ( ©.03, 6.28)
0.05, 0.36) {( 0.60%, 0.44) ( ©0.13, 0.520 ( 0.19, 0.8
0.25, 0.68) ( 06.321, 0.78) ( 0.38, ©.84) ( 0.45, ©.%92)
@¢.51, 1.00) ( ©.58, 1.08) ( 0.08, 1.18) ( 0.00, 1.16)

De maximaal optredende perskracht Fomax LENI : ©.58
De deelprocesweg bij Fomax SN {mml 1.08
De totale procesweg Seot Cmml 1.16
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cimm1 ©.08
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©.24
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PAB22002
Materiaalsoort AL.1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s® [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 192-05-8%
Aantal metingen 23

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

Type pers CEZ-25-2-6
Serienummer 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcods A1102170
Proefnummer 5-02.5.5
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat b0 Cmm1] 65.14
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 1.10
De deelprocesweg bij FPmax SN fmm] 1.68
De totale procesweg S¢or L[mml 1.68
Deelprocesweg Fpmax tot ODP hODP {mm] 6.00
De opgenomen deformatie arbeid W CNm1 ©.83
[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN.

[ Wegmeting

P - g e p—

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

TA892151-TA892153~-TA8?2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers

{=

tot 370 mm.
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: Plaatcode s A1102170 Parsecoda: PABS2002 F ] 1. 10 kN
* FplkN] Pmax
Proefrnummer ¢ 5-02.5.5 Arbeid 1 0.83 Nm SN ] 1.88 mm
1. 50 - -
j. Stot ' 1. 88 mm
1 hODP ' 0. 00 mm
1- 25_- o _
4
1. 001
0. 751+
‘0- 50—_
-

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4,0 4.5 50
> SLlmm]

TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE
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TUE LABCRATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARARD MEETRAPPORT PERSES
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Perscode : PABFZ2002 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102170
Proefnummer: S-02.5.8

am m ane - S . WR M S e - W W R EE e e e e e R e R W e e e G W WS G T R e W e W M O me e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNl, weglimnml)
.68, 0.00) {( 0.00, €.68) { ©.01, ©.186) ( ©.83, 06.24)
6.07, 0.32) ( ©.10, 6.40) ( ©.16, @.48) ( ©.232, 9.5s)
©.28, 0.64) ( .37, 6.72» ( ©.42, 0.80) ( 6.51, 8.88)
0.5%, 0.946) { 0.6&6, 1.04) ( ©.73, 1.12) ( B.7%, 1.28)
.85, 1.28) ( ©.91, 1.34) { 0.97, 1.44) ¢ 1.81, 1.82)
1.605, 1.60) ¢ 1.10, 1.68) { 1.18, 1.68)

? *

De maximaal optredende perskracht Fomax [kN1] 1.10
De deelprocesweg bij FPmax SN Lmml 1.68
De totale procesweg Stot Lmm] 1.68
Deelprocesveg Fomax tot ODP happ Emm3 0.00

De opgenomen deformatie arbeid W CNml : ©.83
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS ~
Perscods : PA8%92003
Materiaalscort : AL.15
Werkstofnummer : 30285
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0@ [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 1 19-085-89
Bantal metingen : 36
Code bijbehorende trekproeven : TAB8%2151-TA822153-TAB92152
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : Miller pers
Type pers : CEZ-25-2-&6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1102180
Proefnummer ;: S5-03.5.5
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~
Beginbreedte van de plaat bg [mml : 65.13
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 1-16
De deslprocesweg bii FPmax SN Cmml ; 1.76
De totale procesweg Stot Lmml 2.92
Deelproceswag PPmax tot ODF hODP Lmml ; 1.186
De opgenomen deformatie arbeid W {Nml : 2.29

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp, ._.<= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S5, . <= 370 mm. ]
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Plaatcode r A1102180 Parecoda: PAB8S2003 F 2
* Fp kNI Pmax
Proefrummer s S-03.5.5 Arbeid 1 2.29 Nm SN ]
t.590T—7" V07— —— - ~ 5
1 tot '
4 "opp
1. 2'5—db -
1. OO-L'
4
o

0] 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0

1. 16 kN
1.76 mm
2. 92 mm
1. 16 mm

4,5
-> SCmm]l

TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PAB%2003 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102180
Proefnummer: S$S-pP2.5.5

Het kracht- wegverloop is als veolgt: (krachtl[kN],weglmml)
0.00, ©.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.02, 0.186) ( ©0.05, 0.24)
6.12, 0.32) ( 0.19, 0.40) ( 0.27, 0.48) ( ©.37, 0.56)
8.46, 0.64) { 0.54, 6.72) ( 0.44, 0.80) ( 0.70, 0.88)
.78, 0.95) ( 0©0.85, 1.04) ( 0.9, 1.12) ( ©.95, 1.20)
1.0, 1.28) ( 1.04, 1.36) ( 1.08, 1.44) ¢ 1.11, 1.52)
1.13, 1.60) ( 1-14, 1.68) ( 1.16, 1.786) ( 1-16, 1-84)
1.15, 1.92) ¢ 1.14, 2.06) ¢ 1.12, 2.12) ( 1.08, 2.24)
1.05, 2.32) ( 1.00, 2.44) ( 0.96, 2.52) ( .91, 2.584)
0.86, 2.72) ( 0.82, 2.80) ( ©.76, 2.92) ( 0.76, 2.92)

De maximaal optredende perskracht Fomax CkN1 . 1.16

De deslprocesweg bij Fomax SN fmml . 1.76

De totale procesweg Stot Cmml : 2.92

Deelprocesweg Fpmax tot ODP hspp Cmml 1.16

De opgenomen deformatie arbeid W {Nml . 2.29
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD
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MEETRAPPORT
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode PAB92004
Materiaalsoort AL.1S
Werkstofnummer 30285
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
FPlaatdikte s0 [mml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jjil 19-05-8¢%
Aantal metingen 48

Code bijbeshorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TA892151-TA8%2153-TA8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.-A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4534 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102190
Proefnummer 5-04.5.5

~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

M A W M V- Y Yo oy e . e
T — — —————"— T _— " = — = -

Emm1 &5.12
PPmax CkN] 1.17
SN Emml 1.92
Stot [mm3J 4.12
hODP {mml 2.20
1%} ENml : 2.96

voor FPmax<= 50 KkN.

: Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto <= 3270 mm.

t
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Plaatcoda 1 A1102180 Parescodas PABS2004 FP s 1. 17 kN
* Fp[kN] max
Proefnummer « $-04.5.5 Arbeid : 2.96 Nm SN ] 1.82 mm
1. 50 —
JL Sto £ " 4.12 mm
H hODP ' 2. 20 mm
1. 25+
4 SR —
1. 00—+
50- 75+
4
o
i0. 501+
’0. 25-'_
-3
fg -
8] 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4,5
-> S Lmml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDABARD MEETRAPPORT PERS

Perscods : PAB22004 I0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A11021%90
Proefnummer: S5-04.5.5

- o e W W e e e M R W S e e G M e G e S WK G A R e e T e G e G W L WS W N R M W T M e e e ey e e e e A

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ],weglmml)
0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( ©.01, ©.18) ( 0.04, 06.24)
©.08, 0.32) ( 0.14, 0.40) ( 0.22, 0.48) { 0.3, 0.56)
0.3%, 0.64) ( 0.47, 0.72) ( 0.57, 0.80) ( 0.64, 0.88)
0.72, 0.98) ( ©.79, 1.04) ( ©.85, 1.12) ( 0.91, 1.20)
0.95, 1.28) ¢ 1.01, 1.3%) ( 1.65, 1.44) ( 1.08, 1.852)
1.12, 1.60) ( 1.14, 1.68) « 1.16, 1.76) ¢ 1.17, 1.84)
1.17, 1.92) ¢ 1.17, 2.00) ¢ 1.16, 2.122 ¢ 1.13, 2.24)
1.10, 2.32) ¢ 1.06, 2.44) ( 1.03, 2.52) ( 0.97, 2.64)
0.93, 2.72) ( 0.8%9, 2.80) ( 0.83, 2.92) ( 6.77, 2.04)
6.73, 3.12) ( 0.67, 3.24) ( 0.63, 3.320 ( ©.5%9, 3.44)
0.55, 3.52) ( 0.52, 3.60) { ©0.48, 3.72) ( 0.44, 3.84)
©.42, 3.92) ( ©.40, 4.00) ( 0.36, 4.12) ( 0.3&6, 4.12)

De maximaal optredende perskracht Fomax [LkN3 : 1.17
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmml - 1.92
De totale procesweg Stot [mm] . 4.12
Deelprocesweg Fomax tot ODP hspp tmml . 2.20

De opgenomen deformatie arbeid ] CNml1 : 2.96
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VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
ETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PABY2008
Materiaalsoort : AL.18
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal « HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s [mm] : 1.0
Datum beproeaving [dd-mm-jjl : 19-05-89
Aantal metingen : 48

Code bijbehorsnde trekprosven

Operator
Projectleider

Merk pers s
Type pers :
Serienummer s

Opmerkingen

TAB91754-TAB%1755-TAB®175&

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ~-25-2-8&
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A110151¢
Proefnummer : SR64.5.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat by

De maximaal optredende perskracht
De deelproceswaeg bij Fomax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

CLmml :
FPmax CkN1 1.11
SN Cmm) . 1.468
Stot Cmm) 4.12
hODP fmml 2.44
W [Nml : 2.83

[ Krachtmeting: Nauwkeurighseid +/- 15 N voor Fp...<= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

T W G S A W G W N A MR U T M e m e M W WS e Mem g T T A
P g g g PPt g4 3 XSS S5 S5 2121 2E %

tot = 370 mm.

S g A - "W SN G W S A S e W e v s
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Plaatcodae s A1101510 Perecodar PABS2005 F . 1. 11 kN
* Fp kNI Pmax
Proefnummer 3 SR04.5.5 Arbeid ¢ 2.83 Nm SN ' 1. 68 mm
1. 50 -
S tot s 4, 12 mm
hODP s 2. 44 mm
1.25 _— e -
1. 00
\
i0. 75
0. S0
0. 25
8] 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 50
=> Slmm]l
TU EINDHOVEN:s Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE




e Tt T e T T T e B B R T O ]

. W S SN My WM Wl Sy mmem T T e AW R A AR AN MMM S SR M T M Yk e Awe e . e ke e e A N g e i e T s i S MM M T A e e e S e S e e e e e e
R N T S S s o oo N T I T L L L S S N N N T N N N T s T T SN N U T Do SRS SEResSsn

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARPD MEETRAPPORT PERS

- —— e ——_ - - M e G G e G e e A e W e W e G A W e M e M e mE e e W W W W S e e e e e —

Perscode : PABR2005 IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1101510
Proefnummer: SRB4.5.5

- —— - ———— - —_~—-— - - - A —— - A e W W W W W W e e S e R W M ML L mm e e e e e e e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kNl,wegimml)
8.00, 0.6 ( ©.01, 6.68) {( 0.63, 6.146) ( ©.0%9, ©.24)
@.1%2, 0.32) {( ©.31, ©.40) ( 0.43, 0.48) ( 0.54, 0.56)
0.63, 0.64) « ©.71, 0.72) ( ©.77, ©.80) ( 0.83, 6.88)
.87, 0.%95) ( ©.%2, 1.04) ( 0.%96, 1.12) { 1.00, 1.26)
1.04, 1.28) ¢ 1.7, 1.36) { 1.0%, 1.44) { 1-11, 1.5&)
1.11, 1.80) C 1.11, 1.68) C 1.11, 1.78) ( 1.10, 1.84)
1.08, 1.92) ( 1.65, 2.66) ( 1.02, 2.12) ( ©0.%97, 2.24)
0.93, 2.32 ( 0.88, 2.44) ( ©.84, 2.852) ( B.78, 2.64)
©.75, 2.72> ¢ .71, 2.88) ( B8.67, 2.92) { 0.62, 3.04)
©.58, 3.12) { ©.54, 2.24) { ©.50, 3.32) ( ©.46, 3.44)
0.44,  3.52) ( ©.41, 3.60) ( ©0.38, 3.72) ( ©.35, 2.84>
0.33, 3.92) ( ©.32, 4.00) ( ©.28, 4.12) ( ©.28, 4.12)

De maximaal optredende perskracht FPmax LkNJ 1.1

De deelproceswag bij Fomax SN Emml ; 1.68

De totale procesweg Seor Lmml 4.12

Deelproceswsg Fonax tet ODP hODP [mml 2.44

De opgenomen deformatie arbeid W fNml : 2.83
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VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
ETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode + PAB92006
Materiasalsoort : AL.1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte sO [mml 1.0
Datum beproaving [dd-mm-jjl 21-05-89
Aantal metingen 13

Code bijbehorende trekproeven

Operator .
Projectleider :

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TA892151-TAB?2153-TAB?2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2~6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Flaatcode : A1102310
Proefnummer : S-0110.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht
De deslprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

P el e e a——
- —-—_———mACLISE oo oIS

Cmml ; 64.95

FPmax CkNJ1 0.06
SN Lmml : 1.00
stot Cmml 1.00
hODP Lmml . ©.60
W [Nml : ©.02

- 15 N voor FPmax<= 50 kN.

- 0,04 mm voor Stot K= 370 mm.
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Plaatcode s A1102310
Proefnummer ¢« S$-0110.5 Arbaid

Perscodar PABS2008

0. 02 Nm

TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologiae

FPmax' 0. 08 kN
SM : 1. 00 mm
Stot ' 1. 00 mm
hODP ' 0. 00 mm

4,0 4.5
-> Simm]
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Perscode : PAB22004 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A11602310
Proefnummer: S-0110.8

- - —— - - -~ . - W M e e e AW W M S m v N W W e T e e e - e e M M A W R MR M W W W MmN T e e W e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kNl,wegimml)

-0.00, 6.00) ( -0.06, 0.12) ( 0.00, 6.2 ( ©.01, 0.28)
0.01, 0.3s8) ( 0.02, 0.44) {( 0.03, 0.5&) ( 6.03, 0.54)
©.84, 0.72) ( 0.04, 0.80) ( ©.65, 0.92) ¢ 0.06, 1.68)
G.0&6, 1.00)

De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : Q.08
De deelprocesweg bij Fbonax SN Cmml 1.00
Ds totale procesweg Stot Imml 1.00
Deelprocesweg FPmax tot CDP hODP [mm]l 0.00

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml ; 0.062
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- PROEFGEGEVENS -

Perscode : PAB92007
Materiaalsoort :+ AL.185
Herkstofnummer : 302855
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE NMAG.
Plaatdikte sO® [mml : 1.0

Datum beproeving [dd-mm~jjil : 21-05-89
Aantal metingen : 26

Code bijbehorende trekproeven : TAB9?2151-TA8%2153-TAB?2152

Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L-J-A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CEZ-25-2-6&
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcods : A1102320
Proefnummer : S-021¢.5
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat by [mml : 64.90
De maximaal optredende perskracht PPmax [kN1 ; 0.07
De deslprocesweg bij FPmax SN Lmml 1.96
De totale procesweg Stor [mml : 1.96
Deelprocesveg FPmax tot ODP hODP Lmm] 0.006
De opgenomen deformatie arbeid W (Nml : ©0.08

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. . <= 5@ kN.

[ Wegmeting :+ Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm.

- — - —— — At R T W W . W " o o e i mms e M W W e e W SR TR SRC MW S ML G S M A W e G e S M ST T S S e e e e e
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FPmax' 0.07 kN
SN ' 1.96 mm
Sbot ' 1.86 mm
hODP s 0. 00 mm

4,0 4.5 S
-> Smm]

. FolkND Plaatcode s A1102320 Parecodas PAB92007
P Proefnummar « S-0210.95 Arbeid « 0.08 Nm
1. 50
1. 251+
J-
1. 1110-1L
-+
4
0. 75
4
rO. 504
1
0. 251
-
lo Jm
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie
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Perscode : PABS2007 IOPN-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102320
Proefnummer: S-0210.5

- {———_—— -~ t—_———— - — - oo e W Mo b e e we W A M M e M e e e e e W M W G W A e e o -

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglimml)

6.00, 0.00) ( 0.66, 0.12) {( ©.8&, 0.20) ( 0.061, 0.28)
©.01, 0.38) ( 0.02, 0.44) ( 6.82, 0.52) { ©.02, 0.60)
8.03, 0.58) ( 0.83, B8.78) ( 0.04, 6.84) ( 6.64, 0.92)
0.05, 1.00) { 0.65, 1.08) { ©0.05, 1.16) ( 0.65, 1.24)
.05, 1.32) ( 0.66, 1.40) ( 0.86, 1.48) { 0.686, 1.85&)
@.06, 1.64) ( 0.06, 1.72) ( ©.67, 1.802 ( ©.607, 1.88)
0.07, 1.986) ( 0.07, 1.96)

De maximaal optredende perskracht FFmax [kN] .07
De deelprocesweg bij Fonax Sy Cmml 1.96
De totale procesweg Seot Lmml . 1.96
Deelprocesweg Fpnax tot ODP happ Cmml 0.0

De opgenomen deformatie arbeid W fNml : ©0.08
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB892008
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30285
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HMAG.
Plaatdikte s0 (mm]l : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 21-05-8%9
Aantal metingen : 35
Code bijbehorende trekproeven : TA8%92151-TA8%92153-TA8%2152
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MiUller pers
Type pers : CEZ2-25-2-6
Serienummer : 45386 Baujahr 19463
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102330

Proefnummer : S-0310.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bO [mml : 64.%96
De maximaal optredende perskracht Fomax CkN] . Q-10
De deelprocesweg bij FPmax Sy Cmml 2.92
De totale procesweg Stot [mml 2.92
Deelprocesweg Fpnax tot ODP happ {mml 0.00
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©.17

<= 58 KkN.
<= 370 mm.

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor F
[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,84 mm voor S

Pmax
tot



Ploatcoda ¢ A1102330 Parecodas PAB3S2008 F ' 0. 10 kN
® FplkN] Pmax
Proefnummer :« S-0310.5 Arbeid s 0.17 Nm SN . 2. 82 mm
1. 50 ! -
Stot ' 2. 92 mm
hODP ' 0. 00 nim
1.25 -
1.00
Q. 75
(0. SO
50. 25
o
0 e
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 S
~> S {mml
TU EINDHOVENs Loboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode : PAB%2008 IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102330
Proefnummer: S-0310.85

- " —— - - A - - e A e . M dme A e M e e W G A R S R ee e e A MR W W A e e e e e

Hetr kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kNl, wegimml)

2.01, 0.00) ( 0.00, 0.08) { 9.1, 0.18) { ©0.01, 6.24)
0.02, 0.32) ( ©.02, 0.40) ( 0.02, 0.48) ( 6.0z, 6.58)
0.04, 0.64) ( D.04, 0.72) ( 0.04, 0.80) ( 06.05, ©.88)
8.05, 0.96) ( 0.06, 1.04) ( 0.06, 1.12) ( 0.0&6, 1.20)
D.06, 1.28) ( 0.06, 1.36) ( 0.06, 1.44) ( ©.67, 1.52)
.07, 1.864) ( 0.67, 1.72) ( ©.07, 1.80) ( ©.07, 1.88)
0.07, 1.92&8) ( .08, 2.04) ( ©.08, 2.16) { 0.6%9, 2.28)
.09, 2.406) {( 0.0?9, 2.52) ( 0.10, 2.64) { ©6.10, 2.72)
.10, 2.80) ¢ 0.10, 2.920 ( 0.18, 2.92)

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNI ©.10
De deelprocesweg bij FPmax SN mm] 2.92
De totale procesweg Seor L[mml 2.92
Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP Cmml .00

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©.17
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- FROEFGEGEVENS -
Perscode : PABRZ2009
Materiaalsoort : AL.15S
Werkstofnummer : 302855
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjil : 21-05-89

Aantal metingen : 47
Code bijbehorende trekproeven : TAB%92151-TAB892153-TA8%2152

Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackars

Merk pers Miller pers

Type pers . CEZ-25-2-6&
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plasatcode : A1102340
Proefnummer : S-0410.5
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat b@ Lmml : &4.97
De maximaal optredende perskracht PPmax [kN1 . ©.14
De deelprocesweg bij FPmax SN [mml : 3.92
De totale procesweg Stot Cmml 4.00
Deelprocesweg PPmax tot ODP hypp Cmml Q.08
De opgenomen deformatie arbeid W (Nml : ©.31

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot K= 370 mm. 1
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Plaotcode 1 Al1102340 Perecode:r PRPAB892009

Proefnummer : S-0410.5 Arbeid 1 0.31 Nm
1‘ 50_1,'- e e i et we e e e e e e e P e

o e G s o e ey

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2 5 3.0 3.5

TU EINDHOVEN: Laborgatorium voor omvormtechnologie

F ' 0.14 kN
Pmax
SN ? 3.92 mm
St‘.ot ' 4.00 mm
hODP : 0.08 mm
4.0 4.5

-=> S[mm]

[OPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PA89200% IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102340
Proefnummer: S-6410.5

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN1l, weglmml)
©0.00, 0.00) ( 06.60, 0.08) ( ©0.06, 0.16) ( 0.01, 0.24)
©.02, 0.32) ( 0.03, 0.406) ( 0.04, ©.48) ( 0.04, 0.56)
.05, 0.464) ( ©.65, 0.72) ( 0.05, 0.80) ( 0.06, 0.88)
0.06, 0.96) ( 0.06, 1.04) ( 0.06, 1.12) ( 0.06, 1.20)
©.06, 1.28) ( B.06, 1.36) ( 0.0&, 1.44) ( 0.0&6, 1.52)
0.06, 1.60) ( 0.07, 1.68) ( 0.067, 1.76) ( 0.07, 1.84)
.07, 1.92) ( 0.08, 2.00) ( 0.68, 2.12) ( 0.0?, 2.24)
.09, 2.32) ( 0.09, 2.44) ( 0.0%9, 2.52) ( 0.09, 2.64)
6.10, 2.72) ( ©6.10, 2.806) ( 0.10, 2.92) ( ©6.11, 3.04)
©0-11, 3.12) ( 0.11, 3.24) ( 0.11, 3.32) ( 0.12, 3.44)
©.12, 3.52) ( 0.12, 3.606) ( 0.13, 3.72) ( 0.14, 3.84)
0.-14, 3.92) ( 0.02, 4.00) ( ©0.02, 4.00)

De maximaal optredende perskracht Fpnax CENI ©.14

De deelprocesweg bij Fpomax SN {mml 3.92

De totale procesweg Stot {mml . 4.00

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml ©.08

De opgenomen deformatie arbeid ) [Nml : 0.31
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS
- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PA8%2010
Materiaalsoort : AL.1S8
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s@ [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl 21-05-89
Aantal metingen 55
Code bijbehorende trekproeven TA8%2151-TA8%2153-TAB®2152
Operator P.H.G.-G. Boonen
Projectleidser Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers MUller pers
Type pers CEZ2-25-2-6
Serienummer 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102350
Proefnummer 5-5010.5
~ OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat by [mm1 64.93
De maximaal optredende perskracht Fponax CkN1] ©.18
De deelprocesweg bij Fomax SN {mm3] 4.92
De totale procesweg Stot Cmml 4.92
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmm1l ©.00
De opgenomen deformatie arbeid W [CNm1l Q.46
[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp._.<= 50 kN.

{=

tot 370 mm.

[ Wegmeting :

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S



ra—— ———
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Plaatcode 1 A1102350 Parscoda: PABG2010 F 0. 18 kN
* Fp kNI Pmax"
Proafnummer @ S-5010.5 Arbaid ¢« 0,48 Nm S '] 4,92 mm
1. SO —— a1 v o s et s — o
S 4,92 mm
t
ho p? 0. 00 mm
1. 25 e s s e v e e c— A S 041 T S S
1. 00
0. 75
0. 50
0. 25
0 ot
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5
~> SImml
TU EINDHOVEN:s Loboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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PAB%2010 I0PM-BUIGEN-TUE

Perscode

A1102350
5-5010.5

Plaatcode

Proefnummer:

e e - - - = e e e WA T e e e e R e M e W M e e M e e e e e e e 1 S G A e W W W W G e e e et W e e o e W e e

(kracht{kN],wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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0.
4
4
(8]

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale proceswag

Cmm3

.2

Cmml

St ot

. B0

[Cmm]

Deelprocesweg FPmax tot ODP

hopp
W

©.46

[Nm1]

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -~
Perscode : PAB92011
Materiaalscort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.0
Datum beproeving {dd-mm-jjl : 21-05-89
Rantal metingen : 69

Code bijbehorende trekproeven : TA892151-TA8%2153-TA8%2152

Operator : P.H.G.G. Boonen

Projsectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MUller pers

Type pers : CEZ-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : JOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode + A1102360

Proefnummer : S-06160.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b@ [mml : 64.96
De maximaal optredende perskracht Fomax CkN1 ©.24
De deelprocesweg bij FPmax SN Cmml . 6.00
De totale procesweg Stot Loam] 6.00
Deelproceswveg FPmax tot ODP hODP Cmm] . 0.00
De opgenomen deformatie arbeid W {Nml : ©.66

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fgp _.<= 56 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, . <= 370 mm.
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Plaatcode

1. 50_'-“"“ o

0 1 2

TU EINDHOVENs Laboratorium

Proafnummer 3 S~-0810.5

3

A1102380

Parecodaxr PABS2011
Arbeid ¢« 0.88 Nm

-y L et e YNt o i et xvnm-ﬁ.-l..‘

4 5 8 7

voor omvormtachnologie

0. 24 kN

Pmax’
SN ' 8. 00 mm
Stot s 8. 00 mm
hODP : 0. 00 mm
8 g
=> Simml

IOPM-BUIGEN-TUE

1
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Perscode : PAB%2011 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102360
Proefnummer: S-0610.5

- —— - - W W W W R e e am e e et e e e W e W G W R e e e e e e R W e e e e e e A e e G e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]1,wegimml)
.00, .00 {( ©.00, 0.08) ( ©0.60, 06.20) ( B.01, 0.28)
6.01, 0.38) ( ©.02, 0.44) ( ©0.62, 0.52) ( 0.683, 0.460)
6.604, 0.68) ( ©.604, 0.76) ( B©.05, 0.84) ( 0.65, 0.92)
60.65, 1.00) { ©.06, 1.08) ( B.046, 1.16) ( .06, 1.24)
0.06, 1.32) ( ©.06, 1.40) ( 0.07, 1.48) ¢ .06, 1.58)
0.07, 1.64) ( ©.07, 1.72) ( 0.07, 1.80) ( ©.067, 1.88)
0.07, 1.986) ( ©.08, 2.04) ( ©.08, 2.12) ( ©0.08, 2.24)
6.08, 2.32) ( 0.09, 2.44) ( 0.0%9, 2.52) { ©.0%9, 2.64)
0.10, 2.72) { ©.18, 2.806) ( ©9.16, 2.92) ( 6.11, 3.64)
G-11, 3.12) ( ©.11, 3.24) { ©6.11, 3.32) ( @©.12, 3.44)
.12, 3.52) ( ©.13, 3.860) ( ©.13, 3.72) ( ©0.13, 3.84)>
.13, 3.92) ( 0.14, 4.00) ( 0.14, 4.12) ( ©.15, 4.20)
.14, 4.28) {( ©.15, 4.40) ( 0.18, 4.48) ( 0.16, 4.58&)
.16, 4.64) { 06.17, 4.76) ( ©.17, 4.84) ( ©0.18, 4.%2)
©.18, 5.064) ( ©.19, 5.12) ( 6.19, 5.20) ( ©6.19, 5.32)
©.20, 5.40) { 6.21, 5.48) ( ©.21, 5.56) ( 6.22, 5.68)
©.22, 5.76) ( 0.22, 5.84) ( ©.23, 5.92) ( 0.24, 6.00)
.24, &.08)

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNI ©.24

De deelprocesweg bij FPmax SN [mml 6.00

De totale procesweg Stot Loml 6.00

Deelprocesweg meax tot ODP hODP Emm] 0.00

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml ; ©.66

M s MM S M A W ST W Y e e e M MRS SR MU ML dew AR Y T we s e e ke S W e W AR AR W W W A WA WS G Cm e Mt S MK AWM WS MM G MR e W W e W W e T e e e men T fewe
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PA8?2012
Materiaalsoort AL.1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte sO® [mml 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 21-05-8%
Aantal metingen 84

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TAB822151-TA8%22153-TA892152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102570
Proefnummer S-0810.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bo Lmm] 44.98
De maximaal optredende perskracht Fomax [ENI : ©.35
De deelprocesweg bij FPmax SN Lmm] 8.00
De totale procesweg Stot [mm1l 8.00
Deelprocesweg FPmax tot ODP hypp [mm] 0.00
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm1 1.21

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
L Wegmeting

voor FPmax<= 50 kN.

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stor <= 370 mm.



Plaatcoda 1 A1102370 Perscodar PABS2012 F ' 0.35 kN
* FplkNl Pmax
Proafrummar 3 S-0810.5 Arbaid : 1.21 Nm SN s 8. 00 mm
1. SO ’
:. S tot " 8. 00 mm
1 hODP ] 0. 00 mm
1. 25-: - L
e
1.. 00—-
4
e
ﬁo. 75
e
-
-
i0. SO0+
a=
e
00 25 “'1_
-
0 —+—
0 1 2 3 4 5 8 7 8 9 1
-> S{mm]
TU EINDHOVEN:s Laoboratorium voor omvormtechnologie IOPM~BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT

. e A - - o ma S A W W W e e A e W W ML M e e e e e e W e M e W W e e M e M M W G e . -

Perscode

IOPM-BUIGEN~TUE

PAB?2012

A1102370
5-0810.5

FPlaatcode

Proefnummer:

B g e R i T T e ————— S ST S T N

(kracht{kN],wegimml)

Het Kracht- wegverloop is als volgt:

N e T e R T T T N N e T T e T e )
FTONTOOETENTHOTNNNENND
NGNOURMIOMMN O NMN =GN

.....................

LORORO R g DN M T T T OND
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GO = NENMMYTTOONODONND
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.....................

joJojolojoJojojojolajoJofoJoJoJoJoJoRoRoRo)

S Nt et st g B N W S Nl N st S il g Nt S Sl N N Nt

0.35
8.00

8
©

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg

Cmm]

Pmax

-0
Nolc
.21

Cmm3

Deelprocesweg FPmax tot ODP

1

CNm]

De opgenomen deformatie arbeid
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode « PAB9Z2013
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal :+ HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 1 21-05-8%
Aantal metingen : 110

Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider :

Merk pers H
Type pers :
Serienummer H

Cpmerkingen :

TAB%92151-TAB892153-TAB?2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM~-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1102380
Proefnummer : 5-10106.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S5 KROMME -~

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot CDP

De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[mm] : 64.%6

PPmax CkNJ . ©.43
SN Cmml : Q.92
Stot Cmml . 10.00
hODP [mm] : .08
W [Nml . 1.98

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 502 KkN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/

G e e W e G v m mm mma g e W S WU WA MM WA S W S S e e e e W
T S - o - ——— e e e SRR

- 0,04 mm voor S <= 370 mm.

tot

S - o o W Sw o W S W S MY G M M S A e A S e S
A N T T T L S o oo SRR RERERRESESE=E



Plaatcode » A1102380 Parscodas PA8S2013 0. 43 kN 1

F )
® FpCkNI Pmax
Proafnummer ¢« S-1010.5 Arbeid : 1.98 Nm S ) 8. 82 mm
. . N R ) e . . ) N
1. 50 e e e e o
stot : 10.00 mm
h ] 0.08 mm

oDP

1. 25

1. 00

0. 75

0. S0

0. 25

0 1 2 3 4 5 B 7 8 * ] 1
=> S [mm]

IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode + PABY2013 10PM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102380
Proefnummer: $-1010.5

—— - - W — W W W T e M e W M e e M MR M e e e W A T e e e A W R G W e e e e e e —

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN],weglmml)

-0.00, 0.00) ( -0.66, 0.08) ( 0.1, 6.16) ( -6.00, ©.24)
6.01, 9.32) { 0.01, 0.40) ( ©6.61, 0.52) ( 0.02, 8.606)
0.62, 0.68) ( 06.63, 0.7&) ( ©.93, 0.84) ( 9.04, 0.92)
6.4, 1.00) ( 0.95, 1.08) ( ©.08, 1.16) 0.5, 1.24)
0.06, 1.32) ( ©.86, 1.40) ( 06.06, 1.48) { ©.0s6, 1.56)
0.0&, 1.64) { 0.07, 1.72) ( 6.07, 1.80) ( ©.07, 1.88)
0.07, 1.96) ( ©.07, 2.04) ¢ 0.67, 2.12) ¢ ©.08, 2.24)
©.08, 2.32) ( ©.08, 2.44) ( 0.6%, 2.52) { 0.0%, 2.&4)
8.07, 2.72) ( 0.0%9, 2.867 ( 6.09, 2.92) { 6.16, 3.64)
.1, 3.12) ( ©.10, 3.24) ( ©.10, 3.38) ¢ ©.11, 3.48)
0.12, 3.603 ( ©.12, 3.72) ¢ ©6.12, 3.84) ( ©.13, 3.92)
0.13, 4.00) ( 0.14, 4.12) ( ©.14, 4.20) ( 0.14, 4.28)
8.15, 4.4 ( ©.15, 4.48) ( 0.18, 4.50) ( 0.16, 4.76)
©.17, 4.84) ( 0.17, 4.92) ( ©0.17, 5.04) ( ©.18, 5.12)
©.18, 5.2 { 0.18, 5.28) ( 0.1%, 5.40) ( 0.20, 5.48)
0.20, 5.56) ( 0.21, 5.68) ( 6.21, 5.78) ( 0.21, 5.84)
p.22, 5.92) ( 0.22, &.00) ( 0.23, 6.12) ( 06.23, 6.20)
0.24, 6.28) ( 0.25, 6.40) ( 0.25, 6.48) ( 0.28, 6.56)
D.27, 6.68) ( 6.27, 6§.76) ( 0©0.28, 6.84) ( ©.28, 6.92)
0.29, 7.04) ( 6.29, 7.12> ( 0.30, 7.20) ( 0.21, 7.322
0.31, 7.40) ( ©.32, 7.48) ( 0.32, 7.80) { ©6.33, 7.72)
0.324, 7.80) ( ©.34, 7.88)> ( ©.35, 8.00) { 0.35, B.12
©.36, 8.2 ( 06.36, 8.28) ( 0.37, 8.40) { ©.37, B8.48)
©.38, 8.56) ( 0.38, 8.64) ( ©.3%, 8.786) ( ©0.40, 8.88)
0.40, 8.98) ( 6.4, 9.04) ( 0.4¢, %.12) ( ©.41, 2.2
0.41, 9.32) ( 0.41, 9.40) ( ©0.42, 9.48) ( 0.42, 9.60)
0.42, 9.68) ( 0.42, 9.76) ( ©0.42, 2.84) { 0.43, 2.92)
0.43,10.00) ( 0.43,10.00)

De maximaal optredende perskracht Fomax [ENJ : ©.43
De deelprocesweg bij Fomax Sn Cmml e.92
De totale procesweg Sior FEmml : 10.00
Deelprocesveg FPmax tot ODP hODP Lmml . ©.08

De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.98

L e e W T T TR MAr e e M S M NN N e de e e WS WS WA WA W med e M e e e i g e G M S M e e W W W W N G W R T R G S M G S G W e g Sl e s e e mm
T - —— - L L R RN LI SN NN NI SO SRR RNRNRNNI ISR mmT s e =



2SS SR 22 S 3 T 33t T+t 1ttt R R R R R
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STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PA822014
Materiaalsoort AL.1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl] 21-05-8¢9
Aantal metingen 133

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

TA892151-TAB22153-TA8%92152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers

Type pers CEZ-25-2-6

Serienummer 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A11023%0
Proefnummer 5-1210.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat bg Cmm] 64.97
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN1] ©.42
De deelprocesweg bij Fomax SN Cmm1 10.48
De totale procesweg S¢ot Cmm] 12.00
Deelprocesweg Fpnax tot ODP hspp Cmm1l 1.52
De opgenomen deformatie arbeid W CNm] 2.66

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S . . <= 370 mm.

[ Wegmeting

voor FPmax<= 50 kN.

t



TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie

Plaatcode : A1102390 Perscode: PABS2014 F : 0. 42 kN
" Fp kN3 Pmax
Proefnummer 1 S$-1210.5 Arbeid ¢ 2.66 Nm SN ' 10. 48 mm
1. 50
1 Stot : 12.00 mm
1 hGDP ' 1.52 mm
1. 251+
1. 00—+~
0. 75+
d b i L l_ ‘ 1 1 i % I i 1 1 1
1 ¥ L
0 4 B 8 10 12 14 186 18 2
-> S[mm]
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PABZ2014 I0PM~-BUIGEN-TUE

Perscode

A11023%0
5-1210.5

Plaatcode

Proefrniummer;.

- - T v e e Mm WA we n Me Gme e M e Im< d W W W W e M A e N W W AN M e e e e e A W e e S G A e R 00 M W WA M e e o e e A

(kracht[kN],wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt;

L T N o W T T it T i TR B S N A T B B e W T T T W T I B B T T I W W R e e e T
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.42

1]
10.48

12.00

Fomax CkN]

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij F

{mm]

Sy

Pmax

{mml
Cmm3

Stot

De totale procesweg

.52
.66

1

Deelprocesweg FPmax tot GDP

hopp
W

2

[Nm1l

De opgenomen deformatie arbeid
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB92015
Materisalsoort : AL.18
Werkstofnummer : 30258
Herkomst materiaal : HAMEL~TUE HMAG.
Plaatdikte s0 {mml ¢ 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3ijl] : 21-05-8%
Rantal metingen : 78

Code bijbehorende trekproeven TAB92151-TABY2153-TAB?2152

2
.

Cperator : P.H.G.G. Boonen

Projectleider « Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MUller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1102300

Proefnummer : 5-1410.5

- OVERZICHT GEGEVENS UIT FP-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be [mml : &64.97
De maximaal optredende perskracht Fomax CkN] : .40
De deelprocesweg bij PPmax Sy [{mml ¢.68
De totale procesweg Stot Imml : 14.04
Deelprocesweg Fomax tot ODP hopp [mml : 4.386
De opgenomen deformatie arbeid W ENm] : 3.16

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp...<= 5@ KkN. ]

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. 1]

M e S b e W W W S SN M M e VG g S M W Smr M S M g e S W e W A W e M e S M S e T e W W SR LY Wk s G e mme M M M e e Ae M e W O e -
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Plaatcode t A1102300 Perscode: PABS201S F 8 0. 40 kN
* FpIkN] Pricix
Proefnummer ¢ S-1410.5 Arbeid ¢ 3.16 Nm SN 3 9. 68 mm
1. 50
4 Stct t 14.04 mm
1 hODP t 4. 36 mm
1. 25+
1.00—L
L0.75—L
i —1 L 3 3 3
| S i L
0 2 4 5] 8 10 12 14 186 18 2
-> S{mm]

IOPM-BUIGEN-TUE




PERS
IOPM-BUIGEN-TUE

(krachtl[kN), weglmml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
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TUE
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A1102300
$-1410.8

PAB%2G15

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer:
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FPmax CkN1
[mm]
Lmml

hODP CLmm3
CNm1l

Stot
W

S

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deslproceswveg FPmax tot ODP



o B B o o e R e e T T T T T I T T Y s X ¥ T 3 3
S A3 2 4 S 2ttt 1 1 2 R R 2 2R 3 R

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -~
Perscode PAB22016&
Materiaalsoort AL.1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 21-05-8%9
Aantal metingen 14

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

TA892151-TAB?2153-TA8%92152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers

Type pers CEZ2-25-2-6

Serienummer 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102210
Proefnummer S-01.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0 Cmm] 64 .92
De maximaal optredende perskracht Pomax [ENJ : ©.06
De deelprocesweg bij FPmax Sy Cmm1 0.92
De totale procesweg Seot [Lmm1 1.00
Deelprocesweg FPmax tot ODP hypp Cmml ©.08
De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 0.02

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S <= 370 mm.

[ Wegmeting

RS a2t Pttt 2 2 - 2 2 E At 2 2 E B R R S E 2

tot

voor PPmax<= 50 kN.

]



Plaatcode 1 A1102210 Perscoder PABG2016 F t 0. 08 kN
* Fp[kN] Pmax
Proefnummer 1 S5-01. 55. Arbeid ¢ 0.02 Nm SN ' 0.82 mm
1. 50
4 Stct ' 1. 00 mm
1 hODP ' 0.08 mm
1. 251
1.00—L
[O. 751
Oa 50_-
[O. 251
0 —- ———————————
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 S
—> SLmm]
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

P R R R I e  E E  papenpppe—mp—————— e Y

Perscode » PAB?2G146

Plaatcode : A1102210
Proefnummer: 5-01.55.

W e O G Ml e S G - - - e - - - W e e e W e T M W W M e e A W e e Me e em e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN]
-0.01, ©.60) ( ~0.01, 06.08) ( -0.00, 0.16)
0.00, 0.32) ( 0.00, 06.40) ( 6.01, 0.48)
0.04, 0.68) ( ©0.04, 0.76) ( 0.0658, 0.84)
90.01, t.0&) ( ©0.61, 1.06)

De maximaal optredende perskracht Fomax [kN1
De deelprocesweg bij Fomax Sy [mml
De totale procesweg Seot {mml
Deelprocesweg Fpnax tot ODP hypp Cmm3l

De opgenomen defeormatie arbeid W ENml : ©O.

A M S G o e S A Mot W W e W Nl Mk M A ke e Ame e T M T e M W W e e m v e
peee e e Y T 2 2 2R B F B R el R e

- e .-

- - - - -

yweginml)

( -0.00, 0.24)
( 0.02, 0.60)
( 0.06. 0.92)

©.06
0.92
1.00
©.08
02

TS DmmmmamEETTEnRss
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARDPD
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MEETRAPPORT

PERS

- - W T e W W R G e AR S TR e e me e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PABS2017
Materiaslsoort AL.18
Herkstofnummer 30288
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0@ [mml 1.8
Datum beproeving [dd-mm-jjl 21-05-89

Aantal metingen
Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TAB?2151-TA8%2153-TAB%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102220
Proefnummer S-02.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij PPmax
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
[ Wegmeting : Nauwkseurigheid +/- 0,064 mm voor S5

Bl T ——
-2 2-f-R-P-D P2 2B 3 F PSP f PPt

[mm] 64 .92
FPmax [kN] . 6.17
SN Cmml 1.96
stot Cmm3 1.96
hODP Lmml . .00
W CNm1 .15

voor FPmax<= 50 kN.

tot <= 370 mm.

o ———— - ———— g m— - - o
poderdhonderrd e i s R e R e RGP — RS — R Y



Plaatcode 1 A1102220 Perscodes PA8S2017 F ' 0.17 kN
* FplkNI] Pmax
Proefnummer 1 S-02. 55. Arbeid 1 0.15 Nm SN s 1.96 mm
1. S0
4 Stot 8 1. 96 mm
-
1 hODP g 0. 00 mm
1. 25+
1.00—L
e
0. 751
E].SO-—L
0.25—L
0 :#f—rT’F:/TT—T/;:/TTJT_;;—T,;:’%4 —————— ——————
8] 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4,5 5
-> S[mm]

TU EINDHOVEN:s Laboratorium voor omvormtechnologie

IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

Perscode : PAB®2017 I0PM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102220
Proefnummer; S5-02.55.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kN],weglmml)

©.00, 0.00) ( 06.00, 0.08) ( 6.00, 0.18) ( ©0.01, 0.24)
.01, 0.32) ( 0.01, 6.40) ( ©0.02, 0.48) ( ©0.03, 06.606)
©.04, 0.68) ( ©.05, 6.76) ( 0.086, 0.84) ( 0.07, 0.92)
.68, 1.00) ( ©.09, 1.08) ( ©6.10, 1.20) ( ©0.11, 1.32
©.12, 1.40) ( 0.13, 1.48) ( ©-14, 1.56) ( 0.14, 1.44)
©.15, 1.72) ( ©.15, 1.83) ( 0.16, 1.88) { 0.17, 1.9&)
.17, 1.98)

De maximaal optredende perskracht Fpomax [kN1] ©.17
De deelprocesweg bij Fomax SN {mm] 1.96
De totale procesweg Seot [mm1] 1.96
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP Cmml . ©.060
De opgenomen deformatie arbeid W fNm] : ©.15
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS

e > S G - e e S S SR e G Y e e em e Em . Em e e M e GF G SR G TP Tm s A G 4 = n S WD T e e e G R R S SR D M e e e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PAB%2018
Materiaalsoort AL.1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s@ [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-3jjl 21-05-8%9
Aantal metingen 36

Code bijbshorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TA8%2151-TA8%92153-TA8%2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.-A. Houtackers

MUller pers
CEZ2-25-2-6
45346 Baujahr 1263

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102230
Proefnummer 5-03.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bo

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

Pmax

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N
Nauwkeurigheid +/- 0,64 mm voor S

[ Wegmeting

o R
E L 3 2 4 5 3 2 3 ¥ %5 & 4

fmml : 64.94

PPmax CkN] 0.22
SN Cmml 2.92
Stot Cmml 2.92
hODP Cmm] ©.00
W tNml : ©0.32

voor FPmax<= 50 kN.

tot <= 370 mm.

Y e e T P T v T I % ¥
2+ 3 F 1 3 R 2 P 5 4R R RS R R Ry



Plaatcode 1 Al1102230 Perscode: PA8S2018 F ' 0. 22 kN
* FpIkN] Pmax
Proefrnummer 1 S-03. 55. Arbeid s 0.32 Nm SN 8 2. 82 mm
1.50
1 S tot " 2. 82 mm
1 hODP 8 0. 00 mm
1. 25—+
1. 00+
4
0. 75—+
0. 50+
0. 25_.-
10 - —
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 Si
-> S[mml
TU EINDHOVENs Laoboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGILE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- —— - —— - - —— - W e T WS M W e e W e S e W e B e ase e e e R M M R W W G S e W N e W e R e M e e e e S -

Perscode : PAB892018 I0OPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102230
Proefnummer: S-03.55.

- —— - - s (- W - W e W e W W G e W e e W W M e M e A W e W G W T A G e L e e e T e T e T e e e

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN],weglmml)
0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12) ( ©.60, 0.20) ( ©6.00, 0.28)
6.01, 0.36) ( 06.01, 0.44) ( 0.02, 0.52) ( 0.03, 0.60)
0.03, 0.68) ( ©0.04, 0.76) ( 0.65, 0.84) ( 0.06, 0.92)
0.07, 1.00) { 0.08, 1.08) {( 0.09, 1.16) { ©0.62, 1.24)
0.10, 1.32) « ©.11, 1.40) ( 0.12, 1.48) ( 6.12, 1.58)
©.13, 1.64) ( ©.14, 1.72) ( 0.14, 1.80) ( 0.15, 1.88)
©.16, 1.98) ( ©.16, 2.04) ( ©.17, 2.12) ( 0.18, 2.24)
0.18, 2.32) ( 0.19, 2.44) ( ©0.12, 2.52) ( 0.20, 2.464)
©.21, 2.72) ( ©.21, 2.80) ( 0.22, 2.92) ( ©.22, 2.92)

De maximaal optredende perskracht Fomax [EKNI : 0.22
De deelprocesweg bij Fomax Sy [mml . 2.92
De totale procesweg Stor L[mml : 2.92
Deelproceswveg PPmax tot ODP hopp [mml : ©.00

De opgenomen deformatie arbeid W {Nm] . ©.32

M T ks e e e G A AmA e fdn T WM M e M T M WML S S e e e M e e M M W S Gy e e WA e M S TS A M Tew W e i UM W e Sme W W T T M wkn Tem e M T e e S wen A e e e
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS
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- PROEFGEGEVENS -
Perscods : PAB®201%
Materiaalsoort + AL.1S
Werkstofnummer + 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0® [mm) : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jjl : 21-05-89

Rantal metingen 47
Code bijbehorende trekproeven : TA8%2151-TA8%92153-TAB%2152

Operator : P.H.G.G. Boonen

Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers

Merk pers : MUller pers

Type pers : CEZ2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1102240

Proefnummer : 5-04.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg (mml : 64.90
De maximaal optredende perskracht Fpmax CENI : 0.29
De deelprocesweg bij FPmax SN [mml 4.00
De totale procesveg S0t [mml 4.00
Deelprocesweg Fomax tot ODP hopp [Lmml ©.00
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : ©.59

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/~ 15 N voor Fp...<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Seot <= 370 mm.

HID O e g e e M ouwe e e e G MR I Ses e Sm e S A AU W SN e M M SR T ST M w e e M MAw e e e e e e e WA M M W M W TR M i G S O M MG W W A W e R g e A
T e o ———_———— . . . L L L T D N N D S N I N NN RN RN R E S D D S S SN IR0 W0 W e o - - -



Plaatcode : A1102240 Perescode: PA8820189 FP ! 0.298 kN
" FpLkNI max
Proefrnummer ¢ S-04. 55. Arbeid 1 0.58 Nm SN t 4. 00 mm
1. 50
4 Stot ' 4,00 mm
T hODP 1 0. 00 mm
T
1. 254
1. 00—"
{0. 75—+
o
Du Sg—l_—
0. 25+
0 ] — — : s § e I S
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4,5 S
-> SLmml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDAARD
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Perscode

IOPM-BUIGEN~-TUE

PABY201%

A1102240
5-04.55.

FPlaatcode

Proefnummer:

- - - — -~ N e e e M e M e e M Gmn e e M e e e e e e e e A . G T e - - -

(kracht(kNl,wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

.00

Deelprocesweg FPmax tot ODP

. B9

)

ENm1

De opgenomen deformatie arbeid
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VOOR CMVORMTECHNOLOGIE
ETRAPPORT PERS

e S S R I R

- PROEFGEGEVENS ~
Perscode : PAB92020
Materiaalsoort : AL.1S8
Herkstofnummer : 30285
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE HMAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] : 21-05-89
Aantal metingen : 57

Code bijbehorende trekproeven

Operator :
Projectleider

.

Merk pers
Type pers
Serienummer

LT TS Y

Opmerkingen :

TAB892151-TA822153-TAB?2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L..J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plasatcode : A1102250
Proefnummer : S5-65.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht
De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
Daslprocesveg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

{mml : 64.94

FPmax CkN] ©.36
SN Cmml 4.92
Stot Cmml ; 4.92
W [Nml : ©0.94

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp._.<= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

o R e S
T A - ————_—_————_—_ESTommmmmamE—o=X

tot <= 370 mm.

o o G A el W W S e S e e A A W W A S S W S e S S e
STOoSSESNERERIIIRILSRSSSS oo EmEmERRS S =



Plaatcode 1 A1102250 Perscode: PAS8S2020 F ' 0. 36 kN
* FpIkN] Pmax
Proefnummer 1 $-05. 55. Arbeid ¢ 0.984 Nm SN ' 4, 92 mm
1. 950
J Stot s 4,92 mm
1 hopp ¢  0- 00 mm
1-25-_
1. 00—+
T
0. 75—
0. 501
0. 251
0 ! : s : R : e
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 S
-> S[mm]

TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie

IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PABY2020

s
.

A1102250

Plaatcode

Proefnummer; S5-05.55.

- wie N W W S e e e A R e e e e G G e W NG M e R M A S e e e e e W G W W W W W R G W R W A e e e e e o

(krachtlkN], wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

.92

Lmm]

.92

(mm]
[mm1
{Nml

Stot

.00
.24

hopp
W

Deelprocesweg PPmax tot ODP

B

De opgencmen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARDPD

MEETRAPPORT

PERS
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- PROEFGEGEVENS -
Perscode PA8%2021
Materiaalsoort AL.1S
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0O [mm] 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 21-05-8%
Aantal metingen &6

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TAB®2151-TA8%2153-TAB?2152

P.H.G.-G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102260
Proefnummer S-06.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F~S KROMME -

Beginbreedte van de plaat b0

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij F
De totale procesweg
Deelprocesweg PPmax tot ODP
De opgenomen deformatie arbeid

Pmax

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeating

[mm] é4 .95
FPmax [kN1] 0.41
SN Cmm3 6.00
Stot Cmml . 6.00
hODP {mml ©.00
W [Nml . 1.33

voor FPmax<= 5@ kN.

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S <= 370 mm.

tot

S S S S ST o o T oS o oo S SSEEREEEEIZZDoo=R=E=CS



TU EINDHOVEN:s Laboratorium voor omvormtechnologie

IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode » A1102280 Perscode: PA8S2021 F 1 0.41 kN
* FpIkNI Pmax
Proefnummer s $-086.55. Arbeid s 1.33 Nm SN : 8. 00 mm
1. 50
4 Stot ' B. 00 mm
1 hODP 2 0.00 mm
1: 25—_
1- 00__
0. 754
D- 50—"
0. 25—+
0 + : — —
8] 1 2 3 4 S 6 7 8 g 1
> SImm]




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE

PERS

MEETRAPPORT

STANDAARD

e W e e .- - - - o W e et e Em W mm mm e e e e A W W A R W e e G e e e W SN M R M Em mm e Ee Y e e e W e e e e

Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PABRZ2021

A1102260
5-06.55.

Plaatcode

Proefnummer:

M - - - W e W e e e M e W e e e e e e e W e R G A e W RS R W S A e e e e W W S e e e

(kracht{kN]l,wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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-41

10
&
6

FPmax CkN2

De maximaal optredende perskracht

De deeslprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

.00

Cmm1

SN

.00
0.00
.33

Cmm3

Stot

Cmml

Deelprocasvweg Fpmax tot ODP

hopp
W

1

ENm1

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS
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- PRCEFGEGEVENS -

Perscode : PAB92022
Materiaalscort + AL.1S
Werkstofnummer « 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mml : 1.9

Datum beproeving [dd-mm-jj3] : 21-05-8%9

Aantal metingen : 78
Code bijbehorende trekproeven : TAB8%?2151-TA8%2153-TA8%92152

Operator
Projectleider

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

“. an

Merk pers : MUller pers

Type pers 1 CEZ2-25-2-6

Serienummer : 4536 Baujahr 19632

Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode + A1162270

Proefnummer : S-Q7.8S5.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~

Beginbreedte van de plaat by [mml : 64.95
De maximaal optredende perskracht PPmax [kN1 0.41
De deelprocesweg bij FPmax Sy Cmml : 6.16
De totale procesveg Stot Cmm] . 6.96
Deelprocesweg Fomax tot ODP hsnp Lmml : 6.80
De opgencomen deformatie arbeid W [Nml ; 1.72

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 506 kN. 3

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Seot <= 370 mm.

M A e e N W S e R T MM S e e s A m A W WA W S T M mmm s ew e A Gwr W SAE AWE S W M A S N G M e mmm mm i me e deb W S e MGG AU O W G K G LA S BE M e e
T —————— O T - " ——————————— - a——— . L R R R R RN R NS RN ST AR R RS s maS T -



Plaatcode s A1102270 Perscodes PA8S2022 F ' 0. 41 kN
~ FpLkN] Pmax
Proefnummer « S$-07.55. Arbeid : 1.72 Nm SN s 6. 16 mm
1. 50
4 Stot t 6. 868 mm
'L hODP ' 0. 80 mm
1- 25_
1- DO_—
On 75__
Uo SD—_
0- 25—_
0 -—
8] 1 2 3 4 S 6 7 8 9 1
-> S[mml

TU EINDHOVEN:s Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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STANDAARD

Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PAB?2022

A1102270
S-07.55.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht[kN1l,weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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0.41

CkN1
Cmm3

Pmax
N

16
.96

5
0

Cmm3

tot
ODP

.80

Cmm1

.72

1

CNm1]

F
S
S
h
W

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARDPD MEETRAPPORT PERS

T - - " - W W e W e M Gem M M M e mL M e Em am e W e e W W e e W e AN W W G e N W e T T S T e e e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PAB%2023
Materiaalsoort AL.15
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE HMAG.
Plaatdikte sO [mm] 1.0
Datum beproeving (dd-mm-jji 21-05-89
Aantal metingen 0

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

TAB%2151-TAB%2153-TAB?2152

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers

Type pers CEZ2-25~2-6

Serienummer 4536 Baujahr 1963

Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102280
Proefnummer S-08.55.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-5 KROMME -

Beginbreedte van de plaat by Cmm3l 64.86
De maximaal optredende perskracht FPmax LkN1 ©.42
De deelprocesweg bij Fomax Sy {mml 6.48
De totale procesweg Syot Cmml 8.00
Deelproceswag FPmax tot ODP hspp Cmml 1.82
De opgenomen deformatie arbeid W (Nml : 2.3

{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

Pl gl e e et —————
- N I T LSS SRRSO N D o N

voor FPmax<= 50 kN.

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, ., <= 370 mm.

t

- " - " v i e e e m i mme ke
poopeeeih il e g o — G- BR R R G Gy G P



TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie

IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode s A1102280 Perscodes PA8S2023 F 1 0. 42 kN
" Fp kN3 Pmax
Proefnummer s S-08. 55. Arbeid ¢ 2.03 Nm SN ' 6. 48 mm
1. 50
i Stot ' 8. 00 mm
1 hODP ' 1.52 mm
1. 251
1. 00+
0. 754
0. 50-1
0. 251
Io PN S
8] 1 2 3 4 S B 8 g 1
-> SLmml




I0OPMN-BUIGEN-TUE

PERS
{(kracht[kN],wegimml)

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PAB?2023
A1102280
5-08.55.

TUE

STANDAARD

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer:
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©.42
6.48
8.00
-52
2.03

1

FPmax CkN]
SN Lmm]
Stot {mml
hODP {mm]
W {Nm1

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg FPmax tot ODP
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte =@ [(mm3l

Datum bepreoeving [dd-mm-jj)
Aantal metingen

Code bijibshorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

- OVERZICHT GEGEVENS

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting;
[ Wegmeting

e o o T e T T S NN e M S TR S mm o om0 A G S e e em e Mt G ST S e S e G S M = v oo e
W o W - - = — T T S - ——— ——— " _—_—_—_—._— T — R N R A RSN E S S TSN E S s

- sw

Nauwkeurigheid +/-
Nauwkeurigheid +/- ©,04 mm voor S

PRB22024

AL.1E

30255

HAMEL-TUE HMAG.

1.0

21-05-8%

o
TAB®2151-TA8%2183-TAB%2152

P.H.G.G. Boonsn
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ~-25-2-6
453& Baujahr 1963

IOPM~BUIGEN-TUE

Plaatcode R11022%0
Proefnummer S-09.85.
UIT F-S5 KROMME -
[mml ; &4.9é
FPmax [kN3] 0.42
SN {mml 6.54
stot [mml : 8.92
hODP CmmJ 2.36
[Nml) : 2.29
15 N

voor PPmax<= 5@ kN.

tot <= 370 mm.



Plaatcode 1 A1102290 Perscodes PA8S2024 F ' 0. 42 kN
* FpIkNI Pmax
Proefnummer « S$-08. 55. Arbeid s 2.28 Nm SN s 6. 56 mm
1. 50
. Stot ] 8.92 mm
1 hODP : 2. 36 mm
1- 25—— »
1. 00—+
10.75—L
0. 501
IO. 25-_
S e s - o} — -
0 1 2 3 4 5 5] 7 8 g
—> S[mml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE
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STANDAARD

- — - . Gy W e e R e e e W R R W W W W e e e e T W G G SR T e S e G Em e e e e W W e

Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PAB%2024

AR11Q22%0
S-09.55.

Plaatcode

Proefnummer:

B T e ettt T R —————————— e S ettt e R S

(kracht{kNl, wegimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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©.42

Fomax [ENI

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

6.56

8
2

"
.

Cmml

SN

.92

.
v

Lmm]

Stot

- 36
.29

Lmm]

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

2

CNm1]

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PA8%2025
Materiaalsoort AL.15
Werkstofnummer 30255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [(mm) 1.0
Datum beproeving [dd-mm-jj] 21-05-89
Aantal metingen 1006

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers

TA8%?1754-TAB%1755-TAB891756

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers

Type pers CEZ-25-2-6
Serienummer 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1101520
Proefnummer SRe?.55.
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -
Beginbreedte van de plaat by Cmm1l 64 .80
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN1 ©.44
De deelprocesweg bij Fomax SN [Lmml 5.48
De totale procesweg Stot Cmm1 8.2
Deelprocesweg FPmax tot ODP hopp Lmm3] 2.44
De opgenomen deformatie arbeid W CNml : 2.36
{ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp. . .<= 50 kN. 1]

[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/

L e Y T T I I I N T T T T T T T T I T P o T - T T

- 0,04 mm voor S, .

{= 370 mm.



Plaatcode 1 A1101520 Perscode: PA882025 FP t 0. 44 kN
" FplkNI] max
Proefnummer 1 SRO0OS. 55. Arbeid ¢ 2.386 Nm SN ' 6. 48 mm
1. 50
4 Stot ! 8.92 mm
1 hUDP s 2. 44 mm
1- 25__
1. 00-1
'0- 75—_
[0. S0+
[0. 251
|O N
0 1 2 3 4 S 6 8 g 1
-> SCmml
TU EINDHOVEN:s Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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Perscode

IOPM-BUIGEN-TUE

PABR2025

.
H

A1101520

SRE%.55.

Plaatcode

Proefnummer:

(kracht{kN]l wegimml)

Het kracht-~ wegverloop is als volgt:
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-44

e
6
8
2

[kN1]
[mm3l

Pmax
N

-48
.92

Emm]

tot
hopp

F
S
s

De maximaal optredends perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

.44
.36

Cmm3

Deel procesweg Fomax tot ODP

: V4

[Nm]

W

De opgenomen deformatie arbeid
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STANDAARD
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LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
MEETRAPPORT

PERS

- PROEFGEGEVENS -

Perscode

Materiaalsoort

Werkstofnummer

Herkomst materiaal

Plaatdikte sO0 [mml

Datum beproeving [dd-mm~-jjl
Aantal metingen

Code bijbehcrende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

-

PABP2026

AL.1S

30255

HAMEL-TUE MAG.

1.8

23-05-8%9

13
TAB?2154-TABS21546-TABY2155

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

MUller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 19463

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode : B1102410
Proefnummer : 5-011.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F~S5 KROMHME -

Beginbreedte van de plaat bg

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax

De totale procesweg
Dealprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

M S M A e AW Wer G o TR G M WS AN S MM A T S S S S e e W M M e W e W S G A S AR M e e e e N M G MW AW SN WM SN M T M TS S N T mas W wn ww Sw e e e e
- —— - . T — . - o e o —— T e W WG W M S S S e S - - . e e e e ame W S L e EE S

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Sto

Cmml &4.94
PPmax (kN1 .27
SN Emml Q.96
Stot CmmJ 0.96
hODP Cmml .00
W ENml : 0.11

voor FPmax<= 50 kN.

t <= 37@ mm.



Plaatcode : A1102410 Perscode: PA892026 F t 0.27 kN
* Fp [kNJ Pmax
Proefnummer : S-011. 1. Arbeid ¢ 0.11 Nm SN ' 0. 968 mm
1. 50
4 Stot ' 0.96 mm
1 hGDP 3 0. 00 mm
1. 25+
1- 00—[_
{0. 75+
0. SO—L
ID- 25—-
0 et ———— } ———
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5
-> S[mml
TU EINDHOVENs Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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latateatal
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TUE LABCORATCORIUM VOOR OMVORMTECHNCLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- S Y- - - —— W W WP W W M G B W w GRS WS W W WX W - -

Perscode : PA8%2026 IOPM-BUIGEN-~-TUE

Plaatcode : A11024106
Proefnummer: S-011.1.

T ——————— - - W W G W W R WD W WD pwn A A W W s SN W W G T W=

Het kracht- wegverloop is als volgt: {kracht[kN],wegimml)
0.00, 0.600) { 0.03, 0.16) ( 0.04, 0.24) ( 06, 2
©0.08, 0.40) ( 0.11, 0.48) ( 0.13, 0.58) ( 0.16, 64)
©0.18, ©0.72) ( 0.21, 0.80) ( ©0.24, 0.88) ( 27,
©.27, 0.96)

De maximaal optredende perskracht Fomax CEN1 : ©.27
De deelprocesweg bij Fbomax SN Emml 0.96
De totale procesweg Seor Emml : 0.96
Deelprocasweg Fpomax tot ODP happ Cmml . ©.00
De opgenomen deformatie arbeid [ CNml : ©.11

— ——————————— - S S S N G X AW A M M M N W S A S S M N SN MU TER T T e e e G NS WD W W A W W A G A S o 0 S0 —
R N N S T T e S S T T T S S S T T T T s S S NS Es s ssnnessTmT®
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

- —-—— .- -~ - - o A W e MG A W WA AR M e S e e e e W G e R e e R S A T M W W R TR W A W MR Gm e e e

- PROEFGEGEVENS -
Perscode . PAB92027
Materiaalsoort : AL.1S
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
FPlaatdikte s0 [mm] : 1.6
Datum beproeving [dd-mm-jj]l : 23-05-89
Aantal metingen : 28
Code bijbehorende trekproeven : TA892154-TA8921546-TA8%2155
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CE2-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM~-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102420

Proefnummer ; $-021.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMHME -

Beginbreedte van de plaat by [mml : 64.93
De maximaal optredende perskracht Fomax CkNI1 ©.83
De deelprocesweg bij Fpmax Sy {mml : 2.12
De totale procesweg Seor [mml : 2.12
Deelprocesweg PPmax tot ODP hOEP [mml . B.00
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 1.068

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp .. <= 50 kN.

[ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Seor <= 370 mm.

T A S DI S N M M M M A W WY TER S e M W W G W A ST i W S S mw s S M WA AL e el e MW e men em e e S S A TR S W A W W e Gm e w fw M mm mw o e T g
ST Sem e S e S S v o S . Tkt . - e - - -————— N N T N SN ORI oo ORI I NIRRT eE=



Plaatcode 1 Al1102420 Perscode:r PAS8S2027 F 2 0. 83 kN
* Fp kNI Pmax
Proefnummer « S-021. 1. Arbeid ¢ 1.08 Nm SN s 2. 12 mm
1. S0
4 Stot s 2.12 mm
1 hDDP : 0. 00 mm
1. 25+
1. 00-_
10 —— } o
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5
-> S{mml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

—— G- G . S M G e - - S S S G S R Em S S e A W e e EE R EE SR R SR G G I A WS G B G G W G D WD G WD G M e W SD SR ED ES A en e e

Perscode : PAB92027 IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcode : A1102420
Proefnummer: S-021.1.

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht{kN], wegimml)
©.02, 6.06) ( 0.07, ©6.08) ( ©0.11, 6.16) ( ©.15, 06.24)
.19, 0.32) ( 0.24, 0.40) ( 0.29, 0.48) ( ©.33, 0.56)
©0.37, 6.64) ( 0.41, 0.72) ( 0.43, 0.80) ( 0.47, 0.88)
©0.50, 0.96) ( 0.52, 1.04) ( ©.-55, 1.12) ( ©.58, 1.20)
©.62, 1.28) ( 0.65, 1.36) ( 0.68, 1.44) ( 0.71, 1.52)
0.74, 1.60) ( 0.76, 1.68) ( 0.78, 1.76) ( ©0.80, 1.84)
©0.81, 1.92) ( ©6.82, 2.0 ( ©.83, 2.12) ( ©.83, 2.12)

De maximaal optredende perskracht Fpnax [ENJ : ©.83
De deelprocesweg bij PPmax SN Emm] . 2.12
De totale procesweg S¢or CL[mml 2.12
Deelprocesvweg PPmax tot ODP hODP Cmm] ©.060

De opgenomen deformatie arbeid W ENml : 1.068

e e mr G S S S G e W e A M S G T e S S S S S S S S S MR GNP SN S e e G S S S Sy s Gw As G SER SED M W ST W P SUw M e S W W mEW S S mm wm g e e
2332 2 2 2+ 2 2 3 2 2 2 3 2 2 2 2 3 2 2 E 2 22 2 3 1 R 3 3 2 8 ik
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

STANDAARD

- - - -y S A S W A W e G

MEETRAPPORT

PERS

R i

- PROEFGEGEVENS -
Perscode PABZ202%
Materiaalsoort AL.18S
Werkstofnummer 36255
Herkomst materiaal HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 (mml 1.6
Datum beproeving [dd-mm-jjl 23-05-89
Aantal metingen 47

Code bijbehorende trekproeven

Operator
Projectleider

Merk pers
Type pers
Serienummer

Opmerkingen

TAB72154-TAB?2156~-TAB?2155

P.H.G.G. Boonen
Ir. L.J.A. Houtackers

Miller pers
CEZ-25-2-6
4536 Baujahr 1963

IOPM-BUIGEN-TUE
Plaatcode A1102440
Proefnummer 5-041.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat be

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax

De totale procesweg
Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N

[ Wegmeting

P g e
T —— - —————m L e A em A eI IT oD ISR

Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S

[mml &4.96
FPmax [kN1 G.81
SN [mml 2.12
stot [mm] 4.00
W {Nm] 2.27

voor FPmax<= 50 kN.

tot <= 370 mm.

—— o by W S G . Ao e o S e e e mme e Tt e A W G S
N N N S D T N T I S SEEREE oD



Plaatcode 1 A1102440 Perscoder PA8S2029 FP ' 0.81 kN
* Fp[kN] max
Proefnummer s S-041.1. Arbeid ¢ 2.27 Nm SN ' 2.12 mm
1. 50
+ st,ot : 4.00 mm
1 hODP ' 1. 88 mm
1. 25+
1. 00+
(8] $————— ——————
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 S50
=> S[mml
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAABABARD

PERS

MEETRAPPORT

A T R W M WA T MR W G A G B W M G e e A e e e e e G e W W TR M M e W e TR A R SR S G WA A S e e .

Perscode

IOPN-BUIGEN-TUE

PAB92029

A1102440
S~-041.1.

Plaatcode

Proefnummer:

A O S W -V S - W A WS T W W S e W e G A N G WA S L S AW S S M TR N G W W TG L W G S -

(kracht(kN1,weglimml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Pt lalaltelate tleate Tala
N ODONT L LT
NDONODN VO YD
OO v x=(NNMMIM
NN S (O I @ Oh D
cNTOONDMN OO

oYoYeYororororororore)

ACAV AT AT R R AT AN A A A

e T alala R B, Wa R Falal olel

VRONTONNNNNG
148147159379

--------

924567877654

L T S I I S Y Y Y

@99090@990@9

N N Nt Nt St N it Nt it N N

T T a W a T o W B W W W W T ale

CONYTODOYERTOO0O
94?@36@48260

.....

90@111222334

LI I S . L T T T B

Ne=NOMYTOOT T
QMO OONONY

PPOEC00E6000

A it N W WP Nt S b St N S

[N T R W W W o W N W WY

OQANTODONNNNNN
036926?3?159

L N A

9@9@11122333

1' 6’ 3' 7’ e‘ 1’ 9’ 1’ 5' 6’ 7’ ?’
913467787654

...........

@@00@9@@0@99

W Nt St S it et ' P S

©.81

Pomax CkN1 .

Sy

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij Fomax
De totale procesweg

2.12
4.00

Cmm3

E£mm3

St ot

.88
2.27

1

fmm]
[Nm)

hopp
W

Deelprocesweg FPmax tot ODP

De opgenomen deformatie arbeid
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

W A GR e W L B e e W A L M e e W W W W TR fe W W RS R W W R e e e W R W M e e MR e W e e e W W R e W S W GRS M W T e e e e o -

- PROEFGEGEVENS -
Perscode : PAB92030
Materiaalsoort : AL.18
Werkstofnummer : 30255
Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s0 [mm] : 1.0
Datum beprceving [dd-mm-jjl : 23-05-89
Aantal metingen : 57
Code bijbehorende trekproeven : TAB892154-TABP2156-TAB892155
Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CE2-25-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 19463
Opmerkingen : IOPM-BUIGEN-TUE

Plaatcodse : RA1102450

Proefnummer : S5-051.1.

- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -

Beginbreedte van de plaat bg {mml : &64.95
De maximaal optredende perskracht Fomax CkN1 : ©.81
Da deelprocesweg bij FPmax SN Emml : 2.72
De totale proceswveg S¢or [mml 4.92
Daeelproceswag FPmax tot ODP hspp Cmml : 2.20
De opgenomen deformatie arbeid ] LNml ; 2.54

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<: 5@ kN. 1]
{ Wegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S5, .. <= 370 mm. 1]

S e M e e W e e mm e e A AN AL N G e A S M SN e e Ghr e M WS S e e e W W AW W W o e W M W A N e Sme e mm S W e W Sue T SN W SN A u s s g s ww
R R R R N R R R R S S I T L L I N N T L L L N N D R R L N O R N R T R R R R C R T T i W v 5 B v o - v .



Plaatcode ¢ A1102450 Perscodes PA892030 F . 0.81 kN
* Fp kNI Pmax
Proefnummer s S-051. 1. Arbeid 1 2.54 Nm SN ' 2.72 mm
1.50
+ Stot ' 4.92 mm
1 hODP : 2. 20 mm
1.254
e
ln 00'—_
0. 751
+
0. S0+
JOQ 25—_
(o] ————
0 0-5 1.0 1-5 2:-0 2-5 3-0 3-5 4-0 4.5 5#0
~> SCmm]
TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE




10PM-BUIGEN-TUE

PERS
(kracht[kN],wegimml)

MEETRAPPORT

LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDABARD
PAB%2030
A1102450
S-051.1._

.
*
.
.

W A W W W S G W e W S S M e A W W W TR WE W AN S e e e S A TR NI M R W W W W e M e e WG M MR GG MR R R WS MR AR W G R e e e am o e W
-~ ——— . - - W W W W N T e e W A W W A W G e G G W W T W W A G W

Het kracht- wegverloop is als volgt:

Perscode
Plaatcode
Proefnummer:

L T T K W W W W W T W T T Wt

WONTOVRIETETITTOON
26925826048259

s 8 2 s e s e s+ v

9@911122333444

LI S A T T T S I L T U T

DONOOITNN-Qe-NNMY
@1245678776543

-------------

@0@@909@@0@@6@

Nttt Nt et St N St Nt NP St Nt S Nt ot St

L T W W W W W W W N W W W Wt

ONYVNONNNNNNDY
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MNYNeDTOOTYTIN0
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----- 3

9909@9000@@6@0

A AT AT AN AT AN ASA RN A A T AT A

[ T T W W W W W W N P T T T

NYOVQONTYTOTOOON
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ooooooooooo

@@011122233444

NOe=MN—NOP -~ 0ROND
81234677876543

......

00000000099@00

ot Nt Nt ot S St it S St o N P N

NN NN NN PN PN PN N
OVOONTONNNNNODTN
936036?3?159269

ooooooo

@0@111122333444

@01345778?65543

oooooooo

9999909900@@09@

W N N N N N N Nt N Nt Sl N o N it

0.81
2.72
4.92
2.20
2.54

b
.
*
.
s
.

FPmax EkN] :
SN Lmm1]
stot Lmml
hODP Cmml
W [Nm]

De maximaal optredende perskracht

De deslprocesweg bij PPmax

De totale procesweg
De opgenomen deformatie arbeid

Deelprocesweg FPmax tot ODP
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TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE
STANDAARD MEETRAPPORT PERS

. e e . - - W T M M M e W M em e mm e M e e e e mm e wn e e e W W W W MW R e G e SW e MR W e e e e e e e e e

- PROEFGEGEVENS -~

Perscode : PAB920631
Materiaalsoort : AL.1S8
Herkstofnummer : 30255

Herkomst materiaal : HAMEL-TUE MAG.
Plaatdikte s® {mml : 1.0

Datum beproeving [dd-mm-jjl : 23-05-8%9
Aantal metingen : 44

Code bijbehorende trekproeven : TA891757-TA8%1758-TAB8%17E%

Operator : P.H.G.G. Boonen
Projectleider : Ir. L.J.A. Houtackers
Merk pers : MUller pers
Type pers : CEZ-256-2-6
Serienummer : 4536 Baujahr 1963
Opmerkingen : IOPM~BUIGEN-TUE
Plaatcode : A1101910
Proefnummer : SRE51.1.
- OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME -~
Beginbreedte van de plaat b@ Emml : 64.58
De maximaal optredende perskracht FPmax CkN] . ©.82
De deelprocesweg bij FPmax SN Lmm]l ; 2.80
De totale procesweg Seot Lmml 4.96
Deelprocesweg PPmax tot ODP hODP Lmml 2.16
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml : 2.60

L Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fp...<= 50 KkN.

[ Hegmeting : Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor S, . <= 370 mm.

LU G A G G twn G O W W TS e W WS G D S M S S mma B Nme N et en e e e e AN ST i WY e W G W M M e M YA S S M W SN R A WA M M M S S e S e Whe G s e s ST e s e
- ——— . - —_——_—_———— . — e . a— — N I L L T T NN NN N L L L S S ST s S r s s s ES ST RS-



Plaatcode : A1101910 Perscodes PA8S2031 F 1 0.82 kN
* FpIkNI Pmax
Proefnummer : SR0O51. 1. Arbeid + 2.60 Nm SN ] 2. 80 mm
1. 50
4 Stot ' 4,96 mm
1 hODP ' 2. 16 mm
1. 25—'_
1. 00—_

i 4 3 i . 1 'l A Y ' r ) 1 3
L 1 ¥ L L) 4 T g L L] L] ] L4 L A L

T

’0 ::::}::-.l;...t_‘...l...,;..,,

LA | L ) 4 L] 1 L] 1] 1] ¥ 1 * L 1 L 1 v L) T L]

0 005 1-0 1.5 2-0 2-5 3-0 305 4.0 4.5 5';0
=> STmml

TU EINDHOVEN: Laboratorium voor omvormtechnologie I0PM-BUIGEN-TUE




LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE

TUE
STANDAARD

PERS

MEETRAPPORT

IOPM-BUIGEN-TUE

PA892031

Perscode

A1101910
SRO51.1.

Plaatcode

Proefnummer;:

- - — ———— T e T Y G S S SR SR R S S SR D AR D SR R e R M SR GR En G G AN I R P R N Y R R DGR D R WR W e e e e

(kracht[kN],weglmml)

Het kracht- wegverloop is als volgt:
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VITOO0VDTNTNO
MDNO~ONMNNNO

@ m . aamama o w

DMBNNNDOOT D
QNMIONOMNNOYM

...........

joJoJojoJojJoloJoloJoJo]

Wt W N N N N N N N N

lalalala oW W W W e Wl

DNNNONNTNOYD
NN-INO =V~ 00

-----------

QO e=NNMMYT T

llllll - & % . o«

NOMe-N-—OOXr VD
Oe-rMnVOONNYTM

...........

joJoJoJolojoJoJoJolola]

N W N N N NS P St N S

X a¥a¥alaWe Wa iy W W Wa

OVUYTITTOOOND
NDEOTATFHONO

...........

OQ@rerrNNMYTT YT

MMOOMENMTO—
Or-rNYTONONOT Y

...........
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W W N A S NN N NS

.82

0]
2
4

Fomax CkNJ1

De maximaal optredende perskracht

De deelprocesweg bij FPmax
De totale procesweg

-80

Cmm1l

Sy

.96

Cmm]
Cmm1l

Stot

16

2.

hopp
W

Deelprocesweg PPmax tot ODP

.60

2

LNm]

De opgenomen deformatie arbeid



