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SAMENVATTING: STRIJKBUIGEN 

Dit rapport bevat de geautomatiseerde opname en verwerking van de 

F-S krommen van: 

STAAL SP/D en 

AWMINIUM AL S1 

die met behulp van het softwareprogramma PERSPROEF STRIJKBUIGEN, 
voor diverse stempel- en matrijsafrondingen, een variabele 

matrijswijdte en een vaste buigspleet (U = 1,05 * so) zijn 
opgenomen. 

Tevens zijn van deze F-S krommen de karakteristieke kenmerken in 
tabelvorm weergegeven. 

In deel 1 zijn de persproeven voor staal opgenomen: 

PF892001 tim PF892030 

In deel 2 zijn de persproeven voor aluminium opgenomen: 

PA892001 tim PA892131 

pp:183 



deel 1: 

STRIJKBUIGEN VAN STAAL SP/D 

pp:90 



===================================================================== 

TUE LABORATORIU~ VOOR O~VOR~TECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 ~ E E T RAP P 0 R T PER 5 

Parse-ode 
JlIateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892001 
SP/O 
1.0330 
PfCB/TUE PfAG. 
1.0 
19-05-89 Oatum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

15 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

~Uller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102160 
Proefnummer : S-01.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMPfE 

Beginbreedte van de plaat be [mmJ 65.10 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 3.37 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 1 .12 
De totale procesweg Stot [mm] 1. 12 
Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp (mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid til CNmJ 1.34 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
C Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. ] 

===================================================================== 



Plootcoda • F1102160 Par-soode. PF892001 F • 3.37 kN 
.. FptkNJ Pmox 

Proarnummar • S-01. 5. 5 Arbaid • 1.34 Nm SN • 1. 12 mm 
6.0 

Stot • 1. 12 mm 

hOOp • 
0.00 mm 

5.0 

4.0 

3.0 

2.0 

1.0 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 0 

-> Stmm] 

TU EINDHOVEN. Loboratorium voor- omvormtachnologia IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 
TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

STANDAARD ft E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------
Perscode PP892001 

Plaatcode : P1102160 
ProeCnummer: S-01.5.5 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kracht- we~verloop is als vol~t: (krachtekN].we~emm]) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.16) ( 0.04, 0.24) ( 0.14, 0.32) 
0.36, 0.40) ( 0.59, 0.48) ( 0.88, 0.56) ( 1 .25, 0.64) 
1.66. 0.72) ( 1 .97, 0.80) ( 2.40, 0.88) ( 2.69, 0.96) 
3.03, 1.04) ( 3.37. 1.12 ) ( 3.37, 1 .12) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkN] 3.37 
De deelproceswe~ bij Ppmax SN [mm] 1-12 
De totale proceswe~ Stot emm] 1-12 
Deelproce&we~ Ppmax tot ODP hODP emm] 0.ea 
De op~enomen deCormatie arbeid If eNm] 1.34 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft EE T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Itlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892002 
SP/D 
1.0330 
ftCB/TUE ftAG. 
1.0 
19-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

23 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102170 
Proefnummer : S-02.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm) 65.11 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN) 4.46 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 1.68 
De totale procesweg Stot (mm) 1.68 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mm] (=).00 
De opgenomen deformatie arbeid Itl CNm) 3.65 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Itlegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ) 

mm. J 

===================================================================== 



.. Fp[kNJ 
Plaatcoda I Fll02170 

ProeFnummer I S-02.5.5 

Parecodal PF892002 

Arbe1d I 3.65 Nm 
6.0~-------------------------------------------------------, 

5.0 

4.0 

3.0 

2.0 

1.0 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 

TU EINDHOVEN. Loborotorium voor omvormtechnologis 

F • Pmox 4.46 kN 

SN • 1.68 mm 

Stot I 1.68 mm 

hOOp I 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mmJ 

I OPM-BU I GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perseode PP892002 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaateode : P1102170 
Proefnummer: S-02.5.5 

Het kraeht- wegverloop is als voigt: (kraehtCkNJ,wegCmml) 

-0.00, 0.(0) ( 0.01, 0.(8) ( 0.03, 0.16) ( 0.11. 
0.31, 0.32) ( 0.50, 0.40) ( 0.81, 0.48) ( 1. 11 , 
1.35, 0.64) ( 1.76, 0.72> ( 2.08, 0.80> ( 2.40, 
2.71 • 0.96) ( 3.01, 1.04) ( 3.28, 1 .12 ) ( 3.52, 
3.73, 1.28 ) ( 3.93, 1.36) ( 4.15, 1.44 ) ( 4.25, 
4.36, 1.60 ) ( 4.46, 1.68) ( 4.46, 1.68) 

De maximaal optredende perskraeht Ppmax CkNl 4.46 
De deelproeesweg bij Ppmax SN [mml 1.68 
De totale proeesweg Stot [mml '.68 
Deelproeesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid If CNml 3.65 

0.24> 
0.56) 
0.88> 
1.20) 
1.52 ) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 Cmm) 

PROEPGEGEVENS 

PP892003 
5P/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
19-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj) 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

36 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102180 
Proefnummer : 5-03.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P~5 KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm) 65.11 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 4.27 
De deelprocesweg bij Ppmax 5N [mm) 1.28 
De totale procesweg 5 tot [mm) 2.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 1.64 
De opgenomen deformatie arbeid W tNm) 9.15 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor 5tot <= 

50 
370 

kN. ) 

Mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcoda I FII02180 Parscodal PF892003 F I 4.27 kN 
" Fp [kN] Pmax 

Proefnummer I 5-03.5.5 Arbatd I 9.15 Nm SN I 1.28 mm 
6.0 

Stot I 2.92 mm 

hOOp I 1.64 mm 

5.0 

4.0 

3.0 

2.0 

1.0 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 0 

-> S[mm] 

TU EINDHOVEN. Laberatortum veer emvormtachnolog1a I OPM-BUI GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUB LABORATORIUM VOOR OMVORMTBCHNOLOGIB 

S TAN 0 A A R 0 M B B T RAP P 0 R T P B R S 

Persoode PP892003 IOPM-BUIGEN-TUB 

Plaatoode : P1102180 
ProeCnummer: S-03.5.5 

Het kraoht- wegverloop is als voigt: (kraohttkNl,wegCmmJ) 

-0.00, 0.(0) ( 0.00, 0.08) ( 0.04, 0.16) ( 1.59. 
1.96, 9.32) ( 2.30, 0.40) ( 2.66, 9.48> ( 2.93, 
3.17, 0.64) ( 3.39, 9.72 ) ( 3.58, 0.80) ( 3.82, 
3.99, 0.96) ( 4.11 , 1.04) ( 4.20, 1 . 12) ( 4.25, 
4.27. 1.28 ) ( 4.24, 1.36) ( 4.17, 1.44 ) ( 4.04, 
3.95, 1.60 ) ( 3.85. 1.68 ) ( 3.78, 1 .76) ( 3.70, 
3.62, 1.92 ) ( 3.53. 2.00) ( 3.40, 2. 12) ( 3.26, 
3.18, 2.32) ( 3.05. 2.44) ( 2.98, 2.52) ( 2.87. 
2.79, 2.72) ( 2.71 , 2.80) ( 2.60, 2.92) ( 2.60, 

De maximaal optredende perskraoht Ppmax CkNJ 4.27 
De deelprooesweg bij Ppmax SN tmml 1.28 
De totale prooesweg Stot Cmm] 2.92 
Deelprooesweg Ppmax tot OOP hOOp CmmJ 1.64 
De opgenomen deCormatie arbeid Ii [NmJ 9.15 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1 .29) 
1 .52) 
1.84 ) 
2.24) 
2.64) 
2.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 nEE T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
nateriaalsoort 
lITerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP892004 
SP/D 
1.0330 
nCB/TUE nAG. 
1.0 
19-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

48 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

nerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

nOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

Iopn-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102190 
Proefnummer : 5-04.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROnnE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm) 65.12 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 4.54 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 1.64 
De totale procesweg Stot (mm] 4.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mm] 2.48 
De opgenomen deformatie arbeid 1rl (Nml 11.73 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor Ppmax<= 
[ lITegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



.. FpCkNJ 
Plaatcada I Fl102190 

Praarnummar I S-04. 5. 5 

Parecadal PF892004 

Arbaid I 11.73 Nm 
6.0~-------------------------------------------------------, 

5.0 

4.0 

3.0 

2.0 

1.0 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voar omvormtachnologiQ 

F I Pmax 4.54 kN 

SN I 1.64 mm 

Stat I 4.12 mm 

hOOp I 2.48 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mmJ 

IOPM-BUIGEN-TUE 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D " E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892004 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102190 
Proefnummer: 5-04.5.5 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.02, 0.20) ( 0.13, 
0.29, 0.36) ( 0.57, 0.44) ( 0.85, 0.52) ( 1 .22, 
1.55, 0.68) ( 2.03, 0.76) ( 2.39, 0.84) ( 2.83, 
3.18, 1.00) ( 3.47, 1.08) ( 3.78, 1 . 16) ( 4.01 , 
4.19, 1.32 ) ( 4.35, 1.40 ) ( 4.46, 1.48) ( 4.52, 
4.54, 1.64) ( 4.53, 1 .72) ( 4.50, 1 .80) ( 4.44, 
4.35, 1.96) ( 4.27, 2.04) ( 4.19, 2.12 ) ( 4.03, 
3.91, 2.32) ( 3.76, 2.44) ( 3.64, 2.52) ( 3.48, 
3.36, 2.72 ) ( 3.28, 2.80) ( 3.12, 2.92) ( 2.98, 
2.89, 3.12 ) ( 2.76, 3.24) ( 2.67, 3.32) ( 2.56, 
2.48, 3.52) ( 2.41 , 3.60) ( 2.29, 3.72 ) ( 2.21 , 
2.13, 3.92) ( 2.07, 4.00) ( 1 .94, 4.12 ) ( 1 .94, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 4.54 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N [mmJ 1.64 
De totale procesweg 5 tot [mmJ 4.12 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 2.48 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 11.73 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1.24) 
1 .56) 
1 .88) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.12 ) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892005 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
19-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

48 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102120 
Proefnummer : SR04.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 3.86 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 1.20 
De totale procesweg Stot (mm] 4.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP (mm] 2.92 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 10.94 

I: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +-1- 15 N voor PPmax<= 
I: Wegmeting Nauwkeurigheid +-1- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

mm. J 

===================================================================== 



.. Fp[kNJ 
Plaatcoda I F1102120 

Proarnummer I SR04.5.5 

Pareooda. PFS92005 

Arba1d • 10.94 Nm 
6.0--------------------------------------------------------~ 

5.0 

4.0 

g.O 

2.0 

1.0 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 g.O g.5 

TU EINDHOVEN. Laberater1um veor omvormtechnologia 

F I Pmax g.SS kN 

SN I 1.20 mm 

Stet I 4.12 mm 

hOOp • 2.92 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mm] 

IOPM-BUIGEN-TUE 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892005 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102120 
Proefnummer: SR04.5.5 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.09, 0.16) ( 0.86, 
1.76, 0.32) ( 2.22, 0.40) ( 2.49, 0.48) ( 2.78, 
3.03, 0.64) ( 3.24. 0.72) ( 3.42, 0.80) ( 3.57, 
3.69, 0.96) ( 3.78, 1.04) ( 3.84, 1 .12) ( 3.86, 
3.85, 1.28 ) ( 3.80, 1.36) ( 3.73, 1.44 ) ( 3.64, 
3.59, 1 .60) ( 3.63, 1.68) ( 3.61, 1.76) ( 3.55, 
3.48, 1.92 ) ( 3.42, 2.00) ( 3.31 , 2.12 ) ( 3.19, 
3.10, 2.32) ( 2.97, 2.44) ( 2.89, 2.52) ( 2.76, 
2.69, 2.72) ( 2.62, 2.80) ( 2.50, 2.92) ( 2.38, 
2.31, 3.12 ) ( 2.20, 3.24) ( 2.13, 3.32) ( 2.01, 
1 .95, 3.52) ( 1.88, 3.60) ( 1 .79, 3.72) ( 1 . 71 , 
1.64, 3.92) ( 1 .59, 4.00) ( 1 .47, 4.12 ) ( 1 .47, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 3.86 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 1.20 
De totale procesweg Stot CmmJ 4.12 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 2.92 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 10.94 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1.20) 
1 .52) 
1.84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.12 ) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF892006 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

14 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102310 
Proefnummer : S-0110.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.92 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.33 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 0.96 
De totale procesweg Stot [mm] 0.96 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 0.14 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ... /- 15 N voor PPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. ] 

===================================================================== 



PlaatcodQ I F1102310 PQI"'9codai PFS92006 F I 0.33 kN 
.. FpCkNJ Pmax 

Pl"'oef'nummel'" I S-0110.5 Al"'beid I O. 14 Nm SN I 0.96 mm 
1.50 

- Stot I 0.96 mm 

--
hOOp I 0.00 mm 

--
1.25- -

I-

1.00-~ 
-I-

-I-

0.75-~ 
-I-

-I-

-I-

0.50- I--

-I-

-I-

0.25- I--

-

0 
L __ 

l __ I l _I I I l I L I IL I l Il ___ LL I 
I I I I I I I I I 

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 o 
-> SCmmJ 

TU E I NOHOVENI Labol"'atol"'ium VOOI'" omvol"'mtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892006 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102310 
Proefnummer: 5-0110.5 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16) ( 0.02, 
0.05, 0.32) ( 0.06, 0.40) ( 0.14, 0.48) ( 0.16, 
0.21 , 0.64) ( 0.27, 0.72) ( 0.28, 0.80) ( 0.32, 
0.33, 0.96) ( 0.33, 0.96) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.33 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 0.96 
De totale procesweg Stot [mmJ 0.96 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.14 

0.24) 
0.56) 
0.88) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D nEE T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP892007 
SP/D 
1.0330 
nCB/TUE nAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

26 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

J!lerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

nuller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

Iopn-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102320 
Proefnummer : 5-0210.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROnnE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.93 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.43 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 1.96 
De totale procesweg Stot [mm] 1.96 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid III [Nm] 0.45 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



.. Fp[kNJ 
PI aat.codQ I F 1102320 

ProQrnummQr I S-0210. 5 

PQrecodQI PF892007 

ArbQid I 0.45 Nm 
1.50~--------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 9.0 9.5 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologiQ 

F I Pmax 0.49 kN 

SN I 1.96 mm 

Stot I 1.96 mm 

hOOp I 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mmJ 

IOPM-BUIGEN-TUE 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 
TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP'S92007 IOPft-BUIGEN-TUE 

PI aat code : P1102320 
Proefnummer: S-0210.5 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNJ.wegCmmJ) 

-0.00, 0.00> ( 0.00, 0.0S) ( -0.00, 0.16) ( 0.00, 
0.02, 0.32> ( 0.03, 0.40) ( 0.07, 0.4S) ( 0.10, 
0.15, 0.6S> ( 0.17, 0.76) ( 0.22, 0.S4) ( 0.24, 
0.28, 1.00> ( 0.29, 1.(8) ( 0.33, 1 .16) ( 0.34, 
0.35, 1.32 > ( 0.36, 1.40) ( 0.37, 1.48) ( 0.38, 
0.39, 1.64) ( 0.40, 1 .72) ( 0.41, 1 .80) ( 0.43, 
0.43, 1.96) ( 0.43, 1.96) 

De maximaal optredende perskracht P'Pmax [kNJ 0.43 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 1.96 
De totale procesweg Stot [mm] 1.96 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.0e 
De opgenomen deformatie arbeid W CNm] 8.45 

0.24) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1.56) 
1 .88) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 Cmm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892008 
5P/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

35 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102330 
Proefnummer : 5-0310.5 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT P-5 KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 Cmm] 64.93 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkN] 0.58 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N Cmm] 2.92 
De totale procesweg 5 tot Cmm] 2.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp Cmm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W CNm] 0.98 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor 5 tot <= 

50 
370 

kN. J 

mm. ] 

===================================================================== 



.. Fp[kN] 
P 1 aatcoda I F 1102330 

Pr-oaFnummar- • S-0310. 5 

Par-ecodal PFSQ200S 

Ar-baid • 0.98 Nm 
1.50------------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 

TU EINDHOVEN. Labor-ator-ium voor- omvor-mtachnologia 

F • Pmax 0.58 kN 

SN I 2.92 mm 

Stot • 2.92 mm 

hOOp • 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mm] 

I OPM-BUI GEN-TUE 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892008 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102330 
Proefnummer: 5-0310.5 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNl.weg[mml) 

0.00, 0.00) ( 0.00. 0.08) ( 0.00, 0.16 ) ( 0.01, 
0.04, 0.32) ( 0.06. 0.40) ( 0.11. 0.48) ( 0.12. 
0.17, 0.64) ( 0.20, 0.72) ( 0.24, 0.80) ( 0.29, 
0.30, 0.96) ( 0.33. 1.08) ( 0.35, 1 . 16) ( 0.36, 
0.37, 1.32 > ( 0.38, 1.40) ( 0.39, 1.52) ( 0.40, 
0.41. 1.68 ) ( 0.42. 1.76) ( 0.43, 1.84) ( 0.43. 
0.45, 2.00) ( 0.47. 2.12 ) ( 0.48, 2.24> ( 0.49, 
0.51, 2.44) ( 0.52, 2.52) ( 0.54, 2.64) ( 0.55, 
0.57. 2.80) ( 0.58, 2.92) ( 0.58, 2.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 0.58 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mml 2.92 
De totale procesweg Stot [mml 2.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 0.98 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1.24) 
1.60) 
1 .92) 
2.32) 
2.72) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm) 

PROEPGEGEVENS 

PP892009 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj) 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

45 
TF892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1107~40 
Proefnummer : 5-0410.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm) 64.93 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN) 0.81 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm) 4.00 
De totale procesweg Stot [mm) 4.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm) 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm) 1.64 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor 5 tot <= 

50 
370 

kN. 
Mm. 

J 

J 

===================================================================== 



.. Fp[kNj 
Plaatcoda • F 11 02940 

P~oefnumma~ • S-0410.5 

Pa~.coda. PFe92009 

A~baid • 1.64 Nm 
1.50--------------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 9.0 9.5 

TU EINDHOVEN. Labo~to~ium voo~ omvo~mtechnolo91e 

F • Pmax 0.81 kN 

SN I 4.00 mm 

Stot • 4.00 mm 

hOOp • 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mmj 

I OPM-BU I GEN-TUE 
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===================================================================== 
TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892009 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102340 
Proefnummer: S-0410.5 

Het kracht- wegverloop is ala voIgt: (kracht[kNl,weg[mmJ) 

e.ee, 0.0e) ( e.00, 0.12 ) ( 0.01, e.20) ( 0.01. 
e.03, 0.36) ( e.04, 0.44) ( 0.08, 0.52) ( 0.09, 
e. 14, 0.68) ( 0.16, 0.76) ( 0.21 • 0.84) ( 0.23, 
0.27. 1.00) ( 0.28, 1.08) ( 0.32. 1 .16) ( 0.33, 
e.35, 1 .32) ( e.36, 1.40 ) ( 0.38, 1.48 ) ( 0.39, 
0.40, 1 .64) ( 0.42, 1.72 ) ( 0.42, 1.80) ( 0.44, 
0.44, 1.96) ( 0.46, 2.04> ( 0.46, 2.12 ) ( 0.48, 
0.48, 2.32) ( 0.50, 2.44) ( 0.52, 2.56) ( 0.54, 
e.55, 2.80) ( 0.57, 2.92) ( 0.59, 3.04) ( 0.60, 
0.62, 3.24) ( 0.64, 3.32) ( 0.64, 3.44) ( 0.67, 
0.67, 3.60) ( 0.69, 3.72 ) ( 0.73, 3.88) ( 0.81, 
0.81, 4.00) 

De maximaal optredende perakracht Ppmax [kNJ 0.81 
De deelprecesweg bij Ppmax SN [mmJ 4.00 
De totale procesweg Stet [mmJ 4.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hoop [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.64 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1.24) 
1.56) 
1.88) 
2.24) 
2.68) 
3.12 ) 
3.52) 
4.00) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOUIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVEN5 

PF892010 
5P/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

56 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

filii 11 er pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102350 
Proefnummer : 5-0510.5 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT F-5 KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.85 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.96 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N [mmJ 4.96 
De totale procesweg Stot [mmJ 4.96 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.53 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor 5 tot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



Plaatcoda • F1102350 Parecoda. PF892010 F • 0.96 kN 
.. FpCkNl Pmax 

Proafnummar • S-0510.5 Arbaid • 2.53 Nm SN • 4.96 mm 
1.50 

Stot • 4.96 mm 

hOOp • 0.00 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

.25 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 0 
-> SCmmJ 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtachnologia IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUB LABORATORIUft VOOR OftVORftTBCHNOLOGIB 

S TAN 0 A A R 0 " B B T RAP P 0 R T P B R S 

---------------------------------------------------------------------
Perscode PP892010 

Plaatcode : P1102350 
Proefnummer: S-0510.5 

IOPft-BUIGBN-TUB 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkNJ,wegCmm]) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.08) ( 0.00, 0.16) ( 0.02, 0.24) 
0.02, 0.32) ( 0.05, 0.40) ( 0.10, 0.52) ( 0.17, 0.64) 
0.22, 0.72) ( 0.24, 0.80) ( 0.28. 0.92) ( 0.32, 1.00) 
0.33, 1.08 ) ( 0.35, 1 .16) ( 0.36, 1.24) ( 0.37, 1.32 ) 
0.39, 1.40) ( 0.39, 1.48) ( 0.40. 1.56) ( 0.41. 1.64 ) 
0.41, 1 .72) ( 0.43, 1.80) ( 0.44, 1.88) ( 0.44, 1.96) 
0.46, 2.04) { 0.46, 2. 12} ( 0.48, 2.24) ( 0.50, 2.32) 
0.51, 2.44) ( 0.53, 2.52) ( 0.54, 2.64) ( 0.55, 2.72) 
0.57. 2.80) ( 0.59, 2.92) ( 0.61, 3.04) ( 0.61, 3.12 ) 
0.63, 3.24) ( 0.64, 3.32) ( 0.66, 3.44) ( 0.67, 3.52) 
0.69, 3.60) ( 0.71 , 3.72) ( 0.73, 3.84> ( 0.74, 3.92) 
0.76, 4.00) ( 0.78, 4.12 ) ( 0.80, 4.20) ( 0.82, 4.28) 
0.83, 4.40) ( 0.85, 4.48) ( 0.88, 4.60) ( 0.91, 4.72) 
0.93, 4.80) ( 0.94, 4.88) ( 0.96, 4.96) ( 0.96, 4.96) 

Oe maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.96 
Oe deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 4.96 
De totale procesweg Stot [mm] 4.96 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.53 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVEN5 

PP892011 
5P/D 
1.0330 
ftCB/TUE ftAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekProeven 

65 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102360 
Proefnummer : 5-0610.5 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT P-5 KROftME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.90 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1. 19 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.00 
De totale procesweg Stot [mm] 6.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 3.59 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor 5 tot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcoda • FII02360 Parecodal PF892011 F • 1.19 kN 
.. FptkN] Pmax 

Proef'nummer I S-0610.5 Arbaid I 3.59 Nm SN • 6.00 mm 
1.50 

Stot • 6.00 mm 

hOOp • 0.00 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

.25 

o 
o 1 2 4 5 6 7 8 9 1 

-> Stmm] 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologia IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892011 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102360 
Proefnummer: 5-0610.5 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNJ,wegCmmJ> 

0.00, 0.(0) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.01. 0.20) ( 0.01, 
0.04, 0.36) ( 0.05, 0.44) ( 0.10, 0.56) ( 0.12, 
0.17, 0.72 > ( 0.21 , 0.80) ( 0.23, 0.88) ( 0.28, 
0.29, 1.(4) ( 0.33, 1 .16) ( 0.34, 1.24) ( 0.36, 
0.38, 1 .40) ( 0.39. 1.48) ( 0.40, 1.56) ( 0.41, 
0.42, 1 . 76) ( 0.43, 1.84 ) ( 0.44, 1.92) ( 0.46, 
e.46, 2.12 ) ( 0.48, 2.28) ( 0.50. 2.40) ( 0.52, 
0.53, 2.64) ( 0.54, 2.72> ( 0.56, 2.80) ( 0.58, 
0.60, 3.04) ( 0.60, 3.12 ) ( 0.62, 3.24) ( 0.64, 
0.65, 3.44) ( 0.67, 3.52) ( 0.69, 3.60) ( 0.70. 
0.72, 3.84) ( 0.74, 3.92) ( 0.75, 4.00) ( 0.77, 
0.80, 4.20) ( 0.80. 4.28) ( 0.83. 4.40) ( 0.85. 
0.88, 4.60) ( 0.90. 4.72> ( 0.91. 4.80) ( 0.94, 
0.97, 5.(4) ( 0.97, 5.12 ) ( 1.00, 5.20) ( 1.02, 
1.04. 5.40) ( 1.06. 5.48) ( 1.09. 5.56) ( 1 .12. 
1.13, 5.76) ( 1 .15. 5.84) ( 1 . 16. 5.92) ( 1 .19. 
1.19. 6.(0) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 1.19 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 6.e0 
De totale procesweg 5 tot [mm] 6.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 3.59 

0.28) 
0.64) 
0.96) 
1 .32) 
1.64 ) 
2.(0) 
2.52) 
2.92) 
3.32) 
3.72 ) 
4.12 ) 
4.52) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.(0) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIun VOOR onVORnTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D nEE T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
nateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEFGEGEVEN5 

PF892012 
5P/D 
1 .0..$30 
nCB/TUE nAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

84 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

nerk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

l'lUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'l-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102100 
Proefnummer : 5-0810.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROl'll'lE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.11 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.45 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.00 
Deelprocesweg Pp tot max ODP hODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 6.00 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. ) 

===================================================================== 



" FptkNl 
Plaatcoda I F1102100 

Proernummer I S-0810.5 

Perecodal PF892012 

Arbaid I 6. 00 Nm 
1.50~-----------------------------------------------------, 

1.25 

1.00 

0. 75 

0.50 

0.25 

o 

o 1 2 9 4 5 6 7 

TU EINDHOVEN, Laboratorium voor omvormtechnologia 

F I Pmax 1.45 kN 

SN I 8.00 mm 

tot I 
8.00 mm 

hOOp' 0.00 mm 

8 9 1 
-> StmmJ 

IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUK VOOR OKVORKTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D K E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892012 IOPK-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102100 
Proefnummer: 5-0810.5 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.12) ( -0.00, 0.20) ( -0.00, 
0.02, 0.36) ( 0.03, 0.44) ( 0.05, 0.52) ( 0.08, 
0.10, 0.68) ( 0.14, 0.76) ( 0.16, 0.84) ( 0.21, 
0.22, 1.04) ( 0.27, 1 .16) ( 0.29, 1.24 ) ( 0.33, 
0.34, 1.44 ) ( 0.37, 1.52 ) ( 0.37. 1.60> ( 0.40, 
0.40, 1 .76) ( 0.41, 1 .84) ( 0.44, 1.92 ) ( 0.44, 
0.46, 2.12 ) ( 0.48, 2.24) ( 0.49, 2.32) ( 0.51 , 
0.51, 2.56) ( 0.53, 2.68) ( 0.55, 2.80) ( 0.56, 
0.58, 3.04) ( 0.59, 3.12 > ( 0.60, 3.24) ( 0.61, 
0.64, 3.44) ( 0.65, 3.52) ( 0.66, 3.60> ( 0.68, 
0.70, 3.84) ( 0.71, 3.96) ( 0.72, 4.04) ( 0.75, 
0.75, 4.20) ( 0.78, 4.32) ( 0.81, 4.48) ( 0.82, 
0.85, 4.68> ( 0.87, 4.76) ( 0.89, 4.84) ( 0.90, 
0.92, 5.04) ( 0.94, 5.12 ) ( 0.95, 5.20> ( 0.96, 
0.99. 5.40) ( 1.02, 5.48) ( 1.02, 5.56) ( 1.06, 
1.07. 5.80> ( 1.09, 5.88) ( 1 . 13, 6.04) ( 1.13, 
1 .16, 6.24) ( 1 .19, 6.36) ( 1 .20, 6.44) ( 1 .22, 
1 .26, 6.72 ) ( 1.27, 6.80) ( 1 .29, 6.88) ( 1 .30, 
1 .32. 7.08) ( 1 .34, 7.16) ( 1.36, 7.28) ( 1 .37, 
1 .39. 7.44) ( 1.40, 7.52) ( 1.41. 7.60) ( 1 .42, 
1 .43. 7.84) ( 1.44, 7.92) ( 1.45, 8.00) ( 1 .45, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.45 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N [mmJ 8.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid Ii [NmJ 6.00 

0.28) 
0.60> 
0.96) 
1.36) 
1.68) 
2.00) 
2.48) 
2.92) 
3.32) 
3.72 ) 
4.12 ) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.72) 
6.12 ) 
6.56) 
6.96) 
7.36) 
7.72) 
8.00) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm) 

PROEPGEGEVEN5 

PP892013 
5P/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

108 
TP892154-TP892156-TP892155 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102400 
Proefnummer : 5-1010.5 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT P-5 KROMME 

Beginbreedte van de plaat be [mm) 64.95 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 1.48 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N (mm) 9.28 
De totale procesweg Stot [mm) 10.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm) 0.72 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 8.73 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid ·1- 0,04 mm voor 5tot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. ) 

===================================================================== 



.. FptkNl 
Plaat.coda I F 11 02400 

ProeFnummer I S-1010.5 

Per.codal PF892019 

Arbatd I 8.79 Nm 
1.50------------------------------------------------------~ 
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TU EINDHOVENI Laboratortum voor omvormt.echnologte 

Fp I max 1.48 kN 

SN I 9.28 mm 

S 

0.72 mm 

8 9 1 
-> StmmJ 

IOPM-BUIGEN-TUE 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892013 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102400 
Proefnummer: S-1010.5 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkNJ,wegCmm]) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16 ) ( 0.01, 0.24) 
0.01, 0.32) ( 0.01 , 0.40) ( 0.04, 0.48) ( 0.05, 0.56) 
0.06, 0.64) ( 0.09, 0.76) ( 0.13, 0.84) ( 0.15, 0.92) 
0.17, 1.00) ( 0.20, 1.08) ( 0.22, 1.20 ) ( 0.26, 1.32 ) 
0.28, 1.40) ( 0.31, 1 .52) ( 0.34. 1.60) ( 0.36. 1 .68) 
0.37, 1.76) ( 0.40, 1.84 ) ( 0.40, 1.92 ) ( 0.42, 2.04) 
0.43, 2.12 ) ( 0.46, 2.24) ( 0.47, 2.32) ( 0.49, 2.44) 
0.50, 2.52) ( 0.52, 2.64> ( 0.54, 2.72 ) ( 0.54, 2.84) 
0.56, 2.92) ( 0.57, 3.04) ( 0.59, 3.12 ) ( 0.60, 3.24) 
0.61, 3.32) ( 0.63, 3.44) ( 0.64, 3.52) ( 0.65. 3.60) 
0.67, 3.72 ) ( 0.69, 3.84) ( 0.70, 3.92) ( 0.72. 4.00) 
0.73, 4.12 ) ( 0.75, 4.20) ( 0.76, 4.28) ( 0.79. 4.40) 
0.79, 4.48) ( 0.82, 4.56) ( 0.83, 4.64) ( 0.86, 4.76) 
0.87. 4.84) ( 0.89, 4.92) ( 0.91, 5.04) ( 0.93, 5.16 ) 
0.94, 5.24) ( 0.97, 5.36) ( 0.99, 5.44) ( 1.00, 5.52) 
1 .01 , 5.60) ( 1.04, 5.72 ) ( 1.06, 5.80) ( 1.07. 5.88) 
1 . 10, 6.04) ( 1. 11 , 6.12 ) ( 1 .13. 6.20) ( 1 . 14, 6.28) 
1 .16, 6.40) ( 1 . 18, 6.48) ( 1. 19. 6.56) ( 1 .22, 6.68) 
1.23. 6.76) ( 1.25, 6.84) ( 1 .26. 6.92) ( 1 .28, 7.04) 
1.29. 7.12) ( 1.30, 7.20) ( 1 .32. 7.32) ( 1 .33, 7.40) 
1.34, 7.48) ( 1.36. 7.60) ( 1 .38, 7.72 ) ( 1 .38, 7.80) 
1.39. 7.88) ( 1 .40, 8.00) ( 1. 41, 8.12 ) ( 1 .43, 8.20) 
1.43. 8.28) ( 1 .44. 8.40) ( 1 .45. 8.48) ( 1 .46. 8.56) 
1.45, 8.64) ( 1 .47, 8.80) ( 1 .47, 8.88) ( 1 .47. 8.96) 
1 .47. 9.04) ( 1 .47, 9.12 ) ( 1 .47, 9.20) ( 1 .48, 9.28) 
1 .47, 9.40) ( 1 .47, 9.48) ( 1.46. 9.56) ( 1.46, 9.68) 
1.46. 9.80) ( 1.45. 9.88) ( 1 . 45. 10. 00 ) ( 1 . 45. 1 0 . 00 ) 

De maximaal optredende perskracht Ppm ax CkNl 1.48 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.28 
De totale procesweg Stot [mm] 10.00 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 9.72 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 8.73 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORnTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D nEE T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
nateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEpGEGEVENS 

PP892014 
SP/D 
1.0330 
nCB/TUE nAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

134 
Tp892151-Tp892153-Tp892152 

Operator 
Projectleider 

nerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

n{Hler pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : p1102390 
Proefnummer : S-1210.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROnnE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.94 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.50 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 9.?0 
De totale procesweg Stot [mmJ 12.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 2.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 11 .53 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



... FptkNl 
Plaatcoda • FII02990 

ProeFnummar I 5-1210. 5 

Par.codal PFS92014 

Arbaid I 11.58 Nm 
8.0--------------------------------------------------------~ 
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TU EINDHOVEN. Laborator1um voor omvormtecnnolog1e 

F • Pmax 1.50 kN 

SN I 9.20 mm 

Stot • 12.00 mm 

hOOp • 2.80 mm 

16 18 2 
-> Stmm] 

I OPM-BU I GEN-TUE 
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===================================================================== 
TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Persoode PP892014 

Plaatoode : P1102390 
Proefnummer: 5-1210.5 

IOPft-BUIGEN-TUE 

Het kraoht- wegverloop is als voigt: (kraohtCkNJ,weg[mml) 

0.01, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.01 , 0.20) ( 0.01, 0.28) 
0.01, 0.36) ( 0.03, 0.44) ( 0.04, 0.52) ( 0.05, 0.60) 
0.07, 0.68) ( 0.09, 0.76) ( 0.12, 0.84) ( 0. 13, 0.92) 
0.16, 1.00 ) ( 0.18, 1.08) ( 0.20, 1 .16) ( 0.23, 1.24) 
0.24, 1.32 ) ( 0.27, 1.40) ( 0.29, 1.48) ( 0.31, 1.56) 
0.33, 1.64 ) ( 0.35, 1 .72) ( 0.37, 1.80) ( 0.39, 1 .88) 
0.40, 1.96) ( 0.42, 2.04) ( 0.43, 2.12 ) ( 0.45, 2.24) 
0.47, 2.32) ( 0.48, 2.44) ( 0.50, 2.52) ( 0.51, 2.64) 
0.53, 2.72) ( 0.54, 2.80) ( 0.55, 2.92) ( 0.57, 3.04) 
0.58, 3.12 ) ( 0.60, 3.24) ( 0.61, 3.32) ( 0.63, 3.44) 
0.64, 3.52) ( 0.65, 3.60) ( 0.67, 3.72) ( 0.69, 3.84) 
0.70, 3.92) ( 0.72, 4.00) ( 0.73, 4.12 ) ( 0.75, 4.20) 
0.76, 4.28) ( 0.78, 4.40> ( 0.80, 4.48) ( 0.81, 4.56) 
0.83, 4.64) ( 0.85, 4.76) ( 0.87, 4.84) ( 0.88, 4.92) 
0.91, 5.04) ( 0.92, 5.12 > ( 0.94, 5.20) ( 0.95, 5.28) 
0.98, 5.40) ( 0.99, 5.48) ( 1.01. 5.56) ( 1.03, 5.68) 
1 .05, 5.76 ) ( 1.06, 5.84) ( 1.08, 5.92) ( 1.09, 6.00) 
1 .12. 6.12 ) ( 1 . 13, 6.20) ( 1 . 15, 6.28) ( 1 . 17, 6.40) 
1 . 19. 6.48) ( 1.20, 6.56) ( 1 .22, 6.68) ( 1.24, 6.76) 
1 .25, 6.84> ( 1.26. 6.92) ( 1.29, 7.04> ( 1.29, 7.12 > 
1 .31 , 7.20) ( 1.33, 7.32) ( 1.34, 7.40> ( 1.35, 7.48) 
1 .37, 7.60) ( 1.38. 7.72> ( 1.39, 7.80) ( 1 .40. 7.88) 
1 .41 , 8.00) ( 1.43, 8.12) ( 1.44. 8.20) ( 1.44, 8.28) 
1 .45, 8.40) ( 1 .46, 8.48) ( 1 .47, 8.56) ( 1.48, 8.64) 
1.49, 8.76) ( 1.49, 8.84) ( 1 .49, 8.92) ( 1.50, 9.04) 
1.50, 9.12 ) ( 1.50, 9.20) ( 1.50, 9.28) ( 1 .50, 9.40) 
1.50, 9.48) ( 1.49, 9.56) ( 1.49, 9.68) ( 1.49, 9.76) 
1.48, 9.84) ( 1.48, 9.92) ( 1.47,10.00) ( 1 . 46, 10. 1 2 ) 
1 . 46 , 1 0 . 20 ) ( 1 .45, 10.28) ( 1 . 44. 10. 40 ) ( 1 . 44. 10. 48 ) 
1 . 44 • 1 0 . 56 ) ( 1 .42, 10.68) ( 1.41,10.76) ( 1.41,10.84) 
1 . 40, 10. 92 ) ( 1 . 39 • 11 . 04 ) ( 1 . 38, 11 . 1 2 ) ( 1 .37, 11 .20) 
1 .35, 11 .32) ( 1 . 34, 11 . 40 ) ( 1 . 33, 11 . 48 ) ( 1 . 30. 11 . 60 ) 
1 . 29. 11 .68) ( 1 . 28. 11 . 76) ( 1 . 2 7 , 11 . 84 ) ( 1 . 25. 11 .92 ) 
1.23.12.00) ( 1 . 23, 12 . 00 ) 

De maximaal optredende perskraoht Ppmax [kNl 1.50 
De deelprooesweg bij Ppmax SN [mm] 9.20 
De totale prooesweg Stot [mm] 12.00 

Deelprooesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 2.80 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 11.53 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIU~ VOOR O~VOR~TECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ~ E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF892015 
SP/D 
1.0330 
~CB/TUE l'IAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

78 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102300 
Proef'nummer : S-1410.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMl'IE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 64.93 
De maximaal optredende perskracht FPmax (kNJ 1 .51 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mmJ 9.12 
De totale procesweg Stot [mmJ 13.96 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 4.84 
De opgenomen def'ormatie arbeid W [NmJ 13.43 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



PI aatcoda • F1102300 
.. Fp[kNJ 

Proaf'nummer • S-1410. 5 

Par.coda. PF992015 

Arba1d • 13.43 Nm 
3.0---------------------------------------------------------, 
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TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtachnolog1a 

F • Pmax 1.51 kN 

SN • 9. 12 mm 

Stot • 13.96 mm 

hOOp • 4.84 mm 

16 18 2 
-> S[mmJ 

IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OftVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892015 

Plaatcode : P1102300 
Proefnummer: 5-1410.5 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachttkNl,wegtmml) 

0.01, 0.(0) ( 0.01, 0.20) ( 0.02, 0.36) ( 0.05, 0.52) 
0.08, 0.68) ( 0.13, 0.84) ( 0.17, 1. (0) ( 0.22, 1.16) 
0.26, 1 .32) ( 0.30, 1 .48) ( 0.34, 1.64 ) ( 0.37, 1.80 ) 
0.40, 1 .96) ( 0.44, 2.12 ) ( 0.47, 2.32) ( 0.50, 2.52) 
0.53, 2.72) ( 0.55, 2.92) ( 0.58, 3.12 ) ( 0.61, 3.32) 
0.64, 3.52) ( 0.66, 3.72 ) ( 0.70, 3.92) ( 0.73, 4.12 ) 
0.76, 4.28) ( 0.79, 4.48) ( 0.83, 4.64) ( 0.87, 4.84) 
0.91, 5.04) ( 0.94, 5.20) ( 0.98, 5.40) ( 1 .01 , 5.56) 
1.05, 5.76) ( 1.09, 5.92) ( 1 .13, 6.12 ) ( 1 . 16, 6.28) 
1. 19, 6.48) ( 1 .24, 6.68) ( 1.27, 6.84) ( 1.30, 7.(4) 
1.33, 7.20) ( 1 .36, 7.40) ( 1.38, 7.60) ( 1 .41 , 7.80) 
1.43, 8.(0) ( 1 .45. 8.20) ( 1 .47, 8.40) ( 1.48, 8.56) 
1.49, 8.76) ( 1 .50, 8.92) ( 1 .51 , 9.12 ) ( 1.50, 9.28) 
1.50, 9.48) ( 1.49. 9.68) ( 1.47, 9.84) ( 1 . 46 • 10 . 00 ) 
1 . 45, 10. 20 ) ( 1 .42 , 10.40) ( 1.41,10.56) ( 1.39,10.76) 
1 .37. 10.92) ( 1 . 33, 1 1 . 1 2 ) ( 1.31,11.32) ( 1 . 28, 1 1 . 48 ) 
1 . 24. 1 1 .68) ( 1 . 20, 11 .84) ( 1 . 1 7, 1 2 . 00 ) ( 1 . 13. 1 2 .20 ) 
1 . 08 • 1 2 . 40 ) ( 1 . 05 , 1 2 . 56 ) ( 1 .02, 12 . 76) ( 0.98,12.92) 
o . 94 • 1 3 . 1 2 ) ( 0.91,13.28) ( 0.88,13.48) ( o . 84 , 1.3 . 68 ) 
0.82,13.84) ( 0.80,13.96) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 1.51 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N (mml 9.12 
De totale procesweg Stot [mm) 13.96 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm) 4.84 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 13.43 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Nerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892016 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

13 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

"Oller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102210 
Proefnummer : S-01.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.92 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.49 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 0.96 
De totale procesweg Stot [mm) 0.96 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mm) 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W ENmJ 0.14 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



Plaatcoda I F1102210 Parecodal PFB92016 F I 0.49 kN 
" Fp[kNJ Pmox 

Proaf'nummer • S-Ot.55. AI"ba1d I 0.14 Nm SN • 0.96 mm 
1.50 

.~ Stot • 0.96 mm 

. 
hOOp • 0.00 mm 
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" r' 
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-> S[mm] 

TU EI NOHOVEN. Labor-atol"ium voor omvormtechnologia I OPM-BUI GEN-TUE 
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===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D K E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscocle PPS92916 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcocle : P1192219 
Proefnummer: S-91.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachttkN],wegtmm]) 

-9.99, 9.99> ( -9.99, 9.9S) ( 9.99, 9.16) ( 9.91, 
9.92, 9.32) ( 9.95, 9.49) ( 9.9S, 9.4S) ( 9.16, 
9.26, 9.72) ( 9.37, 9.S9> ( 9.44, 9.SS) ( 9.49, 
9.49, 9.96> 

De maximaal optreclencle perskracht Ppmax tkNl 9.49 
De cleelprocesweg bij Ppmax SN tmml 9.96 
De totale procesweg Stot [mm] 9.96 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mm] 9.99 
De opgenomen cleformatie arbeicl W tNm] 9.14 

9.24) 
9.69) 
9.96) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
l1ateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte 150 (mm] 
Datum beproeving [dd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

l1erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PF892017 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 
26 
TP892151-TP892153-TF892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102220 
Proefnummer : S-02.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMI'IE 

Beginbreedte van de plaat b0 
De maximaal optredende perskracht 
De deelprocesweg bij Ppmax 
De totale procesweg 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP 
De opgenomen deformatie arbeid 

FPmax 
SN 

Stot 
hoop 
W 

(mm] 
(kN] 
(mm] 
[mm] 
(mm] 
(Nm] 

64.94 
0.97 
2.00 
2.00 
0.00 

0.87 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN. ] 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 Mm. J 

===================================================================== 



... FptkNl 
P 1 aatcoda I F 11 02220 

Proafnummer I S-02. 55. 

Pa~ecoda. PF892017 

A~ba1d • 0.87 Nm 
1.50----------------------------------------------------------

1.25 

1.00 

0.75 

.50 

0.25 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 

TU EINDHOVEN. Labo~atorium voor emvermtecnnologia 

F • Pmax 0.97 kN 

SN • 2.00 mm 

Stet • 2.00 mm 

hOOp • 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> StmmJ 

IOPM-BUIGEN-TUE 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 
TUB LABORATORIUft VOOR OftVORftTBCHNOLOGIB 

S TAN 0 A A R 0 ft E B T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------
Perscode PP892017 

Plaatcode : F1102220 
Proefnummer: S-02.55. 

'-1 OPPI - BU I GEN - TUE 

Het kracht- wecverloop is als voigt: (krachtCkNl,wegCmmJ) 

0.00. 0.00) ( 0.00. 0.08) ( 0.01, 0.16) ( 0.01, 0.24> 
0.02, 0.36) ( 0.06, 0.44> ( 0.09, 0.52) ( 0.15, 0.60) 
0.21, 0.68) ( 0.26, 0.76 ) ( 0.31, 0.84) ( 0.40, 0.92) 
0.45, 1.00) ( 0.50, 1.08 ) ( 0.57, 1.20) ( 0.64, 1 .28) 
0.68, 1.36) ( 0.72, 1.44 ) ( 0.77, 1 .52) ( 0.79, 1.60) 
0.84, 1.68) ( 0.87, 1 .76) ( 0.89, 1.84 ) ( 0.92, 1.92 ) 
0.97, 2.00) ( 0.97, 2.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNl 0.97 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mml 2.00 
De totale procesweg Stot CmmJ 2.00 

Deelproceswec Ppmax tot OOP hOOp Cmml 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 0.87 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVEN5 

PF892018 
5P/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

36 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102230 
Proefnummer : 5-03.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.93 
De maximaal optredende perskracht Fpmax [kN] 1-23 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 2.92 
De totale procesweg Stot [mm] 2.92 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W CNm] 1.80 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. ] 

===================================================================== 



.. Fp[kN] 
Plaatcoda I FI102230 

Proefnummar I S-03. 55. 

Parecodal PF892018 

Arbeid I 1.80 Nm 
1.50------------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 S.O 3.5 

TU EINDHOVENI Laboratorium voor omvormtachnologia 

F • Pmax 1.23 kN 

SN I 2.92 mm 

Stot • 2.92 mm 

hOOp I 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mm] 

IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892018 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102230 
Proefnummer: 5-03.55. 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.00, 0.20) ( 0.01, 
0.02, 0.36) ( 0.05, 0.44) ( 0.08, 0.52) ( 0.13, 
0.18, 0.68) ( 0.21, 0.76) ( 0.28, 0.84) ( 0.33, 
0.37, 1.00) ( 0.44, 1.08 ) ( 0.48, 1 . 16) ( 0.54, 
0.59, 1.32 ) ( 0.64, 1.40) ( 0.67, 1.48 ) ( 0.72, 
0.77, 1.64) ( 0.80, 1.72 ) ( 0.84, 1.80) ( 0.88, 
0.91, 1.96) ( 0.94, 2.04) ( 0.98, 2.12 ) ( 1 .01 , 
1 .04, 2.32) ( 1 .08, 2.44) ( 1. 11 , 2.52) ( 1 . 15, 
1. 17, 2.72 ) ( 1. 19, 2.80) ( 1 .23, 2.92) ( 1.23, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.23 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 2.92 
De totale procesweg 5 tot [mmJ 2.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W rNmJ 1.80 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1.56) 
1.88) 
2.24) 
2.64) 
2.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF892019 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

46 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102240 
Proefnumrner : 5-04.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.93 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1.45 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N [mm] 4.00 
De totale procesweg Stot [mm] 4.00 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.96 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

mm. ] 

===================================================================== 



.. Fp[kN] 
Plaatcoda • F1102240 

ProaFnummar. S-04. 55. 

Parecoda. PFS92019 

Arbaid • 2.96 Nm 
1.50----------------------------------------------------------

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 

TU EINDHOVEN. Laboratortum voor omvormtachnologia 

F • Pmax 1.45 kN 

SN • 4.00 mm 

tot • 4.00 mm 

hOOp • 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mm] 

I OPM-BU I GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892019 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102240 
Proefnummer: S-04.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.01, 0.20) ( 0.01, 0.28) ( 0.02, 
0.03, 0.44) ( 0.05, 0.52) ( 0.08, 0.60) ( 0. 11 , 
0.14, 0.76) ( 0.17, 0.84) ( 0.23, 0.92) ( 0.27, 
0.32, 1.08) ( 0.36, 1 .16) ( 0.40, 1.24 ) ( 0.44, 
0.48, 1.40) ( 0.52, 1 .48) ( 0.56, 1 .56) ( 0.62, 
0.66, 1 .72) ( 0.70, 1.80 ) ( 0.74, 1 .88) ( 0.77, 
0.82, 2.04) ( 0.85, 2.12 ) ( 0.90, 2.24) ( 0.94, 
0.99, 2.44) { 1 .02, 2.52> ( 1.06, 2.64> { 1 . 10, 
1 . 13, 2.80) ( 1. 17, 2.92> ( 1.20, 3.04) ( 1.23, 
1.26, 3.24) ( 1 .29, 3.32> ( 1 .32, 3.44) ( 1.34, 
1 .36, 3.60) { 1 .39, 3.72> ( 1.42, 3.84) ( 1.44, 
1.45, 4.00) ( 1.45, 4.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.45 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 4.00 
Oe totale procesweg Stot [mmJ 4.00 

Oeelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 2.96 

0.36) 
0.68) 
1 .00) 
1 .32) 
1.64) 
1.96) 
2.32) 
2.72 > 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 1'1 E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF892020 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

56 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102250 
Proefnummer : S-05.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.93 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1 .61 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 4.92 
De totale procesweg Stot [mmJ 4.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 4.52 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Fpmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm· J 

===================================================================== 



... FptkNl 
Plaatcoda • F1102250 

P~oaFnumma~ I S-05. 55. 

Pa~.ooda. PF892020 

A~baid • 4. 52 Nm 
g.O~----------------------------------------------------~ 

2.5 

2.0 

1.5 

1.0 

0.5 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 S.O S.5 

TU EINDHOVEN. Labo~ato~ium voo~ omvo~mtachnolo91a 

F • Pmax 1.61 kN 

SN • 4.92 mill 

Stotl 4.92 mill 

hOOp • 0.00 111111 

4.0 4.5 5 0 
-> Stml1lJ 

IOPM-BUI GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PF892020 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : F1102250 
Proefnummer: S-05.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ.weg(mmJ) 

0.00. 0.00) ( 0.00. 0.16) ( 0.01. 0.24) ( 0.01. 
0.03. 0.40) ( 0.05. 0.48) ( 0.08. 0.56) ( 0.10. 
0.15. 0.72) ( 0.18. 0.80) ( 0.23, 0.88) ( 0.29, 
0.33, 1 .04) ( 0.38, 1 . 12) ( 0.43, 1.20) ( 0.47, 
0.52, 1 .36) ( 0.56, 1.44 ) ( 0.62, 1 .52) ( 0.65, 
0.70, 1.68) ( 0.75, 1.76) ( 0.78, 1 .84) ( 0.82, 
0.86, 2.00) ( 0.91, 2.12 ) ( 0.97, 2.24) ( 0.99, 
1.04, 2.44) ( 1.06, 2.52) ( 1. 11 , 2.64) ( 1. 14, 
1 .16, 2.80) ( 1 .20, 2.92) ( 1 .23, 3.04) ( 1.26, 
1 .29, 3.24) ( 1 .31 , 3.32) ( 1.34, 3.44) ( 1.36, 
1.38, 3.60) ( 1. 41 , 3.72) ( 1.43, 3.84) ( 1.45, 
1.46, 4.00) ( 1.49, 4.12 ) ( 1 .50, 4.20) ( 1 .52, 
1.54, 4.40) ( 1.56, 4.48) ( 1 .57, 4.56) ( 1.58, 
1.59, 4.76) ( 1 .61 , 4.84) ( 1 .61 , 4.92) ( 1 .61 , 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1 .61 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 4.92 
De totale procesweg Stot [mmJ 4.92 
Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 4.52 

0.32) 
0.64) 
0.96) 
1 .28) 
1.60 ) 
1 .92) 
2.32) 
2.72 ) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
4.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP892021 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

69 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102260 
Proefnummer : S-06.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.94 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1 .61 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 5.20 
De totale procesweg Stot (mm] 6.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid W (Nm] 6.36 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ... /- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid ... /- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



... Fp[k~ 
Plaatcoda I F1102280 

Proaf'nummar I S-06. 55. 

Parecodal PF992021 

Arbtaid I 6.96 Nm 
9.0--------------------------------------------------------~ 
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TU EINDHOVEN. Laborator1um voor omvormtachnolog1a 

F • Pmax 1.61 kN 

SN • 5.20 mm 

Stot I 6.00 mm 

hOOp • 0.90 mm 

e 9 1 
-> S[mm] 

IOPM-BUIGEN-TUE 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892021 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102260 
Proefnummer: S-06.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16) ( 0.00, 
0.01, 0.32) ( 0.02, 0.40) ( 0.05, 0.48) ( 0.10, 
0.13, 0.64) ( 0.20, 0.72 ) ( 0.25, 0.80) ( 0.31, 
0.35, 0.96) ( 0.42, 1.04) ( 0.48, 1 .12) ( 0.51, 
0.57, 1.28) ( 0.62, 1.36) ( 0.67, 1.44) ( 0.72, 
0.76, 1.60 ) ( 0.80, 1.68 ) ( 0.84, 1.76) ( 0.87, 
0.90, 1.92 ) ( 0.93, 2.00) ( 0.98, 2.12 ) ( 1 .02, 
1.04, 2.32) ( 1 .08, 2.44) ( 1 . 12, 2.52) ( 1 .15, 
1 .18, 2.72) ( 1 . 19, 2.80) ( 1 .23, 2.92) ( 1 .26, 
1 .28, 3.12 ) ( 1.30, 3.24) ( 1 .33, 3.32) ( 1.35, 
1 .37, 3.52) ( 1.39, 3.60) ( 1 .41 , 3.72) ( 1 .43, 
1.45, 3.92) ( 1.46, 4.00) ( 1 .49, 4.12 ) ( 1 .51 , 
1 .52, 4.28) ( 1 .54, 4.40) ( 1.56, 4.48) ( 1 .57, 
1.58, 4.64) ( 1.59, 4.76) ( 1 .59, 4.84) ( 1.60, 
1 .61 , 5.04) ( 1.61, 5.12 ) ( 1 .61 , 5.20) ( 1 .61 , 
1 .61 , 5.40) ( 1.61, 5.48) ( 1 .60, 5.56) ( 1 .60, 
1.59, 5.76) ( 1.59, 5.84) ( 1.58, 5.92) ( 0.12, 
0.12, 6.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.61 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 5.20 
De totale procesweg Stot [mmJ 6.00 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 6.36 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1 .20) 
1.52 ) 
1.84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.00) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Plateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF892022 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

78 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

"erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102270 
Proefnummer : S-07.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm) 64.95 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1.60 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 5.28 
De totale procesweg Stot [mm] 6.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 1.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 7.62 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

mm. J 

===================================================================== 



A Fp[kNJ 
Plaatcodca I Fll02270 

ProeFnummer I S-07. 55. 

Parecodal PF892022 

Arbaid • 7.62 Nm 
~O----------------------------------------------------------
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TU EINDHOVEN. Laborotorium voor omvormtcachnologia 

Fp I 1.60 kN max 

SN I 5.28 mm 

Stot • 6.92 mm 

hOOp • 1.64 mm 

8 9 1 
-> S[mmJ 

IOPM-BUI GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892022 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102270 
Proefnummer: S-07.55. 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.16) ( 0.00, 0.24) ( 0.01, 
0.02, 0.40) ( 0.04, 0.48) ( 0.07, 0.56) ( 0.10, 
0.14. 0.72) ( 0.17, 0.80) ( 0.23, 0.88) ( 0.27, 
0.33, 1.04) ( 0.37, 1 . 12) ( 0.41, 1 .20) ( 0.47, 
0.51 , 1.36) ( 0.55, 1.44) ( 0.61. 1 .52) ( 0.64, 
0.69, 1.68) ( 0.74, 1.76) ( 0.78, 1 .84) ( 0.82, 
0.86, 2.00) ( 0.91. 2.12 ) ( 0.96, 2.24) ( 1 .00, 
1.05. 2.44) ( 1.08. 2.52) ( 1 . 12, 2.64) ( 1 . 15, 
1 .18. 2.80) ( 1 .21 • 2.92) ( 1 .25, 3.04) ( 1 .27. 
1.30, 3.24) ( 1 .32, 3.32) ( 1.35, 3.44) < 1.37. 
1.38, 3.60) ( 1 .41 , 3.72 ) ( 1 .43. 3.84) ( 1.45, 
1.46, 4.00) ( 1.48. 4.12 ) ( 1.50. 4.20) ( 1 .51, 
1.53, 4.40) ( 1.55. 4.48) ( 1.56, 4.56) ( 1.57. 
1 .58, 4.76) ( 1.59, 4.84) ( 1.59, 4.92) ( 1.60. 
1.60, 5.12 ) ( 1.60, 5.20) ( 1.60, 5.28) ( 1.60, 
1.60, 5.48) ( 1 .60, 5.56) ( 1.60, 5.68) ( 1.59, 
1.59, 5.84> ( 1.58, 5.92) ( 1 .57, 6.00) ( 1.56, 
1 .55, 6.20) ( 1 .54, 6.28> ( 1 .52. 6.40) ( 1 .51 , 
1 .49, 6.56) ( 1 .47, 6.68) ( 1 .45, 6.76) ( 1 .43, 
1.41, 6.92) ( 1 .41 , 6.92) 

Oe maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.60 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 5.28 
De totale procesweg Stot CmmJ 6.92 

Deelprocesweg Ppmax tot OOP hoOp CmmJ 1.64-
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 7.62 

0.32) 
0.64) 
0.96) 
1.28 ) 
1 .60) 
1 .92) 
2.32) 
2.72) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6.12 > 
6.48> 
6.84) 

===============~===================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892023 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1 .0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

89 
TP892151-TP892153-TP892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102280 
Proefnummer : 5-08.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.92 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1 .61 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 5.40 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 2.60 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 8.91 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



" Fp[kNl 
Plaatooda • F 1102280 

ProCIFnumlft.~ I S-09. 55. 

Pa~.ooda. PFB92029 

Arbaid I B.91 Nm 
9.0------------------------------------------------------~ 
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TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologia 

Fp • max 1.61 kN 

SN • 5.40 mm 

Stot • B.OO mm 

hODP I 2.60 mm 

9 9 1 
-> SCmm] 

IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892e23 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P11e228e 
Proefnummer: 5-e8.55. 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNJ.wegCmmJ) 

e.ee, e.ee) ( e.ee, e.16) ( 6.ee, 6.24) ( e.e1, 
6.62, 6.4e) ( e.63, 6.48) ( 6.66, 13.56) ( 13.69, 
e. 12. e. 72) ( 6.16, 13.813) ( 13.26, 13.88) ( 6.23, 
0.29, 1.64 ) ( 6.34, 1 .12) ( 0.37, 1.20 ) ( 6.42, 
0.48, 1.36) ( 0.52, 1.44) ( 6.56, 1 .52) ( 0.613, 
6.66, 1.68) ( 0.69, 1.76) ( 6.73, 1.84 ) ( 0.77, 
0.80, 2.(0) ( 0.86, 2.12 ) ( 0.91 , 2.24) ( 6.96, 
1 .06, 2.44) ( 1 .63, 2.52) ( 1.68, 2.64) ( 1. 11, 
1 . 13, 2.80) ( 1. 17, 2.92) ( 1 .21 , 3.(4) ( 1.23, 
1 .27, 3.24) ( 1 .29, 3.32) ( 1.31 , 3.44) ( 1.34, 
1.35, 3.66) ( 1.38, 3.72) ( 1 .41 , 3.84) ( 1.42, 
1.44, 4.(0) ( 1 .46, 4.12 ) ( 1.48, 4.26) ( 1.49, 
1.52, 4.413) ( 1 .53, 4.48) ( 1 .54, 4.56) ( 1.55, 
1.57. 4.76 ) ( 1 .57 I 4.84) ( 1.58, 4.92) ( 1 .59 I 
1 .60, 5.12 ) ( 1.66 I 5.26) ( 1 .60. 5.28) ( 1 .61 , 
1.61, 5.48) ( 1 .61, 5.56) ( 1 .60, 5.68) ( 1 .613, 
1.60. 5.84) ( 1.613 , 5.92) ( 1 .59. 6.(13) ( 1.58, 
1 .57, 6.213) ( 1 .56, 6.28) ( 1.55, 6.413) ( 1 .54, 
1 .52, 6.56) ( 1 . 5e. 6.68) ( 1 .48, 6.76) ( 1.47, 
1.45, 6.92) ( 1 .42. 7.(4) ( 1 .41, 7.12 ) ( 1.38, 
1.35, 7.32) ( 1.33. 7.413) ( 1 .31 , 7.48) ( 1.28, 
1.24, 7.72) ( 1 .22. 7.86) ( 1 .213. 7.88) ( 1 .16. 
1.16. 8.(6) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 1.61 
De deelprocesweg bij Ppmax SN CmmJ 5.4e 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.ee 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 2.6e 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 8.91 

6.32) 
6.64) 
13.96) 
1.28) 
1 .66) 
1 .92) 
2.32) 
2.72) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.e4> 
5.46> 
5.76) 
6.12 ) 
6.48) 
6.84) 
7.2e) 
7.60) 
8.0e> 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVENS 

PF892024 
SP/D 
1 .03.30 
PlCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TF892151-TF892153-TF892152 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PWller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102290 
Proefnummer : 5-09.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.94 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1 .41 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 4.28 
De totale procesweg Stot (mm] 8.92 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mm] 4.64 
De opgenomen deformatie arbeid {II (Nm] 9.17 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



... Fp[kNJ 
Plaatcocia I F1102290 

Proaf'nummar I S-09. 55. 

Par.codal PF992024 

Arbaid I 9.17 Nm 
1.50-----------------------------------------------

1.25 

1.00 
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o 1 2 9 4 5 6 

TU EINDHOVEN, Laborator1um voor omvormtachnolog1a 

F I Pmax 1.41 kN 

SN I 4.28 mm 

Stot I 8.92 mm 

hOOp I 4.64 mm 

7 8 9 1 
-> S[mm] 

I OPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892024 IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102290 
Proefnummer: S-09.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.08) ( 0.01 , 0.16) ( 0.02, 
0.08, 0.32) ( 0.19. 0.40) ( 0.34. 0.48) ( 0.46, 
0.56, 0.64) ( 0.62. 0.72) ( 0.65, 0.80) ( 0.67, 
0.69, 0.96) ( 0.71 , 1 .04) ( 0.73, 1 .12 ) ( 0.75, 
0.78, 1.28 ) ( 0.80, 1.36) ( 0.83, 1.44) ( 0.85. 
0.88, 1.60) ( 0.90, 1 .68) ( 0.93. 1 .76) ( 0.95, 
0.98, 1.92 ) ( 1 .00, 2.00) ( 1 .04, 2.12 ) ( 1 .08, 
1 .10, 2.32) ( 1 . 13. 2.44) ( 1 . 15, 2.52) ( 1 .18, 
1.20, 2.72) ( 1 .21 , 2.80) ( 1 .24, 2.92) ( 1 .26 J 

1 .27, 3.12 ) ( 1 .29, 3.24) ( 1.30, 3.32) ( 1 .31, 
1 .32, 3.52) ( 1.33, 3.60) ( 1.35, 3.72 ) ( 1.37, 
1.38, 3.92) ( 1.39. 4.00) ( 1 .40 J 4.12 ) ( 1 .41 , 
1 .41 • 4.28) ( 1 .41 , 4.40) ( 1.41. 4.48) ( 1 .41 , 
1.40, 4.64) ( 1 .40, 4.76) ( 1 .40. 4.84) ( 1.40, 
1.39, 5.04) ( 1 .38, 5.12 ) ( 1.38, 5.20) ( 1 .37. 
1.36, 5.40) ( 1.36, 5.48) ( 1.35. 5.56) ( 1 .34. 
1.33, 5.76) ( 1 .32, 5.84) ( 1.30, 5.92) ( 1 .28, 
1.25, 6.12 ) ( 1.22, 6.20) ( 1 .18, 6.28) ( 1 .13, 
1 . 10, 6.48) ( 1 . 13, 6.56) ( 1 .15, 6.68) ( 1 .09, 
1 .08, 6.84) ( 1.07, 6.92) ( 1.05, 7.04) ( 1.03. 
1 .02, 7.20) ( 0.99, 7.32) ( 0.97, 7.40) ( 0.95, 
0.92, 7.60) ( 0.90, 7.72) ( 0.87, 7.80) ( 0.86, 
0.83, 8.00) ( 0.80, 8. 12) ( 0.78, 8.20) ( 0.76, 
0.73, 8.40) ( 0.72, 8.48) ( 0.69, 8.56) ( 0.67, 
0.65, 8.76) ( 0.63, 8.84) ( 0.62, 8.92) ( 0.62, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1 .41 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 4.28 
De totale procesweg Stot [mm] 8.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 4.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 9.17 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1 .20) 
1.52 ) 
1.84 ) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76) 
7.12 ) 
7.48) 
7.88) 
8.28) 
8.64) 
8.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892025 
SP/O 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TP892157-TP892158-TP892159 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102920 
Proefnummer : SR09.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.00 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.55 
De deelprocesweg bij Ppmax SN I:mmJ 5.28 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.92 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hODP [mmJ 3.64 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 9.53 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



.. Fp[kNl 
Plaat.cod. I F1102920 

ProaFnumme.... • SR09. 55. 

P ...... cod.. PF992025 

A .... batd • 9. 59 Nm 
ao~----------------------------------------------------~ 
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TU EINDHOVEN. Labo .... ata .... 1um vaa .... amva .... mtechnolagt. 

F • Pmax 1.55 kN 

SN • 5.29 mm 

Stat • 
9.92 mm 

hOop • 
9.84 mm 

9 9 1 
-> S[mml 

IOPM-BUIGEN-TUE 
~------------------~----------------------------------.------------------------
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892025 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102920 
Proefnummer: SR09.55. 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.00, 0.20) ( 0.01, 
0.02, 0.36) ( 0.03, 0.44) ( 0.06, 0.52) ( 0.09, 
0.13, 0.68) ( 0.17, 0.76) ( 0.22, 0.84) ( 0.27, 
0.31, 1.00> ( 0.36, 1.08) ( 0.42, 1 .16) ( 0.47, 
0.51, 1.32 ) ( 0.56, 1.40 ) ( 0.62, 1.48) ( 0.65, 
0.69, 1.64) ( 0.74, 1 .72) ( 0.77, 1 .80) ( 0.81, 
0.85, 1.96> ( 0.87, 2.04) ( 0.91, 2. 12) ( 0.96, 
0.98, 2.32> ( 1.03, 2.44) ( 1 .06, 2.52> ( 1.08, 
1. 11 , 2.72> ( 1 . 13, 2.80) ( 1 . 16 I 2.92) ( 1.20, 
1 .22, 3.12 ) ( 1.25. 3.24) ( 1 .27, 3.32) ( 1 .29, 
1. 31. 3.52) ( 1 .32. 3.60) ( 1.35. 3.72 ) ( 1.37, 
1.39. 3.92) ( 1.40, 4.00) ( 1 .43. 4.12 ) ( 1 .44, 
1 .46. 4.28) ( 1 .47, 4.40) ( 1.49, 4.48) ( 1.49. 
1 .50, 4.64) ( 1 .52, 4.76) ( 1 .53. 4.84) ( 1.53, 
1 .54. 5.04) ( 1.54, 5.12 ) ( 1.54. 5.20) ( 1.55. 
1 .54. 5.40) ( 1.54, 5.48) ( 1.54. 5.56) ( 1 .53, 
1.52. 5.76) ( 1. 51, 5.84) ( 1 .51. 5.92) ( 1 .50. 
1.48. 6.12 ) ( 1.48, 6.20) ( 1.46, 6.28) ( 1.44. 
1.43. 6.48) ( 1 .42, 6.56) ( 1.39. 6.68) ( 1 .38, 
1 .37. 6.84) ( 1 .35, 6.92) ( 1.32, 7.04) ( 1.30. 
1.29. 7.20) ( 1.25, 7.32) ( 1.23, 7.40) ( 1 .21 • 
1 . 18, 7.60) ( 1 .14, 7.72) ( 1 . 12, 7.80) ( 1 .09, 
1 .07. 8.00) ( 1.03, 8.12 ) ( 1.00, 8.20) ( 0.98, 
0.95, 8.40) ( 0.92, 8.48) ( 0.90, 8.56) ( 0.88, 
0.84, 8.76) ( 0.83, 8.84) ( 0.80, 8.92) ( 0.80, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1.55 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 5.28 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 3.64 
De opgenomen deformatie arbeid if [NmJ 9.53 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1.56) 
1.88) 
2.24) 
2.64> 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76) 
7.12) 
7.48) 
7.88) 
8.28) 
8.64) 
8.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIU~ VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PP892026 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

14 
TP892154-TP892156-TP892155 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOP~-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102410 
Proefnummer: 5-011.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 64.87 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 2.50 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 0.96 
De totale procesweg Stot [mmJ <=').96 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W eNmJ 1 .16 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm· J 

===================================================================== 



.... FptkNl 
Plaatcoda • Fll02410 

Proaf'nummar. 9-011. 1. 

Parecodat PFS9202e 

Arbaid I 1.18 Nm 
g.O------------------------------------------------------~ 

2.5 

2.0 

1.5 

1.0 

0.5 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 ao a5 

TU EINOHOVEN, Laboratorium voor omvormtachnologia 

F • Pmax 2.50 kN 

9N • 0.ge mm 

Stot I 0.96 mm 

hODP I 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> Stmm] 

IOPM-BUI GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECRNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892026 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102410 
Proefnummer: 5-011.1. 

Ret kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.02, 0.00) ( 0.15, 0.08) ( 0.30, 0.16) ( 0.50, 
0.71, 0.32) ( 0.93, 0.40) ( 1.20, 0.48) ( 1 .43, 
1.67, 0.64) ( 1.90, 0.72) ( 2.10, 0.80) ( 2.32, 
2.50, 0.96) ( 2.50, 0.96) 

Oe maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 2.50 
Oe deelprocesweg bij Ppmax 5 N [mmJ 0.96 
Oe totale procesweg 5 tot [mmJ 0.96 
Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 0.00 
Oe opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 1 .16 

0.24) 
0.56) 
0.88) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892027 
5P/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

28 
TP892154-TP892156-TP892155 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102420 
Proefnummer : 5-021.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.94 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 3.38 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 1 .92 
De totale procesweg Stot [mm] 2.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP (mm] 0.20 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 4.58 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid ·1- 15 N voor PPmax<= 
r Wegmeting Nauwkeurigheid ·1- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892027 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102420 
Proefnummer: S-021.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.02, 0.00) ( 0.15, 0.08> ( 0.31, 0.16 ) ( 0.47, 
0.69, 0.32) ( 0.89, 0.40) ( 1.08, 0.48) ( 1.27, 
1.50, 0.64) ( 1 .68, 0.72) ( 1.89, 0.80) ( 2.05, 
2.24, 0.96) ( 2.38, 1.04) ( 2.55, 1 .12) ( 2.70, 
2.83, 1.28) ( 2.97, 1.36) ( 3.09, 1.44) ( 3.17, 
3.23, 1 .60) ( 3.30, 1.68) ( 3.34, 1.76) ( 3.37, 
3.38, 1 .92) ( 3.38, 2.(0) ( 3.35, 2.12) ( 3.35, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 3.38 
Oe deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 1.92 
De totale procesweg Stot [mm] 2.12 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hoOp [mm] 0.20 
De opgenomen deformatie arbeid Itt CNm] 4.58 

0.24> 
0.56) 
0.88) 
1.20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.12 ) 

===================================================================== 



===================================================================== 
TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Kateriaalsoort 
fIIerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF892028 
SP/O 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

37 
TF892154-TF892156-TF892155 

Operator 
Projectleider 

Plerk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

PlUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102430 
Proefnummer : S-031.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.96 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 3.00 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 1.60 
De totale procesweg Stot [mmJ 3.04 

Deelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 1.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 7.56 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
( fIIegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



.. FptkN] 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

8 TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER 8 

Perscode PP892028 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102430 
Proefnummer: 8-031.1. 

Het kracht- wegverloop is als vOlgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.22, 0.00) ( 1. 17, 0.08) ( 1.40, 0.16) ( 1.55, 
1.68, 0.32) ( 1 .81 • 0.40) ( 1.93, 0.48) ( 2.04, 
2.14, 0.64) ( 2.23, 0.72) ( 2.34, 0.80) ( 2.49, 
2.61 , 0.96) ( 2.71 , 1.04 ) ( 2.80, 1 . 12) ( 2.87, 
2.92, 1.28) ( 2.97, 1.36) ( 2.98, 1 .44) ( 3.00, 
3.00, 1 .60) ( 2.98, 1.68 ) ( 2.96, 1 . 76) ( 2.94, 
2.91 , 1 .92) ( 2.89, 2.00) ( 2.85, 2.12 ) ( 2.80, 
2.77, 2.32) ( 2.73, 2.44) ( 2.68, 2.52) ( 2.61 • 
2.56, 2.72 ) ( 2.50, 2.80) ( 2.42, 2.92) ( 2.35, 
2.35, 3.04) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 3.00 
De deelprocesweg bij Ppm ax 8 N [mmJ 1.60 
De totale procesweg Stot [mmJ 3.04 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 1.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 7.56 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1.20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PF892029 
SP/D 
1.0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

47 
TF892154-TF892156-TPS92155 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1~63 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : F1102440 
Proefnummer : 5-041.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.95 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 3.32 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 2.12 
De totale procesweg Stot [mm] 4.00 
Deelprocesweg Fpmax tot ODP hOOp (mm] 1.8S 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 9.41 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcoda • F1102440 Par.coda. PFB92029 F • 9.92 kN 
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===================================================================== 
TUB LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIB 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PP892029 IOPI'I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102440 
Proefnummer: 5-041.1. 

Het kracht- wegverloop is als vOlgt: (krachtCkNJ,wegCmm]) 

0.00, 0.00) ( 0.07, 0.08) ( 0.17, 0.16) ( 0.29, 
0.42, 0.32) ( 0.61, 0.40) ( 0.75, 0.48) ( 0.96, 
1. 17, 0.64) ( 1.34, 0.72 ) ( 1.54, 0.80) ( 1 .70, 
1.90, 0.96) ( 2.05, 1.04) ( 2.24, 1 . 12 > ( 2.41, 
2.57, 1.28) ( 2.72, 1 .36) ( 2.86, 1.44 ) ( 2.96, 
3.06, 1.60) ( 3.15, 1.68) ( 3.21, 1.76) ( 3.26, 
3.30, 1 .92) ( 3.31, 2.00) ( 3.32, 2.12 ) ( 3.30, 
3.28, 2.32) ( 3.23, 2.44) ( 3.20, 2.52) ( 3.12, 
3.08, 2.72) ( 3.04. 2.80) ( 2.96, 2.92) ( 2.87, 
2.80, 3.12 ) ( 2.72, 3.24) ( 2.66, 3.32> ( 2.58, 
2.51, 3.52) ( 2.45, 3.60) ( 2.37, 3.72 ) ( 2.28, 
2.22, 3.92) ( 2.17, 4.00) ( 2.17, 4.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 3.32 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N CmmJ 2.12 
De totale procesweg 5 tot [mm] 4.00 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 1.88 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 9.41 

0.24) 
0.56) 
0·88) 
1.20) 
1 .52) 
1.84 ) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PP892030 
SP/D 
1 .0330 
MCB/TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

57 
TP892154-TP892156-TP892155 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : P1102450 
Proefnummer : S-051.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.96 
De maxima.al optredende perskracht Ppmax (kNJ 3.32 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 1.92 
De totale procesweg Stot (mmJ 4.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 3.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 11 .15 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. ] 

===================================================================== 



Plaat.cod" • Fll02450 
.. Fp[kNJ 

Proafnummar I 9-051.1. 

Par. cod". PF992090 

Arbald I 11.15 Nm 
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TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtachnologia 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PP892030 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : P1102450 
Proefnummer: S-051.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,weg[mm]) 

0.01, 0.00) ( 0. 11 , 0.08) ( 0.25, 0.16 ) ( 0.42, 
0.63, 0.32) ( 0.85, 0.40) ( 1.08. 0.48) ( 1.26, 
1 .49, 0.64) ( 1 .67. 0.72) ( 1 .86, 0.80> ( 2.08, 
2.22, 0.96) ( 2.38, 1 .04) ( 2.57, 1 . 12) ( 2.68, 
2.84, 1 .28) ( 2.94, 1 .36) ( 3.06, 1 .44) ( 3. 15, 
3.22, 1 .60) ( 3.27, 1.68 ) ( 3.30, 1 .76 > ( 3.31, 
3.32, 1 .92) ( 3.31 , 2.00> ( 3.27, 2.12 ) ( 3.22, 
3.18. 2.32) ( 3. 11 • 2.44) ( 3.06, 2.52) ( 2.99, 
2.93, 2.72 ) ( 2.88, 2.80) ( 2.80, 2.92) ( 2.72, 
2.65, 3.12 ) ( 2.57, 3.24) ( 2.51 , 3.32) ( 2.43, 
2.36, 3.52) ( 2.30, 3.60) ( 2.22, 3.72) ( 2.14, 
2.08, 3.92) ( 2.03, 4.00) { 1 .94, 4.12 > ( 1 .89, 
1 .84, 4.28) ( 1 .75, 4.40> ( 1 .70, 4.48) ( 1.65. 
1 .59, 4.64) ( 1 .52, 4.76) ( 1 .47, 4.84) ( 1.43, 
1 .43. 4.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 3.32 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 1.92 
De totale procesweg Stot [mm] 4.92 

Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hoOp [mm] 3.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 11 .15 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1.20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEFGEGEVEN5 

PA892001 
AL.15 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
19-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

16 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102160 
Proefnummer : 5-01.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 65.14 
De maximaal optredende perskracht FPmax (kN] 0.58 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 1.08 
De totale procesweg Stot [mm] 1 . 16 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 0.08 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 0.24 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. ] 

===================================================================== 



.-----------~-------.---.. -
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892001 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102160 
Proefnummer: 5-01.5.5 

Het kracht- wegverloop is als VoIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.01 , 0.20) ( 0.03, 
0.05, 0.36) ( 0.09, 0.44) ( 0.13, 0.52) ( 0.19, 
0.25, 0.68) ( 0.31, 0.76) ( 0.38, 0.84) ( 0.45, 
0.51, 1 .00) ( 0.58, 1 .08) ( 0.00, 1 . 16) ( 0.00, 

De maximaa.l optredende perskracht Fpma.x [kN] 0.58 
De deelprocesweg bij FPmax S N [mmJ 1.08 
De totale procesweg Stot [mmJ 1 . 16 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 0.08 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.24 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 . 16) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PA892002 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
19-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

23 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102170 
Proefnummer : S-02.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 65.14 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1 .10 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 1.68 
De totale procesweg Stot [mmJ 1.68 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.83 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892882 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1182178 
Proefnummer: 5-82.5.5 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (kracht(kNJ.weg(mmJ) 

8.88, 8.88) ( 8.88, 8.88) ( 8.81 • 8.16 ) ( 8.83, 
8.07, 0.32} ( 0.1e. 8.40) ( e. 16. e.48) ( 0.23, 
0.28, 0.64) ( 0.37, e.72) ( 0.43, 0.80> ( 0.51 , 
0.59, 8.96) ( 0.66, 1 . El4 ) ( 8.73~ 1 . 12) ( 8.79, 
8.85, 1.28) ( 0.91, 1 .36) ( 0.97, 1 .44) ( 1 .01 • 
1 .05, 1 .68) ( 1 . 10. 1.68 ) ( 1 . 18, 1 .68) 

De maximaal optredende perskracht FPmax (kNJ 1 . 10 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N [mm] 1.68 
De totale procesweg 5 tot [mm] 1.68 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp (mm] 8.08 
De opgenomen deformatie arbeid III (NmJ 8.83 

0.24) 
0.56) 
8.88) 
1.2t;1) 
1 .52) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA892003 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
19-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

36 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102180 
Proefnummer : S-03.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [111m] 65.13 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 1 .16 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 1.76 
De totale procesweg Stot I:mmJ 2.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 1.16 
De opgenomen deformatie arbeid W I:NmJ 2.29 

I: Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 
I: Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm· J 

===================================================================== 



J I .. Fp[kN] 
Plaatcoda • All02190 

P~OQFMUmmQ~ • S-03. 5. 5 

Pa~acodQ. PA992003 

A~ba1d • 2.29 Nm 

F • Pmax 1.16 kN 

SN • 
1.76 mm 

11• 50---- ------.--.- ._----, 
I Stot' 2.92 mm 

1.25 

I hOOp' 1.16 mm 

L ____________ .... -_ 
I 

11.00 

0.75 

0.50 

, 
10• 25 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 0 
-> S[mm] 

TU EINDHOVEN. Labo~ato~1um voo~ omvo~mtachnolo91Q IOPM-BUI GEN-TUE 
---------.. -~-------------------
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892003 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102180 
Proefnummer: 5-03.5.5 

Het kracht- wegverloop is a.ls volgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.02, 0.16 ) ( 0.05, 
0.12, 0.32) ( 0.19, 0.40) ( 0.27, 0.48) ( 0.37, 
0.46, 0.64) ( 0.54, 0.72) ( 0.64, 0.80) ( 0.70, 
0.78, 0.96) ( 0.85, 1 .04) ( 0.90, 1 . 12) ( 0.95, 
1.00, 1 .28) ( 1.04, 1 .36) ( 1.08, 1 .44) ( 1 . 11, 
1 . 13, 1 .60) ( 1. 14, 1 .68) ( 1 . 16, 1 .76) ( 1. 16, 
1 . 15, 1 .92) ( 1 . 14, 2.00) ( 1 . 12, 2. 12) ( 1 .08, 
1.05, 2.32) ( 1.00, 2.44) ( 0.96, 2.52) ( 0.91 , 
0.86, 2.72) ( 0.82, 2.80) ( 0.76, 2.92) ( 0.76, 

Oe maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 1 . 16 
Oe deelprocesweg bij FPmax 5 N [mmJ 1. 76 
Oe totale procesweg 5 tot [mmJ 2.92 
Oeelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mmJ 1 . 16 
Oe opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.29 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1 .20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.64) 
2.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werltstofnummer 
Herltomst materiaal 
Plaatdiltte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA892004 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
19-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende treltproeven 

48 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerltingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102190 
Proefnummer : 5-04.5.5 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 
[mm] 65.12 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkN] 1 . 17 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 1 .92 
De totale procesweg Stot [mmJ 4.12 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 2.20 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 2.96 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
( Wegmeting Nauwlteurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



----------------p-l-a-a-t-cod·--Q----.--A-1-10-2-1-90--------p-Q~re--cod--Q-.-·-;-A99-2-0-0-4-------F-p-m-a-x-·----1-.-17-·-k--N~ 

'" FpCkNl 
S-04. S. 5 A,...bcaid. 2.96 Nm SN. 1.92 mm 

.----_.------ ----------------
Pl""'OernummQ,... • l·50r-

t 
1.25 

-~~'-"-l 
Stat. 4.12 mm 

h • 2.20 mm I 

L-~D~. __ .___ ---1 

1.00 

I 
10. 75 
I 

0.50 

.25 

~ 
I 0 0.5 

L ~u EIN~_~_N. ________ ~ ___ _ 

1.0 2.0 4.0 2.5 4.5 iO 
-> S[mm] 

Labo,...ato,...lum YOO,... omYormtQchnolo91_Q ____ -~. ______ I_OP_~B~IGEN-T~~ I 
8.0 9.5 1.5 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIU1'1 VOOR O1'1VOR1'1TECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 1'1 E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892004 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102190 
Proefnummer: S-04.5.5 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.01, 0.16 ) ( 0.04, 
0.08, 0.32) ( 0.14, 0.40) ( 0.22, 0.48) ( 0.31, 
0.39, 0.64) ( 0.47. 0.72 ) ( 0.57, 0.80) ( 0.64, 
0.72, 0.96) ( 0.79, 1 .04) ( 0.85, 1 . '2) ( 0.91, 
0.96, 1 .28) ( 1 .01 , 1 .36) ( 1 .05, 1 .44) ( 1.08, 
1 . 12, 1 .60) ( 1 . 14, 1 .68) ( 1 . 16, 1 . 76) ( 1 . 1 7. 
1 . 17. 1 .92) ( 1 . 1 7, 2.00) ( 1 . 16, 2.12 ) ( 1 . 13, 
1 . 10, 2.32) ( 1 .06, 2.44) ( 1.03, 2.52) ( 0.97, 
0.93, 2.72) ( 0.89, 2.80) ( 0.83, 2.92) ( 0.77, 
0.73, 3. 12) ( 0.67, 3.24) ( 0.63, 3.32) ( 0.59, 
0.55, 3.52) ( 0.53, 3.60) ( 0.48, 3.72) ( 0.44, 
0.42, 3.92) ( 0.40, 4.00) ( 0.36, 4. 12) ( 0.36, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1 . 17 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm) 1 .92 

De totale procesweg Stot (mm) 4.12 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp (mm) 2.20 
De opgenomen deformatie arbeid III [Nm) 2.96 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1.20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4. 12) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
l'Iateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA892005 
AL.1S 
30255 
HAftEL-TUE MAG. 
1.0 
19-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

48 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftijller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101510 
Proefnummer : SR04.5.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 1 .11 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 1.68 
De totale procesweg Stot (mm] 4.12 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 2.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.83 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. J 

===================================================================== 



1----~_;-1-ClCI-tc-o-d-a---.-A-1-1-0-1-5-10~-- '-P-a-..... ~cO-da. ~A992005 
I ... Fp CkNl 
! It. 50 ---

i , 

1.25 

Fp • 1. 11 kN 
max 

SN • 1.68 mm 

Stott 4.12 man 

hOOp • 2.44 mm 

Proernumtnar • SR04. 5. 5 2. 89 Nm 

·--·----~--·'-------·-'-I 

L_. __ . __ ,~,. __ . __ -" ,_ 
1.00 

I 
I , f75 
'0. 50 I 

I 
0. 25 

r 0 
I 
~ EI~O_HO __ V_E_N_. __ LCI_b_o_r~~,bo~i~u_m~oor omvormtachnologia 

0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 9.0 9.5 4.0 4.5 50 
-> SCmml 

IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR O1'1VOR1'1TECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D 1'1 E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892005 IOPl'I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101510 
Proefnummer: SR04.5.5 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (krachtCkNJ,wegCmm) 

0.00, 0.00) ( 0.01 I 0.08) ( 0.03, 0.16 ) ( 0.09, 
0.19, 0.32) ( 0.31, 0.40) ( 0.43, 0.48) ( 0.54, 
0.63, 0.64) ( 0.71, 0.72 ) ( 0.77, 0.80) ( 0.83, 
0.87, 0.96) ( 0.92, 1.04 ) ( 0.96, 1. 12) ( 1.00, 
1.04. 1 .28) ( 1.07, 1 .36) ( 1 .09, 1.44 ) ( 1 . 11 , 
1. 11 , 1.60 ) ( 1 .11 , 1.68 ) ( 1. 11 • 1 . 76) ( 1 . 10. 
1.08, 1.92 ) ( 1.05, 2.00) ( 1 .02, 2.12 ) ( 0.97, 
0.93, 2.32) ( 0.88, 2.44) ( 0.84, 2.52) ( 0.78, 
0.75, 2.72) ( 0.71, 2.80) ( 0.67, 2.92) ( 0.62, 
0.58, 3.12 ) ( 0.54, 3.24) ( 0.50, 3.32) ( 0.46, 
0.44, 3.52) ( 0.41, 3.60) ( 0.38, 3.72) ( 0.35, 
0.33, 3.92) ( 0.32, 4.00) ( 0.28, 4.12 ) ( 0.28, 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 1 . 11 

De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 1.68 
De totale procesweg Stot [mmJ 4.12 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm) 2.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm) 2.83 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1.20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.12 ) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA892006 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

13 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102310 
Proefnummer : 5-0110.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.95 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 1.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 1.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W I:NmJ 0.02 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



Plaotcoda I A1102310 Pe,..scodal PA892006 F I 0.06 kN Pmax 
P,..oef'numma,.. I S-0110. S A,..ba1d I 0.02 Nm SN I 1.00 mm 

~ FptkNl 

1. SO 
.~ Stot • 1.00 mm 

hOOp • 0.00 mm 
.~ 

.~ 

1.25-I-

.~ 

.~ 

.~ 

1.00-I-

.... 

. . 

... 
0.7S--.. 

.. 

.. 
O.SO--.. 

.. 

.. 
• 2S- -. 

.. 
-". • t • • I • • • • I •• • ." ••• I" ••• t~ •• a.1 •• . I' • I • I ••• I • I ••••• I •• I 

0 o.S 1.0 1. S 2.0 2.S 9.0 9. S 4.0 4.S S 0 
-> S[mm] 

TU EINDHOVEN. Laborato,..1um voO,.. omvo,..mtachnolog1a I OPM-BUI GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892006 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102310 
Proefnummer: S-0110.5 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.12 ) ( 0.00, 0.20) ( 0.01 • 
0.01, 0.36) ( 0.02, 0.44) ( 0.03, 0.56) ( 0.03, 
0.04, 0.72 ) ( 0.04, 0.80> ( 0.05, 0.92) ( 0.06, 
C;). 06, 1 .00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 1.00 
De totale procesweg Stot [mm] 1.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 0.02 

0.28) 
0.64) 
1 .00) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVENS 

PA892007 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

26 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102320 
Proefnummer : S-0210.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.90 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.07 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 1.96 
De totale procesweg Stot [mmJ 1.96 
Deelprocesweg Fpmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 0.08 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN· J 
Mm. J 

===================================================================== 



.. Fp [kN] 
P 1 ootcode I All 02920 

Proefnummer • S-0210.5 

ParecodCill PA892007 

Arbaid • 0.08 Nm 
1.50---------------------------- ------------------------------

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

I 
o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 9.0 9.5 

TU EINDHOVEN. Loborotortum veor omvormtachnologta 

F • Pmax 0.07 kN 

SN • 1.96 mm 

Stot • 
1.96 mm 

hOOp I 0.00 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> SCmm] 

I OPM-BUI GEN-TUE 
----------------------------~------~ 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892007 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102320 
Proefnummer: S-0210.5 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.00, 0.20) ( 0.01. 
0.01, 0.36) ( 0.02, 0.44) ( 0.02, 0.52) ( 0.02, 
0.03, 0.68) ( 0.03, 0.76) ( 0.04, 0.84) ( 0.04, 
0.05, 1 .00) ( 0.05, 1.08) ( 0.05, 1 . 16) ( 0.05, 
0.05, 1 .32) ( 0.06, 1.40) ( 0.06, 1 .48) ( 0.06, 
0.06, 1 .64) ( 0.06, 1 .72) ( 0.07, 1.80) ( 0.07, 
0.07, 1 .96) ( 0.07. 1 .96) 

De maximaal optredende perskracht FPmax (kNJ 0.07 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mmJ 1.96 

De totale procesweg Stot (mmJ 1.96 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp (mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid III (Nm] 0.08 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1 .56) 
1 .88) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 
Datum beproeving [dd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA892008 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
21-05-89 
35 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102330 
Proefnummer : S-0310.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.96 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.10 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 2.92 
De totale procesweg Stot [mm] 2.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 0.17 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN. ] 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. ] 

===================================================================== 



" Fp[kNJ 
PI aatcoda I All 02390 

Pl"Oafnummal"" I S-0910.5 

Perecodal PAB92008 

Arbaid I 0.17 Nm 
1.50 -------------"---------.--~-.~------...., 

1.25 

1.00 

.75 

0.50 

0.25 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 9.0 9.5 

TU EINDHOVEN. Laborator1um voor omvormtachnolog1a 

F I Pmox 
SN I 

Stot. I 

hOop I 

4.0 

0.10 kN 

2.92 men 

2.92 mm 

I 
4.5 5 0 
-> StmmJ 

I OPM-BUI GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892008 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102330 
Proefnummer: 5-0310.5 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

0.01. 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.01, 0.16 ) ( 0.01, 
0.02, 0.32) ( 0.02, 0.40) ( 0.02, 0.48) ( 0.0:2, 
0.04, 0.64> ( 0.04, 0.72) ( 0.04, 0.80) ( 0.05, 
0.05, 0.96) ( 0.06, 1 .(4) ( 0.06, 1 . 12) ( 0.06, 
0.06, 1 .28) ( 0.06, 1 .36) ( 0.06, 1 .44) ( 0.07. 
0.07, 1 .64) ( 0.07, 1 . 72) ( 0.07, 1.80 ) ( 0.07. 
0.07, 1 .96) ( 0.08, 2.(4) ( 0.08, 2.16 ) ( 0.09, 
0.09, 2.40) ( 0.09, 2.52) ( 0.10, 2.64) ( 0.10, 
0.10. 2.80) ( 0. 10, 2.92) ( 0.10. 2.9:2) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkN] 0.10 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N [mm] 2.92 
De totale procesweg 5 tot [mm] 2.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm) 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W CNm] 0.17 

0.:24) 
0.56) 
0.88) 
1 .20) 
1 .52) 
1 .88) 
2.28) 
2.72) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 CmmJ 

PROEPGEGEVEN5 

PA892009 
AL.15 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
21-05-89 Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

47 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102340 
Proef'nummer : 5-0410.5 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT P-5 KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 CmmJ 64.97 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.14 
De deelprocesweg bij Ppmax 5N CmmJ 3.92 
De totale procesweg 5 tot (mmJ 4.00 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 0.08 
De opgenomen dei'ormatie arbeid W CNmJ 0.31 

C Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor 5 tot <= 

50 
370 

kN. J 

mm. J 

=======================================:============================= 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892009 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102340 
Proefnummer: 5-0410.5 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16 ) ( 0.01, 
0.02, 0.32) ( 0.03, 0.40) ( 0.04, 0.48) ( 0.04, 
0.05, 0.64) ( 0.05, 0.72) ( 0.05, 0.80) ( 0.06, 
0.06, 0.96) ( 0.06, 1 .04) ( 0.06, 1 . 12) ( 0.06, 
0.06, 1 .28) ( 0.06, 1.36 ) ( 0.06, 1 .44) ( 0.06, 
0.06, 1.60 ) ( 0.07, 1 .68) ( 0.07, 1 .76) ( 0.07, 
0.07, 1 .92) ( 0.08, 2.00) ( 0.08, 2.12 ) ( 0.09, 
0.09, 2.32) ( 0.09, 2.44) ( 0.09, 2.52) ( 0.09, 
0.10, 2.72) ( 0.10, 2.80) ( 0.10, 2.92) ( 0. 11 , 
0. 11 , 3.12 ) ( 0. 11 , 3.24) ( 0. 11 , 3.32) ( 0.12, 
0.12, 3.52) ( 0. 12, 3.60) ( 0.13, 3.72 ) ( 0.14, 
0.14, 3.92) ( 0.02, 4.00) ( 0.02, 4.00) 

Oe maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.14 
Oe deelprocesweg bij Ppmax 5 N [mmJ 3.92 
Oe toto.le procesweg 5 tot [mmJ 4.00 
Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mmJ 0.08 
Oe opgenomen deformatie arbeid 111 [NmJ 0.31 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1 .20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEFGEGEVENS 

Perscode 
l1ateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 
Datum beproeving (dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

l1erk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA892010 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE I1AG. 
1.0 
21-05-89 
55 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

I1Uller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI1-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102350 
Proefnummer : S-5010.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROI1I1E 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 64.93 
De maximaal optredende perskracht FPmax (kNJ 0.18 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mmJ 4.92 
De totale procesweg Stot (mmJ 4.92 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP (mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 0.46 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN. J 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892010 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102350 
Proefnummer: 5-5010.5 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (krachtCkNJ,wegCmm]) 

0.00, 0.00) ( -0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16) ( 0.01, 
0.02, 0.32) ( 0.02, 0.40) ( 0.03, 0.48) ( 0.04, 
0.04, 0.68) ( 0.05, 0.76 ) ( 0.06, 0.84) ( 0.06, 
0.06, 1.00 ) ( 0.06, 1 .08) ( 0.06, 1 . 16) ( 0.06, 
0.06, 1 .32) ( 0.06, 1 .40) ( 0.07, 1.48) ( 0.07. 
0.07, 1 .64) ( 0.07, 1 . 72) ( 0.07, 1.80 ) ( 0.07. 
0.08, 2.00) ( 0.08, 2. 12) ( 0.08, 2.24) ( 0.09, 
0.09, 2.48) ( 0.09, 2.56) ( 0.10. 2.68) ( 0. 10. 
0. 11 • 2.92) ( 0. 11 , 3.04) ( 0.11. 3. 12) ( 0. 11 , 
0. 12. 3.32) ( 0. 12, 3.44) ( 0.12. 3.52) ( 0.13, 
0. 13. 3.72) ( 0. 14, 3.84) ( 0.13. 3.92) ( 0. 14. 
0. 14. 4. 12) ( 0.15, 4.20) ( 0.15, 4.28) ( 0.16, 
0. 16. 4.48) ( 0. 17, 4.56) ( 0.17. 4.64) ( 0. 17. 
0.18. 4.84) ( 0.18, 4.92) ( 0. 18, 4.92) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkNJ 0.18 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N (mmJ 4.92 

De totale procesweg 5 tot (mmJ 4.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP (mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid TIl [NmJ 0.46 

0.24) 
0.60) 
0.92) 
1 .24 ) 
1 .56) 
1 .88) 
2.36) 
2.80) 
3.24) 
3.60) 
4.00) 
4.40) 
4.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstof'nummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA892011 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

69 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102360 
Proef'nummer : S-0610.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.96 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.24 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.00 
De tot ale procesweg Stot [mm] 6.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 0.00 
De opgenomen def'ormatie arbeid W [NmJ 0.66 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIU~ VOOR O~VOR~TECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ~ E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892011 IOP~-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102360 
Proefnummer: 5-0610.5 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.20) ( 0.01, 
0.01, 0.36) ( 0.02, 0.44) ( 0.02, 0.52) ( 0.03, 
0.04, 0.68) ( 0.04, 0.76) ( 0.05, 0.84) ( 0.05, 
0.05, 1.00 ) ( 0.06, 1.08 ) ( 0.06, 1 . 16) ( 0.06, 
0.06, 1 .32) ( 0.06, 1.40 ) ( 0.07, 1 .48) ( 0.06, 
0.07, 1 .64) ( 0.07, 1 . 72) ( 0.07. 1 .80) ( 0.07, 
0.07, 1 .96) ( 0.08, 2.(4) ( 0.08, 2.12 ) ( 0.08, 
0.08, 2.32) ( 0.09, 2.44) ( 0.09, 2.52) ( 0.09, 
0.10, 2.72) ( 0.10. 2.80) ( 0.10, 2.92) ( 0. 11 , 
0. 11 , 3.12 ) { 0.11 , 3.24} ( 0.11 , 3.32) ( 0.12, 
0.12, 3.52) ( 0.13. 3.60) ( 0.13, 3.72 ) ( 0.13. 
0.13, 3.92) ( 0.14. 4.00) ( 0.14. 4.12 ) ( 0.15, 
0.14, 4.28) ( 0.15, 4.40) ( 0.16. 4.48) ( 0.16, 
0. 16, 4.64) ( 0.17. 4.76) ( 0.17. 4.84) ( 0.18. 
0.18, 5.04) ( 0. 19. 5.12 ) ( 0.19, 5.20) ( 0.19, 
0.20, 5.40) ( 0.21. 5.48) ( 0.21, 5.56) ( 0.22, 
0.22, 5.76) ( 0.22, 5.84) ( 0.23, 5.92) ( 0.24, 
0.24, 6.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.24 
De deelprocesweg bi j Ppmax SN [mm] 6.00 
De totale procesweg Stot [mm] 6.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid PI ENm] 0.66 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1 .56) 
1 .88) 
2.24) 
2.64) 
3.(4) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.32) 
5.68) 
6.(0) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum bepro'eving [dd-mm-jj J 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA892012 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 
84 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A11~~~70 
Proefnummer : S-0810.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.98 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.35 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 8.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1 .21 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid ./- 0,04 mm voor Stot <= 370 Mm. J 

===================================================================== 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892012 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102370 
Proefnummer: 5-0810.5 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16) ( 0.01, 
0.01, 0.32) ( 0.01, 0.40) ( 0.02, 0.48) ( 0.02. 
0.03, 0.68) ( 0.03, 0.76) ( 0.04, 0.84) ( 0.04, 
0.05, 1.00) ( 0.05, 1.08 ) ( 0.05, 1 . 16) ( 0.05, 
0.06, 1 .32) ( 0.06, 1.40) ( 0.06, 1 .52) ( 0.06. 
0.06, 1 .68) ( 0.07, 1.76 ) ( 0.07, 1 .88) ( 0.07, 
0.07, 2.04) ( 0.08, 2.12 ) ( 0.08, 2.24) { 0.08, 
0.08, 2.44) { 0.09, 2.52} ( 0.09, 2.68) ( 0. 10, 
0.10. 2.96) ( 0.10, 3.08) ( 0. 11 , 3.20) ( 0. 11 • 
0.11 , 3.44) ( 0. 11 , 3.52) ( 0.12, 3.60) ( 0.12, 
0.12, 3.84) ( 0.13. 3.96) ( 0.13, 4.04) ( 0.14. 
0.14, 4.24) ( 0.15, 4.32) ( 0.1.5, 4.44) ( 0.15, 
0.16, 4.60) ( 0. 16, 4.72 ) ( 0. 17, 4.80) ( 0. 17. 
0.17, 5.00) ( 0.18, 5.08) ( 0.18, 5.16 ) ( 0.18, 
0.19, 5.36) ( 0.19, 5.44) ( 0.20, 5.56) ( 0.21 , 
0.21, 5.80) ( 0.22, 5.88) ( 0.22, 6.00) ( 0.23, 
0.24, 6.24) ( 0.25, 6.32) ( 0.25, 6.44) ( 0.26, 
0.26, 6.64) ( 0.27, 6.76) ( 0.28, 6.84) ( 0.28, 
0.29, 7.04) ( 0.29, 7. 12) ( 0.30, 7.24) ( 0.31 , 
0.32, 7.40) ( 0.32, 7.48) ( 0.33, 7.60) ( 0.34, 
0.34, 7.80) ( 0.35, 7.88) ( 0.35, 8.00) ( 0.35, 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.35 
De deelprocesweg bij Fpma.x SN [mmJ 8.00 
De totale procesweg Stot CmmJ 8.00 
Dee 1 procesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid iii [Nml 1 .21 

0.24> 
0.56) 
0.92) 
1 .24) 
1.60) 
1.96) 
2.32} 
2.84) 
3.32) 
3.72) 
4.16 ) 
4.52) 
4.88) 
5.24) 
5.72) 
6.12 ) 
6.52) 
6.92) 
7.32) 
7.72) 
8.00) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 
Datum beproeving (dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA892013 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 
110 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPft-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102380 
Proefnummer : S-1010.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 64.96 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.43 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 9.92 
De totale procesweg Stot (mm] 10.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP (mmJ 0.08 
De opgenomen deformatie arbeid 111 (Nm] 1.98 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 

[ 1IIegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 Mm. ] 

===================================================================== 
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TU EINDHOVEN. Laborater1um voer emvormtachnologia IOPM-BUIGEN-TUE 
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====:================================================================ 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892013 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102380 
Proefnummer: 5-1010.5 

Het kracht- wegverioop is ais voIgt: (kracht(kNJ,weg(mmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.08) ( 0.01, 0.16 ) ( -0.00, 
0.01, 0.32) ( 0.01 , 0.40) ( 0.01, 0.52) ( 0.02, 
0.02, 0.68) ( 0.03, 0.76 ) ( 0.03, 0.84) ( 0.04, 
0.04, 1 .00) ( 0.05, 1 .08) ( 0.05, 1 . 16) ( 0.05, 
0.06, 1 .32) ( 0.06, 1.40 ) ( 0.06, 1 .48) ( 0.06, 
0.06, 1 .64) ( 0.07, 1 .72) ( 0.07, 1 .80) ( 0.07, 
0.07, 1 .96) ( 0.07, 2.04) ( 0.07, 2. 12) ( 0.08, 
0.08, 2.32) ( 0.08, 2.44) ( 0.09, 2.52) ( 0.09, 
0.09, 2.72 ) ( 0.09, 2.80) ( 0.09, 2.92) ( 0.10, 
0.10, 3.12 ) ( 0. 10, 3.24) ( 0.10, 3.36) ( 0. 11 , 
0.12, 3.60) ( 0.12, 3.72) ( 0. 12, 3.84) ( 0.13, 
0.13, 4.00) ( 0.14, 4.12 ) ( 0.14 J 4.20) ( 0.14, 
0.15. 4.40) ( 0.15. 4.48) ( 0.15, 4.60) ( 0. 16, 
0.17, 4.84) ( 0. 17. 4.92) ( 0.17, 5.04) ( 0.18, 
0.18. 5.20) { 0.18, 5.28} ( 0.19, 5.40) ( 0.20, 
0.20, 5.56) ( 0.21, 5.68) ( 0.21 , 5.76 ) ( 0.21, 
0.22, 5.92) ( 0.22, 6.00) ( 0.23, 6. 12) ( 0.23, 
0.24, 6.28) ( 0.25, 6.40) ( 0.25, 6.48) ( 0.26, 
0.27, 6.68) ( 0.27, 6.76) ( 0.28, 6.84) ( 0.28, 
0.29, 7.04) ( 0.29, 7. 12) ( 0.30, 7.20) ( 0.31, 
0.31 , 7.40) ( 0.32, 7.48) ( 0.32, 7.60) ( 0.33, 
0.34, 7.80) ( 0.34, 7.88) ( 0.35, 8.00) ( 0.35, 
0.36, 8.20) ( 0.36, 8.28) ( 0.37, 8.40) ( 0.37. 
0.38, 8.56) ( 0.38, 8.64) ( 0.39, 8.76) ( 0.40, 
0.40, 8.96) ( 0.40, 9.04) ( 0.40, 9.12 ) ( 0.41 , 
0.41, 9.32) ( 0.41, 9.40) ( 0.42, 9.48) ( 0.42, 
0.42, 9.68) ( 0.42, 9.76 ) ( 0.42, 9.84) ( 0.43, 
0.43,10.00) ( o . 43 , 1 0 . 00 ) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.43 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N [mm] 9.92 
De totale procesweg 5 tot (mmJ 10.00 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP (mm] 0.08 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.98 

0.24) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1.56) 
1 .88) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.48) 
3.92) 
4.28) 
4.76) 
5. 12) 
5.48) 
5.84) 
6.20) 
6.56) 
6.92) 
7.32) 
7.72) 
8.12 ) 
8.48) 
8.88) 
9.20) 
9.60) 
9.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

---------------------------------------------------------------------

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEFGEGEVEN5 

PA892014 
AL.15 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

133 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102390 
Proefnummer : 5-1210.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.97 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.42 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 10.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 12.00 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 1.52 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.66 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm· J 

===================================================================== 



Plaatcode • AI102390 PerscodGI PA892014 F I 0.42 kN 
" Fp (kNJ Pmax 

Proefnummer I S-1210.5 Arbeid I 2.66 Nm SN I 10.48 mm 
1.50 

Stot I 
12.00 mm 

hOOp I 1. 52 mm 

1. 25 

1. 00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2 
-> S (mmJ 

TU EINDHOVENI Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-8UIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR OnVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892014 

Plaatcode : A1102390 
Proefnummer: 5-1210.5 

IOPM-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mm) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.16) ( 0.00, 0.24) ( 0.01, 0.32) 
0.01, 0.40) ( 0.01, 0.48) ( 0.01, 0.56) ( 0.02, 0.64) 
0.02, 0.72) ( 0.02, 0.80) ( 0.03, 0.88) ( 0.02, 0.96) 
0.03, 1 .04) ( 0.03, 1. 12) ( 0.04, 1 .20) ( 0.04, 1 .28) 
0.04, 1 .36) ( 0.04, 1 .44) ( 0.04, 1 .52) ( 0.05, 1 .60) 
0.05, 1 .68) ( 0.06, 1 . 76 > ( 0.05, 1 .84) ( 0.06, 1 .92) 
0.06, 2.00) ( 0.07, 2.12 ) ( 0.07, 2.24) ( 0.07, 2.32) 
0.07, 2.44) ( 0.07. 2.52> ( 0.08, 2.64) ( 0.08, 2.72 ) 
0.08, 2.80) ( 0.09, 2.92) ( 0.09, 3·04) ( 0.09, 3. 12) 
0.10, 3.24) ( 0.10, 3.32) ( 0. 10, 3.44) ( 0.10. 3.52) 
0. 11 , 3.60) ( 0. 11 , 3.72) ( 0. 12, 3.84) ( 0.12. 3.92) 
0.12, 4.00) ( 0. 12, 4. 12) ( 0.13, 4.20) ( 0. 13, 4.28) 
0. 13, 4.40) ( 0.14. 4.48) ( 0. 14. 4.56) ( 0.14, 4.64) 
0.15, 4.76 ) ( 0. 15, 4.84) ( 0. 15, 4.92) ( 0.16, 5.04) 
0.16, 5.12 ) ( 0. 17. 5.20) ( 0. 17. 5.28) ( 0.17. 5.40) 
0.18, 5.48) ( 0. 18, 5.56) ( 0.19, 5.68) ( 0. 19 I 5.76) 
0.20, 5.84) ( 0.20, 5.92) ( 0.20, 6.00) ( 0.21, 6. 12) 
0.22, 6.20) ( 0.22, 6.28) ( 0.23, 6.40) ( 0.23, 6.48) 
0.24, 6.56) ( 0.25, 6.68) ( 0.25, 6.76 ) ( 0.26, 6.84> 
0.26, 6.92) ( 0.27, 7.04) ( 0.27, 7. 12) ( 0.28, 7.20) 
0.29, 7.32) ( 0.29, 7.40) ( 0.30, 7.48) ( 0.30, 7.60) 
0.31, 7.72> ( 0.32, 7.80) ( 0.32, 7.88) ( 0.33, 8.00) 
0.34, 8.12 ) ( 0.35, 8.20) ( 0.35, 8.28) ( 0.36, 8.40) 
0.36, 8.48) ( 0.36, 8.56) ( 0.37, 8.64) ( 0.37, 8.76) 
0.38, 8.84) ( 0.38, 8.92) ( 0.39, 9.04) ( 0.39, 9.12 ) 
0.39, 9.20) ( 0.40, 9.28) ( 0.40, 9.40) ( 0.40, 9.48) 
0.41 , 9.56) ( 0.41 , 9.68) ( 0.41, 9.76) ( 0.41, 9.84) 
0.41 • 9.92) ( 0.42,10.00) ( 0.42, 10. 12 ) ( 0.42. 10.20) 
0.41,10.28) ( 0.41,10.40) ( 0.42,10.48) ( 0.42,10.56) 
0.42,10.68) ( 0.42,10.76) ( 0.42,10.84) ( 0.41,10.92) 
o . 41 , 1 1 . 04 ) ( 0.41,11.12) ( 0.41,11.20) ( 0.40,11.32) 
0.40,11.40) ( 0.40,11.48) ( 0.39,11.60) ( 0.39,11.68) 
0.38,11.76) ( 0.38,11.84) ( 0.37.11.92) ( 0.36.12.00) 
0.36.12.00) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN) 0.42 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N (mmJ 10.48 
De totale procesweg 5 tet Cmml 12.00 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP CmmJ 1.52 
De opgenomen deformatie arbeid III CNmJ 2.66 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA892015 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

78 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102300 
Proefnummer : S-1410.5 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.97 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.40 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 9.68 
De totale procesweg Stot [mm] 14.04 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hoop [mm] 4.36 
De opgenomen deformatie arbeid W (Nm] 3.16 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode I AI102300 Perscodel PA892015 F I 0.40 kN 
... Fp [kNJ Pmax 

Proefnummer I S-1410.5 Arbeid I 3. 16 Nm SN I 9.68 mm 
1.50 

Stot I 
14.04 mm 

hOOp I 4.36 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2 
-> S[mmJ 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUl'I VOOR Ol'IVORl'ITECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 l'I E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892015 

Plaatcode : A1102300 
Proefnummer: 5-1410.5 

IOPl'I-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

-0.00, 0.00) ( -0.00, 0.16 ) ( 0.00, 0.32) ( 0.01, 0.48) 
0.02, 0.64) ( 0.02, 0.80) ( 0.04, 0.96) ( 0.05, 1 . 12) 
0.05, 1 .28) ( 0.05, 1 .44) ( 0.06, 1 .64) ( 0.06, 1.80 ) 
0.07. 1 .96) ( 0.07, 2.12 ) ( 0.08, 2.32) ( 0.08, 2.52) 
0.08, 2.72) ( 0.09, 2.92) ( 0. 10, 3.12 ) ( 0. 11 , 3.32) 
0. 11 • 3.52) ( 0.11 , 3.72 ) ( 0.12. 3.92) ( 0. 13. 4. 12) 
0.14. 4.28) ( 0. 14. 4.48) ( 0.16, 4.72) ( 0. 16, 4.88) 
0.17, 5.08) ( 0. 18, 5.24) ( 0. 19, 5.48) ( 0.20, 5.76) 
0.22. 5.92) ( 0.23, 6. 12) ( 0.23, 6.28) ( 0.24, 6.48) 
0.26. 6.68) ( 0.27, 6.84) ( 0.28, 7.04) ( 0.29, 7.20) 
0.30, 7.40} ( 0.32, 7.64) ( 0.33, 7.80) ( 0.34, 8.00) 
0.35, 8.20) ( 0.36, 8.40) ( 0.37, 8.60) ( 0.38, 8.76) 
0.39, 8.96) ( 0.39, 9.12 ) ( 0.39, 9.28) ( 0.40, 9.52) 
0.40, 9.68} ( 0.40, 9.84) ( 0.40,10.00) ( o . 40 , 10 . 20 ) 
0.40,10.40) ( 0.39,10.60) ( 0.39, 10. 76) ( 0.38,10.92) 
0.37,11.12) ( 0.36, 1 1 .32 ) ( 0.35,11.48) ( 0.34,11.68) 
0.33,11.84) ( 0.32,12.00) ( 0.30,12.20) ( 0.28,12.40) 
0.27,12.56) ( 0. 26, 12. 76 ) ( 0.25,12.92) ( 0. 23, 13 . '2 ) 
0.23,13.28) ( 0.22,13.48) ( o . 20, 13. 72 ) ( o . 19 , 1 3 . 88 ) 
0. 1 8 , 1 4 . 04 ) ( 0. 1 8. 1 4 . 04 ) 

De maximaal optredende perskracht FPmax (kNJ 0.40 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 9.68 
De totale procesweg 5 tot (mm] 14.04 

Oeelprocesweg FPmax tot OOP hOOp [mm] 4.36 
De opgenomen deformatie arbeid III [Nml 3.16 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA892016 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

14 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102210 
Proefnummer : S-01.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.92 
De maximaal optredende perskracht Ppm ax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 0.92 
De totale procesweg Stot [mmJ 1.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 0.08 
De opgenomen deformatie arbeid 'Ill [NmJ 0.02 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



Plootcode • AII02210 Perecode. PA892016 F I 0.06 kN 
.. FpCkNJ Pmox 

Proefnummer I S-01.55. Arbeid I 0.02 Nm SN I 0.92 mm 
1.50 

Stot I 
1.00 mm 

hOOp I 0.08 mm 

1.25- '-

-
--

1.00--
-
-
-

0.75--
-
--
-

0.50--

0.25---

0 ~ I I I I I I I 
I -. I I -. I • I I 

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 o 
-> S CmmJ 

TU EINDHOVEN. Loborotorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892016 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102210 
Proefnummer: 5-01.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,wegCmmJ) 

-0.01. 0.00) ( -0.01, 0.08) ( -0.00, 0.16) ( -0.00, 
0.00. 0.32) ( 0.00, 0.40) ( 0.01, 0.48) ( 0.02, 
0.04, 0.68) ( 0.04, 0.76) ( 0.06, 0.84) ( 0.06, 
0.01, 1.00 ) ( 0.01, 1 .00) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.06 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N [mm) 0.92 
De totale procesweg 5tot [mmJ 1.00 

Oeelprocesweg FPmax tot OOP hODP [mm] 0.08 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.02 

0.24) 
0.60) 
0.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Irlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA892017 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

25 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102220 
Proefnummer : S-02.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.92 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kNJ 0.17 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 1.96 
De totale procesweg Stot (mmJ 1.96 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp (mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid Irl [NmJ 0.15 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ... /- 15 N voor PPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid ... /- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode I A1102220 Perecodel PAS92017 F I O. 17 kN 
.. Fp CkNJ Pmax 

Proefnummer I S-02.55. Arbeid I O. 15 Nm SN • 1.96 mm 
1.50 

Stot I 
1.96 mm 

hOOp I 0.00 mm 

1.25-'-

1.00--

· 
· 

0.75- -
· 
· 
.~ 

0.50-l-

.. 

.. 
· 

0.25--
· 

0 I • I I I I • I I • • I . 
I I I I I I I I I 

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 o 
-> S CmmJ 

TU E I NOHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-8UIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892017 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102220 
Proefnummer: 5-02.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16 ) ( 0.01, 
0.01, 0.32) ( 0.01, 0.40) ( 0.02, 0.48) ( 0.03, 
0.04, 0.68) ( 0.05, 0.76) ( 0.06, 0.84) ( 0.07, 
0.08, 1 .00) ( 0.09, 1 .08) ( 0.10, 1 .20) ( 0. 11 J 

0.12, 1.40) ( 0.13 J 1.48 ) ( 0.14 J 1 .56) ( 0.14, 
0.15, 1 . 72) ( 0.15 J 1 .80) ( 0.16 J 1 .88) ( 0. 17 J 

0.17 J 1 .96) 

Oe maximaal optredende perskracht Fpmax [kNJ 0.17 
De dee I procesweg bij FPmax 5 N [mmJ 1.96 
Oe totale procesweg 5 tot [mmJ 1.96 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 0.00 
Oe opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.15 

0.24) 
0.60) 
0.92) 
1 .32) 
1.64 ) 
1 .96) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUK VOOR OKVORKTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 K E E T RAP P 0 R T PER 5 

PROEFGEGEVEN5 

Perscode 
Kateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 
Datum beproeving (dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Kerk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

PA892018 
AL.15 
30255 
HAKEL-TUE KAG. 
1 .0 
21-05-89 
36 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Kuller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPK-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102230 
Proefnummer : 5-03.55. 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT F-5 KROKKE 

Beginbreedte van de plaat b0 (mmJ 64.94 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.22 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N (mmJ 2.92 
De totale procesweg 5 tot (mmJ 2.92 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp (mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 0.32 

( Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN. J 

( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor 5tot <= 370 Mm. ] 

===================================================================== 



Plaatcode I A1102230 Perscodel PA892018 F • 0.22 kN 
... FpCkNJ Pmax 

Proefnummer I S-03.55. Arbeid • 0.32 Nm SN I 2.92 mm 
1.50 

-I- Stot • 2.92 mm 
-I-

hOOp I 0.00 mm 
-I-

1.25-~ 
-I-

-l-

I-

1.00-.... 
_. 
_. 
-I" 

0.75- ..... 

-
--
-I" 

0.50- .... 
--
-.. 
-I-

0.25-~ --I-

-I-

-I-
~I 0 L L I I L _. , I. L 

I I I I I I I I I 

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 o 
-> SCmmJ 

TU E I NOHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-8UIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUn VOOR onVORnTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892018 IOPl"I-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102230 
Proefnummer: 5-03.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (krachtCkNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.00, 0.20) ( 0.00, 
0.01, 0.36) ( 0.01, 0.44) ( 0.02, 0.52) ( 0.03, 
0.03, 0.68> ( 0.04, 0.76) ( 0.05, 0.84) ( 0.06, 
0.07, 1 .00) ( 0.08, 1 .08) ( 0.09, 1 . 16) ( 0.09, 
0. 10, 1 .32) ( 0. 11 , 1 .40) ( 0. 12. 1 .48) ( 0.12, 
0.13, 1 .64) ( 0.14. 1 . 72) ( 0.14. 1 .80) ( 0.15. 
0.16, 1 .96) ( 0.16, 2.04) ( 0.17, 2. 12) ( 0. 18, 
0.18. 2.32) ( 0.19. 2.44) ( 0.19. 2.52) ( 0.20, 
0.21, 2.72 ) ( 0.21 • 2.80) ( 0.22, 2.92) ( 0.22, 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkN] 0.22 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 2.92 
De totale procesweg Stot [mm] 2.92 

Oeelprocesweg Ppmax tot OOP hoop (mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid III (Nm] 0.32 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1 .56) 
1 .88) 
2.24) 
2.64) 
2.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEFGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 
Datum beproeving (dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trek.proeven 

Operator 
Projectleider 

Merk. pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA892019 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 
47 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102240 
Proefnummer : S-04.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de pIaat b0 (mmJ 64.90 
De maximaal optredende perskracht FPmax (kNJ 0.29 
De deelprocesweg bij FPmax SN (mmJ 4.00 
De totale procesweg Stot [mmJ 4.00 
Deelprocesweg Fpmax tot ODP h ODP (mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W tNmJ 0.59 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode I A1102240 Perscodel PA892019 F I 0.29 kN 
.. Fp [kNJ Pmox 

Proefnummer I 5-04.55. Arbeid I 0.59 Nm SN • 4.00 mm 
1.50 

Stot I 4.00 mm 

hOOp I 0.00 mm 

1.25-I-

.~ 

1.00- .... 
_. 

0.75--
-

0.50- '-

. -0.25- '-

0 I I I I I I I I . . . 
I I . , , I I , I I 

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 o 
-> S[mmJ 

TU EINDHOVEN. Laborotorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892019 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102240 
Proefnummer: 5-04.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.00, 0.20) ( 0.00, 
0.01 , 0.36) ( 0.01, 0.44) ( 0.02, 0.52) ( 0.02, 
0.03, 0.68) ( 0.04, 0.76 ) ( 0.05, 0.84) ( 0.06. 
0.06, 1.00 ) ( 0.07, 1.08) ( 0.08, 1.16) ( 0.09, 
0.10, 1 .32) ( 0. 11 , 1.40) ( 0. 11 • 1 .48) ( 0.12, 
0.13, 1.64 ) ( 0.13, 1.72 ) ( 0.14, 1 .80) ( 0.15, 
0.15, 1 .96) ( 0.16, 2.(4) ( 0.17, 2.12 ) ( 0.17, 
0.18, 2.32) ( 0.19, 2.44) ( 0.20, 2.52) ( 0.20, 
0.21, 2.72) ( 0.21 , 2.80) ( 0.22, 2.92) ( 0.23, 
0.23, 3.12 ) ( 0.24, 3.24) ( 0.24, 3.32) ( 0.25, 
0.26, 3.52) ( 0.26, 3.60) ( 0.27. 3.72 ) ( 0.28. 
0.29, 3.92) ( 0.29, 4.00) ( 0.29, 4.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppm ax [kNJ 0.29 
De deelprocesweg bij Ppmax 5 N [mmJ 4.00 
De totale procesweg 5 tot [mmJ 4.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid ItS [NmJ 0.59 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1.24) 
1 .56) 
1.88) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84> 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA892020 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

57 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102250 
Proefnummer : S-05.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.94 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.36 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 4.92 
De totale procesweg Stot Cmm] 4.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 0.94 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +-/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN· J 
mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode I A1102250 Perscode. PAS92020 F I 0.36 kN 
.. Fp[kNJ Pmax 

ProeFnummer I S-05.55. Arbeid I 0.94 Nm SN I 4.92 mm 
1.50 

- Stot I 
4.92 mm 

-
hOOp I 0.00 mm 

1.25- .... 

1.00- I--

-I-

0.75- I--

I-

-I-

-
0.50-r-

-
-I- -
-I-

0.25- I--

-
-

0 . I • I • • • • I • • I I • I • • • • l -' • • • I 
I I I I I I I I I 

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 o 
-> S[mmJ 

TU EINDHOVEN. Laboratorium veer omvormtechnolegie IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892020 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102250 
Proefnummer: 5-05.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mm) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16 ) ( 0.00, 
0.01 , 0.32) ( 0.01, 0.40) ( 0.02, 0.48) ( 0.03, 
0.04, 0.64) ( 0.06, 0.72 ) ( 0.07, 0.80) ( 0.07, 
0.09, 0.96) ( 0.10, 1 .04) ( 0. 11 , 1 . 12) ( 0.11 , 
0.12. 1 .28) ( 0. 13, 1 .36) ( 0.13. 1 .44) ( 0. 14. 
0.15, 1 .60} ( 0. 15, 1 .68) ( 0.16, 1 .76) ( 0. 17, 
0. 17, 1 .92) ( 0. 17, 2.00) ( 0. 18. 2. 12) ( 0. 19, 
0. 19. 2.32> ( 0.20, 2.44) ( 0.21 , 2.52) ( 0.21 , 
0.22, 2.72 ) ( 0.22, 2.80) ( 0.23, 2.92) ( 0.24, 
0.24, 3.12 ) ( 0.25, 3.24) ( 0.25, 3.32) ( 0.26, 
0.26, 3.52) ( 0.27. 3.60) ( 0.28, 3.72) ( 0.29. 
0.29, 3.92) ( 0.29, 4.00) ( 0.30, 4.12 ) ( 0.31 , 
0.32, 4.28) ( 0.33, 4.40) ( 0.33, 4.48) ( 0.34, 
0.34, 4.64) ( 0.35, 4.76) ( 0.36, 4.84) ( 0.36, 
0.36, 4.92) 

De maximaal optredende perskracht FPmax CkN) 0.36 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N [mm) 4.92 

De totale procesweg 5 tot [mm) 4.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 0.00 

De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 0.94 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1.20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 

===================================================================== 



==========================================~========================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEPGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA892021 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
21-05-89 
66 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102260 
Proefnummer : S-06.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.95 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.41 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.00 
De totale procesweg Stot CmmJ 6.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP CmmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 1.33 

C Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 
C Wegmeting Nauwkeurigheid ./- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode , A1102260 Perecode. PA892021 F I 0.41 kN Pmax 
ProeTnummer , S-06.55. Arbeid I 1.33 Nm SN I 6.00 mm 

.. Fp EkNJ 

1.50~------------------------------------------------------~ 

Stot • 6.00 mm 

hODP I 0.00 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

a 
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 

-> SEmmJ 

TU EINDHOVEN, Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892021 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102260 
Proefnummer: 5-06.55. 

Het kracht- wegverioop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16) ( 0.00, 
0.00, 0.32) ( 0.01, 0.40) ( 0.02, 0.52) ( 0.03, 
0.04, 0.68) ( 0.05, 0.76) ( 0.07, 0.84) ( 0.07, 
0.08, 1.00) ( 0.09, 1.12) { 0. 11 , 1 .20} ( 0.11 , 
0.12, 1 .36) ( 0.13, 1.48 ) ( 0. 14, 1 .56) ( 0.14, 
0.15, 1 .72) ( 0.16, 1 .84) ( 0. 17, 1 .92) ( 0.17, 
0.18, 2.12 ) ( 0.18, 2.24) ( 0.19, 2.32) ( 0.19, 
0.20, 2.52) ( 0.21, 2.68) ( 0.22, 2.80) ( 0.22, 
0.23, 3.04) ( 0.24, 3. 12) ( 0.24, 3.24) ( 0.25, 
0.25, 3.44) ( 0.26, 3.52) ( 0.27, 3.64) ( 0.27, 
0.28, 3.84) ( 0.29, 3.92) ( 0.29, 4.00) ( 0.30, 
0.30, 4.20) ( 0.31, 4.28) ( 0.32, 4.40) ( 0.32, 
0.33, 4.56) ( 0.34, 4.64) ( 0.35, 4.76) { 0.35, 
0.35, 4.92) ( 0.36, 5.04> ( 0.37, 5.12 ) ( 0.38, 
0.38, 5.28) ( 0.39, 5.40) ( 0.39, 5.48) ( 0.40, 
0.40, 5.68) ( 0.41 , 5.76) ( 0.41, 5.84) { 0.41, 
0.41, 6.00) ( 0.41, 6.00) 

De maximaal optredende perskracht FPmax (k.N] 0.41 
De deelprocesweg bij Fpmax 5 N [mm] 6.00 
De totale procesweg 5 tot [mm] 6.00 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 0.S0 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 1.33 

0.24) 
0.60) 
0.92) 
1.28) 
1 .64) 
2.00) 
2.44) 
2.92) 
3.32) 
3.72 ) 
4.12 ) 
4.48) 
4.84> 
5.20) 
5.56) 
5.92> 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
ftateriaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVENS 

PA892022 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE ftAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

78 
TA892151-TA892153-TA892152 

Operator 
Projectleider 

fterk pers 
Type perS 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

ftUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPI'I-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102270 
Proefnummer : S-07.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROftftE 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.95 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.41 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 6.16 
De totale procesweg Stot [mm] 6.96 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mm] 0.80 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 1. 72 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +1- 15 N voor PPmax<= 
( Wegmeting Nauwkeurigheid +1- 0.04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode Perscode, PA892022 
.. Fp[kNJ 

1.50~------------------------------------------------------~ 

, "1102270 

Proefnummer, S-07.55. Arbeid , 1.72 Nm 

F , 0.41 kN Pmax 

SN , 6. 16 mm 

Stot ' 6.96 mm 

hOOp I 0.80 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 

-> S[mm) 

TU EINDHOVEN, Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOG1E 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892022 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102270 
Proefnummer: 5-07.55. 

Het kracht- wegverloop is ais voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.08) ( 0.00, 0.16) ( 0.00, 
0.00, 0.32) ( 0.01, 0.40) ( 0.02, 0.48) ( 0.03, 
0.04, 0.64) ( 0.05, 0.72) ( 0.06, 0.80) ( 0.07, 
0.08, 0.96) ( 0.09, 1 .04) ( 0.10, 1 . 12 ) ( 0. 11 , 
0. 11 , 1.28 ) ( 0.12, 1 .36) ( 0.13, 1 .44) ( 0.13, 
0.14, 1 .60) ( 0.15, 1.68 ) ( 0.15, 1 .76) ( 0.16, 
0.16, 1 .92) ( 0.17, 2.00) ( 0.18, 2.12 ) ( 0.18, 
0.19, 2.32) ( 0.20, 2.44) ( 0.20, 2.52) ( 0.21 , 
0.21, 2.72) ( 0.22, 2.80) ( 0.23, 2.92) ( 0.23, 
0.24, 3.12 ) ( 0.24, 3.24) ( 0.25, 3.32) ( 0.25, 
0.26, 3.52) ( 0.26, 3.60) ( 0.27. 3.72) ( 0.28. 
0.29. 3.92) ( 0.29. 4.00) ( 0.30, 4.12 ) ( 0.31 • 
0.31, 4.28) ( 0.32, 4.40) ( 0.33, 4.48) ( 0.33, 
0.34, 4.72) ( 0.35, 4.80) ( 0.36, 4.88) ( 0.36, 
0.36, 5.08) ( 0.37, 5.16 ) ( 0.38, 5.24) ( 0.38, 
0.39, 5.44) ( 0.39. 5.52) ( 0.40, 5.60) ( 0.40, 
0.41, 5.80) ( 0.41, 5.88) ( 0.41, 6.00) ( 0.41 , 
0.41, 6.24) ( 0.41, 6.32) ( 0.41, 6.44) ( 0.41, 
0.40, 6.64) ( 0.40, 6.72 ) ( 0.39, 6.80) ( 0.38, 
0.38, 6.96) ( 0.38, 6.96) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.41 

De deelprocesweg bij FPmax 5 N [mm] 6.16 

De totale procesweg 5 tot [mm] 6.96 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 0.80 

De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 1.72 

0.24) 
0.56) 
0.88) 
1 .20) 
1 .52) 
1 .84) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.60) 
4.96) 
5.36) 
5.72) 
6.16) 
6.52) 
6.88) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEFGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 
Datum beproeving [dd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA892023 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 
90 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102280 
Proefnummer : S-08.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.86 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.42 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 6.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.00 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mmJ 1.52 
De opgenomen deformatie arbeid W CNmJ 2.03 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor Ppmax<= 50 kN. J 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode • A1102280 Perecode. PA892023 F • 0.42 kN 
... Fpl:kNJ Pmax 

Proefnummer I S-08 .. 55 .. Arbeid I 2.03 Nm SN I 6.48 mm 
1.50 

Stot I 8.00 mm 

hOOp • 1.52 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 
-> Sl:mmJ 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892023 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102280 
Proefnummer: S-08.55. 

Het kracht- wegverloop is als volgt: (kracht[kNJ,wegCmmJ) 

0.00, 0.00) ( 0.00, 0.12 ) ( 0.00, 0.20) ( 0.00, 
0.00, 0.36) ( 0.01, 0.44) ( 0.01, 0.52) ( 0.02, 
0.03, 0.68) ( 0.03, 0.76) ( 0.04, 0.84) ( 0.05, 
0.06, 1.00) ( 0.07, 1 .08) ( 0.07. 1 . 16) ( 0.08, 
0.09, 1 .32) ( 0.10, 1 .40) ( 0.11 , 1.48) ( 0. 11 , 
0.12, 1.64 ) ( 0.13, 1 . 72) ( 0. 13, 1 .80) ( 0.14, 
0.15, 1 .96) ( 0.15. 2.04) ( 0.16, 2.12 ) ( 0.17. 
0. 17, 2.32) ( 0.18, 2.44) ( 0.19, 2.52) ( 0.19, 
0.20, 2.72) ( 0.20, 2.80) ( 0.21, 2.92) ( 0.22, 
0.23, 3.12 ) ( 0.23, 3.24) ( 0.24, 3.32) ( 0.24, 
0.25, 3.52) ( 0.25, 3.60) ( 0.26, 3.72 ) ( 0.27, 
0.27, 3.92) ( 0.28, 4.00) ( 0.29, 4.12 ) ( 0.29, 
0.30, 4.28) ( 0.31, 4.40) ( 0.31, 4.48) ( 0.32, 
0.33, 4.64) ( 0.33, 4.76) ( 0.34, 4.84) ( 0.34, 
0.35, 5.04) ( 0.36, 5.12 ) ( 0.36, 5.20) ( 0.37, 
0.38, 5.40) ( 0.38, 5.48) ( 0.39, 5.56) ( 0.39, 
0.40, 5.76) ( 0.40, 5.84) ( 0.40, 5.92) ( 0.41, 
0.41. 6.12 ) ( 0.42, 6.20) ( 0.42, 6.28) ( 0.42, 
0.42, 6.48) ( 0.42, 6.56) ( 0.42, 6.68) ( 0.41 • 
0.41, 6.84) ( 0.41, 6.92) ( 0.40, 7.04) ( 0.40, 
0.40, 7.20) ( 0.39, 7.32) ( 0.38, 7.40) ( 0.37, 
0.36, 7.60) ( 0.35, 7.72) ( 0.34, 7.80) ( 0.33, 
0.32, 8.00) ( 0.32, 8.00) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.42 

De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 6.48 
De totale procesweg Stot [mm] 8.00 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mm] 1.52 
De opgenomen deformatie arbeid W (Nm] 2.03 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1.24 ) 
1 .56) 
, .88) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76) 
7. 12) 
7.48) 
7.88) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

5 TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER 5 

PROEPGEGEVEN5 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mmJ 
Datum beproeving Cdd-mm-jjJ 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

PA892024 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1 .0 
21-05-89 
99 
TA892151-TA892153-TA892152 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L·J·A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102290 
Proefnummer : 5-09.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMftE 

Beginbreedte van de plaat b0 CmmJ 64.96 
De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNJ 0.42 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mmJ 6.56 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mmJ 2.36 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.29 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid ./- 15 N voor PPmax<= 50 kN. J 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0.04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 



.. Fp(kNJ 

1.50~--------------------------------------------------------, 

Plaatcode I A1102290 Perscode. PA892024 F • 0.42 kN Pmax 
Proef'nummer • S-09.55. Arbe1d • 2.29 Nm SN • 6.56 mm 

Stot • 8.92 mm 

hODP • 
2.36 mm 

1.25 

1 .. 00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 

-> S(mmJ 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnolog1e IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode PA892024 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1102290 
Proefnummer: 5-09.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kN],weg[mm]) 

0.00, 0.00) ( 0.01, 0.16 ) ( 0.01, 0.24) ( 0.01, 
0.01, 0.40) ( 0.01, 0.48) ( 0.02, 0.56) ( 0.03, 
0.03, 0.72) ( 0.04, 0.80) ( 0.04, 0.88) ( 0.05, 
0.06, 1.04 ) ( 0.06, 1 . 12) ( 0.07, 1 .20) ( 0.08, 
0.09, 1 .36) ( 0.09, 1 .44) ( 0.10, 1 .52) ( 0. 11 , 
0.11 , 1.68 ) ( 0.12, 1.76) ( 0.13, 1 .84) ( 0.14, 
0.14, 2.00) ( 0.15, 2.12 ) ( 0.16, 2.24) ( 0.17, 
0.18, 2.44) ( 0.18, 2.52) ( 0.19. 2.64) ( 0.19. 
0.20, 2.80) ( 0.21, 2.92> ( 0.21, 3.04) ( 0.22, 
0.23, 3.24) ( 0.23, 3.32) ( 0.24, 3.44) ( 0.24, 
0.25, 3.60) ( 0.26, 3.72) ( 0.27, 3.84) ( 0.27, 
0.27, 4.00) ( 0.28, 4.12 ) ( 0.29, 4.20) ( 0.29, 
0.30, 4.40) ( 0.31, 4.48) ( 0.32, 4.56) ( 0.32, 
0.33, 4.76) ( 0.33, 4.84) ( 0.34, 4.92) ( 0.35, 
0.35, 5.12 ) ( 0.36, 5.20) ( 0.37, 5.28) ( 0.37, 
0.38, 5.48) ( 0.38, 5.56) ( 0.39, 5.68) ( 0.39, 
0.40, 5.84) ( 0.40, 5.92) ( 0.41, 6.00) ( 0.41, 
0.41, 6.20) ( 0.42, 6.28) ( 0.42, 6.40) ( 0.42, 
0.42, 6.56) ( 0.42, 6.68) ( 0.42, 6.76) ( 0.42, 
0.42, 6.92) ( 0.41, 7.04) ( 0.41, 7.12 ) ( 0.40, 
0.40, 7.32) ( 0.39, 7.40) ( 0.38, 7.48) ( 0.38, 
0.37, 7.72) ( 0.36, 7.80) ( 0.35, 7.88) ( 0.34, 
0.32, 8.12 ) ( 0.32, 8.20) ( 0.31, 8.28) ( 0.29, 
0.28, 8.48) ( 0.27, 8.56) ( 0.26, 8.64> ( 0.25, 
0.24, 8.84) ( 0.23, 8.92) ( 0.23, 8.92) 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.42 
De deelprocesweg bij FPmax 5 N [mm] 6.56 
De totaIe procesweg 5 tot [mm] 8.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mm] 2.36 
De opgenomen deformatie arbeid 14 [Nm] 2.29 

0.32) 
0.64) 
0.96) 
1.28 ) 
1.60) 
1.92) 
2.32) 
2.72) 
3.12 ) 
3.52) 
3.92) 
4.28) 
4.64) 
5.04) 
5.40) 
5.76) 
6.12 ) 
6.48) 
6.84) 
7.20) 
7.60) 
8.00) 
8.40) 
8.76) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVENS 

PA892025 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
21-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

100 
TA891754-TA891755-TA891756 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101520 
Proefnummer : SR09.55. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.80 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.44 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 6.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mmJ 2.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.36 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 

mm. J 

===================================================================== 



.. Fp[kNJ 
Plaatcode • ft1101520 

Proefnummer I SR09.55. 

Perecodel Pft892025 

ftrbeid I 2.36 Nm 
1.50.-------------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 1 2 3 4 5 6 7 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologie 

F • Pmax 0.44 kN 

SN I 6.48 mm 

Stot I 8.92 mm 

hOOp • 2.44 mm 

8 9 1 
-> SEmmJ 

IOPM-BUIGEN-TUE 



( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 
( 

===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892025 IOPM-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101520 
Proefnummer: SR09.55. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNJ,weg[mmJ) 

0.01, 0.00) ( 0.01, 0.12 ) ( 0.01 , 0.20) ( 0.01 , 
0.01 , 0.36) ( 0.01 , 0.44) ( 0.02, 0.52> ( 0.02, 
0.03, 0.68) ( 0.04, 0.76) ( 0.05, 0.84) ( 0.05, 
0.06, 1.00) ( 0.07, 1 .08) ( 0.07, 1 . 16) ( 0.08, 
0.09, 1 .32) ( 0. 10, 1 .40) ( 0. 11 , 1 .48) ( 0. 11 , 
0. 12, 1 .64) ( 0.13, 1 . 72) ( 0.13. 1 .80) ( 0. 14, 
0. 15, 1 .96) ( 0. 15, 2.04) ( 0. 16, 2.12 ) ( 0. 17, 
0. 17. 2.32) ( 0.18. 2.44) ( 0. 19, 2.52) ( 0.20. 
0.20, 2.72 ) ( 0.21 • 2.80) ( 0.22, 2.92) ( 0.22, 
0.23, 3.12 ) ( 0.23, 3.24) ( 0.23, 3.32) ( 0.25, 
0.25, 3.52) ( 0.25, 3.60) ( 0.26, 3.72) ( 0.27, 
0.28, 3.92) ( 0.28, 4.00) ( 0.29, 4.12 ) ( 0.29, 
0.30, 4.28) ( 0.31, 4.40) ( 0.32, 4.48) ( 0.32, 
0.33, 4.64) ( 0.33, 4.76) ( 0.34, 4.84) ( 0.34, 
0.35, 5.04) ( 0.36, 5. 12) ( 0.37, 5.20) ( 0.37, 
0.38, 5.40) ( 0.39, 5.48) ( 0.39, 5.56) ( 0.40, 
0.41 , 5.76) ( 0.41, 5.84) ( 0.41 , 5.92) ( 0.42, 
0.42, 6.12 ) ( 0.43, 6.20) ( 0.43, 6.28) ( 0.44, 
0.44, 6.48) ( 0.44, 6.56) ( 0.44, 6.68) ( 0.44, 
0.44, 6.84) ( 0.44, 6.92> ( 0.43, 7.04) ( 0.43, 
0.42, 7.20) ( 0.42, 7.32) ( 0.41, 7.40) ( 0.40, 
0.40, 7.60) { 0.38, 7.72> ( 0.37, 7.80) ( 0.36, 
0.35, 8.00) ( 0.33, 8. 12) ( 0.32, 8.20> ( 0.31, 
0.29, 8.40) ( 0.28, 8.48) ( 0.27, 8.56) ( 0.26, 
0.24, 8.76) ( 0.23, 8.84) ( 0.22, 8.92) ( 0.22, 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kNJ 0.44 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mmJ 6.48 
De totale procesweg Stot [mmJ 8.92 

Deelprocesweg FPmax tot ODP h ODP [mmJ 2.44 
De opgenomen deformatie arbeid W [NmJ 2.36 

0.28) 
0.60) 
0.92) 
1 .24) 
1 .56) 
1 .88) 
2.24) 
2.64) 
3.04) 
3.44) 
3.84) 
4.20) 
4.56) 
4.92) 
5.28) 
5.68) 
6.00) 
6.40) 
6.76) 
7. 12) 
7.48) 
7.88) 
8.28) 
8.64) 
8.92) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIU~ VOOR O~VOR~TECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D ~ E E T RAP P 0 R T PER 5 

Perscode 
~ateriaalsoort 
lIlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mmJ 

PROEPGEGEVEN5 

PAS92026 
AL.1S 
30255 
HAM'EL-TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jjJ 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

13 
TA892154-TA892156-TA892155 

Operator 
Projectleider 

M'erk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

M'uller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOP~-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102410 
Proefnummer : 5-011.1. 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mmJ 64.94 
De maximaa! optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.27 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mmJ 0.96 
De totale procesweg Stot [mmJ 0.96 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP h ODP [mmJ 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid III [NmJ 0.11 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ lIlegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



Plaatcoda • A1102410 Parscoda. PAS92026 F • 0.27 kN 
.. Fp[kNJ Pmax 

Proarnummar • S-011. 1. Arbaid • O. 11 Nm SN • 0.96 mm 
1.50 

. 
Stot • 

0.96 mm 
. 

hOOp • 
0.00 mm 

1.25-~ 

1.00-~ 

0.75--

-r-

0.50- '-

-
-_. 

0.25--
-
--_. 

0 • • • • • • • • • • • . • I • I • • • • l -' • • • I I I 
I I I I I I I I I 

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 o 
-> S[mmJ 

TU E I NOHOVEN. Laboratorium voor omvormtachnologia rOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 
TUE LABORATORIUK VOOR OKVORKTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft e E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PAS92a26 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A11a241a 
Proefnummer: s-a11.1. 

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkNl,wegCmml) 

a.aa, a.aa> ( a.a3, a.16) ( a.a4, a.24> ( 0.06, 
a.as, a.40) ( a. 11 , 0.4S) ( 0.13, 0.56) ( 0.16, 
a. is, 0.72) ( a.21, a.S0) ( a.24, a.SS) ( 0.27, 
a.27, 0.96) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkNl 0.27 
De deelprocesweg bij Ppmax SN Cmml a.96 
De totale procesweg Stot [mml 9.96 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP Cmm] 9.90 
De opgenomen deformatie arbeid If CNml a.11 

a.32) 
0.64) 
0.96) 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 (mm] 

PROEFGEGEVENS 

PA892027 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving (dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

28 
TA892154-TA892156-TA892155 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

Muller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102420 
Prnefnummer : S-021.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 (mm] 64.93 
De maximaal optredende perskracht Ppmax (kN] 0.83 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 2. 12 
De totale procesweg Stot [mm] 2.12 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP (mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W (NmJ 1.08 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. J 

===================================================================== 



Plaatcode • A1102420 Perecod'll!I PA892027 F • 0.83 kN Pmax 
Proefnummer • S-021.1. Arbeid • 1.08 Nm SN • 2. 12 mm 

... FpCkNJ 

1.50~------------------------------------------------------~ 

Stot • 2.12 mm 

hOOp • 0.00 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 0 
-> SCmmJ 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtechnologie IOPM-8UIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUK VOOR OKVORKTECHNOLOGIE 

5 TAN D A A R D K E E T RAP P 0 R T PER 5 

---------------------------------------------------------------------
Perscode PA892027 

Plaatcode : A1102420 
Proefnummer: 5-021.1. 

IOPK-BUIGEN-TUE 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kNl,weg[mm]) 

0.02, 0.(0) ( 0.07, 0.(8) ( 0. 11 , 0.16 ) ( 0.15, 0.24) 
0.19, 0.32) ( 0.24, 0.40) ( 0.29, 0.48) ( 0.33, 0.56) 
0.37, 0.64) ( 0.41, 0.72) ( 0.43, 0.80) ( 0.47, 0.88) 
0.50, 0.96) ( 0.52, 1. (4) ( 0.55, 1 . 12) ( 0.58, 1 .20) 
0.62, 1.28) ( 0.65, 1 .36) ( 0.68, 1 .44) ( 0.71, 1 .52) 
0.74, 1 .60) ( 0.76, 1 .68) ( 0.78, 1.76) ( 0.80, 1 .84) 
0.81, 1.92 ) ( 0.82, 2.(0) ( 0.83, 2.12 ) ( 0.83, 2.12 ) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.83 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mml 2.12 
De totale procesweg Stot [mm] 2.12 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP [mm] 0.00 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 1.08 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

PROEFGEGEVENS 

Perscode 
Materiaalsoort 
lIlerkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 
Datum beproeving [dd-mm-jj] 
Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

PA892029 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 
47 
TA892154-TA892156-TA892155 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102440 
Proefnummer : 5-041.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT F-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.96 
De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.81 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm) 2.12 
De totale procesweg Stot [mm) 4.00 
Deelprocesweg FPmax tot ODP hOOp [mm] 1.88 
De opgenomen deformatie arbeid III [Nm] 2.27 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor FPmax<= 50 kN. J 

[ lIlegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 370 mm. J 

===================================================================== 



Plaatcoda • A1102440 Parscoda. PA892029 F • 0.81 kN 
.. Fp[kNJ Pmax 

Proarnummer • S-041. 1. Arbeid • 2.27 Nm SN • 2.12 mm 
1.50 

Stot • 4.00 mm 

hOOp • 1.88 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 

o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 0 
-> S[mmJ 

TU EINDHOVEN. Laboratortum voor omvormtechnologte IOPM-8UIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ft E E T RAP P 0 R T PER S 

---------------------------------------------------------------------
Perscode PA892029 

Plaatcode : A1102440 
Proefnummer: S-041.1. 

IOPft-BUIGEN-TUE 

---------------------------------------------------------------------

Het kracht- wegverloop is als volgt: (krachtCkN],wegCmm]) 

0.01, 0.00) ( 0.05, 0.0S) ( 0.0S, 0.16) ( 0.12, 0.24) 
0.16, 0.32) ( 0.21, 0.40> ( 0.24, 0.4S) ( 0.29. 0.56) 
e.33, 0.64) ( 0.37. 0.72) ( 0.40, 0.S0) ( 0.43, 0.SS) 
0.47, 0.96) ( 0.50, 1.04) ( 0.54, 1 .12) ( 0.57, 1.20) 
0.60, 1.28) ( 0.63, 1.36) ( 0.65, 1.44) ( 0.69, 1.52 ) 
0.71, 1.60) ( 0.74, 1. 6S) ( 0.76, 1 .76) ( 0.7S, 1.S4) 
0.79, 1.92 ) ( 0.80, 2.00) ( 0.S1, 2.12 ) ( 0.81, 2.24) 
0.81, 2.32) ( 0.80, 2.44) ( 0.78, 2.52) ( 0.77, 2.64) 
0.75, 2.72 ) ( 0.74, 2.S0) ( 0.71, 2.92) ( 0.68, 3.04) 
0.66, 3. 12) ( 0.64, 3.24) ( 0.62, 3.32) ( ~ 0.59. 3.44) 
0.57. 3.52) ( 0.55, 3.60) ( 0.51, 3.72) ( 0.48, 3.84) 
0.47. 3.92) ( 0.44, 4.00) ( 0.44, 4.00) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNl 0.81 
De deelprocesweg bij Ppmax SN Cmm] 2.12 
De totale proceswe.c Stot [mm] 4.00 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 1.88 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nml 2.27 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 ~ E E TRAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Werkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm] 

PROEPGEGEVEN5 

PA892030 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

57 
TA892154-TA892156-TA892155 

Operator 
Projectleider 

~erk pers 
Type pers 
5erienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MUller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOP~-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1102450 
Proefnummer : 5-051.1. 

OVERZICHT GEGEVEN5 UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.95 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kNJ 0.81 
De deelprocesweg bij Ppmax SN (mm] 2.72 
De tot ale procesweg Stot [mm] 4.92 

Deelprocesweg Ppmax tot ODP hODP (mm] 2.20 
De opgenomen deformatie arbeid W [Nm] 2.54 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid +/- 15 N voor PPmax<= 
[ Wegmeting Nauwkeurigheid +/- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. J 
Mm. J 

===================================================================== 



.. Fp [kNJ 
PI aatcode I All 02450 

Proafnummer I S-051. 1. 

Parecoda. PAS92030 

Arbaid I 2.54 Nm 
1.50~----------------------------------------------------~ 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

a 

o 0.5 1. a 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 

TU EINDHOVEN. Laboraterium veor omvermtachnologia 

F I Pmax O.Sl kN 

SN • 2.72 mm 

Stot • 4.92 mm 

hOOp I 2.20 mm 

4.0 4.5 5 0 
-> S[mmJ 

IOPM-BUIGEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892939 IOPII-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1192459 
Proefnummer: S-951.1. 
----------------------------~----------------------------------------

Het kracht- wegverloop is als voigt: (krachtCkN],wegtmmJ) 

9.99, 9.99) ( 9.92, 9.12) ( 9.93, 9.29) ( 9.95, 9.28) 
9.97, 9.36) ( 9.19, 9.44) ( 9.12, 9.52) ( 9.15, 9.69) 
9.18. 9.68) ( 9.21, 9.76) ( 9.24, 9.84) ( 9.28, 9.92) 
9.31, 1.99> ( 9.33, 1.98) ( 9.37, 1 .16) ( 9.49, 1.24 ) 
9.45, 1 .32) ( 9.47, 1.49> ( 9.51, 1 .48) ( 9.54, 1.56) 
9.57, 1 .64) ( 9.61 , 1.72 ) ( 9.65, 1 .89) ( 9.67, 1.88) 
9.79, 1.96) ( 9.72, 2.94) ( 9.74, 2.12 ) ( 9.77, 2.24) 
9.78, 2.32) ( 9.79, 2.44) ( 9.89, 2.52) ( 9.81, 2.64) 
9.81, 2.72) ( 9.81, 2.89> ( 9.89, 2.92) ( 9.78, 3.94) 
9.77, 3.12) ( 9.76, 3.24) ( 9.74, 3.32) ( 9.71, 3.44) 
9.69, 3.52) ( 9.68, 3.69) ( 9.64, 3.72) ( 9.62, 3.84) 
9.59, 3.92) ( 9.58, 4.99) ( 9.54, 4.12 ) ( 9.52, 4.29) 
9.59, 4.28) ( 9.47, 4.49> ( 9.45, 4.48) ( 9.43, 4.56) 
9.41, 4.64> ( 9.38, 4.76) ( 9.36, 4.84) ( 9.34, 4.92) 
9.34, 4.92) 

De maximaal optredende perskracht Ppmax CkN] 9.81 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 2.72 
De totale procesweg Stot [mm] 4.92 
Deelprocesweg Ppmax tot ODP hOOp [mm] 2.29 
De opgenomen deformatie arbeid If [NmJ 2.54 

===================================================================== 



===================================================================== 

TUE LABORATORIUM VOOR OMVORMTECHNOLOGIE 

S TAN 0 A A R 0 M E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode 
Materiaalsoort 
Iderkstofnummer 
Herkomst materiaal 
Plaatdikte s0 [mm) 

PROEPGEGEVENS 

PA892031 
AL.1S 
30255 
HAMEL-TUE MAG. 
1.0 
23-05-89 Datum beproeving [dd-mm-jj] 

Aantal metingen 
Code bijbehorende trekproeven 

44 
TA891757-TA891758-TA891759 

Operator 
Projectleider 

Merk pers 
Type pers 
Serienummer 

Opmerkingen 

P.H.G.G. Boonen 
Ir. L.J.A. Houtackers 

MOller pers 
CEZ-25-2-6 
4536 Baujahr 1963 

IOPM-BUIGEN-TUE 
Plaatcode : A1101910 
Proefnummer : SR051.1. 

OVERZICHT GEGEVENS UIT P-S KROMME 

Beginbreedte van de plaat b0 [mm] 64.55 
De maximaal optredende perskracht Ppmax [kN] 0.82 
De deelprocesweg bij Ppmax SN [mm] 2.80 
De totale procesweg Stot [mm] 4.96 
Deelprocesweg Ppmax tot OOP hOOp [mm] 2.16 
De opgenomen deformatie arbeid 111 [Nm] 2.60 

[ Krachtmeting: Nauwkeurigheid .. /- 15 N voor PPmax<= 
[ Idegmeting Nauwkeurigheid .. /- 0,04 mm voor Stot <= 

50 
370 

kN. ] 

Mm. ) 

===================================================================== 



Plaatcodca I A1101910 Pcarecodcal PA892031 F I 0.82 kN 
.. Fp[kNJ Pmax 

Procaf'nummcar • SR051. 1. Arbcaid • 2.60 Nm SN I 2.80 mm 
1.50 

Stot • 4.96 mm 

hOOp • 2.16 mm 

1.25 

1.00 

0.75 

0.50 

0.25 

o 
o 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5 0 

-> S[mmJ 

TU EINDHOVEN. Laboratorium voor omvormtcachnologica IOPM-BUI GEN-TUE 
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===================================================================== 

TUE LABORATORIUft VOOR OftVORftTECHNOLOGIE 

S TAN D A A R D ft E E T RAP P 0 R T PER S 

Perscode PA892031 IOPft-BUIGEN-TUE 

Plaatcode : A1101910 
Proefnummer: SR051.1. 

Het kracht- wegverloop is als voIgt: (kracht[kN].weg[mm]) 

0.01. 0.00) ( 0.03. 0.20) ( 0.05. 0.28) ( 0.08. 
0.09. 0.44) ( 0.13. 0.56) ( 0.18. 0.72 ) ( 0.23. 
0.24. 0.92) ( 0.29. 1.04 ) ( 0.33. 1 . 12) ( 0.35. 
0.40. 1.28) ( 0.46. 1.44 ) ( 0.51. 1.52 ) ( 0.52. 
0.58. 1 .72) ( 0.63. 1.84) ( 0.67. 2.00) ( 0.72. 
0.76. 2.28) ( 0.79. 2.44) ( 0.81 • 2.52) ( 0.82, 
0.82. 2.80) ( 0.82. 2.96) ( 0.80. 3.12 ) ( 0.78. 
0.76. 3.40) ( 0.73. 3.56) ( 0.70. 3.64) ( 0.70. 
0.66. 3.84) ( 0.64. 4.00) ( 0.59. 4.12 ) ( 0.56. 
0.52. 4.40) ( 0.48. 4.52) ( 0.46. 4.60) ( 0.44, 
0.42. 4.80) ( 0.41. 4.88) ( 0.38. 4.96) ( 0.38. 

De maximaal optredende perskracht FPmax [kN] 0.82 
De deelprocesweg bij FPmax SN [mm] 2.80 
De totale procesweg Stot [mm] 4.96 

Deelprocesweg FPmax tot ODP hODP [mmJ 2.16 
De opgenomen deformatie arbeid Ii [NmJ 2.60 

0.36) 
0.84) 
1.20) 
1.60) 
2.16 ) 
2.68) 
3.24) 
3.72) 
4.24) 
4.72) 
4.96) 

===================================================================== 


