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Bild 7. Einlegestation des Daches in einer Karosserie-Montage-
strale.

matische Antriebselemente ausgefithrt werden konnen. Die
groBere Ausbringung sowie die Konstanz des zeitlichen Arbeits-
ablaufs und der Qualitit der Werkstiicke spielten bei der Gro8-
serienfertigung eines sehr komplexen Erzeugnisses eine ent-
scheidende Rolle.

Schon einfache Vorrichtungen und Werkzeuge, die ihre An-
triebsenergie von Druckluftzylindern oder -motoren beziehen,
zeigen die Vorteile dieser Energieart. Einrichtungen zum Nieten
und Falzen, Einfach- und Mehrfachschraubvorrichtungen sowie
Einpunkt- und Vielpunkt-Schweieinrichtungen, deren AnpreB-
kraft von Druckluftzylindern geliefert wird, wurden als Beispiele
aufgefiihrt.

In einem Nietwerkzeug wird ein Winkel an den Rahmen
eines Drehfensters genietet. Die Vorrichtung besteht aus einem
geschweilten Rahmen, einer Werkstiickaufnahme und einem
Luftzylinder mit einer einfachen Steuerung. Was allerdings hin-
zukommt, ist eine Bedienungsperson, die mit einiger Geschick-
lichkeit die Nieten in das Werkstiick einfithrt, das Werkstiick ein-
legt und die Presse auslost. Je nach Koénnen und Wollen der
Bedienungsperson ist die Ausbringung gréBer oder kleiner, die
Qualitdt der Werkstiicke gut oder weniger gut. Diese Griinde
und die Notwendigkeit, die vorhandenen Arbeitskréifte méglichst
sinnvoll einzusetzen, fithrte dazu, daB diese einfache Vorrichtung
durch eine automatisch arbeitende ersetzt wurde. In einem
Rundschalttisch mit § Stationen werden nun je ein rechter und
ein linker Fensterrahmen gleichzeitig genietet. Die Tétigkeit der
Bedienungspersonen beschrankt sich auf das Einlegen der Rah-
men und der Winkel. Automatisch werden die Werkstiicke ge-
spannt, die Nietlocher aufgebohrt, die Niete zugefiihrt, genietet
und die fertigen Werkstiicke ausgeworfen. Alle diese Arbeiten
werden pneumatisch ausgefiihrt, ausgenommen das Nieten selbst,
das hydraulisch erfolgt. Natiirlich ist der Aussto einer solchen
Einrichtung wesentlich héher. Er betrigt in diesem Fall im
Hinblick auf die Anzahl der Bedienungspersonen das vierfache
der vorher beschriebenen einfachen Vorrichtungen.

Es wiirde zu weit fithren, die groBe Anzahl von Beispielen, die
der Vortragende anhand von Lichtbildern und eines sehr instruk-
tiven Films aufzihlte und erlduterte, hier wiederzugeben. Nur
cinige sollen noch gestreift werden.

Immer wieder wird Druckluft angewendet zum Spannen von
‘Werkstiicken, zum Anheben, Schwenken und Verschieben von
groBen Karosserieteilen (Bild 7), zum Schliefen von Schutz-
gittern und zum Betdtigen von Pressenkupplungen. In einem
Automobilwerk werden viele Blechteile durch PunktschweiBlen
miteinander verbunden, und auch dabei wird immer wieder die
AnpreBkraft mit Druckluft aufgebracht, weil man den Druck
dieses Steuermediums fein einstellen kann und weil sich die
Druckluft so einfach und leicht handhaben 1ift. Speziell auf
die Fertigung im VW-Werk zugeschnitten sinfl pneumatische
Einrichtungen zum Vorspannen der Drehfedeéfstéibe, pneuma-
tische Mehrfach-Schrauber zum Verschrauben ;von Chassis und
Karosse mit 18 Schrauben.(Bild 8) und Einlegestationen fiir
groBe Blechtafeln mit schaltbaren Saugnipfen.

Der Vortrag zeigte, daB die Pneumatik in der Fertigung eines
GroBunternehmens mit riesigen Stiickzahlen ein nicht mehr weg-
zudenkender Energietrager geworden ist und sich neben Mecha-
nik, Hydraulik und Elektrotechnik einen festen Platz erworben
hat.

Bild 8. Pneumatisch betriebene Mehrfach-Schraub-
vorrichtung in einer Montagestra@e.

II. Olhydraulik
Bericht von Obering. G. Borowka, Aschaffenburg

Die folgenden Ausziige aus Referaten des z T , 4
der Olhydraulik gewidmet war, geben einen Uberblick iiber die
behandelten Themen.

Prof. Dr. Iyv. W.M. J. Schlésser,
Eindhoven:

Einige Vergleiche

der verschiedenen Methoden
von Energieiibertragung

in Maschinen

Ausgehend von einer um-
fassenden Betrachtung der En-
ergiequellen werden die ver-
schiedenen Ubertragungen be-
trachtet. Gleichstrom, Puls-
strom und Wechselstrom wer-
den definiert fiir mechanische,
elektrische und fluidische Ubertragungen. Anhand von Kon-
struktionen aus der Praxis werden Parallelen gezogen. Eben-
falls werden die verschiedenen Energietrager im Vergleich be-
trachtet.

Dipl.-Ing. W. Metzdorff,
Braunschweig:
Elektro-hydraulische
Stellglieder fur die digitale
Steverungs- und Regelungs-
technik

Fiir die Verbindung mecha-
nisch-hydraulischer Einrich-

tungen als Wegstellglieder mit
elektrischen Signalverarbei-

tungssystemen stehen propor-
tional wirkende elektro-hydrau-
lische Servoventile mit einer
Leistungsverstarkung von ca. 10° und einem Leistungsgewicht
von nur ca. 30 g/kW zur Verfiigung. Der Gleichspannungsdreh-
momentenmotor als elektro-mechanischer Eingangswandler be-
stimmt die mégliche Struktur des elektrischen Eingangssignales.

Die Entwicklung elektro-hydraulischer Antriebssysteme, die
ein digitales elektrisches Eingangssignal annehmen und propor-
tional dazu einen Weg bei entsprechender hydraulischer Kraft-
und Leistungsverstirkung als Ausgangssignal liefern, wird wie-
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Bild 9. Gerite-Blockschaltbilder fiir elektro-hydraulische
Regelkreise.




