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NOMENCLATURA 

 

U    Coeficiente global de transferencia de calor (W/m2 ºC) 

A    Área de transferencia de calor (m2) 

∆T  Temperatura media logarítmica (°C) 

ω Velocidad de rotación (rev/min) 
•

Q   Flujo de calor (W) 

m  Masa de la sangre (kg) 

To  Temperatura inicial de la sangre (ºC) 

Tf  Temperatura final de la sangre 

∆T  Diferencia de temperatura (ºC) 

hfg  Diferencia de entalpías para un cambio de fase (kJ/kg) 

h  Coeficiente de convección de la sangre al interior del prototipo 

(W/m2 ºC) 

D  Diámetro interno del tanque para la sangre (m) 

Ks   Conductividad Térmica de la sangre (W/mºC)  

LP  Diámetro de las aspas del agitador (m) 

N   Velocidad del agitador (rad/s) 

ρ   Densidad de la sangre (kg/m3) 

µ  Viscosidad de la sangre (Pa s) 

c   Calor específico de la sangre a presión constante (kJ/kg ºC) 
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hv  Coeficiente de convección del vapor (W/m2 ºC) 

C   Factor de corrección (adimensional) 

g  Aceleración de la gravedad (m/s2) 

ρL  Densidad del agua líquida (kg/m3)  

ρv  Densidad del vapor (kg/m3) 

K  Conductividad Térmica del vapor (W/m ºC) 

µl   Viscosidad del vapor (Pa s) 

Tsa  Temperatura del vapor (ºC) 

 



Ts   Temperatura de la sangre (ºC) 

S  Valor de esfuerzo del material (psi) 

E  Eficacia de la junta   

ir    radio interno  (m)        

or   radio externo  (m)  

r   radio medio (m) 

ip   presión interna (Pa) 

op   presión externa (Pa) 

R  Resultante de presión que debe pasar por centroide de la carga 

distribuida. 

γ   Peso específico (N/m3) 

z  Profundidad medida desde la superficie libre hasta el centroide del 

álabe.(m) 

A  Área del álabe (m2) 

CD  Coeficiente de arrastre 

sη   Factor de seguridad  

Sy   Esfuerzo de fluencia del acero AISI 410 (MPa) 

M    Momento (Nm) 

T   Torque (Nm) 

sη   Factor de seguridad  

Sy   Esfuerzo de fluencia del acero AISI 410 (MPa) 

mM    Momento medio (Nm) 

Se   Limite a la fatiga del acero AISI 410 (MPa) 

fK    Factor de concentración de esfuerzo 

aM    Momento alternante (Nm) 

mT   Torque (Nm) 

fSK   Factor de concentración de esfuerzo por fatiga 

Po  Carga estática equivalente del rodamiento 

Fr   Carga real radial del rodamiento 

Fa   Carga real axial del rodamiento 



Xo  Factor de carga real radial del rodamiento 

Yo  Factor de carga real axial del rodamiento 

So  Factor de seguridad de carga estática 

Co  Capacidad de carga estática 

τ   Esfuerzo cortante (Pa) 

F  Fuerza aplicada (N) 

he  Altura teórica del cordón de soldadura (mm) 

Lw  Longitud del cordón (mm)   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


