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RESUMEN
El mantenimiento es una herramienta fundamental en cualquier empresa pues a partir de éste es

posible preservar en condiciones dptimas el estado de maquinas, permitiendo evitar en lo posible
paradas imprevistas que afecten la produccion. Para poder realizar un mantenimiento es necesario
tener un plan de desarrollo que permita llevar un control adecuado del estado de cada activo dentro
de una empresa, lo cual es posible a través de softwares computacionales que facilitan el manejoy

control de éstos.

En el presente trabajo se presenta de manera satisfactoria un plan de mantenimiento preventivo a
19 méaquinas para la empresa PASABOCAS PATTY S.A.S completando, en su gran mayoria, el
plan preventivo que se tenia anteriormente. Asi, es posible asegurar que al cumplir con el
mantenimiento preventivo estipulado se podra mantener un estado y utilidad digna de los equipos

segun la funcién por la cual fueron fabricados.

Con la implementacion de dicho mantenimiento es posible asegurar una mayor vida (Util,
disminucion de costos de intervencion, reduccion del tiempo de inactividad y llevar un control del
proceso, entre otras. Debido a que la empresa Pasabocas Patty logro la certificacion BRC (British
Retail Consortium)?, fue necesario lograr implementar un control sobre el proceso productivo que
cumpliera con las normas de calidad solicitadas, lo cual mediante la implementacion y control del
plan de mantenimiento preventivo fue posible ofrecer una ayuda para la obtencion de la

certificacion.

Con el fin de establecer el plan de mantenimiento preventivo fue necesario el apoyo y colaboracion
del equipo de mantenimiento, tanto técnicos como ingeniero a cargo, de los pocos manuales fisicos
que se tenian, de una exhaustiva busqueda de manuales en la web y del levantamiento de
informacion de campo; de acuerdo a esta metodologia fue posible implementar tarjetas maestras,

rutas y rutinas para los equipos que se mencionan en el presente documento.

Por medio del software SMPIlus Pro se realizaron los items mencionados anteriormente y demas
actividades relacionadas con el puesto de planeador de mantenimiento, como lo son: el realizar la
retroalimentacién y generacion adecuada de Ordenes de trabajo, actualizacién de repuestos,

creacion de especialistas, procesos y equipos y reportes de gestion.



ABSTRACT
Maintenance is a fundamental tool in any company because from this it is possible to preserve in
optimal conditions the condition of machines, allowing to avoid unforeseen stops that affect
production as much as possible. To be able to perform a maintenance it is necessary to have a
development plan that allows to keep a control of the status of each asset within a company, which
is possible through computer software that facilitates the management and control of these.

In the present work it was possible to implement in a satisfactory way a preventive maintenance
plan to 19 machines of the company PASABOCAS PATTY S.A.S completing, for the most part,
the preventive plan that was previously available. Thus, it is possible to ensure that compliance
with the stipulated preventive maintenance will be able to maintain a dignified state and usefulness
of the equipment according to the function by which they were manufactured.

With the implementation of such maintenance, it is possible to ensure a longer service life, reduced
intervention costs, reduced downtime and keep a check on the process, among others. Because the
company Pasabocas Patty achieved BRC certification (British Retail Consortium), it was necessary
to implement a control on the production process that met the quality standards requested, which
through the implementation and control of the preventive maintenance plan was possible to offer
assistance in obtaining certification.

In order to establish the preventive maintenance plan, it was necessary the support and
collaboration of the maintenance team, both technical and engineer in charge, of the few physical
manuals that were available, of a thorough search of manuals on the web and the survey of field
information; according to this methodology it was possible to implement master cards, routes and
routines for the teams mentioned in this document.

Through the SMPIus Pro software, the aforementioned items and other activities related to the
maintenance glider position were carried out, such as: providing feedback and generating
appropriate work orders, updating spare parts, creation of specialists, processes and teams and
management reports
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GLOSARIO

1.1. Mantenimiento: Acto de preservar o recobrar un objeto de produccién en condiciones
Optimas, mediante las labores de inspecciones periddicas, ajustes, reemplazos, pruebas, reparacion
0 reconstruccion de los mismos. Esto con el propdsito de que dicho item pueda ser utilizado en su

méaxima capacidad y con un adecuado rendimiento productivo. [2]

1.2. SMPIlus Pro®: Es un software tipo CMMS (sistema de administracion de mantenimiento
computarizado), ideado para responder las practicas y demandas de informacién del proceso de
mantenimiento, soportando la disponibilidad y confiabilidad de sus activos. Ofrece una gran
variedad de médulos, herramientas y opciones de control de inventario de activos, programacion y
control de intervenciones de mantenimiento preventivo, correctivo y mejoras, generacién de
ordenes de trabajo, al igual que brindar una informacién veraz y oportuna de la hoja de vida y los

costos de mantenimiento de los equipos. [5]

1.3. Mantenimiento Preventivo: Corresponde a una serie de inspecciones y trabajos de
mantenimiento rutinarias tipo lubricacidn, eléctricas, mecéanicas, instrumentales y/o locativas, para
la conservacion de equipos e instalaciones y asi convertir paradas imprevistas de un activo, en

paradas previstas. [2]

1.4. Mantenimiento correctivo: Conjunto de actividades orientada a la solucion de problemas no

programados en equipos de elaboracion o servicio.

1.5. Orden de trabajo: Documento mediante el cual es posible recoger una serie de datos claves,
asociados a las actividades desarrolladas por el personal encargado de la ejecucion del
mantenimiento. A través de éste es posible reconocer el tipo y causa de la falla en el equipo,
materiales, repuestos, horas y personal necesario para la realizacion del mantenimiento, con el
proposito de realizar un seguimiento continuo al activo. Se clasifican en 6rdenes correctivas, de

mejora, consumibles y preventivas. [2]

1.6. Orden de mejoras: Ordenes cuyo propdsito es el mejoramiento de uno o varios componentes

de un equipo o locaciones dentro de la empresa.
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1.7. Ordenes consumibles: Ordenes que hacen referencia a aquellos elementos que pierden sus
caracteristicas con el uso de actividades propias de la empresa o proceso productivo y que han de

ser reemplazados.

1.8. Tarjeta Maestra: Documento que permite acceder a la informacion de caracter técnico,

operativo y caracteristicas generales de un equipo en particular.

1.9. Ruta de lubricacién: Contiene la creacion de un plan de mantenimiento en lubricacion para
los equipos de una planta, en él se encuentra detalladamente cada uno de los pasos que se deben
efectuar para lograr un buen mantenimiento en los diferentes equipos, como lo es la semana de

ejecucion, las tareas a realizar, entre otras. [2]

1.10. Rutina de lubricacion: Al igual que la ruta de lubricacion contiene un plan de mantenimiento
en actividades de lubricacion para equipos de una planta, con la diferencia en que las tareas
realizadas tienen una frecuencia corta de tiempo (4 semanas) y necesitan el mantenimiento de una

manera inmediata. [2]

1.11. Hoja de vida: Modulo del software de mantenimiento, el cual se constituye por el registro
de cada una de las érdenes de trabajo retroalimentadas en el software SMPIlus Pro, de forma

cronoldgica. Se clasifican por categoria de mantenimiento (L, E, M, | 0 G). [2]

1.12. Planeador de mantenimiento: Persona encargada de administrar los diferentes modulos del
sistema de administracion de mantenimiento computarizado gestionando, planeando y
retroalimentando las 6rdenes de trabajo de mantenimientos preventivos, correctivos, consumibles

y de mejoras. [2]
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INTRODUCCION
Segun la EFNMS (Federacion Europea de Asociaciones Nacionales de Mantenimiento),
mantenimiento puede ser definido como el conjunto de actividades técnicas y administrativas cuya
finalidad es conservar o restituir un sistema, subsistema, instalacion, planta, maquina, equipo,
estructura, edificio, conjunto, componente o pieza en la condicion que le permita desarrollar su

funcion [3].

El mantenimiento puede estar clasificado mediante 4 tipos basicos que seran aplicados de acuerdo
con la situacion y equipo en funcion, cuyo propoésito es alargar la vida util de las maquinas,
equipos, instalaciones, entre otras. Estos tipos de mantenimiento son: mantenimiento correctivo

mantenimiento programado, mantenimiento predictivo y mantenimiento preventivo [6].

Es muy comun encontrar en la gran mayoria de industrias que el mantenimiento predominante es
el preventivo, el cual se encarga de prevenir fallas en los componentes de un sistema de produccion
mediante la implementacion de tareas tipo lubricacion, mecénicas, eléctricas, instrumentacion,
entre otras. Es necesario tener en cuenta las recomendaciones del fabricante, las condiciones de
operacion, experiencia y conocimiento del personal. Implementar un plan de mantenimiento hoy
en dia conlleva a una gran responsabilidad no solo laboral, sino también financiera, pues suelen
ser muy costosos, sin embargo, aplicarlo traera gran cantidad de beneficios econdémicos para la
empresa, en vista de que se tendrd un mayor control de la vida util de cada maquina, elemento,

instalacion y estructura.

Es necesario encontrar un método que sea capaz de ayudar al ser humano a llevar un orden, control
y programacion del mantenimiento que se desarrolla dentro de una empresa, y es de esta manera
que nacen los CMMS (Computerized Maintenance Management System), herramienta
desarrollada con el fin de facilitar las tareas mencionadas anteriormente. De esta manera se podran
generar planes de mantenimiento preventivos, retroalimentar y generar érdenes de trabajo, poseer
control de los repuestos utilizados y del precio de cada uno de estos, generar informes, entre otras
tareas que facilitan el dia a dia de la persona encargada del mantenimiento.

El software de mantenimiento asistido por computador (CMMS) SMPIlus Pro® permite abarcar
aspectos fundamentales en el proceso de mantenimiento, mediante una metodologia facil de

entender. Dentro de los aspectos presentes encontramos: tarjetas maestras, inventario de activos,
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administracion del mantenimiento preventivo, programado, correctivo y mejoras, generacion y
retroalimentacién de érdenes de trabajo, maestro de lubricantes, rutinas de lubricacion y reportes
de hoja de vida, indicadores de cumplimiento de mantenimiento preventivo, costos de mano de

obra y repuestos, costos de reparaciones y materiales, entre otras. [2]

Mediante esta metodologia es posible plantear unos objetivos especificos y general que hacen
posible implementar un plan de mantenimiento preventivo para las secciones de la empresa que

aun no han sido intervenidas.

Objetivo general:

Diseniar e implementar un plan de mantenimiento preventivo (asistido por el software tipo
CMMS, SMPlus Pro®) para la empresa PASABOCAS PATTY S.A.S. ubicada en Santa Rosa de
Cabal, Risaralda.

Objetivos especificos:

- Conocer los 19 equipos que hacen parte de las secciones de bodegas, fritura, empaque, aire

comprimido, zona himeda ubicados en Santa Rosa de Cabal, Dosquebradas y Cartagena.

- Recopilar la informacion de campo necesaria para implementar el plan de mantenimiento
preventivo a las 19 maquinas asignadas, mediante el uso del software de mantenimiento CMMS
SMPIlus Pro®.

- Ejercer la funcién de planeador de mantenimiento mediante la planeacion y documentacion de
ordenes de trabajo (OTs) preventivas, correctivas, consumibles y de mejoras para posteriormente

realizar los reportes de gestion de mantenimiento para la gerencia de la empresa.

- Determinar el impacto generado mediante la implementacion del mantenimiento preventivo a

través del software SMPIlus Pro en la empresa Pasabocas Patty S.A.S.

Con el presente proyecto se contribuyé a ampliar la base de datos del plan de mantenimiento
preventivo dentro de la empresa Pasabocas Patty S.A.S a través del software SMPlus Pro®, lo que

permite llevar un mejor control del estado de las diferentes maquinas que hacen parte del proceso
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de produccion. Ademas, se desempefio la funcidn de planeador de mantenimiento, planeando y

documentando mediante las 6rdenes de trabajo el mantenimiento dentro de la empresa.

Dentro del documento sera posible encontrar 3 capitulos los cuales se conforman de la siguiente
manera: El capitulo 1 muestra una breve resefia histdrica de la empresa Pasabocas Patty S.A.Sy
temas relacionados con las generalidades del mantenimiento. En el capitulo 2 se muestran los
resultados obtenidos del desarrollo del plan de mantenimiento preventivo para las 19 maquinas
asignadas. Por ultimo, el capitulo 3 se conforma de las conclusiones obtenidas a través del

desarrollo del trabajo.

Para obtener un desarrollo efectivo del plan de mantenimiento preventivo se opt6 por utilizar la

siguiente metodologia:

1. Definiry conocer los equipos correspondientes que haran parte del plan de mantenimiento
preventivo a montar e iniciar con la consolidacion de informacidn pertinente a las tarjetas
maestras. Posteriormente implementar la correcta estructura de codificacion, haciendo uso
del software de mantenimiento. Realizada la codificacion es necesario determinar mediante
manuales, documentacion existente y ayuda del equipo de mantenimiento las respectivas
tareas que conformaran las rutas, rutinas de mantenimiento y descripciones de cada una de
las tareas asignadas para las maquinas asignadas.

2. Realizar el correcto seguimiento de las intervenciones hechas en los equipos, teniendo
siempre en cuenta el tipo de mantenimiento aplicado y la orden de trabajo generada, para
posteriormente retroalimentar dichas drdenes de trabajo en el sistema.

3. Mediante el uso del software de mantenimiento CMMS SMPlus Pro realizar la planeacién
semanal del mantenimiento preventivo asignado a cada maquina.

4. Realizar los reportes mensuales a gerencia de los costos de mantenimiento, tiempos
perdidos de produccién, estado de ejecucion de OT’s correctivas (abiertas o cerradas),

mejora y consumible y cumplimiento del mantenimiento preventivo.
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1. GENERALIDADES DEL MANTENIMIENTO

1.1 Resefia historica:
Pasabocas Patty S.A.S. es una sociedad constituida el dia 7 de septiembre de 2006, la cual destaca

por la produccion y comercializacion nacional e internacional de productos de chips de platanos
donde el 95% de lo producido va para el mercado extranjero). Ademas, presenta una trayectoria

que la hace pionera en la industria Nacional de este tipo de chips.

Pasabocas Patty S.A.S. es una empresa en constante crecimiento y reconocimiento debido a sus
recientes certificaciones, entre ella la certificacion BRC (British Retalil Consortim); es por esto
que en dicha compariia es necesario implementar y garantizar un plan de mantenimiento preventivo
de la maquinaria industrial, cuyo fin sera prolongar la vida Util de los equipos previniendo futuras
fallas de los mismos.

1.2. Ubicacion geogréfica:

La empresa Pasabocas Patty S.A.S se encuentra en la ciudad de Santa Rosa, especificamente en el
barrio la Hermosa, Calle 19a Cra. 28* Esquina San Roque Zona Verde - Santa Rosa de Cabal
(Colombia). En la Figura 1 es posible observar la ubicacion espacial de la empresay en la figura 2

su actual logo utilizado para la comercializacion del producto.

Figura 1. Empresa Pasabocas Patty S.A.S. Tomado de Google maps
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Figura 2. Logo empresa Pasabocas Patty S.A.S. Tomado de pagina de Facebook de la

empresa.

1.3. Proceso productivo empresa PASABOCAS PATTY S.A.S:

Pasabocas Patty S.A.S es una empresa cuyo fin es la comercializacidn de chips de platanos (verdes
y maduros) para el consumo nacional e internacional ofreciendo un producto de alta calidad por un

precio justo. De tal manera a continuacion se cuenta el proceso de produccion de dichos chips:

- La materia prima se obtiene mediante un proceso de maduracion, con un tiempo estimado
de un afio a un afio y medio, de la planta de platano. Posteriormente éste es recolectado y
transportado a la planta de Pasabocas Patty S.A.S en donde una vez verificada su calidad
se almacena en las bodegas o cavas de maduracion.

- El proceso contintia con la zona de acondicionamiento de platano donde se realiza la
seleccion y pelado de platano, sea verde o maduro, para ser utilizado durante el proceso. En

dicho espacio se realiza un testeo de calidad al producto, ver figura 3
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Figura 3. Zona de acondicionamiento de platano.

Pasada la zona de acondicionamiento de platano, se traslada a la zona de fritura donde
dependiendo del producto a realizar se tienen unos respectivos hornos y tajadoras de
platano. Es necesario llevar un constante control de la temperatura, calibre del tajado de
platano, tipo de producto a realizar, entre otras variables, para obtener los chips de alta
calidad. Realizado el proceso de tajado, se tienen los hornos cuya finalidad es el fritado del
platano, mediante la inmersion del producto en aceite. Posteriormente se realiza un proceso
de enfriamiento y seleccion con la ayuda de unas bandas transportadoras.

El producto esté listo para ser empacado a traves de las empacadoras verticales, para

obtener asi un producto listo para su respectiva comercializacion nacional o internacional.
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El mantenimiento tiene como propdsito el mantener una unidad o elemento en condiciones de
rendimientos Optimos, a traves de una serie de actividades que permiten que el paso del tiempo no

afecte su rendimiento.

La realizacién de un mantenimiento adecuado y controlado es necesario en cualquier actividad
econdmica; es necesario evitar fallos que afecten el proceso productivo y generen pérdidas. Por
dicha razén, es necesario monitorear con frecuencia los equipos presentes dentro de la empresa,
mediante planes de mantenimiento preventivos. Para esto es necesario conocer un poco qué es el
mantenimiento preventivo: ElI mantenimiento preventivo se compone principalmente de acciones
y tareas programadas (mediante el uso de sistemas computarizados de mantenimientos o de manera
manual) en las cuales se realizan revisiones a equipos (mecanicas, eléctricas, entre otros), con el
fin de evitar incidentes y fallos ocasionados por el uso, desgaste o cumplimiento de vida Util, a
través de acciones como: inspeccion, ajuste, lubricacion, observacion, etc. Lo que conlleva a evitar,
paradas de emergencia (tiempos perdidos en la produccion) que reflejan una disminucién de gastos

y tiempo en reparaciones. [6]

Con el fin de realizar una correcta implementacion es necesario seguir las recomendaciones del
personal de intervencion de equipos, manuales del fabricante y ejecutar un levantamiento de
informacion previo a cada una de las maquinas presentes en el plan de mantenimiento preventivo;
ademaés, dentro del mantenimiento es esencial tener una frecuencia y tiempo determinados de
intervencion pues a través de éste se podra llevar un registro que ayuda a encontrar las razones y
causas de una posible falla, todo esto es posible realizarlo mediante los sistemas de gestion de

mantenimiento asistido por computadoras o CMMS.

1.4. Sistemas de gestion de mantenimiento asistido por computadoras (CMMS):

Es una herramienta que se enfoca en el control y gestién de inventario, operaciones, informes,
gestién de dérdenes de trabajo, planificacién de mantenimiento, histdrico de activos, mediante una
computadora. Dicho sistema de gestion controla los 4 principales tipos de mantenimiento:

preventivo, predictivo, correctivo y programado.

Mediante dichos softwares es posible garantizar una priorizacion de tareas, llevar un orden de

ejecucion efectivo y tener control de los consumibles, proveedores, costos, herramientas, entre
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otros, presentes dentro de la empresa. Dentro de la empresa Pasabocas Patty S.A.S se cuenta con

CMMS el cual lleva como nombre SMPIus Pro.

1.5. Software tipo CMMS (SMPlus Pro):

El software SMPIlus Pro es una herramienta que facilita la administracién de procesos de
mantenimiento, mediante los mddulos y herramientas de facil uso. El uso correcto de éstos
garantiza la optimizacién del tiempo de intervencion de equipos, optimizacién de costos, ayudando

con los requerimientos exigidos mediante las entidades certificadoras y sistemas de gestion.

El encargado de gestionar el software brinda los permisos para utilizar los diferentes mddulos
encontrados en el menu principal. En la figura 4 se observa el menu principal y los diferentes

modulos presentes en la version de software adquirido por la empresa Pasabocas Patty:

:SMPlus Pro::: MENU DE INICIO s k1 X
H . =@ . . & 5. @ .m=m. Q.
Usuarios y Perfiles  Programacién  Disefiar Rutas MP  Administrador de O.T  Reportes  Metrologia  Vehiculos  Ayudas

Figura 4. Menu principal del software SMPIlus Pro. Tomado del software SMPIlus Pro.

Cada uno de estos mddulos contiene submaodulos que se encargan de controlar tareas en especifico
para la gestion del mantenimiento dentro de la empresa Pasabocas Patty. A través de cada uno de
los médulos fue posible cumplir con los requisitos de implementacion de un mantenimiento

preventivo y funciones asignadas como planeador de mantenimiento.

En dichos modulos se hace posible generar estructuras de codificacion, tarjetas maestras, rutas y
rutinas y sus respectivas descripciones largas. Para comprender un poco mejor a qué hace
referencia las tareas generadas mediante estos modulos, se procederd a dar una breve explicacion

de qué significan:

- Laestructura de codificacion se identifica mediante un codigo, asignado por la persona a
cargo del software. Dicha estructura de codificacion se conforma a partir de la seccién, el
proceso Y el activo dentro de la empresa sean maquinas, equipos, vehiculos e instalaciones.
De esta manera se hace mas sencillo el identificar y encontrar el lugar donde pertenecen

cada una de las maquinas.
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- Enlastarjetas maestras es posible encontrar informacion que agrupa la informacion técnica
de relevancia de un activo especifico. Contiene informacion como: Marca, modelo, nombre
del proveedor, afio de fabricacion, capacidad de produccion (determinadas por el tipo de

equipo), servicios generales, entre otros.

- Las rutas de mantenimiento preventivo son una guia en la cual es posible reunir
informacion de tareas tipo Lubricacion, Electricidad/Electronica, Mecénica,
Instrumentacion y Locativo General (LEMIG), que constituyen la actividad a realizar
durante el afio de creacion del plan y afios siguientes. Con el fin de generar dichas rutas, es
necesario tener en cuenta la duracion tentativa de ejecucion de cada tarea (hora y/o min),
su frecuencia de repeticién en semanas (en algunos equipos, como el montacargas,
apiladores eléctricos se lleva un registro de horas de uso) y las tareas a tener en cuenta para
la inspeccidn del equipo. Se recomienda que las frecuencias asignadas sean maltiplos de la
menor frecuencia por asignar, esto con el fin de facilitar el control del mantenimiento, la
planeacion de estos mismos, control de compras de repuestos y materiales, entre otros. La
diferencia entre una ruta y una rutina radica en la frecuencia de las tareas; una ruta se
constituye por frecuencias mayores a 4 semanas y una rutina contiene frecuencias menores
a 4 semanas, cabe aclarar que todas aquellas tareas de tipo lubricacidn deben estar presentes
en una rutina y todas aquellas tareas de la rutina deben estar presentes en la ruta.

- Definidas las tareas que van a conformar las rutas y rutinas de mantenimiento de los
equipos, es necesario tener en cuenta la cantidad y nombre del elemento, componentes y
sistemas que conforman a cada una de las maquinas, para posteriormente realizar una
descripcion larga de las acciones necesarias para ejecutar de manera correcta las tareas
consignadas en el plan de mantenimiento preventivo. La descripcion debe ademas
mencionar las anomalias que podrian llegar a ser detectadas al momento de realizar la

inspeccion del elemento, los componentes y/o sistemas.

Con base en las explicaciones mostradas anteriormente, es posible evidenciar que para el correcto
desarrollo de un plan de mantenimiento es necesario realizar un adecuado levantamiento de
informacion, es debido a esto que es imprescindible conocer las 19 maquinas y la funcion de éstas,

por lo tanto, a continuacion, se describen un poco éstas:
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1.6. Apilador eléctrico:
Es un equipo que, a través de un motor, un sistema hidraulico y guias rigidas paralelas es capaz de

realizar esfuerzos de elevacion. El principal objetivo de este equipo es elevar y trasladar cargas en

las alturas. Dicho equipo se encuentra en la bodega de producto terminado.

W P TS T

T
R M
e ElE= 3

Figura 8. Apilador eléctrico.

1.7. Estibadores:
Al igual que un estibador eléctrico, dichos equipos de elevacion de carga cumplen con el propésito

de ayudar a que el transporte de objetos con gran masa y tamafio sea méas sencillo. Funcionan a
través de dos guias rigidas paralelas controladas mediante un sistema hidraulico de accionamiento
manual. Dicho equipo se encuentra distribuido en todas las secciones presentes en le empresa y
ademas es de gran utilidad ya que facilita el trabajo del transporte de productos en estibas.
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Figura 9. Estibador manual.

1.8. Detector de metales horizontal:

Dicho equipo tiene como funcidn principal el poder detectar mediante ondas electromagnéticas
metales ferrosos, no ferrosos y aceros inoxidables que puedan afectar la inocuidad alimentaria. El
producto se ingresa por un lado de la banda transportadora hasta pasar por una especie de tunel
encargado de producir el efecto de deteccion mediante las ondas electromagnéticas; en caso de
detectar algiin metal dicha banda se detendra al final para posteriormente realizar la respectiva

revision del producto.

Figura 9. Detector de metales horizontal.
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1.9. Equipo de acondicionamiento de aire:
Dicho equipo se encuentra ubicado en una de las cavas de maduracion de la empresay su principal

objetivo es el mantener una temperatura adecuada para la maduracion del platano, manteniendo un

ambiente favorable para el proceso mencionado.
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Figura 10. Equipo de acondicionamiento de aire. Imagen tomada de:

1.10. Lavadora de platano:

Este equipo se encuentra ubicado en la zona de acondicionamiento de aire y mediante éste realiza
el proceso de desinfeccion de la cascara del platano. El platano es depositado en un estanque que
contiene una mezcla de agua y un producto desinfectante, y por medio de unos chorros propulsores,
accionados por una bomba, se impulsa hasta una banda de elevacién, donde se recibe en canastillas

el platano totalmente desinfectado y listo para seguir el proceso.
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https://iprpartesyrepuestos.com/producto/a-a-mirage-mini-split-r410a-inverter/
https://iprpartesyrepuestos.com/producto/a-a-mirage-mini-split-r410a-inverter/

(b).

Figuras 11. Lavadora de platano. Figura (a), depdésito de platano en estanque de agua 'y

producto desinfectante. Figura (b), banda de salida y recibimiento de platano desinfectado.
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1.11. Compresor Kaeser y secador:

Es un compresor de tornillos, mediante el cual dos tornillos comprimen el aire. EI motor se encarga
de transmitir la energia mecanica a los tornillos que al momento de girar crean una succion,
tomando aire mientras se va aumentando la presion del mismo. Tiene como ventajas el facil acceso
de mantenimiento y limpieza, reduccién de ruido, refrigeracion controlada, entre otros. La funcién

del secador es calentar el aire a la temperatura requerida.

Figuras 12. Compresor Kaeser y secador.
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1.12. Montacargas marca Yale:

Es un equipo que cumple el proposito de transportar y cargar materiales de gran tamarfio y peso, a
través de un motor de combustion interna a gas y un sistema hidraulico encargado del movimiento
de una plataforma.

Figuras 13. Montacargas marca Yale.

1.13. Empacadoras verticales:

Es un equipo en el cual se realiza todo el proceso de empaquetado, tiene su hombre debido a la
direccion en la cual se elabora el proceso de envasado. El producto entra en la parte superior de la
empacadora, a través de una banda, en la cual se realiza el proceso de dosificacion por medio de
unas tolvas hasta caer por el interior de un tubo guia donde se depositara en el paquete escogido.
Por medio de unas mordazas se sella la parte superior del paquete y posteriormente se corta éste
haciendo uso de una cuchilla alojada en la mordaza, la cual se encargarad de separar los paquetes
entre si.
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Figuras 14. Empacadora vertical ubicada en Cartagena.

1.14. Estanterias (Racks):
Estructuras metalicas cuyo principal objetivo es el sostener y almacenar la materia prima y

producto empaquetado final de manera organizada, para posteriormente hacer uso de éste.

Figuras 14. Estructuras Estanterias (Racks).
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1.15. Hidrolavadora:

Tiene como fin realizar la limpieza, eliminando en su mayoria la suciedad a traves de la expulsion
de agua a presion. Su funcionamiento es a partir de un motor que acciona una bomba encargada de
presurizar el agua a altas velocidades a través de una manguera y en su extremo se encuentra una
boquilla que expulsa el agua a gran potencia. Dicha maquina es vital para el area de saneamiento,
pues a partir de ésta se realizan la limpieza de equipos y sus elementos, logrando mantener la
inocuidad en el proceso productivo.

Figuras 15. Hidrolavadora

Como planeador de mantenimiento dentro de la empresa Pasabocas Patty S.A.S. una de las
principales tareas es la gestion y control de manera adecuada de los moédulos que conforman el
software de mantenimiento, con el fin de aprovechar todas aquellas ventajas que ofrece la

implementacion de este tipo de programas. Entre otras actividades a realizar se tienen:

e Realizar la planeacion, retroalimentacion y documentacion de las dérdenes de trabajo
realizadas durante el dia dentro del proceso.

e Actualizar los repuestos mediante el médulo correspondiente, haciendo uso del listado de
repuestos y materiales entregado por parte del encargado del almacé
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Realizar semanalmente la planeacion de mantenimiento preventivo, teniendo en cuenta
fechas tentativas y la rotacion del personal de mantenimiento.

Realizar los reportes de gestion, presentados a la alta gerencia, gestor de mantenimiento,
gestores de produccion y al ingeniero Jorge H. Ocampo mensualmente, con el fin de

realizar una evaluacion general sobre el departamento de mantenimiento.

29



2. IMPLEMENTACION DE UN PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA
LA EMPRESA PASABOCAS PATTY S.AS.

A partir del software tipo CMMS SMPlus Pro fue posible desarrollar un plan de mantenimiento
preventivo para 19 maquinas presentes en Pasabocas Patty S.A.S, distribuidas en la ciudad de Santa
Rosa, Cartagena y Dosquebradas.

Mediante el programa Excel se realiza una tabla de control de implementacion del plan de
mantenimiento, con la cual es posible llevar un seguimiento del cumplimiento y avance del
proyecto. Dicha tabla se muestra a continuacion:

CONVENCION DE COLORES:
IMPLEMENTADO

EN PROCESO DE IMPLEMENTACION

CONTROL IMPLEMENTACION DE LOS PLANES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO EN EL SMPlus Pro

CODIGO NOMBRE Tarjeta Maestra|Ruta MP|Descripcion Ruta MP | Rutina L| Descripcion Rutina L
BPT.AL2.AE APILADOR ELECTRICO
F.F.E11 ESTIBADOR EN FRITURA
BPT.AL2.E12 ESTIBADOR EN BPT Equipos Santa
E.M.DMH2 DETECTOR DE METALES HORIZONTAL 2 Rosa
BMP.ALL.AA| EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE
LP.M.LVP LAVADORA DE PLATANO
CA.A.CS COMPRESOR KAISER Y SECADOR
CA.BPT.E1 CA.ESTIBADOR NO.1
CA.E.E2 CA. ESTIBADOR NO.2 Equi
CA.BPT.MY MONTACARGAS YALE CARTAGENA Y
Cartagena
CA.E.ES EMPACADORA VERTICALNO 5
CA.E.E6 EMPACADORA VERTICALNO 6
D.E.E4 EMPACADORA VERTICALNO 4
D.BPT.EE ESTIBADOR ELECTRICO
D.BPT.R1 RACKS DOSQUEBRADAS Equipos
D.BPT.ES1 D. ESTIBADOR NO. 1 Dosquebrad
D.E.ES2 D. ESTIBADOR NO. 2
D.LH HIDROLAVADORA.

Figura 5. Tabla de control de implementacion de plan de mantenimiento.

2.1. Estructura de codificacion:

Al realizar el levantamiento de informacion de campo fue posible determinar las secciones
pertenecientes de las maquinas, las cuales son: Bodega de producto terminado (BPT), Fritura (F),
Empaque (E), Bodega de materia prima (BMP), Lavado de platano (LP), Cartagena (CA),
Dosquebradas (D). Con la ayuda del gestor de mantenimiento se plantea crear las secciones de

Cartagena y Dosquebradas, con el fin de separar los activos presentes en cada una de las
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instalaciones lo cual ayuda a tener un mejor control de éstos. Posteriormente se identificaron los
procesos y equipos a implementar, dando por concluido la estructura de codificacion para las 19

maquinas, como se muestra a continuacion:

cODIGO NOMBRE
BPT.AL2.AE APILADOR ELECTRICO
F.F.E11 ESTIBADOR EN FRITURA
BPT.AL2.E12 ESTIBADOR EN BPT
E.M.DMH2 | DETECTOR DE METALES HORIZONTAL 2
BMP.AL1.AA| EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE
LP.M.LVP LAVADORA DE PLATANO
CA.A.CS COMPRESOR KAISER Y SECADOR
CA.BPT.E1 CA. ESTIBADOR NO.1
CA.E.E2 CA. ESTIBADOR NO.2
CA.BPT.MY MONTACARGAS YALE CARTAGENA
CA.E.E5 EMPACADORA VERTICALNO 5
CA.E.E6 EMPACADORA VERTICAL NO 6
CA.BPT.R1 RACKS
D.E.E4 EMPACADORA VERTICALNO 4
D.BPT.EE ESTIBADOR ELECTRICO
D.BPT.R1 RACKS DOSQUEBRADAS
D.BPT.ES1 D. ESTIBADOR NO. 1
D.E.ES2 D. ESTIBADOR NO. 2
D.LH HIDROLAVADORA.

Figura 6. Estructura de codificacion.

2.2. Tarjetas maestras:

Dicho proceso de recoleccion de datos se realizé para cada una de las 19 maquinas; es necesario
recalcar que debido a que no se contaba con la totalidad de los manuales y algunos eran equipos de
segunda mano, los cuales no poseian placas de informacion, no fue posible completar algunos
campos de informacion, sin embargo, para la gran mayoria se realiz6 una exhausta indagacion en
internet para encontrar la informacion faltante. A continuacion, se muestra una de las tarjetas
maestras del equipo dentro del software SMPlus Pro, el proceso fue el mismo para las tarjetas
maestras faltantes. Al final como anexo se adjuntan las tarjetas maestras con sus respectivos
servicios e informacidn relevante de la totalidad de equipos, los cuales fueron exportados como
PDF del software.
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@ © @

Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Légicos Programables) Informacidn Adicional
Descripcidn Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecdnicos Variadores de Velocidad Bombas
Maquina Seccidn Foto

Cédigo BPT.ALZ.AEZ Cadigo:

Nombre : APILADCR ELECTRICO NO, 2 Nombre:

Afio de Fabricacion:

Marca: Modelo:

Comprada a: Pais de Origen: CHINA POPULAR "y

Capacidad de Produccidn: Fecha Instalacidn:

Fabricada por: Ne de Serie: 0

Informacién del Representante

Nombre: SIN REPRESENTANTE = Nombre del Contacto:

Pais: Direccidn:

E-mail: Ciudad:

Fax: Télefono: Celular:

Figura 7. Tarjeta maestra Apilador eléctrico No.2. Tomado de Software SMPIlus Pro.

2.3. Rutas y rutinas de mantenimiento preventivo:

A partir del levantamiento de informacidn para cada una de las maquinas y la recoleccion de datos
a partir de manuales, investigacion e informacion brindada por el grupo de mantenimiento, se hace

posible generar las rutas y rutinas de mantenimiento preventivo.

Teniendo en cuenta lo dicho anteriormente se definieron las tareas para las rutas y rutinas de los
equipos mencionados, creando tareas nuevas y teniendo en cuentas las ya creadas dentro del

sistema. Al final del documento como anexo se encuentran las rutas y rutinas de la totalidad de
equipos mencionados
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PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maquina : BPT.AL2.E12 - ESTIBADOR BPT NO.12

Afo : 2022
Tarea L1 |L4 LS |L6 [M2 |ME8 |M2E8 M30 |ME2 |ME6 |MES
Frecuencia (S) |12 |48 12 |4 12 12 |12 g 24 4 g
Horas 0 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0
Minutos 15 |20 15 |30 |25 |20 |35 30 30 30 40
i
2
3
4 XX XX
S
6
7
g XX XX AXX XX
S
10
11
12 XX XX XX XX XX [ XX XX
13
14
15
16 XX XX XX XX
17
18
19
20 XX KX
21
22
23
24 XX XX XX [ XX XX [ XX XX XX XX XX
25
26
27

Figura 8. Ruta de mantenimiento para el equipo estibador BPT No.12. Tomado del
Software SMPIlus Pro.

2.4. Descripcion de rutas y rutinas de mantenimiento preventivo:

Una vez se conoce los componentes y funcionamiento de cada una de las 19 maquinas, es posible
realizar las descripciones largas de rutas y rutinas en el software SMPIlus Pro a continuacion, se
muestra la descripcion larga para el equipo estibador BPT No.12 y al final del documento se

encuentran las descripciones faltantes.

2.5. Reportes de gestion de mantenimiento:

Los reportes de gestion son informes periddicos en los cuales es posible observar el cumplimiento
y evolucién del departamento de mantenimiento, en estos se analizan diferentes pardmetros como
cumplimiento de mantenimiento preventivo, cantidad de drdenes de trabajo abiertas y cerradas por
mes y acumulado, entre otras. Dicha informacion se encuentra mediante el uso de las herramientas

del software de mantenimiento.
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En la empresa Pasabocas Patty S.A.S, se presentan los reportes ante el gestor de mantenimiento,
gestor de produccion, directora de operaciones y gerente del software de mantenimiento SMPlus

Pro. Dentro del reporte de gestion se encuentran los siguientes items:

2.5.1. Avance en implementacién de planes de mantenimiento:

En este punto es posible encontrar el avance de implementacion de tarjetas maestras, rutas y rutinas
de mantenimiento implementadas dentro del software que hacen parte del cronograma de
mantenimiento anual. Con éste se conoce el estado de los activos, es decir, aquellos que cuentan
con planes, los que no requieren y los faltantes por implementar. A continuacién, es posible
observar el avance en implementacién de planes de mantenimiento para el mes de diciembre del
afio 2021.

AVANCE EN IMPLEMENTACION DE PLANES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO EN EL SMPLUS PRO

TARIETAS RUTAS MP DESCRIPCION RUTINAS MP DESCRIPCION AVANCE A LA
MAESTRAS DE RUTAS DE RUTINAS FECHA

CANT. [PARTIC. |[CANT.PARTIC.| CANT. | PARTIC. |CANT.|PARTIC. |CANT.|PARTIC. | CANT. |PARTIC.

106 | 100% 80 96% 83 97% 49 94% 52 95% 370 97%

0% 4% 3% 6% 5% 12 3%

Figura 16. Avance en implementacion de planes de mantenimiento preventivo a diciembre

2021. Elaboracion propia.

Dicha tabla de control de avance de implementacion de planes de mantenimiento preventivo
también se realiza para las maquinas asignadas en el presente proyecto. Se observan en las figuras
16 y 17 que las tabla se conforman por cada uno de los items necesarios para la implementacion
del plan de mantenimiento preventivo, como lo son las tarjetas maestras, las rutas de MP,
descripcion de rutas, rutinas y descripciones de rutinas. Se tiene la cantidad total a implementar de
cada uno de estos y las cantidad implementada, para posteriormente obtener un porcentaje de

participacion.
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AVANCE EN IMPLEMENTACION DE PLANES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO A CARGO DE FRANCISCO CASTARO EN
EL SMPLUS PRO
TARIETAS DESCRIPCION DESCRIPCION | AVANCE A LA
RUTAS MP RUTINAS MP
MAESTRAS DE RUTAS DE RUTINAS FECHA
CANT. | PARTIC. |CANT.|PARTIC. |CANT.|PARTIC. |CANT.|PARTIC. |CANT.|PARTIC. |CANT.|PARTIC.
19 100% 16 B4% 16 84% 13 81% 13 B81% 77 87%
4] 0% 5 16% 3 16% 3 19% 3 19% 12 13%
89

Figura 17. Avance en implementacion de planes de mantenimiento preventivo a cargo de

2.5.2. Horas invertidas por técnicos en 6rdenes de trabajo:

Francisco Castafo a diciembre 2021. Elaboracién propia.

Este informe mide la cantidad de tiempo invertido, por cada uno de los técnicos de mantenimiento,

en las ordenes de trabajo tipo preventivas, correctivas, mejoras, consumibles, ademas es posible

observar la participacion de cada uno de éstos con base en el total de tiempo reportado. Mediante

éste es posible observar si el técnico estd cumpliendo con las horas de trabajo base por mes. Se

analiza las horas invertidas por cada uno de los técnicos en érdenes de mantenimiento preventivos

y en ordenes de tipo consumibles, correctivas y mejoras, posteriormente con base en las horas por

mes y horas por afio que cada técnico deberia reportar se obtiene la participacion total del tiempo

reportado por cada técnico.

propia.
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REPORTES DE TIEMPO POR LOS TECNICOS DIC-2021 et il 240:00:00
BASE HH/MES TOTALIDAD TECNICO  2880:00:00
MP M TOTALTIEMPO REPORTADD
ESPECIALSTA mmﬁu PARTICIPALC. PARTICIP AL, TOTAL HORAS PARTICIP ACION
HORAS TOTAL TEEMP O HORAS TOTAL TIEMPO REFORTDAS (ane Aisued TEEMFO TOTAL
REFORTADD REF ORTADO MP+CMC L TSR REPORTADO
JAWER LOPEZ GARZON 1 0:00:00 0,0% 50:35:00 100,00% 50:35:00 21,08% 7,19%
JUAN CARLOS SANCHEZ 2 8:20:00 3,3% 272:15:00 96,69% 281:38:00 117,35% 40,01%
UBERNEY OSORIO 5 16:40:00 40,1% 24:55:00 59,52% 41:35:00 17,33% 5,91%
JOSE DIOMER LOAIZA 5 0:00:00 0,0% £1:35:00 100,00% 51:35:00 25,660 875%
GREGORY RUBIC 7 0:00:00 0.0% £5:25:00 100,00% £5:25:00 27,26% 9,29%
JUAN CAMILO ARIAS 10 178:30:00 87,9% 24:36:00 12,13% 203:08:00 54,64% 28,86%
TOTAL HORAS EN EL MES

:i:‘:

Figura 18. Tabla de horas invertidas por técnicos en drdenes de trabajo. Elaboracion




2.5.3. Cumplimiento de mantenimiento preventivo:

Este informe permite medir el cumplimiento de las tareas preventivas realizadas en los equipos que
presentan una ruta de mantenimiento preventivo, se discriminan las secciones y procesos presente.
El informe presenta un registro de tiempos programados y ejecutados durante el mes y el
acumulado hasta la fecha presentada. Es posible determinar mediante este cumplimiento, aquellas
ordenes de trabajo preventivas que se encuentran pendientes por realizar. Dicho reporte es posible
hallarlo mediante el uso del software. Se observa la cantidad de horas programadas y ejecutadas
para cada uno de los tipos de tareas (LEMIG) y el porcentaje de cumplimiento. A partir de este

reporte se observa el cumplimiento por mes y por acumulada a la fecha.

Fecha inicial 2021-12-01 Fecha Final 2021-12-31
SeCcion Tipo de Mo, | 2UET-TZ-00 al 20ET-T2-31 | Acumulade del ano a Ta Techa iinal
| h:min programados] h:min ejecutados | Indice de ejecucidn % | homin programados | h:min ejecutados [Indice de ejecuci dn %
A
L 1] [1] 0% [1] 1] 0%
E il 0 0% 19: 5 19: 5 100%
™ 0; 50 0: 50 101 % 220 25 20 25 O, 18%:
IT ] 1] 0% 5: 30 5: 30 100%
[} 1] [1] 0% [1] [1] 0%
Total 0: 50 0: 50 100% 77:0 75: 0 97, 4%

Figura 19. Cumplimiento mantenimiento preventivo de la seccion A. Tomado del software
SMPIus Pro.
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Tipo de Mantenimiento

- 1-A
7
T

P
fommonan

. 10-1L
-1l
- 12-v
- 13-7H

Figura 20. Indice de cumplimiento por seccién del mantenimiento preventivo en el mes de
diciembre. Tomado del software SMPlus Pro.

2.5.4. Estado de dérdenes de trabajo correctivas, mejoras y consumibles (cmc) acumulado y
mes a mes:

En este informe se observa un balance acumulado y mes a mes del estado de 6rdenes de trabajo
tipo correctivas, mejoras y consumibles. Se contempla aquellas érdenes que han sido ejecutadas y
posteriormente retroalimentadas de manera exitosa y aquellas pendientes (6rdenes abiertas). De
esta manera es posible tener presente aquellas érdenes de trabajo que no se han realizado, para
encontrar el motivo de la no ejecucién y tener presente aquellos trabajos ya realizados. Se
recomienda que el indice de drdenes retroalimentadas y ejecutadas en el acumulado del afio sea

mayor al 92% aproximadamente y que las 6rdenes que aun estan abiertas sean menores al 8%.
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BALANCE ACUMULADO DE ESTADO DE OTS CORRECTIVAS, MEJORAS Y CONSUMIBLES (C-M-C) ARNO 2021

ACUMULA| A ENERO A A MARZO A MAYO | AJUNIO A AGOSTO| A A A A
sontio | s1oe |Fesrero | A MR apriv3g) A TAYO | A WRID la juuio 31/ 252 sepTiems| ocTusre | NoViEmB|pICIEMBRE|

o0 | e | 280e | %Pt Toera0a1| 21 0% | 390FL oe2021| B OFL |resooeL| 31peL |Re30DEL| 310EL

2021 2021 | 2021 | 2021 | 2021
CANJPARTICAN|PARTICAN PARTICANPARTI CANPARTICAN[PARTICAN|PARTIICAN[PARTICANPARTI CANIPARTICAN|PART|CANJPARTI CANT|PART|
tlelr|elrlelr|elrn|e|lrnle|rn|le|rn|le|r|eclr|e|nlic|r]e Ic.
1:8 100%| 150/ 98% |358| 98% |615| 98% |771| 98% |867 | 98% 123 98% 152 97% 136 97% 124 96% 1;3 97% 1:" 96% |2126|96%
0 0% |3 | 2% |9 | 2% | 14| 2% |14 2% |16 | 2% |23 | 2% |34 | 3% | a6 | 3% |67 | 4% |62 | 3% |81 | 4% | 80 | 4%
105 125 140 161 180 202
. 153 367 629 785 883 . : . : : ; 2206

Figura 21. Estado de érdenes de trabajo en el afio 2021. Elaboracion propia.

2.5.5. Analisis detallado de costos en repuestos y mano de obra a la fecha y acumulado:

Es un reporte en el cual es posible encontrar los costos detallados de repuestos, materiales y mano
de obra consumida por cada uno de los activos presentes, sea en un determinado mes o en el
acumulado del afo hasta la fecha actual. Este reporte nos permite determinar los equipos que han
presentado el costo mayor acumulado y de un mes en especifico, para llevar un historial de los
repuestos y materiales utilizados en las diferentes actividades. También se muestra los costos por
mano de obra interna, servicio de contratacion de contratistas y trabajos realizados por un taller
externo. Es posible encontrar dicha informacion mediante el software de mantenimiento, el cual

desglosa cada uno de los costos.

COSTO ACUMULADOS TOTALES DE MANTENIMIENTO [M. DE OBRA + RPTOS ) ANO 2021

ACUMULADO COSTOS TOTALES DE MTTO.

DETALLE ‘COSTOS TOTALES DE MTTO. (M. DE OBRA + RPTOS.). EN DICIEMBRE 2021 (RPTOS. + M.0). AflO 2021
COSTO TOTAL DE MANO DE OBRA $13,979.618 $285,999.498
COSTO TOTAL DE RPTOS. Y
MATERIALES $17.996.035 $616.225.297
GRAN TOTAL $31.975.653 $902.224.795
| R R a2 g R e 7 S P i R Y e o T |
TRES MAQUINAS CON MAYOR COSTO TOTAL DE MTTO. (RPTOS.+M.0) PARA EL MES DE| |TRES MAQUINAS CON MAYOR COSTO TOTAL DE MTTO. (RPTOS.+M.0) EN
DICIEMBRE DEL 2021 LO CORRIDO DELAfi0 2021
COSTO TOTALES COSTO TOTALES | PARTICIPACION DEL
(M.O+RPTOS.) PARA EL | PARTIC. EN EL COSTO {M.O+RPTOS.) COSTO TOTAL
RRGUN MES DE DICIEMBRE DE | DE DICIEMBRE -2021 ELIR ACUMULADO AflO MTTO.
2021 2021 ACUMULADO 2021
PATACONERA K1200 57.259.764 23% PORTERIA 5104.659.461 12%
GENERAL/LOCATIVO $5.702.240 18% EMPACADORA VERTICAL NO.4 % 60.455.687 7%
APILADOR ELECTRICO NO.1 $3.201.511 10% ZONA DE FRITURA $59.411364 7%
TOTAL $16.163.515 51% TOTAL $224.526.512 25%

Elaboracion propia.
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Figura 22. Costos acumulados totales de mantenimiento en mano de obray repuestos.



2.5.6. Reporte de tiempos perdidos presentado en el mes y acumulado:

Dicho reporte nos muestra los tiempos perdidos reportados por los técnicos mediante las 6rdenes
de trabajo tipo correctivas y mejoras retroalimentadas en el software. Se observa el total por seccién

y equipo en tiempos perdidos en la realizacion de las actividades, sea por paradas imprevistas o

por una adecuacion en el equipo que producen paradas en la produccion.

A través de éste se determinan aquellos equipos o procesos que presentan mayor tendencia en

tiempos perdidos, con el fin de encontrar soluciones para evitar estos tiempos perdidos.

SECCION : BMP  BODEGA #1
Codigo Maguina TPC-L | TPCE | TPC-M | TPCI | TPC-G | TPC-T | TOTALTRC | TPM-L | TPM-E | TPM-M | TPM-L | TPM-G | TPM-T | TOTALTPM| TOTALTP
BMP ALLT |BASCULA TANQUE ALMACENAMIENTO NO.5 00 | 00 |02 ] 00 | 00 |00 | 020 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 0:20
5.B85
| TOTALES | 00 [ o0 [o:20 00 [ o0 [ o0 020 [o:0 [0 [ 00 o0 oo oo oo | 020 |

SECCION : € GENERACIGN DECALOR
Cédigo Maquina TPC-L | TPC-E | TPC-M | TPCI | TPCG | TRC-T | TOTALTPC | TPM-L | TPM-E | TPM-M | TPM-I | TPM-G | TPM-T | TOTALTPM| TOTALTP
C.I1.QI3 |QUEMADOR / INTERCAMBIADOR NO.3 0:0 | 0:15 [ 0:0 0:0 0:0 0:0 0:15 0:0 0:0 0:0 0:0 0:0 0:0 0:0 0:15
[ ToTALEs [ o0 Joas[ o0 Joo oo [ o0 005 oo [0 oo o0 o0 [o0] 00 0:15
SECCION : E  EMPAQUE
Codigo Méquina TPC-L | TPC-E | TPC-M | TPCI | TPCG | TPC-T | TOTALTPC | TPM-L | TPM-E | TPM-M | TPM-I | TPM-G | TPM-T [TOTALTPM| TOTALTP
EADT1 [DETECTOR DE METALES EMPACADORA NO. 1 0:0 | 045 | 0:0 | 00 [ 0:0 [ 0:0 0:45 0:0 | 00 | 0:0 | ;0 | 00 | 00 0:0 0:45
EAEL  |EMPACADORA VERTICAL NO.1 00 | 040 | 310 [ 00 | 0:0 | 0 | 350 | 0:0 | 00 | 0:0 | 00 | 00 | 0:0 | 0:0 350
EM.CEM |CUARTO EMPAQUE MANUAL 0:0 | 0:0 [0:30 ] 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:30 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 00 | 0:0 | 0:0 0:30
ESES! | SELLADORA BANDA CONTINUA NO.1 00 [ 0:0 [0:20 ] 00 | 0:0 |00 | 0220 |00 ] 00 | 0:0 |00 00| 00| 0:0 0:20
ESE.52 |SELLADORA BANDA CONTINUA NO.2 0:0 | 0:0 | 0 | 00 [ 0:0 [ 0:0 110 0:0 | 0:0 | 00 | 00 | 00 | 00 0:0 1:10
[ TOTALES [ o0 [ 12551000 [ o0:0 [0:0 ] 635 [o0:0 [0:0 [0 00|00 [00] 0:0 [ 635 |
SECCION : F_ FRITURA
Codigo Méquina TPC-L | TPC-E [ TPCM | TPCI [ TPCG | TPC-T [ TOTALTPC [ TPM-L | TPM-E | TPM-M [ TPM-1 | TPM-G | TPM-T [TOTALTPM[ TOTALTP
FM.F2__|FREIDOR CONTINUO NO.2 0:0 | 0:0 [ 045 | 0:0 [ 00 | 00 | 045 | 0:0 | 0:0 [ 0:0 [ 00 | 0:0 | 00 | 00 0:45
FM.T1_|TOMBOLA NO.1 0:0 | 0:0 [ 1:40 | 0:0 | 0:0 | 00 | 1:40 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 00 | 00 110
F.T.Fi__|FREIDOR CONTINUO NO.1 0:0 | 2:20 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 00 | 2:20 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 00 | 0:0 | 0:0 | 00 220
FT.P1__|PATACONERAK1200 0:0 | 1:30 | 1:225 | 00 | 0:0 | 00 | 255 | 0:0 | 00 | 0:0 | 0:0 | 00 | 0:0 | 0:0 2:55
F.T.PTL | PICADORA DE TOSTON NO.1 0:0 | 0:0 | 2:10 | 0:0 | 0:0 | 00 | 20 | 0:0 | 00 [ 00 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:0 2:10
F.T.TT |TAJADORA FREIDOR NO. 4 0:0 0:0 0:10 0:0 0:0 0:0 0:10 0:0 0:0 0:0 0:0 0:0 0:0 0:0 0:10
FV.F3__|FREIDOR CONTINUO NO.3 0:0 | 0:0 [ 335 | 0:0 | 00 | 00 | 335 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 00 | 0:0 | 0:0 | 00 3:35
F.V.TV1 | TAJADORA IZQUIERDA NO.1 FREIDOR NO.3 0:0 | 0:0 | 2:40 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 20 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:0 | 0:0 2:10
[ TovaLes [ 0:0 [3:50 [12:25] 0:0 [ 0:0 | 0:0 [ 15:15 | 0:0 [ 0:0 | 0:0 [ 0:0 | 0:0 [ 0:0 | 0:0 15:15

TOTALES

| 0:0 [5:30 [16:55] 0:0 | 0:0 [ 0:0 [ 22:25 | 0:0 [ 0:0 [0:0 [ 0:0 [ 0:0 [ 00 [ 00 [ 22:25 |

Figura 23. Reporte de tiempos perdidos por produccion. Tomado del software SMPlus Pro.
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3. CONCLUSIONES
A traveés del levantamiento de informacion, ayuda del personal de mantenimiento y gestor

de mantenimiento fue posible conocer de manera precisa cada una de las 19 maquinas
presentes en las secciones de bodegas, fritura, empaque, aire comprimido y zona himeda;
esto con el fin de poder generar un plan de mantenimiento preventivo que cumpla con todas
las caracteristicas necesarias.

A partir del software de mantenimiento SMPIlus Pro y la informacion recolectada de las 19
maquinas se logra implementar las 19 tarjetas maestras, que permiten identificar cada uno
de los equipos. Ademas, se generan las rutas y rutinas de mantenimiento con sus respectivas
descripciones largas, las cuales informan y dan a conocer las tareas a realizar durante la
intervencion de dichos equipos y realizar un seguimiento a cada uno de sus componentes
lo que permite prolongar la vida til y evitar pérdidas en el proceso de produccion.

Se ejecuta la funcion como planeador de mantenimiento dentro de la empresa que permite
una formacion de vital importancia; a partir de dicha funcién se registra, diligencia, apoya
y ejecutan labores realizadas diariamente dentro de la produccion. Se generan y
retroalimentan ordenes de trabajo tipo preventivas, correctivas, mejoras y consumibles que
hacen posible presentar de manera concisa los reportes de gestion de mantenimiento para
la gerencia de la empresa.

La implementacion de un plan de mantenimiento preventivo dentro de la empresa
Pasabocas Patty S.A.S, tiene una gran repercusion ya que su principal enfoque es la
exportacién de su produccion, lo que implica cumplir con certificaciones vigentes
encaminadas a dar cumplimiento a resoluciones nacionales y proveedores internacionales.
Con la implementacion de dichos mantenimientos preventivos fue posible obtener una de
las certificaciones mas reconocidas a nivel alimenticio, como lo es la certificacion BRC

(British Retail Consortium).
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13. ANEXOS/ENTREGABLES
Anexo A: Fotos maquinas asignadas.
- Maquinas presentes en Santa Rosa de Cabal:

1. Apilador eléctrico:
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2. Estibador en fritura:

43



4. Detector de metales horizontal 2:

4. Equipo de acondicionamiento de aire:

P e MAGNUM =3
\ / 4

Tomado de:
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https://iprpartesyrepuestos.com/producto/a-a-mirage-mini-split-r410a-inverter/
https://iprpartesyrepuestos.com/producto/a-a-mirage-mini-split-r410a-inverter/

5. Lavadora de platano:

Salida de platano desinfectado.
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- Maquinas presentes en Cartagena:

1.Compresor Kaeser y secador:

2. Estibador #1:
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3. Estibador #2:
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5. Empacadora vertical #5:

i

I
N i
BN /4SS

T > :
N .
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6. Empacadora vertical #6:
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-Méquinas presentes en Dosquebradas:
1. Empacadora vertical #4:
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2. Estibador eléctrico marca Yale:

w e
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3. Estanterias (Racks) Dosquebradas:
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4. Estibador #1:

5. Estibador #2:
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6. Hidrolavadora:

Anexo B: Tarjetas maestras.
TARJETA MAESTRA - APILADOR ELECTRICO

2:5MPlus Pro

<)

Visualizar

Descripcidn
Maguina
Cadigo ¢

Mombre :

Marca:

Comprada a:

MNombre:
Pais:
E-mail:

Fax:

Arrancadores Suaves

ISUALIZACION DE TARJETA MAESTRA

)

Cancelar

Servicios Maotores Eléctricos

BPT.ALZ.AE2

APILADOR ELECTRICO MO. 2

Capacidad de Produccién:

Fabricada por:

Informacién del Representante

SIN REPRESENTANTE

PLC'S (Controladores Légicos Programables)

Reductores y/o Wariadores Mecanicos

Seccion
Cadigo:
Nombre:

Afio de Fabricacion:
Madelo:

Pais de Origen: CHINA POPULAR
Fecha Instalacidn:

N° de Serie:

.. Nombre del Contacto:

Direccian:

Ciudad:

Télefono:

Variadores de Velocidad

Informacidn Adicional

Foto

Celular:

Bombas
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PASABOCAS PATTY SAS 18/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION BODEGA #2
CODIGO DE LA MAQUINA BPT.AL2.AE2
NOMERE DE LA MAQU]NA APILADOR ELECTRICO NO, 2
Descripcion
Marca: MNOBLELIFT Pais de Origen: CHINA POPULAR
Comprada a: LOGISTRAL Ao de Fabricacion: 2020
Capacidad de Produccion: 1600 kg Numero de Serie: 14269
Fabricada por: NOBLELIFT Fecha de Instalacién: 18/01/2022
Modelo PS16TSL

Informacicn del Representante

MNombre: SIM REPRESENTANTE Nombre de Contacto: SIN REPRESENTANTE
Pais: COLOMBIA Direccidn: CARRERA 28A CALLE 19A ESQUINA SAN
ROQUE ZONA VERDE
Fax: 0 Ciudad: SANTA ROSA DE CABAL
E-mail: MANTENIMIENTO@PASABOCASPATTY.COM. Teléfono: 3657489
co
Celular: 0
PASABOCAS PATTY SAS 18/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION BODEGA #2
CODIGO DE LA MAQUINA BPT.ALD.AE?
NOMBRE DE L& MAQUINA APILADOR ELECTRICO NO. 2
Motores eléctricos

N Ubicacion Poten.(H.P.)| R.P.M.| Vol nom. (V) Marca Modelo Tipo Tipo A.C. N® de serie Corr. N. (A) [ Corr ©. {A) Frame Representante

1_| MOTOR DE PR 1.87 24 SCHABMULLER AC SIN REPRESENTANTE

2 |MOTOR DEEL 43 SCHABMULLER SIN REPRESENTANTE

PASABOCAS PATTY SAS 18/02/2022
Tarjeta Maestra

SECCION BODEGA #2

CODIGO DE LA MAQUINA BPT.AL2.AE2

NOMBRE DE LA MA()UINA APILADOR ELECTRICO NO. 2 | Trabajo |

Servicios
Servicios \ Presidn \ Caudal \ Voltios \ Amperios nominales | Amnperios reales | Temperatura | Tipo

Electricidad | | [2av [ 240 ah [

Fuente: Software SM Plus pro®
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TARJETA MAESTRA — ESTIBADOR EN FRITURA

& O &
Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Lagicos Programables) Informacion Adicional
Descripcion Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecanicos Wariadores de Velocidad Bombas
Magquina Seccion Foto

cédigo : F.F.EL1 Cédigo:
Mombre : ESTIBADOR FRITURA NO.11 Nombre:
Afio de Fabricacidn:
Marca: Modelo:
Comprada a: Pais de Origen: CHINA POPULAR [y
Capacidad de Produccidn: Fecha Instalacion:
Fabricada por: N° de Serie: (___','-‘
Informacion del Representante
Mombre: ROYAL AMERICA [y Mombre del Contacto:
Pais: Direccidn:
E-mail: Ciudad:
Fax: Télefonao: Celular:
PASABOCAS PATTY SAS 24/02/2022
Tarjeta Maestra
SECION FRITURA
CODIGO DE LA MAQUINA F.F.EL1

NOMBRE DE LA MAQUINA

ESTIBADOR FRITURA NO.11

Descripcién
Marca: CROWN Pais de Origen: CHINA POPULAR.
Comprada a: ROYAL AMERICA Afio de Fabricacidn: 2018
Capacidad de Produccidn: 2300 Kg Numero de Serie: 7-1322134
Fabricada por: CROWN Fecha de Instalacion: 26/10/2021
Modelo PTH50
Informacion del Representante
Nombre: ROYAL AMERICA Nombre de Contacto: JULIAN VALENCIA
Pais: COLOMBIA Direccidn: CALLE 15#35-75
Fax: N/A Ciudad: CALL
E-mail: jvalencia@royalamerica.com Teléfono: N/A
Celular: 3146570341

Fuente:Software SM Plus pro®
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TARJETA MAESTRA — DETECTOR DE METALES HORIZONTAL 2.

2] i 1
2 U &
Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Légicos Programables) Informacién Adicional
Descripcion Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecanicos Variadores de Velocidad Bombas
Magquina Seccidn Foto
Cadigo : E.CD.DMHZ Cadiga:
Nombre : DETECTOR DE METALES HO Nombre:
Afio de Fabricacidn:
Marca: Modela:
Comprada a: Pais de Origen: LN
Capacidad de Produccidn: Fecha Instalacidn:
Fabricada por: N® de Serie:
Informacién del Representante
Nombre: EQUI LN Nombre del Contacto:
Pais: Direccidn:
E-mail: Ciudad:
Fax: Telefona: Celular:
PASABOCAS PATTY SAS 19/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION EMPAQUE
CODIGO DE LA MAQUINA E.M.DMH2
NOMBRE DE LA MAQU]NA DETECTOR DE METALES HORIZONTAL NO. 2
Descripcidn
Marca: PERFOR Pais de Origen: BRASIL
Comprada a: EQUISOL Afio de Fabricacién: 2021
Capacidad de Produccién: 0 - 70 PPM @ 5KG C/U Numero de Serie: NS6640
Fabricada por: PERFOR. Fecha de Instalacidn: 28/04/2021
Modelo DMH 450
Informacion del Representante
Nombre: EQUISOL SAS Nombre de Contacto: GUSTAVO OTERO
Pais: COLOMBIA Direccion: DIAGONAL 43 28-41 BOD.104
Fax: 0 Ciudad: TTAGUT
E-mail: GUSTAVO.OTERO@EQUISOL.COM.CO Teléfono: 4446169
Celular: 3147936031
PASABOCAS PATTY SAS 19/02/2022
Tarjeta Maestra
SEQCION EMPAQUE
CODIGO DE LA MAQUINA E.M.DMH2
NOMBRE DE LA MAQUINA DETECTOR DE METALES HORIZONTAL NO. 2
Motores eléctricos
N° [ Ubicacién | Poten.{ H.P.)[ R.P.M.[ Vol. nem. (V)] Marca | Madelo [ Tipa] Tipo A.C. | N° de serie [ com. N.(a) [ como. (A)] Frame Representants
1_| principal | 075 | 1700 | 220 | SEW-EURODRIVE _|WAZ20 DRNT1MP{ D.C | Trifasico | 7o7sTe4dsant | 26 | [EquisoL sas
PASABOCAS PATTY SAS 19/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION EMPAQUE
CODIGO DE LA MAQUINA E.M.DMH2
NOMBRE DE LA MA()U[NA DETECTOR DE METALES HORIZONTAL NO. 2 ‘ Trabajo ‘ |
Servicios
Servicios ‘ Presion ‘ Caudal | Voltios ‘ Amperios nominales ‘ Amperios reales ‘ Temperatura | Tipo
Electricidad | | [220v 1384 | |
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Fuente: Software SM Plus pro®

TARJETA MAESTRA — EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE.

{x/) { %’
2 O )
Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Logicos Programables) Informacién Adicional
Descripcidn Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecanicos Wariadores de Velocidad Bombas
Maquina Seccidn Foto
Cédigo : | EMP.ALL.AA Cadigo:
Mombre : EQUIFPO DE A NDICIONAMIENTO D Nombre:
Afio de Fabricacion:
Marca: Modelo:
Comprada a: Pais de Origen: CHINA NACIONAL -,
Capacidad de Produccidn: Fecha Instalacidn:
Fabricada por: N° de Serie: C) |
Informacion del Representante !
Mombre: SIN REPRESENTANTE - Mombre del Contacto:
Pais: Direccian:
E-mail: Ciudad:
Fax: Télefono: Celular:
PASABOCAS PATTY SAS 24/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION BODEGA #1
CODIGO DE LA MAQUINA BMP.AL1.AA
NOMBRE DE LA MAQU]NA EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE
Descripcion
Marca: MIRAGE Pais de Origen: CHINA NACIONALISTA
Comprada a: MIRAGE COLOMBIA Ao de Fabricacion: 0
Capacidad de Produccion: 18000 BTU/h Numero de Serie: N.A
Fabricada por: MIRAGE Fecha de Instalacion: 1/07/2021
Modelo CLF181Q

Informacion del Representante

Nombre: SIN REPRESENTANTE Nombre de Contacto: SIN REPRESENTANTE
Pais: COLOMBIA Direccion: CARRERA 28A CALLE 19A ESQUINA SAN
ROQUE ZONA VERDE
Fax: 0 Ciudad: SANTA ROSA DE CABAL
E-mail: MANTENIMIENTO@PASABOCASPATTY.COM. Teléfono: 3657489
co
Celular: 0
PASABOCAS PATTY SAS 24/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION BODEGA #1
CODIGD DE LA MAQUINA BMP.ALT.AA
NOMERE DE LA MAQUINA EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE ATRE
Motores eléctricos
N° | Ubicacién | Poten.(H.P.)[ R.P.M.] Vol. nem. (V)] | Modelo [ Tipa] Tipo A.C. | N® de serie [ com. N (&) Coro. (4)] Frame | Representants
1_| PARTE INTER 215 (1600 W] | 220 | | [ pc] | | | [ SIN REPRESENTANTE
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PASABOCAS PATTY SAS 24/02/2022
Tarjeta Maestra

SECCION BODEGA #1

CODIGO DE LA MAQUINA BMP.AL1.AA

NOMBRE DE LA MA!)UINA EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE ‘ Trabajo ‘

Servicios
Servicios Presion Caudal Voltios Amperios nominales Amperios reales Temperatura Tipo

Aire 4.2 Mpa

Electricidad 230 7.7

Fuente: Software SM Plus pro®

TARJETA MAESTRA — LAVADORA DE PLATANO.

V]

Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Lagicos Programables) Informacién Adicional
Descripcidn Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecanicos Variadores de Velocidad Bombas
Maquina Seccidn Foto
Cédigo LP.M.LVP Cadigo:
Nombre : LAVADORA DE PLATAND Mambre:
Afio de Fabricacidn:
Marca: Modelo:
Comprada a: Pais de Origen: COLOMBIA 3,
Capacidad de Produccidn: Fecha Instalacidn:
Fabricada por: MN® de Serie: (,_,;-\‘
Informacian del Representante
Mombre: MAINSUPACK 5.A.5 - Mombre del Contacto:
Pais: Direccidn:
E-mail: Ciudad:
Fax: Télefona: Celular:
PASABOCAS PATTY SAS 24/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION LAVADO DE PLATANO
CODIGO DE LA MAQUINA LP.M.LVP
NOMBRE DE LA MAQUINA LAVADORA DE PLATANO
Descripcion
Marca: MAINSUPACK Pais de Origen: COLOMBIA
Comprada a: MAINSUPACK Afio de Fabricacién: 2021
Capacidad de Producdidn: 1000 ka/h Numero de Serie: F12/02/59
Fabricada por: MAINSUPACK Fecha de Instalacion: 11/11/2021
Modelo LP100D

Informacion del Representante

Nombre:

MAINSUPACK S.A.S

Nombre de Contacto:

JHON DAVID GIRALDO

Pais: COLOMBIA Direccidn: CALLE 3 NO. 14-98 ED SANTOS
Fax: 0 Ciudad: BOGOTA D.C

E-mail: MAINSUPACK@OUTLOOK.COM Teléfono: 3204860979

Celular: 3102371705
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PASABQOCAS PATTY SAS 24/02/2022

Tarjeta Maestra

SECCION LAVADO DE PLATANO
CODIGO DE LA MAQUINA LPMLVP
NOMBRE DE LA MAQUINA LAVADORA DE PLATAND
Motores eléctricos
ne | Ubicacion | Poten.(H.P)[ RPM.| Vol nom. (V)] Marca | Modelo | Tipo] Tipo A.C [ N° de serie | com.n_(a)] comro.(a)] Frame Representants
1_| Banda de eleval 075 | 1350 | 220/380 | ECHTOP | | pc] | 19071001110 | 254 | | T7134B35 |MAINSUPACKSAS
PASABOCAS PATTY SAS 24/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION LAVADO DE PLATANG
CADIGO DE LA MAQUINA LP.MLVP
NOMERE DE LA MAQUINA LAVADORA DE PLATANO
Bombas
| No | N de serie ‘ Ubicadidn | Marca | Modelo | Tipo | Potendia ( H.F) | R.P.M | Fuido ‘ N© de etapas | Representante
[ 21361 | Parte inferior lavadero | PEDROLLD | AL-RED 6704 | Centrifuga B | 3450 | aqua | | MAINSUPACK S.AS
PASABOCAS PATTY SAS 24/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION LAVADO DE PLATANO
CODIGO DE LA MAQUINA LP.M.LVP
NOMBRE DE LA MAQUINA LAVADORA DE PLATANO [ Trabajp |
Servicios
Servicios | Presion | Caudal | Voltios | Amperios nominales | Amperios reales \ Temperatura | Tipo
Electricidad | | [ 110 v 220 [30

Fuente: Software SM Plus pro®

TARJETA MAESTRA — COMPRESOR KAESER Y SECADOR.

{2 { &
Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Légicos Programables) Informacidn Adicional
Descripcidn Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecanicos Wariadores de Velocidad Bombas
Magquina Seccion Foto

Cadigo : CA.ALCS Cddigo:

Mombre : COMPRESOR KAESER Y SECADOR Nombre:

Afio de Fabricacidn:

Marca: Maodelo:

Comprada a: Pais de Origen: "
Capacidad de Produccidn: Fecha Instalacidn:

Fabricada por: N° de Serie: (,__';-\‘
Informacién del Representante

Mombre: SIN REPRESENTANTE o] Mombre del Contacto:

Pais: Direccidn:

E-mail: Ciudad:

Fax: Télefono: Celular:
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PASABOCAS PATTY SAS
Tarjeta Maestra

25/02/2022

SECCION

CARTAGENA

CODIGO DE LA MAQUINA

CA.ACS

NOMBRE DE LA MAQUINA

COMPRESOR KAESER Y SECADOR

Descripcion
Marca: KAESER Pais de Origen: ESTADOS UNIDOS
Comprada a: KAESER COMPRESORES Afio de Fabricacion: 2006
Capacidad de Produccidn: 28 ¢fm Numero de Serie: 1020
Fabricada por: KAESER. COMPRESORES Fecha de Instalacion: 1/06/2020
Modelo SM7.5

Informacion del Representante

Nombre:

SIN REPRESENTANTE

Nombre de Contacto:

SIN REPRESENTANTE

Pais: COLOMBIA Direccion: CARRERA 28A CALLE 19A ESQUINA SAN
ROQUE ZONA VERDE
Fax: 0 Ciudad: SANTA ROSA DE CABAL
E-mail: MANTENIMIENTO@PASABOCASPATTY.COM. Teléfono: 3657489
cO
Celular: 0
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SEQCION CARTAGENA
CODIGD DE LA MAQUINA. CAACS
NOMBRE DE LA MAQUINA COMPRESOR KAFSER Y SECADOR
Motores eléctricos
N° | Ubicacién | Poten H.P.)[ R.P-M.| Vol. nom. (V)] Marca | Modelo [ Tipo] Tipo A.C. | N° de serie [ Com. N_(a) Corr0.(A)] Frame | Representante
1_| PARTE CENTR| 75 | 3530 | 220 |TEFC AC| | | | | | SIN REPRESENTANTE
PASABOCAS PATTY SAS 26/02/2022
Tarjeta Maestra

SECCION CARTAGENA

CODIGO DE LA MAQUINA CAACS

NOMBRE DE LA MA()U[NA COMPRESOR KAESER Y SECADOR Trabajo |

Servicios
Servicios Presion Caudal Voltios Amperios nominales Amperios reales Temperatura Tipo

Electricidad 220
Alre 125 psig 28 cfm

Fuente: Software SM Plus pro®
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TARJETA MAESTRA — MONTACARGAS YALE CARTAGENA.

2 O

Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Légicos Programables) Informacion Adicional
Descripcion Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecanicos Wariadores de Velocidad Bombas
Maquina Seccion Foto

Cédigo : CA.BPT.MY Codigo:

Nombre : MONTACARGAS YALE CARTAGENA Mombre:

Afio de Fabricacidn:

Marca: Modelo:

Comprada a: Pais de Origen: ESTADOS UNIDO -

Capacidad de Produccidn Fecha Instalacidn:

Fabricada por: N® de Serie: ),
Informacion del Representante

Mombre: AS Ly Mombre del Contacto:

Pais: Direccian:

E-mail: Ciudad:

Fax: Télefono: Celular:

PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION CARTAGENA
CODIGO DE LA MAQUINA CA.BPT.MY

NOMBRE DE LA MAQUINA

MONTACARGAS YALE CARTAGENA

Descripcidn
Marca: YALE Pais de Origen: ESTADOS UNIDOS
Comprada a: BARCLAY BRAND FERDON Afio de Fabricacion: 2010
Capacidad de Produccién: 2590 Kg Numero de Serie: A910V16819H
Fabricada por: YALE Fecha de Instalacién: 28/12/2021
Modelo GLCOBOVXNVSENBS

Informacion del Representante

Nombre: PASABOCAS PATTY SAS Nombre de Contacto: DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO
Pais: COLOMBIA Direccidn: CALLE 19A CARRERA 28A ESQUINA SAN
ROQUE ZONA VERDE
Fax: 0 Ciudad: SANTA ROSA DE CABAL
E-mail: MANTENIMIENTO@PASABOCASPATTY.COM. Teléfono: 3657489
CcO
Celular: 0
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION CARTAGENA
CODIGO DE LA MAQUINA CABPT.MY
NOMBRE DE L& MAQUINA MONTACARGAS YALE CARTAGENA
Motores eléctricos
N® | Ubicacion | Poten.( H.P.]| RP M.| Vol. nom, E‘J]\ Marca | Modelo | T\Do| Tipo A.C. \ N° de serie \ Com. N.{A)\ Cor Q. tA]\ Frame | Representante

1 | PARTE DELAN| 59

2500 | 240 ‘KUBOTA | DC

MOTORES
ELECTRODISEL
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PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION CARTAGENA
CODIGO DE LA MAQUINA CA.BPT.MY
NOMBRE DE LA MAQUINA MONTACARGAS YALE CARTAGENA [ Trabaip |
Servicios
Servicios | Presion | Caudal | Voltios | Amperios nominales \ Amperios reales | Temperatura | Tipo
Electricidad [ 240 [ | [ [
Fuente: Software SM Plus pro®
Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S {Controladores Laogicos Programables) Informacion Adicional
Descripcidan Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecdnicos Variadores de Velocidad Bombas
Maquina Seccidn Foto
Cédigo : | CA.BPT.R1 - Cedige:
Nombre : | RACKS Nombre:
Afio de Fabricacidn:
Marca: Modelo:
Comprada a: Pais de Origen: COLOMEIA Ly
Capacidad de Produccién: Fecha Instalacidn:
Fabricada por: N® de Serie: (_'_','-\L
Informacidn del Representante h
Nombre: SIN REPRESENTANTE L= Nombre del Contacto:
Pais: Direccidn:
E-mail: Ciudad:
Fax: Télefono: Celular:
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION CARTAGENA
CODIGO DE LA MAQUINA CA.BPT.R1
NOMBRE DE LA MAQUINA RACKS
Descripcion
Marca: MECALUX Pais de Origen: COLOMBIA
Comprada a: N/A Afio de Fabricacion: 0
Capacidad de Produccidn: 2000 Kgxnivel Numero de Serie: H86
Fabricada por: N/A Fecha de Instalacion: 22/12/2021
Modelo N/A

Informacién del Representante

Nombre:

SIN REPRESENTANTE

Nombre de Contacto:

SIN REPRESENTANTE

Pais: COLOMBIA Direccion: CARRERA 28A CALLE 19A ESQUINA SAN
ROQUE ZONA VERDE
Fax: 0 Ciudad: SANTA ROSA DE CABAL
E-mail: MANTENIMIENTO@PASABOCASPATTY.COM. Teléfono: 3657489
co
Celular: 0

Fuente: Software SM Plus pro®
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TARJETA MAESTRA — ESTIBADOR ELECTRICO.

@ O

Visualizar

Cancelar

Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Ldgicos Programables) Informacién Adicional
Descripcidn Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecanicos Variadores de Velocidad Bombas
Maguina Seccidn Foto
cadigo : D.BPT.EE Cédigo:
Mombre : | ESTIBADOR ELECTRICO Mombre:
Afio de Fabricacidn:
Marca: Modelo:
Comprada a: Pais de Origen: JAPON L}
Capacidad de Produccidn: Fecha Instalacidn:
Fabricada por: N° de Serie: (,__L
Informacian del Representante
Naombre: PASABOCAS PATTY SAS 2 Mombre del Contacto:
Pais: Direccidn:
E-mail: Ciudad:
Fax: Télefona: Celular:
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION DOSQUEBRADAS
CODIGO DE LA MAQUINA D.BPT.EE
NOMBRE DE LA MAQUINA ESTIBADOR ELECTRICO
Descripcion
Marca: YALE Pais de Origen: JAPON
Comprada a: Afio de Fabricacion: 0
Capacidad de Produccion: 3000 Ib Numero de Serie: AB24N06512U
Fabricada por: YALE Fecha de Instalacion: 1/11/2019
Modelo ESC030-ABN24SE083
Informacidn del Representante
Nombre: PASABOCAS PATTY SAS Nombre de Contacto: DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO
Pais: COLOMBIA Direccién: CALLE 19A CARRERA 28A ESQUINA SAN
ROQUE ZONA VERDE
Fax: 0 Ciudad: SANTA ROSA DE CABAL
E-mail: MANTENIMIENTO@PASABOCASPATTY.COM. Teléfono: 3657489
co
Celular: 0
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION UEBRADAS
CODIGO DE LA MAQUINA D.BPT.EE
NOMBRE DE LA MA ESTIBADOR ELECTRICO
[ Motores eléctricos
| _N° ] Ubicacién | Poten.{H.P.)| RP.M.] Vol. nom. (V)] Marca Modelo | Tipo] Tipo AC. | N de serie
] ] 1

1_| PARTE INFERI

| 220

[ Corr.N.(A)] Corr O. (A)] Frame | Repr
[ [

| | SIN REPRESENTANTE
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PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION DOSQUEBRADAS
CODIGO DE LA MAQUINA D.BPT.EE
NOMBRE DE LA MAQUINA ESTIBADOR ELECTRICO [ Trabajo |
Servicios
Servicios ‘ Presién ‘ Caudal ‘ Voltios ‘ Amperios nominales | Amperios reales ‘ Temperatura ‘ Tipo
Electricidad | | [ 24 | |
Fuente: Software SM Plus pro®
Visualizar Cancelar Salir
Arrancadores Suaves PLC'S (Controladores Légicos Programables) Informacion Adicional
Descripcidn Servicios Motores Eléctricos Reductores y/o Variadores Mecdnicos Variadores de Velocidad Bombas
Magquina Seccidn Foto
Cédigo : D.LH Cédiga:
Mombre : HIDROLAVADORA Nombre:
Afio de Fabricacidn:
Marca: Modelo:
Comprada a: Pais de Origen: ITALIA "y
Capacidad de Produccidn: Fecha Instalacidn:
Fabricada por: Ne de Serie: Ca
Informacién del Reprezentante
Nombre: |MOTORES ELECTRODISEL o Nombre del Contacto:
Pais: Direccidn:
E-mail: Ciudad:
Fax: Télefono: Celular:
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra
SECCION DOSQUEBRADAS
CODIGO DE LA MAQUINA D.LH
NOMBRE DE LA MAQUINA HIDROLAVADORA
Descripcion
Marca: ANNOVI REVERBERI Pais de Origen: ITALIA
Comprada a: ANNOVI REVERBERI Afio de Fabricacién: 2019
Capacidad de Produccién: 8 I/min Numero de Serie: 8.13
Fabricada por: ANNOVI REVERBERI S.P.A Fecha de Instalacién: 23/12/2021
Modelo KB
Informacion del Representante
Nombre: MOTORES ELECTRODISEL Nombre de Contacto: JHON JIMENEZ
Pais: COLOMBIA Direccién: CRA 16#19-18
Fax: N/A Ciudad: PEREIRA
E-mail: electro_diesel@hotmail.com Teléfono: N/A
Celular: 3217800480
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PASABOCAS PATTY SAS
Tarjeta Maestra

25/02/2022

[sEccion DOSQUEBRADAS
D.LH

CODIGO DE LA MAQUINA |
NOMBRE DE LA MAQUINA | HIDROLAVADORA

\ Motores eléctricos |
[N T Ubicacién | Poten.( H.P.)] R.P.M.[ Vol. nom. (V)[ Marca Modelo [ Tipo Tipo A.C. [ N° de serie [ Corr. N_{A)| Corr O. (A)] Frame | Representante |
|1 [PARTE CENTR] 3 [ 1800 | 115 | SIEMENS | D.C| Manofasico [ [ | [ | SINREPRESENTANTE |
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Tarjeta Maestra

SECCION DOSQUEBRADAS

CODIGO DE LA MAQUINA D.LH

NOMBRE DE LA MAQUINA HIDROLAVADORA Trabajo ‘

Servicios
Servicios Presion Caudal Voltios Amperios nominales Amperios reales Temperatura Tipo
Agua 130 bar 8 I/min
Electricidad 10V

Fuente: Software SM Plus pro®
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Anexo C: Maestro de Tareas.
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Anexo D: Maestro de lubricantes.

PASABOCAS PATTY SAS 21/07/2022
MAESTRO DE ACEITES

Chdigo escrito Cidigo grafico Nombee Fabricante

CI_WVO_BL O ACPM MOBIL
CI_VT . FRIXO 209 - H1 FRIXO NSF 155022/H1
Cl_AM O FRIXO 495 - H1 FRIXO 143031/H1
CI_CA . FRIXOF-315 IS0 220 REDUCTORES FRIXO
CI_AZ . FRIXO F-388 (150 68) FRIXO
CI_BL O IS0 VG10-MAXILUB OIL ITRON
CI_NA . UBRICANTE HIDRAULICO 1SO 32 DTE 2 MOBIL
CI_VD . LUBRICANTE MULTIGRADO 20W-50 MOBIL
CI_GR . ROTO-XTEND DUTY FLUID ATLAS COPCO

Anexo E: Maestro de grasas.

Fuente: Software SM Plus pro®

PASABOCAS PATTY SAS
MAESTRO DE GRASAS

21/07/2022

Cddigo escrito

Cddigo grafico

Nombre

Fabricante

TIAZ

A

FRIXO 279 - H1

FRIXO NSF 143034/H1

Fuente: Software SM Plus pro®
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Anexo F: Rutas de mantenimiento preventivo (MP) anual.

RUTA DE MP — VEHICULOS MANEJADOS POR HOROMETROS.

PASABOCAS PATTY SAS

Todos los Vehiculos con Ruta

21/07/2022

SECCION: BMP - BODEGA #1
MAQUINA: BMP.AL1.MT - MONTACARGAS TOYOTA
RUTA: 250 / HORAS
Tarea Descripcion Tiempo
L10 CAMBIAR ACEITE MOTOR 1H:O0M
M52 CAMBIO DE FILTRO DE ACEITE OH:10M
RUTA: 500 / HORAS
Tarea Descripcion Tiempo
M51 CAMBIO DE FILTRO DE AIRE OH:20 M
SECCION: BPT - BODEGA #2
MAQUINA: BPT.BPC.MY - MONTACARGAS YALE
RUTA: 250 / HORAS
Tarea Descripcion Tiempo
L10 CAMBIAR ACEITE MOTOR 1H:0M
M52 CAMBIO DE FILTRO DE ACEITE OH:10M
RUTA: 500 / HORAS
Tarea Descripcion Tiempo
M51 CAMBIO DE FILTRO DE AIRE OH:20 M

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — APILADOR ELECTRICO.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO
M3quina : BPT.AL2.AE2 - APILADOR ELECTRICO NO. 2
Afio : 2022
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Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — ESTIBADOR EN FRITURA.

PASABCCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO
Ma3quina : F.F.E11 - ESTIBADOR FRITURA NO.11
Afio : 2022

Tarea L1 |[L4 L5 |L6 [M2 |[ME |M28 M20 [ME2 |M&6 |MES

Frecuencia (S) |12 |48 12 |4 12 |12 |12 g 24 4 8

Horas 0 0 © o o 0 0 o 0 0 0

Minutos XX XX XX XX [ XX XX XX XX XX XX XX

XX XX

XX XX XX XX

L o R ol RV ) ) VR R

12 XX XX XX [ XX XX XX XX

16 XX XX XX XX

20 XX XX

24 XX KX XX XX XX XX XX XX XX XX

28 XX XX

32 XX XX XX XX

26 XX XX XX XX XX [ XX XX

40 XX XX XX XX

44 XX XX

48 XX XX XX | XX | XX [XX XX XX XX XX XX

52 XX XX

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — DETECTOR DE METALES HORIZONTAL No.2.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maguina : E.CD.DMH2 - DETECTOR DE METALES HORIZONTAL NO. 2
Afio @ 2022

Tarea L1 El E2 E3 ES E17 E25 M2

Frecuencia (5) 48 24 24 48 24 48 12
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Fuente: Software SM Plus pro®
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PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maquina : E.CD.DMH2 - DETECTOR DE METALES HORIZONTAL NO. 2
Afo 2022

Tarea M3 M5 M87 113 114

Frecuencia (S5) 8 48 24 12 12

=]
(=]

Haras a o a

Minutos 15 20 30 10 15

XX

WD |00 [0 o || e L [P e

i |
I =]

=
8]

XX XX

[
La

[
B

==
]

[y
h

XX

[
=

[
5]

[
{F+]

Pl
=

Pl
=

Pl
Pl

Pl
Lad

[
B

XX XK XX XX

ed
n

Pd
h

Pl
i

Pd
]

Pl
{F+]

Lt
=]

(]
=

sl
Pd

XX

Ll
La

[
4

(]
LA

Ll
&

XX XX

(]
(|

Lt
[5:]

]
i

=
=

XX

™
by

™
Pd

™
L

™
=

™
w

™
oh

™
]

™
o

XX XX XX XX XX XX

™
[Fa

w
=

w
=

w
[ 8]

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maquina : BMP.AL1.AA - EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE
Afio : 2022

Frecuencia (S) |48 48 4 24 4 16
Horas 2 0 0 0 0

Tarea El E2 E4 M28 ME32 Me6 M6E8
g
0

[

Minutos 0 0 15 45 20 20 20

XX XX XX XX XX XX XX

XX XX

LR el R ol AW N I OV N

14 XX XX

18 XX XX XX XX

22 XX XX

26 XX XX XX XX

20 XX XX

24 XX XX XX XX

38 XX XX

42 XX XX XX

46 XX XX

S0 XX XX XX XX XX XX XX

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP —LAVADORA DE PLATANO.

Maguina

RUTA DE MANTENIMIENTO
t LAM.LVP - LAVADORA DE PLATAND

Afio :

2022

Tarea
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Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — COMPRESOR KAESER Y SECADOR.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maguina : CA.A.CS - COMPRESOR KAESER Y SECADOR
Afo : 2022

Tarea El |ES E15 |E25 |M15 |M&eD Mel [M&Z |M&& |M&7 |MBE

Frecuencia (S) (24 [24 4 24 |12 24 24 |4 4 24 24

Horas 1 i 0 1 0 0 0 0 0 0 0
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Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — MONTACARGAS YALE CARTAGENA.

Maguina :

PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTEMNIMIENTO
CA.BEPT.MY - MONTACARGAS YALE CARTAGENA

Afio :

2022

Tarea

L2

LS

L&

El4

E23

E27 MB

M2g

M35E

ME2

ME7

MEE

ME7

M55 113

Frecuencia [5)

12

24

4

4

[e2]

24

48

12

24

24 24

Horas

o

1

]

Minutos

30

20

40

30

30

40

o

40

[=N o

30

40

30

zE 20

KK

KK

KX

KX

KK

KR

KK

KK

KR

KR

AR

KK

XK

XK XX

XX

XX

XX

(=l N o LR R

[ e]
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=
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-
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Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — EMPACADORA VERTICAL NO.5.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTEMNIMIENTO
Magquina : CA.E.ES - EMPACADORA VERTICAL NO.5

Afo @ 2022
Tarea L1 |L2 L5 |L% |L15 |E1 |[E2 (B4 |E26 |M2 |M7 M9 |[M11 [M12 |M40 (M42 |MS0D [M5&
Frecuencia [5) |4 g8 g 2 2 g iz |8 1z g8 4 g8 = g8 4 g8 4 g8
Horas 1 o o 1 o o 1 o o o 1 1 1 1 1 1 o 1
Minutos o 30 30 |0 35 |30 |0 0 |45 |45 |D o o o o o 20 20
1
2 HE KX
3
4 HX HH | HX HX HX HX
3
=1 HH KX
F
g M KM |HM MM XX AWK HO|EXM XM | XX HX HX HX HX HX
=]
10 HH KX
11
12 HH K |HX HH HK HH KX KX
13
14 HE KK
15
16 O B B o HH R B B HH KK HH KX KX
17
18 HH[HX
19
20 KX HH KX HK KK KX
21
22 WK XX
23
24 R b B A D 0 0 A B G B A HK KK KX KX KX
23
26 K| HX
27
28 HH HE KK AWK WK HH
28
20 K| ®X
31
32 R B B P A X |RK RN | XX A WK HHK HHK HH
33
24 HH|HX
35
36 HH HE KX AK AK AHK KK KX
37
28 K |HX
35
40 HHO|KE KM XM O|HE O |XX A X | HX XM | XX AHK KK HH X KX
41
42 K |HK
43
45
46 A
47
48 D I D [ B D [ B e G XX KX WK WK WK
45
S0 HH | KX
o1
32 HX HH | HX HX HX HH

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — ESTANTERIAS (RACKS) CARTAGENA.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maquina : CA.BPT.R1 - RACKS
Afio : 2022

Tarea

M28

Frecuencia [S)

24

Haoras

Minutos

(=<3 N0 ) ) ) EE R

KA

KA

XK

XX

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — ESTIBADOR ELECTRICO.

Maguina :

PASABDCAS PATTY SAS
RUTA DE MANTENIMIENTO

2022

D.BPT.EE - ESTIBADOR ELECTRICO
Afio @

Tarea

L2

E2

El4

Ma

M2

MiEl

Me2

MB7

M55

I13

Frecuencia [5)

48

24

a4

4

24

24

24

24

Horas

1

o

Minutes

20

23

FIE D

o

20

20

20

35

20
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Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTA DE MP — HIDROLAVADORA.

PASABOCAS PATTY 5AS
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maguina : D.L.H - HIDROLAVADORA
Afo @ 2022

Tarea L4 (LS E2 |E4 [M28 |M&l |M&3 |M71

Frecuencia (S) [8 (4 24 |12 |12 |4 ] 4

Horas o o] o 0 0 0 0 0

Minutos 30 |15 30 |35 |30 30 23 30
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Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTINA DE MP — APILADOR ELECTRICO.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina : BFT.AL2.AE2 - APILADOR ELECTRICO MO, 2

Afio @ 2022
Tarea LS
Frecuencia 1
Cod. Escrito CI NA
Cod. Grafico
Horas o
Minutos i0 Eiecutante
1
2 iD
3 iD
4 iD
5 iD
=3 iD
7 iD
g8 1D
= iD
10 iD
11 1D
i2 iD
13 1D
14 iD
15 iD
16 iD
17 1D
i8 iD
15 iD
20 iD
21 iD
22 iD
23 iD
24 iD
25 1D
26 iD
27 iD
28 iD
29 iD
30 iD
31 iD
32 1D
33 iD
34 iD
33 iD
36 iD
37 iD
38 iD
39 iD
40 iD
41 iD
42 iD
43 iD
dd iD
45 1D
46 iD
47 1D
48 iD
45 iD
a0 iD
31 iD
52 iD

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTINA DE MP — ESTIBADOR EN FRITURA.

PASABODCAS PATTY SAS
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina : FFRELl - ESTIBADOR FRITURA NO.11
Afio = 2022

Tarea

Ll L4 LS L&

L&

Frecuencia
Cod. Escrito

12 48 12 4
TI AZ CI A7 Cl AZ TI AZ

CI_AM

Cod. Grafico

Horas

Minutos

K

KR

Wil SN ey (W W (S KN

KX

KK

R KK KK

KR

K

KR

KK

KR

B KK KK

KR

XX

XK

KX

L

B KK KK

KR

K

KR

KK

KR

B K K K

KR

KK

KR

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTINA DE MP — DETECTOR DE METALES HORIZONTAL No.2.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina : E.M.DMHZ - DETECTOR DE METALES HORIZOMTAL NO, 2

Afio 1 2022
Tarea L1
Frecuencia 4
Cod. Escrito T1 AZ
Cod. Grafico A
Horas o
Minutos 30 Eiecutante
1
2
:
4 AR
]
&
Fi
g KK
)
10
11
12 KK
13
14
15
16 WK
i7
18
15
20 HH
21
22
23
24 HH
25
26
27
28 KK
29
30
31
32 HK
23
34
35
36 HK
37
38
39
40 L
41
42
43
dd HK
45
45
47
48 AR
45
50
51
52 HK

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTINA DE MP — COMPRESOR KAESER Y SECADOR.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTINA DE MANTENIMIENTO MECANICA
Maquina : CA.A.CS - COMPRESOR KAESER Y SECADOR

Afio 1 2022
Tarea Me&
Frecuencia 1
Horas o
Minutos 30 Eiecutante
1
2 wH
3 WA
4 WK
3 WK
E WK
7 HH
g WA
5 HH
i0 WA
131 wH
12 WK
13 WK
14 HK
15 WK
16 wH
17 WA
18 WK
15 W
20 WK
21 HK
22 KA
23 HH
24 HH
25 WK
26 WK
27 WK
28 WK
25 WK
20 wH
31 HH
32 KX
33 WK
24 WK
33 KK
36 WA
27 HK
38 HH
25 WK
40 WK
41 WK
43 HK
43 HH
44 wH
43 WK
45 wH
47 WK
48 WK
45 KX
S0 WA
51 HH
a2 WA

Fuente: Software SM Plus pro®

86



RUTINA DE MP — MONTACARGAS YALE CARTAGENA.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina : CA.BPT.MY - MONTACARGAS YALE CARTAGEMNA

Afio ¢ 2022
Tarea LS
Frecuencia 1
Cod. Escrito CI NA
Cod. Grafico
Horas o
Mimutos i0 Eiecutante
1
2 iD
. iD
4 iD
] iD
=) iD
Fi iD
g iD
9 iD
1o iD
11 iD
12 iD
13 iD
14 iD
15 iD
16 iD
i7 iD
18 iD
15 iD
20 iD
21 iD
22 iD
23 iD
24 iD
253 iD
26 ib
27 iD
28 iD
25 iD
30 iD
31 iD
32 iD
33 iD
34 iD
35 iD
36 iD
37 iD
38 iD
35 iD
40 iD
41 iD
42 iD
43 iD
dd iD
45 1D
46 iD
47 iD
48 iD
45 iD
S0 iD
51 iD
52 iD

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTINA DE MP — EMPACADORA VERTICAL NO.5.

Maquina : CA.E.ES - EMPACADORA WERTICAL NO.5

PASABOCAS PATTY SAS
RUTINA DE MANTENIMIENT:

DE LUBRICACION

Afio = 2022
Tarea L1 L2 LS LS L15
Frecuencia 4 g8 g 2 2
Cod. Escrito T AZ CI AM CI CA CI AM CI MA
Cod. Grafico
Horas i o o 1 o
Minutos o 30 20 o 35
1
2 HH s
.
4 k) HH s
3
=] HH i
Fi
5
10 HH i
11
12 xH HH s
13
14 HH i
15
16 s HH *H HH i
i7
18 HH i
15
20 s HH xX
21
22 HH s
23
24 ) HH ) HH s
25
26 HH s
27
28 HX KK HHK
29
30 HH s
31
32 ) HH ) HH i
33
34 HH s
3o
36 xx HH s
37
38 HH i
39
40 ) HH xx HH i
41
42 KK HX
43
45
45 HH s
47
48 k) HH *x HH s
45
50 HH )
51
52 xx HH s

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTINA DE MP — ESTIBADOR ELECTRICO.

PASABOCAS PATTY SAS
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE _UE'.:\'_IC.QCI@-‘J

Maquina : D.BPT.EE - ESTIBADOR ELECTRICO
Afio @ 2022
Tarea LS
Frecuencia i
Cod. Escrito CI NA
Cod. Grafico
Horas o
Minutos 10 Eiecutante
1
2 iD
. iD
4 iD
3 iD
=] iD
7 iD
g iD
5 iD
10 iD
11 iD
12 iD
13 iD
14 iD
i5 iD
16 iD
i7 iD
18 iD
15 iD
20 iD
21 iD
22 iD
23 iD
24 iD
25 iD
26 iD
27 iD
28 iD
29 iD
30 iD
31 iD
32 iD
33 iD
34 iD
35 iD
36 iD
37 iD
38 iD
39 iD
40 iD
41 iD
42 iD
43 iD
dd iD
45 iD
45 iD
47 iD
48 iD
45 iD
50 iD
51 iD
52 iD

Fuente: Software SM Plus pro®
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RUTINA DE MP — HIDROLAVADORA.

PASABROCAS PATTY SAS
RUTINA DE MANTENIMIEMTO DE LUBRICACION
Maquina : D.L.H - HIDROLAVADORA
Afig = 2022

Tarea L4 LS

Frecuencia g 4
Cod. Escrito CI vD CI vD

Cod. Grafico

=]
L=}

Horas

L1
=]
[y
Ln

Minutos Eiecutante

R

XX KK

LD 0[S [0 e | e (g [

iz KR

16 H¥ W

20 AR

24 KK R

28 KX

32 KK R

36 R

40 MK H

44 XX

48 K R

52 R

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — APILADOR ELECTRICO.

PASABOCAS PATTY SAS 1ammz
Deescripoidn de Teress L-E-M-1-G de la RUTA

|E==T |[norecs ]
muu% AFTADOR ELICTRICD MO, 3
i s ovw on Plno mary wapse arw ey Eagrer
T 2a Tares Cicgn Femire Fecercy | Dewedn | Caccwed Herrzen
[hkcram)
=l 2 REVISAR MOTDEES w00 [ T |5 MOTORDE TRACCIIN ¥ | MOTOR 06
ELfrTRCnE ELEATTER:

MA [ACTOVIDADES A RCALIZAR: CHOQUTAR
SODAMIENTDS, ESTADD D CORESIDNES DF
AT, CSOOMELLAS = ASMADLRAS. FEACITAR
TOEMILLEREA D MORTAT D MOTORES.
WTRTICAR QLE WO ST PROSINTT SUTCS

EeTRAMDS.
=] ISAR RLINILIKSES OF 1200 MA | BOTOMES RINLARES: OORTROLES DF
MDD WELDCIDAD, & BOTOMES D CAMEID DE

WELOCIOWDE:, BOTON D RETEOTScM, 1 BOTHw
D ELEWACSON DE MASTIL ¥ 1 BOWOMDE
DESCINGD: FUERTE) LD, MARCADCR D MRS ¥
SATERIA.

MA  (aCTvECADES A REALIZAR: WERIFICAR QUE TODOE
L0 MANDOS ST EIDCLTEN DE MANCRA
CORPECTA, QUE RO PRESERTEN CHAACS, QUE N0
SI ENCLENTREN PARTIZOS.

|ACOMETIDA IELECTRICA DEL BGAEPC:

ACTSVEDADES 7OR. REALITAR: DHOQUIAR ESTADD
I CADLCADC: BOCT=I00, CUE WO 5T PLSIW Ty
CORTOS, QUE RO ST CHCUDHTREN CORTADGS O

APLASTADCE ¥ PUNCIDADN CORFOCTAMINTT. OF
SIF MOCTSARID REFARAR CORDAIGH.

1 BATERLA OF 244

=l RCWISAR ACOMETION 1300 =X

MA  (ACTRVECADES FOR RERLTIAR: DHEQUERR ESTADD
D BATIRIA/QUE MO PEESENTE
BBCALACUIZAS, IO PEVISAR, COMESONES, LE
MO PEESENTIN CORTIS ¥ ESTEM EN BUEN
ESTAD ¥ ST TEMGA, BLER (OMTACTD ERTRE
TERRERALESEIVESAR RIVEL BLOCTROLITOS
MIETHES: WOLTAJE DF BATEREA.

I [cAmsADCe oF oATERIR:

A |ACTOVDADES A REALIZAR: RIVESAR QUE RO
PEFEIHTE CANCS ESTRUCTURA FE, QUE LOE
CAILEADDS KO PRESENTEN COFTES ¥
COMCOORES CSTTN DN BUDN [TTADD. REVESAS
QUE CARGUIE D MANERA COSROCTA LK BATERIS,
JRETRUNERTACIOR 13 AreISAR SOMECRTS T (=T 1 SEMGOR, D PARSDA, DE ELEVALION

MA  |ACTVEDADES POR REONLITAR: WERIFIDAR ESTADD
O SEMSOR, (U W0) PRESERTT (0GOS, QUE LAS
COMDEDNES ESTIEN BN DUDY ESTADD, REVESAS.
UE ESTE PURCIORMANOD CORPECTAMENTE ¥
CETTMGA, £ MAGTIL CUAMDS LLEGUE & LA ALTURA
MiliTHA AICOMENTADA.

- LIRS DN Lz LUBSICAR CAOERAS B0 (=4 3 TRAMOS DE CADENA SISTEMM OF ELEWATION:
MA  [ACTEVECADES FOR REALITAR: LIMPITAR CADDNAS,
LUBRSCA: ¥ SETIRAR: NS0 OF LUBRSCAMTE.
BPLICAR GEASA GRADO ALTMENTICID:

L [sove aceTe HeoeRc:

L2 REWISAR NOVELES DF ACITT [T

91



PASABOCAS PATTY SAS
Descripcitn de Taress L-E-M-1-G de la RUTA

glosirer s

MOMERT OF LA

T da Taras

BEaEN

Horrorw

ALTOVICADES FOR RDALITAR: SOWVISAR RIWEL OO
ALTITE HIDRALLIDD, QU MO PRESINTE PUGAS ¥
O STF: NDOCSARID COMPLETAS O CAMEDAR.

LUDSICAR CARILANES Y
ARTTCLILACIONES:

FUNTOS OF DNGRAST

E|E

(BCTDVEDADES & FICALITRR: SEAL AR LUERECATOMN
O FLIRTOS D MRI0T0N O0F) GRASR, GRADD
| ALTMEMTICIOL

RCWISAR ST

SETEMA HIDRAULICD DEL BOLIRD-

E|E

ACTEVDADES POR REALITAR: EOSAR RIVEL DR
FLLEDO FEDRALLICE (D ST MECESARID
COMPLETAR), CHEQUERS: FISTOM ILEVADOR, QUE
ST ENCLENTRE MUMEDO AL TACTT, QUE MO 5T
PEESTHTEN MUGAS ¥ S ESTRUCTURA ESTE B
BUEFGA COMDICION SEVISAR ESTADO!
EMPAQUETADURA.

TTMON DF DIFECCION FIDEALLICA:

E|E

OFERAR, [ DOUIRD Y WERTDAR B CDRRDCTD
PCIDMAMETO F LA CIRDCI0M, QAT GIFD
FACILMEMTE v QUE MO PRESTNTT AUDES O
WIDFACICES EeTRANAS

PCWISAR CETRUCTLSA

ESTRUCLITREA GEREFAL 100 DOUTRD:

E|E

ACTOVICADES FOR RCALITAR: DHDQUICAR: CSTADD

OF ST HDOESARDD SETOROUDAS INSPTOCIORAR
MAMLA O PEOTDCCTON .

LIMPITTA GIMCRAL OF ESTRUCTURA:

E|E

ACTEVDACDES FOR RIALIIAR: LIMPEAR CORI U
TRAPC HUMEDG, TSN HATR USDOE
PEOOLCTOS AGRESTHOS, LA ESTELCTURA
SENERAL DL DQUIPC.

RCWISAR ST OF

SUTTMA IE LD W0 (CADERAS]

ACTEVTADES PR RERLTAS: EDVITAR ESTASD 0F
CADEMA D LEVANTAMITNTE, RESTSAR TEHSIAR
o BSTA  VERIFICAR ESTASKS (0 PUNTIE 0F
RHOLASE) EETORUEAS: TORML USRI, QUE LS
MECeSTE

w

AOLOAS SISTOMA DF CLEWACION:

ALTOVICADES FOR RLALITAR: WTRITTCAR AL
CLOVAS 0L MASTIL QUE ST MACSINTE UM

s

ACTEVTADES R RERLTIAS: ISOVISAR ESTASO 0F
LAS GLEKS DF ILEVATICN, QUIE SE EHOLENTRER
BLTMEACHS, SR DEPDRMACIONES. O GRIETAS, QUE
40 PEESEMTEN SOMTOS FUESTES AL MOMERTT:
O LA ELEVACTIN ' QUIE MO POSER VISACIONES
ENTTEIVE

PASABOCAS PATTY SAS
Descripoidn de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

ToMeaEe

MOMERE O LA

T da Tarma

N EarN

Horroew

1300

LONEAS OF DOMDLICITON SESTERA CLOVACIOR:

E|E

ACTRVDADES POR AEALITAR: CHEQUEAR: ESTADD
O LIMEAS [MAMGLERAS], QUE NO 5T
EMOLENTSIN PERFORADAS, CORTADAS ¥ TEMGAN
LA OONERTURA, BN BUEN ESTADG. WEFSFICAR
TEMEZON PARA LI MO0 ST PRESINTER BOCTS ¥
ST PRODUZCA DA BN BLLAS

Lo

RACSISION OF FLEDWAS

o

4 RUTTAS DOLANTTRAS [UNAS) Y 3 TRASTRAS:

RCTOVEDADES: (RO FIERLITAS: DHOQUIEAR CRTADD
O LLANIT, (LT 0 IPSCSTNTT DESGASTT
ENCESD0, QLI R PRESINTERN DEPDRMACION O
EALRDLIRAS, TN CASD DI PRESONTAR DESGASTT O
TWANID) ST TTRE CAMED DF CSTA. LIMPLAR
SLIEDAS T SETIRAR. HEDEAS PEISTNTES 0N ESTAS.

Fuente: Software
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — ESTIBADOR EN FRITURA.

PASABOCAS PATTY SAS
Descripein de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

o el e

FIEL

CSTIBADCR PRITLRA KO 11

T da Tarma

i Iy farms e Panienery

A B

Homoew

L LIBFSCAC DN

L1 LLBSICAR ROCARITRTOS 1300
HLIMATRAS

SOOAMIIMTOS 7 CHUMICIRAS DO DQUIPD:

BCTDVIDADES: ROF PERLITAS: LLBFICKS.
SODAMITNTOS Y CHLBMAOERAS DL IBQUIRD 00K
SRASA GRADD ALTMENTION.

L4 CAMELAR RCETTE .00

DEPOETTO OF ACTTTE HIDRALLICCE

ACTTVIDADES: MOR FLRLITAR: (LLCWAR: DEPCETTD
OF ACIITT OO ACTTTE FODRALLIOD 250 5.

LE RCWISAR HOVILES O ACCTTT 1300

ST HIDRALICD:

(BCTDVIDADES: R0R PERLITAS- SETIRAS I TAROH
OF FILLING ¥ OOMSSORAR L RTVEL DL FLUSDD:
FEDEALLICT, FL RIVEL RACIM 5 O 26 MM ¥ 0L
MIMIMD DN 3948 [METIDD DRSO LA PRSST
SUPTRIOR OF LA UMCCAT ITEM IECK].

LE LUBSICAR CARDMAES 1 410
ARTTCLILACIONES:

PURTOS OF FROICODM:

£|E

LUBFSCATTIN COM SPREY LUBRICANTE
PEMETRANTE EN CADA ASTICLLACION FEESINTT
DEL BQREPT.

(ARTOCULALZIONES O CL. DORAPD:

vz PCWISAR DHLRATTRAS 1300

£

CHILMATERAS ¥ EO0AMIIMTOE DOLERD:

51 5¥ CHCLEWTRAN DESGASTADOS O FESURAICE.

5 RCISAR SISTTMA 1300

SIETTMA HIDRALLICD DAL DORLTACE

£|E

BCTTVIDADES: ROR. PIERLITAS: PREWTD A Lk
SOVTEON SOLTAR PRESIOM. CHDOQUIDAR CSTADD
DF DMPWOLITTRINEA O 1A DOMIE . CHIDQUIAR
ESTADD DN GATD: FIDSALLOCD Y SISTEMA OE
SETROOES0, QUE AUMCIORH CORRDCTAMENTT.
WERSTTCACIONR D MUGAS

Ll PCWISAR ESTRUCTLSA 1300

ESTRAUCTUSA SEWERAL:

£|E

HOPGUTLLAS [URAS) QUE ESTEN DERDOHAS, QUE
0/ IESTTN TORCIDWS VERIFICAS: ALIMEACION 0L
EGRLEFD, GUE FL SSTEMA DE BOMBED: PUMCORE
COEFECTAMENTT Y MO PRESENTE

GOTIRUAS ACWTSAR %'ﬁ !ﬂ THASIS

e FCWISAR: FODATHINGS .00

SLMTWAES PARTT INMTRIDE:

(BLTDVEDADES: *OF RCRLUTAS: FINSAR SOPDRTES
¥ ESTADD GERCFRA DE FUTDAS, VEFOFCAS. (T
GRIN OFRDCTAMERTT. 7 QUIE RO ESTEN
FIAFADNG. CHEQUIEAR: CRTADD O TOREETURA T
SACT.

L RCWISAR ST DE m

X

SISTTMM OF MARDIAC

E|E

ACTTVIDADES: FOR REALITAR: INGPOCTON OF
ESTADD DNF MSMTIA. VERIFICAS: 0L CSTADD OF
SANTIA. VERITICAR QU CL RIVEL OF LA MANTA
57T ODSROCTO, QU LAS POSICIONDS BAOA,
MEUTRD ¥ ALTA FUMTOREN COPRRCTARERTE,
DELEE TN POSICION MELTRA.

PASABOCAS PATTY SAS
Descripoidn de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

OO0

FFELL

MOMDRT OF LA

CSTIBADCR FRITURA RO.11

Tiee 38 Tarma

it Iy Earwn o Manieniry

N Eariear

Horroew

L RESISION T LDMPITh

LEMPIETA COMPOREMTES [OLEPC:

(RCTOVEDADES. (R0F AERLITAS: LMPTTA
EMPLEANDE FIDEOLNBOORA FRSA FETORER
SUFTASCRALS. ENCRLETADDES [H B BQUIRD,
EETORAMDD Lk ADUMLLACION (O RORLVD), FTLLESA,
[ HILOES. SETIRAS: TNCRLETACIONES. TN FARTES
MONTLES.

Ll RCSISAR [T B.DD

IS QUIT COMIPOSMAN 0L DOQUTPCE:

ALCTOVICADES WOR REALITAS: WTRITICAR 01
ESTADD DF CIES, QUIE HO PRESTNTTN MISURAS ¥
QU M08 ESTEM PLESIORADDES. REVESAS: IR ESTADD
O PINES TUBLLARES [N DeT=0a0s O O5S,
CAMIEAR. 5] 05 MICESARIOL

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — DETECTOR DE METALES HORIZONTAL No.2.

PASABOCAS PATTY SAS 120z
Deseripcitn de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

e o I 1= - % T\

SCI0G0 OF LA MPUOUTMA EHEIRD
MDMERE OF LA DETECTOR O METALES MOBIONTAL B 2
a1y tww om Plaviow mae Towapzes ¥ By
e dn Tarms Cadige Famitra Precarzy | Dormcin | Cwecins Homors
[hicrwm)
[FLECTBCA El PCSTAR TARLPED ELECTING 48,00 [37 L SEVESON TABLERD ELACTRACO
AL ACTOVICADES FOR RDALITAR: (LDMPTETA ¥ ADLSTAR
COMDOONES, FOVISAR ESTADD N OLO-ENTOS OF
:mlﬁmvmrs.
= ROWISAR MOTDELS 400 (>0 2 SOTOETS DECTRINES.
FLECTRICS MA | MOTOR DE FEDUCTOE = | MOTOE.OE LA,
BOMEA O [NSTOIION. ACTIVIDADES FOR
SIEALITWR: CMEQUEAA EL ESTADD DF LOG
SODAMIENTIS, CHEQUEAR L ESTADD DE
=] PIFWISAR ALTTLEARET O T Iris 1 |2 PILOTOS OF SEGALITWOOR Y | TNTERELIFTOR
L] O PMITGIHCTE.
AL ACTOVICADES FOR RDALITAR: SOWVISAR CSTADD OF
BORNIRAS, PARDS OF CMIRGINCTA f CLIMINTOS
CTERROS DF MANDD.
=] REWISAR VARLADORES OF 4.0 [l | WAFSADIOR! D VELOCTDAD DENT=E DEL TABLERD
VELOOIDAD: BLECTRICC:

1 ACTOVICADES POR PR CTAR: SCAUITAR LIMPITZA.
WTRITICAR 7 ADUETAR CORDIDHES.
B RACWISAR OOMOCTOELS 00 L3 1 CLOCTEOAAL VUILAS DL SISTEMA DF DETECCION:

1 BCTDVEDADES. (RO PIERLITAS: DHEQLIEAR! ESTADD
O EMI0LT) S FHOITE. VERIFICASESTADD OF
COMDIORES, CSTADD DF DNTFUCTORES [CSOWT

21 |nrrman rsmala e wm [0 || PO DL PP, ACTTHIDADES O SEALITAR
(P I [ACTOADADES 7O ADALITAR: SOVISAR TACTIL,
QUE ST EWCUIENTRE PUMCICRANDD
CORFECTAMENTE. VERITICAR COMDAE0MIS ¥
S CTW: LIMPIED, AUTDCALITANS: DETECTOE.
| |=meson oo Peeans o manoa:

[RETRINERTACICN na REWISAR STHEORES 12.00

ACOMCTIDA, ¥ QU DETECTE CORRICTAMINTE LAS
RMOPALEAS TH LS FAQUTTES. REALITAR
LIMFIETA EMESOR. ¥ FECEFTORLCHIGUEAR ESTADG
DEL CABLE O CONTRIL

14 ALTOCALIBRACION 1300 iz MA | ACTOVIDADES POR RERLITAS: WIRIFICAR LA FRST Y
LA SENSIEILITAE DL DQUIRD, HGRESAR. LA
COMTRASTHA DF ALTESO ¥ OFRIMIE: I COMARDO
FARA AUTDCALIERAR, FASAR CONTINUAMINTE
FAQUETES DURANTE 305 HASTA COMPLITAR CL
PROCESD'Y FINALMENTE UTTLITAR PATRONES.

L Ll AT O L LRSI TAR ROCARETRTES & 00 3 4 CHUBMACTRAS COM PURTOS OF THGRASE:

5 |acTvmen ron nrsureae: smcRe SRASA GRADO
|ALIMENTECID) [FROID UMP 379] BN LOS PURTDS DF
EMGRASE, LIMPTAR GRASA WIEIA ¥ B EXCES0 06
SRASA MUEA

[FECRRICE " REVIZAR CHUMATIRAS ¥ 13000 Lin 2 CHUBMACTRAS COM PURTI IOE EMGRASE:
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PASABOCAS PATTY SAS
Descripeitn de Taress L-E-M-1-G de la RUTA

1soTnEe

|epoopin 0 0 0 0 lewswoor

ol

MOMDRT OF LA

COTECTOR OF MITALRS HOSITOMTAL MO 3

T e Taras

Lo iy inces o Mo o

PR A

Fombme

Horrorw

ACTOVIDADES #OR REALITAS: DHDQUEAR [
ESTADD DF LAS CHUSMATTRAS. QU MO
PELSINTIN MSUAAS O DESCASTE. WIRIFICAR.
ESTADD Df TORMILLOE, SEAPRITAR 51 05
MOCESASID.

3 DWAMDA. TEARSFOS TADOS A

AN OF TEAMSORTT:

FINOMIS. WIRITICAR I [STADD OF 5705,
SENTSARL QUL WD ST PRESCNTIN ALIDOS
ESTRAMDS.

(RCTTVEDADES: O RCRLITAS: INGRPTDTIORAR
ESLABONTS, QLD WD 5T CHCUENTREN
EEWERTADCES. FOWTRAS DSTRID) DN Lk BATA

L] RCWISAR MOTIE: SFTCTOR

wm

SETILICTION SOSTEMA OF TRARSROETT:

ACTOVIDADES #OR RCAITAS: COMPEORAR FLCAS
OIF ACITTT POR LOS FETIMEDORES, DN CASD TAL
O QUE ST IDETECTT ALGLINGA ANORMALITAD,
DESMORTAR FIDUCTDE. ¥ COREIGIS. O-PQUCAS.
QR N PELSIWNTIN FLIDOS AT VIIRALDHES

| AMOFMELTS

w28 RCWISAR CSTRUCTUSA

.00

ESTRACTUSA GINCRAL DOL DOUTRD:

E|E

(BLCTOVEDADES P0RL RCRLITAS: SIVISAR
MOVELADORLS (4] VERITOCSR SOLDADURA
IMFTOCIORAR TORRILLEALA BN GIRNERAL,
SLAPRITRE S E5 HOCTSARDO.

T RCWIEION O FLEDAS

SLIETWAG D TRUASLADC:

ESTADD D LAS DODCRTIURAS DF CALICHD, v D
ACUCED0 AL DEASIETED ' O ESTROD DF S
COBCRTURA L ACTMCALCHE O CAMED OF
SLIETA

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE.

PASABOCAS PATTY SAS asonnz:
Deseripcitn de Taress L-E-M-1-G de la RUTA

B i — U= X
|-SCRCOG0 OF f MPLOUTML | OMP YL EH,
MDA OF LA EQUIAD O AOCAMIBCIDMAMITMTD) OF ATRE

ca iy terws o Blarien o, Prwparies 5 Earia
Thee e Tares Calige Fammitrn Freoansy Durmcitn Carerind Horrern

[FLECTmCA El RESISAR TABLEFD ELECT=ICD AL a4 1 TABL D BLUSCT=ITC

1 ACTOVIDADES #0R RCALITAS: SCALITAR LIMPIITA,
AJLETAR: COMCRIORES: = OHDQUILAS. TOLCH
SCRITH. FOVISAS CSTADD OF CORDIDNES,
SOWTSAR DORMCRRS

=] FCSISAR MOTTEDS 00 [ 1 M, IPETMCTRRL:

ELECTRICS 1 [ACTRVEDADES POR AERLTTAS: ESCUCHAR
SOOAMIENTIS, SEVISAR ESTADD O BORHES,
METHS: £l AMPERASE.

ACCMETTA ELACTRIC:

(=] PCWISAR ACORTTIDN B.DD E1E
ELECTRICR

E|E

ACTOVIDADES #OR RCALITAS: SOVISAR CABLCATG
O FESSTENGTAS 7 TERMODUPLAS. REALITAR.
AJLETT DF COMDOONES. TN LOE SINCSORTS

[FECRRICE I8 |PraseR ESTRUCTUSA 4100 Dods M |ESTRUCTUSA SINERAL D DVAPORADOR 1
COMDCHSATOR:

MA | ACTOVECADES FOR REALIIAS: SOVISAR ESTADD 0
COBCRTURA, QU MO PELSINTT DETORMACTONES,
PIRMOEATONES L ORDULAODNES. SOVISAR.
CSTADD Df TURCRLAS, QUT NO PROSTNTTH
PIENCEATOMES.

SENTEON DF FILTROS [EVAPORADORA]:
ACTOVIDADES 0 ACRLITAS: LIMPTAR ¥ ACSISAR
ESTADD D LOG ELOSERTOE FILTRAMTES, LIMPTAR
BN CAS0H OF QU PRESTRTEN SUCTETNAS O
CHARIEAS 51 B5 511 DERITIO CASOL

CAPDRADORA

51 RCWISAR FILTRIS 3400 25

E|E

Ll RCSISION ¥ LIMPIETA 400 020

ACTOVIDADES #0R RCALITAS. AITTSAR OLDEENTIS
SO ELSISTENT TS AL AGUA OF LA DVAPORATORA
TERN LIMPIAR GRASA POLW SOUT MO SOR
SLEISTONTTS AL AGLM. ASPTRAR TARAS T
INTERIOE: OF SAEINTTE PARA DNT=ACR EL AOLVD,
LANERF: GASITHITT, LIMPLES STRPOWTIM
COMDIMIATORA

BCTOVIDADES. (0 ACRLTTAS: DIESARMAR: LINITAD
¥ EETIFAR ELEMERTTE QUE RO S0H RESETINTES
AL AGLLA. ASPTRRS: TARAS [ INTEROOR DE
CAEINETE FARA ENTEACT: FL POLVD, LAKAR
CAEIMETE LOMPTAS SERRTMTON.
LIRS OF COMDINTITON:

E|E

L] RACISION LNEAS 06 1EO0 =30

E|E

ACTOVIDADES #0R REALITAS: CSTADD DE
TLRSELAS OF DESASUT, LINCA OF SITRIGIRANTT,
LINDA OF WARCR ADSLADD, TURDEEA PYC. QUIC N
ST PRACSINTT PUGAS TN NIMGUMA 0F LAS
MINCIORADAS: ANTTEIDEMINTT, [N RS0 OF
PELSINTAR DETIMIR DOUIPD Y LLAMARL AL
PEONTIDOR.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP —LAVADORA DE PLATANO.

PASABOCAS PATTY SAS
Descripeién de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

FEOOOEE

e ||LNWOODEPATRND

LEMLVF

LAWATIOR:A OF PUATRMC

it Iy Earwn o Manieniry

E1 REWISAR TAILIRD ELECTRICO 00

=3 RCSISAR MOTORLS 4800

"

ACTRVDADES POR AEALITAR: & MOTORES DE LOG
SEDRACTIORES ¥ | MOTOR. OF LA BOMIA DF
TMYECTION. ACTIVEDADES POR: REALIIAR:
CHEQUEAR EL ESTADO DF LIS ROCARMITNTES,
CHEQUIEN:: ESTADD DE BORNERA, TOMA
COEFIENTE.

(=] ROS1SAR AUSTINACS O S0

4 FILOTOS DF SESNALITACION Y 1 INTERALIFTOR
=€ ARG EHCLIE.

| RCTEVEDADES: (RORL FUERLCTAR: SOWTSAR CSTADD DE
BOEMIRAS, FRADS DF CMOSGIMTA ¥ CLIMINTOS
DNTERRLS DF MANDD.

ELECTRICE

RCOMETIDA, TERTRD DO DOLERD.

AFMORICIS B B TABLEFO) ¥ EEWISAR ESTADO
DI LIS MESMOE. | RESTSAR CONEXOAES, QLE
ESTEN CORRECTAMENTE COMECTADCS,
SEGISTRAR CAMEIDS 5 ST BEALIZRN.

= REWISAR VARLADORES OF 00

ACTOVICADES POR REALITAS: SCAUIZAR LIMPICZA
¥ ANETAR COMDIORES.

E1s RCSISAR CUDCTFORAL WLLAS 400

CLECTROMAL VLILAS, ACTTVIDADES: S0R FEALITAR:
SLALITAR LIMPIITR, ADLSTAR COMDSIORTS
DLECTRICAS | VIRIFTCAS: QU MO PRESTNTEN
PLIGAS 7 CORSIIER FUGAS DF SR NECTSARICOL

I UBSCACITN

L1 LLOSITAR RODAREERTLS 1300
HUMALTRAS

SOOAMITNTOS DF LOG SISTEMAS OF
TRARSMITION

BLTOVEDALES (PORL RERLITAR: BRLOCRS GRASA
GRADC ALIMENTICA MEHUALFENTT N . PURTC
O CHGRAST OF LA OHUMALTFRA. FETIRAR CL
ftn =y

[ ECANICA,

L] MDA, TEARSPOSTADDEA 1300

EANDA O TEANSORTT

MALLA OF LA DANDS, ACTTSTIMOES FOR 2EALLTAR:
TEPTOCIONAR CSLADCMES JRUT 80 5T
MNOLCHT=IN RCWTNTADCE ¥ OADQUIAS: 0L
ESTADD DF Lk SOLCADURA TN ILAS URDOMES OF
L0S DVTRIMICES.

CADEMAS DF BO0GLLOS OF ARFASTRE,
ACTRVDADES POR AEALITAR: REWISAR
ESLABOMES, ¥ UMIORIES D CADENA, ESTADD D
EOOAMITNTOS DF RODILACE ¥ CHUMACTRAS
[SETORQUERR TORNILLERSA D CHUMACTRAS],
WTFIFICAR ESTAC OF SPROCKITS.

L] RCSISAR MOTOR. SCTLUCTOR 4800

(2>

SLDUCTOR OF SISTIMA O TRAMGPORTE.

O ACISTE, EW CASD TAL DF QUE SEIDETECTE
LM RNCEMALITAD, DESMORTAR REDUCTOR ¥
CORFEGIF. | CHEGUEAR GUIE MO PRISINTIN
EANTOE 4 VIBRACICNES AHORMALTS.
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PASABOCAS PATTY SAS
Descripoidn de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

s g

ool ||LAGISODEPRATARD

LEMLVE

MOMERE OF LA

LRI, D PELAT RO

e da Tarm

ca iy terws o Blarien o,

L RCISAR MOTOROMEA 4800

BOAEA OF INSTOITON.

ACTOVIDADES #0R REALITAS: SOTE0ON DR O,

Ll RIWISAR SISTTMA DO S0

AL ULAS

SERICAR O ESTADD OF STGURD

W21 |Rossen TeAGUES =

R

X

ESTRUCTUSA GERCRAL D0 TRNOUE ¥ LTS
CLIADRUAIC

(RCTOVIDADES. MO AERLCTAS: WERITICAR. QUIE KO
PELETNTT DENDEMATORES, DMDULACIORES,
PEEMOEATONES.

Lrll PCWISAR CETRUCTUSA A0

ESTRUCTUSA SERERAL DO BOUIRD.

E|E

ACTRVDADES POR AEALITAR: EOVISAR ESTADC OF
STLCADLRAS, VERIFICAR: ESTADD D LAS TRRAS

LATTRALES, QUE RO PRESERTE DEFORMACIONES,
PEEPOSACTIONES L ORDULACIDHES

Lt RCSISION LUNDAS O 1800

SISTOMA O COMOLUCTION:

E|E

ESTADD D TUBEFLAS DF SECTRIUUATON T
SISTOMA OF INSDCC00M, CHIEQUIDAR QUE BO 50
ENOLENTRE DESTRLTDOS LI DSIriO0s OF
SALITW DT LW

LINEA O DESCARGHA, ACTIVEDADES POR, REALIEAR:
WERSFICAR. GUIE W SE EHCLIENTRE PARTION,
FESLRATH, CROSTALITADH QUE MOy PEESENTT
LGRS,

L1 RACISION O FLUEDAS o

SEVEI0M OF SUITAS

E|E

ESTADD D LAS DODCRTIURAS DF CALICHD, v DF
ACUCED0 AL DEASIETED ' O ESTROD DF S
COBCRTURA COMSIOERAS: 0L FETRCALCHE O
CHAMIED DF RUTTA.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — COMPRESOR KAESER Y SECADOR.

PASABOCAS PATTY SAS
Descripcidn de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

s

CANCS

MEHBRT O Lk MAGHTMA

OOMMARSOE. WALSET: ' SOCADOR

T 2a Taras

Loy taep o Manoe o

NP

[hkcrwe)

El RCSISAR TANL RO BUACT=IOD

TABLIRD ILECTRICO.

CHEQUICAR: PLESIE IS CTRAMICTDE ¥ CSTADD DF
TRARSIOSMADCS. RICALITAS. LIMPIETA ¥ ARETT
O COMDRIOMES..

= FCRISAR WARLADIORDS OF
NELDCTDALY

WARSADOR, DF WELOCTTAD:

E1s RCSISAR PUOKNTT O WILTAD

FUCHTT OF WL TAOE:

ALCTOVICADES OR REALITAS: SOVISAR CSTADD OF
PUCHTT OF WL TAOE, REALITAS MEDDCIONES A LA
CNTRADA. T CORMPARAR COM PLACAS

[ RIS1SAR FANTALLA DO
DCLALIAGL

FENTELA Df DIALDGE:

INTERFEST HOMERT MAQLTMA. ACTOVDADES 08
SFALITAR: FEMLTTAR LIMPIETA, ASLISTRMOS
COMDSORES Y JEQUEAR TOLDH SOSITH.

Lk} RCSISAR SISTTMM OO
WALVILAS

13000

WALWLILA DN PLESA, BUTOMATICA

ACTOVICADES OR REALITAS: DESARME 7
LIMATTA, CHDQIUCAR Lk CORFOCTA IDeACUSTON
O COMOORGADC.

WALWLILAS DH GEMERAL: REALCTAS. LMPIITA Y
SHEQUEAR CORRECTA DPERACTOM.

51 FICRISAR NTWTILADOR

DN TRACTOR:

ACTOVICADES POR REALITAS: SOVISAR T LIMPLAR
L DOMOURTD: (OF STNTILADOR O
SFTRIGEEACIOR.

81 |prasaR AOOPLES YO
MAMG_TRAS

ALOPLE DNTRE MOTDR. ¥ UNIZRD COMPSLTORA

ALCTOVICADES OR REALITAS: DHOQUICAR CSTADO
CLOSIENTOS MLDCIILES ¥ BRIDAS OF ADDRLES.

Lt RC1SAR FILTROS

FILTRIS FARTICLLAS SOUDAS ¥ GRAGES:

ALTEVITADES MO RERLTAS: CERRAS: LA VALVULA
TRHIUE PLUMR Y CHOGUERR: FL ESTASIO D6L
IELEMENTE L TRAATE, ST 0 REFSTHTT
FISUEAS AERSZAS LOMPTERA

FILTRO Df FIRA OF CARBOR:

ACTOVICADES FOR REALITAS: CIRRAS. LA WALVULA
DL TRMOUE PUUMON ¥ WIRITICAR O ESTADD DL

FURGADDE. ALTOMATICE:

RCTOVIDADES (ROR AERLTTAS- SOATAR
ESTRUCTUSA DE ESTE QL ST ERDUENTRE BN
ELFRAS COMDHIDONES FOVISAR: WIVEL O
COMOERSATD, WRLVLLA, 5F MOWIRAMA

Ll RCSISION ¥ LIMPITA

IMTITTA GOWCRAL:

E|E

ACTRVDADES PR AEALITAR: SOPLETEAR TODO BL
POLVO DEL BQREPT (GLARDAS, FILTES, MOTOR,
SADIADOES) ¥ LIMPIAR ESTE COM LUMA METCLA D
DESEGRASANTE [1/4) ¥ ALMOROL {! LITROR

PASABOCAS PATTY S45
Descripcitn de Taress L-E-M-I-G de la RUTA

EEOEOEE

MOMIRE O LA MAQLITNA

T da Taras

B PN

Lo RCSISION
INTTRCAMEIADCRACS 1

[hicre)

Horroew

SADIADDELT OF DMPRCAMITNTC:

RCTOVDADES ROR ACRLTTAS: SOPLITTAR,
EEWTRAR QLT WD DOISTEM PUGAS ¥ QLD LAS
ALITAS 5f CRCLICMTRIN DM DLIEM CRTACO.

L RFSISIOR LUREAS OF

MANCUERAS [N DORDINOITTON DOF KI=C ¥ ACITIT:

E|E

ALCTOVICADES OR REALITAS: SOTSION DF
COMDOORNES, CHEQUEAR [ CSTADO SUSTRMICIAL
¥ ASIGURARSE QUIT RO PRESEWTE PUGAS.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — MONTACARGAS YALE CARTAGENA.

PASABOCAS PATTY SAS sozonzz
Dresseripeitin de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

MOMERE OF L& BORTACNSGAS TRLE CARTAGINA

sy burwy o Pehariae o, Irwarses 5 Earnw
T da Taras g i Precusncs Curmcien, e Hormes
[hicrrm)
| T [ PELIZAR AT 1200 [257) MA  |AOCMETION EUACTEICA DI PQUEPCE
FLECTRIZA MA |ACTOVDADES FOR REALITAR: SIVISAR CABLEADC)
SENERAL DEL DQUIFT, QUE NG 5T BSTEN
PEESENTANDE QDSOS ¥ ESTEN BN BUERAS
COMDICIDHES. ASTAR DOMEXIORES OF SIR
MOCTSAZID. CHEGUIEAR CORECTORES ¥ TOMAS.
L BATERIA DEL BQLERT:

E14 RACWISAR: DATIRIAS 00

SLE | ACTTVEDADES ROF FDRLCTAR: WISITICAR
TR0 O BOENCS WTRIFICAR VOLTAIE O
BATTRLA DNTERAA WTRITOAS. ESTADD Of
BATTRLA, QUE NO PRESCNTE ADOLLADURAS,
OINID0 ¥ S IOMNDOOMES CRTON BN BN
ESTADDL FEVISRS, MOVEL O CLDCTROLITON,
ADVEAR DF SIF. MDCESARIC,

WIRTTCAR INDNCADORES:

I [T TS T 13,00

£|E

ACTTVIDADES: FOR REALITAR: ITNCTNDES. DOUERD
WERTICAR LOS TNDICADOSLTS. PRESINTES DN 0L
FANIL IO CONT=OL VERIFICAS. JUIE RO ESTEN
PNOIMDNDOE [TMDICADDS. TIMPCRATURA, AT
OF TRAASHESION PRESION ACTTTE TN CASO DF
UL LD ESTEN OORNTACTAS &L CONTEATESTA.
27 RCWISAR: MOTORLS O 00 Lol 1 SACTTIORS. PN

CORIIUSTION [NTIRNA

MA  |acToenaDes POR RERTAR: TERER MOTTE
BFAGADI FARA S REWTSION. EETIRAR FOLVD ¥
T PEESENTE. REVESAR ESTADD DE
DEVRMADOR, QUE MO ST PRESENTEN SOHIDOS
EXTRASCS, SACLDIDAS © ACELERACIORES
TNUSUALES, HUMD DOOESmeD Y OS0URD, OLOFES
FUCRTES DL [SONT

MA |15 CASO TAL OF PRESDNTAR ALGUNA OF B85
MOVEDADES, DONTACTAR &L DONTRATESTA &
IR

L | SeMSOR O PRAE OE ELEVRON

JUETRIRRNEAGON N3 [nrasan cecars m

SLE ALTTVIDADES: FOR FLALITAR: WTRITTOAR CSTADC
OF STHSOR, QU TEMGA LAS COMODIONES [N
BUCH CSTADO. EOVITAR QU 0L STMNGDR
FUMOIOAT CORFOCTRMINTT ¥ DETEMGA [1
SMASTIL CUNNDO LUOGUE & LA SLTURA
SLCOMIRDADA PO DL PROVETTNOR.

| TRARICES DN CADIENG, SISTOMA O CLCWACTON:

uilheCcion Lz LUBSITAR CASERAS 8,00 =30

]

ME | ACTOVEDADES: POR RIRLITAR: LIMPOAR CADDMAS,
SLUORDCAR T SLTIRAR DS DF LLERICATIOM
APLICAR GEASA GRADO ALTMEWTICID.

Le RENTSAR MOVILES DE ACETST 8,00 030 F & DEPESTD DF: ACETST D TRARGMISIEN,
ACTSTE HIDRURLL IO

M |ACTOVDADES ROR RERLITAS: ORSEFAR OOLTE,
MALTHE RTWTL ¥ ADLESTAR. TAFW DI SO MOCTSARIO.
D STF: WOCESARDO LLCHAR HAGTR IO MTWTL
TNDICADD: ' E1W CASDH DF MECESTTAS: CRMIRD
COMUIRICARST DR IO CONTEATESTA A CARGCL
LE LLISSCAR CASCUMES 410 Lol A SURTOG DE FRICODR:

WATICLLACIORES
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PASABOCAS PATTY SAS
Descripoidn de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

ZEMROOED

MOMDRT OF LA

e 38 Tarma

i Iy Earws o Mangenry

N Earie

[hbcrae)

Hormorw

ALTOVICADES MOR PR CTAS: SEALITAR
LUBRICATTON [N PUNTCS OF FRICCION CON
GRASA GRADD MIMDNTIOO.

BRTOCULALDOMES O EL. DORAPD:

E|E

LUBRSCACTIN COH SPREF LUSSICANTE
PEMETRANTE ER CADA ASTICULACTEN PEESINTE
DL BgREPD.

RCWISAR ST

SIETOMA HIDRAULICD DL DO

E|E

ACTEVDADES POR REALITAR: EOASAR RIVEL OEL
PLLEDO FEDRALLICE (D ST MECESARID
COMPLETAR), CHEQUERS: FISTOM ILEVADOR, QUE
ST ENCUENTRE MUMEDO AL TACTT, QUE MO ST
PEESTNTEN PUGAS ¥ S ESTRUCTURA ESTE B
BUETAS COMDICIONIES SOSAR ESTADD
EMPAQUETATURA.

REWISAR CRTRUCTUSA

—
CSTRUCTUSA SINCFAL (D0 MOMTACARCAS:

E|E

| BCTOVEDADES. (ROR. PEERLITAS-CHEQUIDAR. ESTADD:
OF ESTRUCTURA GEMETAAL, QUIE WO PRESTRNTT
BB LACUIEAS, DO TS, DEPORRSTIIAMCS. S0V 250N
GERERAL IO SOLCADURATHECRTAR. TORMILLERLA
¥ IDF S5= MEOPSRRID ST OROUCAR CHEQUIERS:
ESTADD DF MASTTLAMAL 5T CHOLEWTREN
BLTMEACAS

ESTRUCTLISA DE PIFA O ALMATRARMTIWTD OF
S

ACTOVICADES POR REALITAS: QUIC RO PRESINTT
MDD ADUSAS, DETOESTONDS, DMDULACIONES,
MERDISACTOMES. WITRITIONS. QU MO ST
PEFEIWTTN MLUGAS. AFSISAR POSICTOMAMITNTD
OF PIFA ¥ IESTRDD [ RAMDTTRC.

LIMPAITTA GINCRAL DL OORTACE

EE

ACTDVICADES MOR RICALITAS: LIMPTAR CON UN
TRAPO FUMEDO ¥ SN HALTR LSO DE PROCUCTDS
AGELITEOES, LA CSTEUCTURA CINERAL D0
DouEPO.

RCWISAR SFTHA O

SUETDMA OE TRAMSHESION D POTTMITA:

E|E

RCWISAR: ST DO

"

|ACTRVDADES POR REALITAR: EOSAR ESTADC OF
LAS GLEAS OF FLEVACICN, QUE S ENCLENTREN
BLIMEACAS, SN DEPDRMASIONES O GRIETAS, QUE
O PECSENTEN SEATDOS PUESTES AL MOMERTT
D LA ELEWACTON ¥ (U MO POSEA VIISACIONES
e =

SIETTMA O CUDWATION (CADCRAST

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — EMPACADORA VERTICAL NO.5.

PASABOCAS PATTY SAS
Desieripcidn de Taress L-E-M-1-G de l& RUTA

ISR

CALLT
ERRCADIE A WERTOCOA MOLE

MOMERE DF LA MAGLITHA

ca s farey ce Rariano

Tpe 2 Tares Coalige
[ELECTIBCA 9]

[ T =TT

M8 | ACTOVCADES ROR RLRITAS: SEAPRETAR CADLES
N DOFRERAS ¥ COMPOMINTTS: FEALITM
LIMFETA & COMPONENTES ELECTROO0S,
STDFGAMIZAR: CABLEADG Y VERIFICAR: QUI ESTEN
BN LIEMAS COMOITORES VIRITICN: LECTUSAS
O AMPIRAK, WOLTAIE ¥ CONTINUIDAD
MOTDELDUCTOR BANDA, DE SALIDA ¥
MTTOETUCTOR FLERADOS: DF CAMGELONES
ME | ACTSVECADES ROR REALITAS: WIRITIONR
BOEHIRAS ¥ CDMDIDHES TOMAR AMPIEAT Y
COMPARAS: TN LA PLACK CMIGUEAR
TOEMILLIRSA COMPLETH, REAPFETAS 5 IS
MOCESASID.ACTSAR BOELAS ¥ IBUIES
ACCMETIDA, ELECTRICA:

RCWISAR TR RO D OCT=I00

=2 RCWISAR MOTDRLS 12001 Lt 1] 3

£} REISAR ADTRETIDN B.00 =3

ACTIVECADES: POR RERLIINS: SEVISAR CABLEADD
OF PEGSTINGAG 7 TTRMODLPLAG. FEMITAR
AISTE OF COMDOORES: 0N LG SIMNGORES
WTRTTCAR CSTADD OF CASLE SILICONADC: OF
SIESTONCIAS = 00 GAG TERMOCLUFLAS
CHIECUEAR COMOCTORES 7 TORAS.

=4 REWISAF SEFSAMOTOR 12,088 Lod 1 SEOMDTOR 0N IBOLERD:

LY ACTOVCADES R0F ALE CTAS- SOTSION i
PUMIIDAANTRTO O DHOODEE:, TR JMPITA.
WIFSFICAR ESTRI OF ACOFLIS ¥ ROTULAS QU
[S7TH [H DU ESTADD, APRIAR TORRLLITSA 7
WIRSFTCAR ESTRI0, WERITIOAR COMIDOONES 7
BLCATTICA.
CHILBAATTRAS EIES [RAMDA DN ELOWVACION,
SALIOW, BOIMULADGE, = COR TRAATSO

A | ACTOVEDADES ROR REALIENS: LUBFDCAS: 0N
SRALA SRADG ALIMCHTIO.

3 CADTNA DOF L4 DRARIDLA IO SALTTW ' [0 PHOODER:
L) ACTOVCADES A0 AL CTAS- LLBRICKS. CRIMNMAS
CRTTARDO O SCES0 D0 LUSSICARTE 0F ALTA
PR

F FOETTO 6 AJSTE [H MOTORIDUCTORLS:
L) ALTOVDADET *0R RLATAS: SOVIDAR RISTL OF
ALETTE [H AMDUCTOR, SEGUN MOV SEALLTAR
ZHIE:!DCH:D'L

IS QU CCPAPOEMAR B COLEFCr
ALTOVTADES *0R RLA AR & 006 AT
PINCTRANMTT & LOS £S5 Df DESPLAZAMITNT DO
FUERTT ¥ LIOS DL SESTERA. BASTLILARTT.

1 URIDWAD O MAMTERIMITHT O

MLA ACTOVICADES: M0F ALK CTAS- WIRITTOAR QLI
TEMGA [ ATWTL ADCDUADG Df ACITTE, S [
MEOCESARID LLUEMAS. FRESTA F1 MDVEL.

|- UDRICACION L1 LUBSITAR ROCAMEERTOS T 410 i "]

LE: RCWISAF WDVOLES Of ACCTTT B.DD

LE LUBSICAR BN O EXES o0 i

L1 UMD OF MANTTMRETHTL: 30D

RCWISAR CHUBMATTRAS

B0

CHILMACTRAS D 05 [DARDA DF BLEARCTON 7
SALITH
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PASABOCAS PATTY SAS
Descripoitn de Tareas L-E-H-1-G de la RUTA

e e

Jcares ]

|| Eswcancesa wERTRCR. MO.E |

T 38 Tures

S iy taep e Macten o

3N

[hkcrre)

Harrern

| ALTOVIDADES: FOR REALITAS: JFDQUEAR CETADO
O CHUMATTRAS QU B0 TERGAN FESLRAS v L
ESTADD D S0LDADURA STA CORRIDCTA, REALIZRS.
CAMIED 5 IS NECTSARIG

SOOAMITNTOS DF LA [STLOE, SISTENA OF
TRARSMISIIN) Of CI05 ¥ DL POETA OUCHILLAS:

| ALCTTVIDADES: FOR RUEALITAS: JFDQUEAR CSTADD
O PODAMITHTOES QIUIT RO TEWGAM MSURAS T
MM COFRECTAMERTT, FEALITAS CAMEDD 51 5
MOOCSARID.

L RCSISAR ST NOLMATICO 400

SISTTMA HOUMATION DL POUOPC:

E|E

ALCTOVIDADES: MO REALITAS: WIRIFICAR
MANIFOLD OF VALWULAS, OHEGUICKS: ESTRDD O

L RISISAR SITEMA DI FORTA B,0o

Lil} RISISAR PUENTE B,0o

WIRIFICAR CILNDEOES 1.2 Y D OOFTTS: ¥ S
SOTULAS, SLALITAR CAMED DI OHARJUETADURS,
O CLITELD 5 O MOOCSASID:. CHEQUEAR ESTADD
xn.n.-rv&u_v.u:'fm'\l:m.

LIk ROWISAR SISTTMA STLLO B.Lo

ELL WTETICA

BLTOVEDADES: *OF RERLITAS: (DESFONTRRSLLO 7
SLALITAR LIMPTITA. VIRIFICAR DLLICS OF
SOSORTT, FOALLTAR CAMEID ST IS
MOCISARICATALITAR IMGEFTOCION OF MANGUITAG
¥ OURDENS, DETT=SIMAR [STADD .

Lot RCSISAR MULTICABITA. &0

SISTEM MULTOCARIZAL DL EQUIRC-

E|E

ALCTOVIDADES. FOR REALITAS: DESSMONTAR TOUSRS
T EEWTSAR CSTADD, AJUESTAR TORSILLOS,
WIRIFICAR DLOES ¥ CAMEEAS: 5 05 MOOESARIOL
EOVISAR DAMDEIAS WIRATORIAS 7 ADFASADIRAS
O CASNDNTIAS. FUDRLTTAS: LIMPTETA O
COMPOAINTTS.

a2 |nrasan BAADWS B0

AN OF ALDMINTACION DUDWATOR:

ACTIVEDADES, FOR RERLITAR: EDVISAR ESTADD OF
FISOMES D IS MOTRICES, GUT RO ESTER
FISLRADOS ¥ QUE GIREN LIBRADMENTE CHECRIEAR
ESTADD D TORMILLERIA DF BARNDA ¥
ESTRUCTURA, REAFRETAR. JURTT A PRESORERDS
D PIRCKES.

AN OF ST

PASABOCAS PATTY SAS

s s e

Deseripeidn de Teress L-E-M-1-G de la RUTA

MOMERE OF LA

e

|[emewcannes verTocs. ot |

T da Tares

Caly tarep o Mantam o

Ciaign Fmbrs

ACTDVIDADES FOR REALITAS: EOVITAR PINCAES
DI BARDA, FLASTICA, GUE HO DSTER FERUISADDS
GIRCN OITH. ATUSTAR TORRKTLLIFIA OF LA DANDA.
CHOQUIDAR ESTADD OF SOLCADURA ' D CIES
MOTEITS

Lo FEWTSAR: LIKIDAD O 400
MAMTERIMIENTD

URIDAD D MAMTERIMIENTD DL BQLEPCE

ACTIVIDADES FOR REALITAS: SOVISAR CORSLCTO
PLMOICMAMENTO DL FILTRD, SPGULANCR OF
PELTION Y LUDRICATOR. VIRIFICAS JUE
COMPOAERTES S ENCLEWTREN BN BUIEM ESTADO.

Lt RCSISAR SISTTMA DF B.oo

TRARSMIZION POR CORRCAS ¥ POLLA, SISTERA
BASTLLANTE

ACTIVIDADES FOR REALITAS: EOVITAR CSTADD OO
CORREAS, QUE ST ERCLUENTRIN BTN
TEMDORADAS. CHEGUCAR QUIE PINDADS GRIN
CORFOCTRAMINTT ' QUE MO 5T DNCUENT=IN
FISLRADCE.

TRARSMITION PO CADDMA DL SSTEMA
BASTLULTARNTE ¥ EHOODETR:

ACTDVIDADES FOR REALITAS: STRITICAR
CORFOCTA TIMGIOM DF 1L CADIMA, QU RO 5T
DNCUCHTEL JI0ADA.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA CRIPCION LARGA RUTA DE MP — ESTANTERIAS (RACKS)

PASABOCAS PATTY SAS 26/02/2022
Descripcion de Tareas L-E-M-I-G de la RUTA
SECCION CARTAGENA
CODIG0 DE LA MAGUINA CABPT.R1
NOMERE DE LA MAQUINA RACKS
Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo a Revisar
Tipo de Tarea Cédigo Nombre Fracuencia Duracion | Cantidad Nombre
(=] (hh:mm)
MECANICA M10 REVISAR TORMILLOS DE 24,00 0:45 N.A | TORNILLOS DE ANCLAJE:
ANCLAJE NA |ACTIVIDADES POR REALIZAR: VERIFICAR QUE
CUENTEN COM PLATINA, REVISAR QUE SE
ENCUENTREN AMCLADOS AL PISO, DE SER
MECESARIO RETORQUEAR.
M28 REVISAR ESTRUCTURA 24,00 1:0 MA  |ESTRUCTURA DE RACKS:
MA  |ACTIVIDADES POR REALIZAR: REVISAR QUE SE
ENCUENTREN ALINEADYS, VERIFICAR: LAS
UNIONES ENTRE RACKS, QUE LA SOLDADURA NO
PRESENTE GRIETAS Y REVISAR EL ESTADO DE LA
PINTURA.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — ESTIBADOR ELECTRICO.

PASABODCAS PATTY 545
Descripcitn de Taress L-E-M-I-G de la RUTA

R

MOMDRT OF LA

NP

T 2a Taras

[

[

.00

SADTORS. IDLECTRIOD PRINCTR AL

BLTOVEDALES (ROR REALITAS: THEQUICAR [
ESTADD DE LCS SODAMITNTOS, ESTADC 16
EOFHIRAS, CORCITORES, WIRITICAR AFFICTT OO
PR DE AMCLAT ¥ LIMTLAS. MOT0E, mu_m:

PCSISAR MINTLINEET OF
BAMDIT)

1300

INDICADDRES (IF FAREL D CORTROL:

ACTRVDADES PR AEALITAR: ‘WESIFICAR. QUIE EL
IMDICADOR D BATEREA FUMCIOND
ADETLMTRMEITE, MOSTRANDD [ NTWEL
COEFECTD. CHEQUEAR GUE ST PEENDR AL
MCMENTD) D ENCEMOER EL BCLEPD ¥ HO
PECSINTT VASIACIORES TNLISUALES.

RCSISAR ACOMETIDN

1300

ACOMETIDA, MUECT=ICA DI POLEPC:

£k

(BLTOVEDALES (PR REALITAR: SOVTSAR CASLEADCS
ELCTRIDOE, WIRITICAR: DOMDODOh Of 057205
WIRIFICAR QU R COSTARN CORTOS 7 ANLESTRR
:UDCD"EDC:.T— '\IDG':-\_F\.II:.

Ei4

FCRISAR DATTRIAS

ATERLS, DEL BQLIRD (3447

(RCTOVEDADES. (R0F RERLITTAS- WERITICAR VOLTAE
O LA BATERSA QLT RO PRESIRTE ARDLLADUISAS,
CIRIDH ¥ SIS COADEOMIES. ESTEN BN BLEW
ESTADD ¥ ST TEMGA, UK DORTACTD CORRDCTD
EMTRE S5 TERMINALRS FOVISAR MDVEL OF
ELECTEOLTING, MOVELAR OF ST METERARI.

SOVIEION OF CARGADOR:

E|E

JRETRIMERTACION

RIS1SAR STHGORIS

RCTOVEDADES, (R0 PERLTTAS: WERITICAR ESTADG

MASTIL JUARDO LAOGLIE & LA RUTURK BARIMA,
ELCOMEROATA

| B ASCACION

8,00

TRARICES O CADIRG, SISTTMA IO CLEWAITION:

ALCTOVICADES WOR RIEALITAR: LOMPTAR CADINAS,
LUDRICAS: ¥ BETIRAS. DslrSD OF LUSRICANTT.
APLICAR GEASA GRADD ALIMOWTICID.

—

RIS1SAR MOVILES DO AOITTT

MIVILES ACTTTE HIDRALLIOD:

E|E

| RCTOVEDADES. (R0R RERLITAS: SEVITAR RIWEL OF
ALESTE HIDRALLITTY, DF SFR RECESARDD
COMPLETAS MOVEL

LLIBSICAR CARDEMES v
ATIOULETIORES

FEURTOE OF DNGRAST

E|E

ALTOVICADES OR REALITAS: SLAIIAR
LUBRICATTON [H PUNTCS OF FROCCION GRASA
GRADC ALIMEWTION.

RCSISAR SISTTMA
HEDRALLICD

SIETTMA HIDEALLICD DL BT

Fuente: Software SM Plus pro®
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PASABOCAS PATTY SAS asuzozz
DE-LTlFIJiSﬁ de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

MOMDRT OF LA

T 2a Taras

NP

[rher

Careind Horrrn

AL ALCTOVICADES WOR REALITAS: SOVISAR RIWELES OF
PILLED FEDRALLICD, PHPROLUIITRIURAS OF
BOMES, SO T RETENEDDORES DEL PISTON, QU
SO ST PRESINTEN MUGAS, FOVESAS. COMDWIOMES,
COMPEDIAR QU [ SISTIMA, MUMCIORA
CORFOCTAMIMTT OO LA CLOWACTON DL MASTTL

TTMOM DNEDCCTOM MIDSALIOCA:

|
E
g

FCR1SAR CRTRUCTLSA

13

EFVIEDOM GIMIRAL OF S0 DATURANCHECLUICES:
TOEMILLIRSA, OF STF WDOESARIG
EETOROLICAR TNEPECTIORAR ESTADD OF MALLA
PEOTTCTORA

LUIMPITTA GINIRAL OF CST=UCTURA:

E|E

ALCTOVICADES WOR RIEALITAR: LIMPTAR OON TRAPD)
HUMIDID, * SIN FACTR: IS IOF PRODUCTCS
AGELETSO5, LA CSTEUCT A GOMCRAL DR DOQUEPOL

RICSISAR AOOPLES T/O
HAMGLUERAS

MANGUERAS SSTDMAS HIDRALLILD:

E|E

RCTOVEDADES, (R0 AERLTEAS: JHEQLIEAR FETADD

FOEPOSADAS, COFTRDAS T TERGAN LA
COBERTURA [H BUCH ESTADD. WEFIFICAR
TEMEIOH P, LI N0 ST PRESTNTEN S0OCTS ¥ 58
PEEICHITAR WG ERBLLAS.

RCSISAR: SISTTMM OO

L

SETDME OF FLESWTORI OF MASTTL:

MA  |ACTEVEDADES POR REALITAR: BOISAR ESTADC OF
LS GLEAS OF FLEVACION, QUE S EMCUENTREN
ALINEACAS, SN DEPDRMASIONES O GRIETAS, QUE
MO PECSINTTN SEATDOS PUESTES AL MOMERTT
DI LA ELEWACTON ¥ QU MO POSEA WIISACIONES
DAV

Lo

RACSISION OF FLEDWAS

PASABOCAS PATTY SAS sz
Desscripcitn de Tereas L-E-M-1-G de la RUTA

MOMDRT OF LA

Tiee 38 Tarma

N Eariear

Careind Horrrs

AL ALCTOVICADES OR REALITAS: DHOQUICAR CSTADO
O LA LLANTE, QUIC D PRESINTT LN DESGASTT

RIS1SI0R DE MIHOS

M SEWISAR ESTARDD O BOMIA OF FREMDE, QUIE
ESTTH FURCIDHANDD COREECTAMENTE. SEWVITAR
(CPLE N0 ST PRAPSEMTEN MUGAS.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTA DE MP — HIDROLAVADORA.

PASABOCAS PATTY SAS
Descripcion de Tareas L-E-M-1-G de la RUTA

25022022

EBRALAE

LA

HIDROLAVADORA

Tip de Tasea

Carplitopeas (o by Gyt e Mayreriy

o Meegnihel

Haarsieg 4 et

Cirige Moz

]

Choii i

{honm)

T

[ECECTRICA

EX REVIRAN MOTORES
ELECTRICTS

24000

030

HOTOR ELECTRICD

ACTIVIDADES FOR kA TRk VERIACA
ACOMETIOA BLECTRICA f CLAMEG EL BQUIG BSTA
PRSI DURARTE Lidaa I IR
HERAAMIENTA PARA DESBLOCIIERS EL MOTOR &
TRAVES DE SRIFICID TRASERD, | CHEQUEA
ESTADD DE TORKILLERLA ¥ BORNES.

Ed REVELAE ACOMETIDR
ELECTRICA

12,00

L

SOOMETION BLECTRICA DEL BOLIING:

L

ACTIVIDADES PR REALIRAR: REVISAR MANDOS,
CASLEADD ¥ CLAVLIA QUE SE ENCLENTREN EN
BUER ESTADO ¥ FUNCIONALES, ALST AR
TERMINALES v REALITAN LIMPIERS,

LUBRICACION

L4 (CAMELAR ACEITE

B30

DERDSITO DE ACEITE:

ACTIVIDADES FOR FERLITAR: RERLITAR CAMBID
DE ACETTE [ MOTOM: WS MOBIL, REALIZAR
LIMPERA, ¥ QLT E3CESE [E APEITE

LS REVISAN RIVELES. DE ACEITE

DERDSITO DE ACEITE:

ACTIVIDWDES POi REALITAR: REVISAR EL ESTADD
DE ACEITE, QUE NO ESTE BLANDD ¥ QLE TENGA
Ll ADECL A NIVEL DEL MISMD, DE SER
RECESAAN0 LLERAR

HECANICA

L] REVELAS ESTRLCTLIA

030

L

ESTRUCTLIA GEW ERAL DEL BQUIPC:

L

ACTIVIDADES POy BERL IRAR: RERLIFAR LIMPMIERS
DE LA BOGLTLLA &l DESMORNTEN LA LaAES DE La
PISTOLA S ELIMINAR SUCIEDAD DEL DRIFICIO DE
L BOCAIILLA JREVIEAR ESTADD DF Ls CARCATS

L] MEWIRAN ACOMLES Y0
MANGUERAS

030

KA

CORINTD DE ADPLES ¥ MANILERAS:

L

ACTIVIDADES FOR BEaL TRk BEVISAR ESTADO D
ACOPLES, FISTOLA Y MANGLERS, VERIFICANDO
(LE MO ESTEN FISLRADDS, REVENTADOS ¥ QUE
ESTEN BEN OOMECTADCS. | VERIFICAR FUGAS BN
FANGLERAS,

L] MEVISAN FILTROS

FILTRD DE ASFIRaTN0N ¥ FILTRD DETERGE

ACTIVIDADES PR RERLIRAR: COMPROEAR (UE
LG FLTROS ESTAN EN BUER ESTADD, RETIRAR
FILTROS, REALEFAN LIMMETA COM ABUMDOSNTE
AdLS. DE SEV MECESAAI0 REALIFA COMBIO ¥
VOLVER & HOKTAR

MTi REVISAR RESOHTES

B30

L

RESORTES EN EL EQUIRC:

L

ACTIVIDADES FOR FERLITAR: REVISAR ESTADG OE
LI MESCRTES AL DESANREN EQUIPD, VERIRICAR
CLE MO ESTEN FISLRADOS O DOBLADCES, (JUE S
ELCMEATION SEA SOMIECTR.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP — APILADOR ELECTRICO.

PASABOCAS PATTY SAS
Descripeidn de Tareas E-M-I-G de la RUTINA

1sozeoEz

MOMDRE OF L

E= i I 1 x v el

|SLIO0CO CF GA MPOUTMY || DTN AL

MFTLADOE: CLOCTRIC0 ML 3

e g8 Tares

o |y bares e Mantene

N EarEN

[ Famera

Hormery

3 PFSISAR MIWTINEEE O

SEVIEION DF IMDNCADOELS. ¥ MUDTLLARES O
MO

EFVISIOM DRDOCADNCR DOF FORAES:

ACTOVICADES WOR REALITAS: WTRITICAR QUIT ESTE
PUMCICMNRIDD, QU ST LOGIAE Y FL RUSERD
O HORAS ST ENCLIDNTRE DENTRD DFL. RANGE: OF
MANTTMMINTD.

SOVIEION OF MARDOS OF MOWTHITNT,
DLCAATTON Y SDGURIDAD:

BLTOVEDADES (ROR. REALITAR: WIRITIOAR QUIC AL
SADAMENTO DE ERCIMICR CL DOUTRD LA IRALSMCE,
O MONTMIDRT D PUMCIORE. CORFITTAMENTE,
QD LOS MANDOS DE CLOWADON CUBPLAN 20
PUMCION TR BDTOM D PARD DF DMERGEMTA
ESTE MUMCIORANDG CORRECTAMENTE.

(=] FCRISAR ACOMTTIDN

EEWZSON DF DDMDIOMES 7 CABLEADD:
EECTRICCE

RCTOVEDADES, (RO PERLITAS: THEQUIEAR! QUIE ILAS.
COMDIONES 5T CHCLEWTREN FIRMES ¥ BN BUEH
ESTADCL WERTFICAR QUE EL CARLEADD ELECTRICD
ST ORCUCNTRA, KESUADD), SO SITURAS T
AILSTADD

El4 RCSIZAR BATTRIAS

SEWTEIOM DF BATIFCA.

ALCTOVICADES OR REALITAS: DHDQUICAR CSTADO
O DATTRLA, QU WD 5T CHOUENTRE OO
SALRDLIRAS, QU ST CNCLIDNTRE ADSLADS
CORFOCTAMIMTLEOVISAR RIVIL OF
DLECTROLTIOS.

L] RCSISAR SISTTMA
HEDRALLICD

SOVISION SISTERA HIDSALIDCC:

E|E

ALTEVIDADES FOR RERLITAS: HEQUERR: QUE L0
CILINDRDS OF ELCGROEH ST ENCLENTSEN SN
UGS ) [0S ESTRUCTUSALES. CHEQRUEAR QUE
LS TLINDRE S ENCLIENTREN FISMES ¥
HUMEDCS AL TACTO

Lh RCSISAR CSTRUCTURA

EEWTSOM DF DLOMONTOS OF ESTRUCTUSA:

E|E

ALCTOVICADES WOR . RIALITAR - DHDQUICAR: QUIT LA
MALLA OF PSOTICI0N ST CHOUENTSE TN DUENAS
COMDIOIDSES 7 ANCLADA
CORFOCTAMIMTTEOVISAR QUIT LA CSTRUCTUREA
SO PELSTHTT ABDILLADURAS O DWNOE
SIGRINICATIVCE.

"

SOVIEION OF FIDRCIUITULAS:

ALTEVDADES IFOR. REALIIAS: WERITICAR QUE LAS
HORIGLTLLAS [URIS) HO FRESERTTH
SEFORMDACES 1 5 EHCUERTREN BIEN
AT

L RC1SAR SISTTMM OO

EEWTSOM DF SISTIMA DF CLCSRITI0N:

ALCTOVICADES WOR REALITAS: WIRITICAR QUIT AL
SMADMINTD DF EINOUTAR MAMDOS DF DUDVRCTON
SO ST PRESTNTEN SORITOES DV TRANCE ¥
WIBRACIOES.

SOVIEION DOF CADDNAS:

PASABOCAS PATTY SAS
Descripeidn de Tareas E-M-I-G de la RUTINA

1sozeoEz

MOMERE OF LA

Eova e I N = = < LY ]

|-E00G0 OF LA MACUINS || BT ALLALD

KFILADOE: FLICTRIED Mo 3

T da Taras

Loy taep o Manoe o

NP

Cidgo Femire

[hkcrwe)

Harrern

RCTOVEDADES, (RO PERLITAS- WERITIDAR QUIE LAS
CADTMAS 5T CHOLTHTTAAR TN BUEK [ESTALO,
LUBRICEDAS, TEMSIORADAS ¥ ALCREADNAS.

L RCSISION LINDAS OF

SOVIEION LINCAS. OF COMDUCTION FEDEAULIC,:

ALCTOVICADES WOR REALITAS: WIRITICAR QUIT RO
ST PRCSINTIN MUGAS ¥ TDOAS LAS LINCAS DF
COMDUCTION ST IDNCUDNT=IM [N CORESCTO
ESTADOL

L. RIS1SI0R OF FLEDWG

3

SOYZEON DF SUTAS:

(RCTOVEDADES, (R0F AERLITAS- JHEQLIEAR QUIE
LLARNTAS 5T CRCUCNTREN LIBSET OF FAAINEAS,
SEOPFLLTICET. ¥ SIM DESGASTE CWlTomin,
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Descripcion de Tareas L de la RUTINA

PASABOCAS PATTY SAS

19/02/2022

SECCION

BODEGA #2

CODIGD DE LA MAQUINA

EPT.ALZ AFZ

NOMBRE DE LA MAQUINA

APTLADOR ELECTRICO) MO 2

Caractenisticas de la tarea de Mantenimiento Preventive

Mecanisme a Revisar

Lubricante

Codigo MNombre

Duracidn
{hh:mm}

Frecuencia
(S/D)

Cantidad

hombre

Tipe Lub.

Mombre

Cadigo

L5  |REVISAR NIVELES DE
ACEITE

iD 0:10

REVISAR. NIVEL DE LigUIDo DE
FRENOS E HIDRAULICO:

LUBRICANTE
HIDRAULICO 150 32
DITE 24

N.A

ACTIVIDADES POR, REALIZAR: REVISAR:
NIEVELES DE ACUERDO AL
FABRICANTE, (QUE SE ENCUENTREN EN
UN NIVEL GRTIMO.

LUBRICANTE
HIDRAULICD TS0 32
DTE 24

Fuente: Software SM Plus pro®

DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP — ESTIBADOR EN FRITURA.

Desaipaon de Tareas L de la RUTINA

PASABOCAS PATTY SAS

25/02/2022

SECCI0N

FRITLIRA

CODIG0 DE LA HAQUTA

F.F.E11

NOMERE DE LA MECQUINA

ESTIEADOR FRITURA MOL11

Camcterisicas de la @re de Mantenimiento Preventivo

Chdigo Nombre

Hecanismo a Revisar

Drurckin
e i)

Frvussida
(5

Camtidad

Lubricante

Mombre

P Lk

Mombre

L1 LUERICAR RODAMIENTCS
¥ CHUMACERAS

125 15

MLA

ROCAMIENTOS ¥ CHUMACERAS DEL
EQUIPD. ACTIWVIDADES POR REALLTAR:
LUBRICAR ROCAMIENTCS ¥
CHUMACERAS DEL BQUIPO CON
GRASA GRADC ALTMENTICIO.

GRASA

FRIND X775 - H1

TLAZ

L4 |CAMBIAR ACEITE

DEFCIEITO DE ACEITE MIDRAULICE.
ACTIVIDADES POR REALIZAR: LLENAR
DEPOEITO DE ACEITE CON ACETTE
HIDRALLICD 150 58

ACEITE

FRIOD F-388 (150 68)

Caz

L6  |REVISAR NIVELES DE
JACETTE

125 15

MLA

SESTEMA HIDRALILICT, ACTIVIDADES
POR REALIZAR: RETIRAR EL TAAON DE
RELLENG ¥ COMPROEAR EL NIVEL DE
FLLIDC HIDSALL ICT), EL NIVEL
MAXIMO ES DE 26MM Y MiNDMO DE
MM (MEDIDO DESDE LA PARTE
SUPERIDR DE LA UNIDWD
HIDRAULICA].

ACEITE

FRIAD) F-388 (150 64)

Claz

L8 |LUBRICAR CARDANES ¥
JARTICULACIONES

ML

PUNTOS DE FRICCION. ACTIVIDADES
POR REALIZAR: REALITAR
LUBRICACTION EN PUNTOS DE
FRIOCION CON GRASA GRADO
ALTMENTICD.

FRIND 4595 - H1

CLAM

MLA

ARTICULACIONES EN EL EQUIFD.
ACTIVIDWDES POR REALIZAR:
REALIZAR LUERICACION CON SPRAY
LUIBRICANTE FENETRANTE EN CADA
ARTICULACION PRESENTE DEL

ACEITE

FRIND 455 - H1

CLAM

Fuente

: Software SM Plus pro®

109




DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP — DETECTOR DE METALES HORIZONTAL No.2.

PASABOCAS PATTY SAS 19/02/2022
Descripcion de Tareas L de la RUTINA
SECCION EMPACUE
CODIGO DE LA MAGUINA E.M.DMHZ
NOMBRE DE LA MAQUINA DETECTOR DE METALES HORIZONTAL NO, 2
Caractensticas de |a tarsa de Mantenimiento Preventivo Mecanismo a Revisar Lubricante
Codigo Nombre Frecugncia | Duraddn | Cantidad Mombre Tipe Lub. Nombre Cidigo
(SD) (hhzmm)
L1 [LUBRICAR RODAMIENTCIS 45 0:30 4 CHUMACERAS DE PUNTOS DE GRASA |FRING 279 - Hi TLAZ
Y CHUMACERAS FRICCION. ACTTVIDAD POR REALIZAR:
APLICAR GRASA GRADO ALIMENTICIO
(FRIMO UMP 275) EN LOS PUNTOS DE
ENGRASE, LIMPIAR GRASA VIEIA Y EL
EXCESO DE GRASA NUEVA.
Fuente: Software SM Plus pro®
DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP -LAVADORA DE PLATANO.
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Descripcion de Tareas L de la RUTINA
SECCION LAVADC DE PLATANG
CODIGO DE LA MAQUINA LP.M.LVP
NOMERE DE LA MAQUINA LAVADORA DE PLATANO
Caractensticas de | tarea de Marfenimiento Preventivo Mecanisme a Revisar Lubricante
Cédigo Nombre Frecuencia | Duaddn | Cantidad Nombre Tipo Lub. Mombre Cadigo
(S0} (hhzmm})
L1 (LUBRICAR RODAMIENTOS 125 0:30 4 RODAMIENTOS DE SISTEMAS DE GRASA |FRIND 279 - Hi TLAZ
¥ CHUMACERAS TRANSMISION.
NA | ACTIVIDADES POR REALTZAR: GRASA |FRIND 279 - H1 TLAZ
RETIRAR EJES Y APLICAR GRASA
GRADO ALTMENTICIO MANUALMENTE,
RETIRAR EXCESC,
PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Descripcion de Tareas E-M-1-G de la RUTINA
SECCION LAVAD( DE PLATANO

CODIGD DE LA MAQUINA

LP.M.LVE

NOMBRE DE LA MAQUINA

LAVADORA DE PLATANG

Caracteristicas de |a tarea de Manbenimiento Preventivo

Mecanismo a Revisar

Tipo de Tarea Codigo Mombre Frecuendia Duracicn Canttidad Mombre
{51 {hhimm)
MECANICA M&3 REVISAR FILTROS 1,00 0:10 1 F4: FILTRO UBICADO DESPUES DE LA VALVULA DE

RECIRCULACION : DESARMAR FILTRO E
INSPECCIONAR MALLA, VERIFICAR QUE SE
EMCUENTRE COMPLETO ¥ SIN FISURAS, REALLZAR
LIMPIEZA.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP — COMPRESOR KAESER Y SECADOR.

PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Descripcidn de Tareas E-M-1-G de la RUTINA
SECCION CARTAGENA
CODIGO DE LA MAGUINA CAACS
NOMBRE DE LA MAQUINA CUMPRESOR KAESER Y SECADOR
Caracteristicas de |a tarea de Mantenimients Preventivo Meranismo a Revisar
Tipo de Tarea Cadigo Nombre Fracuencia Duracion | Cantidad Mombre
(5] {hhimm)
MECANICA MEE REVISION ¥ LIMPIEZA 1,00 0:30 MA  [COMPROBAR LECTURAS DEL DISPLAY.
GEMERAL

MN.A COMPROBAR, QUE SE DESCARGA CONDENSADO
DURANTE EL FUNCTONAMIENTO DEL COMPRESOR.

NA  |COMPROBAR QUE SE DESCARGA CONDENSADO DE
LA VALVULA DEL TANQUE PULMON, ACCIONAR
MANUALMENTE LA VALVULA PARA VERIFICAR QUE
EL TANQUE MO TENGA CONDENSADOS.

Fuente: Software SM Plus pro®

DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP — MONTACARGAS YALE CARTAGENA.

PASABOCAS PATTY SAS 2602/2022
Descripcién de Tareas L de la RUTINA
SECCION CARTAGENA
CODIGO DE LA MAQUINA CABPT.MY
NOMBRE DE LA MAQUINA MONTACARGAS YALE CARTAGENA
Caracteristicas de la tarea de Mantenimiento Preventive Mecanisme a Revisar Lubricante
Cadigo Mombre Frecuencia | Duracidn | Cantidad Nombre Tipo Lub. Nombre Codigo
(5D} (hhzmm)
L5 |REVISAR NIVELES DE 1D 0:10 2 MIVELES DE ACETTE MOTOR E ACETTE |LUBRICANTE CI_MA
ACETTE HIDRAULICO: HIDRAULICO IS0 32
DTE24
NA  |ACTIVIDADES POR REALTZAR: REVISAR ACETTE |LUBRICANTE CI_NA
MIVELES DE ACUERDC AL HIDRAULICO IS0 32
FABRICANTE, GUE NC PRESENTE UN DTE 24

COLOR OSCURD Y ESTE EN SU NIVEL.

Fuente: Software SM Plus pro®
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DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP — EMPACADORA VERTICAL NO.5.

PASABOCAS PATTY SAS
Descripcion de Tarsas E-M-1-G de la RUTINA

25/02r2022

SECCION

CARTAGENA

CODIGD DE LA MACUTNA

CABFT. MY

MOMBRE OF L MACUINA

HONTACARGAS TRLE CARTAGENA

Tipo de: Tarea

Caracteristicas de |a tarea de Mantenimientn Preventivo

Cidgo

Meraniamo 8 Revisar

Homire Frecuenda
[5]

DCuracikin
[hbcmmj

Nombre

ELECTRICA

E3

REVISAR AUILLARES DE 100
MANDO

010

LY

REVISION DE INDICADORES ¥ AUGILIARES DE
AN

LY

REWISION DE LUCES:

LA

ACTIVIDADES & REALIZAR: VERIFICAR JUE LAS
LLCES DE PARCIED, LUCES ALTAS O BAJAS Y
LUCES EN TABLERD ENCIEMDAN CORRECTAMENTE

LA

INDICADOR DE COMBUSTIBLE:

LY

SCTIVIDADES & REM [P0R: CHEQUEAR QUE Lt
BARRA O INDICADOR MUESTRE EL NIVEL
CORRECTO DE COMBLISTIBLE.

LY

INDICADOR DE PRESION DE ACEITE DE MOTOR:

LR

ACTIVIDADES & REALLZAR: CHEQUEAR QUE SE
ILUMINE AL ENCENDER B MOTOR, AL 1GLAL QUE
LOFS DEMIS TESTIGO

LA

INDICADOR DE HORAS:

L)

ACTIVIDADES & REALLZAR: VERIFICAR QUE ESTE
FLINCIOMANDO), QIIE SEA LEGIBLE Y SE
EMCLIENTRE DENTRO DEL RANGO DE
MANTENIMIENTOL.

EEWTSION PALANCAS DE ELEVACION, DESCENSD E
INCLINACION:

LY

ACTIVIDWDES A REALIZAR: VERIFICAR QUE TODAS
LAS PALAMCAS CLIMPLAN OOM LA FUNCION QUE
TIENE ASIGNADSCHEQUEAR ESTADD DE PALANCA.

REVISAR ACOMETIDA 1,00
ELECTRICA

010

LY

REVISION DE COMEXIONES ¥ CABLEADO
BLECTRICOS :

LY

ACTIVIDADES POR REALITAR- CHECUEAR QUE LAS
CONEXIONES SE ENCLENTREN FIRMES ¥ EN BUEN
ESTADO Y EL CABLEADO B ECTRICD S8
ENCLIENTRE AISLASG). SIN ROTURAS ¥ ANSTADDS.

Ei4

REVISAR BATERLAS 1m

REVISICN DE BATERLA:

LA

ACTIVIDADES A REALIZAR: CHEQUEAR ESTADO DE
BATERLA, QUE MO PRESENTE RAJMDURAS ¥ SE
EMCUENTRE AISLADG CORRECTAMENTE! REVISAR
NIVEL DE ELECTROLITOS.

MECANICA

M

REVISAR SISTEMA 10
HIDRALECD

10

LA

BREVTSION ELEMENTOS SISTEMA HIDRALLICD:

LA

ACTIVIDADES A REALIZAR: CHECQUAR QLIE LOS
CILINDRICHS DE ELEVACION E INCLINACION SE
EMCLIENTREN SIN FUGAS 0 CON DARNCS
ESTRUCTURALES, CHECUEAR QUE LOS COILIMDROS
SE ENCUENTREN FIRMES ¥ MUMEDCIS AL TACTO.

REVISAR ESTRUCTURA 100

15

LY

REVISION DE ELEMENTOS DE ESTRUCTURA:

b

BEVTSION LUCES TRASERAS:

LA

ACTIVIDADES A REALLZAR: VERIFICAR QUE
ALUMBREN CORRECTAMENTE, QUE LAS LUCES MO
SE ENCUENTREN PARTIDAS.

EXTINTOR DE IMCENDIO:

ACTIVIDADES & REALIZAR: REVISAR QUE SE TENGA
B EXTINTOR, QLE SE ENCLIENTRE RECARGADD ¥
CON FECHA DE VENCIMIENTO VIGENTE
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Caracteristicas de |a tares de Mantenimiento Presentivo

Tipo de: Tarea

Momibre:

Meraniamio 3 Revisar

Frecuenca
Sy

Curaciin
Chhcrmm}

Hombre

REWISION DE TANGUE DE COMBUSTIBLE

ACTIVIDADES A REALLZAR: QUE NO SE FRESENTEN
FUGAS ¥ TENGA LA TARA ALSTADA.

REVISICN ESTADD DE CABINA:

MLA

ACTIVIDADES A REALLZAR: CHEQUEAR QUE SE
EMCUENTRE PROTEGIDA v BUEN ESTADD EN
GEMERAL

ESTADO DE PEDALES:

ACTIVIDADES A REALLZAR: CHEQUEAR QUE
PRESENTEN ANTIDESLIZANTE, SIN JUEG0
EXCESIWVG.

REVISICN CINTURCN, PITO, TIMON:

MLA

ACTIVIDADES POR REALIZAR: CHEQUEAR ESTADO
DE CINTURON ¥ QJUE ENCAJE BN EL SEGURCY QUE
B PITO ESTE FUNCIONANDO Y SE ESCUCHE
st A 50 METROS) TIMON FUNCIOMANDO EN
PERFECTA CONDICTONES.

Me2

REVISAR SISTEMA DE
ELEVACION

1 15 1

REVISICNM SESTEMA DE ELEVACTON:

MLA

ACTIVIDADES POR REALIZAR: VERIFICAR QUE AL
MOMENTO DE EXECUTAR MANDOS DE ELEVACTON,
DESCENSD E INCLINACTY MO SE PRESENTEN
SONIDCS EXTRARGS ¥ NO SE PRESENTEN
WISRACIONES.

REVISICN DE CADENAS:

MLA

ACTIVIDADES POR REALLTAR- VERIFICAR QIUE LAS
CADEMAS SE ENCLIENTREN EN BUEN ESTADD,
LUBRICADAE, TENSIONADAS ¥ ALINEADAS.

MEE

REVISION LINEAS DE
COMDLUCCION

1,50 10 ML

REVISION DE LINEAS DE COMDUCCION
HIDRALILICA:

ML

ACTIVIDADES A REALLZAR: VERIFICAR QUE NO) SE
PRESENTEN FUGKE Y TODAS LAS LINEAS DE
CONDUCCION SE ENCUENTREN EN CORRECTO
ESTADO.

ME7

REVISION DE RUEDAS

100

REVISION DE RUEDAS

ML

ACTIVIDADES A REALEZAR: CHECQUEAR QUE
LLANTAS SE ENCLIENTREN LIBRES DE RAMDURAS ¥
SIN DESGASTE EXCESIVIVREVISAR QUE LAS
LLANTAS POSEAN UM MIVEL ADECUAD DE AIRE.

REWTSION DE FRENOS

1 10 MLA

REVISICN DE FREMOS:

MLA

ACTIVIDADES A REALLZAR: VERIFICAR QUE EL
PEDAL TEMGA ANTIDES IZANTE, (UE FLMCIONE
CORRECTAMENTE, NO SE PRESENTEN FLGAS ¥ EL
MIVEL DE LIGQLIDG DE FRENGS SEA ADECLADG.

Fuente: Software SM Plus pro®

DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP — ESTIBADOR ELECTRICO.

PASABOCAS PATTY SAS 25/02/2022
Descripcion de Tareas L de la RUTINA
SECCION DOSQUEERADAS
CODIGO DE LA MAQUINA D.BPT.EE
MOMERE DE LA MAQUINA ESTIEADOR ELECTRICO
Caractensticas de la tarea de Manbenimiento Preventivo Mecanismo a Revisar Lubricante
Cadigo MNombre Frecuencia | Duracén | Cantidad Nombre Tipo Lub. Mombre Codigo
(S/m) (Bh:mm)
L5 |REVISAR NIVELES DE iD 0:10 2 REVISION DE LIGQUIDG DE FREMOS E ACETTE |LUBRICANTE CI_NA
ACEITE HIDRAULICO: HIDRAULICO 15032
DTE 24
NA  |ACTIVIDADES POR REALIZAR: REVISAR ACETTE |LUBRICANTE CI_NA
NIVELES DE ACUERDC AL HIDRAULICG TS50 32
FABRICANTE, ¥ VERIFICAR (JUE SE DTE 24
ENCUENTREN EN UN NIVEL GPTTMO,
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PASABOCAS PATTY SAS
Descripcion de Tareas E-M-I-G de la RUTINA

25/02r2022

SECCION DOSOUERRADNS
CODIGO DE L MAQUINA D.BPT.EE
NOPIBRE DE Lb MADUINA ESTIRADCE ELECTRICD

Tigo e Tares

Caradericticas de la barss de Mantenimianto Prewerntive

Cidig

Macanicmno & Revisar

Nornbre Frecuenda

(5}

Curadidn
fhh:men)

Canticlad

Marnbre

ELECTRICA

REVISAR ALLLARES DE
ANDD

1,00

0:10

BEVISION DE INDICADCORES ¥ AUNILIARES DE
SANDO:

REVISION INDICADOR: DE HORAS:

ACTIVIDAGES POR: REALIZAR: VERIFICAR QUE ESTE
FUNCIONANDD, QUE SEA LEGIELE EL NUMERD DE
HORAS ¥ SE ENCLIENTRE DENTRO DEL RANGD DE
UANTENIMIENTO.

REVISION DE PALANCA DE DIRECCION ¥ MANDOS
DE ELEVACION:

ACTIVIDADES POR REALIZAR: VERIFICAR QIUE AL
MOMENTD DE ENCENDER EL EQUIFD L PALANCA
D DIRECCION FUNCIOME CORRECTAMENTE ¥ QIUE
LOS MANDOS DE ELEVACICN Y CONTROL DE
MASTIL CLMPLAN 511 FUNCION.

RENISAR ACOMETIDA
BLECTRICA

BEVISION DE CONEXIONES ¥ CABLEADD
ELECTRICO:

ACTIVIDADES POR REALIZAR: (HEQUEAR QUE LAS
COMNENIONES SE ENCUENTREM FIRMES ¥ EN BUEN
ESTADO. VERIFICAR (QUE EL CARBLEADD ELECTRICD
SE BNCUENTRE ALSLADO, SIN ROTURAS ¥
AILISTAD.

=14

RENISAR BATERLAS

o5

REVISION DE BATERLA-

ACTIVIDADES POR: BEALIZAR: CHEQUEARGUE LOS
CILIMDROS DE ELEVACION SE ENCLIENTREN SIN
FUGAS 0 DARICS ESTRUCTUEALES, CHEQUEAR QUE
LOS CILINDRCS SE ENCUENTREN FIRMES ¥
HOMEDOS AL TACTO,

ACTIVIDADES POR REALIZAR: (HEQUEAR ESTADO
D BATERLA, QUE MO SE ENCLIENTERIEN CON
RAJADURAS, QUE SE ENCUEMTRE ALSLADA
COARECTAMENTE/REVISAR NIVEL DE
ELECTROLITOS.

MECANICA

Ma

REVISAR SISTEMA
HIDRAILICD

H.&

FEVISEON OE SISTEMA HIDRALLICD:

M.A

ACTIVIDADES POR REALIZAR: CHEQUEAR QLE LOS
CILINCROS DE ELEVACTON SE ENCUENTREN SIN
FUGHS O DARCS ESTRUCTURALES, CHEQUEAR QUE
LG CILINDRS SE ENCUENTREN FIRMES ¥
HUMEDCS AL TACTO.

REVISAR ESTRUCTURA

EEVISEON DE ELEMENTOS DE ESTRUCTURALES:

ACTIVIDADES POR REALIZAR: CHEQUEAR ESTADC
DE CARIMA DE CONTROL, QUE LA ESTRUCTURA
ESTE EN BUENAS COMDICIONES, QIUE NO SE
PRESENTEN ABOLLADURAS O DMROS
SIGNIFICATIVOS.

BEVISION DE HORQUILLAS:

ACTIVIDADES POR REALIZAR: VERIFICAR QUE LAS
HORGUILLAS (LRAS) NO PRESENTEN
DEFORMIDADES ¥ SE ENCUENTREN BIEN
ANCLALHAS

ME2

REVISAR SISTEMA DE
ELEVACION

FEVISEON DE SISTEMA DE ELEVACION:
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PASABOCAS PATTY SAS
Descripcion de Tareas E-M-I-G de la RUTINA

25/02r2022

SECCION

CODIGO DE LA MADUINA

DOSCIUERRADNS
D.BPT.EE

NOPBRE DE Lo MADUTNA

ESTIBADCR BLECTRICD

Tipo e Tares

Caracterfeticas de 1a tanss de Mantenimientn Preventive

Codiga

Mecanisma & Fevisar

Nornbre Frecuencia
(5

Duraddn
(hh:ren)

Canticlad

Mormbne

ACTIVIDADES POR REALIZAR: VERIFICAR CQIUE AL
SOMENTO DE EIECUTAR LOS MANDOS DE
ELEVACION NO SE PRESENTEN SONIDOS
EXTRARDS ¥ VIBRACIONES.

REVISION DE CADENAS:

ACTIVIDADES POR REALLZAR: VERIFICAR QUE LAS
CADENAS SE ENCUENTRAN EN BUEN ESTADG,
LUBRICAINE TEMSIONADAS ' ALINEATWS,

MEE

REVISION LINEAS DE
CONDUCCION

BEVISION LINEAS DE CONDUCTICN HIDRALILICA:

ACTIVIDADES POR REALIZAR: VERIFICAR QUE NO
SE PRESENTEN FUGAS ¥ TODAS LAS LINEAS DE
COMDUCCION SE ENCLENTREM EN CORRECTO
ESTADO.

L1

REVISION DE RUEDAS

(157

REVISION DE AUEDWS

ACTIVIDADES POR REALLZAR: CHEQUEAR QUE LAS
LLAMTAS SE ENCUENTREM LIBRES D RAMDURAS,
CEFORMACTIONES v DESGASTE EXCESIVO. REVISAR
QUE TEMGAN EL MIVEL ADECUADG DE AIRE.

REVISION DE FRENCS

REVISION DE FRENCS:

ACTIVIDADES POR REALIZAR: VERIFICAR QIUE EL
PEDAL TENGAN ANTIDESLIZANTE, QUE FUNCIONE
COARECTAMENTE, MO SE PRESENTEN FLGAS ¥ EL
MIVEL DE LIQUIDO DE FRENCIS SEA ADECLIADG.

Fuente: Software SM Plus pro®

DESCRIPCION LARGA RUTINA DE MP — HIDROLAVADORA.

PASABOCAS PATTY SAS
Descripcidn de Tareas L de la RUTINA

250212022

SECCION

DOSOUEERADAS

CODIGO DE LA MAQUINA

D.LH

NOMEBRE DE LA MAQUINA

HIDROL AVADORA

Carachensticas de la tarea de Mantenimiento Preventio

Mecanismo a Revisar

Luibricante

Cédigo

Nombre

Duracién
(hh:mm)

Frecuencia
(S/D)

Cantidad

Nombre

Tipo Lub, Nombre

Codigo

L4 |CAMBIAR ACEITE

85 0:30 1

DEPOSITO DE ACETTE: ACTIVIDADES
POR REALIZAR;: REALLZAR CAMBIO DE
ACEITE MOTOR 20WS0 MOBIL,
REALTZAR, LIMPIEZA PRIMERO Y
QUITAR. EXCESO DE ACETTE.

LUBRICANTE
MULTIGRADO 20W-50

CI_ND

LS

REVISAR NIVELES DE
ACETTE

45 0:15 i

DEPOSITO DE ACEITE. ACTIVIDADES
POR REALTZAR: REVISAR EL ESTADO
DE ACETTE, QUE NO ESTE BLANCD Y
QUE TENGA UN ADECUADO NIVEL DEL
MISMO, DE SER NECESARIO LLENAR.

LUBRICANTE
MULTIGRADC 200W-50

Fuente: Software SM Plus pro®
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