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RESUMEN
Como resultado de una profunda investigacion de casi veinte anos, este trabajo descubre la historia del mosaico hidrdulico: antecedentes,
origenes e implantacion, principales fabricantes, materiales, técnicas de fabricacion, evolucion de sus disefios, calidad del trabajo y artistas
y arquitectos de primera linea que disenaron y aplicaron este tipo de pavimento que, afortunadamente, todavia hoy puede contemplarse

en muchos interiores del pais y del extranjero.
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ABSTRACT
As a result of an extensive research of nearly twenty years, this work reveals the history of cement tiles: history, origins and implementation,
main manufacturers, materials, manufacturing techniques, evolution of their designs, quality of work and important artists and architects who
designed and implemented this type of pavement than, fortunately, can still be seen in many interiors of the country and abroad.
Keywords. Flooring, Tile, Cement, Stencil, Pigment.

1. INTRODUCCION
or tratarse de un material para pavi-
mentacién destinado, por tanto, a ser
pisado, el pavimento hidraulico no ha
recibido hasta ahora el reconocimiento
que se merece tanto por su compleja fabrica-
cién, siempre manual y pieza a pieza, como por
los delicados y a menudo atrevidos disefios
que componen su superficie noble o cara vista.
Con este trabajo se pretenden dos finalidades:
por una parte llenar un injusto e inexplicable
vacio informativo sobre el mosaico hidraulico
y, por otra, devolverle la categoria de “objeto
artistico” que le corresponde y que hasta aho-
ra muy raramente le ha sido otorgada.

2. DESARROLLO DEL CONTENIDO

¢Qué es el mosaico hidraulico?

Conocido también como baldosa de cemento,
losa hidraulica, baldosin hidraulico, baldosa hi-
draulica, mosaico hidraulico para pavimentos
y pavimento hidrdulico, es un tipo de baldosa
artesanal hecha de mortero de cemento port-
land, enmoldado y prensado, nacida para imi-
tar otros tipos de materiales como el marmol,
gres, pavimentos romanos, madera, alfom-
bras, etc., y destinada a pavimentos o reves-
timientos de paredes interiores, su cara vista
o cara lisa estd decorada con un solo color o
con dibujos variados de tal manera que, una
vez colocada formando un pavimento, crea la
ilusion optica de una alfombra.
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El sobrenombre de “hidraulico” le viene de
la caracteristica de endurecimiento, llamada
hidraulicidad, que obtiene el cemento (y la cal)
en contacto con el agua, y no del uso de las
prensas hidraulicas puesto que éstas tardarian
todavia unos cuantos afios en hacer aparicion.

Origen e implantacién del mosaico hidraulico
El mosaico hidraulico aparecid en lItalia a fina-
les del siglo XVIII con una primitiva pieza creada
para imitar el marmol de forma econdmica por el
procedimiento llamado al banchetto, consisten-
te en llenar un molde de madera con cemento
humedo (con base de cal) y golpearlo posterior-
mente con un mazo hasta compactarlo. Después,
se afiadia una pasta coloreada con polvo de gra-
nito y de marmol, se igualaba la superficie vy, fi-
nalmente, se pulia con un brufidor™ EI mosaico
hidraulico adquirié la importancia que tuvo hasta
bien entrados los afios 60 en el valle del Rédano,
Francia, concretamente en Viviers (Ardéche), una
region marcada por la presencia de fabricas de
cemento (Lafarge).

En la década de 1850, Etienne Larmande, con-
tratista de obras, pide a Auguste Lachave, herre-
ro de Viviers, que fabrique un “separador” para
repartir los colores, que se convirtié en la trepa?.

Espaiia y Cataluiia

Con estos precedentes todo hace pensar que la
introduccion del mosaico hidraulico en Espafia, y
mas concretamente en Cataluia, fue desde Viviers.
Este pavimento amplié el marco de formas y téc-
nicas ornamentales y decorativas de los suelos,
especialmente de los interiores, dentro del aba-
nico de productos destinados a la construccion.
Es de suponer que nacié monocolor o imitando
piedra, marmol o madera y que luego evoluciond
creando decoraciones secuenciales que confor-
maban verdaderas alfombras de cemento.

Principales fabricantes de mosaico hidraulico
En 1850, la casa Apolytomena, de Madrid, ya
fabricaba mdrmoles comprimidos artificiales y
existe constancia que La Progresiva, de Bilbao,
participéd en la Exposicién Internacional de
Londres, en 1851.

Las fabricas mas importantes, en Barcelona,
fueron Garreta, Rivet y Cia.3, Serrat y Cia., Ig-
nacio Vilalta, Butsems, Juan Vila, Orsola-Sol3,

Escofet, Tedtimo Fortuny, Salvador Bulet, Falcé
y Vilella y Mosaicos Marti, mientras que en el
resto del pais lo fueron La Industrial, en San-
tander, y La Esperanza, en Madrid.

M. C. Butsems

El afio 1873, Mariano Carlos Butsems monta
una fabrica de baldosas hidraulicas. Su yerno,
Josep Fradera Camps, se incorpora en 1892y la
empresa se convierte en M. C. Butsems y Fra-
dera. Hacia el afio 1896 crean la nueva socie-
dad M. C. Butsems & Fradera y Compaifiia, en
la que también participan los otros dos yernos
del fundador: Pio Marti y Manuel Cabarrocas y
durante 1897 abren sucursal en Bilbao.

En 1900, fue la primera en fabricar cemento
portland en Catalufia, en una fabrica situada en
Olérdola, pero las condiciones del valle de Vall-
carca (Sitges) los decidié a construir una nueva
fabrica, compartiendo la fabricacion de mosaico
hidrdulico con la de cemento. Carlos Butsems
murié en 1902, a los 56 afios, sin ver terminada
la nueva fabrica, y el negocio pasd a manos de
los tres yernos: Fradera, Marti y Cabarrocas.

En 1912, la empresa se divide en dos: But-
sems y Cia., fabricando mosaicos, a cargo de
Manuel Cabarrocas y Pio Marti, que seguira en
pié hasta 1974, y la que fabricard cemento en
Vallcarca, a manos de José Fradera y su esposa,
con el nombre de Fradera y Butsems*, después
Cementos Fradera, S.A. y, mas tarde, Uniland
Cementera, S.A°.

Orsola, Sola y Cia.

A principios de 1876° Giovanni Orsola, natural
de Italia, se asocia con I. Sol3, bajo el nombre
de J. Orsola e I. Sola. En marzo de 1880 se es-
tablecen en el nimero 5 de la actual Plaza de
la Universidad y, en enero de 1884, José Maria
de Falgas se incorpora como socio y la empresa
pasa a llamarse Orsola, Sold y Cia.”.

Conté con grandes dibujantes y disefiado-
res, entre los que podemos destacar José Pas-
c6, Antonio Sauri, Buenaventura Bassegoda,
Josep Puig i Cadafalch y Enrique Sagnier.

Juan Orsola murid en 19298, a los 79 afios,
y su hijo, Ignacio Orsola, continud fabricando
mosaico hidraulico como Mosaicos Ignacio Or-
sola, hasta el afio 1933 en que murid a los 53
afos, sin que nadie continuara con el negocio.
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Escofet’

Jaime Escofet nace el afio 1862 en El Pont
d’Armentera, Tarragona'®. Durante tres afios
trabaja en la casa Orsola, Sold, hasta que, en
1886, se asocia con Tedtimo Fortuny y funda
la empresa Escofet y Fortuny, SRC. En 1888 se
incorporan nuevos socios entre los cuales, José
Maria Tejera.

En abril de 1895 la sociedad se disuelve y
Tedtimo Fortuny se establece por su cuenta. Le
substituye José M. Tejera y la sociedad cambia
a Escofet, Tejera y Compaiiia, S. en C. En febre-
ro de 1904, Escofet, Tejera y Cia. se disuelve y
la fabrica de Sevilla pasa a manos de José M.
Tejera'!, constituyéndose la nueva sociedad
Escofet y Cia., S. en C., que tuvo una corta du-
racion por la muerte de Jaime Escofet Mil3, al
afio siguiente??,

Entre 1916 y 1921, se traslada a la Ronda de
la Universidad, 20. José Maria Farré Escofet, hijo
de Emilio Farré, se hace cargo de la empresa en
1939, después de la muerte de su padre, y le da
el nombre de Hijo de E.F. Escofet, S. en C., que
en 1960 cambia a Hijo de E. F. Escofet, S.A. y en
1992 pasa a llamarse Escofet 1886, S.A.

Entre los artistas que disefiaron pavimentos
para esta casa podemos destacar a Marti Almi-
fiana, Lluis Doménech i Montaner, Joan Fabré
i Oliver, Josep Font i Guma, Antoni Gallissa,
Gerénimo F. Granell, F. Mario Lépez, Rafael
Maso, Arturo Mélida, Tomas Moragas, Enric
Moya, Josep Pasco, Carles Pellicer, Josep Puig
i Cadafalch, Antoni Rigalt, Alexandre de Riquer
y Josep Vilaseca.

Tedtimo Fortuny

Al separarse de la casa Escofet, en 1895,
Tedtimo Fortuny crea su propia empresa fa-
bricando, hasta mas alla de 1917, mosaicos
hidraulicos de inspiracion modernista y art
deco.

Fue un inquieto renovador, buscando
siempre nuevas maneras de trabajo: en
1896 patentd un tendedero para mosaico
hidrdulico®®; en 1898, disefié un ingenio
para poder separar la pieza acabada de
prensar de la placa base'*y en 1911 invento
y patentd un distribuidor de pasta en la fa-
bricacion de baldosas de mosaico®.
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José Maria Tejera’®
Nacido el 17 de agosto de 1858 en Jerez de la
Frontera (Cadiz), emigro a Barcelona en 1879.

Como ya se ha dicho, a finales de 1888, Teje-
ra entré como socio en la empresa Escofet y en
1895 se convirtié en copropietario y la empre-
sa paso a llamarse Escofet, Tejera y Cia.

El 16 de febrero de 1904 abandona la casa
Escofet y vuelve a Andalucia, instaldandose en
Sevilla a cargo de la fabrica que aquella empre-
sa tenia en dicha ciudad y que le correspondio
en la separacion de bienes que, desde enton-
ces, pasaria a llevar su propio nombre.

A la muerte de José Maria Tejera (19 de no-
viembre de 1926) su viuda se hizo cargo de la
fabrica, bajo el nombre de Viuda de José Maria
Tejera hasta la década de 1980, en que cerrd
definitivamente.

Mosaicos Marti*’

El afio 1913, Bernardo Marti Arlandis, natural
de Valencia, abre su taller de mosaicos en Man-
resa pero hacia 1920 deja ésta ciudad y vuelve
a Valencia con toda la familia, donde muere al
cabo de pocos afos. Su viuda decide regresar
a Manresa donde sus hijos Bernardo, Ricardo y
Pedro continutan la fabricacién bajo el nombre
de Mosaicos Viuda de Marti que, hacia 1940,
vuelve a cambiar de nombre y toma el de Mo-
saico Bernardo Marti, que cerrara unos afios
después.

Durante la década de 1980, Pere y Albert,
nietos de Bernardo Marti, deciden retomar la
produccion bajo el nombre de Mosaics Marti,
que todavia sigue activa.

Fabricantes de mosaico hidraulico en Espaia

La aparente facilidad para fabricar este ma-
terial, sumada a una inversion relativamente
baja, hizo que muchas personas decidieran
probar suerte montando su fabrica (mas bien
taller) con mds o menos éxito y calidad. Asi,
sabemos que en 1958 habia declaradas 1.021
fabricas en toda Espafia, de las cuales 109 esta-
ban en Barcelona, 151 en Madrid, 42 en Bilbao
y 36 en Alicante?®,

En el momento de cerrar este trabajo, y re-
ferido al periodo 1866 — 1966, hemos localizado
54 fabricas sélo en la ciudad de Barcelona y 86
mas en el resto de Catalufia. En cuanto al resto
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de Espaiia, llevamos contabilizadas hasta este
momento 45 fabricas en Andalucia, 7 en Aragon,
4 en Asturias, 6 en Cantabria, 8 en Castilla-La
Mancha, 12 en Castilla-Ledn, 6 en la Comunidad
Vasca, 18 en la Comunidad de Madrid, 41 en la
Comunidad Valenciana, 38 en Extremadura, 47
en Navarray 10 en la Regién de Murcia. En total,
pues, tenemos constancia de 382 fabricantes en
todo el territorio nacional pero estamos seguros
que esta cifra fue mucho mas elevada.

Estructura de la baldosa hidraulica

La baldosa hidrdulica esta formada por tres
capas claramente diferenciadas: Capa fina, o
cara vista, Secante y Grueso

La capa fina, o cara vista, con un grueso de 4
a 5 mm, es la que veremos una vez colocada la
baldosa y tiene una funcidn a la vez resistente
y artistica. Estd formada por un mortero de
cemento portland blanco, con arena de marmol
muy fina y los pigmentos correspondientes
pero, por exigencias del acabado final, se puede
substituir el cemento blanco por cemento gris.

El brasage® o secante es la capa intermedia
de la baldosa y estd en contacto intimo con
cada una de las otras dos para unirlas. Con
un grueso parecido a la primera tiene como
funcién principal absorber el exceso de agua
de aquella. Estd hecha con un mortero rico en
cemento portland gris, proporcional a la fluidez
de la pasta de la primera capa.

La tercera capa, llamada grueso, es la inferior
de la baldosa. Tiene un grueso aproximado de
12 a 15 mm y estd formada por un mortero de
cemento gris mas pobre, con una mayor rugosi-
dad y adherencia al mortero de colocacién.

Esta tercera capa, aun siendo la mas basta,
es la mas importante para los investigadores
pues ofrece informacidn sobre el fabricante
al llevar a menudo estampada la marca de la
fabrica.

El resultado final de las tres capas prensa-
das es la baldosa hidrdulica, con un grueso de
unos 20a 25 mmy un pesode 1,5a 2 kg. Se ha
conseguido reducir el grueso finala 18 mmy se
pretende llegar a los 16 mm.

La maquinaria
La maquina basica para la fabricacién del
mosaico hidraulico es la prensa.

Las primeras fueron de tornillo, de bolas o
de palanca, y las hidrdulicas no llegaron a Es-
paia hasta cerca de 1890, con un mayor gas-
to en infraestructuras pero con un prensado
mas compacto y uniforme. En estas prensas el
pistdn empuja el molde desde abajo hacia el
puente.

Las herramientas

Las herramientas bdsicas son el molde y la trepa.
El molde se compone de tres piezas de acero
de fundicidn: la base o placa base, el marco y
el tapdn o sello.

La placa base o placa de acero es la base del
molde y es la que recibe la pasta que después
formara la cara vista. Tiene un gruesode 4a 5
cm y ha de estar completamente plana, muy
lisa y bien escuadrada. La de 20x20 cm pesa
unos 12 kg y la de 25x25 unos 23 kg. Cuando
la baldosa ha de tener su superficie grabada, la
placa de acero tendra el mismo dibujo en alto
relieve.

El marco, con un peso entre 13 y 15 kg,
consta de dos piezas simétricas unidas por los
vértices mediante dos tornillos, uno fijo y el
otro ajustable, a fin de encajar perfectamente
la placa base. Contiene el cuerpo de la baldosa.

El tapdn, o sello, tiene un grueso suficien-
te para repartir la presién uniformemente sin
deformarse. Estd reforzado con nervios en los
cuatro angulos, y tiene una forma parecida a
una piramide truncada. Pesa entre 12 kg y 25
kg y acostumbra a tener la marca de la fabrica
en alto relieve, para dejarla impresa en la pie-
za. Suelen tener asas para manipularlos cémo-
damente.

La trepa es la plantilla que sirve para sepa-
rar las pastas coloreadas que formaran el
dibujo y consiste en unas cintas de latén
verticales. Son mejores las de fundicién
de bronce pero su precio ha dado paso a
las de latdn, tampoco baratas, pero si mas
econdmicas.

La mufeca, suele ser un manojo de tra-
pos de algoddn impregnados con la esen-
cia o desencofrante.

La cuchara se utiliza para verter las pastas.
Existe una variedad para conseguir el efecto
marmoleado o de vetas de madera.

El purgador es una especie de colador que
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se utiliza para llenar el molde con la segunda
capa o brasage.

El enrasador es una tira de metal o made-
ra con muescas en los extremos que se utiliza
para eliminar el exceso de material del grueso
y dar un mismo grosor a todas las piezas.

La escobilla, se usa para limpiar el molde
cada vez que se termina una pieza.

Finalmente, el apilador es una especie de
caja que se utiliza para transportar y apilo-
nar las baldosas acabadas de desenmoldar.
Antes eran de madera pero ahora suelen
ser metalicos.

Materiales basicos

Los materiales basicos para la fabricacién de
las baldosas son el cemento y los pigmentos,
mezclados con los aridos correspondientes a
cada parte de la baldosa, hasta formar un mor-
tero.

El cemento?®

El cemento es la base de la baldosa y su calidad
repercutira en el resultado final, por este moti-
vo se utiliza el cemento portland.

Dado que la cara vista ha de colorearse (a no
ser que se quiera en color gris) se necesita un
conglomerante blanco. Primero se utilizé la cal
hidraulica mezclada con un 24% de silice pero
muy pronto se utilizé el cemento blanco, mas
caro que el gris pero con un menor tiempo de
solidificacion, mejor resistencia y que no afecta
al color final.

Los pigmentos*

A fin de dar color a la capa lisa y darle su aca-
bado caracteristico, se utilizan los pigmentos,
elaborados a base de oxidos, que pueden ser
naturales o sintéticos.

Los naturales, producto de cantera o de
mina, fueron los Unicos conocidos hasta bien
avanzado el siglo XIX y podemos verlos en
las pinturas rupestres, en forma de 6xido de
hierro.

Los sintéticos se obtienen mediante reac-
ciones quimicas. En general los pigmentos in-
organicos son los mas adecuados para la fabri-
cacién del mosaico hidraulico.

El azul es un color dificil, que se obtiene del
azul de ultramar pero como se decolora con el
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tiempo, se suele utilizar el éxido de Cobalto, a
un precio muy elevado y con una gran toxici-
dad, por ello es un color muy poco utilizado en
los mosaicos hidraulicos.

La fabrica
Todo taller o fabrica, segun su capacidad pro-
ductora, necesitara las siguientes secciones:

Depdsito de materias primas, es un espacio
para almacenar los materiales.

La zona de mezcla de la capa fina, situada
cerca del depdsito. Las mezclas se hacen me-
diante una paleta de las del ramo de la construc-
ciodn en las pasteras, que contienen los colores.

La sala de prensas es donde se produce el
mosaico hidrdulico. Cada prensa estd a cargo de
uno, dos 0 mas operarios, segun el tipo?, y a su
alrededor estdn las pasteras, el brasage, el grue-
so, el molde, la trepa, la mufieca, el desenco-
frante y las herramientas para verter las pastas.

El almacén, puede ocupar hasta un 80% de
la superficie de la fabrica, debido al tiempo ne-
cesario para el endurecimiento de las baldosas:
antiguamente unos seis meses y ahora 28 dias.

En la sala de embalaje se hacen los trabajos
de empaquetado en cajas de madera o carton.
Las baldosas se ponen de dos en dos, encara-
das por la cara fina.

En el taller mecdnico se procedia al mante-
nimiento y reparacion de la maquinaria.

La carpinteria servia para fabricar o reparar
las cajas para embalar las baldosas. Ahora, el
cartdn y el plastico han substituido a la madera
en casi todos los procesos de embalaje.

Finalmente, en el laboratorio se llevaban a
cabo los ensayos de resistencia y dureza que,
actualmente, se hacen en laboratorios espe-
cializados.

Conservacion

Para una buena conservacion de los pavimen-
tos hidraulicos en necesario limpiarlos lo mas
a menudo posible con agua clara y jabon, sin
ningun tipo de acido ni producto quimico. Una
vez bien lavados y ya completamente secos es
muy conveniente encerarlos y fregarlos men-
sualmente con un trapo seco, evitando abso-
lutamente el uso de materias corrosivas, como
el acido clorhidrico (salfumant). También se
les puede dar una capa de aceite de linaza, o
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de oliva a falta del primero, o una disolucion
al bafio de maria de cera en aguarras (250 gr
de cera en un litro de aguarras), si bien actual-
mente se pueden encontrar productos comer-
cializados listos para usar, especificos para su
mantenimiento.

Proceso de fabricacion de las baldosas

Se trata de un método de fabricacion manual,
a caballo entre la artesania y la industria en
que todo el trabajo se hace sobre la mesa de
la prensa. Existen dos sistemas de fabricacion
de mosaicos hidraulicos: Por via seca, utilizan-
do prensas con desmolde mecénico y por via
himeda.

Por falta de espacio fisico hemos decidido
incluir, de forma muy resumida y en lineas
generales, solo la descripcion del proceso de
fabricacion por via himeda, que es el mas ha-
bitual. Asi pues, al margen de las variaciones
especificas de cada fabricante:

Se engrasa el marco en su posicion de
reposo con ayuda de un pincel. Se engrasa
la placa base con el brufiidor empapado de
desencofrante. Se encaja el marco en la placa
base. Se coloca la trepa, en el caso de baldosas
con cara vista dibujada. Se procede a hacer el
guarnecido con ayuda de la cuchara, es decir, a
verter las pastas correspondientes a cada color
dentro de cada canal o compartimento de la
trepa. Una vez vertidos todos los colores se
sacude el molde, o se golpea con el pufio, para
que las pastas lleguen a todos los rincones y
compartimentos de la trepa. Se procede a su
extraccion tirando de la misma hacia arriba,
en un movimiento lo mas vertical posible, con
ayuda de las dos asas. Mediante el purgador
se anade el secante, que absorbera el exceso
de agua de las pastas de color. Una vez llenas
las dos capas ya citadas, se coge un pufiado
de mortero del grueso y se coloca dentro del
molde cubriendo toda la superficie. Se nivela
con el enrasador sacando el exceso de material,
o anadiendo si es necesario, y se coloca el
tapon del molde. Se empuja todo hacia el
centro de la prensa, se sitla correctamente
bajo el puente y se procede al prensado
durante 30 0 40 segundos. El prensador tira del
molde llevandolo nuevamente hacia si, retira
el tapon, abre el marco soltando el tornillo

y lo retira. Luego, coloca la placa base, aun
con la baldosa encima, en posicion vertical y
procede a separarlas. La nueva baldosa, con la
cara superior a la vista, ya esta lista para ser
puesta en el apilador correspondiente que,
una vez lleno y apilado con otros, ird a parar
al almacén. El prensador limpia el molde con
la escobilla y vuelve a iniciar el proceso para
hacer una nueva baldosa.

El proceso de secado debe ser en un am-
biente himedo y sin corrientes de aire, pues
el endurecimiento se consigue mediante una
serie de reacciones quimicas que necesitan
la presencia del agua.

3. CONCLUSIONES
La belleza de estos pavimentos, que resaltan la
excelencia decorativa del Modernismo, no ha
pasado desapercibida a los nuevos arquitec-
tos y decoradores que, siguiendo una moda
probablemente pasajera, los reutilizan en sus
nuevas creaciones, si bien, en la mayoria de los
casos, quedan limitados a pequefias muestras
enmarcadas en otro tipo de pavimento mas
economico o, lamentablemente, en forma de
rompecabezas con disefios y colores mezcla-
dos sin mas creatividad que la del albaiiil que
las coloca y con un dudoso gusto decorativo.

Esta forma de colocacidn, que ya se empled
mas de 100 afios atras para pavimentar fabri-
cas textiles, garajes y locales varios que reque-
rian un pavimento resistente sin necesidad de
una estética decorativa, esta siendo reproduci-
da en grandes piezas de cerdmica o, incluso, en
materiales sintéticos, imitando los pavimentos
objeto de este trabajo. Mucho nos tememos,
sin embargo, que dichas copias no conseguiran
llegar siquiera a la mitad del tiempo que han
durado los “originales”, pues si este tipo de pa-
vimento de cemento fue utilizado durante casi
un siglo fue debido a sus grandes cualidades de

Resistencia al desgaste: el pavimento hi-
draulico ofrecia mayor dureza y resistencia que
los existentes en su época, exceptuando el de
gres, debido al compactado de la baldosa me-
diante un prensado de entre 5 y 8 atmdsferas
y la arenilla de marmol de la capa lisa, que lo
dotaron de una gran resistencia a la abrasion
superficial.

Higiene y salubridad: debido a que sus jun-
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tas quedaban perfectamente rellenas, tanto
inferiormente, con el material de agarre so-
brante que subia con los golpes de maceta del
colocador, como en su superficie, con la poste-
rior lechada de cemento griffi.

Economia: asimismo gozaba de unos me-
nores costos, tanto en lo referente al precio
de adquisicién del producto, por su facilidad de
produccidn, como al de la colocacion, ya que al
ser las piezas mas grandes que las de gres facili-
taban su manipulacion y nivelado.

Decoracion modernista: con la presencia de
motivos ornamentales similares a las alfom-
bras, tapices o mosaicos y considerados como
un producto de vanguardia creativa que deco-
ré los palacios de los Zares, las mansiones de
la Costa Azul y los edificios oficiales de Berlin,
este pavimento tuvo una gran importancia en
Barcelona dentro del periodo modernista por
el hecho que otorgaba a los suelos el mismo
grado de interés ornamental que el que tenian
los arrimaderos de las paredes, las escayolas
de los techos y los trabajos de forja en barandi-
llas y elementos complementarios.

Finalmente, hay que hacer hincapié en que
la fabricacion del mosaico hidraulico potencié
otras industrias como la cementera, las de ma-
quinaria especializada y, muy especialmente,
las de edicidn (imprentas), que se vieron forza-
das a invertir en mejores maquinas y a buscar
nuevas técnicas de plasmacion sobre soporte
de papel (generalmente tipo cartulina), con
gran fidelidad de los colores, en los catdlogos
que los fabricantes entregaban a sus distribui-
dores, arquitectos, constructores y clientes im-
portantes.

NOTAS

1—Rossell, Jaume / Rosell, Joan Ramén. (1985) El mosaic
hidraulic. Col-legi oficial d’Aparelladors i Arquitectes
técnics de Barcelona. p. 6.

2—Esquieu, Ives / Baudouin, Jacques. (1995) Carreau
Mosaique. Itinéraires a travers un patrimoine mécon-
nu. Centre National de la Recherche Scientifique. p. 4.
Traducido del francés.

3—La Vanguardia, 1 de octubre de 1893. p. 5: Para apre-
ciar debidamente la importancia de esta industria (Bal-
dosas y mosaicos para pavimentos), debemos decir

«El mosaico hidréulico, un arte modenista olvidado.» |Jordi Griset Moro.

que fue importada 4 Espafia hara de 25 a 30 afios por
don Buenaventura Garreta, quien tenia también fabri-
ca en Cette.

4—Cabana, Francesc. (2001) Fabriques i empresaris. Els
protagonistes de la revolucié industrial a Catalunya.
Volumen 4. Diputacié de Barcelona. Xarxa de munici-
pis. p. 124.

5—idem.

6—Navas Ferrer, Teresa. (1986). La casa Escofet de mosaic
hidraulic (1886-1936). Tesi de llicenciatura. Universitat
de Barcelona. Facultat de geografia i historia. Departa-
ment d’historia de I'art. p. 89.

7—Iidem.

8—La Vanguardia, 29 de enero de 1929. portada.

9—Frente a la imposibilidad de acceder al archivo de Es-
cofet 1886, S.A., el grueso de la informacion de esta
casa se ha sacado de la pagina web de la empresa y
de la Tesis de licenciatura de Teresa Navas. (1986). La
casa Escofet de mosaic hidraulic (1886-1936). Uni-
versitat de Barcelona. Facultat de geografia i historia.
Departament d’historia de I'art. Las informaciones no
salidas de estas dos fuentes llevan la referencia corres-
pondiente.

10—Catélogo “Escofet, 125 afios de vigencia de un pro-
yecto fundacional visionario (1886-2011). 2011.” Es-
cofet 1886, S.A.

11—La Vanguardia, 4 de marzo de 1904. p. 7.

12—La Vanguardia, 6 y 7 de mayo de 1905. p. 1.

13—Industria e Invenciones, 15 de abril de 1899. p.150.

14—Industria e Invenciones, 9 de abril de 1898. p. 138.

15—Industria e Invenciones, 12 de agosto de 1911. p. 61.

16—Vogel, Susanne. (2013). José Maria Tejera, fabricante
de mosaicos hidrdulicos. Blurb.

17—Entrevista personal con Albert y Pere Marti (Mosaics
Marti).

18—Bas Millet, Carmen. (1993). Pavimentos hidrdulicos
en la provincia de Alicante. Instituto de cultura Juan
Gil-Albert. Diputacién provincial de Alicante. Volumen
Ill. Arqueologia, Arte, Toponimia. Ayudas a la investi-
gacion. p. 210.

19—Probablemente del francés brassage: mezcla.

20- Fernandez, Magda. (2006). La Fabrica de Ciment As-
land de Castellar de n’Hug. Quaderns de didactica i
difusié nim. 17. Museu de la Ciencia i de la Tecnica
de Catalunya. Museu del Ciment Asland de Castellar
de n’Hug. p. 6.

21—QUIM IND Substancia colorante de origen natural, or-
gdnica o inorgdnica, o sintética, insoluble y finamente
pulverizada, que colorea por superposicion y que, afia-
dida a un soporte, al cual es opaca, da lugar a las pin-
turas y otros productos. Gran Enciclopedia Catalana.
Segunda edicion, mayo 1988. Traducido del cataldn.
La informacién sobre pigmentos y colorantes ha sido
cedida amablemente por G&C Colors, S.A.

22—Las prensas estan preparadas para que puedan tra-
bajar, como minimo, dos operarios, uno por cada lado.
Pero a menudo, especialmente en pequefias produc-
ciones, son infrautilizadas con un solo operario.
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