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SAVREMENI ZITNI KOMBAJNI U USLOVIMA UBIRANJA KUKURUZA

MODERN GRAIN COMBINE HARVESTERS UNDER CONDITIONS
HARVESTED MAYS

Pevi¢ M, Miodragovi¢ R
REZIME

Cilj ispitivanja je analiza parametra i pokazatelja rada savremenih Zitnih kombajna u
uslovima ubiranja kukuruza, na osnovu ¢ega ¢e se sagledati mogucénosti povecanja
ucinka, produktivnosti rada, i smanjenja utroska goriva po jedinici proizvoda.

Na osnovu ispitivanja utvrdene su vrednosti relevantnih parametara i pokazatelja,
potrosnje goriva od 14,04 I/ha, odnosno 58,97 1/h pri u¢inku od 4,2 ha/h i prosec¢noj
brzini kretanja od 8,0 km/h.

Stepen iskoriS¢enja kombajna iznosi 0,70%, s tim da bi se vrednost ovog stepena mogla
znatno povecati sa boljom usaglasenosti reZima rada i uslova rada.

Kljucne reci: Savremeni zitni kombajni, kukuruz, brzina, energija, gubici, u¢inak.

SUMMARY

The goal of the investigation was to analyze parameters and indicators of performance
for modern combine harvesters, under conditions of PKB Corporation, as a basis to
review the possibility for improved performance, productivity, and decrease in fuel
consumption, per unit of product.Based on investigations values for relevant
parameters and indicators of fuel consumption up to 14.04 1/ha. i.e. 58.97 l/ha for
performance of 24.2 ha/h and average speed of 8.0 km/h were established.The level
of combine harvesters utiliyation was 0.70% with the potential for considerable
improvement of this parameter by providing better coordination between the regime
and working conditions.
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Kada govorimo o procesu ubiranja ratarskih kultura, treba obratiti paZnju na jednu
izuzetno znacajnu ¢injenicu: period u kome je plod biljke u stanju povoljnom za ubiranje
je pet do petnest dana. Na osnovu ovog podatka dolazimo do zakljucka da proces ubiranja
kultura treba da traje vrlo kratko tj. savladati ga u §to kracem vremenskom periodu. Ovo
je narocito izrazeno kod ubiranja strnih kultura, kod kojih su gubici usled osipanja, pada
hektolitarske tezine (kao posledice vlage od jutarnjih rosa i eventualne kise), te otezanog
ubiranja usled polegnuca i prorastanja korova, rastu eksponencionalno posle petog ili
desetog dana nakon pune tehnoloSke zrelosti pojedinih kultura

Zitni kombajni kao i ostale vrste poljoprivrednih magina imaju svoj potencijalni
kapacitet koji u uslovima eksploatacije treba maksimalno iskoristiti da bi tro§kovi rada bili
Sto niZi. To ¢e se postiéi uz povecanje ucinka kombajna uz istovremeno smanjenje
potrosnje goriva.

Svrha ispitivanja je analiza parametara i pokazatelja rada Zitnih kombajna u uslovima
ubiranja kukuruza da bi se na osnovu toga sagledale moguénosti optimizacije rada
kombajna, kako u samom ubiranju, tako i u oraganizaciji rada pri odrZavanju i servisiranju
masina i edukaciji ljudi koji direktno ili indirektno ucestvuju u procesu Zetve, a sve sa
ciljem povecéanja produktivnosti rada kombajna i smanjenja utroSka goriva.

MATERIJAL I METOD RADA
Ispitivanjima je obuhvaceno vise kombajna raznih proizvodaca, a znacaj je usmeren
na kombajn Claas Lexion 450 sa osnovnim tehnic¢kim karakteristikama:
Adapter : 6-redi, Cornspeed 6 -70 FC
— zahvat 4,3 m sa seCkom
— zahvat 4,1 m bez secke
— privodni lanci - duzina lanca 1216 mm
— broj ¢lanaka 38
— korak ¢lanka 32 mm
— linearna brzina - 3,81 km/h
— otkidacki valjci - 285 min™!
— secka - 1800 min”
— motor Cummins snage 220 kW

Ispitivanje kombajna Claas-Lexion 450 izvr$eno je od 07.10. do 17.10.2003. godine na
Kombinatu PKB - Padinska Skela. Sva testiranja izvrSena su prema programu rada
Instituta za poljoprivrednu tehniku Poljoprivrednog fakulteta u Beogradu. Testiranja su
obavljena na radnoj jedinici 2Lepusnica? (parcela br.59), na kombajnu broj 111.

Zbog izuzetno suSne godine, berba na kombinatu PKB je pocela znatno ranije. Ipak,
prosecan prinos kukuruza od 6,9 t/ha omogucio je normalan rad kombajna. Registrovani
su spoljni ¢inioci koji direktno uti¢u na proces rada i u toku ispitivanja manifestovali su
se u slede¢em intenzitetu:

Temperatura u toku ispitivanja kretala se od 8 °C (u jutarnjim ¢asovima) do 10 °C u
toku dana, pri vlaznosti vazduha od 68-75 %. Karakteristike useva su sledece: sorta
kukuruza - SK 677; visina stabljike - 200 cm; visina do klipa - 75 cm; sklop biljaka - 57.000
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meduredno rastojanje - 70 cm; rastojanje u redu - 20-25 cm; prinos - 8,3 t/ha; vlaZznost zrna
- 17%; dimenzije klipa - duzina 20,17 cm; - debljina 4,5 cm; apsolutna tezina - 366,8 g;
odnos neokomusani klip : stabljika - 1 : 1,2; odnos zrno : kocanka : komusina - 1 : 0,15 :
0,06; stanje useva - uspravan; zakorovljenost - 15%.

Prac¢enje kombajna je vrSeno od ranih jutarnjih Casova, od trenutka pocetka
svakodnevnog tehnickog odrzavanja tj. pripreme kombajna za Zetvu, pa sve do ponovnog
prestanka rada tj. povratka u ekonomsko dvoriste ili mesto za parkiranje.

Ispitivanjima je obuhvaceno pracenje slede¢ih parametara: Brzine kretanja na stazi od
30 m; Ucinak kombajna; Potrosnja goriva; Sirina zahvata kombajna (hedera); Visine
reza, odnosno visine stabljike nakon prohoda kombajna; Mase zrna sakupljene u koS u
prikolici na putu od 30 m (protok); Mase stabljike i zrna uhva¢enog na mernom platnu
(gubici); Hronografija radnog procesa.

U ispitivanjima je kori§¢eno: Stoperica, merna traka, trasirke, merno platno, platneno
crevo, koS, vaga i drugo.

Pre samog ispitivanja bilo je potrebno izvrsiti pripremu kombajna. Na zadnjoj strani
kombajna postavlja se merno platno na koje se sakupljaju stabljike zajedno sa komusinom
i eventualnim gubicima zrna. Na istovarnoj spirali postavlja se platneno crevo pomocu
koga se usmerava zrno u kos, a na osnovu koga se meri protok mase.

REZULTATI ISTRAZIVANJA I DISKUSIJA

Vrsidba - odvajanje zrna zitarica od klasa (klipa) ili mahuna - vrs$i se kombinacijom
udaranja i trljanjem. Dok konvencionalni tangencijonalni uredaj za vr§idbu uglavnom
ovrSe udarom, kod drugih takvih uredaja kao §to su rotacione mlatilice, to se postize
trljanjem. Caspers je dao pregled jednog broja uredaja za vr$idbu. Rotacione vrsalice u
koje se usev ubacuje aksijalno ili tangencijonalno u bubanj, postaju sve popularnije (slika
1). Pored ovoga, u uredajima za vrSidbu vrsi se i separacija zrna kroz podbubanj i transfer
slame do slamotresa. UopSteno govoredi, kod rotiraju¢ih kombajna, prednji deo jednog
ili dva bubnja vrS$i vrSidbu, a zadnji deo odvaja zrno od slame, koristeci veéu gravitacionu
silu bez potrebe za prenosnicima koji zavise od gravitacije.

Tangencijalni vrsidbeni uredaj Rotaciona vrsidba (i separacija)
Tanghential treshing units Rotary treshing (and separation)
tang / i _
enci '
jaln ~ e é\ ~ >
uno . -
Senj tangencijalno unosenje
e useva useva - Zetvena masa
tangential feeding aksijalno unosenje useva tangential feeding

aksial feeding
SI. 1. UnoSenje useva u cilindar za treSenje
Fig. 1. Fiding of treshing cylinders
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Sa veéom perifernom brzinom bubnja smanjuju se gubici pri vrSidbi. Neke tipicne
periferne brzine prikazane su u tabeli 1. Broj obrtaja bubnja podeSava se izmenom
prenosnog odnosa u sistemu prenosa pogona na bubanj, pomocu varijatora bubnja.

Tab. 1. Periferne brzine i zazori izmedu bubnja i podbubnja za letvicasti uredaj za vrsidbu
Tab.1. Typical conventional raspbar cylinder settings for a range crops

Usev Periferna brzina Sm/sC | Zazor SmmC izmedu bubnja i
Crop Peripheral speed Sm/sC podbubnja
Clearance front SmmC rear

JecCam-Barley 27-34 10-18 3-10
Pasulj-Beans 7-20 20-35 10-18
Kukuruz-Maize (corn) 10-20 25-30 15-20
Ovas-Oats 27-35 12-20 3-10
GraSak-Peas 7-18 20-30 10-18
Repica-Rapeseed 15-24 20-30 10-20
Raz-Rye 25-35 12-20 3-10
Pirina¢-Rice 20-30 14-18 3-6

PSenica-Wheat 24-35 12-20 4-10

Dodatni bubnjevi za separaciju mogu se postaviti iza odbojnog bitera (New
Holland,MF, Fiatagri, Deutz-Fahr) ili ispred bubnja za vr$idbu (Claas). Izmedu bubnjeva
materijal postaje rastresit radi bolje penetracije zrna. Za otezane uslove ubiranja kultura
i pogon dodatnih bubnjeva i rotora bez obzira na mesto postavljanja (ispred ili iza glavnog
bubnja) potrebna je veca pogonska snaga - jaci motor.

Efikasnost odvajanja (separacije) slamotresa brzo opada sa poveéanjem protoka
MOG-a (materijal other than grain - usevi koji nisu Zitarice), zato §to sloj mase ne moZe da
se dovoljno rastrese i zrna se zapetljaju u masi. Neki proizvodaci koriste rotirajuce
separatore zajedno sa nepokretnim rastresitim korpama. Putanja useva moZe biti
tangencijalna. U tom slucaju potrebno je nekoliko bubnjeva da bi se dobila dovoljna
duZina odvajanja (separacije), (CS, Claas). Sa aksijalnim separatorom, usev se krece u
aksijalnom i tangencijalnom pravcu duz spiralne staze. Na taj nacin duZina odvajanja bice
dovoljno duga za skoro potpuno odvajanje preostalog zrnevlja, uz pomoc jednog ili dva
rotora (TF, New Holland; CTS, John Deere; Lexion, Claas). Karakteristike separacije
zrna u odnosu na duZinu podbubnja najbolje se mogu opisati pomocu eksponencijalne
funkcije. Odvajanje zrna od klipa moZe se takode opisati eksponencijalnom funkcijom.

fi)=="

Srazmera neotresenog zrna s,, data je pomocu:
X
—AX —AX
s, =1 —jo Aeds=e

Za konstantni protok, na svakom popre¢nom preseku uredaja za vrSidbu, iznos
srazmere neotreSenog zrna s, slobodnog zrna s¢i odvojenog zrna s je:
sptsptsg=1
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Uz pretpostavku da je ucestalost odvajanja zrna s ; proporcionalna koli¢ini slobodnog
zrna:

ds
S=S
™ Bs;

Kumulativna proporcija odvojenog zrna sq je:

o= bfi-e®)-p-o]

a uCestalost odvajanja zrna s ; je:

Sy =

1.00

neotreSeno zmo —
untreshed grain
0,75

uku no odvojeno zrho
cumulatlve separated grain

0.50 _» slobodno zrno / free grain S+

ucestalost odvojenih zrma
frequency of separated gram

S

0 0.4 0.8 1.2 m 2.0
Duzina bubnja / Rotor length

0.25

Procesni indeksi / Process indices

SI. 2. Separacija zrna u odnosu na duZinu odvajanja (zimski jeCam, ukupna propusna
sposobnost)
Fig. 2. Grain separationversus separation length (winter barley total troughput)

Slika 2. pokazuje neotre$eno zrno Sy slobodno zrno sz ukupno odvojeno zrno Sg 1
ucestalost odvajanja zrna s ; planirano prema duZini bubnja. Za tangencijalne i aksijalne
uredaje za prenoSenje, postoje razli¢ite vrednosti &, A i .

Linearna brzina vrsidbe A data je sa:

M =k (pV LD)/ (qp O Vax)
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gdeje: p = gustina MOG-a u rasutom stanju Skg/m’C

v = periferna brzina bubnja, Sm/sC
Vax = brzina useva Sm/sC

L = duzina bubnja, SmC

D = precnik bubnja, SmC

dp = protok MOG-a, Skg/sC

dy = zazor podbubnja, SmC

ki = faktor vrSidbe

Faktor viSidbe k; odnosi se na: tip masine, sortu useva, procenat vlaznosti itd.

Brzina odvajanja srazmerna je verovatnodi prolaska zrna useva kroz otvor u podbubnju
i zavisi od odnosa pre¢nika zrna useva (Zitarice) prema veli¢ini otvora.

Glavni uredaj za ¢iS¢enje zrna brine o finalnoj separaciji zrna od drugog materijala kao
Sto su: pleva, izlomljeni komadidi stabljika, prljavstina ili seme korova. Odvajanje Cistog
zrna u uredaju za ¢i$€enje nastaje zbog razlika u zavr$nim brzinama i dimenzijama zrna,
izlomljene stabljike i pleve pod dejstvom kako mehanickih sila (oscilacija sita) tako i
pneumatskih sila (smer i brzina vazduha). Do izvesne mere, mehanicke i pneumatske sile
mogu se izmeniti. Medutim, da bi se postigla dovoljna Cistoc¢a, neophodna je minimalna
brzina vazduha (slika 3). Jedan parametar mehanicke performanse je broj preleta (zrna)
Fr, = aw? sin(B - o) /(g cos &), gde je a, w = 2i7f, a B su oscilirajuéa amplituda,
ucestalost i pravac; O je nagib sita, a g je gravitaciona konstanta. Broj preleta (zrna) je
odnos izmedu komponenti koje stoje upravno (pod uglom od 90°) prema situ,
oscilirajuceg ubrzanja i sile gravitacije. Kod savremenih uredaja za ciS¢enje broj preleta
je oko Frv = 1. Tipi¢ne vrednosti za matematicke parametre su:a = 17-38 mm, f = 4,3 -

6 Hz, o = 0-5°1 B = 23 - 33°.

25 — -
3 lg=0.8m Operativni opseg / Operative range
5-m2 gubitak/loss Vg <1%
gistoéa / purity Ry >99.5%
z 20 -
é ~—
< \ \
o \\
5 15 N
3 .
_: R“’Ig_?r's % Borrrre rroxrer
[=} ~
T 10| Rus 99,5 % _— -
& e Ava
Gubitak zrma V=5 %
Grain loss 2% ]
1%
05 l >
0.4 06 0.8 1.0 1.2 14

Broj preleta / Flight number

SI. 3. Interakcija mehanickih i pneumatskih parametara
Fig. 3. Interaction of mechanical and pneumatic parameters

74




Pneumatski parametri igraju vaznu ulogu u performansi uredaja za ciS¢enje. U
idealnom slucaju protok vazduha treba da je nagnut $to je mogude strmije, tj. 30~ u
dvojnom toku vazdusne struje i 20 - 30" na situ; u praksi, medutim, nagnutost je manja.
Vrednosti za brzinu protoka vazduha u toku vazdusne struje su 6-8 m/s, 5 m/s na pocetku
utovarenog sita, i oko 3 m/s na kraju. Matematic¢ki model za odvajanje zrna/pleve u
sabirnoj ravni i uredaju za ¢iS¢enje zasniva se na fizickim zakonima. Difuzija (rasirenost)
vodi do dobro izmeSanog sloja zrnevlja / pleve. Uz pomo¢ sile gravitacije koja deluje na
zrna Zitarica, ona probijaju rogozinu prema povrsini sita u procesu koji se moze opisati
fizickim zakonom konvekcije.

U osnovnoj jednacini segregacije (odvajanja), funkcija distribucije zrnaste mase u(y,t)
odreduje se difuznom konstantom Dy i komponentom konvekcije sa prose¢nom brzinom

spustanja v,,.
pu JVy

9 _p dU_, 0u
aTu(y,’r] Dyay2 vyay

Posto je sito prepreka za separaciju zrna, stohisticki model separacije kombinuje se sa
modelom konvekcije - difuzije. Svi parametri modela zavise od parametara procesa u

sabirnoj ravni ili u uredaju za ciS¢enje. Za standardni set parametara ciS¢enja, slika 4.
pokazuje tipi¢ne vrednosti prose¢ne brzine spustanja i difuzionu konstantu.

Sopstvena istraZivanja
Eksploataciona ispitivanja kombajna Claas Lexion 450 izvrSena su na parcelama RJ
2Lepusnica? u Lepusnici u vremenu od 13. do 17.10.2003. godine.
Gubici vrialice su u direktnoj zavisnosti od brzine kretanja i predstavljeni su u tabeli
2. Regulacija koju je propisao proizvodac pokazala se kao najoptimalnija, ali zato gubici
nisu u korelaciji sa brzinom kretanja i ugradenim 6-redim adapterom. NeusaglaSeni rad

0.10 o T 0.0010
® O fifsdmoder 2
/e — |psrsammsmee |/
s 0.08 o PP 0.0008 _>
ol
fift
B O
23 0.06 brzina spustania - 0.0006 g ©
g ;) . sinking velocity L % B
Y

£50.04 0.0004 = 2
)S 8) 2 .%
g 2£
22002 < 0.00028 5

difuziona konstanta

diffusion constant

0 0
¢} 1 2 3 ka/(s-m) 5

Protok zrna / Grain troughput M’

SI. 4. Efekat protoka zrna (pSenice) na prosechu brzinu
Fig. 4. Efect grain troughput (wheat) on average sinking velocity
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adaptera sa osnovnom masinom u direktnoj je zavisnosti na stepen povecanja gubitaka,
kao i nemoguénost ostvarenja kapaciteta, Sto direktno utice na optimalni rad kombajna.
1z ovoga proizilazi da je optereenost osnovne masine zastupljena sa 69,44% od svojih
nominalnih moguénosti. Deklaraciju koju smo dali kod kapaciteta ostaje kao merodavna,
kao i za visinu do 1% ukupnih gubitaka.

Na samom kombajnu registrovani gubici su zanemarljivi, s obzirom da kombajn nije
bio u optimalnom optereéenju.

PonaSanje adaptera u poleglom usevu nije poznato, a s obzirom da nismo imali takve
uslove, ocenu po ovom pitanju ne moZemo dati.

Kvalitet rada utvrden je analizom I klase iz bunkera, utvrdeno je da je Cisto¢a rada vrlo
dobra. Nisu registrovane velike primese. Sa regulacijom koju je dao proizvodac procenat
loma zrna {'e izuzetno veliki i prelazi 10%. Posledica ovakvog rada je velika brzina bubnja
(500 min™") i relativno niska vlaznost zrna (17%). U postupku tehnoloskih ispitivanja
smanjen je broj obrtaja bubnja na 450 min™", pri ¢emu je lom zrna smanjen, §to se vidi iz
tabele 2.

Tab. 2. Kvalitet rada kombajna Claas Lexion 450/
Tab. 2. Work quality combine harvesters Claas Lexion 450

Broj | Bubanj | Brzina | Kovalitet rada/Qualitative work % |Lom kocanke/Cob breakeg %
prohoda min! Speed
Noto |Treshing | km/h |Celozrno.| Polomljeno | Primese | Cela | 1/2 |1/3 |Izdrobljena
pass drum Whole Zrno Admiksture | Whole Broken
grain | Broken grain

1 500 6.62 86.17 13.47 0.36 91 6 3 0

2 500 6.55 91 5 4 0

3 500 9.25 85.82 12.95 1.23 86 8§ 6 0

4 500 8.72 88 7 5 0

5 450 10.96  91.76 6.83 1.41 97 3 0 0

6 450 1036 93.41 6.30 0.29 96 4 0 0

7 450 10.11 95 5 0 0

Pri veéim brzinama uoceno je povecanje primesa u bunkeru, $to ukazuje da kombajn
uvlaci vecu koli¢inu stabljike koju mu dostavlja 6-redi adapter, $to utice na Cistocu rada.
Kvalitet izvrSaja, koji odreduje procenat loma kocanke, ukazuje na izuzetan izvrSaj i dobru
podesenost kombajna. Cinjenica da uopite nema frakcije izdrobljene kocanke to
potvrduje, $to se vidi iz tabele 2.

Naosnovu izvrSenih testiranja, 6-redi adapter conspeed 6-70 FCkoji je bio agregatiran
sa kombajnom Claas Lexion 450, pokazao je niz nedostataka. Osnovni problem je
neusaglaSenost kinematskog reZima sa radom i moguénostima osnovne masine, tim pre
$to ne postoji moguénost promene regulacije. Sa poveéanjem brzine kretanja (vise od 10
km/h) dolazi do velikih gubitaka u frakciji opalih klipova, pogotovo na bo¢nim sekcijama
11 6, Sto predstavlja ogranic¢avajuci faktor uspesnog rada cele masine, kako po pitanju
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kapaciteta (mala linearna brzina 3,81 km/h), tako i po pitanju ukupnih gubitaka koji
prelaze 2 %.

Prosecna visina reza se¢ke od 290 mm je u granicama normale. Medutim, analizom
stabljike na visini reza uocen je neravnomeran rez. Stabljike su viSe iskidane (nema
pravilnog reza), §to ukazuje da broj obrtaja od 1800 min™1 nije dovoljan za predvideni
rezim rada. Medutim, primena se¢ke nam omogucuje znatno bolje rezultate u osnovnoj
obradi zemljiSta, gde je procenat nezaoranih biljnih ostataka sveden na minimum.

Svi ovi parametri ukazuju na Cinjenicu da predmetni adapter nije u kategoriji koja
moze da zadovolji tehnoloSke moguénosti osnovne masine. 1z svega iznetog proizilazi da
kombajn Claas Lexion 450 treba opremiti adapterom sa 8 redova.

Ucinak kombajna tabelarno je prestavljen kao i rezim rada koji je ostvario, a na
osnovu kompjuterskih informacija uzetih sa zapisivaca, za svaki dan posebno. Ovi
rezultati predstavljeni su u tabeli 3.

Tab. 3. Evidencija rada kombajna Claas Lexion 450 /
Tab. 3. Evidence working combine harvesters Claas Lexion 450

Datum| Radno |Povrina |Zetvena| Vlaga |Gorivo Prosek / Average
Date | vreme Area |koli¢ina | Humidity | Fuel
‘Working Harvest
time quantity
h ha t % litt | ha/h | t/h | t/ha |lit/ha

13.10 | 6.97 30.283 | 180.71 20.3 389.0 | 4.35 |25.94 | 5.97 | 12.85
15.10 | 5.02 18.011 | 131.68 16.9 281.0 | 3.59 |26.25 | 7.31 [ 15.60
16.10 | 5.58 23.020 | 153.96 16.6 315.0 | 412 |27.57 | 6.69 | 13.68
Suma | 17.57 | 71.314 | 466.35 985 | 4.02 ]26.58 ] 6.66 | 14.04

ZAKLJUCAK
Na osnovu svega iznetog kombajn Claas Lexion 450 u berbi kukuruza 2003. godine
ostvario je sledece rezultate:

1. Optimalni kapacitet kombajna Claas Lexion 450 sa dozvoljenim gubitkom do
1%, moze se deklarisati na 12,5 kg/sec mase, pri brzini kretanja od 8 km/h.

2. Maximalni kapacitet kombajna Claas Lexion 450 sa dozvoljenim gubitkom do
1%, moze se deklarisati na 14 kg/sec mase, pri brzini kretanja od 10 km/h.

3. Parametri koji ogranic¢avaju kapacitet u odnosu na gubitke:

- 6-redi adapter; - prinos preko 8 t/ha; - vlaznost zrna od 17%

4. Kvalitet rada je na gornjoj granici dozvoljenog (6% loma zrna), pri ¢emu se

lom zrna moze smanjiti poveéanjem zazora podbubnja na 28-30 mm, zavisno
od vlaznosti useva.

5. Ucinak kombajna od 4.02 ha na sat je relativno mali, §to je uslovljeno
ograni¢enim kretanjem i limitiranim procentom gubitaka od 1 %.
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Prose¢na produktivnost od 26.58 t/h u odnosu na teoretsku proizvodnost od 35
t/h je posledica neusaglaSenog rezima rada i brzine kretanja, $to direktno utice
na stepen iskoriS¢enosti kombajna - koji iznosi 0,70%.

Potros$nja goriva od 14.04 lit/h je izuzetno mala, Sto je u korelaciji sa
optereceno$cu rada radnih organa i efektima ucinka.

Rad kompjutera - uoceno je povecano pokazivanje brzine kretanja, koja je za
10% veca od stvarne.

Generalno se moze zakljuciti sledece:
Vece instalisane snage motora kombajna omoguéavaju znacajno povecanje kapaciteta.
Raznovrsnost vrsidbenog, dotresajuceg i separacionog uredaja obezbeduje visoku

adaptibilnost i pouzdanost savremenih kombajna.

Kapacitivnost kombajna u berbi kukuruza je vrlo znacajno uslovljena adekvatnim

izborom adaptera. Konvencionalni redni adapter sa privodnim lancima (translatornim)
obezbeduje povecanje kapacitivnosti povecanjem broja redova. Produktivnost rada
kombajna moze se povecati i brzinom kretanja a to uslovljava i primenu rotacionih
adaptera.

Secka na adapterima translatornog tipa je adekvatno resSenje biljnih ostataka ukoliko

nisu predvideni za dalje procesovanje.
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