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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Sertifikat Material 

1.1 Data Sheet Aluminium 6061 
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Lampiran 2. Proses Pengelasan 

2.1 Pembuatan Kampuh (V groove 60°) 

 

2.2 Proses Pengelasan Spesimen (AL 6061) 
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2.3 Hasil Pengelasan (A130-V20-25L/menit) 

 

2.4 Parameter Pengelasan (A130 V20) 
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2.5 Parameter Pengelasan (Filler Metal ER5356 ∅1.2) 

 

2.6 Parameter Pengelasan (Gas Flow Rate 25/menit) 
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Lampiran 3. Pengerjaan Material 

3.1 Pemotongan Sampel Bahan 

 

3.2 Pembentukan Sampel Pengujian 
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Lampiran 4. Proses PWHT(Post Weld Heat Treatment) 

4.1 Furnance dan Control 

 

4.2 Proses Pemanasan Pada Furnance 
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Lampiran 5. Proses Pendinginan (Quenching) 

5.1 Quenching Cairan Minyak Rem DOT3, Air Mineral dan Pasir 

 

5.2 Pengecekan Suhu Pada Spesimen (25-27°C) 
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Lampiran 6. Pengujian Spesimen 

6.1 Pengujian Kekerasan (Hardness Vickers) 

 

6.2 Pengamatan Struktur Mikro 
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Lampiran 7. Hasil Pengujian 

7.1 Tabel Hasil Pengujian Kekerasan Vickerss 

Media 

Pendingin 

Identer 

Titik 
Spesimen HVN 

Rata-Rata Nilai 

Kekerasan 

(HVN) 

Non PWHT 

1 

Weld Metal 

80,10 

78,60 2 81,90 

3 73,80 

1 

HAZ 

82,70 

80,33 2 79,50 

3 78,80 

1 

Base Metal 

87,70 

87,13 2 87,50 

3 86,20 

Air Mineral 

1 

Weld Metal 

78,30 

82,60 2 85,80 

3 83,70 

1 

HAZ 

78,30 

78,77 2 77,70 

3 80,30 

1 

Base Metal 

88,10 

87,63 2 87,40 

3 87,40 

Minyak Rem 

DOT3 

1 

Weld Metal 

74,60 

74,37 2 75,00 

3 73,50 

1 
HAZ 

80,90 
81,30 

2 81,50 
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3 81,50 

1 

Base Metal 

87,20 

86,20 2 86,60 

3 84,80 

Pasir 

1 

Weld Metal 

83,50 

82,67 2 84,30 

3 80,20 

1 

HAZ 

75,30 

74,07 2 74,80 

3 72,10 

1 

Base Metal 

86,20 

86,17 2 86,70 

3 85,60 

 

 


