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PERBANDINGAN LAJU PENDINGINAN BESI COR KELABU PADA
CETAKAN PASIR ANTARA SIMULASI SOLIDCAST DAN
EKSPERIMEN
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Abstrak

Pengecoran adalah proses menghasilkan logam menjadi bentuk yang
ditentukan dengan cara melebur logam padat menjadi bentuk cair,
menuangkannya ke dalam cetakan dan membiarkannya mengeras sesuai
bentuk yang diinginkan. Pada penelitian menggunakan proses sand casting
dan simulasi menggunakan software SolidCast dengan material FC25.
Hasil uji kekerasan pada bagian atas sebesar 123,826 HV, bagian tengah
sebesar 168,847 HV, dan bagian bawah sebesar 132,6 HV. Temperatur
tertinggi pada pengecoran memiliki nilai masing-masing yaitu, T1 sebesar
1023,75 °C, T2 sebesar 1023,75 °C, T3 sebesar 1023,75 °C, dan hasil
simulasi Ts sebesar 1032 °C. Proses penurunan temperatur dihitung hingga
80 menit dengan temperatur masing-masing yaitu, T1 sebesar 370,75 °C
tetap menjadi penurunan suhu yang tertinggi, T2 sebesar 362,75 °C ,T3
sebesar 330,25 °C dan hasil simulasi Ts sebesar 302 °C.
Kata Kunci:Laju Pendinginan, Cetakan pasir, SolidCast




COMPARISON COOLING RATE OF GRAY IRON ON SAND
MOLD BETWEEN SOLIDCAST SIMULATION AND
EXPERIMENT

Ryan Cholif Nur Abshor, Agus Yulianto, S.T., M.T.
Mechanical Engineering Muhammadiyah University of Surakarta
JI. A. Yani Tromol Pos 1 Pabelan, Kartasura
E-mail : ryancholif28@gmail.com

Abstract

Casting is the process of producing metal into a specified shape by
melting solid metal into a liquid form, pouring it into a mold and allowing it
to harden to the desired shape. In this research, using sand casting process
and simulation using SolidCast software with FC25 material. The results of
the hardness test at the top is 123.826 HV, the middle part is 168.847 HV,
and the bottom part is 132.6 HV. The highest temperature at casting has
their respective values, namely, T1 of 1023.75 °C, T2 of 1023.75 °C, T3 of
1023.75 °C, and the simulation results of Ts of 1032 °C. The process of
reducing the temperature is calculated up to 80 minutes with each
temperature, namely, T1 of 370.75 °C remains the highest temperature
drop, T2 is 362.75 °C, T3 is 330.25 °C and the simulation result of Ts is
302°C.
Keywords: Cooling rate, Sand casting, SolidCast
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