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Introduccion

El entorno tan competitivo del sector empresarial, ha obligado a las empresas a tomar
decisiones drasticas con respecto a la gestion de sus operaciones y a la integracion de
sus areas funcionales. La importancia de contar con una herramienta informatica que
ayude a ejecutar estas acciones, viene siendo factor de éxito para alcanzar sus metas.
Los ERP (Enterprise Resource Planning) surgen como respuesta a la necesidad de
facilitar la gestion de todos los recursos de una empresa, a través de la integracién de la

informacion de sus distintos departamentos.

El ERP Odoo es un software de gestion para la plataforma web de cédigo abierto, que
mas alla de ser un ERP, ofrece una plataforma de desarrollo con un conjunto de
herramientas que hacen posible un desarrollo agil, mantenible y escalable, permitiendo
su implementacion y adaptacion en organizaciones de distintos rubros, mediante el
desarrollo de moédulos complementarios que modifican la funcionalidad original del
sistema sin la necesidad de alterar su codigo fuente, como también la posibilidad de

desarrollar aplicaciones completas desde cero dentro de la plataforma.

La presente investigacion pretende la implementacion del ERP Odoo con un enfoque
principal es su modulo de Planeacion de requerimientos de materiales (MRP o Material
Requirements Planning en inglés), comprendiendo también la instalacion de moédulos
adicionales que se especifiguen como dependencias para su funcionamiento; tal es el
caso del modulo de Inventarios y el de Empleados; con la finalidad de integrar la
comunicacion de las areas involucradas en el proceso productivo como también llevar un
mejor control de los productos tanto materias primas como productos finales, y a su vez
poder soportar posibles cambios en las estructuras de rutas y procesos productivos de la

empresa.
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Resumen

El proceso productivo de la empresa Cerdmicas Kantu SAC es administrado por un
sistema poco amigable que no soporta todas las lineas de produccién, no permite el
registro de las operaciones en cada centro de produccion, tampoco existe una integracion
con las areas de ventas ni logistica, areas importantes en todo el proceso productivo.

La pregunta que la presente tesis plantea es: ¢ Como implementar una solucion integral
para los procesos de produccion a través de un MRP? Tomando en cuenta esto el
objetivo del presente trabajo es implementar el ERP Odoo, especificamente el médulo
MRP y sus dependencias (Inventario, Ventas), como también el desarrollar un médulo de
personalizacion que nos permita adaptar las particularidades del modelo de negocio con
el fin de administrar todo el proceso productivo de manera integral y que permita al area
de produccion tener la informacidon en tiempo real para llevar un control y analisis mas

optimizado.

La metodologia de desarrollo seleccionada para este proyecto es la de programacion
extrema ya que dicha metodologia presenta mas énfasis en la adaptabilidad, basandose
en la simplicidad, comunicacion y la retroalimentacion del codigo desarrollado, a través

del uso de iteraciones e historias de usuario.

En base a la investigacion realizada en la presente tesis se concluye que el Mrp del ERP
Odoo es bastante flexible para adaptarse a los requerimientos de los usuarios, ademas
de ser multiplataforma (ya que el acceso al sistema es via web), asi los usuarios tienen
la facilidad de acceder al sistema desde cualquier dispositivo que tenga un navegador
web incluido. ElI Mrp muestra informacién en tiempo real del trabajo de produccion y el
estado de estos, ademas de que el sistema es atractivo para los usuarios lo que facilita

la entrega de informacién para estos.
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Abstract

The production process of the company Ceramicas Kantu SAC is managed by an
unfriendly system that does not support all production lines, does not allow the registration
of operations in each production center, there is also no integration with the sales or
logistics areas, important areas in the entire production process.

The question that this thesis raises is: How to implement a comprehensive solution for
production processes through an MRP? Taking this into account, the objective of this work
is to implement the ERP Odoo, specifically the MRP module and its dependencies
(Inventory, Sales), as well as developing a customization module that allows us to adapt
the particularities of the business model in order to manage the entire production process
in a comprehensive way and that allows the production area to have information in real

time to carry out more control and analysis optimized.

The development methodology selected for this project is that of extreme programming
since this methodology presents more emphasis on adaptability, based on simplicity,
communication and feedback of the developed code, through the use of iterations and

user stories.

Based on the research carried out in this thesis, it is concluded that the ERP Odoo Mrp is
quite flexible to adapt to the requirements of the users, in addition to being multiplatform
(since access to the system is via the web), so users have the ease of accessing the
system from any device that has a web browser included. The Mrp shows information in
real time of the production work and their status, in addition to the fact that the system is

attractive to users, which facilitates the delivery of information for them.
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Capitulo I: Problema de investigacion

1.1. Ambito de influencia
1.1.1. Ambito de influencia teérica.

La presente investigacion pretende la implementacion del médulo MRP Odoo y su
correcta adaptacién a los procesos de la empresa, por lo que se desarrollaran
modulos complementarios que sirvan de intermediarios para su correcta integracion
evitando la alteracion y/o modificacion del cddigo fuente, en consecuencia, se
necesitan buenos conocimientos de los lenguajes de programacion Javascript y
Python, como también tener pensamiento computacional y la capacidad de entender

y desarrollar algoritmos.

1.1.2. Areade dominio

El ambito de desarrollo de la presente investigacion se basa en la programacion y
codificacion de algoritmos que permitan el procesamiento correcto de los datos
generados en la empresa, por lo que se concluye que la investigacion pertenece al

area de dominio de Tecnologias de la informacion.

1.1.3. Linea de investigacion

El desarrollo modular complementario que ofrece Odoo, supone conocimientos
sélidos por parte de los desarrolladores, en patrones de disefio de software,
situando en primer lugar la programacién orientada a objetos como también la
aplicacion de buenas préacticas de desarrollo de software. Evaluando este contexto
se concluye que la presente investigacion pertenece a la linea de investigacion de

Desarrollo de Software.
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1.2.Planteamiento del problema
1.2.1. Descripcion de la situacion actual

La empresa Ceramicas Kantu S.A.C. es una empresa industrial cusquefia dedicada
a la fabricacién de listelos y complementos decorativos hechos de ceramica,

porcelanato, marmol y vidrio.

Actualmente, la empresa cuenta con un sistema de produccién desarrollado por el
personal interno del area de sistemas, dicho sistema esta desarrollado con el
lenguaje de programacion Microsoft Visual Basic bajo la plataforma ASP.Net,

persistiendo y consumiendo datos al gestor de base de datos Microsoft Mssql Server.

El sistema web desarrollado por el area de sistemas permite el registro de la
planificacion de produccion y la informacidon de los procesos operacionales que se
ejecutan en las diferentes lineas productivas que siguen los productos, que en un
inicio era uno, pero con el tiempo y el crecimiento de la empresa, se comenzaron a
fabricar mas productos que requerian distintas rutas y procesos a lo inicialmente
planteado, estos cambios obligaron al personal del area de sistemas adaptar estas
rutas y procesos en el sistema con lo cual el sistema fue sufriendo cambios y
evolucionando segun los requerimientos operacionales del area de produccion.
Conjuntamente con la planificacion de produccion en el sistema actual, se lleva
consigo un registro fisico denominado ficha de produccion, que contiene la
informacion de los procesos por los que pasa un determinado producto, la cantidad
de piezas a producir, el personal que trabajé en cada proceso como también las
posibles mermas que se pudieran producir en el transcurso del proceso, la
informacion de esta ficha solo podra ser ingresada en el sistema cuando se haya

culminado todo el proceso productivo del producto planificado.

1.2.1.1. Organizacién
Los diferentes niveles y areas de la empresa ceramicas Kantu S.A.C. crean distintos
intereses y puntos de vista. Estas opiniones a menudo entran en conflicto en cuanto a la

forma en la que debe operar la empresa y como se deben distribuir los recursos. Los
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sistemas de informacion en este caso el médulo Mrp del ERP Odoo surge como solucion
a las diferentes perspectivas, conflictos, compromisos y acuerdos que son parte natural

de las organizaciones.

1.2.1.2. Administracion

El trabajo de la gerencia es dar sentido a las distintas situaciones a las que se enfrentan
las organizaciones, tomar decisiones y formular planes de accién para resolver los
problemas organizacionales. En este caso la gerencia de nivel superior toma la decision
de adoptar un sistema de informacion que en este caso es el ERP Odoo gracias a la
recomendacion de la gerencia de nivel medio por los conocimientos adquiridos, esta
tecnologia puede desempefiar un rol importante para ayudar a la organizacién a disefiar

y ofrecer nuevos productos y servicios.

1.2.1.3. Tecnologia de la informacion

La tecnologia de la informacion es una de las diversas herramientas que utilizan los
gerentes para enfrentar el cambio. El hardware de computadora es el equipo fisico que
se utiliza para las actividades de entrada, procesamiento y salida en un sistema de
informacion y consiste en lo siguiente: computadoras de diversos tamafios y formas;
varios dispositivos de entrada, salida y almacenamiento, y dispositivos de

telecomunicaciones que conectan a las computadoras entre si.

El software de computadora, consiste en las instrucciones detalladas y reprogramadas
gue controlan y coordinan los componentes de hardware de computadora en un sistema

de informacion. En este caso seria el médulo Mrp implementado en el area de produccion.
La tecnologia de administracion de datos, consiste en el software que gobierna la

organizacion de los datos en medios de almacenamiento fisico. En este caso seria el
ERP Odoo.
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La tecnologia de redes y telecomunicaciones, consiste tanto en los dispositivos fisicos
como en el software, conecta las diversas piezas de hardware y transfiere datos de una
ubicacion fisica a otra. En este caso tenemos: smartphones, lectores de barras,
computadoras de escritorio, laptops, mini PCs, monitores tactiles, etc.

1.2.2. Descripcion del problema

La forma de trabajo no ofrece informacion en tiempo real ya que el sistema se
alimenta de esta informacion al final del proceso de produccion, siendo imposible
saber el estado o el proceso actual de una ficha de produccion, sumado a esta
carencia del sistema, el area de produccién tiene la tediosa tarea de registrar los
datos de las ficha de produccién que llegan a acumularse en grandes cantidades,
conduciendo a constantes errores en el registro de la informacion, obligando al area
de sistemas a realizar correcciones a nivel de base de datos, poniendo en riesgo la

integridad de los datos y la veracidad de los mismos.

1.2.3. Formulacion del problema

¢, Como implementar una solucién integral para los procesos de produccion a traves
de un MRP?

1.2.4. Objetivos

Objetivo general
e Implementar el médulo MRP del ERP Odoo en el area de produccion de la

empresa Ceramicas Kantu S.A.C.
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Objetivos especificos
1. Optimizar la planificacion de los procesos de fabricacion mediante el médulo MRP.
2. Controlar el consumo de materiales e insumos necesarios para la produccién
mediante el médulo MRP.
3. Desarrollar un médulo complementario que permita la extension y modificacion de
la estructura estandar del moédulo MRP, para el soporte integral de los procesos
de negocio del &rea de produccién.

1.2.5. Justificacién de la investigacion

La implementacion del ERP Open Source Odoo, enfocado esencialmente en su
aplicacion MRP y dependencias necesarias, en conjunto con el desarrollo del médulo
adaptativo, es pertinente dentro del contexto de las acuciantes probleméaticas
suscitadas en el control productivo de la empresa Ceramicas Kantu SAC, donde la
informacion en tiempo real de cada proceso productivo, el control de insumos y
materias primas consumidas y el registro de las operaciones llevadas a cabo por los
operarios en cada area de trabajo permitiran un mejor andlisis de la eficiencia de
operaciones en la planta.

La plataforma de desarrollo ofrecida por Odoo para la construccion de nuevos
moédulos para el ERP, opera como un factor relevante para su implementacion, brinda
la posibilidad de modificar moédulos existentes o la creacion de una aplicacion
completa, viabilizando su adaptacion a cualquier rubro empresarial. Al ser articulada
por modulos o aplicaciones permite un crecimiento a necesidad pudiendo empezar
operaciones con una sola aplicacién e ir afadiendo o eliminando otras segun lo
requiera.

A través de la implementacion del médulo MRP y el desarrollo de un médulo
complementario para su adaptacion a los procesos productivos, se da a conocer las
caracteristicas técnicas y funcionales con las que cuenta Odoo, sirviendo de

referencia base para su posible integracion en todas las areas de la empresa.
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1.2.6. Alcances y limitaciones

El presente proyecto pretende el reemplazo integral del actual sistema de produccion en
la empresa Ceramicas Kantu S.A.C., mediante la implementacion del ERP Odoo, con
enfoque principal en su médulo MRP en conjunto con los médulos que son requeridos
para el funcionamiento del mismo, tales son el caso de los modulos de Inventarios y

Empleados, que forman parte del paquete gratuito de la version community.

Mediante esta implementacion de busca una administracion integral de la informacion de
todo el proceso productivo, que parte desde la salida de materiales e insumos de los
almacenes, seguido del conjunto de operaciones realizadas por las distintas areas de
produccion, hasta el ingreso de los productos terminados a los almacenes. Dentro de
todo este proceso productivo se estaran integrando el area de ventas, encargada de
registrar las ordenes de produccion, el area de logistica y almacén, encargados del
suministro de materiales y almacenamiento de productos terminados y el area de
produccion que involucra a todos los centros de produccion existentes para la fabricacion

de un producto determinado.

Para este proyecto, la implementacion del modulo de Inventario abarcara Unicamente la
funcidn de control de ingreso y salida de bienes, mas no el control de stock de bienes. Se
deja a disposicion al area de sistemas la posibilidad de la implementacion integral del

modulo de Inventario en un futuro.
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Capitulo Il: Marco Teorico

2.1.Antecedentes de la tesis
2.1.1. Antecedentes Nacionales

(Llanos, 2017)

1. La presente investigacion se realizé con el objetivo de determinar cuan efectivo es
el desempeiio de los procesos de negocio de la Agroveterinaria la Fortaleza S.R.L.
de la ciudad de Cajamarca con un sistema de Planificacibn de Recursos
Empresariales llamado Odoo implementando bajo la metodologia IPEE. Se analizé
el estado actual de la empresa, determinandose que no posee sistema de
informacién, asi pues, todas las tareas realizadas eran manuales generando estos
inconvenientes al momento de la toma de decisiones debido a que no se tiene una

informacion organizada e integra.

Conclusion

Para determinar la efectividad que produce el sistema se compard todos los
aspectos evaluados tanto el tiempo de ejecucion de los procesos antes y después
de la propuesta aplicada, asi como las encuestas en cuestion a la adaptabilidad y
de su aprendizaje del usuario respecto del sistema. Logrando determinar que el
tiempo de desempefio de los procesos se ha reducido en un 73%, un 23% mas
del objetivo buscado. Asimismo, con las medidas de eficienciay eficacia, obtenidas
se logré determinar que el sistema Odoo logro ser efectivo en el desempefio de
los procesos de negocio de la Agroveterinaria la Fortaleza SRL de la ciudad de
Cajamarca en un 64%, la cual brinda satisfaccién de haber tomado un buen rumbo

en la investigacion hasta alcanzar el objetivo.

(Berrospi, 2012)

2. EIl proyecto que se presenta en este documento tiene como objetivo exponer el
flujo de procesos o series de pasos que se realiza en un proceso de implantacién
de un ERP y en un proceso algoritmico de Data Mining; se realiza lo antes

mencionado porque la empresa a la que se aplicarh ambos conjuntos de procesos
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necesita ordenar su informacion en el &rea de ventas y obtener informacioén que
beneficie a la empresa respecto a como se comportan sus clientes cuando
compran en todo un periodo de tiempo.

En conclusion, el proyecto se llevd a cabo con éxito previniendo los efectos
negativos o eventos inoportunos que puedan generarse durante su ejecucién
mediante un plan de riesgos ya concluido previamente en la planificacion. Esta
planificacion y el planteamiento de objetivos generales y especificos con sus
respectivos métodos y actividades, ayudaron a mantener una idea clara y concisa
de lo que se pretendia realizar desde los inicios del proyecto.

Conclusion

La implantacion de un ERP no incluye solamente la instalacion del software en la
empresa, sino que también conlleva posibles problemas por resistencia de los
usuarios al cambio, capacitacion de usuarios, comprension de las tablas de la base

de datos, etc.

2.1.2. Antecedentes Internacionales

(Mogrovejo, 2017)

1. El trabajo de investigacion, tiene como principal objetivo la implementacion de la
herramienta de Planificacion de Recursos Empresariales (ERP) Open Source
Odoo 9, como solucién que facilite la integracion de los sistemas de una pequefia
y mediana empresa (PYME) de la ciudad de Guayaquil del sector Tecnoldgico
dedicada al mantenimiento, reparacién y ventas de partes y accesorios para
computadoras, con la finalidad de mejorar la productividad de la Microempresa,
reducir los gastos innecesarios generados, eliminar la documentacion duplicada
existente en las areas, llevar un mayor orden de la informacion de la
microempresa, contar con un inventario actualizado de los materiales, partes,
piezas y accesorios existente en bodega y estandarizar el trabajo de los
empleados al usar una herramienta que les permita contar con toda la informacion

requerida para mejorar la productividad y asimismo captar mas clientes al crear

22

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS




Universidad
. Andina Repositorio Digital

del Cusco

campafas de mercadeo personalizadas que permitan formar u sentimiento de

lealtad a la microempresa.

Conclusion

Si bien es cierto, no existe una herramienta de planificacibn de recursos
empresariales (ERP), indicado para cada empresa, sino que existen herramientas
tecnologicas innovadoras capaces de adaptarse a las necesidades de las
empresas para optimizar los procesos, mejorar la toma de decisiones y reducir los
costos. También es cierto que las herramientas de planificacibn de recursos
empresariales (ERP) permite a las empresas obtener ventajas competitivas frente
a su competencia, debido a que controla y ordena los diferentes procesos en una
organizacion logrando mayor eficiencia en ellos, siempre que se haya realizado
una correcta implementacion, considerando el tiempo y el nivel de involucramiento

gue se logre en las personas de una organizacion.

(Dizzet, 2017)

2. AMESCO Ltda. Es una IPS (Instituto Prestador de Servicios de Salud) en pleno
proceso de crecimiento, es indispensable contar con un sistema que coordine sus
procesos administrativos. Pues a pesar de ser una entidad de salud pequefia, tiene
una lista de servicios médicos, donde la informacién generada de estos procesos
necesita de un control que certifique el buen funcionamiento de la entidad y
ademas le permita prestar un servicio de calidad. Toda esta informacion era
procesada en forma manual, causando retardos y perdidas de informacion
afectando seriamente la toma de decisiones.

Por lo anterior, se plante6 como objetivo de la investigacion: implementar un
sistema ERP en la IPS AMESCO para el soporte de la toma de decisiones a partir
de soluciones de codigo abierto existentes. Para cumplir este objetivo se utilizd
como metodologia de seleccion del ERP la metodologia MSSE (Metodologia para
la Seleccion de un Sistema ERP en su primera etapa) y para la implementacion se

utilizé la metodologia agil de desarrollo SCRUM, el cual garantiza de tener una
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mejor vision en el momento de implementar la misma, esta consta de las siguientes
fases: Planificacion, Analisis e Implementacion.

Como resultado de la investigacion se implementé un sistema ERP en la IPS
AMESCO, llegando a la conclusion de que sirvié para mejorar el manejo de la
informacion organizacional de la IPS AMESCO, logrando mayor eficiencia en la

toma de decisiones.

Conclusion

Como resultado de la investigacion se concluyo que la implementacion del sistema
ERP Odoo en la IPS AMESCO sirvi6 para mejorar el manejo de la informacién
organizacional de la IPS AMESCO, logrando mayor eficiencia en la toma de
decisiones, como se evidencia en la certificacion emitida por esta entidad, dando
respuesta de esta forma a la pregunta de investigacion planteada. En cuanto al
objetivo principal, se implementé el sistema de gestion empresarial (ERP) Odoo
de software libre en la IPS AMESCO Ltda. Perteneciente al sector de la salud en

Colombia, de la ciudad de Cartagena.

2.2. Bases tedrico cientificas
2.2.1. Open source

a. Lahistoriadel open source

El desarrollo basado en el intercambio y la mejora colaborativa del codigo fuente
del software tiene una historia esencialmente tan larga como el desarrollo del
software en si. A fines de la década de 1990, el interés y la participacién en este
fendmeno aumentaron notablemente con el reconocimiento general de Linux en
publicaciones como Forbes y el lanzamiento del codigo fuente del navegador
Netscape.

(initiative, 1998-2019)

Open Source Initiative (OSI) se formd en 1998 como una organizacion educativa,
de defensa y administracion en este momento importante del desarrollo

colaborativo.

24

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS




Universidad
. Andina Repositorio Digital

del Cusco

(initiative, 1998-2019)

La etiqueta de “cédigo abierto” se cred en una sesion de estrategia celebrada el 3
de febrero de 1998 en Palo Alto, California, poco después del anuncio del
lanzamiento del codigo fuente de Netscape. La sesién estratégica creci6 al darse
cuenta de que la intencion en torno al anuncio de Netscape habia creado una
oportunidad para educar y abogar por la superioridad de un proceso de desarrollo
abierto.

(initiative, 1998-2019)

Los conferenciantes creyeron que los argumentos pragmaticos y comerciales que
motivaron a Netscape a lanzar su codigo ilustraron una forma valiosa de
involucrarse con los posibles usuarios y desarrolladores de software, y los
convencieron de crear y mejorar el codigo fuente al participar en una comunidad
comprometida. Los conferenciantes también creian que seria Gtil tener una etiqueta
Unica que identificara este enfoque y la distinguiera de la etiqueta “software libre”
enfocada filosofica y politicamente. La lluvia de ideas para esta nueva etiqueta
finalmente convergié en el término “cédigo abierto”, originalmente sugerido por
Christine Peterson.

(initiative, 1998-2019)

Dos de los presentes en la reunién de Palo Alto (Eric Raymond y Michael Tiemann)
mas tarde se desempefian como presidentes de OSI, y otros asistentes (entre ellos
Todd Andersen, Jon “maddog” Hall, Larry Augustin y Sam Ockman) se convirtieron
en los primeros partidarios clave de la organizacion.

(initiative, 1998-2019)

La adopcion del termino fue répida, con el apoyo temprano de figuras de la

comunidad, como Linus Torvalds, y de una Cumbre de Software Libre de abril de

1998 a la que asistieron muchas personas clave, incluidas las figuras fundadoras
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de sendmail, Perl, Python, Apache y representantes de El IETF e Internet Software
Consortium.
(initiative, 1998-2019)

La historia de la computacién moderna es una historia complicada sobre las
interacciones entre los seres humanos, organizaciones, y tecnologia. Aqui me
enfoco en la organizacion social de la produccion de software, como los individuos
se unen para escribir instrucciones complejas que les dicen a las computadoras
que hacer. Como ocurre con muchas historias sobre organizacion industrial, la
historia del software incluye enfoques alternativos para organizar la produccion.
Las diferencias entre estos enfoques se basan tanto en las visiones del mundo
integradas como en los medios eficientes de transformar las entradas en salidas.
Los defensores de una forma particular de construir software pueden afirmar que
sSu cosmovision es evidente y que la forma de organizacion que la acompafa es el
destino tecnologico, un resultado necesario de las fuerzas materiales y las
limitaciones en la informatica.

(Weber, 2004)

2.2.2. ERP

a. Definicion de ERP

ERP (Enterprise Resource Planning o Sistema de Planificacion de Recursos
empresariales) como un sistema de planificacion de los recursos y gestion de la
informacion que, de una forma estructurada, satisface la demanda de necesidades
de la gestidbn empresarial. Se trata de un programa software integrado que permite
a las empresas evaluar, controlar y gestionar mas facilmente su negocio en todos
los @mbitos.

(Muhiz, 2004)

Un sistema ERP es un conjunto de software comercial que propone la unificacién

de toda la informacién que fluye a través de la organizacion, informacion de
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recursos humanos, informacion de la cadena de abastecimiento e informacion de
clientes.
(Davenport, 1998)

Un sistema ERP estd compuesto por varios moédulos, tales como, recursos
humanos, ventas, finanzas y produccion, que posibilitan la integracion de datos a
través de procesos incrustados. Estos paquetes de software pueden ser
configurados para responder a las especificas necesidades de cada organizacion.
(Manuel Esteves & A. Pastor, 1999)

llustraciéon 1. Una empresa donde todas las areas saben lo que los otros hacen

=
Al ~-ge¢> i
Production
Planning Ran
Central
Database
=@
Sales &
R&D Production Distribution

Fuente: (Leon, SlidePlayer, s.f.)

b. Historia del ERP
Antes de la popularizacién de los ordenadores, los sistemas de informacion en las
organizaciones se basaban simplemente en técnicas de archivamiento y
recuperacion de informaciones de grandes archivos. Generalmente existia la figura
del “archivador”, que era la persona responsable de la organizacion, registro,

catalogacioén y recuperacion de los datos cuando era necesario.

Hubo un cambio en la tecnologia usada por las organizaciones, que pasaron de

plataformas mainframe (unidad central, computadora potente y costosa) hacia las
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plataformas cliente/servidor. En esta categoria de tecnologia, destacan dos lineas
de producto:

a. Aplicaciones basadas en el navegador: donde los usuarios solo
necesitan un dispositivo con acceso a internet, por el cual acceden al
sistema. Cualquier informacion, o analisis queda disponible mediante el
navegador desde cualquier lugar con acceso a internet. Esa tecnologia
no requiere muchas actualizaciones de pago de software en el
dispositivo del usuario.

b. Proveedores de Servicios de Aplicaciones “ASP (Aplication Services
Providers)”: son empresas que alojan software desarrollados por otros y
venden la licencia del producto a las empresas.

El ASP es responsable de la ejecucion de las aplicaciones que el cliente alquila,
incluyendo sistemas ERP.

Los niveles basicos hasta entonces, estratégico, operacional entre otros, fueron
revaluados y mostraron la necesidad de un nivel mas elevado, en el cual se

incluyera el “conocimiento”.

Este cambio en la estructura organizacional de las empresas trajo consigo la
necesidad de un nuevo tipo que consiguiera integrar todas las areas funcionales
de la empresa — produccion, marketing, finanzas y recursos humanos — a modo de
permitir facilitar la creacion de conocimiento a partir de la informacion existente. Asi
fue el inicio del surgimiento de los sistemas ERP.

(Valle, Puerta, & Nufiez, 2017)

c. Ciclo de vida de un ERP
El ciclo de vida de un sistema ERP se divide en 6 fases que son:
v' Decision y adopcién: Es las fases en la que los gestores se cuestionan la
necesidad de un sistema ERP como solucién tecnolégica y de gestion y
seleccionan el sistema de informacion que mejor responde a los desafios

criticos del negocio, teniendo como objetivo el perfeccionamiento de la
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estrategia organizacional. Esta fase incluye la definicion de los requerimientos
del sistema, sus objetivos y beneficios, el andlisis del impacto organizacional y
del negocio provocado por la obtencion del sistema ERP.

v' Adquisicién: Consiste en la seleccion del producto que mejor se adapta a los
requerimientos de la empresa. Normalmente, también se escoge una empresa
consultora para ayudar en las fases siguientes del ciclo de vida del sistema
ERP, en especial, en la fase de implementacion. Variables como el precio,
formacion de personal y servicios de mantenimiento son los que deben ser
analizados y definidos en el acuerdo contractual.

v" Implementacion: Es en esta etapa en la que se da la cuantificacién de los
costos, parametros y obtencion del paquete ERP adquirido. Esta tarea se
realiza con consultores que disponen de metodologias de implementacion,
know how y formacion personal. Se considerada la etapa mas importante del
proceso, donde se puede suscitar la mayor parte de inconvenientes como, el
tiempo que un proyecto de esta naturaleza lleva para poder implementarse, el
riesgo del dominio del proceso del proyecto de implementacion por una funcion
dada y la formacién de naturaleza transversal en las organizaciones y los
costes y dificultades de la formacion, entre otros aspectos.

v Uso y mantenimiento: Corresponde al uso del producto para obtener los
beneficios esperados. Durante esta fase se debe tener en cuenta los aspectos
relacionados con la funcionalidad, usabilidad y adecuacion a los procesos
organizacionales y de negocio. Después de implementado, el sistema debe
estar en mantenimiento para la correccion de errores, atencién de pedidos de
usuario, y adicion de posibles mejorias.

v' Evolucién: Representa la integracién de mas alcances al sistema ERP para
disponer de nuevas funcionalidades, como: advanced planning and scheluding,
supply-chain managment, customer relationship managment, workflow, y
expandir las fronteras a la colaboracién externa con otros partners.

v' Abandono: Es el estado en el que, con el aparecimiento de las nuevas

tecnologias, el sistema ERP actual o la estrategia del negocio es inadecuado y
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debido a ello los gestores deciden sustituir el sistema existente por un producto
mas adecuado a las necesidades organizacionales del momento.
(Nufez, 2016)

d. ¢Por qué la empresadebe adquirir un ERP?

Las tendencias comerciales actuales y futuras obligan a las empresas a ser cada
vez mas competitivas; para ello es necesario que estas tengan optimizados e
integrados todos sus flujos internos de informacién y sus relaciones comerciales
externas. Ademas, deben conseguirse los objetivos estratégicos como son las
mejoras de la productividad, la calidad, el servicio permitido, en gran medida, la
consecucion de dichos objetivos. En este apartado, podemos resefiar la aportacion
de los ERP y las ventajas del comercio electronico, o intercambio electronico de
informacion, con clientes y proveedores. Es importante conocer el potencial de este
tipo de sistemas ERP, sus ventajas, desventajas y sus principales caracteristicas,
asi como sus problemas de implantacion y los aspectos clave que requieren una
mayor atencion en el momento de tomar la decision de instaurar un programa de
tipo ERP.

(Muhiz, 2004)

e. Beneficios del ERP
La informacion integrada, uniforme, relevante y actualizada es vital para la
existencia misma de una empresa. Le da el poder a la persona adecuada para
tomar decisiones en el momento adecuado. Esto solo es posible cuando toda la
organizacion comparte la misma informacion y la ve desde la misma perspectiva.

La falta de integracion afecta a otros flujos como hombres, maquinas y dinero.

ERP reune a personas que trabajan en tareas compartidas dentro de la misma
empresa o en sus relaciones con proveedores y clientes. Las empresas deben
garantizar un flujo de informacion mas fluido en todos los niveles y entre todas las

partes de su organizacién; para acceder a informacién actualizada. Procesos de
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negocio integrados de flujo de trabajo. Algunos de los beneficios tangibles
reportados por la industria son:

o Reduccién del tiempo de entrega en un 60%

o 99% de envios a tiempo

o Negocio duplicado

o El aumento del inventario se convierte en méas del 30%

o Tiempo de ciclo reducido en 80%

o WIP (work in progress) control de trabajo en proceso reducido en 70%
Aparte de beneficios tangibles también hay beneficios intangibles como:

o Mejor satisfaccion del cliente

o Rendimiento mejorado del vendedor

o Aumento de la flexibilidad

o Costos de calidad reducidos

o Utilidad de recursos mejorada

Exactitud de la informacién mejorada

o

Capacidad mejorada para tomar decisiones

O

f. ERPylaempresamoderna

Hay un dicho en China: los que miramos a las estrellas no debemos olvidar el calor
del sol. El uso de TI no significa configurar computadoras para administrar trabajos.
También no significa ser racionalizado. Crear departamentos transparentes y
mejorar el flujo de trabajo. La implementacion de Tl es todo esto y mucho mas. Si
uno eligiera una sola palabra para definir la importancia y la relevancia de Tl para
las organizaciones, es la unidad. ERP es una definicién de esta gran similitud con
la que Tl intenta transformar la mayoria de los procesos de negocio.

(Kumar, 2011)
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llustracion 2. Mundo real y el modelo de negocios

Rizal
ikarld

Prozesses It errelatiors hips &
Interdepende ncie =

BEiress
Model
| Custorner Order |

Fuente: (Leon, SlidePlayer, s.f.)

g. Riesgos de los ERP
Los beneficios de eficiencia y rentabilidad tentadores son la promesa de los
sistemas de planificacion de recursos empresariales. Pero conllevan riesgos
especiales para las empresas y comprender como evitar los puntos ciegos y
capturar los beneficios prometidos puede ser muy dificil y complicado. La
implementacion de sistemas ERP ha sido problematica para muchas
organizaciones. Dado los numerosos informes de fallas sustanciales, la
implementacion del software ERP empaquetado y los cambios asociados en los

procesos de negocio no han sido una tarea facil.

Los sistemas de planificacion de recursos empresariales han cambiado
fundamentalmente el trabajo de las organizaciones. El tamafio y la complejidad de
las implementaciones de ERP dificulta la administracion de estos proyectos.
Existen realmente tres aspectos basicos en la gestion de ERP, personas, procesos
y tecnologia. Un paquete ERP afecta a toda la organizacién puede afectar a casi
todos los empleados.

(Leon, ENTERPRISE RESOURCE PLANNING , 2008)
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2.2.3. Odoo

Es un software de ERP integrado. Cuenta con una version comunitaria de codigo abierto
bajo licencia LGPLv3 y una version empresarial bajo licencia comercial que complementa
la edicion comunitaria con caracteristicas y servicios comerciales y desarrollada por la
empresa belga Odoo S.A. El fabricante declara su producto como una alternativa de
codigo abierto a SAP ERP y Microsoft Dynamics. La compafiia tiene sus sucursales en

varias partes del mundo.

Odoo es un software empresarial todo en uno que incluye CRM, sitio web y comercio
electrénico, facturacion, contabilidad, fabricacion, gestion de almacenes y proyectos, e
inventario entre otros. La mision de Odoo es ofrecer un conjunto de aplicaciones para
empresas faciles de utilizar que forman una caja de herramientas para acompafar a

cualquier negocio que las necesite.

(Reis, 2016)
llustracion 3. Arquitectura de red de odoo
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Fuente: (Docplayer, s.f.)
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a. Open Object
Open Object es un framework de codigo abierto de Python que permite crear
aplicaciones empresariales de forma extremadamente rapida y sencilla. Open
object es el framework utilizado por el software de gestibn empresarial de cédigo
abierto lider: Open ERP. Incluye un ORM, un motor de flujo de trabajo, varios
disefiadores de reportes, un motor MDX, un disefiador de paneles, un sistema de
modulos, un disefiador de procesos, un motor de migracién automatizado, web-
services y mucho mas.
(Object, 2011)

b. Ventajas de odoo

v Posee una experiencia del usuario fluida y sencilla disefiada para asegurar una
adaptacion natural.

v Lafluidez y la integracion total cubren las necesidades de todas las empresas,
incluso de las empresas mas complejas. La flexibilidad de Odoo es tal que se
pueden afadir aplicaciones dependiendo del crecimiento de su empresa,
afiadiendo las aplicaciones de una en una a medida que sus necesidades
cambien y su clientela crezca.

v' Gracias a la comunidad de cdédigo abierto, Odoo se mantiene totalmente a
través de una gran base de desarrolladores, lo que permite responder a las
cambiantes necesidades de los clientes y ofrecer aplicaciones nuevas e
innovadoras.

(About us: Odoo, 2004-2019)
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llustracion 4. Alcance del negocio y cuan amigable es para el usuario de diferentes
software ERP
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Fuente: (S.A., 2015)

2.2.4. MRP

Es una técnica especial para planificar los requerimientos de materiales de produccion,
gue se basa en que la demanda de la mayoria de articulos no es independiente,
Unicamente es la de los productos terminados, y las necesidades de cada articulo y el
momento en que deben ser satisfechas estas necesidades, se pueden calcular a partir

de: las demandas pendientes y la estructura del producto.

Asi pues, MRP consiste en un céalculo de necesidades netas de los articulos introduciendo
un factor nuevo, no considerado en los métodos tradicionales de gestién de stocks, que
es el plazo de fabricacion o de compra de cada uno de los articulos lo que en definitiva
conduce a modular a lo largo del tiempo las necesidades, ya que indica la oportunidad
de fabricar los componentes con el debido decalaje respecto a su utilizacion en la fase
siguiente de fabricacion.

(Companys Pascual & Fonollosa i Guardiet, 2007)
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f. Objetivo del MRP
El objetivo de la planificacion de necesidades de material en un sistema de
fabricacion de varias etapas es determinar la cantidad de todos los productos que
son necesarios para producir una cantidad pronosticada de articulos finales dentro
de un horizonte de planificacion determinado y determinar el calendario de las

decisiones de compra y produccion correspondientes.

La planificacion de materiales es un elemento central de todo el sistema de
planificacion de produccién de una empresa. Pertenece al corto plazo, decisiones
de produccién operativa. La planificacion de materiales esta directamente
relacionada con la demanda y los suministros de los clientes (compra de
componentes y materias primas). Por lo tanto, las incertidumbres en la demanda y

la oferta a menudo conducen a revisiones del plan en la planificacion de materiales.

g. Desconfianza en sistemas de planificacion de requerimientos de materiales
En la practica, la planificacion de materiales se realiza generalmente utilizando
sistemas MRP. Hasta ahora, el uso de conceptos alternativos como LRP o FIRST
no estd muy extendido. En consecuencia, el analisis del nerviosismo en los
sistemas MRP es el enfoque principal en la literatura y en el analisis posterior.

En la literatura, el nerviosismo de MRP se defina de varias maneras, en un trabajo
inicial, steele define un sistema de “MRP nervioso” como uno que causa cambios
excesivos en los requisitos de bajo nivel cuando el programa maestro no se

modifica significativamente.

Como consecuencia del aumento de la dinamica y las incertidumbres en el entorno
de las empresas, los sistemas de planificacion deben poder reaccionar ante
acontecimientos inesperados. La capacidad de un sistema de hacerlo se denomina
flexibilidad, por lo que la flexibilidad es sin duda un factor decisivo importante para
la competitividad de una empresa.

(Heisig, 2002)
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2.2.5. Caracteristicas MRP Odoo

a. Gestionar

v' Administrar o6rdenes de produccién, gestionar productos en lineas de
fabricacion.

v' Gestionar érdenes de trabajo, iniciar la produccion de los materiales requeridos
para la fabricacion final de sus productos.

v' Gestionar lector de barras, uso del lector de barras para agilizar las
operaciones de manufactura.

v' Administrar ordenes de fabricacién editables, ahora puede usar otros
materiales a pesar de lo que se habia programado inicialmente, y también
editar ordenes de manufactura una vez finalizados.

v' Administrar ordenes no despachadas, descomponga un producto finalizado y

recupere los componentes.

b. Programacion y planificacion

v" Procedimiento de fabricacion, visibilizar al detalle la planificacion global y
replanificar la fabricacion.

v' Gestionar facturas de materiales, revisar la disponibilidad de articulos en stock
y tiempo de produccion.

v Establecer ordenes de trabajo, acceder a todos los recursos disponibles y
planificar su posterior produccion.

v/ Capacidad del centro de trabajo, planificador MRP Il que usa las capacidades

y horarios de los centros de trabajo.

c. Datos maestros flexibles
v Elaborar facturas multinivel de materiales, editar una factura de materiales con
otro para producir componentes de un producto en otra factura.
v/ Cambios de version, permitir que los productos evolucionen, afiadir opciones

editables cuando se elaboran pedidos de produccién.
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v' Enrutado opcional, elaborar rutas para pedidos de trabajo para enlistar en
orden su produccion correspondiente a la ruta usada.
v Kits, el kit de aplicaciones Odoo permite a su comercial vender un kit, pero

también entregar un lote de productos

d. PLM
v Versiones, obtener facilmente las diferencias entre versiones para monitorizar
los cambios.
v Ingenieria de cambios, visualizar los cambios con la vista kanban.
v' PLM, seguimiento a las diferentes versiones de los productos, como también
de sus respectivos documentos. Fusionar distintas érdenes que corresponden

a la misma lista de materiales.

e. Calidad
v" Puntos de control, desplegar automaticamente revisiones de calidad para el
area de fabricacion.
v Alertas de calidad, organizar aprovechando el dinamismo de la vista kanban de
alertas de calidad.
v' Pruebas de calidad, desplegar el control del proceso estadistico con

comprobaciones.

f. Mantenimiento
v' Mantenimiento preventivo, libera solicitudes de mantenimiento establecidas
automaticamente en KPIs.
v/ Calendario, proyectar operaciones de mantenimiento con un calendario.
v' Mantenimiento correctivo, liberar el mantenimiento correctivo desde el panel
del centro de control.

v’ Estadisticas, extraer toda la estadistica de mantenimiento calculada
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g. Panel de control del centro de trabajo

v Dispositivos, colocar dispositivos con acceso a internet en cada centro de
trabajo para organizar el trabajo eficiente.

v' Grabar produccion, registrar producciones, escanear ordenes de produccion,
lotes 0 numeros de serie.

v Alertas, usar alertas para visualizar cambios o test de calidad al operador.

v' Hojas de trabajo, ensefiar hojas de trabajo directamente en el centro de trabajo
con instrucciones para el operador.

v' Pasos en la orden de trabajo, especifique pasos en una orden de trabajo y
enlacelos a paginas de hoja de calculo: escanear un producto, tomar una foto,
realizar el control de calidad.

h. Informes

v Trazabilidad, obtenga un informe detallado de trazabilidad de los componentes
usados durante el proceso de fabricacion.

v Eficacia general de equipo, analice los datos de sus centros de trabajo, las
pérdidas de productividad y realice un seguimiento de la eficacia general de su
equipo.

v Analisis de costo, realice un seguimiento del costo de cada orden de trabajo en
relacion del costo de los componentes y del costo de sus operaciones (recurso
humano).

(Manufacturing features, 2018)

2.2.6. Python

El lenguaje principal de odoo es Python al igual que las otras tecnologias
subyacentes a odoo, el lenguaje Python es de codigo abierto y se ejecuta en todos
los principales sistemas operativos contemporaneos. Es un lenguaje de
programacién bastante popular, que hace que sea muy facil encontrar recursos
para ayudarlo a comenzar.

(Moss, 2015)
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2.2.7. Javascript

Javascript es un lenguaje de programacion interpretado orientado a objetos, es un
lenguaje de programacion de uso general, y su uso no esta restringido a los
navegadores web, javascript se disefié para integrarse y proporcionar capacidades
de secuencia de comandos para cualquier aplicacion.

Los programas de javascript se escriben utilizando el juego de caracteres Unicode,
a diferencia de la codificacion ASCII de 7 bits, que es util solo para el inglés, y la
codificacion ISO Latin-1 de 8 bits, que es Util solo para el inglés y los principales
idiomas de Europa occidental, la codificacién Unicode de 16 bits puede representar
practicamente todos los idiomas escritos de uso comun en el planeta. Esto es una
caracteristica importante para la internacionalizacion y es particularmente
importante para los programadores que no hablan inglés

(Flanagan, 2010).

2.2.8. Xml

El lenguaje xml proporciona un formato simple y consistente que cualquier
programa que utilice cualquier lenguaje de programacion puede acomodar, porque
la sintaxis de xml esta bien definida, los analizadores se han vuelto rapidamente
disponibles que son faciles de incorporar en un programa nuevo o existente, xml
permite desarrollar sistemas sofisticados y facilita el software empresarial.

Cada vista en odoo se define en documentos xml, el framework de odoo es
responsable de representar estos archivos de vista en un navegador web. Se
pueden construir vistas alternativas para renderizar la funcionalidad odoo sobre
otras plataformas como dispositivos méviles.

(Binstock, y otros, 2012)
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2.2.9. Arquitectura de software

a. Arquitectura de software

Desde su primera mencion en un informe técnico en la década de 1970 titulado
Software Engineering Tecnhiques, diversos autores se propusieron definir el
termino de arquitectura de software, esta se hace necesaria cuando el tamafio y la
complejidad de los sistemas de software crecen. Asi, el problema de construir
sistemas va mas alla de la eleccién de los algoritmos y de las estructuras de datos
correctos. Ese problema envolvera también las decisiones sobre las estructuras
gue formaran el sistema, la estructura global de control que serd usada, los
protocolos de comunicacion, la sincronizacién y el acceso a datos, la atribucién de
la funcionalidad a los elementos del sistema y la distribucion de los elementos del
sistema. Ademas de eso, el problema envolvera las decisiones que impactaran en
el comportamiento del sistema en términos de escala y rendimiento, entre otros
atributos de calidad.

La vision sobre Garlan y Shaw contiene tres aspectos. El primero que estos citan
es gque sean explicitos cuando debemos aplicar conocimientos de arquitectura de
software, es decir, cuando trabajamos con grandes sistemas. El segundo aspecto
gue citan es ser claros en la separacion entre las tareas de disefio detallado y
disefio arquitectural; el primero se preocupa de los algoritmos y de las estructuras
de datos, mientras que el segundo se preocupa de los elementos y de la
organizacion del sistema como un todo, estando relacionado con la estructura del
sistema, el control, la comunicacion o la implantacion. Y el tercero que citan es que
el proceso de disefio de la arquitectura necesita preocuparse de los atributos de

calidad del sistema, en alcanzar la escalabilidad.

b. Estandar ISO/IEEE 1471
El propdsito de la creacion del estandar fue la de ayudar en el consenso entre
autores, estudiantes y profesionales sobre lo que es y para qué sirve la arquitectura
de software, sino que también introduce un esquema conceptual para la

descripcion arquitectural. Su definicion de arquitectura de software, es la siguiente:
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La arquitectura es la organizacion fundamental de un sistema incorporada en sus
componentes, sus relaciones con el entorno y los principios que conducen su
disefio y evolucién.

La evolucion del software es el fendmeno de cambio/modificacion que sucede a lo
largo de los afios y de las mditiples versiones.

(Arias & Durango, 2016)

c. Procesos del ciclo de vida del software

llustraciéon 5. Procesos de ciclo de vida segin norma ISO 12207

Procesos de Acuerdo Procesos de Gestion Procesos Técnicos
Tecnica -
Proceso de Proceso de Analisis de
’ Adquisicion — = . la Mision/Negocio
: | Proceso de Planificacion :
J Proceso de de Proyectos Proceso de Def. de Req./
Suministro r Nec. de Stakeholders
Proceso de Evaluacion =
.y Control de Proyectos Proceso de Def.de
Procesos - s —61 ﬂof— Requisitos del SistSoft.
: = roceso de Gestion
Org gr?;ecto B0 i de Decisiones Proceso de Definicién
e i Samai - de la Arquitectura
Proceso de Gestion del Proceso de Gestion
| Modelo de Ciclo de Vida | de Riesgos Proceso de Definicléon
! . g o del Disefio
Proceso de Gestién Proceso de Gestion
‘ de Infraestructuras | dela Configuracién ‘ Proceso de Analisis
: : - del Sistema
| Procesode Gestion Proceso de Gestion
| de la Cartera de Proyectos | de la Informacion Proceso de
= : —— Implementacién
‘ Proceso de Gestion Proceso de Medicién ‘ - -
de Recursos Humanos | Proceso de
o | " : Integracion
Proceso de Gestion Proceso de Aseguramiento — =
‘ de la Calidad | de ia Calidad Proceso de
2 — Verificacion
‘ Proceso de Gestion : —_—
del Conocimiento Proceso de
Transicion
Proceso de
Validacion
Proceso de
Operacion
Proceso de
Mantenimiento
Proceso de
Retirada

Fuente: Procesos de ciclo de vida segan norma ISO 12207

42

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS




Universidad
. Andina Repositorio Digital

del Cusco

2.2.10. Programacion extrema

a. Programacion extrema (xp)
Se trata de dejar de lado los hébitos y patrones que se adaptaron en el pasado,
pero que ahora nos estorban haciendo nuestro trabajo mejor. Se trata de renunciar
a las defensas que nos protegen, pero interfieren con nuestra productividad.
Es un estilo de desarrollo de software que se enfoca en una excelente aplicacion
de técnicas de programacion, comunicacion clara y trabajo en equipo que nos
permite lograr cosas que antes ni siquiera podiamos imaginar. Esta incluye:

» Una filosofia de desarrollo de software basada en la comunicacion,
retroalimentacion, simplicidad, coraje y respeto.

» Un cuerpo de practicas probadas utiles para optimar el desarrollo de software. Las
practicas se complementan, extendiendo sus efectos.

» Un conjunto de principios complementarios, metodologias intelectuales para
convertir los valores a la practica, utiles cuando no hay una practica util para su
problema particular.

» Una comunidad que comparte estos valores y muchos de la misma practica.

» Ciclos de desarrollo cortos, que resultan en una retroalimentacion carifiosa,
concreta y continua.

» Su enfoque de planificacion incremental, que rapidamente presenta un plan
general que se espera evolucione a lo largo de la vida del proyecto.

» Su capacidad para programar de manera flexible la implementacion de la
funcionalidad, respondiendo a las cambiantes necesidades comerciales.

» Se basa enla comunicacion oral, las pruebas y el cédigo fuente para comunicar la
estructura y la intencion del sistema.

» Se basa en un proceso de disefio evolutivo que dura todo el tiempo que dure el
sistema.

» Se basa en practicas que funcionan tanto con los instintos a corto plazo de los
miembros del equipo como con los intereses a largo plazo del proyecto.

(Beck & Andres, 2012)
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b. Practicas de la programacion extrema

La programacion extrema tiene practicas que definen su uso y son las siguientes

v Cliente presente: uno de los paradigmas del desarrollo de software tradicional
es que el usuario no deberia estar presente durante el proceso de desarrollo.
La programacion extrema busca lo contrario, haciendo que la presencia del
usuario sea muy importante para el éxito del proyecto.

v' Juego de la planificacion: al inicio de cada iteracion el usuario es invitado a
describir, a su manera, las funcionalidades que necesita en el sistema, en
tarjetas pequefias llamadas historias de usuario, esa es la cantidad de
informacion que este puede detallar. Conocedor del tiempo y del coste, el
cliente debe decidir el orden en que cada historia de usuario sera desarrollada,
es decir, este prioriza el desarrollo de las funcionalidades.

v Programacion en par: dos programadores escogen una historia de usuario y se
ponen a codificar en distintas PC una determinada funcionalidad. El
programador con menos experiencia tiene como responsabilidad el control del
teclado y llevar enérgicamente la programacion del cédigo fuente, mientras el
otro programador monitorea el cédigo en busca de errores, deliberando las
decisiones y buscando estratégicamente las soluciones mas sencillas para el
caodigo.

v' Releases cortos: Esta practica busca, por medio de releases cortos, entregar
versiones actualizadas del software al cliente a lo largo del proceso de
desarrollo.

v Desarrollo guiado por las pruebas: los desarrolladores escriben pruebas para
cada funcionalidad antes de codificarlas. De esta forma las interfaces externas
de los métodos y de las clases son planeadas antes de codificacion. Esta
practica genera una masa de pruebas que puede ser usada en cualquier
momento para validar todo el sistema.

v' Refactoring: Es el proceso de reorganizar el cédigo fuente de un software para
mejorar su calidad interna, facilitar la lectura y disminuir el tiempo desperdiciado
con el mantenimiento, sin perjudicar el rendimiento y modificar su

comportamiento externo.
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v/ Cadigo colectivo: En la programacion extrema, el sistema no esta dividido en
partes. Los programadores tienen acceso a todas las partes del codigo y
pueden editar lo que consideren importante: el codigo es comunitario. Eso
provee mayor agilidad al proceso, ademas de proveer un mecanismo de
revision y de verificacion del cédigo, ya que el codigo que es escrito por un par,
acaba siendo manipulado por otro. Si alguna linea esta confusa en el codigo,
pasara por el refactoring

v/ Codigo estandarizado: Para los programadores puedan modificar cualquier
parte del sistema, de forma sencilla, el equipo establece normas de
codificacion, que son usadas también para hacer el sistema mas homogéneo,
permitiendo que cualquier mantenimiento futuro sea efectuado mas facilmente.

v Integracion continua: Actividad de unir el codigo realizado por un par de
programadores, al trabajo como un todo. Después de terminar, los
programadores deben testear y unir su cédigo a la version mas reciente del
codigo colectivo.

v' Ritmo sustentable: Trabajar respetando los limites fisicos y respeto por la
individualidad. Por esto, se recomienda que la carga horaria de trabajo no pase
de las ocho horas diarias y cuarenta horas semanales.

v' Metafora: Esta practica utiliza comparaciones que permiten al equipo transmitir
ideas de modo que todos la entiendan. El uso de metaforas posibilita transmitir
la idea de modo de aclaracion para los oyentes. Esta practica facilita la
comunicacion entre desarrollador y el cliente, estableciendo un vocabulario
comun entre ambos.

v/ Stand up meeting: El equipo de programacion se reline cada mafana para
revisar el trabajo que se realizé el dia anterior y priorizar aquello que sera
implementado el dia que se inicia.

(Lainez, 2016)
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c. Laalternativa de programacion extrema

La programaciéon extrema es una tercera via. Para usarlo se debe aceptar las

siguientes premisas:

v Las estimaciones son conjeturas, hay demasiadas variables e incognitas en un
proyecto complejo para hacer mas que estimaciones generales de cuanto
tiempo tomaran las cosas y a que costo.

v El cliente no puede describir lo que se requiere en los detalles que su equipo
necesita por adelantado. El proyecto en si mismo influird en gran medida en
los requisitos del cliente y los clientes cambiaran de opinién a medida que
avance el proyecto.

v' Hay factores comerciales mas alla de la prevision del gerente de proyecto o del
cliente. Los miembros del equipo se iran, el mercado en el que se lanzara el
proyecto cambiara y las prioridades fluctuaran.

(Wallace, Raggett, & Aufgang, 2012)

2.2.11. Node.js

Es una plataforma construida encima del entorno de ejecucion javascript de
Chrome para facilmente construir rapidas, escalables aplicaciones de red.
(Salas, 2018)

Node provee un entorno de ejecucion para un determinado lenguaje de
programacién y un conjunto de librerias basicas, 0 moédulos nativos, a partir de las
cuales crear aplicaciones orientadas principalmente a las redes de comunicacion,
aunque una parte de estas librerias permite interactuar con componentes del

sistema operativo a través de funciones.
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Caracteristicas

* Node es una fina capa de software entre el sistema operativo y la aplicacion
para la plataforma porque los objetos que se han perseguido con su
arquitectura son la velocidad y la eficiencia.

= Interfaces ligeros, el modelo entrada/salida no bloqueante, para atender a
las peticiones REST, en combinacion con JavaScript para el soporte nativo
JSON.

= Aplicaciones monopagina, son aquellas que se presentan en una sola
pagina web, emulando a las aplicaciones de escritorio. La interaccion del
usuario con el servidor a través de la interfaz de la aplicacidon se realiza
mediante peticiones AJAX, en lugar de recargar la pagina entera.

= Reutilizar herramientas UNIX, la capacidad de Node de lanzar miles de
procesos hijos que ejecuten comandos y tratar su salida como streams
permiten utilizar la plataforma para reutilizar el software existente en lugar
de reinventarlo para ella.

= Datos por streaming, al tratar las conexiones HTTP como streams, se
pueden procesar ficheros al vuelo, conforme se envian o reciben.

= Comunicacion, aplicaciones de mensajeria instantanea o web en tiempo
real, e incluso juegos multijugador.
(Salas, 2018)

2.2.12. QuaggadS

Es un escaner de cddigo de barras totalmente escrito en Javascript que admite la
localizacion y decodificacion en tiempo real de varios tipos de codigos de barras,
como: EAN, CODE 128, CODE 39, EAN 8, UPC-A, UPC-C, I120f5, 20f5, CODE
93 y CODABAR. La libreria también es capaz de usar get user media (método de
Javascript) para obtener acceso directo a la transmision de la camara de usuario.
Aunqgue el codigo se basa en el procesamiento de imagenes pesadas, incluso los
teléfonos inteligentes son capaces de localizar y decodificar cédigos de barras en
tiempo real.

(Oberhofer, 2017)
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2.2.13. Conceptos esenciales de desarrollo en Odoo

a. Comprension de Aplicaciones y modulos
Mdédulos (Addons). Son piezas/directorios individuales de codigo contenidas en
una carpeta con un nombre técnico definido. Un médulo puede agregar una nueva
|6gica comercial o modificar y ampliar la Iégica comercial existente. El directorio
contiene un archivo de manifiesto o descriptor, llamado __manifest__.py, mas los

archivos restantes que implementan sus caracteristicas.

Aplicaciones. Es una coleccién de modulos que usualmente implementa una
opcion de configuracion, definen la forma en que se agregan caracteristicas
principales a Odoo. Proporcionan los elementos centrales para un area funcional,
como Contabilidad o RR. HH., segun los médulos adicionales que modifiquen o
amplien las caracteristicas.

(Reis, 2016)

b. Modificacién y ampliacion de médulos

Como regla principal, se considera una mala practica modificar el codigo fuente
directamente de los mddulos existentes. Esto aplica principalmente para los
modulos oficiales proporcionados por Odoo. Realizarlo no permite tener una
separacion clara entre el codigo del modulo original y las modificaciones, y dificulta
el soporte de las nuevas actualizaciones publicadas periédicamente, ya que
sobrescribird las modificaciones realizadas. En su lugar, debemos crear modulos
de extension que se instalaran junto a los modulos que queremos modificar,
implementando los cambios que necesitamos. De hecho, una de las principales
fortalezas de Odoo es el mecanismo de herencia, que permite a los modulos
personalizados ampliar la funcionalidad de los modulos existentes, ya sea los
oficiales o de la comunidad. La herencia es posible en todos los niveles: modelos
de datos, légica de negocios y capas de interfaz de usuario.

(Reis, 2016)
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c. Esqueleto basico de un moédulo

[lustracion 6. Estructura de archivos basico de un médulo Odoo

[=] nombre_modulo

-__init__.py
- __manifest__.py

+-[=] controllers
L. __init__.py
-|+| data
-[=| models
ks __init__.py
[+ security
[+ static

Fes=ae=s=y==

|===sp=ssspossssssspsssqgessss===

-[+] views

Fuente: Elaboracion propia

- controllers. Contiene los archivos python que definen las funciones que
manejan las solicitudes del navegador web.

- data. Contiene los archivos xml que especifican los datos a insertar en las
tablas de la base de datos al instalar o actualizar el modulo.

- models. Contiene los archivos python de definen los modelos del médulo.

- security. Contiene los archivos csv y xml que definen los aspectos de seguridad
de los grupos de usuario y los modelos.

- static. Contiene los archivos que seran entregados al navegador web, como
son los archivos de estilos CSS o LESS y los archivos javascript.

- views. Contiene los archivos xml que definen las funcionalidades relacionadas
a la vista como son los mendus, las acciones y los diferentes tipos de vistas que

representan los modelos.

d. La capa del modelo
El modelo es la representacion de los objetos del negocio, por ejemplo, puede ser
una orden de venta, una factura o un cliente. EI modelo contiene una serie de

atributos y también pueden definir las reglas del negocio.
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Los modelos son implementados mediante clases Python, que heredan de una
clase plantilla de Odoo, seran los responsables de la traduccion de nuestros
objetos a la base de datos, y Odoo realizara esta operacion automaticamente al

instalar o actualizar el modulo.
A continuacioén, se muestra la estructura basica de un modelo.

odoo models, fields

TodoTask(models.Model) :
_name = 'todo.task'
_description = 'To-do Task'

name = fields.Char('Description’
is_done = fields.Boolean('Done?")
active = fields.Boolean('Active?’

e. Lacapade lavista

La capa de la vista describe la interfaz de usuario. Las vistas se definen usando
archivos XML, que es utilizado por el framework del cliente web para generar vistas
HTML con datos.

Existen elementos de menu que pueden activar acciones que pueden representar
vistas. Por ejemplo, el elemento del menu Usuarios procesa una accién también
llamada Usuarios, que a su vez genera una serie de vistas. Hay varios tipos de
vista disponibles, como las vistas de lista, formulario, kanban, calendar, graph y
pivot. Las opciones de filtro disponibles también se definen por un tipo particular
de vista, la vista de tipo busqueda.

Las pautas de desarrollo de Odoo establecen que los archivos XML que definen la

interfaz de usuario deben colocarse dentro de un subdirectorio /views.

A continuacion, se muestra la creacion de una vista de menu y una accion.

<?xml version
<odoo>

<act_window id
name
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res_model
view_mode

<menuitem id

name

action
</odoo>

Definicion de una vista de tipo formulario.

<?xml version
<odoo>
<record id model
<field name >To-do Task Form</field>
<field name >todo.task</field>
<field name type >
<form string p
<group>
<field name />
<field name />
<field name readonly="1"/>
</group>
</form>
<ffield>
</record>
</odoo>

f. Lacapadeldgicade negocios
Procesos que describen el comportamiento de las acciones ejecutadas por el
usuario a través de la interfaz del sistema. También definen el conjunto de reglas
de lo que esta y no esta permitido ejecutar, la responsabilidad de operar estos

procesos queda del lado de los modelos.

@api.multi
do_toggle_done(self):

task in self:
task.is_done = task.is_done

g. Seguridad de control de acceso
Al desarrollar un nuevo modelo de datos este requiere la definicién de reglas de
acceso por cada uno, dichas reglas definen el nivel de acceso de usuario o grupos
de usuario al modelo. El médulo proporciona la informacion de las listas de control
de accesos utilizando un archivo de datos (.csv) para cargar las definiciones en el
modelo ir.model.access, dicho archivo est4 ubicado cominmente dentro de la

carpeta security.
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El nombre del archivo corresponde al modelo en el que se cargan los datos, y la
primera linea del archivo corresponde a los nombres de las columnas. A
continuacion, detallamos las columnas proporcionadas en nuestro archivo CSV:
id: identificador externo del registro (también conocido como XML ID). Deberia ser
Unico en nuestro médulo.

name: es un titulo descriptivo. Es solo informativo y es mejor si se mantiene unico.
Los médulos oficiales generalmente usan una cadena separada por puntos con el
nombre del modelo y el grupo.

model_id: es el identificador externo para el modelo al que estamos dando
acceso. Los modelos tienen XML ID generados automaticamente por el ORM.
group_id: identifica el grupo de seguridad al cual otorgar permisos. Los mas
importantes los proporciona el modulo base.

perm_read, perm_write, perm_unlink, perm_create: otorgan los niveles de

acceso de lectura, escritura, creacion o desvinculacion (eliminacion).

llustracion 7. Vista Lista de controles de acceso

4 | Access Controls List Q
@ Your logo
por [ osea YFiers~ | EGroupBy~ | W i [ < >
s
i
hnical dkne Object Group Read Write Create Dalete

Access Access Access Access
r_attachment al Ir.attachment

Employess

Employee

sture Other Extra Rights

Portal

Sequences & Identiflers

Security

Record Rules r_exports_line group_system ir.exports.line
Access Controis List

Powered by Odoo

Administration
Access Rights

Fuente: elaboracion propia
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Capitulo Ill: Desarrollo, Implementacion o Transferencia

Tecnolodgica

Como buenas practicas de desarrollo de software se utilizard una metodologia de
desarrollo agil, la metodologia de desarrollo seleccionada para este proyecto es la de
programacién extremaya que dicha metodologia presenta mas énfasis en la
adaptabilidad, basandose en la simplicidad, comunicacion y la retroalimentaciéon del
codigo desarrollado, a través del uso de iteraciones e historias de usuario. Se dividieron
las iteraciones, de acuerdo a la duracion de las historias de usuario. A continuacion, se

resumen las iteraciones:

Tabla 1: Resumen de las iteraciones

Iteracion Resumen

Nro. 0 Iteracion en la cual se vio de forma general
el proceso de produccion de la empresa,
ademas de adquirir conocimiento de los

conceptos basicos de manufactura.

Nro. 1 — Nro. 6 Iteraciones de desarrollo e
implementacion del modulo MRP que
incluye la gestion d usuarios hasta la

creacion de reportes

3.1.Configuracion del entorno de desarrollo

Si bien es cierto Odoo es multiplataforma y puede ejecutarse en varios sistemas
operativos, el equipo de Odoo recomienda la ejecucion del servidor en entornos
Debian/Ubuntu, por lo que en este proyecto utilizaremos Ubuntu Desktop 18.04 LTS,
como sistema operativo para nuestro entorno de desarrollo.
Instalacion de Odoo:
e Primero se instalaran actualizaciones de sistema con el siguiente comando
$ sudo apt-get update && sudo apt-get upgrade

e Instalacion de git
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$ sudo apt-get install git
¢ Instalacion de NodeJs

$ sudo apt-get install npm
e Llamada a node para ejecutar nodejs

$ sudo In =s /usr/bin/nodejs /usr/bin/node
e Instalacion del compilador less

$ sudo npm install —g less less-plugin-clean-css
e Creacion del directorio de trabajo

$ mkdir ~/odoo-dev
e Accedemos al directorio creado

$ cd ~/odoo-dev
e Descargamos el codigo Fuente de odoo 10

$ git clone https://github.com/odoo/odoo.git -b 10.0 --depth=1
e Nos dirigimos al directorio home del usuario

$cd~
e Instalacion de virtual environment

$ sudo apt-get install python-virtualenv virtualenv
e Creacion del entorno virtual python para Odoo 10

$ virtualenv -p /usr/bin/python2 venv-0doo10
e Activamos el entorno virtual creado

$ source venv-odool0/bin/activate
e Instalacion de las dependencias python de Odoo

$ pip install --no-cache-dir -r ~/odoo-dev/odoo/requirements.txt
e Instalaciéon de Postgresql

$ ~/odoo-dev/odoo/setup/setup_dev.py setup_pg

3.2.Historias de usuario

- Creacion de permisos y grupos de usuario
- Gestion de productos y servicios

- Gestion de centros y rutas de produccion
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- Gestion de lista de materiales por producto
- Gestion de ordenes de produccion

- Planificacién de fichas de produccién

- Registro de las ordenes de trabajo

- Registro de merma

- Supervision de las ordenes de trabajo

- Reporte de productividad

- Reporte de pago a los operarios

Tabla 2 Historia de usuario creacion de permisos y grupos de usuario

Creacién de permisos y grupos de usuario

Numero: 1 Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de

Planta, Operarios de Planta

Nombre de Historia: Creacion de permisos y grupos de usuario

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)

Puntos Estimados: 2 Iteracidon Asignada: 1

Descripcion: Los usuarios deberan estar divididos en grupos que delimiten el acceso

a las funcionalidades del sistema segun el rol que desempefien dentro de la empresa.

Observacion: El administrador del sistema sera el Unico usuario que tendra acceso

general a todas las funcionalidades del sistema

Tabla 3 Historia de usuario gestion de productos y servicios

Gestion de productos y servicios

Numero: 2 Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de

Planta, Disefladores

Nombre de Historia: Gestién de productos y servicios

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media

(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)
Puntos Estimados: 2 Iteracidén Asignada: 1
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Descripcion: El sistema debera administrar la informacion de los productos que se
produce en la empresa, los materiales usados para producirlos y los servicios de mano

de obra que seran utilizados para el célculo de sueldos de los operarios.

Observacion: Los servicios de pago se calculan en funcién a tiempos de trabajo o

cantidad de piezas producidas.

Tabla 4 Historia de usuario gestion de centros y rutas de produccion

Gestion de centros y rutas de produccién

Numero: 3 Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de

Planta

Nombre de Historia: Gestion de centros y rutas de produccién

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)

Puntos Estimados: 2 lteracion Asignada: 1

Descripcion: Los operarios deberan ser registrados en los centros de produccion para
ser asignados a las operaciones de fabricacion.

Una ruta de produccion consta de una serie de operaciones que se tienen que llevar a
cabo para la fabricacion de un determinado producto, estas operaciones son realizadas

en los diferentes centros de trabajo.

Observacion: Dependiendo del destino al que seran enviados los productos

fabricados, pueden requerir una operacion adicional.

Tabla 5 historia de usuario gestion de lista de materiales por producto

Gestion de lista de materiales por producto

] _ _ Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de
Numero historia: 4
Planta

Nombre de Historia: Gestidn de lista de materiales por producto

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media

(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)
Puntos Estimados: 2 Iteracidén Asignada: 1
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Descripcion: Cada producto debera contener una relacion de materiales o insumos a
consumir, especificando la cantidad necesaria de cada material en relacion a una
cantidad especifica de producto terminado, esta lista deberé ser utilizada para el

abastecimiento de materiales.

Tabla 6 historia de usuario gestion de érdenes de produccion
Gestion de 6rdenes de produccidn

; ) ) Usuario: Administradores, Jefe de produccion,
Numero historia: 5 )
Supervisor de Planta

Nombre de Historia: Gestion de 6rdenes de produccion

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)

Puntos Estimados: 2 lteracion Asignada: 1

Descripcion: se requiere que el responsable del area de ventas pueda registrar una
orden de produccion que contenga la cantidad de piezas por modelo que se requiere

para abastecer

Tabla 7 historia de usuario planificacion de fichas de produccion

Planificacion de fichas de produccion

' _ Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de
NUmero historia: 6
Planta

Nombre de Historia: Planificacion de fichas de produccion

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)

Puntos Estimados: 2 Iteracidén Asignada: 1

Descripcion: como supervisor de planta deseo poder registrar las fichas de
produccion en una vista calendario y generar las ordenes de trabajo para permitir el

registro del trabajo de los operarios en planta de produccion.
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Tabla 8 historia de usuario registro de las ordenes de trabajo
Registro de las ordenes de trabajo

i ) ) Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de
Numero historia: 7
Planta

Nombre de Historia: Registro de las ordenes de trabajo

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)

Puntos Estimados: 3 Iteracion Asignada: 1

Descripcion: se desea que los operarios puedan registrar las ordenes de trabajo

asignadas, estableciendo el inicio, pausa y el final de la operacion, para notificar su

correspondiente supervision.

Tabla 9 historia de usuario registro de merma

Registro de merma

i . _ Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de
Numero historia: 8
Planta

Nombre de Historia: Registro de merma

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)

Puntos Estimados: 3 Iteracidon Asignada: 1

Descripcion: Como supervisor del area de produccion necesito tener una vista
donde registre la merma encontrada en el area correspondiente a la operacion de la

orden de trabajo.

Tabla 10 historia de usuario supervision de las ordenes de trabajo
Supervision de las ordenes de trabajo

] _ _ Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de
Numero historia: 9
Planta

Nombre de Historia: Supervision de las ordenes de trabajo

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)
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Puntos Estimados: 2 Iteracion Asignada: 1

Descripcion: Como supervisor del &rea de produccion necesito tener una vista
donde observe las ordenes de trabajo a supervisar, al entrar a la orden de trabajo se
debe poder registrar los operarios que realizaron el trabajo y la merma que se

hubiese producido en el proceso.

Tabla 11 historia de usuario reporte de productividad

Reporte de productividad

) ) ) Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de
Numero historia: 10
Planta

Nombre de Historia: Reporte de productividad

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)

Puntos Estimados: 3 lteracion Asignada: 1

Descripcion: Como jefe del area de produccion deseo visualizar un reporte en el cual
pueda analizar la cantidad de piezas producidas y la cantidad total de merma

agrupadas por centro de produccion en un periodo determinado.

Tabla 12 historia de usuario reporte de pago a los operarios
Reporte de pago a los operarios

' _ Usuario: Administradores, Jefe de Area, Supervisor de
Numero historia: 11 -
anta

Nombre de Historia: Reporte de productividad

Prioridad de Negocio: Alta | Riesgo en Desarrollo: Media
(Alta, Media, Baja) (Alta, Media, Baja)

Puntos Estimados: 3 Iteracidén Asignada: 1

Descripcion: Como jefe del area de produccion deseo visualizar un reporte el cual

me muestre el monto a pagar a cada operario agrupados por area de produccion y

por ficha de produccion.
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3.3.Plan de entrega del proyecto

Repositorio Digital

Tabla 13 plan de entrega del proyecto

Historias Iteracion Prioridad Esfuerzo Fecha Inicio | Fecha Final
Historia 1 1 Alta 2 03/09/2018 | 11/09/2018
Historia 2 1 Alta 2 12/09/2018 | 21/09/2018
Historia 3 2 Alta 2 24/09/2018 | 03/10/2018
Historia 4 2 Alta 2 04/10/2018 | 20/10/2018
Historia 5 3 Alta 2 22/10/2018 | 03/11/2018
Historia 6 3 Alta 2 05/11/2018 | 20/11/2018
Historia 7 4 Alta 3 21/11/2018 | 18/01/2019
Historia 8 4 Alta 2 21/01/2019 | 08/02/2019
Historia 9 5 Alta 3 11/02/2019 | 15/02/2019
Historia 10 5 Alta 3 18/02/2019 | 18/03/2019
Historia 11 6 Alta 3 19/03/2019 | 19/04/2019
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3.4.Cronograma de implementacion del proyecto

llustracion 8. Cronograma de implementacién del proyecto

Cronograma de implementacién del proecto

3/09/2018

Creacion de permisos y grupos de usuario -
Gestion de productos y servicios
Gestion de centros y rutas de produccion
Gestion de lista de materiales por producto
Gestion de ordenes de produccion
Planificacion de fichas de produccion
Registro de las ordenes de trabajo
Registro de merma
Supervision de las ordenes de trabajo
Reporte de productividad

Reporte de pago a los operarios
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3.5.Diagrama de clases

llustracion 9. diagrama de clases

1
——  product.uom 1
1 —<> product.category
1 1 product.template
ZX - _
mrp.order.line
0> 0:* 0.* I 0.r
1 P
1 mrp.bom roduct.product
| 5 0.* 1 e P 1 1
mrp.routing 1 1
1 mrp.order.production
2 o |o
0.* : 1
1% mrp.production
i 1.4 1

; 0. 0.*
mrp.routing workcenter mrp.bom.line : s oLk
0.7 1 mrp.order.production.rel
) 1
i stock.location

‘ L¥] 1 1
0“*
mrp.warkcenter T mrp.workorder H mrp.pago stock.picking.type

‘ 0= 1.
1 0.7 stock.move
hr.employee

mrp . workcenter.productivity

Fuente: elaboracion propia
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Descripcion de clases

Repositorio Digital

Nombre de la clase

Descripcion

product.uom

Unidades de medida para el producto

product.template

Plantilla general de datos de un producto

product.category

Categorias de los productos

product.product

Productos reales (Materia  prima,

productos terminados, servicios)

mrp.routing

Rutas de produccion

mrp.workcenter

Centros de produccion

mrp.routing.workcenter

Asignacion de rutas de produccién en

determinados centros de produccion

mrp.bom

Lista de materiales de un producto

mrp.bom.line

Detalle de las listas de materiales

mrp.workorder

Operaciones a ejecutar

mrp.production

Fichas de produccion

mrp.order.production

Ordenes de produccién

mrp.order.line

Detalle de las ordenes de produccién

mrp.pago

Costo mano de obra por cada operacion

mrp.workcenter.productivity

Tiempos de ejecucion de cada operacion

hr.employee

Personal que labora en la empresa

stock.picking.type

Tipo de movimiento de almacén

stock.location

Ubicaciones de almacén

stock.move

Movimientos de inventario
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llustracion 10: Diagrama de despliegue de odoo

MNavegador
Web

HTTRHTTPS

Equilibrio de
carga

<<artifact>> [ Servidor Odoo
GQuaggads

Base de datos PostgreSql

Fuente: elaboracion propia
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3.6.Ciclo de vida

3.6.1. Primera iteracién

Tabla 14 Historias de usuario primera iteracion

Numero Nombre
1 Administracién de permisos y grupos de usuario
2 Gestion de productos y servicios
3.6.1.1. Tareas de ingenieria

Tabla 15 Tareas de ingenieria primera iteracion

Numero | Numero de
_ _ Nombre de la tarea

de tarea historia
1 1 Creacion de los grupos de usuario necesarios
2 1 Asignacion de los permisos segun grupo de usuario
3 2 Adaptacion del maestro de productos (terminados)
4 2 Adaptacion del maestro de productos (materia prima)

3.6.1.2. Descripcion tareas de ingenieria

Tabla 16 Tarea de ingenieria 1 para historia de usuario 1

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 1 NUmero de historia: 1

Nombre de tarea: Creacion de los grupos de usuario necesarios

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 03/09/2018 Fecha fin: 05/09/2018

Descripcidn: Se crearan los grupos de usuario operario y supervisor mediante los

archivos de datos xml, el grupo operario incluird los permisos de un usuario
bésico de Odoo y el grupo supervisor incluiralos permisos del grupo Usuario del
modulo MRP.
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Tabla 17 Tarea de ingenieria 2 para historia de usuario 1

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 2 NUmero de historia: 1

Nombre de tarea: Asignacion de los permisos segun grupo de usuario

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 07/09/2018 Fecha fin: 11/09/2018

Descripcion: Se realizara la asighacion de permisos a los grupos de usuario en

relaciéon al acceso de los modelos del sistema

Tabla 18 tarea de ingenieria 3 para la historia de usuario 2

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 3 NUmero de historia: 2

Nombre de tarea: Adaptacion del maestro de productos (terminados)

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 12/09/2018 Fecha fin: 17/09/2018

Descripcion: Se anadiran los campos “alto, ancho, espesor y diseiador” al
modelo de productos y se modificara la vista, afiadiendo una nueva pestafa

llamada “Fabricacion” la cual contendra estos nuevos campos

Tabla 19 tarea de ingenieria 4 para la historia de usuario 2

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 4 NUmero de historia: 2

Nombre de tarea: Adaptacion del maestro de productos (materia prima)

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 18/09/2018 Fecha fin: 21/09/2018

Descripcion: Para el caso de las baldosas de ceramicas que son la materia
principal de los productos terminados se anadiran los campos de “bases por
carro, numero maximo de carros, metros base” y se realizara la modificacion de
la vista formulario del modelo producto para afiadir estos nuevos campos dentro

de la pestana “Fabricacion”
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3.6.1.3. Pruebas de aceptacion

Tabla 20. pruebas de aceptacion de las historias de usuario 1y 2

Numero de la prueba Numero de historia Nombre de la prueba
1 1 Acceso al sistema
2 1 Creacion de usuarios
3 1 Asignacion de permisos
4 2 Creacion de productos

Tabla 21. Caso de prueba numero 1 para la historia de usuario administracion de

permisos y grupos de usuario

CASO DE PRUEBA
Codigo: 1 N° Historia: 1

Historia de Usuario: Administracién de permisos y grupos de usuario

Condiciones de ejecucion: Cada usuario debe contar con un perfil de usuario
asignado a su correo electronico corporativo y su contrasefia para poder acceder a

las funciones del sistema de acuerdo a su rol.

Entrada/pasos de jecucion:
Dar clic en el enlace sesion Llenar el formulario usuario introduciendo su nombre de

usuario y contrasefia Luego pulsar el boton INICIAR SESION

Resultado esperado: Acceso a las funcionalidades del sistema dependiendo del tipo

de usuario y el rol que desempefia en el mismo.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 22. Caso de prueba nimero 2 para la historia de usuario administracion de

permisos y grupos de usuario

CASO DE PRUEBA
Cddigo: 2 N° Historia: 1

Historia de Usuario: Administracién de permisos y grupos de usuario
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Condiciones de ejecucion: El administrador tendra que iniciar sesion en el sistema,

posteriormente proceder a la creacion de un nuevo usuario

Entrada/pasos de ejecucion:
Acceder al menu usuario en el modulo de configuracion, darle click al boton crear y

completar los datos generales de usuario como nombre, y direccién email

Resultado esperado: Confirmar el email que se envio al correo proporcionado

creando una nueva contrasefia para el acceso al sistema

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluy6 satisfactoriamente.

Tabla 23. Caso de prueba nimero 3 para la historia de usuario administracion de

permisos y grupos de usuario

CASO DE PRUEBA
Cddigo: 3 N° Historia: 1

Historia de Usuario: Administracién de permisos y grupos de usuario

Condiciones de ejecucion: El administrador tendra que iniciar sesion en el sistema,
posteriormente proceder a seleccionar un usuario y habilitar los modulos

correspondientes al usuario segun corresponda

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al menu usuario en el médulo de configuracion, buscar al usuario por el
nombre, acceder a este, darle al botdn de editar, y de acuerdo a las aplicaciones que
a las que tendra acceso asignarle un rol como usuario, responsable, oficial o jefe de

area.

Resultado esperado: Acceso a las funcionalidades del sistema dependiendo del tipo

de usuario y el rol que desempefia en el mismo.

Evaluacién de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 24. Caso de prueba nimero 4 para la historia de usuario Gestion de productos y

servicios

CASO DE PRUEBA
Cddigo: 4 N° Historia: 2

Historia de Usuario: Gestion de productos y servicios

8

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS




U i .d d . . . .
. Andina Repositorio Digital

del Cusco

Condiciones de ejecucion: El usuario tendra que acceder a la aplicaciéon de

fabricacion para crear un producto con los campos requeridos.

Entrada/pasos de ejecucion:

El usuario tendra que seleccionar la aplicacién de fabricacion, ir a la pestafia de datos
principales en el menu, seleccionar productos, hacer click en el boton de crear e
ingresar los campos como son, nombre del producto, tipo de producto, categoria

interna, referencia interna, unidad de medida

Resultado esperado: Acceso a las funcionalidades del sistema dependiendo del tipo

de usuario y el rol que desempefia en el mismo.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyé satisfactoriamente.

llustracion 11. Pantalla de inicio de sesion

Email

Password

Log in Reset Password

Manage Databases | Powered by Odoo

Fuente: Elaboracion propia
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&= Configuracion

S HESESH O =

i Configuracion

[lustracion 12. Vista en modo lista de los usuarios del sistema

Nombre

Admin|strator

Aguilar Codpaert. Milagros Teresa
Agullar Mendoza, David Felipe
Ameghine Hidalgo, Alessia Verdnica

Arce Uscachi, Brajean Walther

| Arevalo Reinada, Eric

Arins Rodriguez; Markeny Esther
Ascui Cruz, Yuliana Lucia

Banites, Gabriela Lisbeth

Bricefio Yarleque, Harly

Campos Rodrigez, Flavio Enrigue
Carranza Ldpez, Luis Enfique
Casiano Anchantg, Gina Mariala
Castafieda Baca, Zarit

Castafieda Camero, Juan Gustave
c

chi Huamantalla, Lady Evelyn

Challea Gonzales, Danlel Enrrigue

— | Challco Gonzales, Migusl Angel

Tablero  Usuarios =

Configuracetn General  Treducciones =

Usuario

admin

a_colpaart
davidfelipa_smi@hotmail.com
pracomT@ckantu.com
brajean.arce@ceramicaskantu.com

earevalofickantu,com

marbeny.ar@hotmall.com

il ayulianna@gmail, com

secretarlalimm@ceramicaskantu.com

harlyomar mail com
flavio_rodry@hatmall.com
lenrico. 34@gmail com

micasianofiicaramicaskantu com

sirenita 28, Arrail. corm

Juangustava coi@gmall.com

ladycuscofgmail.com
dehalleo@ekantu.com

stigacionf@ickantu.com

n Usuarios Imemos * |Buscar.,

Y Filtiros =

Repositorio Digital

i w1 @ Administrator -

= Agrupar pat = Favorlios =

Idioma

Spanish (PE} / Espafiol {PE}

Spar PE} / Espaficl {PE}
Spanish (PE) / Espaficl (PE)
Spanish (PE} / Espafiol {PE}
Spanish (PE) / Espaficl (PE)
Spanish {PE}/ Espafiol (PE}
Spanish (PE) / Espafiol (PE}
Spanish (PE} / Espafiol {PE}
Spanish (PE) / Espafiol (PE)
Spanish (PE) / Espafiol (PE)
Spanigh (PE) / Espafial (PE)
Spanish (PE} / Espafiol (PE}

Spanish (PE) / Espaficl {PE}

Spanish (PE) / Espafiol (PE)
Spanish (PE} / Ezpafiol {PE}
Spanish (PE} / Espafiol (PE)
Spanish (PE) / Espafiol (FE)

Spanish (PE) / Espafiol (PE)

Fuente: Elaboracién propia

1-80/86 <

Ultima conexidn

06/05/2019 14:00:22

02/03/2019 19:02:03

31/01/2019 11:40:45

06/05/2019 12:34:40

14/01/ 2019 22:07:56

15/11/2018 19:35.16

16/11/2018 11:45:39
06/05/2019 11:36:14
16/08/2018 11:15:58

llustracién 13. Vista formulario para la creacion de un nuevo usuario

Usuarios /| N

LUEEGEI  DESCARTAR

Tablero  Usuarios =

Configuracién General Traducclones +

a

»

@ w1 @ Administeator =

e CAMBIAR CONTRASERA
. e o e
ctivo
® Direccidn Emall
£
(.4
M Permisos de acceso Preferencias
. Multi-compaiiias
Compafilas Permitidas -
& Compafiia actual Ceramicas Kantu SAG e
s .
Aplicacion
Irwentario ]
Empleados Empleado #

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 14. Vista formulario de un usuario creado y mensaje de alerta del email

enviado al correo del usuario

B

Configuracién Tablero Usuarios = Configuracion General  Traduccianes =  Tecnico = @ @y %~ @ Adminisiator (01 0e-kanm) -

. Usuarios ' Braje ree U
m CHEAR Adjutes] = Acerdn = giseEr € 3
=4 CAMBIAR CONTRASERA  ENVIAR UN CORREC DE INVITACION Nunca conectada 3
! Se ha enviedo un comeo alectrdnizo de invilacldn conteniendo el alpulente enlace de suscrpciin o ncive
It/ 19:2.168.1. 2320609/ web/reset_patswordToken=|3wlONKp DRy VBN mim&db=oT bekantu
-
o2 Brajean Arce Uscachi
brajean.arce@ckantu.com
e Partner Relacionado Brajean Arce Uscachi
O} Multi-compafiias
- " Compafiias Permitidas
@ Compaiiéa actusl Gerdmicas Kantu SAC
. Aplicacién
Ventas

f Proyecto

-y nventarlo

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 15. Configuracién de los niveles de acceso por usuario a los médulos del
ERP.

£ COI’]ﬁgU[aCidn Tsblero  Usuanos =  Configuracion General  Traducciones = @10 ® &) adminiaranor -

Usuarios

VourCampany

COMpanE ST

Aplicacién
Inventario

Empleados

Asistenclas

Administraciin

Fabricacion

Jofe de Ama o Operario

) R

Ordenes de produccidn Supervisor

Usuario o

Otros

Acceso a direcclones privadas

Fuente: Elaboracion propia
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Repositorio Digital

llustracion 16. Vista en modo kanban de los productos creados

# Fabricacion Tablero

Operaciones ~

[ACALISESPCELOO4] LIST. KAN BISTROT 40X7.5 ESP
Céd. de barras

Categoria: Fabricado / Sin Categoria / Sin Peso

A mano: 0,000 Unidad(es)

Codigo de Barras  Planificacién ~

Datos principales ~  Informes ~ Configuracién ~ o oy @ Administrator =
n Productos x Imagen est4 establecida(o) x |Buscar Q
YFirosw = Agruparpor~ W Fawritos - 1-40/137 € > n =

= b
ACALIS3FUCEL027] LIST. KAN-CEL AZUCAR Y MIEL 40X7.7 3FU
Cad. de barras:

Categoria: Fabricado / Sin Categaria

Amano. 0.000 Unidad(es)

(o =
[ACALISOROCELOD9] LIST. KAN-CEL CELINA 7.7X40 ORO
Céd. de barras:
Categorla: Fabticado / Sin Categoria / Sin Peso
A mano: 0.000 Unidad(es)

[ACALISESMCEL002] LIST. KAN-CEL EDEN 40X5 ESM
Céd. de barras.

Categoria: Fabricado / Sin Categoria / Sin Peso
A mane: 0.000 Unidad(es)

s A
[ACALISESPCELO10] LIST. KAN-C
Cod. de barras

Categoria: Fabricado / S
A mano: 0,000 Unidad(es)

EL FOSILES 40X10 ESP

Categoria / Sin Peso

=

—0 &

—
[ACALISMETCELO0 1] LIST.KAN-CEL ESCORPIO 40XS PLATA
de barras

Categoria: Fabricado / Sin Categoria / Sin Peso

A mano: 0.000 Unidad(es)

AT

JACALISESPCELO17] LIST. KAN-CEL GARDEN 7.7X40 ESP
C6d. de barras
Categoria’ Fabricado / Sin Categoria / Sin Pesa

=

o8 8 o .
LY ‘; ¥
i e
[ACALISESPCELD19] LIST. KAN-CEL FOREST 40X7.5 ESP
C4d. de barras:
Categoria; Fabricado / Sin Categoria / Sin Peso
A mano: 0.000 Unidad(es

i« s~ S, + . + Sl + i+
[ACALIS3FUCELD36] LIST. KAN-CEL GEMINIS 40X7.5 3FU
Céd. do barras:

Categoria: Fabricado / Sin Categoria

A mano: 0.000 Unidad(es)

Amano; 0.000 Unidad(es)
TmZEE:
| |

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 17. Vista formulario para la creacion de un nuevo producto

#2 Fabricacion Tablero  Operaciones ~

Productos / Nuevo

(BT DESCARTAR

ACTUALIZA CANTIDAD DE STOCK FISICO

Nombre del producto

|| Puede sar Vendido
|| Punde ser comprada

CEl P KL B

Notag generales

Codigo de Barras  Planificacion -

Informacidn General Irventario Ventas Notas
Tipo de producta Almacenable
Referencia Interna
Cadigo de Barras
Categoria interna Fabricadn ¢ Ceramico / Listeln HQ

Datos princlpales = Informes ~

SOLICITUD DE ABASTECIMIENTD

Nombre del product

Fabricacian

l Precio de venta

Configuracién - [

@ Admiinistrator =

-,

= 0
E] Stock lisico

~u 0
K’ Regles de res

4]
Fabricacion

@ Abastecimientos

(]
5‘ Docurrenios

I Trazabilidad

o
A Lista de Mate

B Ao
0
Previsto
'CF: Rutas

X 1.00
Costo 0.00
Compafifa Cerdmicas Kantu SAC -

-7

—  Unidad de Medida Unidad(es) -

Unidad da medida Unidad(es) -
oompra
Unidad Medida -
Packing List

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 18. Vista formulario para la configuracion de las caracteristicas de

fabricacion de un producto

#: Fabricacion Bpereciones = Datos princlpales = infomes = Configuracion » @10 @& i~ € Adminsiator (o10ckan) ~

HNombre del products

Nombre del product

2ot + Puede ser vendido
‘ Puede ser comprado

azderes

Fabricacién i Ansstecimienios

Propiedades del Producto Propiedades de Base

Alte 2,00 Bases por Carro o

Anche 0,00 Nimen maximo de 0
caros

Espesar 0,00 Metros Bage 000

Digefiador -

Nimoro Mallas o

Caleular cantidad?

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 19. Vista en modo lista de los servicios de pago

£z Fabricacién Tablero Operaciones = Codigode Barras  Planificacién ~  Datos principales = Informes =  Configuraciin - oyl @ Administrator ~
. Servicios Buse a
et arvi Bustor..
[_]
m IMPORTAR TFikros» = Agruparpor~ ¥ Favoritos « 1-80/316 € >
9 i Referencia Precio de . Tipo de Stock Stock: Unidad de
Momi Interna
! Intema bre venta CURO S P S ER L producto real wirtual Medida
. % Afilada de Mugias (Hora) 100 500 0,0000 Servicios/ Adicionales 7 Corte Serviclo 0.000 0.000 Horals)
5 Adicionales /
[ Armada de Llaveras 7.00 0.20 00000 O RO Serviclo 0.000 0.000 Millar{es)
— ficionales / Armade ]
$ L Armado do Mallas 1.00 550,00 00000 e i Servicio 0.000 0,000 Miliar(es)
Adiclonales / Armado
f ] %+ Armado Varkos (Hors) 1.00 563 0.0000 i matio serviclo 0.000 0,000 Hora(s)
| & Biscelado de Zooalo de Mayolica 1.00 0 0.0000 Sary |clonales / Corte 0.000 0.000 Millar{es)
M O % Biscelado de Zoal de Porcelanato 1.00 0.0000 Servic 0.000 000 - Millar{es)
i biselado zocalos (46x7.5) 1.00 0.0000  Servl 0,000 3 Millarfes)
= % biselado zocalos {7 3x60) 1.00 00000 Serv 0.000 0 Miltar{es)
[ e Buenageneldla 1.00 1900.00 00000 Servicios/ A 0.000 0 Millar{es)
O # Buen fias antes 1.00 190000 0.0000 Servicos / 0004 0.000 Millar{es)
& O & Cargado de Bases 1.00 3500 0.0000 Servicios / Adicionales { Carros 0.000 0.000 Millarfes)
O+ Cargadno de 20X30) 00 3500 00000 Servicie 0.000 0.000 Millar{es)
ﬁ [ & Cargado de by 1.00 35.00 0.000 Millar{es)
| - Cargado de B 1,00 500 0.000 ) Horals)
| Lo Cargado de Base 1.00 38.00 0.000 ) Millar{es)
[ e Camadn do baess (8] 254l 1 1] A5 00 0 000 Senvicins / Paane 00 00 Millaries)

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 20. Vista formulario para la creacion de un nuevo servicio de pago

Tablero @ w1 @ Administeator =

#2 Fabricacion

Operaciones ~ Codigo de Barras  Planificacion ~  Datos principales »  Informes »  Configuracién -

Nombre del producto = o
[ =] Atihn g Documentos
. Nombre del product:
[7] Puede ser Vendido
m Puede ser comprado
Infosmacién General Imventario MNotas
Tipo de producta Servico Precio de venta 100
ﬂ Referencia terna Costo
S 0,00
Codigo de Barraa .
Compafiia Cerdmicas Kantu SAC -
Categosia interna Servicios / Pagos - [
— Unidad de Medida Unidad(es} -
Unidad de medida Unidad(es) - Al
& compra B
Unidad Medida
Packing List
ﬂ Notas generalea

Fuente: Elaboracion propia

3.6.2. Segunda iteracion

Tabla 25. Historias de usuario segunda iteracion

Numero Nombre
3 Gestion de centros y rutas de produccion
4 Gestion de lista de materiales por producto

3.6.2.1. Tareas de Ingenieria
Tabla 26. Tareas de ingenieria segunda iteracion
Numero | Numero de
. . Nombre de la tarea
de tarea historia
5 3 Creacion de relacion entre centro de produccion y personal
6 3 Adaptacion de la vista formulario de centros de produccion

14
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7 4 Creacion de relacidn entre los servicios de pago y la lista

de materiales

8 4 Adaptacion del numero de pasadas por serigrafia a los
servicios de pago

9 4 Modificacion de la vista formulario lista de materiales

3.6.2.2. Descripcion tareas de ingenieria

Tabla 27. Tarea de ingenieria 5 para la historia de usuario 3

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 5 NUmero de historia: 3

Nombre de tarea: Creacion de relacion entre centro de produccion y personal

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 24/09/2018 Fecha fin: 27/09/2018

Descripcion: Se heredara el modelo de centros de produccion (mrp.workcenter)

para afiadir la relacion Many2many con el modelo del personal (hr.employee)

Tabla 28. Tarea de ingenieria 6 para la historia de usuario 3

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 6 NUmero de historia: 3

Nombre de tarea: Adaptacion de la vista formulario de centros de produccién

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 28/09/2018 Fecha fin: 03/10/2018

Descripcidon: Se heredara la vista formulario del modelo centros de produccién

para afiadir una nueva pestafia que permita agregar o eliminar el personal

15
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Tabla 29. Tarea de ingenieria 7 para la historia de usuario 4

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 7 NUmero de historia: 4

Nombre de tarea: Creacion de relacion entre los servicios de pago y la lista de

materiales

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 04/10/2018 Fecha fin: 08/10/2018

Descripcion: Se heredara el modelo de linea de lista de materiales (mrp.bom.line)

para agregar el servicio de pago

Tabla 30. Tarea de ingenieria 8 para la historia de usuario 4

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 8 NUmero de historia: 4

Nombre de tarea: Adaptacion del numero de pasadas por serigrafia alos servicios

de pago

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 09/10/2018 Fecha fin: 15/10/2018

Descripcion: Se heredara el modelo de linea de serigrafia (mrp.serigrafia) para

agregar

Tabla 31. Tarea de ingenieria 9 para la historia de usuario 4

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 9 NUmero de historia: 4

Nombre de tarea: Modificacion de la vista formulario lista de materiales

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 16/10/2018 Fecha fin: 20/10/2018

Descripcién: Se heredara la vista de lista de materiales y se le afiadird una pestafna

de servicios de pagos.
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3.6.2.3. Pruebas de aceptacion

Tabla 32. Pruebas de aceptacién segunda iteracion

Numero de la prueba Numero de historia | Nombre de la prueba
1 3 Creacion de centros de
produccién
2 3 Incorporacién de personal a los

centros de produccién

Creacion de rutas de produccion

Creacion de la lista de

materiales

5 4 Asignacion de servicios de pago

a la lista de materiales

Tabla 33. Caso de prueba 1 para la historia de usuario 3
CASO DE PRUEBA

Codigo: 1 N° Historia: 3

Historia de usuario: Gestion de centros y rutas de produccion

Condiciones de Ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area” del mddulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:
Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu datos principales, y acceder a
centros de produccion, clic en el boton de crear y colocar el nombre del centro de

produccion,

Resultado esperado: Acceso a la interfaz de centros de produccion para el

mantenimiento o la creacion de los centros de produccion.

Evaluacién de la prueba: La prueba se concluy6 satisfactoriamente.

17
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Tabla 34. Caso de prueba 2 para la historia de usuario 3
CASO DE PRUEBA

Cédigo: 2 N° Historia: 3

Historia de Usuario: Gestién de centros y rutas de produccién

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area” del mddulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el menu datos principales, y acceder a los
centros de produccién y en la vista lista clic en alguno de los centros de produccion
ya creados, dentro de la vista formulario de este, en la pestafia de personal ingresar
al personal perteneciente al centro de produccién para que de manera automatica se

carguen estos en las ordenes de trabajo de las fichas de produccion.

Resultado esperado: Afadir al personal correspondiente a los centros de

produccion.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 35. Caso de prueba 3 para la historia de usuario 3
CASO DE PRUEBA

Cddigo: 3 N° Historia: 3

Historia de Usuario: Gestion de centros y rutas de produccion

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area” del mddulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu datos principales, y acceder a rutas
de produccidn clic en el botén crear y llenar los campos como son el nombre de la
ruta y las operacion, en este ultimo se debe colocar el nombre de la operacion vy el
centro de produccion en el que ira ubicado la operacién, es decir la operacion esta

ligada con el centro de produccion.

Resultado esperado: Crear las rutas de produccién, con las operaciones que

contenga esta ligadas a los centros de produccién.
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Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyé satisfactoriamente.

Tabla 36. Caso de prueba 4 para la historia de usuario 4
CASO DE PRUEBA

Cédigo: 4 N° Historia: 4

Historia de Usuario: Gestién de lista de materiales por producto

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del modulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el mena datos principales, y acceder a lista
de materiales, clic en crear y llenar los campos como el producto del cual se esta
creando la lista de materiales, la cantidad de piezas por carro, la ruta de produccion

que usara.

Resultado esperado: Crear listas de materiales de los productos.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 37. Caso de prueba 5 para la historia de usuario 4
CASO DE PRUEBA

Cddigo: 5 N° Historia: 4

Historia de Usuario: Gestion de lista de materiales por producto

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del médulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu datos principales, y acceder a lista
de materiales, y en la vista lista seleccionar la lista de materiales a la que se le
asignaran los servicios, dentro de la vista formulario de la lista de materiales
seleccionada, en la pestafia de servicios afiadir los servicios que usara la fabricacion
del producto, los siguientes campos, el servicio, la cantidad (bases o piezas segun

corresponda el servicio), la operacion en la que aparecera, y el nimero de pasadas,

solo para los servicios de pintura.
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Resultado esperado: Asignar los servicios de pago a la lista de materiales.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyé satisfactoriamente.

llustracion 21. Vista en modo lista de los centros de produccion

£z Fabricacién Tablero Operaciones = Codigo de Barras  Planificacion ~  Datos principales = Informes = Configuracion = oyl @ Administrator

Puscar... Q

m IMPORTAR TFikros= = Agruparpor~ ¥ Favoritos - 122722 «

[ Cadiga HNombre Compafila

Area de Carros Cerdmicas Kanlu SAC
Area de pintura de listelos

Area de Homos de listzlos

Area de Corte da List

Area de Secado de Listelos

Area de E

jada de Listelos

Area de interface

=0

R S R SR S S S S S 2

Araa de DURST
Area de corte de Vidrio
Area de pintura de Vidrio

Area de pintura sobre Vidrlo

Area de acomaodada da Vidrio
Area de Homos de Vidrio Cerdmicas Kantu SAC

2% Kantu SAC

Seleccian de Vidrio

Area de Pintura al Frio Cerdmicas Kantu SAC

Area de Encajade de Vidrio Cerdmicas Kantu SAC

HAEESEHE 0 =

Area de Secado de Zocalos Cerdmicas Kantu SAC

Area de Pintura de Zocalos Ceramicas Kamtu SAC

Fuente: Elaboracion propia

llustracion 22. Vista formulario para la creacién de un nuevo centro de produccion

#2 Fabricacion Tablero  Dperaciones »  Datos princpales = Informes = Configuracion = @10 m e~ € Adminisiator (o10c-Kant) =

Centros de produccién

[BIEUGUEVE  [ESCARTAT /a4 € 3

de trabajo
Tlempo de Trabajo A0 HoursMieek

[N

<
&
[ =]
e Mombre del centrn sserbly Station 1 cidigo

Nombre Departaments

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 23. Vista en modo lista de las rutas de produccién

g2 Fabricacion Tablerc Operaciones ~ Codigode Baras Planificacién ~ Datos principales =  Informes =  Configuracién - @ w1 @ Administeator =

m IMPORTAR 122722 <

| | Referencia Nombre de nuta Ublcacidn de producci Compafi

as Kantu SAC

(] Rosooooy LISTELDS SERIGRAFICOS POR UNIDAD TERCER FUEGD-KANTL LIMACLISCO.DECORCENTER

[ RO/OODOZ ISTELOS SERIGRAFICOS POR UNIDAD CUARTO FUEGO-KANTU LIMACUSCODECORCENTER a3 Kanhy SAC
[ ROyDODO3 LISTELDS SERIGRAFICOS POR PACK TERCER FUEGO-KANTU LIMA,CUSCO,DECORCENTER,CHILE Cordmicas Kantu SAT

. DECORCENTER Cerémicas Kantu SAC

[ RO/D0004 LISTELOS SERIGRAFICOS POR PACK CUARTO FUEGD-KANTU Ct
[T RO/OOOODS TACO FUSO HD POR PACK TERCER FUEGO-KANTU LIMA DECORCENTER.CHILE Cerimicas Kantu SAC

[] RO/O000& TACC FUSO HD POR PACK CUARTO FUEGO-KANTU LIMADECORCENTER,CHILE Cerdmicas Hantu SAC

-
=
(4 [ ROSGOOOT TAGO FUSO SERIGRAFICO POR PACK TERGER FUEGO-KANTU LIMADECORCENTER CHILE Cesamicas Kantu SAC

|| ROGOGOE TACO FUSO SERIGRAFICO POR PACK CUARTO FUEGO-KANTU LIMA, DECORCENTER CHILE Cerdmicas Kantu SAC
[[] Ro/o0009 ELOS HD POR PACK TERCER FUEGO-DECORCENTER,CHILE Ceramicas Kantu SAC
[] RoyoDONO UISTELOS HD POR PACK CUARTO FUEGD-DECORCENTER.CHILE Cerdmicas Kantu SAC
[T] RO/OO01Y LISTELOS HD POR UNIDAD TERCER FUEGD-KANTU LIMA,CLSCO Cerdmicas Kantu SAC
|| RovoO012 LISTELOS HD POR UNIDAD CUARTO FUEGO-KANTU LIMA CUSCO Cerdmicas Kantu SAC
[ RO/OODDI3 VIDRIO-SOERE VIDRIO-PINTURA AL FRIO-KANTL LIMACUSCO Cerdmicas Kaniu SAC
| ] RO/OO014 VIDRIO-PINTURA AL FRIO-KANTU LIMACUSCD Cerdmicas Kantu SAC

RO/O001 5 VIDRID-SOBRE VIDRIO-KANTL LIMACUSCO Cerédmicas Kantu SAC

ROAO001& VIDRIC-KANTU LIMA CUSCO Cerdmicas Kantu SAC
[ ROyo0OI7 WVIDRID-LIMADO- PINTURA AL FRIO KANTU LIMACUSCO Cersmicas Kantu SAC
|| ROMOME VIDRIO- PINTURA AL FRIO - VACIADO-PINTURA AL FRIC-KANTU LIMA CUSCO Cerdmicas Kantu SAC

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 24. Vista formulario para la creacion de una nueva ruta de produccion

Fabricacién Tablero Operaciones = Codigo de Barras  Planificacion ~  Datos principales = Informes = Configuracion = oyl @ Administrator -

Rutas de produccion

Nuevo ﬁ Activo
Nambre de nita Uicasion da =
producciin
Compafila Cerdmicas Kantu SAC -

Operaciones tro de produccitn M

)
[_]
£
i
M Operacion Centro de produccion Duracidn Compaiiia
L

Afiadir un slemento

Fuente: Elaboracion propia
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[lustracion 25. Vista en modo lista de las listas de materiales

£22 Fabricacién Teblers Operaciones = Codigo deBamas  Planificacidn ~  Datos principales = Informes = Confauracién i w1 @ Administrator -
.E s1a de Materiale Buscar. a
m IMPORTAR 180/833 & »
e || Producto = Referencia Cantidad ::‘;zi!? Medida del Ruta de produccién
[T] [MISMISMISMISTOS] ALMANAGUE 264,00 Unidad(es) ALMANAQUE HD POR UNIDAD CUARTO FUEGO-KANTU LIMACUSCO, CHILE
- [ [eov-101) Amarille 107 1.00 kg
SRl | | [COL1-102) Amarillo 102 1.00 kg
@ [ feow-103] Amarillo 103 1.00 kg
| 7] [coL-104] Amarilla 104 100 kg
,c [ [coL1-108] Amarillo 105 1.00 kg
|| [CoL1-106) Amarilia 106 1.00 kg
E [ [60L1-107) Amarilla 107 1.00 kg
[ ] [cOL1-108] Amarillo 108 1.00 kg
[ [coL1-108] Amarilla 109 100 kg
. [ leoL1-16] Amarilla 110 1.00 kg
[ [cou-111f Amarilio 111 100 kg
& [] [coL1-112) Amarilio 112 1.00 kg
1 [CoL1-113] Amarillo 113 100 kg
E [ ] [coL1-114) Amarilio 114 1.00 kg
el | [COL1-115] Amarillo 115 100 kg
| | coLt-116] Amarillo 116 1.00 kg
[ cniyaml axd 3nt 100 kn

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 26. Vista formulario para la creacion de una nueva lista de materiales

#: Fabricacion Tableta  Operaciones = Datos incipales = Informes = Configuracidn « 610 & ¥~ €) Administrator {010c-kantu) =

e Lista de Materiales

Y @

Producto - Referencla

& I

cantidad 1.00 Tipo de LdM O Fabricar este producto

Ruta de produce |dn

Servicio Cantidad de Producto Consumido en la opermcidn Numero de Pasadas

,g _ad

Fuente: Elaboracion propia
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3.6.3. Tercera iteracién

Tabla 38. Historias de usuario tercera iteracion

Numero Nombre
5 Gestion de érdenes de produccion
6 Planificacion de fichas de produccion
3.6.3.1. Tareas de ingenieria

Tabla 39. Tareas de ingenieria tercera iteracion

Numero | Numero de
de tarea historia Nombre de la tarea
10 5 Creacion del modelo ordenes de produccion
11 5 Creacion del menu y las vistas para las ordenes de
produccion
12 5 Creacion de la relacion entre las fichas de produccion y las
ordenes de produccion
13 5 Modificacion de las vistas de fichas de produccién
14 6 Modificacion de la vista calendario del modelo de fichas de
produccion
15 6 Creacion del campo unidad de medida secundaria
16 6 Creacion del modelo impreso de ficha de produccién
17 6 Creacioén de vista resumen de la ficha de produccion
3.6.3.2. Descripcion tareas de ingenieria

Tabla 40. Tarea de ingenieria 10 para historia de usuario 5

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 10 NUmero de historia: 5

Nombre de tarea: Creacion del modelo ordenes de produccion

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS
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Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 22/10/2018 Fecha fin: 25/10/2018

Descripcion: Se creara el modelo mrp.order.production

Tabla 41. Tarea de ingenieria 11 para historia de usuario 5

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 11 NUmero de historia: 5

Nombre de tarea: Creacion del menu y las vistas para las ordenes de produccion

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 26/10/2018 Fecha fin: 29/10/2018

Descripcion: Se creara las vistas formulario de las ordenes de produccion asi

como lavista lista de esta

Tabla 42. Tarea de ingenieria 12 para historia de usuario 5

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 12 NUmero de historia: 5

Nombre de tarea: Creacion de la relacion entre las fichas de produccion y las

ordenes de produccion

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 30/10/2018 Fecha fin: 31/10/2018

Descripcidon: Se creara un campo que amarre las ordenes de produccion a una

ficha de produccién

Tabla 43. Tarea de ingenieria 13 para historia de usuario 5

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 13 NUmero de historia: 5

Nombre de tarea: Modificacion de las vistas de fichas de produccion

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 01/11/2018 Fecha fin: 03/11/2018
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Descripcion: Se modificara la vista lista para habilitar el campo estado de la ficha
de produccion

Tabla 44. Tarea de ingenieria 14 para historia de usuario 6

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 14 NUmero de historia: 6

Nombre de tarea: Modificacién de la vista calendario del modelo de fichas de
produccion

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 05/11/2018 Fecha fin: 07/11/2018

Descripcion: Se modificara la vista calendario de las fichas de produccién para

gue permita crear fichas desde esta vista

Tabla 45. Tarea de ingenieria 15 para historia de usuario 6

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 15 NUmero de historia: 6

Nombre de tarea: Creacion del campo unidad de medida secundaria

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 08/11/2018 Fecha fin: 09/11/2018

Descripcion: Se creara el campo unidad de medida secundaria para habilitar la

planificacion de fichas por carros

Tabla 46. Tarea de ingenieria 16 para historia de usuario 6

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 16 NUmero de historia: 6

Nombre de tarea: Creacion del modelo impreso de ficha de produccién

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 12/11/2018 Fecha fin: 15/11/2018
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Descripcion: Se creara un reporte de la ficha de produccién planificada que
incluird el numero de ficha, el producto, la cantidad en carros y piezas, el pintor,

el destino

Tabla 47. Tarea de ingenieria 17 para historia de usuario 6

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 17 NUmero de historia: 6

Nombre de tarea: Creacion de la vistaresumen de la ficha de produccién

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 16/11/2018 Fecha fin: 20/11/2018

Descripcion: Se creard una vistaque resuma las ordenes de produccién de laficha
de produccidn, esta incluira las mermas registradas y la produccion total por

cada centro de produccion.

3.6.3.3. Pruebas de aceptacion

Tabla 48. Pruebas de aceptacion tercera iteracion

Numero de la prueba | Niamero de historia | Nombre de la prueba

1 5 Creacién de ordenes de produccion
2 5 Importacion de 6rdenes de
produccion

Creacién de una ficha de produccion

5 Generacion de la ficha de produccién

desde la orden de produccién

5 6 Impresion de la ficha de produccién

6 6 Visualizacion del resumen por ficha

de produccion
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Tabla 49. Caso de prueba 1 para historia de usuario 5
CASO DE PRUEBA

Cédigo: 1 N° Historia: 5

Historia de Usuario: Gestién de 6rdenes de produccién

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del médulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el mena de operaciones, y acceder al menu
de ordenes generadas, crear una nueva orden ingresando la fecha de programacion,
y el detalle de los productos con sus respectivas cantidades y el destino al que seran

enviados.

Resultado esperado: Se genera la orden de produccion con un codigo generado por
el sistema y se crearan ordenes iniciales de los productos segun su capacidad

maxima de carros.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 50. Caso de prueba 2 para historia de usuario 5
CASO DE PRUEBA

Caodigo: 2 N° Historia: 5

Historia de Usuario: Gestion de 6rdenes de produccion

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del médulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu de operaciones, y acceder al mend
de ordenes generadas, crear una nueva orden ingresando la fecha de programacion,
guardar el registro y hacer clic en el boton accién e importar la orden de produccién

en un archivo excel con la plantilla de érdenes de produccion.

Resultado esperado: Se genera la orden de produccion con un codigo generado por
el sistema y se crearan ordenes iniciales de los productos segun su capacidad

maxima de carros.
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Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyé satisfactoriamente.

Tabla 51. Caso de prueba 3 para historia de usuario 6
CASO DE PRUEBA

Cédigo: 3 N° Historia: 6

Historia de Usuario: Planificacion de fichas de produccion

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del modulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el menu de operaciones, y acceder al menu
de fichas de produccion, hacer clic en uno de los cuadros de la vista calendario para
lanzar un cuadro emergente, buscar el producto, ingresar la cantidad (piezas o

carros) y elegir la lista de materiales. Hacer clic en el boton guardar.

Resultado esperado: Se generara la ficha de produccién con un codigo generado
por el sistema y se crearan los detalles de los materiales a consumir como también

los productos terminados.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 52. Caso de prueba 4 para historia de usuario 5
CASO DE PRUEBA

Cdodigo: 4 N° Historia: 5

Historia de Usuario: Gestion de 6rdenes de produccion

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del médulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:
Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu de operaciones, y acceder al menu
de lineas de op, marcar las casillas de los productos a generar la ficha de produccion,

dar clic en el botén accion y dar clic en fichas de produccion.
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Resultado esperado: Se generara la ficha de produccion con un cédigo generado
por el sistema y se crearan los detalles de los materiales a consumir como también

los productos terminados por producto seleccionado.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluy6 satisfactoriamente.

Tabla 53. Caso de prueba 5 para historia de usuario 6
CASO DE PRUEBA

Cédigo: 5 N° Historia: 6

Historia de Usuario: Planificacion de fichas de produccion

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del modulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:
Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el menu de operaciones, y acceder al menu
de produccidn, acceder a una de las fichas de produccion generadas dar clic al boton

imprimir y dar clic a la opcidn ficha de produccion.

Resultado esperado: Se generara un documento en formato pdf con la informacion

necesaria para producir el producto.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 54. Caso de prueba 6 para historia de usuario 6
CASO DE PRUEBA

Cdodigo: 6 N° Historia: 6

Historia de Usuario: Planificacién de fichas de produccion

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del médulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:
Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu de operaciones, y acceder al menu
de produccidn, acceder a una de las fichas de produccion generadas y dar clic al

botdn resumen
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Resultado esperado: Se generara una vista resumen con el estado de la operacion

de los centros de produccion.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyé satisfactoriamente.

llustracion 27. Vista modo lista de las ordenes de produccion

i1 Fabricacién Tablere Opiraciones = Codigo de Barras  Planificacion = Detos principsles = Informes = Confguracion = (0 myt @ Administrator -
i p | Birscn a
| Deseripeion
| P 0z32079

CEL F EEL R

Fuente: Elaboracion propia

llustracion 28. Vista modo formulario para la creacion y edicion de las ordenes de

produccion

g2 Fabricacion Tablero  Operaciones = Datos principales = Informes = Configurscion = @ m - € administrator (oV0cken) -

Ordenes de Produccion

BUARDAR DESCARTAR

Numero de orden

Fecha de

Programacion

Products Numero Plezas Plezas Confirmadas Desting Observaciones

L B R

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 29. Ventana modal para la importacion del detalle de la orden de produccion

desde un archivo Excel

Importar Orden de Produccion

Archivo XLS SUBE TU ARCHIVO

IMPORTAR Cancel

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 30. Vista modo lista con la barra de progreso del detalle de las ordenes de

.z
produccion
g2 Fabricacion Tablerc Operaciones -~ Codigo de Barras  Planificacion =  Datos principales =  Informes ~  Configuracién - @ w1 @ Administeator =
-'a: Lineas de OF Confirmado or Planificado or En Proceso x  Buscar a
T80/ 124 < »
e [| EnPraceso 0342019 [DECCOCLISCERDT 2] LIST. KANTU ITALIA 44.34X14.66 1188 1188 [ —
[ EnProtesc 034-2019 [DECBADLISCEROA7] LIST. KANTU HOLANDA 45X15 1188 1188 I
. || EnProceso 0342019 [DECBAOLISCEROGS] LIST KANTU ALCAZAR 45X15 1188 18 i
|| EnProceso 034-2019 [DECCOCLISCERO3E T. KANTU WOODEN 45X15 1188 1188 ;S —
® [T] EnProcess 034-2019 [DECRAOLISCEROSE] LIST. KANTU TULIPANES 45X15 1188 1188 [ S —
|| Flanificado 034-2019 [DECBADLISCERDS6] LIST. KANTU LEAVES 43X135 1188 11E8 o
[ Confirmado 034-2019 [DECRADLISCEROSE] LIST, KANTU ROSSO 45X7.5 1584 o o
,c | | Confirmado 034-2019 [DECBAOLISCERCA4] LIST. KANTU DE MADERA 45X7.5 188 1] o
[ Confirmado  034-2019 [DECRAOPLUVIDD14] PLUMON KANTL ESPEJD AZUL 0X2X0.6 3750 1] o
@ [] Confirmado 034-2019 [DECBAGLISCEROD4] LIST. KANTU BRENDA 45K15 1188 1] 0
|| EnProceso 0342019 [DECBACTACCERDSS| TACD KANTU HUASAC VERDE B 10X10 4224 4224 O —
! || Confirmado 034-2019 [DECBAQTACVIDDOT] TACO KANTU VIDRIO GRIS 5X5X8 3000 o o
- ["] EnPracesa OP (133-2019 [BECRACLISCERO43] LIST. KANTL AGUEDA 45X15 792 792 [ S
[] EnProcese OP 033-2019 [DECBAOLISCEROAT] LIST. KANTU HOLANDA 45X15 792 J92 L —
& |1 Confirmado 0P 033-2019 [DECRAOLISCEROSS] LIST. KANTU ONDAS 45X15 396 (1] 0
N [~ EnProceso OF 033-2019 [DECBACLISCERQSS] LIST. KANTU MONTECARLO 45X15 396 3896 L —
a_ [ EnProceso OF033-2019 [DECCOCLISCERO2E] LIST. KANTU KARIMA 45%15 396 398 [
| | EmProcese OP033-2019 [DECCOCLISTEROI3] LIST. KANTU WOODEN 45X15 396 336 O —
[ Confrmade 0P 032-2012 [VIDBRINSKANA06] LAPTZ KANTU VIDRIO GLITTER SILVER BRILLANTE 39X1%0.6 200 0 0

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 31. Vista modo calendario de las fichas de produccion planificadas

=2 Tablero

Fabricacion

Operaciones «

Dates pincipales ~

mié

Informea = Configuraciin « @10 ® ik~ € administater o10c-kanu) ~

vie dom, '

10:38:03 MO/ 00003
[FLSNDR] | Escritoria de
Pl

Fuente: Elaboracién propia

llustraciéon 32. Ventana modal de la vista calendario para la planificacion de una nueva

Crear:Fichas de produccion

PROGUCIA CAMCELAR

MO/00005

Producio
Cantidad para producic

Product Secondsry
Quartity
Lista de Material

Ruta de produccidn
Pintor

Desting

Materiales consumides

Pradusta

[LLIRLE  DESCARTAR

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS

Productos finalizados Misoel

Unidad de Medida

ficha de produccién

Confirmads &

Vigente desde ‘ZB/09/201% 07.00:00

Responsable Administrator
Docurmen o Drigen

Tipo de albardn YourCompany: Fabricacién

anaa Ordenes Produceian

A consumir Consumida

Cantided prevists

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 33. Vista en modo lista con la barra de progreso de las fichas de produccion

planificadas

Fabricacion Tablero Operaciones ~ Codigo de Barras  Planificacion ~  Datos principales =  Informes =  Configuracién « @ @ Administrator ~
0% | Kd Para ejecutar % Buscar Q
[ ]

m IMPORTAR YFikros~ S Agruparpor~ W Favoritos ~ 1-80/619 < > M E R 3 M
i 1t
e Referencia :e:":’_ Producto Cantidad a:d.‘d 98 Rt deproduscidn Progreso
020751 09/05/2019 [ACALISLUSKANGS3] LIST. KANTU ZIGURAT BEIGE 2376000  Unidad(es) LISTELOS SERIGRAFICOS POR UNIDAD CUARTO FUEGD-
481 o7.0000 30KS LUS o : KANTU LIMA,CUSCO,DECORCENTER
019 |ACALISIFUKANT 14] LIST. KANTU SAN BLAS - o , LISTELOS SERIGRAI R UNIDAD TERCER FUEGO
20749 50.000 Unidad(es)
@ e 00 40X4 5 3FU 0.000 Unidad(es) o \my uima cus ENTER
020741 bigels lﬂCvA.l ‘S}Fl,‘(‘.?l.ﬂl‘,} LIST. KAN-CEL VIANDA 1782.000 Unidad(es) ! IRTE:( 0s SFR!CT?A.FIC."J‘:. ;‘ﬁ:’? ljt\”'),’\[] TERCER FUEGO- ﬁm‘::lr a
07.00:00 40X7.7 3F KANTU LIMA CUSCO,DECORCENTER 1000
f L [ACALIS3FUCONDD2] LIST KONCEPTOS TERESA 2 LISTEL 'OR UNIDAD TERCER FUEGO Cargar
20755 2640.00 Inidad(es
020755 40X5 3 640.000 Unidad(es) CORCENTER S0
[ACALISESPKANOAD] LIST KANTU SICILIA 40! ISTELOS SERIGRAFICOS POR UNIDAD TERCER FUEGO:
e AcAL 0] LIST KANTU SICILIA 40X10 $26.000 Unidad(es) “STELOS SERIGRAFICO UNIDAD TERCER FUEGO
ESP KANTU UMA CUSCODECORCENTER
[ACALIS3FUCO! ST KONCEPTOS TERESA NIDAD TERCER FUEGO-
020750 [ \u Ul T KONCEPTOS TERESA 2640000 Unidad(e R'f\”./\[‘ CER FUE:
- 40X5 3F ENTER
[ACALIS NDS8) ANT! TALUR S’ S
o [ACALISLUSKANDS8] LIST. KANTU CATALURA 21172000, Unidaci(es) | LSTELD
40X5 5 LUS KANTU LIMA.C
ACALISLUSKANOS8] LIST. KANTU CATALURA
& 020747 R I RISy Lo BT BN 3168.000 Unidad(es)
40X5.5 LUS
|ACALISIFUCELD22] LIST. KAN-CEL SAZON 40XS LISTELOS SERIGRAFICOS POR UNIDAD CUARTO FUEGO Pintar &
20754 1 100 Unidad(e: =
fenzs 3FU 820000 Unidad(s) ) \omy) LiMA CUSCODECORCENTER 1000°
ACALISIFUCELOOS] LIST. KAN LEGUMBRES 40X5 LISTELOS SERIGRAFICO INIDAD TERCER FUEGO
020743 2960.000 Unidadtes) —-—
o 3F 3960000 Unidad(es) s NTu LiMA.CUSCOD! ENTER
IAc SKANOGS] LIST. KANTU CARMES! STELOS SERIGRAFICOS POR UNIDAD CUARTO FUEG arga
| 0782 [ACALISLUSKANDGS] LIST. KANTU CARMES! 1782000 Uinidadies) LISTELOS SERIGRAFICOS POR UNIDAD CUARTO FUEGD Cargar

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 34. Vista en modo formulario de una ficha de produccién creada y planificada

i Fabricacion Tablero Operaciones »  Codigpode Barras  Planificacién »  Datos prinoipales = informes «  Configuracian - @ w1 @ Administrator -

=
(=]
@
~
&
&

Fichas de produccion

EOITAR HEA mprimir e Adjumoln

COMPROBAR LA NISPONBILIDAD RS

ANCELAR  DESECHD Planificado  »

020751

Vigente desde

Producio

Fecha planificada D4/05/2010 B 4245 a O505/2070 03:42:4"

Rasponsable Vacar Chevarma

Documents Origen

Lista de Material 5 POR Tipo de albarin Alma

Compafiia

Hutn de produccien

Pintor
Destino Jbtcactones vinuakes/ Tl
Materigles consumidos Productos fnallzados Mizceldne Ordenes Produccid
Producto Unidad de Madida Camided prevista A congumin Consumido

[5L45] SAN LORENZO 45:

Unidadies) 0.000

Fuente: Elaboracion propia
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3.6.4. Cuarta iteracion

Tabla 55. Historias de usuario cuarta iteracion

Numero Nombre
7 Registro de las ordenes de trabajo
8 Registro de merma
3.6.4.1. Tareas de ingenieria

Tabla 56. Tareas de ingenieria cuarta iteracion

Numero | Numero de
de tarea historia Nombre de la tarea
18 7 Adicion de campos al modelo de ordenes de trabajo
19 7 Modificacion de la vista formulario del modelo ordenes de
trabajo
20 7 Disefio de interfaz para el registro de las ordenes de
trabajo
21 7 Integracién de lector de codigo de barras
22 7 Discernir lainterfaz de ficha de produccién a mostrar segun
el nivel de usuario
23 7 Disefio de interfaz para el registro del estado de la
operacion de la orden de trabajo
24 7 Vinculacion de los operarios con los servicios de pago en
las ordenes de trabajo
25 7 Mostrar campos adicionales en las ordenes de trabajo
26 8 Creacién del modelo para el registro de merma
27 8 Disefar la vista formulario para el registro de merma
28 8 Vinculacion del registro de merma en la orden de
produccion
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29 8 Generar los descuentos correspondientes por las mermas

registradas

3.6.4.2. Descripcion tareas de ingenieria

Tabla 57. Tarea de ingenieria 18 para historia de usuario 7

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 18 NUmero de historia: 7

Nombre de tarea: Adicién de campos al modelo de 6érdenes de trabajo

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 21/11/2018 Fecha fin: 22/11/2018

Descripcion: pasadas, nro de piezas, bases, personal, estado supervisado, asignar

personal, merma

Tabla 58. Tarea de ingenieria 19 para historia de usuario 7

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 19 NUmero de historia: 7

Nombre de tarea: Modificacién de la vista formulario del modelo ordenes de

trabajo

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 23/11/2018 Fecha fin: 27/11/2018

Descripcidon: Se heredara la vista formulario del modelo de 6rdenes de trabajo

(mrp.workorder) para afiadir los campos nuevos requeridos por el supervisor de

planta.

Tabla 59. Tarea de ingenieria 20 para historia de usuario 7

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 20 NUmero de historia: 7

Nombre de tarea: Integracion de lector de cédigo de barras

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS
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Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 28/11/2018 Fecha fin: 07/12/2018

Descripcion: Se disefiara una interfaz amigable que permita la busqueda de la

fichade produccién parael registro delaorden de trabajo correspondiente, dicha

interfaz serd mostrada en los puntos de control de cada centro de trabajo

Tabla 60. Tarea de ingenieria 21 para historia de usuario 7

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 21 NUmero de historia: 7

Nombre de tarea: Integracién del lector de cédigo de barras

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 10/12/2018 Fecha fin: 28/12/2018

Descripcion: Desarrollar el médulo de lectura de codigo de barras de las fichas

de produccion, con la funcionalidad de poder utilizar la camara de los
dispositivos moviles para la lectura de los cédigos de barras, haciendo uso de la

libreria Quaggajs, asi como instalar el periférico (lector de barras) alos diferentes

puntos de control de produccion.

Tabla 61. Tarea de ingenieria 22 para historia de usuario 7

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 22 NUmero de historia: 7

Nombre de tarea: Discernir la interfaz de ficha de produccién a mostrar segun el

nivel de usuario

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 01/01/2019 Fecha fin: 04/01/2019

Descripcién: Crear grupos de acceso a las diferentes interfaces del modelo de
ficha de produccion (mrp.production) segun corresponda el usuario y las

operaciones que realizara.
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Tabla 62. Tarea de ingenieria 23 para historia de usuario 7

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 23 NUmero de historia: 7

Nombre de tarea: Disefio de interfaz para el registro del estado de la operacién de
la orden de trabajo

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 07/01/2019 Fecha fin: 10/01/2019

Descripcion: Crear los botones de iniciar, detener y finalizar para los estados de

la orden de produccion, asi también el escaneo de cédigo de barras de la ficha

de produccién parair directamente a estay no buscar de manera manual

Tabla 63. Tarea de ingenieria 24 para historia de usuario 7

Tarea de ingenieria

NuUmero de tarea: 24 NUmero de historia: 7

Nombre de tarea: Vinculacion de los operarios con los servicios de pago en las

ordenes de trabajo

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 11/01/2019 Fecha fin: 15/01/2019

Descripcion: Relacionar a los empleados con los servicios de pago de la lista de

materiales del producto, en la vista lista de cada orden de trabajo se detallara al

empleado y el servicio por producto que le corresponde

Tabla 64. Tarea de ingenieria 25 para historia de usuario 7

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 25 NUmero de historia: 7

Nombre de tarea: Mostrar campos adicionales en las ordenes de trabajo

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 16/01/2019 Fecha fin: 18/01/2019
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Descripcion: Modificar por herencia de vistas, la vista formulario de las ordenes
de trabajo, para agregar los de campos de “Base”, “Piezas por base” y “cantidad

de bases”

Tabla 65. Tarea de ingenieria 26 para historia de usuario 8

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 26 NUmero de historia: 8

Nombre de tarea: Creacion del modelo para el registro de merma

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 21/01/2019 Fecha fin: 24/01/2019

Descripcion: Se desarrollara el modelo mrp.merma para el registro de merma por

cada orden de trabajo

Tabla 66. Tarea de ingenieria 27 para historia de usuario 8

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 27 NUmero de historia: 8

Nombre de tarea: Disefiar la vista formulario para el registro de merma

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 25/01/2019 Fecha fin: 30/01/2019

Descripcion: Se desarrollara la vista wizard para el registro de merma donde se
registrara, si la merma es por piezas o base el area en que se detecté la merma,

y si estarequiere descuento o no

Tabla 67. Tarea de ingenieria 28 para historia de usuario 8

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 28 NUmero de historia: 8

Nombre de tarea: Vinculacién del registro de merma con la orden de produccién

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 31/01/2019 Fecha fin: 05/02/2019

Descripcién: Se vinculara la merma a la orden de produccion
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Tabla 68. Tarea de ingenieria 29 para historia de usuario 8

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 29 NUmero de historia: 8

Nombre de tarea: Generar los descuentos correspondientes por las mermas

registradas

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 06/02/2019 Fecha fin: 08/02/2019

Descripcion: Se registrara los descuentos al modelo mrp.pago segun el servicio

de descuento de las distintas areas

3.6.4.3. Pruebas de aceptacion

Tabla 69. Pruebas de aceptacion cuarta iteracion

Numero de la prueba | Numero de historia | Nombre de la prueba
1 7 Generacion de las ordenes de trabajo
2 7 Asignacion del personal a la orden de
trabajo
3 7 Registro de la operacion de la orden
de trabajo
4 8 Registro de merma

Tabla 70. Caso de prueba 1 para historia de usuario 7
CASO DE PRUEBA

Cddigo: 1 N° Historia: 7

Historia de Usuario: Registro de las ordenes de trabajo

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del médulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:
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Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el menu de operaciones, y acceder al menu
de fichas de produccion, dar clic en una de las fichas creadas y dar clic al boton plan
ubicado en la parte superior izquierda del formulario

Resultado esperado: Se generara los registros y las vistas con las ordenes de

trabajo segun la ruta de produccién

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluy6 satisfactoriamente.

Tabla 71. Caso de prueba 2 para historia de usuario 7
CASO DE PRUEBA

Cédigo: 2 N° Historia: 7

Historia de Usuario: Registro de las ordenes de trabajo

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del modulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el mena de operaciones, y acceder al menu
de fichas de produccion, ubicar una ficha de produccion planificada, dar clic al boton
ordenes de trabajo ubicada en la parte superior derecha del formulario, seleccionar la
orden de trabajo a la cual se le asignara el personal, en la pestafia personal del
formulario orden de trabajo, dar clic agregar elemento y buscar al personal y el

servicio de pago correspondiente

Resultado esperado: Se guardara el registro del personal y el servicio de pago en la

orden de trabajo

Evaluacién de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 72. Caso de prueba 3 para historia de usuario 7
CASO DE PRUEBA

Cddigo: 3 N° Historia: 7

Historia de Usuario: Registro de las ordenes de trabajo
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Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario
“operario” del mddulo de fabricacidon y se configuro previamente los equipos con la

interfaz de cddigo de barras predeterminada para este usuario.

Entrada/pasos de ejecucion:
Escanear el cédigo de barras de la ficha de produccion impresa con el lector de
codigos o con la cAmara de un equipo celular, y seleccionar la operacién a realizar

para el registro en la orden de trabajo

Resultado esperado: Se guardara el registro de la operacion en la orden de trabajo

y se notifica en tiempo real a la interfaz de tableros de los centros de trabajo

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluy6 satisfactoriamente.

Tabla 73. Caso de prueba 4 para historia de usuario 8
CASO DE PRUEBA

Cddigo: 4 N° Historia: 8

Historia de Usuario: Registro de merma

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area o supervisor’ del modulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el mena de operaciones, acceder a fichas
de produccidn, seleccionar una ficha de produccion planificada, acceder a las
ordenes de trabajo, seleccionar una orden de trabajo, ubicar el boton de merma
ubicado en la parte superior izquierda, al hacer clic se abrira una ventana modal,
donde se ingresara los siguientes datos, tipo de merma, la orden de trabajo, el
servicio de descuento si lo requiere, el producto (piezas o bases), y la cantidad, y dar

clic al botén guarda

Resultado esperado: Se guardara el registro de la merma en la orden de trabajo, asi

como los descuentos al personal segun el tipo de merma.

Evaluacién de la prueba: La prueba se concluy6 satisfactoriamente.
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llustracion 35. Vista lista de las ordenes de trabajo generadas por una ficha de

produccion planificada

B Fabricacién Tahlern  Operaciones -  Codigo de Barrss Plapificacidn ~  Datos principales = Informes ~  Configuracion - (e ") .ndlnirtiatvarur -

Fichas de preduccion / 020741 rdene trabaj Buscar =]
6 ¢ > =M OB M
. Orden de Fecha de comisnzo Certro de . Ficha de Producto Cantidad de produccidn Unidad de Estado
— abajo programada s i Produccion original Medida
- ACALISIFLUCELDT 5] LIST. KAN-BEL VIANDA
| Cargar Bases 01/05/2015 01:54:58 Area de Carros 020741 HEMSERCELOY P LIETE KME NIAY 1782 Unidad(es) Listo
— 40X7.7 3F
nta ACALISIFUCELDTS] LIST. KAN-CEL VIANDA
e 0 8:54:5 02074 JARALISIFURELD I ARBEL VIANE 1782 Unidad(es)
1000 40x iF procesn
Quer ACALISIFUCELO15] LIST. KAN-CEL VIAND
iz 3 G1/05/2019 11545 074 i _LS RELATH LT KA SELVIANDA B2 L di Pendiente
1000 40X7,7 3F
ACALISIFUCELD1S] LIST, KAN-CEL VIANDA
| ta C /2019 14:54°5 ( AG _L‘ JCELOTSLLIST: KANSEL VIAND (i d Pendiente
10%7.7 3F
= S [ACALISIFUCELD 5] LIST. KAN-CEL VIANDA &l
—| ar 01/05/2019 17:54:59 074 iy B2 Unidad{es) Pendiente
40%7.7 3F
— ACALISIFUCELDTS] LIST. KAN-CEL VIANDA
| Encajar 02 8 07.54 20 lm o “ Saill ML) B2 Unidedies)  Pendiente

Fuente: Elaboracién propia

llustracion 36. Vista formulario de una orden de trabajo generada desde una ficha de
produccion planificada

B Fab]‘icacién Tablero Operaciones = Codigo de Barras  Planificacidn =~  Datos principales =  Informes ~  Configuracidn - o o @ Administrator =

Fichas de produccién | 020741 ' Ordenes de trabajo

Adjuntols] > Accibi 16 € 3

[

EMPEZAR A TRABAIAR  MERMA  ASIGNAR PERSONAL | Liste >

Fabricar

Cantidad producida

BB

Base
Piezas por Base
Cantidad de bases 594.00
Produceion actual Seguimiento de iempo Misceldnea Personal
Cantidad actual 178,

Fuente: Elaboracion propia
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llustracién 37. Interfaz principal para los operarios, que permite escanear el codigo de

barras mediante un lector de cédigo de barras

R |
LY
L. - |

Escanear el cédigo de
barras

-
s== SELECCIONAR MANUALMENTE

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 38. Interfaz que muestra las ordenes de trabajo agrupadas por centro de
produccién, mostradas al escanear una ficha de produccion

€
020751 - [ACALISLUSKANO093] LIST. KANTU ZIGURAT BEIGE 30X5 LUS

Area de Camos Area de pintura de listelos Area de Homos de listelcs

Pintar a 1000° Quemar a 1000°
Pintar a 800° Quemar a 800°

Area de Corte de Listelos Area de Secado de Listelos Area de Encajado de Listelos

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 39. Interfaz que permite registrar la accion a realizar en la orden de trabajo

Cargar Bases

020751

[ACALISLUSKANO93] LIST. KANTU
ZIGURAT BEIGE 30X5 LUS

>

EMPEZAR A TRABAJAR

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 40. Interfaz para dispositivos méviles que detecta la camara del dispositivo
para usarlo con lector de cddigo de barras

-
[T
L

1
-

Escanear el
codigo de barras

Fuente: Elaboracion propia
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llustracién 41. Interfaz para dispositivos méviles que permite enfocar y escanear el

cadigo de barras de la ficha de produccion

)

mbiar camara

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 42. Interfaz para dispositivos méviles que muestra las ordenes de trabajo
disponibles para su ejecucion

Area de Carros

Cargar Bases

Area de pintura de listelos

Pintar a 1000°

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 43. Interfaz para dispositivos moviles que permite el registro de la accion de

una orden de trabajo

Cargar Bases
020751

[ACALISLUSKANO93] LIST.
KANTU ZIGURAT BEIGE
30X5 LUS

EMPEZAR A TRABAJAR

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 44. Ventana modal en las ordenes de trabajo, para el registro de merma.

Registro Merma

Tipo de merma Producto [ACALISLUSKAND93] LIST. KANTU ZIE = [

Orden de Trabajo Cantidad 1.00 Unidad(es) -

Alterar Cantidad de v|
Produccidn
Ubicacion de Desecho

GUARDAR CANCELAR

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 45. Vista formulario de una orden de trabajo con una merma registrada.

Fichas de produccién / 020751 / Ordenes de trabajo

EDITAR Adjuntofs)»  Accldn = /8 € >
CONTINUAR LA PRODUCCION VALIDAR DATOS MERMA ASIGNAR PERSOMAL F 1 ' List 5 Terminado >

—-—
=
- Mermas

Fabricar [ACALISLUSKANGS3] LIST. KANTU ZIGURAT BEIGE
30XELUS
Cantidad producida 0.000 / 2376 Unidad(es)
Base [SL45] SAN LORENZO 45545
Piezas por Base 9
Cantidad de bases 264.00
Produceldn actual Seguimiento de tlempa Misceldnea Personal
Cantidad actual 2367

Fuente: Elaboracion propia

llustracion 46. Vista en modo lista de las mermas registradas en una orden de trabajo.

HH Fabricacién Tablero Operaciones = Codigo de Barras  Planificacidn ~  Datos principales = Informes »  Configuracion « o oy .Administratcr-

Fichas de produceién / 020751 / Ordenes de trabajo Bustar Q
Cargar Bases

m IMPORTAR TFiltras = = Agtupar por = % Favoritos = i ' 0 I

Motiva Producto Orden de Trabajo Cantidad Unidad de medida

Bases Devueltas a almacen [SL45]) SAN LORENZO 45x45 Cargar Bases 1.00 Unidad{es)

Fuente: Elaboracion propia

47

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS




Universidad . . . .
. Andina Repositorio Digital
del Cusco

3.6.5. Quintaiteracion

Tabla 74. Historias de usuario quinta iteracion

NUmero Nombre

9 Supervision de las ordenes de trabajo

10 Reporte de productividad

3.6.5.1. Tareas de ingenieria

Tabla 75. Tareas de ingenieria quinta iteracion

Numero | Numero de
de tarea historia Nombre de la tarea
30 9 Adicion del boton y estado supervisado en la orden de
trabajo
31 9 Registro de personal y servicio de pago para la orden de
trabajo
32 10 Creacion del modelo para el reporte de productividad
33 10 Creacion de las vistas para el reporte de productividad
3.6.5.2. Descripcion tareas de ingenieria

Tabla 76. Tarea de ingenieria 30 para historia de usuario 9

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 30 NUmero de historia: 9

Nombre de tarea: Adicidn del botén y estado supervisado en la orden de trabajo

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 11/02/2019 Fecha fin: 12/02/2019

Descripcién: Se afiadira un botén de supervision para validar los datos de pagos

y descuentos segun corresponda en las ordenes de trabajo realizado por el
supervisor
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Tabla 77. Tarea de ingenieria 31 para historia de usuario 9

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 31 NUmero de historia: 9

Nombre de tarea: Registro de personal y servicio de pago paralaorden de trabajo

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 13/02/2019 Fecha fin: 15/02/2019

Descripcion: Se afiadira una vista lista para que el supervisor pueda registrar al
personal y el servicio de pago segun corresponda en las distintas ordenes de
trabajo

Tabla 78. Tarea de ingenieria 32 para historia de usuario 10

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 32 NUmero de historia: 10

Nombre de tarea: Creacion del modelo para el reporte de productividad

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 18/02/2019 Fecha fin: 26/02/2019

Descripcion: Se crearad el modelo report.kantu.productivity con los campos
requeridos como son el centro de produccion, la ficha de produccion, la orden
de trabajo, labase, las piezas, nro de bases, piezas merma, bases merma, metros,
diferencia metros, todos estos campos relacionados a la vista de base de datos

creada

Tabla 79. Tarea de ingenieria 33 para historia de usuario 10

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 33 NUmero de historia: 10

Nombre de tarea: Creacion de las vistas para el reporte de productividad

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 27/02/2019 Fecha fin: 18/03/2019
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Descripcion: Se creara las vistas del modelo report.kantu.productivity con los
campos definidos anteriormente en el modelo, se creara la vista pivot para un

manejo dinamico del reporte, asi también la vista lista, y la vista de busqueda

llustracion 47. Vista kanban del tablero de control que muestra la informacion en tiempo

real del estado de las ordenes de trabajo agrupados por centro de produccion

it Fabricacion Tablero Operaciones = Codigo de Barras  Planificacién ~  Datos principales = Informes ~  Configuracién @ wy1 @ Administrator ~
' Busear... e
2ol
)
TFiltros= = Agruparpor= % Favoritos « 1-22/22 € »
Ares de Carros Mis Area de pintura de listelos Mis ~
m : ORDENES DE TRABAJC 8 e g GRDENES DE TRABAJD 8] Eangar 4
Retrasado 123 En proceso 12
. Supervisar [+ ] Retrasado 37
'G Supervisar [ s ]
- :
Area de Homos de listslos : Area de Corte de Listaios .
Mas » Mas =
En proces 12 Lanzar 15
. GRDENES DE TRABAJO IS fpesse L GRDENES DE TRABAJO ] RLA
Fr"i'] Retrasado 57 En proceso 9
I Supervisar Retrasado &8
B Supervisar -_
[ ] [ ]
Aren de Secado de Listelos c Area de Encajado de Listelos %
Mas = Mas

Fuente: Elaboracién propia

llustracion 48. Vista en modo lista de las ordenes de trabajo listas para la supervision.

it Fabricacion Tablers Operaciones = Codigo de Barras  Planificacién =  Datos principales =  Informes ~  Configuracién ~ @ eyt @ Administrator ~

Tablero de centros de trabajo

Realizado % | Buscar.

TFilras~ = Agrupar por = T-4/ 4 = E B |
# Favoritos = ‘ » i
| Orden de Fecha de comienzo Centro de Ficha de_ Products Cantidad de produccién  Unidad de Estado
trabajo programada produccion Produccidn original Medida
& . CALIS3FL | T, KANTU ¢
[ ] ratgek 20/03/201012:50:33  AreadeCarros 020600 IACAEIRUCANY ) oIST- RANTRESAN BLAS 1320 Unidad(es)  Terminado
— Bases 40X4.5 3FU o
Cal ACALISIFUCELO22] LIST KAN-CEL SAZON
i 04/04/2010 08:59:21  Areade Carros 020639 L ULzl 3960 Unidad(es)  Terminado
Bases 40X5 3FU
1= . 3FL S \-CEL ISA| ;
[} e 05/04/201915:26:44  AreadeCaros 020641 MG UGELOO4] LIST. KAN-CEL ISABELA 3960 Unidad{es)  Terminado
T Bases 40X5 3F
Cargar [ACALISLUSKANDG3] LIST, KANTU ZIGURAT

04/05/2019 03:42:45 Area de Carros 020751 2376 Unidadies) Terminada

Bases BEIGE 30X5 LUS

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 49. Vista formulario de una orden de trabajo lista para la supervision.

#: Fabricacién Tablers Operaciones = Codigo de Barras  Planificacién =  Datos principales =  Informes ~  Configuracién ~ @ eyt @ Administrator ~
2095 Tablero de centros de trabajo / Ordenes de Trabajo / Carga
[

EDITAR Adjunto(s) = Accién = 4/4 & >
e CONTINUAR LA PRODUCCION VALIDAR DATOS MERMA ASIGNAR PERSONAL Pendient List Tt Terminade )  Supervicado

& =

- Mermas

’p Fabricar [ACALISLUSKANOS3] LIST. KANTU ZIGURAT BEIGE
30X5LUS
Cantidad producida 0.000 / 2376 Unidad(es)
. Base [SL45] SAN LORENZO 45x45
Piezas por Base ]
& Cantidad de bases 264,00
ﬂ
Produccion actual Seguimiento de tiempo Misceldnea Personal
Personal Servicio Pago Merma
Tumpay Cabrera, Cristobal Cargado de bases (SL 45X45) S/ 0.00

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 50. Vista pivot que muestra el reporte de productividad

i# Fabricacién Tablero  Operaciones ~ Codigo de Bamss  Planificacion +  Datos principales +  Informes = Configurasian » @ w1 @ Administratar «

e + Total

@ = Tamal 4903320 BE839.56 22873 515095  0.00 0.00
; = Areade Camos 742261 13560716 0o0 D00 0.00
;' = CARGADO DE BASES 267.50 o .00 0.0
i <+ [SL45] SAN LORENZO 45245 1070 267 50 o noo 10
. =~ CARGAR BASES 741197 135339 0 o000 D00 0.00
+ [CELZ) CELIMA 20 ¢ 30 2662 o oo
& + [CEL4] CELIMA 25240 38016 1267200 o 000 0o 0.00
+ [FZ15| FUST 15K15 3210 3880.00 o 000 000 0.00
ole | + [SL24] SAN LORENZO 24%40 117672 400 ] 0o 000
ﬁ + [SL45] SAN LORENZO 45045 585631  TH901.66 0 oo 000 0.00
= Ameade pintura de Matelos 10794087 187330.00 2478 b.oo o«
= PINTAR A 1000* 709736 126869 BY n.og 0.00
+ [CELZ] CELIMA 20 x 30 2609 2609.00 31 000
1440 42 000
2154 2450.00 g .00 0.00
+ [SLZ4] SAM LORENZO 24X40 104874  24958.00 264 0.00
+ [SL4E] SAN LORENZO 45x45 568659 76360 B9 000
= PINTAR & BOO" 046011 000

Fuente: Elaboracion propia
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3.6.5.3. Pruebas de aceptacion

Tabla 80. Pruebas de aceptacién quinta iteracion

Numero de la prueba | Niumero de historia | Nombre de la prueba
1 9 Supervision de las ordenes de trabajo
2 9 Cierre de la ficha de produccion
3 10 Validacion del reporte de
productividad

Tabla 81. Caso de prueba 1 para historia de usuario 9
CASO DE PRUEBA

Codigo: 1 N° Historia: 9

Historia de Usuario: Supervision de las ordenes de trabajo

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe
de area o supervisor’ del médulo de fabricacion, la orden de trabajo debera de tener
el estado “terminado” y la orden que le antecede debera estar en estado

“supervisado”.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu de operaciones, acceder a fichas
de produccidn, seleccionar una ficha de produccién planificada, acceder a las
ordenes de trabajo, seleccionar una orden de trabajo, ubicar el boton de valida datos,

y hacerle clic

Resultado esperado: Se validaran los registros de pago y descuento de los

operarios.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluy6 satisfactoriamente.

Tabla 82. Caso de prueba 2 para historia de usuario 9
CASO DE PRUEBA

Cddigo: 2 N° Historia: 9

Historia de Usuario: Supervisiéon de las ordenes de trabajo
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Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe
de area o supervisor” del modulo de fabricacion, todas las ordenes de trabajo de la

ficha de produccion deben estar supervisadas.

Entrada/pasos de ejecucion:

Acceder al médulo de fabricacion, ubicar el menu de operaciones, acceder a fichas
de produccidn, seleccionar una ficha de produccion planificada y supervisada, ubicar
el botén marcar como hecho ubicado en la parte superior derecha del formulario y
darle clic

Resultado esperado: El estado de la ficha de produccion pasara a “realizado” y se
llevara a cabo el consumo de las materias primas y el ingreso de los productos

terminados.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.

Tabla 83. Caso de prueba 3 para historia de usuario 10
CASO DE PRUEBA

Cddigo: 3 N° Historia: 10

Historia de Usuario: Reporte de productividad

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area” del mddulo de fabricacion.

Entrada/Pasos de ejecucion:
Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu de informes, reporte de

productividad.

Resultado esperado: Generacion del reporte en la vista pivot de productividad.

Evaluacién de la prueba: La prueba se concluyo satisfactoriamente.
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3.6.6. Sexta iteracion

Tabla 84. Historias de usuario sexta iteracion

NUmero Nombre

11 Reporte de pago

3.6.6.1. Tareas de ingenieria

Tabla 85. Tareas de ingenieria sexta iteracion

Numero | Numero de
_ _ Nombre de la tarea
de tarea historia
34 11 Creacion del modelo para el reporte de pago
35 11 Creacion de las vistas para el reporte de pago
3.6.6.2. Descripcion tareas de ingenieria

Tabla 86. Tarea de ingenieria 34 para historia de usuario 11

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 34 NUmero de historia: 11

Nombre de tarea: Creacion del modelo para el reporte de pago

Tipo de tarea: Desarrollo

Fecha inicio: 19/03/2019 Fecha fin: 01/04/2019

Descripcidon: Se creara el modelo report.mrp.production con los campos de ficha
de produccion, producto, orden de trabajo, centro de produccion, nro de
productos, precio, personal, servicio, pago, merma, fecha de pago, periodo, base,
nro de bases, nro de pasadas, ayudante, todos estos campos relacionados a la

vista de base de datos creada
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Tabla 87. Tarea de ingenieria 35 para historia de usuario 11

Tarea de ingenieria

NUmero de tarea: 35 NUmero de historia: 11

Nombre de tarea: Creacidn de las vistas para el reporte de pago

Tipo de tarea: Desarrollo
Fecha inicio: 02/04/2019 Fecha fin: 19/04/2019

Descripcion: Se crearan las vistas para el modelo anteriormente creado, como es

el caso de la vista pivot para un manejo dindmico del reporte, la vista de

busqueday la vista tree

llustracién 51. Vista pivot con el reporte de pagos por centros de trabajo y personal

i# Fabricacién Tablero  Operaciones ~ Codigo de Bamss  Planificacion +  Datos principales +  Informes = Configurasian » @ w1 @ Administratar «

- Total 104413 54516488 5434

Fuente: Elaboracion propia

55

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS




Universidad
. A:Ic},i?\:\m : Repositorio Digital

del Cusco

llustracion 52. Vista pivot del reporte de pagos por centros de trabajo y fichas de

produccion
i Fabricacion Tablers Operaciones = Codigo de Bamas  Planificacian =  Datos principales «  Informes =  Configuracion «
=
= + 7o
@': - Tatal 104413 545T64.88 5434
= Areade Carros 180815 4869 05 as5.00
’ + 019182 526.00 00
g + oooia 3696.00 .00
. + 020030 735200 00
+ 020037 4500 018 3500
& + 020038 7300 028 3500
+ 020039 700 5.00
+ 020040 £3.00 5.00
ﬂ + 020047 2376.00 35.00
+ 020049 3696.00 8.2 3500
+ 020058 792,00 482 3500
+ 020067 3168.00 13.B6 35.00
+ 020063 264000 024 3500
# 020060 2376.00
+ 020067 264000
+ 02007 3%6.00 00
+ 020070 3%960.00 13.86, 35.00
Fuente: Elaboracion propia
3.6.6.3. Pruebas de aceptacion

Tabla 88. Pruebas de aceptacion sexta iteracion

Numero de la prueba | Niamero de historia | Nombre de la prueba

1 11 Validacion del reporte de pago

Tabla 89. Caso de prueba 1 para historia de usuario 11
CASO DE PRUEBA

Cddigo: 1 N° Historia: 11

Historia de Usuario: Reporte de pago

Condiciones de ejecucion: El usuario debera pertenecer al grupo de usuario “jefe

de area” del mddulo de fabricacion.

Entrada/pasos de ejecucién:
Acceder al modulo de fabricacién, ubicar el menu de informes, reporte ordenes de

produccion y pagos.
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Resultado esperado: Generacion del reporte en la vista pivot de 6rdenes de

produccién y pagos.

Evaluacion de la prueba: La prueba se concluy6 satisfactoriamente.
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Capitulo IV: Resultados

4.1. Comprobacién de la prospectiva

Pruebas del médulo

Las pruebas se realizaron en las areas donde los usuarios alimentarian al sistema con
informacion:

- Oficina de produccién

- Area de pintura de listelos

- Area de quemado de listelos

- Area de encajado

- Area de corte

Factibilidad técnica

Debido a que se trata de un open source, y ademas de no necesitar equipos potentes
para su funcionamiento, los costos son bajos, a continuacion, se detalla en el siguiente

cuadro la factibilidad técnica del sistema.

Tabla 90. Tabla de factibilidad técnica
Factibilidad Técnica

Tipo de | Nombre Cantidad | Descripcién

recurso

Humano | Programadores | 2 Desarrolladores de odoo

Hardware | Servidor Odoo |1 - Procesador: Intel(R) Xenon(R) CPU
E31220 @ 3.10GHz, 3039 Mhz, 4
Core(s)

- Memoria RAM: 4.0 GB

- Disco:1TB

Computadora | 2 - Procesador: Intel(R) Core(TM) i5-
7400 CPU @ 3.00GHz (4CPUs)

-  Memoria RAM: 12.0 GB

- Disco: 240 GB SSD
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Lector de |4 - Lector de cddigo de barras USB XYL-

codigo de 810

barras

Monitor Tactil | 4 - Monitor LED AOC E2070SWN 19.5”

HD
Mini Pcs 4 - Intel compute stick STK1AW32SC

- Procesador: Intel Atom
-  Memoria RAM: 2.0 GB

- Disco: 32.0 GB
Software | Servidor 1 - Ubuntu server 16.04.3 LTS
Sistema 2 - Ubuntu 18.04.4 LTS
operativo
Editor de |2 - Pycharm Community Edition 2018
codigo
Virtualizador de | 2 - VirtualBox 5.2.26

arquitecturas

El ERP Odoo minimamente requiere equipos de gama baja para su correcto
funcionamiento, sin embargo, considerando la escalabilidad de este en la empresa, a
futuro se estan usando equipos de gama media que son aptos para la instalacion de

Odoo y el desarrollo del médulo MRP Kantu.

Factibilidad Econ6dmica

Tabla 91. Tabla de recurso humano

Recurso Humano
Nombre Cantidad | Costo Unitario Costo Total
Programadores | 2 2000 4000
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Tabla 92. Tabal de recurso tecnologico

Recurso Tecnoldgico

Hardware
Nombre Cantidad | Costo Unitario Costo Total
Servidor 1 1500.00 1500.00
Computadora 2 2500.00 5000.00
Lector de cédigo de barras 4 198.86 795.44
Monitor tactil 4 429.00 1716.00
Mini Pcs 4 596.18 2384.72

Software
Nombre Cantidad | Costo Unitario Costo Total
Ubuntu server 16.04.3 LTS 1 0.00 0.00
Ubuntu 18.04.4 LTS 2 0.00 0.00
Pycharm Community Edition 2018 | 2 0.00 0.00
VirtualBox 5.2.26 2 0.00 0.00

El costo total del proyecto es de s/. 15,396.16 soles, esta inversion permitira eliminar el
gasto por horas extra trabajando en la correccion de datos que se realizaba cada fin de
mes la jefatura de produccion con el area de sistemas, ya que se hacian correcciones
directamente a la base de datos.

Se puede concluir que el proyecto es econdmicamente factible, considerando que solo

se esta haciendo una inversion en hardware.

Beneficios
Los beneficios se clasificaron en dos, beneficios tangibles, beneficios intangibles.
Beneficios tangibles
= Informacion actualizada y agilizada
= Generacion de reportes
Beneficios intangibles
= Control adecuado de la informacion

=  Satisfaccion del usuario

DERECHOS DE AUTOR RESERVADOS
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Factibilidad Operativa
Se realiz6 una encuesta del modulo desarrollado dirigido a los usuarios con el fin de
determinar en qué medida se cumplieron con los requerimientos y si el uso de este es

facil, a continuacién, se detallan las preguntas y los resultados de las mismas.

Tabla 93. Pregunta nro. 1
Pregunta N°1 En su opinion ¢Cuan sencillo es operar el ERP Odoo?

Alternativas

a) Muy facil
b) Facil

c) Indiferente
d) Dificil

e) Muy dificil

Tabla 94. Pregunta nro. 2
Pregunta N°2 ¢Qué tan satisfecho esta con los datos que muestra el

modulo MRP?

Alternativas

a) Muy satisfecho
b) Satisfecho

c) Indiferente

d) No tan satisfecho

e) Nada satisfecho

Tabla 95. Pregunta nro. 3
Pregunta N°3 A continuacion encontrara los procesos mas importantes de

produccion, por favor sefiale en qué medida considera que el

modulo MRP cumplié con implementarlos

Alternativas

1. Planificacion de fichas de produccion 1123
2. Generacion de 6rdenes de produccion 1123
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3. Regqistro de las ordenes de trabajo 1/2|3 |45

4. Control de las materias primas 1(2|3 |4

5. Reportes de productividad 1123

Tabla 96. Pregunta nro. 4
Pregunta N°4 ¢,Cuén satisfecho esta con el rendimiento del ERP?

Alternativas

a) Muy satisfecho
b) Satisfecho

c) Indiferente

d) No tan satisfecho
e) Nada satisfecho

Tabla 97. Pregunta nro. 5
Pregunta N°5 ¢, Qué tan flexible es el modulo MRP para soportar nuevos

procesos de produccion?

Alternativas

a) Muy flexible
b) Flexible

c) Indiferente

d) No tan flexible
e) Nada flexible

Tabla 98. Pregunta nro. 6
Pregunta N°6 A continuacion encontrara los reportes del médulo MRP, por

favor sefiale en qué medida considera que el médulo MRP

cumplié con implementarlos

Alternativas

Reporte de productividad

Reporte de pagos

Reporte de 6rdenes de produccion

Ll S A B o
R R R e
NN NN
w| Wl w w
N N N
ol ;| g o

Reporte resumen de ficha de produccién
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Tabla 99. Pregunta nro. 7
Pregunta N°7 ¢Recomendaria el ERP Odoo a otras organizaciones?

Alternativas

a) Si
b) No
Tabla 100. Pregunta nro. 8
Pregunta N°8 ¢Cuan satisfecho esta con la fluidez del sistema?

Alternativas

a) Muy Satisfecho
b) Satisfecho

c) Indiferente

d) No tan Satisfecho
e) Nada Satisfecho

Tabla 101. Pregunta nro. 9
Pregunta N°9 ¢, Coémo valoraque el ERP Odoo sea accesible desde distintos

dispositivos?

Alternativas

a) Muy bueno
b) Regular

c) Indiferente
d) No tan bueno

e) Malo

Tabla 102. Pregunta nro. 10
Pregunta N°10 ¢, Qué tan satisfecho esta con el ERP Odoo en general?

Alternativas

a) Muy satisfecho
b) Satisfecho

c) Indiferente

d) No tan satisfecho

e) Nada satisfecho
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Resultados de la encuesta

llustracion 53: Pregunta nro 1
En su opinion ;Cuan sencillo es operar el Erp Odoo?

2 respuestas

@ Muy Facil
@ Facil
@ Indiferente
@ Dificil
& Muy Dificil

Fuente: Elaboracién Propia

llustracién 54: Pregunta nro 2
;Qué tan satisfecho esta con los datos que muestra el modulo mrp?

5 respuesias

@ Muy Satisfecho
@ sSatisfecho

& Indiferente

@ Notan satisfecho
@ Nada Satisfecho

Fuente: Elaboracion Propia
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llustracion 55: Pregunta nro 3

A continuacion encontrara los procesos mas importantes de produccion, por favor sefnale en

que medida considera que el modulo mrp cumplic con implementarlos

4
T EN2 .3

[

-

s NS

Wl ew

Planificacion de fichas de
produccion

5 respuestas
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Generacién de ordenes de  Registro de las ordenes de
produccion trabajo

Fuente: Elaboracién propia

Control de las materias  Reportes de productividad

primas

llustracién 56: Pregunta nro 4
;Cuan satisfecho esta con el rendimiento del Erp?

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 57: Pregunta nro 5
;Que tan flexible es el modulo mrp para soportar nuevos procesos de produccion?

5 respuestias

@ Muy Flexible
@ Flexible

@ Indiferente

@ No tan Felxible
@ Nada Flexible

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 58: Pregunta nro 6

A continuacion encontrara los reportes del modulo mrp, por favor sefiale en qué medida

considera que el modulo mrp cumplic con implementarlos

4
B EE: 0 EEs S
3
2
1
1]
Reporte de Productividad Reporte de pagos Reporte de drdenes de Reporte resumen de ficha de
produccion produccion

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 59: Pregunta nro 7
;Recomendaria el Erp Odoo a otras organizaciones?

2 respuesias

@ Si
@ No

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 60: Pregunta nro 8
;Cuan satisfecho esta con la fluidez del sistema?

5 respuesias

@ IMuy Satisfecho
@ Satisfecho

@ Indiferente

@ No tan Satisfecho
@ Nada Satisfecho
@ Algo Flexible

Fuente: Elaboracion propia
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llustracion 61: Pregunta nro 9
;Como valora que el Erp Odoo sea accesible desde distintos dispositivos?

2 respuestas

@ Nuy bueno
@ Regular

0 Indiferente
@ Mo tan Bueno
@ Malo

Fuente: Elaboracién propia

llustracién 62: Pregunta nro 10
;Qué tan satisfecho esta con el erp odoo en general?

S respuestias

@ Muy Satisfecho
@ satisfecho

@ Indiferente

@ No tan Satisfecho
@® Nada Satisfecho

Fuente: Elaboracion propia
Los resultados de la encuesta demuestran que el médulo es operativamente factible al
cumplir en gran medida con los requerimientos, ademas de ser comodo para los usuarios

ya que Odoo es bastante intuitivo.
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4.2. Cumplimiento de objetivos

Objetivo 1: Optimizar la planificacién de los procesos de fabricacion mediante el
modulo MRP.
Las optimizaciones de la planificacion de los procesos de fabricacién se cumplieron

mediante las siguientes caracteristicas.

Integracion de areas: integramos a todas las areas involucradas en los procesos de
produccién con el fin de tener un Unico canal de flujo de informacion y eliminar la

redundancia del registro de los datos en herramientas informaticas complementarias.

Informacion en tiempo real: se considero la participacion de los operarios de produccion
como responsables del registro de las operaciones de produccién, para de esta forma

eliminar el llenado manual de las fichas de produccién por parte de los supervisores.

Control de tiempos de produccion: los operarios participan en el registro de las fichas de
produccion mediante el registro del inicio y fin de sus operaciones con la finalidad de

tener un control del proceso productivo y medir sus tiempos de productividad.

Objetivo 2: Controlar el consumo de materiales e insumos necesarios para la
produccion mediante el médulo MRP

Mediante la implementacion del modulo de inventario, como dependencia del médulo
MRP se hicieron uso de las listas de materiales las cuales permiten un mejor control sobre
las materias primas al especificar las proporciones necesarias para la produccion de
cierto nimero de productos. Esta funcionalidad también permite llevar el control del stock

y generar provisiones anticipadas para evitar un desabastecimiento.

Mediante el médulo MRP se generan las ordenes de salida de almacén de los insumos
usados, directamente en el moédulo de inventario, asi como también las ordenes de
entrada de los productos terminados, manteniendo la informacion de la disponibilidad de

los productos e insumos al dia.
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Objetivo 3: Desarrollar un modulo complementario que permita la extension y
modificacion de la estructura estandar del médulo MRP, para el soporte integral de
los procesos de negocio del area de produccion.

Las ejecuciones de las iteraciones del proyecto se enfocaron principalmente en el
desarrollo complementario al médulo MRP para el soporte de todos los procesos de
fabricacion. Se logré modelar un esquema de trabajo dinamico el cual podra contemplar
cualquier cambio en el proceso de fabricacion. Adicionalmente se pudo comprobar la
flexibilidad de la estructura del ERP Odoo al permitir modificaciones en la estructura de
los modelos y el de las vistas sin alterar el codigo fuente.

4.3. Contribuciones (impacto)

e Con la implementaciéon del MRP Odoo logramos soportar todas las lineas de
produccion (configurando las rutas de produccién), integrandolos en una misma
interfaz, de esta forma facilitamos y ordenamos el trabajo de planificacion y
generacion de las ordenes de produccion. También eliminamos el trabajo extra de
correccion de data llevado a cabo anteriormente entre el personal de supervision
de produccién y del area de sistemas.

e Mediante la implementacion del ERP Odoo logramos integrar las areas
involucradas en el proceso de produccion, entregando a los supervisores y jefe del
area informacion en tiempo real e integral de todo el proceso productivo, con el
objetivo de tener un mejor control y vision global, que permita analizar a detalle los
acontecimientos suscitados.

e Mediante el modulo de stock (dependencia del médulo MRP) se permite llevar un
mejor control de los insumos utilizados para la produccion, pronosticando su
abastecimiento y adquisicién a tiempo.

e Los reportes dinamicos desarrollados (vistas pivot) ofrecen un analisis inteligente
de las fichas de produccion, pudiendo analizar en una misma vista distintas
variables como por ejemplo costos de produccion de cierta cantidad de productos,
cantidad de piezas producidas por cada area, costo de mano de obra de cada
area, etc. De esta forma se brinda una herramienta poderosa al jefe de produccion
que lo ayudara a tomar mejores decisiones.
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e Se dio a conocer las caracteristicas de desarrollo del ERP Odoo, demostrando sus
capacidades de desarrollo agil, que permite enfocarnos principalmente en los
procesos de negocio y facilitAndonos las cuestiones técnicas como la creacion de
las vistas conjuntamente con un potente motor ORM que permite modelar nuestra
aplicacion.

e Con la implementacion del ERP Odoo se brinda la posibilidad de escalabilidad
permitiendo crecer a medida, ya que Odoo cuenta con todo un pack de moédulos
gratuitos que pueden servir de base para la administracién de las demas areas de
la empresa, con el objetivo de tener toda la informacion centralizada para de esta
forma garantizar la integridad y disponibilidad de la informacién.
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Conclusiones

e EI ERP Odoo tiene las herramientas y la capacidad para ser implementado en
cualquier rubro empresarial, la base de médulos ofertados gratuitamente dispone
de una funcionalidad estandarizada internacionalmente que sirven de base
principal para el desarrollo de moédulos nuevos. La estructuracion modular de
Odoo, permite a los desarrolladores crear aplicaciones personalizadas de gran
variedad, lo que permite tener una gran comunidad de desarrolladores dispuestos
a crear soluciones que se pueden compartir de manera gratuita, como también ser
ofertados a un costo monetario.

e Elmdédulo MRP de Odoo presentd un esquema estandarizado en la administracion
de los procesos de produccion, el cual ayudd a replantear la forma de trabajo
convirtiendolo en un modelo mas ordenado y controlado, con informacion mejor
estructurada que permite consultar la informacion de manera mas rapida y
detallada.

e El desarrollo del médulo MRP Kantu permitird a la empresa analizar las diferentes
variables del proceso de produccion, tales como: el tiempo de ejecucion de cada
operacion del proceso productivo, la cantidad de materia prima consumida por
cada producto, y el costo del recurso humano, para de esta forma verificar el costo
beneficio de los diferentes productos a manufacturar.

e Mediante la implementacion del MRP Odoo se pone a disposicion la posibilidad de
configurar diferentes lineas productivas permitiendo a la empresa incluir la
produccion de cualquier tipo de producto.

e La implementacion del sistema permitio evidenciar que el principal factor a tener
en cuenta es el humano ya que depende mucho de éste el buen funcionamiento
de cualquier sistema, y no necesariamente la tecnologia usada por ello es de suma
importancia la constancia en el uso del nuevo sistema de los usuarios para que

estén mas familiarizados con su funcionamiento.
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Recomendaciones

e Considerar la escalabilidad de Odoo para su implementacion en todas las areas
de la empresa, teniendo en cuenta que se tiene un conjunto de modulos y
aplicaciones que tienen un funcionamiento estandarizado que se puede
aprovechar para su extensién y personalizacion segun los requerimientos, de esta
manera se optimiza la comunicacién y el flujo de los datos entre las distintas areas
de la empresa.

e La gestion modular de Odoo, ofrece la posibilidad de extender y modificar las
aplicaciones y/o modulos existentes a través del desarrollo de nuevos moédulos,
por lo que se recomienda evitar modificar el cédigo fuente directamente de las
aplicaciones y/o modulos. No existe razon de hacer una modificacion directa del
codigo fuente, la herencia en Odoo nos permite modificar tanto las vistas como la
|6gica del negocio programadas en los médulos.

e Exhortar a los usuarios a mantener el sistema constantemente alimentado de
informacion para que éste pueda trabajar de manera eficiente y sin errores.

e Programar un backup periodico de la base de datos principal para salva guardar

la informacién y poder prevenir futuros inconvenientes.
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