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Efeito da temperatura na hidrélise enzimatica de biomassas celuldsicas
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A diminuicdo das reservas de combustiveis fésseis, a problemética geragéo e
disposicéo de residuos e o crescimento da populacdo induzem a busca por fontes
de energias renovaveis e o0 aproveitamento de biomassa residual. O bioetanol de
segunda geracdo, produzido a partir de materiais lignocelulésicos, pode ser uma
importante opcdo para complementacdo da producdo atual de bioetanol de
primeira geracdo. Visando o aprimoramento do processo de hidrélise enzimatica,
uma das etapas do processo de producdo de etanol de segunda geracao, este
trabalho teve como objetivo avaliar a influéncia de diferentes temperaturas na
hidrolise enzimética do lodo de papel reciclado e da polpa de celulose. Foram
realizados 6 tratamentos em triplicata. As amostras foram submetidas as
temperaturas de 37, 50 e 55 °C nos tempos de 24 e 72 h, a 250 rpm. Foi
conduzida com a enzima comercial Cellic Ctec2® a 6% (massa enzima/massa
celulose), 10 mL tampéao acetato de sédio pH 4,4 (lodo) e 10 mL tampé&o citrato de
sédio pH 5 (polpa de celulose), ambos com concentracdo da biomassa de 40 g.L™.
Toda a biomassa foi previamente esterilizada em autoclave a 121 °C e 1 atm por
20 min. Apos a hidrélise, as amostras foram centrifugadas, filtradas e enviadas
para analise de acUcares redutores totais por DNS. Os resultados foram
submetidos a analise de variancia (ANOVA) e teste de Tukey ao nivel de 5% de
significancia. Pode-se observar que as maiores concentracdes de acglcares foram
encontradas no tratamento de 37 °C e tempo de 72 h, para o lodo e para a polpa,
com concentracdes de acucares de 3,5 gL e 25,7 g.L?, respectivamente. A
reducdo da concentracdo de acUcares da temperatura de 37 °C para 50 °C no
tempo de 24 h foi em média 50% para o lodo e 19,6% para a polpa; em 72 h
reduziu 54,3% e 18,3%, respectivamente. Tanto para polpa quanto para lodo,
houve diferenca estatistica significativa na concentracdo de acucares nas trés
temperaturas. A partir dos resultados obtidos, conclui-se que a melhor temperatura
de hidrélise enzimatica para as condi¢cdes deste trabalho € 37 °C, diferindo da
temperatura tipicamente recomendada para aplicacéo de celulases (50 °C).
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