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IMPRIMIR DO
CARTAO SD

€) SELECCIONE PREPARAR

MONITOR

PREPARAR—@

AO CONTROLE
SD MENU

@) SELECIONE O PRE-AQUECIMENTO ABS
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6 SELECIONAR O ARQUIVO PARA IMPRIMIR

VERIFIQUE AS PRIMEIRAS
CAMADAS PARA SE
CERTIFICAR DE QUE O
INICIO DA IMPRESSAO
ESTA CORRETO
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INTRODUZIR UM
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0 VERIFIQUE O INICIO DO FILAMENTO
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VOCE DEVE CORTAR VOCE PODE IMPRIMIR
3CM O FILAMENTO AGORA
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CONTROLE
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© ESPERAR ATE QUE A IMPRESSORA ALCANCE

220
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0 hours O minutes

(® SELECCIONA MENU SD
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@ SELECCIONE A PASTA DE CONTROLE DA
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MOVER X
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MOVER Z
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RETIRAR O
FILAMENTO ANTIGO
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MONITOR
PREPARAR

AO CONTROLE
MENU SD

@) SELECIONE PRE-AQUECIMENTO ABS

- LLEVAR PARA A ORIGEM
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MOVER X
MOVER Y
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@ ESPERE O FILAMENTO SAIR E REMOVA-O
MANUALMENTE

A 'O

€©) DESLIGUE A MAQUINA

PRE-AQUECER ABS
ARREFECER
APAGAR ——©

MOVE EIXOS




,-’EMO?AO DE UMA-.._
PEC;A IMPRESSA



REMOCAO DE UMA
PECA IMPRESSA

@ USE ESPATULA PARA REMOVER A PECA




@) BORRIFE UM POUCO DE LACA QUANDO
A SUPERFICIE ESTIVER BRILHANTE

€ CUBRA OS MOTORES COM UMA FOLHA
AO PULVERIZAR A LACA




TIPOS DE FILAMENTOS



TIPOS DE
FILAMENTOS

PLA OU POLIACIDO LACTICO

MATERIAL MAIS USADO

ORIGEM NATURAL
RECICLAVEL E BIODEGRADAVEL

NAO HA NECESSIDADE DE USAR CAMA QUENTE

TEMPERATURA DA EXTRUSORA: 200°C

il ABS OU ACRILONITRILA
= 1= BUTADIENO ESTIRENO

{ MMLIJ « MATERIAL MAIS ROBUSTO O QUE PLA
= ' e RESISTE A ALTAS TEMPERATURAS

o CAMA QUENTE ENTRE 60°C E 80°C
.
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