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RESUM

Aquest volum conté els annexos que amplien i complementen la memoria del projecte

L'’Annex A conté la part del procés projectual basada en el programa EXCEL descrit a la
Memoria. Es tracta de les fulles per al seguiment de costos i planificacié del projecte.

L'’Annex B és el programa d’ACCES per al seguiment i registre de les modificacions de les
peces també descrit a la Memoria.

L’Annex C és un estudi en profunditat de les hores dedicades al projecte d’alcavidres per
cadascun dels departaments.

L’Annex D és el format per a fer la peticié d’'oferta als proveidors de les peces del sistema.

L’Annex E és la taula d’assajos a realitzar per a la validacié del disseny del sistema
d’alcavidres (DVP).

L’Annex F conté la programacié informatica utilitzada en el disseny dels programes
d’EXCEL (Annex A) i ACCES (B).

L’Annex G conté esquemes i fotografies del sistema entorn de l'alcavidres (alcavidres
muntats a porta, a modul etc.)
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A. Programa EXCEL per a seguiment projecte

El programa consta de 9 fulls d’'EXCEL rel.lacionats entre si. Per al funcionament del mateix
hi ha 3 sub-programes (macros) detallats a 'Annex G.

A continuaci6 s’adjunten els continguts dels 9 fulls que el componen:
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B. Programa ACCES per a seguiment modificacions

El programa consta de 52 camps a omplir per a cada registre. L'accés es fa a través d’'una
pantalla inicial (tant serveix per a crear un nou registre com per a modificar-ne un
d’existent).

Cada departament podras oplir els camps que li pertoquen i podra visionar (perd no
maodificar) els camps que han omplert els departaments consultats previament.

La seqiiéncia de departaments és: 1) Emisor: Director prjecte, 2) Enginyeria Producte,
3)Enginyeria procés, 4)Compres, 5)Logistica, 6)Qualitat, 7)Producci6 i retorna a 1)

Cada cop que un dels departaments introdueix/modifica dades a la seva pantalla el
programa ebnvia un mail al seglient departament avisant-lo de la creacié/modificacié.

La contrasenya que s'introdueix a la pantalla inicial(fig. B.1) és la que obre la pantalla (fig.
B.2) d’un departament o d’'un altre.

Taharna Bl E A

V-0 a0V L) Ai=k=R"] .

>
SEGUIMENT DE MODIFICACIONS
Introduir contrasenya:
Afegir una nova modificacio J\
Introduir contrasenya:
Afegir dades a una modificacio existent ﬁ
(departament x)
Consultar una modificacio: &
Introduir contrasenya:
Afegir dades a una modificacié existent %
(direccié projecte)
SORTIR #

e conEx . sEa. BB
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Opcié “Afegir una nova modificacié”. Només activada per I'emisor. Contrasenya Eli

Bl Miicrosaft Access - [Peticionario]

== archiva Edicién  Wer Insertar Formato Registros  Herramientas  Ventana  ?

1M5 Sans Serif -8 - N K § A -

- HR SQ_V L= 4 F = o
»
ra B Num oferta: [
MODIFICACIO [®]
Referdrcia  Denominacié Desoripeia NEplinol anterior Planal
Motiu
NE planol now

Fig. B.2. Pantalla emisor

Exemple Modificaci6 64:

L’emissor ompliria les dades a la fulla inicial (fig. B.3).

FI Microsoft Access - [Peticionario]

= Archivo  Edicidn  er  Insertar  Formato  Registros  Herramientss  Yentana 7

M3 Sans Serif -8 .INKSs === DA gv- = -
¥-HJdBalav = AR AL IR &= o
r
i Creador: Elisabet Agea Mum oferta: el
MODIFICACIO b D L o a0y
Referéncia Denominacié Descripsia NE planol anterior Planal
FOOO TAMBOR Inciement dismetre FOOO1 &
Motiu o
Increment dismelre [Enio et
Foom &l

Fig. B.3. Pantalla emisor amb dades exemple modificacié 64
Pitjant el bot6 del mail el sistema enviaria un avis amb la fulla adjuntada al responsable
d’Enginyeria de producte conforme s’ha creat la modificacié 64:

@
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El responsable d’enginyeria accediria al programa (fig. B.1) i introduiria la seva contrasenya
(prod01) a l'opcié “Afegir dades a una modificacié existent (departament). El programa li
demana quina modificacié vol consultar (fig. B.4).

¥ Microsoft Access - [Entradaemisor : Formulariol

= archivo Edicén  Yer Insertar FEormato  Registros  Herramientas  Ventana 2

Tahoma -8 - A- nglev;
K-8 gav L] # o EE- e
»
SEGUIMENT DE MODIFICACIONS
Afegir una nova modificacié R J\

Introduzca el valor del parametro 2%

INTRODUIR EL NOMERO DE LA MODIFICACIG A CONSULTAR

Afegir dades a una modificacio existent El
(departament x) Aceptar Cancelar
Consultar una modificacio: )

Introduir contrasenya:

Afegir dades a una modificacié existent f
(direccié projecte)

SORTIR ¥

Fig. B.4. Pantalla inicial opcié modificar

Un cop introduit el nimero s’obre la pantalla d’Enginyeria de Producte (fig. B.5)

¥l Microsoft Access - [Peticionario]

3 archivo  Edicion  ¥er Insertar Formato  Registros  Heramientas  Yentama 2

M5 Sans Serif -8 + N & 8§ A - -8
K- dR Qv =l IR Egli=R=RaNCN
»
M ODI FI c ACI 6 Creador: Elisabet Agea Hurn ofeta 3
Data  [20/09/2008 Dats objectiu 2070972007
Refertncia  Denominacis Descripcid e planol anterior Planol
FOoo1 TaMBOR Increment diametre FOOOT &
ot -
Incremert dismetie HEpInolined
FOOO7 &

ENGINYERIA PRODUCTE

[] Aectaales peces que hihaenstock? [ Cal enviar masties  cliert per a homologar?
[ Shade ferun chl nou? [7] Shadavisar a client de les primeres paces modificades?

[] S'ha de modificar utilatge existent? [] Es necessiten peces modificades de proveidor?

Signatuia

Data

Fig. B.5. Pantalla Enginyeria Producte
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El responsable omple els camps d’Enginyeria de Producte i el procés passa al seglient
departament: Eng. Processos que repeteix el procés d’entrada (fig. B. 4) amb la seva
propia contrasenya i per tant s’obre la seva pantalla (fig. B.6)

P2 Microsoft Access - [Pe.ticinnarit;]

= | archivo  Edicién  Yer Insertar Formato  Registros  Herramientas  Meptana 7

MS Sans Serif -8 +- N X § A - - - 8
M- dRglav i 7| 48] e lfi=R=RANCN
»
MODI FICACIé 64 Creador: Elisabet Agea Murn oferts 33
Data 20409/2006 Data objectiu 20/09/2007
Referéncia  Denominacio Descripcid NE planol anterior Planol
FOOT1 TEMBOR Increment diametre FO00T &
biotiu L
Increment didmetre NE planol nou
FOOO1 B

ENGINYERIA PRODUCTE

[ Afects ales peces que hi ha en stock? [ Cal enviar mostres a client per a homologar? Signatura [E. Agea

[W] S'ha de fer un dtil nou? [ S'ha d'avisar a client de les primeres peces modificades?

[] %ha de modificar Futilatge eistent? [¥] Es necessiten peces modiicadss de poveidor? Dats |21/0372008

ENGINYERIA PROCESSO0S
Descriure nou métode de fabricacid Perinde necessar realitzacid
Signatura
[
[ waria el temps de muntatge? 0
Data

[ S'ha de modficar la fulla de processos?  Fecha

Fig. B.6. Pantalla Eng. Processos

Ho omple i el sistema envia avis a compres que fa el mateix procés i entra a la seva
pantalla (fig. B.7.):
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I Microsoft Access

E2 archivo  Edicion  Yer [nsertar Formato  Registros  Herramientas  Veptana 2

15 Sans Serf - B - N X S8 =
- JdR0 SRav | & [ orx
»
T
M FICACIO n Croador  [Elisabetgea N ofst =
Data 20/09/2006 Data ohiectiv 20/09/2007
Referizncia  Denominacia Deserpeid NE planol anterior Planal
Fooa1 TAMBOR Increment diametie FO0DT &
ot -
Increment diametre ME plancl nou

FOOO B

ENGINYERIA PRODUCTE

[] Afecta a les peces que hi ha enstock? (] Cal envial mostres a cfient per a homologar? Signatwa [ Ages
¥ S'ha de fer un Gl nou? ¥ S'ha davisar a dient de les primeres peoes modficades?
[ Sha de madficar [utilatoe existent? [¥] Es necessien peces modificades de proveidor? Dats |21/08/2008
ENGINYERIA PROCESS0S
Descriure hou métode de fabricacis Perfods necessai realtzacis
Signatura [E.Ages
0
M Varia el temps de muntatge? B
Data 22/03/2006
¥ Shade modificar | fulla de processos?  Fecha
COMPRES
1 fecta al cost de la pega? Ers: 06| Costdel utilatoe 0% Signatura
Passa a ser 0E|  Periods modiicacic B

L=

Fig. B.7. Pantalla compres

Que ho omple i envia a Logistica que entra al programa i obre la seva pantalla (fig.B.8)

Ed Microsoft Access 1

EH archivo Edcén  Yer Insertar Formato  Registros  Hervamientas Veptana 7

M5 Sans Serif <8 <N K § As . -B
K- HB SR_Y Nz 8| b Eat=R=RaN -1
3
3
MODIFICACIO n Closdor  [Fleabetfzea N oferts 3
Data  [20/09/2008 Data objectiu 20/03/2007]
Referéncia  Denominacid Descripcia e planal anterior Planol
FODO1 TAMBOR Increment diametie 0007 &
ol .
Increment diametre NE planol nou
FOOOT B

ENGINYERIA PRODUCTE

[ Afecta ales peces qus hihaenstock? (V] Cal enviar mostres a client pet a homologar? CiaratiatE, Agea
¥ S'ha de fer un dtil nou? ¥ S'hadavisar aclient de les primeres peces modficades?
[ Sha de modficar [utllatge existernt? [ Es necessiten peces modificades de proveidor? Data  |21708/2008
ENGINYERIA PROCESSOS
Descritre nou métode de fabricacit Perfode necessai realitzacio
Signatura [E Agea
0
[ Varia el temps de muntatge? ]
Data 22/03/2008]
¥ S'ha de madificar la fulls de processos?  Fecha
COMPRES
1 Afecta ol cost de ks pega? Era 0E]  Costdelutilatge 0g Signatura
Passa 3 sar 0€  Perlods modficacio Do

L=

Fig. B.8. Pantalla inicial opcié modificar
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Que ho omple i envia a Qualitat que obre la seva pantalla (fig. B. 9)

Bl Microsoft Acc

= archive Edicion Wer Insertar Formato Registros  Herramientas Ventana

M5 Sans Serf -8 -IN X § A - - -
W-dB S5QY il # R EE-ep
Refertncia  Denaminacié Desoripoid N plénol anterior  Planal
Motiu
e planol nou
ENGINYERIA PRODUCTE
[] Afecta ales peces que hiha en stock? [ Cal enviar mostres a cient per a homologar? S
[] Sha de fer un Gl nou? [] S'ha davisar a client de les primeres peces modficades?
[] S'ha de modficar futilatge existent? [] Es necessiten peces modificades de proveidor? Data
ENGINYERIA PROCESS0S
Descriure nou métode de fabricacic Periode necessa realtzaci
Signatura
0)
[ Waris ol temps de muntatge? 0
. Data
[] 5'a de modiicar a fula de processos?  Fecha
O Afecta al cost de la pega? Erar 0t Cost del ulilatge: 0€ Signatura
Passa a ser 0e Periode modificacié: Data
LOGISTICA
Stock de peces no modficades a casa 0 Congum anual Signaiura
Stock de peces o modificades & proveidar [1} 0 Data
QUALITAT
o Si f
] [Cal modfiear instruccions de cortol? | Data A
Registro: 1 4 Z o miredez

Vista Formulario

i = = =

Fig. B.9. Pantalla qualitat

Que ho omple i envia a Produccid, que ho omple i envia a director de projecte (emisor) per
a que la tanqui (fig. B.10).
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5 archivo  Ediion  Ver Insertor Formsto  Registros  Heramientas Vertsna 2 -8 X

V-0 90V @9 REURA-RAE SN
[] Afecta ales peces que hiha enstock? () Cal enviar mosties a clent per ahomalogar? I
¥ 5'ha de fer un it nou? [¥] S'ha davisar a client de les primeres peces modiicadss?
[ Sha de madiicar [ulatge evistent? [¥] Es necessiten peces madiicadss de proveidor? Data  [Z1/03/2006
ENGINYERIA PROCESS0S
Descriure nou métode de fabricacio Periode necessari realitzacia
Signatura [EAgea
kLl
' Veia ol temps de muntetge? [
Data 22/05/2006
¥ Sha de modficarla fula de processas?  Fecha
COMPRES
¥ Aectaclcostdelapesa?  Era 18] Costdel iloige 50006 Signatura [E.Agea
Passa a ser 28] Perfode modiicacié Date 30572008
OGISTICA
Stock de peces no modficades a casa 100 Consum anusl Signatura [E.Agea
Stack de peces no modficades & proveidor 200 100000} Data 24/09/2008]

T
¥ |Cal modificar instuccions de control? | Data 25,05/2008) Signatura  [EAgea
Cl

PRODUCH

Stock coriurts e medficats 75 Data primera enlrega a clisrt Signatura £ Agea
Data introduceid 01/02/2007 01/03/07] Data 25/09/2006)

Registro: |14 T v mekde

Vista Formulario HUM

Fig. B.10. Pantalla produccio
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El director de projecte (emisor) treu un informe de la modificacié (fig. B.11) i queda
enregistrada

LLANGCAMENT MODIFICACIONS

Ereadnr:|EIisabetAgea | Diata: | ZD.nDS.-’ZDDE| M oferta: Data abjectiu: 20,09.2007)

Referéncia Denominacia Diescripeic Planal M2 pland anterior
[Foom | [rarzaR | [rcrement dizmene sl

AT ME planol nou
|Increm ent didm etre |

|ENGINYERIA PRODUCTE |

[ Atecta a les peces que hi ha en stock?
B 5'ha de fer un til nou?
[ 5ha de modificar utill4ge existent

Bl Cdl erwiar mostres a client per @ homologar?

Data
A Sha davisar a dlient de les primeres peces modificades 51,00.2006
] Es recessiten peces madificades de proveidor?
|ENGINYERIA PROCESSOSI
Diegerivre nou métode de fabricacid Peribde neces sarirealitzadd  Signatura

| | 30 [Ehges

Bl Yaria e tlemps de murtage? l:| Data
W1 5'ha de modificar la fulla de processos Fecha l:l 2209,2008

)

COMPRES |

)
=)
=
a
<
o

B Afecta al cost de compra de la pega?

. E.Agea

: [ 1% Cost utillatge I 5.000%]
Era: 1€ ! - o
PasTalelcer Periode modificacis utilatge: [ | 09,2005
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Fig. B.11. Informe complert modificacié
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El programa permet visualitzar I'estat d’'una modificacié i modificar-la sencera (només
director projecte amb les opcions de la fig B.10).




DISSENY | DESENVOLUPAMENT

35.937h 4.979h 1519h | 5.035h | 5.202h | 5.516h | 5.564h | 2.660h | 2.300n | 1.224h | 1.938h | _210n | 6.000h 280.500h 33.500h 60.300h
TASQ U ES Gl | R [oesenvoul  up | it [ L+ tst | Fabricaco| Prototps | Meteril | Ates Viatges EgliE || e Serveis | Material
35.937h resident e pament externa Tooling
Planificacio del projecte
Equip de treball 78h 18h [ 38h 10h 12h oh oh oh oh oh 0 0€ 0€ 0€ 0€
Estudis de mercat 358h 120h 50h 50h 40h 20h 60h 8h 10h 3 3.000 €
Estudi del disseny| 140h 20h 60h 60h
Desenvolupar el pla de procés| 1.284h 308h 116h 300h 200h 200h 40h oh oh 110n 10h 7 0 0 0 0
Establir objectius| 407h 51h 112h 42h oh 64h 24h 28h oh 68h 18h 3 0 0 0 0
Identificar riscs i oportunitats 4.160h 1.520h 360h 630h 750h 370h 250h 100h 100h oh 80h 75 6.000 0 0 2.000
Disseny del producte
xecutar e e 796h 140h 130h 310h 80h 116h oh 10n oh oh 10h 8 0€ 0€ 0€ 0€
Disseny| 132h 16h 60h 40h 16h 5
Revisio disseny| 132h 16h 60h 40h 16h 5
Identificar caracteristiques critiques i significants 380h 40h 60h 80h 20h 160h 10h oh oh oh 10h ] 0€ 0€ 0€ 0€
Preparar els dibuixos pel release| 2.449h 144h 4h 213h 1.296h 158h oh 191h oh 308h 135h 3 0€ 0€ 0€ 3.000 €
Estudi factibilitat| 400h 40h 80h 20h 40h 80h 40h 20h 80h oh oh 0 0€ 3.000 € 0€ 1.000 €
Establir els plans de control i procés| 545h 30h oh 70h oh 220h oh 205h oh 20h oh ] 0€ 0€ 0€ 0€
Executar el Pla de Disseny de Verificacio (DVP) 2.914h 256h 82h 538h oh 320h 1.440h 16h 40h 12h 210h 30 0€ 75.000 € 2,500 € 12.000 €
Entregar les peces prototip 1.835h 90h [ 110h 40h 85h 120h 120h 1.200h 60h 10h 2 0€ 120.000 € 6.000 € 30.000 €
Definicig nous equips eines Tnstar@cions | 4 gogpy 340h 230h 410h 280h 216h oh 10h oh 100h 10h 8 o€ o€ o€ 0€
reaueriments anarells de mesura
Disseny del procés
Executar pla d'embalatge dels components| 2.140h 180h 135h 326h 1.060h 44h 60h 10h 180h 20h 125h 2 0€ 18.000 € 5.000 € 0€
Assessorament de fiabilitat 920h 200h oh 400h oh 200h 80h oh oh 20h 20h 4 0€ 0€ 0€ 0€
Diagrama de flux 298h 24h oh 56h 40h 48h 120h oh oh oh 10h 1 0€ 0€ 0€ 0€
Release de produccio 2.090h 600h 400h 600h 150h 80h 60h 120h 60h 20h 18 3.000 €
AMFE de procés 242h gh 24h 80h 120h 10h
Instruccions de procés 462h 4h oh 48h oh 190h oh 200h oh 10h 10h 0 0€ 0€ 0€ 0€
Pla d'analisi dels sistemes de mesura) 520h 40h 80h 20h 80h 300h 6.000 €
Pla d'analisi dels estudi preliminars de capacitat| 800h 200h 100h 100h 200h 100h 100h
Validacio del producte i procés
Series de proval 284h 10h 16h 8h 240h 10h 1
Evaluacié sistemes de mesural 816h 40h oh 96h 250h 290h oh 80h oh 40h 20h 1 0€ 0€ 0€ 300€
Aprovacié de producci de lapegal 848h oh oh 28h oh 150h oh 470h oh oh 200h 3 0€ 0€ 0€ 0€
Validaci6 producci| 4.094h 24h oh 120h oh 70h 2.800h | 480h 120h oh 480h 3 0€ 3.000 € 2,000 € 3.000 €
Pla de control de la 541h oh oh 90h 216h 115h oh 100h oh 20h oh ] 0€ 60.000 € 0€ 0€
Millora continua
Recolzament producte] 346h 40h [ 10h oh 50h oh 180h oh 36h 30h 1 0€ 0€ 1.500 € 0€
Recolzament proces| 160h Oh oh 50h 10h 100h Oh Oh Oh Oh Oh 1 0€ 0€ 0€ 0€
Analisi de garanties| 330h oh oh 100h 30h 200h oh oh oh oh oh 1 0€ 1.500 € 1.500 € 0€
Millores de qulitat 3.440h 500h 200h 80h 1.500h 200h 160h 400h 200h 200h 25 12.000 €
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D. PETICIO D’OFERTA

Comentaris
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2. Les cel.les grogues s'omplen automaticament
3. Podeu veure les formules als comentaris de cada titol de columna

1. Omplir les cel.les buides

Instructions:
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DESCRIPCIO DE LA PROVA

REQUERIMENT

NIVELL DE PECA|

TIPUS DE TEST

PECA

JANIFICA

PECES PROVADES

QUANTITAT

INICI| FI

QUANTITAT

DATA

RESULTAT

CRITERI ACCEPTACIO

OK/NOK

RISC

OBSERVACIONS

El sistema no ha de tenir corrosio visible durant 10

1 |Corrosio anys Prototip Plantilla No corrosié amb 96h boira salina
2 |Simulacié tancament de porta s\ors::tema o ha de fer sorolls en el tancament de la Prototip Porta No soroll
:ﬁ:;gllat del sistema a temperatura ambient: 130 a 170 Prototip Porta Velocitat de 130 a 170 mm/s
La velocitat no pot variar més d’'un 15% durant el Prototip Porta -15%
recorregut
Ambdos sistemes (davanter i darrer) davanter han de
tenir una durabilitat de 10 anys. Aixo suposa 30.000 " N
3 |purabiltat cicles pel davanter i 15.000 cicles del darrer a diferents | " 0°tP Porta 30.000 cicles
El sistema ha de funcionar a temperalures exiremes (- ] -
20°C a 70°C). Prototip Porta 20°C a 70°C
El sistema no ha de fer sorolls durant el moviment. Prototip Porta No sorolls
Augment de la durabilitat del sistema a 36.000 cicles 0 Ny
pel davanter i 18.000 pel darrer. Prototip Porta 36.000 cicles
El vidre ha d'estar a prova de robatori, és a dir mantenir
4 | Anti-robatori 1a posicio estatica (s pot moure un maxim de 15mm Prototip Porta <15mm si 750N
quan s'aplica una for¢a de 75 kg.) a temperatura
ambient
El sistema ha de ser faciiment muntable/desmuntable. Prototip Porta Facilment muntable/desmuntable.
5 |Muntabilitat Pﬂrﬁ‘ lelisme en I davanter. Prototip Porta Paral.lelisme +/- 2mm
El sistema ha d’aguantar un muntatge/desmuntatge de " N
N Prototip Porta Muntatge/desmuntatge de vidre 5 cops
vidre 5 cops
Facil muntatge en linia de fabricacié Prototip Porta Facil muntatge en linia de fabricacié
6 |Estabilitat El sistema o pot tenir un joc superior a 3mm de Prototip Porta JocenZ<3mm
pujada/baixada en estatic.
La maxima forga del vidre de pujada ha de ser de
7 |Forga maxima 25Kg, ila corrent maxima que admeti el motor ha de Prototip Porta < 250N; Imax < 27A.
ser de 27A.
8 |Prova voltatge EE: ;l\flema ha de ser funcional per a un voltatge de 12 Prototip Porta Funcional de 12 a 16V.
9 |Prova arrossegador Simulaci6 de la forga de muntatge (caiguda liure de Prototip Plantilla No trencament
pes sobre ) sense
El vidre no s’ha de moure cap a dins o fora del cotxe si
10 |Prova simulacié vent hi ha vent (es pot moure un maxim de 4mm en Prototip Porta <4mm si 40N

ambdues direccions si apliguem 4 Kg).

ITIPUS DE TEST
Valors valids:
Porta

[Plantilla

ICAE

RISC

Valors valids:

N/A: Risc no avaluat
RG: Risc gran

RM: Risc menor
NUL: No risc

dAd 4

¢ 9p 0€

soxauuy
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F.PROGRAMACIO INFORMATICA

F1. Programa per a eliminacio productes:

Sub Projectes()

' Creacio6 de variables
Dim i As Single

Dim j As Single

Dim k As Single

Dim u As Single

Dim conjunto As Range

'‘Assignem a i el nombre de productes del nostre projecte (entre 1 i 12). Valor de la cel.la
B15 de la fulla Index

i = Worksheets("INDEX").Cells(15, 2).Value

'Seleccionem les fulles en qué volem limitar el nombre de productes (les afectades si varia
el nombre de productes): MATERIAL,PROCES, RiD i RESUM

Forj=2To6

Worksheets(j).Activate

'Assignem valor de les columnes a eliminar (a partir de la columna 7+ n? de productes)
K=7+i

Set conjunto = Union(Columns(k + 1), Columns(k + 2), Columns(k + 3), Columns(k + 4),
Columns(k + 5), Columns(k + 6), Columns(k + 7), Columns(k + 8), Columns(k + 9),
Columns(k + 10), Columns(k + 11))

'Eliminem columnes sobrants:

conjunto.Delete
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Next

'Anem a INDEX i eliminem les files sobrants:
Worksheets(1).Activate

K=19 +i

Set conjunto = Union(Rows(k + 1), Rows(k + 2), Rows(k + 3), Rows(k + 4), Rows(k + 5),
Rows(k + 6), Rows(k + 7), Rows(k + 8), Rows(k + 9), Rows(k + 10), Rows(k + 11))

conjunto.Delete
Worksheets(1).Activate

End Sub
F2. Programa d’impresio automatica de I'oferta

Sub Imprimir()
' Creacio de variables
Dim i As Single
'Seleccionem i activem les fulles que volem imprimir (6 fulles de costos)
Fori=1To6
Worksheets(i).Select
Worksheets(i).Activate
‘Imprimim fulla seleccionada
ActiveWindow.SelectedSheets.PrintOut Copies:=1, Collate:=True
Next
‘Tornem a fulla inicial

Worksheets(1).Select
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End Sub

F3. Programa per a congelar arxiu.

Sub Agreement|()
' Creacio6 de variables
Dim i As Single
'Seleccionem i desprotegim les fulles que volem congelar (6 fulles de costos)
Fori=1To6
Worksheets(i).Select
ActiveSheet.Unprotect
Next

“ Anem a fulla 1 i seleccionem el tampé amb que marcarem les fulles com a congelades
(WordArt4)

Worksheets(1).Activate
ActiveSheet.Shapes("WordArt 4").Select
Selection.Copy
ActiveWindow.ScrollWorkbookTabs Position:=xIFirst
‘ Enganxem el tampé a les altre fulles
Fori=1To6

Worksheets(i).Select

Range("D13").Select

ActiveSheet.Paste

Range("A1").Select




34 de 42 Annexos

Next

Worksheets(1).Activate
End Sub

Les fulles quedaran com a la fig. G.1

Microsoft Excel - ANNEX A
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Fig. F.1. Fulles amb tampé d’acceptacié
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F4. Programacio accés a base de dades:

5 archivo E

Ver [nsertsr Fomato Registros Hewamisntas Ventana 2 - .8 x

Tahoma -8 < NKS A

K- dBES_Y E V‘—::]jvv‘g/,-;v;
SEGUIMENT DE MODIFICACIONS

dntroduir contrasenya:

Afegir una nova modificacio x MAC RO _1

Introouir contrasenya:
Afegir dades a una modificacié existent fj
(departament x)

— MACRO 2

Consultar una modificacio: ]

Introdulr contrasenys:

Afegir dades a una modificacié existent /
(direccio projecte)

SORTIR ¥ — MACRO 3

R plorilo portad. .| G Momirio Mo, G0 plarkl_docom.. | [ Mrosoft Excel . | i ANNER N, SEQL

Fig. F.2. Pantalla inici amb Macros que activen cada opci6

MACRO 1 (fig. G.2):

If Texto3 = "prod01" Then
DoCmd.RunMacro "entradaproducto”, 1
End If

If Texto3 = "proc01" Then
DoCmd.RunMacro "entradaproceso”, 1
End If

If Texto3 = "compr01" Then
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DoCmd.RunMacro "entradacompras”, 1
End If

If Texto3 = "cal01" Then
DoCmd.RunMacro "entradacalidad”, 1
End If

If Texto3 = "log01" Then
DoCmd.RunMacro "entradalogistica”, 1
End If

If Texto3 = "produ01” Then
DoCmd.RunMacro "entradaproduccion”, 1
End If

If Texto3 <> "prod01" And Texto3 <> "proc01" And Texto3 <> "compr01" And Texto3 <>
"log01" And Texto3 <> "produ01" And Texto3 <> "cal01" Then

MsgBox ("Contrasefa errénea")
End If

If Texto3 = "prod01" Or Texto3 = "proc01" Or Texto3 = "compr01" Or Texto3 = "log01" Or
Texto3 = "produ01” Or Texto3 = "cal01" Then

DoCmd.Close acForm, "Entradaemisor”, acSaveNo
End If

End Sub

MACRO 2(fig. G.2):

Private Sub Comando26_Click()

On Error GoTo Err_Comando26_Click
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Screen.PreviousControl.SetFocus

DoCmd.DoMenultem acFormBar, acEditMenu, 10, , acMenuVer70

Exit_ Comando26_Click:
Exit Sub
Err_Comando26_Click:
MsgBox Err.Description
Resume Exit_ Comando26_Click
End Sub
MACRO 3(fig. G.2):
Private Sub Comando32_Click()
If Texto30 = "eli" Then
DoCmd.RunMacro "entradaemisor”, 1
End If
If Texto30 <> "eli" Then
MsgBox ("Contrasefa errénea")
End If
If Texto30 = "eli" Then
DoCmd.Close acForm, "Entradaemisor", acSaveNo
End If
End Sub
Private Sub Comando36_Click()

If Texto33 = "eli" Then
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DoCmd.RunMacro "entradamodificaciones”, 1
End If
If Texto33 <> "eli" Then
MsgBox ("Contrasefna erronea")
End If
If Texto33 = "eli" Then
DoCmd.Close acForm, "Entradaemisor”, acSaveNo
End If
End Sub
Private Sub Comando37_Click()
On Error GoTo Err_Comando37_Click
DoCmd.Close
Exit Comando37_Click:
Exit Sub
Err_Comando37_Click:
MsgBox Err.Description
Resume Exit_Comando37_Click
End Sub
Private Sub Comando39_Click()
On Error GoTo Err_Comando39_Click
DoCmd.Quit
Exit_ Comando39_Click:

Exit Sub
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Err_Comando39_Click:
MsgBox Err.Description
Resume Exit_ Comando39_Click

End Sub
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G. SISTEMA ENTORN

Fig. G.1. Esquema d’algavidres doble carril muntat a porta




Procés projectual d’'un algavidres 41 de 42

Fig. G.2. Fotografia d’algavidres doble carril muntat a modul
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Fig. G.3. Fotografia d’al¢avidres doble carril muntat a porta




