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2.3 方案设计

2.3.1 设计准则

任何一个控制系统的设计都是以实现被控

对象的工艺要求为前提，以提高生产效率，产

品质量和生产安全为准则，因此，做PLC系统

时，应遵循以下基本原则：

1)最大限度地满足被控对象和用户的要求。

2)在满足要求的前提下，力求使控制系统

简单，使用方便，一次性投资小，使用后节约

能源。

3)硬件的配置为以后的发展留有余量。

4)保证控制系统安全可靠使用维修方便。

根据以上要求，设计出系统方块图(如图1

所示)。

2.3.2 选择合适的硬件是整个系统稳定高

效运转的重要保证

尤其是液位传感器和控制液位及蒸汽压

力的调节阀，是整个系统平稳运行的核心部

件。由于一二效蒸发器内有压力，而且物料易

产生结晶且有腐蚀性，所以液位传感器选择了

凸膜式隔膜密封式差压变送器双法兰液位计，

材质为316L，耐腐蚀，测量膜片突出，适于测

量易结晶液体。调节阀采用气动薄膜调节阀加

上西门子定位器，动作灵敏，精度高。从系统

安全性上考虑，为防止系统突然停电引发物料

泄漏事故，阀门选用气开式，即意外停电停气

时，阀门自动关闭，防止生产事故和发生人身

伤害事故。一效连接二效的蒸汽管路上加压力

变送器和PT100热电阻，用来监视管路是否畅

通，以此判断系统是否工作正常。PLC使用S7-

200 224XP CPU，由于其本身具有的模拟量通

道不够，必须加扩展模拟量输入输出模块。模

块输入模块采用EM231，可以输入四路4-20mA

模拟信号；输出使用EM232模块，二路4-20mA

模拟量输出。I/O输入输出接口经安全栅，使

PLC与传感器信号实现电气隔离，对PLC起到保

护作用。母液泵的启停有PLC发出开关量指令

给变频器，变频器根据指令启动，并根据管道

压力反馈，利用变频器本身的PLC功能和PID功

能，自动调整输出频率，使母液在管道内部保

持一定压力，达到节能目的。为使操作工操作

更加方便，对系统运行情况有一个清晰直观的

了解，配备一台电脑与PLC通讯，进行数据传

递，及时显现系统运行情况，并把生产数据

进行存储，为以后对生产进行分析研究提供数

据。这些硬件基本满足了要求。

3.系统软件的选择

S7-200PLC采用STEP7-Micro/WIN V4.0编

程，该编程软件是西门子公司专门为此系列的

PLC设计的能在Windows操作系统下运行的编程

软件。可以在联机或脱机情况下开发程序，并

可以实时监控程序的运行状态。这对我们调试

程序提供了有很大的方便。PID调节是此系统

运行使用的主要调节方式，西门子PLC里面的

PID指令可以方便的完成这一功能。西门子PLC

还有强大的通讯功能，用PPI电缆把PLC和微机

连接进行通讯，微机作为主站，PLC是从站。

利用组态软件提供的可靠、灵活、高性能的监

控系统开发平台，开发人机交互画面。组态软

件提供的简单易用的配置工具和强大的功能，

使我们能够针对各种规模的应用进行快速开

发。利用微机上开发的人机交互界面，操作人

员把控制参数输入微机，微机传送给PLC，PLC

根据输入参数控制系统运行状态，并把生产数

据如温度压力液位等信号传送给微机，在屏幕

上显示出来，使操作人员对生产状况一目了

然。PLC主要采用比较指令和PID算法指令来控

制一效二效液位阀和蒸汽调节阀。使一二效液

位及蒸汽压力保持在最佳数值。微机人机交互

界面如图2。

4.结束语

本系统采用的微机加PLC的自控模式，经

实际运行，效果理想，系统运行实现了自动连

续运行，一般不需人工干预。系统投入运行

后，每月较以前节电约六万度，节省蒸汽500

吨左右，相当于每月成本下降八万元左右，该

套系统总投资九十万元左右，一年即可收回全

部投资。还大大降低工人劳动强度，原岗位减

少一名操作人员，真正实现了减员增效。值得

在类似工艺的化工生产中推广。
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基于双MCU通信的改进型燃烧控制器
厦门大学信息科学与技术学院  钟  明  邢建力  陈云彪

【摘要】针对当前国内设计的燃烧器安全性不高的缺点，本文设计了一种基于双MCU通信的改进型强制通风燃气燃烧控制器，以优化燃烧器的电控系统，增强燃烧器安
全性。本设计以两片PIC16F886单片机作为主控芯片，通过串行共享EEPROM进行双机通信以增强安全性，并采用了其他保障系统安全稳定运行的设计，其中使用电容降
压电路为整个程控器供电，通过倍压整流电路控制继电器的工作电源，多级三极管驱动继电器来控制外部设备，实现了燃烧器的点火、燃烧、熄火保护、诊断和报警等功
能。本设计经过实际测试、验证，实现预期功能。

【关键词】程控器；双机通信；电容降压；倍压整流

一、引言

燃烧器是一种非常重要的工业设备，其应

用范围广，大到航天飞机，工业燃烧，中到建

筑设施，工程搅拌，小到煤气灶，热水器；其

服务行业广泛，有锅炉、熔炉、冶炼炉、筑路

机械及热处理行业，凡跟热能有关的行业设备

都会用到燃烧器。

目前，国内的燃烧器严重依赖进口，进口

设备占中国市场80%以上的份额，国内燃烧器

行业处于起步阶段，生产的燃烧器数量少，安

全性不高，不具规模[1]。基于国内燃烧器的现

状，本设计改进了燃烧器的程序控制器。程控

器是确保和控制燃烧器正常工作，集点火、燃

烧控制、熄火保护、诊断和报警功能为一体的

装置。燃烧器对安全性、稳定性需求高，在提

倡绿色环保的今天，提高燃气的利用率，减小

排放也是非常重要的。

为提高燃烧器的安全、稳定性和燃气利

用率，本设计采用双MCU控制，通过双机串行

共享EEPROM通信后控制继电器，从而控制点火

变压器、安全阀、风机等外部设备，实现集检

测、点火、调节为一体的自动控制。为进一步

提高产品的安全性，设计采用单片机输出PWM

经倍压整流电路控制三极管的开关，从而控制

继电器工作的电源，继电器采用级联的方式连

接，只要其中任何一个继电器不正常工作都会

导致程控器锁定。

二、硬件设计

程控器主要由电源、继电器、核心控制

芯片、检测等模块组成，整体框图如图2-1所

示。

1.电源模块

电源模块是整个电路的供电保障，其稳定

性对整个电路稳定性起决定作用，本控制器的

电源模块采用电容降压电路，其工作原理是利

用电容在一定的交流信号频率下产生的容抗来

限制最大工作电流。电容的容抗 1 2cX fc ，其

中f为信号的频率，c为电容的容量，流过电容

的电流 ci U X ，U为电容两端的电压[2]。

本设计采用市电经电容降压方式给各模

块提供电压。市电通过电容降压后进行全波整

流，单片机IC16通过输出一定频率的PWM利用

倍压整流得到一定的电压，从而控制三极管

V91的导通与截止，当V91导通时，V61、V71

导通，电流主要从两个三极管流入，V181阴

极的电压为十几伏；当V91截止时，V61、V71

截止，电流主要流过V81，V181阴极的电压为

四十伏左右，用一个10V稳压管稳压提供VCC相

对VSS为10V的电源，在VCC与VSS之间串接一个

5.1V和一个5.6V的稳压管，将10V电压作为双

电源，为单片机提供5.1V电源，为运放LM358

提供10V电源。原理图如图2-2所示。

2.双MCU串行共享EEPROM

近年来，利用单片机开发的产品结构越

来越复杂，用一个单片机虽然可实现系统功

能，但由于外围电路的扩展，使得硬件设计复

杂，软件编程困难。分布式多机系统思想在

计算机领域得到了广泛应用，多个MCU协同工

作，降低了电路设计的复杂性，且使软件设计

变得相对清晰。采用双MCU的优点：①提高控
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制系统的安全性；②增加I/O接口的数量及片

内ROM和RAM的存储空间；③简化硬件设计和

软件设计；④便于多人开发，缩短产品设计调

试周期；⑤便于产品更新升级；⑥便于产品检

修维护。为此，本设计采用两块单片机来组成

一个双MCU系统。

使用两片单片机需要实现双机通信，对

信息进行传递和存储，通过传递不同的信息进

行不同的控制。双机通信有并行通信或和串行

通信，对于传输速度要求较高的通信系统可以

采取并行通信，本系统要求响应状态异常的时

间是1秒以内。为了将系统运行的状态保存起

来，便于对故障进行检测，需存储信息，因此

采用双机串行共享EEPROM进行通信的方案。同

一时间只能有一个CPU访问EEPROM，不访问时

需将总线设置为高电平，否则会出现竞争。由

于本设计是双CPU，所以每个CPU各引出一个IO

口相连，用来作为总线访问权限控制。当控制

线处于高电平时，表示EEPROM处于空闲状态，

当控制线处于低电平时，表示EEPROM处于繁忙

状态。

初始化时，控制线两端的IO口都设置为输

入，因上拉电阻作用，控制线为高电平。如果

其中的任意一个单片机要访问EEPROM时，先检

测控制线是否为高电平，如果是高电平，则将

己端的IO引脚设置为输出，并输出低电平。当

对EEPROM操作完时，将己端的IO引脚设置为输

入，释放总线控制权。上述过程完成双单片机

交换对EEPROM的控制权。

EEPROM用来存储掉电前的状态信息并让

两块单片机进行信息交换。当用于存储断掉电

前的状态时，上电时读取EEPROM内指定地址的

信息，并做出最安全的操作；当作为信息交换

时，两片单片机通过向指定的地址写事先定好

的信息，用于控制单片机的状态。

3.火焰检测

如果燃烧器点火成功，出现火焰，会使

离子探针离子化，产生电流，通过双运放将电

流转换为电压。单片机可通过AD对信号进行采

样，通过采样的数值可判定是否有火焰。由于

PIC16F886自带有ADC，故直接将电压信号输入

到单片机的AD输入端，进行AD转换。

4.交流电检测

由于市电、空气压力开关、伺服电机、风

机等的检测信号都是有效值为220V的50Hz交流

电，故单片机需要对220V的交流电进行检测，

PIC单片机的IO引脚具有电压钳位功能，当输

入或输出电流低于钳位二极管的最大正向电流

时，钳位二极管导通把高于单片机电压钳位在

VCC+0.7V左右；当输入电压低于单片机的地电

压时，电压被钳位在GND-0.7V左右。输入单片

机IO口的电流约为U/(R1+R2)，交流电的峰值

约为311V，取VCC为5V，则输入单片机IO口电

流约0.33mA左右，当输入为电压峰值时，输入

到IO口的电压经过二极管钳位到5.7V左右。

三、软件设计

软件主要实现燃气燃烧器点火、燃烧、

熄火保护、诊断和报警的控制。由于燃气特

性——易燃、易爆及毒性，所以安全控制为软

件设计的首要考虑问题，其次是稳定性。

1.提高安全性方面

(1)采用双MCU方案进行双机通信，任何一

片单片机出现故障，另一方都能够检测出，并

使系统进入后锁定状态。

(2)在通信过程中添加通信超时判断，防

止出现通信死循环状态。

(3)在通信数据中加入奇偶校验和错误校

验，以确保数据传输的正确性。

(4)对有关安全方面信号的检测和控制，

都需要两片单片机确认一致后才能通过。

2.提高稳定性方面

采集信号异常时，需要通过三次检测后才

能确定，并且三次之间延时100ms，消除信号

抖动。

3.保持良好的软件架构

(1)有限状态机机制：由于燃烧器运行过

程会进入不同种的状态，并且每个状态都能跳

进故障锁定状态或无启动信号等待状态，为了

能实现这种功能，软件采用有限状态机的机制

编写，将程序分为15个状态，根据情况进行切

换。

(2)模块化编程：为了方便后续功能的扩

展，软件设计时一直秉承模块化编程的思想，

功能模块都能自由添加和删减，而不破坏软件

的架构。

(3)双CPU交替循环检测：两片单片机都需

要进行检测，所以要合理的安排检测和控制顺

序。

4.软件设计简要说明

软件控制程控器按照点火正常时序完成正

常工作过程：准备阶段、预吹扫阶段、点火阶

段和正常燃烧阶段四个阶段。如果出现点火故

障时，按照点火故障时序进入锁定状态。

系统启动时IC16和IC26开始初始化各自的

IO端口方向、电平、相关寄存器、全局变量；

初始化完成后开始握手，从而达到同步。同步

后根据运行情况进入不同的状态。总共有15种

不同状态：程序自检状态；启动回路；风机马

达开始运行；伺服马达旋转到90度；伺服马达

旋转到15度；安全阀VS和流量调节阀VR打开；

点火变压器通电；点火变压器断电判断是否点

火成功；一段火燃烧状态；二段火燃烧状态；

诊断状态；出现异常需要进入10s缓冲的锁定

状态；锁定状态；无启动信号等待状态。

两片单片机通信时要经过握手同步，一片

单片机通过向EEPROM写入预定的握手信息，另

一片单片机读取握手信息，并做出回复，当握

手成功时，相应单片机获得控制权，否则循环

握手过程，若握手超时，则两片单片机都可单

方面进入锁定状态。

IC16先做检测，移交控制权给IC26，IC26

读状态并且视情况而定检测状态，之后把控制

权又还给IC16，换做IC16读状态；IC16和IC26

在这种过程中，是交替并且是循环过程，在没

有状态改变时，一直做这种循环。为了确保安

全，整个过程都在检测相应信号是否正确，流

程图如图3-1所示。

四、结论与展望

硬件与软件调试好后，便将作品投入到测

试平台和实际运行环境进行测试和验证，经测

试、验证，程控器能够实现智能点火、火焰检

测、具有熄火保护、故障诊断显示、报警等功

能。本设计目前没有加入燃烧过程中的烟气分

析，为了使燃烧效果达到理想状态需要增加烟

气分析功能，根据实际的运行效果进行调整。
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