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L'OFICI DE CONSTRUCTOR DE TUBS D’ORGUE

Introduccio

L'ofici artesd que avui Finestrelles porta a les seves planes, perqué en
quedi constancia per sempre, no €s d'aquells que es roben a cada poble,
com €s el cas d’altres que hem estudiat en ndmercs anteriors. El d’avui é€s
d'una singularitat especial, ja que va lligat estretament amb Part per excel lén-
cia: la mdsica,

Rep el nom dorguener ¢l qui fabrica o adoba orgues; dins d'aquest
ofici, volem presentar una especialitat que $'ha acabat amb la jubilacié de
Ianic artesd que fins ara Uexercia. Es tracta de l'efaboracié dels tubs me-
rallics per on s'escolen les notes de les melodies que s'interpreten a lorgue.

Aquest artesa, installat des de fa molis anys en el barri andreuenc
del Bon Pastor, és el Sr. Josep Giménez i Rusinol, que ha finalitzar la seva
vida laboral sense veure la continuacié del seu ofici, tal com ell I'havia aprés
del seu pare i com hauria estat el seu desig.

Es diu que el «rei dels instruments» és J'orgue. Tant els grecs com els
romans i els cartaginesos o els bizanting coneixien aquest instrument de
complicat joc de tubs i veryt, perd en unes dimensions més reduides. Va ser
I'Església la que en el segle VIII va donar I'impuls definitiu a 'establiment de
lorgue. A Catalunya va ser cap als segles XVI i XVII quan aquest instrument
gaudi de la maxima importincia i quan els seus artesans van esdevenir els
millors de la Peninsula Ibérica. Ara, la nova orgueneria catalana arrenca del
1963, quan Gabriel Blancafort fund3 el seu taller 2 Collbatd, seguint la tra-
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dicio iniciada el 1925 per l'italia Silvio Pugina, sota el mecenatge de Joan
Rogent. Amb Blancafort treballaren Gerhard Grenzing i Josep Maria Arriza-
balaga, els quals actualment tenen llurs propis tallers.

Aquests artesans elaboren peca a peca tot el complicat engranatge
de linstrument. Materials com la fusta, la pell, lestany, el plom, el llautd, el
coure, ¢l ferro, 'os i Iivori segueixen essent els bisics daquesta artesania.

L'orgueneria ha deixat empremtes a Sant Andreu de Palomar. Aixi,
tenim constancia de existencia d’orgues a través de Mossen Clapés, qui,
en les seves Fulles bistorigues, ens diu que el 1890 s'inaugura, a la parroquia
de Sant Andreu, un orgue pagat pel Dr. Jaume Agusti i Mila, i construit per
Francesc Teppatti.

Encara en tenim més noticies quan ens parla de Pexistencia d'un or-
gue el 1931 financat en part pel rector, Mn. Marid Casals i Moreno, d'unes
deu mil pesetes. i altres donants. Posteriorment ens diu que «en la Setmana
Tragica encengueren l'orgue que era encara nou, que costd llavors 27.500
ptes., pagat pel benemerit sacerdot andreuenc Dr. Jaume Agusti i Mili-.

Actualment no hi ha cap altre orgue a Sant Andreu sind el de la parro-
quia de Sant Pacia (del carrer de les Monges, ndm. 27). Aquest orgue fou
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inaugurat el dia 14 d'octubre de 1967 i és d'unes proporcions gue respo-
nen admirablement a les caracieristiques del temple. Fou construit per la
Casa Blancafort i Capella de Collbatd, i els tubs pel §r. Josep Giménez.

Aquest orgue estd emplagat sota l'arcada neogdtica del cor. Cal dir
que no hi ha cap orgue igual, perqué la construccid de cada un es veu sot-
mesa 4l lloc on s’ha d'ubicar, a gliestions acstiques i de pressupost i segons
el nombre de registres que s'hi volen incloure.

La cadireta amb la consola (o pupitre de comandament) estan situades
a la balconada que surt del cor sobre [a nau central det temple. L'orgue estd
ornamentat amb una fagana de tubs vistos d'estany al 70% i completat per
una trompetera exterior.

Aquests tubs també anomenen jocs aparents i tenen una funcid
purament decorativa. El nombre de jocs refals o jocs de tubs que componen
els registres sonors és de quinze, més un joc de transmissid de «contres
ouvertes» que se situa al pedal de I'orgue i que utilitza els wbs del registre
del flautat sumant-li setze registres tils,

Per fer més entenedor el nostre discurs direm que els jocs sén el nom
que reben cadascun dels conjunts de tubs que formen una série completa
del mateix timbve.

Esta format per dos teclats manuals de 56 notes, un pedaler de 30 i un
total de 1.011 tubs.

Aquest orgue, 2 més dacomplir la seva missid de contribuir a Fesplen-
dor del culte, des de fa molts anys, almenys per la Festa Major del barri, es
fa servir per a conceris oberts a 1ot el poble.

Les eines del constructor de tubs

Sense cap dubte el protagonista de Ja construccid d'orgues &s l'artesd
que fabrica els wbs i que moltes vegades resta en I'obiit,

De la ma del Sr. Josep Giménez, qui ens rebé molt amablement { es
posi a la nostra disposicid, volem donar a conéixer les eines emprades per
aquest artesa tot seguint la mateixa linia de webalt danteriors nimeros de la
revista. Agraim el seu ajut i col'laboracid, i esperem que aquest estudi ser-
veixi per a endinsar-nos en el mén de l'orgueneria.

229



Nom: CALDERA GRAN
Mida: 22 cm. de radi
Definicio i wsos: vas de metall, gros i rc 6, que serveix per a fondre Pestany.

Noni: CALDERA PETITA
Mide: 16 cm. de radi
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Nom: CULLERA

Mida: 58 cm.

42 cm.

Definicié i usos: estri de metall
que té la forma d'una petita pala
amb la fulla concavada, ordinaria-
ment de forma oval, que serveix
per a prendre una porcio d'estany
de la caldera gran i transportar-la
a la petita.




Nonmi: RABLE O CARRO PER A L'ESTANY FOS
Mida: 90 ¢cm.

Definicio: estri de fusta amb forma de caixd on es diposita l'estany liquid i
que en fer-lo correr damunt la taula deixa, per un galze graduable a la part
posterior, el metall que se solidifica al gruix convenient.

I
98
(8



Nom: RIBOT

Mida: 30 cm.

Definicic i usos: eina que serveix
per a desgruixar les planxes

d’'estany.

Nom: FULLES DEL RIBOT
Mida: 10 cm.

Definicio i usos: lamina prima de
metall del ribot que rebaixa
I'estany. Eina de tall d'un ribot.



Nom: REGLE

Definicio i usos: instrument llarg i dret, de seecio rectangular i generalment
de poc gruix, emprat per a mesurar la largada i Famplada dels tubs.
Abans, els tubs es mesuraven amb el pam (uns 17 em.); actualment, amb
¢l peu (uns 30 em).



Nom: MOTLLES

Definicio i usos: formes cilindriques i
coniques que, aplicant-hi la lamina
flexible d'estany, serveix per a donar-
li la forma de tub desitjada.
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Nom: PUNXO

Mida: 21 cm,

Definicio i usos: instrument de
punta conica i cap pla emprat
per a marcar les linies per on
sha de tallar Vestany.
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Nom: COMPASSOS

Definicié i usos: instrument que con-
sisteix en dues cames de metall o de
fusta unides i articulades per un dels
seus extrems, de manera que poden
separar-se o acostar-se llurs puntes
formant un angle més o menys obert.
Serveix per a prendre mides i per a fer
senyals. En aquest cas presentem
I'anomenat compas de puntes, que ¢és
aquell que té les dues cames rectes
acabades en punta fina.

Nom: FALS ESCAIRE

Definicio i usos: instrument que con-
sisteix en dos regles articulats per un
dels seus extrems o pel seu punt
mitjd, de manera que l'angle que
determina és variable, i permet tracar
angles de qualsevol obertura.




Nom: TALLADOR

Mida: 33 cm.

Definicic i usos: instrument que serveix
per a tallar. Eina amb manec i vareta
llarga acabada en angle i afilada que
serveix per a tallar les imines d'estany.



Nom: TISORES

Mida: 25 cm.

Definicio i usos: instrument de
tallar constituit per dues lamines
entrecreuades i unides en el punt
d’'encreuament per un piu al vol-
tant del qual poden girar, obrint-
se en forma de X, proveides gene-
ralment d’'un manec cadascuna.
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Nom: PICADOR

Mida: 28 cm.

Definicio i usos: eina de fusta emprada
per a picar els caires de la lamina
d'estany per tal que aquesta quedi
plana i encarada per poder soldar-la.
També serveix per a arrodonir els
tubs.
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Nom: GRATADOR

Mida: 28 cm.

Definicio i usos: eina de punta acabada
en triangle afilat que serveix per a nete-
jar del blanc els caires de la lamina
d'estany ja pintada on es fara la solda-
dura.
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Nom: BRUNYIDOR

Mida: 35 cm.

Definicio i usos: instrument que ser-
veix per a brunyir o donar lluentor a
l'estany del qual estan fets els tubs,
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Nom: MARTELL INTERIOR

Mida: 23 cm. ( _}

Definicid i usos: eina de percussio que
consisteix en una cabora de ferro,
acer, etc. fixada en un manec que la
travessa per l'ull, emprada per a
modelar el tub des de l'interior.
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Nom: SOLDADOR

Mida: 41 ¢cm.

Definicié i usos: instrument de
coure emprat per a soldar metalls. (:1)%



Procés delaboracio

Els tubs d'un orgue poden ser fets de materials diferents, com ara la
fusta, el llautd, el coure o el zene, perd generaiment s'empra un aliatge de
plom i estany. El nostre artesd, el senyor Giménez elaborava els tubs amb
aquesta matéria i, per bé que en els iltims temps ja comprava les planxes
fetes, llestes per a ésser utilitzades, no fa pas tants anys que encara se les
fabricava ell mateix.

Fer-se les planxes, perd, resultava periilds, a causa dels fums que
soriginaven, 1 d'alira banda les planxes fetes industrialment abaratien el cost
final del b, De totes maneres, cal tenir ben present que el so dels wbs
fets 2 ma té una vivesa que dificilment podrd aconseguir una planxa feta
mecanicament,

Els dos metalls que formen l'aliatge, estany i plom, es compren en
lingots que cal fondre per tal que puguin mesclar-se. La proporcid de cadas-
cun d’ells varia segons el tipus de tub que calgui fer: aixi doncs, els twbs
més aguts, com per exemple els Aautats, podien arribar a tenir un 70 o un
80% d'estany, i els més greus en duien pels volts dun 40%. En cap cas és
cert, perd, que en lamalgama es posi també plata, perqué aquest metal! és
impossible de mesclar amb l'estany o el plom, & que té un punt de fusid
molt més elevat. El que si que de tant en tant s'hi afegeix és una petita quan-
titat d'antimoni (un 1 o un 2%), que ajuda a endurir I'aliatge.

Un cop feta la proporcid justa de cadascun dels materials, es posen a
la caldera gran, amb foc de llenya, fins que es fonen, i a partir d'agui es
pren la quantitat necessaria de metall | es passa a la caldera petita, emprant
en Yoperacid una cullera o cullerot. Es important que aquesta segona caldera
fa sigui calenta quan s’hi aboca el metall, perqué un contrast de temperatura
podriz malmetre I'aliatge en accelerar el procés de refredament.

Mentrestant es va remenant la mescla continuament fins que t€ la
temperatura justa per ser treballat. L'experiéncia de 'ofici, més que no pas el
termdmetre, és el que permet apreciar el punt precis en qué el metall, en
estat liquid encara, perd no en excés, esdevindra una bona planxa. El sen-
yor Giménez ens explicava que se sap que el metall és a punt quan
comenga a fer el granet caracteristic de I'estany.

Cal tenir cura que durant tot el procés de fabricacid de les planxes no
caigui cap fragment de vidre en I'aliatge, perqué el malmetria del tot, § s'hau-
ria de llengar. '

En aquest moment caldrd el treball de dues persones per tal de fer la
planxa: sobre una llarga taula adient per a aquesta feina, una d’elles abocara
el metall encara liquid dins del carro, i Faltra Panird fent lliscar rdpidament.
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Fagana de Porgue de L Parroquia de
Sant Pacia (Sant Andreu de Palomar)
i detall dels mosaic que ocupa tot ¢l
terra de l'esglesia, dissenyat per
Antoni Gaudi, inaugurat ¢l juliol de
1881 1 restaurat recentment (1989).
Fotografies de Yolanda Esteve i -Foto
Espadalc-.
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Aquest carro fa un gueixal o galze per on sescorre el metall que és el que
determinari el gruix de les lamines. Es important que la taula sobre la qual
es fan les planxes estigui coberta per dues teles de ilencol, perque sén les
que permetran que el carro pugui lliscar, i alhora evitaran que el metalt
quedi adherit a la taula. El llencol ha de ser del més fi, que no tingui cap
mena de defecte: és per aixd que antigament els més apreciats per a aquesta
feina eren els de ia viuda Tolrd, coneguts per ia seva qualitat excepcional,

Un cop feta la planxa cal deixar-la a punt per fer el tub. Aix], i sobre
una fusta ben plana, es rebaixa la planxa amb la garlopa o ribot de mi fins
a obtenir el gruix desitjat. Aquesta eina és igual que la que fa servir el fuster,
perd amb la fulla diferent, especial per a desbastar metall. Un altre cop és
necessari el coneixement de Partesd, que només amb el tacte dels dits sabrid
apreciar quin €s el gruix que Yinteresa, segons el tipus de b que vulgui fer,

Per tal que la planxa ja estigui del tot llesta només cal polir-la amb 1a
ganiveta. Antigameny, i sobretot pel que fa als tubs de facana, es col-locava
fa planxa (0 pé el b acabat) davant d'un mirall per comprovar que estigués
ben polida i no tingués cap defecte. Avui, aquesta voluntat de Pofici de bus-
car la precisio en el treball i la perfeccid en els resultats s’ha anat perdent, i
r'hi ha prou amb qué el tub soni bé.

A partir d'unes plantilles es van tallant a mida el peu i el tub, es mar-
quen les boques | g'ajusten tots dos elements per comprovar que siguin
iguais. Per donar al metali la forma corba es cargola damunt d'un motlle,
cilindric per al tub i cdnic per al peu. Els cantells s'han de picar perqué que-
din ben plans i es puguin soldar bé, feina que es fa amb un picador de fusta
sobre el motlle de ferro. A continuacié es pinten els canteils de les peces per
dins i per fora amb una mescla de blanc d’Espanya i una cola animal {pre-
feriblement cola de conill) o goma ardbiga. Un cop secs, es graten amb una
mena de punxa aqueltes parts on hi haurd d’haver soldadura, de manera
que aquesta s'agafi només zild on no hi hagi blanc.

Després cal rentar i arrodonir els tubs abans de fer les bogues i escai-
rar-les amb 'ajuda del fals escaire i el raspall. Tot seguit s’ajusten peu i tub
i es pinta el Hoc on caldria soldar 'dnima, descobrint amb Peina adequada el
punt just de fa soldadura, Quan dnima ja estd soldada es Himen els can-
teils per tal que el mb encaixi bé, i se solda.

Només cal obrir 1a boca i netejar el tub per donar-lo per acabat.

Avui en dia els tubs ja no es treballen a md, sind que es rebaixen en
un gran tom que els déna exactamens el gruix desitjat en tota la superficie.
Perd aquesta técnica moderna fa que el metall quedi més tou i perdi el
temp tan bonic que tenen els tubs treballats a ma i, athora, la poca con-
sisténcia del metall fa que els tubs s'aixafin més aviat,
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