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ALKUSANAT

Tama opinnédytetyd on tehty Outokumpu Stainless Oy:n Tornion tehtaiden RAP5-linjan
valssihiomoon.

Haluan Kkiittdd RAP5S-linjan  kayttoinsinoori  Pekka Vainiota mielenkiintoisesta
opinndytetyon aiheesta sek& asiantuntevasta ohjauksesta. Kiitokset kuuluvat myods Kemi-
Tornion ammattikorkeakoulun puolesta tyota valvoneelle Ins.(YAMK) Ari Pikkaraiselle.
Kiitokset myds vastaava mestari llpo Matinlassille tydnaikaisesta ohjauksesta seka
valssihiomon henkilokunnalle, joiden avustuksella tyon suoritus oli mahdollista.
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Yritys Outokumpu Stainless Oy

Yrityksen yhteyshenkil6/valvoja DI Pekka Vainio

Opinnaytetyon tavoite oli parantaa Tornion tehtaiden RAP5-linjan valssihiomon
turvallisuutta. Lisdksi tyon tarkoitus on edistdd tyOnantajan tydsuojelulainsdddannon
asettamien vastuiden ja velvollisuuksien toteuttamista.

Tyon tehtdvand oli laajentaa ja péivittda valssihiomon olemassa olevaa riskikartoitusta
vastaamaan taméan péaivan tyotehtdvid. Valssihiomoon kuuluvaan laakerihuoltoon ei oltu
entuudestaan tehty riskikartoitusta. Riskikartoituksen pohjalta suunniteltiin tydohjeet
valssihiomon kayttohenkilostolle Kriittisimpiin tydtehtaviin.  Lopuksi ty6ohjeille piti
kehittdd selked tyoohjeformaatti, jota voitaisiin hyodyntdd myohemmin RAP5-linjalla
tulevissa tydohjeissa.

Valssihiomon jokaiseen tyotehtavéan suoritettiin riskikartoitus. Riskikartoituksen riskit
eroteltiin ja annettiin kullekin riskille oma suuruus, seuraus ja toimenpide. Valmistunut
riskikartoitus kaytiin 1&pi yhdessa tyonjohdon ja valssihniomon henkiloston kanssa.
Riskikartoituksen tulosten pohjalta péatettiin tyotehtévat, jotka tuli ohjeistaa. Tydohjeiden
tarkoitus on toimia uusien tyontekijoiden perehdytysvaiheessa opiskelumateriaalina ja
vakinaisten tyontekijoiden toimintamallina. Riskikartoitus ja ty6ohjeet laadittiin Notesin
turvallisuusjérjestelmééan. Tyoohjeet jarjestettiin alueittain omaan ryhmé&&n niin, ettd
ohjeiden selaaminen on helpompaa.

Tietoldhteina tydssa kaytettiin operaattoreilta ja tydnjohdolta saatuja henkiléhaastatteluja,
tehtaan siséisié tietojarjestelmid, Internetid ja kirjallisuutta.

Asiasanat: tyoturvallisuus, riskienhallinta, riskikartoitus.
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The goal of the thesis was to improve the operational safety of the roll grinding shop of the
RAPS line in Tornio Works. An additional target was to advance the actualisation of the
duties and responsibilities set by the occupational safety law.

The purpose was to expand and update the existing risk assessment to correspond with
current tasks. The bearing maintenance work had no previous risk assessment at all.
Working instructions, based on the new risk assessment, was created for the most critical
tasks done by the roll grinding shop maintenance personnel. A clear work instruction
template had to be developed for later use in the RAP5 line.

A risk assessment was performed on every task in the roll grinding shop. The risks were
listed and each risk was assigned with an indicator for the magnitude, cause, and the
procedure following the event. The final risk assessment was analysed together with the
unit supervisors and roll grinding shop personnel. A list of tasks that require work
instructions was created according to the risk assessment results. The work instructions
will be used to familiarise new employees with their tasks and as an operational model for
current employees. Both the risk assessment and the work instructions were added to the
Notes Occupational Safety System. The instructions were divided into location-based
groups, so that browsing them will be easier.

The sources of information for the thesis were personal interviews with the operators and
supervisors, the internal information systems of the works, the internet, and literature.

Keywords: occupational safety, risk control, risk analysis.
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KAYTETYT MERKIT JALYHENTEET

RAPS Kylmavalssaamo 2, (rolling, annealing, pickling)
CE-merkinté Tuote tayttaa sitd koskevat EU:n direktiivien vaatimukset
CO; Hiilidioksidi

2Hi 2-korkeat valssit

4Hi 4-korkeat valssit

Notes Lotus Notes on tyéryhmaohjelmisto
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1. JOHDANTO

Taman tyon aiheen antoi RAPS5-linjan kayttoinsindori DI Pekka Vainio. Tyon
lahtdkohtainen tarkoitus oli tehdd RAP5-linjan valssihiomoon riskikartoitusta vastaavat
tydohjeet. Lisaksi tydn tarkoitus oli parantaa niin kdyttéhenkildiden ty6turvallisuutta kuin
tyonantajalle tyGsuojelulainsdddannossa  asetettujen vastuiden ja velvollisuuksien
toteuttamista.

Valssihiomon olemassa oleva riskikartoitus laajennettiin ja paivitettiin vastaamaan
nykyaikaa. Valssihiomon alueeseen kuuluvaan laakerihuoltoon ei oltu entuudestaan tehty
riskikartoitusta. Riskikartoituksen pohjalta suunniteltiin turvallisuusvaatimukset tayttavéat
tydohjeet kayttohenkilostolle Kriittisimpiin - ty6tehtaviin.  Lopuksi ty6ohjeiden ja
riskikartoituksen sisélto tarkastettiin tyonjohdon ja hiomon henkildston kanssa.

Tyon tehtavana oli myos selked tydohjeformaatin luominen. Toimivaa formaattia voitaisiin
hyodyntdd myohemmin koko RAP5-linjalla. Ohjeet toimivat tyonopastusmateriaalina
uusille  tyontekijoille  seka  toimintamallina  vakinaiselle  kéyttéhenkilostolle.
Vaaratilanteiden ja tapaturmien sattuessa tarkastellaan tydohjeiden noudattamista, jonka
perusteella méaraytyvét hyvin pitkalti mahdolliset jatkotoimenpiteet.

Riskikartoituksen ja tytohjeiden laadinnassa kaytettiin apuna tydvaiheiden simulointia,
henkil6haastatteluita sekd Outokummun tietojarjestelmid. Riskiarviointi ja ty6ohjeet
laadittiin Outokumpu Tornio Works:n turvallisuusjarjestelmaan.

Tyon teoriaosuudessa haluttiin kdydéa lapi tydsuojelulainsdddédnndn asettamat vaatimukset
ja velvoitteet tyonantajalle. Teht&va johti perehtymaan tyoturvallisuuslakiin.
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2. OUTOKUMPU OY

Outokumpu Oy toimii noin 30 maassa ja tyollistdd ldhes 8000 henkil6d. Nykyisin
Outokumpu-konsernin toiminta on keskittynyt l&hinnd ruostumattoman teréksen
valmistukseen. Outokummun tarkeimmat tuotantolaitokset sijaitsevat Suomessa, Ruotsissa,
Britanniassa, Yhdysvalloissa ja Alankomaissa. Torniossa toimiva Outokumpu Stainless Oy
ja Keminmaassa toimiva Outokumpu Chrome Oy kuuluvat Outokumpu-konsernin General
Stainless -liiketoiminta-alueeseen. Outokummun péaatuotteita ovat ruostumattomat
teraslevyt ja -nauhat. Konsernin tuotevalikoima kattaa sekd standardilaadut etta
erikoislaadut ja -tuotteet. /6/

2.1. Tornion tehtaat (Tornio Works)

Tornion terdstehdas on maailman suurin yhtendinen ruostumattoman terdksen
valmistusyksikkd, joka tyollistdd noin 2400 henkil6a ja sen valillinen vaikutus alueella on
ldhes 9000 tydpaikkaa. Outokumpu on Torniolle sek& lahikunnille l&hes elintarkea
tyollistdja. TornioWorks on myds Suomen kovin sahkdnkuluttaja yksittdisend laitoksena,
ja nain energiakysymykset ovat nousseet tarkedksi tekijéksi ruostumattoman teréksen
valmistuksessa. Kylmavalssaamo tydllistad noin 800, kuumavalssaamo 200 ja terassulatto
300 tyontekijdd. Tornio tehtailla on myds suuri joukko tyontekijoitd, jotka eivét ole
tuotannossa ja yksi iso joukko heistd ovat kunnossapidossa tydskentelevat. Suurin osa
lopputuotannosta, ruostumattomista terdsnauhoista ja -levyistd, toimitetaan Torniosta
asiakkaille yli 60 eri maahan. Osa tuotannosta kulkee ROyttdn sataman kautta Hollantiin
jatkokasittelyyn, siell& nauhat ja levyt leikataan asiakkaiden haluamiin mittoihin. /6/, /4/

Rikastettu kromimalmi kuljetetaan Elijarven kaivokselta kuorma-autoilla Tornion
ferrokromisulatolle. Ferrokromisulatolta syntyva ferrokromi kuljetetaan terassulatolle
sulana tai se valetaan maahan kaivettuihin ojiin ja sen jalkeen murskataan ja seulotaan.
Ferrokromimetallista valmistetaan terdssulatolla ruostumattomia ja haponkestavia
terasaihioita sekd kuonapohjaisia tuotteita. Tarkeimpiad raaka-aineita ovat kierratysteras,
ferrokromi ja muut ferroseokset sek& nikkeli. Terdssulatossa valetut aihiot panostetaan
kuumavalssaamolla askelpalkkiuuneihin. Kuumaa aihiota valssataan edestakaisin ja
alkuaan noin 14 metrin pituinen aihio muuttuu késittelyssa noin 250-800 metrin pituiseksi.
Kuumanauha kuljetetaan erikoisajoneuvolla kylmévalssaamon hehkutus- ja peittauslinjalle
3, jossa se hehkutetaan pehmeéksi. Tamén jalkeen nauha valssataan lopulliseen
paksuuteensa Sendzimir-valssaimella, joita kylmavalssaamossa on yhteensa kolme.
Kylmévalssauksessa terds lujittuu niin, ettd se on vield hehkutettava ja peitattava, jolloin
sen muovattavuus palautuu ja se saa asiakkaan tilaamat lujuusominaisuudet. Tama
tapahtuu hehkutus- ja peittauslinjoilla 1, 2 ja 4. Kylmdvalssattu, hehkutettu ja peitattu
terdsnauha valssataan vield kevyesti viimeistelyvalssaimilla, joita on kaksi. Kasittely
alentaa nauhan pinnankarheutta ja tasomaisuutta. Venytysoikaisulinjalla voidaan viela
tarvittaessa parantaa nauhan tasomaisuutta. Terdsnauhat leikataan asiakkaan tilaamiin
mittoihin joko kapeammiksi nauhoiksi tai levyiksi halkaisulinjalla ja katkaisulinjalla.
Halkaisulinjoja on nelja ja katkaisulinjoja kolme kappaletta. Tdmén jalkeen nauharullat ja
levyt paketoidaan automaattisella rullan- tai levynpakkauslinjalla. Kylmavalssaamon
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viimeinen yksikko kasittdd automaattisen korkeavaraston sekd lahettdmoén, missé autot,
junat ja kontit lastataan kuljetusta varten. Kuvassa 1 on esitetty Tornion tehtaiden
tuotantokaavio. /6/, /3/

Kuuma aihio
—P Kuumavalssaamo
Ferrokromi Feti Eiils )
p SZTaCt:a —p RS Kuumavalssatut nauhat
TSL1
Kylmavalssaamo 1

+*

RAP5

Kuva 1. Tornion tehtaiden tuotantokaavio /3/

2.2. RAP5-linja

Kylmévalssaamo 2 eli RAP5-linja (rolling, annealing, pickling) valmistui vuonna 2002 ja
nykyisin tyontekijoiden lukumaard on noin 90. Jatkuvatoiminen linja koostuu
kolmituolisesta tandemvalssaimesta, hehkutus- ja peittausosasta, viimeistelyvalssaimesta
sekd venytysoikaisuyksikostd. RAP-linjaan on siis integroitu kylmévalssaamon kaikki
tarkeimmat toiminnot yhdeksi kokonaisuudeksi. Leikkaus ja osa pakkauksesta suoritetaan
kylmavalssaamo 1:11a. Linja on ainutlaatuinen koko maailmassa ja se sijaitsee omassa
rakennuksessa kolmessa eri kerroksessa. /6/

Linjalla voidaan tuottaa sekd& kuumanauhaa ettd kylmédnauhaa riippuen ajetaanko
terasnauha linjan l&pi yhden kerran vai kaksi kertaa. Ensimmaisen kierroksen aikana 2 — 6
mm:n paksuinen musta kuumanauha hehkutetaan ja peitataan kirkkaaksi kuumanauhaksi.
Toisella kierroksella nauha kylmévalssataan, jolloin se ohenee 1 — 3 mm:n paksuiseksi
ruostumattomaksi kylmavalssatuksi terakseksi. /6/

Linjan tuotantokapasiteetti on yhteensé noin 1,1 milj. tonnia vuodessa, josta kuumanauhan
osuus on noin 70 prosenttia ja kylmé&nauhan osuus 30 prosenttia. Varaajien avulla RAP
toimii keskeytyksettd. Niiden kapasiteetin ollessa tdydessd kaytdssé linjassa on nauhaa
lahes viisi kilometrid. Kuvassa 2 on esitetty RAP5-linjan prosessikaavio. /6/
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Kuva 2. RAP5-linjan prosessikaavio /3/

2.3. Valssihiomo

Valssihiomossa hiotaan ja huolletaan RAP5-linjan tandem- ja viimeistelyvalssaimen
valsseja. Kéaytossa on yksi iso hiomakone isoille tukivalsseille, 4-korkeille ja 2-korkeille
tyovalsseille seka valivalsseille. Liséksi on neljd pienempaa hiomakonetta tyovalsseille ja
sivutukivalsseille. Hiomakoneet ja valssivarastot ovat automatisoituja ja siirrot tehddén
portaaliroboteilla. Tandemin tydvalssit ovat kaseteissa ja niiden siirrot hoitaa myos
portaalirobotti.

Valssihiomossa tydskentelee paivéhioja, vuorohioja seké laakereidenhuoltaja. Vuorohiojan
paatehtdva on valssihiomon automaation toiminnasta huolehtiminen, tuotannon
laadunvalvonta seka huolehtiminen valssiliikenteestd valssainten ja hiomon Vélilla.
Automaation ohjaus hoidetaan pdadsaantoisesti valssihniomon valvomosta. Paivamiehen
paatehtdvand on suorittaa manuaalihiottavaksi madriteltyjen valssityyppien hionta seké
valssilaakereiden tarkastus, huolto ja kunnostus niille maéériteltyjen kayttdjaksojen
mukaisesti.

RAPS-linjan laajuus ja korkea tuotantokapasiteetti asettavat kovat vaatimukset
valssihiomon nopeille ja oikeille ratkaisuille tarpeen vaatiessa. Taman vuoksi
kommunikaatio valssauksesta vastaavien prosessinhoitajien kanssa on erittain tarkeaa.
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3. TYOSUOJELULAINSAADANNON VASTUUT JA
VELVOLLISUUDET TYONANTAJALLE

3.1. Yleista

Tyoturvallisuuslaissa on maarétty tyopaikan eri osapuolten vastuut ja velvollisuudet
tyosuojelussa. TyOnantajan tehtdvd on vastata tyOpaikan tydsuojelutoiminnasta.
Tyoturvallisuuslain tavoitteena on suojella tyontekijéan turvallisuutta ja terveyttd seka
tyokykya ja ehkéistd terveyden haittojen syntymistd. Siind ja sen nojalla annetuissa
s&dadoksissd madritellddn tyonantajan ja muiden tyoturvallisuuteen vaikuttavien
henkildiden seké tyontekijoiden velvollisuudet. /11/

TyOnantajan on seurattava tyoturvallisuuslainsdddannon kehitystd ja vastattava siind
tapahtuviin muutoksiin. Tehtaiden sisélla vastuualueet on yleensa jaoteltu seuraavien
henkildiden seurattavaksi ja arvioitavaksi siitéd tulevat velvoitteet:

- Tyosuojelupaallikko seuraa tydturvallisuuslainsaadantoa.

- Tyosuojeluorganisaatio pitdd ylla rekisterid tehtaan toimintaan vaikuttavasta
turvallisuus- ja pelastuslainsdaddédnnostd ja tiedottaa lainsdadannén muutoksista
osastoja.

- Tehtaan laakéri seuraa tyoterveyslainsaadantoa.

- Tehdaspééllikk6 seuraa pelastustoimintaan liittyvaa lainsaadantoa.

- Tyohygieenikko seuraa oman alansa lainsaadantoa.

- S&hkokayton johtaja seuraa sdhkoturvallisuuslainsdadantoa.

- Standardi-insind06ri seuraa painelaitelainsdadantoa. /5/

TyoOnantajalla on yleinen varsin laaja huolehtimisvelvollisuus. Liséksi on tarkennettuja
haitta- ja vaaratekijakohtaisia velvollisuuksia. Velvollisuuksia on rajattu siten, etté
epatavalliset ja ennalta arvaamattomat olosuhteet, joihin tydnantaja ei voi vaikuttaa jaavét
huolehtimisvelvollisuuden ja vastuun ulkopuolelle. /11/

TyoOnantajan ja muiden tyéturvallisuuslaissa velvoitettujen henkildiden rikosoikeudellinen
vastuu ja vahingonkorvausvelvollisuus maaraytyvat laissa /2/. Tyotapaturman sattuessa
tarkastellaan ovatko tyonantaja sekd tyOntekijd noudattaneet tydsuojelulainsaadéantoa.
Vahingonkorvausvelvollisuus voi jaada yksin tyénantajan korvattavaksi, mikali tyonantaja
ei ole noudattanut sille laissa mé&ardadmistd vastuista velvollisuuksista. Vakavissa
tapaturmissa poliisi ja tyosuojelupiiri tekevat omat tutkintansa.
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3.2. TyOnantajan yleiset velvollisuudet

3.2.1. Tybnantajan yleinen huolehtimisvelvoite

TyoOnantaja on velvollinen huolehtimaan tyontekijoiden turvallisuudesta ja terveydesta
tyossa. Tydolosuhteet, tyOymparistoon, tyohon ja tyontekijan henkilokohtaisiin
edellytyksiin vaikuttavat seikat on otettava huomioon. Rajaavina tekijoind otetaan
huomioon epatavalliset ja ennalta arvaamattomat olosuhteet ja tapahtumat. /2/

Tydolosuhteiden parantamiseksi on suunniteltava ja toteutettava tarvittavat toimenpiteet.
Mahdollisuuksien mukaan noudatetaan seuraavia periaatteita:
- Vaara- ja haittatekijoiden syntyminen estetaan.
- Vaara- ja haittatekijat poistetaan tai, jos tdméa ei ole mahdollista, ne korvataan
vahemman vaarallisilla tai vahemman haitallisilla.
- Yleisesti vaikuttavat tydsuojelutoimenpiteet toteutetaan ennen yksilollisia.
- Tekniikan ja muiden kaytettdvissd olevien keinojen Kkehittyminen otetaan
huomioon. /2/

TyOymparistod, tydyhteison tilaa ja tydtapojen turvallisuutta on jatkuvasti tarkkailtava.
Toteutettujen toimenpiteiden vaikutusta tyon turvallisuuteen ja terveyteen on myds
tarkkailtava. /2/

3.2.2. Tyo6suojelun toimintaohjelma

TyoOnantajalla on oltava toimintaohjelma tyontekijoiden turvallisuuden ja terveyden
edistdmiseksi ja tyokyvyn yllapitdmiseksi, joka kattaa tydpaikan ty6olojen
kehittdmistarpeet ja tydympéristoon liittyvien tekijoiden vaikutukset. Toimintaohjelma on
kasiteltdva tyontekijoiden tai heidén edustajien kanssa. /2/

3.2.3. Tyon vaarojen selvittdminen ja arviointi

TyOnantajan on selvitettdva ja tunnistettava jarjestelmallisesti tyostd, tyotilasta, muusta
ymparistosté ja tyoolosuhteista aiheutuva haitta- ja vaaratekijat. Kun edella mainittuja ei
voida poistaa, arvioidaan niiden merkitys tydntekijoiden turvallisuudelle ja terveydelle.
Arvioinnissa otetaan huomioon:

- tapaturman ja terveyden menettdmisen vaara

- esiintyneet tapaturmat, ammattitaudit ja tyOperdiset sairaudet seké vaaratilanteet

- tyontekijan ikd, sukupuoli, ammattitaito ja muut hanen henkilokohtaiset

edellytyksensa
- tyon kuormitustekijat ja mahdollinen lisdantymisterveydelle aiheutuva vaara. /2/

TyoOnantajan oletetaan alansa asiantuntijana olevan selvillda toimialalle ja tyopaikalle
ominaisista vaara- ja haittatekijoista seka niiden torjunnasta. Ellei asiantuntemusta ole, on
sitd hankittava ulkopuolisilta asiantuntijoilta ja varmistettava néiden péatevyys.
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Olosuhteiden muuttuessa selvitys ja arviointi on pidettdvd ajan tasalla. /2/

3.2.4. Erityistd vaaraa aiheuttavat tyot

Jos tyOn vaarojen arviointi osoittaa, ettd tyostd saattaa aiheutua erityistd tapaturman tai
sairastumisen vaaraa, tallaista tyota saa tehdd vain siihen pateva ja henkilokohtaisten
edellytystenséd puolesta tydohon soveltuva tyontekija tai tallaisen tydntekijan valittoméssa
valvonnassa muu tyontekijd. Muiden henkil0iden paasy vaara-alueelle on tarpeellisin
toimenpitein estettava. /2/

Jos tyosta tai tydolosuhteista saattaa aiheutua raskaana olevalle tyontekijalle tai sikiolle
erityistd vaaraa, eikd vaaratekijdd voida poistaa, tyOnantajan on pyrittdva siirtdméan
tyontekija raskauden ajaksi télle sopiviin tyotehtaviin. /2/

3.2.5. Tydymparistdn suunnittelu

TyOympariston rakenteita, tyotiloja, tyo- tai tuotantomenetelmid taikka tydsséa kaytettavien
koneiden, ty6valineiden ja muiden laitteiden seka terveydelle vaarallisten aineiden kayttoa
suunniteltaessa on huolehdittava, ettd otetaan huomioon niiden vaikutukset tyéntekijoiden
turvallisuuteen ja terveyteen ja ettd ne ovat aiottuun tarkoitukseen soveltuvia. /2/

Tydympariston hyvalla suunnittelulla voi olla merkittdva vaikutus sairauspoissaolojen
maarééan. Ergonomisilla tekijoilla voidaan vaikuttaa tyossa viihtyvyyteen seka silla voi olla
terveydellinen vaikutus esim. selkévaivojen ehkaisyssa. Niinpa tydymparistoa
suunniteltaessa on syytd katsoa muutakin kuin valittomasti aiheutuvia seurauksia
tyontekijélle, useat ammattitaudit ilmenevat tyontekijalle vasta kymmenenkin vuoden
kuluttua.

Jarjestelyissé on tarvittaessa otettava huomioon tyontekijat, joiden tyon tekeminen sek&
terveyden ja turvallisuuden varmistaminen tydssa edellyttdvat erityisia toimenpiteita.
Annettaessa suunnittelu ulkopuolisen suunnittelijan tehtdvaksi tydnantajan tulee antaa
suunnittelijalle riittavat tyopaikkaa koskevat tiedot. /2/

3.2.6. TyoOntekijalle annettava opetus ja ohjaus

TyOnantajan on annattava tyontekijalle riittavat tiedot tyopaikan haitta- ja vaaratekijoista ja
niiden ehkaisysta. Tyontekija perehdytetdan tydhon, tydpaikan tydolosuhteisiin, tyo- ja
tuotantomenetelmiin, tydssa kéytettdviin tydvalineisiin ja niiden oikeaan k&yttoon seka
turvallisiin tyGtapoihin. Poikkeustilanteiden, kuten héiridtilanteiden ja huoltotdiden varalta
annetaan tyontekijélle opetusta. Opetusta ja ohjausta tdydennetaan tarvittaessa. /2/

Outokumpu Oy:ssé tyonopastaja antaa tyontekijalle lahtotiedot toimintaan ja tydskentelyyn
tehtaassa. Taman jélkeen tyontekijalle méaératadn opastaja, jonka tehtdvéna on perehdyttaa
uusi tyontekija tyotehtdvaansa. Tydtehtdvan haastavuuden pohjalta on annettu suuntaa-
antava perehdyttdmisaika. Tyontekijalla on kuitenkin oikeus ja velvollisuus pyytaa
lisdperendyttamistd mikali tarve niin vaatii. Tyontekijélle jarjestetdén vield aluekohtainen
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tyoturvallisuuskoulutus, jonka tarkoitus on tiedostaa alueen riskejé ja oppia toimimaan
erilaisissa tilanteissa, kuten CO,-sammutusjarjestelman laukeamisen sattuessa. Lisaksi
tyotehtdvd voi vaatia erikoiskoulutusta, kuten trukki-, tulityd- ja nosturikortin
suorittamista. Tyontekija ilmoittaa allekirjoituksellaan, ettd han on saanut riittdvan maaran
perehdytysta tyodn turvalliseen suorittamiseen.

3.2.7. Henkilésuojaimien, apuvalineiden ja muiden laitteiden
varaaminen kayttoon

TyOnantajan on annettava tyontekijan  kayttdon  vaatimukset tdyttdvat ja
tarkoituksenmukaiset henkilénsuojaimet, jollei ulkopuolisilla toimenpiteilld voida
riittavasti rajoittaa tai poistaa tapaturman tai sairastumisen vaaraa. /2/

Tyontekijalle on hankittava ja asennettava kayttdén apuvéline tai muu varuste, silloin kun
tydn luonne, tydolosuhteet tai tyon tarkoituksenmukainen suorittaminen sita edellyttavat ja
se on valttaméatonta tapaturman tai sairastumisen vaaran vélttamiseksi. /2/

Outokumpu Oy:ssa kiinnitetdadn erittdin paljon huomiota henkildsuojainten kayttoon, koska
niilld on suuri vaikutus ty6tapaturmien ehkdisyssa. Apuvalineiden hankinnassa
tarkastellaan tyontehokkuuden rinnalla my6s ty6turvallisuuden parantamista, joiden
perusteella apuvélineiden hankinnasta paétetaan. Tyon fyysisyydesta aiheutuvia riskeja ja
pitkalla aikavalilla aiheutuvia sairauksia pyritddn my0s voimakkaasti ehkdisemaan
apuvélineiden hankinnalla.

3.3. Tyota ja tydolosuhteita koskevat tarkemmat sdannokset

Tyoturvallisuuslaissa on tarkemmin mééritelty ergonomiaa, fyysistd, henkista ja sosiaalista
kuormittavuutta sekd erditd muita tyén vaaroja koskevat sdannokset. /2/
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4. RISKIENHALLINTA

4.1. Yleista

Riskienhallinnan tavoitteena on toiminnan jatkuvuuden, kannattavuuden ja henkildston
hyvinvoinnin turvaaminen. Se on ennakoivaa, jarjestelméllista ja jatkuvaa organisaation
paivittdista toimintaa ja johtamista, jossa jokainen tietd4d oman tehtdvansa ja tavoitteensa ja
niihin liittyvéat laatuvaatimukset. /14/

Riskienhallinta on osa johtamista ja arkipdivan tyotd, se ei ole yksittdinen projekti.
Riskienhallinnan asema perustuu siihen, ettd se auttaa organisaatiota saavuttamaan
perustavoitteensa ja turvaa ne. /14/

Riskienhallinta on prosessi, jossa on kolme perédkkéistd vaihetta, kuten kuvassa 3 on
esitetty:

RISKIANALYYSI

® raja-arvojen maarittaminen

P . vaarojen tunnistaminen

* riskin suuruuden arviointi
eli riskin estimointi

L J 4

RISKIN
ARVIOINTI

RISKIEN MERKITYKSEN ARVIOINTI

L p riskin hyvaksyttavyydesta
paattaminen

e vaihtoehtojen analysointi

— > RISKIEN

v HALLINTA

RISKIEN PIENENTAMINEN
* paatoksenteko

— . taytantdonpano

* seuranta

Kuva 3. Riskienhallinnan osa-alueet /10/
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4.2. Riskin arviointi

Riskin arviointi on keskeinen elementti riskienhallintatoiminnassa. Riskien arvioinnilla
tarkoitetaan ty0ssd esiintyvien vaarojen tunnistamista, vaarojen aiheuttamien riskien
suuruuden madrittamisté ja riskien merkityksen arviointia. Riskien arviointi on ennakoivaa
tyosuojelua parhaimmillaan. Riskien arviointi on systemaattinen prosessi, jolla
tydymparistd pyritadn tekemaan turvalliseksi. Tydympéristdd on tarkkailtava ja
vaaratilanteet selvitettdva asianmukaisesti. /9/

Niiden tyon vaarojen osalta, joita ei ole voitu poistaa, tehdaan riskin arviointi. Siind
arvioidaan vaarojen merkitys tyontekijan turvallisuudelle ja terveydelle. Kuvassa 4 on
esitetty riskin arvioinnin vaiheet. /13/

Arvioinnin suunnittelu 4

Vaarojen tunnistaminen

v

Riskin suuruuden maarittdminen :
Seuranta ja
Seuraukset | Todennakaisyys palaute
E A

v

Riskin merkittavyydesta padttaminen

v

Toimenpiteiden valinta ja
toteuttaminen

Kuva 4. Riskin arvioinnin vaiheet /10/

4.3. Riskianalyysi

Riskianalyysin periaatteena on jakaa tyotehtdva vaiheisiin ja tunnistaa eri vaiheiden
vaaroja seka niiden syitd ja seurauksia. Menetelma soveltuu erityisesti toistuviin téihin,
joissa tyo tehdddn samalla tavalla joka kerta. Menetelmé antaa hyvén kuvan yksittdisen
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tydn vaaroista ja siind havaittua voidaan soveltaa myds muihin vastaavantyyppisiin toihin.
/5/

Riskien analysointiprosessissa on suositeltavaa ensin tutustua kartoituskohteeseen ja
madritelld kohteen tyot. Kohteen kaikki tyotehtdvdt analysoidaan systemaattisesti.
Tyontekijoiden haastattelu ja tyotehtdvien simulointi auttavat analysoinnissa.
Tyotehtdvddn kuuluva suojavarustus on tdrked tiedostaa, sekd mahdollisten laitteiden
toiminta. Kartoituksessa ei tarkastella vain vélittdmia seurauksia vaan myds my6hemmin
aiheutuvat seuraukset ovat tarkeita selvittdd, kuten kuulon heikkeneminen ja altistuminen
kemikaaleille. Valvomotydssakin voi olla omia riskitekijoitda, kuten huono ergonomia ja
tyon haastavuuden tuomat henkiset kuormitukset.

4.3.1. Vaarojen tunnistaminen

Riskien arvioinnin tarkeimpiad tehtdvid on vaarojen tunnistaminen. Tydpaikalla tulee
selvittdd vaarat jokaisesta tyotehtdvéstd ja kaikkien tyontekijoiden osalta niin kattavasti
kuin on mahdollista. /1/

Vaarojen tunnistamisen tarkoituksena on selvittda mitka tekijat tydssé aiheuttavat vaaraa
tai haittaa tyontekijoiden terveydelle tai turvallisuudelle. Vaarojen tunnistamisessa ei siis
tarkastella tyodssa esiintyvid ilmidita sindnsd, vaan henkildstolle niista aiheutuvia riskeja.
Vaarojen tunnistaminen tulee ulottaa kattamaan paitsi jo tiedossa olevat vaara- ja
kuormitustekijat myds vdhemmaén tunnetut vaara- ja kuormitustilanteet, joita ei valttaméatta
ole aikaisemmin esiintynyt. Tarkoituksena on ennakoida vaarojen syntymisté ja ehkaista
niité jo etukéateen. /1/

Tyo6hon, tydymparistoon ja tydoloihin liittyvét vaaratekijat on selvitettava ja tunnistettava
jarjestelmallisesti. Jos vaaratekijoitd ei voida poistaa, on arvioitava niiden merkitys
tyontekijoiden turvallisuudelle ja terveydelle. /13/

Vaarojen selvittdmisessa on otettava huomioon muun muassa seuraavat asiat:
- tapaturman ja terveyden menettdmisen vaara
- tyon fyysinen, henkinen ja sosiaalinen kuormittavuus
- tyopaikan ja tydympariston rakenteet
- kemialliset, fysikaaliset ja biologiset tekijat
- koneiden ja tydvalineiden turvallisuus
- onnettomuuden vaaran torjunta, pelastautuminen ja ensiapu
- sattuneet tapaturmat, ammattitaudit ja tyOperdiset sairaudet seké vaaratilanteet
- tyontekijoiden ikd, sukupuoli, ammattitaito ja muut henkilokohtaiset edellytykset.
113/

4.3.2. Riskin suuruuden maarittaminen

Tyotehtavien riskit dokumentoidaan ja paatetaan riskille suuntaa antava todennakoisyys ja
seurauksen suuruus. Todennékdisyyden ja seurauksen madrittdmisessd voidaan kayttaa
apuna vaaratekijan esiintymistiheyttd ja seurauksen suuruutta sairaslomapaivina.
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Taulukossa 2 on esitetty riskien suuruudet riskin todennékéisyyden ja seurauksen pohjalta.
Kun esimerkiksi riskin todennékdisyys on mahdollinen ja sen seuraus on vakava, niin
saadaan 2x3 suuruusluokkaa oleva riski, joka luokitellaan taulukon mukaan merkittavaksi
riskiksi.

Taulukko 1. Riskien suuruus /8/

TODENNAKOISYYS | SEURAUKSET
(T) (S)

Vahaiset Haitalliset Vakavat

Epatodennikoéinen 1x1 1x2 1x3
1 Merkityksetdn riski 2 Vahainen riski 3 Kohtalainen riski

Mahdollinen 2x1 2x2 2x3
2 Vahainen riski 3 Kohtalainen riski 4 Merkittava riski

Todennékéinen 3x1 3x2 3x3
3 Kohtalainen riski 4 Merkittava riski 5 Sietamaton riski

Todennakoisyys vaaratekijan esiintymiselle
(T:

T =1 Epatodenndkdinen (esim. 1krt/ 10v)
T = 2 Mahdollinen (esim. 1krt/ 1v)
T =3 Todennakdinen (esim. > 1krt/ 1kk)

Vaaratekijan haitalliset seuraukset

(s):

S =1 Vahdiiset (esim. sairasloma Max 1-2vrk)
S = 2 Haitalliset (esim. sairasloma Max 1-4vko)

S =3 Vakavat (esim. sairasloma 1-12kk tai

enemman )

4.4. Riskien merkityksen arviointi

Riskianalyysin jalkeen arvioidut riskit tarkastellaan ja p&atetdan riskien merkittavyydet
todennakoisyyden ja seurauksen pohjalta.

Riskien ennaltaehkéisevat toimenpiteet ovat aina lahtokohtana riskien poistamiseksi.
Toimenpidesuunnitelmaa tehtédessd paneudutaan ensisijaisesti merkittaviin riskeihin.
Kaikkia riskeja ei voida kuitenkaan poistaa, talléin tulee tiedostaa riskit tyontekijalle ja
luoda tydlle tarvittavat tyoohjeet. Jos tydtehtava on merkittavasti vaarallinen terveydelle ja
riskia ei pystyta enkéisemaan, tyotehtdvaa ei saa tehda.
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Taulukko 2. Riskiin perustuva toimenpidesuunnitelma /9/

RISKI

TOIMENPITEET JA AIKAJANNE

MERKITYKSETON

VAHAINEN

KOHTALAINEN

MERKITTAVA

SIETAMATON

Ei tarvita toimenpiteitd eika kirjaamisasiakirjoja.

Ennalta ehkéisevia toimenpiteitd ei tarvita. Pitaisi
kuitenkinharkita kustannus-vaikutus -suhteeltaan
parempia ratkaisuja tai parannuksia, jotka eivéat aiheuta
lisdkustannuksia.Tarvitaan seurantaa, jolla varmistetaan,
etté riski pysyy hallinnassa.

Riskin pienentamiseksi on ryhdyttava toimiin, mutta
ennaltaehkaisyn kustannukset on mitoitettava ja rajattava
tarkasti. Toimenpiteet on toteutettava maéaratyn ajan
kuluessa. Jos kohtuulliseen riskiin liittyy erittéin haitallisia
seurauksia,lisdarviointi voi olla tarpeen haitan
todennakodisyyden tarkemmaksi toteamiseksi, jonka
perusteella tehokkaampien valvontatoimenpiteiden tarve
voidaan madritelld.

Ty6ta ei pida aloittaa ennen kuin riskid on pienennetty.
Riskin pienentdmiseen voidaan joutua osoittamaan
huomattavia resursseja. Jos riski liittyy meneilldén
olevaan tydhén, ongelma pitdisi korjata lvhyemmassa
aikataulussa kuin kohtuullisten riskien ollessa kyseessa.

Ty&ta ei pida aloittaa eiké jatkaa, ennen kuin riskid on
pienennetty. Jos riskin pienentdminen ei ole mahdollista
edes rajoittamattomilla resursseilla, tydn taytyy olla
pysyvéasti kielletty.

4.5. Riskien pienentaminen

Riskid voidaan pienentdd vaikuttamalla tapahtuman todenndkdisyyteen ja seuraukseen.
Toisin sanoen on pyrittdva vaikuttamaan siihen, ettd riski toteutuisi mahdollisimman
harvoin ja jos se toteutuu, seuraukset olisivat mahdollisimman pienet. Ensisijaisesti olisi
pyrittava vaikuttamaan riskin todennékoisyyteen. /7/

Toimenpiteitd suunniteltaessa on aina ensimmaisena mietittdva, voidaanko vaara valttaa
kokonaan esimerkiksi tekemalla tyd tai sen vaihe taysin eri tavalla. Seuraavaksi selvitetdan
onko vaara mahdollista valttaa teknisin keinoin. Vasta viimeisind keinoina ovat yksiloon
suoraan kohdistuvat toimenpiteet, kuten henkildsuojaimet, ohjeistus ja koulutus.
Kéytannossa useimmiten kaytetddn useampaa péaakeinoa. /5/
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Jotta asiat menisivat eteenpdin, on paras heti nimeta vastuuhenkild tai henkilét, jotka asiaa
hoitavat. Kaikkea ei voida tehdd heti. Osa ongelmista vaatii tarkempaa selvittamista,
suunnittelua, tai jopa rahoituksen jarjestdmistd. Parasta on kuitenkin aina sopia myos
toteutusaikataulusta. /7/

Kun toimenpide-ehdotuksia laaditaan, on syytd paattdd myds tilanteen seurannasta.
Sopivin valein kokoonnutaan tarkastelemaan toimenpide-ehdotusten toteutumista. /7/

4.6. Valssihiomon riskikartoitus

Valssihiomon riskikartoitus oli  pdivitetty edellisen kerran 2.12.2008. Monet
tyonsuoritustavat sekd kaytettdvat tyovalineet olivat muuttuneet talla aikavalilla.
Muutenkin vanha riskikartoitus oli hyvin suppea ja melko epéselva. Riskit olivat kaikki
perakkain, joille oli lueteltu syitd, toimenpiteitd ja lopuksi oli annettu kaikille riskeille
yhteinen suuruus. Riskikartoitus selvennettiin erottamalla tyotehtévien riskit erilleen ja
antamalla jokaiselle riskille oma syy, suuruus ja toimenpide. Riskikartoitukseen lisattiin
suunnittelutyotilauksia ja Kkartoituspyynt6jd, joiden avulla ty6 voitaisiin  tehda
turvallisemmin. Laakerihuoltoon ei oltu entuudestaan tehty minkaanlaista riskikartoitusta.

Analysointiprosessi jaoteltiin alueittain niin, ettd ensin k&ytiin 1api ison hiomakoneen
tyotehtdvat, jonka jalkeen pienten hiomakoneiden ja lopuksi laakerihuollon. Jokainen
tyotehtdva tarkasteltiin sitd mukaa, kun tyOtehtdvid suoritettiin kaytdnndssd. Tydssa
esiintyvia riskeja sekd ehdotuksia niiden ehkéisemiseksi merkittiin ylos. Lopuksi kaytiin
aina tyotehtdvan jalkeen riskikartoituksen kohdat lapi yhdessd kadyttohenkilon kanssa.
Riskeille annettiin arvioidut suuruudet, joiden merkittdvyyden pohjalta jatkotoimenpiteet
ja ohjeistus tehdaan.

Hyvin useissa tyotehtévissa oli riskind alueen 6ljysta johtuva liukkaus ja nostovélineista
aiheutuvat riskit. Tyotehtavien jokainen riski kirjattiin - yl0s riskikartoitukseen.
Riskikartoitukseen tuli siis paljon toistoa, mutta riskikartoituksesta ei jaa nyt epaselvyyksia
lukijalle.

Lopuksi riskikartoitus kaytiin l&pi valssihiomon henkilékunnan ja ty6njohdon kanssa.
Tilaisuuteen olisi pitanyt tulla myds RAP5-linjan tydsuojeluasiamies, mutta han ei paassyt
paikalle, joten hdnen kanssaan kaydaéan riskikartoitus lapi mydhemmin. Tarkastelussa
paneuduttiin tyotehtéviin, joista aiheutuu merkittdvaa riskid kayttohenkilGille ja pohdittiin
yhdessd ratkaisua riskien pienentdmiseksi toimintatapamuutoksilla, rakenteellisilla
muutoksilla sekd ohjeistuksilla. Seuraukseltaan vakavaa riskia sisaltavid 1x3-riskin
suuruusluokkaa olevia tyotehtadvia ilmeni kolme kappaletta, joista kahdessa oli
poikkeustilanteessa  toimiminen.  Ennalta arvaamattomiin  harvoin  tapahtuviin
poikkeustilanteisiin riittdd yleensé pelkastadn ohjeistus. Riskikartoituksesta kolmantena
vakavana riskina nousi esille hiomakoneiden hiomakiven kalibrointi, jolloin kaytthenkild
voi saada hiomakiven palasia ylavartaloon suoritettaessa tydvaihetta. Tydvaihetta
suoritettaessa on kaytetty ainoastaan tavallisia suojalaseja, jolloin kasvot j&avét
suojaamattomaksi ja lisdksi suojalasit ovat riittdmattomat kyseiseen tehtdvaan ehkaiseméaan
silmdvammoja. Yhdessa tultiin siihen tulokseen, ettd kalibrointia tehdessa kdytetaan kasvot
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peittdvad suojavisiirid. Lisaksi pohdittiin  hiomakoneisiin  kiintedsti asennettavaa
suojavisiiria.  Riskikartoituksen tarkastelun jalkeen lisattiin  muutokset Notesin
turvallisuusjohtamisjarjestelman valssihiomon riskikartoitus (Liite 1) kohtaan.



Kokkonen Tero OPINNAYTETYO 16

5. TYOOHJEET VALSSIHIOMON KAYTTOHENKILOILLE

5.1. Tydohjeiden suunnittelu

Paivitetyn valssihiomon riskikartoituksen pohjalta poimittiin kéyttéhenkil6ille riskejé
sisdltdvat tyotehtavat, joihin tuli tehda tydohjeet. Entuudestaan valssihiomoon oli tehty
joitain tyoohjeita. Lisaksi Outokummun tietojérjestelmistd 16ytyi tehtaan yleisiin
tyGtehtdviin ja toimintatapoihin ohjeita, joita kdytettiin tydohjeissa liitteind.

Ohjeistettavat tyotehtdvat kaytiin uudelleen l&pi riskikartoitusta yksityiskohtaisesmmin
kayttohenkilon kanssa. Kaytannon suorituksen jalkeen pidettiin kayttohenkilon kanssa
pieni palaveri ja kdytiin ty6tehtdva kohta kohdalta 1api. Lopuksi tydohjeet kéytiin viel& 18pi
valssihiomon henkilokunnan ja tydénjohdon kanssa.

Tyo6ohjeita suunniteltaessa piti paattad, mill4 tarkkuudella tydohjeet tehddan. Yhdessa
tyonjohdon kanssa paatettiin, ettei ohjeiden tarvitse olla niin tarkkoja, jotta uusi tyéntekija
osaisi tehda tyotehtavan pelkastaan ohjeen perusteella. Kéytannossé tama tarkoitti 1&hinna
sitd, ettei laitteiden, koneiden ja tyovélineiden yksityiskohtaista kdyttod kerrota ohjeissa,
ellei tieto ole oleellinen. Liian tarkka ohjeistus voi johtaa ohjeen vaarinymmarrykseen,
niinpa varsinainen tarkempi perehdytys ty6hon tehdaén kaytannonopastuksella. Tydohjeet
toimivat kuitenkin uuden tyontekijan perehdytysvaiheessa opiskelumateriaalina.

5.2. Tyodohjeiden luokittelu

Ty0Oohjeet jaoteltiin neljdén padryhmééan: yleistd, iso hiomakone, pienet hiomakoneet 1-4
ja laakerihuolto. Paaryhmat jaoteltiin siten, ettd yleistd ryhméaa lukuun ottamatta jokaisessa
ryhmassa tydskentelee oma tydntekija. Isolla hiomakoneella tydskentelee paivéhioja,
pienillda hiomakoneilla vuorohioja ja laakerihuollossa péivavuoroa tekeva laakerihuoltaja.
Laakerihuollossa on vain satunnaisesti t0it4, joten laakerihuoltaja avustaa valssihiomon
muissa tyotehtavissa tilanteiden mukaan.

Ty0Oohjeet lisattiin myods Notesin turvallisuusjohtaminenjarjestelmaan alueittain, jolloin
kayttohenkilon on helppo 10ytaa alueensa tydohjeet pakettina.
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5.3. Tyobohjeet - Yleista

5.3.1. Valssihiomossa kaytettava suojavarustus

Valssihiomossa on kadytettava vahintdan seuraavia hyvéssa kunnossa olevia CE-merkittyjé
henkilokohtaisia suojavarusteita:

- suojakypara

- suojalasit

- kuulosuojaimet

- turvakengat

- tyokasineet

- suojavaatetus.

Kasiteltdessa terdvid esineitd tulee kayttdd viiltoa ehkaisevia suojakésineitd. lholle
haitallisia aineita kasiteltdesséd kaytetddn kumihansikkaita. Suojavaatetuksen tulee olla
vartalonmukainen, jotta niilla on silloin pienempi mahdollisuus tarttua esim. pydrivaan
rullaan.

Tyontekijan tulee ohjeiden mukaisesti kayttdd ja hoitaa hdnen kayttdénsa annettuja
henkilokohtaisia suojavalineitd. Henkilokohtaisia suojavalineitd ei saa muokata
alkuperdisestd mallista, eikd osakappaleita poistaa. Eri tyOtehtévissa on noudatettava
tyoohjeiden mukaista suojavarustusta. Suojavarusteen vioituttua tulee vaihtaa vioittunut
varuste ehjéan ja otettava tapauskohtaisesti yhteyttd esimieheen. Kuvassa 5 on esitetty
RAPS5-linjalla kdytettava normaali suojavarustus.

Kuva 5. RAP5:n normaali suojavarustus /5/

Tarvittavien suojavarusteiden uupuminen sekd muokkaaminen lisdd mahdollisuutta joutua
vaaratilanteisiin ja tapaturmiin.
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5.3.2. TyOympariston siisteyden ja jarjestyksen yllapito

Jokainen on velvollinen huolehtimaan oman alueensa, tarvittaessa muidenkin alueiden ja
yleisten sosiaalitilojen siisteydestd. Jarjestyksen ylldpitdminen on myods tarkedd, eli
tarvikkeita ja tyOkaluja pidetdan niille kuuluvilla paikoilla ja huolehditaan siitd, ettd
roskalavat ja roskalaatikot eivét ole liian tdysid eikd terévid kappaleita roiku laitojen
ulkopuolella. Kulkureitit seké varauloskéyntien ja palopostien edustat pidetdan vapaina.

Valssihiomon alueen lattiat puhdistetaan saannéllisin ajoin 6ljysta ulkopuolinen yrityksen
toimesta. Mikéli havaitaan valssihiomon alueella suurempi 6ljylammikko, josta aiheutuu
liukastumisenriski, 6ljy on puhdistettava pois ratilla.

Useissa tyotehtavissa kaytetadn paineilmavadnnintd, jolloin syntyy kompastumisriski
paineilmaletkun kanssa.

Siisteydelld ja jarjestykselld on suuri merkitys tyon turvallisuuden kannalta, usein
osasyynd vaaratilanteissa ja ty6tapaturmissa on huono jérjestys. Kulkureittien ja
varauloskayntien tukkiminen hankaloittavat pelastustoimia. Tyoskenneltdessa katsotaan
mihin astutaan sekd noudatetaan huolellisuutta ja varovaisuutta. Tydssd kaytettavien
paineilmavééantimien paineilmaletkut siirretdan syrjaan heti tyon suorituksen jalkeen.

5.3.3. Tyoskentely valssirobottien automaattialueella

Héirio- ja huoltotoimenpiteiden yhteydessd voidaan joutua tydskentelemaan
valssirobottien automaattialueella. Alueen vakiotOihin ei vaadita erillistd ty6lupaa.
Poikkeustilanteissa ty6lupa taytyy olla, minkd myontaé alueen esimies.

Valssirobottien toiminta-alueelle téihin menevan henkilon on ilmoitettava aikeestaan
vuorohiojalle ja sovittava hédnen kansaan tarvittavista toimenpiteistd. Ennen korjaustoiden
aloittamista ja automaattialueelle menemista tulee estdd odottamattoman k&ynnistymisen
mahdollisuus. Ensiksi koneen syottdjannite katkaistaan paavirtakytkimestd. Kytkin tulee
lukita ja merkita kilvelld, josta kdy ilmi huoltohenkilon nimi ja puhelinnumero. Myds
paineilman syotto tulee sulkea ja vapauttaa paine jarjestelmasta. Sulkuventtiili tulee myo6s
varustaa kilvelld, josta kdy ilmi huoltohenkilon nimi ja puhelinnumero. Tyon valmistuttua
tulee paineilman syoton sulkuventtiili avata, sekd poistaa paavirtakytkimen lukitus ja
kytked virta paalle. Noudatetaan odottamattoman kaynnistymisen estamisohjetta (Liite 2).

Turva-alueen ovikoteloissa olevilla oven avauskytkimilla, kuten kuvassa 6,
mahdollistetaan robotin tydskentelyalueelle paasy. Kun robotti on automaatilla ja halutaan
menna sen tydskentelyalueelle, on painettava ensin tuotannonpysaytys -painiketta.
Painikkeen merkkivalo syttyy ja palaa yhtgjaksoisesti, jolloin avataan avainkytkimell&
oven séhkolukko. Vihred suojauspysaytysvalo syttyy, jolloin robotti on turvallisessa tilassa
ja turvaovi voidaan avata ja aloittaa tydskentely alueella.

Poistuessa alueelta ovi suljetaan, sahkolukko lukitaan avaimella ja painetaan tuotannon
jatkaminen-painiketta. Poistumisesta ilmoitetaan vuorohiojalle.
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Kuva 6. Turva-alueen oven avauskytkinlaatikko /5/

Koneiden ja laitteiden odottamattomalla kaynnistymisella voi olla vakavat seuraukset.
Toisen henkilon sulkeminen vaara-alueelle tai sinne jattdminen on ehdottomasti kiellettya.

5.3.4. Nostolaitteiden kaytt6

Valssihiomon useissa manuaalisissa tyotehtdvissd kdytetddn nostovélineend siltanosturia
tai pienempaa puolipukkinosturia. Nostureita ohjataan omalla radio-ohjaimella. Nostureita
saa ohjata vain henkild, joka on suorittanut radio-ohjattavat nosturit koulutuksen.
Valssihiomon tyotehtavisséd joudutaan ké&yttdmaan monia eri kayttotarkoitukseen olevia
nostoapulaitteita. Laitteiden kunto tarkastetaan ennen nostotyon aloittamista. Noudatetaan
olemassa olevia nosturiohjeita: ohjeet radio-ohjatun nosturin  kuljettajalle ja
nosturikuorman kiinnittdminen (Liite 3), (Liite 4). HLR-robotin ollessa varattuna, voidaan
tarvita siltanosturin ohitusajoa. Robotin ollessa varattuna, siltanosturin rajoitukset eivat
anna lupaa siirtyd kaikille tyoalueille. Noudatetaan ohjetta: valssihiomon siltanosturin
toiminta-alueiden rajoitusten tilapéinen poisto (Liite 5).

Nostoapuvalineiden kunto tarkastetaan ennen nostotyon alkua. Nostotyon aikana taakkojen
alapuolella oleskelu on kielletty sekéd taakan ohjaaminen ja taakasta kiinnipitdminen kasin
on Kkiellettyd. Taakkaa nostettaessa on pidettdva etéisyyttd taakkaan, jolloin
litistymisvaaraa ei paase syntymaan.

HLR-robotin ollessa ohitusajolla hionta-alueen turvaovi aukaistaan, jottei siltanosturi ja
HLR-robotti padse tormaaman toisiinsa. Siltanosturin ohitus on téysin operaattorin
vastuulla.
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5.3.5. Valssihiomosta poistuminen CO,-sammutinjarjestelman
laukeamisen yhteydessa

Halytyksen tapahtuessa tulee hiomon alueelta ja valvomosta poistua valittomasti.
Hiomahallissa olevat poistuvat lyhinté reitti& hiomon valvomon l&nsipuolelta AB-halliin ja
sieltd edelleen ulos ovesta 608. Valvomosta poistutaan manuaalialueen kautta ovesta B
27A AB -hallin puolelle ja sieltd edelleen ovesta 608 ulos. Ulkona siirrytaan véalittomasti
kokoontumispaikalle oven 604 ulkopuolelle ja ilmoittaudutaan vuoromestarille. /5/

Mikali valvomossa oleva henkil6 ei jostain syysta havaitse hélytysta ja CO,-kaasua on jo
ehtinyt levitd hiomohalliin, tulee hdnen poistuessaan kéyttaa valvomon eteiseen sijoitettua
pelastautumislaitetta. /5/

I

Kuva 7. CO;-purkauksen vilkkumajakka /5/

Erittdin  suurina pitoisuuksina hiilidioksidi  syrjayttdd hapen ja voi aiheuttaa
hapenpuutteesta johtuvan valittéman tukehtumisen suljetussa tilassa. Nestemdisen
hiilidioksidin vuodosta muodostuvan kylmén kaasun tai hiilihappolumen hengittdminen
voi aiheuttaa paleltumia hengitysteissa. /12/

CO,-sammutusjérjestelmén laukeamisesta Tandemvalssaimella ilmoitetaan hiomoon
yleiselld palohalytyksen merkkidénella sekd valvomon edesséd ulkopuolella olevalla
punaisella vilkkumajakalla. Kuvassa 7 on esitetty valssihniomon valvomon edustalla
sijaitseva vilkkumajakka. Palohdlytyksen tapahtuessa avautuvat samalla kaikki hiomon
turva-alueiden porttien séhkolukot. /5/

Kaikkien ~ hiomossa  tyoskentelevien on  osattava kayttdd poistumislaitetta.
Kéyttopastuksen antaa tarvittaessa tyonjohto. Mikéli hiomossa on CO,-hdlytyksen
tapahtuessa paikalla my0s vieraita henkil6itd, tulee oman henkildston huolehtia myds
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heidadn poistumisestaan alueelta. Luvan hiomoon palaamiselle antaa vuoromestari sen
jalkeen, kun hapen pitoisuus alueella on mittausten perusteella todettu riittavaksi. /5/

5.3.6. Siltanosturin toiminta-alueiden rajoitusten tilapainen poisto

Valssihiomon ty6tehtdvissa, joissa kaytetddn siltanosturia, voidaan tarvita siltanosturin
ohitusajoa, kun HLR-robotti on varattu. Robotin ollessa varattuna siltanosturin rajoitukset
eivat anna lupaa siirtya kaikille tydalueille.

HLR-robotti pyritddn aina ajamaan hiontavalmisteluiden ajaksi huoltoasemaan. Mikali
robotti on kaytossa, kaytetdan kahden tunnin ohitusajoa. Ohitusajo poistetaan heti, kun se
muuttuu tarpeettomaksi. Noudatetaan ohjetta: valssihiomon siltanosturin toiminta-alueiden
rajoitusten tilapainen poisto (Liite 5).

HLR-robotin ollessa ohitusajolla hionta-alueen turvaovi aukaistaan, jottei siltanosturi ja
HLR-robotti padse tOrmddman toisiinsa. Siltanosturin ohitus on téysin operaattorin
vastuulla.

5.3.7. Oljynkeraysastian tyhjennys pumppaamalla

Oljynkeréysastiassa on raja, joka ilmoittaa valvomon ndytolle, kun astia on taynni.
Tayttynyt 6ljynkerdysastia tyhjennetdd&n pumppaamalla 6ljy jatedljyastiaan. Katsotaan, etta
pumpun letku menee hiontajateastiaan. Venttiili aukaistaan ja pumppu kdynnistetaan.

Oljynkeraysastialle mentiessa joudutaan laskeutumaan portaat alas. Portaissa liikuttaessa
on oltava huolellinen erityisesti 6ljysta johtuvan liukkauden vuoksi. Lattialle joutunut 6ljy
puhdistetaan tilanteen mukaan réatilld, pumppaamalla tai 6ljynimeytysainetta kéyttaen.

5.3.8. Hiontanesteen lisays

Hiontanestesailio tyhjennetddn, kun 6ljyyn on kerédéntynyt haitallinen méara epapuhtauksia
tai ennalta sovitun huoltoseisakin aikana. Nestejarjestelmé puhdistetaan kauttaaltaan, jonka
jalkeen uudet nesteet lisdtaan jarjestelmaan.

Nestejarjestelmén puhdistussuositus:

Nesteitd késiteltdessd on kaytettdvd asianmukaisia silmdsuojaimia ja suojakasineité.
Tarkistetaan, ettd leikkuunestesdiliossa on vetta. Jos veden maara on alarajan alapuolella,
lisatddn vettd rajaan asti. On erittdin tarkedd, ettd neste kiertdd koko jarjestelmdssé.
Lisatdan 400 litraa Grotanol SR1 -jarjestelmanpuhdistajaa leikkuunesteeseen vuorokausi
ennen tankin tyhjentdmista. Hiomakoneella voidaan jatkaa tyostdmista tavalliseen tapaan.

Kaikki kannet avataan ja pestdan hiomakoneet, nesterannit ja kanaali niin, ettd entinen
neste, hiontajatteet ja mahdolliset homeet poistuvat. Ruuvikiinnitteisten kansien
avaamisessa kéytetdén raikkdavainta tai akkuporakonetta.
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Kolme tuntia ennen nesteenvaihtoa valssien hionta lopetetaan ja jarjestelmaan lisatdédn 100
litraa GROTAN TK-2 Biosidia. Nestejarjestelmé pidetddn kaynnissa ja tarkastetaan, etta
kaikista koneiden suuttimista virtaa neste lapi kuitenkin siten, ettei se tulvi yli
rénninreunojen. Tand aikana koneella ei tydskennelld ja kosketusta nesteeseen tulee
vélttaa.

Jarjestelman padvirtakytkin kdannetdan 0-asentoon sdilion tyhjennyksen ajaksi ja lukitaan
paikoilleen. Lukon asentanut henkild merkkaa tarvittavat tiedot valssihniomon valvomossa
olevaan kansioon. L&T:n tyontekijat hoitavat sdilion tyhjentdmisen ja pesun.

Nesteiden lisys:

Tarkistetaan vield kerran, ettd jarjestelma ja sdilié on puhdistettu kunnolla. S&ili6 taytetadan
lisadmalla noin 700 litraa Quaker 2772 LF -hiontanestettd. Lasketaan vetta jarjestelmaén
ylemmialle tayttorajalle asti.

Asetetaan varoitusnauha ilmoittamaan ulkopuolisille henkilGille huoltotdistd ja
mahdollisista avoimista luukuista. Oljysta johtuvan liukkauden vuoksi erityisesti portaissa
liikuttaessa taytyy olla huolellinen ja pidettava véhintaan toisella kadella kaiteesta kiinni.
Jarjestelmédn puhdistusaineet ja hiontanesteet voivat olla haitallisia iholle. Nesteita
kasiteltdessd on kaytettdva asiaan kuuluvia kumihansikkaita sekd silmdsuojaimia.
Puhdistusprosessin aikana avataan hiontajarjestelmén kannet, jolloin syntyy putoamis- ja
kompastumisvaara. Avonaiset kannet suljetaan heti, kun on mahdollista.

5.3.9. Hiontanesteen pitoisuuksien valvonta

Kun sdilio on uudelleen taytetty, tarkistetaan seossuhde refraktometrilla. Mittalaite
kalibroidaan aina ennen kéyttéd. Mitatun seossuhteen tulisi olla noin 2,5 %, mutta
todellisuudessa uudelle nesteelle kéytetddn omaa 1,6:n  korjauskerrointa. Eli
todellisuudessa mitattu 2,5 % kerrotaan 1,6:lla, jolloin saadaan 4 %, joka on todellinen
seossuhde. Nesteen lampdtilan tulisi olla 21-23 °C vélill4. Seuranta tehdaan kahden viikon
valein.

Mikali seossuhde ei tdsm&& annetun kanssa, saddetddn tapauskohtaisesti jarjestelman
nesteiden syottdjad. Hiontanesteen lampo6tilaa voidaan saddellda lisdédmalla kuumaa tai
kylmaa vetta jarjestelmaan.

Alueella on 6ljysta johtuvaa liukkautta. Portaissa liikuttaessa on oltava huolellinen ja on
pidettava vahintaan toisella kadella kaiteesta Kiinni.

5.3.10. Tayden hiontajatedljyastian kuljetus kasittelypaikkaan

Hiontajatedljyastian tdytyttyd Oljyletku poistetaan astiasta sekd kansi kierretddn
paikoilleen. Haetaan trukki korjaamon edesta astian kuljetusta varten hallin loppupé&éadyssa
olevaan jatedljyn késittelypaikkaan. Kuten kuvasta 8 nakyy, astiaa pidetddn trukkialustan
paallg, jolloin astian siirto trukilla onnistuu hyvin. Astian tyhjennyksestd vastaa
ulkopuolinen Lassila & Tikanoja -yritys. Noudatetaan ohjetta: trukkitydskentely (Liite 7).
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Kuva 8. Hiontajatedljyastia

Trukkia ajetaan hiljaisella vauhdilla, ettei astia pédéase tipahtamaan piikkien péalta
akkijarrutuksessa.

5.3.11. Hiomakiven valmistelut

Uudet hiomakivet kuljetetaan varastolta valssihiomon kivenkasauspaikalle trukilla tai
pumppukarrylla. Kayttoonotettavat Kkivet puretaan pahvilaatikoista ja asetetaan
kivityypinmukaiselle sailytystelineelle. 1son hiomakoneen Kkivien nostoissa kéytetaan
siltanosturia sek& nostoliinaa ja pienten hiomakoneiden kivien nostoissa manuaalista
kettinkinostinta sek& nostoliinaa.

Noudatetaan olemassa olevia nosturiohjeita: ohjeet radio-ohjatun nosturin kuljettajalle ja
nosturikuorman kiinnittdminen (Liite 3), (Liite 4).

Kéytostd poistettava hiomakivi siirretddn kivenkasauspaikalle. Aukaistaan purettavan
kiven keskidnpultit ja irrotetaan keskit seka tiivisterenkaat kivestd. Puhdistetaan keskio ja
Kiinnitysruuvit puhdistusainetta sek& paineilmaa apuna kéyttden. Vanha hiomakivi
siirretdan sailytystelineelle ja otetaan uusi vastaavantyyppinen hiomakivi asennusta varten.
Keskid asennetaan kiveen niin, ettd uudet tiivisterenkaat tulevat keskion ja kiven véliin
molemmille puolille. Keskionpultit kiinnitetddn ristiin kiristamélla. Kaytetddn Kkivea
hiomakoneella, jotta saadaan Kkivi suoraan. Tamén jalkeen Kivi siirretdan
tasapainotustelineelle ja suoritetaan tasapainotus kolmea palaa kéyttden. Ison hiomakoneen
Kivi keskitetaan viela fylleilla keskidon nahden. Nyt kivi on valmis hiontaa varten.

Nostoapuvalineiden kunto tarkistetaan ennen nostoa. Nostotyon aikana taakkojen
alapuolella oleskelu on kielletty sekéd taakan ohjaaminen ja taakasta kiinnipitdminen kasin
on kiellettyd. Oljysta johtuvan liukkauden vuoksi tydskenneltdessa on oltava huolellinen.
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5.4. Tyobohjeet - Iso hiomakone

5.4.1. Tukiadaptereiden vaihto

Puhdistetaan vaihdettavat adapterit ratilla liasta ja hiontanesteistd, myods hiomakoneen
adaptereiden alustat. Adapterien kiinnityspultit aukaistaan paineilmavééantimelld irrotusta
varten.  SahkOkaapelit ja  paineilmaletkut irrotetaan  hiomakoneen = WS600
laakerinpeséankannattimen vierestd, kun kaytdssa 4Hi. Adapteripakettia 2Hi kéytettdessa
kaytostd pois jadvat irrallaan roikkuvat letkut ja kaapelit voidaan Kkiinnittad nippusiteilld
adapterien runkoihin hiontaprosessin tielta.

Siltanosturi ajetaan hiomakoneelle ja asetetaan kayttdon tarkoitetut nostoketjut.
Nostoketjut kiinnitetd&dn pesdnkannatinadapterin nostosakkaleihin ja adapterit nostetaan
yksitellen adapteripukille. Sisimmdisten adapterien nostoon asetetaan adapterien
holkkeihin nostotapit nostoa varten. Uloimmat adapterit nostetaan ensimmaisend. Kuvassa
9 siirretddn nostoketjuilla ulompi hionta-adapteri hiomakoneelta adapteripukille.
Noudatetaan olemassa olevia nosturiohjeita: ohjeet radio-ohjatun nosturinkuljettajalle ja
nosturikuorman kiinnittdminen (Liite 3), (Liite 4).

Irrotettujen adapterien alustat puhdistetaan liasta ja hiontanesteistd. Hiomakoneen
adapterialustaan levitetddn TONNA 220 -6ljy, jotta korroosiota ei péése syntyméén ja
adapterit menevat paikoilleen helpommin.

Adapteripukilta valitaan kayttotarkoitukseen vaadittu adapteripaketti joko 4Hi tai 2Hi.
Adapterien alustat puhdistetaan ja adapterit nostetaan yksitellen hiomakoneeseen.
Sisemmat adapterit nostetaan ensimmaisend. Adapterien asennuksessa hiomakoneeseen
tulee olla tarkkana, jotta oikean puoleiset adapterit tulevat paikoillensa. Adapterien
Kiinnityspultit ruuvataan Kiinni.

4Hi-adapteripakettia kaytettdessa kiinnitetd&n adapterien paineilmaletkut ja sahkodkaapelit.
Ylaliukupaloille  kiinnitetadn  6ljynvoiteluletku.  2Hi-adapteripakettia  kéytettdessa
ylaliukupaloille sek& alapuolelle valssin kaulaan kiinnitetddn 6ljynvoiteluletku.
Vesijaahdytys asetetaan valssin kaulaan.

Liukupalojen saatomutterit avataan ja kaavataan kaavaimella, jos ne ovat kuluneet.
Kaavaamisen jélkeen liukupalat putsataan ja O©ljytdan. Lopuksi liukupalat sdédetdén
oikeaan asentoon tyohon tarkoitetulla avaimella.
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Kuva 9. Ulomman adapterin siirto hiomakoneelta adapteripukille

Hiomakoneen alueella on eri korkuisia pintoja ja 6ljystd johtuvaa liukkautta. Alueella
tydskenneltdessa on noudatettava erityistd tarkkuutta ja katsottava mihin astuu.
Nostoapuvalineiden kunto tarkastetaan ennen nostotyon alkua. Nostotyon aikana taakkojen
alapuolella oleskelu on kielletty sekéd taakan ohjaaminen ja taakasta kiinnipitdminen kasin
on Kiellettyd. Taakkaa nostettaessa on pidettdva etéisyyttd taakkaan, jolloin
litistymisvaaraa ei  pédse syntymadn. Paineilmavaantimen letku aiheuttaa
kompastumisvaaran, tdman vuoksi letku siirretd&n syrjaén heti tyoston jalkeen.

5.4.2. Viimeistelyvalssaimen 4-korkean tydvalssin hionta

Hiomakoneen tuki-adapterit vaihdetaan 4-korkeaan adapteripakettiin. Hiomakivi
vaihdetaan ja suoritetaan timantinkalibrointi. Noudatetaan olemassa olevaa HK 1-4
hiomakoneiden hiomakiven vaihto-ohjetta (Liite 5).

Hiomakoneen referenssipisteet, mittalaite ja adapterien paikat kalibroidaan. Tuet ajetaan
valssityypin  mukaiseen positioon. TyoOvalssin  siirto  tapahtuu automaattisesti
varastopaikasta hiomakoneelle. Tarkistetaan hiomakoneen kaulavoitelusailién 6ljymaaré ja
tarpeen mukaan lisataan 6ljya.

Kéyttdja syottdd valvomosta RSMS-ohjelmiston kautta hiomakoneelle esiasetetut
adapterien paikat. Kone suorittaa automaattiset toiminnot ja poistuu B-varastoalueelle.
Hiomakone sulkee kara- ja karkipylkén, teroittaa kiven ja menee taukosekvenssiin. Tdman
jalkeen alkaa ohjelman mukainen hionta. Hiomakonetta puhdistetaan hiontaprosessin
aikana hiontajatteistd vesiletkulla. Hionnan paatyttya sijoittaja avaa karki- ja karapylkan.
Hiomakoneelta tulee signaali robotille poimintaluvasta, jos ehdot tayttyvat. Kuvassa 10
operaattori kdynnistaa 4-korkean tydvalssin hionnan.
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Kuva 10. 4-korkean tydvalssin hionta

Hiomakivesté voi haljeta palasia hionnan aikana, jolloin palaset voivat sinkoutua suurella
nopeudella ympariinsd. Hiomakiven Kkalibrointi suoritetaan kiven pyoriessd, jolloin
palasten sinkoutuminen vartaloon on mahdollista. Kaytetddn mahdollisimman hidasta
hiomakiven lahestymisnopeutta timanttia vasten ajossa. Hiomakived kalibroidessa on
kaytettava suojavisiirid. Hionnan aikana hiomakoneen l&heisyydessé oleskelua véltetaan.

Hiomakoneen alueella on eri korkuisia pintoja ja 0ljysta johtuvaa liukkautta. Alueella
tyoskenneltdessa on noudatettava erityistd tarkkuutta ja katsottava mihin astuu.
Paineilmavaantimen letku aiheuttaa kompastumisvaaran, tdman vuoksi letku siirretdan
syrjaan heti tyodston jalkeen.

Nostoapuvalineiden kunto tarkastetaan ennen nostotyon alkua. Nostotyon aikana taakkojen
alapuolella oleskelu on kielletty sekéd taakan ohjaaminen ja taakasta kiinnipitdminen kasin
on Kiellettyd. Taakkaa nostettaessa on pidettdva etéisyyttd taakkaan, jolloin
litistymisvaaraa ei paése syntymaan.

5.4.3. Viimeistelyvalssaimen 2-korkean tydvalssin hionta

Poikkeuksena 4-korkean tydvalssin hiontaan nyt vaihdetaan 2-korkea adapteripaketti
hiomakoneelle. Tydvalssin siirroissa hiomakoneelle ja hiomakoneelta pois kaytetaan
siltanosturia ja 2Hi-nostoapulaitetta.

Noudatetaan olemassa olevia nosturiohjeita: ohjeet radio-ohjatun nosturin kuljettajalle ja
nosturikuorman  kiinnittdminen (Liite 3), (Liite 4). Lis&ksi noudatetaan 2Hi-
nostoapulaitteen kiinnitys siltanosturiin ohjetta, katso ison hiomakoneen WS600 ohjeiden
kohta 4.

Turvallisuusnédkokohdat ovat samat kuin edellisessé 4-korkean hionnassa, lisaksi nyt on
noudatettava turvallisuutta valssin manuaalisessa siirrossa siltanosturilla  seka
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nostoapulaitteen kiinnityksesséd. Nostoapulaitteen kiinnityksessd joudutaan kiipedmaan
jyrkille portaille, jolloin tdytyy noudattaa erityista tarkkuutta.

5.4.4. 2Hi-nostoapulaitteen kiinnitys siltanosturiin

Siltanosturi ajetaan nostopaikalle silmamaaréisesti nostorenkaan kohdalle. Siltanosturin
nostokoukku kiinnitetddn 2Hi-nostoapulaitteen koukkuun, kuten kuvassa 11. Siltanosturin
kauko-ohjain sammutetaan painamalla hatdseispainike pohjaan. Kiivetadn telineelle ja
Kiinnitetddn seka lukitaan nostoapulaitteen sahkokaapeli siltanosturiin. K&ynnistetdan
nostoapulaitteen kauko-ohjain ja kokeillaan toimiiko ohjaimen ohjausliikkeet. Noudatetaan
ohjetta: ohjeet radio-ohjatun nosturin kuljettajalle (Liite 3).

Kuva 11. 2Hi-nostoapulaite sdilytystason paalla ja Kiinnitettyna siltanosturiin

Nostoapulaitteen séilytystelineen askelmat ovat jyrkat. Telineellda tydskenneltéessa
pidetddn kaiteesta vahintaén toisella kadella kiinni ja noudatetaan erityista varovaisuutta.
Nostoapuvalineiden kunto tarkastetaan ennen nostotyén alkua. Kiinnitettdessa
nostoapuvalinettd siltanosturiin  kauko-ohjain  asetetaan virrattomaksi painamalla
hataseispainike pohjaan, tall4 toimenpiteelld ehkaistdan nosturin ei-toivotut liikkeet.

5.4.5. Viimeistelyvalssaimen 2-korkeiden ty6valssien ja tukivalssien
siirto vaihtovaunusta varastopaikkaan

Siltanosturi ajetaan SPM-vaihtovaunulle. Nosturin koukkuun asetetaan kangaspééllystetty
nostoliina tyovalssin nostoa varten. Liinan péiden lenkit asetetaan lukitusmuttereiden
ympdrille, kuten kuvassa 12, jolloin tydvalssi ei paasisi pyorahtamaan noston aikana.
Liinan asema keskitetddn tydvalssin nostoon, jolloin tydvalssin paino jakautuu liinan
paihin tasaisesti. Painopisteiden jakautuminen tarkastetaan ennen varsinaista nostoa
nostamalla tydvalssia hieman irti vaihtovaunusta. Mikali paino ei ole jakautunut tasaisesti,
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tydvalssi lasketaan takaisin vaihtovaunun péélle ja painopiste korjataan. Tydvalssi
siirretdan 2-korkeiden tyovalssien varastotelineelle.

Noudatetaan olemassa olevia nosturiohjeita: ohjeet radio-ohjatun nosturin kuljettajalle ja
nosturikuorman Kiinnittdminen (Liite 3), (Liite 4).

Kuva 12. Nostoliinan oikea asema lukitusmutterin ymparilla

Nostoapuvalineiden kunto tarkastetaan ennen nostotyon alkua. Nostotyon aikana taakkojen
alapuolella oleskelu on kielletty sekéd taakan ohjaaminen ja taakasta kiinnipitdminen kasin
on Kiellettyd. Taakkaa nostettaessa on pidettdva etéisyyttd taakkaan, jolloin
litistymisvaaraa ei padse syntymaan. Nostoliinaa kaytettdessa taytyy olla huolellinen, etta
taakan painopiste jakautuu tasaisesti liinan péihin, jolloin taakka pé&ése luistamaan liinan
valista maahan.

Vaihtovaunun héirididen kuittauspainike sijaitsee vaunun paalla. Vaunun héiridtilanteessa
joudutaan Kkiipedmé&an vaunun paalle, jotta h&iri6 saadaan kuitattua. Noudatetaan
huolellisuutta ja tarkkaavaisuutta kiivettdessa vaihtovaunun péalle.

5.4.6. Nosto-orren 50T kiinnitys siltanosturiin

Siltanosturi ajetaan silmé&maéardisesti nosto-orren kohdalle, lasketaan nostokoukku ja
Kiinnitetddn se nostoapuvalineen nostoakselin loveen, kuten kuvassa 13. Kytketddn
nosturin ja nosto-orren sahkokaapelien pikaliittimet yhteen. Nostetaan painikeohjaimen
hataseispainike ylos ja kuitataan hatdseistoiminta. Noudatetaan olemassa olevaa
nosturiohjetta: ohjeet radio-ohjatun nosturin kuljettajalle (Liite 3).
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Kuva 13. Nosto-orsi sailytystason paalla ja kiinnitettyna siltanosturiin

Nostoapulaitteen kiinnitystelineen askelmat ovat jyrkat. Telineelld tydskenneltdessé
pidetddn kaiteesta vahintaén toisella kddella kiinni ja noudatetaan erityista varovaisuutta.
Kiinnitettdessd nostoapuvalinetta siltanosturiin  kauko-ohjain asetetaan virrattomaksi
painamalla hatéseispainike pohjaan, talla toimenpiteelld ehk&istddn nosturin ei-toivotut
liikkeet.

5.4.7. Tandem tukivalssin siirto varastopaikasta hiomakoneelle nosto-
orrella

Siltanosturi ajetaan varastopaikkaan tukivalssin kohdalle, jossa nosto-orren tarttujat ajetaan
tukivalssin laakeripesiin kiinni. Nosto sallitaan, kun molemmat tarttujat ovat kunnolla
laakeripesissé ja vihrea OK-merkkivalo syttyy. Tukivalssi siirretdan hiomakoneelle BUR-
adapterien paalle hiontaa varten. Noudatetaan olemassa olevia nosturiohjeita: ohjeet radio-
ohjatun nosturin kuljettajalle ja nosturikuorman kiinnittdminen (Liite 3), (Liite 4).

Nostoapuvalineiden kunto tarkastetaan ennen nostotyon alkua. Nostotyon aikana taakkojen
alapuolella oleskelu on kielletty sekéd taakan ohjaaminen ja taakasta kiinnipitdminen kasin
on Kiellettyd. Taakkaa nostettaessa on pidettdva etéisyyttd taakkaan, jolloin
litistymisvaaraa ei paase syntyméaan. Hiomakoneen alueella on eri korkuisia pintoja ja
Oljysté johtuvaa liukkautta. Alueella tyoskenneltdessa on noudatettava erityista tarkkuutta
ja katsottava mihin astuu.
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5.5. Tyobohjeet - Pienet hiomakoneet 1-4

5.5.1. Uuden tydvalssin kayttoonotto seka valssaukseen kelpaamattoman
poisto jarjestelmasta

Kéydaan tarkistamassa kaseteissa olevien tyGvalssien halkaisijat ja mahdolliset vauriot.
Pienille vaurioille voidaan suorittaa korjaushionta. Kayttoon kelpaamattomat tydvalssit
siirretddn robotin sekvenssiajolla omaan kasettiin. Romukasetti siirretddn manuaalialueelle
SHUTTLE-siirtovaunulla, jossa lastaus voidaan suorittaa.

Tydvalssin nostossa kaytetdadan puolipukkinostinta sekd nostoapuvélineend nostomagneettia
tai nostoliinaa. Nostomagneettia kdytetddn ainoastaan romutukseen menevien tydvalssien
nostoon. Nostomagneettia kdytettdessa puhdistettu nostomagneetti asetetaan tydvalssin
keskelle, kuten kuvassa 14 ja lukitaan paikoilleen. Keskikohta tarkistetaan mittaamalla.
Nostoliinaa kéytettdessa liinan asema keskitetddn tyovalssin nostoon niin, ettd tydvalssin
paino jakautuu liinan pdihin tasaisesti. Painopisteiden jakautuminen tarkastetaan ennen
varsinaista nostoa nostamalla tydvalssia hieman ilmaan. Mikali paino ei ole jakautunut
tasaisesti, tyovalssi lasketaan ja painopiste korjataan. Noudatetaan olemassa olevia
nosturiohjeita: ohjeet radio-ohjatun nosturin kuljettajalle ja nosturikuorman kiinnittdminen
(Liite 3), (Liite 4).

Poistettavien tydvalssien numero, valssityyppi ja poiston syy merkitddn ylos. Tyovalssit
nostetaan trukin piikkien pédalld olevaan kuljetuslaatikkoon ja kuljetetaan loppupaadyn
SSR-valssivarastoon. Noudatetaan seuraavia ohjeita: kaytostd poistettujen valssien
kéasittely hiomossa ja trukkityoskentely (Liite 7), (Liite 8).

Valssit asetetaan ja lajitellaan trukkilavojen péaalle valssityyppien mukaan. Samasta
varastosta otetaan poistettujen tydvalssien tilalle vastaavat uudet valssit. RSMS-
jarjestelmasta poistetaan romutukseen menevat tyovalssit ja kirjataan syy seka lisataan
uudet kayttoonotetut. Kasetti lastataan uusilla tyovalsseilla ja syoOtetddn jarjestelmaan
tydvalssien kasettipaikat, jonka jalkeen siirtovaunu ajetaan pois lastausalueelta.
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Kuva 14. Nostomagneetin kiinnitys tyovalssiin

Alueella on eri korkuisia pintoja ja 6ljysta johtuvaa liukkautta. Alueella tydskenneltdessa
on noudatettava erityista tarkkuutta ja katsottava mihin astuu.

Nostoapuvalineiden kunto tarkastetaan ennen nostotyon alkua. Nostotyon aikana taakkojen
alapuolella oleskelu on kielletty sekéd taakan ohjaaminen ja taakasta kiinnipitdminen kasin
on Kiellettyd. Taakkaa nostettaessa on pidettdva etéisyyttd taakkaan, jolloin
litistymisvaaraa ei paédse syntymadn. Nostoliinaa kéytettdessa taytyy olla huolellinen, etta
taakan painopiste jakautuu tasaisesti liinan pdihin, jottei taakka pé&&se luistamaan liinan
valistd maahan. Nostomagneettia kdytetddn ainoastaan kaytosté poistettavien tydvalssien
nostoon, koska nostomagneetti voi magnetisoida tydvalssin. Nostomagneetin Kkiinnitys
kasetin paallimmaisiin valsseihin voi aiheuttaa kiipeilya kasetin rungon péélle. Magneettia
Kiinnitettdessd on noudatettava erityistd tarkkuutta. Nostomagneetin ja valssin
magnetisointipinnat puhdistetaan ratilld, jotta magneettikiinnitys tydvalssiin olisi
mahdollisimman pitdva. Tydvalssin keskikohta mitataan, jotta valssi saadaan nostettua
tasapainotetusti nostomagneetilla.

Trukilla siirtoja tehdessa joudutaan tydskentelemadn ahtaissa tiloissa seka kulkemaan
ahtaiden oviaukkojen lapi. Akkijarrutuksessa kuljetuksessa olevat tydvalssit voivat pudota
trukin piikeiltd. TyoOvalssien kuljetuksessa kaytetddn kuljetuslaatikkoa seka hidasta
ajonopeutta. Trukilla tydskenneltdessa taytyy noudattaa huolellisuutta ja tarkkuutta.
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5.5.2. Valivalssipaketin purku ja asennus

Flapit lukitaan paikoillensa kannatinrunkoihin erikseen kiintedsti asennetuilla
lukitusmekanismeilla. Lukitusmekanismi on maalattu keltaisella maalilla. Huollettavat
valssit siirretddn valssivarastosta huoltotelineisiin ja takaisin varastoon HLR-robotin
valvotun manuaalitoiminnon avulla. Laitteiden hydraulitoimiset liikkeet ohjataan
erillisessé venttiiliasemassa olevilla venttiileilld. Kayttd tapahtuu molempien telineiden
vieressd olevilla painonapeilla. Ylemmille ja alemmille valivalssipaketeilla on molemmille
omat erilliset huoltotelineensa.

Alemman (Bottom) valivalssipaketin flappien irrotus ja Kiinnitys:

Flappien irrotus:

Varmistetaan, ettd kannatinkynnet ovat ala-asennossa ja kannatinrungot on siirrettyina
yhteen mekaanisia stoppareita vasten. Huollettava vélivalssipaketti asetetaan
huoltolaitteeseen ja huoltotelineen kannatinkynnet nostetaan yldasentoon.

Saranatappeja irrotettaessa ensiksi ruiskutetaan kannen raosta MOLYKOTE-voitelurasvaa
siirtomekanismin kierteisiin. Siirtopultit aukaistaan pulttikoneella myotapaivaan vaantéen
niin, ettd saranatapin sisdinen ohjari tulee laakeripesan paadyn tasalle. Pulttia ei aukaista
aivan &ériasentoon, vaan jatetddn pultti &ariasennosta noin puoli kierrosta.

Kannatinrungot flappeineen ajetaan erilleen niin, ettd siirtosylinteri on taysin ulkona.
Laakeripesét, valssi ja flapit pyyhitddn kuivaksi Oljystda sekd tarkistetaan vaipan ja
kannatinkynsien kunto. Tamén jalkeen valssi nostetaan ilman flappeja pois
huoltolaitteesta.

Flappien kiinnitys:

Uusi valivalssi asetetaan huoltotelineeseen. Flappien saranatappien tarkastus ja puhdistus
tehdaan ajamalla tapit ulos laakeripesistd. Tarkistetaan paatykappaleen ja sen O-renkaan
kunto. Pyyhitddn mahdolliset hiontajatteet pois ja voidellaan tapin p&4 ja O-rengas
rasvalla.

Kannatinrungot flappeineen ajetaan yhteen mekaanisia stoppareita vasten. Saranatapit
ajetaan sisaan flappeihin siirtopulttia vaantamalla vastapdivaan pulttikoneella. Saranatapin
etdisyys kiinnityspultin kannen ulkoreunasta taytyy olla 120 mm. Etisyys todetaan
mittaamalla, kuten kuvassa 15. Huoltotelineen kannatinkynnet lasketaan ala-asentoon.
Valivalssi flappeineen nostetaan pois huoltolaitteesta.

Ylemman (Top) valivalssipaketin flappien irrotus ja kiinnitys

Flappien irrotus:

Varmistetaan, ettd huoltotelineen kannatinkynnet ovat ala-asennossa ja kannatinrungot on
siirrettyind  erilleen.  Huollettava  valivalssipaketti  asetetaan  huoltolaitteeseen,
kannatinrungot flappeineen ajetaan yhteen mekaanisia stoppareita vasten ja kannatinkynnet
nostetaan yladasentoon.
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Saranatapit ajetaan irti flapeista, kuten alemman valivalssipaketin kanssa. Kannatinrungot
flappeineen ajetaan erilleen. Laakeripesét, valssi ja flapit pyyhitdén kuivaksi oljysta seka
tarkistetaan vaipan ja kannatinkynsien kunto. Tamén jéalkeen valssi nostetaan ilman
flappeja pois huoltolaitteesta.

Flappien Kiinnitys:

Uusi vélivalssi asetetaan huoltotelineeseen ja kannatinrungot flappeineen ajetaan yhteen
mekaanisia stoppareita vasten. Saranatapit ajetaan sisddn flappeihin, kuten alemman
valivalssipaketin kanssa. Huoltotelineen kannatinkynnet lasketaan ala-asentoon ja
valivalssi flappeineen nostetaan pois huoltolaitteesta.

Kuva 15. Kannatinkynsien kunnon tarkastus rullamittaa ja mittatulkkia apuna
kayttéen

Purkulaitteella  tydskenneltadvan on  flappeja  valivalssipaketista irrotettaessa ja
kiinnittdessddn noudatettava erityistd varovaisuutta ja huolehdittava, ettei siirtolaitteiden
liikkeiden vaara-alueella ole ketaén. Flappien mahdollinen putoaminen kannatinrunkojen
paaltd estetddn kannatinrunkojen lukitusmekanismilla. Ennen kuin vélivalssi nostetaan
hiontavarastoon, tulee kaikkien tydvalssin kannatuskynsien kunto tarkistaa huolellisesti.
Rikkindinen kynsi voi estdd valssin oikean asettumisen hiomakoneelle, sekd vaurioittaa
valssikaulojen voitelulaitteita.

Jos vilivalssipaketin laakeripesille tehdaan huolto- tai korjaustéitda niiden ollessa kiinni
laitteessa ja flapit irti erotettuna, tulee hydrauliikan venttiiliaseman syo6ttlinjan
palloventtiili sulkea ennen tyon aloittamista. Samalla tulee kokeilla, etteivéat flappien
siirtolaitteet liiku ohjausnapeista ajettaessa.

Jumiutuneen saranatapin liikuttaminen pulttikoneella voi aiheuttaa haitallista térin&a
ylavartalolle. Siirtopulttien kierteet voidellaan ennen saranatappien ajoa. Alueella on
0ljysté johtuvaa liukkautta. Alueella tydskenneltédesséd on noudatettava erityistd tarkkuutta.
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Paineilmavaantimen letku aiheuttaa kompastumisvaaran, letku siirretddn syrjdén heti
tydston jalkeen.

5.5.3. Sivutukivalssin hionta-adapterin asennus

Sivutukivalssiin asetetaan adapteri valssin operointipuolelle, jotta valssin Kkiinnitys
hiomakoneeseen onnistuu. Sivutukivalssien lastausalueen tydkaluseinalta otetaan adapteri
valssille. Kuvassa 16 on esitetty adaptereiden oikea séilytyspaikka. Adapteri asetetaan
valssin operointipuolelle ja katsotaan, ettd kiinnitysreidt menevat kohdakkain. Adapteri
kiinnitetaan valssiin kolmella pultilla akkuporakonetta apuna kayttaen.

Kuva 16. Hionta-adapterien sailytyspaikka

Alueella on 6ljysté johtuvaa liukkautta, tydskenneltdessé on noudatettava tarkkuutta.

5.5.4. Valivalssin sivutukivalssien vaihto flappeihin

Vanhan sivutukivalssin irrotus:

Puolipukkinosturiin kiinnitetd&n nosto-orsi, jolla tartutaan kiinni flapissa olevaan valssiin.
Noudatetaan olemassa olevia nosturiohjeita: ohjeet radio-ohjatun nosturin kuljettajalle ja
nosturikuorman kiinnittdminen (Liite 3), (Liite 4). Vapautetaan valssin molemmista péista
laakeripesia kiinni pitavéat jouset pulttikoneella ruuveja myotapéivaan vaantaen. Vedetddn
varovasti valssi nosturilla laakeripesineen pois kiinnityshahloistaan ja siirretdan
huoltopdydalle.
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Tukilaakereiden tarkastus:

Ennen uuden valivalssin asennusta pitad kaikki flapin tukilaakerit kdyda yksitellen lapi
niita k&sin pyorittamalla. Flappia ei saa ottaa kayttoon, jos yksikin tukilaakeri on jumissa
eikd pyori, takertelee tai pitdd yliméardista &antd pyoritettdessa tai on vaurioitunut
ulkokehaltdan. Laakeriviallinen flappi nostetaan pois huoltotelineestd ja korvataan
kunnostetulla flapilla.

Uuden sivutukivalssin asennus:

Valssin halkaisija tarkistetaan mikrometrilla mittaamalla ja muutetaan jarjestelmaan, jos se
poikkeaa. Puolipukkinosturin ja siihen kiinnitetyn nosto-orren avulla tartutaan Kiinni
huoltopdydélld olevaan uuteen valssiin. Valssi asennetaan nosturilla flappiin asettamalla
toisen paan laakeripesa ensin kiinnityshahlon suulle, jonka jalkeen asetetaan toisenkin
paan laakeripesd hahloonsa. Kun wvalssi on asettunut perille kiinnityshahloihinsa,
Kiinnitetddn molempien paiden kannatinjouset paikalleen siten, ettd jousi hieman jannittyy.

Tietojarjestelmén paivitys:

Paivitys tehda&n aina ennen kuin uudelleen kasattu sivutukivalssiyksikkoé poistetaan
huoltotelineestd. Poistetut flapit pitdd "liputtaa” inventory-naytolla, sekd merkitd lyhyt
vauriokuvaus ko. flapin diary-ikkunaan.

Kuva 17. Flappien lukitusmekanismi

Nostoapuvalineiden kunto tarkastetaan ennen nostotyon alkua. Nostotyon aikana taakkojen
alapuolella oleskelu on kielletty sekéd taakan ohjaaminen ja taakasta kiinnipitdminen kasin
on Kiellettyd. Taakkaa nostettaessa on pidettdva etéisyyttd taakkaan, jolloin
litistymisvaaraa ei paase syntymadn. Alueella on o6ljystd johtuvaa liukkautta. Alueella
tyoskenneltdessa on noudatettava erityistd tarkkuutta. Paineilmavaantimen letku aiheuttaa
kompastumisvaaran, letku siirretddn syrjaan heti tyoston jélkeen. Flappien putoamisvaara
estetaan lukitusmekanismilla, kuten kuvassa 17 on esitetty.
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5.5.5. Tandemin tydvalssin siirto automatiikan hairiétilanteissa

Tyo6n normaali suoritus:

Normaalissa tilanteessa valssinvaihtovaunu on paikoittunut ja lukittunut oikein, jolloin
WRCR-robotti lahtee liikkeelle sek& poimii kasetin. Robotti laskee kasetin
odotuspaikkaan, poimii uuden Kkasetin odotuspaikalta ja vie sen siirtovaunuun.
Normaalissa tilanteessa ei ole henkildihin kohdistuvia riskejéa.

Yleisimmét hairidtilanteet:
Valssinvaihtovaunu ei paikoitu oikein ja voi pysdhtyd ennalta arvaamattomaan paikkaan.
IImoitetaan aina alkup&an valvomoon, jos mennaén alueelle ja k&dannetaan valvontakamera
kuvaamaan operaatiota. Automaattialueelle menndan aina yksin. Syit4d vaunun va&&raan
paikoittumiseen:

1. Vaunu mittaa laserilla oman etdisyyden vaarin ja ei paikoitu oikein.

2. Vaunun tutkan ottama heijastus lattialla olevasta 6ljystd, vaunu mittaa oman

etaisyyden vadrin tai vaunun pohjasta tippuu 6ljya vaunun linssiin.
3. Tapahtuu jokin muu automaatiohdirio.

Ty0n suoritus hairiétilanteissa:

Tapaus 1:  Vaunu ei paikoitu oikein

Valvomosta siirtovaunu asetetaan eri asemaan. Annetaan sama siirtoké&sky uudelleen,
jolloin yleensa automaatio lahtee padlle. Mikali ndin ei kdy, vaunun Kkyljessa on
ohjauspaneeli, josta vaunua voidaan ohjata manuaalisesti. Vaunu ajetaan kotiasemaan ja
lukitaan manuaalisesti. Operaattorit poistuvat alueelta, jonka jalkeen hiomon valvomosta
lisdtaan kasetinvaihto.

Tapaus 2:  Vaunu ottaa heijastuksia tutkaan

Vaunun pysdhdyttyd héiriopaikkaan hiomon tai alkupdin kayttohenkildé menee
selvittamaan hairiota tilanteesta riippuen. Kommunikaatio tilanteessa hiomon ja alkupéan
valilla on tarkeda. Lattialla oleva 6ljy puhdistetaan luuttuamalla ja linssissé oleva 6ljy
ratilla. Tdman jalkeen toimitaan tapauksen 1 mukaisesti.

Tapaus 3:  Muu automaatiohdirio
Tapauksesta riippuen paikannetaan hairién syy. Vaihtovaunun ja kasettirobotin héiriot
seuraavissa tilanteissa:
1. Yleisimpana syyna kasettirobotin liike pyséhtyy pysty- tai korkeussuunnassa, mika
voi tapahtua missd kohtaa vain ja jonka aiheuttajaa ei tiedetd. Korjataan
kaantdmalla ohjauspaneelista késiajo paalle ja laitetaan takaisin automaatille.

2. Siirrettdvan valssin kirkas pinta aiheuttaa usein heijastuksia optiseen anturiin,
jolloin robotin liike voi keskeytyd. Kyseisessé tilanteessa kdydadn katsomassa
robotin asema ja palautetaan se normaaliin asentoon, riippumatta onko kasetti
kyydissa. Tehdadn tietojarjestelmiin (HP-SMS/RSMS) péivitykset tilanteen tarpeen
mukaan. Tarvittaessa paivitetddn myos siirtovaunun oma logiikka.
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3. Valssiantureista/viiksista aiheutuva hairio, jolloin tydvalssi paikoittuu Vvaarin
linjalla. Robotti ajetaan tyhjand yldasentoon ja valssin sijainti korjataan késin
lekalla. Kun valssi on oikeassa paikassa, kytketd&n automaattinen kasetinajo paalle.

Automaattialueen automaattiset toiminnot estetaan, kun turvaovi on auki, WRCR-robotti ja
siirtovaunu ovat kasiajolla. Tyo tehd&éan yksin ja alueelle menosta ilmoitetaan alkup&én
valvomoon, ndin varmistetaan, ettei kukaan ole j&anyt turva-aitojen sisdpuolelle ja
odottamatonta kdynnistysta ei padse syntymaan.

Alueella on 6ljysté johtuvaa liukkautta. Alueella tydskenneltédessé on noudatettava erityista
tarkkuutta. Lekaa kaytettdessd iskun tardhdyksestd ja ohilyonnistda voi aiheutua
lihasrevahdyksid. Valssia lekoessa pidetdan suurinta mahdollista etéisyytta valssiin, koska
valssi voi pudota alas. Lekoessa on noudatettava erityista huolellisuutta ja tarkkuutta.

5.5.6. Tyo0valssin siirto keskityspaikasta hiomakoneelle hairidtilanteessa

Alueella kdydaan silmamaardéisesti katsomassa WRR-robotin positio, jonka tarkoitus on
maadrittdd robotin kasiajoliikkeet, jolloin robotti saadaan asemaan, jossa automaattiajoa
voidaan jatkaa. Robotin hairidasemasta riippuen on normaalitapauksissa suositeltavaa ajaa
robotin yksi liikesuunta kerrallaan, jonka jalkeen k&ydaan alueella arvioimassa uusi
lilkesuunta. Liséksi kasiajoliikkeet voidaan méaarittad kasin mittaamalla, kuten kuvassa 18.
Varmistetaan ettei automaattialueella ole henkildita, jonka jalkeen turvaovi voidaan sulkea.
Robottia ohjataan manuaalisesti kauko-ohjaimella aina turva-alueen ulkopuolelta
hitaimmalla mahdollisella nopeudella.

Kuva 18. WRR-robotin aseman selvittaminen mittaamalla

Hiomakoneen alueella on 6ljystd johtuvaa liukkautta. Alueella tydskenneltdessa on
noudatettava erityista tarkkuutta. Automaattialueen automaattiset toiminnot estetdan, kun
turvaovi on auki ja WRR-robotti on ké&siajolla. Tyo tehd&an yksin, ndin varmistetaan, ettei
kukaan ole jaanyt turva-aitojen sisapuolelle.
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5.6. Tyobohjeet - Laakerihuolto

5.6.1. Viimeistelyvalssaimen 2-korkean tydvalssin laakeripesien huolto

Tydvalssin nostot ilman laakeripesié ja laakeripesien kanssa suoritetaan siltanosturilla ja
nostoliinalla. Nostoliinan oikea asema on laakeripesan lukitusmutterin ymparilla.
Laakeripesien nostoihin kéytetddn siltanosturia ja nostoliinaa, jonka péissa on
nostosakkelit. Nostosakkelit kiinnitetddn laakeripesdan nostorenkaisiin. Noudatetaan
olemassa olevia nosturiohjeita: ohjeet radio-ohjatun nosturin  kuljettajalle ja
nosturikuorman Kkiinnittdminen (Liite 3), (Liite 4).

TyoOvalssin molemmissa paissé on kaksi laakeripesad, taivutuslaakeripesé sekd tyovalssin
laakeripesd. Molemmat laakeripesdt puretaan ja kasataan samalla tavalla. Tyorullan
laakeripesa on uloimpana valssin akselilla.

Ty0valssi laakeripesineen siirretddn laakeripesien irrotukseen ja asennukseen tarkoitettuun
laakeripesien ulosvetdjdén. Valssi ja laakeripesdt puhdistetaan, erityisesti tiivisteiden
ympariltd. Irrotetaan liukukiila, joka lukitsee ruuvimutterin renkaan kahteen
puolirenkaaseen. Ruuvimutterin rengasta kierretddn myotapaivaan muutaman kerran, jotta
irrotettava rengas irrottautuu peséstdan. LOysatédén ja irrotetaan ruuvit, jotka lukitsevat
huulitiivisteelld varustetun laipan tydvalssin taivutuslaakeripesaan. Laippa ja huulitiiviste
irrotetaan. Vélikappale ja liukukiila irrotetaan. Nyt tyovalssin taivutuslaakeripesa voidaan
irrottaa valssista laakeripesan ulosvetdjan avulla. Laakeri, laippa ja huulitiiviste jadvat
taivutuslaakeripeséan.

Laakeripesien lukitusrenkaiden irrotuksessa ja asennuksessa voidaan joutua kayttdmaan
lampdlaajenemista apuna. Talldin lukitusrengasta lammitetddn kaasuliekilla tasaisesti
tarvittavan verran. Noudatetaan olemassa olevaa tulitydon valvontasuunnitelma ohjetta
(Liite 9).

Laakeripesét siirretddn yksi kerrallaan tarkistusta ja huoltoa varten kaantdpdydalle, kuten
kuvassa 19. Ké&antopoydalla laakeripesd kaannetddn niin, ettd pesan Kkiinnityspultit
osoittavat ylospdin. Laakeripesien kunto tarkistetaan ja suoritetaan mahdolliset
huoltotoimenpiteet tilanteen mukaan. Tarkastuksen [|&pdissyt laakeripesd siirretdan
huoltopukille odottamaan asennusta valssiin.

Tyd0valssin kunto tarkistetaan ja vaihdetaan uuteen, jos vanha ei kelpaa endd valssaukseen.
Romutukseen menevé tydvalssi siirretddn valssihiomon loppupédédtyyn odottamaan
jatkokasittelyd. Vanha tyOvalssi poistetaan jarjestelmastd ja uusi valssi lisataan
jarjestelmaan.

Laakeripesét siirretddn yksitellen laakeripesien ulosvetéjélle asennuksen mukaisessa
jarjestyksessa. Puhdistetaan ja poistetaan mahdolliset purseet ja kuonat seké kiristysmerkit
valssin kaulasta ja vélikappaleesta. Tarkistetaan valssin kaulan valikappaleen kunto, ettei
siind ole epamuodostumia eikd halkeamia. Puhdistetaan ja tarkistetaan huulitiiviste ja
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laipan tiivistelaippa, vaihdetaan tarvittaessa tiivisteet ja voidellaan 6ljylla. Levitetddn ohut
kerros Oljya valssin kaulaan. Asetetaan laakeripesé ja laippa valssiin ulosvetdjaa apuna
kayttden. Asetetaan valikappale ja sulkukiila. Laippa ja huulitiiviste asetetaan paikalleen ja
lukitaan yksikkd ruuveilla tyOvalssin laakeripesddn. Ruuvimutterin rengas asetetaan
valssin kaulaan pyorittdmalla sitd myotépdivaan niin, ettd renkaan pesd jaa vapaaksi.
Purettava rengas asetetaan pesaansa ja lukitaan puolirenkaat yhdistavat ruuvit. Kierretaan
ruuvimutterin rengasta vastapdivadn, kunnes se asettuu purettavaa rengasta vasten.
Mutterirengasta kierretddn vastapédivaan, kunnes aksiaalista valysta ei en&a ole ja tdman
jalkeen myotapaivéan, jotta laakerin sisédrenkaan ja valilevyn vélille j&& tarvittava vli.
Rengasta Kkierretddn myo0ta- ja vastapaivddn muutama Kierros, jotta aukko on
mutterirenkaan loven kohdalla. Lukitaan ruuvimutterin rengas kahteen puolirenkaaseen
ruuvilla ja sulkukiilalla.

Kuva 19. Laakeripesan kaantopoyta

Laakeripesén ulosvetdjélla katsotaan, ettd laakeripesat kiinnittyvat kunnolla ulosvetdjén
kynsiin, jotteivat laakeripesét paase putoamaan irrotuksessa. Laakeriyksikdiden irtonaisista
osista pidetddn vahintaan toisella k&della kiinni ja siirretadn heti syrjaan irrotuksen jalkeen.
Laakeroinnin osat voivat olla kuluneet teréviksi sarmiksi, jolloin on mahdollista saada
viiltohaava. Tydskennellessé kaytetaan viillon kestavid hansikkaita. Liuotinpuhdistuksessa
iholle ja silmiin voi roiskahtaa liuotinainetta. Nesteitd ké&siteltdessd kéytetddn
asianmukaisia silmésuojaimia ja kumihansikkaita. Oljysta johtuvan liukkauden vuoksi
noudatetaan huolellisuutta tydskenneltaessa.

Lukitusrenkaan irrotuksessa ja asennuksessa kaasuliekilld on noudatettava tulitdiden
mukaista suojavarustusta. Tulityontekijalla on oltava voimassa oleva tulitydkortti.
Sammuttimien vahimmaismaara tulee tdyttdd standardin SFS 5900 -vaatimustaso, ellei
tulity6luvan myontaja edellytd muuta. Tulityon vartiointi on jarjestettava. Tulityontekijalla
on oltava aina kirjallinen ty6lupa. Tulityopaikan alueen lattioilla voi olla 6ljylaiskid, jotka
voivat syttya liekin kosketuksesta.
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Nostoliinan kunto tarkistetaan ennen nostoa. Nostoliinaa kéytettdessa taytyy olla
huolellinen, ettd taakan painopiste jakautuu tasaisesti liinan pdihin. Noston aikana pidetaan
etaisyytta taakkaan sekd taakasta kiinnipitdminen ja ohjaaminen kasin ovat kiellettya.
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6. YHTEENVETO

Riskikartoituksen ja tyoohjeiden laadinnalla pyritddn edistdméan tyoturvallisuutta
tyopaikalla. Tydsuojelulainsdddantd velvoittaa tyonantajaa selvittdmaan tyosta aiheutuvat
vaarat ja niiden merkityksen tyontekijéalle. Kun vaaraa ei voida toimenpitein poistaa ja siita
el aiheudu tyontekijalle merkittdvad riskid, tehdaan kyseiseen tydtehtdvaan ohjeistus.
Lisaksi tydohjeet toimivat vanhoille tyontekijoille toimintamallina sekd uusille
tyontekijoille tydnopastusmateriaalina.

Ty0On tehtdvana oli paivittdd ja laajentaa valssihiomoon ldhes kaksi vuotta sitten tehtya
riskikartoitusta sek& luoda puuttuva Kkartoitus laakerihuoltoon. Riskikartoitus tehtiin
valssihiomon jokaiseen tyotehtdvadn. Riskikartoituksen tulosten pohjalta suunniteltiin
tydohjeet kayttohenkildille kriittisimpiin tydtehtdviin. Tyodohjeille piti luoda selkea
tyoohjeformaatti. Riskikartoitus ja tyoohjeet laadittiin Notesin
turvallisuusjohtamisjarjestelmaan. Liséksi teoriaosuudessa késiteltiin
tydsuojelulainsdéddannon vastuita ja velvollisuuksia tyénantajalle.

Valmistunut riskikartoitus on nyt huomattavasti selkedmpi ja laajempi. Riskikartoitus
vastaa nyt valssihiomon tdmanpdivaisia tyotehtévid seka tyotehtavien riskit ovat erikseen
eriteltyind. Yhdessd tyonjohdon kanssa péatettiin tyotehtavét, joihin ohjeistus tehtiin.
Tyodohjeformaatti ei juuri muuttunut tehtaan yleisesséd kéytossa olevasta formaatista.
Poikkeuksena liséttiin ty0ohjeet paaryhmittdin yhteen pakettiin, jolloin tydohjeiden
selaaminen on helpompaa.

Valssihiomo on kokonaisuutena melko turvallinen paikka tydskennelld. Nostovalineiden ja
Oljysta johtuvan liukkauden aiheuttamat riskit toistuivat hyvin useassa tyotehtévassa.
Edell& mainittuja riskejd on l&hes mahdoton poistaa kokonaan niin kauan, kuin ty0
suoritetaan manuaalisesti.

TyOnantajan on seurattava tydpaikan olosuhteiden muutoksia ja pyrittdvd vastaamaan
niihin. Tyoohjeita ja riskikartoitusta tulee myos jatkossa paivittad séannollisesti, ettd ne
vastaavat todellisuutta.
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8. LHTELUETTELO

LIITE1

LIITE 2

LITE 3

LIITE 4

LIITES

LIITEG6

LITE 7

LIITE 8

LITE9

VALSSIHIOMON RISKIKARTOITUS
ODOTTAMATTOMAN KAYNNISTYMISEN ESTAMINEN
OHJEET RADIO-OHJATUN NOSTURIN KULJETTAJALLE
NOSTURIKUORMAN KIINNITTAMINEN

VALSSIHIOMON SILTANOSTURIN TOIMINTA-ALUEIDEN
RAJOITUSTEN TILAPAINEN POISTO

HK 1-4 HHOMAKONEIDEN HIOMAKIVEN VAIHTO
TRUKKITYOSKENTELY
KAYTOSTA POISTETTUJEN VALSSIEN KASITTELY HIOMOSSA

TULITYON VALVONTASUUNNITELMA
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Yritys: Tarkastelun kohde: Laatijat: Paivays:
Outokumpu Stainless| Hiomo TKo, IMa ja eri 20.5.2010
Oy vuorojen tydntekijat
TODENNAKOISYYS ( SEURAUKSET (S)
) Vahaiset Haitalliset Vakavat
Ep&todennakdinen 1x1 1x2 1x3

1 Merkitykseton riski

2 Vahainen riski

3 Kohtalainen riski

Mahdollinen

2x1
2 Vahainen riski

2%x2
3 Kohtalainen riski

2x3
4 Merkittava riski

Todennakoinen

3x1
3 Kohtalainen riski

3x2
4 Merkittava riski

3x3
5 Sietamaton riski

Todennakdisyys vaaratekijan esiintymiselle

Vaaratekijan haitalliset seuraukset (S):

(T): S=1 Vahaiset ( esim.
T =1 Epatodennékdinen ( esim. sairasloma max 1-2vrk )
Lhrt /10v) S =2 Haitalliset ( esim.
T =2 Mahdollinen ( esim. 1krt/ sairasloma max 1-4 vko )
v) S =3 Vakavat ( esim.
T =3 Todennakéinen ( esim. > sairasloma 1-12kk tai enemman
1krt/ 1kk) )
Nr Tydtehtava Vaarateki- Syyt Ris- Toimenpiteet Vas-
joéiden kin- tuu-
kuvaukset suur hen-
-uus kilot
XS
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Tandemin tydvalssin hionta (automaattinen toiminto)

Kasettirobotti

LIITE 1/2

1. |[Kasetin (kaytetyt
tydvalssit)
siirtovaihto-
vanusta
odotuspaikkaan
(automaattinen
toiminto).

Hairiétilanne =>
Kasiajo

Liukastumis-
vaara.

Isku- ja
litistymis-
vaara.

Ylavartaloon
kohdistuva
tarahdys.

Litistymis-
vaara lekoessa
valssia.

Oljyiset lattiat. 1x1
Automatiikan 1x2
odottamaton
kaynnistyminen.

Valssien aseman 1x2
korjaaminen lekaa
kayttaen.

Valssien aseman 1x3

korjaaminen lekaa
kayttaen. Valssi voi
tippua mm.
harhalyénnin
syysta.

Huolellisuus
tydskenneltdessa.

Hairidtilanteet korjataan
késiajolla. Ty6 tehdaan
yksin ja ilmoitetaan
huoltotdista muille
operaattoreille, talla
tavoin varmistetaan ettei
ketdan ole turva-aitojen
sisalla. Turva-ovi
pidetéén aina avattuna,
henkilon ollessa turva-
aitojen sisépuolella.

Selvitetaan voiko valssin
aseman korjata muilla
turvallisimmilla keinoilla.
Lekoessa taytyy olla
erityisen huolellinen ja
varovainen.

Lekoessa pidetdaén
suurinta mahdollista
etdisyytta valssiin.
Katsotaan turvallinen
kulma lekomiselle, jolloin
valssi ei voi tippua
lekojan paalle.

Tyo6ohje: Tandemin
tydvalssin siirto
automatiikan
hairidtilanteissa >>>

2. |Kasetin (hiotut
tydvalssit ) siirto
odotuspaikasta
vaihtovaunuun
(aut. toiminto).

Ei henkildihin
kohdistuvia
riskeja.
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varastopaikasta
hionnan
kasettivarastopaik
kaan (aut.
toiminto).

. |[Kasetin (kaytetyt |Ei henkil6ihin
tyovalssit) siirto  |kohdistuvia
odotuspaikasta  |riskeja.
kasettien
varastopaikkaan
(aut. toiminto).

. |[Kasetin (kaytetyt |Ei henkil6ihin
tyovalssit) siirto  |kohdistuvia
kasettien riskeja.
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5. |TyOvalssin siirto
kasetista
keskityspaikkaan
(jokaisen
hiomakoneen
vieressa). (aut.
toiminto).

Hairiétilanne =>
Kasiajo

Ei henkildihin
kohdistuvia
riskeja.

Liukastumis-
vaara.

Isku- ja
litistymis-
vaara.

Ylavartaloon
kohdistuva
tarahdys.

Litistymis-
vaara lekoessa
valssia.

Oljyiset lattiat. 1x1
Automatiikan 1x2
odottamaton
kaynnistyminen.

Valssien aseman 1x2
korjaaminen lekaa
kayttaen.

Valssien aseman 1x3

korjaaminen lekaa
kayttaen. Valssi voi
tippua mm.
harhaly6énnin
Syysta.

Huolellisuus
tydskenneltdessa.

Hairittilanteet korjataan
kasiajolla. Ty® tehdaan
yksin ja ilmoitetaan
huoltotdista muille
operaattoreille, talla
tavoin varmistetaan ettei
ketdan ole turva-aitojen
sisalla. Turva-ovi
pidetdan aina avattuna,
henkilon ollessa turva-
aitojen sisapuolella.

Selvitetdan voiko valssin
aseman korjata muilla
turvallisimmilla keinoilla.
Lekoessa taytyy olla
erityisen huolellinen ja
varovainen.

Lekoessa pidetdan
suurinta mahdollista
etaisyytta valssiin.
Katsotaan turvallinen
kulma lekomiselle, jolloin
valssi ei voi tippua
lekojan paalle.

Tyo6ohje: Tandemin
tydvalssin siirto
automatiikan
hairidtilanteissa >>>
Tyo6ohje: Toiminta
tydvalssin vaihdossa
tapahtuneen hairién

poistamiseksi >>>
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6. |TyOvalssin siirto
keskityspaikasta
hiomakoneelle
(aut. toiminto).
Hairio=> késiajo |Isku- ja Automatiikan 1x2 |Hairidtilanteet korjataan
litistymis- odottamaton kasiajolla. Tyo tehdaan
vaara. kaynnistyminen. yksin ja ilmoitetaan
huoltotdista muille
operaattoreille, talla
tavoin varmistetaan ettei
ketdan ole turva-aitojen
sisalla. Turva-ovi
pidetdan aina avattuna,
henkilon ollessa turva-
aitojen sisapuolella.

Liukastumis- |Alueella on 6ljystd | 1x1 |Noudatetaan

vaara. johtuvaa liukkautta. huolellisuutta.
Tyo6ohje: Tybvalssin
siirto keskityspaikasta
hiomakoneelle
hairidtilanteessa >>>

Pienet hiomakoneet 1-4 (automaattinen toiminto)
7. |[Hionta

Hairidtilanne: Litistymis- TyOvalssinpaa 1x2 |Nostoapuvélineiden

*Tydvalssin vaara. vioittunut, jolloin kunto tarkistetaan ennen

kiinnitys ei valssin kiinnitys nostoa. Nostoliinaa

onnistu. Tyovalssi hiomakoneeseen kaytettaessa taytyy olla
poistetaan epaonnistuu. huolellinen, etta taakan
siltanosturilla Tydvalssi pudonnut painopiste jakautuu
liinojen avulla ja hiomakoneen tasaisesti liinan paihin.
siirretaan poydalle. Nostoliinan oikea asema
keskitysasemalle. on lukitusmutterin
ymparilla.
Liukastumis-  |Alueella on 6ljystd | 1x1 |Huolellisuus
vaara. johtuvaa liukkautta. tydskenneltdessa.
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8. [TyOvalssin
romutus:

*Tyo6valssin
palautus robotin
avulla
keskitysaseman
kautta takaisin
kasettiin.
Palautettu
tyOvalssi siirretaan
sekvenssiajolla
robotin avulla
romuille varattuun
kasettiin ja tilalle
tuodaan uusi
tyovalssi.

*Tayden
romukasetin siirto
robotin ja
siirtovaunun
avulla
manuaalialueelle.

*Manuaalialueella
romukasetissa
olevat tyovalssit
siirretaan
puolipukki-
nostimen ja
nostoapuvalineen
avulla trukkilavalle
tai
romulaatikkoon.
Trukkilava tai
romulaatikko
siirretaan trukin tai
siltanosturin avulla
hallin

lansipaahan.

Ei henkildihin
kohdistuvia
riskeja.

Litistymis-
vaara.

Liukastumis-
vaara.

Kompastumis-
vaara.

Litistymis-
vaara.

Litistyminen
kasettia siirtavan
vaunun valiin.

Oljyiset lattiat.

Nostomagneetin
kiinnitys kasetin
ylempiin valsseihin
aiheuttaa kiipeilya
siirtovaunun paalle.

Nostomagneetin
kiinnitys pettaa ja
valssi tippuu noston
aikana. Valssi
lipedéa nostoliinan
valista. Virheliikkeet
puolipukki-
nostimella ja
trukilla.

1x1

1x1

1x1

1x2

Siirron aikana pidetaan
etdisyyttd vaunun
kiskoihin.

Huolellisuus
tydskenneltdessa.

Valssin kiinnityksessa
nostomagneettiin
noudatetaan erityista
varovaisuutta ja
huolellisuutta.

Nostomagneetin
magneettipinta ja valssin
kiinnityspinta
puhdistetaan ennen
magnetisointia.
Magneetin kiinnityskohta
valssin keskelle
selvitetdan mittaamalla.
Nostoliinaa kaytettaessa
taytyy olla huolellinen,
ettd taakan painopiste
jakautuu tasaisesti liinan
paihin, jottei taakka
paase luistamaan liinan
vélistd maahan. Noston
aikana pidetaan
etdisyytta taakkaan seka
taakasta kiinnipitdminen
ja ohjaaminen on
kiellettyd. Noudatetaan
nosturiohjeita:

Ohjeet radio-ohjatun
nosturin kuljettajalle >>>
ja Nosturikuorman
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kiinnittdminen >>>

Tormays- Valssien kuljetukset| 1x2 |Trukilla
vaara. trukilla. Ahtaat tydskenneltdessa taytyy
tyoskentelytilat sekal noudattaa huolellisuutta
oviaukot. ja tarkkuutta.
TyOvalssien

kuljetuksessa kaytetdan
kuljetuslaatikkoa seka
hidasta ajonopeultta.
Noudatetaan ohjetta:
Trukkitydskentely >>>

Tyoohje: Uuden
tydvalssin kayttdonotto
seka valssaukseen
kelpaamattoman poisto
jarjestelmasta >>>

Suunnittelutyétilaus
tehty nostoapuvélineesta
kuten SSR nostin.

Suunnitteluun erilaiset
kuljetuslaatikot.
Kuljetuslaatikot
suunnittelussa.

Ohjauspaneelin siirto
aidan tasalle.

Muutetaan
valssikasettien purku ja
lastaus mahdolliseksi
valssivarastoalueella.
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9. |Hiomakiven Liukastumis-  |Lattiat Oljyiset ja 2x1 |Lattiat on karhennettu.
valmistelu, siirto jajvaara liukkaat. Lattiat Varovaisuus
vaihto. epatasaiset. tydskenneltdessa ja aina
on katsottava mihin
astuu.
Litistymis- Nostoapulaitteet 1x2 |Ulosvedinta tydnnetdan
vaara. eivat toimi. Kiven kivea kohti, jottei kivi
irrotus ja asennus "pomppaa" avajaa kohti.
hiomakoneelle. Nostoapulaitteiden kunto
tarkistetaan ennen
nostotyon alkua. Taakan
alapuolella oleskelu on
kiellettya.
Hiomakiven Hiomakiven 1x2 |Kaytetaan
palasten pyoriessa ja mahdollisimman hidasta
sinkoutumisva |ajettaessa timanttia hiomakiven
ara. vasten nopeus on lahestymisnopeutta
liian suuri ja kivi timanttia vasten ajossa.
rikkoutuu. Hiomakivea
kalibroidessa timanttia
vasten kaytetaan
suojavisiiria, kun
kalibrointi suoritetaan
hiomakiven pyoriessa.
Tyoohje: HK 1-4
hiomakoneiden
hiomakiven vaihto >>>
Kasettirobotti (automaattinen toiminto)
10.|Tyovalssin siirto
hiomakoneelta
keskityspaikkaan.
Hairidtilanne =>  |Isku- ja Automatiikan 1x2 |Hairittilanteet korjataan
valssi on nostettu |litistymisvaara. Jodottamaton kasiajolla. Ty6 tehdaan
kasiajolla k&ynnistyminen. yksin ja ilmoitetaan
keskityspaikkaan huoltotdista muille
eika ole paivitetty. operaattoreille, talla
tavoin varmistetaan ettei
ketdan ole turva-aitojen
sisalla. Turva-ovi
pidetdan aina avattuna,
henkilon ollessa turva-
aitojen sisapuolella.
Liukastumis- |Alueella on 6ljystd | 1x1 |Noudatetaan
vaara. johtuvaa liukkautta. huolellisuutta.

Tyoohje: Tybvalssin
siirto keskityspaikasta
hiomakoneelle
hairidtilanteessa >>>
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11.|Tydévalssin siirto  |Ei henkildihin
keskityspaikasta [kohdistuvia
kasettiin (aut. riskeja.
toiminto).

Tandemin vélivalssin hionta (automaattinen toiminto)

Iso robotti
12.|Vvélivalssin Litistymisvaara. [Tydskentely 1x2 |Aina oltava lupa
(hiotun) siirto automaattialueella. tydskentelyyn
varastopaikasta automaattialueella.
vaihtovaunuun ja Tyodskenneltdessa
kaytetyn automaattialueella on
valivalssin siirto noudatettava seuraavia
vaihtovaunusta ohjeita: Odottamattoman
varastopaikkaan. kaynnistyksen esto ja
turvalukituksen hallinta
Tyoskentely
valssirobottien
automaattialueella >>>
13.|Vvélivalssin siirto  |Litistymisvaara. |Toinen tyontekija | 1x2 |[limoitetaan valssin
varastopaikasta tydskentelee siirtoaikeesta
valivalssin valssin siirron tyokaverille ja pidetdan
purkupaikalle aikana huoli ettei kukaan ole
(manuaalialue). purkupaikalla. purkupaikalla valssin
siirron aikana.
Liukastumis- Lattiat 6ljyiset. 1x1 |Huolellisuus
vaara. tydskenneltdessa.
Tormaysvaara. |Pukkinosturi on Pukkinosturi siirretdan

jaanyt
purkupaikalle,
jolloin robotti voi
tormata siihen
tuodessaan

valivalssia.

syrjaan.
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Virheellinen nosto.

14.|Valivalssipaketin [Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Lattiat on karhennettu.
purku. vaara. Huolellisuus
tydskenneltdessa.
Litistymisvaara. |Flappien 1x2 |Flapit lukitaan
putoaminen kannatinrunkoon
kannatinrunkojen kayttdon tarkoitetulla
paalta. lukitusmekanismilla.
Siirtolaitteiden Varmistetaan ettei
vaara-alueella siirtojen aikana kukaan
tydskentely. ole vaara-alueella ja
iimoitetaan
nostoaikeesta
tydkaverille.
Tarina Jumiutuneen 1x1 |Siirtopulttien kierteet
ylavartaloon. saranatapin ajo voidellaan ennen
pulttikoneella voi saranatappien ajoa.
aiheuttaa
haitallista tarinaa. Tyodohje:
Valivalssipaketin purku
ja asennus >>>
15.|Valivalssin Liukastumis- Oljysta johtuvaa 1x1 |Huolellisuus
sivutukivalssien |vaara. liukkautta. tydskenneltdessa.
irrotus ja asennus.
Litistymisvaara. |Flapin 1x2 |Flapit kiinnitetaan
putoaminen. kannatinrunkoihin

kayttéon tarkoitetuilla
lukitusmekanismeilla.
Nosto-orren kunto
tarkastetaan ennen
nostotyon alkua. Taakan
alapuolella oleminen
seka taakasta
kiinnipitaminen ja
ohjaaminen kéasin on
kiellettya. Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>

Tyo6ohje: Valivalssin
sivutukivalssien vaihto
flappeihin >>>

16.

Tukilaakerien
tarkastus.
Tukilaakereiden
uusimisen tekee
Tormets.
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17.|Valivalssin siirto
ison robotin avulla
varastopaikkaan
ison hiomakoneen
lahelle.
(automaattinen

toiminto).

Litistymisvaara.

Siirrot robotin
automatiikalla.

1x1

Pidetaan etaisyytta
siirrettavaan valivalssiin.

Tyo6ohje: Toiminta
Cluster-asemalla
valivalssien tarkastus-,
huolto- ja
kasaamistyssa >>>

18. {Muut
korjaustoimen-
piteet:
*Valitukivalssien
kynnet, -rungot
*Flappien
lukitukset

Litistymisvaara.

Roiskeet silmiin.

Viiltohaava.

Liukuastumis-
vaara.

Puolipukkinostime
n avulla nostot.
Flappien
putoaminen.

Paineilmalla
suoritettava
puhdistus.

Mahdolliset
jaysteet.

Lattiat Oljyiset.

1x2

1x2

1x1

1x1

Flapit kiinnitetaan
kannatinrunkoihin
kayttéon tarkoitetuilla
lukitusmekanismeilla.
Nosto-orren kunto
tarkastetaan ennen
nostotyon alkua. Taakan
alapuolella oleminen
seka taakasta
kiinnipitaminen ja
ohjaaminen kéasin on
kiellettyd. Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>

Kaytettava
asianmukaista
silmasuojausta.

Kaytettava
viillonkestavia
tybhanskoja
tapauskohtaisesti.

Huolellisuus
tydskenneltdessa.

Tyo6ohje: Toiminta
Cluster-asemalla
valivalssien tarkastus-,
huolto- ja
kasaamistyssa >>>
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(aut. toiminto).

19.|Sivutukivalssien |Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Huolellisuus
siirto puolipukki- |vaara. tydskenneltdessa.
nostimen avulla
varaston poydalle, |Litistymisvaara. |Laakereiden 1x2 |Laakereiden kasittelyt
laakereiden poisto putoaminen laakeripdydalla. Noston
ja adapterin purun/kasauksen aikana pidetaan
kiinnitys. yhteydessa. etaisyytta taakkaan seka
Sivutukivalssien Virheliikkeet taakasta kiinnipitaminen
siirto puolipukkinosti- ja ohjaaminen k&sin on
sivuttaissiirto- mella. kiellettyd. Noudatetaan
vaunun kasettiin. nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
Ty0Oohje adapterin
asennukseen:
Sivutukivalssin adapterin
asennus >>>
20.|Kasetin siirto Litistymisvaara. |Vaunun 1x1 |Siirron aikana vaunuun
sivuttaissiirtovaun l&heisyydessa pidetéan etaisyytta.
un avulla oleskelu siirron
kasettivarastoon aikana.
ja kasetin tietojen
paivitys.
21.|Kasetin siirto Ei henkildihin
kasettivarastosta |kohdistuvia
hionnan riskeja.
kasettivarastoon
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Sivutukivalssien hionta

22.|Sivutukivalssien |Kuten tydvalssit
hionta. kohdat 5-11.

23.|Kasetin siirto Litistymisvaara. [Vaunun 1x2 |Siirron aikana vaunuun
sivuttaissiirto- laheisyydessa pidetdan etaisyytta.
vaunun(Shuttle- oleskelu siirron
vaunu) avulla aikana.
takaisin vélivalssin
purkupaikalle.

Iso hiomakone (automaattinen toiminto)
Vélivalssin hionta

24.|Tukiadapterien Litistymisvaara. |Nostot 1x2 |Huolellisuus ja
vaihto siltanosturilla. tarkkaavaisuus
(Adapteripaketti ajettaessa nosturilla.
4Hi + Tandemin Noudatetaan
valivalsseille ja nosturiohjeita: Ohjeet
toinen 2Hi, radio-ohjatun nosturin
manuaalinen kuljettajalle >>>
toiminto). Nosturikuorman

kiinnittdminen >>>

Liukastumis- Oljysta johtuvaa | 1x2 |[Huolellisuus ja
vaara. liukkautta. varovaisuus
tydskenneltdessa.
Kompastumis- |Eri korkuisia 1x2 |Tybskenneltdessa pitaa
vaara. pintoja. katsoa mihin astuu.
Paineilmavaantim Letku siirretaén syrjaan
en letku. heti tyoston jélkeen.

Tyo6ohje: Tukiadapterien
vaihto hiomakoneelle

>>>

25.|Valivalssin siirto  |Ei henkilihin

varastopaikasta |kohdistuvia

hiomakoneelle riskeja.

(automaattinen

toiminto). Tormaysvaara. |Adapterien Yhteydenpito hiojan ja

paikoitusvirhe. nosturikuljettajan valilla.

26.|Hionta Ei henkilihin

(automaattinen kohdistuvia

toiminto). riskeja.

Hiontadljyn lisdys. |Liukastumis- Oljysta johtuvaa | 1x2 [Huolellisuus ja

vaara. liukkautta. varovaisuus

tyoskenneltédessa.
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purkupaikalle
(automaattinen
toiminto).

27.|Hiomakiven Litistymisvaara. |Siirrot ja vaihdot | 1x2 |Hiomakiven nostossa
valmistelut, siirrot siltanosturilla. kaytetdan
ja vaihto. pylvasnostinta.
Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
Liukastumis- Lattiat Oljyiset 1x2 |Huolellisuus ja
vaara. varovaisuus
tydskenneltdessa.
Hiomakiven Hiomakiveéd 1x3 |Kaytetaan
palasten ajettaessa mahdollisimman hidasta
sinkoutumis- timanttia vasten hiomakiven
vaara. nopeus on liian lahestymisnopeutta
suuri ja kivi timanttia vasten ajossa.
rikkoutuu. Hiomakivea
kalibroidessa timanttia
vasten kaytetaan
suojavisiiria.
28.|Vélivalssin siirto  |Ei henkilihin
hiomakoneelta kohdistuvia
varastopaikkaan |riskeja.
(automaattinen
toiminto).
29.|Vvélivalssin siirto  |Ei henkilihin
varastopaikasta |kohdistuvia
valivalssin riskeja.
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30.|Valivalssipaketin |Litistymisvaara. |[Flappien 1x2 |Flappien putoaminen
kasaus: putoaminen. kannatinrunkojen paalta
*Valivalssi Siirtolaitteiden estetaan
*Sivutukivalssit likkeet. kannatinrunkojen
*Sivutukivalssien lukitusmekanismilla.
tukilaakerit Katsotaan, ettei
*Flapit siirtolaitteiden liikkeiden
vaara-alueella ole
ketaan.
Ylavartaloon Jumittuneiden 2x1 |Siirtopulttien kierteet
kohdistuva saranatappien voidellaan ennen
tarina. ajaminen saranatappien ajoa.
paineilmavaantim
ella.
Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x2 [Huolellisuus
vaara. tydskenneltdessa.
Tyo6ohje:
Valivalssipaketin purku
ja asennus >>>
31.|Vvalivalssipaketin |Liukastumis- Oljysta johtuvaa | 1x2 |Lattiat karhennettu.
siirto purku / vaara. liukkautta. Huolellisuus ja
kasausalueelta tarkkaavaisuus
varastoalueelle. tydskenneltdessa.
Tandemin tukivalssien siirrot ja hionnat
32.|Nostoapulaitteen |Putoamisvaara. |Kiikuttaessa 1x2 |Telineen kaiteesta
kiinnitys nosto-orren pidetdan vahintaan
siltanosturiin seka sailytystelineelle. yhdella kadella kiinni.
sahkon Nosto-ortta
kytkeminen kiinnitettdessa
nostoapu- siltanosturiin,
laitteeseen. ohjauskapula asetetaan

virrattomaksi painamalla
hataseispainike pohjaan.

Tyo6ohje: Nosto-orren
50T kiinnitys
siltanosturiin >>>
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tukivalssin
varastopaikkaan.

siltanosturilla.

33.|Tukivalssin Liukastumis- Oljyiset lattiat 1x1 |Tarkkaavaisuus
(hiotun) siirto vaara. likuttaessa.
siltanosturilla
varastopaikasta |Litistymisvaara. |Nostot 1x2 |Nostoapulaitteen kunto
siirtovaunuun. siltanosturilla. tarkastetaan ennen
nostotyon alkua.
Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
Hairidt nostoapu- [Putoamisvaara. |Nostoapulaitteen | 1x1 |Huolellisuus ja
laitteessa. hairididen tarkkaavaisuus vaunun
kuittaukset, paalle kiivettaessa.
kuittausnappi
nostoapu- Kuittausnappi
laitteessa. ohjauskapulaan.
Vaihtovaunuun kiinteét
portaat tai tikkaat
helpottamaan vaunun
paalle kiipedmista.
34.|Tukivalssin Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Tarkkaavaisuus
(kaytetyn) siirto  |vaara. likuttaessa.
siltanosturilla
siirtovaunusta Litistymisvaara. |Nostot 1x2 |Huolellisuus

siltanosturilla
tydskenneltdessa.
Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>




Kokkonen Tero

OPINNAYTETYO

LIITE 1/17

35.|Hiomakoneen Kompastumis- |Koneen tasot 1x2 |Tarkkaavaisuus
puhdistus ja vaara. vinot ja eritasoissa tyoskenneltaessa ja
adapterien seka oljyiset. likuttaessa taytyy katsoa
vaihdot. Koneessa teravia mihin astuu.
kulmia ja
ulokkeita.
Putoamisvaara |Avattavat lattialuu-| 1x2 |Lattialuukut suljetaan
puhdistettaessa |kut painavia ja heti puhdistuksen
hiomakonetta. |aukkojen jalkeen.
suojauksessa ei
ole kaiteita. Luukut keveimmiksi ja
Tydskentelyn saranallisiksi seka
apuna kaytetaan suojakaiteet. Kéasituet
siltanosturia. helpottamaan
kiipeamista luukun lapi
eri tasolle.
(suunnittelutyétilaus)
Litistymisvaara |Tukiadapterinja | 1x2 |Taakan ohjaaminen
adapterien hiomakoneen tai kasin tai taakasta
siirroissa adapteripukin kiinnipitaminen on
siltanosturilla.  |valiin litistyminen. kiellettyd. Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
Tyo6ohje: Tukiadapterien
vaihto hiomakoneelle
>>>
36.|Tukivalssin siirto |Litistymisvaara. |Nosturin 1x2 |Noudatetaan voimassa
siltanosturilla ajovirheet. olevia nosturiohjeita:
varastopaikasta Ohjeet radio-ohjatun
hiomakoneelle. nosturin kuljettajalle TLi
022 >>> Nosturikuorman
kiinnittdminen
TKyYht009 >>>
Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Tarkkaavaisuus
vaara. tydskenneltdessa.

Tyo6ohje: Tandem
tukivalssin siirto
varastopaikasta
hiomakoneelle nosto-

orrella >>>
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37.|Tukivalssin hionta |Ei henkil6ihin
(automaattinen kohdistuvia
toiminto). riskeja.
Repsin laitteiden |Liukastumis- Oljysta johtuvaa | 1x1 |[Huolellisuus ja
aseman tarkastus |vaara. liukkautta. tarkkaavaisuus
ja séato. Valssien tydskenneltdessa.
kuivaus.
38.|Tukivalssin siirto  |Litistymisvaara. |[Nosturin 1x2 |Noston aikana taakkaan
siltanosturilla ajovirheet. pidetddn etaisyytta.
hiomakoneelta Noudatetaan
varastopaikkaan. nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Tarkkaavaisuus
vaara. tyoskenneltaessa.

TyOohje: Tandem
tukivalssin siirto
varastopaikasta
hiomakoneelle nosto-
orrella >>>
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Viimeistelyvalssain
Tybvalssi 2-korkea

39.|Tydvalssin siirto  |Litistymisvaara. |Siltanosturin 1x2 |Taakan alapuolella
vaihtovaunusta ohjausvirheet. oleskelu seka
varastopaikkaan kiinnipitaminen ja kasin
siltanosturilla ohjaaminen on kielletty&.
linojen avulla.
Taakan Nostoliina lipedd | 1x2 |Nostoapuvdlineiden
putoamisvaara. |paikoiltaan. kunto tarkistetaan ennen
Nostoliina repeéa. nostoa. Nostoliinaa

kaytettdessa taytyy olla
huolellinen, etta taakan
painopiste jakautuu
tasaisesti liinan paihin.
Nostoliinan oikea asema
on lukitusmutterin
ymparilla.

Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittaminen >>>

Putoamisvaara. [Hairididen 1x1 [Huolellisuus
kuittauspainike vaihtovaunun
vaihtovaunun kuittauspainikkeelle
paalla. kiivettdessa.

Tyo6ohje:

Viimeistelyvalssaimen 2-
korkean tydvalssin siirto
vaihtovaunusta
varastopaikkaan >>>

Nykyisen
nostoapuvalineen
muutos kartoitetaan
valssinvaihtovaunusta
nostettaessa.

Asteikko siltanosturin
koukun asemalle kun
valsseja nostetaan
liinoilla
valssinvaihtovaunusta.
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40.

Hiomakoneeseen
adapterien ja
sovitepalojen
vaihto.

Litistymisvaara.

Nostot
siltanosturilla.

1x2

Huolellisuus ja
tarkkaavaisuus
ajettaessa nosturilla.
Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>

nostoapulaitteen
asennus seka
sahkon
kytkeminen
nostoapu-
laitteeseen.

sailytystelineen
askelmat ovat
jyrkat. Nosturin
odottamattomat
likkeet
nostoapulaitteen
kiinnityksessa.

Liukastumis- Oljysta johtuvaa 1x1 |Huolellisuus ja

vaara. liukkautta. varovaisuus
tydskenneltdessa.

Kompastumis-  |Eri korkuisia 1x2 |Tyoskenneltdessa pitaa

vaara. pintoja. Paineilma- katsoa mihin astuu.

vaantimen letku. Letku siirretdén syrjaan
heti tydston jalkeen.
Tyo6ohje: Tukiadapterien
vaihto hiomakoneelle
>>>
41.|Siltanosturiin Putoamisvaara. |Nostoapulaitteen | 1x2 |Telineella

tydskenneltdessa
pidetdan kaiteesta
vahintaan toisella
kadella kiinni.
Nostoapulaitetta
kiinnitettdessa
siltanosturiin tehdéaéan
kauko-ohjain
virrattomaksi painamalla
hataseispainike pohjaan.

Tyo6ohje: 2Hi-
nostoapulaitteen
kiinnitys siltanosturiin
>>>
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42.|Tybvalssin siirto  |Litistymisvaara. |[Nostot 1x2 |Pidetaén etaisyytta
varastopaikalta siltanosturilla. taakkaan.
hiomakoneelle Tappi lipeaé Noudatetaan

seké
laakeripesien

laakeripesén
kaantoreiasta,

nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin

kaanto. jolloin pesa kuljettajalle >>>
pyoOrahtaa. Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Huolellisuus
vaara. tydskenneltdessa.
Nostoapulaitteen
ohjauskapulan
painikkeiden
toimintokuvaukset
puuttuvat osaksi.
Ohjauskapulassa on
ollut kiinni erillinen ohje.
43.|Hionta, Litistymisvaara. |Siirrot ja vaihdot | 1x2 |Hiomakiven nostossa
hiomakiven siltanosturilla. kaytetaan
valmistelu, siirto ja pylvasnostinta.
vaihto. Ohjeet radio-ohjatun
nosturin kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
Liukastumis- Lattiat oljyiset. 1x2 |Huolellisuus ja
vaara. varovaisuus
tydskenneltdessa.
Hiomakiven Hiomakivea 1x3 |Kaytetaan
palasten ajettaessa mahdollisimman hidasta
sinkoutumis- timanttia vasten hiomakiven
vaara. nopeus on liian lahestymisnopeutta
suuri ja kivi timanttia vasten ajossa.
rikkoutuu. Hiomakivea
Hionnan aikana kalibroidessa timanttia
kivi rikkoutuu ja vasten kaytetédan
kiven palasia suojavisiiria. Valtetaén
sinkoutuu hiomakiven
ymparistoon. laheisyydessé oloa
hionnan aikana.
44.|Tybvalssin siirto  |Litistymisvaara. |[Nostot 1x2 |Pidetéan etaisyytta
hiomakoneelta siltanosturilla. taakkaan. Noudatetaan
varastopaikalle. Tappi lipeda nosturiohjeita: Ohjeet
siltanosturi ja laakeripesan radio-ohjatun nosturin
nostoapulaite kaantoreiasta, kuljettajalle >>>
seké laakeripesan jolloin pesa Nosturikuorman
kaanto. pyoOrahtaa. kiinnittdminen >>>
Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Huolellisuus
vaara. tydskenneltdessa.
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45,

Tydvalssin siirto
varastopaikalta
vaihtovaunuun
siltanosturin ja
liinojen avulla.

Litistymisvaara.

Taakan
putoamisvaara.

Siltanosturin
asema
virheellinen.

Nostoliina lipeda
paikoiltaan.
Nostoliina repeéé.

1x2

1x2

Taakan alapuolella
oleskelu sek&a
kiinnipitaminen ja kasin
ohjaaminen on kiellettya.

Nostoapuvalineiden
kunto tarkistetaan ennen
nostoa. Nostoliinaa
kaytettaessa taytyy olla
huolellinen, etta taakan
painopiste jakautuu
tasaisesti liinan paihin.
Nostoliinan oikea asema
on lukitusmutterin
ymparilla.

Noudatettava voimassa
olevia nosturiohjeita:
Ohjeet radio-ohjatun
nosturin kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>

Tyo6ohje:
Viimeistelyvalssaimen 2-
korkeiden tyévalssien ja
2-korkeiden tukivalssien
siirto vaihtovaunusta
varastopaikkaan >>>
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Viimeistelyvalssain
Tybvalssi 4-korkea
46.|Kuten tandemin  |Hiomakiven Hiomakivea 1x3 |Hiomakivea
valivalssin hionta. |palasten ajettaessa kalibroidessa timanttia
sinkoutumis- timanttia vasten vasten kaytetdan
vaara. nopeus on liian suojavisiiria. Valtetdan

Kompastumis-
vaara.

Litistymisvaara.

suuri ja Kivi
rikkoutuu.
Hionnan aikana
kivi rikkoutuu ja
kiven palasia
sinkoutuu
ymparistoon.

Eri korkuisia
tasoja ja Oljysta
johtuvaa
liukkautta.

Nostot
siltanosturilla.

1x2

1x2

hiomakiven
laheisyydessa oloa
hionnan aikana.

Huolellisuus ja
varovaisuus
tydskenneltdessa.
Katsottava mihin astuu.

Nostotydn aikana
taakkojen alapuolella
oleskelu on kiellettya
seké taakasta
kiinnipitaminen ja
ohjaaminen ké&sin on
kiellettya.

Noudatettava voimassa
olevia nosturiohjeita:
Ohjeet radio-ohjatun
nosturin kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittAminen >>>

Tyo6ohje:
Viimeistelyvalssaimen 4-
korkean tydvalssin
hionta >>>
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47.|Siltanosturiin
nostoapulaitteen
asennus 2-
korkeille valsseille
seké sahkon
kytkeminen
nostoapu-
laitteeseen.

Putoamisvaara.

Nostoapulaitteen
sdilytystelineen
askelmat ovat
jyrkat. Nosturin
odottamattomat
likkeet
nostoapulaitteen
kiinnityksessa.

1x2

Telineella
tyoskenneltdessa
pidetéén kaiteesta
vahintaan toisella
kadella kiinni.
Nostoapulaitetta
kiinnitettdesséa
siltanosturiin tehd&an
kauko-ohjain
virrattomaksi painamalla
hatéseispainike pohjaan.

Tyo6ohje: 2Hi-
nostoapulaitteen
kiinnitys siltanosturiin
>>>
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48.

Tukivalssien
nostot
vaihtovaunusta
varastopaikkaan
ja pain vastoin;

* 2-korkeat
tyovalssit =>
Tukivalssin siirrot
siltanosturilla ja
nostoliinalla

*4-korkeat
tukivalssit =>
Tukivalssin siirrot
HLR-robotilla.

Litistymisvaara.

Taakan
putoamisvaara.

Putoamisvaara.

Litistymisvaara.

Putoamisvaara.

Siltanosturin
ohjausvirheet.

Nostoliina lipeda
paikoiltaan.

Nostoliina repeéa.

Hairididen
kuittausnappi
vaihtovaunun
paalla.

Valssin siirrot
HLR-robotin
automatiikalla.

Hairididen
kuittauspainike
vaihtovaunun

paalla.

1x2

1x2

1x1

1x2

1x1

Taakan alapuolella
oleskelu sek&a
kiinnipitaminen ja kasin
ohjaaminen on kiellettya.

Nostoapuvalineiden
kunto tarkistetaan ennen
nostoa. Nostoliinaa
kaytettaessa taytyy olla
huolellinen, etta taakan
painopiste jakautuu
tasaisesti liinan paihin.
Nostoliinan oikea asema
on lukitusmutterin
ymparilla.

Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>

Huolellisuus ja
tarkkaavaisuus vaunun
kuittausnapille
kiivettaessa.

Tyo6ohje:
Viimeistelyvalssaimen 2-
korkeiden tydvalssien ja
2-korkeiden tukivalssien
siirto vaihtovaunusta
varastopaikkaan >>>

Robotin siirron aikana
pidetdan etaisyytta
hiomakoneeseen.

Huolellisuus ja
tarkkaavaisuus vaunun
paalle kiivettaessa.
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49.|Hiomakoneen Litistymisvaara |Tukiadapterinja | 1x2 |Huolellisuus ja
adapterien vaihto |adapterien hiomakoneen tai tarkkaavaisuus
(yla- tai alavalssin|siirroissa adapteripukin ajettaessa nosturilla.
adapteri). siltanosturilla.  |véliin litistyminen. Noudatetaan

nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>

Liukastumis- Oljysta johtuvaa 1x1 |Huolellisuus ja
vaara. liukkautta. varovaisuus
tydskenneltdessa.

Kompastumis-  |Eri korkuisia 1x2 |Tyoskenneltdessa pitaa
vaara. pintoja. Paineilma- katsoa mihin astuu.
vaantimen letku. Letku siirretdén syrjaan

heti tydston jalkeen.

Tyo6ohje: Tukiadapterien
vaihto hiomakoneelle

>>>
50. |Hiomakiven Litistymisvaara. |Siirrot ja vaihdot | 1x2 |Hiomakiven nostossa
valmistelu, siirto ja siltanosturilla. kaytetdan
vaihto. pylvasnostinta.

Ohjeet radio-ohjatun
nosturin kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>

Liukastumis- Lattiat oljyiset. 1x2 |Huolellisuus ja
vaara. varovaisuus
tydskenneltdessa.

Hiomakiven Hiomakivea 1x3 |Kaytetaan

palasten ajettaessa mahdollisimman hidasta

sinkoutumis- timanttia vasten hiomakiven

vaara. nopeus on liian lahestymisnopeutta
suuri ja Kivi timanttia vasten ajossa.
rikkoutuu. Hiomakivea

kalibroidessa timanttia
vasten kaytetaan
suojavisiiria.
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51.

Tukivalssin siirto
varastopaikalta
hiomakoneelle ja

pain vastoin.
* 2-korkeat Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Huolellisuus
tukivalssit => vaara. tydskenneltdessa.
Tukivalssin siirrot
siltanosturillaja  |Litistymisvaara. |Nostot 1x2 |Pidetaan etaisyytta
2Hi-nostoapu- siltanosturilla. taakkaan. Noudatettava
laitteella. Tappi lipeaa voimassa olevia
laakeripesan nosturiohjeita. Ohjeet
kaantoreiasta, radio-ohjatun nosturin
jolloin pesa kuljettajalle >>>
pyoOrahtaa. Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
* 4-korkeat Litistymisvaara. |Valssin siirrot 1x2 |Robotin siirron aikana
tukivalssit => HLR-robotin pidetdan etaisyytta
Tukivalssit siirrot automatiikalla. hiomakoneeseen.
HLR-robotilla.
52.|Hionta. Hiomakiven Hiomakivea 1x3 |Kaytetaan
palasten ajettaessa mahdollisimman hidasta
sinkoutumis- timanttia vasten hiomakiven
vaara. nopeus on liian lahestymisnopeutta
suuri ja kivi timanttia vasten ajossa.
rikkoutuu. Hiomakivea
Hionnan aikana kalibroidessa timanttia
kivi rikkoutuu ja vasten kaytetédan
kiven palasia suojavisiiria. Valtetaén
sinkoutuu hiomakiven
ymparistoon. laheisyydessé oloa
hionnan aikana.
Kompastumis-  |Eri korkuisia 1x2 [Huolellisuus ja
vaara. tasoja ja oljysta varovaisuus
johtuvaa tydskenneltdessa.
liukkautta. Katsottava mihin astuu.

Toimitaan kuten
tydohjeissa:
Viimeistelyvalssaimen 4-
korkean ty6valssin
hionta >>>
Viimeistelyvalssaimen 2-
korkean ty6valssin

hionta >>>
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Tukivalssit
53.|Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 |K&ytet&én viillon
purkaminen ja voivat olla kestavid hansikkaita.
tarkastaminen. kuluneet teraviksi
sarmiksi.
Iholle haitallinen |Liuotin- 1x2 |Kaytetddn
aine. puhdistuksessa asianmukaisia
iholle ja silmiin voi silmasuojaimia ja
roiskahtaa kumihansikkaita.
liuotinainetta.
Varsinkin
liuottimen kuivaus
paineilmalla
aiheuttaa nesteen
hallitsemattoman
poiston
laakeripesalta.
Litistymisvaara. [Laakeriyksikén 1x2 |Varmistetaan etta
osien putoaminen laakeripesé on
purun aikana. kiinnittynyt oikein
Laakeripesaa laakeripesan
vedettdessa irti purkulaitteeseen.
valssilta pesa Irtonaisista osista
putoaa. pidetéén aina vahintédan
toisella kadella kiinni.
Irtonaiset osat siirretdén
syrjaan heti irrotuksen
jalkeen.
54.|Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 |K&ytet&én viillon
kokoaminen. voivat olla kestavid hansikkaita.
kuluneet teraviksi
sarmiksi.
Litistymisvaara. |[Laakeriyksikon 1x2 |Kasitellaén ja

osien putoaminen
kokoamisen
yhteydessa.

kiinnitetdan yksi osa
kerrallansa paikoilleen.
Irtonaisista osista
pidetdan vahintdén
yhdella kédella kiinni.
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55.

Laakeriyksikon
asennus akselille.

Viiltohaava.

Palovamma.

Tulipalovaara.

Laakeroinnin osat
voivat olla
kuluneet teraviksi
sarmiksi.

Painelaakerin
sisdrenkaan ja
neulalaakerin
sisaholkin
asennus
valssitapille
lampdlaajene-
misen avulla.
Sisarengas ja
sisaholkki
kuumennutetaan
kaasuliekilla n.
120 asteiseksi.

Neulalaakerin ja
sisaholkin
asennuksissa
kaytetaan
avoliekkia.
Laakerihuollon
alueella voi olla
Oljylaiskia, jotka
syttyvat liekin
kosketuksesta.

1x1

1x2

1x2

Kaytetaan viillon
kestavia hansikkaita.

Tulitdiden mukainen
suojavarustus.
Huolellisuus ja
varovaisuus
tydskenneltdessa.

Kartoitetaan jokin muu
turvallisempi menetelma
sisdrenkaan ja
sisaholkin
kuumentamiseen.

Tulityontekijalla on
oltava voimassa oleva
tulityokortti.
Sammuttimien
vahimmaismaara tulee
tayttaa standardin SFS
5900 vaatimustaso, ellei
tulityéluvan myontaja
edellytd muuta. Tulitydn
vartiointi on jarjestettava.
Tulityontekijalla on
oltava aina kirjallinen
ty6lupa. Noudatettava
ohjetta: Tulityén
valvontasuunnitelma
>>>
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56. |Laakeriyksikon Litistymisvaara. |Siirrot 1x2 |Taakan alapuolella
siirrot. siltanosturilla ja oleskelu sekéa
nostoapu- kiinnipitaminen ja kasin
-Tukivalssin siirrot valineella. ohjaaminen on kiellettya.

laakeripesineen
siltanosturilla ja
nosto-orrella

Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin

(héamahakki- kuljettajalle >>>
nostin). Nosturikuorman
-Laakeripesat kiinnittdminen >>>
siirretdén
yksitellen Putoamisvaara. |Nosto-ortta 1x2 |Telineen kaiteesta
siltanosturilla ja kiinnitettdessa pidetdan vahintaan
nostoliinalla, jonka siltanosturiin yhdella kéadell& kiinni.
paisséa on joudutaan Nosto-ortta
nostosakkelit. kilpeamaan orren kiinnitettdessa
sailytystelineelle. siltanosturiin,
ohjauskapula asetetaan
virrattomaksi painamalla
hataseispainike pohjaan.
Tyo6ohje: Nosto-orren
50T kiinnitys
siltanosturiin >>>
57.|Tukivalssin Litistymisvaara. |Siirrot 1x2 |Nostoliinan kunto
romutus. siltanosturilla ja tarkistetaan ennen
nostoliinalla nostoa. Nostoliinaa
valssihiomon kaytettaessa taytyy olla
loppupaatyyn. huolellinen, ettd taakan

painopiste jakautuu
tasaisesti liinan paihin.
Noudatetaan
nosturiohjeita: Ohjeet
radio-ohjatun nosturin
kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
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Tydvalssit
2-korkeat
58. |Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 |K&ytet&én viillon
purkaminen ja voivat olla kestavia hansikkaita.
tarkastaminen. kuluneet teraviksi

sarmiksi.

Iholle haitallinen |Liuotinpuhdistuks | 1x2 |Kaytetdan

aine. essa iholle ja asianmukaisia
silmiin voi silmasuojaimia ja
roiskahtaa kumihansikkaita.

liuotinainetta.

Litistymisvaara. |Laakeripesaa 1x2 |Varmistetaan etta
vedettdessa irti laakeripesé on
valssilta pesa kiinnittynyt oikein
putoaa. laakeripeséan
Laakeriyksikon purkulaitteeseen.
osien putoaminen Irtonaisista osista
purun aikana. pidetéén aina vahintdan

toisella kadella kiinni.
Irtonaiset osat siirretdan
syrjaan heti irrotuksen

jalkeen.

Palovamma. Lukitusrenkaan 1x2 |Tulitéiden mukainen

irrotus lampo- suojavarustus.

laajenemisen Huolellisuus ja

avulla. varovaisuus

Lukitusrengasta tydskenneltdessa.

[ammitetaan

kaasuliekill. Kartoitetaan

turvallisempi menetelma
lammitykseen.

Tulipalovaara. |Lukitusrenkaan 1x2 |Noudatettava ohjetta:

irrotuksessa Tulityon

kaytetdan valvontasuunnitelma
avoliekkia. >>>

Laakerihuollon

alueella voi olla Tyo6ohje kohtiin 58-61.:
Oljylaiskia, jotka Viimeistelyvalssaimen 2-
syttyvat liekin korkean ty6valssin

kosketuksesta. laakeripesien huolto >>>




Kokkonen Tero

OPINNAYTETYO

LIITE 1/32

59.|Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 [kaytetéén viillon kestavia
kokoaminen. voivat olla hansikkaita.
kuluneet teraviksi
sarmiksi.

Palovamma. Lukitusrenkaan 1x2 |Tulitdiden mukainen
asennus lampo- suojavarustus.
laajenemisen Huolellisuus ja
avulla. varovaisuus
Lukitusrengasta tydskenneltdessa.
[Ammitetaéan
kaasuliekilla.

Tulipalovaara. [Lukitusrenkaan 1x2 |Noudatettava ohjetta:
asennuksessa Tulityon
kaytetdén valvontasuunnitelma
avoliekkia. >>>
Laakerihuollon
alueella voi olla
oljylaiskia, jotka
syttyvat liekin
kosketuksesta.

Litistymisvaara. |[Laakeriyksikon 1x2 |Kéasitellaan ja
osien putoaminen kiinnitetdan yksi osa
kokoamisen kerrallansa paikoilleen.
yhteydessa. Irtonaisista osista

pidetdan vahintaan
yhdella kadella kiinni.
60. |Laakeriyksikon Litistymisvaara. |Nosturin 1x2 |Noudatettava
nostot. ohjausvirheet. nosturiohjeita:
Nostoliina lipeaa Ohjeet radio-ohjatun
-TyOvalssin nostot paikaltaan tai nosturin kuljettajalle >>>
laakeripesineen repeaa noston Nosturikuorman
tehdaan aikana. kiinnittdminen >>>
siltanosturilla ja
nosto-orrella
(h&dmahakki-
nostin).
-Laakeripesat
siirretédén
yksitellen
siltanosturilla ja
nostoliinalla, jonka
paissa on
nostosakkelit.
61.|Tydvalssin Litistymisvaara. |Nostot 1x2 |Noudatettava
romutus. siltanosturilla ja nosturiohjeita:
nostoliinalla Ohjeet radio-ohjatun
valssihiomon nosturin kuljettajalle >>>
loppupaatyyn. Nosturikuorman

kiinnittaminen >>>
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Tydvalssit
4-korkeat
62.|Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 |K&ytet&én viillon
purkaminen ja voivat olla kestavia hansikkaita.
tarkastaminen. kuluneet teraviksi
sarmiksi.

Iholle haitallinen |Liuotinpuhdistuks | 1x2 |Kaytetdan

aine. essa iholle ja asianmukaisia
silmiin voi silmasuojaimia ja
roiskahtaa kumihansikkaita.
liuotinainetta.

Litistymisvaara. |[Laakeriyksikon 1x2 |Irtonaisista osista
osien putoaminen pidetéén aina vahintéan
purun aikana. toisella kadella kiinni.

Irtonaiset osat siirretdén
syrjaan heti irrotuksen
jalkeen.

Palovamma. Valilevyn ja 1x2 [Tulitéiden mukainen
lukitusrenkaan suojavarustus.
irrotus lampo- Huolellisuus ja
laajenemisen varovaisuus
avulla. tydskenneltdessa.
Lukitusrengasta ja
valilevya
[Ammitetdan
kaasuliekilla.

Tulipalovaara. |Vélilevyn ja 1x2 |Tulityontekijalla on
lukitusrenkaan oltava voimassa oleva
irrotuksessa tulityokortti.
kaytetdan Sammuttimien
avoliekkia. vahimmaismaara tulee

Laakerihuollon
alueella voi olla
oOljylaiskia, jotka
syttyvat liekin
kosketuksesta.

tayttaa standardin SFS
5900 vaatimustaso, ellei
tulitydluvan myontaja
edellytd muuta. Tulitydn
vartiointi on jarjestettava.
Tulityontekijalla on
oltava aina kirjallinen
ty6lupa. Noudatettava
ohjetta: Tulityén
valvontasuunnitelma
>>>
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63. |Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 [Kaytet&an viillon
kokoaminen. voivat kestavia hansikkaita.
kuluneet teraviksi
sarmiksi.
Litistymisvaara. |Laakeriyksikon 1x2 |Kéasitellaan ja
osien putoaminen kiinnitetaan yksi osa
kokoamisen kerrallansa paikoilleen.
yhteydessa. Irtonaisista osista
pidetdan vahintaan
yhdella kéadell& kiinni.
Palovamma. Lukitusrenkaan 1x2 |Tulitdiden mukainen
asennus lampo- suojavarustus.
laajenemisen Huolellisuus ja
avulla. varovaisuus
Lukitusrengasta tyoskenneltaessa.
[Ammitetdan
kayttoon
tarkoitetulla
sahkoisella
[Ammittimell&.
64.|Laakeriyksikon Litistymisvaara. |Nosturin 1x2 |Noudatettava
nostot. ohjausvirheet. nosturiohjeita:
Nostoliina lipeaa Ohjeet radio-ohjatun
paikaltaan tai nosturin kuljettajalle >>>
repeda noston Nosturikuorman
aikana. kiinnittdminen >>>
65.|Tydvalssin Litistymisvaara. |Nostot 1x2 |Noudatettava
romutus. siltanosturilla ja nosturiohjeita:
nostoliinalla. Ohjeet radio-ohjatun

nosturin kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittaminen >>>
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Vélivalssit
66. |Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 |K&ytet&én viillon
purkaminen ja voivat olla kestavia hansikkaita.
tarkastaminen. kuluneet teraviksi
sarmiksi.

Iholle haitallinen |Liuotin- 1x2 |Kaytetaan

aine. puhdistuksessa asianmukaisia
iholle ja silmiin voi silmasuojaimia ja
roiskahtaa kumihansikkaita.
liuotinainetta.

Litistymisvaara. |Laakeripesat 1x2 |Noudatetaan erityista
vedetaan irti varovaisuutta ja
valssilta huolellisuutta.
siltanosturilla ja Noudatettava
robottia apuna nosturiohjeita:
kayttaen. Ohjeet radio-ohjatun
Laakeriyksikon nosturin kuljettajalle >>>
osien putoaminen Nosturikuorman
purun aikana. kiinnittdminen >>>

Tulossa vélivalsseille
oma laakeripesien
purkuun tarkoitettu
saksipoyta

Palovamma. Vélilevyn ja 1x2 |Tulitdiden mukainen
lukitusrenkaan suojavarustus.
irrotus lampo- Huolellisuus ja
laajenemisen varovaisuus
avulla. tydskenneltdessa.
Lukitusrengasta ja
valilevya
[Ammitetaéan
kaasuliekilla.

Tulipalovaara. |Vélilevyn ja 1x2 |Tulitydntekijalla on
lukitusrenkaan oltava aina kirjallinen
irrotuksessa ty6lupa. Noudatettava
kaytetaan ohjetta: Tulityén
avoliekkia. valvontasuunnitelma
Laakerihuollon >>>
alueella voi olla
oOljylaiskia, jotka
syttyvat liekin
kosketuksesta.
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67.|Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 [Kaytet&an viillon
kokoaminen. voivat olla kestavia hansikkaita.
kuluneet teraviksi
sarmiksi.

Palovamma. Lukitusrenkaan 1x2 |Tulitdiden mukainen
asennus lampo- suojavarustus.
laajenemisen Huolellisuus ja
avulla. varovaisuus
Lukitusrengasta tydskenneltdessa.
[Ammitetdan
kayttoon
tarkoitetulla
sahkoisella
[ammittimell&.

Litistymisvaara. |Laakeripesat 1x2 |Noudatetaan erityista
kiinnitetaan varovaisuutta ja
valssin paihin huolellisuutta.
siltanosturilla ja Noudatettava
robottia apuna nosturiohjeita: Ohjeet
kayttaen. radio-ohjatun nosturin
Laakeriyksikdn kuljettajalle >>>
osien putoaminen Nosturikuorman
asennuksen kiinnittdminen >>>
aikana.

68.|Laakeriyksikon Litistymisvaara. |Nosturin 1x2 |Noudatettava

nostot. ohjausvirheet. nosturiohjeita:
Nostoliina lipeaa Ohjeet radio-ohjatun

-Valivalssin nostot paikaltaan tai nosturin kuljettajalle >>>

laakeripesineen repedd noston Nosturikuorman

tehdaan aikana. kiinnittdminen >>>

siltanosturilla ja

nostoliinalla.

-Laakeripesat

siirretdén

yksitellen

siltanosturilla ja

nostoliinalla, jonka

paissa on

nostosakkelit.

69.|Valivalssin Litistymisvaara. |Nostot 1x2 |Noudatettava

romutus. siltanosturilla ja nosturiohjeita:
nostoliinalla Ohjeet radio-ohjatun
valssihiomon nosturin kuljettajalle >>>
loppupaatyyn. Nosturikuorman

kiinnittaminen >>>
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Tukivalssit
70. |Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 |Kaytetaan viillon
purkaminen ja voivat olla kestavia hansikkaita.
tarkastaminen. kuluneet teraviksi
sarmiksi.
Iholle haitallinen |Liuotin- 1x2 |Kaytetaan
aine. puhdistuksessa asianmukaisia
iholle ja silmiin voi silmasuojaimia ja
roiskahtaa kumihansikkaita.
liuotinainetta.
Varsinkin
liuottimen kuivaus
paineilmalla
aiheuttaa nesteen
hallitsemattoman
poiston
laakeripesalta.
Litistymisvaara. |Laakeriyksikon 1x2 |Varmistetaan etta
osien putoaminen laakeripesa on
purun aikana. kiinnittynyt oikein
Laakeripesaa laakeripeséan
vedettaessa irti purkulaitteeseen.
valssilta peséa Irtonaisista osista
putoaa. pidetdan aina vahintaan
toisella kadella kiinni.
Irtonaiset osat siirretdén
syrjaan heti irrotuksen
jalkeen.
71.|Laakeriyksikon Viiltohaava. Laakeroinnin osat | 1x1 |Kaytetaan viillon
kokoaminen. voivat kuluneet kestavia hansikkaita.
teraviksi sarmiksi.
Litistymisvaara. [Laakeriyksikén 1x2 |Kasitelladn yhta osaa

osien putoaminen
kokoamisen
yvhteydessa.

kerrallaan ja kiinnitetaan
paikoillensa. Irtonaisista
osista pidetaan
vahintaan yhdella
kadella kiinni.
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72.|Laakeriyksikon Litistymisvaara. |Siirrot 1x2 |Taakan alapuolella
nostot. siltanosturilla ja oleskelu sekéa
nostoapu- kiinnipitaminen ja kasin
-Tukivalssin siirrot valineella. ohjaaminen on kiellettya.

laakeripesineen
siltanosturilla ja
nosto-orrella

Noudatettava voimassa
olevia nosturiohjeita.
Ohjeet radio-ohjatun

(héamahakki- nosturin kuljettajalle >>>
nostin). Nosturikuorman
-Laakeripesat kiinnittdminen >>>
siirretdén
yksitellen Putoamisvaara. |Nosto-ortta 1x2 |Telineen kaiteesta
siltanosturilla ja kiinnitettessa pidetdan vahintaan
nostoliinalla, jonka siltanosturiin yhdella kéadell& kiinni.
paisséa on joudutaan Nosto-ortta
nostosakkelit. kilpeamaan orren kiinnitettdessa
sailytystelineelle. siltanosturiin,
ohjauskapula asetetaan
virrattomaksi painamalla
hataseispainike pohjaan.
Tyo6ohje: Nosto-orren
50T kiinnitys
siltanosturiin >>>
73.|Tukivalssin Litistymisvaara. |Siirrot 1x2 |Nostoliinan kunto
romutus. siltanosturilla ja tarkistetaan ennen
nostoliinalla nostoa. Nostoliinaa
valssihiomon kaytettaessa taytyy olla
loppupaatyyn. huolellinen, ettd taakan

painopiste jakautuu
tasaisesti liinan paihin.
Noudatettava
nosturiohjeita.

Ohjeet radio-ohjatun
nosturin kuljettajalle >>>
Nosturikuorman
kiinnittdminen >>>
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Hiontanestesailio

74.|Hiontanesteen Iholle haitallisia |Nesteita 1x1 |Nesteita kasiteltdessa
pitoisuuksien nesteita. kasiteltdessa on kaytettava asiaan
valvonta ja iholle voi kuuluvia kumihansikkaita
lisdykset. roiskahtaa seka silmasuojaimia.

haitallisia aineita.

Kompastumis- |Alueella on 6ljysta| 1x2 |Oljysta johtuvan

vaara. johtuvaa liukkauden vuoksi
liukkautta. erityisesti portaissa
Portaiden likuttaessa taytyy olla
askelmat liukkaat huolellinen.
Oljysta.

Putoamisvaara. |Puhdistus- 1x2 |Asetetaan varoitusnauha
prosessin aikana iimoittamaan
avataan hionta- ulkopuolisille henkilgille
jarjestelman huoltotdista. Avonaiset
kannet. kannet suljetaan heti,

kun on mahdollista.

Tyo6ohje: Hiontanesteen
lisdys >>>

Tyo6ohje: Hiontanesteen
pitoisuuksien valvonta

>>>
75.|Kolakuljettimen  |Kunnossapidon
huolto. tydtehtava.
76.|Tayden Astian Siirrot trukilla. 1x2 |Ajetaan hiljaisella
hiontajateastian |putoaminen vauhdilla niin, ettei astia
kuljetus trukin piikeilta. paase tipahtamaan
kasittelypaikkaan. piikkien paalta
akkijarrutuksessa.

Noudatetaan ohjetta:
Trukkityoskentely >>>

Tyo6ohje: Tayden
hiontajatedljyastian
kuljetus
kasittelypaikkaan >>>
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CO, halytys

77./1CO,- Tukehtumis- CO, syrjayttaa 1x3 |2 kpl

sammuttimien vaara. hapen. Pelastautumislaitetta
laukeaminen. valssihiomon eteisessa.

Ohjeistus:
Valssihiomosta
poistuminen CO,
laukeamisen yhteydessa
>>> CO2 ( hiilidioksidi)
jarjestelman kaytto- ja
turvallisuusohjeet/CO2(hi
ilidioksidi)
turvallisuustiedote >>>

Siivous
78.|Siivous. Liukastumis- Oljyiset lattiat. 1x1 |Huolellisuus myos

vaara. siivoustoissa. Osa
lattioista karhennettu.

Tybohje: Tydympaéristén
siisteys ja jarjestyksen
yllapito >>>
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KOREY

TO 001 Odottamattoman kaynnistymisen estaminen

Maarittely

Tyypillinen vakavaan tapaturmaan johtava tapahtuva on koneen odottamaton
kdynnistyminen tai sithen verrattava muu energian odottamaton purkautuminen
kunnossapito tai hdirionpoistotilanteessa.

Odottamattomalla kdynnistymiselld tarkoitetaan kdynnistymistd, joka aiheutuu esimerkiksi
e ohjausjirjestelmén vikaantumisesta
e energiasyOton palaamisesta

o tarkoituksettomasta kdynnistyskiskysta

My0s normaali automaatiojirjestelmin mukainen kdynnistyminen voi olla kohteessa
olevan ndkdkulmasta odottamaton. Virtaavan aineen purkautuminen tydkohteeseen
sisédltyy tisséd ohjeessa kuvattuun odottamattomasta kdynnistyksestd aiheutuviin vaaroihin.
Téssé yhteydessd voidaan puhua myos tyokohteen saattamisesta nollaenergiatilaan (NET)
eli ettei mikdan energian purkaus aiheuta vaaraa.

Téssé ohjeessa on kuvattu keskeiset odottamattoman kidynnistymiseen liittyvét vaarat ja
niiden torjuntatoimenpiteet. Kyseistd ohjetta (minimitaso) voidaan tarkentaa osasto- ja
laitekohtaisesti.

Tyokohteen turvallistaminen pitéé sisdllddn ty0ympériston kokonaisuudessaan. Tapaturma
voi aiheutua myos esimerkiksi viereisen koneen toiminnasta. Alla olevassa kuvassa on
kuvattu odottamattoman kidynnistyksen eston pidperiaatteet.

LUPA
EROTUKSEEN

VARMISTUS

EROTUS

| SEhkbenergia I I wWirt=mva =@ne | | Hydr=ulii kk= ja preumaiikla ” lelm=ninen energ= |
Erotusiathin | BierctusktldrtS | o Byjtlilinjat « Hydrauliikka- « Kuljettimet,
[turwakyt kin] o ) - .
« S3ilit ja altaat ja pneumatiikka- maoottort
« 2ahkdtoimiset « Pumput toimiset laittest * Kasautuneet
laitteet - Sihdit ja jarjestelmat kuormat

= SyOttdruuvit

= Tydntdtangot

= Jouset ja
epdkeskat
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Lupa erotukseen voi olla pysyvé tai erikseen annettava. Ennalta osasto- ja aluekohtaisesti
médriteltyihin vakiotdihin (hdiriénpoisto tuotantotilanteessa, vakiohuolto) ei tarvita
erillistd ty6lupaa. Kaikkiin muihin tdihin, jotka edellyttdvit odottamattoman kdynnistyksen
estotoimenpiteitd on kysyttdva esimiehelti tai alueen vastuuhenkil6ltd (tyonjohtaja) lupa.

Erityisissa tilanteissa luvan on oltava kirjallinen. Erityistilanteet on Kirjattu ohjeeseen
TO 009 Tydlupakdytinnot. Osastokohtaisesti on myds muita tilanteita, joissa
edellyttavat odottamattoman kaynnistyksen estotoimenpiteita, esimerkiksi

o Toiminta automaattitoimintoisen koneen turva-alueella. Esimerkkini
Kuumavalssaamon sisdinen ohje TKuYht010 Tyoskentely turva-alueella.

Turvallistamisen velvollisuudet eri tilanteissa

Jokaisen on huolehdittava tydkohteeseen mennesséén tyoturvallisuudesta myds
mahdollisen odottamattoman kdynnistymisen osalta.

Vuorotyonjohtajalla on oltava tieto omalla alueella tehtdvistd poikkeavista toistd, kuten
kunnossapito- ja asennustoistd. Normaalitilanteessa vuorotyonjohtaja antaa luvan alueensa
poikkeaviin toihin. Tydluvan antamisen yhteydessé tyonjohtaja varmistaa yhdessa
kayttohenkiloston ja toihin tulevan henkildston kanssa, etté tarvittavat varmistuksen ja
lukitukset odottamattoman kdynnistyksen estdmiseksi on tehty.

Seisokkitdissd tai vastaavissa tilanteissa, jossa tyotd tehddén useamman tydnjohtajan
alaisuudessa valitaan yksi henkil6 alueen vastuuhenkiloksi. Kyseinen henkild antaa luvat
yksittdisiin toimenpiteisiin mukaan lukien tyot, joissa tarvitaan odottamattoman
kdynnistyksen estoa.

Seisokkien lisdksi vastaava tilanne on esimerkiksi uuden koneen asennuksessa ja
kayttoonotossa. Asennuksen ja kdyttoonoton ajan tietylld nimetylla henkil6lld tai hdnen
varahenkil6lld4n on tieto siitd, onko kone turvallisessa tilassa.

Tyon valmistumisesta kerrotaan vuorotyonjohtajalle tai alueen vastuuhenkildlle.

Turvalukitusten hallinta

Turvakytkimien ja muiden vastaavien turvalaitteiden lukitukseen on kdytettidvissi
riittdvasti lukkoja, jotka on sarjoitettu osastokohtaisen ohjeen mukaan. Lahimmalla
esimiehelld on oltava mahdollisuus aukaista alaisensa kiinnittdma lukko erityisissi
tilanteissa. Henkilokohtaisten lukkojen liséksi on osasto- ja aluekohtaisesti sarjoitettuja
lukkoja kdytettdviksi seisokeissa tai muissa vastaavissa tilanteissa. Turvalukitusten
hallinnasta on osastokohtaiset ohjeet.

Varastotavarana on odottamattoman kaynnistyksen estotoimenpiteiden tarvikkeita
ja lukkoja liitteessa TLi 019 Muita tydsuojelutuotteita.
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Eri energiamuotojen erotusperiaatteet
Sahkoenergia

Seuraavassa on ohjeet yleisimpiin sdhkotoimisten laitteiden odottamattoman
kdynnistymisen estdmiseksi.

Séhkolaite, jossa on turvakytkin (erotuskytkin):
1. Tarkista turvakytkimen vaikutusalue (nédkoyhteys, laitteen nimi tai positio)

2. Kytke laite pois péélti, tarvittaessa kiynnistyskieltokyltti kdyttopaneeliin
tai valvomoon

3. Lukitse turvakytkin 0-asentoon ja merkitse ALA KYTKE -kyltilld, kirjoita
ALA KYTKE- kylttiin nimesi ja erotuspdivimairi

4. Varmista erotus koekdynnistykselld, jos mahdollista

5. Selvitd tyohon ja tydympdristoon liittyvat muut vaaratekijat

Sahkolaite tai sdhkolaiteryhmi, jossa ei ole erotuskytkinté:

1. Madrittele laite tarkasti (esim. positio) erotusta varten

2. Kytke laite pois pailtd, tarvittaessa kdynnistyskieltokyltti kdyttopaneeliin
tai valvomoon

3. Lukitse ohjausvirran estokytkin 0-asentoon (jos laitteessa on sellainen)

4. Sihkoasentaja poistaa sulakkeen tai avaa varokytkimen seké asettaa
kytkentdkieltokilven ja varmistaa sdhkdtilasta lahtiessdén oven jadvin
lukkoon

5. Varmista erotus koekédynnistykselld, jos mahdollista

6. Selvitd tyohon ja tydympdristoon liittyvit muut vaaratekijat

Sdhkoalan ammattilaisten sdhkotdissd noudatetaan sdhkotyoturvallisuus standardia
(SFS6002), Outokumpu Stainless:in sdhkoturvallisuusohjeistusta ja -lainsdadantoa.
Sahkotyoturvallisuuden valvonta on jarjestettdva sdddosten ja
sahkdotyoturvallisuusstandardien mukaisesti. Erityisesti huomiota on kiinnitettdva kohteen
jannitteettdmyyden toteamiseen, tydmaadoitusvalineiden oikeaan kayttoon seka
tyonaikaisen sdhkdturvallisuuden valvojan nimeamiseen. Nimettyjen
vastuuhenkildiden on varmistettava ja valvottava, ettd annettua ohjeistusta oikeiden ja
vaadittujen tydmenetelmien osalta noudatetaan.

Virtaava aine

Virtaaviksi aineiksi luokitellaan kaasut, kemikaalit ja nesteet. Tédssd ohjeessa kuvataan
kohteen turvallistaminen yleisesti. Selvitd tyokohtaiset tai aineen luokittelun perusteella
tehdyt tarkemmat ohjeet. Virtaavan aineen erottaminen tyokohteesta:
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1. Selvitd onko kyseessé erityisen luvan vaativa tyo (esim. séiliot,
kemikaaliputkistot, hdki- tai nestekaasulinjat)

2. Kytke pumput ja muut painetta kehittavét laitteet pois kaytostd
3. Tee putkilinja tai sdili6 paineettomaksi
4. Sulje erottava sulkuventtiili ja merkkaa se

5. Tarvittaessa tee sokeointi ja/tai sulkuventtiilin lukitseminen siithen
tarkoitetulla apuvilineelld

6. Tyhjenni ja puhdista (puulaus) putkisto tai séilio

7. Suojaudu putkea aukaistessasi mahdollisen purkauksen varalta
(henkilokohtaiset suojaimet, laipan aukaisu ensin putken vastakkaiselta
puolelta)

8. Selvitd tydhon ja tydymparistoon liittyvat muut vaaratekijat

Hydrauliikka ja pneumatiikka

Hydrauliikka- tai pneumatiikkajérjestelmien kunnossapitotdiden aikainen turvallistaminen
(HUOM! Hydrauliikkajirjestelmiin liittyvid kunnossapitotditd saa tehdd vain
hydrauliikkajédrjestelmiin riittdvésti perehtyneet henkil6t.):

1. Katkaise sdhkovirrat luotettavasti kaikilta toimilaitteilta ja moottoreilta, jos
se on mahdollista

2. Pura painevaraajissa, sdilidissa tai putkistossa oleva paine tai eristd ne
luotettavasti

3. Laske hydrauliikan varassa olevat taakat alas tai tue ne luotettavasti.
Liikkeet lukitaan mekaanisesti kiintedlld tai véliaikaisella
lukituksella/tuennalla

4. Selvitd ty6hon ja tydympéristoon liittyvit muut vaaratekijét

Hydrauliikka- tai pneumatiikkatoimisten laitteiden vaikutusalueen turvallistaminen:
1. Hydrauliikka- tai pneumatiikkatoimisten laitteiden liikkeet lukitaan
kiintedlla mekaanisella lukituksella
2. Selvitd tyohon ja tydympéristoon liittyvat muut vaaratekijét

Hydrauliikka- tai pneumatiikkatoimisten laitteiden vaikutusalueen turvallistaminen, mikali
kohteessa ei ole kiintedd mekaanista lukitusta:

1. Laske hydrauliikan varassa olevat taakat alas tai tue ne luotettavasti

2. Pura painevaraajissa, sdilidissd tai putkistossa oleva paine tai eristé ne
luotettavasti
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3. Sulje kohteen sulkuventtiilit (lukitse mikéli mahdollista) ja asenna niihin
venttiilin sulkeneen henkilon nimelld varustettu "Ali avaa venttiilid" -kyltti.

4. Selvitd tyohon ja tyoymparistoon liittyvat muut vaaratekijat
Pelkastaan hydrauliikan varassa olevan taakan alle ei saa missaan tilanteessa menné!

Mekaaninen energia

Mekaanista energiaa sisdltdvid kohteita ovat mm. moottorit, kuljettimet, nosto-ovet, jouset
ja epékeskot, kasautuneet kuormat, syottdruuvit, tyontdtangot ja isojen ajoneuvojen
renkaat. Mekaanisen energian erottaminen tyokohteesta:

1. Katkaise sdhkovirrat luotettavasti kaikilta toimilaitteilta ja moottoreilta
2. Katkaise energiansy6ttd poistamalla hihnat/tai ketjut tai avaamalla kytkin

3. Lukitse mahdollisen vaarallisen liikkeen aiheuttava koneen osa tuella,
jarrulla tai salvalla

4. Selvitd tyohon ja tyoymparistoon liittyvat muut vaaratekijat

Mittalaitteet

Mittalaitteet voivat aiheuttaa odottamatonta kdynnistysti vastaavia vaaratilanteita. Vaaraa
aiheuttavia mittalaitteita ovat mm. laser-tunnistimet, radioaktiiviset siteilyldhteet ja
rontgenlaitteet. Yleisohje mittalaitteiden turvallistamiseen (selvitd laitekohtaiset ohjeet):

1. Selvitd mittalaitteen vaara-alue
2. Tee mittalaite turvalliseksi sille sovitulla tavalla (laitekohtaiset ohjeet)

3. Mittaa tai muuten selvitd mittalaitteen turvallistamisen onnistuminen (esim.
sateilymittaus)

4. Selvitd ty6hon ja tydympéristoon liittyvit muut vaaratekijét

Kohteen kayttoonotto erotuksen jalkeen

Péadasaanto on ettd, lukituksen voi poistaa vain sen asettanut henkil6. Tilanteissa, jossa ndin
ei voida toimia, lukituksen poistaa hénen esimiehensé tai muu vastaava esimiesasemassa
oleva henkild.

Erotuksen purku tehdddn péinvastaisessa jérjestyksessi kuin erottaminen. My0s
kayttoonottoon kysytdén lupa esimieheltd (esim. alueen vuoromestari) ellei tyo ole
vakiotoiksi luokiteltu.
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TLi 022 Ohjeet radio-ohjatun nosturin kuljettajalle

1. Tarkista laitemerkinnoistd, ettd 1dhetin (= radio-ohjain) kuuluu varmasti sille
nosturille, jota aiot kdyttaa.

2. Tarkista, ettd ldhetin on kdyttokelpoinen. Tarkista myds kantohihnat. Ohjainta saa
kayttda ainoastaan silloin, kun ohjain on kiinnitetty kantohihnoilla, vy6lla tai
olkatelineelld.

3. Tarkista nosturin turvakytkimen (padkytkimen) sijainti, jotta voit tarvittaessa
katkaista virran.

4. Varmista ennen ajon alkua, ettei kukaan oleskele nosturin pailla ja ettei
vaaravyOhykkeelld ei ole alttiina olevia henkil6itd. Varmista myds, ettd nosturin
radalle ei ole jddnyt telineitd tai muita esteitd, esim. seisokin jéljilta.

5. Varmista, ettd koukku tai taakka ja nosturi kokonaisuudessaan voi litkkua esteetta.
Heijan syntyessd, ALA yritd pysédyttdd heijaa kdsin vaan kiytd apuvilineita.

6. Tarkista ajosuunnat ja niitd vastaavat suuntasymbolit.

7. Tee hallintalaitteiden, jarrujen, rajakatkaisijoiden, hilytysmerkin ja
hitdpysdytyksen toimintakoe tyovuoron alkaessa ennen ensimmadisti nostoa ja
tarvittaessa.

8. Ald mene taakan alle tai vaara-alueelle. Kuorman nostaminen henkildiden yli on
kielletty. Anna hélytys varoittaaksesi muita.

9. Varo tormadmasté paityrajoihin. Hidasta ajoissa.

10. Varmista, ettd nosturin ohjaustilasta on sellainen nakyvyys, ettd voit kdyttda
nosturia kdyttdolosuhteissa tdysin turvallisesti vaarantamatta itsedsi tai muita
henkil6ita. Mikéli ndhtavyys ei ole ohjauspaikalta riittdva turvallisuuden
takaamiseksi, jalkaudu sellaiseen tyOskentelypisteeseen, josta tydn suoritus ja
toimenpiteet ovat turvallisia ja ndet tyoskentelyalueen mahdollisimman hyvin.

11. Varmista kulkureitti, jotta et kompastu ajaessasi. Pidd tyOympéristo jarjestyksessa.

12. Jos menetit nosturin liitkkeiden hallinnan, irrota kidet hallintaelimisti, jolloin
nosturi pysihtyy. Tarvittaessa paina HATA-SEIS- painiketta.

13. Kisittele ldhetintd varoen. Ald koskaan luovuta lihetinti henkildlle, joka ei ole
oikeutettu ajamaan radio-ohjattua nosturia.

14. Lahetintd on sdilytettidvi asiattomien ulottumattomissa. Varaldhettimid on
sdilytettava lukitussa kaapissa.

15. Lahettimen akkujen lataamisen on tapahduttava ohjeiden mukaisesti.
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16. Nosturin kuljettaminen radio-ohjaimella yhtdaikaa puhelimen kdyton ja
polkupydrilld ajon aikana on kielletty. Lisdksi on huomioitava, ettd kuljettajan
siirtyminen paikasta toiseen tapahtuu turvallisesti kulkien eteenpiin eika
"peruuttamalla".

17. Ilmoita ja raportoi aina tyonjohtajallesi puutteista ja vioista, jotka voivat estda tai
haitata ajoa. Jos jotain yllattdvaa tapahtuu, on nosturi heti otettava kaytosta.
Nosturin kdyttd on keskeytettdva, kunnes vélitontd vaaraa aiheuttavat viat on
korjattu.

18. Jos koydet kiayvat 10ysalla tai koysiraja laukeaa, on kdysien kunto tarkistettava
nosturihuollon toimesta.
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TKyYht009 Nosturikuorman kiinnittaminen

Nostotdiden turvallisuuden yksi tdrked osa on nosturikuorman kiinnittdminen ja sithen
liittyvat turvallisuusohjeet ja - méérdykset.

Alla olevia ohjeita ja periaatteita tulee noudattaa kaikissa kylmévalssaamolla
suoritettavissa nosturikuorman kiinnittdmisissa.

Tyonantajan tulee varmistaa, ettd kdytettdvét koneet, laitteet ja apuvilineet ovat
tarkoitukseen sopivia, riittdvan lujarakenteisia ja tarkastettuja

etteivit ne aitheuta vaaraa kéyttdjille eivitkd muille alueella tyoskenteleville. Lisdksi
tyOnantajan tulee varmistaa, ettd tyontekijdt osaavat

toimia ndiden ohjeiden mukaisesti ja turvallisesti.

Néamai ohjeet eivit ota kantaa erilliseen nostosuunnitelmaan, laadittaviin asiakirjoihin,
tarkastuksiin, kuljettajan péatevyyteen yms. muihin

nostotdiden turvallisuuteen liittyviin asioihin. Em. asioista on koko tehdasta koskevat
erilliset ohjeet.

1. Valitse tarkoitukseen sopiva ja riittdvan luja nostoapuviline ( vyd, koysi, sakset,
nosto-orsi jne. ) ja varmistu, ettd se on ehjd. Nostovilinettd, josta puuttuu
nimelliskuorman osoittava merkinti, ei saa kiyttda ilman luotettavaa selvitysta.
Muista, ettd nostovéline kestdd vain niin paljon kuin sen heikoin kohta, ja etté
vékivaltainen késittely vioittaa vélineen. Ks. nostoapuvalineiden tarkastusta ja
hylkaysta koskeva ohje Tydsuojelu/Koko tehdasta koskevat turvallisuusohjeet/
Nostoapuvalineiden tarkastus ja hylkaysperusteet

2. |Kuormaa kiinnittdessisi huomioi seuraavat seikat:

a) Kuorman kiinnittdmisen on tapahduttava suoraan nosturin koukun alla. Vinoon
nostaminen on ehdottomasti kielletty.

b) Varo, etteivit kuorman terdvit kulmat vioita koysia tai kettinkejé ja ettei niihin
muodostu murros- eikd solmukohtia. Terdviin kulmiin on asetettava sopivat
suojakappaleet.

c¢) Huolehdi siiti, ettei kuormassa ole irtonaisia osia, jotka siirron aikana voivat
pudota.

d) Jos nostettavassa kuormassa on sileitd tai rasvapintaisia kappaleita, on
kuormakdysi tai- kettinki liukumisen estdmiseksi kierrettivd kuorman ympéri.

3. |Suuria ripustuskulmia on valtettdva. Tutustu kdysien ja ketjujen
kuormitustaulukkoon. Siini olevat tiedot auttavat sinua arvioimaan oikein kayttdméasi
vélineen kestokyvyn.
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10.

11.

12.

Kuorman nosto ja siirto saa tapahtua vain kiinnittdjan kuljettajalle antamien
vakiomerkkien mukaisesti. Vakiokasimerkit 1oytyvat ohjeesta Yleiset kasimerkit .
Merkinantajan on huolehdittava, ettd hénelld on néko- tai radiopuhelinyhteys seké
nosturin kayttdjiin ettd tydkohteeseen. Tydskenneltdessd ryhmisséd antaa
vastuunalainen kiinnittdja merkit.

" Kaikki liikkeet seis " -merkin on kuitenkin jokainen oikeutettu antamaan
huomatessaan vaaran uhkaavan. Seuraa noston alkuvaihetta ja kun huomaat, etti
taakka tai osa siitd ottaa johonkin kiinni ( esim. taakassa olevan putken piai ottaa
kiinni toiseen takkaan ) on nosto heti keskeytettdvé ja tutkittava, miten irrottamisen
voisi suorittaa tuotteita tai laitteita vioittamatta.

Nosturissa riippuvan kuorman alle meneminen on kielletty.

Asennustoissd tmv. tilanteissa, joissa taakan ohjaaminen kisin on vilttdmitonta, on
taakan alla ja sen vaarallisessa ldheisyydessd oleminen kielletty. Késin ohjaaminen
on tapahduttava hallitusti ja sellaisesta paikasta, jossa ei ole litistymisvaaraa.

Nosturin nostokykyé suuremman kuorman nostaminen ilman esimiehen kutakin
nostokertaa varten erikseen antamaa méadrdysti on kielletty. Epdselvissé tapauksissa
vaadi ennen nostoa selvitys kuorman painosta.

Nostettava taakka on tasapainotettava siten, ettd painopiste on nosturin koukun
kohdalla. Kiinteélld nostopuomilla varustetuissa nostureissa on taakan painopiste
oltava nosturin nostokdysien vélissa.

Nostoja suoritettaessa on varauduttava siihen, ettd taakka saattaa hajota tai pudota.
Sen vuoksi katso, ettd 1dhelld on aina vapaata tilaa, johon voit tarvittacssa nopeasti
siirtyd.

Metallisia romulaatikoita saa siirtdé vain tdhin tarkoitukseen valmistettua nosto-ortta
kayttden.

Antaessasi merkin taakan laskemiseksi varmistu, ettd taakka ei laskettaessa vioita
lattialla tai telineessé jo olevia tuotteita, eikd myOskddn taakassa olevat tuotteet
vioitu.

Al4 kuormaa telineiti liian tdyteen. Varmistu, etti rulla-, potky-, laatta-, ym. pinot
pysyvit sinun jdljiltdsi varmasti pystyssa.

Muista, ettd kdytavit on pidettdvé vapaina - ylos saakka. Varmistu ennen kuin poistut
paikalta, ettei sinun siirtdmaistdsi taakasta mikdédn osa ulotu kéytaville.
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13. |Al4 jita kiytiville tai lattialle tuotetelineissi sekd tuotteiden vilissi kiytettivii
vilipalkkeja tai -puita, nostovélineitd tai muuta irtonaista, johon voit kompastua. Vie
kayttdmasi nostoviline heti, kun et sitd endi tarvitse, sen vakinaiseen
sdilytyspaikkaan. My0s vélipalkit, -puut jne. on vietdvé niille varattuihin paikkoihin.

14. Kun niet vioittuneen nostovélineen, vie se heti korjattavaksi tai ilmoita
tyOnjohtajallesi.

15. |Nosturikuorman kiinnittdjan on tyoskenneltdva hyvéssd yhteistyossa
nosturinkuljettajan kanssa. Néin taataan turvallinen tyoskentely.

16. Jos olet jostakin tyohosi liittyvésti seikasta epavarma tai huomaat jossakin
tapaturman vaaran, kididnny tyonjohtajasi puoleen.

17. |Ulkona suoritettavissa nostoissa on huomioitava tuulen, ldmpétilan, lumen ja jddn
vaikutukset nostettavaan taakkaan ja siten noston turvallisuuteen. Mikali olosuhteet
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, nostoja ei saa suorittaa.
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TKyRhi004 Valssihiomon siltanosturin toiminta-alueiden
rajoitusten tilapainen poisto

Vikatapauksissa voidaan valssiniomon siltanosturin
(Kone Cranes) ja valssirobottien (Cimcorp) valinen
toiminta-aluerajoitus tilapaisesti ohittaa.

Ohittaminen tehdaan C-pilarilinjan
kulkutasolla olevassa "lattialogiikan”
kayttonaytossa siind olevan ohjeen mukaan.

Ohitus saadaan kytkea toimintaan vain kun:

» Valssirobottien pitda olla toiminnassa vaikka
siltanosturista on virrat pois.

» Siltanosturia tarvitaan robottien toiminta-alueella
silloin, kun roboteista ovat virrat pois. Talloin ei
robotteja saa ottaa kayttdon ennen kuin siltanosturi on
poistunut alueelta ja ohitus on kytketty pois.

Siltanosturin ohitus on taysin operaattorin
vastuulla ja hanen on huolehdittava etta
tormaysta nosturin / taakan ja robottien
valilla synny! Tama tulee huomioida
erityisesti jos ohitustarve jatkuu
vuoronvaihdon yli!

Siltanosturin ohitus on voimassa kaksi (2)
tuntia sen paalle kytkemisesta. Taman
jalkeen se on tydn niin vaatiessa kytkettava
paalle uudestaan.
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Ohitus tulee kuitenkin ehdottomasti kytkea
pois paalta kayttonaytossa valittomasti
ohitustarpeen poistuttua.

Ohituksen paalle ja poiskytkemisista tulee
tehda merkinta KUTI-paivakirjaan.
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TKyRhi008 HK 1-4 hiomakoneiden hiomakiven vaihto

Tydn suoritus

Turvallisuus- ja
ymparistonakokohdat

Tadmai ohje on tarkoitettu
RAP5:n valssihiomon 1-4
hiomakoneiden hiomakiven
vaihtoon.

TWA- ja TWB-tyovalsseilla
on omat hiomakivet, jotka
tulee vaihtaa aina, kun RAPS -
linjalla vaihtuu moodi.

Normaalisti hiomakivi on
mittalaitetta vasten virheella.
[Imoitus tulee pienestd
halkaisijasta. Talloin
hiomakivi ajetaan kiven
vaihtoasemaan keltaisella
ohjaimella.

Normaali suojavarustus.

Tyon suoritus.

1. Pysédytetddn kiven
pyOrinti.

2. Kéanna turvakytkin 0-
asentoon

3. Poistetaan imurin
imuletku, rdnnin reuna,
sekd kiven kansi
varovaisuutta noudattaen.
(Kuvat 1-2)

(Kuva 1)

Huomioi samalla
tyontaa ulosvedinta
kived kohti, koska Kivi
saattaa '‘pompata"
avaajaa kohti. (Kuva 8)

Puhdistetaan hiomakiven
irrottamisen jilkeen
hiomakoneen kiven
ympérystd hiontajétteesta.
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4. Avataan
kuusiokolopultit.
Loysdtdédn ja pyOritetddn
lukitusmutteri pois. (Kuvat
3-4)

5. Nostetaan
pylvésnostimella ulosvedin
lukitusmutterin paikalle,
kun ulosvedin on pydritetty
paikalle, py0ritetadn
ulosvetimen padssi olevaa
kampea niin, ettd kivi
irtoaa. (Kuvat 5-8)

(Kuva 6)
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6. Laitetaan kivi
telineeseen. (Kuva 10)

OPINNAYTETYO

(Kuva 12)
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7. Nosta uusi kivi
hiomakoneeseen, tyonné
ulosvetimen kanssa kivi
pohjaan. Loysédé ulosvedin
pyorittimaélla. Laita
lukitusmutteri paikoilleen.
(Kuva 11)

8. Kiristd ensin kahta
vastakkaista
kuusiokolopulttia ja 16yséda
sitten. (Kuva 12)

9. Kiristd mutteri
uudelleen. (Kuva 13)

10. Kiristé pultit nyt ristiin
sopivaan tiukkuuteen.
(Kuva 14)

(Huom! Ei hampaat
irvessi)

LIITE 6/4
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11. Hiomakivi on nyt
paikallaan, pultit
kiristettynd, asennetaan
hiomakiven kansi, rannin
reuna, sekéd imurin
imuletku paikoilleen.
(Kuva 15)

Pid& hiomakiven
mittauksen/py6rimisen
aikana keltainen
pysaytystatti valmiudessa.

_ Mikali kKiven pyoritys ei
I—I_UO.Il\{I! Turvakytkin (Kuva 16) |0pl.,!, palnetgar_l
pidetédan edelleen O- pysaytystattia ja sen jalkeen
asennossa F8.

(Kuva 16)

Hiomakiven
halkaisijan syotto:

RyOminté -ndytolta
siirrytdéin Huolto (F1) -
ndytolle. Huolto -
ndytolld valitaan
"Hiomakivi halkaisija".
(Kuvat 17-19)

Huom! Tassé vaiheessa
hiomakivea El saa
laittaa pyorimaan.

Kun tarvitaan hiomakoneen
ndyttod kentdlld, on avain
kddnnettava 0 -->1 ja
painettava "Toiminto sallittu"
-painiketta. (Kuva 18)

(Kuva 19)
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Tédmin jilkeen palataan
RyOminté -ndytolle F8
(poistu) -ndppaimella.
Paina viel4 kerta F 8

Palataan Padvalikko -
niytolle, jossa valitaan
Huolto F9. Huolto -
ndytolld valitaan F2
"Kiven oikaisu".
Néytolle tulee ikkuna,
joka pyytdd hiomakived
koskettamaan tyokalua.

Ajakivi ennen
eteen/taakse ajamista
timantti -kohdalle.
(Kuvat 21-22)

OPINNAYTETYO

(Kuva 22)

.
bt

(Kuva 24)

(Kuva 25)
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Kiven ajamisessa
timanttia vasten on
noudatettava suurta
varovaisuutta, silla
hiomakivi voi
rikkoontua, mikali kivi
ajetaan liian suurella
nopeudella timanttia
vasten.
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Rikkoontumisesta
aiheutuu
tapaturmavaara
henkildlle, joka on
hiomakoneen vieressa.

Seuraavaksi siirrytiddn
hiomakiven puolelle,
missé kiven takana
sijaitsee keltainen
ohjain, josta ajetaan
kived eteen/taakse.
Eteenpdin on kaksi
nopeutta.

Timantti on kiven
mittalaitteen vieressa.
Kiven tdytyy olla nyt
keskella tata timanttia.
Ajetaan kivi timanttiin
niin, ettd kivi koskettaa
hyvin kevyesti
timanttia.(OLE
TARKKA) (Kuva 23)

Tédmin jdlkeen kiyddan (Kuva 28)
painamassa naytolla
"Ok" -painiketta. Kivi
palaa taakse ja kiven
mittaaminen alkaa.

Taman jalkeen
kaannetaan
turvakytkin on-
asentoon. Palataan
poistu F8 ja valitaan
ryomintd F7 "hiontakivi
paélle" painetaan kivi
péélle. Tdmén jilkeen
painetaan F8 poistu.

Mittauksen jdlkeen
hiomakivi tdytyy
teroittaa. Pddvalikossa
painetaan F4
(automaatti) ja sitten F7
(ID).
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Valitaan hiontaohjelma
"Teroitus"-
nuolindppdimilla.

F8:1la poistutaan
hiontaohjelmasta.
Painetaan F1 ja
kdynnistetddn F1. Mikali
valssi ei ole koneessa,
mene Pidvalikko -
ndytolle ja sielld valitaan
F7 (rydminti)
kérkipinoli kiinnittéa.
Nyt ohjelma kdynnistyy,
eikd virheeksi tule enda
11.

(Kuvat 24-26)

Kiven teroituksen
jalkeen kivi
tasapainotetaan
Péévalikko -naytolla F7
"Hiontakivi
tasapainottaa". (Kuvat
27-28)

Nyt on tehty tarvittava ja
normaalisti saa alkaa
hiomaan.

Huom! 1. hionta vaatii
lahestymisen.

LIITE 6/8
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TO 107 Trukkityoskentely
Yleiset trukkitydskentelyn ohjeet

Trukkikuljettajan vaatimukset

1. Kuljettajan tulee olla 18 vuotta tiyttinyt ja kuljettajalta vaaditaan voimassaoleva
ajokortti.

2. Kuljettajalla tulee olla suoritettuna trukinkuljettajakoulutus. Ennen koulutuksen
jérjestdmisté voi trukilla ajaa tydnopastajan valvonnan alaisena esimiehen
antamalla erillisluvalla.

3. Trukin ja henkilénostimen kuljettajalla on oltava sen kiytt6on tyonantajan antama
kirjallinen lupa. TyOonantajan on ennen luvan antamista varmistettava, etti
kuljettajalla on riittdvat kyvyt ja taidot tydvilineen kéyttdmiseen (perustuu
Valtioneuvoston asetukseen (403/2008) tyovilineiden turvallisesta kdytosté ja
tarkastamisesta).

4. Henkilo, joka on saanut tyonantajalta kirjallisen luvan trukin kdytt6on, saa
Osto&Tuotantopalveluista kulunvalvontakortin. Muovisen kortin toiselle puolelle
tulee henkilon kuva, nimi, tydnantaja ja henkilon asema yrityksessd sekd osasto.
Kortin toiselle puolelle tulee merkinnét niisté luvista, joissa henkil6lld on
tyOnantajan lupa (henkilonostimet, trukki ja radio-ohjattavat nosturit).

5. Kuljettajalla ei saa olla sellaista sairautta, joka olennaisesti heikentdd kykya toimia
ajoneuvon kuljettajana.

Liikkuminen

Trukkikuljettajan on noudatettava yleisid litkennesdantdja. Sisétiloissa tulee erityisesti
huomioida muut liikkujat ja esteet. Ajonopeus tulee sovittaa aina kulloisenkin olosuhteen
ja tilanteen mukaan.

Trukin ldhelld tyoskentely on erityisen vaarallista tyoti. Siind ndkyvyys on varmistettava
esim. merkinantojirjestelyilld ja/tai huomiovaatteilla. Tarvittaessa on kdytettdva riittavaa
turvaetdisyyttd ja alueen (purku- ja lastausalue) eristimistd, esim. mikéli taakan
putoaminen tai kaatuminen on mahdollista.

Tyypillinen péélleajotapaturma trukilla on varpaan tai jalkaterdn yliajo, joka voi kohdistua
trukkia avustavaan henkil66n, jalankulkijaan tai trukin ldheisyydessé tydskentelevéin.
Siksi trukin ldhelld saannollisesti tyoskentelevien tulee kéyttdd suojajalkineita.

Trukin kuljettajalle vaaratilanteita aiheuttaa esim. taakan putoaminen trukin haarukoilta
sekd hyppdédminen tai putoaminen trukista.
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Péélleajoja ja kolareita voidaan vihentéa trukkiliikennejdrjestelyilld. Vaaratilanteita ja
tapaturmia voidaan estdd ottamalla huomioon trukkiliikenteen tarpeet, kdyttaméalla vain
kunnossa olevia trukkeja ja huolehtimalla kuljettajan ammattitaidosta.

Trukinkuljettaja varmistaa ennen ajoon 1dhto4, ettd koneelle on tehty
madrdaikaistarkastukset.

Kuljettajan on tiedettdva trukin ulkomitat ja alueen rajoitukset, kuten ovien korkeudet ja
kulkureittien leveydet. Viistamisvelvollisuus on aina kohdattaessa kuormattuna oleva
trukki.

Ajon aikana trukin ovet on pidettdva suljettuna ja huomiovalo (majakkavalo) vilkkumassa.
Mikali trukki on varustettu turvavydlld on sitd kiytettdvd ajon aikana.

Kuljettajan on otettava huomioon eri vuodenajoista johtuvat erilaiset keliolosuhteet sekd
Oljysta tai kosteudesta aiheutuvat liukkaat lattiat.

Sisdalueille, jonne ei ole saatu koulutusta, trukilla meno on kiellettyd. Poikkeustilanteissa
kuljettajan on vaadittava opastaja alueelle.

Henkil6nostot

Henkilonostot trukinpiikeilld on ehdottomasti kielletty. Henkilonostot sallitaan ainoastaan
trukilla, jossa on henkilonostokori, jotka molemmat on katsastettu henkilon nostamiseen.
Liséksi kuljettajalla on oltava véhintddn kahden vuoden kokemus trukin kisittelysta.

Téssd kohdassa sovelletaan Valtioneuvoston paétdstd henkilonostoista nosturilla ja
haarukkatrukilla (793/1999).

Henkil6nostoja voidaan suorittaa nosturilla (torni- , ajoneuvo- ja kuormausnosturi) seka
haarukkatrukilla turvallisuusmairdyksid noudattaen silloin, kun varsinaisen
henkildnostimen tai muun tydmenetelmin kéytto ei ole tarkoituksenmukaista tai
turvallista.

Tybdnantajan on nimettava naissa nostoissa aina noston valvoja, joka vastaa
nostotyon kokonaishallinnasta.

Henkilon kuljetus
Trukilla suoritettavat henkilokuljetukset ovat kiellettyja. Poikkeuksena
tyonopastustilanteet, niissékin trukin tulee olla varustettu lisdistuimella.

Taakan nostaminen

Kuljettajan velvollisuus on estdé ketddn kulkemasta tai seisomasta ylos nostetun,
kuormatun tai tyhjin nostolaitteen alla. Taakan koko, muoto, paino seki painopiste tulee
huomioida nostotilanteissa. Liian painavia kuormia ei saa nostaa.
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Taakan kuljettaminen

Kuljettaja vastaa taakasta, jonka on ottanut kuljetettavakseen. Kuljettaja voi kieltdytya
ottamasta taakkaa, joka vaarantaa turvallisuutta. Kuljetettava taakka tulee olla sidottu tai
muulla tapaa varmistettu siten, ettd se pysyy kyydissé epitasaisillakin alueilla. Taakan
koko, muoto, paino seké painopiste tulee huomioida kuljetettacssa. Mikéli taakka estia
nikyvyyden eteenpiin, on trukkia kuljetettava takaperin. Taakan kanssa ajettaessa on
varottava dkkijarrutuksia.

Vaarallisten aineiden kuljettaminen

Trukilla vaarallisia aineita kuljettaessa tulee kuljettajan olla tietoinen siitd, mitd kuljettaa,
mitkd ovat toimenpiteet vahinkotilanteissa sekd miten kuljetettava aine kéyttaytyy ja
reagoi.

Kaasupullojen kuljettaminen irrallaan on kielletty. Kaasupullot tulee kuljettaa niille
tarkoitetuissa kuljetuskoreissa.

Trukin kaatuminen
Trukin kaatuessa pida lujasti kiinni ohjauspyoristd. Hyppddminen on vaarallista.

Vauriot, vahingot
Mikali trukilla aiheutetaan aineellisia tai henkilovahinkoja tulee siitd viipymattd ilmoittaa
esimiehelle.
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TKyRhi011 Kaytosta poistettujen valssien kasittely hiomossa

Tydn suoritus

Turvallisuus- ja

ymparistonakékohdat

Tadmai ohje on tarkoitettu

ja ldhettdmiseen

kaytosté poistettujen tyo-, vili-
ja sivutukivalssien késittelyyn

jatkokdsittelyyn (sorvaus tai

Kisiteltdessd tyovalsseja on oltava
varovainen nostojen aikana
valssien tippumisen aiheuttamien
vaarojen takia.

menevat tyovalssit
(TWA)

Poistetaan sorvaukseen
menevien tydvalssien
valssitiedot RSMS-
jarjestelmasta.

Poistetaan tyo- ja
sivutukivalssit
kasetista trukilla.

Lastataan joko
trukkilavalle tai rulla-
alustalle max. viisi
tyOvalssia/lava.

Sidotaan vdhintddn
kolmella sidepangalla
tyOvalssit alustaan

Tyd6valssien sidonta alustaan

Sorvaukseen menevit tyovalssit

sulatto). Normaali suojavarustus.
Kasiteltdessé sidontapankaa
kaytettava viillonkestavid
kasineita.

Sorvaukseen Varottava sormien

litistymistd pangan
ja tyovalssien
viliin.




Kokkonen Tero OPINNAYTETYO

Sulatolle menevét
tyo- ja
sivutukivalssit

Poistetaan sulatolle
menevien tyo- ja
sivutukivalssien
valssitiedot RSMS-
jarjestelmasta.

Poistetaan tyo- ja

sivutukivalssit Tyovalssien sidonta alustaan
kasetista trukilla.

Lastataan joko
trukkilavalle tai rulla-
alustalle max. viisi
tyOvalssia/lava.

Sidotaan vahintéén
kolmella sidepangalla
tyOvalssit alustaan

LIITE 8/2

Tyovalssit on hyva
sitoa yhteen mikali
alusta on syva,
jolloin sidepanka ei
ota kaikkiin
tyOvalsseihin kiinni.

Valivalssien kasittely

Vilivalssin valssitiedot i, ~ A
poistetaan RSMS-jdrjestelméstd. | Sulatolle menevit vélivalssit

Vilivalssit lastataan rulla-
alustaan kuudella pangalla.

Kaksi vélivalssia/alusta
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KOREY

TO 200 Tulitydn valvontasuunnitelma
1. VELVOITTAVUUS JA TARKOITUS

Tyo6turvallisuus-, kemikaali- ja pelastustoimilaki velvoittavat tytnantajaa
jarjestamaan tyot siten, etté tyo voidaan tehda turvallisesti, seka huolehtimaan,
ettd kaikki tyontekijat tietavat ja tuntevat tyéhon liittyvien vaarojen
turvallisuusohjeet. Henkilokunnan ja palveluyritysten tulee noudattaa lakeja,
asetuksia ja turvallisuusohjeita ja eri osapuolten on yhteistygssa pyrittava
yllapitamaan ja tehostamaan tyoturvallisuutta tydpaikalla.

Outokumpu Tornio Works noudattaa kaikissa tulitbissa tata tulityon
valvontasuunnitelmaa, joka on pysyva ohje tulitdiden turvallisesta tekemisesta.
Valvontasuunnitelma perustuu vakuutussopimukseen liitettyyn TULITYOT 2002
suojeluohjeeseen ja liitteena olevaan standardiin SFS 5900 TULITYOIDEN
PALOTURVALLISUUS ASENNUS-, HUOLTO- JA KORJAUSTOISSA.

Osastojen on huolehdittava, etta tulityon valvontasuunnitelma ja standardin SFS
5900 sisalto on kaikkien tulitdista vastaavien ja tulityota tekevien henkildiden
tiedossa.

Valvontahenkilostd huolehtii, ettéa valvontasuunnitelma sisaltyy tulitdita sisaltavaan
urakkasopimukseen. Tyon tilaajat osastoilla huolehtivat, ettd urakoitsijat myods
noudattavat valvontasuunnitelman maarayksia.

2. TULITYON MAARITELMAT

TulityOt ovat toita, joissa syntyy kipindita tai joissa kaytetaan liekkia tai muuta
lamp6a ja jotka aiheuttavat palovaaraa.

Katto- ja vedeneristystoiden tulitdita ovat muun muassa eristettavan alustan
kuivaaminen liekilla tai kuumalla ilmalla, bitumin kuumentaminen bitumipadassa ja
kermieristysten kuumentamalla tapahtuva kiinnitystyo.

Katolla tehtavat hitsaus- ja muukin tulityd vaatii kattotulityéluvan.

3. OIKEUS TULITOIHIN, LUVAN ANTOON JA VALVONTAAN

Tilapaisella tulitydpaikalla tulitydn tekijalla on oltava voimassa oleva standardin
SFS 5900 mukainen tulityokortti, jonka mydntaa Suomen Pelastusalan

Keskusjarjestd (SPEK).

Myds muissa pohjoismaissa myonnetty tulityokortti hyvaksytaan.
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Kattotulityon tekijalla on oltava Suomen Pelastusalan Keskusjarjeston (SPEK))
myontama voimassa oleva kattotulityokortti.

OUTOKUMPU TORNIO WORKS:n tehtailla edellytetdan lisaksi, etta tulitydlupien
myontdjilla ja tulitdiden valvojilla on voimassa oleva tulityokortti.

Tulityovartijoilta edellytetaan joko tulitydkortti, tai tehtaan sisaisesti jarjestama
tulitydn vartijoille jarjestama koulutus. Tulitydvartijoilta edellytetd&n myds
tulitydvartijaliivit.

Standardin SFS 5900 mukaisesti kohdan 3.9 Tulity6vartija mukaan " Henkild,
joka valvoo, etta tulitydturvallisuus sailyy tulitydpaikalla. Han ei voi olla
samanaikaisesti tulityon tekija".

4. TULITYOSTA VASTAAVAT HENKILOT JA TULITYOLUPAKAYTANTO

Outokumpu Tornio Works tulitydvalvontasuunnitelmasta, tulityélupajarjestelmasta,
ohjeistuksesta ja kokonaisvalvonnasta vastaa tehdaspalop&alikké Raimo
Silvander puh. 2262 , tehdasalueen ulkopuolelta 016 — 45 2262.

Tehdasalueella tilapaisella tulity6paikalla tehtava tulity6 tai katto- ja
vedeneristysty0, edellyttaa aina kirjallista tulitydlupaa, jonka antajan tulee
olla yhtion palveluksessa.

Tuotanto-osastoilla tulitydluvat antaa kyseessa olevan alueen vuoromestari tai
tyonvalvoja, seka muulla tehdasalueella tyota valvova tyonjohtaja.

Tulity6lupa kirjataan Notes:n lomakepohjalle, josta otetaan kolme kopiota
allekirjoitettuna, yksi luvan antajalle, toinen luvan saajalle ja kolmas tulitydvartijalle,
seka lahetetaan sahkopostilla Raimo Silvanderille.

5. TULITYOKOHTEET
5.1 Vakituinen tulitytpaikka

Tulitydn suojeluohjeen 2002 vaatimuksen tayttavat vakituiset tulitytpaikat
tuotanto-osastoilla sijaitsevat ko. osaston laatimissa ohjeissa. Muualla
tehdasalueella vakituiset tulitydpaikat sijaitsevat keskuskorjaamolla, vesilaitoksella,
kattilalaitoksella ja metallurgisessa laboratoriossa ja muissa osoitetuissa paikoissa

Jos jokin muu kohde tarvitaan vakituiseksi tulitydpaikaksi on siitd sovittava
ennakkoon tulitdiden turvallisuustoiminnasta vastaavan kanssa.
5.2 Tilapainen tulityopaikka

Kaikki muut kuin edelld mainitut vakituiset tulitydpaikat ovat tehdasalueella,
kaikissa tehdasrakennuksissa seka muissa yhtién omistamissa kiinteistdissa
tilapaisia tulityopaikkoja, joissa edellytetaan aina kirjallista tulitydlupamenettelya .
5.3 Avotulenteko ja tupakointi.
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Avotulen teko ja kasittely ilman kirjallista lupaa on tehdasalueella kielletty.
Tupakointi on sallittu vain merkityilla tupakointipaikoilla.

6. TURVALLISUUSTOIMET
6.1 Tyovalineet

Tulity0ssa kaytettavien tyovalineiden, tydvalineiden turvalaitteiden ja niiden kayton
on oltava standardin SFS 5900 mukaiset.
6.2 Vaihtoehtoiset tydmenetelmat

Tulitdiden palovaaran vuoksi on aina harkittava tulitéille vaihtoehtoisia
tydomenetelmid. Niitd ovat esimerkiksi tydstomenetelmat ja sellaiset liitos- ja
katkaisutavat, joissa ei synny Kipindita ja joissa ei kayteta avotulta, tai tyon
tekemista vakituisella tulitytpaikalla.

6.3 TyoOn aloittamista edellyttdmaét turvatoimet
« On hankittava kirjallinen tulity6lupa.

o Tulitybkaavakkeen tayttdminen tehdaén yleensa yhdessa
tyontekijoiden kassa ja heille selostetaan paakohdat, jolloin
jaliempéana esitetyt turvallisuuskohdat tulevat kasitellyksi.

« On nimettava tydaikaisesta ja tyon jalkeisesta tulitydvartioinnista
vastaavat henkil6t.

o On huolehdittava siita, etta kaikki tydmaalla tyoskentelevat tietavat
|l&himman puhelimen sijainnin ja hatdnumeron 2300, osaavat tehda
hatailmoituksen seka kayttaa alkusammutuskalustoa.

o TyoOpaikka ja sen ymparistd on puhdistettava, suojattava. Palava
materiaali on poistettava seka palavat rakenteet suojattava.

o Tarvittaessa on tytpaikka ymparistdineen kasteltava vedella tai
kalvovaahdotettava.

« Rakenteissa olevat aukot on suojattava ja ympardoivat tilat
tarkastettava.

o Tarvittaessa tulity@vartiointi on jarjestettdva myoés naihin tiloihin.

« Kipintiden leviamisen estadmiseksi on tyopaikalle varattava
palamattomia suojapeitteita.

e Tulity6ssa syntyvan lammaon johtuminen putkia, ilmanvaihtokanavia
yms. pitkin muihin tiloihin on estettava .

o Tulity6paikalla on oltava tulityéluvan edellyttama
alkusammutuskalusto, kuitenkin vahintaan yksi 43A 183B C- luokan
sammutinta vastaava kasisammutin ( 12kg ).
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Sen lisaksi tulitydpaikan valittbmassa laheisyydessa enintaan 10
metrin noutoetaisyydella tulee olla toinen vastaava kasisammutin tai
kaksi 27A 144 B C- teholuokan sammutinta vastaavaa
kasisammutinta, ( 6 kg). Joista toinen voi olla kaasupullokéarryyn
vaadittava sammutin. Kasisammuttimen saa korvata standardin SFS
— EN 671-1 mukaisella pikapalopostilla.

Tarvittaessa tyotilan kaasupitoisuus on mitattava ja tyotila on
tuuletettava.

Tulityoté ei saa aloittaa ennen kuin tulitydluvassa edellytetyt
turvatoimet on toteutettu.

Jos tybkohteessa on automaattinen paloilmoituslaitos,
irtikytkennan saa suorittaa VUOROMESTARI tai Jari
Palokangas. Irti- ja takaisinkytkennasta on aina ilmoitettava
ALVK : n puh. 2298 .

Huolehditaan, etta kaikki tydpaikalla tytskentelevat tietavat
puhelimen sijainnin ja hatdnumeron, osaavat tehda hatailmoituksen
seka kayttaa tulityéluvan edellyttamaa alkusammutuskalustoa.

6.4 Tyonaikaiset turvatoimet

Tulityén aikana huolehditaan, etta tulitydluvassa sovitut tydaikaiset
turvallisuustoimet toteutuvat ja etta tydympéariston paloriski ei ole
muuttunut.

ERITYISESTI varmistetaan, etta tydn aikana syntyva palovaarallinen
materiaali keratdén ja poistetaan sitd mukaa kuin sita syntyy.

Tulity6luvanmukainen alkusammutuskalusto on aina tulitydpaikalla.

TulityOluvassa edellytetty tulitydvartiointi toteutetaan koko tyon ajan,
myo6s taukojen aikana.

Huom! Tulitydvartioinnista vastaavat aina tyon suorittajat ellei
toisin ole tulitydluvassa sovittu.

Tyétilan mahdollinen palovaarallisten kaasujen kaasupitoisuus
mitataan ja tarvittaessa ty6tila tuuletetaan. Pitoisuusmittarit ovat
osastoilla tai aluesuojelussa. (paloasema)

6.5 Tyon jalkeiset turvatoimet

Tulitydn paattymisen jalkeen on tulityvartiointia jatkettava
tulitydluvassa maaratyn ajan, vahintaan kaksi tuntia, mika edellyttaa
vartijan jatkuvaa lasnéoloa tai paikan jatkuvaa silméall&apitoa.

Tulitydluvassa voidaan vartiointiaika maarata pidemmaksi.

Irtikytketty paloilmoitinlaitteisto on heti tydn paattymisen jalkeen
kytkettava takaisin . Takaisinkytkennasta ilmoitetaan ALVK:een.
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e TyOn paattyminen ilmoitetaan tulityéluvan myontajalle
6.6 Kattotulityot

Katto- ja vedeneristystbiden tydvalineiden ja turvalaitteiden osalta tulitbissa on
noudatettava standardia SFS 5900.

« Kattotulitdissa kermia ei saa kiinnittaa pellitysten eika metallirakenteiden
paalle siten etta kiinnityskohtaa kuumennetaan.

o Avoliekkia tai kuumaa ilmaa ei saa kayttda 1,5 m lahempéana
iimanvaihtolaitteiden aukkoja eikd vaaka- ja pystyrakenteiden
yhtymékohtaa.

« Kattotulitydmaalla on oltava kaksi 43A 183B C —luokan kasisammutinta ja
paineellinen paloletku seka raivauskalustoa, jotta palon syttyessa saadaan
kattoon aukko sammutusta varten.

6. TULITYOVALVONNAN TOTEUTUS

Outokumpu Tornio Works:n tehtailla, tehdasalueella ja muissa yhtion
omistamissa kiinteistdissa toimitaan kaikissa tulityohon kuuluvissa toissa
tamén valvontasuunnitelman ja siihen liittyvien suojeluohjeiden mukaisesti .
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