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ABSTRAK

Perkembangan industri dewasa ini, khususnya duma industri di negara kita ,
berjalan amat pesat seiring dengan meluasnya jenis produk-produk
‘industri.Penemuan demi penemuan dalam bidang teknologi tersebut ternyata
mempunyat kecenderungan ke arah otomatisasi dari suatu mekanisme dengan
bertumpu.pada teknologi komputer.

Dalam era industri modern, sistem kontrol proses industri biasanya merujuk
pada otomatisasi sistem kontrol yang digunakan. Sistem kontrol industri di mana
peranan manusia masth amat dominan ( misalnya dengan merespon besaran - besarzn
proses yang diukur oleh sistem kontrol tersebut dengan serangkaian langkah berupa
pengaturan panel dan saklar-saklar yang relevan) telah banyak digeser dan digantikan
oleh sistem kontrol otomatis. Sebabnya jelas mengacu pada faktor-faktor yang
mempengaruhi efisiensi dan produktivitas industri itu sendiri, misalnya faktor human
error dan tingkat keunggulan yang ditawarkan sistem kontrol tersebut. Salah satu
sistem kontrol yang amat luas pemakaiannya adalah Programmable Logic
Controller(PLC).

Sesual dengan namanya , pengendali nalar(logika) dapat diprogram bekerja
atas dasar logika , memiliki jalur masukan dan keluaran , dapat diprogram dan
program tersebut disimpan dalam ingatannya, ia mampu mengatur pelaksanaan
berbagai runtun kerja yang kompleks, bahkan mampu menentukan pilihan dan
mengambil keputusan.Kemampuan untuk dapat diprogram menjadikan piranti ini
sangat luwes karéna dapat diterapkan untuk berbagai sistem dan proses kerja yang
berbeda, sehingga pada perkembangannya piranti ini tidak hanya diterapkan dalam
industri tetapi juga merambah ke berbagai bidang dan sistem kehidupan lainnya.
Kemudahan transisi dari sistem kontrol sebelumnya (misalnya dari sistem kontrol
berbasis relai mekanis) dan kemudahan troubel shooting dalam konfigurasi sistem
merupakan dua faktor utama yang mendorong populernya PLC ini. Maka PLC
sangat handal jika digunakan dalam pengaturan lift.
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