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Der Prediger 3: 11-12

Alles hat er schon gemacht zu seiner Zeit;
auch hat er die Ewigkeit in ihr Herz gelegt, ohne dass der Mensch das Werk,
welches GOTT gewirkt hat, von Anfang bis zu Ende zu erfassen vermag.
Ich habe erkannt, dass es nichts Besseres unter ihnen gibt,

als sich zu freuen und sich in seinem Leben gitlich zu tun

Hat alles seine Zeit
(J.W. von Goethe)

Das Nahe wird weit
Das Warme wird kalt
Der Junge wird alt
Das Kalte wird warm
Der Reichewird arm
Der Narre gescheit
Alles zu seiner Zeit
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| NTI SARI

Sanpah pl asti k semaki n menunpuk seiring
bert anbahnya popul asi manusi a. Sanpah pl asti k nerupakan
sanpah yang dapat didaur ulang, khususnya jenis
Thernopl ast. Mnusia nmulai nenyadari danpak negatif
dari sanpah plastik ini. Beberapa orang nul ai
nmenj adi kan sanpah plastik ini sebagai wusaha untuk
mendapat kan keuntungan dengan nendirikan industri daur
ulang plastik. Industri ini menbutuhkan nesin untuk
nmengel ol anya, salah satu nesin yang digunakan yaitu
mesin press sanpah pl asti k.

Mesin press sanpah plastik yang dirancang oleh
penulis dalam penelitian ini dirancang nenggunakan
met ode rasional. Penulis nenggunakan netode rasional
karena netode ini sangat berkaitan dengan pernintaan
dan kei nginan dari dient.

Hasi| rancangan yang didapat yaitu mnesin press
sanpah pl asti k. Berdasarkan pengujian, nmesin ini dapat
menpr oduksi dengan kecepat an 180 kg/jam Bi aya
penbuat an total nesin ini yaitu Rp. 31.358.000,-.
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