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Resumen

La investigacion tuvo como objetivo general el nivel de logros de aprendizaje
alcanzados en el area de educacion para el trabajo - carpinteria en estudiantes de
quinto de secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota,
2018. El enfoque fue cuantitativo tipo basica, nivel descriptivo y disefio no
experimental, estuvo conformado por un poblacién de 120 estudiantes, donde la
muestra sumo un total de 88, el muestro fue probabilistico. El instrumento de
recoleccion de datos fue un cuestionario. Los resultados demostraron que el nivel
de logros de aprendizaje alcanzados en el area de educacion para el trabajo -
carpinteria, se encontrd que el 51% (45) de los estudiantes alcanz6 un nivel alto,
mientras que el 49% (43) alumnos alcanz6 un nivel medio, esto debido a que las
calificaciones de la mayoria de alumnos de secundaria obtuvieron como nota
promedio entre en 11 - 17. Concluyendo que el nivel de logro de aprendizaje fue
alto en un 51%, esto se debid a que la manipulacion de la herramienta en el area
de educacion para el trabajo — carpinteria fue el adecuado, considerando sus
Optimas condiciones para su uso respectivo. Por otra parte, las actividades de corte,
cepillado, torneado, perforado, permitieron que los resultados sean los esperados,
mismo que fue desarrollado por los estudiantes de quinto de secundaria de la

Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota.

Palabras clave: Aprendizaje, carpinteria, herramientas, elaboracion, acabado
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Abstract

The research had as a general objective the level of learning achievements reached
in the area of education for work - carpentry in fifth grade students of the Alberto
Leveau Garcia educational institution, Picota, 2018. The focus was quantitative
basic type, descriptive level and non-experimental design, was made up of a
population of 120 students, where the sample sums a total of 88, the sample was
probabilistic. The data collection instrument was a questionnaire. The results
showed that the level of learning achievements reached in the area of education for
work - carpentry, it was found that 51% (45) of students reached a high level, while
49% (43) students reached a high level. This was due to the fact that the grades of
the majority of high school students obtained an average score between 11 - 17.
Concluding that the level of achievement of learning was high by 51%, this was due
to the fact that the manipulation of the tool in the area of work education - carpentry
was adequate, considering their optimal conditions for their respective use. On the
other hand, the activities of cutting, brushing, turning, drilling, allowed the results to
be as expected, which was developed by the students of the fifth year of secondary

education at the Alberto Leveau Garcia Educational Institution, Picota

Keywords: Learning, carpentry, tools, elaboration, finishing
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Introduccién

Al pasar los afios, los cambios han ido siendo cada vez méas evidentes para la
sociedad y porque no decir en las instituciones educativas, de hecho, los cambios
mas resaltantes son los tecnolégicos, sociales y junto a ellos se encuentra lo
econdmico, mismos que han transformado significativamente las caracteristicas del
mundo del trabajo. Asi, la forma de acceder o generarse un empleo y
desempenfarse con éxito en esta esfera de la vida humana es distinta hoy y
continuara en constante cambio, reconfigurandose y proponiendo nuevos retos
para los egresados de la Educacion Basica, es decir, para los estudiantes de quinto
de secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia Picota, 2018.

Por tanto, el logro del perfil de egreso de los estudiantes de la Educacion Basica
se favorece por el desarrollo de diversas competencias. En especial, el logro de
aprendizaje en el area de educacion para el trabajo - carpinteria que se ocupa de
promover Yy facilitar, a lo largo de la Educacion Secundaria, que los estudiantes
desarrollen la competencia. Pero, siempre en cuando teniendo en cuenta que el
alumno actué de forma responsable con el ambiente, procurando el disefio y
gestion de proyectos alineados a un enfoque de desarrollo sostenible. Para ello, el
estudiante debe identificar los impactos ambientales que generara su proyecto y en
funcion a ello planificar y ejecutar las acciones que le permitan minimizar los
impactos negativos y emplear con responsabilidad los insumos o recursos.

De ahi la importancia, ya que el logro de aprendizaje en cuanto a la carpinteria
es la preocupacion por realizar bien el trabajo o sobrepasar un estandar. El
cumplimiento de las especificaciones establecidas en el disefio es fundamental a la
hora de elaborar los productos de carpinteria, por lo que esta habilidad resulta clave
para estos profesionales. Asimismo, se refleja en el continuo seguimiento y control
del trabajo y la informacion, asi como en la optimizacién de los recursos disponibles
y en lainsistencia en que las responsabilidades y funciones asignadas estén claras.
El trabajo de carpinteria, especialmente artesanal, requiere una preocupacion
especial por los criterios de calidad como caracteristica consustancial a sus

productos.



Trabajos previos

A nivel internacional

Pincha (2014), Estudio de sistemas de acabado para muebles de madera y
su efecto en la produccién del Area de Carpinteria en el Colegio “Juan XXIIl” en la
ciudad Del Tena — Napo, Tesis de pregrado, Universidad Técnica de Ambato,
Ecuador; tuvo como objetivo determinar el sistema adecuado para acabados de
muebles de madera, de modo que se pueda implementar en el ambiente de trabajo
de dicho instituto, el enfoque fue cuantitativo, tipo de investigacion basica, nivel
exploratorio, descriptivo y explicativo, de disefio no experimental, poblacién
conformada por 150 estudiantes y docente, la muestra 65 contando con una
muestra conformada por todos estudiantes y docentes del centro de estudio, los
instrumento empleado fueron 02 encuestas, la concluyé: el acabado de madera
propuesto mejora el aprovechamiento del tiempo de produccion, y reduce el precio
de manufactura, el sistema de acabado elegido es correcto y al integrar este
sistema, sus caracteristicas propias lo vuelven mas econdmico, se ahorran

materiales y mejora el espacio fisico dentro del taller.

Barrera, Puentes y Salamanca (2014), Estudio de las condiciones de trabajo
de un taller de maderas a partir de la percepcion de los estudiantes de disefio
industrial en el desarrollo de sus practicas académicas de una Universidad Privada
de Bogot4, tesis de Pregrado, Pontificia Universidad Javeriana, Bogota, Colombia;
tuvo como objetivo determinar las condiciones de trabajo del taller de maderas
mediante la percepcion de estudiantes para el desarrollo de sus practicas
académicas. El enfoque fue cuantitativo, tipo de investigacion descriptivo de corte
transversal y nivel descriptivo. La poblacion estuvo conformada por 350
estudiantes, la muestra estuvo conformada por 197 estudiantes, siendo el
instrumento empleado un cuestionario y encuestas para la recoleccion de datos.
De esta manera los investigadores concluyeron que: los peligros que no son
controlados que tienen una alta valoracion, como peligros mecéanicos, alto

guimicos, fisicos, biomecanicos y locativos, que percibe una ausencia de un



acompafamiento de parte de salud ocupacional, de esta manera se prioriza
implementar la intervencién de peligro, garantizando desarrollar un sistema tanto
de seguridad como de salud dentro del ambiente de trabajo y poder controlar a los

mismos.

Medina (2011), Identificacidon y caracterizacion de peligros en el taller de
carpinteria de una Institucion Educativa. Propuesta de prevencion y control, Tesis
de maestria, Instituto Politécnico Nacional, México, tuvo como objetivo principal fue
identificar riesgos en el proceso de elaboraciéon de muebles dentro del taller de
carpinteria bajo la perspectiva de la higiene Industrial y la ergonomia. El enfoque
fue cuantitativo, tipo descriptivo y disefio no experimental. La poblacion y muestra
estuvo conformado por 4 trabajadores fijos del taller de carpinteria, el instrumento
empleado fue un cuestionario para llegar al diagnéstico. De esta manera el
investigador concluy6 que: los peligros mayormente caracteristicos de este tipo de
industria se presentan por condiciones y acciones poco seguras. Por otro lado, la
presencia de polvos de madera, como riesgo fisico, se descarta la génesis de
cancer, por lo que las maderas son de tipo “blandas”, y por tanto no poseen

componentes nocivos para la salud.

Sanchez (2015), Identificacion y percepcion del riesgo laboral en la carpinteria
de la Universidad de Montemorelos, N. L, tesis de posgrado, Universidad de
Montemorelos, Nuevo Ledn, México, tuvo como objetivo determinar y analizar la
percepcion del riesgo hacia la salud de los colaboradores de dicha carpinteria. El
enfoque fue cualitativo, tipo basica y disefio no experimental, la poblacién conto con
un total de 150 trabajadores, donde la muestra solo integro un total de 50, siendo
el instrumento y técnica empleado entrevistas y observacién. De esta manera el
investigador concluy6 que: la percepcion del riesgo desde la perspectiva individual
es compleja, puesto que abarca la personalidad del trabajador, y por ende influira
sus préacticas preventivas del dia a dia laboral, contribuyendo asi a mejorar las

condiciones que se presentan en el trabajo y poder disminuir riesgos laborales.



Gomez, Giraldo y Pulgarin (2012), Implementacion de la metodologia 5 S en
el Area de Carpinteria en la Universidad de San Buenaventura, tesis de pregrado,
Universidad de San Buenaventura, Antioquia, Medellin; tuvo como objetivo principal
la metodologia japonesa 5 S’s en el taller de carpinteria para garantizar el
cumplimiento de las condiciones de salud ocupacional, asi como la adecuada
distribucion del espacio fisico, obteniendo un ambiente de calidad para uso de los
estudiantes, el enfoque fue cuantitativo, tipo descriptivo y disefio no experimental,
la poblacién estuvo conformada por 120 estudiantes, donde la muestra comprendio
un total de 65, el instrumento y técnica empleado un cuestionario y encuesta,
concluyeron que: después de implementar se observé cambios significativos en la
condicion de limpieza, orden y la seguridad dentro del taller, asimismo se logré
capacitar a docentes y estudiantes para administrar adecuadamente el espacio de
trabajo, utilizando mejor el ambiente y las maquinas, manteniendo la mejor opcién
para reutilizar, o el reciclaje de materiales para ser utilizados nuevamente.
Finalmente, aportdé para el aumento de productividad y desarroll6 un ambiente
laboral mucho més agradable garantizando la efectividad de procedimientos y
destacando proyectos.

A nivel nacional

Dioses (2015), Modulo de carpinteria metélica para desarrollar competencias
laborales en el area de educacion para el trabajo, tesis de posgrado, Universidad
San Ignacio de Loyola, Lima, Peru; el objetivo fue plantear un médulo de
programacion anual de carpinteria metdlica para desarrollar competencias
laborales en el area de Educacion para el Trabajo en los estudiantes, el enfoque
fue cuantitativo, el tipo de investigacion aplicada y nivel descriptivo, la poblacion
estuvo conformado por 2 docentes y 4 estudiantes, contando para la muestra 4
estudiantes y 2 docentes, el instrumento empleado es entrevista semiestructurada
para recoger informacion, concluyd: Necesario buscar otras alternativas
pedagdgicas para poder facilitar la labor del docente, ademas de cambiar la
perspectiva en los estudiantes, mediante nuevas y eficientes formas del acto

educacional, asegurando el desarrollo de las nuevas competencias.



Ramos (2014), Efectos del método proyecto en el aprendizaje en la elaboracién
de los muebles en los estudiantes del ler. ciclo de la especialidad de ebanisteria y
decoracion de la facultad de tecnologia de la Universidad Nacional de Educacion
Enrigue Guzman Y Valle, tesis de doctorado, Universidad Nacional de Educacion
Enrigue Guzman y Valle, Lima, Peru; tuvo como objetivo determinar el efecto del
método de proyectos del aprendizaje en la produccién de muebles en los
estudiantes, el enfoque fue cuantitativo, tipo de investigacion aplicada, disefio pre
experimental, la poblacién y muestra estuvo conformada por 12 estudiantes, el
instrumento empleado un pretest y postest con un solo grupo. De esta manera el
investigador concluye que: la aplicacion del método de proyecto facilita la
produccion de muebles en los estudiantes, ademas facilita la comprension y el uso

de tecnologias como herramienta de apoyo.

Taype (2014), Estilos de aprendizaje y rendimiento académico de estudiantes
del 4°y 5° de secundaria, especialidad de carpinteria, de /la I.E. “Fe y Alegria N° 26”
—S.J. L., 2013, tesis de maestria, Universidad César Vallejo, Lima, Peru; el objetivo
fue determinar la relacion entre estilos de aprendizaje y rendimiento académico en
el area de educacion para el trabajo de la especialidad de carpinteria del estudiante,
el enfoque cuantitativo, tipo de investigacion descriptivo correlacional y de corte
transversal, con disefio no experimental, la poblacion y muestra 64 estudiantes, el
instrumento aplicado un cuestionario, concluy6 que, el estilo de aprendizaje influye
directamente los resultados referentes a la especialidad en carpinteria respecto al

rendimiento académico del estudiante.

Robles (2017), Actividades productivas en el desarrollo del aprendizaje de los
estudiantes de la especialidad de Ebanisteria Y Decoracién, de la Facultad de
Tecnologia, de la Universidad Nacional de Educacion Enrigue Guzman y Valle,
Periodo 2014, tesis de pregrado, Universidad Nacional de Educacion. Lima, Pera.
El objetivo fue evaluar la influencia de actividades productivas en el desarrollo de

aprendizajes en los estudiantes de la especialidad de Ebanisteria y Decoracion. El



enfoque fue cualitativo, tipo aplicada y nivel descriptivo; la poblacion estuvo
conformado de 26 alumnos en total, de los cuales la muestra determino 13
estudiantes no realizaron actividades productivas y 13 estudiantes si desarrollaron
actividades productivas, siendo el instrumento empleado un cuestionario para la
recoleccién de informacién, se concluyo que, las actividades productivas tienen solo
2 horas de précticas, de caracter introductorio, metodoldgico y artesanal, por
consiguiente no se estd cumpliendo con la capacitacion de dichas actividades
hacia el docente, implicando procedimientos, costos y tiempos parecidos a los
usados en la industria del mueble. Ademas, se encontrd que los estudiantes que
realizaban actividades productivas tienen mejor conocimiento de lo que implica la

produccion en Ebanisteria.

Delao y Saufie (2016), Las précticas en la industria del mueble en el aprendizaje
de los estudiantes de la Especialidad de Ebanisteria y Decoracién FATEC-UNE, en
el aflo 2012, tesis de pregrado, Universidad Nacional de Educacion Enrique
Guzmén y Valle. Lima, Pera. El objetivo describir de qué manera las practicas en la
industria del mueble influye en el aprendizaje de los estudiantes. El enfoque fue
cuantitativo, tipo no experimental, y nivel descriptivo correlacional, para el cual se
contdé con una poblacién conformada por estudiantes de las promociones 2008,
2009, 2010, 2011 y 2012 con un total de 150, asimismo la muestra dispuso la
totalidad de la poblacién, siendo el instrumento empleado un cuestionario, se
concluyé que, las practicas realizadas en la industria del mueble influyen
directamente con la mejora en el aprendizaje, tedrica, practica y actitudinal del
estudiante, asimismo otorga al estudiante la oportunidad de incorporarse
competitivamente en el ambito laboral y generar sus propios ingresos. Sin embargo,
los materiales educativos proporcionados no son suficiente, por lo implica la gestion
por adquirirlos eficientemente. Finalmente se considera necesario innovar
proyectos de aprendizaje, por lo que se encontré un déficit para controlar tanto

maquina como herramienta y equipo de especialidad.



Teorias relacionadas al tema
Logros de aprendizaje del area de educacion para el trabajo - carpinteria
Logros de aprendizaje
Segun, Municipio de Carapari (2013) Es la preocupacion para poder
sobrepasar un estandar o cumplir bien algun trabajo. Cumplir la
especificacion establecida para el disefio resulta fundamental y clave
para poder fabricar algun producto de carpinteria. Asimismo, se percibe
en un constante control y seguimiento del trabajo y la informacion, asi
como optimizar recursos disponibles e insistir en la claridad de las

responsabilidades y funciones asignadas. (p. 7).

Carpinteria

Izquierdo (2016), sefiala que la palabra carpinteria se denomina del
intercambio y del lugar o taller donde junto con sus subordinados se
maneja la madera para poder transformar su forma fisica para hacer
articulos valiosos para la mejora humana, por ejemplo, mueble para el
hogar, perfil de entrada, juguete, trabajo Areas de trabajo, etc., Asi
mismo, es el individuo cuya actividad es el trabajo en madera, ya sea

para desarrollo o para muebles (p. 198).

Ebanisteria

Serna & Agualimpia (2016) Es una de la especializacién que tiene
la carpinteria la cual se orienta a construir muebles. Dicho término
proviene del origen de un antiguo arbol, el arbol de angiospermo
dicotiledoneo de origen africano llamado ébano, de madera negra en el
centro y la blanca en la corteza, como también dura y pesada. Se
distingue al producir muebles de mejor elaboracion, calidad y disefio,
creando técnicas innovadoras y perfeccionandolas con la manufactura
de ciertas piezas; entre ellos torneado, marqueteria, también se tiene a

la talla, y taracea, entre mas técnicas. Siendo el oficio donde se realiza



el proceso para disefiar mobiliario doméstico como también comercial.
(p. 208).

Tipos de carpinteria

De acuerdo con Mato (2018), se definiran los siguientes tipos de
carpinteria:

Carpinteria industrial:

Se emplea y se lleva a cabo grandes fabricas para el
emprendimiento industrial, mediante la utilizacion de materia prima
directamente de los aserraderos.

Carpinteria decorativa:

Se emplea en la realizacion de trabajos que seran usados como
elemento decorativo y funcional para algun espacio, por ejemplo la
construccion de accesorios en madera y muebles.

Carpinteria de construccion

Utilizada para disefiar y construir edificaciones, particularmente
construccion de puerta, ventana, y demas aberturas. Asi mismo realizar
vigas laminadas en serie, encofrado, revestimiento, compensado, panel,
envase, tablero, etc.

Carpinteria artesanal

Conocida como art craft, donde se crea obras u objetos Unicos y
en algunas ocasiones siendo invaluable.
Carpinteria de taller

Realiza la construccion de piezas de madera que se usan como
adorno en los edificios, como puerta, ventana, revestimiento, chapeado,
etc.

Carpinteria de aluminio

Son trabajos realizados usando perfiles de aleacion de aluminio,
gue se colocan en un pre marco de chapa galvanizada. Se destaca por
contar con una buena resistencia mecanica, precio bajo, material

incombustible, y demas caracteristicas como son: excelente



hermeticidad, corrosion electrolitica, construccidn estandarizada,
variedad de colores, diversidad de formas, etc.
Carpinteria exterior

Se realiza el cerramiento mediante puerta o ventana. De esta
manera el interior adquiere iluminacion y ventilacién natural. Toma
mucho en cuenta el cerramiento exterior de edificaciones, ya que su
aislacion térmica y acustica es inferior que la aislacion de muros,
carpinteria en puerta y ventana.
Carpinteria en persianas

Pueden ser de madera, aluminio o de PVC. Carpinteria de celosias:

utilizando piezas de aluminio o ceramica. Carpinteria de barandillas
metalicas: elaboradas a base de chapa de aluminio o acero.
Carpinteria de armar

Se distingue mas por su volumen que por su acabado. Se usa para
realizar armazones de edificios.
Carpinteria de madera

Solo hace uso de la madera como material. Se llega a colocar por
via seca mediante tornillos y tacos, de pre marco o con poliuretano
expandido, o por via humeda sea grapa metélica, anclaje y mortero.
Caracteristicas de la carpinteria de madera trabajada con color, forma y
textura variada. Es artesanal y se necesita constante mantenimiento, asi
mismo su precio cambia segun la calidad y el disefio que tendra la
madera utilizada, excelente hermeticidad.
Carpinteria de PVC

Se trabaja utilizando PVC, exigiendo que el lugar donde se realiza
el trabajo debe ser plano, aplomado, liso y escuadrado.
Carpinteria metélica

Se utiliza la madera y se inclina por los metales para construir

ventana, puerta, etc. (p. 56).



Buenas practicas en la utilizacion de los recursos
Asociacion Chilena de Seguridad (2015), sefiala que existen buenas
practicas para manejar y utilizar los recursos, entre ellos estan las maquinarias,
equipos y utensilios; y materiales.
Maquinaria, equipos y utensilios:

Adquiera equipos y aparatos que den el minimo impacto negativo
para la naturaleza (con aceites minerales que engrasan, con liquidos
refrigerantes que no pulverizan la capa de ozono, con baja vitalidad y
utilizacién de agua, baja conmocioén o descarga de residuos, etc.)

- Elija los instrumentos y dispositivos mas sélidos con una utilizacién
minima, en su elaboracion, de activos y vitalidad inagotable.

- Organizar efectivamente los componentes reparables.

- Escoge los extinguidores de fuego sin gases que aplasten la capa

de ozono

Materiales:

- Utilice, idealmente, materiales libres de descargas dafinas,
resistentes, transpirables, impermeables a las variedades de
temperatura, faciles de reparar, con materiales inagotables,
reutilizables y reciclables.

- Utilice madera de ranchos econémicos.

- Utilice hojas hechas con materiales reutilizados.

- Manténgase alejado de los materiales fabricados con sustancias
que producen salidas toxicas (hojas aglomeradas con colas con
formaldehido, madera impregnada con solventes que influyen en
el tratado con elementos peligrosos y toxinas naturales
incansables).

- Escoger madera con pinturas y barnices dispuestos con partes

comunes y de baja nocividad, es ideal desde la perspectiva
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natural hasta los acrilicos a base de agua y estos hasta los de
ingenieria.

- Acérquese a los proveedores para obtener articulos en
compartimentos hechos de materiales biodegradables
reutilizados que puedan devolverse a los proveedores.

- Compre manteniéndose alejado de la acumulacion excesiva y en
titulares de tamafio que haga posible la reduccion de crear
residuos de la agrupacion (pp. 5-6).

Proyecto de carpinteria
Proyectar y preparar
Poggi (2016) propone el proceso para la construccion de un objeto
en particular, partiendo desde un esbozo general, para seguir una serie

de pasos para culminar eficientemente el trabajo que se desea. A

continuacion, los detalles que se deben tomar en consideracion:

a) Construir listas: se realiza tres listas donde se determina las piezas
necesarias segun sus medidas correspondientes, los materiales a
utilizar y una lista donde se mencione las herramientas necesarias en
la construccion. Siendo las dos primeras de suma importancia.

b) Preparar piezas y materiales: en esta parte se debera determinar las
medidas adecuadas de las piezas, se aconseja que la pieza sea de
medidas generosas para su facil cortado, asimismo velar por la
calidad de la misma. Cabe resaltar la existencia de utilizar materiales
reciclados, que suponen un plus econémico y ecoldgico.

c) Decidir los materiales: comprende la decision de utilizar un tipo de
material especifico, el grosos o las dimensiones adecuadas. Para esta
parte, es necesario informarse sobre las medidas correspondientes
para lo que se quiere elaborar, consultando trabajos anteriores.

d) Decidir los acabados: esta supone una parte fundamental del
proyecto, por lo que se decide el acabado de la superficie, si se
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aplicara una pintura cubriente, se decide la calidad y el veteado de la

misma (pp. 7-10).

Técnicas de carpinteria
Proernergia (2011) sugiere algunas técnicas para el desarrollo de la

actividad de carpinteria. Dentro de los cuales menciona solo tres técnicas:

1. Preparacion del material. Dentro de ello, encontramos la accién de
cortar y serrar, el cual comprende el hecho de dividir el objeto,
mediante la sierra, que es una herramienta eléctrica o manual. Aquella
realiza un corte de un solo sentido, resultando un corte perfecto. A
diferencia de los serruchos tradicionales. Las medidas de seguridad
parten desde la protecciébn de los ojos con gafas adecuadas, o
mascarillas para mayor proteccién. La siguiente accion es el cepillar
gue significa alisar la madera mediante la ayuda del cepillo manual,
aquella accién requiere de experiencia y buena técnica referente al
manejo de la misma. Sin embargo, el cepillado puede hacerse de
manera eléctrica, que facilita enormemente el manejo y por ende los

resultados.

2. Modificacion del material. Dentro de ello, se encuentra la accion de
fresar, donde mediante ayuda de la herramienta fresadora se labra la
madera, siendo una maquina eléctrica rotativa. El fresado es un
trabajo recomendado para bricoladores especialistas, puesto que se
requiere una adecuada de calidad de producto. Esta herramienta
requiere de constante mantenimiento. Sus medidas de seguridad
partes desde proteccion a la vista, hasta la manipulacion de las
herramientas con guantes y uniforme correspondiente a la actividad.
Asimismo, hace mencién a la accién de taladrar, que significa perforar
cualquier material. Si se realiza con las herramientas adecuadas es

un trabajo bastante comun y sencillo, como soporte vertical o topes
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de broca. Sus medidas de seguridad parten desde la proteccion de la
vista, hasta sujetar firmemente la maquina, sin forzarla, para culminar

apagando debidamente y desenchufando la maquina.

3. Acabado. En cuanto a los acabados, se encontré la accion de lijar,
gue significa pulir, limpiar o alisar, generalmente se utiliza una lija, esto
es un trabajo fundamental para cualquier acabado, ya sea de pintura
0 barnizado. Esta accion es realizada con la ayuda de maquinas
eléctricas de lijado, siempre lijarse en el sentido de la veta, cambiando
de lija de ser necesario. Por ultimo, es conveniente utilizar una lana
de acero, para despejar el repelo de la madera, para mejores
resultados. Referente a sus medidas de seguridad, al momento de lijar
es recomendable protegerse la vista de los polvos, por lo que podria
provocar alergias y molestias por estornudos. Asimismo se encontré
la accion de pintar, que significa cubrir con una capa de color el objeto,
donde la preparacion de la superficie es parte fundamental del buen
acabado, por lo que esta, debera estar perfectamente limpia, lijada y
fuera de polvos, ademas se recomienda no pintar en dias muy
huimedos o lluviosos, asi como dias de calor excesivo; también, se
recomienda pinturas acrilicas, por lo que se limpian y se diluyen
facilmente con el agua, siendo mas resistentes y de mayor elasticidad
(p. 18).

Diferentes acabados para madera

Vilargunter (2016), Es necesario para los trabajos donde se utiliza madera.
En este proceso, se busca tapar o disimular desperfectos tanto naturales como
durante la fabricacién. Para realzar el original tono de la superficie se utiliza
ceras. Para resaltar el veteado y cubrir imperfecciones se utiliza tinte. Con el
barniz se busca dar proteccion como también brillo, y con el lasur se busca

proteger de agentes externos (p. 25).
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Ceras, barnices y tintes

Vilargunter (2016), El tratamiento con cera protege la superficie de
madera, recupera su aspecto original y otorgan un brillante acabado.
Estas caracteristicas propician a que el producto conserve la naturalidad
del mueble rastico.

La cera puede ser blanca o amarilla, en tono marrén, asi como
también rojizo, esta ultima utilizada para darle refuerzo al efecto que da
un tinte o para sustituirlo. Asi mismo, la cera amarilla es la que da mas
realce el color que tiene la madera.

El tinte es utilizado para aumentar el tono original del color y esconder
alguna imperfeccion, resalta veteado o mejora acabado de madera de
menor calidad.

Es mineral, sintético o vegetal y, aunque también se vende en polvo
colorante preparado para disolver tanto en alcohol, agua u otro
disolvente sintético. Existen mezclas ya disueltas, como tinte al agua que
cuenta con mucha fuerza de penetracion, que lo hace idéneo para
alguna superficie de madera maciza. Dependera de que tipo de material

se tifia para poder elegir uno de ellos.

Los tintes pueden ser de origen mineral, sintético o vegetal
Vilargunter (2016), El acabado del barniz se divide en satinado,
brillante, mate o coloreado. El barniz brillante lo que hace es potenciar
tanto el color como desperfectos. También, concede acabados
transparentes, duraderos, e impermeables a la superficie interna y
externa, como mueble o ventana, aunque del sol llega a deteriorar la
superficie. El satinado tiene caracteristica similar, pero con menor brillo.
Mientras que el acabado mate mas susceptible a las manchas, pero

disimula mejor los desperfectos.
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El barniz-tinte

Vilargunter (2016), en ocasiones, existe controversia para barnizar o
tefiir un mueble o superficie. La ventaja del tinte es que respeta la textura
y permite apreciar su veteado, aunque con poca proteccion. Al contrario,
el barniz protege mejor de agentes externos, no obstante, no acentua
vetas y llega a taparla.

La solucion aplica barniz tinte al mueble, la cual brinda mejores
caracteristicas de ambos productos a la superficie de madera. Osea,

acentua vetas como el tinte y protege como el barniz.

Taller de carpinteria en las instituciones educativas

De acuerdo al Ministerio de Educacién (2015), el curso taller de
carpinteria, proporciona al estudiante de una institucion educativa el
conocimiento tedrico practico sobre manejar correctamente materiales y
herramientas en un taller de carpinteria, y como interceden en el proceso
de fabricacion para obtener diversos productos.

Para esto se trabaja con la metodologia de realizar clases tedrico —
practico, bajo continua asesoria personal para tener en el taller un
avance metdédico y gradual. Esta vocacibn enmarca a colegas
especializados aptos para desarrollar su trabajo principalmente en
pequefios y medianos esfuerzos, bajo el monitoreo de un especialista de
mayor capacidad, o autosuficientemente en un negocio pequefio o taller
realizado en familia.

Los alumnos de una organizacion instructiva, realizan los ejercicios
gue se acompafian.

- Organiza y prepara su actividad, materiales y aparatos, hardware y
procedimientos asociados con la produccion de muebles de madera.

- Interpretar y realizar los esquemas y disefios de taller.

- Realiza la ilustracion o comprobando aquellas herramientas que
debe trabajar.

- Corta, modifica, une, junta o pega las piezas para trabajar.
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- Barniza'y completa con pincel o arma las obras que produce, en vista
de la documentacion especializada particular.

- Cumple con calibres de la mejora calidad y con aquellas medidas
gue mantenga la seguridad mecanica.

- Funciona con instrumentos, aparatos y maquinas habituales y con
los mas tradicionales y sencillos.

- Atesora, sostiene y afina los utensilios y herramientas.

- Enderezay enlaza aquellas piezas que atraviesan por un sistema de
herraje.

- Puede ser capaz de instalar puertas, ventanas, zocalos y tarimas
(pp- 99 — 100).

Herramientas de Carpinteria
De acuerdo con Fernandez (2015), se tienen las siguientes herramientas para

los talleres de carpinteria:

Sierra

Una sierra es un instrumento usado para ensayar cortes. Es un tipo
de borde con corte trapezoidal cerrado donde en el extremo que es mas
grande esté unido con un mango solitario. Se presentan varios tamafios
y tipos, y tienen la capacidad de utilizare en su elaboracién segin lo
indicado por los tipos de trabajos, los materiales distintivos, siendo estos

todo en toda la madera y el metal.

Trineo

El trineo es un aparato que se usa golpear una pieza, que causa
desarraigo o desfiguracion. El mas conocido uso es clavar (insertar un
clavo de acero mayormente en madera u otro material), poner partes
(por la actividad ocasionada por la energia que se conecta en el golpe

que recibe) o destrozar la pieza.
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Taladro

Dispositivo de maquina donde se mecaniza la mayor parte de
aberturas hechas a las partes en el taller mecanico. Emergen facilmente
de su cuidado. Cuentan con dos desarrollos: Revolucion del orificio que
imprime el motor eléctrico mediante una transmisién tanto por poleas
como por engranajes, y el avance de la infiltracién de orificio, que deberia

ser posible fisicamente delicado o naturalmente.

Brocas

Llamada mecha, depende del tamafio. Es una broca de metal la cual
realiza aberturas en diferente material cuando se ubica en un aparato
mecanico, por ejemplo, berbiqui, taladro u otra maquina relacionada.
Tiene capacidad de evacuar material y enmarcar una depresion o
abertura en forma de barril para la madera.
Gubia

La gubia es un grabado semicircular utilizado a través de carpinteros,
talladores y diferentes expertos en madera para trabajos delicados.

Formon

El grabado o grabado es un dispositivo manual de corte gratuito
utilizado en carpinteria. Los grabados estan destinados a realizar cortes,
hendiduras, roturas y trabajos artesanales de alivio de la madera.
Trabaja con calidad de mano o utilizando un martillo de madera para

golpear al lider del grabado.

Garlopa

Es una especie de cepillo para carpinteria compuesto de una forma
cuadrada rectangular de madera llamada contenedor, asegurando que
la estatura disminuya marginalmente hacia los puntos mas alejados. La

superficie de la base estd muy nivelada. Un par de escalofrios desde el

17



extremo posterior que agregan una especie de mano apretada para

accionar el instrumento y se coloca un retén cerca del limite delantero.

Lija

Es un dispositivo con un refuerzo de papel que sigue algan material
aspero, por ejemplo, vidrio o polvo de esmeril. Se utiliza para expulsar
pequefias secciones de material de la superficie para dejar su cara lisa,
como a causa de la enumeracion de la madera, como un arreglo tanto
para barnizar como para pintar. Asimismo, utilizado para limpiar para
expulsar ciertas capas de material u obtener una superficie

desagradable, como en los arreglos para adherir.

Cepillo

Utilizado en carpinteria, es un instrumento manual utilizado para
cepillar y hacer pausas, para corregir soportes de madera o largueros, y
para igualar la base de un reembolso donde el cepillo no logra,

cortandolo en paralelo a la sustancia superior de la pieza.

Lijadora
Maquina utilizada en el lijado rapido de madera y diferentes

materiales.

Sierra de danza

Tipo de observacién que se utiliza para cortar curvas autoasertadas,
por ejemplo, estructuras de formato o formas diferentes, en un poco de
madera, fachada, aglomerado, melanina, PVC, vidrio de ingenieria,
carton, piel de becerro, aluminio, zinc, poliestireno, tapén, fibra de
hormigén, acero, etc. Normalmente se utiliza de manera mas magistral

gue las diferentes sierras, que realizan cortes en lineas rectas y en su
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mayoria se usa para para seccionar trozos que cuentan con longitud

adecuada para la estructura de desarrollo.

Sierra circular

Se utiliza para aserrar de forma transversal o longitudinal, y ademas
para el area. Equipado con un motor eléctrico que gira una extensa
rotonda de una hoja. Utilizando un borde afilado razonable (en su dureza
y el estado de sus dientes, una ronda conveniente observada corta
cualquier cosa). Se pueden hacer corte preciso, y también cortar en un

punto de hasta 45 grados.

Sierra radial

Maquina que consta de una sierra rotonda, montada en un brazo
deslizante, utilizada esencialmente para cortar largas piezas de una
longitud. Es variable para cortar en distinto sentido y angulo. El brazo se
coloca a 45 ° a derecha e izquierda, y se inclina a 45° o girar, para

utilizarse como sierra nivel redondo.

Cepillo eléctrico

Se emplea para alisar y pulir superficie de las piezas, rebajar la tabla
para lograr el adecuado grosor. Para hacer ranura y moldeado sencillo
existen ciertos cepillos, que a su vez llevan la cuchilla situada por arriba

por donde pasa la pieza.
Rebajadora

Usada para cortar, guardar o desbastar en la madera, en una area del

frente de una pieza.
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Fresadora

Sirve para que las piezas puedan tener formas complejas. La pieza
se mueve en linea recta hacia un dispositivo alrededor de la llamada
fresa, que tiene dientes que arrancan la viruta. Las fresas se colocan en
un soporte vertical, que gira a gran velocidad. Ejecutan varias

operaciones, como corte de ranura, perforacion, encaminados, etc.

Sierras

Herramienta que realiza cortes a la madera u otros materiales. Se
utiliza variadas hojas de sierra segun el material. Tiene una hoja con el
archivo y se utiliza manualmente o por otra fuente de energia, sea esta

tanto vapor o como agua o electricidad.

Espigadora

Es central para realizar acoplamientos entre pieza al fabricar algun
mueble. Acopladora donde pueden hacerse precisamente los calados
gue se necesitan en la pieza de madera para acoplarla y otra con espiga

encolada o con pino.

Torno
Maquina que tiene variaciones de tamafio en funcion al modelo

empleado para tornear la madera.

Evaluacion del logro de aprendizaje en Educacion Para el Trabajo -
carpinteria

Para la evaluacion de la variable se tendra en consideracion a lo dispuesto
por el Municipio de Carapari, (2013), la cual expone los logros de carpinteria

del area de Educaciéon Para el Trabajo, misma que detalla a continuacion:
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Manejamos herramientas, equipos, maquinas e implementos de

carpinteria.

Manipular herramientas manuales de carpinteria de acuerdo a su
funcién y normativa técnica.
Manejar equipos portatiles de carpinteria en funcién al manual de
uso y normas de seguridad.
Manejar maquinas de carpinteria e implementos segun al manual de

uso y normas de seguridad (Municipio de Carapari, 2013, p. 7).

Elaboramos el producto de acuerdo a disefio y especificaciones

técnicas.

En la madera, medir y trazar puntos de referencia interpretando el
disefio de los trabajos de carpinteria, considerando la especificacion
del plano.

Seleccionar materiales, herramientas y maquinas que se necesitan
para realizar el trabajo constatando las 6ptimas condiciones.
Realizar el mecanizado (corte, cepillado, torneado, perforado,
fresado, pulido, etc.) de la madera segun el plano y normas de
seguridad.

Realizar el ensamblaje y montaje de elementos y componentes en
condicion de seguridad y calidad establecida (Municipio de Carapari,
2013, p. 7).

Realizamos el acabado de los elementos de carpinteria

Preparar el producto y superficie para el acabado, segun la
especificaciéon y procedimiento técnico.
Preparar equipos y herramientas para ejecutar el acabado, de
acuerdo al requerimiento determinado.
Aplicar los productos de acabado en la superficie de acuerdo a

procedimientos técnicos (Municipio de Carapari, 2013, p. 7).
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Justificacion de estudio

Justificacién tedrica

El presente estudio se realiza con el propésito de cubrir la falta de
conocimiento referente del problema abordado. Asimismo, con la finalidad
de evidenciar los hallazgos, asi como el comportamiento de la variable, se
tomo en cuenta el uso de fuentes tedricas confiables y especializadas.
Justificacién practica

La investigacion a bordo de forma exclusiva los logros de carpinteria en
los estudiantes de quinto de secundaria de la Institucion Educativa Alberto
Leveau Garcia, buscando el nivel de conocimiento y por consiguiente
brindar posibles soluciones y aportes. El beneficio que se busca otorgar es
gue los estudiantes alcancen buenos resultados en el area de educacion

para el trabajo.

Justificacién por conveniencia

El presente estudio fue conveniente para los estudiantes de quinto de
secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia; debido a que
brinda beneficio en reconocer el nivel de logros de carpinteria,

contribuyendo de esta manera a mejorar la situacion actual.

Justificacién social

El presente estudio beneficio a la poblacién en general y como también
a la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, pues se dio a conocer los
logros de carpinteria y como estos pueden generar un beneficio a la

sociedad.
Justificaciéon metodoldgica

La metodologia se ajust6 a los lineamientos establecidos por la misma

Universidad César Vallejo, procediendo a desarrollar técnicas vy
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procedimientos de investigacion; a fin de conocer el nivel de logros de
carpinteria en educacion para el trabajo en estudiantes de quinto de

secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota, 2018

Realidad problematica

El ambito laboral actual ha propiciado que la educaciéon formalice estrategias
para la formacién integral y especifica de los estudiantes, aquellos que se
enfrentardn a mayores retos por lo cual necesitaran el desarrollo de
competencias y el fortalecimiento del sentido emprendedor. Por tal motivo,
surge la formalizacion del curso de educacion para el trabajo (EPT) en las
instituciones educativas del nivel secundario, para los estudiantes proximos a

enfrentar la etapa préxima al campo laboral.

El informe del Panorama de la Educacion presentado por la Organizacion
para la Cooperacion y el Desarrollo Economico (OCDE), dio a conocer cifras
desfavorables para Espafia, en la cual el 34% de los estudiantes (con edades
entre 25 a 34 afios) del nivel secundaria no culminaban sus estudios, ademas
no contaban con la suficiente formacién en conocimientos y desarrollo técnico.
Asimismo, a esto se suma que Espafia se presenta una de las cifras de
repetidores de secundaria mas alta, equivalente al 11% en comparacion a la
media recomendada de la OCDE (2%), perjudicando ello a los estudiantes que
se enfrentan en un mercado laboral a unos niveles de desempleo del 25%. Por
otro lado, los paises con mejores indices fueron, Corea (0.1%); Republica
Checa (0.5%); y Polonia (0.6%) (Barnés, 2018, p. 1).

En el Perq, el desarrollo de habilidades en los talleres que se realizan en el
curso de educacion para el trabajo, sufre una notable desventaja, asi lo afirman,
en donde, las Instituciones Educativas con Jornada Escolar Completa, a través
del Ministerio de Educacion, solo programan dos horas del curso a la semana,
limitando una adecuada formacion en las competencias técnicas al estudiante

de secundaria, préximo a enfrentar otra etapa, en donde puede que continde
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sus estudios superiores pero eso no garantiza que no ingresara al mercado
laboral. Por otra parte, existen instituciones con variante técnica productiva que
disponen de hasta cinco horas en los talleres que implementaron (Quispe &
Colque, 2018, p. 1).

Dentro de las instituciones educativas, se ha incluido en las mallas
curriculares la educacion por el trabajo, como curso para que los estudiantes
adquieran habilidades que les serviran posiblemente en su vida laboral o en
algin momento de sus vidas. Precisamente en la Institucion Educativa Cabo
Alberto Leveau Garcia, de la provincia de Picota aun se viene trabajando las
actividades que permitan incluir como parte del area de Educacion Para el
trabajo la carpinteria y de esa manera evaluar el logro de aprendizaje que van
adquiriendo sus estudiantes a través de los indicadores como lo es el respeto
por la biodiversidad y la valoracion de la biodiversidad ldentificacion con el

desarrollo sostenible.

Planteamiento del problema
Problema general
e (;Cudles son los logros de aprendizaje alcanzados en el area de
educacion para el trabajo - carpinteria en estudiantes de quinto de
secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia Picota
20187

Problemas especificos

e Cudl es el nivel logro de aprendizaje en la dimensidon manejo de
herramientas, equipos, maquinas e implementos de carpinteria en
educacion para el trabajo - carpinteria en estudiantes de quinto de
secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia Picota
20187
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¢, Cual es el nivel de logro de aprendizaje en la dimensién elaboracion
del producto de acuerdo al disefio y especificaciones técnicas de
carpinteria en educacion para el trabajo - carpinteria en estudiantes de
quinto de secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia,
Picota 2018?

¢, Cual es el nivel de logro de aprendizaje en la dimension realizacion
del acabado de los elementos de carpinteria de educacién para el
trabajo - carpinteria en estudiantes de quinto de secundaria de la

Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota 20187

Hipodtesis

Hipotesis general

Por su naturaleza de la investigacién descriptiva, carece de hip6tesis

Objetivos

General

Determinar el nivel de logros de aprendizaje alcanzados en el area de

educacion para el trabajo - carpinteria en estudiantes de quinto de

secundaria de la Instituciéon Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota, 2018.

Especificos

Describir el nivel logro de aprendizaje en la dimensién manejo de
herramientas, equipos, maquinas e implementos de carpinteria en
educacion para el trabajo - carpinteria en estudiantes de quinto de
secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota,
2018.

Describir el nivel de logro de aprendizaje en la dimension elaboracion

del producto de acuerdo al disefio y especificaciones técnicas de
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carpinteria en educacion para el trabajo - carpinteria en estudiantes de
quinto de secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia,
Picota, 2018.

Describir el nivel de logro de aprendizaje en la dimension realizacion
del acabado de los elementos de carpinteria en educacion para el
trabajo - carpinteria en estudiantes de quinto de secundaria de la

Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota, 2018.
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Método

Disefio metodolbégico

Enfoque

La presente investigacion fue realizada bajo un enfoque cuantitativo,
empleando los datos recopilados después de aplicar los instrumentos y que
fueron Utiles para comprobar la hip6tesis planteada con base en la medicién

numeérica y el andlisis estadistico (Hernandez, Fernandez, & Baptista, 2014,
p. 4).

Tipo

La presente investigacion fue de tipo basica, realizado con el fin principal
de acrecentar conocimientos respecto a las variables de estudio a partir de
la teoria expuesta en el capitulo anterior, los cuales favorecen a
investigador a poder tener mas entendimiento sobre el tema (Ander, 2011,
p. 42).

Nivel

El nivel de investigacion fue descriptivo; el cual comprende recolectar
datos para responder preguntas referentes a la situacion corriente de los
sujetos del estudio. Un estudio descriptivo determina e informa los modos

de ser de los objetos. (Hernandez, Fernandez, & Baptista, 2014, p. 4).
Disefio
El presente estudio fue de disefio no experimental, en la cual no se

realizd ninguna manipulacion o cambio respecto a la variable logros de

carpinteria de educacion por el trabajo (Rengel & Giler, 2018, p. 101).

Su esquema puede representarse de la siguiente manera:
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M - @)

En donde:

M = Estudiantes de la Institucion Educativa Cabo Alberto Leveau
Garcia de la provincia de Picota

o = Logros de aprendizaje en educacion por el trabajo - carpinteria

Corte

La investigacién resulto siendo de corte transversal, por el mismo hecho
gue solo se recopilo la informacion necesaria en un solo periodo de tiempo.

Asimismo, este tipo de corte tiene como objetivo dar una descripcion de la

variable.

Variables, operacionalizacion

Identificacion de Variables:

Variable 1

carpinteria

Operacionalizacién de Variables

Logros de aprendizaje en educaciéon para el trabajo -

. L, Definicién . . . Escalade
Variables Definicion Conceptual ; Dimensiones Indicadores L
Operacional medicion
Orientacion al logro es Uso de las
la preocu aciéﬁcj or herramientas de
_preocup PO para la : carpinteria
realizar bien el trabajo o L Manejo de
evaluacién dela : Implementos de las
sobrepasar un : herramientas
p variable se normas de
estandar. El tomara en seguridad
Logros de cumplimiento de las cuenta los
aprendizaje  especificaciones siguientes Disefios de trabaio
en educacion establecidas en el di?nensiones e en carpinteria !
para el disefio es fundamental . . Pl :
trabajo - a indicadores, la Seleccién de Nominal
. . cual sera Elaboracién del i
carpinteria la hora de elaborar los maten.ales.
procesada a productos Trabajo bajo las
productos de través la condiciones de
carpinteria, por lo que LT .
aplicacion  del seguridad.

esta habilidad resulta
clave para estos

profesionales

instrumento de
recoleccion de

Procedimientos

s . datos. Realizacion del técnicos
%Tglcg)pl% de Caraparl, acabado Acabado de las
- superficies.
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Poblacién, muestray muestreo

Poblacion

La poblacién se conforma por los 120 estudiantes divido en 4 secciones
del quinto grado de educacién secundaria de la Institucién Educativa
Alberto Leveau Garcia de la provincia de Picota. Al hablar de una poblacion
segun los autores Del Cid, Méndez, & Sandoval (2011), hacemos referencia
al conjunto en general, tanto del sujeto seleccionado como el objeto de
estudio (p. 88).

Secciones Estudiantes
A 38
B 27
C 35
D 20
Total 120
Muestra

La muestra segun Bernal (2010), es una porcién de la poblacion
seleccionada, de donde se consigue informacion para desarrollar el estudio
y poder medir y observar las variables objeto de estudio. En la presente
investigacion se determinard una muestra mas representativa a traves de

un muestreo probabilistico, ya que la poblacién es amplia (p. 161).

La férmula es la siguiente:

pot PN

"TUELN — 1) 1 Z2pg

Dénde:

z = 1.96 (Valor de Z al 95% de confianza).
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p = 70% (Probabilidad de obtener éxito).

g = 30% (Probabilidad de obtener fracaso).

N = 120 (Tamafo de la poblacion).

E = 5% (Error de muestreo).

95%

Z = 1.96
E = 0.05
p= 0.7
q= 0.3
N = 120

~ 3.8416 * 021 * 120
n= 0.0025  * 119 + 0.80674

~ 96.80832
n= 1.10 88

En consecuencia, despuées de haber empleado el muestreo estadistico se

establecio que la muestra se conforma por 88 estudiantes de del 5to grado

de educacién secundaria de la Institucion Educativa Cabo Alberto Leveau

Garcia de la provincia de Picota.

La muestra qued6 conformada por:

Secciones Estudiantes
A 26
B 23
C 21
D 18
Total 88
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Muestreo

El muestreo fue probabilistico, es interpretado como una seleccidon
aleatoria que se rige por el azar. Para que el muestreo probabilistico tenga
una aplicacion correcta se debe cumplir con dos condiciones: a) que todos
los elementos o0 unidades de la poblacibn cuentan con la misma
probabilidad de ser elegido, y b) que se aplique procedimientos e
instrumentos para garantizar que la seleccion sea aleatoria (Nifio, 2011, p.
56).

Técnicas, instrumentos, validez y confiabilidad
Técnicas
Se considero en la investigacion a la encuesta, la cual permitird conocer
e identificar si los estudiantes conocen sobre el tema que se trata en el
salon de clases. Segun Arias (2016), la encuesta es aquella técnica que
busca obtener datos que proviene de una muestra que ha sido
seleccionada (p. 72).

Instrumentos.

El instrumento empleado en la investigacion fue el cuestionario, el mismo
que estd conformado por una serie de preguntas en base al tema que se
pretende medir. En este caso los cuestionarios serdn aplicados a los
estudiantes y a partir de ello obtener los resultados esperados (Gomez,
2009, p. 121).

Validez

Para la presente investigacion la validacion del instrumento fue realizado
por medio de tres profesionales expertos, quienes dieron su visto bueno al
instrumento que fue previamente construido. De acuerdo a los autores
Stracuzzi y Pestana (2012), la validez representa relacion entre lo que se

pretende medir y que lo realmente se quiere evaluar (p. 160).
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Confiabilidad

En cuanto a la fiabilidad del instrumento este fue realizado gracias a la
prueba de Alfa de Cronbach. Para Stracuzzi y Pestana (2012), la
confiabilidad es la ausencia de error aleatorio en un instrumento de

recoleccion de datos (p. 164).

Estadisticas de fiabilidad

Alfa de N de
Cronbach elementos
724 7

Como se observa en la tabla, se ha obtenido un coeficiente de 0, 724 lo que
significa que el instrumento tiene alta confiabilidad.

Métodos de anédlisis de datos
Se empled la técnica de tabulacion que fue realizada en el programa
Microsoft Excel, donde ordenaron los datos obtenidos para luego pasarlos
a presentar en forma de tablas y figuras para una mejor comprension del

investigador y de los usuarios de la investigacion.

Andlisis descriptivos.

Se consider6 la estadistica descriptiva, para recolectar la informacion de la
muestra a través de la observacién. Seguidamente se utilizé la base de
datos de la muestra para ingresarlo a Microsoft Excel, para obtener los
porcentajes del objetivo general y las dimensiones, de esta manera fue mas

sencillo comparar el nivel logrado en cada dimension.
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Aspectos éticos

El investigador se responsabiliza de respetar la autenticidad del resultado sin
alterarlo, la fiabilidad del dato registrado, la identidad del estudiante que
participd en la evaluaciébn a través del cuestionario y los lineamientos
establecidos por la Universidad César Vallejo.
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Resultados
Describir el nivel logro de aprendizaje en la dimension manejo de
herramientas, equipos, maquinas e implementos de carpinteria en
educacion para el trabajo - carpinteria en estudiantes de quinto de
secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota,
2018.

Tabla 1
Logro de aprendizaje en el manejo de herramientas, equipos, maquinas e
implementos de educacion por el trabajo.

Calificaciéon Desde Hasta Frec. %

Bajo 0 10 3 3%
Medio 11 16 37 42%
Alto 17 20 48 55%
Total 88 100%

Nota: Cuestionario aplicado a los estudiantes

3%

42%

Bajo
Medio
Alto

55%

Figura 1. Logro de aprendizaje en el manejo de herramientas, equipos,

maquinas e implementos de educacion por el trabajo.
Nota: Cuestionario aplicado a los estudiantes

Interpretacion

De acuerdo a la tabla y figura 1, se puede evidenciar que el nivel de logro de
aprendizaje en el area de educacion para el trabajo - carpinteria, en el manejo
de herramientas, equipos, maquinas e implementos se encontré que el 55%

(48) de los estudiantes alcanz6 un nivel alto, mientras que el 42% (37)
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alumnos alcanzé un nivel medio y solo 3% (3) estudiantes se mostré en un

nivel bajo, esto debido a que fue prioridad para los estudiantes ; por lo que

dieron por concluido dentro de sus intereses que a traves de esta forma de

trabajo se puede cuidar la integridad fisica y la salud.

Describir el nivel de logro de aprendizaje en la dimension elaboracion

del producto de acuerdo al disefio y especificaciones técnicas de

carpinteria en educacion para el trabajo en estudiantes de quinto de

secundaria de la Institucién Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota,

2018.

Tabla 2

Logro de aprendizaje en la elaboracion del producto acuerdo al disefio y
especificaciones técnicas de educacion por el trabajo.

Calificacion Desde Hasta Frec. %
Bajo 0 10 0 0%
Medio 11 16 57 65%
Alto 17 20 31 35%
Total 88 100%
Nota: Cuestionario aplicado a los estudiantes
0%
35%
Bajo
Medio
Alto

Figura 2. Logro de aprendizaje en la elaboracion del producto acuerdo al
disefio y especificaciones técnicas de educacion por el trabajo.

Nota: Cuestionario aplicado a los estudiantes

35



Interpretacion

De acuerdo a la tabla y figura 2, se muestra los resultados de logro de

aprendizaje en base a su dimensién elaboracion del producto acuerdo al

disefio y especificaciones técnicas, donde los estudiantes alcanzaron un nivel

medio segun el 65% (57), en tanto el 35% presento un nivel alto, esto se debid

a que los estudiantes utilizaron los materiales necesarios realizando un trabajo

mecanizado como es el corte, cepillado, torneado, fresado, pulido.

Describir el nivel de logro de aprendizaje en la dimension realizacion del

acabado de los elementos de carpinteria en educacion para el trabajo -

carpinteria en estudiantes de quinto de secundaria de la Institucién

Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota, 2018.

Tabla 3

Logro de aprendizaje en la Realizacion del acabado de los elementos de

educacion para el trabajo

Calificaciéon Desde Hasta Frec. %
Bajo 0 10 1 1%
Medio 11 16 29 33%
Alto 17 20 58 66%
Total 88 100%
Nota: Cuestionario aplicado a los estudiantes
1%
0
33% Bajo
66% Medio
Alto

Figura 3. Logro de aprendizaje en la Realizacion del

elementos de educacion para ell trabajo
Nota: Cuestionario aplicado a los estudiantes

acabado de los
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Interpretacion

Segun la tabla y figura 3, se evidencia los resultados del nivel de logro de
aprendizaje en base a su dimension en la realizacion del acabado de los
elementos de educacion por el trabajo, donde el 66% (58) de los estudiantes
presentaron un nivel alto, por el contrario, el 33% (29) presento un nivel medio
y solo el 1% se encontré en un nivel alto. Dichos resultados se dieron debido
a que los indicadores evaluados a los estudiantes mostraron resultados
regulares respecto a: Utiliza los elementos y componentes de ensamblaje en
condiciones de seguridad, se prepara los equipos y herramientas para la
ejecucion del acabado y aplica procedimientos técnicos para acabado de los

productos de carpinteria.

Determinar el nivel de logros de aprendizaje en el area de educacion para
el trabajo - carpinteria en estudiantes de quinto de secundaria de la
Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota, 2018.

Tabla 4.
Logro de aprendizaje en el area de educacion para el trabajo — carpinteria en
estudiantes de 5to afio de secundaria

Calificacién Desde Hasta Frec. %

Bajo 0 10 0 0%
Medio 11 16 43 49%
Alto 17 20 45 51%
Total 88 100%

Nota: Cuestionario aplicado a los estudiantes
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0%

49%
51% Bajo

Medio
Alto

Figura 4. Logro de aprendizaje en el area de educacion por el trabajo —

carpinteria en estudiantes de 5to afio de secundaria
Nota: Cuestionario aplicado a los estudiantes

Interpretacion

De acuerdo a la tabla y figura 4, se puede evidenciar que el nivel de logros
de aprendizaje en el area de educacion por el trabajo — carpinteria, se
encontro que el 51% (45) de los estudiantes alcanzo6 un nivel alto, mientras
que el 49% (43) alumnos alcanzd un nivel medio, esto se debié a que la
manipulacion de la herramienta en el area de educacion de trabajo fue el
adecuado, considerando sus Optimas condiciones para su uso respectiva. Por
otra parte, las actividades de corte, cepillado, torneado, perforado, permitieron
a que los resultados sean los esperados, mismo que fue desarrollado por los
estudiantes de quinto de secundaria de la Institucion Educativa Alberto

Leveau Garcia, Picota.
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Discusién

El logro de aprendizaje en cuanto a la carpinteria es la preocupacion para
poder sobrepasar un estandar o cumplir bien algin trabajo. Cumplir la
especificacidon establecida para el disefio resulta fundamental y clave para poder
fabricar el producto de carpinteria. Asimismo, se percibe en un constante control y
seguimiento del trabajo y la informacion, asi como optimizar recursos disponibles e
insistir en la claridad de la responsabilidad y funcion asignadas. El trabajo de
carpinteria, en su mayoria artesanal, necesita preocupacioén especial en base al
criterio de calidad como caracteristica consustancial al producto. De esta forma, se
logré identificar el nivel de logros de aprendizaje en el area de educacion para el
trabajo - carpinteria, mismo que otorgo un porcentaje de 51% alcanzado un nivel
alto, sin embargo, a pesar de determinar estos resultados el logro no fue el
esperado por la totalidad de los alumnos. Dichos resultados son contrastados con
lo encontrado por Pincha (2014), que concluyé: el acabado de madera propuesto
mejora el aprovechamiento del tiempo de produccion, y reduce el precio de
manufactura, el sistema de acabado elegido es correcto y al integrar este sistema,
sus caracteristicas propias lo vuelven mas econdmico, se ahorran materiales y
mejora el espacio fisico dentro del taller. De igual manera Barrera, Puentes y
Salamanca (2014), dio a conocer a través de su investigacion que los peligros que
no son controlados que tienen una alta valoracién, como peligros mecénicos, alto
guimicos, fisicos, biomecénicos y locativos, que percibe una ausencia de un
acompanamiento de parte de salud ocupacional, de esta manera se prioriza
implementar la intervencién de peligro, garantizando desarrollar un sistema tanto
de seguridad como de salud dentro del ambiente de trabajo y poder controlar a los

mismos.

El logro de aprendizaje en el area de educacién para el trabajo - carpinteria en
base a su dimension manejo de herramientas, equipos, maquinas e
implementos de carpinteria en educacion, donde los estudiantes alcanzaron un
nivel alto segun el 55% (48), en tanto el 37% presento un nivel medio; esto se

debid a que dieron por concluido dentro de sus intereses que a través de esta
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forma de trabajo se puede cuidar la integridad fisica y la salud. Dicho resultado
se contrasta con Medina (2011), concluyo que los peligros mayormente
caracteristicos de este tipo de industria se presentan por condiciones y
acciones poco seguras. Por otro lado, la presencia de polvos de madera, como
riesgo fisico, se descarta la génesis de cancer, por lo que las maderas son de
tipo “blandas”, y por tanto no poseen componentes nocivos para la salud. De
igual manera Sanchez (2015), que la percepcién del riesgo desde la perspectiva
individual es compleja, puesto que abarca la personalidad del trabajador, y por
ende influiran sus préacticas preventivas del dia a dia laboral, contribuyendo asi
a mejorar las condiciones que se presentan en el trabajo y poder disminuir

riesgos laborales.

Los resultados de logro de aprendizaje en el area de educacién para el trabajo
- carpinteria en base a su dimension elaboracion del producto acuerdo al disefio
y especificaciones técnicas, donde los estudiantes alcanzaron un nivel medio
segun el 65% (57), en tanto el 35% presento un nivel alto, esto se debi6 a que
los estudiantes utilizaron los materiales necesarios realizando un trabajo
mecanizado como es el corte, cepillado, torneado, fresado, pulido. Estos
resultados se relacionaron a lo encontrado por Gomez, Giraldo y Pulgarin
(2012), concluyeron después de implementar se observo cambios significativos
en la condicion de limpieza, orden y la seguridad dentro del taller, asimismo se
logré capacitar a docentes y estudiantes para administrar adecuadamente el
espacio de trabajo, utilizando mejor el ambiente y las maquinas, maquinas,
manteniendo la mejor opcion para reutilizar, o el reciclaje de materiales para
ser utilizados nuevamente. Finalmente, aportd para el aumento de
productividad y desarroll6 un ambiente laboral mucho méas agradable
garantizando la efectividad de procedimientos y destacando proyectos. Por su
parte, Dioses (2015), concluye que: es necesario buscar otras alternativas
pedagdgicas que puedan facilitar el laboral del docente, ademas de cambiar la
perspectiva en los estudiantes, mediante nuevas y eficientes formas del acto

educacional, asegurando el desarrollo de las nuevas competencias.
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Se evidencio que los resultados del nivel de logros de aprendizaje en el area
de educacién para el trabajo - carpinteria en base a su dimensién en la
Realizacion del acabado de los elementos de educacién por el trabajo, donde
el 66% (58) de los estudiantes presentaron un nivel alto, por el contrario, el 33%
(29) presento un nivel medio y solo el 1% se encontré en un nivel alto. Dichos
resultados se dieron debido a que los indicadores evaluados a los estudiantes
mostraron resultados regulares respecto a: Utiliza los elementos vy
componentes de ensamblaje en condiciones de seguridad, se prepara los
equipos y herramientas para la ejecucion del acabado y aplica procedimientos
técnicos para acabado de los productos de carpinteria. Estos resultados se
relacionaron a los encontrados por Ramos (2014) concluye que la aplicacién
del método de proyecto facilita la producciéon de muebles en los estudiantes,
ademas facilita la comprension y el uso de tecnologias como herramienta de
apoyo. Por su parte, Taype (2014) concluyo que el estilo de aprendizaje influye
directamente los resultados referentes a la especialidad en carpinteria respecto
al rendimiento académico del estudiante. Asimismo, Robles (2017), que: las
actividades productivas tienen solo 2 horas de practicas, de -caracter
introductorio, metodoldgico y artesanal, por consiguiente, no se esta
cumpliendo con la capacitacion de dichas actividades hacia el docente,
implicando procedimientos, costos y tiempos parecidos a los usados en la
industria del mueble La especialidad de Ebanisteria posee inadecuada
planificacién, participacion y sistemas de comunicacion, asi como las
herramientas y maquinas. Ademas, se encontr6 que los estudiantes que
realizaban actividades productivas tienen mejor conocimiento de lo que implica

la produccién en Ebanisteria.
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Conclusiones

Se logro identificar que el nivel de logros de aprendizaje en el area de educacion
para el trabajo - carpinteria fue alto en un 51%, esto se debi6 a que la
manipulaciéon de la herramienta en el area de educacion de trabajo fue el
adecuado, considerando sus Optimas condiciones para su uso respectiva. Por
otra parte, las actividades de corte, cepillado, torneado, perforado, permitieron
a gue los resultados sean los esperados, mismo que fue desarrollado por los
estudiantes de quinto de secundaria de la Instituciéon Educativa Alberto Leveau

Garcia, Picota.

Se determiné que el uso de los implementos y normas de seguridad, es
prioridad en los estudiantes de quinto de secundaria de la Institucion Educativa
Alberto Leveau Garcia, en el desarrollo de las actividades de carpinteria; por lo
gue dieron por concluido dentro de sus intereses que a través de esta forma de

trabajo se puede cuidar la integridad fisica y la salud.

Se concluyod que el nivel de logros de aprendizaje en el area de educacion para
el trabajo - carpinteria en su dimensién elaboracion del producto de carpinteria
de acuerdo al disefio y especificaciones técnicas fue alto, esto se debi6 a que
los estudiantes utilizaron los materiales necesarios realizando un trabajo

mecanizado como es el corte, cepillado, torneado, fresado, pulido.

Se concluyé que la realizacion del acabado en carpinteria fue alta, esto se debio
a que la preparacion de los productos, equipos y herramientas fueron las
mejores determinando una superficie de acuerdo a los procedimientos técnicos

y sobre todo a los requerimientos establecidos.
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Recomendaciones

Al Director de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota, a la
realizacion de talleres que promuevan conocimientos y que esta sea sustentada
a través de la practica diaria, la misma que debe ser orientado por los docentes
y especialistas para que los estudiantes cuenten con la seguridad necesaria y

una adecuada orientacion.

Se recomienda a realizar charlas que se orienten al uso de los implementos y
normas de seguridad en las actividades de carpinteria, buscando a partir de
ello que los resultados seran los esperados dentro de la Institucion Educativa

Alberto Leveau Garcia, Picota.

Al director de la Institucion Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota; a realizar
capacitaciones en el uso de los materiales de trabajo en carpinteria con la
finalidad de poder realizar un trabajo mecanizado por parte de sus estudiantes

de quinto de secundaria.
Al director de la Institucién Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota, a renovar

los equipos de carpinteria por una actualizada para incrementar el rendimiento

de produccién de los estudiantes de quinto de secundaria.
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Anexos
Anexo 01. Instrumentos
INSTITUCION EDUCATIVA CABO ALBERTO LEVEAU GARCIA (PROVINCIA DE
PICOTA)
NOMDBIE: ..

Estimado (a) estudiante le invito a ser parte de mi trabajo de investigacion referente
a los logros de aprendizaje en el area de educacion para el trabajo — carpinteria
con la finalidad de desarrollar y mejorar todo lo relacionado con la carpinteria. Le
pido que responda con sinceridad para que este trabajo cumpla con su obijetivo.

DATOS GENERALES

SEXO: F M
Edad: ............ Grado: ......... Seccion:; “....”

1. Usted joven alumno, ¢.conoce el manejo las herramientas de carpinteria en el

area de educacion para el trabajo que le proporciona su docente?
a) Si

b) No

c) Aveces

2. ¢Le resulta facil el uso de los equipos portatiles en el area de trabajo para la

carpinteria a partir de lo explica el docente?
a) Si
b) No

3. Como estudiante, ¢tiene en cuenta los implementos seguridad que le explica su

docente para el manejo de las herramientas?
a) Si

b) No
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4. Como estudiante, ¢traza puntos de referencia la madera, con el fin de lograr

cortes exactos para la elaboracion de su trabajo?
a) Si
b) No

5. Antes de hacer su trabajo, ¢trata de seleccionar los materiales necesarios para

realizar la elaboracion del producto?
a) Si
b) No

6. Los materiales que le proporciona el docente, ¢,se encuentran en optimas

condiciones para su uso?
a) Si
b) No

7. ¢ Toma en cuenta las explicaciones para cada proceso: de corte, cepillado,

torneado, perforado, etc.?
a) Si
b) No

8. Después de la explicacion del docente, ¢ le resulta facil utilizar los elementos y

componentes de ensamblaje?
a) Si
b) No

9. Los ambientes donde el docente desarrolla la carpinteria, ¢ le permiten elaborar

el producto?
a) Si

b) No
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10. El docente, ¢ le explica el uso de los equipos y herramientas para la ejecuciéon

del acabado?
a) Si
b) No

11. ¢ Tiene en cuenta los procedimientos técnicos para el acabado de los

productos de carpinteria que le ensefia su docente?
a) Si
b) No

12. Su docente le menciona ¢ los requerimientos que debe seguir para la

ejecucion del acabado?
a) Si

b) No
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Titulo: Logros de carpinteria en Educacion para el Trabajo en estudiantes de quinto de secundaria de la Institucion Educativa Alberto Leveau

Garcia, Picota, 2018

Anexo 02. Matriz de consistencia

Formulacion del problema

Objetivos

Hipotesis

Técnica e
Instrumentos

Problema general

¢Cudles son los logros de aprendizaje
alcanzados en el area de educacion para el
trabajo - carpinteria en estudiantes de
quinto de secundaria de la Institucién
Educativa Alberto Leveau Garcia Picota
20187

Problemas especificos:

¢Cuadl es el nivel logro de aprendizaje en
la dimension manejo de herramientas,
equipos, maquinas e implementos de
carpinteria en educacién para el trabajo -
carpinteria en estudiantes de quinto de
secundaria de la Institucion Educativa
Alberto Leveau Garcia Picota 2018?

¢Cudl es el nivel de logro de aprendizaje
en la dimensién elaboracion del producto
de acuerdo al disefio y especificaciones
técnicas de carpinteria en educacion para
el trabajo - carpinteria en estudiantes de
quinto de secundaria de la Institucion
educativa Alberto Leveau Garcia, Picota
2018?

Objetivo general

Determinar el nivel de logros de
aprendizaje alcanzados en el area de
educacion para el trabajo - carpinteria
en estudiantes de quinto de secundaria
de la Institucion Educativa Alberto
Leveau Garcia, Picota, 2018.

Objetivos especificos

Describir el nivel logro de aprendizaje
en la dimensibn manejo de
herramientas, equipos, maquinas e
implementos de  carpinteria en
educacion para el trabajo - carpinteria
en estudiantes de quinto de secundaria
de la Institucion Educativa Alberto
Leveau Garcia, Picota, 2018.

Describir el nivel de logro de
aprendizaje  en la  dimensidn
elaboracion del producto de acuerdo al
disefio y especificaciones técnicas de
carpinteria en educacion para el trabajo
- carpinteria en estudiantes de quinto de

Hipdtesis general

Por su naturaleza de la investigacion
descriptiva, carece de hipotesis

Técnica
Encuesta

Instrumentos
Cuestionario
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¢Cudl es el nivel de logro de aprendizaje
en la dimension realizacion del acabado de
los elementos de carpinteria de educacién
para el trabajo - carpinteria en estudiantes
de quinto de secundaria de la Institucion
Educativa Alberto Leveau Garcia, Picota
2018?

secundaria de la Institucion educativa
Alberto Leveau Garcia, Picota, 2018.

Describir el nivel de logro de
aprendizaje en la dimensidn realizacién
del acabado de los elementos de
carpinteria en educacién para el
Trabajo - carpinteria en estudiantes de
quinto de secundaria de la Institucién
educativa Alberto Leveau Garcia,
Picota, 2018.

Disefio de
investigacion

Poblacion y muestra

Variables y dimensiones

Disefio de
investigacion: No
experimental

Poblacion

La poblacion  estard
conformada por los 120
estudiantes divido en 4
secciones del quinto grado
de educacion secundaria
de la institucion educativa
Alberto Leveau Garcia de
la provincia de Picota

Muestra

La muestra  estuvo
conformado  por 88
estudiantes segun las 4
secciones de la Institucion
Educativa Alberto Leveau
Garcia de la provincia de
Picota

Variables Dimensiones

Manejo de herramientas,
equipos, maquinas e
implementos de carpinteria

Elaboracion del productos
acuerdo al disefio y
especificaciones técnicas

Logros de carpinteria

Realizacion del acabado de
los elementos de carpinteria
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Anexo 03. Validacion de instrumentos

CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENDO DEL INSTRUMENTO

Ne DIMENSIONES / items Pertinencia® | Relevancia® Claridad® Sugerencias
jo de h ientas, ipos, i impl: t 5
Man‘e;o ’e erramientas, equipos, maquinas e implementos de si No si No si No
carpinteria
1 gManlpuIa. de forma adecu.ada las herramientas de carpinteria en el area X K X
de educacién para el trabajo?
éConoces cudles son los equipos portatiles y el uso correspondiente de ;
s cada uno de estos? K K K
3 ¢Utiliza de forma efectiva los implementos seguridad cuando hace uso X X
de las mdquinas de carpinteria? X
4 éConsidera importante los puntos de referencia los cuales se trazan )( X
sobre la manera?
Elaboraci6n del productos acuerdo al disefio y especificaciones técnicas
5 &Selecciona los materiales necesarios para realizar la elaboracién del X X X
producto? /
6 éldentifica si I‘o? materiales que se va tomar en cuenta se encuentran en X : )( X
Sptimas condiciones para su uso?
¢las actividades de corte, cepillado, torneado, perforado, etc; se
x desarrollan de forma adecuada? N >C 2(
Utiliza los el y p de blaje en condici de
8
seguridad? 2( )( X
Realizacién del acabado de los elementos de carpinteria .
9 ¢Las condiciones de seguridad le permiten el desarrollo de sus labores
de manera efectiva? X X X
10 (¢Se prepara los equipos y herramientas para la ejecucién del acabado? X X )C
1 éSe ?phca’ procedimientos técnicos para acabado de los productos de X X X
¢La ejecucién del acabado se desarrolla de acuerdo a los requerimientos
12 determinados? X /Y )(
OBSERVACIONES:
Aplicabilidad: Aplicable =) Aplicables después de corregir B No aplicables £33

Especialidad del evaluador:.........42%4.0 55O

Brd LO6 4 t/./ ByimrecA

/

! Pertinencia: EI item corresponde al concepto tedrico formulado.
?Relevancia: El item ©s apropiado para representar al componente o dimension especifica del constructo
3 Claridad: Se entiende sin dificultad alguna ef enunciado del item, es conciso, exacto y dirscto

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados son suficientes para medir la di




CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENDO DEL INSTRUMENTO

Ne DIMENSIONES / items Il’ertinem:ia1 Relevancia®| Claridad® Sugerencias

Manejo de herramientas, equipos, maquinas e implementos de

carpinteria

No No No

¢Manipula de forma adecuada las herramientas de carpinteria en el drea

de educacion para el trabajo?
fre]

&Conoces cudles son los equipos portétiles y el uso correspondiente de
cada uno de estos?

& Utiliza de forma efectiva los implementos seguridad cuando hace uso
de las maquinas de carpinterfa?

éConsidera importante los puntos de referencia los cuales se trazan
sobre la manera?

XX X[ x|
XX XX
W I Ix .

Elaboracién del productos acuerdo al disefio y especificaciones técnicas

¢éSelecciona los materiales necesarios para realizar la elaboracién del
producto?
¢ldentifica si los materiales que se va tomar en cuenta se encuentran en

Sptimas condiciones para su uso?
¢las actividades de corte, cepillado, torneado, perforado, etc; se

desarrollan de forma adecuada?
¢Utiliza los el )S y comp tes de blaje en condiciones de
seguridad?

XXXX
= X[

Realizacién del acabado de los elementos de carpinteria

{lLas condiciones de seguridad le permiten el desarrollo de sus labores
de manera efectiva?

10 |¢Se prepara los equipos y herramientas para la ejecucion del acabado?

¢Se aplica procedimientos técnicos para acabado de los productos de
carpinterfa?
¢La ejecucién del acabado se desarrolia de acuerdo a los requerimientos
determinados?

11

XX XX
X | X |X| %
SIS T P

12

S—

OBSERVACIONES:

Aplicabilidad: Aplicable Q\) Aplicables después de corregir ) No aplicables )

Tarapoto, 12 de Enero de 2019

Apellidos y nombres del juez evaluador: .} 1DA\GS VASALEr LIy Estace pi. QM3 O25% ...

Especialidad del evaluador:..... Mg‘lﬂ&@“&c\y@y“&“gw&”\"" ........ e

comme e
£E. ALBERTO YEVE:
5753

—_— e R

! Pertinencia: Ei item corresponde al concepto tedrico formulado.
2Relevancia: El item es apropiado para representar al componente o dimensién especifica del constructo
3 Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del item, es conciso, exacto y directo

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados son suficientes para medir la dimension
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CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENDO DEL INSTRUMENTO

Ne DIMENSIONES / items Pertinencia’ | Relevancia’ | Claridad® Sugerencias
- - T . — o
Manfejo d'e herramientas, q e = si No si No si No
interia
éManipula de forma adecuada fas herramientas de carpinteria en el area
1
de educacién para el trabajo? X X X
éConoces cudles son los equipos portétiles y el uso correspondiente de .
< cada uno de estos? X X X
&Utiliza de forma efectiva los implementos seguridad cuando hace uso
3 de las mdquinas de carpinterfa? X X X
4 éConsidera importante los puntos de referencia los cuales se trazan g X
sobre la manera? X )<
Elaboracién del productos acuerdo al disefio y especificaciones técnicas
¢Selecciona los materiales necesarios para realizar la elaboracién del ! d
5 x X X
producto?
¢éldentifica si los materiales que se va tomar en cuenta se encuentran en
] |Sptimas condiciones para su uso? X x X
¢Las actividades de corte, cepillado, torneado, perforado, etc; se
4 desarrollan de forma adecuada? X )4 >(
éUtiliza los el y p de blaje en dici de p
seguridad? )( >< X
Realizacion del acabado de los elementos de carpinterfa
¢las condiciones de seguridad le permiten el desarrolio de sus [abores - g
g de manera efectiva? X )< X
10 |¢éSe prepara los equipos y her i para la ejy i6n del acabado? X X )(
éSe aplica procedimi técnicos para acabado de los prod de
L e X X X
éLa ejecucion del acabado se desarrolla de acuerdo a los requerimientos
e determinados? X )( X
OBSERVACIONES:
Aplicabilidad: Aplicable () Aplicables después de corregir o) No aplicables {1}

Tarapoto, 12 de Enero de 2019

Apeliidos y nombres del juez evaluador: 7/?7&/0%@2/@5 47?744
Especialidad del evaluador:....zgm ﬂ/ (4671040 _(,'ﬂ ..

1 Dark i,

F El item ponde al concepto tedrico formulado.
2 Rel ia: El item es apropiado para al o e o dil ion especifica del fruct

P s

# Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del item, es conciso, exacto y directo

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados son suficientes para medir la dimension




Anexo 04. Constancia de autorizacion donde se ejecut6 la investigacion

UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

CARTA DE AUTORIZACION
\E € ALBERTO LEVEAU GARCIA !
fre susset g R
Tarapoto, 19 de diciembre de 2018 3 R ch E/ZI.: C l/? N g
* Fechd el - :

9. 00 @ ©

Seiior: " Hora - .
Director de la |.E. Alberto Leveau Garcia , Firma -(MM—Z—S——-—

-

La presente tiene por finalidad solicitar su autorizacién para obtener informacion
y datos sobre taller de carpinteria ya que como estudiante egresado de Ia Universidad
Cesar Vallejos es necesario realizar la investigacién para poder obtener el titulo de
licenciado en educacién y de esta manera poder aplicar mi instrumento de evaluacién y
asi poder determinar la valides de contenido de los instrumentos de recoleccién de datos
a ser aplicado en el estudio denominado “Logros de carpinteria en Educacién para
el trabajo en estudiantes de quinto de secundaria de la institucion educativa
Alberto Leveau Garcia, Picota, 2018”

Su valiosa ayuda consistira en facilitar informacion para desarrollar mi
investigacion de manera exitosa.

Agradeciendo de antemano su valiosa colaboracién, me despido de Usted.

Atentamente,

AUTo£I20D0 PABS Srecd o

| 74
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