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INTRODUCTION

Cette étude cherche a examiner les comportements des groupes épigravettiens de 1’Italie nord-
orientale a travers I’analyse techno-économique, typologique et fonctionnelle des unités
stratigraphiques 299 et 300 de la formation de la Maiolica de Riparo Tagliente durant les premicres
phases du Tardiglaciaire. L’ambition qui sous-tend ce travail est de reconstituer a travers les
industries lithiques, I’action des communautés €pigravettiennes, leurs créations, leurs motivations

ainsi que leur capacité d’adaptation avec leur milieu naturel.

La tentative de décrire les comportements des groupes épigravettiens semble possible dans la
mesure ou I’état de conservation de leurs artefacts est meilleur et leur cadre chronologique plus
précis. L’occupation de ces groupes tardiglaciaires s’est faite a la faveur d’une lente amélioration

climatique, coincidant a la premiere partie du Tardiglaciaire wiirmien (Dryas ancien).

L’expansion de ces groupes épigravettiens est aussi rendue possible par un ensemble de facteurs
communs alliant une bonne gestion de I’habitat, une mati¢re premicre disponible de qualité et des
choix techniques pouvant leur assurer une certaine stabilit¢ et des conditions nécessaires au
renouvellement de leurs sociétés. La technologie est 1’approche la plus efficace pour évoquer les
témoignages des vestiges matériels laissés par ces groupes de chasseurs — cueilleurs. Parmi ces
témoins, les artefacts en silex constituent les vestiges matériels les mieux conservées. C’est ainsi
donc, ces objets en silex vont constituer la base de notre étude; en raison de leur pérennité et de leur

capacité a enregistrer les stigmates de I’homme.

Notre démarche méthodologique s’inscrit dans une volonté de décrire les processus techniques et
leur impact économique et fonctionnel au niveau du site de Riparo Tagliente. L’objectif de ce
travail cherche aussi a comprendre dans les moindres détails, la complexité des systémes de
production lithique et leurs influences sur les autres sous produits des systemes techniques. Ceci
prend en compte non seulement les processus de fonctionnement mais également les motivations

fonctionnelles des groupes épigravettiens.

Le travail du silex implique un ensemble de cheminements techniques partant de 1’acquisition de
la matiére premicre a sa transformation en outils et puis a leur utilisation. Leur examen peut nous
informer sur I’organisation générale des systemes techniques. Dans ce travail, nous avons cherché a
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analyser les méthodes et les techniques de fabrication des outils en silex et leur utilisation finale. En
d’autre terme, 1’étude vise a comprendre les moyens utilisés pour produire des supports d’outils et
les différentes modalités mises en ceuvre dans leur transformation et leur utilisation. Notre
démarche consiste a chercher au-dela de la description des modalités du débitage, a mieux cerner

les différentes étapes des schémas opératoires dont elles renvoient.

L’¢tude du cheminement et de la fonction des produits lithiques impliquent un « remontage
mental» qui prend en compte, les modalités d’approvisionnement en matic¢re premicre, la finalité¢ du
projet, la reconstitution des méthodes de débitage ou de retouches et enfin les raccords et les
remontages s’ils existent. Ce processus s’appuie sur le constat que les outils en silex enregistrent
une mine information durant tout le cycle de vie de ’outil dont la lecture permet de reconstituer la
chaine d’opération a travers 1’analyse des techniques de détachements. Les facteurs qui influent
dans le processus technique, s’organisent dans la durée et nécessitent une analyse minutieuse de la
chaine opératoire en vue de restituer la logique de ces enchainements; par «un découpage
fonctionnel de la procédure, de phases en séquence, de séquences en sous-séquences, de sous-
séquences en gestes, definir la nature de ces séquences (stables, variantes, répétitives,

alternées....) » (Pigeot N., 1991).

Les deux unités stratigraphiques 299 et 300 étudiées proviennent des niveaux épigravettiens

localisés a I’intérieur du site qui renvoient a la premiere phase d’occupation tardiglaciaire du site.
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PREMIERE PARTIE: L’EPIGRAVETTIEN
EN ITALIE NORD-ORIENTALE.EVOLUTION
DU CONCEPT ET CADRE GENERAL

Chapitre I : L’Epigravettien récent dans I’Italie Nord-Orientale

1.1 L’Epigravettien : origine du terme et encadrement culturel

Etymologiquement parlant, le terme Epigravettien est composé du préfixe grec « épi » qui
signifie « sur» ou «apres » et de « Gravettien ». Ce dernier a été invent¢ pour qualifier les
industries découvertes dans 1’abri de la Gravette (Dordogne, France), et caractérisées par la
présence d’une pointe ou fléchette dite de Bayac et de plusieurs pointes dites de la Gravette
(Dominique Grimaud-Hervé et al.2005 ). L’historique du mot Epigravettien remonte aux années
1956, avec la visite de Laplace a I’école Francaise de Rome. Durant cette période il congoit une
nouvelle méthode de sériation et d’analyse des industries lithiques. Cette méthode
baptisée « typologie analytique » par son auteur constitue un pas décisif vers la confection d’une

grille d’analyse pratique des industries « leptolithiques » italiennes. A cette époque, il congoit le
11



terme Epigravettien pour désigner les complexes postérieurs au Gravettien, dont 1’évolution est

parallele a celle du Solutréen franco-cantabrique et des complexes suivantes (Martini, 2008 :126).

D’un point de vue stratigraphique, Laplace considére I’Epigravettien comme une position
stratigraphique relativement au dessus du niveau de la Gravette constituée d’une famille de
complexe tirant directement son origine du Gravettien stricto-sensu (Laplace, 1964). Quelques
années plus tard, il substitue le terme Epigravettien par celui « d’Epipérigordien » ou méme de
« Tardigravettien » pour indiquer les industries italiques chronologiquement postérieures au
Gravettien et en parfaite parallele avec le Solutréen, le Magdalénien et 1’Azilien Franco-

cantabrique. (Laplace, 1964).

Zone Franco-cantabrique

10 000 BP

Figure 1 : Répartition et chronologie des espaces culturels en Europe aprés le maximum glaciaire (d’aprés Montoya ,
2004).

La dénomination de ces séries par le terme Tardigravettien par Laplace (1964) semble créer
une certaine polémique chez les préhistoriens italiens. En effet, certains d’entre eux délaissent ce

terme au profit de la premiére dénomination (Epigravettien) jugée plus adéquate alors que d’autres
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comme M, Livache et A. Carry (1975) le maintiennent. Outre au probleme de qualification générale
de la culture, des différences de point de vue relatif a la dénomination de divers faciés régionaux
vont également surgir avec une multiplication des appellations. Par exemple « Arénien » et
« Bouverien » utilisées par Escalon de Fonton et Onoratini en 1976 puis Onoratini en 1982 pour

qualifier leurs industries épigravettiennes de la Provence (France du sud).

En effet, I’Epigravettien se localise sur une vaste zone géographique, qui comprend les bassins
du Dniestr, les vallées de la grande plaine orientale, la péninsule italienne et le Levant espagnol
(Solutréo-Gravettien). Les différentes industries épigravettiennes en provenance de ces zones sont
discriminées en termes de faciés et baptisés de formes différentes : «Molodovien », «culture de
Zamiatnine », « Kostienkien », « Pouchkanien », «Epigravettien aurignacoide » et « Arénien »
etc. (Djindjian et al., 1999). Laplace (1959) souligne que cette périodisation concerne toutes les
régions comprises entre « la Provence, les Alpes, la plaine du Pé, le karst [Slovénie], I'Istrie, la
Péninsule italienne et la Sicile, car représentant un prolongement du Gravettien italique de
deérivation occidentale et ne présentant pas les phénomenes particulierement innovants qui

caractérisent les complexes post-gravettien atlantiques » (Broglio, 1997).

Palma di Cesnola (2001) arguant dans la méme direction que le précédent reconnait que la
culture épigravettienne n’est pas un phénomene spécifique a 1’Italie mais qu’elle est aussi présente
ailleurs en Europe avec une diversité de facies régionaux. Les dénominations de faciés divers n’ont
pas manqué de créer en tout cas, selon Palma di Cesnola pour « I’Epigravettien de 1’Europe
méditerranéenne...une entité culturelle relativement unitaire , bien que essentiellement masquée
par des termes au fur et a mesure différents, et dans ce sens ,peut étre un peu trompeurs,
comme «solutréo-gravettien », « Arénien », « Salpétrien », « Bouverien », etc.» (Palma di Cesnola,
2001). L’Epigravettien comme nous ’avons vu ci-dessus, est une culture établie par Laplace (1964)
sur la base de ’analyse typologique des industries lithiques. Selon cet auteur, elle est subdivisée
en phases dites : Epigravettien ancien, évolué et final. Ces différentes phases de subdivision restent
¢galement trés controversées au sein de la communauté des chercheurs.

% L’Epigravettien ancien :
Cette phase présente une chronologie relative qui va de 1’ultime fin du Pléniglaciaire wiirmien au
premier instant du Tardiglaciaire. Soit un intervalle radiométrique compris entre 20 000 ans BP et
16 000 ans BP. Elle est distinguée par Laplace en trois phases principales : niveaux a pointes a face

plane, a pieces foliacées et a pointes a cran (Laplace, 1964). Cette subdivision laplacienne est
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remise en cause par Palma di Cesnola (2001) qui parle d’une phase initiale, d’une phase a
« foliacées » et d’une phase a cran, tout en rejetant la phase a « pointes foliacées bifaciales » « dont

il existe qu’une seule piece en Italie » (Palma di Cesnola, op.cit).

< L’Epigravettien évolué :

En 1964 G. Laplace attribue cette phase évoluée a une séquence chronologique qui va entre
16.000 ans et 14.500 ans BP. Ses caractéristiques typologiques sont matérialisées par une nette
prédominance des burins sur les grattoirs. Toutefois le caractére typologique instable de
I’Epigravettien évolué obstrue toute analyse chronologique entre éléments anciens et éléments qui

annoncent la phase suivante (Palma di Cesnola, 2001).

% L’Epigravettien final :

Celles-ci correspondent a la haute région tyrrhénienne (Ligurie et Toscane), moyenne et basse
région tyrrhénienne (du Latium a la Calabre), haute et moyenne région adriatique (Vénétie,
Marches et Abruzzes) ; basse région adriatique et ionienne (Pouilles) et la Sicile (F. Bisi et al.,
1983). L’ampleur de la polémique créait par la subdivision de 1’Epigravettien pousse Broglio a
apporter des précisions. En effet, ce dernier juge trés « insuffisantes les justifications » se basant sur
la typologie analytique et la faiblesse des données lithiques récurrentes. Dans son ouvrage
« Introduzione al Paleolitico » il procéde au découpage de la culture épigravettienne en deux
phases : « una fase antica, di eta pleniglaciale, e una fase recente di eta tardiglaciale » (Broglio,

1999 :110).

L’intérét de ces deux phases porte sur les innovations majeures qu’elles ont apportées sur les
ensembles lithiques. En effet, on note la diffusion des instruments comme les « pointes a face
plane » et les « pointes @ cran » pour I’Epigravettien ancien (Grotte des Arénes Candides en
Ligurie et Grotte de Paina en Veneto), tandis que I’Epigravettien récent se particularise par
I’exploitation des nucléus souvent confondus aux burins, des grattoirs frontaux a types onguiformes,
semi-circulaires et circulaires, couteaux a dos incurvé sur support laminaire, la diffusion des
lamelles et des points a dos et troncature, des segments et des triangles obtenus par la technique du
microburins et de rare pieces bitronquées (Broglio et Improta, 1994-1995; Broglio, 1999; Peresani,
2006 ). L’Epigravettien récent dans I’Italie nord-orientale s’est manifesté par une augmentation
considérable des sites, qu’on reléve aussi sur toute la péninsule, en raison de 1’amélioration

climatique. En effet, 1’abri Tagliente situ¢ dans les Monts Lessini (Préalpes de la Vénétie), sur le
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fond de la Valpantena, est le seul site occupé au Dryas ancien en Italie nord-orientale (Broglio,

1995 :850).

Les précisions apportées par Broglio dans la subdivision de I’Epigravettien de I’Italie nord-
orientale indiquent la distribution spatiale de cette culture sur les vallées Préalpines et alpines, sur
les fonds de vallées a la basse et moyenne montagne. Ceci est rendu possible grace au recul du
glacier wiirmien permettant aux chasseurs épigravettiens de coloniser les territoires alpins. Pour
mieux résumer cette subdivision des deux phases Broglio écrit « nous pourrions considérer
IEpigravettien ancien italigue comme un phénoméne d’évolution régionale du Gravettien,
déterminé par [Disolement consécutif a la formation de barriéres naturelles du 2éme
Pléniglaciaire wiirmien. Mais I’Epigravettien récent et [au Sauveterrien], les contacts inter-

culturels avec les autres grandes régions d’Europe réapparaissent » (Broglio, 1997).

Enfin 1’Epigravettien récent dans 1’Italie nord-orientale est trés important car cette région
présente les premieres manifestations préhistoriques connues a la fin du Dryas ancien début Bolling

dans les Préalpes sur le fond de la Valpantena avec le site de Riparo Tagliente.

1.2 L’environement et I’occupation anthropique Tardiglaciale en Italie nord-orientale

La description de I’environement durant la phase antique du Tardiglaciaire de la péninsule
italienne a fait I’objet d’études diverses : de I’'Italie péninsulaire (Cattani e Ricciardi, 2007) en
passant par les Alpes et la vallée du P6 (Ravazzi ef al.,2007). En effet, ces études synthétiques
fournissent des grilles de lecture récentes couvrant toute la période allant de 19.000 a 11.500 ans cal
B.P. Les études palynologiques donnent des informations remarquables sur I’histoire de la
végétation depuis le Pléistocene supérieur surtout en Italie septentrionale et dans la localité nord de

Rome avec la publication d’une quarantaine de diagrammes polliniques (Ravazzi, 2007).

Les recherches relatives aux paléoclimats et a la végétation font état de datations
radiocarboniques avec une distance chronostratigraphique moyenne entre les échantillons de 150
ans. La limite chronostratigraphique inférieur du Tardiglaciaire ne s’est pas réalisée de maniére
brusque; elle s’est faite sur une épisode d’évidence climatique sur laquelle vont débuter les
derniéres déglaciations du Pleistoceéne. Aujourd’hui d’importantes études sont en cours pour mieux
cerner la limite inférieur du Tardiglaciaire avec I'utilisation de critéres pour mieux comprendre a la
fois, le commencement du Tardiglaciaire mais aussi, les premieres étapes de la montée de la courbe

glacio-eustatique du niveau de la mer (Ravazzi et al.,2007) qui marque la déglaciation a 1’échelle
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planétaire située a 18-19 mille années Cal BP (Lambeck et al. 2002; Orombelli et al.,2005; Ravazzi
etal.,2007).

La déglaciation wiirmienne survenue dans la région des Alpes orientales italiennes va favoriser
I’émergence des conditions environnementales propices a la pénétration des hommes
préhistoriques. Le recul des glaciers alpins dans les zones montagnardes italiens est intervenue entre
21000 et 18000 ans Cal. BP. En effet, les grands lacs préalpines étaient completement dénudés de
glaces aux environs de 17 500 ans cal BP. La végétation était plutot localisée dans les endroits tres
stables des piémonts, des zones déglacées en cours de colonisation et sur les plaines. Cet
environement favorable a été trés bien documenté grace aux données de la palynologie, de la

malacologie et de la faune.

L’analyse pollinique confirme la reforestation des hauts plateaux au Bolling-Allerdd, coincidant
avec la stabilisation des versants de montagnes et 1’expansion des masses arborées sur les marges
méridionales alpines. L’histoire de la végétation en Italie septentrionale s’est beaucoup appuyée sur
les sites d’Avigliana (Turin) et de Rogogna avec plus de cinq datations radiocarbones effectuées
sur des macro-restes de plantes terrestres sur un intervalle de 18-11.500 ans Cal BP. Ces sites ont
révélé la présence de pins silvestres, de mélézes, de bouleau (bétulacée), la formation de parcs

forestiers et de pins (Cattani et Riccardi., 2007;Ravazzi et al., 2007).

Les régions centrales de la Toscane et d’Emile ont enregistré des données polliniques corroborées
par des datations radiocarbones. Dans la zone de Berceto, on note une réelle continuité et un
developpement de la végétation depuis les ultimes maximums glaciaires jusqu’au début de
I’Holocene. Cette région a été le témoin d’une végétation composée de Pinus, de Picea, de Betula et
de Sapins. Le territoire toscane s’est surtout caractérisé par une végétation de steppe a Juniperus,
Poaceae, Artemisia et chenopodiaceae. Divers diagrammes polliniques été ont menés en
provenance des laces volcaniques (Lazio) et des carottes marines (Campania et en Basilicate). En
somme, les études polliniques de la péninsule italienne laissent entrevoir un processus tres
complexe, graduel et lent de la reforestation Tardiglaciaire sur une période comprise entre 17.500 a

14.500 ans cal BP.
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Tableau 1 : Schéma de la stratigraphie climatique du Tardiglaciaire en Groenland et en Europe centrale, les principales
dates disponibles et les événements végétaux documentés sur les versants sud des Alpes (d’apres Ravazzi et al., 2007).

C’est dans ce milieu trés adéquat que la premiére conquéte anthropique va se faire dans les
zones comprises entre les Préalpes et les Dolomites méridionales. En effet, cette colonisation prend
souvent la forme de campements saisonniers dans les altitudes moyennes-basses (Grotte du
Clusantin, Pradis ) ou sur les fonds de vallées (Ripari Villabruna, Riparo Tagliente, Riparo Soman,

Peresani, 2007; Aimar et al., 1992).

Dans les régions montagnardes situées sur les zones préalpines, la présence de I’homme est
documentée des I’époque de 1’Allerdd. Dans cette zone géographique adossée a des blocs rocheux
(Riparo Battaglia, Val Lastari Angelucci, Peresani, 1995) ou a des abris sous-roches (Riparo
Dalmeri Bassetti et al., 1995; Bassetti et al., 1998, Riparo la Cogola) on décompte plusieurs
gisements. Cependant la colonisation anthropique s’est effectuée sur des intervalles de temps
variés. Si I’occupation territoriale s’est produite en été¢ et en automne sur les sites de montagnes, en
revanche les sites de fond de vallée ont connu une installation en printemps et en autonome (Cassoli

etal., 2007).

17



Figure 2 : Reconstruction des conditions paléoclimatiques et paléoenvironnementales de la zone préalpine au cours du
Dryas I (d’apres Cremona, 2008).

Le site de Riparo Tagliente constitue I'unique site de la zone préalpine et de I’Italie nord-
orientale a avoir été occupé apres la fin des ultimes maximum glaciaires. Dés le Dryas ancien, celui-
ci s’est manifesté par une colonisation répétitive et trés complexe (Fontana et al., 2007). A son tour,
le site de Riparo Dalmeri situé a 1250 m au bord nord-orientale du haut plateau de Asiage—
Marcésina témoigne une unité épigravettienne profonde de 2 a 2,5 métres. Ce secteur occidental se
particularise par une nette distribution spatiale des artefacts et une réelle reconstruction de
I’organisation de I’espace d’habitation. A Riparo Dalmeri, la fréquentation épigravettienne a connu
deux phases d’occupation distinctes. Une phase de structure avec pierres peintes a la base et une

autre a structure de sols d’habitats (Cassoli et al., 2007).
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gure 3: Distribution géographique des principaux sites de I’Epigravettien récent en Italie nord-orientale. 1-Riparo

Tagliente; 2-Riparo Soman; 3- Riparo La Cogola; 4- Riparo Battaglia; 5-Val Lastari; 6-Riparo Dalmeri; 7-Riparo
Villabruna; 8-Bus de la Lum; 9-Grotte du Clusantin; 10- Riparo de Biarzo (modifié par Martini a cura, 2007).

La phase a structure de pierres peintes présente une occupation plus ancienne avec des dépots
stériles d’origine cryoclastiques et une bréche anthropique composée essentiellement d’industries
lithiques, de restes fauniques, des charbons de bois et de pierres calcaires peintes avec de 1’ocre
(Dalmeri et al., 2005 ; Fiore et Tagliacozzo, 2005). Les données radiocarbones ont révélé pour
cette phase des datations comprises entre 13.410-13.210;13.300-13.120 et 13.300-12.940 "“C cal BP
(20). Quant aux sols d’habitats supérieurs, la forte quantité d’industries lithiques, osseuses et les
restes organiques animaux ont fini par donner des dates radiométriques allant de 13.310-12.940 et

13.130-12.900 'C cal BP (2 6) Cassoli et al.,2007).

Dans le méme contexte préalpin d’autres traces d’occupations humaines pendant le
Tardiglaciaire concernent le haut plateau du Cansiglio, ou on a mis en évidence d’importants
gisements archéologiques. Ces sites sont distribués dans un milieu géomorphologique réparti entre
la zone humide de Palughetto, les crétes ceinturant le plateau, le relief du Mont Cavallo et les
anciens piémonts sur le versant occidental du Piano del Cansiglio. Les données radiométriques ont
fourni une séquence chronologique de 9495 £150 B.P pour le site de Palughetto (Peresani et al.,
2000). Les manifestations anthropiques du Tardiglaciaire en Italie nord-orientale se sont révélées
grace aux industries lithiques, aux analyses des matériaux durs animaux et végétaux, et aux
structures d’habitats (Peresani, 2007) aspects auxquels on peut ajouter quelques évidences de type

symbolique et rituel. Ces établissements ont beaucoup dépendu hormis des facteurs climatiques
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favorables, de la disponibilité des ressources alimentaires et de sources de matieres premicres

lithiques.

1.3 Environnement et subsistance

L’Italie nord-orientale est une vaste zone géographique qui se particularise par une variété
morphologique trés contrastée. Ce milieu est parcouru par des plaines, des fonds de vallée, des
versants rocheux, des sommets de haut plateau entre autres. En effet, la diversité de ces contextes
topographiques s’est traduite par une multitude de facteurs climatiques, conditionnant 1’installation
d’une flore et d’une faune adéquate a la vie des hommes préhistoriques. La colonisation
anthropique dans ce paysage divers s’est faite grace a une stratégie d’exploitation du territoire
caractérisée par une mobilité considérable, fortement influencée par le régime des saisons (Cassoli

et al., 2007).

Par ailleurs, les données paléontologiques et archéozoologiques ont facilité la reconstruction de
la faune et 1’identification de ’alternance des phases froides et tempérées en Italie nord-orientale.
Les analyses des restes osseux fauniques demeurent a ce jour les véritables témoignages sur les
animaux chassés et les stratégies adoptées sur les Alpes et les Préalpes (Cassoli et al., 1999; Cilli et
Guerreschi 2000; Fiore et a/.,2002 ; Cilli et al., 2004; Rocci Ris et al., 2005; Fiore et Tagliacozzo,
2006). En effet, plusieurs espéces animales se sont manifestées par des caractéristiques différentes
liées a I’activité de I’homme (chasse, abattage, transport des carcasses, campement de basse et site
saisonnier) et spécifiquement aux circonstances de 1’environement des sites et du climat. Une
quantité importante de restes fauniques est récupérée et analysée par les archéozoologues dans les
sites de Riparo Tagliente (693.000 restes), Riparo Dalmeri (15.000) tandis que les sites de Riparo
Soman, Riparo La Cogola et de Riparo Villabruna comptent entre 22.000 et 5.000 pieces (Cassoli et
al., 2007).
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Figure 4 : Riparo Dalmeri, au marge nord-orientale des hauts plateaux des settes communes (d’aprés Anna Cusinato
et Giampaolo Dalmeri, 2007).

Souvent, le caractére fragmentaire des os récupérés ont rendu difficile la bonne détermination
des restes fauniques. Toutefois la recrudescence de ces fragmentations est le fait de facteurs post-
dépositionnels sous I’effet de 1’activité humaine et de I’emploi de ’os comme combustible. On
compte 15% de restes brulés pour le site de Riparo Soman et 35% pour celui de Riparo Tagliente.
Ainsi, la tentative de reconstruction de la faune dans les abris Tagliente, Dalmeri, Soman, Cogola et
Villabruna a permis de retracer une séquence de temps comprise entre le Dryas ancien, (le Bolling

I’Allerdd) et le Dryas Récent; par une succession de phases froides et de phases tempérées

(Cassoli et al., 2007).
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Val Lastar|
La Cogola
Le Regole

Clusantin

Ripara Soman
515 Grotte Vard di Pradis

Riparo di Blarzo
500 Riparo Villabruna A
Bus de la Lum

520

Riparo Tagliente
1240  Riparo Dalmlen

ka Cal BP
22
110
165
805

060
1070
1240

12,00
12256
12.508
12,75
13,00
1325
13.508
13. 75
14,0000
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
18,50
16578
15,00
1625
15.50
16.75
1700
17.25
Tableau 2 : Distribution altitudinale des dates radiocarbones par intervalle de 250 ans cal relative aux sites
épigravettiens de I’Italie nord-orientale (d’aprés C.Ravazzi et al.,2007).

Racanie

Allerod

Inferstadiodl Bollng-|  Dryas

Prima parte del Tardoglaclle

Dé¢ja a Riparo Tagliente, la phase froide du Dryas ancien a vu le développement des bouquetins
tandis que les cerfs se sont manifestés durant toute la phase tempérée du Bolling jusqu’au début
de I’Allerdd. Ce gisement s’est révélé aussi par les restes de traces de carnivores avec la trouvaille
de I’humérus et des phalanges de lion, la présence de loups et d’ours. Les restes de poissons et
d’oiseaux récoltés sont en cours d’é¢tude pour Riparo Tagliente et constituent des indicateurs

cruciaux pouvant informer sur la péche et I’avifaune (Cassoli et al., 2007).

Par ailleurs, le site de Riparo Dalmeri a connu durant la phase tempérée de 1’ Allerdd une forte
présence de bouquetins, probablement a cause de sa position et son altitude. Le bouquetin s’est
manifesté a la fin de I'interstade du Bolling aussi a Riparo Villabruna (en plus du cerf 70% et des
cervidés) et tardivement au Dryas récent a Riparo Cogola (avec le cerf) et a Riparo Soman (en plus

du chamois Cassoli et al., 2007). Hormis les espéces mentionnées, ces gisements sont aussi

22



fréquentés par d’autres onglés tels que : les élans, les chevreuils, les sangliers, les chamois et des

carnivores (loup, renard, ours, lion, lynx , le chat sauvage etc.).

L] “I‘

Figure 5: Riparo Dalmeri : stratigraphie partiale des dépdts anthropiques et des niveaux stériles successifs a la
fréquentation humaine (En haut); planimétrie schématique avec en évidence les principales structures anthropiques (En
bas).( Relevés : G. Dalmeri et M. Basetti. Elaboration graphique : k. kompatscher et N. Hrozny Kompatscher) (d’aprés
A. Cusinato et G. Dalmeri in Martini, 2007).

Les modes d’exploitation de ces animaux se sont faites sur la base des préférences d’ages, de

leur milieu et du climat; mais aussi de la transportabilité des carcasses. Dans les milieux de prairie
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alpine, la nette dominance des bouquetins et des chamois traduit la présence d’un environnement
ouvert. Par contre la zone forestiere se particularise par la présence des sangliers. En effet, la chasse
des onglés (jeunes-adultes et adultes) est trés convoitée en raison de leur viande de qualité, de leur
peau et de la transportation facile de leur carcasse a I’intérieur du site. L’exploitation des carcasses
animales s’est beaucoup développée dans les abris Soman, Villabruna, Dalmeri, La Cogola et a
Tagliente. La pratique de cette activité est lisible dans les stries des os des animaux abattus, dans la
fracturation des restes fauniques et dans les restes d’os brulés (Fiore et Tagliacozzo 2005,2006;Cilli

et Guerreschi, 2000; Rocci Ris et al., 2005).

Onglés Soman Villabruna Dalmeri Cogola Soman
Phase | Phase | Phase | Phase Il
% NR % NR % NR % NR % NR
Sus scrofa 3 4,1 2,2 0,3
Bos-Bison 0,4 5,1
Capra ibex 16,6 56,6 90,9 58,7 24,4
Rupicaprarupicapr 46,3 21,4 1 5,8 48,3
a 1,3 1,8 4,3 1,1
Capreoluscapreolu 31,3 17,9 6,3 29 18,8
s 1,1 présents 2
Cervus elaphus
Alces alces

Tableau 3 : Rapport entre les onglés sur les diverses phases des abris Soman, Villabruna, Dalmeri et La Cogola
(d’apres Cassoli et al., 2007).

Quant a la péche, elle est attestée a Riparo Dalmeri (cyprinidés, truite et Ombre), a Riparo
Villabruna (vertébres de salmonidé), tandis qu’aux abris Cogola et Soman, elle se signale

discrétement avec de rares restes de poissons (Albertini et Tagliacozzo, 2004a ; Aimar et al., 1992).

1.4 Approvisionnement en matiéres premiéres lithiques
L’approvisionnement en matieres premicres lithiques en Italie nord-orientale a été beaucoup

facilité grace a la richesse du silex d’origine locale. Dans ce secteur, 1’abondance du silex a fini par
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montrer des caractéristiques diverses surtout dans la zone comprise entre la Val d’Adige et la vallée
du Piave. En effet, depuis le Tertiaire jusqu'a la fin du Jurassique, une succession de formations

siliceuses a mis en place une stratigraphie décrite comme suit :

% les formations tertiaires (calcaire de chiusole, Scaglia Cinerea),
¢ Scaglia Rossa (Crétacé supérieur),

« Scaglia Variegata (Crétacé moyen),

+ Biancone (Crétacé inférieur),

% Rosso Ammonitico( Jurassique supérieur),

% Oolite de San Vigilio-calcaire gris (Jurassique supérieur. Bertola, 2007).

Le silex du Crétacé (Biancone, Scaglia Variegata et Scaglia Rossa) est de loin, le plus utilisé en
Italie nord-orientale. Ce silex est récolté dans les milieux détritiques, les sols résiduels et les lits de
torrents. A Riparo Tagliente, le silex du Biancone de couleur jaune-vert et brun rosé¢ et gris domine
a hauteur de 82%, suivi par le silex du Scaglia Variegata et du Scaglia Rossa avec des portions tres
faibles (Bertola, 2007). Quant aux gisements situés sur les hauts plateaux des Sette Communes
comme Val Lastari et Riparo Dalmeri, la localisation des sites en correspondance des sommets des
plateaux a facilité¢ la récolte des blocs dans les sols résiduels sur une distance courte (Peresani,
1994).

Au niveau des fonds de la vallée du Cismon, le Riparo Villabruna se particularise avec les silex
mésozoiques du bassin du sud alpin. Ce silex est réparti en trois groupes sur la base de la couleur: le
silex gris (82%,), le silex rose (17,6%) et le silex hétérogene (1,8%) (Benedetti et al, 1992). Ce
dernier s’individualise avec des couleurs jaune, marron, beige et vert. En effet, les silex gris et
hétérogénes proviennent du Biancone et de la Scaglia Variegata pendant que le silex rouge est
originaire du Scaglia Rossa. Pour ce qui est du site de Riparo La Cogola situé sur les hauts plateaux
du Folgaria, le silex du Biancone occupe 92% des produits de débitage au niveau de I'unité 19 suivi
par le silex de la Scaglia Rossa (4,8%) et de la Scaglia Variegata (3,2%). Les blocs sont récoltés
généralement sur les dépots secondaires des sols résiduels. Enfin, neuf artefacts ont été recueillis
dont 2 pointes a dos sur Scaglia Variegata et 7 fragments de lamelle sur Scaglia Rossa (Bertola et

Cusinato, 2004).

1.5. Technologie, typologie et analyses fonctionnelles des industries lithiques
L’analyse de la production des supports de I’industrie lithique en Italie nord-orientale a mis en

exergue trois phases d’organisation de la chaine opératoire, selon un schéma chronologique sur les
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différents gisements (Montoya, 2004). En effet, une premiére séquence daté a la partie récente du
Dryas ancien a été mise en évidence seulement a Riparo Tagliente, une seconde datée du Bolling
jusqu’a la premiére moiti¢ de I’ Allerdd, comprise entre 13.200 et 11.400 ans du présent, a été mis
en évidence aux abris Tagliente, Villabruna, Soman, Dalmeri et a Val Lastari. Par contre la
troisiéme phase concerne seulement 1’abri Dalmeri avec une chronologie qui va de la fin de

I’Alleréd au début du Dryas récent (Montoya, 2004; Montoya, 2007).

La premiére phase présente des caractéristiques lithiques dominées par la production de lames, de
lamelles et d’éclats laminaires. Ces produits se sont réalisés sur quatre chalnes opératoires
autonomes avec des modalités particulieres de débitage. A Riparo Tagliente, la production
lamellaire a connu deux types de supports : les lamelles et les grandes lamelles. Cette premiere
phase a utilisé une technique de percussion directe avec percuteur organique. Quant a la seconde
phase, elle présente quatre gammes de supports différents. Toutefois, les quatre chaines opératoires
ont été appliquées par deux méthodes : une méthode de débitage pour la production de lames et
d’éclats laminaires et une autre méthode pour les deux productions lamellaires. Cette phase a connu
un débitage unipolaire réalisé par une percussion directe avec un percuteur de pierre (Montoya,

2004).

L’ultime phase identifi¢e a Riparo Dalmeri se traduit par une production lamino-lamellaire avec
une méthode de débitage visant la fourniture d’une vaste dimension de supports lamellaires. Les
produits lamellaires sont faconnés en armatures avec une chaine opératoire tournée vers
I’exploitation de petits blocs et d’éclats. Cette phase connait un débitage unipolaire, simple et

successif réalisé avec la percussion directe avec le percuteur de pierre tendre (Pélegrin, 2000).

L’examen typologique des industries lithiques de I’Epigravettien récente proposé par A.
Broglio et M. Stefani (2007) met 1’accent sur la distinction de deux catégories de pieces
retouchées : a ’intérieur de la catégorie des outils, on reconnait des burins, grattoirs, troncatures,
becs, pointes, lames retouchées, picces a retouche abrupte, denticulés, en plus des couteaux a dos.
Quant aux groupes et classes des armatures, on note la présence des types suivants : pointes a dos,
lamelles a dos, pointes a dos et troncature, lamelles a dos et troncature, triangles, segments, pieces
bitronquées.

Les analyses fonctionnelles effectuées sur les sites de Riparo Dalmeri, Val Lastari et Bus de la
Lum ont montré une forte utilisation des artefacts par les hommes préhistoriques. En effet, les outils

retouchés sont tres utilisés tandis que les non-retouchés ont servi pour un intervalle de temps limité.
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Les outils ont rempli des fonctions pour la plupart trés spécifiques. Par exemple les grattoirs sont
utilisés surtout dans le traitement de la peau au moment ou, les burins de Val Lastari ont servi pour
le raclage et I’incision sur les matériaux durs (os). Pour les besoins de I’abattage et de coupures des
tissus tendres animales, les hommes de Val Lastari ont usé des couteaux a dos et des lames

retouchées. Les armatures sont destinées a armer des outils complexes (Lemorini et al., 2007 : 72).

1.6 Les matiéres dures animales

Les mati¢res dures animales ont été beaucoup exploitées pour la fabrication des outils et
d’armes. Ces instruments osseux et de merrains sont originaires pour la plupart des onglés : cerfs,
chevreuils et bouquetins a Riparo Tagliente (Cilli, 2002; Cilli et al., 2006), cerf et bouquetin a
Riparo Dalmeri (Gurioli,2006), cerf a Riparo Villabruna (Cilli,2002) et cerf et bouquetin a Riparo
La Cogola (Bazzanella, 2004; Fiore et Tagliacozzo,2004). La trouvaille d’une longue pointe faite
sur un péroné d’ours brun a Riparo Tagliente constitue la seule exception (Cilli 2002; Cilli et al.,
2006). Ces animaux sont chassés pour des motifs alimentaires. Ensuite leurs os ont été utilisés pour
la réalisation d’instruments ou d’armes. Les références effectuées sur la base des fiches
typologiques de H. Camps- Fabrer et al, 1990; Y. Taborin,1991 et de N. Provenzano, 1998 ont
montré que les objets sont représentés surtout par des pointes et des poingons; les spatules, les

objets a biseau distal et les sagaies sont plus rares.

Les sagaies sont présentes dans les abris Tagliente (cinq sagaies de merrain de cervidé) et
Dalmeri (onze sagaies en os dont un produit en merrain de cervidé) (Cilli et Gurioli, 2007). Pour les
pointes et les poingons, ils sont attestés a Riparo Tagliente (35 pointes en os et merrains et 14
poingons provenant de cerfs et de chevreuils) et a Riparo Villabruna (deux poingons). Les autres
instruments comme les objets a biseau distal et les spatules sont bien documentés a Riparo
Tagliente (une longue spatule de 15cm et 3 biseaux distaux), a Riparo Dalmeri (six spatules et un
objet a biseau distal) et a Riparo Villabruna (une spatule) (Cilli et Fabio Gurioli, op.cit). Hormis
leurs utilités fonctionnelles, les matieéres dures animales détiennent, dans quelques cas, un ensemble

de valeurs décoratives, source inépuisable de caracteére symbolique.

1.7 Les comportements symboliques
L’Italie nord-orientale est une zone ou les objets d’ornements se sont manifestés dans les sites

des abris Villabruna, Tagliente et Dalmeri. Ces éléments sont constituées généralement de
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coquillages marins, de dents de mammiferes et rarement de pendentifs en os (Cilli et Fabio Gurioli,
2007). La péninsule a aussi mis en évidence des complexes funéraires a travers les deux sépultures

épigravettiennes fouillées a Riparo Tagliente et a Riparo Villabruna (Broglio, 2007).

La sépulture de Riparo Tagliente sera illustrée dans le chapitre II. La sépulture de Riparo
Villabruna se trouve a I’intérieur d’un petit abri (Aimar et al, 1992). Elle présente une fosse
recouverte de pierres teintées en ocre rouge, dont quatre avec des motifs de dessins trés accentués.
Parmi ces dessins on peut identifier un anthropomorphe en attitude dynamique, une représentation
hyperanthropique trés complexe, un motif schématique et un ensemble de bande longitudinale
plutdt irrégulier. La sépulture est attestée durant la période antique de 1’occupation du site. Il s’agit
d’un jeune adulte de 25 ans et long de 170 cm (Alciati, 1994). Cet individu a été entérré en position
¢tendue sur une fosse profonde de 30 a 40 cm, sa téte est adossée au mur de 1’abri et inclinée vers le
mur sur ’avant-bras gauche avec, a son coté, un ensemble de six objets dont un poingon décoré, un
couteau a dos, une lame, un nucléus en silex, un galet, un nodule de résine et de cire peut étre
contenus originairement dans un sachet. La sépulture est datée a 12.040+150 ans BP (Broglio,

2007).

A Riparo Dalmeri, les manifestations de peintures et des traces d’ocres sont observées sur un
nombre de 217 pierres. Ces pierres sont peintes en ocre sur des clastes et réparties en peintures
zoomorphes et anthropomorphes; en ¢lements schématiques et en pierres avec des simples traces
(Dalmeri, 2001; Dalmeri et «/.,2002; Dalmeri et al.,2004; Dalmeri et al.,2005; Cusinato et
Dalmeri.,2007). Les traits constants visibles sur les peintures zoomorphes visent a rendre un effet
plastique a I’image. En effet, les animaux représentés ne traduisent pas une reproduction fidele de
la physionomie de 1’espece mais plutdt une simple détermination du comportement et de 1’attitude.

Quant aux figures humaines, elles se particularisent par une typologie et un style trés variés.
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Figure 6 : Riparo Dalmeri : distribution spatiale des pierres avec peinture en ocre (dates des fouilles 2001-2002)
(Elaboration graphique de K. et N. kompatscher) (D’aprés A. Cusinato et G. Dalmeri, 2007).

En outre, le nettoyage et la restauration effectués sur des fragments de pierre calcaire avec
peinture en ocre rouge a Riparo Dalmeri ont montré que la pigmentation rouge de 1’oxyde de fer
serait due probablement a I’hématite (Rosano et Pellizzaro, 2005). A Riparo Dalmeri, les pierres en
ocre n’existent qu’en association aux premieres occupations du site. Dans les sols d’habitats

successifs, I’art est documenté par des éclats de silex décorés avec cortex a incision, formés

d’ensembles de lignes (Cusinato et Dalmeri, 2007).
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Chapitre II : Le site de Riparo Tagliente

2.1 Introduction

Situé sur les Monts Lessini au nord-ouest de Vérone dans la commune de Stallavena di Grezzana
(Province de Vérone), le site de Riparo Tagliente se localise sur le flanc gauche de la Valpantena a
250 m d’altitude, au niveau d’une paroi rocheuse de calcaire oolithique (Jurassique). Ce site a été
découvert par Francesco Tagliente en 1958. Mais il faut attendre les années 1962 et 1964, pour que
les premiéres recherches soient menées par le Musée Civique d’Histoire Naturelle de Vérone par F.
Zorzi, A. Pasa et F. Mezzana. Toutefois, les fouilles ont connu une suspension de trois ans avant la
reprise (1967) par I’Université de Ferrara sous la direction du Prof. P. Leonardi, puis du Prof. A.

Broglio et aujourd’hui sous la tutelle du Prof. A. Guerreschi et du Dr. Federica Fontana.

VERONA

Figure 6 : Localisation géographique du site de Riparo Tagliente avec les coordonnées cartographiques (D’aprés

Cremona, 2008).

La position géographique et stratégique qu’occupe le gisement de Riparo Tagliente en a favorisé
le premier peuplement au Tardiglaciaire. Cette occupation demeure dans I’état actuel de la

recherche, la plus ancienne et la plus longue des séries stratigraphiques de I’Epigravettien récent de
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I’Italie nord-orientale. En dessous de celle-ci les fouilles ont mis a jour une séquence plus ancienne
daté du premier Pléniglaciaire wiirmien, contenant des industries du Paléolithique moyen
(Moustérien) et Paléolithique supérieur ancien (Aurignacien). Celle-ci ne sera pas décrite dans ce
travail n’étant pas I’objet de cette recherche. Les deux séquences sont séparées par une superficie
d’érosion coincidant aux différents débordements de la rivicre située a coté du site s’étant passé tout

probablement au dernier maximum glaciaire wiirmien (Bartolomei et al., 1982).

Riparo Tagliente

i 1..-‘@.\*"

Y -y ".ul-:’.“\

Figure 7 : Position du site de Riparo Tagliente a la base de la paroi rocheuse du mont Tregnago (D’aprés Cremona,
2008).

Aprées son dernier abandon, le site va subir le comblement des sédiments argileux holocénes des
versants de la vallée. Cette disparition sporadique du site de Riparo Tagliente n’a épargné qu’une
fissure du gisement, qui a permis de fouiller une entrée a 1’époque médiévale portant a une
destruction partielle des dépots moustériens et épigravettiens. Ces perturbations naturelles ainsi que
les manifestations anthropiques rendent difficile aujourd’hui la mise en relation stratigraphique des
différentes occupations du site dans la partie externe et interne du site. Le caractére réduit du
remplissage sédimentaire de la partie interne est dii probablement, a la diminution en hauteur des

aires de repos (hauteur de la volte) ou aux besoins de nettoyage fréquent des épigravettiens
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(Fontana et al., 2002; 2009). Quant a la partie externe, elle se particularise par une accumulation

considérable de restes d’animaux et d’industries en silex.

Ceneri
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3 arfropizal.
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Figure 8 : La série stratigraphique de Riparo Tagliente (d’aprés Arzarello et al.,2007).

2.2. La séquence stratigraphique épigravettienne et la reconstruction de I’environnement

La série Tardiglaciaire est trés riche en apports cryoclastiques et anthropiques. Elle s’appuie sur
une surface d’érosion et a été divisée en deux sous-unités. Une premiere sous-unité (niv.18 a 15)
composée d’une bréche rougeatre a matrice leessique. Cette sous-unité a mis en évidence une forte
présence d’herbacées et un faible pourcentage de plantes arborées, traduisant un climat aride et
froid. Quant aux données de la malacologie et des micromammiferes, elles plaident en faveur d’un
environnement steppique et d’un climat froid. Ce niveau est marqué par la dominance des grands

mammifeéres comme le bouquetin, associ¢ a I’ours, au bison et a I’élan (niv .17-13).

La seconde sous-unité (niv.14 a 15) se particularise par des roches clastiques a angles vifs, du
limon-sableux et des dépdts anthropiques. Cette sous-unité témoigne d’une nette augmentation des
arborées (50%) et une diversité des herbacées. Les études malacologiques révelent 1’apparition de
trois thermophiles, méso-hygrophiles et d’espéces némorales correspondant a un réchauffement
climatique. On note la formation d’une végétation de climat tempéré avec une prairie arborée a
conifére. Les mammiferes sont composés pour I’essentiel des espéces dominants un environnement

forestier : cerfs, chevreuils et sanglier (niv. 12-5).
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Les données sédimentologiques, paléo-environnementales, géostratigraphiques et lithiques en plus
des datations effectuées ont permis d’établir pour la partie Tardiglaciaire du remplissage, une
occupation du gisement dans un intervalle chronologique qui va de la fin du Dryas ancien (niv.18-
11) jusqu’a la fin de I’interstade de Bolling (niv.10-8) et peut étre méme jusqu’au Dryas Moyen-
début Allerdd (niv. 8-4) (Arzarello et al., 2007).
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Figure 9. Stratigraphie de la tranche de fouille de la séquence épigravettienne avec indication des coupes principales

et des datations.

Des datations radiocarboniques calibrées menées par le Centre de Datation et diagnostic du
Département d’ingénierie et d’innovation de I’Université de Salento (Italie) sur un os de cervidé
récolté dans les niveaux 13 a alfa a fourni un age calendaire de 17.100 — 16.300 cal B.P (Cremona,
2008). Tout récemment, trois nouvelles dates ont été fournies dans le cadre de notre thése et de
deux autres sur le site de Riparo Tagliente, par le Centre de Datation par le Radiocarbone de Lyon
(France). Les résultats des analyses par le radiocarbone effectués sur des os a permis d’obtenir des
dates calendaires de 17.219 — 16687 cal BP (US 13 a alfa); 17.160 -16.555 cal B.P (US 300) et
16.438 — 15.941 cal BP (13 a). (fig.9).

33



Site de Riparo Tagliente From — To (BP) Probabilité (%)

R US 13 aalfa 17.219 -16.687 cal BP 95,4
R _US 300 17.160 - 16.555 cal BP 95,4
R 13a 16.438 — 15.941 cal BP 95,4

Tableau 4 : Les récentes datations radiocarbones calibrées de Riparo Tagliente (2013).

2.3. Les industries lithiques épigravettiennes
2.3.1. L’origine des matiéres premiéres lithiques épigravettiennes

La production de I’industrie lithique de Riparo Tagliente est rendue possible grace a
I’exploitation de quatre types de matic¢res premicres (silex du Biancone, de la Scaglia Rossa, de la
Scaglia Variegata et du Tenno) présentes dans les alentours du site sur une distance d’environ 15
kilométres. Ces formations géologiques ont un age compris entre le Jurassique supérieur et le
Crétace supérieur (Fontana et al., in ASPES et al.2002; Liagre 2000- 2002; 2005; Bertola, 2007;
Arzarello et al.,2007). Le silex a été recueilli a la fois sur les affleurements et les détrites rocheux
(39,8%) mais aussi dans les sols résiduels (39,8%) et les dépdts d’alluvion (15,8%). La qualité et
I’abondance de ces galets et blocs roulés de silex n’ont pas empéché les tailleurs épigravettiens de
s’approvisionner dans d’autres endroits, particuliérement le long des parois escarpées des versants
et sur le sommet des hauts plateaux. L’analyse succincte de I’approvisionnement lithologique reléve
I’exploitation du silex du Biancone de couleur beige ou grise a hauteur de 82% sur I’ensemble du
matériel taillé tandis que les autres matieres premieres siliceuses se signalent discrétement avec des
pourcentages respectifs de 13,6% pour la Scaglia Variegata, de 1,5% pour la Scaglia Rossa et de

2,3% pour le silex du Tenno (Bertola, op.cit).

2.3.2 L’analyse techno-typologique de I’industrie lithique

L’analyse techno-économique des niveaux épigravettiens de la série de Riparo Tagliente a
permis de reconstituer les modalités de débitage et de gestion de la matiere premicre. En effet, les
¢tudes techniques menées ont enticrement plaidé en faveur d’un débitage destiné a la production de
lames, de lamelles et d’éclats laminaires (Guerreschi et Squintani, 1995; Montoya, 2004; Liagre,
2005; Cremona, 2008). Dans I’ensemble qui regroupe les niveaux les plus anciens de 1’abri (niv. 16-
12) et les niveaux d’occupations récentes en plus de la partie supérieure du remplissage (niv.11-9 ;
niv. 8-4), les chaines opératoires ont surtout visé¢ 1’obtention de supports au profil rectiligne

(Montoya, 2004).

34



Cependant, 1’organisation de la production des supports a Riparo Tagliente s’est faite selon un
schéma chronologique en deux phases distinctes (cfr. supra). Une premiére phase comprenant
I’ensemble des industries lithiques attribuées a la partie récente du Dryas ancien, représentée par les
collections en provenance des couches 17 a 12 (Fig. 12). La seconde phase va chronologiquement
entre la fin du Dryas ancien et la premicre moiti¢ du chronozone de 1’Allerdd aux alentours de
13.200 et 11.400 ans du présent. Cette partie regroupe les collections recueillies dans les couches 11

a 6 (Montoya, 2004; 2007).

4 chaines opératoires mises en oeuvre avec 4 méthodes différentes

s agpentolre: Lasbuily LLES PRODUCTIONS LITHIQUES DE LA PHASE 1]

Chaine opératoire Grandes lamelles  Chaine opératoire lamellaire Chaine opératoire Eclats laminaires

. »Lamelles a dos
» Grattoirs sur lame Armatures a dos » Pointes a dos

»Lamelles a dos (bi)tronquées

o Grattoirs et/ou Burins?
Utilisation brute ?

Figure 10 : Synthése des quatre chaines opératoires de la phase I (d’aprés Montoya, 2004)

L’industrie lithique a Riparo Tagliente se caractérise par une gestion unipolaire du débitage dans
I’ensemble des schémas opératoires. La platitude et le réfléchissement des éclats (dus a la mauvaise
gestion de la caréne du bloc) ont favoris¢ I’ouverture d’un second plan de frappe, destiné¢ a
I’orientation du débitage et au maintien de la convexité longitudinale. Dans cette phase de gestion
du débitage, le volume du nucléus est maintenu grace a la création des néo-crétes et des tablettes.
L’entretien du débitage a Riparo Tagliente est motivé par deux raisons principales : d’une part,
empécher les accidents et les irrégularités et d’autre part, avoir une main mise sur les convexités du

volume et sur le cintrage (Montoya, 2004; 2007).
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Au plan typologique, le site de Riparo Tagliente se distingue par deux phases. Une premiére
phase (niv.16-11) particularisée par les pointes a dos, suivies des dos et troncatures. La seconde
phase (niv.10-4) présente quant a elle, des pointes a dos, une forte présence des dos et troncatures et
une réduction des troncatures. Une remarque de taille est a noter avec la présence dans les deux
phases de la technique du microburin matérialisée par les types a dos. Quant au piquant triedre, il se
signale sporadiquement dans certains cas avec les pointes a dos. Le niveau 10 de la seconde phase
demeure a ce jour, ’'unique endroit ou les pieces géométriques sont attestées avec de trés rares

segments et triangles scalénes.

[LES PRODUCTIONS LITHIQUES DE LA PHASE 2

4 chaines opératoires mises en oeuvre avec deux méthodes

Chaine opératolre Laminaire “faciale”™ Chaine opératoire “faciale™ Eclats laminaires
Chaine opératoire Grandes lamelles
e

Grandes lamelles Lamelles

| / { g

bl QJ @ a UTILISATION BRUTE ?

& : 4 b : TRANSFORMATION EN GRATTOIR
I B OU BURIN ?

] J 1 '

» Armatures 4 dos wPointes a dos ™ Armatures & dos
(bi)tronquées (Grd Lamelles & (bi)tronquées
Lamelles) ® Lamelles & dos

Figure 11 :Synthése des quatre chaines opératoires de la phase II. (D’aprés Montoya, 2004)

A Riparo Tagliente, les pourcentages des burins et des grattoirs se sont traduits par une tendance
inversée au niveau des phases. Si les burins sont largement supérieurs aux grattoirs dans la premicre
phase, I’inverse s’est produit par contre a la phase suivante (grattoirs > burins). La gamme des
grattoirs courts suivis des grattoirs longs est trés consistante dans la seconde phase tandis que dans
la premiere phase, le pourcentage des grattoirs longs est nettement plus €levé que les grattoirs courts

(Guerreschi, 1982).
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2.4. La gestion de I’espace et ’organisation de I’habitat

Les études récentes menées sur une superficie de 80 m? ont renseigné sur la gestion de 1’espace et
leur impact sur I’organisation de I’habitat des groupes épigravettiens de Riparo Tagliente. En effet,
malgré les difficultés de corrélations des archives stratigraphiques entre la partie externe et interne
du site, il demeure évident que les modes d’occupation de I’espace ont été trés constantes dans le
temps (Fontana et Guerreschi, 2007 ; Fontana et al., 2002). L’organisation de 1’habitat se structure
dans trois principales zones avec des significations fonctionnelles diverses. La premiére zone
coincide avec la superficie protégée par la saillie de ’abri, la seconde sert de transition entre
I’intérieur et ’extérieur et enfin, la troisiéme concerne la partie qui fait face a la volite rocheuse

(Lari, 1999 - 2000).

La partie interne présente des structures d’habitats, dont la plus connue est celle identifiée au
sommet de la partie préservée de la série, en dessous de la coupe artificielle effectuée au Moyen
Age (Fontana et al., 2002). Cette structure caractérisée par une €volution « a festons » (t. 13a) est
marquée par trois dépressions, dont I’une d’entre elle est per¢ue comme un trou de poteaux, qui
devrait servir probablement de couverture au site. Une autre structure de forme sub-circulaire
contenait des galets avec des marques de réchauffements, enroulés dans du sédiment limoneux sous
une forte teneure cendreuse. Cet endroit a été considéré par les fouilleurs, comme une cuvette de
foyer. L’ultime structure constituée de galets classiques et juxtaposés n’a pas encore fait 1’objet

d’une interprétation.

Une autre structure appartenant a une phase d’occupation plus ancienne, un foyer irrégulier
composé essentiellement de cendres et de limons a été fouillé dans les dépdts moustériens,
traduisant une réutilisation répétitive (Fontana et al., 2002; Fontana et Guerreschi, 2007). Cette
derniére structure de combustion se trouvant a I’intérieur des dépdts moustériens fait référence aux
premieres installations des groupes épigravettiens. Dans le secteur externe de I’abri se déclinent
stratigraphiquement trois amas distribués entre une série de grandes masses d’effondrement. Ces
amas constitués surtout de sous-produits de débitage avaient été interprétés comme des ateliers de
taille (Guerreschi et Squintani, 1995). Les études qui ont suivies ont montré des dynamiques bien

plus complexes pour ces amas étant en bonne partie formé par des rejets.
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Figure 12 : Caractéristique particuliere des accumulations définies « officine litiche » ou atelier de taille
(d’aprés Guerreschi et Leonardi, 1984).

Les fouilles et les études analytiques suivantes ont aussi mis en évidence la présence de
concentrations particuliéres de matériaux étant le fait d’épisodes sporadiques. Particuliérement,
I’accumulation de certains restes de repas semble traduire les rejets originaires de la boucherie de

certaines portions de carcasses (Cilli et Guerreschi, 2000).
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2.5. Le travail de I’os et les objets d’ornements

A Riparo Tagliente, les restes des onglés constituent la matiére premiére osseuse la plus utilisée
pour extraire des outils et des armes. Les seules exceptions sont représentées par la trouvaille d’une
longue pointe extraite d’un péroné d’ours brun (Cilli, 2002; Cilli et al., 2006) (cfr. supra). Les
picces trouvées dans ce site se présentent sous forme de manufactures finies, entieres ou
fragmentées, souvent associées a des résidus dérivant de leur fabrication. L’abri Tagliente a fourni
une centaine de manufactures osseuses et de bois de cervidés composés de sagaies, de poincons, de
pointes, de spatules et d’objet a biseau (Cilli, op.cit.). Ces différents instruments ont montré des
caracteres fonctionnels considérables. Les poingons et les spatules servaient au travail de la peau et
du bois tandis que les sagaies et les pointes étaient employées pour la chasse (Cilli et Gurioli, 2007).

Pour les objets d’ornements, les plus représentés sont les coquillages marins, les dents de
mammifeéres et rarement les pendentifs en os. A Riparo Tagliente, on a trouvé des canines
atrophiques de cerf perforées avec un caractére lumineux et un profil en lame conférant aux dents
une unité et une beauté particuliére, renvoyant des implications éventuelles d’un milieu sexuel
(Barge-Mahieu et Taborin in AA.VV.1988-1998). Plusieurs pendentifs sur des dents perforés de
mammiféres ont été¢ retrouvés. L’inventaire des objets d’ornements a permis d’identifier une
incisive centrale de bovin, une troisiéme incisive latérale d’un sanglier et 15 extraits de canines

anthropiques de cerf perforées (Cilli et al., 2006).

Un nombre important de coquillages marins a été recueilli dans les dépots anthropiques di
probablement aux expéditions sur les lieux d’approvisionnements sur une distance d’environ 100
km. On décompte 728 coquillages dont 256 perforés avec un pourcentage €élevé du genre Cyclope
(90%). Les autres coquillages sont répartis entre trois classes : les gastéropes (24), les bivalves (3)

et les scaphopodes (2) (Accorsi Benini, 1972; Cilli et al., 2006; Fiocchi, 1998; Gurioli, 2006).
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2.6. Les manifestations artistiques et la sépulture

Depuis plus de cinq décennies, les dépots épigravettiens de Riparo Tagliente ont révélé plusieurs
variétés d’art mobilier en forme géométrique et figurative. Ces manifestations artistiques ont eu un
impact considérable sur les connaissances de 1’art préhistorique de I’ensemble de la péninsule
italienne (Mezzena,1964 ; Leonardi, 1972, 1976, 1981, 1988; Bartolomei et al.,1974, 1982;
Cremaschi et al,1978; Guerreschi et Squintani, 1995; Guerreschi et Veronese, 2002; Graziosi,

1973).

La richesse de I’art mobilier s’est traduite aussi par la diversité des supports utilisés : cortex de
silex, des pierres en calcaire et des matiéres dures animales (0s). Les animaux représentés sont le
lion, le bouquetin, I’ours, 1’¢lan et un gros bovidé mal identifi¢ (Guerreschi, 2007). Quant aux
figures en formes géométriques, elles demeurent a ce jour les types les mieux représentées du site.
Cependant, les figures de types naturalistes sont comparées par certains chercheurs avec
I’expression de style franco-cantabrique (Graziosi, 1973; Leonardi, 1988; Palma di Cesnola, 1993;

Guerreschi et Veronese, 2002).

Pour la sépulture de Riparo Tagliente, elle est localisée dans la zone interne de site, plus
précisément dans sa partie orientale. C’est au moment du nettoyage de la dépression creusée par les
aménagements de 1’époque médiévale que les fouilleurs la découvre a 1’automne 1973. 1l s’agit
d’un individu adulte de sexe masculin de 22-24 ans, long de 1,63 m, qui a été déposé a I’intérieur de
I’abri, dans une fosse fouillée dans les niveaux moustériens et recouverte par les niveaux
épigravettiens, sur une profondeur d’environ 60 cm et une largeur de 50-60 cm. L’inventaire des
restes a révélé la conservation du radius et du cubitus droit ainsi que des fragments osseux de la
main droite et gauche. D’autres restes sont aussi mis a jour comme la colonne vertébrale, le bassin,

les membres inférieurs et les deux fémurs (Bartolomei et al., 1974; Broglio, 2007).

Le corps fut déposé dans la fosse sur le dos, les membres inférieurs étendus et alignés. Au niveau
des pieds se trouvent un galet calcaire avec des traces de coloration rouge tandis que de grandes
pierres se situaient aux dessus des fémurs et des tibias (Corrain, 1997; Broglio, 1995). L’une de
celles-ci se caractérisait par la gravure de deux figures :un lion et la partie antérieure d’un bovidé.
Les fouilleurs ont aussi signalé la trouvaille d’'un gros fragment de cheville osseuse de corne de
bovidé ou de bison a coté du fémur droit du défunt (Broglio, 1995). Au niveau du genou droit a été

¢galement recueilli un coquillage perforé (Cyclope) dont I’association avec la sépulture reste
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douteuse. Le prélévement d’un fragment sur le fémur droit du squelette a permis d’effectuer une

datation radiométrique de 13 190+ 90 B.P. (0xA-10672).
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Deuxieme partie:

Etude techno-typologique des industries
lithiques de la Maiolica des unités
stratigraphiques 299 et 300 de Riparo
Tagliente.

Chapitre I1I : Approche méthodologique : économie des matiéres premicéres et

économie du débitage
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3.1. L’approche méthodologique

Dans ce chapitre nous comptons nous atteler a I’analyse technologique et typologique des unités
stratigraphiques 299 et 300. L’objectif est de tenter de reconstruire et de relier dans le temps
I’ensemble des gestes techniques, des modes opératoires et des schémas conceptuels depuis la
récolte de la matiére premicre jusqu’a I’abandon des produits qui sont issus de la transformation, en
passant par leur production et leur utilisation (Tixier, 1978; Tixier et al., 1980; Geneste, 1985;
Pelegrin et al., 1988; Karlin et al., 1991; Texier, 1996; Piel-Desruisseaux, 2007; Cremona, 2008;
Arzarello et al, 2011). Cette approche technique met en exergue les différentes modalités et
conceptions techniques qui définissent la production, la gestion et la transformation des supports.
Elle est déterminante dans les choix techniques et économiques mais aussi dans les évidences et les

concepts (Pelegrin, 1995).

Notre travail techno-typologique repose sur deux concepts que sont : I’économie des matiéres
premiéres et I’économie du débitage (Perles, 1980). Ces deux concepts permettent le décryptage
des chaines opératoires a travers des modalités d’acquisitions, les méthodes et les stratégies de
réalisation des actes techniques. L’économie des matieéres premieres et I’économie de débitage
nécessitent donc, a la fois une disponibilit¢ des matériaux et une certaine connaissance
« intellectuelle » dans la réalisation des actes techniques. L’analyse technique met en exergue les
différentes modalités et connaissances dans 1’organisation et I’agencement des gestes au moment de

la taille. Elle facilite la compréhension du fonctionnement et la finalité du projet technique.

L’étude de la reconstruction des modalités d’approvisionnement en mati¢re premiere depuis leur
origine, leur mode de collecte et leur diversité éventuelle a beaucoup facilité la compréhension de la
nature d’introduction des matériaux au sein des sites (sous forme de blocs bruts, préformes,
supports débités ou supports transformés); mais aussi elle a permis de déceler une probable gestion
technique et économique différenciées des matieres connues sous le terme d’«économie de la

matiére premiere » (Perles C., 1991).

Quant a ’économie de débitage, elle s’appuie sur la qualité de la nature des sources, sur la
morphologie et les dimensions des supports de 1’outillage. L’économie de débitage donne des
informations précieuses sur le fonctionnement, la fonction et le degré de précisions dans les
stratégies de gestion des industries lithiques (Perlés C., 1991). La gestion du débitage, la production

des supports et la transformation (la retouche) sont trois éléments complémentaires qui peuvent
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permettre de reconstruire les méthodes a travers les raccords et les remontages, s’ils existent. En
d’autres terme, elles facilitent la lecture technique dans les moindres détails a travers un
« remontage mental » des différentes phases de réalisation du débitage. Les outils de pierres taillées
enregistrent donc, le témoignage de nombreuses modalités et d’ « agencements ordonnés dont ils
sont les restes » durant tout le cycle de leur vie (Pelegrin, 1995; Tixier et al., 1980; Tixier, 1978).
L’analyse de ces différentes modalités et agencements permettent de reconstituer la chaine
opératoire et de mieux appréhender la logique de ces enchainements. La technique de détachement
des artefacts s’articule autour de plusieurs parameétres faisant référence aux gestes, a la position du
corps, au maintien de la piece taillée, aux modalités de préparation et a 1’agencement des

enlévements.

L’¢étude de ces différents élements nécessitent I’apport de deux méthodes complémentaires que
sont la technologie et la typologie. Cette derniére fait référence aux outils retouchés et, dans le cas
de cette these utilisera comme référence celle produite par G. Laplace (1964). La démarche que
nous comptons mener dans le cadre de ce travail est essentielle pour mieux connaitre les
comportements techniques et économiques, en vue de les interpréter en termes d’intentions et de
choix des préhistoriques. Elle peut nous permettre de savoir, si oui ou non, les comportements des
¢pigravettiens de Riparo Tagliente sont édictés par la nature de la matiére premiére ou qu’ils en sont

indépendants.

3.2. Les modalités d’approvisionnement en matiére premiére (UU.SS 299 et 300)
La connaissance de 1’origine de la matiere premicre des industries lithiques permet de

reconstituer les différentes modes de collecte, la morphologie d’entrée au niveau du site sous forme
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de blocs bruts, de préformes, de supports débités ou déja transformés. Elle permet aussi de mieux
observer 1’économie de la mati¢re premicre a travers la gestion technique et économique des outils

(Perles, 1991; Valentin, op.cit).

L’étude de notre industrie lithique est entiérement basée sur la formation de la Maiolica, trés
disponible sur les monts Lessini sur un rayon d’environ 10 a 20 kilometres autour du site. Le silex
de la Maiolica constitue avec les silex de Scaglia Variegata, Scaglia Rossa et Tenno, les formations
les plus abondantes et les plus utilisées a Riparo Tagliente (entre 80 et 90%). La formation de ces
silex trés répandue sur le Monts Lessini s’est effectuée a une date comprise entre le Jurassique et
I’Eocéne (entre 215 a 37 millions d’années avant notre ére) (Bertola, 2005; Cremona, 2008). La
zone composée du groupe de San Vigilio regroupe a elle seule, trois unités lithostratigraphiques (la
formation du Tenno, I’oolite de San Vigilio et les calcaires jaunes sporiferes). La formation du
Tenno est composée de marnes sableuses en forme de nodules opaques de couleurs variables : gris-

noiratre a brun rougeatre (Liagre, 2001; Cremona, 2008).

La formation du Crétacé inférieur est matérialisée par le silex de la Maiolica, sous forme de
nodule et de strates de couleurs variables. Si la formation de la Maiolica est tres réduite sur les
limites du versant occidental des monts Lessini en revanche, elle s’amplifie de maniere progressive
sur les pourtours de la Valpantena avec des épaisseurs d’environ 70 a 75 métres. La formation de la
Maiolica a été¢ divisée en cinq catégories a partir de leur couleur : jaune-beige (B1) et
rouge/rougeatre (B1+Rossastro) localisées sur la zone inférieure, sur les marges orientales de la
Valpantena; gris-clair (B2), et silex gris-foncé sur la partie moyenne supérieure (B4) et un dernier
de type a équivoque a été mis en évidence par Dr. Bertola sur la base d’observations
macroscopiques des variations de la couleur qui tire tantot vers le brun ou tantot vers le gris (B2-

B4) (Bertola, 1996; 2001; 2003; Cremona, 2008).

La qualité du silex de la Maiolica réside dans sa nature cryptocristalline et vitreuse facilement
reconnaissable par la couleur et sa composition micropaléontologique. Ces différents €léments
procurent au silex de la Maiolica une certaine élasticité, rendant leur taille plus facile (Bertola,
2001). Des études ont été menées par un groupe de chercheurs pour localiser les affleurements et les
zones d’approvisionnements de la matiére premicre sur les monts Lessini et les bassins de la
Valpantena (F. Candelato ef al., 2003; L. Longo et C. Zanini, 2004; L. Longo et al., 2004).
L’objectif de ce travail est de chercher a comprendre les variations caractéristiques du silex au cours

du temps géologique par rapport a leur environnement immédiat (Longo et al., 2004).
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3.3. La démarche méthodologique : UU.SS. 299 et 300

L’¢tude techno-typologique de I’industrie lithique des UU.SS 299 et 300 a permis de
confectionner une base de donnée Microsoft Access. La base donnée est divisée en deux tableaux
distincts : le premier tableau sert a insérer les supports non retouchés et retouchés tandis que le
second tableau est destiné aux nucléus. Une fois les artefacts insérés dans la base de donnée, ils
seront ensuite analysés en s’appuyant cette fois-ci sur un programme Microsoft Excel pour la
réalisation des illustrations graphiques, des diagrammes, des histogrammes ou des tableaux entre

autres.

Dans la base de donnée, toutes les picces integres et celles fragmentées présentant des
caractéristiques techniques évidentes pour les besoins des remontages et de la reconstruction de la
chaine opératoire sont prises en considération. Quant aux fragments restants, les picces brulées et
les débris, ils sont seulement comptés. Dans les phases suivantes, nous avons procédé d’abord a une

séparation systématique des picces non retouchées de celles modifiées par la retouche.

La catégorie des pieces non retouchées va subir a son tour une subdivision en fonction de leur
intégrité. C’est ainsi, qu’on aura d’un coté les picces entieres et incompletes et de ’autre coté les
picces fragmentées (distales, mésiales, latérales et proximales). L’ensemble de ces piéces non
retouchées : entieres, incompletes et fragmentées est ensuite divisé en fonction de leur appartenance
a la chalne opératoire : la phase de mise en forme/initialisation, la phase de gestion, la phase de

gestion-production, la phase de production et enfin la phase d’abandon du nucléus.

La base de donnée Microsoft Access est répartie en plusieurs rubriques avec un menu prédéfini
ou il est possible d’insérer une variété d’informations pour I’analyse techno-typologique : le numéro
de la piece, son unité stratigraphique d’origine, la localisation de sa topographie (Quadrato e
riquadro), de son typométrie (longueur, largeur, épaisseur) et son état d’intégrité (entiére,
incompléete, fragment distal, fragment mésial, fragment proximal et fragment latéral et divers). La
suite de la base de donnée fait référence a la partie concernant la matiére premicre (BI,
Bl+rosastro; B2; B2-B4 et B4), la nature des supports (rognons, rognons fluviaux, les galets, les
blocs, les éclats etc.), la position du cortex (distale, mésiale, latérale, proximale, latérale a dos,
bilatérale a dos, quasi-totale, totale, diverse; absente et indéterminée) et le type de cortex (calcaire,

galet, fracture naturelle, fracture patinée, mixte et divers); puis nous arrivons a la description de la
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chaine opératoire d’appartenance des différentes phases (mise en forme/initialisation, gestion,

gestion-production, production et indéterminées ou autres).

La partie suivante de la base de donnée fait référence a la description de quelques critéres
techniques des piéces relatives a 1’orientation des enlévements (unidirectionnel, bidirectionnel,
orthogonal, oblique, centripéte, multidirectionnel, absent et indéterminé); a la morphologie distale
de I’artefact (réfléchie, outrepassée); a leur section et a leur bords ou silhouette surtout pour les
outils de production (lame/lamelle); le profil de la piece (rectiligne, concave, convexe, tors, tors-
concave, sinueux, légérement concave ); le talon (lisse, lisse < 2mm, facetté, di¢dre, linaire, naturel,
ponctiforme) et son angle (<90°, 90°, > 90° ou indéterminé); le point d’impact (abrasion,
esquillement du bulbe, liévre, abrasiont+esquillement) et 1’influence externe (patine profonde,

légerement patinée, pseudo-retouche, concassage, brulée, retouche d’utilisation? etc.).

Enfin, la derni¢re rubrique de la base de donnée s’attaque a I’étude typologique des picces
retouchées. Dans une démarche culturelle, 1’analyse typologique est divisée en groupe et en classe

selon la méthodologie de G. Laplace (1964; 1968).

Quant a I’analyse tracéologique, elle a connu un processus de nettoyage a 1’eau chaude, puis a
I’eau oxygénée et a I’acétone pure. Les échantillons sont ensuite observés aux microscopes (stéréo
et métallographiques), pour relever les éventuelles résidus présents sur la superficie des artefacts.
Les traces d’usure identifiées aux microscopes sont photographiées digitalement, en utilisant un

appareil installé sur le stéréomicroscope et/ou le microscope métallographique.

3.4. L’étude de la chaine opératoire de fabrication des artefacts

47



La notion de chaine opératoire dans les études technologiques des industries lithiques est liée a
plusieurs parameétres dont-on peut résumer en trois niveaux d’analyses : d’abord, les objets au sens
large (qui permettent d’agir sur la maticre, les sous produits et les résultats des actions techniques),
ensuite, les gestes (c’est-a-dire les procédés et les séquences techniques) et enfin, les connaissances
techniques partagées par le groupe ou I’individu en particulier (Leroi-Gourhan, 1964; Lemonnier,
1983; Pélégrin, Karlin, Bodu, 1988; Arzarello ef al,. 2011). L’analyse de la chalne opératoire obéit
donc a une certaine interdépendance des sous-ensembles du systéme pour se doter des moyens
nécessaires de son fonctionnement afin d’aboutir a un objectif final (fabriquer des outils) (Geneste

J. M., 1991; Valentin, 1995).

La chaine opératoire implique un déroulement linéaire de taille de rognons de silex qui prend en
considération toutes les éventualités techniques avec des « allers et retours » dans la réalisation des
gestes et les modes d’emplois de la force. La réalisation de ce processus nécessite un examen
minutieux de la morphologie du rognon pour mieux localiser le plan de frappe et la surface de
débitage de préférence régulicre et convexe. Dans ce travail, il s’agirait de décrire le schéma du
débitage laminaire qui demeure le plus répandu au Paléolithique supérieur et a Riparo Tagliente en
particulier.

A Riparo Tagliente la mise en forme /initialisation du débitage s’effectue selon deux criteres
distinctes aprés ’enlévement de la calotte pour dégager un plan de frappe : soit les tailleurs
choisissent de procéder par des enlévements bifaciaux pour obtenir une créte (ce qui est rare a
Riparo Tagliente) ou soit de maniere fréquente, ils décident d’enlever directement une lame
d’entame ou une aréte naturelle. Il peut arriver que la préparation de la lame a créte s’effectue sur

un seul versant : on parle ainsi de lame a créte a un seul versant.

Le détachement de la lame a créte laisse deux nervures qui vont faciliter la poursuite du débitage.
Les premieres lames débités portent souvent les négatifs d’enlévements de la mise en forme de la
créte précédente (lames sous-créte). Pendant le plein débitage, si le nucléus n’est plus adapté a
fournir des supports appropriés, il est nécessaire de procéder a sa remise a niveau, par 1’abrasion de
la corniche ou le ravivage du plan frappe par I’enlévement d’une série d’éclats ou une «tablette de

ravivage ».

Le débitage laminaire obéit donc a certaines régles assez complexes. Ces régles impliquent une
adéquation de la morphologie du plan de frappe mais aussi, @ un bon maintien du cintrage et du

carénage du nucléus. Autrement dit, le débitage laminaire progresse nécessairement par un contrdle
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des parties distales pour éviter le réfléchissement des supports d’une part et d’autre part par
I’entretien indispensable des courbatures longitudinales (carénage) du nucléus (éclats de carénage,
¢clats de maintien de la surface de débitage). La préparation de nouveaux plans de frappe et la
réfection de la convexité transversale de la surface de débitage par une bonne gestion du cintre du
nucléus permet d’obtenir des lames de cintrage ou des lames de cintrage sur aréte. Le tailleur
peut décider aussi de changer le débitage sur un autre endroit du nucléus, voire méme opposé au
plan de plan antérieure pour rectifier les défauts.

Ce deuxieme plan de frappe opposé peut faciliter le détachement d’éclats et des lames de
réorientation ou méme des lames/éclats de maintien opposé au plan de frappe facilement
reconnaissables sur les outils par la présence des enlévements orthogonaux, obliques, centripétes et
bidirectionnels par rapport a la direction antérieure du débitage. Une fois ces obstacles franchis par
le tailleur, les tailleurs peuvent peut procéder a la phase de plein débitage ou production pour
obtenir des lames brutes plus régulieres et sans cortex. Ces lames peuvent se présenter avec une

seule nervure (section triangulaire) ou deux nervures (section trapézoidale).

Chapitre IV : Etude techno-typologique de I’unité stratigraphique 299.
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L’unité stratigraphique 299 est localisée a I'intérieur du site et coincide a la zone la plus
ancienne de 1’Epigravettien récent. L’US 299 a été fouillée entre 1991 et 1995 et, elle occupe une
superficie de 2 m* environ au sein des carrés Q. 54, 69-70, 84. L’US 299 est décrite comme un
sédiment poreux, en raison d’une forte présence de résidus de cendres, de combustibles tandis que
les ¢éléments grossiers sont rares ainsi que les fragments d’os (Q. 70). En général, on note une faible

densité a la fois d’os et de restes de silex dans les autres carrés.

L’unité stratigraphique 299 est composée de 10.234 supports lithiques dont 759 produits (7,41
%), 34 outils retouchés (0,33 %), 1 nucléus (0,009 %); 594 brulées (5,80 %), 6658 débris < 1 cm
(65,05 %) et 2188 débris > 1 cm(21,37 %).

L’industrie lithique Totale de I’US 299 %
Les produits et les sous produits 759 7,41

Les outils retouchés 34 0,33
Le nucléus 1 0,009
Les picces brulées 594 5,80
Les débris < 1 cm 6658 65,05
Les débris > 1 cm 2188 21,37
Totale 10.234 100 %

Tableau 5 : La composition totale de 1’industrie lithique de 1’unité stratigraphique 299.
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Tableau 6 : La matrix interne du site de Riparo Tagliente, mars 2014
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4.1. La nature de conservation des artefacts.

L’étude de I’état de conservation des artefacts fait appel a I’ensemble des supports non retouchés
composés d’une part de I’intégrité des pieces et d’autre part, de leur influence externe. Par intégrité
nous faisons allusion aux supports non retouchés se présentant sous forme enticres 299 (39,39 %),
incomplétes 178 (23,45 %), de fragments distaux 83 (10,80 %), latéraux 2 (0,26 %), mésiaux 83
(10,80 %), proximaux 111 (14,62 %), divers 2 (0,26 %) et les indéterminés 3 (0,39 %).

L’industrie lithique de la Maiolica de ’'US 299 est tres bien conservée. En effet, plus de 97,89 %
des supports sont restés a I’abri des influences extérieurs. Les seules influences externes de
I’industrie lithique ont concerné les pieces brulées 5 (0,65%), les pseudo-retouches 5 (0,65%), les

picces patinées profondément 3 (0,39 %) ou légerement 2 (0,25 %) et les concassages1 (0,12% ).

L'état d'intégrité des artefacts _Tot. 759

10,80%

M Entieres

W Incompletes

m Fragments distaux

| Fragments latéraux

W Fragments mésiaux
M Fragments proximaux

m divers

 Indéterminés

Graphique 1 : L’état d’intégrité des artefacts des produits et sous produits Tot. 759.

52



Influences externes des artefacts Tot.759
97,89%
0,65% 0,25% 0,39% 0,65% 0,12%
o P P s e /
] ] ] ) 9 “
Q' < < (] < <
& N & & & 2%
O N A 0 o o
Lol h e?\ $© & &
i}° Q"Q b°’ (’0
Q'b ;0(‘ 0°
® Q°

Graphique 2 : L’influence externes des artefacts des produits et sous produits Tot. 759.

4.2. La subdivision de la chaine opératoire de I’industrie lithique US 299.
L’examen total de I’industrie lithique de I’US 299 de la maiolica montre une subdivision des

supports en plusieurs phases : la mise en forme/initialisation (24,43 %), le plein débitage (22,41

%), la gestion (9,31 %), la production/gestion(37,15 %); les phases « autres» (1,13%) et

« indéterminées » (1,25 %); les pieces retouchées (4,28 %) et 1 nucléus (0,12 %).

La subdivision totale de la chaine opératoire US 299_Tot.794

4,28%

1,25% 0,12%

M mise en forme/initialisation
M plein débitage

mgestion

M production/gestion

Wautre

mindéterminée

i pieces retouchées

mnucléus

Graphique 3 : La répartition de I’industrie lithique totale de I’US 299 (outils retouchés et nucléus inclus) Tot.794.
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Quant a la composition de la chaine opératoire des artefacts étudiés (759) en dehors des outils
retouchés et des nucléus, elle est répartie entre la phase de mise en forme 194 (25,55 %), de plein
debitage 178 (23,45 %), de gestion 74 (9,74 %), de production/gestion 295 (38,86 %) et enfin des
phases « autres » 9 (1,18 %) et indéterminées » 10 (1,31 %).

La subdivision de la chaine opératoire des artefacts de I'US 299_Tot.759

1,18% 1,31%

W mise en forme/initialisation

M plein débitage

W gestion

M production/gestion

W autre

mindéterminée

Graphique 4 : la subdivision de la chaine opératoire des artefacts de I’'US 299 (outils retouchés et nucléus exclus) Tot.759.

4.3.L’ économie de la matiére premiére

L’étude de I’économie de la matiére premiére est exclusivement basée sur le silex de la
Maiolica réparti en quatre catégories : B1, B1-Rossastro, B2, B2-B4 et B4. La différence entre les
catégories du silex de la Maiolica est plutot d’ordre physique et extérieur mais en réalité elles
appartiennent toutes en une seule et méme lithotype (Cremona, 2008). Sur les 794 pieces de la
Maiolica de I’industrie lithique totale (pieces retouchées et nucléus compris ), le B2-B4 représente
52,39% des artefacts suivis respectivement par le B2 avec 35,26%, B1 (9,94%), Bl+rossastro
(1,51%),le B4 avec 0,75% .
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La matiere premiere_Tot. 794
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Graphique 5 :La répartition de la matiére premiére (outils retouchés et nucléus inclus) Tot. 794.

La composition de la matiére premicre des artefacts (nucléus et outils retouchés exclus) est
dominée par le B2-B4 (52,04 %) suivit respectivement par le B2 (36,10 %), B1 (9,74 %), B1+R
(1,44 %) et B4 (0,65 %).

La matiere premiére des artefacts_Tot.759
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Graphique 6 : La composition de la matiére premiére(outils retouchés et nucléus exclus ) Tot. 759.



La maticre premicre de la phase de mise en forme/initialisation est dominée par le B2-B4
(51,03 %) et le B2 (31,95 %). La matiére premiere du B1 (13,91 %) est assez bien représentée
pendant que le B1+R (2,06 %) et le B4 (1,55 %) décroisent fortement. Dans la phase de
production, les mati¢res premieres du B2 (46,52 %) et B2-B4 (43,85 %) sont majoritaires tandis
que B1 (7,48 %)et B1+R (2,13 %) décroissent fortement. Quant a la phase de gestion, le B2-B4
(49,35 %) et le B2 (37,66 %) occupent les devants et loin derriére arrivent le B1 (10,38 %) et le B4
(2,59 %).

Le B2-B4 (60,72 %) et B2 (29,37 %) restent les matiéres premiéres les plus utilisées dans la
phase de production/gestion, suivies de loin du B1 (8,58 %). La mati¢re premieére du B1+R (0,99
%) et du B4 (0,33 %) sont presque absents. La phases classée « autre » s’est signalée avec la
proéminence de la matiére premiere du B2 (44,44 %) tandis que le B1 (22,22 %) et B2-B4 (33,33
%) restent ex aequo. Pour la phase « indéterminée », les matic¢re premieres du B2 (40 %) et B2-B4

(60 %) sont égalitaires.

La matiere premiére par phases de la chaine opératoire_US 299 (Tot.759)
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Graphique 7 : La répartition générale de la matiére premiere dans les différentes phases de la chaine opératoire.

(Tot.759).
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4.4. La nature des supports de I’industrie lithique.

La nature des supports des artefacts donne un apercu probant sur le degré de préférence des types
de supports entre les rognons (28,06%), les galets fluviaux (0,13%), les blocs (0,26%), les éclats
épais (1,44 %); les éclats (0,13 %) et les indéterminés (69,96%). Quant a I’observation de la nature
des supports, elle est en revanche plus axée sur la phase de mise en forme/initialisation d’autant
plus que ces supports sont plus a méme de présenter des superficies, des dos et/ou des talons

corticaux.

La nature des supports des artefacts_US 299 (Tot.759)
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Graphique 8 : La nature des supports des artefacts de I’industrie lithique Tot. 759.
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4.5. La mise en forme du nucléus et I’initialisation du débitage (194 artefacts).

La catégorie des supports destinés a la mise en forme du nucléus est évaluée a 194 artefacts soit
24,46 % de I’ensemble de I’industrie lithique (nucléus et outils retouchés inclus) et de 25,55 % des
supports diagnostics étudiés. De ces 194 supports de la mise en forme, 83 ¢éléments sont entiers
(42,78%) et 51 incomplets (26,28 %); 11,34 % des supports sont des fragments distaux, 10,30 %

fragments mésiaux, 8,76 % fragments proximaux et 0,51 % des fragments divers.

La phase de mise en forme/initialisation est composée de 3 calottes (1,54%), de 7 lames
d’ouverture (3,60%) et de 7 éclats d’ouverture (3,60%). On note également la présence de 9 arétes
naturelles (3,60 %) dont 2 arétes naturelles/anthropiques (1,03 %). La séquence opérative de la mise
en forme s’est révélée avec un nombre important d’éclats sémi-corticaux 104 (53,60%) et des lames
sémi-corticales 36 (18,55%); sans oublier aussi les éclats/lames sémi-corticaux 17 (8,76 %). Un
total de 4 lames a créte (2,06%), 2 lames a créte partielle (1,03 %), 1 lame a créte a un versant sur
éclat (0,51 %) et une lame a créte partielle sur aréte (0,51 %) sont présentes dans la phase de mise
en forme. Cependant, on note une certaine difficulté a différencier facilement les lames a crétes qui
débutent le débitage, des néo-crétes qui sont aménagées en cours de débitage et des lames a créte
sur aréte. Il faut aussi signaler la présence de 2 lames a créte/néo-créte (1,03 %) classées dans une

phase mixte entre la mise en forme/gestion.
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Graphique 9 : La séquence opérative des supports de la mise en forme/initialisation du débitage Tot. 194.

Les ¢éléments de la phase de mise en forme/initialisation qui ont utilisé des supports outre que les
rognons sont : un €clat sémi-cortical et une lame sémi-corticale (2 blocs), une lame a créte ( 1 éclat
épais), une calotte (rognon fluvial) et 33 pieces indéterminées. Hormis ces artefacts susmentionnés,
I’ensemble de I’industrie de la phase de mise en forme/initialisation est obtenu sur les rognons 156
(80,41 %) : qu’ils s’agissent des lames et des éclats d’ouverture qui sont des supports produits grace
a ’ouverture de la superficie de débitage; des lames et des éclats sémi-corticaux qui peuvent avoir
leur face dorsale enticrement ou partiellement corticaux ; les lames a créte partielle qui se
particularisent par des enlévements orthogonaux tandis que les lames a créte totale ont des
enlévements bifaciaux; les arétes naturelles se distinguent par un dos a section triangulaire souvent
recouvert de cortex totalement ou partiellement dans un co6té voire méme patiné profondément dans

un autre cOté et enfin les calottes qui sont entierement corticales.

L’¢étude de la position du cortex des ¢léments de la phase de mise en forme/initialisation est trés
importante car elle nous informe sur la localisation du cortex au niveau de 1’artefact. La position du
cortex au sein des picces se sont signalées sur 35,03 % de 1’industrie lithique comme latérale suivie

des positions quasi-totales (22,16%), distales (14,94 %), totales (10,82%); tandis que suivent de loin
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les positions corticales proximales (5,15%), latérales a dos (5,15%); les diverses (1,03 %), les

mésiales (0,51 %), les absentes (4,63 %) et enfin les bilatérales a dos (0,51 %).

La mise en forme_la position du cortex US 299 Tot.194

M Distales

W Mésiales

m Latérales

M Latérales a dos
M Bilatérales a dos
M Proximales

W Quasi-totales

5,15%

W Totales

0,51% 5,15%

Graphique 10 : La position du cortex de la phase de mise en forme/initialisation. Tot. 194.

4.5.1. Les éclats sémi-corticaux : rapports entre longueurs et largeurs (Tot.104)
Les éclats sémi-corticaux présentent des dimensions trés variées avec des longueurs allant de 10

a 68 mm, dont la plupart sont concentrées entre 8 4 39 mm et un second groupe moins conséquent

entre 40 et 68 mm de longs. Quant aux largeurs, elles sont fortement regroupées entre 5 et 30 mm,

puis de 30 a 55 mm dans certains cas elles avoisinent les 58 mm de larges.
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Le rapport largeurs/épaisseurs des éclats sémi-corticaux laissent apparaitre clairement le caractére

assez épais des outils. En effet, on note un nombre assez conséquent d’outils épais compris entre 2 a

Graphique 11 : La dispersion des dimensions des éclats sémi-corticaux Tot. 104.

10 mm d’épaisseurs; par moment ils peuvent avoisiner entre 10 & 18 mm.

4.5.2. Les lames sémi-corticales : longueurs/largeurs (Tot. 36).

Les lames sémi-corticales sont composées de 36 artefacts soit 18,55% de I’industrie de la mise en

forme/initialisation. Tout en conservant une longueur qui fait au moins le double de la largeur, ces

lames ont la particularité d’avoir aussi une partie de leur superficie dorsale couverte de cortex.

Le rapport entre la longueur et la largeur des lames sémi-corticales montre des dimensions trés
explicites sur les mesures des supports. En effet, les longueurs sont comprises entre 11 et 79 mm,
dont une forte concentration entre 25 et 65 mm. Les largeurs sont entre 4 et 30 mm. On note une

nette concentration des largeurs autour de 11 a4 20 mm et un faible nombre de supports entre 25 a 30

mm.
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Lames sémi-corticales: les dimensions US 299 (Tot. 36)
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Graphique 12 : Les rapports des dimensions Longueurs/Largeurs en mm des lames sémi-corticales (Tot. 36)

4.5.3. Les éclats/lames sémi-corticaux : la position du cortex.

Dans la phase de mise en forme/initialisation, nous avons pu mettre en évidence une catégorie de
support dont les dimensions (rapport longueur/largeur) présentent les caractéristiques
morphométriques d’une lame mais leurs dimensions restent toutefois incluses dans le groupe des
éclats. Ces supports classés éclats/lames sont au nombre de 17 soit 8,76 % de ’industrie de la mise
en forme/initialisation. A 1’image des éclats sémi-corticaux et des lames sémi-corticales, ces outils
composites disposent sur leur superficie dorsale un pourcentage de cortex qui peut affecter leur
partie distale (5,88%), latérale (58,82%), latérale a dos (17,64%), quasi-totale (11,76 %) et totale
(5,88%). Les ¢élements des éclats/lames sémi-corticaux sont majoritairement obtenus sur rognons 13

(76,47 %) et les 4 (23,52 %) supports restants sont indéterminés.
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Eclats/lames sémi-corticaux: position du cortex US 299 (Tot.17)
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Graphique 13 : La position du cortex des éclats/lames sémi-corticaux de la mise en forme/initialisation Tot. 17
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4.6. Le plein débitage ou la phase de production Tot. 178
Par phase de production, nous entendons I’ensemble des supports laminaires et lamellaires
obtenu au moment du plein débitage. La phase de plein débitage de 1’unité stratigraphique 299 du
silex de la Maiolica représente 22,41% de I’ensemble de I’industrie lithique (outils retouchés et
nucléus inclus) et de 23,45 % des artefacts techniques étudiés. Sur 178 éléments des produits
laminaires/lamellaires, 49 sont des piéces entieres (27,52%) et 50 incompleétes (28,08%). Le reste
des lames/lamelles est réparti entre 21 fragments distaux (11,79%), 30 fragments mésiaux (16,85

%) et 28 fragments proximaux (15,73 %).

Le plein débitage: I'état d'intégrité des artefacts US 299 (Tot.178)
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M Fragments mésiaux
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Graphique 14 :L’¢état d’intégrité des produits laminaires et lamellaires Tot. 178.

L’analyse typométrique des produits laminaires et lamellaires montre une répartition des
longueurs entre 9 et 81 mm dont une majeur partie se trouve entre 9 et 45 mm et un groupe assez
réduit entre les 50 et 63 mm. Quant aux dimensions des largeurs, elles sont comprises entre 3 et 29
mm dont les 2/3 se trouvent entre les 3 et 20 mm tandis que un groupe trés restreint est localisé

entre les 20 et 29 mm.
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Le plein débitage: les dimensions US 299 (Tot.178)
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Graphique 15: Les dimensions des supports laminaires et lamellaires (Longueurs/largeurs) Tot. 178.

Les supports laminaires et lamellaires présentent des épaisseurs comprises entre 1 a 11 mm.
Cependant, les lames/lamelles épaisses de 1 a 6 mm sont les plus représentées au moment ou les 7 a

11mm se sont signalées de maniére sporadiques.

Le plein débitage: les largeurs/épaisseurs US 299 (Tot.178)
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Graphique 16 : Les dimensions des supports laminaires et lamellaires (largeurs/épaisseurs) Tot.178.
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La classe des longueurs des supports laminaires et lamellaires est répartie entre 10 a 81 mm. On

trouve des supports assez longs entre 21 et 25 mm et d’autres artefacts dont les longueurs sont entre

59 et 81 mm.
Le plein débitage: classe des longueurs US 299 (Tot.178)
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Graphique 17 : histogramme de la classe des longueurs des supports laminaires et lamellaires Tot. 178.

La classe des largeurs sont largement réparties entre 1 a 35 mm mais on note un regroupement

trés fort des 6 a 20 mm et un nombre stable entre 21 et 35 mm.

Le plein débitage: classe des largeurs US 299 (Tot178)
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Graphique 18: histogramme de la classe des largeurs des supports laminaires et lamellaires Tot. 178.
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La classe des épaisseurs montrent des supports entre 1 a 11 mm avec une nette concentration des

¢léments entre 5 a 8§ mm et presque absente les épaisseurs entre 9 et 11 mm.

Le plein débitage: classe des épaisseurs US 299 (Tot.178)
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Graphique 19: histogramme de la classe des épaisseurs des supports laminaires et lamellaires Tot. 178.

L’orientation du débitage des produits laminaires et lamellaires est largement unidirectionnelle
(80,33 %). Toutefois certains supports ont connu des enlévements bidirectionnels (7,30 %),
orthogonaux (2,24 %) et obliques (0,56 %). Seules 17 pieces n’ont pas montré une orientation de

leur enlévement et sont considérées comme indéterminés (9,55 %).

Le plein débitage: I'orientation des enlévements US 299 (Tot.178)
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Graphique 20: L’orientation des enlévements des supports laminaires et lamellaires Tot. 178.
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L’étude minutieuse de la morphologie distale des produits de plein débitage de 1’US.299 révele
I’existence au sein de la collection de 21 piéces réfléchies. Le caractere réfléchi de ces piéces sont
généralement la conséquence d’un accident de taille au moment du débitage dii probablement a une
morphologie inadéquate de la convexité longitudinale du nucléus, par 1'usage d’un percuteur
disproportionné par rapport au support débité ou a une erreur de choix du point d’impact. Les picces
réfléchies se caractérisent par un enlévement dont la fracture s’arque brusquement rendant ainsi
arrondi ’extrémité distale de la piece (Tixier et al., 1980; Inizan et al., 1995; 1999; Desruisseaux,

2007; Arzarello et al., 2011).

L’identification des objectifs du débitage laminaire nous a poussé a se focaliser sur les

caracteres morphotechniques comme les sections, les bords et les profils.

Les sections des supports laminaires et lamellaires de I’'US 299 sont extraites majoritairement
sur une seule nervure : section triangulaire (21,34%). Dans certains cas, les produits laminaires et
lamellaires sont débitées a I’intersection de deux nervures ou section trapézoidale (8,42%). D’autres
lames/lamelles sont obtenues au milieu de plusieurs nervures irrégulieres assez étroites juxtaposées
les unes sur les autres : elles sont appelées section polygonale (11,79 %).Toutefois, il faut noter que
la régularité des lames/lamelles intervient au courant « du plein débitage » d’ou la présence dans
notre collection de sections irréguliéres comme : les sections triangulaires irréguliéres (26,40 %),
les sections trapézoidales irrégulieres (28,65%) et les sections triangulaires/trapézoidales (1,12 %).
Enfin, un nombre de 3 pieces est class¢ dans la catégorie des sections lisse/corticale 1 (0,56%) et 2

indéterminée (1,11 %).
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Le plein débitage_les sections US 299 (Tot. 178)
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Graphique 21 : La répartition des types de section des supports de plein débitage Tot. 178.

Les bords ou silhouettes des supports de production montrent la prédominance des bords
convergents (33,14 %), suivis des bords paralleles irréguliers (21,91 %), des bords paralleles
réguliers (8,98 %) et des bords irréguliers (3,37%). Un nombre assez conséquent de fragments de
lames/lamelles (distales, mésiales, proximales, latérales et diverses) sont classés bords indéterminés
(32,02%). En effet, par bords indéterminés, nous entendons I’ensemble des supports fragmentés

dont I’observation compléte des bords est impossible.

L’¢étude des profils des lames/lamelles de I’'US 299 laisse apparaitre une nette prévalence des
profils concaves (21,34%) et 1égérement concaves (19,66 %) soit un total de 41 % des supports de
production. Ils sont suivis respectivement par les profils rectilignes (28,32%), tors (21,34 %), des

indéterminés (7,30%), des profils sinueux (1,68%) et des profils convexes (0,56%).
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Le plein débitage_les bords US 299 (Tot.178)
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Graphique 22 : La nature des bords/silhouettes des produits de plein débitage Tot. 178.

Le plein débitage_ les profils US 299 (Tot.178)
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Graphique 23 : La composition des profils des supports de plein débitage Tot. 178.




4.7. Production/maintien des supports Tot. 295.

La catégorie de supports de production/maintien regroupe les éclats génériques et lames ou éclats
de flanc qu’on n’a du mal a attribuer un rdle particulier dans la chaine opératoire. Certaines des
picces apparaissent seules sans dos comme c’est le cas, des éclats, des éclats/lames, des sous-crétes;
des néo-crétes, des lames de flanc, des lames de flanc corticales etc. Les supports de
production/maintien représentent 37,15 % de la collection totale (pi¢ces retouchées et nucléus

compris) et 38,86 % des artefacts diagnostics étudiés sans les nucléus et les pieces retouchées.

Les éclats (78,30 %) dominent largement la phase de production/maintien. Quant aux lames de
flanc (6,77 %), elles décroisent fortement en méme temps que les lames de flanc corticales (5,76
%). La catégorie des éclats/lames avoisinent les 4,40 % au moment ou, le pourcentage des néo-
crétes (2,37 %), des néo-crétes partielles (0,67 %) et des néo-crétes a un versant (0,33 %) sont
faiblement représentées. La séquence est cloturée par les lames sur aréte évaluées a 1,35 % de la

phase de production/maintien.

La production/gestion _US 299 (Tot.295)
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Graphique 24 : La séquence opérative des supports de production/gestion Tot. 295.
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L’orientation dorsale des enlévements des supports de production/maintien est majoritairement
unidirectionnelle (72,20 %). Les autres types d’enlévements sont réparties entre les orthogonaux
(9,49 %), les obliques (5,08 %) et les bidirectionnels (1,69 %). On note aussi la présence des
indéterminés (10,50 %) et des absents (1,01 %).

La production/gestion_US 299 (Tot.295)
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Graphique 25 : L’orientation des enlévements dorsaux des supports de production/gestion Tot. 295.
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4.8. L’entretien du débitage (phase de gestion) Tot. 74 artefacts.

Les supports d’entretien du débitage sont composés par une variété de pieces trés hétérogene
répartie entre les artefacts de maintien de la surface de débitage et les supports de maintien
générique. La phase de gestion ou entretien du débitage est évaluée a 9,31 % de I’industrie lithique
totale (avec les picces retouchées et le nucléus ) et 9,74 % des artefacts analysés en dehors des

picces retouchées et de I’abandon.

L’industrie lithique des supports d’entretien est dominée par les éclats débordants (28,37 %) et les
éclats débordants corticaux (13,51%). Les éclats/lames de maintien de la superficie opposée au plan
de frappe (13,51%) et les sous-crétes (13,51%) s’accroissent considérablement tandis que les éclats
de ravivage se stabilisent a 6,75 % ex aequo avec les éclats de réorientation (6,75 %) et les éclats de
maintien (6,75 %). Les lames de maintien (2,70 %) et les lames de maintien et flanc (1,35 %) ne
sont pas trés conséquentes. Les lames de réorientation a section triangulaire (1,35 %) extraites dans
la partie proximale du surface de débitage pour la création des crétes sont trés faiblement
représentées. Quant aux supports de réorientation qui peuvent étre débités a partir de leur partie
distale, ils se sont discrétement signalés avec les éclats de réorientation distale (4,05 %) pendant que

les éclats de gestion (1,35 %) décroissent drastiquement.

La gestion_US 299 (Tot. 74)
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Graphique 26: La séquence opérative des supports de gestion Tot. 74.
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L’organisation des enlévements de la phase de gestion détermine les éventuels changements de la
direction du débitage. L’analyse succincte des supports d’entretien témoigne clairement une
orientation unidirectionnelle (39,18%) du débitage, suivie par les enlévements orthogonaux (31,08
%) et bidirectionnels (13,51%). Quant aux autres types d’enlévements, ils sont répartis entre les

obliques (6,75 %), les centripétes (4,05 %) et les indéterminés (4,40 %).

Les enlévements unidirectionnels demeurent majoritaires dans la phase de gestion. Ils sont
composés par les éclats de maintien, les éclats débordants, les lames de maintien, les éclats
débordants corticaux, les lames de maintien et flanc et les éclats de maintien. Quant aux
enlévements orthogonaux, ils regroupent 2 éclats débordants, 4 éclats de réorientation, 3 éclats de
réorientation distale; 2 éclats/lames de maintien de la superficie opposée au plan de frappe; 2 éclats
de ravivage et 1 lame de réorientation a section triangulaire. Les enlevements bidirectionnels, ils
sont plutot dominés par les éclats/lames de maintien de la superficie opposée au plan de frappe (7
pices) et les éclats débordants (3 pieces). Une lame de maintien et flanc, 1 éclat de gestion et 1
éclat de réorientation se sont signalés avec des enlévements centripétes au moment ou certains
éclats débordants (2), un éclat/lame de maintien au superficie opposé au plan de frappe (1) et un

éclat de maintien (1) présentent des enlevements obliques.

La gestion_orientation des enlevements US 299 (Tot.74)

M Unidirectionnels

M Bidirectionnels

m Orthogonaux

m Obliques

m Centripéetes

W Indéterminés

Graphique 27 : L’orientation des enlévements dorsaux des supports de maintien. Tot. 74.
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4.9. La phase indéterminée et « autre ».

La catégorie de la phase « indéterminée » (10 picces) représente 1,25 % de I’industrie totale
(nucléus et pieces retouchées inclus) et 1,31 % des artefacts diagnostics étudiés. Les éclats
indéterminés sont définis dans notre collection comme 1’ensemble des éclats génériques se trouvant
dans la séquence opérative et ne présentant aucune caractéristique diagnostic ou identifiable. Les
éclats indéterminés sont composés d’une seule piéce entiere, de 3 fragments distaux, 2 mésiaux , 3

proximaux et d’un fragment latéral.

La phase indéterminée_l'état d'intégrité des supports US 299 (Tot. 10)

[

Entier

Fragments distaux

Fragments mésiaux

‘ | ‘

Fragments proximaux

Fragment latéral

]

Graphique 28 : L’¢état d’intégrité des supports de la phase indéterminée Tot. 10.

La phase « autre » (8 pieces) concerne les recoupes de burin (4) et les esquillements(4). Le
recoupe de burin est défini comme étant une lamelle a section triangulaire ou trapézoidale avec un
profil rectiligne, latéral ou sinueux détachée au bord d’un éclat pour fabriquer un burin. Il peut aussi
conserver une portion de la face ventrale de I’éclat d’origine (Desruisseaux, 2007; Arzarello, et al.,
2011). Les 4 recoupes de burin de la collection US 299 présentent des profils rectilignes (2),
concave (1), tort (1). Les 4 esquillements sont généralement parall¢les a I’axe de 1’outil en direction

de la partie distale emportant une bonne partie du talon (Visentin 2009).
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5.1. La transformation des supports en outils retouchés: US 299
Les artefacts retouchés constituent 4,28 % de I’industrie totale de I’US 299. Les outils retouchés

sont au total 33 artefacts de types primaires.

Les outils retouchés_US 299 (Tot. 33)

21,21%

15,15% 15,15%

12,12%

6,06% 6,06% 6,06%

6,06% 6,06%

3,03%

) G Y ‘0“ ) e . X \ * o S
\2! o

Graphique 29 : Diagramme de la composition des picces retouchées de 1’US 299 Tot. 33.

L’analyse typologique des types primaires de I’US 299 atteste la prévalence des outils a
retouches abruptes avec 17 supports (51,51 %). Les burins sont au nombre de 4 (12,12 %)
pendant que les grattoirs 1 (3,03 %) sont presque rares. Les outils a retouches simples (11) sont
évalués a 33,33 % : ils sont composés par les lames-racloirs 5 (15,15 %), deux denticulées 2 (6,06

%), 2 racloirs (6,06 %) et des fragments simples 2 (6,06 %).

Structure essentielle (n° les types primaires 33)
Burins 4 12,12 %
Grattoir 1 3,03 %

Outils a retouches abruptes 17 51,51 %
Outils a retouches simples 11 33,33 %
Totaux 33 100 %

Tableau 7 : La structure essentielle des outils transformés par retouche de 1’US 299
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Structures élémentaires (Types primaires) %
Burins 4 12,12
Simples 2 6,06
Sur retouche 1 3,03
Simple/sur retouche 1 3,03
Grattoir : frontal (long) 1 3,03
Les outils a retouches abruptes

Troncatures (marginales) 2 6,06
Fragments a dos et troncatures 2 6,06
Fragments a dos 7 21,21
Fragments a pointe 5 15,15
Fragment a lame 1 3,03
Les outils a retouches simples

Lames-racloirs 5 15,15
marginales 4 12,12
profonde 1 3,03
Racloirs ( profond) 2 6,07
Denticulé (plat) 2 6,06
Fragments a retouches simples 2 6,06
Totaux 33 100 %

Tableau 8 : les structures élémentaires des types primaires des instruments de I’US. 299 Tot. 33.

La matiére premiére utilisée pour la confection des outils retouchés est a majorité tributaire
du B2-B4 (61,76 %). Les silex de la Maiolica B2 (17,64 %) et B1 (14,70 %) occupent des niveaux
assez appréciables tandis que ceux du B4 (2,94 %) et B1+R (2,94 %) décroisent fortement.
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Les outils retouchés: la matiére premiere_US 299 (Tot. 33)
2,94%

mBl

EB1+R

m B2

mB2-B4

mB4

Graphique 30 : La matiére premiére choisie pour la transformation des outils retouchés (Tot. 33).

Les outils retouchés proviennent pour la plupart dans la phase de plein débitage 9 (26,47 %). La
phase de production/gestion 8 (23,52 %) et la mise en forme 8 (23,52 %) suivent de maniére ex
aequo. La phase indéterminée est évaluée a 14,70 % pendant que la phase d’entretien est a 8,82 %

et la phase autre a 2,94 %.

Les outils retouchés: les phases d'élaboration_US 299 (Tot.33)

® mise en forme/initialisation
M plein débitage

W gestion

m production/gestion

W autre

W indéterminée

Graphique 31 : Les différentes phases de la séquence opérative des outils retouchés (Tot. 33).

78



» Les burins : ils sont au nombre de 4 provenant de la matiére premiére du
B2-B4 (2), du B2 et du B1+R. Ces supports sont composés d’une lame sémi-corticale et d’un éclat
sémi-cortical de la phase de mise en forme/initialisation; d’une lame de maintien et flanc de la
phase de gestion et enfin, d’une lame de flanc corticale de la phase de production/gestion.

L’étude typologique des 4 burins met en exergue 2 burins simples a deux pans droit (B2) et 1
burin sur retouche a pan latéral (B6) et un burin composite a retouche latéral combiné a un burin
simple a enlévement transversale (B6 — B1). Les biseaux se sont présentés comme suivants : 1
biseau a plan sigmoidal et mixte, 2 biseaux normaux rectilignes et 1 biseau composite a plan

polygonal / plan rectiligne.

» Le grattoir : il s’agit d’une lame de maintien et flanc de la phase de gestion obtenue a
partir du silex B2-B4. L’étude typologique montre que le grattoir (G2) est de type plat frontal long
a retouche simple transversale distale et convexe avec une continuation de retouches latérales
droites et distales. On note la présence sur le grattoir de deux grandes retouches plates sur la face
ventrale qui pourrait étre interprétée comme li€¢ a un emmanchement. Au point de vue technique, le

grattoir est caractérisé par un front convexe et distal.

» Les outils a retouches abruptes
La composition des outils a retouches abruptes demeure trés importante au sein des piéces
retouchées car ils représentent 51,51 % du total des supports retouchés. Cependant la structure des
outils a retouches abruptes, a I’exception des 2 troncatures (6,06 %) est dominée par les fragments a
dos soit : 21,21 % des picces retouchées. La mati¢re premiere des supports transformés en retouches

abruptes est originaire du B2-B4 (76,47 %), B2 (17,64 %) et du B1 (11,76 %).
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Les outils a retouches abruptes: la matiére premiere_US 299 (Tot.17)

m Bl

m B2

n B2-B4

Graphique 32 : La composition de la matiére premiére des outils a retouche abruptes de I’US. 299 Tot. 17
¢ Les troncatures (T1): sont trés faiblement représentées au sein des supports a retouches
abruptes. Les 2 troncatures proviennent de la mati¢re premiere du Bl et du B2. Le silex Bl est un
éclat/lame de maintien du plan opposé au plan de frappe appartenant a la phase de gestion tandis
que le B2 est une lame sémi-corticale de la phase de mise en forme/initialisation.

L’étude typologique révele que les troncatures sont tous 2 de types marginales. Les troncatures
sont caractérisées par une retouche marginale inverse, transversale et distale pour celui effectué¢ sur
I’éclat/lame de maintien du plan opposé, en revanche la troncature marginale faite sur la lame sémi-

corticale est d’une retouche abrupte marginale directe, transversale et distale.

¢ Les fragments a dos et troncatures (fDT) : se sont signalés dans le groupe des outils
a retouches abruptes avec 2 supports (6,06 %). Il s’agit de 2 produits laminaires, ['une est
incomplete et ’autre est un fragment distal; tous proviennent de la matiére premiere du B2-B4. Du
point vue typologique, ces 2 fragments a dos et troncatures sont caractérisés par une troncature
transversale distale a retouche profonde pour I'un et I’autre est une troncature oblique a retouche

profonde directe avec la présence de retouches complémentaires marginales.

¢ Les fragments a dos a retouches abruptes (fD) : sont les éléments les plus
représentatifs de 1’ensemble des outils a retouches abruptes 7 (21,21 %). Cependant, les fragments
de dos a pointes (5) et a lame (1) se particularisent du fait de leur caractére morphologique. Les

fragments a dos sont dominés par la matiére premiere du B2-B4 (84,61 %), du B1 (7,69 %) et B2
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(7,69 %) et par les types distaux (38,46 %), mésiaux (23,07 %) et proximaux (38,46 %). Les
supports fragmentés de production (46,15 %) dominent de loin, suivis des indéterminés (30,76 %)
et enfin des produits/gestion (23,07 %). L’étude typologique montre que la morphologie du dos
des supports est généralement rectiligne et sinueux (2). Le type de retouche principale est unipolaire
mais aussi, on note la discréte présence de celle bipolaire (2); en revanche, les retouches inverses

(1) et marginales (1) sont rares.

¢ Les lames-racloirs : sont composées de 4 marginales et d’une lame-racloir profond. Les 5
lames racloirs (15,15 %) proviennent de la matiére premiére du B2 (60 %), du B2-B4 (20 %) et du
B1 (20 %). Les supports sont pour la plupart de la mise en forme : 1 lame semi-corticale, 1 lame a
créte et d’un éclat/lame sémi-cortical. Le reste des supports (2) est réparti entre la production : 1
lame et la production/gestion : 1 lame sur aréte. Sur le plan typologique, les types marginaux sont
au nombre de 4 supports avec des retouches latérales distales. Quant a la lame-racloir de type

profonde, la retouche est latérale proximale.

¢ Les racloirs : représentent 6,06 % des outils retouchés avec 2 supports. Les racloirs sont
obtenus avec la matiére premiere du B1 et B2-B4. IIs proviennent de la phase de mise en forme : 2
éclats sémi-corticaux dont I’un entier et I’autre un fragment distal. L’examen typologique montre
que le premier racloir est transversal avec une retouche distale tandis que le second est un racloir

latéral a retouche distale.

¢ Un racloir-denticulé (D2) : qui est évalué a 3,03 % de I’ensemble des outils retouchés. I1
s’agit d’un éclat de la phase de production/gestion en provenance de la matiére premiére du Bl. La
piece est entiere avec les dimensions : longueur :36 mm, largeur : 27 mm, et épaisseur : 5 mm.
Typologiquement, le racloir-denticulé¢ est plat avec une retouche latérale mésiale-distale
denticulée. On note la présence sur le racloir-denticulé de deux retouches marginales
complémentaires : une retouche marginale directe latérale distale avec une continuité d’une

retouche marginale inverse proximale.

% Le résidus des outils a retouches simples: est composé d’un résidus d’encoche de la

matiere premicre du B2-B4 de la phase « autre ».
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¢ Les fragments a retouches simples : sont au nombre de 2 (6,06 %) et sont exclusivement
réalisés a partir du silex du B2-B4. Ces 2 éclats/lames sont originaires de la phase de
production/gestion. L’un des supports présente une retouche surélevée latérale tandis que 1’autre

témoigne une retouche transversale distale.

En dehors des outils retouchés, 1’industrie lithique s’est enrichie d’un seul microburin, il est
souvent considéré comme un « accident » de taille, visant a réaliser un « piquant-triedre ». C’est un
microburin proximal obtenu a I’extrémité du talon-bulbe. Le bulbe est diffus et 1égérement torse

avec la présence de faibles retouches sur les marges.
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5.2. La phase d’abandon du nucléus : U.S. 299

L’industrie lithique de I'unité stratigraphique 299 a révélé I’existence d’un seul nucléus (0,12
%). Le nucléus a été réalisé a partir de la matiere premicre du B2-B4. La nature du support est

attestée par un éclat/bloc.

L’examen des négatifs du nucléus nous a révélé que I’objectif principal du débitage est la
production d’éclats. Le nucléus a été abandonné au moment de la phase de travail correspondant
au plein débitage. Le nucléus a été exploit¢ sur un seul plan de percussion avec une seule
superficie de débitage. La morphologie du plan de percussion du nucléus est lisse avec une
gestion de la superficie du nucléus en mode frontale large. Le nucléus a été¢ abandonné sans aucune

apparence.
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5.3. Conclusion partielle de I’U.S. 299

L’unité stratigraphique 299 du silex de la Maiolica examinée est riche de 794 artefacts dont 759
supports, 34 nucléus et 1 nucléus. L’industrie lithique provient principalement de la matiére
premiere du B2-B4 et du B2. Les autres types de silex présents sont répartis entre le B1, BI+R et
B4. La subdivision de I’industrie lithique en différentes phases de la chaine opératoire a permis de
mettre en évidence la prédominance des supports de production/gestion sur ceux de la mise en
forme/initialisation et du plein débitage, tandis que les supports de gestion sont faiblement
représentés. La nature des supports est composée principalement de rognons et faiblement de blocs,

de galets fluviaux, d’éclats épais et d’éclats.

La phase de mise en forme/initialisation de I’'US 299 s’est révélée avec des supports composés
de calottes, de lames a créte, de lames a créte partielle, de lame a créte a un versant sur éclat; d’une
lame a créte partielle sur aréte et de lames a créte/néo-créte. On note aussi, la présence de lames
d’ouverture, d’éclats d’ouverture et d’arétes naturelles. La phase de la mise en forme/initialisation
est principalement dominée par les éclats sémi-corticaux, les lames sémi-corticales et les
¢clats/lames sémi-corticaux.

Le plein débitage commence ainsi avec des produits laminaires et lamellaires assez bien
réguliers. La régularisation des lames/lamelles a été surtout assurée par la bonne préparation
préalable du nucléus, les techniques de détachements des lames/lamelles, I’agencement des produits
et les modalités de maintien spécifiques. Les lames/lamelles sont obtenues généralement au milieu
d’une seule nervure (section triangulaire irrégulieére et section triangulaire) et de deux nervures
(section trapézoidale irréguliere). On ajoute que les lames/lamelles de plein débitage sont en
majorit¢ de profils concaves, légerement concaves et de profils rectilignes. L’orientation des
enlévements de nos supports de plein débitage est majoritairement unidirectionnelle. Les rares
changements d’orientation de la superficie de débitage sont attestés par les enlévements

bidirectionnels, orthogonaux, obliques et centripétes.

Pendant le débitage des contraintes se sont probablement produites, nécessitant un entretien du
nucléus par ’enlevement de plusieurs éclats et le réajustements des bords du plan de frappe par le
détachement de lames de flancs et des lames sur aréte. Cette phase de production/gestion peut se
heurter souvent a une certaine difficult¢ a cause de I’arrét de la production pour des motifs
techniques intervenus sur le premier plan de frappe. L’obligation d’ouvrir un second plan de frappe
s’est imposée avec 1’enlévement de plusieurs supports de maintien pour assurer le cintrage de la
surface de débitage en jonction avec le flanc (lames de flanc). Pendant la phase de gestion, le
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débitage peut s’étendre sur les flancs du nucléus permettant 1’obtention d’éclats débordants ou
d’éclats débordants corticaux. On note une certaine abondance de supports de maintiens attestés par
les éclats/lames de maintien de la superficie opposée, les éclats de maintien et des lames de

maintien; des sous crétes, des éclats de ravivages du plan de frappe.

L’analyse de la transformation des outils retouchés de 1’U.S 299 révele que les supports utilisés
proviennent principalement de la matiére premicre du B2-B4, du B2, B1, du B4 et du B1+R. Les
supports laminaires et lamellaires demeurent les plus prisés pour la confection des supports
retouchés suivis de la production/gestion et de la mise en forme; et rarement des supports de
gestion. Les outils retouchés sont dominés par les outils a retouches abruptes suivis respectivement

par les outils a retouches simples, les burins et enfin par un grattoir.

Les outils a retouches abruptes ont été fagonnés a partir des fragments de lames/lamelles de la
phase de production tandis que les outils a retouches simples sont répartis entre les supports de la
mise en forme, de la production/gestion et de la gestion. Les burins sont réalisés sur des supports de
la mise en forme, de la gestion et de la gestion/production. Le seul grattoir de ’'US 299 a été réalisé
sur une lame de maintien et flanc de la phase de gestion.

Au point de vu typologique, les burins sont principalement de types simples avec des biseaux
largement normaux rectilignes et rarement a plan sigmoidaux. Quant au grattoir, il est de type plat
frontal long a retouche simple transversale distale et convexe avec une continuation de retouches
latérales droites et distales. Les outils a retouches abruptes regroupent un nombre non négligeable
de fragments a dos. Le reste des retouches abruptes est attesté par les troncatures, les fragments a

dos et troncatures. Quant aux outils a retouches simples, ils sont composés par les racloirs, les

lames-racloirs, un racloir denticulé et des fragments a retouches simples.

Le seul nucléus retrouvé dans ’US 299 a été abandonné pendant la phase de travail
correspondant au plein débitage. Les motifs d’abandon du nucléus se sont signalés sans aucune
apparence et les objectifs du débitage sont la production d’éclats. En somme, le seul nucléus trouvé
de ’US 299 a été exploité de manicere opportuniste dans un but d’obtenir un nombre trés faible

d’éclats.
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Chapitre V: L’ analyse techno-typologique de I’industrie lithique US 300.

L’unité stratigraphique 300 est localisée a I’intérieur du site; elle coincide a une des phases les
plus anciennes de I’Epigravettien récent et serait datée a environ 17.160 & 16.555 Cal B.P, selon les
nouvelles datations radiocarbones fournies par le Centre de Datation par le Radiocarbone de Lyon
en France. Elle occupe une superficie de 8 m* environ au sein des carrés 24/1-4, 38-39, 53-56,
68/6,9, 70, 71, 85, 86(?). L’US 300 a été fouillée entre les années 1990, 1991, 1995, 2011 et 2012.
Elle est décrite comme un sol trés compact bien que souvent poreux. L’unité est riche de pierres
calcaires et de graveleux de calcaires oolithiques. Les matériaux découverts ont une disposition
différente de haut en bas. Les nucléus et les os de grandes dimensions sont rares. Dans les carrés
QQ. 85 jusque derriere la masse d’effondrement, la couche tend a prendre une certaine convexité
due probablement a la pression exercée au cours du croulement. L’examen minutieux des matériaux
permet de relever un certain degré de pollution due a la présence d’éléments moustériens.

Il faut aussi noter un degré ¢levé de concassages probablement en raison des phénoménes de
piétinements. La matrice originairement de couleur brune tend a assumer une rubéfaction évidente.
Dans certaines zones (les carrés QQ. 70, 71), la matrice tend a devenir plus poudreuse et les
sédiments sont en vrac; on note une plus grande présence de pourcentage de résidus de combustion.
Au niveau des carrés 24/1-4, 39/1-6, 54/1-6, la couleur est brune-claire avec de nombreux blocs de
calcaire a arétes vives pendant que dans les carrés 54/5-7 et 69, le sol est de couleur variable entre
rouge, brune et gris foncé en raison de la présence d’amas de cendres. Dans les carrés Q. 53 sont

présents de nombreux charbons.

L’industrie lithique US 300 est composée de 43.636 artefacts dont 2.786 produits et sous
produits, 79 outils retouchés, 24 nucléus; 4.799 ¢léments brulés, 23.599 débris <1 cm et 12.349
débris > 1em. L’ensemble des pieces analysées (les brulées et les débris exclus) provient des carrés
et sous- carrés: QQ.85,1-2-3-4-5-7-8-9-85/2-85/4,85/7-85/8-85/9 soit(1041 pieces) 34,03% suivis
respectivement par ceux des QQ. 70, 1-2-3-4-5-6-7-8-9-70/7-70/9(458 pieces) 15,85 %,QQ. 53-56,
2-4-5-3/54/2-3-6(421 pieces)14,57%, QQ. 68/8, 1-1-2-3-4-5-9-69/1-2 (260 pieces) 8,99 %, QQ.
39/24, 1-2-5/8-6-9 (43 picces) 1,48 %. QQ. 71, 1-2-3-4-7-8-9-71/1-71/2-71/5 (138 pieces)4,77
%.QQ. 36/39, 6-9/4-7/39/1-4-6-9-4-7 (242 pieces) 8,37%; QQ. 86, 6-9-86/3-86/6 (70 picces)2,42
%; QQ.68/69,1-2-3-6-8-7 (260 pieces) 8,99 %.
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Tableau 9 : La matrix interne de Riparo Tagliente, mars 2014.
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5.1. La composition de I’industrie lithique.
L’industrie lithique totale analysée est composée de 2.889 supports dont 2.786 (6,38 %) produits
et sous produits de débitage, 79 pieces retouchées (0,18 %) et 24 nucléus (0,05 %).

L’industrie lithique totale de I’US 300 %

Les produits et sous produits 2786 6,38
Les pieces retouchées 79 0,18
Les nucléus 24 0,05
Les picces brulées 4799 10,99
Les débris <1 cm 23599 54,08
Les débris > 1 cm 12349 28,32
Totales 43636 100 %

Tableau 10 : La composition totale I’industrie lithique de 1’US 300.

5.2. La nature de conservation des artefacts.

La qualité de I’industrie lithique peut étre évaluée grace a 1’étude de I’intégrité des supports et la
nature de I’influence externe. L’industrie lithique de I’US 300 du Maiolica a été trés bien
conservée. En effet, ’analyse de la collection révele que 55,84 % des supports ont été¢ obtenus de
maniere enticres (43,86 %) et/ou incompletes (11,98 %). Quant aux autres supports fragmentés
distaux (28,10 %), mésiaux (5,88 %), latéraux (0,10 %) et proximaux (9,79 %), ils sont évalués en
tout a 43,87 % ; au moment ou les supports classés divers (0,14 %) et indéterminés (0,10 %) sont

faiblement représentgs.
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L'état d'intégrité des artefacts US 300_Tot.2786

® Entiéres

= Incomplétes
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= Fragments
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= Indéterminés

Graphique 33 : La répartition en pourcentage de I’intégrité des artefacts de I’'US 300. Tot 2786.

L’ensemble des pieces ci-dessus mentionnées a connu une trés légere influence externe
témoignant ainsi de la bonne conservation des artefacts. En effet, ’examen de la collection révele
que, plus de 92,06 % de I’industrie n’a subi aucune influence d’origine externe. Les seules piéces
qui ont fait ’objet de contact externe sont les picces avec les patines profondes (1,29 %), les
pseudo-retouches (3,51 %), les patines légeres (1,18 %); les retouches d’usages? (1,07 %), les
brulées (0,72 %) et les concassages (0,14 %).

Influences externes des artefacts Tot.2786
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Figure 34 : La nature de I’influence externe des artefacts de I’US 300. Tot. 2786.
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5.3. La subdivision de la chaine opératoire de I’industrie lithique US 300.

L’étude de la chaine opératoire de la collection prend en considération I’ensemble des outils
analysés : les supports non retouchés (2786 artefacts), les outils retouchés (79 pieces) et les nucléus
(24). L’US 300 compte un ensemble total de produits et sous produits de débitage (2786 artefacts)
divisé au sein de la chaine opératoire en plusieurs phases : la mise en forme/initialisation 731
(25,30 %), le plein débitage 349 (12,08 %), la production/maintien 446 (15,43 %) regroupe un
nombre important de supports composés a la fois d’éclats génériques c’est-a-dire des éléments
qu’on a du mal a attribuer a une des phases classiques avec précision.

On a aussi la phase de gestion 987 (34,16 %), les phases « autres » 16 (0,55 %) (comprend les
recoupes de burins) et les « indéterminées » 247 (8,54 %) : ce sont les éléments non diagnostics ne
présentant pas une morphologie susceptible d’apporter des informations techniques significatives

au sein de la séquence opérative.

La subdivison totale de la chaine opératoire _ US 300 (Tot. 2889)

B mise en forme/initialisation
mplein débitage

m gestion
Eproduction/gestion

B autre

mindéterminée

1 pieces retouchées

mnucléus

Graphique 35 :La répartition totale de la chaine opératoire (outils retouchés et des nucléus) de I’US 300 (Tot.2889).

L’examen des produits de débitage de la chaine opératoire en dehors des outils retouchés et des
nucléus montre une répartition en phase dominée par la gestion (35,42 %) suivit respectivement de
la mise en forme (26,21 %), de la production/gestion (16 %), du plein débitage (12,88 %) et de la
phase autre (0,57 %).
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La subdivision de la chaine opératoire des artefacts US 300 Tot.2789

0,57%

Mmise en forme/initialisation

mplein débitage

mgestion
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Wautre

Graphique 36 : La subdivision de la chaine opératoire des artefacts (pieces retouchés et les nucléus exclus.Tot. 2786.

5.4. L’économie de la matiére premiére

Cette ¢tude est exclusivement centrée sur la matiere premiére de la Maiolica répartie en fonction
de la couleur entre B1, B1+ rosastro, B2, B2-B4 et B4. L’observation minutieuse de la collection
totale (nucléus et outils retouchés inclus) montre une présence dominante du silex du B2 de couleur
brune (31,90 %), suivi du B1 de couleur orange et rose (30,18 %). Quant au silex B4 de couleur gris
sombre, il est évalué a 16,87 % tandis que le B2-B4 est a 12,84 %. Le Bl+rougeatre décroit a 4,95
% pendant que les brulées (2,72 %), les diverses (0,24 %) et les indéterminées (0,20 %) jutent

drastiquement.

Dans la phase de la mise en forme/initialisation, la matiére premiere la plus utilisée pour la
confection des supports est le B2 (29,27 %). Elle est suivie du B1 (27,90 %), du B4 (21,75 %), du
B2-B4 (14,63 %) et du B1+R (2,87%). La réalisation des produits laminaires et lamellaires (phase
de production : 349) est dominée par la matiere premiere du B1 (36,38 %) suivie du B2 (29,79 %),
B4 (17,76 %) puis du B2-B4 (10,88 %) et du B1+R (3,43 %). L’industrie restante est répartie entre
les pieces brulées (1,14 %) et les diverses (0,57 %). La phase de gestion (997) de la collection US
300 a été obtenue largement grace la matiére premicre du B2 (32,79 %) suivie du B1 (30,69 %)
ensuite du B2-B4 (13,54 %), B4 (12,43 %) et B1+R (7,22 %). Le groupe des picces brulées (2,70

%), et des diverses (0,30 %) sont discretement représentés.
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La matiére premiere_US. 300 (Tot. 2786)
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Graphique 37: La composition de la matiére premiére des artefacts US 300. Tot. 2786

Quant a la phase de production/gestion (446), elle est dominée par la matiere premicre du B2
(36,09 %) suivie par B1 (28,92 %), B2-B4 (13,90 %), B4 (13,45 %), B1+R (4,70 %); et enfin par
les piceces brulées (2,24 %) et les indéterminées (0,67 %). La mati¢re premicre utilisée pour la
réalisation des recoupes de burin classés dans la phase « autres » (16) est de loin dominée par le
silex du B2 (37,50 %) suivie par le B4 (31,25 %), du B1 (25 %) et le B2-B4 (6,25 %). Dans la
catégorie de la phase indéterminée (247) composée généralement des éclats génériques, des picces
cassées souvent non diagnostiques et difficiles a orienter; la matiére premicre la plus utilisée est le
B1 (46,96 %) suivie respectivement par le B4 (24,29 %), B2 (11,74 %), B2-B4 (6,07 %), BI+R
(4,85 %); les brulées (4,85 %)et les indéterminées(0,80 %).
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La matiére premieére par phases dela chaine opératoire US 300 (Tot. 2786)
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Graphique 38: La répartition de la matiére premicre des phases de la chaine opératoire US 300. Tot. 2786.

5.5. La nature des supports de ’industrie lithique

La composition générale de I’industrie lithique de I’US 300 est largement dominée par les
rognons (33,77 %) suivie de maniére décroissante par les blocs (5,88 %), les éclats épais /blocs
(1,18 %), les éclats épais (0,96 %), les galets (0,10 %), les rognons fluviaux (0,75 %), les éclats
(0,07 %) et les indéterminés (57,29 %).

La nature des supports des artefacts US 300_Tot. 2786
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Graphique 39 : La nature des supports de I’industrie lithique de I’US 300 (Tot.2786).
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5.6. La mise en forme du nucléus/P’initialisation du débitage (Tot. 731)

La mise en forme du nucléus/initialisation du débitage est composée au sein de 1’ensemble de
I’US 300 de 25,30 % de I’industrie lithique totale contre 26,23 % a ’exclusion des retouchées (79)
et des nucléus (24). L’examen de I’intégrité des artefacts révele que sur les 731 supports que
comptent la mise en forme/initialisation du débitage, les éléments entiers (39,12 %) et incomplets
(11,21 %) sont les plus significatifs. Ils sont suivis par les fragments distaux (33,65 %), proximaux

(9,43 %), mésiaux (6,42 %) et les indétermines (0,13 %).

L’industrie lithique de la mise en forme appartient pour la plupart a la séquence opérative des
éclats sémi-corticaux (43,09 %), des éclats corticaux génériques (25,03 %) et des lames sémi-
corticales (14,09 %). Le reste des artefacts de la mise en forme est constitu¢ par les éclats
d’ouverture (9,65 %), les lames d’ouverture (2,73 %), les calottes (1,50 %); les lames a créte
unilatérales (1,09 %), les arétes naturelles (0,95 %), les lames a créte (0,82 %) et les lames a créte

partielles (0,82 %).

m Eclats sémi-corticaux
B Lames sémi-corticales
m Eclats corticaux

génériques
m Calottes

1,50%

m Eclats d'ouverture
m Lames a créte
= Lames d'ouverture
1 Arétes naturelles
Lames a créte unilatérale

m Lames a créte partielle

Graphique 40 : La mise en forme/initialisation et sa répartition en séquence opérative US 300 (Tot.731).

L’examen de la position du cortex s’est révélé tres instructif surtout pour les éclats sémi-

corticaux et les lames sémi-corticales. En effet, I’analyse générale des supports de la phase de mise
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en forme met en évidence la forte présence des supports a cortex latéraux (23,39 %), cortex quasi-
totaux (20,93 %) et des cortex latéraux a dos (12,99 %). Ces derniers sont suivis par les cortex
totaux (11,35 %) et les cortex distaux (11,19 %). Les autres artefacts décroissent avec des cortex
proximaux (5,19 %), des cortex « divers » (2,73 %), bilatéraux a dos (1,64%) et des cortex mésiaux

(0,41 %).

La mise en forme: position du cortex US 300_Tot.731

mDistales
mMesiales
mLatérales
mLatérales a dos
mBilatérales a dos
mProximales
 Quasi-totales

mTotales

1,64%

Graphique 41: La position du cortex des supports de la mise en forme/initialisation US 300. Tot. 731.

5.6.1. Les éclats sémi-corticaux (Tot.315)

L’observation des dimensions des éclats sémi-corticaux montre une forte concentration des
largeurs entre 10 — 50 mm et un nombre assez limité de pieces se situant entre 50-70 de larges.
Quant aux longueurs des artefacts, ils sont plutdt regroupées entre 10 — 60 mm; on note aussi une

faible catégorie d’éclats sémi-corticaux qui peuvent atteindre les 65 a 82 mm de longs.
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Eclats sémi-corticaux: les dimensions US 300 (Tot. 315)
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Graphique 42 : |a dispersion des dimensions des éclats sémi-corticaux US 300. Tot.315

5.6.2. Les lames sémi-corticales (Tot. 103).
Le groupe des lames sémi-corticales témoigne des pieces avec des largeurs entre 5 — 28 mm et
une tres faible proportion autour de 30 — 38 mm. Quant aux longueurs des lames sémi-corticales,

elles sont plus concentrées entres 20 — 60 mm; certaines pieces atteignent méme les 61 a 99 mm de

longs.
Lames sémi-corticales: les dimensions US 300 (Tot. 103)
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Graphique 43 : La dispersion des dimensions des lames sémi-corticales US 300. Tot. 103.
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Hormis les éclats sémi-corticaux et les lames sémi-corticales, les autres supports de la mise en
forme du nucléus/initialisation du débitage sont composés par les éclats d’ouverture de la superficie
de débitage 72 (9,65 %) qui sont généralement les témoins de I’initialisation du débitage avec un
fort pourcentage de cortex sur la superficie dorsale. Les éclats corticaux génériques 183 (25,03 %)
ont une partie de leur face dorsale corticale mais du fait de leur fracture prononcée, il est difficile de
les insérer soit dans les éclats sémi-corticaux et/ou les lames sémi-corticales. Les lames a crétes
unilatérales 8 (1,09 %) se distinguent des lames a créte partielles 6 (0,82 %) par la présence des
enlévements orthogonaux qui occupent toute I’intérieur de la superficie dorsale tandis que I’autre
envahissent une toute petite partie. Les arétes naturelles 7 (0,95 %) qui présentent un dos a section
triangulaire disposent du cortex sur la quasi-totalit¢ de son dos (3) ou sur les bords latéraux (5).
Enfin, quant aux calottes 11 (1,50 %), elles sont couvertes entierement de cortex sur toute leur

superficie.
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5.7. Le plein débitage ou phase de production (T0t.396)

Les produits laminaires et lamellaires de plein débitage sont riches de 396 picces soit 13,70% de
I’industrie lithique totale (instruments et nucléus inclus) et de 14,21 % des artefacts sans les
nucléus et les outils retouchés. L’ensemble des lames/lamelles a témoigné 1’existence de 163
(51,76%) supports entiers (41,16%) et incomplets (10,60%). La composition du reste de la
collection des lames/lamelles est répartie entre les fragments distaux 110 (27,77%), mésiaux 42

(10,60 %), proximaux 38 (9,59 %) et des fragments latéraux 1 (0,25 %).

Le plein débitage: I'état d'intégrité des artefacts US 300 (Tot.396)
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Graphique 44: 1’état d’intégrité des produits laminaires et lamellaires de plein débitage US 300. (Tot. 396).

L’analyse typométrique de la dimension des produits laminaires et lamellaires a concerné
seulement les artefacts entiers et incomplets qui sont évalués a 205 pieces soit 51,76% des produits
de plein débitage. .’examen des dimensions de la phase de production montre la distribution des
longueurs entre 9 et 105 mm dont un nombre important se concentre entre 9 et 60 mm; pour ensuite
se réduire 61 et 70 mm. Quant aux largeurs, elles sont comprises entre 3 et 36 mm avec une forte
présence 3 et 20 mm, faiblement autour de 20 et 30 mm et enfin les 31 a 35 mm de larges sont

nulles.
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Plein débitage les dimensions US 300 (Tot. 396)
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Graphique 45 : La dispersion des dimensions des produits de plein débitage US 300. (Tot.396)

Les épaisseurs sont comprises entre 1 et 8 mm pour la plupart; toutefois, on note la présence d’un

faible groupe entre 9 et 16 mm.

Le plein débitage: les largeurs/épaisseurs (Tot. 396)
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Graphique 46: La dispersion des dimensions des produits de plein débitage US 300.
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La classe des longueurs des supports de plein débitage est riche d’enseignement. En effet, les
supports longs de 9 a 71 mm, avec une forte présence entre 16-20 mm, 21-25 mm, 26-30 mm et

31-35 mm. Les longueurs décroissent progressivement de 31-35 mm a 63-71 mm.

Le plein débitage: classe des longueurs US 300 (Tot.396)
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Graphique 47 : La classe des longueurs de plein débitage US 300. Tot. 396

La classe des largeurs se particularise par un nombre important de supports entre 6-10 mm et 11-

15 mm de larges, puis elle finit par décroitre progressivement.

Le plein débitage: classe des largeurs US 300 (Tot.396)
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Graphique 48 : La classe des largeurs des supports de plein débitage US 300. Tot.396.
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La classe des épaisseurs s’est crue fortement au début avec les 1-2 mm et 3-4 mm pour décroitre

au fur a mesure jus qu’aux alentours de 11-16 mm d’épaisseurs.

Le plein débitage: classe des épaisseurs US 300 (Tot.396)
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Graphique 49 : La classe des largeurs des supports de plein débitage US 300. Tot. 396.

La compréhension de I’orientation des enlévements de la phase de production peut étre un
indicateur non négligeable dans 1’identification des modalités d’obtention des supports par rapport
au plan de frappe. L’orientation des enlévements de la face dorsale des supports est largement
unidirectionnelle (73,23%). Les enlévements bidirectionnels (6,81%), les enlévements obliques
(5,05 %) et les orthogonaux (5,05%) sont trés faiblement représentés. Quant aux enlévements

centripetes (0,50%), ils sont quasi-inexistants. Le reste est des indéterminés (9,18%).
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Le plein débitage : I'orientation des enlévements _US 300 (396)
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Graphique 50 : L’orientation des enlévements des produits de plein de débitage/phase de production. Tot. 396

Le pourcentage important des enlévements unidirectionnels peut traduire 1’extraction de
lames/lamelles unipolaires avec un seul plan de percussion tandis que les enlévements orthogonaux
sont li¢ a la préparation de lames a créte et de néo-crétes. Quant aux enlévements bidirectionnels ils
indiquent 1’ouverture du plan de percussion opposée, ce qui permet la continuation du débitage et

facilite en méme temps la gestion de la convexité distale du nucléus.

Pour le plein débitage, notre étude s’est aussi intéressée aux objectifs de débitage a travers les
caracteéres morpho-technologiques des supports comme : les bords, la morphologie distale, le profil
et la section. Les bords ou silhouettes des produits laminaires et lamellaires sont majoritairement
convergents (31,51 %) et paralleles irréguliers (30,94 %). On note aussi la faible présence de bords

paralleles réguliers (1,43 %) et des bords irréguliers (1,43 %); et enfin des indéterminés (16,61 %).
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Le plein débitage: les bords_US 300 (Tot.396)
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Graphique 51: Les bords des produits laminaires et lamellaires de plein débitage. Tot.396

Quant a la section de la phase de production, elle est pour une large part de type triangulaire
irrégulier (41,83 %) et trapézoidale irrégulier (20,91 %). Les autres types de section sont faiblement
représentés : c’est le cas des sections polygonales (9,74 %) et des sections lisses (0,57%),
irrégulieres (0,57%) et trapézoidales  (0,57%). Certains artefacts présentent des sections

indéterminées (4,87%).

Le plein débitage: les sections _US 300 (Tot.396)
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Graphique 52: Les sections des produits laminaires et lamellaires de la phase de production. Tot.396
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La morphologie distale des produits de plein débitage est faiblement réfléchie (4,58 %) et
outrepassée (0,28 %). Les profils des lames/lamelles sont plutdt concaves et légérement concaves
27,79% suivis par ceux tors (22,06 %) et tors-concaves (13,75 %). Les profils sinueux (6,01 %),

rectilignes (5,15 %) et convexes (2,57 %) sont trés minoritaires.

Le plein débitage: les profils_US 300 (Tot.396)
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Graphique 53: Les profils des produits laminaires et lamellaires de la phase de production. Tot.396
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5.8. Production/maintien du débitage Tot.446

La phase de production/gestion représente 15,43 % (2889) de I’ensemble de la collection
(nucléus et picces retouchées inclus) et 16 % (2786) des artefacts (les outils retouchés et nucléus
exclus). Les supports de production/maintien regroupent les éclats en général et les éclats
débordants ou lames de flanc difficiles a priori a définir avec précision dans la séquence opérative.

Ce sont souvent des éclats solitaires disposant d’un cintre sur leur dos ou d’un flanc.

Les éclats (28,25 %) dominent largement les supports de production/gestion; ils sont suivis par
les lames de flanc (21,30 %) et les lames de flanc corticales (20,62 %). Les éclats/lames (17,48 %)
et les lames de cintrage sur aréte (8,29 %) montrent un pourcentage assez constant tandis que les
néo-crétes (2,69 %), les lames de cintrage sur aréte/néo-créte (1,12 %) et les lames de flanc sur aréte

(0,67 %) décroissent progressivement.

Les supports de production/maintien sont largement entiers (50%) et incomplets (18,91%). Les
autres ¢éléments des supports sont fragmentés (distaux (13,91%), proximaux (11,08%), mésiaux

(5,65%), latéraux (0,21 %) et divers (0,21%).

La production/gestion_US 300 (Tot. 446)
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Graphique 54 : production/maintien du débitage composition de la séquence opérative Tot. 446.
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L’orientation des enlévements des artefacts de la production/maintien est dominée par les
enlévements unidirectionnels (57,84 %). Les enlévements orthogonaux (11,43 %), bidirectionnels
(7,84 %) et obliques (7,17 %) sont bien représentés tandis que les enlévements multidirectionnels

(0,67 %) et les centripétes (0,22 %) sont quasi absents.

La production/gestion_US 300 (Tot.446)
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Graphique 55 : L’orientation des enlévements des supports de production/maintien du débitage Tot. 446.
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5.9. L’entretien du débitage ou phase de gestion (To0t.987).

La séquence opérative est dominée par les éclats de gestion générique (35,30 %) suivie des éclats
deébordants (24,17 %) et des éclats débordants corticaux (15,44 %) c’est-a-dire des éclats disposant
des flancs corticaux ou pas servant la gestion de la convexité transversale du cintre du nucléus. Les
lames de cintrage sur aréte (0,60 %) sont des supports de régularisation de la convexité a I’image
des lames de cintrage mais se différencient de ces dernicéres parce qu’elles sont plus épais et
présentent une aréte centrale sur leur face dorsale. Les éclats de maintien de la superficie (7,12%) et
les éclats réfléchis (5,31 %) restent constants pendant que les éclats de réorientation (2,30 %), les
lames de réorientation (section triangulaire) (0,30 %) et les éclats de réorientation distale (0,20 %)
(les éclats ou les lames de réorientation sont identifiables par la présence des enlévements
orthogonaux et/ou centripetes pouvant indiquer un changement de la direction du débitage)
décroissent progressivement.

Les éclats de ravivage du plan de percussion (2 %), les lames de maintien et flanc (1,20 %) et
les éclats de maintien et flanc (0,70 %) sont trés discrétement représentées. Les enlévements
bidirectionnels se sont tres faiblement signalés avec les éclats de maintien du plan opposé au plan
de frappe (0,90 %). Les éclats 10-30 mm sont évalués a 2,80 % tandis que les sous-crétes (1 %) et

les lames de maintien (0,40 %) sont presque absentes.
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La phase de gestion_US 300 (Tot.987)
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Graphique 56 : La séquence opérative de la phase de gestion.Tot. 987.

L’orientation des enlévements des supports de maintien est largement unidirectionnelle 487
(48,84 %). Elle est suivie par les enlévements orthogonaux 133 (13,34 %) trés prisés pour la
réalisation des supports de réorientation. Quant aux enlévements bidirectionnels 46 (4,61 %) pour
I’obtention des supports de maintien opposé au plan de frappe, ils sont faiblement représentés. On
note aussi la présence d’enlévements obliques 79 (7,92 %), multidirectionnels 18 (1,80 %) et

centripetes 13 (1,30 %).
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La phase de gestion: I'orientation des enlévements US 300 (Tot.987)

1.30% 1,80%

B Unidirectionnels
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Graphique 57 : L’orientation des enlévements des supports de maintien US 300. Tot. 987

5.9.1. Les phases indéterminées et « autres »

La phase dite indéterminée regroupe ’ensemble des éclats génériques difficile a spécifier dans la
séquence opérative. Elle est évaluée a 8,54 % de I'industrie totale (nucléus et outils retouchés
inclus) et de 8,86 % sans les piéces retouchées et les abandons. L’état de 1’intégrité des supports
indéterminés reste trés problématique d’autant plus que la majorité des pieces sont fragmentées a
hauteur de 83,78 % (fragments distaux 146 (59,10 %), mésiaux 37 (14,97 %), et proximaux 23
(9,71 %) pendant les pieces entieres 21 (8,50 %) et incomplétes 14 (5,66 %) se chiffrent a un total
de 14,16 %.
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La phase indéterminée 1'état d'intégrité des supports US 300 (Tot. 247)

Entiers

Incomplets

Fragments distaux 146

Fragmentsmésiaux

Fragmentslatéraux .1

. |
Fragments proximaux - 23

Fragments divers ’ 5

Graphique 58 : L’¢état d’intégrité des supports de la phase indéterminée US 300. (Tot. 247)

La phase classée « autres» concerne les recoupes de burin 13 (0,53 %) et de 3 picces
moustériennes. Le recoupe de burin est définie comme étant une lamelle a section triangulaire ou
trapézoidale avec un profil rectiligne, latéral ou sinueux détachée au bord d’un éclat pour fabriquer
un burin. Il peut aussi conserver une portion de la face ventrale de 1’éclat d’origine (Desruisseaux,
2007; Arzarello, Fontana et Peresani, 2011). L’examen des profils des recoupes de burin est réparti
entre les profils tors (23,07%), tors-concaves (15,38 %) et concaves (23,07%). On remarque aussi

des profils convexes (7,69 %), rectilignes (7,69 %) et les indéterminés (23,07 %).
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5.9.2. La transformation des supports en outils retouchés : US 300 Tot. 79
Les outils retouchés de I'unité stratigraphique 300 représentent 2,73 % de I’ensemble de

I’industrie lithique.

Les outils retouchés _ US 300 (Tot.79)
35,00% 7
30,37%
30,00% A =
25,00%
20,00%
15,00% 12.65%
10,12% -
10,00% +7.59% 7.599, »0070
5.06%
5,00% 1 2.53% 1.26% 2939 ¢205253%
1,26% 1.26%1,26%0 g ™" = 1.26% §1.26%
— s oosdllsles
A (]
> 6 O A ‘@'\ Q ’b@z '\6& QQ S o’\ Q v Oy QO ©
Q'fo\ .,bQo
Y

Graphique 59: La composition détaillée des outils retouchés de 1’US. 300 de la Maiolica ( Tot. 79).

L’¢étude typologique des outils retouchés de 1’US 300 montre la prédominance des outils a
retouches abruptes 34 supports soit un total de 43,06 % des artefacts transformés. Parmi les outils a
retouches abruptes, les fragments a dos occupent 30,37 % des piéces retouchées avec 24 éléments
pendant que les troncatures 2 (2,53 %), les dos et troncatures 2 (2,53 %) et les lames a dos 2 (2,53
%) restent ex aequo. Le reste des outils a retouches abruptes décroissent drastiquement avec les
fragments a pointe 1 (1,26 %), a lame 1 (1,26%), les pointes a dos 1 (1,26 %) et les fragments a dos
et troncatures 1 (1,26 %).

Quant aux outils a retouches simples, ils représentent 34,17 % des supports retouchés avec un
total de 27 artefacts. Ces outils a retouches simples sont composés majoritairement par les
fragments a retouches simples 7 (8,86 %), les denticulés 10 (12,65 %), une lame-racloir (1,26 %),
les pointes 2 (2,53%), les racloirs 6 (7,59 %) et les abruptes 1 (1,26 %).
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La structure essentielle (n° les types primaires 79)
Burins 6 7,59 %
Grattoirs 12 15,18 %
Outils a retouches abruptes 34 43,06 %
Outils a retouches simples 27 34,17 %
Totaux 79 100 %

Tableau 11: La structure essentielle de la composition typologique de 1’US 300 (Tot. 79).

Les burins (6) sont évalués a 7,59 % de I’ensemble des outils retouchés tandis que les grattoirs
(12) constituent 15,18 % de I’ensemble des outils retouchés: dont 8 grattoirs entiers (10,12 %) et 4

grattoirs fragmentés (5,06 %).
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Les structures élémentaires (n. types primaires) Y%
Burins 6 7,59
Simples 3 3,79
Sur cassure 1 1,26
Sur retouche 1 1,26
Sur retouche/simple (B6-B1) 1 1,26
Grattoirs 12 15,18
Frontales longs 6 7,59
Frontales courts 2 2,53
Tableau 1 A museau 2 2,53
struetures Frontales longs/ frontales courts(G1-G3) 2 2,53
Outils a retouches abruptes
Troncatures (profondes) 2 2,53
Dos et troncatures 2 2,53
Lame a dos et troncature normale 1 1,26
Lame a dos et piquant triedre 1 1,26
Fragment a dos et troncature 1 1,26
Pointe a dos (profonde) 1 1,26
Lames a dos (profondes) 2 2,53
Fragments a dos (fD) 24 30,37
Fragment a pointe 1 1,26
Fragment a lame 1 1,26
Outils a retouches simples
Pointes 2 2,53
Profonde 1 1,26
A épaulement 1 1,26
Lame-racloir (marginale) 1 1,26
Racloirs 6 7,59
marginaux 2 2,53
profonds 4 5,06
Fragments a retouches simples 7 8,94
Abrupte 1 1,26
Denticulées (plates) 10 12,65
Totaux 79 100 %

¢lémentaires des types primaires des outils retouchés de 1’US. 300 Tot. 79.
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La matiere premiere des supports transformés de I’'US 300 provient largement du B2 (27,84 %),
B1 (26,58 %) et du B4 (21,51 %). Les autres outils retouchés sont repartis entre le B2-B4 (10,12
%), le B1+R (8,86 %) et les brulés (5,06 %).

Les outils retouchés: Ia matiére premiere_US 300 (Tot.79)

= Bl
= B1+R
m B2
= B2-B4
= B4

= Brulés

Graphique 60 : La composition de la matiére premiére des instruments de 1’US.300 Tot. 79

Les supports qui ont servi a la fabrication des outils retouchés sont en majorité de la phase de
production (46,83 %) suivis de la mise en forme (18,98 %) et de la production/gestion. Quant au la

gestion, elle est de I’ordre de 13,92 % et la phase indéterminée est de 1,26 %.

Les outils retouchés: les phases d'élaboration_US 300 (Tot.79)

1,26%

= Mise en forme
®Production
“Production/gestion
u Gestion

= Indéterminée

Graphique 61 : Les différentes phases de travail des outils retouchés de 1’US. 300 Tot. 79.
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» Les burins : sont au nombre de 6 supports soit 7,59 % des picces retouchées. Les burins
sont réalisés avec les silex du B2-B4 (50 %), du B4 (33,33 %) et du B2 (16,66 %). Les burins
dérivent des supports de production/gestion 3 (un éclat, un néo-créte et une lame de cintrage sur
aréte), de 2 supports de productions (lame/lamelle) et d’un support de la phase de mise en forme (un
éclat sémi-cortical). L’étude typologique laisse apparaitre la prédominance des burins simples (3)
sur ceux sur retouche (1) et sur cassure (1). Toutefois, on note la présence d’un burin a la fois sur
retouche opposé a retouche simple (B6-B1). Les burins simples présentent dans deux cas deux
enlévements latéraux et d’un autre a un seul enlévement. Le burin B7 a une retouche transversale a
enlévement latéral. Globalement, les burins présentent des biseaux rectilignes normaux (2) et plan

(1) puis un biseau sigmoide normal (1) et mixte (1) et enfin un biseau polygonal mixte(1).

» Les grattoirs : constituent 15,18 % de I’ensemble des outils retouchés avec 12 piéces.
Les grattoirs proviennent du silex du B4 (41,66 %), B1 (16,66 %), B1+R (8,33 %), B2 (16,66 %) et
les brulées (16,66 %). Les supports de gestion (41,66 %) prévalent suivis de la mise en forme
(33,33 %). Les supports productions (8,33 %) et production/gestion (8,33 %) se sont stabilisés en
plus des indéterminés (8,33 %). La phase de gestion est caractérisée par les éclats de gestion
génériques (3) et les éclats débordants (2). La mise en forme s’est manifestée avec deux éclats
sémi-corticaux, une aréte naturelle et un éclat cortical générique. Une lame/lamelle est présente
pour la production tandis que une lame de flanc annonce la production/gestion. Les 12 grattoirs
sont composés de 50 % de fragments distaux, de 41,66 % de supports entiers et de 8,33 % de

divers.

L’étude typologique met en évidence la prédominance des grattoirs frontaux longs 6 (50 %)
par rapport aux grattoirs frontaux courts 2 (16,66 %). Les grattoirs a museau sont évalués a
16,66 % pendant qu’on note la présence de deux de grattoirs frontaux longs / frontaux courts (16,66
%)(G1-G3/fG2-G4). Les grattoirs frontaux longs sont composés par le type G1 (3) et le type G2
(3). En revanche, les grattoirs frontaux courts concernent le type G4 (2). Quant aux grattoirs a
museau, ils sont répartis entre le type G6 et G7. Les parties distales des grattoirs sont généralement
convexes et rarement sinueuses. Les retouches sont simples et transversales mais aussi, elles
peuvent étre des fois surélevées, transversales et latérales (G4 et G7). Quant aux retouches

complémentaires, elles sont de types marginaux latéraux (G2 et {G2).

» Les outils a retouches abruptes : sont les plus représentatifs de I’ensemble des
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supports transformés (43,03 %) soit 33 pieces retouchées. La particularité des outils a retouches
abruptes est liée au taux tres €levé des fragments a dos. Les supports de mise en forme (5,88 %)
sont apparus avec une lame sémi-corticale et un éclat cortical générique. La
production/gestion(8,82 %) s’est matérialisée avec 2 lames de flancs et un éclat. Les supports de

production (lames/lamelles) dominent les outils a retouches abruptes avec 85,29 %.

Les types de silex de la Maiolica qui ont servi a travailler les supports sont ceux du B1 (32,35
%), B1+R (11,76 %), B2-B4 (1,26 %), B4 (17,64 %) et du B2 (32,35 %). Les supports brulés sont

évalués a 1,26 % des outils a retouches abruptes.

Les outils a retouches abruptes: la matiére premiere US 300 (Tot.34)

1.26%
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® B1+R

" B2

= B4

" B2-B4

Graphique 62 : Les différentes types de silex de la Maiolica des outils a retouches abruptes (Tot. 34).

¢ Les troncatures : sont faiblement représentées (2,53 %) au sein des outils a
retouches abruptes. Les deux troncatures ont été réalisées sur produits laminaires avec du silex du
B1. L’une des lames est incomplete tandis que I’autre est un fragment distal. L’étude typologique
nous enseigne que les deux troncatures sont de types profonds caractérisés par 1’existence d’un front

a la fois normal/oblique proximal (T2 et T3) et oblique distal (T3).

% Les dos et troncatures : ont été faconnés a partir de deux fragments distaux de
lames/lamelles de production et sont originaires du silex du B1+R et du B2-B4. Au point de vue

typologique, il s’agit d’'une lame a dos et troncature normale (DT1) avec une retouche latérale
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droite a laquelle s’ajoute une retouche transversale proximale rectiligne et d’une lame a dos et

piquant triedre a base tronquée (DT6) avec une retouche latérale et proximale.

+ Fragment a dos et troncature : il s’agit d’un fragment mésial de lame/lamelle (1,26 %)
obtenu a partir du silex du B4. Elle se caractérise par une lame a dos et troncature normale a

retouche transversale et latérale.

¢ Pointe a dos : réalisé sur le silex du B4 avec un support de production (lame/lamelle); la
pointe a dos est évaluée a 1,26 % des outils retouchés. Sur le plan typologique, la pointe a dos est
de type profond (PD2) avec une retouche latérale gauche; en plus d’une retouche complémentaire

marginale droite.

% Les lames a dos : représentent 2,53 % des outils retouchés . Elles sont obtenues a partir
du silex du B2 et B4. Les supports appartiennent a la production (une lame/lamelle) et a la
production/gestion (une lame de flanc). L’examen typologique nous informe, qu’il s’agit de 2
lames a dos profondes (LLD2) dont I’une, présente une retouche bipolaire latérale gauche et I’autre

lame a dos s’est plutdt signalée avec une latérale droite distale.

% Les fragments a dos a retouches abruptes : dominent de loin I’ensemble des outils
retouchés avec 32,89 % en plus des fragments a pointe et a lame. La réalisation des supports a fait
appel a la matiére premiere du B1 (34,61 %), B1+R (11,53 %), B2 (38,46 %) et B4 (11,53 %). Le
reste des supports concerne les brulés (3,84 %). Le caractére trés fragmenté des supports ne laisse
aucun doute. En effet, les fragments distaux (30,76 %), mésiaux (42,30 %) et proximaux (19,23 %)
représentent a eux seuls plus de 92,29 % pendant les fragments dits incomplets (7,71 %) sont
presque absents. Les supports de production sont majoritairement présents (84,61 %) tandis que
ceux de la mise en forme (7,69 %) (une lame sémi-corticale et un éclat sémi-cortical) et de la

production/gestion (7,69 %) (un éclat et une lame de flanc) sont rares.

L’étude typologique montre que les retouches sont généralement unipolaires (84,61 %) tandis
que les retouches bipolaires (7,69 %) et marginales (7,69 %) sont faibles. On note la présence
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d’un fragment a dos qui s’est signalé avec une retouche unipolaire latérale opposée a une retouche
marginale proximale. Les retouches complémentaires (2) sont caractérisée par une retouche

unipolaire et une retouche marginale.

» Les outils a retouches simples : sont un total de 27 supports soit 34,17 % des
outils a retouches. Les outils a retouches simples sont originaires de la matiére premic¢re du Bl
(29,62 %), B1+R (7,40 %), B2 (29,62 %), B2-B4 (14,81 %) et B4 (14,81 %). On note la présence
d’une piece brulée (3,70 %). Les supports des outils a retouche simples sont dominés par la mise en
forme (29,62 %) et la production/gestion (29,62 %) tandis que le reste des supports décroissent
progressivement avec la phase de gestion (22,22 %) et la phase de production (18,51 %).

Les outils a retouche simples: 1a matiére premiere_US 300
(Tot.27)
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Graphique 63: La composition de la matiére premiére des outils a retouches simples. Tot. 27

¢ Les pointes : représentent au sein des outils a retouches 2,53 %. Ils s’agissent d’une
pointe profonde (P2) et d’une pointe a épaulement (P3). Ce sont deux silex du B1+R et du B2
réalisés sur un support de gestion (éclat de gestion générique) et de production (lame/lamelle).
L’éclat de gestion générique est un fragment distal tandis que la lame/lamelle est un fragment
proximal. L’étude typologique nous informe que la pointe profonde a ¢été obtenue sur un éclat de

gestion générique plat avec une retouche simple (abrupte) pendant que la pointe a épaulement est
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réalisée sur une lame/lamelle plate avec une retouche simple latérale sinueuse gauche en plus d’une

retouche simple latérale convexe droite.

+ Lame-racloir (L 1) : est faiblement présente parmi les outils retouchés (1,26 %). On parle
d’une lame de cintrage sur aréte de la phase de production/gestion réalisée a partir de la maticre
premicre du Bl et, elle est incompléte. L’examen typologique de la lame-racloir marginale montre
qu’elle présente une retouche simple marginale alterne latérale opposée a une retouche simple
marginale distale.

+» Les racloirs : constituent 7,59 % des outils retouchés soit 6 racloirs. Les racloirs
proviennent du silex du B1 (2),B2 (2) et du B4 (2) répartis entre les supports de la mise en forme
(un éclat sémi-cortical et une lame sémi-corticale), de la production/gestion (2 éclats) et de la
gestion (un éclat débordant et un éclat de maintien ss du pp oppos¢). L’étude typologique des
racloirs révele la présence de 2 racloirs de types marginaux (R1) avec une retouche marginale
latérale a localisation proximale. Quant aux racloirs de types profonds (4) : ils sont composés d’un
racloir plat profond a retouche latérale mésiale (R2) et de trois racloirs (R4) plats profonds a
retouche transversale avec une particularité d’un racloir a retouche simple associée a une retouche

abrupte. La forme des retouches des racloirs (R4) est sinueuse et oblique.

« Abrupt (A1) : le seul outil abrupt est de type marginal; ¢’est un éclat sémi-cortical
de la phase de mise en forme obtenu a partir du silex du B4. La pi¢ce abrupte présente du point de

vue typologique, une retouche marginale transversale distale.

¢ Les Denticulées : sont bien représentées au sein des outils retouchés (12,65 %) avec 10
¢léments. Les matieres premieres sollicitées pour la réalisation des outils sont : le B1 (30 %), B2
(30 %), B2-B4 (30 %) et le B4 (10 %). Les supports de mise en forme (30 %) et de
production/gestion (30 %) sont trés conséquents pendant que la production (20 %) et la gestion (20
%) se stabilisent légerement. La mise en forme est attestée par la présence d’une lame sémi-
corticale, d’un éclat cortical générique et d’une lame sémi-corticale sur aréte au méme moment ou,
la production/gestion apparait avec un éclat, une lame de flanc corticale et une lame de cintrage
sur aréte. Quant a la production, on parle de 2 lames/lamelles tandis que la gestion se signale avec

2 éclats de gestion génériques.
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L’examen typologique des denticulées met en évidence la prédominance des encoches plates
6 (D1) suivis de manicre ex aequo de 2 racloirs denticulés (D2) et de 2 pointes denticulées (D3).
Les encoches (D1) présentent des retouches abruptes latérales avec la localisation des encoches sur
les parties distales (2) et mésiales (4). Les racloirs denticulés (D2) sont composés d’un racloir
denticulé a retouche simple latérale et mésiale et d’un autre racloir a retouche simple associée a une

retouche abrupte de localisation latérale et de forme convexe.

s Les fragments a retouches simples : sont évalués a 8,86 % des outils retouchés avec
un nombre de 7 supports fragmentés. Les fragments a retouches simples sont originaires du B1 (2),
B1+R (1), B2 (2), B2-B4 (1) et d’une picce brulée. Les supports de la mise en forme sont
représentés par un €clat sémi-cortical et un €clat cortical générique pendant que la production est le
fruit d’un éclat laminaire et d’une lame/lamelle. Quant a la production/gestion, elle est composée
d’un éclat et d’un éclat/lame au moment ou la gestion se manifeste avec un éclat débordant cortical.
Au plan typologique, les retouches peuvent étre latérales (5), transversales (1) et bilatérales (1). La
localisation des retouches est généralement distale (2) et mésiale (5). Deux fragments présentent
une retouche simple associée a une retouche abrupte dont I’une a localisation bilatérale et a forme

sinueuse.
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5.9.3. La phase d’abandon du nucléus

L’industrie lithique de I’'US 300 de la Maiolica est riche de 24 nucléus qui représentent 0,83 %
de la collection totale. La matiére premiére des nucléus provient majoritairement du silex B2 7
(29,16 %) suivis du B1 5 (20,83 %), du B2-B4 5(20,83 %), du B4 (16,66 %) et du B1+R (12,5 %).
Quant a la nature des supports des nucléus, elle est dominée par les rognons 10 (41,66 %), suivie
des blocs 5 (20,83 %), des éclats épais/blocs 3 (12,5 %), d’un éclat (4,16 %), d’un galet (4,16 %) et

des indéterminés (12,5 %).

Les nucléus: Ia matiére premiere_US 300 (Tot.24)
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Graphique 64: La répartition de la matiére premiere au sein des nucléus (Tot. 24).

Les nucléus: 1a nature des supports_US 300 (Tot.24)
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Graphique 65 : La nature des supports des nucléus. Tot. 24

L’analyse du pourcentage de la superficie originaire résiduelle sur les nucléus révele que 75 %
des nucléus présentent un cortex résiduel inférieur a 50 % ; ce sont les nucléus abandonnés pour la
plupart durant la phase de plein débitage (14), rarement au courant des phases de mise en forme (2)
et initialisation (2). Les superficies originaires déclarées absentes sont rencontrées dans les phases
de fortes exploitation (2) et de plein débitage (2). Les nucléus a cortex résiduels supérieurs a 50 %

sont évaluées a 8,33 %. on les retrouvent dans la phase de mise en forme (1) et initialisation (1).

Les nucléus: les superficies originaires _US 300 (Tot.24)

m<50%

m Absentes

Graphique 66 : les superficies originaires des nucléus. Tot. 24.

Le cortex calcaire (75 %) est le type le plus représenté sur les nucléus; ensuite il y’a le type
mixte (8,33 %) et les fractures naturelles (4,16 %). Les absents (8,33 %) et les indéterminés (4,16
%) ont été aussi identifiés.

122



Les nucléus: les types de cortex_US 300 (Tot. 24)
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Graphique 67 : les différentes types de cortex des nucléus. 24.

Les négatifs des derniers enlévements sur les nucléus montrent des longueurs qui se situent

entre 10 et 82 mm tandis que les largeurs sont comprises entre 6 a 33mm.
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Les nucléus: les dimensions des derniers enlévements US 300 (24)
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Graphique 68 : La dispersion des dimensions des derniers enlévements sur les nucléus. Tot. 24

L’examen minutieux des dimensions des longueurs révele une forte concentration des lamelles

irréguliéres avec des longueurs comprises entre 10 et 54 mm. L’analyse de la phase d’exploitation

nous informe que les nucléus ont été abandonnés pour la plupart durant la phase de plein débitage

(66,66 %). Les nucléus abandonnés pendant la phase de forte exploitation (8,33 %) sont tres faibles.
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On note aussi la présence de nucléus abandonnés au cours de la phase de mise en forme (12,5 %) et

de I'initialisation (12,5 %).

L’¢tude des négatifs présents sur les nucléus avance clairement que les principaux objectifs du
débitage est la production de micro-lamelles, de lamelles et de lames. Quant a la production
d’éclats, il nous parait difficile a évaluer tantot, ils sont classés comme des supports de gestion et

/ou des ¢éléments de la production.

L’analyse succincte des dimensions des nucléus subdivisés en phase de travail et objectifs de
débitage montre que la phase de mise en forme et initialisation présentent des longueurs de 46 a
70 mm, des largeurs comprises entre 25 a 63 mm et des épaisseurs entre 17 a 82 mm. Les
dimensions des nucléus abandonnés au cours du plein débitage sont entre 28 a 82 mm de longs, 18
a 79 mm de larges et des épaisseurs de 22 a 69 mm. Les deux nucléus abandonnés pendant la phase
de forte exploitation ont présenté des longueurs de 25 a 45 mm, des largeurs de 22 a 48 mm et des

¢épaisseurs de 27 a 33 mm.
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E 100 e 100
4 E
@ 50 * o, o J S0 g  aad >
£ .
[ [
g 0 = 0
s 0 20 40 60 80 - 0 20 40 60 80 100
Largeurs_mm Epaisseurs_mm
Lesnucléus_ plein débitage Tot. 16 Lesnucléus_plein débitage Tot.16

£ 100 100
E 80 * E 80
o > o° £ p +*
£ 60 | ‘0 S o 60 .‘ N
S 40— Ty ; * g 40 ® ¢
£ 20 ® 2 20 ®
o © ’
- -

0 0

0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80
Largeurs_mm Epaisseurs_mm

Graphique 69: La dispersion des dimensions des nucléus selon les phases de travail et les objectifs de débitage.US
300
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Nous avons aussi cherché a analyser les différentes relations pouvant exister entre les objectifs
de débitage ct les modalités de gestion du nucléus (les types frontaux, frontaux larges, frontaux

étroits, les types sémi-tournants, sémi-tournants sur aréte et les types sur aréte).

La production des micro-lamelles (11) est liée a une gestion de la premiere superficie largement
en mode sémi-tournante (5) tandis que la gestion de la seconde superficie est frontale (1). La
gestion frontale étroite (3) s’accroit trés peu pendant que les types de gestion frontale (1), sémi-
tournante sur aréte (1) et sur aréte sont rares. La gestion de la superficie des nucléus a éclats est
frontale (3), frontale étroite (2), frontale large (1) et sémi-tournante (1). Quant a la gestion de la
superficie du nucléus a lamelles, elle est de type frontal étroit et en mode sémi-tournant et celle de
la seconde superficie en mode frontal. Le nucléus a lames est de type sémi-tournant pendant que le

nucléus a objectif mixte s’est manifestée avec une gestion frontale large.

Les nucléus: la gestion du I et IT superficies US 300 (Tot.24)
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Graphique 70: Les modes de gestion du I et II superficies des nucléus/des objectifs de débitage.(Tot.24).

Le plan de percussion est dominé par les nucléus a un seul plan (50 %) suivi de maniere ex
aequo par les nucléus a deux plans complémentaires (16,66 %) et a deux plans opposés non
complémentaires (16,66 %). Le reste des plans de percussion sont trés faiblement représenté; qu’ils
s’agissent des nucléus a deux plans opposés complémentaires + un plan (4,16 %), des nucléus a
deux plans orthogonaux complémentaires (4,16 %), des nucléus a trois plans (4,16 %) et des

nucléus a deux plans orthogonaux non complémentaires (4,16 %).
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Les nucléus: n° de plan de percussion_US 300 (Tot.24)

u Un seul plan
H Deux plans complémentaires
m Trois plans

H Deux plans opposés non
complémentaires

® Deux plans opposés complémentaires +
un plan

# Deux plans orthogonaux
complémentaires

# Deux plans orthogonaux non
complémentaires

Graphique 71 : Les nombres des plans de percussion identifiés sur les nucléus. Tot. 24.

L’¢étude du nombre de superficies de débitage révéele, la prévalence de I’exploitation d’une
seule superficie de débitage (75 %) sur les nucléus exploités a partir de deux superficies

indépendantes (20,83 %) et sur ceux a deux superficies adjacentes (4,12 %).

L’examen des motifs de I’abandon des nucléus au sein des différentes phases (mise en forme
et initialisation, le plein débitage et la forte exploitation) a été tres instructif. En effet, les six
nucléus de la phase de mise en forme et initialisation de la collection ont ét¢ abandonné
principalement a cause d’enlévements réfléchis (50 %). Les autres causes d’abandon des nucléus de
la mise en forme et initialisation sont dus a un angle d’incidence pas adapté (16,66 %) et/ou sans

aucune apparence (33, 33%) particulicre.

Les nucléus de la phase de plein débitage ont ét¢ abandonnés pour raison de présence
d’enlévements réfléchis (43,75 %). Les motifs d’abandon relatifs a la morphologie/dimension
(18,75 %) et a I’angle d’incidence non appropri¢ (12,5 %) décroissent tandis que les nucléus
abandonnés sans aucune apparence (25 %) s’accroissent légerement. Les deux nucléus fortement
exploités sont plutot abandonnés a cause de leur morphologie/dimension pour I’un et de I’existence

d’enlévements réfléchis pour I’autre.
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Les causes d'abandon des nucléus: plein débitage US 300 (Tot. 16)

Morphologie/dimension _ 18,75%
Aucuneapparence _ ne
Angle _ 12.50%
Supportsréfléchis m 43,75%|
L~ 7 —

Graphique 72: Les motifs de I’abandon des nucléus de la phase de plein débitage US 300. Tot.16.

Les types enlévements sur les nucléus sont principalement alternants (54,16 %). Le reste des
enlevements sont décrits comme mixtes (4,16 %) et indéterminés (41,66 %). Les traces de
percussion sur le premier plan sont dominées par les abrasions (45,83 %) et les contres bulbes

marqués (45,83 %). Certaines traces sont mixtes (4,16 %) et indéterminées (4,16).

Lesnucléus: les traces de percussion du I plan_US 300 (Tot.24)
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Contres bulbes marqués —45’83%
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Indéterminées - 4'1691
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Graphique 73: les traces de percussion présentes sur le premier plan des nucléus Tot.24.
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Les traces de percussion sur le second plan sont plutdt absentes (54,16 %), avec contre

marqué (29,16 %), a abrasion (12,5%) et enfin indéterminés (4,16 %).

bulbe

Aucunes

Abrasions

Contres bulbes
marqués

Indéterminées

Lesnucléus: les traces de percussions du IT plan_US 300 (Tot. 24)

- 4,16%

d

Graphique 74: Les traces de percussion présentes sur le second plan des nucléus. Tot.24.
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5.9.4. Conclusion partielle de I’US 300.

L’industrie lithique totale de I’US 300 est évaluée a 2889 artefacts, dont 2786 produits et sous
produits (96,43 %), 79 outils retouchés (2,73 %) et 24 nucléus (0,83 %). Les supports de I’industrie
ont été¢ bien conservés. Les matieres premicres qui ont servi a confectionner les supports sont
originaires du silex du B1, B2 , B4 , B2-B4et du BI+R . La subdivision de la collection en phases
de la chailne opératoire témoigne la prédominance des supports de gestion et de la mise en
forme/initialisation. Ils sont suivis respectivement par la phase de la production/gestion, de la
production, des indéterminés et de la phase autre. La nature des supports est dominée par les
rognons suivit respectivement par les blocs, les éclats épais/blocs, les éclats épais, les rognons

fluviaux, les galets et les éclats.

La mise en forme /initialisation du nucléus a permis d’obtenir une calotte et différentes types
de lames a créte, de lames a créte unilatérales, de lames a créte partielles et une aréte naturelle. Les
supports de mise en forme se sont aussi signalés avec la présence des éclats d’ouverture, des lames
d’ouverture et un nombre important d’éclats sémi-corticaux, d’éclats sémi-corticaux génériques et
de lames sémi-corticales. L’évolution du débitage semble étre interrompue pour des motifs d’ordre
technique relative au plan de frappe ou a des « accidents de taille » se matérialisant au niveau de la
collection par les éclats réfléchis et outrepassés; d’ou la nécessité de procéder a I’entretien du
nucléus.

La phase de « gestion ou entretien» du nucléus est attestée par les éclats de ravivage pour
faciliter le bon maintien des flancs de la superficie de débitage avec le détachement d’éclats de
cintrage sur aréte, d’éclats débordants et d’éclats débordants corticaux. Les supports de maintien
sont aussi attestés par un nombre conséquent d’éclats de maintien, de lames de maintien, d’éclats de
maintien et flancs et de lames de maintien et flanc. Les artisans ont aussi changé par moment le
débitage sur un autre endroit du nucléus, voire méme opposé au plan de plan antérieure
occasionnant le détachement d’éclats de réorientation et d’éclats de maintien oppos¢ au plan de
frappe. La bonne gestion du cintre et des flancs du nucléus ont facilité le détachement des lames de
cintrage sur aréte, des lames de flancs, des lames de flancs corticales, des néo-crétes, et des lames

de flancs sur aréte.

Le plein débitage ou production a permis d’obtenir des lames brutes plus régulieres et sans
cortex. Les lames/lamelles se sont présentées généralement avec une seule nervure (section
triangulaire irréguliere ou deux nervures (section trapézoidale irréguliere). Toutefois, certaines

lames/lamelles sont apparues avec des sections polygonales). Les lames/lamelles de plein débitage
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ont en majorité des profils concaves et légérement concaves suivis par ceux tors, tors-concaves,
sinueux, rectilignes et convexes. L’orientation des enlévements de nos supports de plein débitage
est généralement unidirectionnelle. Les rares changements d’orientation du débitage sont attestés

par les enlévements bidirectionnels, orthogonaux, centripétes et multidirectionnels.

Les nucléus sont généralement abandonnés a cause de la présence d’enlévements réfléchis ou
voire méme sans aucune apparence. Les motifs d’abandon du nucléus relatifs a une
morphologie/dimension et a un angle d’incidence non approprié sont rares. Les nucléus sont en
majorité abandonnés au moment de la phase de travail correspondant au plein débitage suivie
respectivement par la phase de mise en forme, la phase d’initialisation et rarement par la phase de
forte exploitation du nucléus. Les objectifs de débitage recherchés sont la production de micro-
lamelles, de lamelles et de lames. Les méthodes d’exploitation du nucléus sont dominés par le type
sémi-tournant suivis des frontaux étroits. Les méthodes de gestion frontale sont bien présentes

tandis que les types de gestion frontale large et de gestion sur aréte sont faibles.

L’¢étude typologique des outils retouchés montre qu’au sein des burins, les type simples
prévalent sur ceux sur retouche et sur cassure. L’examen des biseaux des burins dénotent la
domination des biseaux rectilignes normaux, sur ceux sigmoidaux, normaux mixtes et les biseaux
polygonaux mixtes. La catégorie des grattoirs frontaux longs est plus représentative comparée aux
grattoirs courts et aux grattoirs a museau. Les supports a retouches abruptes sont plus représentatifs
comparés aux outils a retouches simples. Le groupe des outils a retouches abruptes s’est manifesté
avec 2 troncatures, 2 dos et troncatures, 1 fragment a dos et troncature, 1 lame a dos et troncature, 1
lame a dos et piquant triedre, 1 pointe a dos, 2 lames a dos et 26 fragments a dos a retouches
abruptes. Quant a la famille des outils a retouches simples, elle est composée de 2 pointes, 1 lame

racloir, de 6 racloirs, 7 fragments a retouches simples, 1 abrupte et de 10 denticulés.
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Troisiéme partie : L’analyse
tracéologique des industries lithiques

« Nous n’atteindrons donc jamais le tailleur préhistorique,
nous I'approcherons seulement, car derriére la main

il n’y a plus et il ne peut plus y avoir les mémes motivations »

J. Tixier (1980b, p.1200)
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Chapitre VI : Introduction et définition de la tracéologie.

Les industries de pierre sont les meilleurs témoins préhistoriques, comparées a d’autres matériaux
dont la conservation semble plus difficile voire impossible (les matériaux durs d’origine animale,
les matiéres organiques etc.). Ce caractére impérissable permet leur bonne conservation dans les
dépdts anthropiques. Et en fait une mine d’informations précieuse que plusieurs méthodes d’étude

exploitent (Marquez ef al., 2001).

L’étude tracéologique consiste a identifier les marques techniques laissées au moment du
débitage et les traces d’usure dues a I’utilisation de 1’outil (Semonov, 1964) afin de mieux
reconstituer les activités techno-économiques, les modes de subsistances et les stratégies
d’exploitation de la matiére premiere par les groupes préhistoriques (Gonzales Urquijo, 1996).
L’identification des traces d’usure se fait grace a une observation microscopique du tranchant des
outils, selon la nature des stigmates observés (les stries, les ébréchures, les polis et les écailles),

plusieurs hypothéses sont formulées au moyen d’une comparaison avec des outils réplicatifs

En effet, ’outil enregistre toutes les activités passées, perceptibles sur les bords et la surface des
artefacts. L’intensité de 'utilisation de 1’outil se traduit par une modification par enlévement de la
partie active, mais aussi par I’apport de particules provenant du matériau travaillé (Anderson
Gerfaud et al.1987). L’émergence de 1’étude tracéologique s’est réalisée au sein méme de I’analyse
techno-typologique des industries lithiques afin de comprendre les stratégies techniques,

économiques et sociales des hommes préhistoriques.
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6.1.  Origines et développement

Dés le milieu du XIX™ siécle, les préhistoriens se sont intéressés aux modes de fabrication et
d’utilisation des artefacts laissés par les hommes préhistoriques. Il ne fait aucun doute que la
fonction des artefacts était implicitement ou explicitement évoquée par la typologie, par le fait
d’attribuer aux outils retouchés une activité, une fonction « stéréotypée » sur la base de leur
morphologie et de la localisation de leurs retouches (grattoirs, percoirs, burins, racloirs, couteaux
etc..). Au début, une approche éthnographique par analogie a été entreprise par les préhistoriens
dans la classification des outils de pierre taillée; elle sera complétée plus tard par I’expérimentation
pour tester la complexité de chaque type d’outil pour une activité ou une tache particuliere (Cahen

et al. 1979).

Evidemment ’expérimentation facilite 1’identification aussi bien des traces techniques dues aux
fagonnages que des stigmates d’usure se formant sur 1’outil au contact du matériau travaillé
(Anderson Gerfaud et al., 1987). Elle participe a une meilleure compréhension du choix des
roches, de la variété des techniques et des méthodes utilisées. L’expérimentation permet aussi
d’appréhender la nature du débitage, des fracturations intentionnelles, des accidents de taille ou des

traces d’utilisation, voire méme des éventuelles reprises ou retouches (J. Tixier, 1980 b).

Les pionniers qui ont cherché a comprendre 1’utilisation des industries lithiques par les hommes
préhistoriques furent Evans (1872) et Spurrell (1892). En s’appuyant sur une collection
expérimentale, Spurrell a pu développer une méthodologie comparative pour appréhender les
fonctions et la signification des polis (Spurrell, 1892) . Dans la méme démarche, Curwen (1930) axe
ses recherches sur 'interprétation des lustres observables sur la surface des silex. Jusque 1a, la

tracéologie est pergue comme une piste d’investigation trés disparate voire peu objective.

C’est vers les années soixante qu’elle entre dans le sillage d’une discipline scientifiquement
reconnue avec la publication de la version anglaise de 1’ouvrage du préhistorien soviétique S. A.
Semonov en 1964 « Prehistoric Technology ». Ce dernier jette les bases de la discipline grace a sa
méthodologie expérimentale et systématique empruntées a la criminologie. Au début, I’initiative
¢tait seulement portée sur le diagnostic des stries (Odell, 1981). Semonov a tres tot établi la
différence entre les stigmates techniques et les traces d’usure des outils. A 1’aide d’un microscope et
d’une collection expérimentale, Semonov a pu confronter et interpréter les traces d’usure présentes

sur les outils archéologiques.
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Figure 13 : Sergey Semenov (a gauche), le staff et des doctorants en visite au Laboratoire expérimental et d’études
fonctionnelles (a droite). Léningrad, 1986, (D’aprés Claud& Plisson, 2006; Natalia N. Skakun, /n Longo L, 2008).

Toutefois, Semonov reconnait que 1’expérimentation a elle seule n’est pas suffisante pour
indiquer la fonction de I’outil; elle a besoin de 1’apport de I’ethnographie pour décrypter les
différents types d’usage de I’instrument (Claud & Plisson, 2006). Le travail de Semenov a tout de
méme réussi a donner a la nouvelle discipline « the umiversality and great potential of the
experimental studies, their importance for solving moot questions of archaeology and for
reconstructing various kinds of human activity from stone flaking to pottery making or
manufacturing of antler straightness for spear shafts » (Korobkova, 2008). C’est ainsi que
Semenov ouvre la voie a I’analyse tracéologique, a d’autres types de matériaux autre que le silex :
le basalte (Plisson, 1982, Rodriguez, 1993), le quartzite (Sussman 1985; Knutsson 1986, 1988),
I’obsidienne (Hurcombe, 1984), I’os (D. Stordeur et al., 1985), la céramique (P. Anderson-Gerfaud,
1983 b), le coquillage (Mansur-Franchomme, 1983 b). La discipline tracéologique s’est é¢galement
¢largie au mécanisme de développement des traces (Kamminga, 1979, Anderson, 1980, Anderson
& Whitlow, 1983; Mansur-Franchomme, 1983) et a I’étude de la diversité des traces d’usure en

relation avec les types de mati¢re premiére (Greiser & Sheets, 1979; Beyries, 1983).

Cependant, les limites des travaux de Semonov résident dans le peu de crédibilité de ses
interprétations strictement basées sur des études expérimentales et microscopiques qui n’ont été
soumises a aucune confrontation avec des collections archéologiques (Kamminga, 1979). Malgré le
caractere peu exhaustif des ¢tudes de Semonov, plusieurs chercheurs en Europe occidentale et en
Amérique du nord se sont inspirés de ses travaux pour développer et approfondir des méthodologies

diverses, en utilisant une variété d’instruments techniques.
9
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Dés ses débuts, la tracéologie est pergue, comme une discipline capable de démontrer avec
précision 1’usage de l’outil (Ho Ho Committee, 1979; Duskova, 2007), mais nécessitant une
nomenclature standardisée dans ’observation et 1’enregistrement des données (Hayden, 1979).
Tringham ef al., (1974) et Keeley (1980) ont entrepris des études basées sur une vaste collection
expérimentale, afin d’établir les relations pouvant exister entre les activités menées sur 1’outil et les
traces d’usure ultérieures. Les travaux de Tringham et al., ont surtout visé a cerner les variables
susceptibles d’évaluer la formation des traces d’usure grace aux facteurs comme [’action, le
matériau travaill¢, le mouvement utilisé, le nombre de coup, les modes de préhension, les retouches
intentionnelles, les pressions et 1’angle de contact (Tringham et al. 1974) Quant a Keeley, il a
surtout tenté de décrire les caractéristiques des traces d’usure causées par ’usage de matériaux
différents. D’un point de vue méthodologique, on assiste a la naissance de deux approches : le

« high power approach » et le « low power approach ».

C’est dans un ouvrage intitulé « Experimental Determination of Stone Tool Uses » (Keeley,
1980), que Keeley expose les fondements du « high power approach » basée sur I’utilisation d’un
microscope métallographique avec une lumicre incidente (un grossissement de 100X a 500X). La
méthodologie a fort grossissement implique ’identification des traces d’usure dues aux polis ou aux
stries. La striation se présente le plus souvent sous forme de rainures ou de rayures ; elle peut étre le
fruit d’une action intentionelle ou naturelle. Le polis est plutdt la “ modification of original tool
surface topography and reflectivity as a result of contact with other materials” (DuSkova, 2007).
L’origine du poli a fait naitre des divergences de point de vues au sein des spécialistes; souvent
elle est attribuée a I’abrasion de I’outil, tantdt & une réaction chimique; parfois a un dépdt de maticre

ou bien aux micro-fragments provenant du matériau travaillé (Christensen, 1998).

Quant a la méthodologie du « Low power approach » développée par Tringham et al., elle repose
sur ’utilisation d’un microscope binoculaire et stéréoscopique avec un grossissement pouvant aller
jusqu’a 100X (Tringham et al, 1974; Odell, 1977, 1981). Le « Low power approach » s’attele plus
a ’observation des enlévements sur les bords des outils se présentant sous forme d’émoussés ou
d’écailles (Odell, 1977). Les deux méthodologies vont faciliter 1’identification des différents types
d’altérations (altérations naturelles, déformations techniques et les déformations dues a 1’utilisation)
visibles sur la partie active des outils. En effet, I’intensité de 1’utilisation des outils laisse apparaitre
sur la surface et les bords, des enlévements se traduisant par la modification de 1’artefact et la

présence d’apports de matieres provenant du matériau travaillé (Anderson, Moss et Plisson, 1987).
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La reconnaissance scientifique de ces deux approches méthodologiques a nécessité une série de
symposiums (the conference on Lithic; Use-Wear, Vancouver, Canada, March 1977) et de
colloques internationaux (Cauvin, 1983; Beyries, 1988; Anderson et al., 1993) ou, d’apres
discussions et mises au point ont ét¢ menées par les tracéologues. Ces rencontres ont été trés
constructives dans le developpement des différentes méthodologies appliquées a la discipline, et
ont eu des conséquences probantes sur les études ultérieurement réalisées (Moss, 1983; Vaughan,

1985; Plisson, 1985; Beyries, 1987; Van Gijn, 1989).

Depuis plusieurs années maintenant, la tracéologie se bonifie d’autres méthodologies et
d’instruments techniques ultra perfectionnés. Aujourd’hui, les tracéologues ont introduit le
microscope ¢électronique a balayage souvent associ€¢ a un matériel de microanalyse par sonde
d’¢lectrons. Cette méthode connue sous le terme de « ultra high power approach » permet de
ratisser en profondeur de grands champs. Elle facilite aussi I’analyse chimique de la surface des
outils, contribue de maniére efficace a 1’observation et a 1’individualisation des mécanismes de
formation des traces d’usure (Kamminga, 1979; Longo, 1994; Marquez et al., 2001; Oll¢ & Verges,
2008).

D’autres types de microscopes vont étre employés par les chercheurs pour déterminer la fonction
des outils a travers la confrontation des évidences expérimentales a celles ethnographiques (Keeley,
1993). Parmi les microscopes utilisés, le microscope confocal a balaye laser et a la lumiére
fluorescente (Derndarsky & Ocklind 2001); la spectroscopie (Evans & Donahue, 2005), le
microscope a force atomique (Kimball et al., 1996, Allen et al. 1995) et la profilométrie optique
(Stemp et stemp, 2003). De nouveaux champs d’investigation ont aussi vu le jour, il s’agit de la
rugosimétrie (Beyries, Delamare, Quantin, 1988), de 1’analyse par faisceau d’ion (Christensen,
1996), de I’analyse des résidus (Anderson, 1980; Andersen, Whitlow, 1983; Verges & Odell, 2011)

et de DI'interférométrie (Dumont, 1982).

Ainsi, le choix méthodologique est déterminé par les objectifs de recherche et non pas par
I’instrument utilisé (Gassin, 1996). L’utilisation des approches méthodologiques obéit plus a une
approche complémentaire intégrée, dépendant des résultats escomptés (Lemorini, 2000; Astruc,
2002; Philibert, 2002). En effet, la complexité de I'interprétation des traces d’usure nécessite une
approche méthodologique qui prend en compte plusieurs paramétres liés a la nature de la matiere
premicre, du matériau travaillé, a la morphologie des outils, aux agents naturels qui influent sur la

surface des outils de pierres taillées et enfin a la spécificité culturelle et écologique de chaque site.

136



6.2. Problémes et limites des approches méthodologiques.

L’analyse tracéologique est une discipline pouvant apporter des éléments de réponse sur la
morphologie des artefacts mais aussi sur les activités et les taches effectuées par les hommes
préhistoriques. Malgré la grande variété des approches méthodologiques et la complexité des outils
techniques utilisés, il n’en demeure pas moins que la discipline connait des limites liées aux
contextes anthropiques ou bien a 1’état de conservation des artefacts. En effet, la qualité des traces
d’usure est largement dépendante de 1’état de conservation et de 1’homogénéité de la matiere

premicere utilisée pour la taille (Plisson et Mauger, 1988; Owen et Porr, 1999).

La compréhension et I’interprétation des traces d’usure sont donc trés complexes, car il faut tenir
compte de la diversité des activités des hommes prehistoriques dans le temps et dans 1’espace. Pour
cela, I’apport des études tracéologiques est déterminant dans le repérage des possibles ruptures de la
chaine opératoire. Ces observations permettent une étude comparative a d’autres sites pour mieux

palier les limites anthropiques (Ibafiez, Gonzales Urquijo, 1996).

Les facteurs post-dépositionnels obstruent la visibilité apparente des traces d’usure de certains
artefacts. En effet, la formation et la fossilisation des dépots anthropiques sont largement tributaires
de facteurs physico-chimiques qui affectent les artefacts dans leur conservation, ce qui empéchent
la visibilité et la lecture des traces d’usure. Les polis d’usure qui peuvent souvent &tre altérés ou
oblitérés par la patine ou les lustres en sont des exemples typiques (Plisson et Mauger, 1988). La
nature des polis sont difficiles a mesurer avec précision et 1’identification d’un polymeére obéit plus

a ’interprétation subjective du chercheur (Yamada, 1993; Verges 2002; Oll¢, 2003).

Les phénomenes d’altérations des outils limitent 1’interprétation exhaustive des traces d’usure. Ce
sont généralement des déformations naturelles apparues lors de la transportation ou de la
météorisation des roches (Marquez et al., 2001). D’autres types de traces peuvent survenir au
moment du débitage des outils (les déformations d’origine techniques). Ce sont des traces crées par
la percussion ou par le percuteur sur la partie tranchante, sur le talon et/ou sur I’extrémité¢ distale de

I’outil (Verges et Oll¢, 2011).

Ainsi, les altérations généralement perceptibles au microscope sont : les patines (soil sheen et
white patina), les lustres et les altérations mécaniques. Ces trois phénomeénes empéchent
I’interprétation précise des traces d’usure. En effet, les agents chimiques qui créent la white patina

(elle affecte surtout le silex et I’obsidienne) une fois au microscope générent une lumiere réfléchie
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due a la porosité non homogene de la partie interne de 1’outil (Keeley, 1980). Le second type de
patine se manifeste par le phénoméne de soil sheen (concerne surtout le silex et le quartzite) qui se
développe sous I’effet combiné des agents naturels, mécaniques et chimiques. Au microscope, ces
facteurs laissent apparaitre sur la superficie des artefacts une luminosité diffuse souvent similaire

au polis d’utilisation (Plisson et Mauger, 1988; Christensen, 1998).

Les phénomenes des lustres obéissent a 1’action conjointe d’éléments chimiques et mécaniques.
Ils se manifestent sous forme de taches de polis trés éclatantes qui sont dues, soit a la friction de
I’outil contre un matériau résistant, soit a d’autres types de facteurs comme les micro-organismes, le
transport, le piétinement et le stockage des artefacts (Gysels et Cahen, 1982; Vaughan, 1985; Levi-
Sala, 1986).

D’autres types de problémes peuvent surgir au moment de I’observation microscopique. Ils sont
liés a la nature de la matiere premicre utilisée pour confectionner les artefacts. Par exemple, la
fragilit¢ de I’obsidienne, la prédispose a des cassures pouvant empécher la reconnaissance de son
polis (keeley,1980). La pierre a texture grossiére présente une certaine instabilité¢ liée aux
détachements individuels de grains de la matrice. Cette désintégration fait que les indices d’abrasion
et de polissage sont visibles uniquement sur la partie superficielle de la pointe des grains
individuels. Le basalte, en raison de sa rugosité génére des traces sous forme d’attrition ou

d’émoussé (Odell., 1983).

Tous ces types d’altérations et de problémes doivent &tre prises en considérations dans
I’identification et I’interprétation, afin de distinguer les traces dues a des phénomeénes naturels,
physico-chimiques, mécaniques, post-dépositionnels, aux processus de fabrication des outils et/ou a

I’utilisation durant tout le cycle de vie de I’outil.
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6.3. Le cycle de vie des outils de pierre taillée

Les outils de pierre subissent au cours de leur évolution différents types de changement depuis la
récolte, le débitage, 1’utilisation et ’analyse. Ces étapes affectent 1’outil par la modification de sa
morphologie, par la présence de traces et d’apports de résidus. La compréhension de ces agents qui
interférent dans ce cycle de vie de I’outil s’avére importante pour mieux saisir les différentes
propriétés ou fonctions de I’objet. L’outil peut faire I’objet de plusieurs usages au cours de son
histoire. Ce processus est tres tot €tabli au moment de sa fabrication ou de sa sélection au niveau de
la matiére premiére, pour effectuer une fonction particuliere. L outil est transporté pour étre utilisé
pour une activité mécanique (scier, couper, gratter) ou une tiche spécifique (confectionner un

pendentif, traiter la peau ou fabriquer une sagaie etc.).

L’activité regroupe des gestes constants, précis et répétitifs pouvant laisser sur la surface des
outils des résidus, tandis que la tache nécessite des gestes plus diversifiés et un objectif complexe
visant une activité unique, comme par exemple celle de perforer des coquillages pour fabriquer un
collier (Saez-Gutiérrez, 1993). L’un des objectifs de la tracéologie est donc de reconstituer tout le
cycle de vie de ’outil, en s’appuyant sur sa forme finale. Cet objectif ne peut étre atteint sans une
bonne prise en charge de I’ensemble des traces d’usure et de résidus identifiables sur 1’outil; et tout
ceci doit s’adosser a la fois sur un objectif de recherche, une méthodologie de travail et des résultats

expérimentaux aveérés.
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Figure 14 : Le schéma d’un cycle de vie d’un outil de pierre taillée (d’aprés Davenport, 2003)
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La déformation finale de 1’outil due a son utilisation ne peut étre donc perceptible qu’avec la
fabrication d’une collection expérimentale comparative, pour mieux distinguer les différentes
variables que sont : la particularit¢ de la matiére premicre, la nature de la matiere travaillée, le stress
thermique (le feu, I’eau ou le gel), le piétinement, 1’abrasion, la cinématique de I’outil, la modalité
d’application de la force, 1’angle de travail et la durée de travail (Vaughan, 1985; Mansur, 1983;
Keeley & Newcomer, 1977; Fullagar, 1991; Levi-Sala, 1988; Gutiérrez, 1996; Yamada, 1993;
Christensen, 1998; Marquez et al., 2001; Ziggiotti, 2011).
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Figure 15 : les systémes d’inférences dans 1’analyse fonctionnelle des outils de pierre taillée (d’aprés Davenport, 2003)
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I : Les objectifs et les méthodologies de travail : le cas du nettoyage, le moulage, la réplique
et les microscopes.

L’analyse tracéologique cherche a comprendre la déformation des outils intervenue au moment
du débitage et pendant leur utilisation. L’usage de 1’outil modifié au contact de matériaux de travail
finit par laisser des traces d’usure sur les bords ou la superficie des artefacts. L’un des objectifs de
notre analyse est de tenter d’identifier et de caractériser a 1’aide de I’observation microscopique,
I’évolution et la nature des traces d’usure au niveau de I’outil apres leur contact avec un matériau

travaillé.

Cette approche nécessite le développement d’hypothéses implicites que nous pouvons formuler
avec des attributs a 1’aide d’études expérimentales controlées et comparées a une collection
archéologique. Cette technique facilite donc 1’obtention de résultats probants dans 1’interprétation
des outils archéologiques, la déduction des processus culturels complexes non reconnaissables mais
aussi des aspects comportementaux et des activités menées dans le site (Donahue, 1988). L’objectif
de la recherche tente aussi d’appréhender les stratégies de production économique par le biais des

activités développées avec 1’aide des outils lithiques et des matériaux travaillés.

6.4. La méthodologie et le traitement des échantillons
6.4.1. Le nettoyage

Pour obtenir les résultats escomptés au moment de 1’observation microscopique, les
¢chantillons doivent au préalable étre trés bien nettoyés, selon des normes et des reégles qui varient
en fonction de la nature pétrologique, de I’état de conservation et des types de substances collées a
la surface de 1’outil. La variété des procédés a un but unique qui est la recherche des processus de
deformation et de formation des traces d’usure sur les artefacts. Certains auteurs comme Keeley
(1980) ont fait appel a une solution chaude de HCL' (10%) pour enlever les concrétions et une
solution de NaOh? (20-30%) pour éliminer les déchets organiques. Toutefois, nous faisons une
précision de taille, la teneur, les proportions de déchets et de concrétions présentes sur les
¢chantillons archéologiques et expérimentaux ne sont pas identiques, pour qu’on puisse appliquer
les mémes procédures aussi bien sur les outils réplicatifs que sur les pieces analytiques. Les
précautions minutieuses prises pour nettoyer les particules de résidus qui sont fixées sur la surface
des outils varient 1égérement d’une école a 1’autre (Moss, 1983; Cahen & Caspar, 1984; Plisson,
1986 ; Unger-Hamilton, 1988; Grace, 1989; Verges, Oll¢, 2002).

A- Les échantillons expérimentaux

! L’acide chlorhydrique qui est une solution aqueuse composée des ions oxonium H30+ et des ions chlorure CI-.
> Hydroxyde de sodium (soude caustique): elle est obtenue par électrolyse du chlorure de sodium.
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Le traitement des échantillons expérimentaux a été effectué au laboratoire de I’Université de
Rovira i Virgili de Tarragona en Espagne. Le nettoyage a consisté a introduire chaque pi¢ce dans de
I’eau oxygénée (H202) a I'intérieur d’une cuve a ultrasons de 10 litres, pour mieux €liminer les
déchets provenant de la matiére organique travaillée par 1’outil. La phase suivante a consisté¢ en un
nettoyage dans le bac a ultrasons avec un détergent neutre (Derqui®), puis la piéce a été mise dans
un sachet en plastique auquel on a ajouté de 1’acétone pure; ceci pour éliminer les traces de graisse

et les éventuelles traces digitales laissées par la manipulation a la main.

B- Les échantillons archéologiques
Le traitement des pi¢ces archéologiques a ét¢ mené au Dipartimento di Studi Umanistici de
I’Université de Ferrara, a la section du laboratoire d’archéozoologie. Le lavage s’est effectué¢ avec
de I’eau chaude du robinet mélangée avec un détergent simple comme le savon neutre. A 1’aide
du coton, nous avons ajouté de 1’acétone pure, pour enlever les résidus, le béton voire les traces

digitales présents sur la surface de chaque échantillon.

L’ensemble de ces deux méthodes n’a pas échappé aux processus classiques (les brosses a dent et
les scalpels) d’élimination de la saleté et de la poussiére au niveau de ’artefact. L’utilisation des
nettoyages a ultrasons obéit a des durées courtes (10 a 15 minutes) pour éviter des risques
d’accident (fissures) ou de modifications par cassure de la piece a I’intérieur de la machine. Pour les
détergents de savon liquide et la solution a eau oxygénée, les pieces sont introduites dans des
sachets en plastique trés étanches remplis avec le produit correspondant. En revanche, pour
I’acétone, le nettoyage s’est fait dans un récipient en verre avec une grande précaution pour éviter

tout frottement entre les bords de la machine et ’outil traité.

En dehors du nettoyage, de I'utilisation de détergents ou de I’acétone chimique pur, il est
possible aussi d’avoir recours a 1’alcool ou méme a I’alcool mélangé avec de 1’acétone (50%).
Dans le processus de nettoyage des échantillons, il est trés important d’éviter des contacts directs
entre 1’objet et les doigts. En effet, le contact digital entraine le plus souvent I’accumulation de
graisse ou de faibles particules épidermiques dans la surface des outils. Le nettoyage effectué¢ avec
HCL, de I’eau oxygénée et le savon neutre, nous a permis de traiter les échantillons a I’aide
d’agrafes en plastique tandis que pour la solution a I’acétone nous avons di recourir a du métal
(sachant que I’acétone mis dans du plastique risque de se fissurer), tout en évitant bien str de

toucher les zones sensibles de 1’étude.
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Un nettoyage final est nécessaire pour supprimer les traces éventuelles récentes (charbons ou
résidus entre autres). Cette étape finale permet d’immerger la piéce dans une solution acide (qui
peut étre chauffée 1égerement) mais dans ce cas, il faut plonger rapidement 1’échantillon dans de
I’eau tiede dans un récipient pendant plusieurs heures pour éliminer toutes les traces d’acide. Ceci
est presque indispensable lorsqu’on a affaire & des piceces patinées, modifiées et/ou poreuses. La
réplique des échantillons expérimentaux doit veiller avant le nettoyage a éliminer les petits
fragments de débris collés a la surface. C’est en ce moment qu’on procéde a un nettoyage de courte

durée dans un cuve a ultrasons avec de 1’eau oxygénée et de 1’acétone de fagon consécutive.

En résumé, le traitement des échantillons exige de procéder avec précaution dans la
manipulation des outils au cours du nettoyage (éviter de frotter fortement les pieces pour enlever les
concrétions et les résidus, cela peut entrainer des déformations qui peuvent impacter sur I’analyse
microscopique), trés bien veiller au stockage et a I’emballage du matériau; éviter de toucher les

picces avec les doigts de la main et leur contact avec des objets métalliques.

6.4.2. Le moulage et les répliques

L’utilisation du moulage et des répliques dans les analyses tracéologiques s’est développée vers
les années 70, avec 1’apparition des outils techniques trés perfectionnés comme le microscope
¢lectronique. La volonté de reproduire a I’identique les picces originales a été plutdt pratiquée
comme une démarche méthodologique (Pfefferkorn & Boyde, 1974; Scott, 1982), empruntée aux
dentistes (Pameijer & Stallard, 1972, Schoen et al., 1978; Barnes, 1978, 1979), aux anthropologues
(Pameijer, 1978, 1979; Rose, 1983) et a la taphonomie (Shipman, 1981; Potts & Shipman, 1981;
Bromage, 1984, 1985; Bromage & Boyde , 1984; Bermudez de Castro et al., 1988). Les méthodes
analytiques (techniques, choix des produits) mis en ceuvre dans cette ¢tude ont ¢été développées
au niveau du Laboratoire de préhistoire de I’université Rovira i Virgili de Tarragona en Espagne. Le
travail a ét¢é mené en deux phases : la premiére phase a consisté a la création d’une impression
négative avec du silicone dentaire, une fois la réplique obtenue, on a ajouté a I’intérieur du moule

une composante de résine €poxy pour avoir une surface conforme a I’originale (Rose, 1983).
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Figure 16. 1-2. Répliques des marges des éclats expérimentaux (B1 et B4) Figure 16 : 2 négatifs de moulage

L’objectif des moulages et des répliques est de permettre une certaine facilit¢ dans le transfert des
données scientifiques entre les laboratoires et les centres de recherche. Cette mobilité des matériaux
réduit les pertes de temps, les probables endommagements des objets, la porosité et méme
I’humidité. Enfin, elle permet I’étude d’un tres large éventail d’échantillons. Les premiers types de
moulages et de répliques ont été réalisés avec le latex (Beyries, 1981), le vernis (D’Errico, 1982,
1983; Plisson, 1983), I’acétate (Anderson, 1974; Knutsson & Hope, 1984; Knutsson, 1988) et

récemment le silicone (Ilkjaer, 1979).

Malgré leur importance, les moulages et les répliques présentent aussi des limites liées a
I’analyse des empreintes digitales dans le négatif produit. L’usage du vernis sur les bords des pieces
donne difficilement une structure en trois dimensions et les extrémités de I’outil reproduit peuvent
se briser facilement. Quant a I’acétate, elle fournit d’excellents résultats avec I’apport du triafol.
Aujourd’hui les résultats probants obtenus grace au silicone dentaire avec la résine époxy ou
polyuréthane demeurent la technique la plus utilisée (D’Errico, 1988; Longo, 1994; Verges, 2002;
Ollg, 2002).

A- Les processus de fabrication des moulages

La confection de moulages d’objets lithiques obéit a un certain nombre de critéres : s’assurer de
la qualité des produits utilisés, la propreté et le caractere sec de 1’échantillon. Ces conditions
requises permettent une grande résolution et une facile séparation de 1’objet moulé. Dans notre
¢tude, nous avons utilisé¢ des produits de silicone dentaire comme le Provil® novo Catalyst et le
Provil® novo Base. Ces deux produits ont ét¢ mélangés a des proportions égales, pour une durée
d’environ 20 a 30 secondes. A 1’aide d’un tube en plastique et d’une spatule métallique, les deux
produits sont mixés de sorte qu’on obtienne une couleur uniforme et homogene. Le produit ainsi

mélangé est appliqué sans chevauchement avec 1’aide d’une petite spatule pour une durée moyenne
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de 2 minutes sur la couche inférieur de I’objet. Cette opération exige une certaine rapidité sachant

que le temps minimum de polymérisation® est d’environ 4 minutes.

Les conditions de la polymérisation de nos produits sont calculées selon une température ( 23°C)
et une humidité¢ (50 %) relatives qui peuvent varier en fonction de la durée du mélange, de
I’application et du durcissement du silicone mélangé. La température et I’humidité relativement
élevées provoquent I’accélération du processus et la faiblesse de la vitesse®. Pour éviter, les
inconvénients, on peut procéder si nécessaire a 1’ajustement en augmentant ou en réduisant la
quantité de catalyseur dans le mélange. Le silicone procure de meilleur rendement du fait de la
pénétration de sa substance sur la surface de 1’outil; mais dans ce cas, le moulage peut étre difficile

a enlever et peut méme endommager 1’échantillon.

Une précaution doit étre prise dans la conservation du moulage. En effet, le moulage est une
maticre plastique chargée d’¢lectricité statique, pouvant retenir des particules (la poussiere) de son
environnement. Ainsi, les échantillons moulés sont mis dans des sachets en plastique

hermétiquement fermés et marqués a I’extérieur.

B- Les processus de réalisation des répliques

La réalisation des répliques doit veiller d’abord a la facile séparation du moule et éviter les
distorsions pouvant créer des déformations. La bonne réplique obéit a des soins de nettoyage, pour
supprimer la poussiére collée a I’intérieur. Si nécessaire, plonger le moule a répliquer dans un cuve
a ultrasons, avec du détergent et de 1’acétone. Avant de détacher le moule, il est souhaitable de le
placer sur une surface plane et stable, en prenant bien soin de niveler les « murs » pour éviter le
débordement du polyuréthane; susceptible de laisser des saillies sur un cot¢ mal remplie au
détriment de 1’autre. La fixation du moule peut se faire a 1’aide de I’argile ou de la colle
thermofusible classique. Pour arriver a ces résultats, nous avons procédé au mélange des deux
composants de polyuréthane a hauteur de 50% chacun. Le mélange avec une seringue n’a pas donné
les effets escomptés, en raison de I’infiltration de bulles d’air (Oll¢, 2002; Verges, 2002). Notre

choix s’est porté sur une spatule métallique avec un mélange d’une durée de 10 secondes).

La résine polyuréthane liquide est versée en petites quantités a 1’intérieur du négatif, ensuite elle

est remuée 1égerement pour étre str que le produit pénétre au niveau du moule et enfin nous avons

* La polymérisation désigne une réaction chimique en fonction du temps et de la température, pouvant conduire la
matrice ou la résine a se solidifier de maniére irréversible.
* Communication faite par le Dr. Andreu Ollé (Universitat Rovira i Virgili di Tarragona).
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accéléré le remplissage pour éviter le durcissement de la résine. Le produit est introduit dans le
moule de sorte qu’il peut en étre extrait une fois le polyuréthane devient sec et refroidi. La réplique
peut maintenant €tre retirée du moule en tenant compte des problémes d’adhérence de la poussiere
ou de I’endommagement de la surface au moment de la préparation pour I’observation
microscopique. La qualité de la réplique est connue grace a certaines caractéristiques comme le
degré d’adhérence du moule, la déformation du moule répliqué due a la température au cours de la
polymérisation de la résine mal mélangée et/ou I’infiltration de bulles d’air a I’intérieur du produit

mélangé (Gordon, 1984; Oll¢, 2003; Verges, 2002).

Dans notre étude expérimentale, nous avons eu a faire face aux problémes liés aux bulles d’air
au cours de la réplique. Ces bulles sont piégées sur le bord des surfaces du moule apparues
probablement lors du mélange de la résine, elles ont également pu étre causées par les molécules de
gaz s’échappant de la maticre pour se loger sur la surface du moule. Ce phénomeéne de bulles d’air
est surtout accéléré par la chaleur et I’utilisation de la résine époxy lorsqu’on ne tient pas compte

de la polymérisation de la température ambiante (Rose, 1982).

Pour pallier les obstacles liés a la température, nous avons privilégié dans cette étude, 1’attente
du durcissement de la silicone pour ensuite remplir le négatif de notre moule avec la résine. La
présence sporadique de bulles d’air n’a pas fondamentalement déformée nos moules, encore moins

affectée les marges de surface de I’échantillon destinées a I’observation.

L’application de la méthode utilisée dans ce travail ne souffre d’aucunes difficultés de
reproduction; il suffit de prendre certaines précautions assez strictes, surtout en ce qui concerne le
nettoyage et la manipulation des produits (la conservation et de la date d’expiration). En sachant
que toutes les formes d’omissions ou d’imprudences au cours de I’application de la technique sont
susceptibles de laisser des marques visibles (poussi¢re, graisse du doigt, ’humidité, traces

d’acétone, bulles d’air, les empreintes digitales etc.) au niveau de la réplique.
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6.4.2. Les outils d’observations et d’enregistrements

Les échantillons expérimentaux et archéologiques ont été observés a ’aide de microscope
métallographique (Olympus BH2-UMA) et stéréo-microscope (Olympus S Z11; Leica S6D). Ce
dernier utilise une lumiére incidente avec des agrandissements réduits de 10X a 80X. L’avantage du
stéréo-microscope est qu’il procure une facilit¢ dans le controle de 1’échantillon. Ces deux
microscopes stéréo et métallographique sont équipés d’un appareil photo et d’un logiciel pour le
traitement des images numériques dans 1’enregistrement des informations recueillies. Le
microscope Leica S6D appartenant au laboratoire d’archéozoologie et de taphonomie (7eknehub
Aerea 4) du département de Studi Umanistici dell’Universita Degli Studi di Ferrara est muni d’un
appareil photo EC3, pour la prise d’images. Quant a 1’autre stéréo microscope Olympus S Z11, il
appartient a [/’Universitat Rovira I Virgili di Tarragona de 'institut de Paleocologia Humana [
Evolucione Social et est équipé d’appareil photo disposant d’un logiciel DPXview Pro pour

I’enregistrement.
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IT : L’expérimentation et les processus de formation des traces d’usure
7.1.  L’expérimentation

L’analyse des déformations de la surface des objets lithiques liée a leur usage nécessite des
hypothéeses solides étayées par des artefacts archéologiques. Le recours a I’expérimentation fournit
des ¢léments efficaces dans I'interprétation des données archéologiques. L’expérimentation peut
donc jouer le double role de base dans la formulation des hypothéses contrastées et 1’établissement

de conclusions par voies d’essais ou de controles.

Dans cette étude, notre méthode est plutdt axée d’une part sur la reproduction des activités
contrdlées avec des outils lithiques et d’autre sur 1’observation des caractéristiques, des stigmates
résultant d’actions différentes. C’est ainsi que les résultats dérivés de ces activités et actions sont
utilisés dans I’interprétation des traces observées dans nos échantillons archéologiques. L’objectif
est de chercher les relations existantes s’il y a lieu entre les échantillons expérimentaux et les pieces
archéologiques, en d’autres termes « expérimentation analytique face a expérimentation

réplicative » (Gutiérrez Saez, 1993, 1996).

L’expérimentation aussi essentielle soit elle n’est pas une méthode aussi neutre dans 1’analyse
fonctionnelle. La démarche de I’expérimentation est plus une stratégie analytique englobant des
objectifs globaux dans la connaissance des stratégies d’exploitation lithique des hommes
préhistoriques mais aussi, elle fournit des données réplicatives dans un cadre précis de comparaison.
Il est donc absurde de voir dans 1I’expérimentation, un exercice capable de reproduire a I’identique
les traces archéologiques qui permettent des comparaisons directes, sans pour autant avancer des
hypothéses d’une similitude éventuelle (Cook & Dumont, 1987; Oll¢, 2002; Verges, 2002; Borgia,
2006). La délimitation du champ d’application des conclusions recueillies a partir des résultats
expérimentaux est plus que jamais souhaitable. C’est seulement a ce moment que le résultat
identique, observé dans la collection archéologique valide sans équivoque les données
expérimentales. Dans la méme veine, les résultats peuvent confirmer plusieurs hypothéses mais ne

valident pas pour autant une seule en particulier.

Dans ce travail, I’expérimentation a ét¢ menée dans le but de reproduire de manicre identique, les
outils archéologiques des hommes préhistoriques de Riparo Tagliente. Cette stratégie offre une
gamme de produits expérimentaux, pour un meilleur jugement des données analysées. Evidement
nous avons procédé a une expérimentation plus analytique, en nous appuyant sur plusieurs

variables indépendantes pour avoir une visibilité¢ exhaustive dans les relations existantes entre les
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matériaux travaillés et les déformations générées par les contacts. Cette méthode nous parait certes
mécanique mais elle est plus systématique d’autant plus que, certaines variables utilisées sont
connues a partir d’hypothéses formulées sur certains types de traces. Il nous a paru aussi nécessaire
d’associer dans I’expérimentation des mouvements mécaniques simples (couper, gratter etc.) avec
des actions complexes (fabrication de fleche par exemple), des gestes et des processus intervenant

dans les activités de subsistance.

L’expérimentation a aussi pris en compte des €léments spécifiques comme les facteurs post-
dépositionnels, les traces survenues au cours des processus de débitage. C’est dans ce cadre que
nous avons distingué deux catégories d’expérimentations : la premicre visant une démarche de
controle systématique et la seconde, une option séquentielle. L’expérimentation réalisée avec le
controle permet une comparaison directe sur un méme point de la surface de 1’échantillon avant et
apres I’expérience. Quant a I’expérimentation séquentielle, elle aide a avoir une lecture séquentielle
entiere, par intervalles dans le processus de 1’étude. En effet I’option séquentielle offre la possibilité
d’enregistrer les différentes étapes de la déformation du bord des pieces et 1’évolution des micro-
fractures créées lors de 1’activité. Ces informations sont cruciales dans les processus de formulation

des hypothéses sous un angle comparatif avec les données analytiques.

Les variables indépendantes les plus caractéristiques dans notre travail font référence aux
matieres premicres, les matériaux travaillés, le stress thermique (le feu, 1’eau ou le gel), le
piétinement, I’abrasion, la cinématique de I’outil, la fagon d’application de la force, I’angle de
travail, le type d’instrument utilisé (éclats, lames, grattoirs etc.) et la durée de travail (Vaughan,
1985; Mansur, 1983; Keeley & Newcomer, 1977; Fullagar, 1991; Levi-Sala, 1988 ; Gutiérrez, 1996
; Yamada, 1993; Christensen, 1998 et Marquez et al., 2001; Ziggiotti, 2011). Pour ce qui concerne
les matieres premieres, nous travaillons seulement avec le silex de la Maiolica (Biancone) (B1; B2;

B2-B4 ; B4) qui reste la plus abondante dans le site de Riparo Tagliente.

L’expérimentation a été effectu¢e en deux étapes : d’abord nous avons procédé¢ a une activité de
débitage pour I’obtention des supports destinés au travail sur les matériaux; ensuite nous avons
effectu¢ différentes types d’activités (découpe, grattage, dépecage, polissage, perforation) sur des
matériaux animaux et végétaux (bois de noisetier, humérus de beeuf, la peau de chamois etc.). Le
temps de travail est évalué entre 10 minutes a une heure. Ce délai de temps a ét¢ choisi de maniere
intentionnelle car, nous avons cherché a cerner la durée de « vie de 1’objet » en rapport avec a son

¢fficacité. En somme, 1’expérimentation a été décisif dans 1’interprétation des déformations pouvant
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survenir sur les bords des pic¢ces et les potentiels tiches particulieres réalisables grace aux

échantillons.

7.2.  interprétation et analyse des traces d’usure

L’analyse des échantillons lithiques a travers ['utilisation des microscopes a permis depuis plus
de quatre décennies une meilleure caractérisation des traces d’usure, de leur interprétation aussi
bien de leur confrontation entre les données analytiques et les outils réplicatifs. Dans ce travail nous
tenterons d’abord de comprendre les mécanismes qui sous-tendent les processus de formation des
traces d’usure sur les bords des outils lithiques. Puis nous chercherons a analyser la nature des
résidus (ou déchets) et leur rapport avant et aprés le fagonnage des objets et enfin, nous étudierons

I’impact des facteurs post-dépositionnels sur la surface des objets.

7.3.  Les processus de formation des traces d’usure : le cas des polis

L’étude des fonctions des outils lithiques s’appuie sur I’identification des changements
intervenus a la surface des picces lors de leur utilisation sur des matieres végétales ou animales
entre autres. Cette analyse est éclairée par analogie avec les données expérimentales pour une
meilleure interprétation et connaissance des mécanismes impliqués dans le processus de

déformations des outils archéologiques.

Des les débuts de la discipline, les tracéologues se sont intéressés au polissage des outils li¢ aux
travaux effectués sur des produits céréaliers (Spurrell, 1884, 1892; Curwen, 1930, 1935).
L’explication de ce phénomene de polis a conduit des chercheurs a I’attribuer & des réactions
chimiques avec I’intervention de facteurs multiples dont la durée de I'action, la chaleur produite par
le frottement, les mesures a grain de la structure cristalline de I'objet, 1'acidité de certains sujets a
travaillé, la quantité d'eau présente, la dureté et la texture de la surface; enfin, la présence de
particules abrasives (Anderson, 1980; Gerfaud Anderson, 1981, 1982, 1983, 1986; Vaughan, 1981,
1985; Mansur-Franchomme, 1983; Christensen, 1998).

7.4. L’observation des résidus ou déchets

C’est au début des années 90 que les chercheurs se sont penchés sur les différents types de
résidus ou déchets qui peuvent affecter la surface des pieces lithiques. Si I’engouement des débuts y
¢tait, la résolution du probléme semble plus complexe. En effet, 1’identification des résidus

végétaux et animaux (le sang, les phytolithes, les grains d'amidon, les cellules épidermiques, les
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poils etc.) demeure aisée, en revanche, la difficulté surgit dés lors qu’on cherche a comprendre les

relations existantes entre ces vestiges étrangers et 1’objet étudié.

Des chercheurs ont méme essayé d’orienter leur analyse sur les déchets organiques en utilisant
des techniques axées sur la chromatographie® (Hayden, 1979; Broderick 1979). Toutefois, ils restent
tous convaincus que 1’étude des résidus nécessite une recherche interdisciplinaire incluant
I’archéozoologie, la taphonomie, la palynologie etc. Pour mener a bien l'analyse des artefacts, les
¢chantillons doivent étre examinés avant le lavage. Pour cette raison, l'analyse des résidus
microscopiques doivent étre inclus dans la conception originale d'un projet de recherche. L'analyse
des résidus microscopiques peut permettre de définir des traces qui sont les restes autrement
inapergus (...). « Cependant, l'analyse des résidus microscopiques ne doit pas étre effectué dans
l'isolement. Il devrait étre soutenu et corrobore par des preuves de l'utilisation des traces d’usure
des études permettant d'établir que les déchets observés sont liés a l'utilisation des outils. Enfin,
comme toutes les techniques spécialisées, il doit étre placé dans un contexte archéologique plus
large avant que les interprétations fonctionnelles et comportementales soient faites » (Hardy &

Garufa, 1998: 182-183).

7.5.  Les facteurs post-dépositionnels

L’étude des facteurs post-dépositionnels a suscité un intérét réel dés I’instant que les tracéologues
se sont rendus compte de leurs interférences dans 1’observation des traces d’usure sur les objets. La
compréhension des phénomenes qui peuvent altérer les objets et les effets spécifiques qui peuvent
se produire sur sa surface, est essentielle pour mener une analyse fonctionnelle. L’origine des
altérations post-dépositionnels est d’ordre environnementale et sédimentologique (Keeley, 1980:
28-35; Plisson, 1986;-Mansur Franchomme, 1986; Plisson & Mauger, 1988, Levi hall, 1986a,
1986b, 1996; Beyries, 1990). Ces ¢éléments post-dépositionnels peuvent se manifester sous formes

mécaniques ou chimiques (la patine, les lustres, les actions abrasives, le vent, I’humidité, I’eau etc.).

Les phénoménes de 1’éclat des sols ou patines (soil sheen et white patina) décrivent une
luminosité diffuse, souvent uniforme et affectent les surfaces saillantes de la piéce (Plisson et
Mauger, 1988; Christensen, 1998). La lumiere dégagée peut varier en fonction des agents naturels
(Ie vent), du degré d’abrasion du sable et des sédiments environnants (Moeyersons & Cahen, 1977;
Rowlett & Robbins, 1982; Villa & Courtin, 1983). D’autres types de facteurs post-dépositionnels

peuvent étre décelés en forme de points lumineux (Bright spots) sur I’échantillon (Vaughan, 1981;

®> Procédé de séparation de différentes substances en solution ou en suspension dans un liquide (Dictionnaire Hachette,
Edition, 2008)
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Verges, 2002; Oll¢, 2002). Les agents responsables qui entrent en jeu dans ces processus sont

mécaniques (piétinements, les cassures, les frottements), chimiques et sédimentologiques.

Les expérimentations menées par Levi Sala (1996) pour comprendre les phases de formation des
altérations post-dépositionnels ont abouti a la formulation de I’hypothese selon laquelle, la présence
de I’eau accélére le processus de changement. Les points lumineux sur la surface des échantillons
seraient dus aux frottements brefs et intenses de deux objets dans un milieu humide ou avec le
contact d’un agent chimique. Quant aux rainures et rayures sur la surface de la piece, elles sont le

fruit des mouvements de piétinement ou de travail du sol ( Levi Sala, 1996).

Dans tous les cas, il ne faut pas oublier d’intégrer dans I’interprétation des facteurs naturels de
déformation des échantillons, les éléments pouvant survenir au moment de leur récolte sur le site et
au cours de leur analyse au laboratoire; tout cela doit étre sous-tendu par une précaution particuliére
dans I’emballage, la manutention, le stockage et le nettoyage de 1’outil avant 1’observation au

microscope.

I11: Les résultats expérimentaux
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7.6.  Le matériel expérimental

Le matériel expérimental que nous avons étudié est composé de 120 pieces utilisées a la fois sur

des matériaux végétaux (80 outils) et des matériaux animaux (40 outils). Quant aux matériaux de

contact, ils ont été répartis entre les bois durs (50 pieces), bois frais (30 pieces) pour les produits

végétaux et le bois de cervidé (8 picces ), ’os (20 pieces), la peau fraiche (12 pieces) pour les

¢léments animaux. Les pi¢éces expérimentales ont servi & mener des activités multiples : découpe

(35%), grattage (38,33%), dépecage (6,66%), polissage (15,83%) et perforation (4,16%).

Le silex de la Maiolica (Biancone) est resté la seule matiére premicre dont est issue la totalité de

notre collection expérimentale. Cette matiere premicre provient des monts Lessini, disponible tout

aux alentours du site de Riparo Tagliente. Elle est généralement de bonne qualité. La taille des

outils expérimentaux a été effectuée par L. Falceri (doctorante en préhistoire) et nous-mémes.

Signalons que I’ensemble des produits a été obtenu grace a la percussion directe a la pierre tendre.

Végétale Animale

Activités | Bois Bois dur | os (humérus) | Bois de | Peau % Total

frais cervidé fraiche
découpe 23 10 9 35 42
Grattage 13 15 11 7 38,33 | 46
Dépecage 8 6,66 8
Polissage | 14 5 15,83 | 19
perforation 5 4,16 5
Total 50 30 8 20 12 99,98 | 120

Tableau 13: récapitulation de la cinématique et des matieres travaillées des piéces expérimentales.
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Graphique 77: répartition des artefacts expérimentaux par activités et par matériaux travaillés.

7.7. La méthodologie de description de la collection expérimentale

L’examen des outils expérimentaux a permis d’observer une variété de traces d’usures : les traces
occassionées par une activité mécanique sur un matériel de contact, celles causées par une activité
plurielle pour la réalisation d’une tache et enfin les traces d’origine techniques et post-

dépositionnelles.

Par activité, nous entendons une action mécanique (couper, scier, gratter, etc.) qui regroupe des
gestes constants, invariables, précis et répétitifs pouvant laisser sur la surface des outils des
fractures, des émoussés, des ébréchures, des stries, des polis ou méme des résidus. Quant a la tache,
elle nécessite des gestes plus larges, plus diversifiés et un objectif plus complexe visant une activité
unique, comme par exemple celle de perforer des coquillages pour fabriquer un collier, le
traitement de la peau d’un animal ou bien la fabrication d’une sagaie etc. (Gutiérrez Saez, 1993).

Les déformations d’usure sont analysées piece par picce antérieurement a leur utilisation sur des
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matériaux végétaux et animaux. La description des déformations est enregistrée sur une fiche

expérimentale qui résume les différentes variables sur chaque artefact.

FICHE EXPERIMENTALE

N° de la Piece :] Matiere premiére [ ]

Archéométrie [ ] Angle D Délinéation[ ]

Matiére travaillée [ }

Type d’action [ ]

Mouvement [ }

Temps [ } Angle de travail [ J

Nettoyage ( }

Moulage

Observations

Expérimentateur/trice [ ]

Date [ ]
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Figure 17: Exemple de fiche expérimentale pour enregistrer les différentes variables

Notre méthodologie de description a été ¢laborée en fonction des critéres suivantes :

- D’extension longitudinale de la surface déformée c'est-a-dire affectant toute la marge de la
partie tranchante de 1’instrument.

- L’extension perpendiculaire : c'est-a-dire la déformation (les traces d’usure) concernant la
partie intérieure de la surface de 1’objet.

- La distribution des déformations sur la surface de I’objet ( avec une extension diffuse,
limitée et/ou irrégulicre)

- Le type de déformation (abrasion, polis, fracture, ébréchure, émoussé etc.).

D’autres critéres de description sont aussi pris en considération : la texture, les contours de la zone
déformée, enfin le developpement et 1’évolution de chaque trace d’usure observée dans les

expérimentations séquentielles.

7.8. La matiére premiere et les matériaux de contact

L’analyse de la modification des artefacts s’est effectuée sur une matiére premicre composée
essentiellement du silex. Cette roche est par excellence un produit reconnu par sa qualité et son
aptitude a la taille. Le silex de la Maiolica trés abondant dans les monts Lessini (Verona, Italie) a

¢été a la base de notre expérimentation sur des matériaux végétaux et animaux.
7.8.1. Les matériaux végétaux

Les matériaux végétaux sont classés en deux groupes en fonction de leur dureté. Le bois de
noisetier dur et le bois de noisetier frais ont servi de support d’analyse expérimentale. Le noisetier
ou Corylus avellana est un arbrisseau de la famille des bétulacées qui fleurit de janvier a mars en
fonction des variétés et des régions. Les branches de noisetier ont la particularité d’étre facile a
tailler, flexible et résistant; son bois a beaucoup servi autrefois pour la vannerie, a la fabrication
des cannes et en tonnellerie. Le noisetier présente des utilités alimentaires, médicinales et voire

méme de refuge aux petits animaux.
7.8.2. Les bois de noisetier durs et frais

157



Le bois de noisetier qui a servi a I’expérimentation a mobilisé 30 pieces pour le bois dur et 50
picces pour le bois frais. Ces outils ont été utilisés pour travailler alternativement les deux types de

matériaux de contact en développant des activités de coupe, de grattage et de polissage.

A.1. Les activités de coupe du bois dur
L’activité de coupe du bois dur de noisetier a mobilisé 10 pieces expérimentales; dont les types
d’action effectuées et I’angle de travail sont généralement simples. Les mouvements de travail
entrepris sont longitudinaux, unidirectionnels, bidirectionnels et 1’angle est inférieur a 90°.
L’activité de coupe a présenté des traces d’usure continues, sauf dans deux cas ou les déformations
se sont signalées en forme de cascades probablement dues a des irrégularités topographiques

intermittentes (fig.18).

En raison de la dureté du bois sec de noisetier, mais aussi de I’angle et du mouvement de travail,
la pénétration profonde de la piece dans le bois reste difficile. Les pieces ont présenté¢ de
nombreuses fractures asymétriques sur la surface de contact de ’artefact. L’angle de travail pour la
plupart des pieces est semi-abrupte, la surface est convexe et rugueuse. L’extension des traces
d’usure sur la marge inferieure dépasse trés rarement 4mm de profondeur, ceci en fonction de
I’angle de travail souvent perpendiculaire et de la taille des grains du silex de la Maiolica assez
fine. Au point de vue topographique, la surface des artefacts est ondulée avec une texture fine et

lisse.
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C) 40’ 100X D) 50’ 200X

Figure 18 : Activités séquentielles de coupe du bois sec (A-B : stéréo et C- D :Microscope optique).

A.2. Les activités de coupe du bois frais
Un total de 23 pieces a été étudié pour I’activité de coupe du bois frais. Les déformations sont
plutét continues et profondes vers l’intérieur de la surface. La coupe présente un aspect tres
légeérement arrondi, au méme moment la nature topographique des outils est irréguliére, souvent
ondulée. Quant a la texture, elle est généralement fine et brillante, avec des surfaces assez lisses.
Les traces d’usure observables sur le bois frais sont toutes paralléles a la partie tranchante des
artefacts. Les bords des outils sont souvent frappés de bandes claires et sombres a fond mince sur

les marges latérales. Dans certains cas (4), les fractures sont souvent signalées en forme de demi-
lune (fig.19 - C).
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B.1. Les activités de gratter du bois sec

L’action de gratter du bois sec a permis d’utiliser 15 pieces dont un mouvement transversal
unidirectionnel et bidirectionnel de la partie distale a proximale a été pratiqué. L angle de travail est
généralement perpendiculaire. Le caractére compact du bois dur limite la bande de fracture sur les
parties supérieures et les déformations n’affectent pas les bords dorsaux des pieces. L’angle est
évalué en moyenne a 65°les traces d’usure sont lisses, éclatantes, assez continues et convexes. Les
traces sont arrondies affectant avec une faible intensité les marges dorsales. La texture des pieces
est rugueuse et les déformations se présentent souvent sous forme de petits trous assez bien
marqués. Nous avons aussi observé que [’action de grattage faite sur un angle plat engendre des
fractures moins significatives, car elle affecte plus la partie ventrale, ce qui provoque une rupture

dans la continuité de la déformation du bord opposé (fig. 19- A,B,D).

C) 35 200X D) 55’ 500X

Figure 19 : Activités séquentielles de grattage du bois sec (A-B : Stéréo et C-D : Microscope optique).
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B.2. Les activités de grattage du bois frais

Le nombre de 13 piéces a été réuni pour gratter le bois frais. La nature des déformations est
généralement de forme continue et large. Les traces d’usure se développent plus vers 'intérieur
des bords avec des formes arrondies et 1égérement diffuses tout en modifiant les parties dorsales. La
surface des fractures est convexe, parfois lisse, avec une texture fine et brillante. Quant a la
topographie, elle est généralement irréguliére et ondulée. Les traces d’usure sporadiques sur les
parties supérieures sont plus ouvertes avec des surfaces assez lisses. Le processus de travail
séquentiel de la piece a fini par témoigner une absence de pénétration sur les marges tranchantes de
certains artefacts du fait de la compacité des bords. Sur des bords (2 cas), les déformations laissent
apparaitre, en correspondance de 1’aréte, de 1égers trous paralléles dus a I’intensité des frictions sur
les marges distales tres épaisses. En revanche les traces d’usure observées sur les zones distales de

la piece sont moins continues; elles sont soit fracturées soit incomplétes (fig.20).

En somme, l’activité de grattage du bois sec et du bois frais semble montrer les mémes
caractéristiques. En effet, les déformations produites par les deux types d’activités concordent
généralement surtout en ce qui concerne la morphologie des fractures des deux cotés des bords
souvent lisses, convexes, moins larges et minces, plus sombre avec le bois sec. Quant aux surfaces,

elles sont plus lisses, polies avec des reliefs plus convexes avec le bois frais.
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A) 15 50X B) 25 100X

Q) 35 200X D) 50’ 500X

Figure 20. Activités séquentielles de gratter du bois frais (A-B :Stéréo et Microscope optique C-D).

C.1. Les activités de polissage du bois frais

Les activités de polissage du bois frais demeurent plus aisées, car elles nécessitent une bonne
maitrise de la force et un parfait faconnage du bois. Nous avons fait appel a 14 échantillons pour ce
travail; leur utilisation a provoqué 1’apparition de brillants lumineux sur les tranchants, en plus de
fractures ou des bords arrondis. Le brillant est asymétrique de part et d’autre des bords de 1’outil, la
partie dorsale présente un brillant en forme de croissant avec une luminosité intense souvent tres
large et profonde. La luminosité et I’intensité sont trés diffuses, ondulées et montrant leur relation
avec le travail du bois frais (fig. 21). La particularité de 1’activité de polissage du bois frais est la
visibilité d’une brillance sous forme d’ondulation sur les parties inférieures et supérieures des bords

et des surfaces des outils.
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La raison de la variation de la brillance n’est pas liée a I’outil, mais plutot a I’intensité de I’action
du travail et a I’humidité du bois végétal. Nous avons pu observer que 1’action de polissage produit
une luminosité brillante, intense et diffuse, lorsque 1’angle du bord de 1’outil est orienté vers le bas,
I’application de la force se fait vers le haut en direction du bas de I’arriere de la piece tout en
saisissant cette derni¢re avec notre doigt majeur (fig.21 - D). En revanche, la brillance est moins
diffuse, si le travailleur pratique une action différente avec un angle de travail tres faible, dans ce
cas la zone de contact est plus importante sur la surface inférieure que sur les bords supérieurs.
L’angle de travail est oblique (9 échantillons) avec une zone de contact étroite le long de la marge
tranchante procurant une brillance intense sur un angle en moyenne de 45° (fig. 21 A). Dans les cas
d’espéces (5 échantillons) ou I’angle de travail est paralléle au bois frais, les points de contact se
sont produits dans diverses zones tout le long des surfaces inférieures de I’outil, finissant par
développer des ondulations avec une texture et une topographie rugueuses sur un angle ¢élevé

avoisinant les 75° (fig. 21-B).

A) Luminosité moins diffuse 25’ 50X B) Polis intense et diffus 40’ 50X

c) Polissage de bois frais. 35’ 100X D) angle de travail orienté vers le bas.
Brillance intense en forme de croissant Les fleches représentent les vecteurs de la force

Figure 21: L’activité de polissage du bois frais et leur mode de travail (A-B-C :Stéréo Microscope).
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C.2. Les activités de polissage du bois dur

Le travail du bois dur est rarement susceptible de développer un brillant avec une luminosité
intense car le polis se manifeste plus facilement en contact avec une matiére humide ou en présence
de I’eau. Cette absence de souplesse du bois due au manque d’eau rend les fibres plus compactes et
trés difficiles a travailler. Ceci explique I’augmentation des fractures de I’artefact au contact du bois
dur et I’absence presque totale de polis sur les bords et la surface des pieces. Pour les besoins de
I’expérimentation, 5 pieces ont servi a polir du bois dur. L’analyse au microscope des outils
expérimentaux peut laisser entrevoir des types de « polis » ou de résidus imbriqués dans une méme
zone ou l’outil est en contact avec le bois dur. Si ce type de « polis » peut étre attribué¢ a un
processus physico-chimique, le résidu en revanche est simplement le fruit d’un dépdot de matériaux

sur la piece provenant du bois dur travaillé.

7.9. Les matieres d’origines animales

Cette rubrique analyse les expérimentations effectuées sur les mati¢res d’origine animale. Deux
types de catégories de matiéres animales ont été traitées : I’activité de travailler de la viande et de la
peau douce, les activités servant a fagonner des mati¢res animales dures comme I’0s et le bois de
cerf. Un nombre de 40 pieces expérimentales a permis de mener des activités diverses comme le
dépecage (8 picces pour 1’0s), le grattage (11 pieces pour le bois de cerf et 7 piéces pour la peau

fraiche) et le perforage (5 pieces de la peau fraiche de beeuf).

7.9.A. L’activité de dépecer la viande

L’os utilisé pour I’activité de dépegage est un humérus de beeuf dont la longueur est évaluée a
32 cm, I’épiphyse proximale est de 12cm, celle distale de 13 cm et la diaphyse est de 16 cm (fig.22)
Sur les 8 pieces utilisées, toutes ont développé un poli marginal avec une coalescence ondulée,
uniforme, diffuse, brillante et lisse (fig.23. A-B). On a pu distinguer certaines fissures sur la surface
perpendiculaire a I’axe de travail, développant une brillance lumineuse prolongée sur la surface
interne de la piece (fig. 23. E). Le travail de dépecage a nécessité a la fois une action multiple allant
de la coupe avec des angles de 35° a 40°, des mouvements unidirectionnels, bidirectionnels,
obliques voire orthogonaux avec souvent des angles de travail treés élevés de I’ordre de presque 90°.
Cependant, la délinéation est convexe et horizontale avec un plan sagittal droit et incurvé (fig. 23.

C-D).
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Les déformations sont généralement larges avec une coupe intermittente, mais de forme continue.
La réduction des fractures sur les marges de la surface des outils limite aussi I’extension des
déformations a hauteur de 250 mm sur les bords des artefacts. C’est ainsi que la distribution des
déformations est plus graduelle avec une brillance se trouvant plus sur la partie tranchante de la

picce. La topographie est irrégulieére avec une texture assez rugueuse.

Figure 22 : Activité de dépegage de la viande de baeuf avec les différents types de mouvement et angles de travail.
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A) 20’ 40X B) 30’ 50X

E) 50’ 200X

Figure 23 : Les résultats séquentiels des activités de dépecage de la viande (A-B stéréo); (C, D, E microscope
métallographique)
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7.9.B. L’activité de perforer la peau fraiche

L’action de perforer la peau fraiche a mobilisé 5 picces expérimentales. Le travail a été effectué
grace a un mouvement rotatif et bidirectionnel. Cette opération nécessite au préalable la sélection
d’une peau de mammifeéres de qualité et le travail exige aussi une certaine rapidité pour mieux
profiter de I’humidité du cuir avant son assechement. L’activité rotative et continue de la partie
active laisse des bords arrondis, avec une texture de la surface lisse et convexe, perpendiculaire a la
coupe. Quant a la topographie, elle se signale avec des déformations trés peu ondulées. Le poli qui
se développe sur le tranchant est légérement émoussé avec une coalescence assez sombre. La
perforation de la peau fraiche est trés peu susceptible de développer un poli ou une trace d’usure
¢vidente, car c’est une activité trés rapide que la piece est tres faiblement en contact avec le matériel
travaillé. Le poli qui génére I’activité¢ de perforation de la peau fraiche est presque identique a
celui obtenu dans une activité¢ de dépecage de la viande avec la seule exception que la premicre est

beaucoup plus homogene.
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Conclusion partielle

Les résultats obtenus sur la collection expérimentale ont montré la richesse et la variabilité des
¢léments qui produisent les déformations de la surface des outils; et la difficulté dans certains cas de
distinguer celles dues a I'utilisation de 1’outil. Certes, nous reconnaissons que 1’observation des
outils fait référence a la fois a I’identification minutieuse de la nature et de la définition de chaque
trace d’usure. Notre analyse s’est plus orientée sur I’identification des déformations et la
caractérisation de la matiere premiére avant leur utilisation. En effet, le bord actif et la morphologie

de I’outil demeurent les premiers éléments d’observation des traces d’usure.

Le mouvement, l’intensit¢ et le changement de gestes au cours du travail influent
considérablement sur le degré et la nature de la déformation des outils. Les activités transversales
par exemple (grattage, raclage) nécessitent une durée d’action et une constance dans le geste, le plus
régulier possible sur le bord de I’outil et sur un espace de travail assez limité. Dans ce cas, les traces
ont tendance a étre plutdt lisses, minces, convexes avec un polis moins étendu. Les activités
longitudinales (coupe, découpe) et circulaires (perforage) sont menées sur des surfaces larges et
¢tendues ce qui laissent souvent des polis peu développés voire émoussés avec une coalescence
sombre. Quant a I’activité de polissage, elle signale un poli plus évident due a I’action combinée de
I’intensité du travail, de la dureté, aux propriétés visqueuses, ¢lastiques et a la texture superficielle

du bois travaillé (Plisson, 1985; Yamada, 1993; Oll¢; Verges, 2002; Méry et al., 2006).
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Chapitre VII : Analyse tracéologique des artefacts des US 300.

Les ¢études tracéologiques des industries lithiques épigravettiennes dans la zone préalpine ont été
effectuée a la fois dans des sites de plein air : Bus de La Lum (Lemorini & Rossetti, 2000, 2004),
Val Lastari (Ziggiotti, 2005) et des abris sous roches comme par exemple Riparo Dalmeri
(Lemorini et al, 2005), Riparo Tagliente (Fontana et al., 2008), Riparo Cogola (Ziggiotti &
Dalmeri, 2008), 1’abri Tschonstoan dans les alpes de Siusi, (Avanzini et al. 2001). L’apport
fonctionnel de ces études s’est révélée peu instructif en raison des facteurs post-dépositionnels, de
I’altération et de Dl’intense luminosit¢ de la superficie des artefacts dues a des phénomenes

d’abrasion ou d’attaques chimiques (Lemorini et a/. 2005).

Les données fonctionnelles obtenues sur ces sites proviennent généralement des études des
microtraces et macrotraces d’usure : les ébréchures, les arrondis et les abrasions. Les microtraces et
macrotraces sont restées les seuls témoins capables de fournir des informations sur les activités
effectuées et les types de matériaux travaillés, répartis entre matériaux peu résistants, résistants et
trés résistants. Cette nomenclature peu exhaustive a permis la confection d’une grille lecture

fonctionnelle plus ou moins homogéne dans la zone préalpine.

Les études fonctionnelles a Tschonstoan, a Val Lastari, a Bus de la Lum, a Riparo Tagliente, a
Riparo Dalmeri et a Riparo Cogola ont permis de mettre a jour la prédominance des activités de
chasse, de boucherie et de travail de la peau généralement effectuées sur des matériaux tendres,
sémi-durs et durs. Les études comparatives effectuées sur les données techniques, fonctionnelles et
les méthodes d’approvisionnements de la matiere premicre ont facilité 1’interprétation des traces
d’usure en relation aux stratégies d’exploitation du territoire mis en ceuvre par les hommes

préhistoriques.

C’est dans ce contexte que 1’é¢tude fonctionnelle de Riparo Tagliente pourrait étre d’un apport
considérable en raison de 1’état de conservation de ces artefacts et de I’organisation de 1’habitat. Les
analyses fonctionnelles permettent aussi de formuler des hypotheéses sur la morphologie des
artefacts et leur caractére fonctionnel mais aussi sur la spécialisation fonctionnelle de certains

catégories d’outils pour un type d’activité¢ déterminée.
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8.1. Le site de Riparo Tagliente : le choix des échantillons

Les produits laminaires et lamellaires sélectionnées sont d’abord examinés a 1’ceil nu et a ’aide
d’un stéréomicroscope pour choisir les échantillons selon certains critéres et attributs tels que:
I’absence d’altération et des lames/lamelles brutes. Les lames/lamelles fragmentées ou présentant
une forte patine sont éliminées. L’échantillon sélectionné pour ’analyse tracéologique est de 100
artefacts, appartenant a 1’unité stratigraphique 300. Le choix des lames/lamelles est aussi dicté par
le fait que I’objectif de débitage des épigravettiens de Riparo Tagliente est généralement orienté
vers la réalisation de produits laminaires et lamellaires.

Les 100 artefacts présentent une bonne conservation aussi bien au niveau des bords et de la
surface des supports. La bonne préservation des artefacts est confirmée aussi par le faible
pourcentage des surfaces brillantes, des patines et des altérations thermiques. En effet, ces
phénomenes affectent considérablement la surface des artefacts et effacent les traces d’utilisations
causées par les préhistoriques (Lemorini et al, 2006). Les artefacts présentant une apparence
lumineuse de brillance indiquent que [’échantillon a subi une légere perturbation post-
dépositionnelle. Cette analyse peut surprendre par I’absence de choix porté sur les autres types de
pieces archéologiques de 1’unité stratigraphique 300. Cette absence est liée a une volonté délibérée
d’optimiser notre analyse sur les lames/lamelles en vue de mieux connaitre les objectifs

fonctionnels de cette catégorie d’artefacts au sein de notre unité stratigraphique d’étude.

8.2. Méthodologie et traitement des échantillons

Un nombre de 100 artefacts a été sélectionné parmi les lames et les lamelles de 'unité
stratigraphique 300 de la Maiolica pour les besoins de I’analyse tracéologique. L’ensemble de ces
100 artefacts a été dans un premier temps, nettoyé avec de 1I’eau chaude combinée avec du détergent
de savon; chaque échantillon est ensuite soumis a une observation minutieuse au microscope en vue
de déceler d’éventuels restes de résidus sur la surface de I’artefact. L’échantillon ainsi sans résidu a
¢été ensuite nettoyé a son tour avec de I’eau oxygénée et de I’acétone pure. Le total des 100 artefacts
lithiques (lames/lamelles) de 1’US 300 est examiné avec un stéréo microscope (Low power
approach : Olympus S Z11; Leica S6D), soit un nombre de 65 échantillons et un microscope
métallographique (high power approach : Olympus BH2-UMA) soit 35 échantillons. Les traces
d’usure, observables sur les microscopes sont digitalement photographiées a 1’aide d’un zoom

digital simple installé sur le stéréo microscope et le microscope métallographique.

Avec la création d’une base de donnée Microsoft Access, chaque échantillon est inséré, en
prenant compte dans un premier temps du: numéro de I’échantillon, son unité stratigraphique, la
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matiere premiere d’origine, le carré et sous-carré, sa phase d’appartenance a la chaine opératoire
(dans cette analyse seule la phase de production est concernée (lames/lamelles) et de sa typométrie
(Longueur, Largeur et épaisseur). Ensuite dans la seconde partie successive de la base de donnée on
a ajouté : le type de microscope utilis¢é pour I’analyse de chaque échantillon (stéréo ou
métallographique), les type de traces identifiés (ébréchures, émoussés, microtraces, fractures post-
dépositionnelles, fractures de débitage ou technique, polis, stries, ou absentes); le type d’activité
(couper, gratter, racler, dépecer, perforer, voire absentes et/ou indéterminé), la cinématique
(longitudinale, transversale, bidirectionnelle ..), I’angle de travail et le type de matériau travaillé
(tendre, matériau peu résistant, résistant, bois dur, bois frais, peau, corne, os, absent ou autre).
Enfin, la derniére partie s’attéle a préciser si oui ou non une photo digitale a été prise, le niveau
d’agrandissement utilis€ au moment de 1’observation ( par exemple : 10X, 20X, 50X, 100X, 200X

etc.) et les observations finales sur 1’échantillon.

N° 27

US 300

Matiere premiere | Bl

Quadrato 55
Riquadrato 7

Support Lame/lamelle
Typométrie 46x20x5 mm
Microscopes optique

Types de traces microtraces

Activités couper
Matériaux résistant
travaillés

Photos si

Agradissement 100 x

Observations

Tableaul5 :Exemple de la base de donnée M. Access, pour |'analyse fonctionnelle.

8.3. Les résultats de I’analyse
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Sur les 100 lames/lamelles de I'unité stratigraphique 300 du silex de la Maiolica analysée aux
microscopes, seules 15 % des artefacts (15 piceces) présentent des déformations morphologiques
attribuables a des traces d’utilisation. Parmi ces picces, 6 échantillons démontrent des traces
« mixtes » entre traces d’usage et traces d’origine technique. Quant aux restes de 1’échantillons
analysés, soit 85 % des artefacts, on note des déformations d’origine technique sur 39 % des
artefacts (18 d’entre elles, ont des déformations dites edge removals? et 2 macrotraces d’impact), 11
% des échantillons se sont signalés avec des déformations post-dépositionnelles, 5% de
déformations dues a des retouches et enfin 30 % de pieces sont classées indéterminées et/ ou
absentes.

Ainsi, la nature des déformations obtenues au niveau de notre analyse peut se résumer en
quatre catégories : les déformations attribuables a des traces d’utilisation (15%), les déformations
d’origine technique (39%), les déformations post-dépositionnelles (11%) et enfin la catégorie dite,
sans aucunes déformations d’utilisation composée par les retouches (5%) et les indéterminées et/ou

absentes (30%).

La nature des déformations_lames/lamelles (Tot. 100)

M Tracesd'utilisation

m Déformations d'origine
technique

m Déformations post-
dépositionnelles

M Retouches

® Indt/absentes

Graphique 75 : La répartition des différents types de déformations (lames/lamelles).

8.3.1. Les déformations d’origine technique
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Au niveau de I’analyse des déformations d’origine technique, nous avons pu observer deux
catégories de picces : les pieces résultant des déformations de la taille (36 pieces) stricto sensu et
celles causées par des déformations morphologiques (3 pieces). Ces déformations morphologiques
sont souvent causées par la percussion; elles se distinguent par des bords latéraux, distaux sous
forme de fines stries linéaires lisses avec des fractures transversales (fig.24.B-D). La composition
de ces types de déformations d’origine technique peut souvent se préter a confusion par la nature de
leur distribution sur les périmetres des objets presque similaire aux vraies traces d’utilisation
(Marquez et al., 2001). Les déformations a la taille sont souvent dues a 1’exploitation opposée du
plan de frappe originel. L’impact de la force de frappe laisse des négatifs d’enlévements qui
entrainent souvent des déformations de formes assez denticulées légérement continues sur le bord
de la lame ou de la lamelle (fig.24.A-C) et qui peuvent étre confondues a une activité intentionnelle

de coupe (Oll¢, 2003; Verges, 2002).

Ces deux types déformations d’origine technique n’ont pas été documentés dans notre analyse
expérimentale. Les déformations d’ordre technique de I’analyse expérimentale sont plutot situées
sur les marges des artefacts, la partie qui est généralement en contact avec les matériaux travaillés.
Les fractures d’origine technique de notre collection archéologique, en revanche sont 1égérement
décalées sur le coté opposé des marges des picces; elles se présentent sous forme de fissures et de
cassures fraiches souvent concentriques et se chevauchent les unes sur les autres tout autour des

bords tranchants des artefacts.
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Figure 24 : Les fractures en forme de fines stries linéaires (B-D), déformations morphologiques et fractures légérement
denticulées (A-C) interprétées comme des déformations d’origines techniques. (échelle : 50 pm)

8.3.2. Les piéces sans déformations d’utilisation

La catégorie de ces lames/lamelles analysée concerne les pi¢ces dont on n’a pas pu identifier des
déformations ni sur la périphérie ou sur les bords tranchants. Ces pieces sont brutes et peuvent
signaler de faible et sporadique fractures dues a des facteurs probables d’ordre techniques, de

phénomeénes post-dépositionnels et/ou des effets de 1’érosion (Longo, 1994; oll¢, 2002).

8.3.3. Les déformations post-dépositionnelles.

Les lames/lamelles présentant des distorsions dites post-dépositionnelles sont évaluées a 11% de
I’industrie laminaire et lamellaire analysée au microscope. L’impact des déformations post-
dépositionnelles sur les artefacts dépend pour la plupart du milieu sédimentaire, de 1’influence
externe de I’objet et de leur bonne conservation. Les problémes de conservation des artefacts dans
les fouilles anciennes ne permettent pas de déterminer avec une grande précision, les stigmates dues
aux déformations post-dépositionnelles. Le phénoméne des déformations post-dépositionnelles
implique I’ensemble des fractures partielles et des faibles modifications morphologiques sur la
surface des pieces qui peuvent étre causées par 1’€rosion, 1’abrasion, le frottement, le piétinement, le

stockage etc. (Lemorini et al., 2005, 2006; Borgia, 2004, 2008; Ziggiotti, 2011).

Les fractures partielles (4 piéces) de notre collection de lames/lamelles se distribuent autour du
périmetre de I’outil mais elles apparaissent sur un seul bord de la surface. Les fractures ne suivent
généralement aucune orientation précise mais elles se caractérisent par des cassures trés continues
tout au long des marges (fig.25. E-H). Dans notre collection de lames/lamelles, les fractures
partielles analysées trouvent probablement leur explication dans le processus de collecte des piéces,

au moment de la fouille, de leur traitement au niveau du site et de leur étude au laboratoire.
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En effet, a Riparo Tagliente, I’industrie lithique une fois recueillie sur le site, est mise sur un
tamis puis transportée au niveau du robinet pour étre lavée avec de 1’eau a forte pression qui risque
de laisser des impacts d’¢rosion hydrique non négligeables sur les artefacts. La collection sous
tamis ainsi lavée, va étre séchée au soleil environ moins d’une demi-heure pour ensuite étre amenée
a la table de tri. Munis de pincettes en fer pour le tri, les étudiants-stagiaires procedent a la
séparation systématique de la microfaune, de la macrofaune, des ossements, du charbon de bois, de
I’ocre, des instruments lithiques ou osseux, des nucléus etc. Une fois la séparation terminée, le
matériel lithique restant est mis dans un sachet en plastique puis stocké dans un carton avec d’autres
matériaux; créant ainsi la promiscuité et le frottement inévitable des artefacts entre eux, par
conséquent un endommagement supplémentaire sur les bords et les surfaces. A Riparo Tagliente, le
nombre considérable de matériaux recueilli dans chaque unité stratigraphique a I’intérieur des carrés

a fini par poser un véritable probleme de gestion des artefacts.

En effet, le contact direct de la pincette en fer avec les artefacts, le stockage des industries dans
des sachets étanches et les cartons peuvent laisser des stries de frottement, des fractures ou méme
des traces qui prétent a confusion pendant I’observation au microscope. Quant aux activités
effectuées en aval au laboratoire, pour les besoins de I’étude technologique et typologique, elles
nécessitent un second tri de chaque sachet. En effet, les piéces diagnostics non retouchées, les
brulées, les débris et les pieces retouchées doivent étre séparées avant de faire I’objet d’une analyse
techno-typologique voire tracéologique. Tout ce processus de travail effectué¢ aussi bien en amont
qu’en aval, certes indispensable pour les besoins de 1’étude techno-typologique, ne peut se faire
sans causer des impacts d’ordre morphotechnique et de confusion pendant 1’observation au

microscope en vue d’une analyse tracéologique.

Hormis les facteurs susmentionnés, d’autres phénomeénes peuvent aussi causer ces
déformations post-dépositionnelles : [’abrasion, les fractures légeres, le frottement, les
compressions. Le phénomene trés répandu de 1’abrasion est reconnaissable sur les surfaces
granuleuses des artefacts, présentant un aspect et une texture rugueuses. Quant aux phénomenes des
fractures fines de notre collection, ils s’identifient a de microtraces souvent ondulées assez lisses
avec une texture trés fine (fig.25-G). Le frottement est souvent associé a de faibles rainures a fond
rugueux : dans notre cas les lames/lamelles (2 pieces) analysées se particularisent par une certaine
irrégularité des traces dues aux frottements aussi bien sur les bords que sur la surface des artefacts

(fig.25-F). Le processus des compressions est décrit comme étant les espaces vides laissés par les

175



structures cristallines dues a la pression et a la température. Les tentatives de récupération de ces
espaces vides par les cristaux finissent par créer des compressions affectant ainsi la régularité et
I’intégrité des artefacts (Longo, 1994; oll¢, 2001; Borgia, 2008; Lemorini et al., 2005; Ziggiotti,

2008; 2011). Les processus de compressions n’ont pas ét¢ documentés dans notre analyse.

G H

Figure 25 : Les différentes types de déformations post-dépositionnelles : fracture (E et H); frottement (F); microtraces
(G). (échelle : 50 pm)

8.3.4.Les déformations attribuables a des traces d’utilisation

Ces déformations regroupent I’ensemble des modifications enregistrées sur les objets apres leur
contact avec des matieres d’origine animale ou végétale, interprétées comme la conséquence directe
d’un impact de travail. La visibilité¢ des déformations dépend d’une part de la nature et de la dureté
du matériel travaillé et d’autre part, de la méthodologie d’application de la force et de I’angle de
travail. Les déformations d’usure de I’échantillon analysé se sont manifestées souvent sous des
formes assez identiques . En effet, on note une réelle orientation longitudinale des traces par rapport
a ’axe de travail souvent matérialisé par une faible fracture due a la fois a la force exercée sur le

matériel et/ou sur la 1égére inclinaison diagonale de 1’angle de travail (fig.26-K).
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L’activité la plus utilisée avec les lames/lamelles de notre collection est la coupe (5 pieces), le

grattage (4 picces). Le reste des 6 pieces est placé dans la catégorie des « actions mixtes ». Les

activités susmentionnées semblent indiquer des travaux effectués sur des matériaux de contact

faisant plus référence a des ¢éléments résistants, peu résistants et tendres comme le bois végétal et

les matériaux d’origine animaux. La présence de fractures distale et mésiale avec des traces d’usage

sur 2 picces permet d’avancer I’hypotheése d’une tentative d’emmanchement a des fins d’utilisation

comme projectile ou arme de chasse. Cette fracture peut étre interprétée comme un choix technique,

en vue de faciliter I’insertion d’une poignée. La préhension des outils est une donnée qu’on ne peut

pas omettre dans la mesure ou I’emmanchement des lames et surtout des lamelles semble é&tre

« indispensable » d’autant plus que le caractére épais des lamelles et leurs dimensions réduites ne

facilitent guere leur utilisation a main nue (Borgia V, 2004; 2008).

N° outil Type Typométrie Bord travaillé Action Matériel

176 lame/lamelle 47x12x4 mm 1 couper matériel peu résistant

27 lame/lamelle 60X30x7 1 mixte matériel peu résistant
590 lame/lamelle 41x13x2 mm 1 gratter matériel résistant
667 lame/lamelle 55x15x6 mm 2 mixte matériel tendre
1926 lame/lamelle 37x17x3 mm 1 couper matériel résistant
1856 lame/lamelle 36x8x2 mm 1 gratter matériel peu résistant
1835 lame/lamelle 54x16x6 mm 2 mixte matériel résistant
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1779 lame/lamelle 35X12X2 mm 1 mixte matériel résistant

1517 lame/lamelle 49%23x3 mm 1 gratter matériel résistant
1433  lame/lamelle 44x19x3 mm 1 gratter matériel peu résistant
1184 lame/lamelle 35x9%2 mm 1 couper matériel résistant
873 lame/lamelle 27x11x2mm 1 mixte matériel résistant
1141 fragment de lamelle 21x8 mm 1 couper matériel résistant
739 lame/lamelle 46x13x4 mm 2 mixte matériel résistant
180 lame/lamelle 40x14x4 mm 1 couper matériel résistant
TOTAUX 15 outils

Tableau 15 : Les 15 lames/lamelles présentant des traces d’usures et leur différente interprétation fonctionnelle

Les macrotraces et microtraces identifiées au sein de notre collection de lames/lamelles se sont
surtout produites sur un seul tranchant des bords de la piece et rarement sur les deux bords des
supports laminaires et lamellaires. L’activité d’emmanchent s’est développé sur le bord latéral,
créant ainsi une certaine affinité avec les traces attribuables a une activité de contact (fig.26-D).
Cependant, ces types de traces laminaires et lamellaires, nous ne les avons pas documentées dans
notre analyse expérimentale. La nature des coupes de lames/lamelles analysées dans cette étude
s’est développée plus vers I’intérieur et tend a se concentrer sur les parties élevées du bord de la
picce avec une cinématique longitudinale surtout sur les matériaux a pénétration profonde (fig.26- 1,
J, K et M). Les outils de la collection semblent &tre utilisés sur des matériaux présentant des degrés
variés de dureté. En effet, la profondeur de la coupe semble avancer I’hypothése d’une action
menée sur des matériaux peu résistants et résistants. Dans 2 picces, le bord du tranchant est
sommairement utilisé, laissant ainsi des fractures arrondies (fig.26.L-0), interprétées comme une
activité effectuée sur une matiere tendre d’origine animale comme la peau ou la viande. (Lemorini

et al., 2005, 2006 ; Pawlik, 2009).
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tendres d’origine animale. Ces deux artefacts ont développé des actions de grattage effectuées vers
avant avec un angle de travail trés faible (fig.27.Q-S). Les déformations « mixtes » ont été
observées sur 6 pieces. Elles ont été utilis€ pour mener des actions variées; elles ont servi plutot a
couper et/ou gratter des matériaux de contact résistant (4 pieces) et non identifié (2 pieces), avec un

mouvement oblique et un angle de travail tres faible (fig.27. P-T).
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Figure 27 : edge removals (P et T) interprétés comme une activité mixte (couper et gratter); politure et fracture
interprétées comme une activité de gratter (Q, R, S, U). (échelle a, b, ¢, ¢ 50 um; S-U : 100um).

8.4.5. La distribution spatiale des artefacts fonctionnels de I’U.S 300 a Pintérieur du site.
L’¢tude de la distribution spatiale des lames/lamelles fonctionnelles de 1’US 300 reste le premier
approche systématique effectuée sur le site Riparo Tagliente qui ultérieurement peut servir de
repere pour les autres analyses menées a I’intérieur du site. L’analyse de la distribution spatiale
permet de décrire la position et la concentration des différents supports laminaires et lamellaires au
sein de I’US 300. L’examen succincte des artefacts étudi€s au niveau tracéologique met en évidence
la catégorisation des supports présentant des traces d’usure qui est caractérisée par une forte

concentration des matériaux de travail résistants suivit des matériaux peu résistants.
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L’observation de la distribution spatiale des artefacts fonctionnels laisse appaitre une forte
concentration des matériaux résistants (Q.85 riqq. 1,2,4,5,7,8; Q.55 riq.5 et Q.69 riqq. 1, 1-2) vers la
partie nord avec les matériaux peu résistants (Q. 64 riq. 7 et Q.56 riq.2-5). Les éléments résistants se
distribuent de maniére disparates sur toute la superficie interne de I’'US 300. La forte concentration

s’est produite sur les carrés plus au nord et un nombre faible de carré au sud et 1égérement a 1’ouest

de I’'US 300.

Les matériaux de contact peu résistants montrent une distribution assez similaire a celle des
matériaux résistants dans leur forte concentration sur le secteur nord du site. Seule un matériau de

contact peu résistant est identifi¢ plus au sud.
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Tableau 16 : La distribution spatiale des lames/lamelles fonctionnelles par matériaux travaillés de I’'US 300.
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8.6.Conclusion partielle :

Les lames/lamelles analysées présentant des traces d’usures attribuables sont tres faibles. Elles
sont caractérisées pour la plupart par une sommaire utilisation de leur bord. En effet, les traces
d’usure présentes sont peu profondes et émoussées témoignant ainsi un travail peu intense. Les
lames/lamelles ont été utilisées pour une courte durée de temps avec une cinématique de travail trés
simple (longitudinale ou transversale) et rarement « mixte ». Les outils sont utilisés sur un seul

angle de travail et un seul bord tranchant.

Pour les activités de coupe, le choix cinématique des angles et des bords de travail est plutot de
type longitudinal tandis que pour le grattage, il est surtout transversal. Les supports laminaires et
lamellaires semblent obéir a une certaine spécialité. En effet, les lames brutes plus épaisses avec des
bords non retouchés sont destinées a des activités de coupe des matieres peu résistantes et
résistantes, tandis que les lamelles plus petites souvent « emmanchées» se sont plutot
particularisées dans le travail des matiéres tendres d’origine animale. Quant aux lames/lamelles
faiblement retouchées ou fracturées, elles se sont spécialisées dans les activités de grattage ou des

activités « mixtes ».

Il nous parait nécessaire aussi d’avancer des hypotheses sur les types de traces et les matériaux
travaillés: les microtraces traduisent un travail effectu¢ sur un matériau tendre d’origine animale.
Les traces arrondies et les émoussées symbolisent la particularit¢ du travail de matériaux peu
résistants comme le bois frais, la peau séche. Quant aux fractures, elles peuvent étre interprétées

comme une activité effectuée sur un matériau de contact résistant comme le bois dur.

Les résultats obtenus sur les déformations attribuables a des traces d’utilisations sont certes peu
exhaustifs mais ils peuvent nous informer sur les objectifs de débitage des épigravettiens de Riparo
Tagliente. En effet, la présence de traces d’activités de coupe et de grattage au sein de I’industrie
lithique analysée, semble confirmer I’intention réelle des épigravettiens de Riparo Tagliente de
débiter des supports laminaires et lamellaires destinés a ces types d’activités. Le choix des lames et
des lamelles au niveau des objectifs fonctionnels de débitage peut répondre a une volonté manifeste
de trouver au niveau de ces supports une certaine flexibilit¢ du fait, de leur légereté pour le
transport, de leur utilisation comme outils composites et surtout de leur efficacité dans les activités

de chasse au Paléolithique supérieur (Bar-Yosef & Kuhn 1999).
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La faiblesse des activités effectuées a I’intérieur du site de Riparo Tagliente obéit a la gestion
des aires intérieures de 1’habitat, surtout réservées a des activités particulieres, nécessitant une

certaine souplesse et une mobilité¢ dans 1’action.

La présence d’¢léments attribués a des phénomenes post-dépositionnels (11%) est interprétée
comme la conséquence directe des altérations subies a la suite de I’occupation intensive du site de
Riparo Tagliente, mais aussi aux méthodes de traitement des artefacts en amont et en aval depuis
leur récolte au moment des fouilles jusqu’a leur étude au laboratoire. Nous pensons qu’il est plus
préjudiciable d’effectuer a I’avenir une sélection des outils directement pendant la fouille, en vue
d’éviter toutes les formes de promiscuité, de stockage et les éventuelles fractures accidentelles.
Enfin, I’identification d’un nombre important de traces d’origine techniques (39 %) reflcte le bon

¢tat de préservation des artefacts de I’ensemble examiné.
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9. Considérations conclusives

CHAPITRE VIII: Synthése sur les caractéres techno-économiques, typologiques et
tracéologiques des industries lithiques des UU.SS. 299 et 300.

Cette étude a comme objectif d’examiner les comportements techniques et fonctionnels des
groupes épigravettiens du site de Riparo Tagliente a travers leurs stratégies d’approvisionnement en
matiere premicre, leurs modalités d’exploitation des matériaux lithiques, particuliérement du silex,
et leurs modes d’utilisation. L’¢tude s’est focalisée donc sur I’analyse techno-économique,
typologique et fonctionnelle des industries lithiques des unités stratigraphiques 299 et 300 localisées
dans la zone interne du site de Riparo Tagliente de la commune de Grezzana a Vérone (Italie). Les
unités stratigraphiques 299 et 300 font parties des niveaux épigravettiens les plus anciens du site de
Riparo Tagliente et témoignent des premieres occupations préhistoriques du versant méridional des

Alpes apres la fin de la derniere période glaciaire correspondant au plan culturel au Tardiglaciaire.

L’unité stratigraphique 299 a été fouillée entre les années 1991 et 1995. Elle s’étend sur une aire
de 2 m® répartie entre les carrés Q. 54, 69-70, 84. L’US 299 est décrite comme un sédiment poreux
avec une faible présence d’ossements et de silex. Quant a I'unité stratigraphique 300, localisée a
I’intérieur du site, elle a été fouillée entre les années 1990, 1991, 1995, 2011 et 2012. L°US 300
s’étend une superficie de 8 m?* et est datée a environ 17.160 a 16.555 cal B.P, selon les récentes
datations fournies par le D.R.A.C - S.R.A. (Centre de Datation par le Radiocarbone de Lyon en
France en 2013).

L’analyse de la matiére premicre des deux unités stratigraphique 299 et 300 s’est exclusivement
basée sur le silex local de la Maiolica trés abondant et accessible sur les hauts plateaux, le long de la
Valpantena dans un rayon de 15 a 20 km du site de Riparo Tagliente. Pour la récolte des blocs, les
épigravettiens de Riparo Tagliente ont plus privilégié de maniere intentionnelle les sols et les dépots
détritiques plutét que les torrents, malgré la disponibilit¢ d’une large gamme de supports a
morphologie et dimension variées, offerte par le lit Progno de la Valpantena se trouvant juste en

face du site du site.

L’industrie lithique de I’unité stratigraphique 299 étudiée est composée de 10.234 dont 759
produits et sous produits, 33 outils retouchés, 1 nucléus; 594 brulées, 6.658 débris < lcm et 2.188
débris > 1 cm. Quant a I’'US 300 elle est riche de 43.636 supports dont 2.786 produits et sous
produits de débitage, 79 pieces retouchées, 24 nucléus; 23.599 débris < 1 cm et 12.349 débris > 1

cm. L’industrie lithique provient principalement de la matiére premiere du B2-B4 et du B2. Les
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autres types de silex présents sont répartis entre le B1, B1+R et B4. L’étude des différentes phases
de la chaine opératoire de I’'US 299 a permis de mettre en évidence, la prévalence des supports de
production/gestion, suivit de la mise en forme/initialisation et de la phase de plein débitage. Le

reste des supports est composé par la phase de gestion, des phases indéterminées et autres.

Pour I’US 300, les matieres premiéres qui ont servi a confectionner les supports sont dominés
par le silex du B2 suivit respectivement par le B1, B4, B2-B4 et du BI+R. La subdivision de la
chalne opératoire montre clairement la prédominance de la phase de gestion et de la mise en
forme/initialisation. Ils sont suivis par la production/gestion, le plein débitage, et enfin les phases
indéterminées et autres. L’analyse de la nature des supports des UU.SS 299 et 300 utilisés atteste la
présence significative des supports obtenus sur des rognons, suivit dans I’ordre par les éclats, les

éclats épais, discrétement par les blocs et les galets fluviaux.

La phase de mise en forme/initialisation des UU.SS 299 et 300 s’est effectuée grace a
I’ouverture d’un plan de percussion avec I’enlévement d’une calotte. Par contre, en ce qui concerne
la surface de débitage, on note deux types de comportements différents : soit les tailleurs enlévent
directement une lame d’entame ou une aréte naturelle; ou bien ils s’attélent rarement a la
préparation d’une lame a créte (lames a créte partielle, de lames a créte a un versant sur éclat et
lame a créte partielle sur aréte). Les deux unités stratigraphiques 299 et 300 se sont aussi signalées
avec un nombre important d’éclats d’ouverture et de lames d’ouvertures qui reflétent probablement
des opérations de décorticages, d’initialisation de la créte voire méme des opérations de remise a
niveau de la superficie des nucléus. Il faut noter la forte présence des éclats sémi-corticaux et des

lames sémi-corticales au niveau des UU.SS 299 et 300.

L’analyse de I’orientation des enlévements relevés sur la phase dorsale des produits laminaires
et lamellaires des UU.SS 299 et 300 atteste la prédominance des unidirectionnels qui sont le
résultat d’une exploitation principalement unipolaire des nucléus. La présence sporadique des
enlevements bidirectionnels sur la méme superficie est juste liée a une tentative d’optimiser
I’exploitation des nucléus en ouvrant un plan opposé, souvent successif au premier. Quant aux
enlévements orthogonaux, centripetes, obliques et multidirectionnels, ils sont rares.

L’examen des plans de percussion des deux unités stratigraphiques 299 et 300 confirme
I’exploitation principalement d’un seul plan de percussion suivit par celle a deux plans opposés
(complémentaires et non complémentaires). Quant aux restes des nucléus, ils sont faiblement

répartis entre les nucléus a deux plans orthogonaux (complémentaires et non complémentaires), a
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trois plans et a deux plans opposés complémentaires + un. De méme, 1’analyse des superficies de
débitage des deux industries lithiques examinées, atteste la prévalence d’une seule superficie de
débitage exploitée. Rares sont les nucléus exploités sur deux superficies indépendantes ou sur deux

superficies adjacentes.

La phase de gestion et la gestion/production des deux unités stratigraphiques 299 et 300 sont
largement dominées par les supports composés par les éclats débordants, les éclats débordants
corticaux, les lames de flanc et les lames de flanc corticales. La présence des dos corticaux atteste la
faible précaution apportée dans la préparation des flancs des nucléus. Le maintien et
I’entretien/production des deux industries lithiques se sont matérialisés aussi par la présence des
¢éclats de cintrage sur aréte, des lames de cintrage sur arétes, des néo-crétes et d’éclats de ravivage.
On note aussi la présence trés abondante des supports de maintiens attestés par les éclats de
maintien, les lames de maintien, les éclats de réorientation et les éclats de maintien opposé au plan

de frappe.

L’analyse des mesures des supports et celles des négatives d’enlévements des nucléus a permis
d’étudier les objectifs du débitage des unités stratigraphiques 299 et 300. En effet, I’examen
typométrique des UU.SS 299 et 300 met en évidence trois catégories de supports : les micro-
lamelles avec des longueurs comprises entre 20 et 35 mm et des largeurs entre 2 et 18 mm; les
lamelles avec des longueurs entre 36 et 58 mm et des largeurs entre 9 et 30 mm et enfin les lames
avec des longueurs entre 60 et 81 mm et des largeurs entre 10 et 40 mm. Toutefois, on note un
nombre d’éclats dont nous ne savons pas avec certitude, s’ils sont réalisés pour un objectif de

production ou bien pour les besoins de I’entretien des nucléus.

L’analyse succincte des nucléus atteste une certaine variété de la chaine opératoire dans la
réalisation des objectifs du débitage. Les méthodes de débitage des épigravettiens de Riparo
Tagliente des UU.SS 299 et 300 ont largement privilégi¢é une exploitation sémi-tournante et
frontale étroite des nucléus. Les méthodes de gestions frontales sont aussi bien représentées
pendant que les types de gestion frontales larges et de gestion sur arétes sont presque absentes. Les
supports laminaires ont été réalisés grace a une méthode d’exploitation frontale étroite et large
tandis que les lamelles et les micro-lamelles sont principalement obtenues a 1’aide d’une méthode

d’exploitation sémi-tournante et de gestion sur aréte des nucléus.
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Les 25 nucléus des UU.SS 299 (1 nucléus) et 300 (24 nucléus) sont généralement abandonnés a
cause de la présence d’enlévements réfléchis et souvent sans aucune apparence. Le reste des
nucléus est abandonné a cause de la morphologie et des dimensions non appropri€es ou en raison
d’un angle d’incidence inadapté. La phase de travail correspondant au plein débitage demeure le
moment privilégié¢ pour les épigravettiens de Riparo Tagliente d’abandonner leurs nucléus. Les
périodes d’abandon coincidant aux phases de mise en forme, d’initialisation et de forte exploitation

du nucléus sont rares.

Pour la réalisation des outils retouchés, les épigravettiens de Riparo Tagliente des UU.SS. 299
et 300 ont eu plus recours a des produits lamino-lamellaires qu’a des éclats. Les premiers qui ont
servi pour la confection des outils retouchés appartiennent pour la plupart a la phase de plein
débitage suivie de la mise en forme, de la production/gestion et rarement de la phase de gestion.
Quant aux éclats retouchés, ils sont dominés par les supports de gestion et de mise en forme et

rarement de la phase de plein débitage et de production/gestion.

Les burins des UU.SS. 299 et 300 ont été obtenus sur des produits laminaires et lamellaires de
plein débitage et de mise en forme. Les grattoirs sont aussi réalisés a la fois sur des supports
laminaires et sur des €clats. La confection des grattoirs a fait appel a toutes les phases de la chaine
opératoire. Les outils a retouche abruptes et a retouches simples sont dominés par les produits
laminaires et lamellaires respectivement par le plein débitage, la mise en forme, la

production/gestion et par la gestion.

L’analyse typologique des 112 outils retouchés des UU.SS. 299 (33 supports) et 300 (79
supports) montre la prédominance des outils a retouches abruptes suivie des supports a retouches
simples. Ces deux structures primaires des UU.SS 299 et 300 sont particularisées par un nombre
considérable de fragments.

Au niveau des burins, les types simples sont les plus représentatifs comparés aux burins sur
cassures et sur retouches. Les grattoirs frontaux longs dominent ceux frontaux courts et 8 museaux.
Les outils a retouches abruptes sont dominés par les fragments a dos, suivis respectivement par
les troncatures, les fragments a dos et troncatures, les dos et troncatures et les lames a dos. Quant
aux outils a retouches simples : les denticulés et les fragments simples sont les plus représentatifs,

suivis respectivement par les racloirs, les lames-racloirs et les pointes.
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L’étude tracéologique des industries lithiques des US 299 et 300 a permis la création d’une
collection expérimentale de typologies variées, utilisées sur des mati¢res d’origine animales et
végétales avec des activités (couper, gratter, polir) et taches diverses (perforer). L’examen aux
microscopiques (stéréo et métallographiques) des bords et des superficies des outils expérimentaux
comparés aux artefacts archéologiques a permis de mettre en évidence un pourcentage faible de
traces d’usures attribuées a des activités et des taches effectuées sur des matériaux de contact par les
¢épigravettiens de Riparo Tagliente. Les résultats des analyses tracéologiques révelent trois
grandes catégories de déformations des artefacts : les déformations attribuables a des traces
d’utilisation, les déformations d’origine technique qui reflétent le bon état de préservation des
¢échantillons examinés et les déformations post-dépositionnelles qui sont probablement le résultat
des altérations subies par les artefacts en raison des occupations intenses du site Riparo Tagliente et

des modalités de conservation des supports.

Les déformations attribuables a des traces d’utilisation révelent que les activités et les
taches effectuées par les épigravettiens de I’US 300 de Riparo Tagliente sont principalement la
coupe et le grattage rarement des activités « mixtes » (c’est-a-dire un travail de coupe et de
grattage de maniere alternante). Les supports laminaires et lamellaires analysés qui ont servi a des
activités de coupe, de grattage et alternante (mixte) ont été trés sommairement utilisés. Les traces
d’usures présentes sont trés émoussées et peu intenses sur les bords des artefacts, traduisant un
temps de travail trés court. Le travail des lames et des lamelles s’est fait généralement sur un seul

bord du tranchant avec une cinématique le plus souvent simple.

Les activités de coupes ont été effectuées sur un mouvement longitudinal pendant que le grattage
a obéi une cinématique transversale de I’outil. On remarque, une nette attribution des rdles dans la
gestion des outils. En effet, les lames brutes, épaisses et non retouchées se sont spécialisées dans les
activités de coupe des maticres peu résistantes et résistantes tandis que, les lamelles de petites
dimensions sont destinées au travail des matiéres tendres d’origine animales. Quant aux supports
laminaires et lamellaires présentant des retouches sur les bords, ils se sont plus spécialisés dans les

activités de grattages ou mixtes.

190



Chapitre IX : L’étude comparative des industries lithiques UU.SS. 299 et 300 :

technologie, typologie et tracéologie.

9.1. Etude techno-économique des UU.SS. 299, 300 et US. 13 a alfa.

L’ébauche d’une tentative de confrontation des industries lithiques de Riparo Tagliente étudiées
dans ce travail s’inscrit dans une dynamique visant a la recherche d’une confirmation ou a faire
surgir de nouvelles variabilités des artefacts pouvant exister au niveau de la matiére premiere, des

objectifs, des méthodes et des techniques de débitages.

L’analyse comparative de nos UU.SS. 299 et 300 a été faite avec les restantes études menées par
M. G. Cremona sur I’US 13 a alfa des industries lithiques épigravettiennes de Riparo Tagliente
(Cremona, M. G., 2008). L’¢étude comparative de la chaine opératoire des UU.SS. 299 et 300
¢tudiée dans cette thése et celle effectuée par Cremona avec 1’US 13 a alfa, présentent plusieurs
similitudes et des fois des contrastes apparentes. Les différences observées entre les trois industries
lithiques sont plus liées aux aspects statistiques et probablement aux méthodes de tri des différents
matériaux examinés, qui ont ét¢ moins strictes dans le cas de I’US 13 a alfa a cause de I’énorme

quantité de supports qu’elle contient.

Les trois industries lithiques ne présentent aucunes différences sur leur état d’intégrité. En effet,
I’industrie lithique 13 a alfa de Cremona a été bien conservée (90,9 % entiers et 8,8 % fragments);
ce qui est aussi le cas pour des industries lithiques des UU.SS. 299 (62,84 % entiers et 36,74 % de
fragments) et 300 (55,84 % entiers et 48,87 %) ¢tudiées dans le cadre de ce travail. L’examen de la
matiere premiere des industries lithiques confirme les similitudes sur les choix du silex de la
Maiolica utilisé. En effet, Les industries lithiques de I’US 13 a alfa, US 299 et I’'US 300 ont été

majoritairement confectionnées a partir du silex du B2-B4 et B2.

Cependant, une nette divergence surgit au niveau de I’analyse technologique de I’'US 13 a alfa
de Cremona : les phases de la chalne opératoire sont dominées par le plein débitage, ce qui ne
coincide pas avec nos industries lithiques de I’UU.SS. 299 et 300. En effet, les supports de la phase
de production/gestion sont largement les plus représentatifs au sein de 1’'US 299 pendant que les

supports de la phase de gestion dominent I’'US 300.
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L’identification des objectifs du débitage est basée sur les mesures des supports et sur des
négatifs d’enlévements des nucléus. L’¢étude des objectifs du débitage identifiée par Cremona au
sein de la collection de I’'US 13 a alfa par rapport aux UU.SS. 299 et 300 présente plusieurs
similitudes méme si des divergences moindres surgissent sur les intentions des artisans. L’étude de
Cremona a pu mettre en évidence trois de types de projets (les micro lamelles entre 20 a 35 mm de
longs et 6 a 15 mm de larges, les lamelles entre 36 a 59 mm de longs et 5 a 30 mm de larges et
enfin les lames entre 60 et 110 mm de longs). Les éclats laminaires et les lames sont faibles tandis

que la production intentionnelle d’éclats est reléguée a une position secondaire.

Dans les deux industries que nous avons étudiées (UU.SS. 299 et 300), les objectifs du débitage
sont certes identiques avec I’industrie 13 a alfa au point de vue des supports présents; en revanche,
la place qu’occupent les différents produits au sein de la collection est divergente. En effet, les
objectifs du débitage des deux industries lithiques étudiées sont plutot tournés vers quatre projets :
les micro-lamelles, les lamelles, les éclats laminaires et les lames. Si la production d’éclats
laminaires résulte comme un choix secondaire voire périphérique dans 1’étude de Cremona, en
revanche dans les collections UU.SS. 299 et 300, le détachement de supports d’éclats laminaires

apparait important.

Les dimensions décrites par Cremona restent identiques a celles présentes au sein des deux
industries lithiques étudiées dans cette these. Une autre correspondance de taille est relative a la
morphologie des produits laminaires et lamellaires. Pour Cremona, la morphologie des supports
lamellaires et laminaires de I’US 13 a alfa sont principalement concaves et légérement concaves;
rares sont les profils sinueux, rectilignes, tors. L’individualisation des profils de I’'UU.SS 299 et 300
confirme la prédominance des concaves et des légerement concaves sur les profils rectilignes, tors
et sinueux.

L’étude comparative de la chaine opératoire de I’US 13 a alfa a été plutdt effectuée avec I’'US
300 qui présente un nombre important de nucléus (24) au détriment de I’'US 299 (1 nucléus). Le
seul nucléus de I’'US 299 retrouvé a été exploité de manicre opportuniste pour la production d’éclats
avec une méthode de gestion frontale large. Pour les méthodes de débitage employées, Cremona a
mis en évidence deux groupes distincts : les lames et les lamelles. Les lames ont été exploitées sur
une gestion frontale large et étroite; ceci dans le but d’obtenir des lames allongées et des éclats
laminaires. Les lamelles et les micro-lamelles ont mis en place une grande variété d’exploitations

dominée par la gestion sémi-tournante suivie des méthodes frontales étroites, larges et sémi-
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tournante sur aréte dont 1’objectif est la production de lamelles minces au détriment des lamelles
larges.

L’analyse des méthodes de gestion de I’US. 300 releve des différences et des similitudes avec
I’US 13 a alfa. Contrairement a Cremona, les lames de 1’US 300 ont été exploitées sur une mode de
gestion sémi-tournante en vue d’obtenir des lames élancées. En revanche, la méthode de gestion des
micro-lamelles et des lamelles de notre collection US 300 développe des caractéres communs avec
celles de la 13 a alfa, en ce qui concerne la domination de la gestion semi-tournante suivie des

frontales étroites, larges et des sémi-tournantes sur aréte.

Le choix des supports pour la confection des outils retouchés de I’'US 13 a alfa obéit plus a des
critéres de dimensions. Les outils a retouches abruptes de Cremona ont recours aux trois gammes de
supports (micro-lamelles, lamelles et lames). Pour les grattoirs, ils ont été confectionnés sur des
lames. Dans notre étude des UU.SS 299 et 300, le choix est aussi porté sur les supports laminaires,
lamellaires et parfois sur des éclats. En effet, les lamelles et les lames ont servi a la réalisation des
troncatures, des lames a dos et des pointes a dos tandis que, les éclats ont servi en générale a la

confection de burins, de racloirs et de denticulés.

De maniére unanime, on note le caractére peu soigné du débitage des épigravettiens de Riparo
Tagliente (Fontana et al, 2007; Fontana et al/, 2008; Cremona, 2008) se reflétant par I’importance
des supports de gestion (US 300) et des supports de production/gestion (US 299). L’exploitation des
nucléus semble généralement trés sommaire. En effet, la phase de mise en forme/initialisation du
débitage se déroule soit par 1’ouverture directe du bloc pour détacher des lames d’entame ou des
arétes naturelles; ou bien, ce qui est rare, les tailleurs épigravettiens de Riparo Tagliente procédent a

la préparation de la partie frontale du nucléus pour I’obtention d’une lame créte.

Aussi bien dans I’industrie lithique de I’US 13 a alfa de Cremona que sur les UU.SS. 299 et
300, ’orientation du débitage est généralement unidirectionnelle. Selon Cremona, les rares cas de
réorientation bidirectionnelle sont favorisés par 1’alternance de I’utilisation des plans respectifs
surtout pour les supports lamellaires et micro lamellaires. Pour nos industries lithiques étudiées
(UU.SS 299 et 300) malgré la rareté des orientations bidirectionnelles, le recours au plan opposé a

fait appel a tous les types de supports (micro-lamelles, lamelles, lames et éclats).

193



9.2. Etude typologique : comparaisons avec I’U.S. 13 a alfa.

La typologie comparative des outils retouchés a concerné les UU.SS 299, 300 et ’'US 13 a alfa.
La confrontation des analyses typologiques avec les UU.SS 299, 300 et US 13 a alfa montre des
divergences notoires sur le nombre des supports retouchés. L unité stratigraphique 299 présente 33
supports retouchés dont les outils a retouches abruptes dominent avec un nombre important de
fragments a dos. Au niveau de I’US 300, les outils retouchés sont évalués a 79 supports. A I’image
de I’US 299, les supports retouchés de 1’'US 300 dominent aussi les outils a retouches abruptes.
Cependant, les burins prévalent sur les grattoirs pour I’US 300; au moment ou I’inverse se produit
pour I’US 299 : les grattoirs sont plus nombreux que les burins. Les troncatures et les dos et
troncatures de I’'US 300 occupent des pourcentages identiques a ceux de 1’US 299. En revanche, on
note la présence des pointes, des lames a dos, d’une pointe a dos et d’une picce abrupte qui sont
absents au niveau I’US 299. Les denticulés sont en hausse tandis que les racloirs se stabilisent et les

lames racloirs sont rares.

L°US 13 a alfa est riche de 1662 outils retouchés dominés aussi par les fragments a retouches
abruptes. Les troncatures et les dos et troncatures sont faiblement représentés. Dans la catégorie des
outils a retouches abruptes, les becs dominent largement les lames a dos, les pointes a dos et les
géométriques (un trapeze). Une remarque s’impose : les becs et la piece géométrique sont
totalement absents dans les UU.SS 299 et 300. La présence des lames a dos et des pointes a dos est
attestée pour I’US 300 pendant qu’elle est absente au niveau de 1’US 299. Dans I’US 13 a alfa,
signalons la supériorité des grattoirs sur les burins qui s’est confirmée dans I’US 300 et non dans

I’US 299.
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La structure typologique des UUU.SSS. 13 a alfa, 299 et 300
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Graphique 77: Les structures élémentaires de la typologie des unités stratigraphiques 13 a alfa, 299 et 300

Les burins étudiés par Cremona attestent la dominance des types simples sur ceux sur fractures
et sur retouches. Quant aux grattoirs, les types frontaux longs prévalent sur les frontaux courts, sur
carénages et les grattoirs & museaux. Au sein de I’US 299, les burins sont certes dominés par les
burins simples suivis de ceux sur retouche mais les burins sur fractures sont absents. Par ailleurs,
dans 1’US 300, les burins simples dominent ceux sur retouche et sur cassure (absent chez
Cremona). Pour les grattoirs, seul le type frontal long est présent dans I’US 299 pendant que I’US
300 atteste la prévalence des grattoirs frontaux longs, sur ceux frontaux courts et les grattoirs a
museau. Toutefois les grattoirs carénés présents chez Cremona n’ont pas été documentés dans 1’'US
300.

Les travaux de Cremona ont révélé la présence prépondérante des denticulés sur les lames-
racloirs, les pointes, les racloirs et les abruptes. Cette version ne semble pas se confirmer dans le
présent travail. En effet, les lames-racloirs de I’'US 299 sont plus représentatives que les racloirs et
les denticulés tandis que les pointes et les abruptes sont totalement absentes. Quant a 1’US 300, elle
confirme la thése de Cremona au point de vu de I’'importance grandissante des denticulés sur les

lames-racloirs, les pointes, les racloirs et les abruptes.

En guise de synthéses, nous pouvons avancer que la différence quantitative des outils retouchés
dans les trois industries réponde a une modalit¢ d’occupation et de gestion des aires du site mais
aussi, a I’importante collection de I’US 13 a alfa comparée a la faiblesse des outils retouchés ¢tudiés

au niveau des UU.SS 299 et 300 mais surtout de la matiere premicre des deux unités. Ces derniers
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se sont focalisés sur un seul groupe de matieére premiere, celui du silex de la Maiolica (B1, B1+R
B2, B2-B4 et B4) pendant que I’étude de Cremona fait référence a I’ensemble des types de maticres
premieres découvertes a Riparo Tagliente (le silex de la Maiolica en plus de la Scaglia Variegata,

de la Scaglia rossa et du Tenno).

Hormis les faibles divergences enregistrées sur 1’absence de certains types d’outils retouchés (les
becs et les géométriques, les supports a « cran ») présents chez Cremona, le reste des supports
retouchés découverts reste presque similaire dans I’ensemble des UU.SS 299, 300 et de I’'US 13 a
alfa. La domination des outils a retouches abruptes, le caracteére réduit des troncatures et des dos et
troncatures et la prévalence des burins simples et des grattoirs frontaux longs sont presque tous
attestés a ’intérieur de chaque unité stratigraphique analysée dans ce travail et celui de I’'US 13 a
alfa. On remarque aussi que au niveau de 1’U.S. 299, les grattoirs dominent les burins tandis que
dans les deux autres unités (US.300 et US. 13 a alfa) : les burins sont plus nombreux que les

grattoirs.

9.3. La tracéologie : étude comparative avec les autres assemblages lithiques épigravettiens de
I’Italie nord-orientale

Le seul travail effectué sur le site de Riparo Tagliente dans le domaine de la tracéologie lithique
a été mené par Laura Longo sur les artefacts de I’'US 11 (Fontana et al., 2008). Pour les besoins de
I’analyse fonctionnelle, Longo a examiné 33 échantillons composés de 11 outils retouchés (burins,
troncatures, lames retouchées et des racloirs) et de 22 lames. Parmi les outils retouchés analysés par
Longo, seuls 4 supports présentent des traces d’usure évidentes. Ces traces ont été interprétées

comme des microtraces (biseau d’un burin) dues a une action menée sur un matériau résistant.

Quant aux 22 lames analysées par Longo, seules 8 témoignent des traces d’usures. Les lames
sont caractérisées selon Longo par des macrotraces qui se sont distribuées entiérement sur la partie
gauche des bords des supports; avec une nette concentration au milieu ou une brillante lumicre est
attestée. Les traces des lames suggerent une action de coupe effectuée sur un matériel dur végétal
probablement du bois sec. Longo note aussi dans son analyse, 1’existence de 2 lames et de 4
lamelles présentant des traces probablement dues aux processus de travail du bois ou a une action

effectuée sur un matériel dur.

Les travaux de Longo (Fontana et al., 2008) effectués a Riparo Tagliente, surtout sur les lames et

lamelles fonctionnelles de I’US 11 confirme nos hypothéses sur les types de traces d’usures
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(microtraces et macrotraces), d’actions (coupe) et de matériaux travaillés (matériel résistant,
matériel dur végétal, matériel dur et du bois sec) présentent au niveau des lames/lamelles

tracéologiques de 1’US 300 ¢étudiées dans cette these.

Outre les travaux de Longo effectués a Riparo Tagliente, nous avons cherché a confronter nos
analyses fonctionnelles de lames/lamelles (US 300), aux études menées par Sara Ziggiotti sur le site
épigravettien de plein air de Val Lastari (Ziggiotti, 2008) et de Lemorini et a/ sur le site de Riparo
Dalmeri (Lemorini et al., 2005).

Pour les analyses fonctionnelles a Val Lastari, Ziggiotti a é¢tudié 726 piéces choisies entre les
outils retouchés et les produits de débitage. L’¢étude comparative va concerner seulement les
produits de débitage d’autant plus que ces supports ont ét¢ a la base de notre analyse tracéologique.
Les macrotraces ou microtraces dues a I’utilisation sont au nombre de 269 piéces. Selon Ziggiotti,
12 lames présentent des traces d’utilisation; elles ont été utilisées sur un mouvement longitudinal
pour agir sur des matériaux tendres, peu résistants, résistants et a percer des matériaux non
identifiés. Un nombre de 6 lamelles a été utilisé pour graver des matériaux sémi-résistants ou
résistants. Le reste des lamelles a servi pour gratter des matériaux résistants et a couper des

matériaux tendres.

Malgré, le nombre d’échantillon réduit analysé dans ce travail (100 lames/lamelles) et la
faiblesse des traces d’usure présentes (15) au niveau de notre collection, les études de Ziggiotti
montrent des similitudes au point de vue de 1’'usage des lames et des lamelles entre les sites
¢épigravettiens de Val Lastari et de Riparo Tagliente (US.300). En effet, sur les 100 lames/lamelles
que nous avons ¢étudiées, seules 15 présentes des traces d’usures et elles ont été utilisées pour des
activités de coupes (5), de grattages (3), armes de chasse? (2). Les outils ont plutdt servi a travailler
des matériaux végétaux et animaux, peu résistants et résistants avec une cinématique longitudinale
pour I’activité de coupe et transversale pour le grattage. 2 lames/lamelles fragmentées présentant
des traces interprétées hypothétiquement comme projectiles ou armes de chasse; ceci est confirmée
par Ziggiotti. En dehors de I’activit¢ de percer qui n’est pas attestée dans ce présent travail,
globalement les travaux de Ziggiotti présentent des caracteres similaires avec nos lames/lamelles
fonctionnelles étudiées.

Parmi les autres travaux fonctionnels effectués sur les industries lithiques épigravettiennes de
I’Italie nord orientale, il nous a semblé nécessaire de mentionner le site de Riparo Dalmeri. Les

travaux tracéologiques de Lemorini et al., (Lemorini et al., 2005) sont effectués sur un nombre de
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74 artefacts (dont 37 non retouchés et 37 retouchés) développant des traces d’usures. Les traces
d’utilisation présentes sont relatives a deux types d’activités : la chasse (les lames) et le traitement
de la peau (outils retouchés). Notre étude comparative va s’intéresser aux lamelles. Pour Lemorini
et al, les microtraces d’usures présentent sur certaines lamelles sont interprétées comme une volonté
intentionnelle des artisans de s’en servir comme des projectiles pour la chasse. Les autres lamelles
fonctionnelles examinées par Lemorini et a/, ont servi a travailler du bois végétal, I’os et les cornes
avec des actions de coupes et de grattages. Les supports lamellaires fonctionnelles effectuées par

Lemorini et al., rejoignent enticrement les hypothéses avancées dans ce présent travail.

9.4. Les considérations finales sur les roles fonctionnels et les impacts des formations des
UU.SS 299 et 300 a Pintérieur du site de Riparo Tagliente.

De maniere générale, les dynamiques de fonctionnements des unités stratigraphiques 299 et 300
et leur role a I'intérieur du site de Riparo Tagliente obé¢issent plus a une occupation de type
temporaire (US 299) et longue (US 300). Cette occupation prolongée dans le temps des aires
intérieures du site a permis aux épigravettiens d’effectuer d’innombrables activités diverses allant
du débitage des artefacts a 1’utilisation fonctionnelle des outils en passant par la retouche des
supports. Au point de vue techno-économique et typologique, I’'US 299 semble étre utilisée de
manicere moins intensive par les épigravettiens de Riparo Tagliente, en raison de la faiblesse des
artefacts recueillis. Les activités les plus intenses menées font référence a 1’US 300, ou les
opérations de débitage des industries lithiques étaient destinées a la fabrication de produits et de
sous produits du débitage de différentes catégories afin d’effectuer des activités, des taches et un

type de travail spécifique.

L’analyse fonctionnelle des supports surtout laminaires et lamellaires atteste que les échantillons
ont servi en partie a chasser mais surtout a traiter des matieres tendres, peu résistantes et
résistantes : d’origines animales et végétales. La confection intentionnelle d’une gamme variée de
lames/lamelles confirme la volonté délibérée des épigravettiens de Riparo Tagliente de réaliser des
supports spécifiques alloués a ces types de taches. La faiblesse des traces d’usure retrouvées au
niveau des aires intérieures pourrait s’expliquer par les modalités de gestion des aires internes du
site, réservées a des activités plus flexibles comme le débitage des produits et la confection des
outils retouchés. Contrairement a la zone externe du site de Riparo Tagliente, généralement
transformée en dépotoir de débris, de carcasses de boucheries et d’objets d’ornements entre autres.

Le choix technique de confectionner des supports laminaires et lamellaires par les épigravettiens de
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Riparo Tagliente est probablement li¢ a leur souplesse dans le transport, leur efficacité tranchante et

a la possibilité de les utiliser comme outils polyvalents ou composites.

Le caractére non contemporain des US 299 et 300 informe sur la nature et la provenance des
échantillons des aires internes du site. L’US 299 a fourni un nombre assez faible d’artefacts qui
permet d’avancer 1’hypothése d’une bréve occupation dans le temps de cette zone interne du site.
Contrairement aux échantillons récoltés au niveau de 1’US 300 suggérant, 1’idée d’une installation
plus longue se traduisant par la consistance du nombre des artefacts laissés et la variété des taches

effectuées.
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Figure 28: nucléus a lamelles sémi-tournantes (n° 1-2-3)
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Figure 29: nucléus a lamelle frontale étroite (n° 1); nucléus a éclats laminaires frontales (n° 2) et nucléus mixtes frontaux larges
(n°3).
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Figure 30 : nucléus a lamelles sur aréte (n°1); éclat d’ouverture (n°2); lames d’ouverture (n°3-4); lame a créte (n°5).
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Figure 31: lame a créte (n°l); lames sémi-corticales (n°2-3); lame de cintrage sur aréte (n°4); éclat sémi-cortical
(n°5);lame/lamelle (n°6).
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Figure 32 : plein débitage : lames/lamelles (n°1-2-3) ; lame de flanc cortical (n°4); éclat débordant (n°5); néo-créte
(n°6); éclat (n°7)
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Figure 33: éclat (n°1); éclats de réorientation (2-3); les burins : burin sur cassure (n°4); burins simples (n°5-6).
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Figure 34 : les burins : burins simples (n°1-3); burin sur retouche (n°2); les grattoirs : grattoir frontal court (n°4);
grattoirs frontaux longs (n°5-6)
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Figure 35 : racloir-denticulé (n°1); fragment a retouche simple (n°2-4); lame a dos profonde (n°3); pointe denticulée
(n°3).

207



— e E—
1 cm

M A2 N

Figure 36: racloir (n°1); fragments a dos a retouches abruptes (n°2-3-4).
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