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RESUMEN

El objetivo del presente trabajo fue la calificacidn del equipo empleado en los procesos
de secado del granulado de formas farmacéuticas sdlidas, donde se dan operaciones
de transferencia de calor y masa. La calificaciéon consistié en la realizacion del
protocolo de calificacion de instalacion operacién y desempefio para la estufa de
secado de lecho estatico. En referencia a la calificacion de instalacién, se verifico la
documentacion de la instalacién de los distintos componentes del equipo, asi como del
sistema eléctrico. Para la calificacion de operacion, se verificd el funcionamiento de los
diferentes dispositivos, la documentacion de los procedimientos de operacion,
mantenimiento, la verificacion de alarmas, y el desarrollo de pruebas para la
comprobaciéon de su funcionamiento. Respecto a la calificacién de desempeno, se
disefid una metodologia para la evaluacién de las variables de control del equipo,
mediante la evaluacidon de la distribucion de calor en la estufa con carga y la
determinacién del porcentaje de humedad del granulado. De acuerdo a la informacion
obtenida, en el protocolo de calificacion, se elabord un reporte final de calificacion del

equipo, concluyendo que la estufa de secado de lecho estdtico esta calificada.

Palabras clave: Calificacién, equipo, calor



SUMMARY

The objective of this work was the rating of the equipment used in the processes of
drying granules of solid pharmaceutical forms, operations where heat and mass
transfer occur. The qualification consisted of the completion of the installation
qualification protocol operation and performance for static drying wood floor.
Referring to the qualification of installation, documenting the installation of the
various components of the equipment was checked and the electrical system. For the
qualification of operation, the operation of the various devices was verified
documentation of operating procedures, maintenance, alarm verification, and the
development of tests to check its performance, relative to the performance rating is
designed a method for evaluation of the control variables of the equipment, by
evaluating the distribution of heat load on the heater and determining the moisture
content of the granulate. According to information obtained in the rating protocol, a
final report card equipment was developed, concluding that the wood floor drying

static is qualified.

Keywords: Qualification, equipment, heat
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GLOSARIO DE TERMINOS

<2 Manufactura
Todas las operaciones de compra de materiales y productos, la produccién, la
calidad control, liberacién, almacenamiento vy distribucion de productos

farmacéuticos, y los controles relacionados.

Fuente: Report Forty. World Health Organization

< Buenas practicas de manufactura (BPM)
Las Buenas Practicas de Manufactura (BPM) son un conjunto de normas minimas
establecidas para la ejecucion de los procedimientos destinados a garantizar la
calidad uniforme y satisfactoria de los productos de acuerdo a las caracteristicas de

un disefio que debe estar dentro de los limites aceptados y vigentes.

Fuente: Report Forty. World Health Organization

2 Producto farmacéutico
Sustancia natural o sintética o mezcla de ellas, que se destina a la administracion en
el ser humano o a los animales, con fines de curacidn, atenuacion, tratamiento,
prevencion y diagndstico de las enfermedades o sus sintomas y mantenimiento de

la salud.

Fuente: Manual de Buenas Praticas de Manufactura de Productos Farmacéuticos -Digemid

< Procedimiento operativo estandar
Procedimiento escrito autorizado que contiene instrucciones para realizar
operaciones que no necesariamente son especificas para un producto o material
determinado, sino de naturaleza mas general (por ejemplo: manejo, mantenimiento
y limpieza de equipos; limpieza de instalaciones y control ambiental; muestreo e
inspeccidn).
Algunos procedimientos de esta naturaleza pueden utilizarse como complemento
de la documentacidn especifica para un producto, sea ésta una documentacion

maestra o referente a la produccién de lotes.

Fuente: Report Forty. World Health Organization
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< Control de cambio
Un sistema formal mediante el cual se revisa los cambios propuestos o reales que
pueden afectar a un estado validado. La intencién es determinar la necesidad de

una accion que garantice que el sistema se mantiene en un estado validado.

Fuente: Report Forty. World Health Organization.

< Puesta en marcha
El montaje, ajuste y prueba de un equipo o un sistema para asegurar que cumple
todos los requisitos, como se establece en las especificaciones de requisitos del
usuario y las capacidades especificadas en su disefio o desarrollo. La puesta en

marcha se lleva a cabo antes de la calificacidn y de la validacién.

Fuente: Report Forty. World Health Organization.

< Calibracion
Conjunto de operaciones que establece, bajo condiciones especificas, la relacidon
entre los valores indicados por un instrumento o sistema de medicion
(especialmente pesada), registro y control, o los valores representados por una
medicion del material, y los correspondientes valores conocidos de un patrén de
referencia. Es preciso establecer los limites de aceptacion de los resultados de las

mediciones.

Fuente: Report Forty. World Health Organization.

< Verificacion
La aplicacion de métodos, procedimientos, pruebas y otras evaluaciones,
adicionales al monitoreo, para determinar la conformidad con los principios de

BPM.

Fuente: Report Forty. World Health Organization.
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< Calificacion
Es la evaluaciéon del funcionamiento en instalacién, operacion y desempefio de las
instalaciones, maquinas y equipos.

Fuente: Pharmaceutical Equipment Validation: The Ultimate Qualification Guidebook. Phil Cloud.

< Calificacion de equipo
Accion de probar y documentar que cualquier equipo cumple con las

especificaciones requeridas y funciona adecuadamente para su uso previsto.

Fuente: Pharmaceutical Equipment Validation: The Ultimate Qualification Guidebook. Phil Cloud.

< Peor caso

Condicién o conjunto de condiciones que abarca los limites superiores e inferiores
de un proceso, para parametros y circunstancias de operacion, incluidas en los
procedimientos, que tienen la mayor probabilidad de fallar en un producto o
proceso al ser comparado con las condiciones ideales. Tales condiciones no incluyen

necesariamente fallas en el producto o en el proceso.

Fuente: Report Forty. World Health Organization.

< Criterios de aceptacion
Términos mensurables en las que un resultado de la prueba se considerara

aceptable.

Fuente: Report Forty. World Health Organization.



ABREVIATURAS

< FDA: Food and Drug Administration

S BPM: Buenas Practicas de Manufactura

< Cl: Calificacion de instalacion

< CO: Calificacion de operacién

< CD: Calificacién de desempeiio

< PLC: Controlador légico programable — Panel de control

2 HVAC: Heating, ventilation and air conditioning



INTRODUCCION

La validacion es una parte esencial de las Buenas Practicas de Manufactura (BPM);
esto es, un elemento del programa de Aseguramiento de Calidad asociado con un
proceso o producto en particular. Practicamente todas las regulaciones incluyen a

la validacion como un aspecto obligatorio.

También se debe considerar que la Food and Drug Administration (FDA) cita que,
como parte de las Buenas Practicas de Manufactura, se debe evaluar y
documentar que las cualidades o caracteristicas de los sistemas, equipos e
instalaciones funcionen correctamente y que se obtienen los resultados
esperados; es por ello que el concepto de Calificacion solo aplica para

evaluaciones hechas a instalaciones, equipos y sistemas.

La calificacion de los equipos en una industria farmacéutica, consiste en la
calificacion de instalacidn, la calificacidn de operacién y desempeiio de cada uno

en donde se lleve a cabo una o varias operaciones unitarias.

La calificacion del equipo sirve para asegurar que éste se encuentra instalado
correctamente con las especificaciones de compra, del fabricante y de la literatura
de referencia, opera de forma adecuada bajo condiciones de seguridad y por
ultimo que su desempefio es Optimo, es decir que los parametros de
funcionamiento de ésta se mantienen durante el proceso productivo; por lo tanto
cada lote de producto fabricado tendra las mismas caracteristicas y cumplird con
las especificaciones de los requerimientos de los usuarios, buenas practicas de

manufactura y normativa vigente para la industria farmacéutica.

Al tener un equipo calificado, donde se lleva una o varias operaciones unitarias, se
puede tener control en sus variables, lo cual facilitara la validacién de procesos de

elaboracion de distintas formas farmacéuticas solidas.



1.1.

1.2.

OBIJETIVOS

Objetivo general
Desarrollar la calificacidén de instalacion, operacion y desempefio de
una estufa de secado de Lecho estdtico empleada en los procesos

de secado del granulado de formas farmacéuticas sélidas.

Objetivos especificos

« Elaborar y desarrollar el protocolo de calificacion de instalacién,
operacion y desempeiio.

« Elaborar y desarrollar el reporte de calificacion de instalacién,

operacion y desempeiio.

JUSTIFICACION

La calificacion de equipos empleados en la manufactura de
medicamentos aseguran éste es el adecuado para la labor que realiza,
gue su instalacién y su operacién ocurren de acuerdo a los requisitos
entregados por el fabricante y bajo condiciones de seguridad y, por
ultimo, que el desempefio del equipo es éptimo, es decir, los pardmetros
de funcionamiento de éste se mantienen durante el proceso productivo;
por lo tanto, cada lote de producto fabricado tendra las mismas

caracteristicas.

Por ello es necesario calificar una equipo antes de que éste opere
normalmente, de esa manera respondemos a la necesidad de cumplir
estdndares de calidad cada vez mas exigentes, para obtener productos

seguros y de calidad.
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2.1.

Antecedentes

La calificacion es la accion de demostrar y documentar que las
instalaciones, sistemas y equipos estan correctamente instalados,
funcionan adecuadamente y llevan a los resultados esperados. La
calificacion es a menudo una parte (la fase inicial) de validacién, pero los
pasos individuales de calificacion por si solos no constituyen la validacion

del proceso .

Se encuentra referentes en el trabajo de Barros K. (Ecuador) 2012, en el
cual realiza la calificacidon de operacidén y desempefio de la tableteadora
Stokes 2, comprobandose que después de realizarse las pruebas de
control de calidad, el equipo cumple con su funcién y que al comprimir,
el producto obtenido cumple con las especificaciones establecidas,
ademas de demostrarse estadisticamente que no existe variacion en los
pesos durante el proceso de tableteado.

Asi mismo, en el afio 2008 el trabajo de Guidotti C. (Peru), desarrolla la
calificacion de la instalacién, operaciéon y desempeno de una Camara
fria®, resaltando la importancia de mantener la cadena de frio durante el
almacenamiento de los productos farmacéuticos, demostrando que
todos los puntos internos de la cdmara la temperatura se encuentran en

el rango establecido.

En el 2007 Farifia C. (Chile), realiza la calificacién de equipos que
participan en el proceso de encapsulacion y en el sistema de calefaccion,

ventilacién y aire acondicionado *

, considerandose: distintos factores
criticos, el producto terminado para el caso de la encapsuladora y las

caracteristicas del aire de las salas para el sistema de manejo de aire.



Ademas de ello, existen trabajos presentados en el area de Ingenieria,
gue nos brindan soporte técnico, tales como el presentado en el ano

2010 por Meza M. (Guatemala)”.

La calificacion dotara al equipo de un estatus de calidad superior,
asegurando la calidad del producto tratado y del proceso en el que
participa; permitiendo asi una reduccion de la variabilidad en las

cualidades del producto que garanticen una mayor estabilidad.

Marco tedrico

2.2.1 Elaboracion de medicamentos
El proceso de manufactura de medicamentos estd condicionado
por el tipo de forma farmacéutica que se requiere, lo que
determina de manera directa las operaciones unitarias, la
maquinaria y manejo en general del producto; por lo tanto, el
disefio del proceso debe asegurar las caracteristicas particulares del

producto °.

La elaboracion de preparaciones sélidas para la obtenciéon de
polvos, tabletas y recubiertos se realiza mediante la mezcla de las
materias primas que corresponden a la férmula del medicamento.
En esta etapa se mezcla la molécula activa con los excipientes, para
luego someterla a las demas operaciones unitarias; obteniéndose

finalmente el producto sélido envasado.

Para establecer la confianza que los productos fabricados,
sistemdticamente cumplirdn sus especificaciones, se hace
necesario validar el proceso de manufactura, pero antes de ello

debemos contar con equipos calificados e instrumentos calibrados



gue nos garanticen la confiabilidad de trabajo de las mismas asi

como la veracidad de lecturas o resultados.

Ademas también debemos tomar en cuenta que durante la
fabricaciéon de productos farmacéuticos se encuentra cierto grado
de riesgo asociados a la calidad final del producto, esta calidad
debe mantenerse a través de todo su ciclo de vida, para ello es

necesario realizar un analisis efectivos de riesgos.

2.2.2. Anadlisis de riesgos
El Andlisis de Riesgos es un proceso sistematico de evaluacion,
control, comunicacion y revisidon de los riesgos que pueden afectar

la calidad del medicamento a través de su ciclo de vida °.

Etapas (Figura 1)

a) Evaluacion del riesgo: identificacion, analisis, evaluacién de los riesgos.
b) Control del riesgo: reducir o aceptar el riesgo.

c) Revision del riesgo

a) Evaluacion del riesgo

¢Qué podria marchar incorrectamente?

¢Qué probabilidad existe de que ocurra?

¢Qué consecuencias podria tener? (severidad)

» Identificacion del riesgo
Se realiza a partir del analisis sistematico de la informacion.

» Analisis del riesgo
Estimacidn del riesgo, valoracidn de la probabilidad de ocurrencia
y la severidad del dafio.

» Evaluacion del riesgo
Ponderaciéon del riesgo — probabilidad de ocurrencia y severidad

del dano.



b) Control del riesgo
Reducir el riesgo a un nivel aceptable
El esfuerzo de control del riesgo debe ser proporcional a Ia

significacion del riesgo.

¢El riesgo sobrepasa los niveles aceptables?
¢Qué podria hacerse para reducir o eliminar el riesgo?

¢Cudl es el balance entre riesgo — recursos?

ICH Q9

Iniciar -
Proceso de Gestion de Riesgos para la Calidad’

Examen del Ritsgu

Identificacion del Riesgo

v

L Anilisis del Riesgo

Y

Evaluacion del Riesgo

No aceptable

Reduccion del Riesgo

Aceptacion del Riesgo

Comunicacion del Riesgo

50851y AP UONSID B IP SLIUBIULLIDY

Y
¢ ’r Output / Resultados del

Proceso de Gestion de Riesgos para la Calidad

< Revision de los Eventos

Figura 1. Etapas del analisis de riesgos
Fuente: Quality Risk Management ICH Q9



Un sistema de andlisis de riesgos eficaz gestiona y controla los
riesgos relacionados a la seguridad y calidad de un producto. Lo
gue no puede hacer es convertir un producto inseguro o de pobre

calidad en otro seguro y de alta calidad.

Por eso es esencial insertar el Programa de analisis de riesgo en un
plan que contemple todos los aspectos de las Buenas Practicas de
Manufactura:

e Formulaciones adecuadas

e Control de proveedores de materiales

e Disefio correcto de los procesos (validacion)

e Disefio correcto y calificacidon de los equipos

e Instalaciones adecuadas

e Personal entrenado

Por que
e Maximiza la seguridad y calidad de los productos
e Permite planificar cdmo evitar los problemas

e Dirige los recursos hacia las areas criticas.

2.2.3. Concepto de Validacién ’
Segun la FDA, el concepto de validacion corresponde a: Establecer
evidencia documentada, que proporciona alto grado de seguridad,
de que un proceso especifico producird en forma consistente un
producto que cumpla con sus especificaciones y atributos de
calidad predeterminados.
Un sistema validado es un sistema estable en el tiempo, ya que
entrega un producto homogéneo y reproducible. Es por eso que en
el marco de las BPM, un proceso validado permite asegurar la

calidad del producto final.



a) Tipos de Validacion
Existen tres tipos de validaciones segun el tipo de proceso

involucrado y la informacion utilizada para realizar la validacion:

¢ Validacion retrospectiva
Corresponde a un proceso ya establecido y utiliza informacién

acumulada del mismo en procesos de produccién y control.

* Validacion prospectiva
Corresponde a un proceso en desarrollo, cuyo producto final
no ha sido comercializado y utiliza informacidon recolectada

durante el proceso de desarrollo.

e Validacion concurrente

Corresponde a un proceso en marcha, o que ha sido
modificado, y se utiliza informacion recolectada durante el
proceso, para asegurar que tal modificacion no influye
negativamente en las especificaciones y calidad del producto

final.

En este caso se requiere:

- Recolectar informacién durante el proceso.

- Evaluar tres lotes del producto final como minimo, realizados
en diferentes dias.

- Mantener el proceso bajo control, definiendo y registrando
sus parametros criticos, para asegurar la estabilidad del

proceso.

La etapa previa a la validacion de un proceso, corresponde al

estudio de todo aquello involucrado en el proceso que pueda



afectar la calidad del producto final, es decir, la calificacion de
los equipos utilizados durante el desarrollo del proceso, los
procedimientos, el personal y la materia prima involucrados en

7

él.

b) Relacién entre validacidn y calificacion
La validacion y la calificacién son componentes esenciales del
mismo concepto. El término calificacion es normalmente usado
para equipos, servicios y sistemas, y validacidén para procesos. En

este sentido, la calificacion es parte de la validacion.

2.2.4. Calificacion
La calificacion debe haber sido finalizada antes de la ejecucién del
proceso de validacion. El proceso de calificaciéon debe ser un
proceso ldgico, sistematico y debe comenzar desde la fase de

disefo de las instalaciones, equipos y servicios.

Dependiendo de la funcién y operacion del equipo, servicio o
sistema, puede requerirse sélo calificacion de instalacion (Cl) y
calificacion de operacién (CO), si el correcto funcionamiento del
equipo, servicio o sistema pudiera ser considerado como un
indicador suficiente de su desempefio.

Sin embargo, los equipos principales y servicios o sistemas criticos,

requieren Cl, COy CD.
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a) Protocolo de calificacion 8
El protocolo es la herramienta usada para documentar el
proceso de calificacidn, pero puede adoptar cualquier forma. Un
protocolo de calificacion necesita ser desarrollado y aprobado

antes de comenzar con las pruebas y debe incluir, como minimo:

e Los objetivos del estudio

e Elsitio donde se lleva acabo el estudio

e El personal responsable

e Descripcidn de los procedimientos a seguir

e Tipos de calificacion

e C(Criterios de aceptacion predeterminados para sacar

conclusiones.

El protocolo debe ser aprobado antes de su uso. Cualquier
cambio en el protocolo debe ser aprobado antes de la

implementacién del cambio.

b) Reporte de calificacion
Deben existir informes escritos de las calificaciones vy

validaciones desarrolladas.

Los reportes deben reflejar los protocolos seguidos e incluir al
menos el titulo y objetivo del estudio, referencia al protocolo,
detalles del material, equipos, programas y ciclos usados,

procedimientos y métodos de prueba.
Los resultados deben ser evaluados, analizados y comparados

contra los criterios de aceptacidon predeterminados, cumplir los

criterios de aceptacidon, investigarse las desviaciones y los

11



valores fuera de limites. Si estas desviaciones son aceptadas,
esto debe ser justificado. Cuando sea necesario, deben

realizarse estudios adicionales.

Los departamentos responsables del trabajo de las
calificaciones y validaciones deben aprobar el informe

concluido.

La conclusidon del informe debe manifestar si el resultado de la

calificaciéon o validacion fue o no considerado exitoso.

c) Etapas de calificacion (Figura 2)

Calificacidn de Diserio

Es la verificacion documentada de los documentos de
planificacion y las especificaciones técnicas para la conformidad
del disefio con el proceso (URS — Especificaciones de
requerimiento de usuario), la fabricacién, BPM vy los requisitos

reglamentarios *.

Calificacion de instalacion

Verificacion documentada de que los aspectos claves de la
instalacion cumplen las especificaciones técnicas y las
recomendaciones del fabricante. Asegura que el equipo estd
instalado adecuadamente. En esta etapa se recolecta toda la
informacién de identificacion, la ubicacidn, los requisitos de
servicios basicos, las conexiones y toda medida de seguridad del

equipo que sea preciso documentar.

Calificacion de Operacion

Verificacién a través de la puesta en marcha del equipo que

funciona adecuadamente, es decir, cumple con los pardmetros

12



d)

de operacién para los que ha sido disefiado. Demuestra que
funciona segun lo previsto. En esta etapa se someten a prueba
todos los controles de operacién bajo condiciones normales y
bajo condiciones extremas como por ejemplo el reinicio de un
equipo después de un corte de luz, todos los puntos de alarma,
interruptores, dispositivos visualizadores y cualquier otra

indicacion de operacién y funcion.

Calificacion de Desempeiio

Verificacién a través del control de pardmetros criticos de
funcionamiento que el equipo trabaja en forma efectiva y
estable en el tiempo.

Demuestra la efectividad y reproducibilidad del funcionamiento
del equipo en el tiempo. Es la verificacidn que el equipo funciona
en la forma esperada y es capaz de operar satisfactoriamente en
el rango de los parametros operacionales para el que ha sido

disenado.

Recalificacion

La recalificacidon debe ser realizada, de acuerdo a un programa
definido. La frecuencia de recalificacion puede ser determinada
en base a factores tales como el analisis de resultados

relacionados con la calibracidn, verificaciéon y mantenimiento.

Deben hacerse recalificaciones periddicas, asi como
recalificaciones después de cambios (tales como cambios en
servicios, sistemas o equipos; trabajos de mantenimiento; y de

movimientos).
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La recalificacion debe ser considerada como parte del

procedimiento de control de cambios.

LA CALIFICACION NECESITA ESTRUCTURA

‘Planlﬂcaclon

Fspoclflmcluna*

Planificacion
e teat ‘ ‘ Test ‘ ‘ Revision ‘

/

Y,

> 1>

> > |

Preparar un Plan
De Calificacion

Espicificar y
Acordar los req

}TPlan 5 da‘scr]birJ

Desarrollar los
Test IQ/0Q/FQ

ast (IQ/0Q/PQ Revisar los test

Figura 2. Estructura de la Calificacién de una Maquina
Fuente: Calificacién de maquinas y equipos utilizados en la
produccién y acondicionamiento farmacéutico-Quality Assurance
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PARTE EXPERIMENTAL
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3.1.

METODOLOGIA

3.1.1. Delimitacidon de campo de estudio

El proyecto se llevd a cabo en una industria farmacéutica,
directamente en el area de produccidon de farmacos soélidos, tales

como tabletas, capsulas y polvos para suspension.

3.1.2. Definiciéon del equipo a calificar (Figura 3)

La estufa de secado de lecho estatico cumple un papel muy
importante durante la fabricacion de formas farmacéuticas
solidas, puesto que durante el proceso de secado se establecen
condiciones y especificaciones que debe cumplir dicho equipo con
el fin de obtener como resultado un granulado apto para la
continuacion de las demas operaciones del proceso (compresién,
recubrimiento, envasado, acondicionado) que influyen en Ia

calidad del producto final.

3.1.3. Desarrollo de la calificacion del equipo (Figura 4)

Previo a la calificacién del equipo, se realizd la verificacidon previa
del cumplimiento de las especificaciones mencionadas en el

Requerimiento de Usuario realizado (Tabla 1).

El proceso de calificacidén del equipo fue realizado en tres etapas:
calificacion de la instalacidn (Cl), calificacion de operacion (CO) y
calificacion de desempefiio (CD), para lo cual primero se realizé un

protocolo de calificacién.

Para la instalacién del equipo, se evaluaron todas las necesidades
de ingenieria necesarias para contar con una infraestructura
adecuada y especificaciones técnicas para la puesta en marcha

(Tabla 2).
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Luego de la instalacion del equipo se procedid a verificar su
funcionamiento (en vacio) desde el encendido, verificacion de
alarmas, posicion del ddamper, etc, hasta el cumplimiento de las
especificaciones de temperatura que debe mantenerse en la
camara interna; dichas especificaciones se recogieron de la
necesidades del cliente - drea de Produccién (quienes establecen
los valores de temperatura en que se calificara dicho equipo,
segun el uso para el secado de los distintos granulados y de

acuerdo a la data histdrica y tendencias establecidas).

Instalada la estufa y operando correctamente se procedid a
verificar y calificar que ésta cumple con las especificaciones para
el secado de granulados, por lo que se realizaron las pruebas de
desempefio para constatar una adecuada distribucién de calor
dentro de la cdmara. Se emple6 como muestra (previa
evaluacion), granulado de producto farmacéutico, por lo que el

secado se realizd en una jornada normal de trabajo del equipo.

Se tomd en cuenta el tiempo en que se alcanzd la temperatura
esperada, el cumplimiento del tiempo de secado y el tiempo de

enfriamiento asi como la cantidad de carga empleada.

Finalizado el estudio, se redactd un reporte de la calificacion
colocando las observaciones, problemas observados durante la

calificacion y los resultados de la calificacion.

El reporte es firmado por los responsables del proceso y las dreas

involucradas asi como El Jefe de Aseguramiento de la Calidad y la

Direccién Técnica.
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Drispensacion

Ingrediente (s)

Activo (s)

Aglutinante

Mezclado

Diluente

Seleccion del

equipo a calificar: E>

Estufa de secado de
lecho estatico

Deslizante

Solucion
Aglutinante

Agua

Granulacion

Secado

Tamizado

Mezclado

Lubricante

Compresién

Agente
Desintegrante

Recubrimiento

Envasado

Figura 3. Diagrama de elaboracion de farmacos sélidos
Fuente: Elaboracion propia
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Realizacién de Diagrama de elaboracién de
formas farmacéuticas sélidas

. 1

7
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Figura 4. Diagrama de analisis general de procedimiento
Fuente: Elaboracion propia.
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3.2. VERIFICACIONES PREVIAS - CALIFICACION DEL EQUIPO

TABLA 1. Check list de Especificaciones de requerimiento de usuario

ESPECIFICACIONES DE REQUERIMIENTO DE USUARIO (URS) - EQUIPO
Area Solicitante (Usuario) : FABRICACION FARMA N° URS: 0001
MAQUINA : ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
1.- REQUERIMIENTOS OPERACIONALES GENERALES
Verificacion
Ingenieria & Sistema de Aseguramiento Previa -
USUARIO i . . e
mantenimiento gestion de la calidad Calificacién
del equipo
UBICACION DEL EQUIPO Adjuntar Plano Sala d(.e, i ) Si v
granulacion
PARAMETROS AMBIENTALES Temperatura Definido ) <25°C <25 °C v
DE LA SALA DONDE SE VA
0,
UBICAR % de humedad Definido i < 70% <70 % v
relativa
SERVICIOS Y CONDICIONES DE | Conexidn a tierra Si Si - - v
SALA Pasadizo técnico Si Si ) ) v
Si (con
MATERIAL DE LAS PARTES QUE | Grado 316/ 316L . . - o v
ESTAN EN CONTACTO CON EL S S certificado)
Otros: 304/ 304 L
PRODUCTO o equivalente Si Si - - v
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Interior

) Conforme - - v
PARTES CRITICAS DEL EQUIPO bandejas
Q Termostatos Conforme - - v
Aca.bad.os Conforme - - v
sanitarios
CAPACIDAD DE USO DEL Capacidad
EQUIPO maxima de Conforme - Conforme v
carga 100 Kg
SISTEMA DE AUTOCARGAY
DESCARGA N/A N/A - - _
SISTEMAS DE SEGURIDAD Alarmas: visuales Controlador Conforme i i v
de Tiempo
Voltaje N/A 220V - - v
DATOS — ENERGIA DEL EQUIPO | Amperaje N/A Segun desarrollo - - v
Frecuencia N/A 60 Hz - - v
Potencia N/A Segun desarrollo - - v
INSTRUMENTOS DE CONTROL | Pirdbmetros Si Si Si Si v
PLC Si Si Si Si v
Plano del equipo )

i (indicar idioma) N/A Espafiol Espafiol Inglés
RELACION DE PLANOS O *
DOCUMENTACION -

Man.u.ales y N/A Espafiol i i Inglés
NECESARIAS Certificados *

Certificados de

los instrumentos N/A i i Si v

de control del
equipo
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2.- OBSERVACIONES

Verificacion

Ingenieria & Sistemas de Aseguramiento previa -
USUARIOS/AREA USUARIO Mantenimiento Gestion de la calidad Calificacion
del equipo
Equipo en acero inoxidable 316 L Superficies Sz(;i:fa(:e
en partes de contacto con . i
producto, otras partes pueden ser Conforme calientes certlflcado de v
acero 304L. apantalladas calidad del
material.
Revision y
Panel con controlador de De requerirse actualizacion de
temperatura de trabajoy podra usar matrices IPER
controlador de tiempo para registrador/ (Identificacion de - v
programacion de la duracién del controlador de Peligros y
sgca(.jo. Alarmas al sobrepasar o temperatura Evaluacion de
SOLICITUD disminuir la temperatura seteada. remota Riesgos)
1. Bandejas de acero inoxidable
316 L lisas para facil limpieza
coches en acero inoxidable. Conforme _ Conforme v
2. Partes desmontable para
realizacion facil de limpieza
Temperatura minima de trabajo
40°C y temperatura maxima de Conforme i i v

trabajo 70°C, si es mds no crea
problemas.
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Equ.lpo cor.1 caracteristicas de Conforme - - v
antiexplosivas.
Alimentacion eléctrica Conforme ) ) v
DAMPER para regulacion de salida Filtros en toma
de aire. Empaquetaduras sanitarias de airey
de puertas. descarga al - - v
medio
ambiente.
FIRMA DE LAS AREAS
FECHA
APROBACION FIRMA e,
DIRECCION TECNICA FECHA e,

Observaciones

*Se trabaja empleando los documentos en inglés, los cuales sirven como base para la elaboracion del Instructivo de uso que se elabora

en espafiol.
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TABLA 2. Verificacion del cumplimiento de las condiciones previas a la calificaciéon

INTRUMENTOS DE CONTROL CALIBRADOS - PROPIOS DEL EQUIPO A CALIFICAR

Sensor de temperatura Conforme
INSTRUMENTOS DE MEDICION CALIBRADOS

Sensores Conforme
Equipos de medicion Conforme
SALA CALIFICADA

Recuento de particulas Clase ISO 8 Conforme
Renovaciones de aire No menor de 20 renovaciones/hora Conforme
Direccionalidad de flujo Flujo multidireccional Conforme
Integridad de filtro No mayor a 0,01% Conforme
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Propuesta: Portada de Protocolo de calificacién de equipo — Elaboracién propia

+MPC3

PROTOCOLO DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO

DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO
ESTATICO

Numero PC-001
Marca : ALP
Modelo : RXH14C
Version 01
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+MPC3

PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

1. OBJETIVO
Describir los pasos a seguir para calificar una Estufa de secado de lecho estatico y
comprobar que el equipo cumpla con los requerimientos de temperatura de secado

en los procesos relacionados con el uso de ésta en el area de fabricacién farma.

2. JUSTIFICACION
Exigencia de las Buenas Practicas de Manufactura.

Cumplir con lo establecido en el procedimiento de equipos.

3. RESPONSABILIDADES
El asistente de Validaciones elabora el protocolo y reporte de calificacidn.
Es responsabilidad del jefe del drea de Ingenieria & Mantenimiento y del jefe de
Produccidn apoyar en la elaboracion de la documentacién y en las actividades que
genere la calificacién del equipo, asi como de revisar el protocolo y reporte de
calificacion.
Es responsabilidad del jefe de Validaciones, Aseguramiento de la Calidad revisar el
protocolo y reporte de calificacién.
Es responsabilidad del Director Técnico aprobar el protocolo y reporte de

calificacion.

4. ALCANCE
El presente protocolo es aplicable a la estufa de secado de lecho estatico, modelo
RXH14C, N° serie: B12345678, ubicada en la sala de granulacién, en el area de

fabricacion farma.

5. PARTES DEL EQUIPO
- Panel

- PLC (Controlador légico programable)
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L MPCs

PROTOCOLO DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y

DESEMPENO

DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero PC-001
Marca : ALP
Modelo RXH14C

- Controlador de temperatura

- Switchs de suministro de poder
- Relay de estado sélido

- Relay de sobrecarga térmica

- Contactores

- Ventilador

- Termosensor

- Filtros

- Impresora

- Coches

- Bandejas

6. DIAGRAMA DE LA CALIFICACION

6.1 CALIFICACION DE INSTALACION

- PLANOS O DIAGRAMAS

Se adicionard una copia de los planos o diagrama si existieran y se incluird la

fotografia del equipo.

- DESCRIPCION E IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Detallar las caracteristicas generales y especificaciones del equipo y una breve

descripcién de su funcionamiento.

- IDENTIFICACION DE COMPONENTES DEL EQUIPO

Se verificara la lista de componentes del equipo y se verificara los datos

especificos de cada componente. Se verificara la existencia de repuestos para

el equipo.
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L MPCs

PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

- INSTRUMENTOS DE MEDICION Y CONTROL
Elaborar una lista de todos los instrumentos de medicion y control
(termostato) que estén instalados en el equipo especificando sus

caracteristicas principales (nombre, tipo, marca, etc).

- MANUALES
Verificar la existencia de manuales, su ubicacion y cantidad de copias

existentes.

- LISTA DE REPUESTOS Y LUBRICANTES RECOMENDADOS
Emitir una lista con los repuestos y lubricantes recomendados. Verificar los

posibles reemplazantes de los mismos.

- MATERIALES EN CONTACTO CON EL PRODUCTO

Detallar el material que esta en contacto directo con el producto.

- PROGRAMA DE MANTENIMIENTO DEL EQUIPO
Comprobar la existencia o la inclusion del equipo al programa relacionado

con el mantenimiento preventivo.

- LISTADO DE PROCEDIMIENTOS OPERATIVOS ESTANDARIZADOS
Comprobar la existencia de los procedimientos e instrucciones relacionadas
con el funcionamiento, operacién, limpieza, mantenimiento preventivo,

calibracion y controles adecuados del equipo.

- ACCESO PARA LIMPIEZA

Verificar la accesibilidad a todas las zonas o partes del equipo que tengan la

posibilidad de acumular restos del producto procesado.
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PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

- VERIFICACION Y CONTROLES
Se verificara las caracteristicas de la sala donde se instalara el equipo, los

servicios que abastecen y facilitan el funcionamiento dptimo de éste.

Caracteristicas de la sala

Se registra la temperatura, % de humedad relativa y presion diferencial de la
sala; donde esta instalada la Estufa de secado de lecho estatico. Todas las

mediciones deben hacerse con instrumentos calibrados.

Verificaciones de los servicios
Medir los pardmetros eléctricos caracteristicos que requiere el equipo para su
funcionamiento.

Los voltajes deben estar comprendidos en el rango 209 a 231 VAC (220 + 11V).

Etiquetas de identificacion
Verificar la existencia y estado de las etiquetas o carteles de seguridad. Todas

las identificaciones deben ser perfectamente legibles.

La Estufa de secado de lecho estatico debe encontrarse debidamente ubicada

e instalada.

- DESVIACIONES DE LA CALIFICACION DE INSTALACION
Describir cualquier discrepancia hallada durante la calificacién de instalaciéon

del equipo.

- RESUMEN DE LA CALIFICACION DE INSTALACION
Completar este item indicando la finalizacion y revision, incluyendo los datos
obtenidos en las verificaciones durante la calificacion de instalacion del

equipo.
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PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

6.2 CALIFICACION DE OPERACION

- Comprobacidn de controles e instrumentacion

Medir el voltaje en los bornes de alimentacion del equipo

El voltaje entre lineas debe estar comprendido en el rango de 209 a 231 VAC

(220 £ 11V)

Medir el amperaje en cada linea de alimentacidon del equipo

El amperaje de las lineas debe estar comprendido en el rango de Iyominac (placa)

+ 10 % con respecto a todos los valores medidos.

Realizar el ensayo de energizado del equipo

Ubicar la llave de poder antes de electrificar. Debe observarse el encendido

del equipo y éste debe quedar energizado.

Realizar el ensayo de marcha y detencion del equipo en condiciones

normales

La Estufa de secado de lecho estatico debe detenerse y arrancar suavemente,

sin emitir sonidos que no sean propios del equipo (motor).

Realizar el ensayo de marcha y detencion del equipo en caso de corte de

energia
El equipo debe detenerse y encenderse normalmente una vez restablecida la

energia.

Condiciones de seguridad

Verificar que las puertas de las cdmaras aislan térmicamente al equipo del

medio ambiente.

Verificar que los carros transportadores de bandejas cumplan con el objetivo

de evitar que éstas se deslicen durante su desplazamiento.
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PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

OPERACION DEL EQUIPO:
Verificacion del ajuste de fecha y hora del sistema de control (Time Set)
Ir a la opcion “Time Set” e ingresar la hora y fecha correcta, luego guardarlas

presionando “SAVE”. Se debe visualizar el cambio en el Menu principal.

Verificacion de la edicidn y creacion de férmulas (Formula Set)

Verificar que al entrar al Menu vy al seleccionar la opcidén “Formula Set”, se puedan
ingresar los valores deseados de las solapas de la ventana como: numero de
formula, temperatura de trabajo, tiempo de secado, y etapas de secado, y se
guarden los parametros presionando “SAVE”. Se debe visualizar que la estufa
trabaja bajo dichas especificaciones ingresando en el Menu a la opcion “Current

State”.

Verificacion de la programacion y edicion de recetas (Parameter Set)

Verificar que al ingresar al Menu y seleccionando la opcidn “Parameter Set”, se
puedan completar los datos correspondientes al producto, lote, férmula, entre
otros y se guarden los parametros presionando “SAVE”. Se debe verificar que la

estufa registra y almacena el proceso bajo dichos parametros.

Verificacion del funcionamiento de la alarma de temperatura
La alarma de temperatura del equipo se activara cuando la temperatura de la
camara de secado sea superior a la temperatura de alarma establecida en la receta

de trabajo.

Verificacion de la retencidon de datos y estado del sistema durante una parada de
emergencia o situacion anormal

Verificar que al detener el equipo durante la ejecucién de un ciclo de operacién, el
sistema debe reconocer la situacién y almacenar los datos de programacién
asignados. Luego, al reponer el sistema, éste debe mantener la programacion. No

debe haber pérdida de datos en los reportes de registro.

33




+MPC3

PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Medida del caudal del aire en la camara vacia

Caudal de aire de ingreso

El objetivo es probar que el caudal de aire impulsado al interior de la camara (a
través de cada ranura) de la Estufa de secado de lecho estatico se distribuya

homogéneamente en cada una de las bandejas con producto.

Caudal de aire de salida

El caudal de aire de salida debe ser inferior al caudal de aire de ingreso,
consiguiéndose asi una diferencial de presién de la estufa respecto a la sala de

trabajo.

Debe existir una presion negativa del interior de la estufa con respecto a la sala de

trabajo.

Recuento de particulas fisicas en el aire de ingreso a la estufa (Informativo)

Verificar que la Estufa de secado de lecho estatico se encuentre limpia y encendida.

Determinar segun el drea del equipo, el nUmero minimo de puntos a medir.

Distribucion de calor en la camara vacia

Garantizar que con el caudal y distribucién del aire obtenido se puede conseguir
una distribuciéon homogénea del calor en el interior de la cdmara de la estufa de

secado.

Ubicacion de las termocuplas

e Colocar 12 termocuplas calibradas en el equipo, distribuidas homogéneamente en
las bandejas, en los distintos niveles de la estufa, teniendo en cuenta que el

cierre hermético de las puertas debe mantenerse.
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PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

e Disefar el diagrama de colocacién de termocuplas calibradas en el interior de la
camara de la estufa. (Figura 5)
Las termocuplas estaran ubicadas a una distancia aproximada de las paredes
internas del equipo entre 1/10 a 1/4 del ancho o largo del volumen interno -

Segun el Procedimiento PC-018 Indecopi (Anexo 4).

e Registrar las temperaturas de las termocuplas cada 2 minutos durante un ciclo de
secado de tal modo que la medicidn comprenda el tiempo de calentamiento,
temperatura de secado a un tiempo programado de una jornada de trabajo (6 a 10

horas) y el tiempo de enfriamiento.

e Programar el ciclo
Temperaturas Programadas  40°C
60°C
70°C
Criterio de aceptacion
La Estufa de secado lecho estatico debe ser capaz de mantener la A T= = 3°C, en

todos sus niveles, durante la etapa de secado.

Verificacion de la impresion de reportes

Verificar que la impresora que posee la estufa imprima un voucher en el intervalo
de tiempo a la que fue programada. Este voucher debe contener el reporte del
proceso realizado. La informacion contenida en el reporte debe ser la misma que la

gue se visualiza en pantalla.

- DESVIACIONES DE LA CALIFICACION DE OPERACION
Describir cualquier discrepancia hallada durante la calificacion de operacion del

equipo.
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PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

- RESUMEN DE LA CALIFICACION DE OPERACION

Completar este item indicando la finalizacién y revisidon incluyendo los datos

obtenidos en las verificaciones durante la calificacién de operacion del equipo.

6.3 CALIFICACION DE DESEMPENO

DESEMPENO DEL EQUIPO:

Prueba de distribucion de calor (Estufa con carga)

Se debe de realizar un monitoreo de la temperatura con las bandejas de la
estufa cargada homogéneamente con producto a secar, empleando la

capacidad maxima de trabajo del equipo. Se emplearan 3 lotes.

Ubicacién de las termocuplas
eColocar 12 termocuplas calibradas en el equipo, distribuidas

homogéneamente en las bandejas, en los distintos niveles de la estufa.

e Disefiar el diagrama de colocacién de termocuplas calibradas en el interior
de la cdmara de la estufa. (Figura 5)
Las termocuplas estaran ubicadas a una distancia aproximada de las paredes
internas del equipo entre 1/10 a 1/4 del ancho o largo del volumen interno -

Segun el Procedimiento PC-018 Indecopi.

e Registrar las temperaturas de las termocuplas cada 2 minutos durante un
ciclo de secado de tal modo que la medicién comprenda el tiempo de
calentamiento, temperatura de secado a un tiempo programado de una

jornada de trabajo (6 a 10 horas) y el tiempo de enfriamiento.

e Programar el ciclo
La temperatura a programar dependera del producto a secar, siendo ésta

40, 60 0 70°C.
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PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Criterio de aceptacion
La estufa de secado debe ser capaz de mantener la A T= £ 3°C, en todos sus niveles,

durante la etapa de secado.

Determinacion del % de humedad del granulado
e Una vez concluido el proceso de secado, antes de iniciar el siguiente proceso de
manufactura, tomar muestra de la carga para determinar el % de humedad del

granulado, con la finalidad de verificar el correcto secado del producto.

e Disefiar el diagrama de toma de muestra en diferentes puntos de la camara de la
estufa, los cuales seran los mismos puntos en los que se monitorea la

temperatura. (Figura 6)

Criterio de aceptacion:
El % de humedad del granulado debe cumplir con las especificaciones establecidas

segun el producto trabajado.

-DESVIACIONES DE LA CALIFICACION DE DESEMPENO
Describir cualquier discrepancia hallada durante la calificacién de desempeio del

equipo.

-RESUMEN DE LA CALIFICACION DE DESEMPENO
Completar este item indicando la finalizacion y revisién, incluyendo los datos

obtenidos en las verificaciones durante la calificacion de desempefio del equipo.

7. CRITERIOS DE ACEPTACION

Para calificacion de instalacion

La Estufa de secado de lecho estatico, Modelo RXH14C, N° serie: B12345678, debe
encontrarse correctamente instalada.
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PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Para calificacion de operacion

La Estufa de secado de lecho estatico, Modelo RXH14C, N° serie: B12345678, debe

operar correctamente cumpliendo con la prueba de distribucién de calor sin carga.

Para calificacion de desempeiio

La Estufa de secado de lecho estatico, modelo RXH14C, N° serie: B12345678, debe
desempefiarse correctamente cumpliendo con la prueba de distribucion de calor

con carga y la prueba de determinacion del % de humedad del granulado.

. RESULTADOS

Los resultados seran anexados al Reporte de calificacion RC- 001

38




I\

PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
COCHE 1 COCHE 2
/ /
) )
/’ Atrds /' Atrds
7 d
Nivel 1 Zwﬂif Nivel 1 ﬂ&rﬂ:ff
yday) /
Nivel 2 T - Nivel 2 |
/ /
Nivel 3 I Nivel 3 I 7
yd yd
Nivel 4 I Nivel 4 I
/ 3 yd
Nivel 5 T - Nivel 5 |
/ /
Nivel 6 | Nivel 6 |
yd yd 9
Nivel 7 Nivel 7 10
| |
/ /
Nivel 8 I Nivel 8 I
/ 6 /
Nivel 9 I 3 Nivel 9 I
/ yd
Nivel 10 | Nivel 10 |
yd yd 12
Nivel 11 I Nivel 11 I 11
/ /
Nivel 12 Nivel 12
Para: 40°C
60°C
70°C

Figura 5. Ubicacion de los sensores.

Fuente: Elaboracion propia

39




I\

PROTOCOLO DE CALIFICACION DE Numero : PC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca : ALP
DESEMPENO . Modelo ¢ RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
COCHE1 COCHE 2
/ yd
) )
/' Atrds /' Atrds
e d
Nivel 1 dlﬂem;e Nivel 1 st
1 ]
/S /
Nivel 2 I 1 Nivel 2 |
/ /
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/ /
Nivel 8 I Nivel 8 |
yd 6 /
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/ /
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/ yd 12
Nivel 11 | Nivel 11 | 1
/ /
Nivel 12 Nivel 12

Figura 6. Zona de muestreo. Fuente: Elaboracién propia
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IV. RESULTADOS
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Propuesta: Portada de Reporte de calificaciéon de equipo — Elaboracidon propia

4;} ‘ | | ‘ :'_:. { f.: :

REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO

DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO
ESTATICO

Numero
Marca

Modelo

RC-001

: ALP

: RXH14C
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REPORTE DE CALIFICACION DE Ndmero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
ELABORADO POR:
Asistente de Validaciones Fecha
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Jefe de Validaciones Fecha
Jefe de Ingenieria & Mantenimiento Fecha
Jefe de Produccién Fecha
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REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero : RC-001
Marca : ALP
Modelo ¢ RXH14C

CONTENIDO

1. OBIJETIVO

2. JUSTIFICACION

3. PARTES DEL EQUIPO

4. RESULTADOS Y CRITERIO DE ACEPTACION
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REPORTE DE CALIFICACION DE

INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO

DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero : RC-001

Marca : ALP

Modelo ¢ RXH14C

1. OBIJETIVO

Dar a conocer los resultados de la calificacion de instalacion, operacién y

desempeiio de la Estufa de secado de lecho estatico, modelo RXH14C, N° serie:

B12345678.

2. ALCANCE

El presente protocolo es aplicable a la Estufa de secado de lecho estatico, modelo

RXH14C, N° serie: B12345678, ubicada en la sala de granulaciéon, en el area de

fabricacion farma.

3. PARTES PRINCIPALES DEL EQUIPO

Tabla 3. Partes Principales de |la Estufa de secado de lecho estatico

PARTES DEL EQUIPO MARCA MODELO
Panel SIEMENS SMART 700 1 P 6AV6 648-OAC11-3AX0O
PLC SIEMENS CPU224XP CN 214-2BD23-0X88
Controlador de temperatura FUJI PXR-4
(2)Switchs de suministro de S-25T-24 y S-15-5
INTAW
poder
Relay de estado sélido MAGER MGR-3 032 38807
Relay OMRON MY4N-5
Relay de sobrecarga térmica SCHNEIDER LREO8N
(2)Contactores SCHNEIDER C-65N D50y C-65N D6
JIANGYIN
Ventilador YB 2801-2
ZHONGDA
SHANGHAI
Termosensor WZP-240 WPT-100
NANPU
CHANGZHOU
Filtro Hepa 200*200*150 MM (99.95%)
GUOYI
Filtro de eficiencia media CHANGZHOU | 200*200*150 MM (99.0%)
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

GUOYI

Impresora

BRIGHTEK WH-A3

4. RESULTADOS Y CRITERIO DE ACEPTACION

CALIFICACION DE INSTALACION

4.1 PLANOS O DIAGRAMAS

LISTA DE VERIFICACION Verificacion
Plano del equipo (instalacidn, sistema HVAC) Conforme
Imagen del equipo y sus partes; posicion del ddmper Conforme
Ver Figura 7,8y 9

4.2 DESCRIPCION E IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Nombre del equipo

Ubicacidn

ESTUFA DE LECHO ESTATICO

Sala de granulacién

Datos de Fabricacion

Proveedor Stove Venture Co. Ltd.
Fabricante STOVE VENTURE

Marca ALP

Modelo RXH14C

N° Serie B12345678

Fecha de Fabricacion | No indicada en el equipo

Llenar los datos solicitados. Si no aplica indicar N.A.

Dimensiones del equipo

Rendimiento del equipo

Ancho 1,25m Capacidad minima -
Fondo 2,56m Capacidad maxima 100Kg
Altura 2,2m Capacidad trabajo -
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Tabla 4. Datos eléctricos tedricos

Energia eléctrica
Voltaje 220V+11V
Amperaje <37A
Frecuencia 60 Hz
Potencia 13,95 KW

DESCRIPCION DE LA ESTUFA

La estufa de secado por aire caliente ALP RXH14C posee un sistema de ventilacion

forzada, con placas de distribucidon regulables que recirculan el aire dentro del horno.

Trabaja con un sistema eléctrico de calor de 13,95 KW. Posee un sistema de control

automatico y pantalla tactil para una mejor programacién de los procesos. Las puertas

estan disefiadas de tal manera que permiten un cierre hermético y una distribucion

homogénea del calor dentro de la cdmara sin dar lugar a fugas. Las resistencias se

ubican en la parte superior y el sensor de temperatura se halla en la zona media del

fondo de la cdmara.

El rango de operacién es de 40 a 70°C.

4.3 IDENTIFICACION DE COMPONENTES CRITICOS DEL EQUIPO

COMPONENTE CARACTERISTICAS TECNICAS INSPECCION
Controlador de Ubicacion:
Conforme
temperatura FUJI PXR-4 | Tablero técnico eléctrico de la estufa ALP
Dimensiones:
Altura: 2,09m
Cadmarainterna
Ancho: 1,35m Conforme
Fondo: 2,4m
Cantidad: 1
Termocupla interna Ubicacién: parte media derecha del fondo de la
Conforme
camara.
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO , Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
Cantidad: 1
Ventilador
Ubicacién: parte superior derecha de la cdmara. Conforme

4.4 INSTRUMENTOS DE MEDICION Y CONTROL

LISTA DE VERIFICACION

INSTRUMENTOS DE MEDICION Y CONTROL

item

Descripcion

Verificacion

01 Controlador de indicacion digital, modelo PXR-4,
Cert. calibracion N°740-2013

Conforme

4.5 MANUALES

LISTA DE VERIFICACION

item

Descripcion

Verificacion

01 Manual of hot air ventilation dryer RXH14C (3)

Conforme

Observacion

Ubicado en el area de Ingenieria y Mantenimiento, Validaciones y Produccidn.

4.6 LISTA DE LUBRICANTES RECOMENDADOS

LISTA DE VERIFICACION

Lubricante

Horas
Funcion
recambio

Reemplazado

N.A.

4.7 MATERIAL EN CONTACTO CON EL PRODUCTO

Componente del
equipo

Criterio de aceptacion

Verificacion

Bandejas lisas

Acero inoxidable calidad
AlSI 316L, pulido, acabado

sanitario

Conforme
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca : ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
4.8 PROGRAMA DE MANTENIMIENTO DEL EQUIPO
PROGRAMA CUMPLIMIENTO
Inclusion en Programa de mantenimiento preventivo Conforme
Observacion
Verificacion de inclusidn en Programa de mantenimiento preventivo
4.9 LISTADO DE PROCEDIMIENTOS OPERATIVOS ESTANDARIZADOS
INSTRUCTIVO CUMPLIMIENTO
IFb. 001 Manejo y limpieza de la estufa ALP Conforme

Observacion
Anexo 1

4.10 ACCESO PARA LA LIMPIEZA

CUMPLIMIENTO

Todas las zonas o partes del equipo en el que se tiene

accesibles para la limpieza.

contacto directo o indirecto con el producto deben ser Conforme

4.11 VERIFICACION Y CONTROLES

CARACTERISTICAS DE LA SALA

Presion + de la esclusa
presién de H,0
con respecto a la sala)

Parametro de Valor Valor
Unidad Calificacion
medicion tedrico practico

Temperatura < 25°C 19,8 °C Conforme
% de humedad

<70% 56,0 % HR Conforme
relativa
Diferencial de 0,03 pulgada/columna

>0,02 Conforme
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
Parametro de
Valor tedrico Valor practico Unidad Calificacion
medicion

Voltaje 220+ 11 214 \Y Conforme
Frecuencia 60 60 Hz Conforme

Observaciones

parametros en el Mantenimiento preventivo del equipo. Anexo 2

No existe un monitoreo a diario de control de voltaje; sin embargo, se cuenta con un

estabilizador que homogeniza y evita picos de voltaje. Ademas, se controla los

Etiquetas de Identificacion:

CUMPLIMIENTO

Etigueta ubicada en el switch de poder - Tablero Eléctrico

Conforme
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REPORTE DE CALIFICACION DE

INSTALACION, OPERACION
DESEMPENO

Y

DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero

: RC-001

Marca

: ALP

Modelo

¢ RXH14C

eg
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ESTUFA

PLANO DE LA |-

ESTUFA

PLANO DE UBICACION
DE LA ESTUFA
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Figura 7. Planos de la estufa
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

ESTUFA ALP

Damper

Panel de
Control

-BANDEIR
-COCHE

Figura 8. Imagenes de la estufa y sus partes
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Venti-motor Relay de sobrecarga

Controlador de Fo
t SCHNEIDER
JIANGYN temperatura FUJI s

Switchs de fuente
de poder INTAW

Ruptor de circuito
SCHMNEIDER C-65M D50

Impresora BRIGHTEK

PLC SIEMENS CPU224XP

Figura 9. Partes de la Estufa de secado de lecho estatico
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REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero RC-001
Marca : ALP
Modelo RXH14C

4.12 DESVIACIONES DE LA CALIFICACION DE LA INSTALACION

4.13 RESUMEN DE LA CALIFICACION DE LA INSTALACION

LISTA DE VERIFICACION

Observacion
No se observaron desviaciones.

Resumen de la calificacion de la instalacion

La calificacion de instalacion de la estufa ALP RXH14C ubicada en la sala de

granulacién es CONFORME.
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REPORTE DE CALIFICACION DE

INSTALACION,

OPERACION Y

DESEMPENO

DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero : RC-001

Marca : ALP

Modelo ¢ RXH14C

CALIFICACION DE OPERACION

4.14 COMPROBACION DE LOS CONTROLES E INSTRUMENTACION

Tabla 6. Verificacion de las mediciones — Datos eléctricos

Medir el voltaje en los bornes de alimentacién del equipo

Parametro de medicién Valor tedrico Valor practico Calificacion
(Voltios) (Voltios)
Bornes de alimentacion 1 220+ 11 214 Conforme
Bornes de alimentacion 2 220+ 11 214 Conforme
Bornes de alimentacion 3 220+ 11 214 Conforme
Observaciones
Medir el amperaje en cada linea de alimentacion del equipo
Puntos de Valor Practico Calificacién
Medicion (Amperios)
I NOMINAL 29,9 Conforme
I NOMINAL 30,2 Conforme
I NOMINAL 30,1 Conforme

Observaciones

La variacion entre los valores practicos no debe ser mayor del 10% del promedio del
maximo y minimo valor obtenido, para este caso la diferencia entre los tres valores no

debe ser mayor de 3A.

Tabla 7. Instrumentos para realizar mediciones — Calificacion de operacién

LISTA DE VERIFICACION
INSTRUMENTOS UTILIZADOS PARA REALIZAR LAS MEDICIONES
item Descripcion Verificacion

Anemdmetro marca Airflow, modelo LCA6000, N° serie: 064421.

01 Conforme
Cert. calibraciéon N24670504

02 |Contador de particulas Lasair, N° serie 83174 Conforme
Termodmetro de indicacién digital modelo Digi-sense/69200-00. Cert.

03
calibracion N° LT-428-2012 Conforme

04 | Crondmetro digital, modelo 1042, N°serie 72120416 Conforme
Balanza Marca Mettler Toledo, Modelo MS32001L, N° serie

05 Conforme
B219910757

06 |Analizador de humedad, modelo HG53, N° serie 116333844 Conforme
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Tabla 8. Ensayos — Calificacion de operacion

Lista de Verificacion

Prueba

Criterio de aceptacion

Verificacion

Ensayo de energizado del

Ubicar el switch de poder antes de

electrificar. Debe observarse el

de bandejas cumplan con el objetivo de
evitar que éstas se deslicen durante su

desplazamiento.

equipo encendido del equipo y éste debe quedar Conforme
energizado.
Ensayo de marchay El equipo debe detenerse y arrancar
detencion del equipo en suavemente, sin emitir sonidos que no Conforme
condiciones normales sean propios de la misma.
Ensayo de marchay El equipo debe detenerse y encenderse
detencion del equipo en normalmente una vez restablecida la Conforme
caso de corte de energia energia
Verificar que las puertas de la cdmara
aislan térmicamente al equipo del medio Conforme
ambiente.
Condiciones de seguridad
Verificar que los coches transportadores
Conforme

Cantidad de carga:
aproximadamente
100 Kg
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
OPERACION DEL EQUIPO
Tabla 9. Verificacién de la operacion de la estufa
Verificacidn el ajuste | Ir a la opcidn “Time Set” e ingresar la hora y
de fecha y hora del |fecha correcta, luego guardarlas presionando
sistema de control | “SAVE”. Se debe visualizar el cambio en el Conforme
(Time Set) Menu principal.
Verificar que al entrar al Menu vy al
seleccionar la opcién “Formula Set”, se
puedan ingresar los valores deseados de las
Verificacién de la solapas de la ventana como numero de
creacion de formulas |formula, temperatura de trabajo (Temp.°C),
de trabajo (Formula |tiempo de secado (min), etapas de secado Conforme
Set) (Stage 1) y se guarden los parametros
presionando “SAVE”. Se debe visualizar que la
estufa trabaja bajo dichas especificaciones
ingresando en el Menu a la opcién “Current
State”.
Verificar que al ingresar al Menu vy
Verificacion de la seleccionando la opcion “Parameter Set”, se
programacion, de puedan completar los datos correspondientes
los parametros de la |al producto, nombre, lote, férmula, entre
Conforme

receta a trabajar

(Parameter Set)

otros y se guarden los parametros
presionando “SAVE”.
Se debe verificar que la estufa registra y

almacena el proceso bajo dichos parametros.
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Verificar que la alarma de temperatura de la
maquina se active cuando la temperatura de
Verificacién del la cdmara de secado sea superior a la
funcionamiento de la | temperatura de alarma establecida en la
. Conforme
alarma de receta de trabajo.

temperatura Al activarse la alarma se interrumpe el

tiempo del proceso de secado.

Verificar que al detener el equipo durante la
Verificaciéon de la
ejecucion de un ciclo de operacion, el
retencion de datos y
sistema debe reconocer la situacién vy
estado del sistema
almacenar los datos de programacion
durante una parada Conforme
asignados. Luego, al reponer el sistema, éste
de emergencia o
debe mantener la programacién.
situacién anormal
No debe haber pérdida de datos en los

reportes de registro.

Figura 10. Operacion del equipo
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

TINE 2 o7f04/208  MENU 04T AN

| YEAR: 13 | HOUR: h

’MONTH: 07 | MINUTE:
‘ DATE: 04 | SECOND: Il

R S ————

Verificacion el ajuste de fecha y hora del

Ensayo de energizado del Equipo

sistema de control

Parameter Set

— Formula Set Product:
Formula No. @ . | ot A
gel TEMP. | 0% (_]mm | Formul: 1

ge2 TEMP. % ’jm’ﬁ Moicture wat time: | O
age3 TEMP. 0% | Omn |

Moicture run time; [ O
ged e, [ 1c [ Gmn Cool Temp. f_-l’;"fl
: XL Print Per

Verificacion de la creacion de formulas g ,
Verificacion e a programacicn de los

te trabajo . .
parametros de [a receta trahajar

Figura 10. Operacion de la estufa
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REPORTE DE CALIFICACION DE Ndmero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
Caudal de aire de ingreso
El caudal de aire impulsado al interior de la camara
Conf
debe ser homogéneo en cada ranura de la estufa ontorme
ALP.
Medida del caudal de Caudal de aire de salida
aire en la cdmara vacia. |El caudal de aire de salida debe ser inferior al caudal
de aire de ingreso. Debe existir una presidon negativa
. . Conforme
del interior de la estufa con respecto a la sala de
trabajo.

CALIFICACION DE EQUIPO

ESTUFA ALP

Caudal de aire - Ingreso

ESTUFA ALP

MARCA
MODELO
N° DE SERIE :

EQUIPO DE MEDICION: ANEMOMETRO )
. AIRFLOW FECHA DE CALIBRACION: 2011-11-30

PROXIMA CALIBRACION: 2013-11-30

: LCA 6000
064421

Tabla 10. Resultados de la medicién del caudal de aire de ingreso

Condiciéon: Damper 25%

60

. Velocidad promedio Caudal de aire

Area de la Velocidad (m/s) (m/s) 3

ranura (mz) Informativo (m/s)
Ranura 1 0,0123 1,02 0,56 1,39 0,99 0,01210
Ranura 2 0,0141 2,75 1,48 2,31 2,18 0,03087
Ranura 3 0,0094 1,35 1,07 2,04 1,49 0,01402
Ranura 4 0,0104 1,58 1,40 2,22 1,73 0,01799
Ranura 5 0,0094 1,61 1,08 1,52 1,40 0,01322
Ranura 6 0,0094 1,84 0,91 1,50 1,42 0,01338
Ranura 7 0,0085 1,71 1,79 2,08 1,86 0,01578
Ranura 8 0,0094 1,97 1,68 1,84 1,83 0,01726
Ranura 9 0,0085 2,26 2,16 2,02 2,15 0,01822
Ranura 10 0,0094 2,74 2,36 1,85 2,32 0,02188
Ranura 11 0,0113 2,21 2,25 2,57 2,34 0,02652
Ranura 12 0,0113 1,79 1,73 2,77 2,10 0,02372

Caudal de aire total| 0,22497




REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

CALIFICACION DE EQUIPO

ESTUFA ALP

Caudal de aire - Salida

ESTUFA ALP

EQUIPO DE MEDICION: ANEMOMETRO

MARCA : AIRFLOW
MODELO : LCA 6000

N° DE SERIE : 064421

FECHA DE CALIBRACION: 2011-11-30
PROXIMA CALIBRACION: 2013-11-30

Tabla 11. Resultados de la medicion del caudal de aire de salida

Condicion: Damper 25%

Area de la .
Velocidad )
abertura del . i Caudal de aire
i Velocidad (m/s)| promedio 3
damper (m/s) (m>/s)
(m?)
2,40
2,25
1,76
2,15
2,36
0,0128 2,193 0,02807
1,99
2,30
2,50
2,04
2,18
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
Prueba Criterio de Aceptacion Verificacién
Recuento de particulas
fisicas en el aire de Se debe determinar el nimero de particulas
. - . . . Conforme
ingreso a la estufa fisicas en el interior de la estufa.(Informativo)
(Informativo)
RESULTADOS DEL RECUENTO DE PARTICULAS
HEN BENN BENE BEmn B pmme IEmn e e
N oPR R iRuNalm |m/NGRMARVO g
205 2051228
50 2000

Observaciones: El resultado del recuento de particulas de la estufa ALP, se reporta como informativo puesto que ésta no
esta disefiada con un sistema HVAC adecuado que le da las condiciones a una Sala.

La sala donde se encuentra ubicada la estufa ALP, cumple con la clasificacion ISO 8 de acuerdo a la norma

ISO 14644-1:1999 Areas y zonas limpias.

*El contador de particulas presenta un tiempo de espera de 60 segundos antes de iniciar el conteo.
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REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero RC-001
Marca : ALP
Modelo RXH14C

Tabla 12. Valores obtenidos en la distribucién de calor en la estufa (Sin carga)

Prueba

Criterio de Aceptacion Verificacion

Distribucion de calor en la
Camara Vacia (estufa

sin carga)

La estufa ALP debe ser
capaz de mantenerla AT=#
3°C, en toda la camara
interna, durante la etapa de

secado

T° Monitoreadas:

(40, 60y 70°C)
Condicidén: apertura de

Damper:25%

40 + 3°C Conforme

T° promedio: 40°C T° promedio: 39,0°C
T° minima: 37°C T° minima: 37,5°C (Ubicacion 7)

T° maxima: 43°C T° mdaxima: 42,8°C (Ubicacién 6)

60 + 3°C Conforme

T° promedio: 60°C T° promedio: 61,3°C
T° minima: 57°C T° minima:59,9°C (Ubicacién 7)

T° maxima: 63°C T° méxima:62,9°C (Ubicacién 3)

70 £ 3°C Conforme

T° promedio: 70°C T° promedio:71,9°C
T° minima: 67°C T° minima: 70,1°C (Ubicacion 7)

T° méaxima: 73°C T° méaxima: 72,9°C (Ubicacién 6)

Verificacidon de la impresion

de reportes

Verificar que la impresora que posee la estufa de secado
ALP registre la temperatura en el intervalo a la que fue
programada obteniéndose al final del proceso de

secado un voucher de seguimiento (etapa de

calentamiento, secado y enfriamiento). Conforme
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
_ MONITOREO DE TEMPERATURA
+| |\ B, ESTUFA ALP
Sin carga
(40°C + 3°C)
Condicion : Damper 25%
Condiciones ambientales : 22,3°C 52,2% HR

Tabla 13. Datos - Monitoreo de temperatura a 40°C

ETAPA DE CALENTAMIENTO

(Inicio: 14:19:00)

(Final: 14:26:00)
N | HORA TEMP;';W'A 1 2| 3| a|ls| 6| 7| 8] 9| 0| 12| 12 |PromEDIO| MAX-MiN
1 14:19:00 29 26,5 | 266 | 257 | 270 | 26,1 | 257 | 26,1 | 26,2 | 256 | 258 | 25,9 25,4 26,0 1,7
2 14:21:00 31 26,2 | 26,2 | 254 | 269 | 26,1 | 254 | 26,0 | 26,1 | 256 | 256 | 25,6 | 25,2 25,8 1,8
3 14:23:00 34 288 | 276 | 265|279 | 283 | 290 | 27,1 | 270 | 268 | 27,1 | 26,6 | 26,4 27,4 2,6
4 14:25:00 39 353 | 331(31,7]331]345| 366|318 306|317 325]| 310 | 313 32,7 6,0

Tiempo de calentamiento: 7 minutos

ETAPA DE SECADO

(Inicio: 14:26:00)

(Final: 22:26:00)
N | Hora “""P',';“m’"‘ 1 2| 3| a| 5| 6| 7] 8| of 0] 12| 12 [proMEDIO| MAX-MIN
5 14:27:00 40 415 |1 395|376 393|408 | 428 | 375 | 376 | 37,7 | 388 | 394 | 378 39,2 53
6 14:29:00 40 42,7 | 420 | 408 | 42,0 | 42,7 | 428 | 40,1 | 39,6 | 40,7 | 41,0 [ 39,4 | 40,0 41,1 3,4
7 14:31:00 41 420 | 420 | 415 424 | 425 | 426 | 40,7 | 40,7 | 415 | 415 40,2 | 40,7 41,5 2,4
8 14:33:00 41 41,1 | 412 | 41,1 | 420 41,8 | 41,5 | 40,6 | 409 | 41,2 | 410 | 40,1 | 40,6 41,1 2,0
9 14:35:00 41 40,8 | 408 | 406 | 41,6 | 41,4 | 41,2 | 40,5 | 40,6 | 40,7 | 40,8 | 40,2 | 40,6 40,8 15
10 | 14:37:00 41 39,8 | 40,0 | 40,2 | 41,2 | 408 | 40,3 | 39,8 | 40,0 | 40,2 | 40,2 | 39,8 39,9 40,2 1,5
11 | 14:39:00 40 39,8 | 398 (399|409 | 406 | 40,2 | 39,6 | 398 | 40,0 [ 40,1 | 39,6 39,6 40,0 1,4
12 | 14:41:00 40 39,2 | 392(395|405] 399|397 395|395 393 395]| 395 39,3 39,5 1,4
13 | 14:43:00 40 394 [391] 392|404 401395392 395394 392 393 39,4 39,5 1,3
14 | 14:45:.00 40 390 | 388 390 403|398 393|388 390391 392 390 | 388 39,2 1,6
15 | 14:47:00 40 39,1 | 389389 400 398 395|390 390 390 [ 390 | 390 39,0 39,2 1,1
16 | 14:49:00 40 39,0 | 388 | 388 | 400 39,7 | 394 | 390 390 | 390 [ 390 | 388 38,9 39,1 1,3
17 | 14:51:00 40 388 | 387 (389) 400397 392|386]| 387|389 (391]| 388 38,7 39,0 1,5
18 | 14:53:00 40 39,2 | 390 389] 402399396 391] 390 390( 390]| 391 39,1 39,2 1,3
19 | 14:55:00 40 39,0 | 390 391 403] 398394390 391 390( 390]| 391 39,1 39,2 1,4
20 | 14:57:00 40 388 | 387 (390 402397392388 390|389 | 389]| 390 39,0 39,1 1,5
21 | 14:59:00 40 39,3 | 390 389] 401399396 | 389|389 390|392 392 38,9 39,2 1,3
22 | 15:01:00 40 38,7 | 387 (389399394392 388|387 387|389 390 38,7 38,9 13
23 15:03:00 40 388 | 389 389399]396] 395|338 | 386|389 391( 338 38,7 39,0 1,4
24 | 15:05:00 40 393 | 391|390 403|401 396|389 |391]392]391( 391 39,1 39,3 1,5
25 15:07:00 40 39,2 | 391|389 (402|400 394 | 3388|391 390 390 | 392 38,9 39,2 1,5
26 | 15:09:00 40 388 | 389|390 40,0 396|394 | 389 | 387|389 391( 389 38,8 39,1 1,4
27 | 15:11:00 40 39,2 | 389|390 403|398 ]394 | 390|391 390 391 | 392 39,1 39,2 1,4
28 | 15:13:00 40 39,1 | 389389402399 393|388 390|391 390]| 390 | 390 39,2 1,5
29 | 15:15:00 40 388 | 386 | 387 ) 400 396|391 | 387|389 | 389 | 388 | 389 38,7 39,0 1,4
30 | 15:17:00 40 39,0 | 387 (386399397392 386 387 390|389 | 388 38,7 39,0 1,4
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
31 | 15:19:00 40 391 |387(387]400] 398 393|386 | 387|390 389 | 388 | 388 39,0 15
32 | 15:21:00 40 391 | 388]389[403)397(393[389)389 388|390 392 | 387 391 1,7
33 | 15:23:00 40 389 | 388389399394 392| 387|388 | 388 | 388 | 388 | 388 39,0 13
34 | 15:25:00 40 388 | 387 389|400 | 395(391]385) 386 | 388|389 | 390 [ 387 38,9 16
35 | 15:27:.00 40 388 | 386|386 (398396392 385) 386|388 | 389 390 | 388 389 14
36 | 15:29:00 40 386 | 385|386 | 398395392387 387|386 387 | 387 [ 385 38,8 14
37 | 15:31:.00 40 390 | 387387 (398395392387 )388|389|389] 389 | 387 39,0 1,2
38 | 15:33:00 40 388 |388]388]399]395]391| 386|389 | 387|387 388 | 387 38,9 14
39 | 15:35:00 40 387 | 386|386 | 398 | 395( 392|387 386|386 387 | 388 [ 387 389 13
40 | 15:37:00 40 386 | 385387 (398393391385 386 385|386 387 | 387 38,8 14
41 | 15:39:00 40 386 | 386|388 | 398|393 [392]387 385385387 389 [ 387 38,8 14
42 | 15:41:00 40 391 | 389387 (400398395387 387|388 |391] 390 | 387 39,1 14
43 | 15:43:.00 40 390 | 388388400397 ]394 388|389 390|391 391 | 390 391 13
44 | 15:45:00 40 39,1 | 389 389|400/ 397)394]|387|387|389|388| 391|389 391 1,4
45 | 15:47:00 40 392 |1389]390(403|398]394[389391]390(3950) 391 | 392 39,2 15
46 [ 15:49:00 40 388 | 389 389|400 | 396392388389 389388 388 [ 3838 39,0 13
47 | 15:51:.00 40 388 | 390 386(399397]392[386 389388387 ) 391 | 387 39,0 14
48 | 15:53:00 40 389 |387]387)400) 398|393 | 387387388390 391 | 387 39,0 14
49 | 15:55:00 40 388 | 389 (387398395393 388|387|386|388| 390 | 389 | 390 13
50 | 15:57:00 40 391 387 (387400398393 | 386|388 390|389 | 389 | 388 39,0 15
51 | 15:59:00 40 388 | 385386399 |396(391]385) 387|389 (388 387 [ 387 38,9 15
52 | 16:01:.00 40 38,7 | 385|387 (399 394]390 (386|387 | 386|386 387 | 388 38,8 14
53 [ 16:03:00 40 389 |386(386]399)397)392| 385|387 389|388 387 | 387 389 15
54 | 16:05:00 40 386 |385|386|399|394|390]386]|387|386]|386| 388 | 387 | 388 1,4
55 | 16:07:.00 40 390 | 386(387]401]396] 392|388 | 387 | 386|390 391 | 386 39,0 L6
56 | 16:09:00 40 388 | 386|387 (400395392388 387|386 389 ]| 389 | 386 38,9 15
57 | 16:11:.00 40 387 |385] 386|400 394391387 |385| 387|389 | 387 | 386 38,8 16
58 | 16:13:00 40 386 | 387|387 |397[394(393]385) 384387388 386 [ 387 38,8 14
59 | 16:15:00 40 386 | 387|387 (397394393 385384387387 386 | 386 38,8 14
60 | 16:17:.00 40 386 | 387 (386397394393 385|384 | 386|389 | 387 | 384 38,8 14
61 | 16:19:00 40 389 | 386 | 388|400 394392388386 | 387|390 389 | 386 38,9 15
62 | 16:21:.00 40 386 | 387 (387397394392 384|385 | 388|387 | 386 | 387 38,8 14
63 | 16:23:00 40 386 | 387|387 | 397 [394(392]386) 385|386 389 | 386 [ 388 38,8 13
64 | 16:25:00 40 388 | 387386398397 392384386388 | 387 | 389 | 386 38,9 15
65 | 16:27:00 40 386 | 385|387 (397393391386 385|385 386| 389 | 386 38,8 13
66 | 16:29:00 40 389 | 386|387 (397 395]393[386 385|387 389 387 | 387 38,9 13
67 | 16:31:00 40 390 | 387388398396 394 | 388|386 387|389 390 | 387 39,0 13
63 | 16:33:00 40 389 | 386 (387|400 397)392|386|387|389|388]| 387|387 389 1,5
69 | 16:35:00 40 387 | 387|387 (397 395|394 386 385|387 389 387 | 386 38,9 13
70 | 16:37:.00 40 388 | 389|386 (398 397392385388 388|387) 389 | 389 38,9 14
71 | 16:39:00 40 391 | 389387 (400399394386 388390389 389 | 390 391 15
72 | 16:41:.00 40 390 [389(387]399]398]392| 387|389 |389|387| 390 | 390 39,0 13
73 | 16:43:00 40 389 | 386|389 |401]396)392]389|387|387|389]| 391|388 390 15
74 | 16:45:.00 40 391 | 388|388 (401 |398]395(387 387|389 [391) 391 | 388 39,1 15
75 | 16:47.00 40 388 | 389389 398|394 (393387387 386|387 389 [ 389 38,9 13
76 | 16:49:00 40 390 | 3891390 (400396392 (387388390390 390 | 387 391 14
77 | 16:51:.00 40 391 1389388399396 393| 388389390390 390 | 388 391 12
78 | 16:53:00 40 388 | 386|386 (398396393 387387 | 388|388 | 388 | 386 389 13
79 | 16:55:00 40 390 389389399396 392|386 | 387 | 386|390 391 | 389 39,0 14
80 | 16:57:.00 40 387 | 385| 386399 396|392 386|386 | 387 |389]| 387 | 386 38,9 14
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
81 | 16:59:00 40 389 [388[389[400( 396|392 386|386 386|388 | 390 | 387 39,0 15
82 | 17.01.00 40 38,7 | 386 386|397 |394| 392|386 | 387 | 387|388 | 388 | 386 38,8 1,2
83 | 17:.03:00 40 388 | 386 386398394391 386387 388|389 388 | 386 389 13
84 | 17:05:00 40 386 | 385([ 387397393 |389| 385 386|386 386 386 | 385 38,7 13
85 | 17:07:.00 40 386 | 385(387)398| 394|389 | 385|385 387|386 386 | 385 38,8 14
86 | 17:09:00 40 390 | 387 (387399396394 | 388387387389 390 | 389 39,0 13
87 | 17:11:00 40 388 | 388387398 |396|391|386|387|388|387| 387 | 387 | 389 13
88 | 17:13.00 40 390 [387[386[399[397 391|387 388|387 387 | 389 | 389 39,0 13
89 | 17:15:00 40 386 | 384[386]398]395)391) 384|385 387|388 387 | 385 38,8 15
90 | 17:17:.00 40 387 | 385[386[400 (395|391 |385| 387|387 |386| 387 | 387 38,8 16
91 | 17:19:00 40 38,8 | 386 (386|398 |396| 392|386 | 387 | 388|387 | 388 | 386 38,9 13
92 | 17:21:.00 40 38,8 | 388 (389|399 395|392 386 | 386 | 388 | 389 | 390 | 387 39,0 14
93 | 17:23:00 40 387 | 386 386398394392 386|386 386 387 387 | 385 | 388 1,4
94 | 17:25:00 40 385 | 385|386 398|395(392|385|385|384|3386| 387 | 386 | 388 1,5
95 | 17:27:.00 40 387 [386[385[398 396393386 385|386 387 | 388 | 388 389 14
9% | 17:29:00 40 385 | 384 (386398393389 385) 386 385|385 387 | 386 38,7 14
97 | 17:31:00 40 388 | 386|386 397|394|392|386]|387|388|387| 388 | 386 389 1,2
98 | 17:33:00 40 390 [388[387[399[396]393|387 388|389 | 388 | 388 | 386 39,0 14
99 | 17:35:00 40 389 | 387386398396 393|387) 387387387 387 | 386 38,9 13
100 | 17:37:00 40 38,8 | 387 [388) 400396392385 385|387 |388] 390 | 388 38,9 16
101 | 17:39:00 40 387 | 386386398396 393|387 386|387 387 | 387 | 386 389 13
102 | 17:41:00 40 391 [ 390 389]400]397)394)388) 389390391 391 | 389 391 13
103 | 17:43:00 40 392 |1389[388)401]399 395|387 387390391 390 | 388 391 15
104 | 17:45:00 40 387 | 386388400 (397|392 386|386 387|389 | 390 | 388 389 15
105 | 17:47:00 40 38,7 | 387 (388|400 396|392 387 ) 386 | 386 | 387 | 388 | 386 38,9 15
106 | 17:49:00 40 389 | 387[387)398 395392387 388|389 389 388 | 387 38,9 1,2
107 | 17:51:.00 40 386 |[385[386[399 (396392386386 386|385 387 | 387 38,8 14
108 | 17:53:00 40 388 | 386 ] 386398395392 388|388 387|387 | 388 | 386 38,9 13
109 | 17:55:00 40 390 | 388|387 398395393387 388389388 388 | 386 39,0 13
110 | 17:57:.00 40 390 [388]388(399(395|393|387(387[389|390] 389 | 387 39,0 13
111 | 17:59:00 40 387 | 386] 388398394 | 391|386 (387387386 386 | 386 38,8 13
112 | 18:01.00 40 388 | 388389398394 392387387387 387 387 | 387 38,9 1,2
113 | 18:03:00 40 387 [385]387]400]396|391|385|386|388 386 387 | 387 389 16
114 | 18:05:00 40 386 | 385387399394 391|385 386|387 |388| 388 | 385 38,8 15
115 | 18:07:00 40 391 | 3871389400397 393386386 387|389 389 | 389 39,0 15
116 | 18:09:00 40 388 |386]386]398(395|393|387 386386387 389 | 388 389 13
117 | 18:11:00 40 386 | 385385397393 [391]385|385] 387|387 387 | 386 38,8 13
118 | 18:13:00 40 389 [386[386[399[397 394386385387 389 390 | 387 389 15
119 | 18:15:00 40 391 | 388 387399396393 388389389389 388 | 387 39,0 13
120 | 18:17:00 40 386 | 386387399396 391|385 385|387 388 389 | 387 389 15
121 | 18:19:00 40 389 [388[389[398 396|393 387387389389 389 | 387 39,0 12
122 | 18:21:00 40 389 | 387 387399396392 387)387 389|389 390 | 388 39,0 13
123 | 18:23:00 40 38,8 | 387 (387399396 392|386 385|386 387 388 | 387 389 15
124 | 18:25:00 40 390 [389[389[400 (397|393 |387 386387389 390 | 389 39,0 15
125 | 18:27:00 40 39,0 | 3873874001 398|393|386|387|390]|389]| 388 | 388 | 390 15
126 | 18:29:00 40 390 | 387 (389400 396|391 387386387387 388 | 387 38,9 15
127 | 18:31.00 40 388 [ 387 (389|400 (396|392 386387389389 | 389 | 387 39,0 15
128 | 18:33:00 40 39,1 | 389 389(399397|394|389389|389|391]| 390 | 388 391 1,2
129 | 18:35:00 40 387 | 386[387)399|396 393|387 386|387 387 389 | 388 38,9 14
130 | 18:37:.00 40 387 [385]385[398[395[392|387|386]|386]|386]| 388 | 387 38,8 13
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
131 [ 18:39:00 40 387 1385 385398396392 386|385 386|387 390 | 388 389 14
132 18:41.00 40 389 | 387387 ]398[395)392|388 388387387 | 388 | 387 389 12
133 | 18:43:00 40 386 | 384 386|399 (394389383 [385|387|387| 387 | 385 387 17
134 [ 18:45:00 40 390 | 386|386 398394392387 387|387 387 388 [ 387 38,9 1,2
135 | 18:47:00 40 385 | 384|386|398|394|389|383|384|386/|3%7| 388 | 385| 387 1,6
136 18:49:00 40 389 | 387387 ]398[394|391]386386| 387389 390 | 387 389 13
137 18:51.00 40 386 | 386 387398393389 385386387386 386 | 384 3838 15
138 | 18:53:00 40 387 | 386387398394 390]3%3|385|386/|3%9| 388 | 385 | 388 1,6
139 18:55.00 40 390 | 386 386|398 |395)393|387[386) 386|387 389 | 388 389 13
140 [ 18:57:00 40 386 | 386387399 [394)391|384[385) 387|388 388 | 386 3838 16
141 [ 18:59:00 40 388 | 388|387 |399[394]392)387|387|388]|387| 388 | 386 38,9 14
142 ] 19:01.00 40 385 | 385387399394 389|385[385) 387|386 387 | 384 3838 16
143 ] 19:03:00 40 385 | 385 386397392390 386|385 | 384|386 | 389 | 385 38,7 14
144 | 19:05:00 40 385 | 383386398392 389) 386|385 384|386 388 | 385 38,7 15
145 | 19:07:00 40 388 | 385 386|400 396|391|3%6|387|387|3%7| 388 | 388 | 389 15
146 19:09:00 40 388 | 385 386|400 (396|391 | 386387 | 388|388 | 388 | 387 389 15
147 | 19:11.00 40 387 1385387 |399[394]391)386| 387 | 386|386 388 [ 387 38,8 14
148 | 19:13:00 40 39,1 [ 388)387|4001|398|394|3%7|387390]|3%9| 391 389]| 391 14
149 19:15.00 40 388 | 385 387|400 396391386387 388|387 | 388 | 388 389 15
150 [ 19:17:00 40 387 | 388 386|398 395 393|386 385387390 388 | 385 389 14
151 | 19:19:00 40 387 | 387388 398394392387 386385387 387 [ 387 389 14
152 ] 19:21:00 40 390 | 387390400 396|393 |388[389 387388 390 | 389 390 14
153 | 19:23:00 40 391 | 388 388|401 (398393387 (389390389 390 | 389 391 15
154 [ 19:25:00 40 388 | 385 387|400 (396|391 387|388 387|387 389 [ 389 389 15
155 | 19:27:00 40 39,1 [ 3883873991398 393|387|387390]|3%9]| 389 | 388 | 390 13
156 | 19:29:00 40 391 | 388 387|400 (398|393 |387 387389390 390 | 387 390 14
157 [ 19:31.00 40 38,7 | 387|387 |397[394]392] 387386385387 390 [ 386 38,9 13
158 | 19:33:00 40 39,1 [387387|401398|392]|3%8|388|390/|3%9| 390 389 | 391 14
159 19:35.00 40 388 | 389387398396 394387386 387|390 390 | 386 390 13
160 [ 19:37:.00 40 389 | 386387 |401[397|393 388387387390 391 | 387 39,0 15
161 [ 19:39:00 40 389 | 388|387 398397394 388|386 387|390 390 [ 387 39,0 13
162 | 19:41.00 40 391 | 387 387|400 398393 |387[388) 390|390 389 | 388 390 14
163 | 19:43:00 40 388 | 388 386|398 (397392386386 389|387 | 388 | 387 389 13
164 [ 19:45.00 40 391 |387 387|400 398|392 387|387 |389|389]| 388 [ 387 39,0 14
165 | 19:47:00 40 390 | 386]387|402|396)|391]|3%8|388|387|3%7| 391 388 | 390 1,6
166 | 19:49:00 40 390 | 386 386|400 397391387388 388|387 | 389 | 388 390 14
167 [ 19:51.00 40 38,8 | 387|386 397[395]392) 386386387386 390 | 386 38,9 12
168 | 19:53:00 40 387 |387385(397|395)|391|3%5|386|387]|3%7| 387 | 386 | 388 13
169 | 19:55.00 40 388 | 387 386]397[395)392|386|385| 386|389 | 389 | 385 389 13
170 [ 19:57:00 40 389 | 386 385|398 396391385386 387|387 387 | 386 3838 14
171 [ 19:59:00 40 385 | 384386 396[392]389) 386384384386 388 | 384 38,7 13
172 ] 20:01:00 40 387 | 384387 |396|394)392 386384 386|387 388 | 384 3838 13
173 | 20:03:00 40 387 | 384 385]398[395)391 385|384 385|386 | 388 | 387 3838 15
174 [ 20:05:00 40 388 |385) 385|399 (394|392 388|386 | 386|386 388 [ 387 3838 14
175 | 20:07:00 40 390 | 386386398396 393|3%8|388|387|3%7| 388 | 387 | 389 1,2
176 | 20:09:00 40 389 | 387387 ]399[395)|391 386387387389 390 | 387 389 14
177 | 20:11.00 40 387 1385 385398395392 387|386 386|386 388 | 386 3838 13
178 | 20:13:00 40 386 | 385 385(397|394|391|3%6|336|387]|3%7| 388 | 385 | 388 13
179 20:15.00 40 388 | 386 385|397 (394391388387 386386 387 | 385 3838 13
180 [ 20:17:00 40 389 | 386 385]398[396)391]386[385| 389|388 | 388 | 385 389 14
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181 | 20:19:.00 40 388 | 386387398394 |389]385]385) 386|387 390 | 387 38,8 14
182 | 20:21:.00 40 387 | 386387 1398393389385 386|387 |386| 388 | 386 38,8 14
183 | 20:23.00 40 388 | 386385397 |395[392|387 |36 386|386 388 | 386 38,8 1,2
184 | 20:25:.00 40 385 | 384]385)398| 394|390 385|384 384|386 387 | 386 38,7 L5
185 | 20:27:00 40 386 | 384 385|398 |394|389|383|384|386|386| 388 | 384 | 387 1,6
186 | 20:29:00 40 386 |384]385)397|395[391]385]385) 385|386 388 | 386 38,8 13
187 | 20:31:.00 40 386 [ 385386398 |396[391|385)384| 386|386 388 | 387 38,8 15
188 | 20:33:00 40 388 | 385 385|398 395(392|387|386| 386|386 388 | 386 | 388 1,3
189 | 20:35:00 40 389 | 387|387 [398[394]391)387)387 388|388 389 | 385 389 14
190 | 20:37:00 40 388 | 387386398394 (391387387 387|387 388 | 385 38,9 14
191 | 20:39:00 40 388 | 386 385|397|394(392|386|385|386|387| 389 | 386 | 388 1,3
192 | 20:41:.00 40 388 | 387|385 |397[393]391 386386386386 387 | 386 38,8 12
193 | 20:43:00 40 391 [ 387386400 397[391 387389387387 390 | 388 39,0 14
194 | 20:45:00 40 388 | 385385398 | 396392387 )|385| 386|386 388 | 386 38,8 14
195 | 20:47:00 40 391 1389389 |400[397]393]387) 386387388 390 | 387 39,0 15
196 | 20:49:00 40 390 | 386386398 |394[392 387388389 |387 | 388 | 386 389 13
197 | 20:51:.00 40 391 1389387 [399[396]392)387) 388|389 389 391 | 388 39,0 13
198 | 20:53:00 40 387 387388 |399[395]390 386|387 |389|387| 388 | 385 38,9 15
199 | 20:55:00 40 387 | 385 385|398|394(392]|387|387|387|387| 388 | 386 | 388 13
200 | 20:57:00 40 388 | 386|387 [399[394 391386 386387388 390 | 387 38,9 14
201 | 20:59:00 40 388 | 387388400 395391 |386| 385|386 387 | 389 | 387 38,9 16
202 | 21:01:00 40 389 | 386386399397 392)|386|386|387|389| 390 387 389 1,4
203 | 21:03:00 40 387 1385385 |398[395]392 386|386 386|386 389 | 387 38,8 13
204 | 21:05:00 40 386 | 385387 398|394 (390384385 386|387 | 389 | 386 38,8 15
205 | 21:07:.00 40 386 | 385)386|398[395)391)385| 384 385|387 | 388 | 386 38,8 15
206 | 21:09:00 40 387 [385]386) 398396391386 385) 386|387 389 | 387 38,8 14
207 | 21:11:00 40 387 1385|386 398 396|392 386|385 386|387 389 | 387 38,8 14
208 | 21:13:00 40 387 | 385387 |399|394|389|386|387|387|387| 387 | 386| 388 1,4
209 | 21:15.00 40 387 387388398394 (392388386 386|387 390 | 386 389 13
210 | 21:17:00 40 387 | 386388 398|394 (392|388 386|386 389 390 | 385 389 14
211 | 21:19:00 40 390 | 387 386|400 397391386388 390|388| 389 | 388 | 390 1,5
212 | 21:21:.00 40 389 | 386|386 |399(397]392) 386386389389 390 | 386 389 14
213 | 21:23:00 40 388 | 387387400 396392387387 |387|387| 388 | 386 38,9 15
214 | 21:25:00 40 389 | 387|386|398|394(392]|387]|388|389|388| 389 | 386 | 389 1,3
215 | 21:27:00 40 388 | 386|386 |398[395]392)387 387|387 387 388 | 385 389 14
216 | 21:29:00 40 387 | 386386399 |395[390|385] 385|386 387 390 | 386 38,8 15
217 | 21:31:00 40 388 | 386 386|399 | 396392386 385|386 388 | 390 | 387 38,9 15
218 | 21:33:00 40 389 | 386|386 |398[394]392)388) 387|387 388 390 | 387 389 12
219 | 21:35:00 40 389 [ 387386398 ]394 (391|386 386|387 389 388 | 386 389 13
220 | 21:37:00 40 388 | 387|387 |398[394]390)385) 386387389 | 389 | 387 389 14
221 | 21:39:00 40 386 385385 |397[393]389]385) 385|386 386 388 | 385 38,7 13
222 | 21:41:00 40 386 | 385385|397(393|389|384|384|385|385| 387 | 384 | 387 1,4
223 | 21:43:00 40 387 | 386|386 |398[394]391)386) 386387388 | 388 | 386 38,8 13
224 | 21:45:00 40 386 | 384385396393 [389 384384385386 387 | 384 38,7 13
225 | 21:47:00 40 39,0 | 388|388 (399396391386 386|387 (389 390 388 | 390 1,4
226 | 21:49:00 40 386 | 386|387 |398[393]389)385) 386387387 | 387 | 384 38,8 15
227 | 21:51.00 40 386 | 385386399 |395(391 385|384 385|387 | 389 | 386 38,8 16
228 | 21:53:00 40 386 | 385)385|398[395)391)385| 384385387 | 388 | 386 38,8 15
229 | 21:55.00 40 386 |385] 386397393 |389]385) 386|386 385]| 387 | 385 38,7 13
230 | 21:57:00 40 388 |388]387)397|394[391]387]387) 387|387 388 | 387 389 11
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INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
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231 | 21:59:00 40 386 | 384 386| 398|394 389|384 385 386 | 388 | 388 38,4 38,7 15
232 | 22:01:00 40 38,7 | 386 | 387|397 393|389| 386 | 386| 387 | 386 | 387 38,6 38,8 1,2
233 | 22:03:00 40 385 | 384 | 386|398 393|388 385|386 385|385 | 387 [ 386 38,7 1,4
234 | 22:05:00 40 386 | 385 | 386|396 | 392|390 387 | 385|334 | 385| 387 | 386 38,7 13
235 | 22:07:00 40 38,7 | 385 | 387|398 393| 391|387 385 335)| 388 | 387 | 387 33,8 14
236 | 22:09:00 40 388 | 388|386 397|395]| 392 385|386 388 | 387 | 387 38,6 38,9 1,3
237 | 22:11:.00 40 386 | 385 387|398 393)| 389 387|386 385| 387 | 390 38,6 38,8 14
238 | 22:13:00 40 390 | 386 | 386|399 397|391 386|387 389|388 389 [ 388 38,9 1,4
239 | 22:15:00 40 388 | 387385398 393|390 387|386 336|387 | 390 [ 387 38,8 13
240 | 22:17:00 41 390 | 386 | 386 | 399|397 | 390 | 386 | 388 | 387 | 387 | 390 [ 388 38,9 1,4
241 | 22:19:00 41 389 | 385|386 | 400 | 396 | 390 386 | 387 | 387 | 387 | 389 38,8 38,9 15
242 | 22:21:00 41 385 | 386 385| 395|394 390 383|385 387 | 386 | 387 38,6 38,7 1,3
243 | 22:23:00 41 390 | 386 | 386 | 400| 394|391 | 388 | 387 | 386 | 389 | 390 [ 386 38,9 1,5
244 | 22:25:00 41 388 | 387|386 397|394 392|386 | 385 336|388 | 390 [ 386 38,9 13

TEMP. PROMEDIO 40 389 | 387|338 | 40,0 | 396 | 392 | 386 | 387 | 387 | 388 | 388 | 387 39’0

TEMP.MIN. 40 385 | 383]|376|393|392)|388)| 375|376 37,7]| 385| 386 37,8
TEMP. MAX. 41 42,7 | 420 | 415 | 424 | 42,7 | 428 | 40,7 | 40,9 | 41,5 | 41,5 | 40,2 | 40,7

Tiempo de secado: 480 minutos

PROMEDIO 39,0

Minimo 37,5

Maximo 42,8

ETAPA DE ENFRIAMIENTO

(Inicio: 22:26:00)

(Final: 01:01:00)

N | HORA TEMP;';W'A 1 2| 3| a| s 6| 7] 8| 9| 10| 11| 12 |PrRoMEDIO|MAX-MiN
245 | 22:27:00 41 385 | 385]|386| 396|392 389|386 | 383 | 384 | 387 | 388 38,4 38,7 1,35
246 | 22:29:00 41 386 | 386 385|396 393)391| 384|384 386| 387 | 387 38,5 38,7 1,29
247 | 22:31:00 41 386 | 384 | 386|398 392|389 387|385 385|387 | 389 [ 385 38,8 1,42
248 | 22:33:00 41 384 | 385385395 393|390 383|383 336|384 | 386 | 386 38,6 1,29
249 | 22:35:00 41 386 | 386 | 384|396 | 394|388 | 383|386 336|384 | 388 | 386 38,7 1,39
250 | 22:37:00 41 387 | 385] 384 395|394 389| 383|384 386| 386 | 386 38,4 38,7 1,29
251 | 22:39:00 41 388 | 386 385|397|395]391| 385|385 38,7 | 387 | 387 38,5 38,8 1,29
252 | 22:41:00 41 388 | 385385398 395|389 385|386 386|389 | 388 [ 385 38,8 1,39
253 | 22:43:00 41 383 | 384 (385]395|391|389| 385|382 333386 387 | 383 38,6 1,35
254 | 22:45:00 41 388 | 385|385 397|394 392|385 384 335|388 | 390 [ 386 33,8 1,35
255 | 22:47:00 41 385 | 384|384 397]393)|390] 386 | 385 385| 387 | 387 38,5 38,7 1,32
256 | 22:49:00 41 386 | 384|384 396393390 385|384 384 | 386 | 386 38,3 38,7 1,38
257 | 22:51:00 41 383 | 382385397 392|387 383|384 385]|385]| 386 | 384 38,6 1,52
258 | 22:53:00 41 388 | 385|385 397|394 391|385 384 335|387 | 388 | 387 38,8 1,35
259 | 22:55:00 41 385 | 382384397 393|387 383|385 336|384 | 386 | 384 38,6 1,52
260 | 22:57:00 41 387 | 384384399 393|388 383|384 385 387 | 387 38,4 38,7 1,69
261 | 22:59:00 41 334 | 382 383|396|393)|389]| 383|382 382 384 | 386 38,4 38,5 1,48
262 | 23:01:00 41 383 | 383384396 393|387 382|381 332)384| 386 | 384 38,5 1,55
263 | 23:03:00 41 38,7 | 385|384 | 396| 393|388 | 384|384 336|387 | 387 | 384 38,7 1,29
264 | 23:05:00 41 383 | 382 |384]395| 392|386 | 383|384 334 385]| 385 | 382 38,5 1,38
265 | 23:07:00 41 385 | 385]383|395|392)389] 382|382 385]| 385 | 385 38,3 38,6 1,39
266 | 23:09:00 41 383 | 382|384 395|392 388 382 382 382 383 | 385 38,3 38,5 1,39
267 | 23:11:.00 41 386 | 384|384 395| 392|388 384|384 384 385]| 386 [ 383 38,6 1,28
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268 23:13:00 41 38,6 38,4 384 | 395|392 | 389 | 385 | 385 | 384 | 384 38,5 38,4 38,6 1,18
269 23:15:00 41 38,2 38,1383 | 395|391 | 3386 | 380 | 381 | 38,2 | 384 38,6 38,2 38,4 1,59
270 | 23:17:00 41 38,5 382 | 383|396 | 393 | 388 38,2 | 383 | 385 | 38,6 38,6 38,2 38,6 1,49
271 23:19:00 41 38,4 384 | 385|395 391 | 387 | 383 | 384 | 385 | 38,4 38,5 38,2 38,6 1,38
272 23:21:00 41 38,2 38,1 384 | 395 | 389 | 386 | 38,2 | 383 | 38,2 | 38,2 38,4 38,3 38,4 1,42
273 23:23:00 41 38,6 384 | 383|396 393|389 383 | 382 | 385 | 38,6 38,6 38,3 38,6 1,45
274 | 23:25:00 41 38,7 383|383 397|394 ) 388 382 | 384 | 386 | 385 38,6 38,6 38,7 1,59
275 23:27:00 41 38,5 38,4 382 | 395|393 | 389 | 38,2 | 382 | 384 | 38,6 38,5 38,2 38,6 1,39
276 23:29:00 40 38,5 38,2 382 | 395 392 | 388 | 383 | 382 | 38,2 | 383 38,4 38,3 38,5 1,38
277 23:31:00 40 38,2 38,0 382 | 394 | 390 | 387 | 38,2 | 381 | 381 | 381 38,2 38,1 38,3 1,42
278 23:33:00 40 38,5 38,4 333|394 | 390 | 387 | 383 | 383 | 38,2 | 382 38,3 38,2 38,5 1,28
279 23:35:00 40 38,2 380 | 38,2 | 394 | 390 386 | 380 | 380 | 38,1 | 38,4 38,3 37,9 38,3 1,58
280 | 23:37:00 40 38,0 38,1 | 38,2 | 39,2 | 387 | 386 | 37,9 | 379 | 38,1 | 38,2 38,0 37,7 38,2 1,58
281 23:39:00 40 38,2 380 | 38,0 394 | 389 | 38,7 | 381 | 380 | 38,1 | 38,2 38,3 37,8 38,3 1,68
282 23:41:00 40 38,2 38,1 38,2 | 393 | 387 | 384 | 380 | 381 | 38,1 | 383 38,1 37,7 38,2 1,68
283 23:43:00 40 38,3 38,2 | 38,2 | 393 | 387 | 386 | 38,2 | 380 | 38,1 | 38,2 38,2 37,9 38,3 1,48
284 | 23:45:00 40 38,0 3791 380 393 | 387|384 | 378 | 379 | 379 | 381 38,0 37,5 38,1 1,88
285 23:47:00 40 38,1 3801379 | 392 | 386 | 385 | 38,0 | 381 | 379 | 38,0 37,8 37,5 38,1 1,78
286 | 23:49:00 39 38,2 38,1 330 | 39,2 | 384 | 384 | 380 | 382 | 379 | 381 38,0 37,7 38,2 1,58
287 23:51:00 39 37,8 37,8379 | 39,2 | 384 | 382 | 37,7 | 37,7 | 37,7 | 38,0 37,8 37,4 37,9 1,88
288 23:53:00 39 38,1 380 | 38,0 39,2 | 383 | 382 | 37,8 | 380 | 38,0 | 38,0 37,7 37,2 38,0 2,08
289 23:55:00 39 38,2 37811379 393 | 385 | 382 37,8 | 380 | 379 | 37,9 37,7 37,4 38,0 1,98
290 | 23:57:00 39 38,0 380 | 38,0 39,1 | 382 381 37,7 | 379 | 37,8 | 38,0 37,7 37,3 38,0 1,88
291 23:59:00 39 37,8 379|378 | 389|379 380 37,8 | 37,7 | 37,5 | 37,6 37,6 37,1 37,8 1,88
292 | 00:01:00 39 38,1 37,7 37,8 39,2 | 382 | 379 | 37,7 | 380 | 37,6 | 37,7 37,8 37,1 37,9 2,18
293 | 00:03:00 39 38,1 378 | 37,7 | 390 | 382 | 379 | 376 | 379 | 376 | 37,6 37,6 36,9 37,8 2,18
294 | 00:05:00 39 38,0 37,7 376 | 390 | 382 | 380 | 375 | 376 | 376 | 37,9 37,4 36,8 37,8 2,28
295 | 00:07:00 39 37,7 3751375390 | 378 | 37,7 | 373 | 375 | 374 | 37,6 37,3 36,8 37,6 2,28
296 | 00:09:00 39 378 | 376 | 377|388 | 378|378 375|377 375|376 | 372 | 366 37,6 2,28
297 | 00:11:00 39 37,7 376|377 | 388 | 377|376 | 374 | 376 | 37,4 | 376 37,2 36,6 37,6 2,28
298 | 00:13:00 39 37,5 376 | 374 | 385 | 376 | 37,7 | 37,2 | 373 | 37,2 | 375 36,9 36,4 37,4 2,18
299 | 00:15:00 39 37,5 375|375 | 388 | 37,7 | 376 | 37,2 | 374 | 37,0 | 37,2 36,9 36,4 37,4 2,48
300 | 00:17:00 39 37,4 37313751388 | 376 | 374 | 37,3 | 374 | 37,1 | 37,1 36,7 36,3 37,3 2,58
301 | 00:19:00 39 37,7 3751375386 | 375 | 376 | 37,5 | 374 | 37,1 | 37,2 36,9 36,4 37,4 2,28
302 | 00:21:00 39 37,7 37311373388 | 376 | 373 375 | 375 | 372 | 371 36,8 36,4 37,4 2,48
303 | 00:23:00 39 37,2 3711 372 | 385 | 373 372 368 | 37,1 | 369 | 37,1 36,6 36,0 37,1 2,58
304 | 00:25:00 38 37,4 3711 371|384 | 374 373 370 | 37,1 | 369 | 37,2 36,6 35,9 37,1 2,58
305 | 00:27:00 38 373 | 373372383 | 371|372 | 371|372 367|369 365 | 361 37,1 2,28
306 | 00:29:00 38 37,2 370 370 | 384 | 372 | 371 | 368 | 37,1 | 369 | 37,0 36,3 35,9 37,0 2,58
307 | 00:31:00 38 37,5 37,1370 | 384 | 373 | 370 | 369 | 373 | 36,7 | 37,1 36,4 35,8 37,0 2,68
308 | 00:33:00 38 37,3 3711369 | 383 | 372|369 368 | 37,1 | 369 | 36,7 36,2 35,9 36,9 2,48
309 | 00:35:00 38 37,2 36,8 | 370 | 384 | 370 | 368 | 368 | 37,1 | 36,6 | 36,6 36,3 35,9 36,9 2,58
310 | 00:37:00 38 37,1 36,8 | 369 | 382 | 371 | 368 | 36,6 | 37,0 | 36,7 | 36,7 36,0 35,8 36,8 2,48
311 | 00:39:00 38 36,9 36,7 | 36,7 | 38,1 | 369 | 36,7 | 36,6 | 36,7 | 36,5 | 36,7 36,2 35,6 36,7 2,58
312 | 00:41:00 38 36,8 36,7 | 36,8 | 38,1 | 36,7 | 365 | 36,6 | 36,8 | 36,5 | 36,5 35,9 35,4 36,6 2,78
313 | 00:43:00 38 36,8 36,6 | 36,7 | 380 | 36,7 | 364 | 36,6 | 369 | 363 | 36,3 36,0 35,6 36,6 2,48
314 00:45:00 38 36,7 36,6 | 36,7 | 380 | 36,6 | 364 | 36,4 | 366 | 365 | 36,4 35,7 35,2 36,5 2,88
315 ( 00:47:00 38 36,7 36,5 365 | 37,8 | 367 | 364 | 36,4 | 36,6 | 36,3 | 36,5 36,0 35,3 36,5 2,58
316 | 00:49:00 38 36,7 36,7 | 36,6 | 37,7 | 36,4 | 364 | 36,6 | 36,7 | 36,2 | 36,2 35,7 35,3 36,4 2,48
317 | 00:51:00 38 370 | 366|365 | 379| 367|364 365 | 367|364 362]| 357 | 354 36,5 2,58
318 | 00:53:00 38 36,5 36,5 365 | 375| 362 | 363 | 36,3 | 363 | 36,0 | 36,3 35,6 35,0 36,2 2,58
319 | 00:55:00 38 36,5 36,4 365|375 36,2 | 363 | 363 | 363 | 359 | 361 35,6 35,0 36,2 2,58
320 | 00:57:00 38 36,4 36,2 | 364 | 37,7 | 36,2 | 36,0 | 36,1 | 36,4 | 36,0 | 36,0 35,3 34,9 36,1 2,88
321 | 00:59:00 38 36,5 36,5 362 | 374 | 364 | 361 | 36,0 | 36,4 | 36,1 | 359 35,5 35,1 36,2 2,38
322 | 01:01:00 38 36,5 36,2 | 36,2 | 375]| 363 | 361 | 36,1 | 362 | 360 | 36,1 35,4 34,9 36,1 2,68

Tiempo de enfriamiento: 95 minutos
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

MONITOREO DE TEMPERATURA
ESTUFA ALP
(40°C +3°C)

TEMPERATURA vs TIEMPO

ETAPADE ETAPA DE

CALENTAMIENTO
ETAPA DE SECADO ENFRIAMIENTO
43,0

02,0
41,0
40,0
39,0 y
38,0
37,0

36,0 Ty,
35,0
34,0
33,0
32,0
31,0
30,0
29,0
28,0
27,0
26,0
25,0
2,0

14:19:00
14:33:00
14:47:00
15:01:00
15:15:00
15:29:00
15:43:00
15:57:00
16:11:00
16:25:00
16:39:00
16:53:00
17:07:00
17:21:00
17:35:00
17:49:00
18:03:00
18:17:00
18:31:00
18:45:00
18:59:00
19:13:00
19:27:00
19:41:00
19:55:00
20:09:00
20:23:00
20:37:00
20:51:00
21:05:00
21:19:00
21:33:00
21:47:00
22:01:00
22:15:00
22:29:00
22:43:00
22:57:00
23:11:00
23:25:00
23:39:00
23:53:00
00:07:00
00:21:00
00:35:00
00:49:00

—+-PROMEDIO

Figura 11. Valores de temperatura con respecto al tiempo de monitoreo

ETAPADE SECADO

ESTUFAALP
(40°C£3%C)
TEMPERATURA PROMEDIO por TERMOCUPLA

43,0

42,0

410

40,0

33,0

380

370

360

~+~TEMP. PROMEDIO  -B-TEMP.MIN.  —+TEMP. MAX.  ——Limite Superior ~ ~—Limite Inferior

Figura 12. Valores de temperatura promedio, maximos y minimos registrados por cada sensor
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
{F ‘ - ‘r_'-:f' S ESTUFA ALP
Tl e s Sin carga
(60°C + 3°C)
Condicion : Damper 25%
Condiciones ambientales : 22,22 C  55,7% HR
Tabla 14. Datos - Monitoreo de temperatura a 60°C
ETAPA DE CALENTAMIENTO
(Inicio: 16:03:00)
(Final: 16:19:00)
N | HorA TEMP;’;“"'A 1 | 2| 3| a5 6| 7|8 9| 1] 12| 12 |PROMEDIO|MAX-MIN
1 | 16:04:00 29 272 1 272 259 259 | 256 | 254 | 263 | 265| 259 | 252 | 252 | 250 25,9 2,2
2 | 16:06:00 31 273 [ 273 260 258 | 256 | 256 | 26,5| 265 | 256 | 255 | 255 | 251 26,0 2,2
3 | 16:08:00 35 35,4 [300] 283 282305319290 286|297 | 292 | 283 | 274 29,4 45
4 | 16:10:00 40 369 |361(336]327(364]391(341]329] 356|349 334 [ 31,7 34,8 74
5 | 16:12:00 45 434 | 427397382430 459 | 401|386 | 420|414 389 | 367 | 409 9,2
6 | 16:14:00 49 48,7 | 489 | 457 | 434 | 485 | 52,0 | 452 | 43,7 | 47,7 | 47,2 | 442 | 41,7 46,4 10,3
7 | 16:16:00 53 54,5 [ 54,7512 | 488 | 543 | 576 | 50,5| 491|536 529 | 491 | 47,0 51,9 10,6
8 | 16:18:00 59 59,3 [ 59,6 | 566|539 592|625 553]|544]| 585|577 539 | 521 56,9 104
Tiempo de calentamiento: 16 minutos
ETAPA DE SECADO
(Inicio: 16:19:00)
(Final: 00:19:00)
N | HorA "MP',Z”"'A 1 | 23| a|ls| 6| 7|8 9|w]| 1| 12 |prRomEDio|mix-miN
9 | 16:20:00 60 616 | 62,7 629|620 621 | 624 | 608 | 62,2 | 624 | 62,2 | 609 | 61,4 62,0 2,1
10 | 16:22:00 60 61,4 [ 621]623]|619]|621|623|608]|622]|621]621| 609 | 61,1 61,8 1,5
11| 16:24:00 60 615 | 622 | 625 | 61,9 | 61,9 | 62,2 | 60,6 | 61,5 | 623 | 620 | 607 | 61,1 [ 617 19
12 | 16:26:00 60 614 | 620 621 | 61,7 | 620 62,2 60,3 | 61,7 | 620 | 62,0 | 60,8 [ 61,0 61,6 19
13 | 16:28:00 60 616 [ 62,7 ] 629|620 621 | 62,4 | 60,8 | 62,2 | 624 ] 622 | 609 | 61,4 62,0 2,1
14 | 16:30:00 60 614 | 621 |623]|619(|621]623([608] 6221 621|621/ 609 | 61,1 61,8 1,5
15 | 16:31:00 60 615 | 622 | 625] 619|619 622 | 606 | 61,5| 623 | 620 | 60,7 | 61,1 61,7 19
17 | 16:33:00 60 61,4 | 620 | 621|647 620 622|603 6L,7]620]620] 608 | 61,0 616 19
18 | 16:35:00 60 61,3 | 61,9 | 620 | 61,6 | 61,8 | 62,2 | 60,6 | 61,5 | 61,7 | 61,7 | 60,8 | 61,1 61,5 1,6
19 | 16:37:00 60 61,4 [ 620|621 | 61,7 620 | 623 | 60,6 | 61,6 | 620 | 620 | 61,0 | 61,0 61,6 1,7
20 | 16:39:00 60 61,4 [ 620 621 61,7 619 | 621 | 60,7 | 61,7 | 621 ] 61,9 | 609 | 61,0 61,6 1,5
21| 16:41:00 60 61,7 | 622|621 ] 618 [ 621] 625 610] 61,7 | 620]| 621 | 61,2 [ 61,2 61,8 1,5
22 | 16:43:00 60 616 [ 623|622 | 616|619 | 624|609 6L,7|61,9]619| 61,1 | 614 61,7 1,5
23 | 16:45:00 60 615 | 621|621 | 61,7 [619] 624|608 | 61,7 | 61,9| 61,9 | 61,2 | 61,4 61,7 1,6
24 | 16:47:00 60 61,4 [ 61,9 620 61,5]| 61,7 | 621|609 | 61,7 | 620] 61,9 | 61,0 | 61,1 61,6 1,2
25 | 16:49:00 60 61,2 | 619 | 620 | 61,6 | 61,8 | 620 | 60,5 | 61,5 | 617 | 616 | 611 | 61,0 [ 615 15
26 | 16:51:00 60 61,2 | 61,6 [ 61,7 | 61,5 61,5] 61,7 [ 60,7 | 61,5| 61,7 | 61,6 | 60,9 | 61,1 61,4 1,1
27 | 16:53:00 60 61,1 [ 61,6 | 61,7 | 61,4 614 | 616 | 60,3 | 61,3 | 61,5] 61,5 | 60,8 | 60,9 61,3 14
28 | 16:55:00 60 61,1 | 61,5 61,7 | 61,3 | 61,3 | 61,8 | 606 | 61,2 | 61,5| 61,6 | 60,7 | 60,8 61,3 1,2
29 | 16:57:00 60 61,1 [ 615] 61,7 | 61,4 615 | 616 | 60,5| 61,5| 61,5] 61,3 | 60,7 | 61,0 61,3 1,2
30 [ 16:59:00 60 61,2 | 615 | 61,5 | 614 | 61,6 | 61,7 | 60,4 | 61,4 | 617 | 61,4 | 606 | 609 [ 613 14

73




REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
31| 17:01:00 60 61,1 | 61,5 61,5 | 61,2 | 61,4 | 61,7 | 60,4 | 61,2 | 61,4 | 61,5 | 60,7 | 60,9 | 61,2 13
32 | 17:03:00 60 61,1 | 61,4 | 61,3 | 61,1 | 61,3 | 61,5 | 60,1 | 61,1 | 61,4 | 61,3 | 605 | 60,7 | 61,1 14
33 | 17:05:00 60 60,7 | 61,2 | 61,4 | 609 | 61,0 | 61,3 | 60,1 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 60,6 | 60,6 | 60,9 13
34 | 17:.07:00 60 61,1 | 61,2 | 61,2 [ 61,1 ]| 61,4 61,5 | 602 | 61,1 | 61,4 | 61,3 | 60,5 | 60,9 61,1 13
35 | 17:09:00 60 609 | 611|612 |61,1]612]6L3|601]|612]6L2|6L0]| 605 | 60,8 61,0 12
36 | 17:11.00 60 609 | 611|613 [61,1]612]6L4|602]|612]6L2|6L0| 606 | 60,7 61,0 12
37 | 17:13:00 60 60,7 | 61,2 | 61,4 [ 60,8 | 61,1 ] 61,5 | 59,9 | 609 | 61,2 | 61,2 | 60,4 | 60,6 60,9 16
38 | 17:15:00 60 608 | 61,2 | 61,3 [ 61,1 ] 61,1 61,4 | 600 | 61,2 | 61,2 | 61,0 | 60,6 | 60,8 61,0 14
39 | 17:17:00 60 61,1 | 614 | 61,4 [ 61,1 ] 61,5 616 | 604 | 61,1 | 61,4 | 614 | 60,7 | 60,7 61,1 12
40 | 17:19:00 60 61,1 | 616 | 61,5 [ 61,11 615 61,8 | 60,1 | 61,2 | 616 | 61,3 | 60,6 | 60,9 61,2 17
41 ] 17:21:00 60 609 | 61,2 | 61,4 [ 61,2 ] 61,3 | 61,5 | 60,2 | 61,1 | 61,4 | 614 | 60,6 | 60,7 61,1 13
42 | 17:23:00 60 60,7 | 61,1 | 61,2 [ 61,0 | 61,2 | 61,4 | 60,1 | 61,0 | 61,1 | 61,1 | 60,7 | 60,8 60,9 13
43 ] 17:25:00 60 60,7 | 61,1 | 61,3 [ 61,0 | 61,2 | 61,4 | 60,1 | 609 | 61,1 | 61,0 | 60,5 | 60,7 60,9 13
44 | 17:27.00 60 61,1 [ 61,5 61,6 | 61,2 | 61,4 | 61,6 | 604 | 61,1 | 61,4 | 61,2 | 606 | 608 61,2 1,2
45 | 17:29:00 60 61,0 [ 61,5 | 61,6 | 61,2 | 61,3 | 61,5 | 60,1 | 61,2 | 61,5 | 61,4 | 60,8 | 60,7 61,1 15
46 | 17:31.00 60 61,0 [ 61,5 | 61,6 | 61,1 | 61,3 | 61,4 | 60,4 | 61,2 | 61,4 | 61,4 | 609 | 608 61,2 1,2
47 | 17:33.00 60 61,0 [ 61,5 61,5 61,1 | 61,1 | 61,3 | 60,2 | 61,2 | 61,4 | 61,3 | 60,7 | 609 61,1 13
48 | 17:35:00 60 61,0 [ 61,3 | 61,3 | 61,0 | 61,3 | 61,6 | 603 | 61,1 | 61,2 | 61,2 | 60,7 | 60,9 61,1 13
49 | 17:37.00 60 60,7 [ 61,1 | 61,3 ] 61,1 ] 611 ]6L1]|601]6L1|612|61,0) 605 | 606 60,9 1,2
50 | 17:39:00 60 60,7 [ 61,1 | 61,3 ] 61,0 61,0 | 61,3 | 601 | 61,1 | 61,1609 ) 604 | 607 60,9 1,2
51| 17:41:00 60 61,4 | 61,5 | 61,5 | 61,4 | 61,4 | 61,7 | 60,6 | 61,2 | 61,4 | 616 | 608 | 609 | 613 1,1
52 | 17:43:00 60 61,0 | 61,3 | 61,6 | 61,0 | 61,2 | 61,7 | 60,6 | 61,0 | 61,3 | 61,4 | 607 | 60,7 | 611 1,1
53 | 17:45:00 60 61,2 | 61,5 | 61,4 | 61,1 | 61,6 | 61,6 | 60,4 | 61,2 | 61,6 | 61,2 | 608 | 61,0 | 61,2 13
54 | 17:47:00 60 61,0 | 61,5 | 61,6 | 61,1 | 61,2 | 61,5| 60,2 | 61,1 | 61,2 | 61,1 | 60,7 | 61,0 | 611 14
55 | 17:49:00 60 61,2 [ 61,4 | 61,4 61,2 61,5 61,5 | 603 | 61,2 | 61,5 | 61,2 | 60,7 | 609 61,2 13
56 | 17:51:00 60 61,0 [ 61,2 | 61,3 61,2 61,3]6L4|601]6L1|61,3]|61,3) 607 | 607 61,0 13
57 | 17:53:00 60 61,1 | 61,3 | 61,3 | 61,1 | 61,3 | 61,6 | 604 | 61,1 | 61,2 | 61,2 | 609 | 609 | 611 1,2
58 | 17:55:00 60 60,8 | 61,4 | 61,2 | 609 | 61,1 | 61,5| 60,0 | 609 | 61,2 | 61,2 | 60,6 | 60,6 | 60,9 15
59 | 17:57:00 60 60,7 | 61,0 | 61,3 | 61,0 | 61,0 | 61,2 | 60,0 | 60,8 | 61,2 | 61,0 | 604 | 60,6 | 60,8 13
60 | 17:59:00 60 60,7 | 61,2 | 61,1 [ 60,7 | 61,1 ] 61,3 | 60,0 | 609 | 61,2 | 610 | 60,4 | 60,7 60,9 13
61 | 18:01:00 60 609 | 61,5 | 61,3 | 60,8 | 61,3 | 616 | 60,1 | 61,0 | 61,4 | 61,1 | 60,8 | 60,6 61,0 15
62 | 18:03:00 60 610 | 61,3 | 61,6 [ 61,0 | 61,2 | 61,8 | 60,3 | 61,0 | 61,4 | 61,2 | 60,6 | 60,8 61,1 15
63 | 18:05:00 60 61,2 | 616 | 61,4 [ 61,1 | 616 | 61,7 | 604 | 61,3 | 61,5 | 61,2 | 60,8 | 61,0 61,2 13
64 | 18:07:00 60 61,1 | 616 | 61,5 [ 61,11 615 61,8 | 603 | 61,1 | 61,5 | 61,4 | 60,7 | 60,9 61,2 15
65 | 18:09:00 60 61,2 | 616 | 61,6 [ 61,2 | 61,6 | 61,8 | 60,5 | 61,2 | 61,5 | 61,4 | 60,7 | 61,1 61,3 13
66 | 18:11:00 60 61,1 | 616 | 61,5 [ 61,1 ] 61,4 61,7 | 60,1 | 61,2 | 61,4 | 61,3 | 609 | 60,9 61,2 16
67 | 18:13:00 60 610 | 61,4 | 61,7 [ 61,2 | 61,4 | 61,6 | 604 | 61,3 | 61,4 | 61,2 | 60,8 | 60,9 61,2 13
68 | 18:15:00 60 610 | 61,3 | 61,4 [ 61,2 | 61,3 | 61,4 | 60,3 | 61,2 | 61,3 | 61,2 | 60,7 | 61,1 61,1 11
69 | 18:17:00 60 610 | 61,5 | 61,4 [ 61,1 ] 61,3 | 616 | 604 | 61,1 | 61,2 | 61,2 | 60,7 | 60,8 61,1 12
70 | 18:19:00 60 61,1 | 61,4 | 61,4 [ 61,1 ] 61,4 616 | 603 | 61,1 | 61,4 | 61,3 | 60,7 | 60,9 61,1 13
71| 18:21:.00 60 61,1 [ 61,4 | 61,5 61,2 | 61,6 | 61,6 | 60,4 | 61,2 | 61,5 | 61,2 | 60,8 | 609 61,2 13
72 | 18:23:.00 60 61,0 [ 61,5 | 61,4 60,9 | 61,3 | 61,6 | 603 | 61,2 | 61,4 | 61,2 | 60,7 | 609 61,1 13
73 | 18:25:00 60 60,9 [ 612|613 ] 61,161,263 |601]612|613|6L,1) 60,7 | 609 61,0 13
74 | 18:27.00 60 61,0 [ 61,3 | 61,3 | 61,0 | 61,3 | 61,4 | 603 | 61,1 | 61,2 | 61,1 | 60,7 | 60,8 61,0 11
75 | 18:29:00 60 60,9 [ 61,3 | 61,3609 | 61,2 | 61,5 | 603 | 61,0 | 61,3 | 61,1 | 606 | 60,8 61,0 1,2
76 | 18:31:.00 60 60,9 [ 61,4 | 61,3 61,0 61,3 | 61,5 | 60,2 | 61,0 | 61,4 | 61,2 | 606 | 60,8 61,0 13
77 | 18:33:00 60 609 | 614 | 61,3 | 61,0 61,2 | 615|603 | 61,0 | 61,3 | 61,1 | 607 | 608 | 61,0 1,2
78 | 18:35:00 60 60,8 | 61,2 | 61,3 61,0 61,2 | 61,4 | 60,1 | 61,0 | 61,1 | 61,1 | 60,7 | 60,7 61,0 13
79 | 18:37:00 60 60,8 [ 61,1 | 61,2 61,0 61,1 ] 613|603 | 61,0 | 61,1 | 61,1) 605 | 60,6 60,9 1,0
80 | 18:39:00 60 60,8 [ 61,2 | 61,2 60,9 61,1 ] 61,3 | 60,1 ] 61,0 | 61,0 | 61,0 | 606 | 60,6 60,9 12
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
81 | 18:41:00 60 60,9 | 61,2 | 61,2 | 60,9 | 61,2 | 61,4 | 60,2 | 609 | 61,1 | 61,1 | 60,6 | 60,7 60,9 1,2
82 | 18:43:00 60 60,9 | 61,2 | 61,3 | 61,0 | 61,2 | 61,4 | 60,2 | 609 | 61,1 | 61,1 | 60,6 | 60,7 61,0 1,2
83 | 18:45:00 60 609 | 61,2 | 61,3 | 61,0 | 61,2 | 61,6 | 60,1 | 61,0 | 61,2 | 61,1 | 60,6 | 60,7 61,0 1,5
84 | 18:47:00 60 61,0 | 61,4 | 61,4 | 61,0 | 61,2 | 61,5 60,1 | 61,1 | 61,2 | 61,1 | 606 | 60,7 | 61,0 1,4
85 | 18:49:00 60 60,9 | 61,2 | 61,3 | 61,0 | 61,1 | 61,3 | 599 | 61,0 | 61,2 | 61,1 [ 60,5 60,6 60,9 1,4
86 | 18:51:00 60 60,9 | 61,2 | 61,2 | 61,0 | 61,2 | 61,4 | 60,4 | 61,0 | 61,1 | 61,1 | 60,6 | 60,7 61,0 1,0
87 | 18:53:00 60 609 | 61,2 | 61,3 | 61,0 | 61,2 | 61,4 | 60,0 | 61,0 | 61,2 | 61,1 | 60,6 | 60,7 61,0 14
88 | 18:55:00 60 60,9 | 61,2 | 61,3 | 61,0 | 61,1 | 61,4 | 60,1 | 609 | 61,2 | 61,1 | 606 | 60,7 | 61,0 13
89 | 18:57:00 60 60,9 | 61,2 | 61,3 | 61,0 | 61,2 | 61,4 | 603 | 610 | 61,2 | 61,1 | 60,6 | 60,6 61,0 1,1
90 | 18:59:00 60 61,0 | 61,3 | 61,3 | 61,0 | 61,3 | 61,5 60,1 | 61,0 | 61,3 | 61,2 | 60,7 | 60,7 61,0 1,4
91 | 19:01:00 60 609 | 61,2 | 61,3 | 61,0 61,2 | 61,4 | 60,3 | 61,0 | 61,1 | 61,1 | 60,6 | 60,7 61,0 1,1
92 | 19:03:00 60 60,9 | 61,2 | 61,3 | 61,1 | 61,2 | 61,4 | 60,2 | 610 | 61,2 | 61,2 | 60,6 | 60,8 61,0 1,2
93 | 19:05:00 60 61,0 | 61,4 | 61,4 | 61,1 | 61,3 | 61,5| 60,4 | 61,1 | 61,4 | 61,2 | 60,7 | 60,7 61,1 1,1
94 | 19:07:00 60 609 | 61,2 | 61,3 | 61,0 | 61,3 | 61,5| 60,0 | 61,0 | 61,2 | 61,1 | 60,6 | 60,8 61,0 15
95 | 19:09:00 60 609 | 61,3 | 61,3 | 61,0]| 61,2 615| 60,4 | 61,0 | 61,2 | 61,1 | 60,6 | 60,7 61,0 1,1
9% | 19:11:00 60 61,0 | 61,4 | 61,4 | 61,1 | 61,3 | 61,5 60,2 | 61,0 | 61,3 | 61,2 | 60,7 | 60,8 61,1 1,3
97 | 19:13:00 60 61,1 | 61,5| 61,6 | 61,1 | 61,3 | 61,6 | 60,4 | 61,1 | 61,4 | 61,3 | 60,7 | 60,9 61,2 1,2
98 | 19:15:00 60 61,0 | 61,5 61,5 61,1 | 61,3 | 61,5| 60,4 | 61,1 | 61,3 | 61,2 | 60,7 | 60,9 61,1 1,1
99 | 19:17:.00 60 609 | 61,4 | 61,4 | 61,0 | 61,2 | 61,5| 60,3 | 61,0 | 61,2 | 61,2 | 60,7 | 60,7 61,0 1,2
100 | 19:19:00 60 61,1 | 61,4 | 61,4 | 61,1 | 61,5 616 | 60,2 | 61,1 | 61,4 | 61,2 | 60,7 | 60,9 61,1 14
101 19:21:00 60 61,2 | 61,6 | 61,5| 61,2 | 61,5 61,8 | 60,3 | 61,2 | 61,5 | 61,5| 60,9 | 60,9 61,3 1,5
102 | 19:23:00 60 61,2 | 61,7 | 61,6 | 61,2 | 61,5 | 61,8 | 60,6 | 61,3 | 61,5 | 61,4 | 609 | 61,0 | 61,3 1,2
103 | 19:25:00 60 61,0 | 61,4 | 61,5| 61,1 | 61,3 | 61,6 | 605| 61,3 | 61,4 | 61,3 | 60,7 | 61,0 61,2 1,1
104 | 19:27:00 60 60,9 | 61,4 | 61,5| 61,1 | 61,2 | 61,4 | 60,4 | 61,2 | 61,4 | 61,1 | 60,6 | 60,8 61,1 1,1
105 19:29:00 60 609 | 61,4 | 61,5| 61,2 | 61,2 | 61,4 | 60,2 | 61,1 | 61,3 | 61,3 | 60,7 | 60,7 61,1 13
106 | 19:31:00 60 61,0 | 61,3 | 61,5 61,1 | 61,2 | 61,5 | 60,5 | 61,1 | 61,2 | 61,2 | 60,7 | 60,8 | 61,1 1,0
107 | 19:33:00 60 61,0 | 61,4 | 61,5| 61,2 | 61,3 | 61,6 | 603 | 61,2 | 61,4 | 61,2 | 60,7 | 60,9 61,1 13
108 | 19:35:00 60 61,0 | 61,4 | 61,5| 61,1 | 61,3 | 61,5| 60,4 | 61,2 | 61,3 | 61,2 | 60,7 | 60,9 61,1 1,1
109 | 19:37:00 60 61,1 [ 61,5 61,5| 61,1 | 61,5 616 | 60,4 | 61,2 | 61,5 | 61,4 | 60,8 | 60,9 61,2 1,2
110 | 19:39:00 60 61,1 | 61,4 | 61,5| 61,2 | 61,5| 61,6 | 60,4 | 61,2 | 61,5 | 61,4 | 60,9 | 60,9 61,2 1,2
111 | 19:41:00 60 61,1 | 61,4 | 61,3 | 61,0 | 61,3 | 61,8 | 60,4 | 61,2 | 61,4 | 61,4 | 60,8 | 60,9 61,2 1,4
112 | 19:43:00 60 61,2 | 61,5| 61,6 | 61,3 | 61,5| 61,7 | 603 | 61,2 | 61,5 | 61,4 | 60,8 | 61,0 61,2 1,4
113 | 19:45:00 60 61,1 [ 61,5 61,5| 61,2 | 61,5 616 | 60,4 | 61,2 | 61,4 | 61,3 | 60,8 | 609 61,2 1,2
114 | 19:47:00 60 61,0 | 61,4 | 61,5| 61,2 | 61,4 | 61,5| 60,3 | 61,2 | 61,5 | 61,3 | 60,7 | 60,9 61,2 1,3
115 | 19:49:00 60 61,2 | 61,5| 61,6 | 61,2 | 61,5| 61,6 | 60,1 | 61,3 | 61,5 | 61,4 | 60,9 | 61,0 61,2 15
116 | 19:51:00 60 610 | 61,4 | 61,5| 61,2 | 61,3 | 61,5 60,3 | 61,2 | 61,4 | 61,2 | 60,7 | 60,8 61,1 1,2
117 | 19:53:00 60 61,0 | 61,4 | 614 | 61,1 | 61,3 | 61,5 | 60,3 | 61,2 | 61,3 | 61,2 | 60,8 | 609 | 61,1 1,2
118 | 19:55:00 60 61,0 | 61,4 | 61,4 | 61,1 | 61,4 | 61,4 | 60,4 | 61,1 | 61,3 | 61,2 | 60,7 | 60,9 61,1 1,1
119 | 19:57:00 60 61,0 | 61,4 | 61,4 | 61,1 | 61,3 | 61,5 60,1 | 61,1 | 61,5 61,2 | 60,7 | 60,8 61,1 15
120 | 19:59:00 60 610 | 61,3 | 61,4 | 61,1 | 61,3 61,5 60,1 | 61,2 | 61,3 | 61,1 | 60,7 | 60,9 61,1 1,4
121 20:01:00 60 61,2 | 61,4 | 61,6 | 61,1 | 61,2 | 61,7 | 60,5 | 61,2 | 61,4 | 61,3 | 60,8 | 60,9 | 61,2 1,2
122 | 20:03:00 60 61,2 | 61,6 | 61,7 | 61,1 | 61,2 | 61,8 | 605 | 61,1 | 61,4 | 61,4 | 60,9 | 60,9 61,2 13
123 | 20:05:00 60 61,1 | 61,5| 61,6 | 61,1 | 61,5| 619 | 60,3 | 61,2 | 61,5 | 61,4 | 61,0 | 61,2 61,3 1,6
124 | 20:07:00 60 61,2 | 61,6 | 61,7 | 61,4 | 616 | 61,8 | 60,7 | 61,4 | 61,7 | 61,5] 61,0 | 61,0 61,4 1,1
125 20:09:00 60 61,3 | 616 | 61,6 | 61,4 | 61,5 | 61,8 | 60,5 | 61,3 | 61,5 | 61,5 | 609 | 61,1 | 61,3 13
126 | 20:11:00 60 61,3 | 61,7 | 61,7 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 60,6 | 61,4 | 616 | 61,6 | 61,0 | 61,1 61,4 13
127 | 20:13:00 60 61,4 | 61,7 | 61,8 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 60,7 | 61,4 | 616 | 61,5 61,0 | 61,1 61,4 1,2
128 | 20:15:00 60 61,2 | 61,6 | 61,7 | 61,3 | 61,5 61,8 | 60,6 | 61,4 | 61,6 | 61,5] 61,0 | 61,0 61,3 1,2
129 | 20:17:00 60 61,4 | 61,7 | 61,7 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 60,6 | 61,4 | 616 | 61,6 | 61,0 | 61,1 61,4 1,3
130 | 20:19:00 60 61,4 | 61,7 | 61,7 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 60,8 | 61,5 | 61,7 | 61,6 | 61,0 | 61,1 61,4 1,1
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
131] 20:21:00 60 61,2 | 61,7 61,7 | 61,4 | 61,5 61,6 | 60,6 | 61,4 | 61,6 | 61,5 [ 61,0 | 611 61,4 11
132 ] 20:23:00 60 61,1 | 61,4 | 61,4612 61,4 616|605 614|614 |6L3| 608 610 612 11
133] 20:25:00 60 61,1 | 61,4 | 615 61,3 | 616 61,7 | 603 | 61,4 | 61,4 | 61,2 | 60,7 [ 610 [ 612 14
1341 20:27:00 60 61,4 | 616|616 61,2 61,5) 61,8 | 60,6 | 61,4 | 61,6 | 61,5 | 609 [ 610 [ 613 12
135] 20:29:00 60 61,2 | 616|618 61,3 | 61,4 616 | 605 | 61,4 | 61,6 | 61,5 | 609 [ 610 [ 613 13
136 | 20:31:00 60 61,2 | 616 61,6 61,2 | 61,3 61,5 | 604 | 61,4 | 61,3 | 61,2 [ 609 | 611 61,2 12
137] 20:33:00 60 61,0 | 61,4 ] 61,5 61,2 | 61,2 | 61,5 | 60,1 | 61,0 | 61,4 | 61,3 [ 609 | 609 61,1 14
138 ] 20:35:00 60 61,4 | 61,7 616 61,2615 61,8 | 606 | 61,4 | 61,7 | 615 [ 610 | 61,1 61,4 12
1391 20:37:00 60 61,3 | 61,7 | 61,7 61,4 | 61,7 618 | 606 | 61,2 | 61,6 | 61,6 | 61,0 [ 610 [ 614 12
140 | 20:39:00 60 61,5 | 620 61,8 | 61,4 | 61,6 | 620 | 60,7 | 61,6 | 61,8 | 61,6 | 61,0 [ 610 [ 615 13
1411 20:41.00 60 61,5 | 61,7 61,8 61,5 61,8 621 | 609 | 61,6 | 61,7 | 61,6 | 61,0 [ 611 [ 615 12
142 | 20:43:00 60 61,4 | 619|620 61,6 61,7 61,9 | 605 | 61,5 61,7 | 61,7 | 61,2 | 61,2 [ 615 15
143 ] 20:45:00 60 615 | 61,9 | 61,8 | 61,5 | 61,6 | 61,9 | 60,7 | 61,6 [ 61,8 | 61,6 | 61,0 | 61,1 | 615 12
1441 20:47:00 60 614 | 61,8 | 61,9 | 61,4 | 61,6 | 61,8 | 60,4 | 61,5 [ 61,7 | 616 | 61,0 | 61,0 | 614 15
1451 20:49:00 60 61,2 | 61,5 | 61,6 | 61,5 | 61,6 | 61,7 | 60,6 | 61,3 [ 61,5 | 61,5 | 61,1 | 61,2 | 614 11
146 | 20:51:00 60 61,5 | 61,8 | 61,7 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 60,7 | 61,6 | 61,7 | 61,5 | 61,0 | 61,0 | 6L4 12
1471 20:53:00 60 61,4 | 61,6 | 61,6 | 61,3 | 615 61,8 | 60,6 | 616 | 61,7 | 615 | 609 | 611 | 6L4 12
148 ] 20:55:00 60 61,2 | 61,5 | 61,6 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 606 | 61,2 | 61,5 | 614 | 609 [ 610 | 613 13
149 | 20:57:00 60 61,4 | 61,7 | 61,8 | 61,4 | 61,6 | 620 | 608 | 61,5 | 61,7 | 616 | 61,1 [ 61,1 | 615 12
150 | 20:58:00 60 61,3 | 61,6 | 61,7 | 61,6 | 61,7 | 61,9 | 606 | 61,4 | 61,5 | 616 | 61,1 | 612 | 6L4 13
151 21:01:00 60 61,3 | 61,7 | 620 | 615 | 61,6 | 61,8 | 604 | 61,4 | 61,6 | 61,7 | 61,1 | 612 | 6L4 16
152 | 21:03:00 60 61,2 | 61,7 | 61,8 | 61,3 | 61,4 | 61,5 | 60,6 | 61,4 | 61,6 | 615 610 [ 61,1 | 613 12
153 | 21:05:00 60 61,4 | 61,6 | 61,7 | 61,2 | 61,5] 61,9 | 605 61,4 | 61,5 | 61,5 | 61,1 | 611 | 6L4 14
154 21.07:00 60 61,4 | 61,7 | 61,7 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 60,7 | 61,4 [ 61,7 | 61,5 | 61,0 | 61,1 61,4 12
155] 21.09:00 60 61,4 | 61,7 61,7 | 61,4 | 61,7 61,9 | 60,8 | 61,4 | 61,6 | 61,5 | 61,1 | 61,1 61,4 11
156 [ 21:11:00 60 61,3 | 61,7 61,8 | 61,5 61,6 | 61,9 | 606 | 61,4 | 61,6 | 616 [ 61,0 | 61,1 [ 614 13
157 ] 21:13:00 60 61,4 | 61,7 61,8 | 61,5 61,7 61,9 | 60,7 | 61,5 | 61,7 | 616 [ 61,0 | 61,1 61,5 12
158 [ 21:15:00 60 61,4 | 61,7 61,8 | 61,5 61,6 | 61,9 | 60,7 | 61,5 | 616 | 61,5 | 61,1 | 61,1 [ 614 12
159 [ 21:17:00 60 615 | 61,8 61,8 | 61,5 | 61,7 | 62,0 | 60,7 | 61,5 [ 61,7 | 616 | 61,1 | 61,2 | 615 13
160 [ 21:19:00 60 61,4 | 61,7 61,8 | 61,5 | 61,6 | 61,9 | 608 | 61,5 [ 61,7 | 616 | 61,0 | 611 | 615 11
161 ] 21:21:00 60 61,2 | 61,6 61,8 | 61,4 | 61,6 | 61,8 | 60,6 | 61,4 | 61,6 | 61,5 [ 61,0 | 61,2 61,4 12
162 | 21.23:00 60 61,2 | 616 61,7 | 61,4 | 61,5 | 61,7 | 606 | 61,3 [ 61,6 | 615 | 609 | 610 | 613 11
163 | 21.25:00 60 61,3 | 61,6 61,7 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 606 | 61,4 | 61,5 | 61,5 | 61,0 [ 61,1 [ 614 13
164 | 21.27:00 60 61,3 | 61,6 | 61,7 | 61,4 | 61,6 | 61,9 | 606 | 61,4 | 61,6 | 61,5 | 61,0 [ 610 [ 614 13
165 | 21:29:00 60 61,3 | 61,7 | 61,7 61,4 | 61,6 | 619 | 606 | 61,5 61,7 | 61,6 | 61,0 [ 611 [ 614 13
166 | 21:31.00 60 61,5 | 61,9 | 61,8 61,5 61,7 621 | 608 | 61,5 61,7 | 61,7 | 61,1 [ 612 [ 615 13
167 | 21:33:00 60 614 | 61,7 | 61,8 | 61,5 | 61,7 | 61,9 | 60,6 | 61,5 [ 61,7 | 61,6 | 61,1 | 61,2 | 615 13
168 | 21:35:00 60 61,3 | 61,7 | 61,8 | 61,5 | 61,6 | 61,9 | 60,7 | 61,5 [ 61,7 | 61,5 | 61,1 | 61,2 | 615 12
169 | 21:37.00 60 61,3 | 61,7 | 61,8 | 61,5 | 61,6 | 61,8 | 60,6 | 61,4 [ 61,6 | 61,5 | 61,0 | 61,1 | 614 12
170 | 21:39:00 60 614 | 61,7 | 61,8 | 61,5 | 61,7 | 61,9 | 60,8 | 61,4 [ 61,7 | 616 | 61,1 | 61,2 | 615 11
171 21:41:00 60 61,5 | 61,8 | 61,8 | 61,5 | 61,7 | 62,0 | 60,7 | 61,5 [ 61,7 | 61,7 | 61,1 | 61,2 | 615 13
172 21:43:00 60 61,5 | 61,8 | 61,7 | 61,5 | 61,7 | 61,9 | 60,7 | 61,5 [ 61,6 | 616 | 61,1 | 61,2 | 615 12
173 21:45:00 60 61,4 | 61,8 | 61,8 | 61,5 | 61,7 | 61,9 | 60,7 | 61,5 [ 61,6 | 61,6 | 61,1 | 61,2 | 615 12
174 21:47:00 60 61,3 | 61,7 | 61,8 | 61,5 | 61,7 | 61,9 | 60,9 | 61,5 [ 61,7 | 616 | 61,1 | 61,2 | 615 10
175] 21:49:00 60 61,4 | 61,7 | 61,8 | 61,5 | 61,7 | 61,9 | 60,8 | 61,5 [ 61,7 | 61,6 | 61,0 | 61,1 | 615 11
176 21:51:00 60 61,4 | 61,7 | 61,7 | 61,5 | 61,7 | 61,9 | 60,6 | 61,5 [ 61,7 | 616 | 61,1 | 61,1 | 615 13
177 21:53:00 60 61,5 | 61,9 | 61,9 | 61,5 | 61,8 621|607 | 616 | 618|617 61,1 | 612 61,6 14
178 21:55:.00 60 61,4 | 61,7 61,9 616 | 61,7 61,9 | 608 | 61,5 | 61,7 | 61,6 [ 61,1 | 613 61,5 11
179 ] 21.57:00 60 61,4 | 61,7618 615 61,8 620 | 608 | 61,5 61,7 | 61,6 [ 61,1 | 61,2 61,5 12
180 ] 21:59:00 60 61,2 | 61,9 ] 620 61,6 | 61,7 620 | 609 | 61,6 | 61,7 | 616 | 61,1 | 613 61,5 11
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO , Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
181 | 22:01:00 60 61,8 | 622|621 | 61,8 ] 621624 | 608 | 616 | 61,9 ] 61,8 61,4 | 6156 61,8 16
182 | 22:03:00 60 61,4 | 61,9 | 62,0 | 61,6 | 61,8 [ 620 | 60,7 | 616 | 61,9 | 61,7 [ 61,2 | 613 61,6 13
183 | 22:05:00 60 61,5 | 61,9 | 61,9 | 61,6 | 61,8 [ 620 | 60,7 | 616 | 61,9 ] 61,7 [ 61,2 | 613 61,6 13
184 | 22:07:00 60 61,5 | 61,9 | 62,0 | 61,7 [ 61,8 [ 62,1 | 60,7 | 61,6 | 61,9 [ 61,7 [ 61,2 | 614 61,6 14
185 22:09:00 60 61,4 | 61,7 | 61,9 | 61,5 ] 61,7 [ 61,8 | 60,6 | 615 | 61,7 | 61,6 [ 61,1 | 612 61,5 13
186 | 22:11:00 60 60,8 | 61,5|61,7|61,2]61,1]614]606]|613]|612]612] 609 | 611 61,2 11
187 | 22:13:00 60 61,2 | 61,4 | 61,3 | 61,1 | 61,2 | 61,4 | 60,2 | 61,2 | 615 | 61,4 | 609 | 611 61,2 14
188 | 22:15:00 60 609 | 61,1]613|610]614]614]605]|613]|614]612] 608 | 609 61,1 1,0
189 | 22:17:00 60 61,3 | 61,9 | 61,7 | 61,4 | 61,8 | 62,1 | 60,5 | 61,3 | 615 | 61,5] 60,9 | 60,9 61,4 16
190 | 22:19:00 60 61,5 | 61,8 | 61,7 | 61,5] 61,7 | 620|605 | 61,4 | 616] 6.7 ] 61,1 | 610 61,5 15
191 22:21:00 60 61,7 | 62,1 | 619 | 616 | 620 | 62,1 | 60,8 | 61,6 | 61,7 | 61,6 | 61,2 | 611 61,6 13
192 | 22:23:00 60 61,7 | 620 | 620 | 61,7 | 61,9 | 620 | 606 | 61,7 | 620 | 61,8 | 61,3 | 614 61,7 15
193 | 22:25:00 60 615 | 62,1 | 62,0 | 61,5 61,8 | 619 | 606 | 61,4 | 61,7 | 61,6 | 61,1 | 612 61,5 15
194 | 22:27:00 60 61,4 | 619|619 | 61,4 | 61,4 | 61,8 | 60,7 | 61,5 | 61,7 | 61,6 | 61,1 | 61,1 61,5 1,2
195 | 22:29:00 60 61,4 | 61,6 | 619 | 61,7 | 61,8 | 619 | 60,5 | 61,6 | 61,9 | 61,8 | 61,1 | 612 61,5 15
196 | 22:31:00 60 616 | 61,9 | 61,7 | 61,6 | 61,7 | 61,9 | 60,8 | 61,6 | 61,9 | 61,9 | 61,1 | 614 61,6 12
197 | 22:33:00 60 61,7 | 62,0 | 62,1 | 61,7 | 62,0 | 62,0 | 60,7 | 61,5 | 61,9 | 61,7 | 61,3 | 615 61,7 14
198 | 22:35:00 60 615 | 61,8 | 61,9 | 61,6 | 61,8 | 62,0 | 60,8 | 61,7 | 61,7 | 61,5 ] 61,2 | 614 61,6 12
199 | 22:37:00 60 61,4 | 61,7 | 62,0 | 61,7 | 61,9 | 61,9 | 60,7 | 615 | 61,8 | 61,7 | 61,1 | 611 61,5 13
200 | 22:39:00 60 615 | 61,9 ] 619 | 61,7 | 61,8 | 620 | 60,7 | 61,6 | 61,9 | 61,6 | 61,0 | 61,1 61,6 13
201 | 22:41:00 60 614 | 61,6 | 61,7 | 616 | 61,8 | 61,8 | 60,5 | 61,5 | 61,6 | 61,5] 60,9 | 612 61,4 14
202 | 22:43:00 60 61,3 | 61,7 | 62,0 | 61,7 | 61,7 | 61,8 | 60,5 | 61,5 | 61,7 | 61,6 | 61,1 | 614 61,5 15
203 | 22:45:00 60 616 | 61,9 | 618 | 61,4 | 620 | 62,2 | 60,8 | 61,6 | 61,8 | 61,7 | 61,2 | 613 61,6 14
204 | 22:47.00 60 61,3 | 61,6 | 61,8 | 61,4 | 61,6 | 61,8 | 60,4 | 61,4 | 615 | 61,4 | 61,1 | 613 61,4 14
205 | 22:49:00 60 61,5 | 61,8 | 61,9 | 61,5 [ 61,7 [ 61,9 | 60,5 | 61,6 | 61,9 [ 61,8 [ 61,1 | 61,1 61,5 1,5
206 | 22:51:00 60 61,1 | 61,5 | 61,7 | 61,4 | 615 [ 61,6 | 60,5 | 615 | 61,7 | 61,4 | 60,9 | 610 61,3 13
207 | 22:53:00 60 61,1 | 61,5 | 61,7 | 61,4 | 61,5 61,7 | 606 | 61,5 | 61,6 | 61,4 [ 609 | 611 61,3 11
208 | 22:55:00 60 61,5 | 61,6 | 61,7 | 61,6 | 61,8 [ 620 | 60,5 | 616 | 61,6 | 61,5 [ 609 | 61,1 61,4 1,5
209 | 22:57:00 60 61,4 | 61,9 | 61,7 | 61,4 | 61,7 [ 620 | 604 | 61,4 | 61,6 | 61,5 [ 609 | 611 61,4 16
210 | 22:59:00 60 615 | 61,9 | 61,8 | 616 | 61,8 | 619 | 609 | 61,4 | 619 | 61,6 | 61,1 | 614 61,6 11
2111 23:01:00 60 61,4 | 61,7 | 61,6 | 61,2 | 61,7 | 61,8 | 60,5 | 61,5 | 616 | 61,5] 61,1 | 614 61,4 13
212 | 23:03:00 60 61,3 | 61,7 | 61,7 | 61,4 | 61,5| 619 | 60,8 | 61,5 | 615 | 61,4 | 610 | 613 61,4 11
213 | 23:05:00 60 615 | 62,0 | 61,8 | 61,5 61,7 | 61,8 | 60,5 | 61,5 | 61,7 | 61,5] 61,0 | 612 61,5 15
214 | 23:07:00 60 61,2 | 61,5 | 61,7 | 616 | 61,5 | 61,7 | 604 | 61,4 | 616 | 61,5]| 610 | 61,0 61,3 13
215 | 23:09:00 60 616 | 61,9 | 61,8 | 61,4 | 61,8 | 62,1 | 606 | 61,5 | 616 | 61,6 | 61,1 | 611 61,5 15
216 | 23:11:00 60 615 | 62,0 | 61,8 | 61,2 | 61,5 | 619 | 60,6 | 61,5 | 61,7 | 61,6 | 61,2 | 611 61,5 14
217 23:13:00 60 61,4 | 61,7 | 61,7 | 61,5]| 620 62,1 | 60,8 | 61,4 | 61,7 | 61,7 | 61,4 | 612 61,5 13
218 | 23:15:00 60 616 | 61,8 | 61,8 | 61,5| 61,9 | 62,3 | 61,0 | 61,5 | 61,7 | 61,7 | 61,2 | 612 61,6 13
219 | 23:17:00 60 61,4 | 61,9 | 61,8 | 61,5 62,0 | 61,9 | 60,8 | 61,7 | 61,7 | 61,6 | 61,4 | 612 61,6 13
220 | 23:19:00 60 61,2 | 61,8 | 62,0 | 61,5| 61,8 | 61,9 | 60,5 | 61,3 | 61,7 | 61,5] 610 | 613 61,5 15
221 | 23:21:00 60 61,3 | 61,6 | 61,8 | 61,4 | 61,5 | 62,0 | 609 | 61,4 | 61,7 | 61,7 | 61,1 | 61,2 61,5 11
222 | 23:23:00 60 61,6 | 61,8 | 61,7 | 61,6 | 62,1 | 62,2 | 60,9 | 61,7 | 62,0 | 61,9 | 61,1 | 61,2 | 616 13
223 | 23:25:00 60 61,2 | 61,8 | 61,5 | 61,1 | 61,2 | 61,5 | 60,5 | 61,4 | 61,5 | 61,4 | 61,0 | 610 61,3 13
24| 23:27:00 60 61,1 | 61,5 | 61,7 | 61,2 | 61,3 | 61,5 | 60,6 | 61,5 | 61,4 | 61,2 | 60,7 | 60,9 | 61,2 11
225 | 23:29:00 60 613 | 61,7 | 61,7 | 61,2 | 61,5 | 619 | 60,8 | 61,5 | 61,5 | 61,4 | 610 | 61,2 61,4 11
226 | 23:31:.00 60 61,7 | 61,9 | 61,8 | 61,5 | 61,8 | 61,9 | 60,7 | 61,5 | 61,9 | 61,7 | 61,2 | 614 61,6 13
227 | 23:33:00 60 61,1 | 61,6 | 61,8 | 61,4 | 61,6 | 620 | 61,0 | 61,3 | 61,6 | 61,5] 60,9 | 61,2 61,4 11
228 | 23:35:00 60 61,4 | 620 | 620 | 61,6 | 61,6 [ 61,9 | 60,8 | 615 | 61,7 | 61,7 [ 61,2 | 613 61,6 1,2
29| 23:37:00 60 61,3 | 61,5 | 61,8 | 61,6 | 61,8 | 61,9 | 60,8 | 61,5 | 61,5 | 61,4 | 61,0 | 61,4 | 61,5 1,1
230 | 23:39:00 60 61,2 | 61,8 | 620 | 61,6 | 61,7 [ 620 | 60,6 | 61,4 | 61,7 | 61,6 | 61,0 | 610 61,5 14
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C

DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
81| B4:0 | 60 | 615 | 617|618 615|617 619 606 | 616|619 | 61,7| 61,1 | 61,0 | 615 14
32| B4300| 60 | 612 | 617|618 614|615 616 604 | 612|615 615] 611 | 61,2 | 613 14
23] 34500 | 60 | 614 | 615|616 614613615 604 614|614 613] 610 | 612 | 613 12
84| B470 | 60 | 612 | 616|616 611|616 619 606|613 | 616 615] 608 | 608 | 613 13
5] 34900 | 60 | 616 | 618|618 614617620602 613|618 616|610 | 613 | 615 18
6] 35000 | 60 | 613 | 61,7]61,7|612] 614 619|608 613 616]617] 611 | 611 ] 614 11
7] 85300 | 60 | 614 | 621|619 | 614 616|619 605|612 616]6,7] 61,1 | 61,2 | 615 16
28] 35500 | 60 | 616 | 619|620 617|618 619|607 | 617|618 616] 610 | 614 | 616 13
29| 35700 | 60 | 616 | 622|620 615] 618621607 |615]619]619] 61,1 | 611 | 616 15
0] 35900 | 60 | 612 | 615|618 616|617 618 608|615 61,7]615] 611 | 613 | 615 10
1] 000000 | 60 | 614 | 61,7 ] 61,7|615] 6,7 619 605|615 68| 616] 61,0 | 610 | 614 14
2] 000300 | 60 | 614 | 618|619 615|617 618|606 615]|618]615] 610 | 609 | 614 13
23] 000500 | 60 | 612 | 616 61,7| 615|616 618 | 605|615 615|614 610 | 611 | 614 13
4] 000700 | 60 | 612 | 617|620 617|616 6L7 | 606|614 | 615]615] 611 | 610 | 614 14
5] 000900 | 60 | 612 | 616 61,7|615] 618619605612 6L6]|6L6] 610 | 609 | 614 14
6] 0021:00 | 60 | 612 | 616|620 614|613 618|606 615|616 615] 610 | 611 | 614 14
47] 001300 | 60 | 613 | 618|618 614|619 621605615617 6L6] 610 | 611 | 615 16
28] 000500 | 60 | 614 | 61,7 ] 619|615 616619 610|617 |61,7| 65| 611 | 612 | 615 09
29] 002700 | 60 | 615 | 620 | 62,0 | 616|618 619|607 | 616|617 | 615] 61,1 | 614 | 616 13
250 001900 | 60 | 613 | 616 617|616 61,6 6L,7|603|6L4|6L7|6L6]| 610|612 614 15
TEMP.PROMEDI) 60 | 61,2 | 616 | 616 | 614 | 616 | 618 | 605 | 614 | 616 | 615 609 | 610 | 61,3
TEMP.MIN. 60 | 607 | 61,0 |61,1]607]|6,0]6,1]|599] 608|610 609]| 604 | 606
TEMP. MAX, 60 | 618 | 627|629 620 621 625] 61,0] 622 624 | 62,2 614 | 616
Tiempo de secado: 480 minutos
PROMEDIO 61,3
Minimo 59,9
Maximo 62,9
ETAPA DE ENFRIAMIENTO
(Inicio: 00:19:00)
(Final: 00:29:00)
N | Hora TEMP‘,';“"'A t {2 3|a|s|6| 78] 9|w0]| 1| 12 |promeno|mixmi
51) 0020:00 | 60 | 611 | 616|618 615] 615 615 604|613 | 616 615] 609 | 612 | 613 14
52| 002300 | 60 | 611 | 614|616 614|616 618 608|615 615]613] 609 | 611 | 613 1,0
53] 002500 | 59 | 605 | 61,0 611|609 60760859860 6L0]609] 605 | 605]| 607 13
254) 0027:00 | 59 | 596 | 60,0 604|605 600596 594 603|600 600] 597 | 598 | 599 12
255 002900 | 59 | 590 | 593|595 596592592 585 | 594|592 593 ] 591 | 594 | 592 12

Tiempo de enfriamiento: 10 minutos
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Modelo ¢ RXH14C

Voucher: Monitoreo de temperatura — 60°C
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

MONITOREO DE TEMPERATURA
ESTUFA ALP

(60°C +3°C)

TEMPERATURA vs TIEMPO
ETAPA DE ETAPA DE
CALENTAMIENTO ETAPA DE SECADO ENFRIAMIENTO

64,0 |

62,0 e~
60,0
58,0
56,0
54,0
52,0
50,0
48,0
46,0
44,0
42,0
40,0
38,0
36,0
34,0
32,0
30,0
28,0
26,0
24,0

——"'—_“——0—_.._

16:04:00
16:16:00
16:28:00
16:39:00
16:51:00
17:03:00
17:15:00
17:27:00
17:39:00
17:51:00
18:03:00
18:15:00
18:27:00
18:39:00
18:51:00
19:03:00
19:15:00
19:27:00
19:39:00
19:51:00
20:03:00
20:15:00
20:27:00
20:39:00
20:51:00
21:03:00
21:15:00
21:27:00
21:39:00
21:51:00
22:03:00
22:15:00
22:27:00
22:39:00
22:51:00
23:03:00
23:15:00
23:27:00
23:39:00
23:51:00
00:03:00
00:15:00
00:27:00

=4—PROMEDIO

Figura 13. Valores de temperatura con respecto al tiempo de monitoreo

ETAPA DE SECADO
ESTUFAALP

(60°C £ 3°C)
TEMPERATURA PROMEDIO por TERMOCUPLA

64,0

59,9
59,0
58,0
57.0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
—+—TEMP. PROMEDIO  —@-TEMP.MIN.  —4—TEMP. MAX,

Figura 14. Valores de temperatura promedio, maximos y minimos registrados por cada sensor
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
A e ESTUFA ALP
{F‘ ‘I' W A Sin carga
(70°C £3°C)
Condicion : Damper 25%
Condiciones ambientales : 22,5°C 54,9% HR

Tabla 15. Datos - Monitoreo de temperatura a 70°C

ETAPA DE CALENTAMIENTO

(Inicio: 16:42:00)

(Final: 17:02:00)
N | HORA TEMP‘,ZW'A 1 2| 3| a|s| 6| 7| 8| o1 1| 12 [prRomEDIOlMAX-MiN
1| 1643.00 28 241 | 249|237 236 225] 229 241247 30| 224] 25| 29| 234 25
2 | 164500 30 22 | 249|237 236 225] 28] 23] 250] 232 226] 227 | 28| 235 25
3 16:47:00 34 29,1 27,81 260 | 259 ( 27,7 294 | 268 | 268 | 27,3 | 26,6 | 26,0 | 251 27,0 43
4 16:49:00 39 35,2 3391308 307(345(372(320(309 (334|330 31,4 | 294 32,7 7,8
5 16:51:00 43 415 (41,1365 364 | 41,4 | 443|379 | 365 | 404 396 | 373 | 349 39,0 9,4
6 16:53:00 48 479 | 475 | 425 | 424 | 475 | 50,8 | 43,8 | 42,4 | 46,5 | 457 | 42,7 | 40,7 45,0 10,1
7 16:55:00 53 53,2 535|480 | 479 | 53,4 | 569 | 494 | 480 | 52,6 | 51,7 | 48,2 | 46,2 50,7 10,7
8 16:57:00 59 58,5 59,0 | 529|528 | 588 | 62,2 | 548 | 53,7 | 579 | 57,1 | 533 | 51,4 56,0 10,8
9 16:59:00 64 64,0 | 64,4 | 581 | 580 63,6 | 67,1 | 59,6 | 587 | 63,1 | 62,2 | 582 | 56,3 61,1 10,8
10 | 17:01:00 69 69,1 69,1 63,2 | 631|686 71,8 | 642 | 637|680 672 625 | 61,4 66,0 10,4

Tiempo de calentamiento: 20 minutos

ETAPA DE SECADO

(Inicio: 17:02:00)

(Final: 01:02:00)
N | HORA TEMP‘,’:‘OP'A 1 2| 3| a|s| 6| 7| 8| o] 1| 12 [rRomEDIO|MAX-MiN
11| 17:03:00 70 720 | 72,7 | 72,7 | 726 | 725|729 | 70,7 | 72,6 | 726 | 725 | 71,2 | 71,5 72,2 2,2
12 | 17:05:00 70 72,1 728 | 723 722 | 726 | 729 | 71,0 | 722 | 726 | 726 | 7.1 | 713 72,1 19
13 | 17:.07:00 70 72,1 729 | 726 | 725 726 | 729 | 709 | 721 | 726 | 726 | 7.4 | 71,7 72,2 2,0
14 | 17:09:00 70 720 | 72,7 | 72,7 | 726 | 725 | 729 | 70,7 | 72,6 | 72,6 | 725 | 71,2 | 71,5 72,2 2,2
15| 17:11:.00 70 72,1 728 | 723 | 722 | 726 | 729 | 71,0 | 722 | 726 | 726 | 7,1 | 713 72,1 19
16 | 17:13:.00 70 72,1 729 | 726 | 725 726 | 729 | 709 | 721 | 726 | 726 | 7.4 | 71,7 72,2 2,0
17 | 17:15:.00 70 720 | 72,7 | 727 | 726 | 725|729 | 70,7 | 72,6 | 726 | 725 | 71,2 | 71,5 72,2 2,2
18 | 17:17:.00 70 72,1 728 | 723 | 722 | 726 | 729 | 71,0 | 722 | 726 | 726 | 7,1 | 713 72,1 19
19 | 17:19:00 70 72,1 729 | 726 | 725 726 | 729 | 709 | 721 | 726 | 726 | 71,4 | 71,7 72,2 2,0
20 | 17:21:00 70 72,3 729 | 725 724 | 72,6 | 729 | 7,3 | 724 | 72,7 | 726 | 71,4 | 71,7 72,3 1,6
21| 17:23:00 70 72,1 727|726 | 725 726 | 729 | 7,1 | 724 | 72,7 | 72,6 | 7.5 | 715 72,3 18
22 | 17:25:.00 70 72,2 730 | 724 723 [ 726 | 729 | 71,0 | 725 | 729 | 726 | 71,5 | 716 72,3 2,0
23 | 17:27:.00 70 71,9 724 | 723 | 722 | 724 | 729 | 709 | 724 | 725 | 724 | 71,4 | 715 72,1 2,0
24 | 17:29:00 70 720 | 72,7 | 725 7241 723 | 728 | 7L1 | 724 | 725 | 725 | 71,5 | 71,6 72,2 1,7
25| 17:31:.00 70 720 | 72,7 | 723 722|723 | 726 | 705 | 72,1 | 725 | 725 | 71,5 | 71,6 72,1 2,2
26 | 17:33:00 70 720 | 724 | 722 | 7211 723 | 727 | 705 | 72,1 | 725 | 723 | 71,2 | 71,6 72,0 2,2
27 | 17:35:.00 70 71,7 725|722 | 721 721 | 726 | 704 | 721 | 722 | 72,1 | 71,3 | 71,2 71,9 2,2
28 | 17:37:.00 70 720 | 724 | 723 | 722 | 725 | 727 | 70,7 | 720 | 72,1 | 722 | 71,4 | 71,5 72,0 2,0
29 | 17:39:00 70 72,1 726 | 722 | 721 723 [ 728 | 70,7 | 721 | 724 | 724 | 7.5 | 715 72,1 2,1
30 | 17:41:00 70 72,1 730 723 722 | 725|728 | 70,7 | 721 | 725 | 725 | 71,8 | 716 72,2 2,3
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31| 17:43.00 70 7,7 | 724 (722|721 | 720 | 724 | 706 | 721 | 724 | 723 | 71,4 | 715 71,9 19
32 | 17:45:00 70 717 | 723 721|720 | 721 | 725|706 | 721 | 22| ;21| T2 | A | 719 1,9
33 | 17:47.00 70 71,8 | 7241721720 | 721 725|709 | 720 | 725|721 | 71,4 | 714 71,9 17
34 | 17:49:00 70 7.7 | 723723 | 22| 22| 726|704 | 70,9 721 | 720 | 71,4 | 71,5 71,9 22
35| 17:51:.00 70 7,7 | 7241720 719|720 725|708 | 719 | 721 [ 721 | 715 | 714 71,9 17
36 | 17:53.00 70 71,6 | 7237207197201 723|708 71,8 | 720 | 720 | 7,3 | 7,7 71,8 15
37 | 17:55.00 70 7,7 | 723 [ 71,8 | 7,7 | 74,6 | 723|709 | 719 | 720 7,7 | 712 | 714 7,7 14
38 | 17:57:.00 70 71,9 [ 722 | 721|720 | 720 [ 725|706 | 71,9 [ 721 | 720 | 71,3 | 714 71,8 19
39 | 17:59:00 70 7,7 | 722 (720|719 720721705 718 | 721 71,9 | 712 | 716 7,7 17
40 | 18:01:00 70 71,8 [ 723 | 721|720 | 723 [ 727 | 705|719 [ 722 720 | 71,2 | 71,2 71,8 2,2
41 | 18:03:00 70 76 [ 723 | 720|719 | 720 [ 725|707 | 71,9 [ 722 721 71,2 | 711 71,8 18
42 | 18:05:.00 70 7,6 | 7241719 71,8 | 7201725709 71,8 | 720 | 720 | 7,3 | 714 71,8 16
43 | 18:07:.00 70 76 | 721|720 719 | 721|724 708 | 71,8 | 722 [ 720 | 71,3 | 71,5 71,8 16
44 | 18.09:00 70 720 [ 724|721 720 | 722 [ 725|705 720 [ 723 [ 721 | 715 | 7,7 71,9 2,0
45 | 18:11:.00 70 71,8 | 7241720 719 | 720 725|708 | 720 [ 721 | 720 | 71,3 | 71,2 71,8 17
46 | 18:13:.00 70 7,6 | 721720719 7201723705 7,8 | 721 71,9 | 71,3 | 7,7 71,8 18
47 | 18:15:00 70 715 [ 7191 720|719 | 720 725|708 | 71,9 [ 720 71,9 | 71,2 | 71,4 71,7 17
48 | 18:17:.00 70 707 | 72179718 | 720 [ 7251705 7,7 [ 720 720 | 714 | 7,4 7,7 2,0
49 | 18:19:00 70 77 [ 722 7109|718 | 720 724 | 705 71,8 | 721 | 720 | 71,4 | 71,5 71,8 19
50 [ 18:21:.00 70 7,5 | 720 | 748 7L,7 | 719 7241708 | 7,7 | 720 [ 71,8 | 713 | 714 7,7 16
51 | 18:23:00 70 76 | 721 7191718 | 720 723 | 705 71,7 | 721 720 | 71,3 | 71,5 71,7 18
52 [ 18:25:00 70 7,7 | 722 (720 719 | 721 [ 725|705 719 | 72,1 | 721 | 71,5 | 7.5 71,8 2,0
53 | 18:27:.00 70 71,9 [ 723 | 721 | 720 | 722 | 726 | 706 | 720 [ 71,9 720 | 71,4 | 71,6 71,9 2,0
54 | 18:29:00 70 71,8 | 722 (720|719 | 721 | 724|706 | 71,8 | 721 [ 721 | 71,3 | 712 71,8 18
55 [ 18:31:.00 70 7,6 | 720721 720|720 723|708 71,9 720 7,7 | 7,3 | 71,4 71,8 15
56 | 18:33:.00 70 7,7 | 722 (7,7 | 716 | 749 | 724|705 747 | 71,9 [ 71,9 | 71,3 | 714 7,7 19
57 | 18:35:.00 70 70,4 | 719 | 74,8717 | 71,8 [ 721|703 | 71,8 [ 720 74,7 | 71,2 | 714 71,6 18
58 | 18:37:.00 70 7,6 | 722 (71,8 | 7,7 | 7,8 721|706 | 71,7 | 7,8 | 71,8 | 71,0 | 711 71,6 16
59 [ 18:39:.00 70 7,6 | 720720 719 | 7,8 723|704 | 746 | 7,7 | 71,6 | 7,1 | 71,3 71,6 19
60 | 18:41:.00 70 71,5 | 720 [ 7,7 | 71,6 | 74,8 | 723 | 705 | 7,7 | 720 [ 71,8 | 71,1 | 712 71,6 18
61 | 18:43:.00 70 7,6 | 722|720 719 | 719 [ 723 | 704 | 7,7 | 721 [ 74,8 | 71,3 | 713 71,7 19
62 | 18:45:.00 70 7,6 | 722 (71,8 | 7,7 | 720 | 723 | 705 | 7,7 | 7,9 [ 7,7 | 74,1 | 712 71,6 18
63 | 18:47.00 70 71,5 [ 719 | 746 | 715 | 7,7 [ 721|704 | 71,6 [ 7,8 [ 74,7 | 711 | 712 71,5 17
64 | 18:49:.00 70 7.7 | 721 70,7 | 716 | 747 | 724707 | 719 720 [ 71,9 | 712 | 714 7,7 L7
65 | 18:51:.00 70 7,7 [ 722 | 74,8 71,7 | 71,8 [ 723|708 | 71,9 [ 71,9 [ 74,7 | 71,2 | 71,4 71,7 15
66 | 18:53:.00 70 7,6 | 722 (71,8 | 7,7 | 74,8 | 723|707 | 71,8 | 721 [ 71,9 | 712 | 714 7,7 16
67 | 18:55:00 70 7,7 [ 722 721|720 | 720 724 | 706 | 71,8 | 71,9 [ 71,8 | 71,2 | 713 71,7 18
68 | 18:57.00 70 719 | 723 [ 720( 7191723728706 | 7,8 | 722|722 | 71,4 | 713 71,9 2,2
69 | 18:59:00 70 77 [ 722 | 721 720 | 721 [ 725|708 | 721 [ 721 | 720 | 715 | 7,7 71,9 17
70 [ 19:01:00 70 7,7 | 7241720 719|722 | 726 | 705 720 | 722 [ 721 | 716 | 716 71,9 2,1
71 [ 19:03:00 70 7,6 [ 722 | 719|718 | 71,8 [ 725|709 | 7,7 [ 721 | 720 | 71,4 | 7,7 71,8 16
72 | 19:05:.00 70 720 | 722 (721|720 | 723 | 725|708 | 719 | 722 | 722 | 71,4 | 714 71,9 17
73 | 19:07:00 70 714 | 718 | 7,9 71,8 | 71,8 | 722|708 | 71,9 | 71,9 | 79| 714 | T2 | 717 14
74 | 19:09:00 70 7,7 | 720 (720 719 | 721 | 724|705 719 | 723 | 720 | 71,3 | 715 71,8 19
75 | 19:11:00 70 7,7 | 721 74,8717 | 71,9 [ 723 | 705 716 | 7,8 [ 716 | 71,2 | 713 71,6 18
76 | 19:13:.00 70 71,9 | 722 (721|720 | 720 | 725|705 720 | 722 | 720 | 7L,4 | 715 71,9 2,0
77 | 19:15:.00 70 7,7 | 725720719 7201725709 7191 720 71,9 | 71,5 | 714 71,8 16
78 | 19:17:00 70 7,7 | 723 720 79| 722 | 725|708 | 71,8 | 721 | 720 | 71,4 | 7,6 | 719 1,7
79 | 19:19:00 70 719 | 7237227211723 725]| 708|720 | 724 | 722 | 71,4 | 715 72,0 17
80 | 19:21:00 70 7,7 | 22| 720 79| 721 | 726 | 708 | 71,8 | 720 | 720 | 71,4 | 71,4 | 718 18
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81 | 19:23:00 70 71,6 722 | 71,8 | 71,7 | 720 | 724 | 709 | 71,7 | 71,9 | 719 | 71,3 | 715 71,7 1,5
82 | 19:25:00 70 71,7 723 | 71,8 (71,7 | 71,9 725 | 70,7 | 71,9 | 720 | 721 | 71,4 | 71,4 71,8 1,8
83 | 19:27:00 70 71,6 7211722 (721 720 | 722 | 70,7 | 71,9 | 720 | 719 | 71,2 | 713 71,8 15
84 | 19:29:00 70 71,8 7221 720 ( 71,9 721 725 708 | 71,7 | 721 | 721 | 71,4 | 71,4 71,8 1,7
85 | 19:31:00 70 71,6 7231720 71,91 720 725 | 708 | 71,9 | 724 | 721 | 71,4 | 715 71,9 1,7
86 | 19:33:00 70 71,7 7241 722 (721 725|728 | 71,0 | 721 | 722 | 720 | 71,4 | 71,6 72,0 1,8
87 | 19:35:00 70 71,9 723 722 (721 723|726 | 71,1 | 720 | 722 | 723 | 7,7 | 71,7 72,0 1,5
88 | 19:37:00 70 71,7 7211 721 720 722|728 | 709 | 720 | 723 | 722 | 71,6 | 716 72,0 19
89 | 19:39:00 70 71,7 7221 72,11 720 721 725 71,0 | 71,9 | 721 | 720 | 715 71,6 71,9 15
90 | 19:41:00 70 71,6 72,01 720 | 71,9 | 71,8 | 72,2 | 705 | 71,7 | 720 | 720 | 71,3 71,2 71,7 1,7
91 | 19:43:00 70 71,7 708 | 71,8 | 71,7 | 721 723 | 70,6 | 71,7 | 720 | 720 | 71,2 71,4 71,7 1,7
92 | 19:45:00 70 71,6 7191 720 71,9 720 | 723 | 704 | 72,2 | 722 | 720 | 71,4 | 715 71,8 1,9
93 | 19:47:00 70 71,6 7211 720( 719|719 723 (709|719 71,9 | 71,8 | 71,4 | 71,4 71,8 1,4
94 | 19:49:00 70 71,6 7211 720( 71,9 720 723 | 70,4 | 71,8 | 721 | 720 | 71,2 71,5 71,7 19
95 | 19:51:00 70 71,6 7221 718 | 71,7 | 7,7 | 723 | 70,7 | 71,9 | 720 | 71,7 | 713 71,4 71,7 1,6
9 | 19:53:00 70 71,7 7241 720 71,9 7211725709 | 71,8 | 721 | 721 | 71,4 | 71,4 71,9 1,6
97 | 19:55:00 70 71,6 720 720 71,9 720 | 723 | 706 | 71,7 | 721 | 721 | 71,4 | 715 71,8 1,7
98 | 19:57:00 70 71,7 7221 72,1 720 720 | 725 | 704 | 71,5 720 | 720 | 71,3 | 71,4 71,8 2,1
99 | 19:59:00 70 71,8 7231722 (721 722|726 709 | 720 | 722 | 721 | 71,4 | 715 71,9 1,7
100 | 20:01:00 70 71,9 7251722 (721|724 728 | 71,0 | 720 | 725 | 72,2 | 716 71,7 72,1 1,8
101 | 20:03:00 70 71,8 7241 720 71,9721 723705 | 71,8 721 | 721 | 71,4 | 715 71,8 1,9
102 | 20:05:00 70 71,9 7221 723 (722|722 725|710 71,9 721 | 722 | 71,5 | 715 72,0 1,5
103 | 20:07:00 70 71,9 7241 722 (721|722 725|706 | 71,9 | 724 | 723 | 71,5 | 716 72,0 19
104 | 20:09:00 70 72,0 7241 72,1 (720|722 728 | 71,0 | 722 | 723 | 722 | 715 | 71,4 72,0 1,8
105 20:11:00 70 72,0 726 | 723 (722 723|726 | 71,0| 720 723 | 722 | 71,5 | 716 72,0 1,6
106 | 20:13:00 70 71,8 7221 720 71,9 721|724 | 708 | 721 | 721 | 720 | 715 | 71,7 71,9 1,6
107 | 20:15:00 70 71,8 7241 721720 721|726 | 70,7 | 71,9 | 721 | 719 | 71,4 | 716 71,9 1,9
108 | 20:17:00 70 72,1 7251722 (721 724 729 | 74,1 | 721 | 724 | 725 | 715 | 719 72,1 1,8
109 | 20:19:00 70 71,9 7221722 (721|721 725|708 | 71,9 722 | 724 | 715 71,5 71,9 1,7
110 | 20:21:00 70 71,6 7221 722 (721 721 725|706 | 71,8 | 720 | 720 | 71,5 | 71,7 71,9 19
111 | 20:23:00 70 71,8 7241 72,1 720 723 | 725 705 | 721 723 | 722 | 71,6 | 715 71,9 2,0
112 | 20:25:00 70 72,1 726 | 723 [ 722 | 725|725 71,3 | 722 | 725 | 724 | 716 71,8 72,2 13
113 | 20:27:00 70 72,0 7251721 (720 720 | 724 | 70,9 | 721 | 724 | 724 | 715 71,7 72,0 1,6
114 | 20:29:00 70 71,8 7211721 (720 723|724 | 706 | 722 | 721 | 720 | 71,4 | 71,4 71,9 1,8
115 20:31:00 70 71,9 7241 72,1 (720|720 724 | 709 | 71,9 | 723 | 721 | 71,5 | 715 71,9 1,5
116 | 20:33:00 70 71,7 7221 720 71,9 722|725 705|720 721 | 721 | 71,6 | 716 71,9 2,0
117 | 20:35:00 70 71,8 7221 7211720 721 725|706 | 71,6 | 721 | 72,1 | 715 71,8 71,9 19
118 | 20:37:00 70 718 | 24| 21| 20| 21| 24| 704 | 719 | ;22| 21| T4 | TLAa | 718 2,0
119 | 20:39:00 70 71,7 7221 720 71,9 71,9 724 | 709 | 720 | 722 | 719 | 71,4 | 715 71,8 15
120 | 20:41:00 70 71,6 7211721720 720 723 | 706 | 720 | 721 | 71,8 | 71,5 | 71,4 71,8 1,7
121 | 20:43:00 70 72,0 7221 722 (721 722|726 | 70,7 | 71,9 | 721 | 721 | 71,4 | 715 71,9 19
122 | 20:45:00 70 71,7 720 720 71,9 720 | 723 | 71,0 | 71,9 | 720 | 719 | 715 | 715 71,8 13
123| 20:47:00 70 719 | 725 | 720 | 79| 722 | 727 | 71,0 | 71,9 | ;22| 722 | 715 | 7Aa | 7,9 17
124 | 20:49:00 70 71,6 7221721720 721 7241 709 | 721 | 722 | 720 | 71,5 71,6 71,9 15
125 20:51:00 70 72,0 7241722 (721|725 725709 | 721 725 | 72,1 | 71,5 71,7 72,0 1,7
126 | 20:53:00 70 71,6 7211 71,9 71,8 74,8 721 70,7 | 7,9 | 71,9 | 716 | 71,2 | 715 71,7 1,4
1271 20:55:00 70 71,6 722 | 71,8 { 71,7 71,9 722 | 705 | 71,7 | 720 | 719 | 71,1 | 71,2 71,6 1,7
128 | 20:57:00 70 71,6 721 71,8 7,7 71,9 726 | 706 | 71,6 | 720 | 721 | 71,4 | 71,2 71,7 2,0
129 | 20:59:00 70 72,1 7251722 (721|725 728 | 70,6 | 720 | 725 | 722 | 71,4 | 716 72,0 2,2
130 | 21:01:00 70 72,1 726 | 723 (722|725 728 | 71,1 | 721 | 726 | 72,6 | 71,7 71,7 72,2 1,7

83




REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
131] 21:03:00 70 72,1 728 | 722 | 72,1 | 725 728 | 709 | 721 | 724 | 724 | 71,7 71,6 72,1 19
132 | 21:05:00 70 72,0 7271722 721 723 [ 728 | 71,1 | 721 | 725|725 | 71,7 | 71,9 72,2 1,7
133| 21:07:00 70 719 | 726 | 23| 722 | 23| 26| 709 | 22| 23| 722 | 716 | 719 | 721 17
134 | 21:09:00 70 71,6 7221 7211 720 720 | 723 | 708 | 720 | 721 | 721 | 71,4 | 716 71,8 15
135 21:11:00 70 715 | 720 | 720 71,9 71,9 | 721 | 702 | 70,8 | 7,9 | 71,8 | 71,2 | 714 | 716 19
136 | 21:13:00 70 71,5 709 74,7 74,6 | 74,7 {720 705 | 71,7 | 7,7 | 716 | 71,2 | 71,4 71,5 15
137 21:15:00 70 710 | 717 718 71,7 705 7,7 703 | 71,4 | 706 | 705 | 71,1 | 7,1 | 714 15
138 | 21:17:00 70 71,5 70,7 7108 | 74,7 | 71,8 721 | 703 | 7,4 | 7,7 | 716 | 71,1 | 71,3 71,5 18
139 | 21:19:00 70 71,9 726 | 719 71,8 722 (72,7 | 709 | 71,9 | 722|722 | 71,4 | 71,2 71,9 1,8
140 | 21:21:00 70 72,4 7271 721 720 726 | 72,7 | 71,0 | 721 | 723 | 725 | 71,9 | 716 72,2 1,7
141 | 21:23:00 70 72,0 726 | 722 | 721 | 725 72,7 | 71,3 | 72,2 | 724 | 724 | 71,7 | 71,8 72,2 1,4
142 | 21:25:00 70 720 | 25| 5| a4l 23| 27| 11| 22| 23| 24| 716 | 715 721 16
143 | 21:27:00 70 71,9 7231721 720 722 { 72,7 | 705| 720 723 | 721 | 715 | 716 71,9 2,2
144 21:29:00 70 716 | 709 21| 20| 71,8 727 | 706 | 70,9 | 721 | 7,9 | 71,2 | 714 | 718 21
145 21:31:00 70 71,9 7211721720 723 726 | 704 | 71,8 | 724 | 720 | 71,4 | 71,5 71,9 2,2
146 | 21:33:00 70 718 | 21| 21| 20| 722 724|708 71,8 721 | 720 | 71,4 | 71,5 | 718 1,6
147 | 21:35:00 70 71,9 7221 718 | 74,7 | 721 724 | 708 | 71,9 | 721 | 720 | 71,4 | 71,5 71,8 1,6
148 | 21:37:00 70 72,0 726 | 721 720 721 728 | 71,1 | 721 | 724 | 721 | 716 | 71,7 72,0 1,7
149 | 21:39:00 70 72,1 7271 721 720 722 | 72,8 | 71,1 | 721 | 725|724 | 716 | 716 72,1 1,7
150 | 21:41:00 70 72,1 7271723722 725|728 | 71,4 | 722|724 | 724 | 71,8 | 71,7 72,2 1,4
151 | 21:43:00 70 718 | 23| 23| 22| 22| ;26| 12| 22| 22| 22| 716 | 746 | 720 14
152 | 21:45:00 70 71,6 7231720 71,9 720 | 725 | 706 | 71,7 | 720 | 721 | 71,4 | 71,5 71,8 19
153 | 21:47:00 70 720 | 24| 23| 122|725 725|709 21| 721 | 20| 716 | 7,7 | 720 17
154 | 21:49:00 70 71,7 7221 722 | 72,1 721 [ 725 | 71,0 | 720 722|722 | 71,5 | 716 71,9 15
155 | 21:51:00 70 7.9 | 22| 23| 22| 20| 725 70| 79| 721 | 722 | 716 | 71,5 | 719 15
156 | 21:53:00 70 71,9 7221 722 | 721 722 | 724 | 709 | 720 | 724 | 722 | 715 | 71,7 72,0 1,6
157 | 21:55:00 70 71,8 7211 7108 74,7 | 720 723 | 708 | 721 722|720 | 71,3 | 716 71,8 1,5
158 | 21:57:00 70 71,7 7241 721 720 720 | 724 | 708 | 71,9 | 720 | 720 | 716 | 71,4 71,9 1,6
159 | 21:59:00 70 71,6 7221722721720 721|708 71,9 71,9719 | 71,2 | 71,5 71,8 1,4
160 | 22:01:00 70 71,4 709 719 71,8 720 723 | 706 | 7,7 | 71,8 | 7,7 | 71,1 71,1 71,6 1,7
161 | 22:03:00 70 71,7 7191 720 719 71,8 720 | 704 | 71,9 | 71,9 | 7,7 | 71,2 | 714 71,6 1,6
162 | 22:05:00 70 71,5 7109 74,7 | 7,6 | 74,7 | 7241 706 | 715 | 71,7 | 71,7 | 71,2 71,1 71,5 18
163 | 22:07:00 70 72,2 7241 721 720 722 726 | 70,7 | 71,8 | 721 | 720 | 715 | 716 71,9 19
164 | 22:09:00 70 4 |27 720|709 24| 26| 71| 21| 727|726 71,8 | 1,7 | 722 1,7
165 22:11:00 70 72,4 729 | 725 724 | 72,7 | 726 | 71,1 | 720 | 72,7 | 724 | 716 | 720 72,3 1,8
166 | 22:13:00 70 1 |27 2322723727702 725 727|724 7,7 | 7,7 722 1,6
167 | 22:15:00 70 72,0 7251725724 7221 726 | 71,1 | 720 | 722 | 722 | 716 | 71,7 72,1 15
168 | 22:17:00 70 72,1 7251721720 725|728 | 71,2 | 722 | 726 | 724 | 716 | 716 72,1 1,6
169 | 22:19:00 70 71,9 7241 72,11 720 723 [ 726 | 709 | 720 | 722 | 722 | 71,5 | 71,5 72,0 1,7
170 | 22:21:00 70 71,6 7221 721 720 723 726 | 706 | 71,8 | 721|721 | 71,4 | 71,4 71,8 2,0
171 22:23:00 70 71,4 7211720 71,9720 | 724 | 708 | 71,9 | 71,9 | 71,8 | 71,4 | 71,5 71,8 1,6
172 | 22:25:00 70 71,7 7221 719 71,8 71,9 724 | 708 | 721 | 722|719 | 71,2 | 71,5 71,8 1,6
173 | 22:27:00 70 71,9 72517211 720 722 | 726 | 70,8 | 71,9 | 722 | 72,2 | 71,5 71,5 71,9 18
174 | 22:29:00 70 71,8 7221 720 719 722 | 724 | 708 | 71,8 | 721 | 720 | 71,2 | 71,5 71,8 1,6
175 | 22:31:00 70 7,7 | 22 22 21 722 725|708 71,8 | 721 | 720 | 71,4 | 71,5 | 719 17
176 | 22:33:00 70 72,0 7241 720 71,9 721 726 | 706 | 720 | 722|722 | 71,4 | 714 71,9 2,0
177 | 22:35:00 70 71,7 7221 720 71,9 722 725|708 | 71,9 | 720 | 721 | 715 | 716 71,9 1,7
178 | 22:37:00 70 71,6 7211721 720 721 | 724 | 706 | 71,5 | 720 | 721 | 71,4 | 71,5 71,8 18
179 | 22:39:00 70 71,6 7211 719 71,8 720 724 | 706 | 71,7 | 720 | 71,9 | 71,4 | 71,5 71,7 1,8
180 | 22:41:00 70 719 | 25| 21| 20| 720 | 726 | 70,2 | 720 | 722 | 720 | 715 | 716 | 720 14
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181 | 22:43:00 70 72,0 7241 719 71,8 721 725|708 | 71,9 | 722 | 721 | 71,3 71,4 71,9 1,7
182 | 22:45:00 70 71,8 7251 721 720 72,11 724 | 706 | 719 | 723 | 72,1 | 71,4 71,5 71,9 1,9
183 | 22:47:00 70 72,0 7251 720 71,9 7231 72,7 | 71,0 | 720 | 72,1 | 720 | 71,4 71,5 71,9 1,7
184 | 22:49:00 70 71,8 7241 720 71,9 | 721 | 725 | 70,8 | 71,9 | 71,9 | 720 | 71,5 71,4 71,8 1,7
185 | 22:51:00 70 71,7 7241 71,8 71,7 | 71,8 | 724 | 706 | 71,8 | 72,1 | 721 | 71,3 71,2 71,7 1,8
186 | 22:53:00 70 71,8 72,21 720 71,9 | 721 | 72,4 | 70,6 | 720 | 724 | 721 | 71,4 71,2 71,8 1,9
187 | 22:55:00 70 71,9 72,4 1 721 | 720 72,11 724 | 70,8 | 720 | 72,2 | 72,1 | 71,5 71,8 71,9 1,6
188 | 22:57:00 70 72,1 72,31 720 71,9 7221 725 709 | 721 | 72,4 | 72,1 | 71,5 71,5 72,0 1,6
189 | 22:59:00 70 71,7 72,21 721 720 722 | 725|709 | 71,9 | 722 | 721 | 71,3 71,5 71,9 1,6
190 | 23:01:00 70 71,9 7241 722 721 | 722 | 726 | 71,2 | 722 | 725 | 721 | 71,4 71,5 72,0 14
191 | 23:03:00 70 71,8 7241 721 720 72,11 725 | 709 | 722 | 723 | 720 | 71,4 71,5 71,9 1,6
192 | 23:05:00 70 71,4 71,9 |1 720 | 71,9 71,8 | 720 | 70,5 | 71,6 | 71,8 | 71,7 | 71,2 71,2 71,6 1,5
193 | 23:07:00 70 71,5 71,8 7,7 716 71,5] 71,8708 | 71,8 | 71,9 | 716 | 711 71,4 71,5 1,2
194 | 23:09:00 70 71,8 71,81 71,8 71,7 | 71,8 | 723 | 704 | 71,6 | 71,8 | 71,8 | 71,3 71,5 71,6 1,9
195 | 23:11:00 70 72,0 726 | 722 7211 723 729|708 | 71,8 | 722 | 721 | 71,5 71,6 72,0 2,1
196 | 23:13:00 70 72,4 72,8 | 723 | 72,2 | 72,6 | 729 | 71,1 | 722 | 72,7 | 725 | 71,7 71,5 72,2 1,8
197 | 23:15:00 70 72,2 72,7 | 724 | 72,3 | 72,7 1 729 | 71,1 | 721 | 725 | 725 | 71,9 71,8 72,3 1,8
198 | 23:17:00 70 71,9 | 725 | 724 | 723 | 724 | 729 | 715 | 722 | 723 | 721 | 716 | 718 72,2 1,4
199 | 23:19:00 70 72,1 724 | 724 723|725 728 | 71,0 | 724 | 723 | 722 | 71,6 71,9 72,2 1,8
200 23:21:00 70 71,9 726 | 723 7221 723|725 | 71,0 723 | 724 | 722 | 71,7 71,8 72,1 1,6
201 | 23:23:00 70 71,9 72,21 722|721 7231724 (709 | 721 | 72,4 | 719 | 715 71,5 71,9 1,6
202 | 23:25:00 70 71,7 72,21 720 71,9 71,9 723 | 71,0 | 719 | 720 | 72,1 | 71,5 71,6 71,8 1,3
203 | 23:27:00 70 71,7 72,21 721 720 720 723 709 | 71,9 | 71,9 | 719 | 71,5 71,6 71,8 1,4
2041 23:29:00 70 71,7 72,2 | 71,8 71,7 | 71,8 | 724 | 71,0 | 71,8 | 72,1 | 721 | 71,5 71,4 71,8 1,4
205| 23:31:00 70 71,7 72,3 1719 | 71,8 71,7 | 724 | 709 | 720 | 71,9 | 71,8 | 71,2 71,5 71,8 1,5
206 | 23:33:00 70 71,3 70,6 | 70,8 71,7 | 74,7 | 71,9 70,1 | 71,5 | 71,9 | 719 | 711 71,1 71,5 1,9
207 | 23:35:00 70 71,1 7,6 | 74,7 71,6 | 7,7 | 71,9 703 | 71,5 | 71,6 | 716 | 71,1 71,1 71,4 1,6
208 | 23:37:00 70 71,2 7,7 | 71,4 71,3 71,5 71,7 (701 71,3 | 71,6 | 71,6 | 70,9 71,0 71,3 1,6
209 | 23:39:00 70 71,1 715 714 | 71,3 71,6 | 7,7 | 70,1 | 71,1 | 71,4 | 71,5 | 71,0 71,0 71,2 1,6
210 | 23:41:00 70 71,2 716 | 711 710 71,5 71,9 | 703 | 71,4 | 71,5 | 71,4 | 70,8 70,7 71,2 1,6
211 23:43:00 70 715 | 79| 74| 71,3 | 715 | 721 | 704 | 71,5 | 71,7 | 71,6 | 70,8 | 71,0 71,4 1,7
212 | 23:45:00 70 71,7 720 | 719 71,8 | 721 | 724 | 70,7 | 71,7 | 721 | 719 | 71,1 71,1 71,7 1,7
213 | 23:47:00 70 71,6 7201 720 71,9 7231 725 | 71,0 | 716 | 71,9 | 720 | 71,4 71,2 71,8 1,5
214 | 23:49:00 70 72,5 72,7 1 7251 72,4 726 | 725 | 71,5 | 721 | 725 | 726 | 71,6 71,7 72,3 1,2
215| 23:51:00 70 72,7 730 726 725 728 | 725 | 71,4 | 725 | 725 | 728 | 72,1 72,3 72,5 1,6
216 | 23:53:00 70 72,7 73,0 72,7 726 | 729 | 725 | 71,9 | 724 | 729 | 728 | 72,1 72,0 72,5 1,1
217 | 23:55:00 70 72,5 73,0 729 728 | 728 | 725 | 71,6 | 724 | 729 | 729 | 72,1 72,3 72,6 1,4
218 | 23:57:00 70 72,2 730 | 72,7 | 72,6 | 72,6 | 725 | 71,4 | 725 | 729 | 72,7 | 72,2 72,2 72,5 1,6
219 | 23:59:00 70 71,9 726 | 725 72,4 72,4 1 72,8 | 71,2 | 724 | 72,4 | 725 | 71,6 72,0 72,2 1,6
220 | 00:01:00 70 71,7 7241 721 720 719 723 | 70,6 | 720 | 72,1 | 722 | 71,7 71,7 71,9 1,8
221 | 00:03:00 70 71,6 7211 720 71,9 | 71,8 | 724 | 70,7 | 71,7 | 72,1 | 721 | 71,3 71,6 71,8 1,7
222 | 00:05:00 70 71,9 72,21 719 71,8 720 723 | 70,8 | 71,9 | 721 | 721 | 71,5 71,4 71,8 1,5
223 | 00:07:00 70 71,8 72,21 721 720 7221 725 | 70,8 | 720 | 723 | 72,1 | 71,4 71,4 71,9 1,7
224 | 00:09:00 70 71,6 72,11 71,7 | 716|719 724|709 | 71,8 | 71,9 | 71,8 | 71,3 71,5 71,7 1,5
225| 00:11:00 70 71,8 72,21 721 720 | 721 | 724 | 70,8 | 71,9 | 723 | 720 | 71,3 71,4 71,9 1,6
226 | 00:13:00 70 71,6 7221 720 71,9 | 721 | 724 | 70,7 | 71,9 | 720 | 720 | 71,2 71,3 71,8 1,7
227 | 00:15:00 70 71,9 72,3 |1 71,8 | 71,7 | 72,11 72,7 | 71,0 | 720 | 72,0 | 71,9 | 71,5 71,7 71,9 1,7
228 | 00:17:00 70 71,7 7251 720 71,9 | 71,8 | 724 | 70,6 | 71,7 | 72,0 | 720 | 71,5 71,5 71,8 1,9
229 | 00:19:00 70 71,9 7231720 71,9 723 | 726 | 709 | 72,1 | 724 | 722 | 71,5 71,6 72,0 1,7
230 | 00:21:00 70 71,7 72,21 723 | 72,2 72,11 725 71,1 | 720 | 72,1 | 71,9 | 71,5 71,5 71,9 1,4
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

31| 00:23:00 70 77 | 24| 0| 79| 22 27| 09| 78| 0| 2] 74| 75| 719 18
22| 00:25:00 70 79 | 25| 21| 20| 22 128 09| 79| 0| 1] 76| 79| 720 19
33| 00:27:00 70 707 | 2| 2| | i e 08| 79| 2o 5| s | 79 18
24| 00:29:00 70 76 | 720 22| 21| 720 123 706|718 | 20| 719 ] 74 | 715 | 718 17
25| 00:31:00 70 715 | 720|720 709|709 | 23| 706 | 77 | 77| 0] 703 | 72| 77 17
26| 00:33:00 70 77 | 720|709 708|708 ;20| 705 | 77 | 79| 79| 73 | 73| 77 16
237 0035:00 70 76 | 723|720 709|720 23| 08| 79| 21|79 | 2| A | 718 15
28| 0037:00 70 7,5 | 719 720 709|709 123 04| 77 | 79| 79| 74 | 76| 707 19
29[ 00:39:00 70 76 | 20| 78| 707|720 725 04| 76 | 79| 79| 74| 75| 77 21
240 | 00:41:00 70 76 | 720 720|709 20| 24 06| 77| 20| 78] 73| 76| 707 18
41| 00:43:00 70 77 | 722|720 79| 21| 725 05| 79| 2| 0] 74| TLa| 718 2,0
42| 00:45:00 70 719 | 725|719 | 718 22| ;27| 10| 79| 0| ;1] 706 | 715 | 719 17
3| 00:47:00 70 707 | 23| 1| 20| 22 26| 09| 78| 2| 1] 706 | L6 | 709 17
24 | 00:49:00 70 720 | 25| 23| 22| 25| 128 09| 20| 4| 3] 76| 76| 721 19
245 [ 00:51:00 70 719 | 21| 22| 1| 3| Al ol i i nol e | s | 719 14
246 | 00:53:00 70 77 ||| 0| 19| 3| 09| ol il e na| 78 14
247 | 00:55:00 70 76 | 23| 21| 20| 21 27| 08| 77| 79| 0] 704 | 74| 718 19
48| 00:57:00 70 707 | 21| 1| 20| 21 726 08| 719 21| 79| 705 | 716 | 719 18
29[ 00:59:00 70 707 | 23| 3| 22| 1| 4l 08| 79| 2o 13| 2| 79 16
250 or01:00 70 707 | 21| 79| 78| 720 724 705 | 78| 79| 78| 74 | 76| 707 19
TEMP. PROMEDIO| 70 7 | 13| 20| 20| 22| 25| 07| 79| 22| 21| 74 | 715 71,9
TEMP.MIN. 70 71 [ s || o] s 77 1] 11| 4l 4l w08 07
TEMP. MAX. 70 77 | Bo| 29| 28] 29| 129] 119 726 | 9| 9| 22| 723
Tiempo de secado: 480 minutos
PROMEDIO 719
Minimo 70,1
Maximo 73,0
ETAPA DE ENFRIAMIENTO
(Inicio: 01:02:00)
(Final: 02:13:00)
N | HORA TEM"',PCW'A 1 | 23| a6 78| 9] w| 1| 12 |prRoMEDIOMAXMIN
251 | 01:03:00 70 78 | 1| 2| 1| 3| 6| 08| 19| 2| 2] 15| A | 79 18
52| 01:05:00 69 77 | 25| 720|709 23 27| 08| 77| 1| 1] A | A | 79 19
253 | 01:07:00 59 707 | 22| 1| 20| 22 25 08| 79| 2| 2| 1A | A | 719 17
54| 01:09:00 69 709 | 716|707 | 706 | 75| 75| 703 | 76 | 75 | 714 | 709 | 713 | 713 14
255 | 01:11:00 69 698 | 704|701 | 700|704 701 697|709 | 705| 704] 101 | 07| 704 14
256 | 01:13:00 69 690 | 695|701 | 700692689 686700 694|695 695 | 697 | 694 15

86




REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero

RC-001

Marca

ALP

Modelo

RXH14C

Voucher: Monitoreo de temperatura — 70°C
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REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero

RC-001

Marca

ALP

Modelo

RXH14C

MONITOREO DE TEMPERATURA
ESTUFA ALP
(70°C + 3°C)

TEMPERATURAVvs TIEMPO

ETAPA DE

CALENTAMIENTO ETAPA DE SECADO

ETAPA DE
ENFRIAMIENTO

77,0
|

75,0

e T

%

73,0
71,0

69,0

67,0

65,0

63,0

61,0

59,0

57,0

55,0

53,0

51,0

49,0

47,0

45,0

43,0

41,0

39,0

37,0

35,0

33,0

31,0

29,0

27,0

25,0

23,0

17:07:00
17:19:00
17:31:.00
17:43:00
17:55:00
18:07:00
18:19:00
18:31:00
18:43:00
18:55:00
19:07:00
19:19:00
19:31:00
19:43:00
19:55:00
20:07:00
20:19:00
20:31:00
20:43:00
20:55:00
21:.07:00
21:19:00
21:31:00
21:43:00
21:55:00
22:07:00
22:19:00

=&—PROMEDIO

22:31:00

22:43:00
22:55:00
23:07:00
23:19:00
23:31:00
23:43:00
23:55:00
00:07:00

00:19:00
00:31:00
00:43:00
00:55:00
01:07:00

Figura 15. Valores de temperatura con respecto al tiempo de monitoreo

ETAPA DE SECADO
ESTUFA ALP

(40°C £ 3°C)

TEMPERATURA PROMEDIO por TERMOCUPLA

74,0

73,0

72,0

71,0

70,0

69,0
6 7 8

—+—TEMP. PROMEDIC  —B-TEMP.MIN.

~4—TEMP. MAX.

12

11

88

Figura 16. Valores de temperatura promedio, maximos y minimos registrados por cada sensor
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

4.15 DESVIACIONES DE LA CALIFICACION DE LA OPERACION

LISTA DE VERIFICACION

Observaciones: No se observaron desviaciones

4.16 RESUMEN DE LA CALIFICACION DE LA OPERACION

Resumen de la calificacion de operacion

La calificacion de operacion de la estufa ALP ubicada en la sala de granulacion es
CONFORME.
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

CALIFICACION DE DESEMPENO (CD)

4.17 DESEMPENO DEL EQUIPO

Tabla 16. Valores obtenidos en la distribucion de calor en la estufa con carga

Prueba

Criterio de
aceptacion

Verificacion

Distribucion de calor en la estufa (con

ca rga)

La estufa ALP debe ser capaz de

mantener la A T= £ 3°C, en toda la

camara interna.

Condicion :

Apertura de Damper:25%

Producto:
Granulado de:

Simeticona, Diazepam y Metoclopramida

Clorhidrato

Temperatura monitoreada: 70°C

Segun instructivo de fabricacionla AT®

debe ser 3°C

e Sensores ubicados en la cara posterior
de la bandejas.

e Carga total: aproximadamente 100 Kg

e Altura del granulado:
aproximadamente 5mm

e Peso aproximado de granulado por
bandeja: 2,08Kg

e Total de bandejas: 48 unidades

Lote N° 1: 10702153

70 £ 3°C
T° promedio: 70°C
T° minima: 67°C

T° maxima: 73°C

Conforme
T° promedio: 70,6
T° minima: 68,6 (Ubicacién 7)

T° méaxima: 71,9 (Ubicacién 6)

Lote N° 2: 10802163

70 +£3°C
T° promedio: 70°C
T° minima: 67°C

T° maxima: 73°C

Conforme
T° Promedio: 70,9
T° Minima: 67,1 (Ubicacién 7)

T° Méaxima: 72,8 (Ubicacion 6)

Lote N° 3: 10900033

70 £ 3°C
T° promedio: 70°C
T° minima: 67°C

T° méaxima: 73°C

Conforme
T° Promedio: 70,1
T° Minima: 67,1 (Ubicacion 4)

T° Maxima: 72,8 (Ubicacién 2)
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REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero RC-001
Marca : ALP
Modelo RXH14C

Tabla 17. Valores obtenidos - % de humedad del granulado

Prueba

Criterio de aceptacion

Verificacion

Determinacion del % de

humedad del granulado

Producto:
Granulado de: simeticona,
diazepam y metoclopramida
clorhidrato

Especificacion: <1,2%

Lote N° 1: 10702153

Especificacion: < 1,2%

Conforme

% de humedad promedio: 1,06 %

Lote N° 2: 10802163

Especificacion: < 1,2%

Conforme

% de humedad promedio: 0,67 %

Lote N° 3: 10900033

Especificacion: £1,2%

Conforme

% de humedad promedio: 0,64 %
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
LMPCS CALIFICACIGN DE DESEMPENO
T e s MONITOREO DE TEMPERATURA
ESTUFA ALP
Con carga
(10°c£3°C)
Condicion : Damper 25%
Condiciones ambientales  :23,8°C  63,4% HR
Producto : simeticona, diazepam, metoclopramida clorhidrato Lote: 10702153
ETAPA DE CALENTAMIENTO
(Inicio: 16:46:00)
(Final: 16:57:00)
TEMP.
N HORA | PROPIA 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1 PROMEDIO | MAX- MiN
°C
11 16:46:00 58 576 573 576 578 58,1 58,1 571 57,7 573 584 581 | 574 57,7 13
2| 16:4800 59 613 62,4 613 60,6 63,0 62,6 60,0 60,7 60,9 61,9 606 | 609 61,3 30
31 16:50:00 61 63,9 66,7 64,8 63,1 67,1 66,7 62,9 63,7 64,4 65,3 629 | 643 64,6 42
4| 16:52:00 o4 66,9 702 67,6 65,7 703 70,0 65,1 66,3 673 67,8 650 | 672 67,4 53
51 16:5400 66 689 707 70,0 67,9 704 706 67,5 68,7 69,8 70,0 669 | 698 69,3 38
6 | 16:56:00 69 69,5 713 7,6 69,7 71 718 689 703 713 713 683 [ 715 70,5 35
Tiempo de calentamiento: 11 minutos
ETAPA DE SECADO
(Inicio: 16:57:00)
(Final: 23:57:00)
TEMP.
N HORA | PROPIA 1 2 3 4 5 6 1 8 9 10 1 1 PROMEDIO | MAX- MiN
°C
71 165800 70 706 716 7.9 705 715 718 69,7 7,1 7 4 07 | 718 71,2 22
8 | 17:00.00 70 07 713 718 705 716 718 69,8 7,1 7,6 715 07 | 18 1,2 21
9 | 170200 70 706 713 7.6 708 71,5 18 70,0 7,1 7 71,5 07 | 718 712 19
10| 17:04:00 0 705 74 75 706 714 713 69,9 71 75 713 07 | 118 7,1 19
11| 17:06:00 0 705 713 713 07 7.6 715 70,0 710 713 712 07 | 7118 11 18
12| 17:08:00 70 703 1,7 710 70,5 718 76 69,7 0,7 709 709 706 | 715 709 2,1
13 17:10:00 70 69,9 7 70,7 703 716 79 69,5 70,5 70,6 70,6 07 | 711 70,7 25
14 17:12:00 70 69,7 716 705 69,9 716 78 69,4 703 04 70,5 708 | 711 70,6 25
15| 17:14:00 70 69,6 716 04 70,0 716 718 69,5 70,2 703 704 708 | 708 70,6 24
16 | 17:16:00 70 69,5 713 70,1 69,9 715 715 69,3 70,1 701 70,2 708 | 706 704 23
17 17:1800 70 69,4 713 701 69,7 75 716 69,1 69,9 70,0 70,2 09 | 705 703 26
18| 17:20:00 70 69,5 714 701 69,8 712 713 69,3 69,9 70,0 04 708 | 706 703 21
19 17:22:00 70 69,4 713 70,0 69,7 712 714 68,6 69,9 69,9 01 09 | 704 70,2 29
20| 17:24:00 70 69,8 1,7 704 69,8 7,1 714 69,0 702 70,2 705 709 | 706 705 2,7
21| 17:26:00 70 69,9 7 70,5 69,9 714 713 689 703 70,2 704 708 | 707 705 28
2| 172800 70 69,5 716 703 69,9 719 718 69,0 703 0.2 703 708 | 706 705 29
23| 17:30:00 70 69,8 71,6 703 70,0 719 78 689 70,1 70,1 04 709 | 706 70,5 30
24 | 17:32:00 70 70,0 7 704 70,0 719 719 69,0 703 703 70,5 709 | 706 70,6 30
25| 17:34:00 70 69,8 715 703 69,8 7 79 69,0 703 70,2 704 01 | 707 70,5 30
26 | 17:36:00 70 69,8 715 703 69,8 7 8 69,0 70,2 70,1 704 01 | 706 704 29
27 | 17:38:00 70 69,6 714 703 69,8 78 716 69,0 70,1 70,1 70,5 701 | 705 704 28
28 | 17:40:00 0 69,8 714 703 70,0 718 715 69,0 01 70,0 703 01 | 705 704 28
29| 17:42:00 0 69,6 713 70,2 69,8 75 718 68,9 70,0 70,0 70,2 01 | 704 703 30
30 | 17:44:00 70 69,7 713 01 69,9 7,6 718 689 70,1 70,0 703 01 | 705 703 30
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC001
INSTALACION, OPERACION Y Marca
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
L[ 114600 [ 70 | 696 | T3 | 01 | 698 [ 7L5 | 7.8 | 689 | 01 | 693 | M3 | W1 | W04 103 30
R 4800 [ 0 | 698 | T2 | 01 | 697 [ 7L4 | T3 | 630 | W01 | 700 | 693 [ W1 | 705 102 24
B[ 5000 [ 70 | 698 | T3 | 02 | 698 [ 76 | L5 | 630 | W1 | 70 | 703 | W1 | 705 103 26
$[ 5200 [ 0 | 697 | T4 ) 03 | 698 | 7L8 | 7.6 | 631 | 02 | WL | 705 | W1 | 706 104 27
B[ 5400 [ 70 | 698 | T4 | 03 | 698 | 7L6 | TL9 | 630 | 02 | W1 | 704 | W1 | 706 104 30
B[ 15600 [ 70 | 698 | T4 | 02 | 697 [ 7L6 | 7.8 | 631 | 02 | WL | 73 | W1 | 705 104 28
J[ 5800 [ 0 | 639 | T4 | 03 | 698 | L6 | TL8 | 633 | 2 | 02 | 702 | W1 | 706 104 26
B[ 180000 [ 0 | 697 | M3 ) 02 | 697 [ 7TL5 | TL5 | 631 | M2 | WL | 703 | W1 | 705 103 25
I 180200 [ 0 | 639 | M3 | 02 | 697 [ 7L5 | 76 | 631 | W1 | M0 | 703 | W1 | 705 103 26
40| 180400 [ 70 ) 638 | L0 | T00 | 695 | 742 | 713 | 689 | 699 | 639 | 700 | M1 | 703 J1 25
M) 180600 [ 70 ) 636 | TLO | 699 | 634 | 7L2 | 704 | 689 | 699 | 639 | 702 | M1 | 703 01 26
Q] 180800 [ 70 ) 685 | 7L0 | 700 | 636 | 7,1 | 704 | 690 | 699 | 638 | 702 | M1 | 703 I 25
B 181000 [ 70 ) 687 | 7ML | 700 | 636 | 7.4 | 713 | 689 | 699 | 639 | M1 | M1 | 703 102 25
M1 181200 [ 0 ) 686 | TLL | T00 | 697 | 744 | 715 | 689 | 699 | 639 | 702 | M1 | 704 102 2]
5] 181400 [ 0 ) 687 | L2 | 701 | 634 | 7L4 | T4 | 690 | 699 | 639 | 702 | M1 | 704 102 25
4 181600 [ 70 | 636 | 7L | 01 | 697 [ 7L4 | L4 | 651 | 01 | 700 | 702 | W01 | 04 103 24
A7 181800 [ 70 | 696 | T2 | 01 | 697 [ 74 | 7L5 | 631 | W01 | WL | 703 | W1 | 04 103 25
48] 182000 [ 70 ) 638 | 743 | 702 | 638 | 75 | 77 | 691 | 71 | 01 | 73 | 7L | 705 104 27
49 182200 [ 0 | 00 | TS5 | 702 | 693 [ 7L5 | 7.8 | 631 | 03 | 703 | 704 | W1 | 705 105 28
SO 182400 [ 70 | 696 | T4 | 702 | 697 [ L5 | L8 | 633 | 02 | 702 | 704 | W1 | 706 104 26
SL[ 182600 [ 70 | 700 | 73 | 703 | 697 [ 7L5 | 746 | 631 | 702 | WL | 703 | W1 | 706 104 26
S0 182800 [ 0 | 698 | 72 | 01 | 698 [ 7L4 | TL5 | 630 | 02 | WL | 705 [ WL | 705 103 26
53[ 183000 [ 70 | 699 | T4 | 702 | 693 [ L5 | L6 | 632 | 03 | 702 | 704 | W1 | 706 104 2B
SH{ 183200 [ 70 | 638 | T4 | 03 | 700 | 7L6 | TL6 | 632 | 03 | 703 | 705 [ W1 | 706 105 A9
5[ 183400 [ 70 | 00 | M5 ) 03 | 0L [ 7.6 | L7 | 633 | 03 | 703 | 705 [ W1 | 706 105 2B
56 183600 [ 70 | 700 | T4 | 703 | 693 [ 7L6 | 7.6 | 633 | 03 | 702 | 704 | W03 | 706 105 24
ST 183800 [ 70 | 700 | M3 ) 702 | 693 [ 7L4 | 7.6 | 631 | 03 | 03 | 705 [ M2 | 705 104 26
S8 184000 [ 70 | 699 | T4 | 02 | 700 [ 7L5 | LT | 633 | 03 | 02 | 705 [ M2 | 706 105 2
SO 184200 [ 0 | 01 | A ) 03 | 700 [ L5 | LT | 633 | 03 | 703 | 704 | W1 | 706 105 o)
60 [ 184400 [ 70 | 639 | M3 | 02 | 702 | 74 | 7.6 | 633 | 03 | 703 | 704 | W1 | 706 105 24
L 184600 [ 70 | 700 | 72 | 702 | 693 [ 7L5 | L5 | 634 | 03 | M3 | 703 | M2 | 706 104 22
62 184800 [ 0 | 00 | M3 ) 02 | 700 [ 745 | 7TL5 | 634 | 03 | M3 | 705 | M2 | 706 105 22
B3 [ 185000 [ 0 | 00 | A | 03 | 700 [ 7L5 | TL7T | 633 | 04 | 03 | 706 | M3 | 706 105 25
b4 185200 [ 0 | 01 | T4 ) 03 | 693 [ L5 | TLT | 634 | 03 | M3 | M5 | M2 | 07 105 24
5 185400 [ 0 | 02 | M3 | W03 | 700 [ 7L5 | TL6 | 635 | M3 | M2 | 705 | W03 | 706 105 22
B[ 185600 [ 0 | 01 | M3 ) 03 | 693 [ 74 | 76 | 633 | 03 | 02 | 704 | W02 | 706 105 24
67 185800 [ 70 ) 1 | 7.2 | 702 | 638 | 74 | 705 | 694 | 03 | 02 | M5 | 703 | 705 04 22
B8] 190000 [ 70 ) 02 | 7.2 | 702 | 638 | 74 | T4 | 693 | T3 | 02 | T04 | 703 | 706 04 22
69| 190200 [ 70 ) 689 | 7LL | 701 | 639 | 743 | 74 | 693 | T2 | 01 | T3 | 702 | 706 04 22
0| 190400 [ 70 ) W00 | 741 | 701 | 638 | 7,3 | T4 | 694 | 02 | 02 | T3 | 702 | 705 04 21
| 180600 [ 0 ) W00 | 7L2 | 702 | 639 | 743 | T4 | 693 | 02 | 02 | 705 | 704 | 705 104 22
720 190800 [ 0 ) W2 | 743 | 703 | 639 | 744 | 705 | 694 | 03 | 03 | 705 | 703 | 706 105 22
B 19100 [ 0 ) w1 | 713 | 703 | 00 [ 7,4 | 745 | 694 | 03 | 03 | 06 | 703 | 706 105 22
Ml 19120 [ 0 ) 00 | 704 | 703 | 638 | 745 | L5 | 693 | T4 | 703 | 706 | 704 | 707 105 23
B 191400 [ 0 ) W00 | 743 | 703 | 00 | 744 | 746 | 694 | T04 | 04 | 77 | 704 | 707 105 23
B[ 191600 [ 0 | 04 | 75 | 704 | 700 [ 7L5 | L6 | 635 | 04 | 04 | W07 | 04 | 07 106 22
191800 [ 0 | 01 | 72 | 704 | 693 [ 7TL3 | TL4 | 635 | 04 | 03 | 705 [ 04 | 706 105 20
B[ 19200 [ 0 | 00 | 72 | 703 | 693 [ 7TL4 | L5 | 635 | 04 | 704 | 706 | 04 | 708 105 21
M 19200 [ 0 | 01 ] M3 ) 704 | 702 [ 715 | TL6 | 635 | 04 | 704 | 706 | 04 | 708 106 22
80 19400 [ 0 | 01 | T4 | 04 | 7L | 7L5 | L6 | 635 | 04 | 04 | W07 | W05 | 08 106 22
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
81| 19:26:00 70 701 13 704 70,2 715 716 69,4 704 04 70,6 705 | 708 70,6 23
8 192800 | 70 | 03 | 74 | w4 | 02 | M5 | 75 | 5 | 706 | 04 | 07 | 105 | 108 706 21
83 19:30:00 70 704 74 70,5 70,0 715 7 69,5 705 704 707 705 | 708 70,6 23
8 [ 19:32:00 70 705 75 70,6 70,2 716 719 69,7 707 70,6 708 705 | 709 708 23
85 [ 19:34:00 70 704 114 70,5 704 715 718 69,6 707 70,6 709 705 | 709 708 23
8 | 19:36:00 70 703 114 70,5 70,0 715 716 69,6 70,7 70,5 70,8 706 | 70,8 70,7 21
87 | 19:38:00 70 70,1 713 704 70,2 14 114 69,5 70,6 70,5 70,7 706 | 708 70,6 2,0
88 | 19:40:00 70 70,1 71,0 704 70,1 713 713 69,4 704 703 70,5 706 | 70,6 70,5 2,0
89 | 19:42:00 70 704 71,2 704 703 14 75 69,5 705 04 708 07 | 7107 70,6 21
90 | 19:44:00 70 703 71,2 704 01 713 714 69,6 70,6 70,5 707 07 | 708 10,6 19
91| 19:46:00 70 703 12 704 70,2 713 714 69,6 70,5 704 707 707 | 708 70,6 19
9 19:48:00 70 703 713 704 70,2 74 75 69,6 70,6 70,5 708 707 | 708 107 20
93 [ 19:50:00 70 703 12 704 70,2 73 75 69,6 70,6 704 1707 703 | 708 10,6 20
9 | 19:52:00 70 703 111 703 70,1 71,0 713 69,5 70,5 70,3 70,5 03 | 70,7 70,5 19
ol 195000 | 70 | 703 | 09 | 02 | 702 | 70 | 72 | 695 | 03 | w1 | 705 | 103 | 706 04 18
9% | 19:56:00 70 703 710 703 01 712 713 69,6 704 703 70,7 703 | 706 70,5 18
97 | 19:58:00 70 704 713 70,5 701 73 714 69,6 70,6 70,5 708 703 | 708 70,6 19
9 | 20:00:00 70 704 713 70,5 701 714 75 69,5 707 705 708 701 | 709 70,6 21
99 | 20:02:00 70 704 12 70,5 70,0 73 714 69,7 70,7 70,5 708 01 | 708 70,6 18
100 20:04:00 70 704 11,2 70,5 70,2 3 714 69,6 707 70,5 709 701 | 708 10,6 19
101 20:06:00 70 70,5 71,2 70,5 70,1 71,2 713 69,6 70,7 70,5 708 01 | 708 70,6 18
102 ( 20:08:00 70 70,5 11,2 70,5 70,0 713 114 69,7 70,7 70,5 70,7 01 | 708 70,6 18
103 20:10:00 70 703 713 70,5 70,0 713 75 69,7 707 70,5 709 01 | 709 70,6 19
104 20:12:00 70 705 13 70,6 70,2 713 75 69,6 07 70,6 709 01 [ 709 107 20
105 20:14:00 70 705 713 70,6 70,2 713 75 69,7 708 70,6 71,0 701 | 709 107 19
106 20:16:00 70 708 75 708 70,5 716 7 699 709 708 72 01 | 711 709 19
107 20:18:00 70 70,6 713 70,7 704 74 71,6 69,9 709 70,6 709 01 | 710 708 18
108 [ 20:20:00 70 70,5 71,0 70,5 104 713 114 69,9 708 70,5 709 01 | 709 70,7 16
109 20:22:00 70 70,5 71,0 70,5 703 71,0 71,2 69,8 70,7 04 708 01 | 708 70,6 15
110 20:24:00 70 704 709 70,3 703 71,0 11 69,7 70,6 04 70,8 01 | 707 70,5 15
]| 0260 | 0 | 04 | 09 | 05 | w03 | w1 | 73 | 636 | 07 | 04 | 8 | 01| 708 706 18
112 20:28:00 70 70,6 710 70,5 70,2 1 713 69,8 707 704 708 01 | 708 10,6 16
113 20:30:00 70 705 12 70,6 703 713 714 69,8 707 70,5 708 701 | 709 107 17
114 20:32:.00 70 704 710 70,5 704 71,0 713 69,7 707 704 708 01 | 708 70,6 17
115 20:3400 70 704 708 704 703 709 71,0 69,6 70,6 704 70,7 01 [ 707 70,5 15
116 [ 20:36:00 70 704 709 70,5 70,2 71,0 71,2 69,6 70,7 104 708 01 | 708 70,5 17
117( 20:38:00 70 70,5 71,0 70,5 70,2 71,0 713 69,7 70,7 70,5 70,8 01 | 708 70,6 17
118 [ 20:40:00 70 706 1,1 70,6 04 711 713 69,8 708 70,5 709 01 | 708 70,7 16
119 20:42:00 70 704 71,0 70,5 04 1 1 69,8 707 70,5 708 01 [ 709 70,6 14
120 20:44:00 70 70,6 11 70,5 704 710 713 699 709 705 709 701 [ 709 107 15
121 20:46:00 70 704 70,7 703 70,2 708 71,0 69,7 70,6 704 707 01 [ 707 70,5 14
122 20:48:00 70 70,5 709 704 70,2 709 1 69,8 707 70,5 708 01 [ 707 70,5 14
123 20:50:00 70 70,5 709 70,5 703 709 11 69,6 70,7 70,5 708 01 | 708 70,5 16
124 20:52:00 70 70,5 708 70,5 70,2 709 711 69,8 70,7 04 70,8 01 | 708 70,5 14
125( 20:54:00 70 705 709 70,6 70,0 71,0 71,2 69,8 708 70,5 709 01 | 708 70,6 15
6] 0500 | 0 | 07 | 71| 706 | 03 | 7mi | 73 | 698 | M9 | 706 | 70 | 701 | 709 70,7 16
127 20:58:00 70 70,6 709 70,6 70,2 709 1 699 709 705 709 701 [ 709 10,6 13
128 21:00:00 70 708 709 70,6 704 71,0 712 70,0 708 70,5 709 701 | 709 107 13
129 21:02:00 70 707 709 70,6 704 71,0 712 69,9 709 70,6 709 701 | 709 1707 14
130 21:04:00 70 70,6 709 70,6 104 709 11 69,9 709 70,6 71,0 01 | 709 70,6 13
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
131] 21:06:00 70 06 | 708 | 705 | 703 | 709 | 7,1 | 698 | 709 [ 705 | 709 | 01 | 708 70,6 14
132] 21:08.00 70 707 | 708 | 705 | 704 | 709 | 741 | 633 | 709 | 705 | 03 [ 01 | 708 706 13
133] 20:10:00 70 708 | 710 | 706 | 703 | 7,0 | 741 | 633 [ 709 | 706 | 7,0 [ 701 | 708 07 13
paf w200 | 70 | 709 | 7t | 708 | 703 | 741 | 72 | 700 | 7,0 | 706 | 7.0 | 701 | 71,0 707 13
135] 21:1400 70 07 | 709 | 706 | 703 | 709 | 7,1 | 699 | 709 [ 705 | 70 | 701 | 709 70,6 13
136] 21:16:00 70 08 | 708 | 706 | 704 | 709 | 7,1 | 699 | 709 [ 705 | 70 | 01 | 709 70,6 13
137] 201800 70 708 | 710 | 708 | 703 | 7,0 | 741 | 693 [ 7,0 | 706 | 741 | 703 | 710 07 13
138] 21:20:00 70 06 | 709 | 707 | 704 | 709 | 740 | 700 [ 7,0 | 706 | 71 | 702 | 710 07 11
139] 21:22:00 70 05 | 707 | 706 | 703 | 708 | 71 | 693 [ 708 | 705 | 710 [ 702 | 708 706 13
140 21:24:00 70 708 70,8 70,6 70,2 708 71 70,0 709 706 70 [ 701 ] 709 70,6 12
141] 21:26:00 70 08 | 708 | 708 | 702 | 709 | 7,1 | 699 | 709 [ 706 | 709 | 101 | 709 70,6 13
1421 212800 70 08 | 709 | 707 | 703 | 708 | 740 | 700 [ 7,0 | 706 | 7,0 | 702 | 710 07 11
143] 21:30:00 70 07 | 708 | 706 | 704 | 708 | 741 | 693 [ 7L0 | 706 | 72 | 702 | 710 07 13
1441 21:32:00 70 708 | 708 | 708 | 703 | 709 | 710 | 693 [ 7,1 | 706 | 71 | 703 | 710 107 12
145] 21:3400 70 708 709 07 70,6 709 71 70,0 711 70,6 72 | 702 | 71,0 0,7 12
146 21:36:00 70 09 | 709 | 708 | 705 | 709 | 741 | 699 | L1 [ 706 | 71 | 703 | 711 708 13
1471 213800 70 707 | 708 | 706 | 705 | 708 | 709 | 633 | 7,0 | 706 | 741 | 702 | 708 07 12
1481 21:40.00 70 07 | 707 | 706 | 704 | 708 | 09 | 700 [ 7,0 | 705 | 7,0 | 703 | 708 706 10
1491 21:42:00 70 708 | 708 | 706 | 703 | 708 | 710 | 700 [ 7L1 | 706 | 741 | 703 | 708 107 11
150 21:4400 70 0,7 0,7 70,6 704 0,7 709 70,0 71,0 70,5 70 [ 702 | 709 70,6 1,0
151] 21:46:00 70 07 | 708 | 708 | 705 | 708 | 709 | 700 [ 7,1 | 706 | 741 | 702 | 710 07 11
152] 21:48.00 70 08 | 709 | 709 | 704 | 708 | 41 | 701 [ 7Ll | 706 | 741 | 704 | 710 708 11
153] 21:50:00 70 08 | 708 | 708 | 704 | 708 | 710 | 700 [ 7,1 | 706 | 709 | 703 | 710 07 11
4 w5200 | 70 | 709 | 08 | 709 | 74 | 708 | 7t | 701 | 7Lt | 706 | 7.2 | 703 | 71,0 708 11
155] 21:5400 70 71,0 708 709 70,6 708 71,0 701 71,2 708 72 [ 704 ] 710 7038 11
156] 28:56:00 70 709 | 708 | 708 | 705 | 708 | L0 | 701 [ 7,2 | 707 | 742 | 704 | 710 708 11
157] 21:58.00 70 JL0 | 707 | 709 | 704 | 708 | 09 | 701 [ 7Ll ) 707 | 741 | 704 | 710 07 10
158 22:00.00 70 08 | 707 | 708 | 704 | 706 | 709 | 701 [ 7,2 | 706 | 7,0 | 704 | 710 07 11
159 22:02:00 70 708 705 708 705 705 708 01 71,0 70,6 70 | 704 | 709 706 09
160 22:0400 70 709 0,7 70,8 704 07 708 70,1 711 70,6 72 | 704 | 71,0 0,7 11
161] 22:06:00 70 708 | 706 | 708 | 705 | 706 | 709 | 701 [ 7Ll | 706 | 7,2 | 705 | 710 07 11
162 22:08.00 70 08 | 705 | 708 | 706 | 705 | 708 | 701 [ 7Ll | 706 | 7,2 | 705 | 710 07 11
163 22:10.00 70 709 | 706 | 708 | 707 | 705 | 708 | 701 [ 741 | 706 | 741 | 705 | 710 107 10
164] 221200 70 708 70,6 708 70,6 705 708 701 71 706 72 [ 705 | 70 0,7 11
165 221400 70 09 | 706 | 708 | 07 | 706 | 708 | 702 | 7,1 | 706 [ 7,2 | 705 | 710 07 1,0
166 22:16:00 70 09 | 707 | 708 | 706 | 705 | 708 | 703 [ 7,1 | 706 | 7,2 | 705 | 710 07 09
167] 221800 70 709 | 706 | 708 | 707 | 705 | 707 | 703 | 71,2 | 706 [ 7,2 | 706 | 7.0 07 09
168 ] 22:20:00 70 09 | 707 | 708 | 707 | 705 | 708 | 704 [ 7,2 | 706 | 7,2 | 706 | 710 708 08
169] 222200 70 709 | 706 | 709 | 708 | 705 | 708 | 703 | 72 | 706 [ 74,1 | 706 | 710 708 09
170] 222400 70 09 | 706 | 709 | 708 | 706 | 708 | 704 | 72 | 706 [ 73 | 707 | 710 708 09
171 222600 70 709 | 708 | 740 | 707 | 706 | 709 | 704 | 7,2 | 07 | 743 [ 707 | 71 708 09
2] 2280 70 /L0 | 708 | 709 | 708 | 707 | 709 | 705 | 7,3 | 08 | 744 [ 707 | 71 709 09
173] 22:30:00 70 708 | 705 | 709 | 707 | 705 | 706 | 704 | 712 | 06 [ 72 | 707 | 7.0 107 08
174] 223200 70 7093 705 7038 709 70,5 70,6 704 71,2 70,6 72 [ 707 ] 70 70,8 08
175] 22:3400 70 708 | 704 | 707 | 709 | 704 | 706 | 704 | 72 | 705 [ 7,0 | 707 | 709 07 08
176] 22:36:00 70 709 | 705 | 708 | 708 | 705 | 707 | 703 | 71,2 | 706 [ 7,2 | 706 | 7.0 07 09
177] 2380 70 708 | 705 | 708 | 708 | 705 | 708 | 704 | 71,2 | 706 [ 72 | 707 | 7.0 708 08
178] 22:40.00 70 709 | 705 | 708 | 707 | 705 | 706 | 704 | 712 | 706 [ 7,2 | 708 | 7.0 708 08
179] 224200 70 70,9 705 709 708 70,5 0,7 704 713 70,6 73 [ 708 | 711 708 09
180] 22:44:00 70 709 | 705 | 709 | 708 | 705 | 707 | 705 | 7,3 | 706 | 742 | 708 | 71 708 08
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
S SDESENOIPENO CHO ES . o Modelo ¢ RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATI

181| 22:46:00 70 709 | 705 | 709 | 08 | w05 | 07 | w4 | n3 | w6 | 13 | w09 | 10 70,8 09
182 22:48:00 70 709 | 704 | 709 | 09 | 04 | 06 | w4 | m2 | w6 | m2 | w08 | 710 70,8 09
183 | 22:50:00 70 709 | 704 | 709 | 709 | 04 | 06 | 04 | n3 | w06 | m2 | w09 | 10 70,8 09
184 22:52:00 70 709 | 705 | 709 | 08 | w05 | 06 | 05 | 3 | w6 | 73 | w9 | 710 70,8 08
185 | 22:54:00 70 709 | 705 | 70 | 08 | 705 | w6 | 04 | m3 | w6 | 713 | w08 | 7m0 70,8 09
186 | 22:56:00 70 709 | 703 | 708 | 08 | 04 | 05 | w03 | m2 | w5 | 713 | w08 | w9 70,7 1,0
187 ] 22:58:00 70 709 | 704 | 709 | 709 | 705 | w06 | 05 | m3 | w6 | 713 | w9 | 10 70,8 09
188 | 23:00:00 70 700 | 705 | 7o | w9 | 05 | w7 | w5 | 3 | w7 | 3 | w9 | na 70,9 08
189 | 23:02:00 70 700 | 705 | 709 | 709 | 706 | 08 | 06 | 73 | w06 | 74 | 7m0 | ma 70,9 09
190 | 23:04:00 70 700 | 705 | 7o | 7o | o6 | 07 | 06 | 74 | 08 | 74 | 7o | na 70,9 09
191] 23:06:00 70 700 | 705 | 7o | oma | o5 | w07 | 06 | ma | w7 | ma | mo | ma 70,9 09
192| 23:08:00 70 700 | 704 | 709 | 70 | 04 | 06 | 05 | 74 | w6 | 73 | w9 | 710 70,8 1,0
193] 23:10:00 70 70 | 704 | 709 | 71 | w04 | w6 | 05 | ma | e | ma | mo | 1o 70,8 1,1
194 | 23:12:00 70 709 | 704 | 709 | 70 | w04 | w5 | 05 | 74 | we | 713 | 7m0 | 710 70,8 1,0
195 | 23:14:00 70 709 | 704 | 709 | 72 | w4 | 06 | 05 | ma | e | ma | 7m0 | 10 70,8 11
196 | 23:16:00 70 709 | 704 | 09 | 71 [ w04 | w05 | 05 | 74 | we | ma | 7o | 710 70,8 11
197 | 23:18:00 70 709 | 704 | 7o | 72 | w4 | w6 | w6 | s | w7 | 3 | n1 | na 70,9 11
198 | 23:20:00 70 709 | 703 | 709 | 7o | w03 | w05 | w5 | ma | w5 | 3 | 7o | w9 70,8 11
199 | 23:22:00 70 709 | 702 | 709 | 71 | w2 | 4 | w4 | 3 | w5 | 73 | w9 | w9 70,7 12
200| 232400 70 708 | 702 | 708 | 7o | w1 | 03 | w04 | m3 | w4 | m2 | 7m0 | w08 70,7 12
201 23:26:00 70 708 | 702 | 708 | 7o | w1 | 03 | w5 | 73 | 04 | 72 | w09 | w08 70,7 12
02| 23:28:00 70 709 | 702 | 709 | 7o | w1 | w04 | w4 | m3 | w5 | m2 | w9 | 709 70,7 12
23| 23:30:00 70 709 | 702 | 709 | 71 | o1 | 04 | w5 | 73 | w5 | 72 | 7o | w8 70,7 12
04| 233200 70 709 | 703 | 709 | 71 | w2 | w4 | w5 | m3 | w5 | 73 | 7o | w9 70,8 12
205 23:34:00 70 700 | 703 | 70 | 71 | o2 | 04 | o5 | 74 | 6 | 73 | 71 | w9 70,8 12
206 23:36:00 70 700 | 703 | 7o | 71 | w3 | 05 | w6 | ma | e | ma | na | mo 70,8 12
207| 233800 70 709 | 703 | 1m0 | m1 | w1 | w3 | 05 | 74 | w5 | 113 | 7o | 709 70,8 13
208 23:40:00 70 708 | 701 | 79 | 71 | w1 | w03 | w5 | ma | w5 | m2 | o | w8 70,7 13
209 23:42:00 70 709 | 702 | 109 | 71 | w1 | w3 | 705 | 74 | w5 | 3 | 1| 708 70,7 13
20| 234400 70 709 | 702 | 7o | 71 | w1 | w3 | w6 | ma | w5 | 73 | 7o | w9 70,8 13
21| 234600 70 709 | 702 | 7o | ma | w1 | w03 | w5 | ma | w5 | m3 | 7o | w9 70,8 13
22| 234800 70 709 | 702 | 7o | 72 | w1 | w4 | w7 | ma | w5 | 3 | n1 | w9 70,8 13
23| 23:50:00 70 70 | 703 | 71 | 2 | w3 | w5 | w7 | ma | e | ma | na | mo 70,9 12
24| 235200 70 709 | 703 | 71 | 73 | w2 | o5 | w6 | 75 | w6 | 74 | 1| w9 70,9 13
25| 235400 70 709 | 7010 | 709 | 72 | eo9 | w2 | w5 | ma | w5 | m3 | n1 | ws 70,7 15
26| 23:56:00 70 709 | 701 | 709 | 72 | w1 | 03 | 6 | 74 | w5 | 73 | 71| w8 70,8 13

PROMEDIO 70 04 | 70 | 06 | 103 | mo [ m2 | 67 | 07 [ w4 | w9 [ 04| 708 70,6

)

TEMP.MIN. 70 694 | 701 | 699 | 694 | 699 | 702 | 686 | 699 | 698 | €9 | 711 | 703

TEMP. MAX 70 711 | o7 | e | 3 | e | me | w7 | ms | o mr | nms | i | ng
Tiempo de secado: 420 minutos
RESULTADOS
PROMEDIO 70,6
Minimo 68,6
Maximo 719
ETAPA DE ENFRIAMIENTO
(Inicio: 23:57:00)
(Final: 00:10:00)

TEMP.
N | HORA | PROPIA| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 | PROMEDIO | MAX- MiN
°C

17| 235800 70 709 | 696 | 704 | 709 | 695 | e96 | 703 | 07 | 04 | 72 | 699 | 703 70,3 18
28| 00:00:00 70 706 | 694 | 703 | 708 | 690 | 692 | w2 | w05 | w1 | 709 | 698 | 701 70,1 19
29| 00:02:00 69 700 | 685 | 696 | 703 | e84 | 686 | 696 | 700 | 695 | 704 | 694 | 695 69,5 21
20| 00:04:00 69 695 | 679 | 691 | 698 | 678 | 679 | 690 | 694 | 690 | 698 | 691 | 690 68,9 21
21| 00:06:00 63 690 | 673 | 686 | 694 | 672 | 673 | 688 | 690 | e85 | 693 | 687 | 685 68,5 22
22| 00:08:00 68 635 | 668 | 681 | 690 | 667 | 669 | 634 | 686 | 680 | 689 | 684 | 680 63,0 23
23| 00:10:00 67 631 | 664 | 677 | e85 | e63 | e64 | 680 | 681 | 675 | e84 | 680 | 675 67,6 22

Tiempo de enfriamiento: 13 minutos
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
Voucher: Monitoreo de temperatura — 70°C (Lote 1)
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

MONITOREO DE TEMPERATURA
ESTUFA ALP

(70°C +3°C)

ETAPADE TEMPERATURAVvs TIEMPO ETAPADE

CALENTAMIENTO ETAPA DE SECADO ENFRIAMIENTO

¥
640 f

?

i

v

16:46:00
16:56:00
17:06:00
17:16:00
17:26:00
17:36:00
17:46:00
17:56:00
18:06:00
18:16:00
18:26:00
18:36:00
18:46:00
18:56:00
19:06:00
19:16:00
19:26:00
19:36:00
19:46:00
19:56:00
20:06:00
20:16:00
20:26:00
20:36:00
20:46:00
20:56:00
21:06:00
21:16:00
21:26:00
21:36:00
21:46:00
21:56:00
22:06:00
22:16:00
22:26:00
22:36:00
22:46:00
22:56:00
23:06:00
23:16:00
23:26:00
23:36:00
23:46:00
23:56:00
00:06:00

—4—PROMEDIO

Figura 17. Valores de temperatura con respecto al tiempo de monitoreo

ETAPA DE SECADO

ESTUFA ALP
(70°C £ 3°C)
TEMPERATURA PROMEDIO por TERMOCUPLA

——PROMEDND  —S—TEMP.MIN. i TEMIP. MAX —=—Limite Superior —=—Limnite Infariar

Figura 18. Valores de temperatura promedio, maximos y minimos registrados por cada sensor
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALp
DESEMPENO , Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
CALIFICACION DE EQUIPO
ESTUFA ALP
% DE HUMEDAD DEL GRANULADO
ESTUFA ALP
EQUIPO DE MEDICION: ANALIZADOR DE HUMEDAD
MARCA . METTLER TOLEDO FECHA DE CALIBRACION: Junio 2013
MODELO  : HG53 PROXIMA CALIBRACION: Diciembre 2013
N° DE SERIE : 116333844
(OCHE] (OCHED
Damper: 25% / /
Temperatura de secado: 70°C
Especificacion: <1,2% promedio /..I /,I
Vi L
e Ni L | e
1 1
Niel2 | ] N2 |
Tabla 19. Resultados del % de humedad del granulado - Lote 1 / / i
Lote: 10702153 . 1
N3 i3
Posicion % de humedad del granulado I I
1 0,90 / /
L 100 Ml 4 Niveld
3 0,88 | |
ICOCHE 1 . 085 / ] 2
5 0,80 el | Nivl 5 |
6 0,90
PROMEDIO 0,89 L /[
N6 Niel6
7 1,24 | |
8 0,94 / 7 9
9 0,95 I7 Nivel7 10
COCHE 2 ' o |
10 1,20 / /
1 2,05
12 1,05 Tihel & | Nivel8 |
PROMEDIO 124
v 6 ¥ 4
N9 I Niel 3 I
4 Vi
Nivel 10 Nivel 10
PROMEDIOTOTAL: 1,06 % | |
/ 7 A
Nivel 11 Nival 11 1l
| |
/ P4
Nivel 12 Nivel 12
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RXH14C

RC-001
ALP

Numero
Marca
Modelo

z

7
7

7

DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACIONY

Voucher: % de humedad del granulado — Lote 1
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

%} | ADA S MONITOREO DE TEMPERATURA
VIPC 2 ESTUFA ALP
Con carga
(70°C £ 3°C)
Condicion : Ddmper 25%
Condiciones Ambientales : 24,2°C  68,7% HR
Producto : simeticona, diazepam, metoclopramida clorhidrato Lote: 10802163

Tabla 20. Datos - Monitoreo de temperatura - Lote 2
ETAPA DE CALENTAMIENTO

(Inicio: 17:18:00)

(Final: 18:37:00)

TEMP.
N HORA PROPIA 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 PROMEDIO | MAX - MiN
°C
1| 17:19:00 25 w1 | 31| 23| 21| B6| B7| 27| 27| 30| B30 | 20| 24 2,9 21
2 | 17:21:00 28 294 | 276 | 266 | 246 | 285 | 286 | 260 | 263 | 278 | 267 | 232 | 262 26,8 6,2
3 | 17:23:00 32 344 | 324 | 308 | 275 | 331 | 332 | 295 | 301 | 324 | 305 | 249 | 301 30,7 9,5
4 | 17:25:00 35 389 | 366 | 346 | 307 | 370 | 372 | 329 | 340 | 368 | 339 | 267 | 338 34,4 12,2
5 | 17:27:00 38 45 | 405 | 382 | 339 | 407 | 408 | 361 | 375 | 408 | 372 | 289 | 373 37,9 13,6
6 | 17:29:00 40 460 | 438 | 41,1 | 367 | 439 | 440 | 386 | 405 | 440 | 402 | 308 | 404 40,8 15,2
7 | 173100 3 491 | 470 | 441 | 396 | 471 | 472 | 415 | 436 | 473 | 29 | B1 | 84 438 16,0
8 | 17:33:00 47 52,1 | 504 | 474 | 428 | 503 | 504 | 446 | 468 | 50,7 | 464 | 355 | 465 47,0 16,6
9 | 17:35:00 50 547 | 530 | 496 | 452 | 52,8 | 529 | 469 | 493 | 534 | 489 | 378 | 491 49,5 16,9
10 | 17:37:00 52 576 | 556 | 526 | 480 | 552 | 553 | 495 | 520 | 559 | 51,4 | 400 | 5.7 52,1 17,6
1| 17:39:00 54 599 | 580 | 550 | 505 | 57,7 | 57,8 | 51,7 | 543 | 584 | 535 | 420 | 541 54,4 17,9
12| 17:41:00 56 620 | 604 | 573 | 526 | 59,6 | 597 | 539 | 566 | 60,6 | 558 | 442 | 564 56,6 17,8
13| 17:43:00 58 640 | 625 | 592 | 548 | 61,9 | 620 | 557 | 586 | 62,8 | 57,8 | 461 | 586 58,7 17,9
14 | 17:45:00 60 645 | 631 | 600 | 552 | 625 | 626 | 565 | 594 | 635 | 585 | 469 | 59,2 59,3 17,6
15 | 17:47:00 62 660 | 647 | 61,9 | 571 | 638 | 639 | 580 | 61,0 | 650 | 602 | 487 | 61,0 60,9 17,3
16 | 17:49:00 66 667 | 656 | 629 | 584 | 646 | 647 | 591 | 622 | 660 | 61,2 | 504 | 621 62,0 16,3
17 | 17:51:00 67 675 | 665 | 637 | 597 | 655 | 656 | 60,1 | 632 | 668 | 622 | 51,7 | 632 63,0 15,8
18 | 17:53:00 67 679 | 67,0 | 645 | 603 | 659 | 660 | 61,0 | 640 | 674 | 628 | 530 | 64,0 63,7 14,9
19 | 17:55:00 67 682 | 675 | 652 | 61,3 | 664 | 665 | 616 | 646 | 67,8 | 637 | 541 | 646 64,3 14,1
20 [ 17:57:00 68 687 | 680 | 656 | 61,8 | 667 | 668 | 623 | 654 | 683 | 642 | 551 | 653 64,9 13,6
21| 17:59:00 68 690 | 681 | 658 | 61,9 | 67,0 | 67,1 | 625 | 654 | 685 | 644 | 554 | 654 65,0 13,6
2 | 18:01:00 69 690 | 684 | 662 | 625 | 67,3 | 674 | 628 | 659 | 688 | 648 | 561 | 658 65,4 12,9
23| 18:03:00 66 69,1 | 685 | 662 | 629 | 67,5 | 676 | 630 | 659 | 689 | 651 | 565 | 659 65,6 12,6
24 | 18:05:00 69 695 | 687 | 665 | 630 | 67,5 | 676 | 634 | 662 | 690 | 654 | 571 | 661 65,8 12,4
25 | 18:07:00 69 696 | 69,0 | 667 | 634 | 67,7 | 678 | 637 | 665 | 693 | 654 | 576 | 664 66,1 12,0
26 | 18:09:00 69 696 | 691 | 668 | 636 | 67,9 | 680 | 639 | 666 | 694 | 656 | 580 | 666 66,3 11,6
27 | 18:11:00 69 697 | 691 | 668 | 639 | 680 | 681 | 641 | 667 | 694 | 659 | 582 | 668 66,4 11,5
28| 18:13:00 69 699 | 69,2 | 670 | 641 | 681 | 682 | 642 | 668 | 695 | 660 | 584 | 668 66,5 11,5
29 | 18:15:00 69 700 | 694 | 674 | 641 | 682 | 683 | 646 | 671 | 697 | 661 | 588 | 67,0 66,7 11,2
30 | 18:17:00 68 692 | 691 | 672 | 644 | 67,8 | 679 | 635 | 672 | 691 | 624 | 564 | 668 65,9 12,8
31| 18:19:00 69 702 | 694 | 673 | 643 | 685 | 686 | 645 | 672 | 698 | 662 | 631 | 67,0 67,2 71
2| 18:21:00 69 706 | 699 | 677 | 648 | 689 | 690 | 649 | 675 | 702 | 666 | 640 | 67,5 67,6 6,6
33| 18:23:00 69 708 | 700 | 679 | 651 | 691 | 692 | 652 | 677 | 704 | 667 | 643 | 67,6 67,8 6,5
34 | 18:25:00 69 709 | 701 | 681 | 651 | 691 | 692 | 655 | 680 | 706 | 671 | 646 | 67,9 68,0 6,3
35 | 18:27:00 69 711 | 704 | 683 | 654 | 692 | 693 | 656 | 682 | 708 | 674 | 650 | 68,0 68,2 6,1
36 | 18:29:00 69 71,4 | 706 | 685 | 656 | 696 | 697 | 660 | 685 | 7,0 | 674 | 652 | 681 68,5 6,2
37 | 18:31:00 69 71,5 | 709 | 686 | 659 | 698 | 699 | 662 | 686 | 71,2 | 675 | 655 | 683 68,7 6,0
38 | 18:33:00 69 71,7 | 71,0 | 688 | 661 | 700 | 701 | 664 | 688 | 7.4 | 679 | 656 | 686 68,9 6,1
39 | 18:35:00 69 719 | 71,2 | 691 | 663 | 702 | 703 | 667 | 690 | 71,6 | 681 | 658 | 688 69,1 61

Tiempo de calentamiento: 79 minutos
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

ETAPA DE SECADO
(Inicio: 18:37:00)
(Final: 01:37:00)

TEMP.
N [ HORA PROPIA 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 PROMEDIO | MAX- MiN

°C

40| 1837:00 70 21 | 714 | 692 | 672 | 705 | 706 | 671 | 692 | 71,8 | 684 | 671 | 689 69,5 50
41| 18:39:00 70 724 | 716 | 694 | 673 | 706 | 707 | 671 | 694 | 720 | 686 | 67,3 | 690 69,6 53
42| 1841:00 70 726 | 718 | 696 | 672 | 709 | 7,0 | 673 | 696 | 722 | 687 | 673 | 693 69,8 5,4
43| 1843:00 70 727 | 720 | 697 | 673 | 7,0 | 7,1 | 676 | 697 | 723 | 689 | 67,3 | 694 69,9 5,4
4 | 18:45:00 70 726 | 720 | 699 | 674 | 7,2 | 713 | 677 | 699 | 725 | 692 | 673 | 696 70,1 53
45 | 18:47:00 70 729 | 723 | 701 | 675 | 715 | 716 | 679 | 701 | 726 | 692 | 673 | 697 70,2 56
4 | 18:49:00 70 729 | 724 | 703 | 676 | 715 | 716 | 682 | 703 | 728 | 695 | 673 | 6938 70,4 56
47| 1851:00 70 729 | 724 | 703 | 679 | 716 | 7,7 | 682 | 704 | 728 | 696 | 674 | 700 70,4 55
48| 18:53:00 70 729 | 725 | 703 | 680 | 71,7 | 71,8 | 684 | 704 | 728 | 694 | 675 | 700 70,5 5,4
49 | 18:55:00 70 729 | 724 | 704 | 680 | 71,7 | 71,8 | 685 | 705 | 728 | 696 | 675 | 700 70,5 5,4
50 | 18:57:00 70 729 | 724 | 703 | 682 | 71,6 | 7,7 | 685 | 705 | 727 | 697 | 67,6 | 700 70,5 53
51| 18:59:00 70 729 | 724 | 703 | 682 | 71,6 | 7,7 | 686 | 705 | 726 | 697 | 67,6 | 700 70,5 53
52 | 19:01:00 70 728 | 724 | 703 | 682 | 7,7 | 71,8 | 687 | 705 | 726 | 696 | 67,7 | 700 70,5 51
53| 19:03:00 70 727 | 723 | 704 | 683 | 716 | 7,7 | 686 | 705 | 726 | 696 | 67,7 | 700 70,5 50
54 | 19:05:00 70 727 | 723 | 703 | 684 | 716 | 7,7 | 686 | 705 | 725 | 699 | 67,8 | 700 70,5 49
55 | 19:07:00 70 726 | 723 | 703 | 684 | 716 | 7,7 | 687 | 705 | 724 | 698 | 67,7 | 699 70,5 49
56 | 19:09:00 70 726 | 722 | 703 | 684 | 715 | 716 | 687 | 704 | 724 | 698 | 67,9 | 699 70,5 47
57| 19:11:00 70 726 | 722 | 704 | 684 | 716 | 7,7 | 688 | 705 | 724 | 699 | 679 | 699 70,5 47
58 | 19:13:00 70 726 | 723 | 704 | 684 | 716 | 7,7 | 689 | 706 | 724 | 699 | 67,9 | 699 70,6 47
59 | 19:15:00 70 725 | 721 | 704 | 685 | 71,6 | 7,7 | 688 | 706 | 724 | 700 | 680 | 699 70,5 45
60 | 19:17:00 70 724 | 721 | 704 | 684 | 71,6 | 7,7 | 689 | 705 | 723 | 699 | 67,9 | 699 70,5 45
61| 19:19:00 70 724 | 71| 705 | 685 | 716 | 7,7 | 689 | 705 | 723 | 699 | 680 | 699 70,5 44
62 | 19:21:00 70 724 | 721 | 706 | 686 | 71,6 | 7,7 | 690 | 706 | 723 | 701 | 680 | 699 70,6 44
63| 19:23:00 70 724 | 721 | 705 | 686 | 71,6 | 7,7 | 690 | 706 | 723 | 700 | 681 | 699 70,6 43
64 | 19:25:00 70 723 | 71| 705 | 688 | 71,6 | 7,7 | 690 | 706 | 723 | 700 | 681 | 699 70,6 42
65 | 19:27:00 70 723 | 721 | 706 | 687 | 71,6 | 7,7 | 690 | 706 | 723 | 701 | 682 | 699 70,6 41
66 | 19:29:00 70 72 | 71| 705 | 690 | 71,6 | 7,7 | 691 | 706 | 722 | 702 | 682 | 700 70,6 40
67 | 19:31:00 70 722 | 721 | 705 | 690 | 71,6 | 74,7 | 691 | 707 | 721 | 702 | 683 | 700 70,6 39
68 | 19:33:00 70 722 | 71| 706 | 691 | 71,6 | 74,7 | 691 | 707 | 721 | 702 | 683 | 700 70,6 39
69 | 19:35:00 70 721 | 720 | 706 | 691 | 71,6 | 74,7 | 691 | 707 | 721 | 702 | 684 | 700 70,6 37
70| 19:37:00 70 721 | 720 | 706 | 692 | 71,6 | 7,7 | 691 | 707 | 721 | 702 | 684 | 700 70,6 37
71| 19:39:00 70 21| 720 | 707 | 692 | 7,6 | 74,7 | 692 | 707 | 721 | 704 | 684 | 700 70,7 37
72| 19:41:00 70 21| 720 | 707 | 693 | 71,6 | 7,7 | 691 | 708 | 721 | 704 | 685 | 701 70,7 36
73| 19:43:00 70 720 | 720 | 707 | 694 | 71,6 | 7,7 | 692 | 708 | 721 | 705 | 686 | 701 70,7 35
74| 19:45:00 70 720 | 720 | 708 | 694 | 71,5 | 716 | 692 | 708 | 720 | 704 | 686 | 701 70,7 34
75| 19:47:00 70 709 | 720 | 708 | 695 | 71,5 | 716 | 692 | 707 | 7,9 | 704 | 685 | 700 70,7 35
76 | 19:49:00 70 7,9 | 719 | 708 | 695 | 71,5 | 716 | 693 | 708 | 71,8 | 704 | 686 | 701 70,7 33
77| 19:51:00 70 709 | 720 | 708 | 695 | 71,5 | 716 | 692 | 709 | 7,9 | 704 | 687 | 701 70,7 33
78| 19:53:00 70 7,9 | 719 | 709 | 696 | 71,5 | 716 | 693 | 709 | 7,9 | 705 | 687 | 702 70,7 32
79| 19:55:00 70 709 | 720 | 7,0 | 697 | 71,6 | 7,7 | 694 | 709 | 7,9 | 705 | 687 | 702 70,8 33
80 | 19:57:00 70 709 | 720 | 7,0 | 699 | 716 | 7,7 | 694 | 71,0 | 7,9 | 706 | 688 | 703 70,8 32
81| 19:59:00 70 7,8 | 719 | 71,0 | 699 | 715 | 716 | 694 | 71,0 | 7,9 | 707 | 688 | 702 70,8 31
82| 20:01:00 70 7,8 | 719 | 7,0 | 699 | 715 | 716 | 693 | 709 | 71,8 | 706 | 689 | 703 70,8 30
83| 20:03:00 70 7,8 | 719 | 7,0 | 700 | 715 | 716 | 694 | 709 | 7,8 | 707 | 689 | 703 70,8 30
84 | 20:05:00 70 7,7 | 719 | 7,0 | 699 | 714 | 715 | 694 | 710 | 7,7 | 707 | 689 | 703 70,8 30
85 | 20:07:00 70 7,8 | 719 | 7,1 | 700 | 715 | 716 | 694 | 71,0 | 7,8 | 707 | 690 | 703 70,8 29
86 | 20:09:00 70 70,7 | 719 | 72 | 700 | 715 | 716 | 694 | 710 | 7,8 | 707 | 690 | 703 70,8 29
87| 20:11:00 70 706 | 718 | 71 | 701 | 715 | 716 | 694 | 710 | 7,8 | 707 | 690 | 703 70,8 28
88 | 20:13:00 70 70,7 | 719 | 72 | 701 | 715 | 716 | 694 | 711 | 71,8 | 708 | 691 | 704 709 28
89 | 20:15:00 70 706 | 71,9 | 7,2 | 702 | 715 | 716 | 695 | 71,1 | 71,8 | 708 | 691 | 704 709 28
90 | 20:17:00 70 706 | 718 | 71 | 702 | 7,4 | 715 | 695 | 71,1 | 76 | 707 | 691 | 704 70,8 27
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
91| 20:13:.00 70 715 | 7,8 | 712 | 702 | 74,4 | 715 | 695 | 710 | 7L6 | 708 | 632 | 704 70,8 26
92 | 20:21:00 70 75 | 748 | 7,2 | 702 | 714 | 715 | 695 | 7,0 | 716 | 708 | 691 | 703 70,8 27
93 [ 20:23.00 70 715 | 718 | 712 | 702 | 71,4 | 715 | 694 | 710 [ 71,6 | 707 | 692 | 704 70,8 26
9 | 20:25:00 70 715 | 718 | 712 | 703 | 714 | 745 | 695 | 7,1 | 716 | 708 | 693 | 704 70,9 25
9 [ 20:27:00 70 708 | 74,1 | 707 | 701 | 707 | 708 | 692 | 707 [ 7,0 | 704 | 689 | 70,0 704 22
9% | 20:25:.00 70 71,0 | 74,1 | 708 | 700 | 709 | 71,0 | 691 | 707 | 7,1 | 705 | 630 | 70,0 704 21
97| 20:31:00 0 JL4 | 746 | 74,2 | 702 | 71,3 | 714 | 694 | 71,0 | 715 | 709 | 692 | 703 70,8 24
98 | 20:33.00 70 L7 | 709 | 745 | 705 | 715 | 7.6 | 696 | 71,2 | 7,8 | 7,1 | 695 | 705 71,0 24
99 | 20:35:00 0 719 | 720 | 70,6 | 706 | 716 | 7L7 | 697 | 7,3 | 71,9 | 7L1 | 696 | 70,7 1 24
100 | 20:37:00 70 7189 | 720 | 7,7 | 707 | 746 | 717 | 696 | 7,4 | 71,9 | 711 | 696 | 708 71,2 24
101| 20:39:00 70 708 | 720 | 716 | 707 | 716 | 7,7 | 697 | 714 | 71,8 | 711 | 696 | 708 71,2 24
102) 20:41:.00 70 JL6 | 749 | 745 | 707 | 715 ) 716 | 697 | 714 | 71,8 | 7.1 | 696 | 707 7,1 23
103 20:43:00 70 715 | 708 | 715 | 707 | 714 | 705 | 697 | 713 | 71,6 | 7,0 | 696 | 706 71,0 22
104 20:45:00 70 715 | 747 | 74,4 | 706 | 714 | 715 | 696 | 71,2 | 716 | 71,0 | 696 | 70,5 71,0 21
105 | 20:47:00 70 L4 | 747 | 745 | 706 | 71,4 | 715 | 696 | 71,2 | 71,5 | 71,0 | 696 | 705 71,0 21
106 | 20:49:00 70 L5 | 748 | 745 | 707 | 714 | 715 | 697 | 7,2 | 716 | 7L1 | 696 | 70,6 71,0 22
107 20:51:00 70 715 | T8 | 745 | 707 | 714 | 715 | 696 | 71,3 | 716 | 71,1 | 696 | 70,6 71,0 22
108 20:53:00 70 705 | 747 | 715 | 707 | 74 | 745 | 697 | 71,3 | 716 | 710 | 697 | 70,6 71,0 20
109 20:55:00 70 714 | 746 | 7045 | 707 | 713 | 714 | 697 | 712 | 715 | 710 | 697 | 706 71,0 19
110 20:57:00 70 713 | 746 | 745 | 707 | 744 [ 715 | 696 | 71,2 | 7L4 | 71,0 | 697 | 706 71,0 2,0
11 20:59:00 70 713 | 746 | 745 | 707 | 713 | 714 | 696 | 71,2 | 7L4 | 71,0 | 696 | 705 70,9 2,0
112 21:01:00 70 7,2 | 745 | 704 | 707 | 713 | 714 | 695 | 712 | 714 | 710 | 697 | 705 70,9 20
113( 21:03:00 70 7,4 | 716 | 745 | 707 | 714 [ 715 | 696 | 71,2 | 714 | 7,1 | 697 | 706 71,0 2,0
114 21:05:.00 70 74 | 746 | 745 | 707 | 713 | 714 | 697 | 712 | 715 | 74,1 | 697 | 706 71,0 59
115] 21:07:00 70 714 | 746 | 70,6 | 708 | 7L4 | 715 | 697 | 71,3 | 715 | 7L1 | 697 | 706 71,0 19
116 21:09:00 70 714 | 716 | 706 | 708 | 713 | 714 | 696 | 71,3 | 715 | 711 | 697 | 706 71,0 20
17| 21:12:00 70 704 | 716 | 745 | 709 | 714 | 745 | 697 | 714 | 715 | 711 | 698 | 706 71,0 19
118 21:13.00 70 713 | 716 | 715 | 709 | 7143 | 7L4 | 697 | 713 [ 7,4 | 7,1 | 698 | 706 71,0 19
119] 21:15:.00 70 JL4 | 706 | 716 | 709 | 714 | 715 | 697 | 714 | 7L5 | 7,2 | 639 | 707 1 19
120 21:17:00 0 713 | 746 | 7,6 | 708 | 713 | 714 | 697 | 71,3 | 714 | 711 | 699 | 707 71,0 19
121 21:19:00 70 712 | 706 | 715 | 709 | 712 | 71,3 | 697 | 71,2 | 714 | 7,1 | 639 | 706 71,0 19
122 21:21:00 70 713 | 746 | 745 | 709 | 713 | 714 | 697 | 71,3 | 714 | 711 | 699 | 706 71,0 19
123 21:23:00 70 712 | 745 | 746 | 709 | 713 | 714 | 697 | 71,3 | 71,4 | 711 | 699 | 706 71,0 19
4| 212500 70 702 | 745 | 715 | 709 | 71,3 | 74 | 698 | 71,3 | 74 | 71 | 699 | 70,7 71,0 17
125] 21.27:00 70 71,2 1 715 | 7146 | 709 | 713 | 7L4 | 697 | 712 [ 7,3 | 74,1 | 699 | 706 7,0 19
126( 21:29:00 70 712 | 705 | 716 | 709 | 712 | 71,3 | 697 | 713 | 7L4 | 7,1 | 639 | 706 71,0 19
127( 21:31:00 70 712 | 745 | 745 | 709 | 71,2 | 713 | 696 | 7,2 | 714 | 711 | 699 | 706 71,0 19
128 21:33:00 70 712 | 706 | 716 | 709 | 712 | 71,3 | 695 | 714 | 7,4 | 7,2 | 700 | 706 71,0 21
129( 21:35:00 70 712 | 746 | 746 | 7,0 ) 713 | 714 | 697 | 7,4 | 71,3 | 7L1 | 700 | 706 71,0 19
130| 21:37:00 70 712 | 745 | 746 | 709 | 71,2 | 713 | 696 | 7,3 | 74,3 | 7,1 | 700 | 706 71,0 20
131 21:39:00 70 702 | 745 | 716 | 7,0 | 73 | 74 | 698 | 7u4 | 713 | 711 | 700 | 70,7 71,0 18
132] 214100 70 74,2 | 715 | 746 | 740 | 71,2 ) 713 | 697 | 73 [ 7,3 | 741 | 700 | 707 71,0 19
133 21:43:00 70 712 | 745 | 716 | 709 | 713 | 71,4 | 697 | 713 | 7,4 | 7,1 | 700 | 707 71,0 19
134 21:45:.00 70 72 | 705 | 746 | 700 ) 3 | 7,4 ) 697 | 744 [ 704 ) 74,1 | 700 | 707 71,0 19
135| 21:47:00 70 712 | 716 | 746 | 71,0 | 713 | 714 | 697 | 714 | 7L4 | 711 | 700 | 707 71,0 19
136 21:49:00 70 706 | 74,0 | 74,2 ] 707 | 707 [ 708 | 695 | 7,0 | 708 [ 71,1 | 700 | 703 70,6 17
137] 215100 70 697 | 701 | 704 | 702 | 699 | 700 | 689 | 704 | 699 | 7,1 | 700 | 698 70,0 22
138 21:53:00 70 698 | 700 | 702 | 700 | 639 | 700 | 688 | 70,1 | 639 | 7L1 | 700 | 69,5 69,9 23
139 21:55:00 70 70 | 741 | 7,2 | 704 ) 71,0 | 711 | 695 | 708 | 71,0 | 71,1 | 700 | 702 70,7 17
140 | 21:57:00 70 70 | 749 | 7,9 | 709 | 716 | 7L7 | 699 | 71,4 | 71,8 | 7L1 | 700 | 709 71,2 2,0
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INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
1411 21:59:00 70 71.0 718 | 714 | 709 | 716 | 717 | 699 | 714 | 711 | 711 | 700 | 705 71.0 1.9
142 22:01:00 70 71.0 710 | 704 | 709 | 68.0 | 681 699 | 706 | 711 | 711 | 700 | 70.0 70.2 3.2
143 22:03:00 70 71.0 727 | 722 | 709 | 714 | 715 692 | 719 | 725 [ 711 | 700 | 714 713 3.5
1441 22:05:00 i 723 727 | 726 | 709 | 720 | 721 698 | 724 | 728 | 711 | 700 | 718 .7 3.1
145 22:07:00 n 72.2 728 | 724 | 712 | 719 | 720 | 701 | 723 | 726 | 711 | 700 | 717 .7 2.8
146 22:09:00 n 719 41 722 | 712 | 747 | T8 | 701 | 722 | 723 | 711 | 700 | 715 715 24
1471 22:11:00 n 716 7211 720 | 741 [ 705 | 716 | 699 | 719 | 719 | 711 | 700 | 713 713 2.2
148 22:13:00 n 713 719 | 718 | 710 | 714 | 715 699 | 7.7 | 717 | 714 | 700 | 711 71.2 2.0
149 22:15:00 70 71.2 716 | 717 | 710 | 712 | 713 697 | 715 | 715 | 712 | 699 | 70.9 711 2.0
150 | 22:17:00 70 711 715 | 716 | 709 | 712 | 713 699 | 715 | 714 | 712 | 699 | 709 71.0 17
151 22:19:00 70 711 715 | 716 | 709 | 711 | 712 699 | 714 | 713 | 712 | 699 | 70.8 71.0 1.7
152 22:21:00 70 71.0 715 | 716 | 709 | 711 | 712 698 | 714 | 713 | 712 | 699 | 70.8 71.0 1.8
153 22:23:00 70 711 715 | 716 | 709 | 712 | 713 699 | 714 | 713 | 712 | 699 | 70.8 71.0 1.7
1541 22:25:00 70 711 715 | 716 | 710 | 712 | 713 699 | 714 | 713 | 712 | 699 | 70.8 71.0 1.7
155 22:27:00 70 711 715 | 716 | 710 | 712 | 713 699 | 714 | 713 | 711 | 699 | 70.8 71.0 1.7
156 22:29:00 70 71.2 715 | 716 | 710 | 712 | 713 699 | 714 | 713 | 712 | 700 | 70.8 71.0 1.7
157 22:31:00 70 71.2 75 | 7 11| 712 | 13 698 | 714 | 713 | 712 | 700 | 70.8 71.0 1.9
158 | 22:33:00 70 71.2 716 | 716 | 710 [ 713 | 714 | 700 | 714 | 714 | 714 | 701 | 708 711 1.6
159 22:35:00 70 71.2 76 | 716 | 741 | 713 | 714 | 700 | 714 | 714 | 713 | 701 | 709 711 1.6
160 22:37:00 70 71.2 76 | 747 | 711 | 714 | 715 700 | 745 | 714 | 714 | 701 | 709 71.2 1.7
161 22:39:00 70 71.2 75 | 7| 711 | 713 | 714 ) 699 | 714 | 714 | 713 | 701 | 708 711 1.8
162 22:41:00 70 71.2 715 | 716 | 711 | 714 | 715 700 | 714 | 713 | 713 | 701 | 70.8 711 1.6
163 | 22:43:00 70 71.2 e | 7| 71| 713 | 714 ) 700 | 715 | 714 | 713 [ 701 | 709 711 1.7
164 22:45:00 70 71.2 76 | 7| 7M1 | 713 | 714 ) 700 | 715 | 714 | 714 | 701 | 709 711 1.7
165 | 22:47:00 69 71.2 75 | 7 | 71| 713 | 714 ) 700 | 715 | 714 | 714 | 702 | 708 711 1.7
166 | 22:49:00 69 711 75 | 76 | 741 | 713 | 714 | 700 | 715 | 714 | 713 | 702 | 708 711 1.6
167 22:51:00 69 711 74 | e | 711 | 711 | 712 700 | 714 | 712 | 712 | 701 | 70.8 71.0 1.6
168 | 22:53:00 69 711 74 | 76 | 711 711 | 712 69.5 | 709 | 705 | 706 | 69.7 | 703 70.8 21
169 | 22:55:00 69 7.1 74 | 716 | 711 711 | 712 | 689 | 703 | 69.8 | 700 | 69.3 | 69.6 70.5 2.7
170 | 22:57:00 69 711 74 | e | 711 711 | 712 684 | 703 | 69.1 | 695 | 687 | 69.1 70.2 32
171 22:59:00 69 7.1 74 | 716 | 711 | 711 | 712 | 684 | 703 | 685 | 69.0 | 68.2 | 685 70.0 34
1721 23:01:00 69 711 74 | 716 | 711 | 711 | 712 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70.0 34
173 23:03:00 69 711 74 | 76 | 711 | 711 | 712 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70.0 34
1741 23:05:00 69 711 74 | 716 | 711 | 711 | 712 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70.0 34
175| 23:07:00 70 711 714 | 76 | 711 | 711 | 712 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70.0 34
176 | 23:09:00 70 711 74 ) 716 | 711 | 711 | 712 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70.0 34
1771 23:11:00 70 711 714 ) 716 | 711 | 711 | 712 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70.0 34
178 23:13:00 70 711 714 | 716 | 711 | 710 | 711 684 | 700 | 709 [ 705 | 689 | 69.5 70.5 3.2
1791 23:15:00 69 72.5 T4 | 723 | 714 | 723 | 724 | 701 | 714 | 724 | 716 | 700 | 709 716 2.5
180 23:17:00 70 72.5 T4 | 727 | 720 | 727 | 728 | 706 | 721 | 724 | 720 [ 705 | 715 719 23
181 23:19:00 70 728 T4 | 727 | 21 | 727 | 728 | 709 | 724 | 724 | 722 | 70.7 | 718 721 2.1
182 23:21:00 70 72.5 728 | 726 | 720 | 724 | 725 707 | 722 | 725 | 720 | 70.7 | 716 720 2.1
183 23:23:00 i 72.2 725 | 723 | 719 | 722 | 723 707 | 722 | 723 | 719 | 707 | 715 719 1.8
1841 23:25:00 7 719 722 | 722 | 747 | 719 | 720 | 706 | 720 | 720 | 7.8 | 706 | 714 .7 1.6
185 23:27:00 i 716 719 | 720 | 745 | 7.7 | 718 | 704 | 718 | 7.7 | 716 | 705 | 711 715 1.6
186 23:29:00 n 715 718 | 718 | 714 | 715 | 716 | 703 | 717 | 716 | 715 [ 705 | 711 714 15
1871 23:31:00 70 7.4 76 | 717 | 712 | 714 | 715 703 | 716 | 714 | 714 | 703 | 70.9 71.2 14
188 | 23:33:00 70 713 75| 77| 712 | 713 | 714 ) 703 | 715 | 713 | 714 | 704 | 709 71.2 14
189 23:35:00 70 71.2 715 | 716 | 711 | 712 | 713 701 | 745 | 713 | 712 | 703 | 70.8 711 15
190 | 23:37:00 70 71.2 715 | 716 | 711 | 712 | 713 701 | 714 | 713 | 713 | 702 | 70.8 711 15
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141 21:59:00 0 700 | 718 | L4 | 709 | 716 | 747 | 699 | 714 | 741 | 741 | 700 | 705 710 19
142 22:01:00 0 700 | 71,0 | 704 | 709 | 680 | 681 | 699 | 706 | 741 | 741 | 700 | 700 70,2 32
143 [ 22:03:00 0 L0 | 727 | 722 | 709 | 744 | 715 | 692 | 719 | 725 | 741 ) 700 | 714 713 39
144 22:05:00 7 3| 77| 76| 709 720 20| 698 | 724 | 28 | 711 | 700 | 718 7,7 31
145 22:07:00 7 2| 8| 24| 712 | 9| 720 | 01| 723 | 726 | 7L | 700 | 71,7 71,7 28
46| 22:09:00 7 19 | 24| 2| 2| 7| 8 | 01 | 22 | 3| 1A | 700 | 715 715 24
47| 221100 7 76 | 20| 720 | 71| 75 | 76 | 699 | 719 | 719 | 711 | 700 | 713 713 22
143 [ 22:13:00 7 TL3 1 7L | 748 | 710 | 744 | 715 | 699 | 747 | 747 | 744 | 700 | 711 712 20
149 22:15:00 0 TL2 | 76 | LT | 70 | 742 | 743 | 697 | 715 | 715 | 71,2 | 699 | 709 71 20
150 22:17:00 0 TLL L TLS | L6 | 709 | 712 | 713 | 699 | 715 | 714 | 71,2 | 699 | 709 710 17
151 22:19:.00 Jil TLL ] 7LS | L6 | 709 | 741 | 712 | 699 | 714 | 713 | 71,2 | 699 | 708 710 17
152 22:21:00 70 700 | 715 | 746 | 709 | 701 | 712 | 698 | 714 | L3 | 712 | 699 | 708 71,0 18
153 ] 22:23:00 0 JL1 | 715 | L6 | 709 | 712 | 743 | 699 | 714 | T3 | 71,2 | 699 | 708 71,0 L7
1541 22:25:00 0 TL1 | 715 | TL6 | 70 | 712 | 71,3 | 699 | 714 | T3 | 71,2 | 699 | 708 71,0 L7
155| 22:27:00 70 L1 | 715 | L6 | 70 | 742 | 7,3 | 699 | 714 | T3 | 741 | 699 | 708 71,0 L7
156 [ 22:29:00 0 TL2 | TLS | 746 | 70 | 742 | 713 | 699 | 714 | 713 | 7,2 | 700 | 708 71,0 17
157 22:31:00 0 TL2 ) TLS | LT | 4L L2 | 743 | 698 | 714 | 713 | 71,2 | 700 | 708 71,0 19
158 22:33:00 0 702 | 746 | TL6 | 710 | 713 | 744 | 700 | 714 | 714 | 714 | 701 | 708 71 16
159 22:35:00 70 702 | 716 | 746 | 741 | 73 | 74 | 700 | 704 | 704 | 713 | 701 | 709 711 16
160| 22:37:00 70 72 | 706 | 747 | 71| 74| 745 | 700 | 715 | L4 | 744 | 701 | 709 71,2 17
161) 22:39:00 70 72 | 745 | 747 | 741 | 743 | 714 | 699 | 714 | 714 | 713 | 701 | 708 71,1 18
162| 22:41:00 0 702 | 715 | 746 | 741 | L4 | 745 | 700 | 714 | 743 ) 743 | 701 | 708 1 16
163 [ 22:43:00 0 TL2 | 7Le | LT | L1 | 73 | 744 | 700 | 715 | 744 | 743 | 701 | 709 1 17
164 [ 22:45:00 0 TL2 | 7L | LT | L1 | 73 | 74 | 700 | 715 | 714 | 744 | 701 ) 709 71 17
165 [ 22:47:.00 69 TL2 | LS | LT | 4L | 73 | 74 | 700 | 715 | 74 | 714 | 702 | 708 71 17
166 | 22:49:.00 69 00 | 715 | 706 | 741 | 713 | 744 | 700 | 715 | 744 | 713 | 702 | 708 71,1 16
167] 22:51:00 69 700 | 7e | 76 | 7L | 7 f 72 | 700 | a4 | 72 | L2 | 701 | 708 71,0 16
168 | 22:53:.00 69 0 | 714 | 76 | 741 | LY ) 71,2 | 695 | 709 | 705 | 706 | 697 | 703 7038 21
169] 22:55:.00 69 0 | 714 1 76 | 741 | L1 ) 71,2 | 689 | 703 | 698 | 700 | 693 | 696 70,5 27
170 22:57:00 69 TLL ] TLA | 746 | L1 | L1 | 71,2 | 684 | 703 | 691 | 695 | 687 | 691 70,2 32
171 22:59:00 69 TLL ] TLA | 746 | 741 | L1 | 71,2 | 684 | 703 | 685 | 690 | 682 | 685 70,0 34
172 23:0%:00 69 TLL ) TLA | 746 | 741 | L1 | 71,2 | 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70,0 34
173 [ 23:03:00 69 TL1 ) 7LA | 746 | 741 | 741 | 71,2 | 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70,0 34
174] 23:05:00 69 700 | 714 | 76 | 741 | 71 | 712 | 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70,0 34
175) 23:.07:00 0 0 | 714 1 76 | 741 | L1 ) 71,2 | 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70,0 34
176] 23:09:.00 70 0 | 714 1 76 | 741 | L1 ) 71,2 | 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70,0 34
177] 23:11:.00 70 1| 714 | 76 | 741 | L1 ) 71,2 | 684 | 703 | 685 | 684 | 682 | 685 70,0 34
178 23:13:00 0 TL1 ] TLA | 746 | 741 | 710 | 741 | 684 | 700 | 709 | 705 | 689 | 695 70,5 32
179 23:15.00 69 5| A |3 | T4 | 723 | 724 | 701 | 714 | 724 | 76 | 700 | 709 716 25
180 23:17:.00 Jil 5 | TLA | 27 | 0 | 727 | 728 | 706 | 721 | 724 | 720 | 705 | 715 7.9 23
181] 23:19:00 70 N8| 74| 7| L 7 8| 09| 4| A | 22| 07 | 718 71 21
182 232100 70 75 | 28| 726 | 20 | 24| 25 | W07 | 22| 25| 120 | 107 | 716 70 21
183] 23:23:.00 n 722 | 725 | 23 | W9 | 22 | 723 | 707 | 722 | 723 | 719 | 707 | 715 71,9 18
1841 23:25:.00 n 709 | 722 | 722 | 74,7 | L9 | 720 | 706 | 720 | 720 | 718 | 706 | 714 7 16
185 23:27:.00 7 TL6 | L9 | 720 | 715 | 747 | 7.8 | 704 | 718 | 77 | 746 | 705 | 711 715 16
186 23:29:00 7 JL5 | L8 | L8 | 714 | 715 | 7.6 | 703 | 747 | 716 | 745 | 705 | 711 714 15
187 23:31:.00 Jil TLA | TLe | LT | 712 | L4 | 715 | 703 | 716 | 714 | 744 | 703 | 709 712 14
183 23:33:00 70 713 | 75 | 77| 712 | 3 7a | 703 | 75 | 73 | 7La | 704 | 709 71,2 14
189 23:35:00 70 702 | 715 | 76 | 71 | 72 f 73 | 701 | 75 | 73 | 72 | 703 | 708 711 15
190] 23:37:.00 70 72 | 745 | 746 | 741 | 712 | 743 | 701 | 714 | 713 | 713 | 702 | 708 71,1 15

105




REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
191 23:39:00 70 702 | 705 | 706 | 7L ) 742 ) TA3 ) 701 | 715 | 713 | 712 | 702 | 708 71,1 15
1921 23:41:00 70 TL2 1745 | TLe | 741 ) L2 | 743 ) 701 | 715 | 743 | 712 | 702 | 708 711 15
193] 23:43:00 70 TL2 | L4 ) TLe | 741 ) L2 | 743 ) 701 | 715 | T3 | 72 | 702 | 708 71 15
194 23:45:00 0 T02 | 714 ) L6 | 741 ) L2 | 71,3 ) 699 | 715 | T3 | 712 | 702 | 708 71 L7
195 23.47.00 70 J02 | 715 ) TLe | 741 ) L2 | 743 ) 700 | 715 | 743 | 713 | 703 | 708 711 16
19| 23:49.00 70 J02 | 744 ) TLe | 710 ) 712 | 743 | 701 | 714 | 743 | 712 | 702 | 708 711 15
197] 23:51:00 70 JLL L4 ) TLe | T4 ) L3 | 744 ) 701 | 715 | 743 | 713 | 702 | 708 71 15
198 23:53:00 70 2| A6 | T | T3 LA | 00 | TLe | T3 | 713 | 702 | 708 71 15
199 23:55:00 Jl T02 | 745 | L6 | 741 ) L3 | 744 ) 702 | 715 | 743 | 713 | 702 | 708 711 14
20| 23:57:00 0 J42 1 745 ) TLe | L1 ) L3 | 744 ) 702 | 715 | TL4 | 714 | 704 | 708 712 14
01| 23:59:00 0 702 | 715 | L6 | 741 ) T2 | 743 | 701 | 715 | 743 | 712 | 703 | 708 1 1,5
202 00:01:00 0 702 | 715 | 7L | 741 ) T2 | 743 | 701 | 714 | 743 | 713 | 702 | 708 711 15
203 | 00:03:00 0 J02 | 75 ) L6 | L1 ) L2 | 743 ) 701 | 715 | 743 | 712 | 702 | 708 71 15
2041 00.05:00 0 JL2 | 745 | TLe | LY | 72 | T3 | 701 | 7.5 ) L3 | 71,2 | 702 | 708 71 15
205( 00:07:00 70 2| 7ma | e | 71| T2 | T3 | 01 | 75 | T3 | 712 | 702 | 708 711 15
206 00:09:00 0 TL2 | 704 | TLe | TLY | 712 | 703 | 699 | 715 | TL3 | 71,2 | 702 | 708 71 17
207 00:11:00 70 JL2 | 745 | TLe | TLY | 72 | 73 | 700 | 75 ) L3 ] 743 | 703 | 708 71 16
208( 00:13:00 70 72| 7a | 76 | 700 | 712 | T3 | 01 | T4 | T3 | 712 | 702 | 708 711 15
29| 00:15:00 70 JLL | 704 | 746 | TLY | 713 | TL4 | 701 | 715 | L3 | 743 | 702 | 708 71 i3
20 00:17:00 70 TL2 | 704 TLe | 7L | T3 | L4 | 01 | 74 ) TL3 ] 743 ] 702 | 708 71 15
11 00:19:00 70 JL2 | 745 | 746 | MY | 73 | L4 | 702 | 75 ) L3 | 743 | 702 | 708 71 14
12| 00:21:00 70 72| 75 | L6 | 71| T3 | L4 | 02 | 75 | 14 | 714 | 704 | 708 712 14
A3[ 00:23:00 70 708 | 741 | 714 | 709 | 709 | 71,0 | 699 | 741 | 709 | 74,0 | 701 | 705 7038 15
41 00:25:00 70 708 | 741 | 713 | 705 | 708 | 709 | 696 | 7,0 | 709 | 709 | 699 | 705 70,7 17
2151 00:27:00 70 JLL 704 ) LS | 709 | L1 | 712 ) 698 | 712 | 741 | L1 | 701 | 706 709 17
216 00:29:00 70 W2 ) N5 | 76 | W1 72 | T3 ) 00 | 714 | T3 | 7,2 | 02 | 708 1 16
27| 00:31:00 70 JLA | 716 | LT | 712 | 7L4 | 745 | 701 | 715 | 745 | 714 | 703 | 709 712 16
218 00:33:00 70 TLA | 746 | LT | 742 ) L4 | 745 | 701 | 715 | 744 | 714 | 704 | 709 712 16
219 00:35:00 70 TL2 746 | TLT | 742 ) L2 | 743 ) 701 | 715 | 743 | 713 | 704 | 708 71 16
20| 00:37:00 0 702 | 714 | L6 | 710 | 712 | 743 | 701 | 714 | 743 | 712 | 702 | 708 711 15
211 00:39:00 0 JLL | L4 ) TLe | L1 ) L3 | 744 ) 701 | 715 | 743 | 713 | 702 | 708 711 15
22| 00:41:00 70 TL2 | 744 ) TLe | T4 ) L3 | 744 ) 701 | 714 | T3 | 713 | 702 | 708 71 15
23| 00:43:00 0 N2 ) N5 | 76 | 1) W3 | 704 1 02 | 15 | M3 | 3 | 702 | 708 1 14
241 00:45:00 0 702 | 715 | L6 | 741 ) L3 | 744 ) 702 | 715 | TL4 | 714 | 704 | 708 712 14
25| 00:47:00 0 JL3 | 745 | TLe | 741 ) L3 | 744 ) 701 | 715 | 744 | 714 | 703 | 709 712 15
26| 00:49:00 0 TU3 1 L5 | LT | 7L ) L3 | 744 ) 702 | 715 | TL4 | 714 | 703 | 709 712 15
27{ 00:51.00 70 N2 ) N5 | 7 | W2 ) 72 ) 73 1 702 | 75 | 74 | 714 | 103 | 709 71,2 15
28| 00:53:00 0 JL2 | 745 | 746 | LY | 712 | 743 | 701 | 715 ) L3 | 744 | 702 | 709 711 15
29| 00:55:00 70 JL2 | 745 | 716 | TLY | 72 | T3 | 701 | 715 ) L3 | 743 | 703 | 708 71 15
230 00:57:00 0 JL3 | 745 | L7 | 741 | 713 | 744 | 701 | 715 | 743 | 714 | 703 | 708 1 16
281 00:59:00 70 JL2 | 745 | TLe | TLY | 712 | 743 | 701 | 715 | L3 | 744 | 703 | 709 71 15
232| 01:01:00 70 TL2 | 745 | LT | Th2 | 712 | T3 | 701 | 715 ) LA | 714 703 | 709 71 1,6
233( 01:03:00 70 T2 | TS | L6 | TLY | T2 | T3 | 701 | 715 | 743 | 714 | 703 | 708 1 15
84| 010500 70 TL2 | 745 | 746 | 741 | 712 | 743 | 701 | 715 | 743 | 714 | 703 | 708 711 15
235( 0L07:00 70 TL2 | 745 | TLe | TLY | 712 | 743 | 701 | 74 ) L3 | 743 | 703 | 708 71 15
236 01:09:00 70 JLL L 704 | 746 | AL | L1 ) 72 | 701 | 74 ) L2 | 71,2 | 703 | 708 71,0 15
37| 0L11:00 70 708 | 741 | 7L4 | 709 | 709 | 71,0 | 699 | 741 ) 709 | 7,0 | 701 | 705 7038 15
238| 0L13.00 70 708 | 711 ) 7,3 | 705 | 708 | 709 | 696 | 710 | 709 | 709 | 699 | 705 0,7 17
239 0L15:00 70 JLL | 744 ) L5 | 709 ) 7L | 712 ) 698 | 712 | 741 | L1 | 701 | 706 70,9 17
2401 0L17:00 70 TL2 745 ) TLe | 741 ) L2 | 743 1 700 | 714 | 743 | 712 | 702 | 708 71 16
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21| 01:19:00 0 |74 e | 7| 2| ma| s | 01| 75 | 75| 714 | 703 | 709 72 16
42| 01:21:00 0 | a6 | 7| 2| A | 75| 00 | 75| T4 | 74 | 704 | 709 72 16
3| 012300 0 |72 e | 7 {2 2| 3| 01| s | M3 | 13 | 04 | 08 71 16
24| 01:25:00 00 |70 | ma s | | A 72| 00 | 74| 1| 7a | 702 | 706 710 15
25| 0127:00 0 | 703|707 | 7,0 | 706 | 704 | 705|695 | 09| 705 | 706 | 697 | 702 704 15
26| 01:29:00 0 | 696 | 700 | 704 700 | 697 | 698 | 690 | 703 | 698 | 70,1 | 693 | 696 69,8 14
47| 013100 0 | 690 | 693 | 698 | 694 | 691 | 692 | 685 | 697 | 69,1 | 695 | 689 | 690 69,2 13
28| 01:33:00 70 | 690 | 686 | 692 | 689 | 685 | 686 | 681 | 692 | 685 | 690 | 684 | 685 68,7 11
29| 01:35:00 70 | 690 | 686 | 692 | 689 | 685 | 686 | 681 | 692 | 685 | 690 | 684 | 685 687 11

PROMEDIO 0| TS| LT | 3| 04 | TL3 | a4 | 695 | el | s | 08 | &5 | s | 70,9

TEMP.MIN. 69 | 690 | 686 | 692 | 672 | 680 | 681 | 674 | 692 | 685 | 684 | 671 | 685

TEMP. MAX no| 9| ns || iy gl 09| nalns| nal 0| s
Tiempo de secado: 420 minutos

RESULTADOS
PROMEDIO 709
Minimo 67,1
Maximo 728
ETAPA DE ENFRIAMIENTO
(Inicio: 01:37:00)
(Final: 02:45:00)
TEMP.
N| HORA | prOPA | t [ 2 | 3 | 4 | 5 | 6| 7| 8| 9 | 10| 11| 12| PROMEDIO |MAX-MiN
°C

250| 01:37:00 69 | 692 | 694 | 701 | 697 | 695 | 696 | 690 | 699 | 693 | 699 | 695 | 695 69,6 11
251| 01:39:00 69 | 690 | 692 | 698 | 695 | 692 | 693 | 687 | 696 | 69,0 | 696 | 693 | 692 693 11
52| 01:41:00 69 | 687 | 690 | 696 | 692 | 690 | 691 | 686 | 694 | 638 | 694 | 691 | 690 69,1 10
253| 01:43:00 68 | 681 | 687 | 685 | 686 | 683 | 688 | 681 | 688 | 681 | 685 | 687 | 686 685 07
25| 01:45:00 67 | 679 | 682 | 682 | 681 | 679 | 683 | 673 | 680 | 670 | 679 | 681 | 678 67,9 13

Tiempo de enfriamiento: 8 minutos
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
Voucher: Monitoreo de temperatura — 70°C (Lote 2)
oYH-T 17418
PRIEET:
PLOTs
FRGI
1705 TN
17:48 i
13:33 86k
1518 8t
19133 591
CENSTEIT s
18137 a7t
18152 a78e
1907 a7et
19:22 ] {in
19437 giee
e agne
2007 BIgT
28122 Biec
28137 478t
20152 g78t
21167 fret
212 GY1 N
21i3t M
2152 TS :
a2 07 ane
22 prat
22337 gt
252 geot
23167 ARt
3122 gt
2337 gigt
232 gt
g7 gree
a2 Biat
03137 gt
#D452 giot
61:0T grat
j 81122 gt |
Ei!
i pii3? Ny
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

MONITOREO DE TEMPERATURA
ESTUFA ALP

(70°C £ 3°C)

ETAPADE TEMPERATURAVvs TIEMPO ETAPA DE

CALENTAMIENTO ETAPA DE SECADO ENFRIAMIENTO

¥ 4
62,0
’ [ 4
60,0 7
4

IS
O
o
..~..~‘~‘ﬂ~

17:19:00
17:31:00
17:43:00
17:55:00
18:07:00
18:19:00
18:31:00
18:43:00
18:55:00
19:07:00
19:19:00
19:31:00
19:43:00
19:55:00
20:07:00
20:19:00
20:31:00
20:43:00
20:55:00
21:07:00
21:19:00
21:31:00
21:43:00
21:55:00
22:07:00
22:19:00
22:31:00
22:43:00
22:55:00
23:07:00
23:19:00
23:31:00
23:43:00
23:55:00
00:07:00
00:19:00
00:31:00
00:43:00
00:55:00
01:07:00
01:19:00
01:31:00
01:43:00

=——PROMEDIO

Figura 19. Valores de temperatura con respecto al tiempo de monitoreo

ETAPA DE SECADO

ESTUFA ALP
(70°C % 3°C)
TEMPERATURA PROMEDIO por TERMOCUPLA

74,0

73,0

72,0

71,0

—+—PROMEDIO —B—TEMP.MIN. —a—TEMP. MAX —=—Limite Superior —— Limite Inferior

Figura 20. Valores de temperatura promedio, maximos y minimos registrados por cada sensor
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC-001

INSTALACION, OPERACION Y Marca : ALP

DESEMPENO

. Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

CALIFICACION DEL EQUIPO
ESTUFA ALP

% DE HUMEDAD DEL GRANULADO

ESTUFA ALP

EQUIPO DE MEDICION: ANALIZADOR DE HUMEDAD )

MARCA  : METTLER TOLEDO FECHA DE CALIBRACION: Junio 2013
MODELO  : HG53 PROXIMA CALIBRACION: Diciembre 2013
N° DE SERIE : 116333844

Damper: 25% (OCHEL COCHE?
Temperatura de secado: 70°C / /
Especificacion: < 1,2% promedio
Tabla 21. Resultados del % de humedad del granulado - Lote 2 | |
abla 21. Resultados ael e humeadad ael granulado - Lote Ly s
8 {/ A //
Lote: 10802163 AF T il f
Nivel 1 el wall o
% de humedad del granulado | I
/ /
COCHE1 s 1 N2
(pool de muestras 1, 2, 0,59 | |
3,4,5,6) / / ;
Nive!3 Newel3 !
| |
COCHE 2 / >4
(pool de muestras 7, 8, 0,74 "
9,10,11,12) o — L T
PROMEDIO 0,67 / 3 /
Mgl § | 4 Nevel 3 T
PROMEDIO TOTAL : 0.67% | P /
Hive 6 lielb
Voucher: % de humedad del granulado - Lote 2 | |
9
Criteric desconexion 3 / _ /L
Wel7 el 7 10
[ [
/ /
Nive!§ Nivel 8
[ |
/ 6 4
Hvel8 ? Nvel 9
b /
W10 Nivel 10
[ |
Pd o I
Niwel 11 Nivel 11 1l
[ [
Durac, tos Z /
Rezul. _— el 12
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC-001

INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP

DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Modelo ¢ RXH14C

4 MPC 3 MONITOREO DE TEMPERATURA
ESTUFA ALP
Con carga
(70°C £ 3°C)
Condicion : Ddmper 25%
Condiciones ambientales : 18,9°C  67,5% HR
Producto : simeticona, diazepam, metoclopramida clorhidrato Lote: 10900033

Tabla 22. Datos - Monitoreo de temperatura - Lote 3
ETAPA DE CALENTAMIENTO

(Inicio: 20:03:00)

(Final: 20:46:00)

TEMP.
N HORA | PROPIA 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 | PROMEDIO | MAX- MiN
°C
1 | 20:04:00 26 209 | 216 | 209 | 203 | 21,3 | 216 | 208 | 208 | 209 | 224 | 207 | 208 21,1 2,1
2 | 20:06:00 28 41 | 274 | 57 | 31| 265 | 276 | 243 | 244 | 51 | 25 | 234 | 241 24,9 51
3 | 20:08:00 31 281 | 333 | 297 | 267 | 31,4 | 331 | 285 | 286 | 296 | 228 | 268 | 280 28,9 10,5
4 | 20:10:00 35 31,5 | 383 | 341 | 301 | 356 | 381 | 323 328 | 339 | 229 | 307 | 31,8 32,7 15,4
5 | 20:12:00 40 349 | 426 | 371 | 331 | 396 | 422 | 360 | 365 | 375 | 229 | 343 | 357 36,0 19,7
6 | 20:14:00 43 379 | 464 | 41,1 | 364 | 432 | 461 | 392 | 400 | 41,0 | 230 | 376 | 392 39,3 23,4
7 | 20:16:00 46 406 | 498 | 434 | 391 | 466 | 495 | 421 | 433 | 441 | 229 | 411 | 425 01 26,9
8 | 20:18:00 49 433 | 52,8 | 464 | 420 | 496 | 525 | 451 | 462 | 471 | 230 | 441 | 455 448 29,8
9 | 20:20:00 53 459 | 556 | 492 | 445 | 525 | 553 | 474 | 490 | 498 | 231 | 470 | 483 473 32,5
10 | 20:22:00 55 497 | 599 | 536 | 490 | 565 | 59,5 | 51,1 | 532 | 538 | 561 | 51,7 | 52,8 53,9 11,0
11| 20:24:00 57 526 | 624 | 561 | 51,4 | 595 | 62,0 | 532 | 556 | 564 | 586 | 545 | 550 56,4 11,1
12| 20:26:00 59 542 | 646 | 580 | 532 | 616 | 642 | 553 | 579 | 585 | 60,8 | 565 | 57,3 58,5 11,5
13| 20:28:00 61 565 | 668 | 597 | 556 | 636 | 664 | 575 | 600 | 605 | 629 | 586 | 596 60,6 11,3
14 | 20:30:00 63 59,0 | 689 | 626 | 575 | 661 | 686 | 596 | 621 | 624 | 649 | 61,0 | 616 62,9 11,5
15 | 20:32:00 65 61,0 | 709 | 649 | 598 | 684 | 705 | 61,7 | 641 | 644 | 669 | 630 | 6338 65,0 11,2
16 | 20:34:00 67 624 | 724 | 664 | 61,8 | 695 | 71,9 | 634 | 658 | 661 | 685 | 645 | 655 66,5 10,7
17 | 20:36:00 68 636 | 725 | 671 | 631 | 701 | 71,9 | 644 | 666 | 668 | 688 | 653 | 666 67,2 95
18 | 20:38:00 68 645 | 724 | 662 | 641 | 706 | 72,0 | 647 | 670 | 67,3 | 690 | 658 | 67,2 67,6 83
19 | 20:40:00 69 648 | 729 | 679 | 643 | 70,0 | 726 | 656 | 676 | 67,7 | 696 | 666 | 67,8 68,2 86
20 | 20:42:00 69 655 | 733 | 689 | 652 | 71,1 | 730 | 665 | 681 | 681 | 700 | 669 | 681 68,7 82
21| 20:44:00 69 656 | 734 | 687 | 653 | 71,6 | 731 | 665 | 683 | 683 | 701 | 67,1 | 682 68,9 81

Tiempo de calentamiento: 43 minutos

ETAPA DE SECADO
(Inicio: 20:46:00)
(Final: 03:46:00)

TEMP.
N HORA | PROPIA 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 | PROMEDIO | MAX - MiN
°C
2| 20:46:00 70 670 | 728 | 697 | 671 | 71,7 | 727 | 688 | 693 | 695 | 706 | 686 | 70,1 69,8 58
23| 20:48:00 70 670 | 726 | 696 | 671 | 715 | 726 | 687 | 693 | 693 | 704 | 685 | 70,0 69,7 5,6
24| 20:50:00 70 670 | 725 | 696 | 671 | 716 | 726 | 687 | 692 | 694 | 704 | 686 | 69,9 69,7 55
25 | 20:52:00 70 670 | 723 | 695 | 671 | 71,4 | 722 | 688 | 69,0 | 692 | 702 | 685 | 69,8 69,6 53
26 | 20:54:00 71 671 | 724 | 694 | 671 | 71,4 | 723 | 689 | 691 | 693 | 703 | 685 | 700 69,7 54
27 | 20:56:00 71 670 | 724 | 695 | 671 | 71,4 | 724 | 690 | 693 | 693 | 704 | 685 | 69,8 69,7 5,4
28 | 20:58:00 71 670 | 724 | 695 | 671 | 71,4 | 723 | 691 | 692 | 694 | 704 | 686 | 70,0 69,7 54
29 | 21:00:00 70 673 | 723 | 694 | 671 | 7,2 | 722 | 692 | 693 | 694 | 703 | 686 | 69,9 69,7 53
30 | 21:02:00 70 670 | 722 | 695 | 671 | 71,2 | 722 | 690 | 692 | 693 | 703 | 685 | 70,0 69,6 52

111




REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
31| 210400 70 671 | 720 | 695 | 671 | 712 | 721 | 690 | 691 | 692 | 702 | 685 | 699 69,6 50
32| 21:06:00 70 672 | 721 | 692 | 671 | 711 | 721 | 693 | 693 | 694 | 703 | 687 | 70,0 69,7 51
33| 21.08:00 70 671 | 7.9 | 690 | 671 | 71,0 | 720 | 691 | 691 | 692 | 702 | 686 | 70,0 69,5 49
341 21:10:00 70 671 | 718 | 691 | 672 | 71,1 | 71,9 | 690 | 689 | 691 | 701 | 685 | 699 69,5 4,8
35| 21:12:00 70 671 | 24 | 694 | 671 | 71,4 | 723 | 689 | 691 | 693 | 703 | 685 | 700 69,7 54
36| 201400 [ 70 671 | 724 | 695 | 671 | 71,4 | 724 | 690 | 693 | 693 | 704 | 685 | 69,8 69,7 54
37| 201600 70 671 | 724 | 695 | 671 | 714 | 723 | 691 | 692 | 694 | 704 | 686 | 70,0 69,7 54
38| 211800 70 671 | 723 | 694 | 671 | 712 | 722 | 692 | 693 | 694 | 703 | 686 | 699 69,7 53
39| 21:20:00 70 671 | 722 | 695 | 671 | 71,2 | 722 | 690 | 692 | 693 | 703 | 685 | 70,0 69,6 52
40| 21:22:00 70 671 | 720 | 695 | 671 | 71,2 | 721 | 690 | 691 | 692 | 702 | 685 | 699 69,6 50
41 21:24:00 70 672 | 721 | 692 | 671 | 7,1 | 721 | 693 | 693 | 694 | 703 | 687 | 700 69,7 Sl
f| 21200 [ 70 672 | 7,9 | 690 | 671 | 7,0 | 720 | 691 | 691 | 69,2 | 702 | 686 | 700 69,5 49
431 212800 70 672 | 718 | 691 | 672 | 71,1 | 719 | 690 | 689 | 691 | 701 | 685 | 699 69,5 47
441 21:30:00 70 672 | 719 | 695 | 671 | 709 | 718 | 691 | 692 | 693 | 703 | 687 | 698 69,6 48
451 21:32:00 70 672 | 716 | 692 | 671 | 709 | 71,7 | 691 | 691 | 692 | 702 | 686 | 699 69,5 46
46| 21:3400 70 672 | 718 | 695 | 671 | 709 | 720 | 693 | 693 | 694 | 702 | 686 | 700 69,6 49
a7 23600 | 70 671 | 71,8 | 692 | 673 | 7,1 | 71,9 | 692 | 692 | 693 | 702 | 686 | 700 69,6 48
481 21:38.00 70 672 | 71,7 | 694 | 671 | 707 | 716 | 692 | 692 | 693 | 703 | 687 | 699 69,5 47
491 21:.40.00 70 671 | 716 | 694 | 672 | 707 | 716 | 691 | 691 | 692 | 702 | 687 | 699 69,5 46
50 | 21:42:00 70 671 | 716 | 693 | 671 | 707 | 7,7 | 692 | 692 | 693 | 702 | 686 | 698 69,5 46
51 21:44:00 70 671 | 71,7 | 694 | 671 | 707 | 716 | 693 | 693 | 694 | 704 | 687 | 700 69,6 47
52| 21:46:00 70 672 | 715 | 692 | 673 | 707 | 71,7 | 692 | 692 | 693 | 702 | 687 | 699 69,5 45
53| 214800 [ 70 672 | 714 | 689 | 672 | 705 | 715 | 693 | 693 | 694 | 701 | 685 | 697 69,4 43
54 | 21:50:00 70 671 | 715 | 694 | 671 | 706 | 716 | 694 | 694 | 694 | 702 | 686 | 697 69,5 45
55 | 21:52:00 70 673 | 715 | 694 | 674 | 706 | 716 | 694 | 694 | 694 | 703 | 687 | 697 69,6 43
56 | 21:54:00 70 671 | 7,3 | 695 | 675 | 707 | 716 | 693 | 693 | 693 | 703 | 688 | 698 69,5 4,5
57| 21:56:00 70 674 | 716 | 693 | 674 | 706 | 71,7 | 695 | 694 | 695 | 704 | 689 | 698 69,6 43
58 | 21:58:00 70 672 | 71,3 | 693 | 674 | 705 | 714 | 693 | 693 | 694 | 703 | 688 | 697 69,5 42
59| 220000 [ 70 671 | 71,0 | 692 | 673 | 701 | 7,0 | 692 | 693 | 69,3 | 699 | 685 | 69,6 69,3 40
60 | 22:02:00 70 671 | 704 | 685 | 671 | 698 | 705 | 689 | 689 | 688 | 695 | 683 | 695 68,9 34
61 | 22:0400 70 671 | 701 | 685 | 671 | 695 | 704 | 687 | 686 | 685 | 692 | 681 | 691 68,7 33
62 | 22:06:00 70 671 | 708 | 690 | 671 | 700 | 709 | 689 | 687 | 690 | 698 | 683 | 69,0 69,1 38
63 | 22:08:00 70 675 | 715 | 695 | 674 | 706 | 71,7 | 695 | 694 | 696 | 705 | 687 | 695 69,6 43
64 | 22:10:00 ! 679 | 720 | 702 | 679 | 71,2 | 722 | 699 | 700 | 702 | 709 | 690 | 700 701 43
65| 221200 | 71 631 | 723 | 704 | 680 | 7,2 | 724 | 702 | 701 | 702 | 7,1 | 694 | 701 703 44
66 | 22:14.00 ! 681 | 719 | 704 | 681 | 712 | 721 | 701 | 702 | 704 | 709 | 695 | 703 703 4,0
67 | 22:16:00 70 682 | 715 | 699 | 679 | 706 | 716 | 700 | 700 | 700 | 706 | 691 | 702 70,0 37
68 | 22:18:00 70 679 | 74,3 | 700 | 679 | 704 | 71,2 | 698 | 699 | 699 | 706 | 691 | 699 69,8 35
69 | 22:20:00 70 679 | 71,2 | 697 | 679 | 704 | 71,0 | 698 | 699 | 698 | 705 | 690 | 700 69,8 34
0| 22200 | 70 680 | 71,1 | 699 | 678 | 701 | 706 | 698 | 698 | 697 | 703 | 690 | 700 69,7 33
71| 22400 | 70 630 | 71,0 | 697 | 679 | 704 | 7,0 | 698 | 69,7 | 698 | 705 | 69,1 | 699 69,7 32
72| 222600 70 679 | 708 | 695 | 676 | 700 | 709 | 697 | 695 | 696 | 703 | 689 | 69,7 69,5 33
73| 222800 70 680 | 708 | 694 | 677 | 701 | 709 | 695 | 696 | 695 | 702 | 688 | 69,7 69,5 32
741 22:30:00 70 679 | 708 | 696 | 676 | 700 | 710 | 696 | 695 | 696 | 702 | 688 | 69,6 69,5 34
75| 22:32.00 70 679 | 708 | 696 | 67,8 | 700 | 71,1 | 696 | 695 | 697 | 703 | 687 | 695 69,5 33
76| 223400 [ 70 683 | 7,0 | 697 | 679 | 702 | 71,2 | 698 | 69,7 | 697 | 705 | 69,0 | 697 69,7 33
71| 223600 70 682 | 710 | 698 | 680 | 702 | 71,2 | 698 | 698 | 699 | 704 | 689 | 69,7 69,7 32
78 | 223800 70 682 | 71,0 | 701 | 681 | 702 | 71,2 | 697 | 698 | 700 | 706 | 689 | 69,6 69,8 31
79 | 22:40:00 70 682 | 71,0 | 700 | 683 | 702 | 71,2 | 699 | 700 | 699 | 705 | 690 | 698 69,8 30
80 | 22:42:00 70 683 | 710 | 699 | 683 | 702 | 71,1 | 698 | 699 | 700 | 705 | 690 | 697 69,8 2,8
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
81 22:44:00 70 68,5 71,0 70,2 68,4 70,2 71,2 | 701 | 70,1 70,0 70,7 69,2 69,8 70,0 2,8
82 22:46:00 70 68,1 70,4 69,5 68,1 69,7 706 | 69,5 | 69,6 69,7 70,1 68,7 69,6 69,5 2,5
83 | 22:48:00 70 68,1 70,1 69,2 67,8 69,4 | 704 | 693 | 69,3 69,4 69,9 68,6 69,3 69,2 2,6
84 | 22:50:00 69 67,7 69,8 | 692 67,7 69,1 70,1 | 69,2 | 69,3 69,2 69,6 68,3 69,2 69,0 24
85 | 22:52:00 69 68,2 704 | 696 | 67,8 69,5 704 | 69,5 | 69,5 69,5 70,0 68,5 69,3 69,4 2,6
86 | 22:54:00 70 68,1 700 | 693 67,8 694 | 704 | 69,2 | 69,3 69,4 69,9 68,5 69,1 69,2 2,6
87 | 22:56:00 70 68,2 704 | 696 | 67,8 696 | 703 | 695 | 69,5 696 | 70,0 68,5 69,1 69,3 2,6
88 | 22:58:00 70 68,9 71,5 706 | 684 | 704 | 71,2 | 70,1 | 70,0 70,3 70,9 69,0 69,5 70,1 32
89 23:00:00 71 69,3 72,1 71,0 69,0 71,1 71,9 | 706 | 70,7 71,0 71,4 69,3 70,0 70,6 31
90 23:02:00 71 69,5 72,3 71,1 69,3 71,0 724 | 709 | 71,1 71,1 71,5 69,7 70,4 70,9 31
91 | 23:04:00 71 69,6 71,9 70,9 69,3 71,1 722 | 708 | 70,9 71,0 71,5 69,7 | 70,4 70,8 29
92 | 23:06:00 71 69,5 71,5 70,9 69,3 70,9 71,9 | 707 | 70,9 71,0 71,3 69,7 | 70,4 70,7 2,6
93 | 23:08:00 70 69,1 71,1 706 | 69,0 | 70,5 7,4 | 705 | 70,7 70,7 | 71,0 69,4 | 70,3 70,4 24
94 | 23:10:00 70 69,3 71,1 706 | 691 70,5 7,4 | 705 | 70,6 706 | 71,0 69,5 70,3 70,4 23
95 | 23:12:00 70 69,0 70,7 704 | 689 70,1 71,0 | 703 | 70,3 70,2 70,7 69,3 70,0 70,1 21
9 | 23:14:00 70 69,0 70,5 70,1 68,9 69,9 709 | 701 | 70,2 70,1 70,5 69,1 69,8 69,9 20
97 23:16:00 70 68,6 70,4 70,0 68,5 69,7 70,7 | 70,0 | 69,9 69,9 70,4 69,1 69,5 69,7 2,2
98 | 23:18:00 70 68,9 70,7 70,1 68,8 700 | 71,0 | 700 [ 70,0 70,2 70,6 69,0 69,8 69,9 2,2
99 | 23:20:00 70 69,1 70,8 | 70,2 68,9 700 | 71,0 | 70,1 | 70,2 70,1 70,5 69,0 69,7 70,0 21
100 | 23:22:00 70 69,1 70,9 70,3 68,9 700 | 7,0 | 701 | 70,1 70,2 70,7 69,1 69,7 70,0 21
101 23:24:00 70 69,2 70,9 704 | 689 700 | 71,0 | 70,2 | 70,3 70,4 | 70,8 69,1 69,7 70,1 21
102 | 23:26:00 70 69,1 708 | 70,3 68,9 700 | 74,1 | 701 | 70,3 70,2 70,7 69,1 69,7 70,0 2,2
103 | 23:28:00 70 69,2 70,9 70,5 69,1 70,1 7,1 | 702 | 70,3 70,2 70,6 69,1 69,7 70,1 20
1041 23:30:00 70 69,5 71,0 70,6 69,3 70,2 71,2 | 703 | 70,5 70,4 70,9 69,2 69,8 70,2 20
105| 23:32:00 71 69,4 71,0 70,5 69,3 70,2 71,2 | 703 | 70,4 70,4 70,8 69,2 69,8 70,2 2,0
106 | 23:34:00 70 69,3 70,9 70,5 69,2 70,1 71,2 | 703 | 70,5 70,5 70,9 69,3 69,8 70,2 20
107 | 23:36:00 70 69,4 70,9 706 | 693 70,1 7,1 | 703 | 704 70,4 | 70,9 69,3 69,8 70,2 18
108 | 23:38:00 70 69,4 708 | 704 | 69,1 700 | 71,0 | 703 | 70,3 70,2 70,7 69,2 69,8 70,1 19
109 | 23:40:00 70 69,4 70,8 | 70,5 69,3 700 | 71,1 | 703 | 704 | 704 | 70,7 69,1 69,7 70,1 20
110 | 23:42:00 70 69,5 70,9 706 | 693 70,2 71,2 | 704 | 70,5 70,5 70,9 69,2 69,8 70,3 20
111 23:44:00 70 69,7 71,0 | 706 | 69,5 70,3 71,3 | 703 | 706 | 70,7 | 70,9 69,3 70,0 70,4 20
112 | 23:46:00 70 69,3 70,7 70,5 69,4 69,9 71,0 | 703 | 70,5 70,2 70,7 69,3 69,7 70,1 1,7
113 | 23:48:00 70 69,5 70,6 | 70,5 69,4 | 700 | 7,0 | 703 | 704 | 704 | 70,6 69,2 69,8 70,1 18
114 23:50:00 70 69,3 706 | 706 | 694 | 699 71,0 | 703 | 704 70,2 70,7 69,2 69,7 70,1 18
115] 23:52:00 70 69,4 70,5 704 | 694 | 700 | 71,0 | 70,2 | 70,2 70,3 70,7 69,2 69,7 70,1 18
116 | 23:54:00 70 69,5 70,7 70,5 69,5 70,1 7,0 | 702 | 704 | 704 | 70,7 69,1 69,7 70,2 19
117 | 23:56:00 70 69,6 70,7 70,5 69,3 700 | 71,0 | 703 | 70,5 704 | 70,6 69,1 69,7 70,1 19
118 | 23:58:00 70 69,4 70,5 704 | 694 | 69,9 709 | 701 | 70,2 70,1 70,5 69,1 69,6 70,0 18
119 | 00:00:00 70 69,4 70,5 704 | 694 | 69,9 71,0 | 703 | 70,3 70,2 70,5 69,1 69,6 70,1 19
120| 00:02:00 70 69,6 70,8 70,6 69,6 70,0 71,0 | 702 | 70,3 70,3 70,8 69,2 69,7 70,2 18
121 00:04:00 70 69,6 70,8 70,5 69,5 700 | 71,1 | 703 | 704 | 704 | 70,7 69,2 69,7 70,2 19
122 | 00:06:00 70 69,6 70,7 70,5 69,5 70,1 7,1 | 704 | 704 | 704 | 70,6 69,2 69,8 70,2 19
123 | 00:08:00 70 69,5 70,6 | 70,5 69,6 700 | 71,1 | 703 | 704 | 704 | 70,6 69,1 69,6 70,1 20
1241 00:10:00 70 69,6 70,8 70,5 69,6 700 | 71,0 | 703 | 70,5 70,5 70,8 69,2 69,7 70,2 18
125| 00:12:00 70 69,7 70,6 | 70,5 69,6 69,9 709 | 703 | 704 | 704 | 70,8 69,3 69,7 70,2 16
126 00:14:00 70 69,5 70,5 704 | 695 69,6 706 | 701 | 70,3 70,2 70,5 69,1 69,5 70,0 15
1271 00:16:00 70 69,4 70,0 70,0 69,4 69,5 704 | 69,9 | 70,0 70,0 70,2 69,0 69,4 69,8 14
128 | 00:18:00 70 69,0 69,8 69,9 69,0 69,1 70,1 | 69,6 | 69,6 69,7 70,0 68,6 69,2 69,5 15
129 | 00:20:00 70 69,3 70,1 70,2 69,3 69,5 706 | 699 | 699 | 700 | 704 68,8 | 69,1 69,8 18
130| 00:22:00 70 69,9 71,0 | 70,9 69,8 70,2 71,3 | 705 | 70,5 70,5 70,9 69,3 69,3 70,3 21
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
131 00:24:00 70 699 [ 741 | 7,0 | 700 | 703 | 71,4 | 704 | 707 | 706 | 709 | 693 | 697 704 21
132 00:26:00 70 702 | 716 | 74,4 | 702 | 70,7 | 720 [ 708 | 71,0 | 7,1 | 715 | 69,7 | 699 708 23
133 00:28:00 70 705 | 720 | 745 | 705 | 7L | 723 [ 740 | 713 | 7,4 | 71,8 | 700 [ 702 71,1 23
1341 00:30:00 70 05 | 748 | 714 1 704 | 709 | 720 | 7,1 714 | 71,3 [ 715 | 639 | 703 71,0 21
135] 00:32:00 70 702 | 74,4 | 712 ) 704 | 705 | 7L7 | 709 | 7,1 | 71,0 [ 714 | 638 | 702 70,8 19
136| 00:34:00 70 700 | 707 | 708 | 701 | 700 | 709 | 703 | 707 | 706 [ 709 | 636 | 701 70,4 13
137] 00:36:00 70 699 | 705 | 706 | 699 | 698 | 707 | 705 | 705 | 704 [ 707 | 695 | 70,0 70,3 13
138 00:38:00 [ 70 698 | 705 | 706 | 699 | 700 | 708 | 703 | 704 | 704 | 706 | 694 | 69,8 70,2 14
139 00:40:00 70 700 | 709 | 708 | 700 | 702 | 74,1 [ 705 | 706 | 706 | 709 | 695 [ 698 704 16
140 [ 00:42:00 70 701 | 711 | 710 | 702 | 704 | 71,4 [ 706 | 708 | 707 | 710 | 695 | 698 70,6 19
141 00:44:00 70 701 | 71,0 | 740 | 703 | 704 | 71,4 [ 706 | 708 | 708 | 7L1 | 696 [ 699 70,6 18
142 [ 00:46:00 70 700 [ 709 | 709 | 701 ] 701 | 741 [ 705 | 708 | 707 | 709 | 694 | 698 704 17
143 [ 00:48:00 70 700 | 708 | 707 | 701 ] 700 | 71,0 [ 705 | 706 | 706 | 708 | 694 | 698 704 16
144 [ 00:50:00 70 699 | 705 | 706 | 700 | 699 | 708 [ 703 | 704 | 704 | 706 | 693 [ 696 70,2 15
145 [ 00:52:00 70 699 | 704 | 706 | 699 | 698 | 707 | 703 | 704 | 704 [ 706 | 695 | 696 70,2 12
146 | 00:54:00 70 697 | 703 | 704 | 699 | 697 | 707 | 702 | 704 | 703 [ 705 | 692 | 696 701 15
1471 00:56:00 70 698 | 705 | 706 | 700 | 699 | 708 | 701 | 704 | 704 [ 706 | 693 | 695 70,2 15
1481 00:58:00 70 699 | 708 | 707 | 700 | 700 | 7,1 | 705 | 705 | 705 [ 708 | 693 | 696 703 18
149 01:00:00 | 70 700 | 708 | 708 | 701 | 701 | 71,2 | 705 | 706 | 706 | 709 | 695 | 69,6 70,4 17
150 010200 [ 70 701 | 7,0 | 709 | 702 | 702 | 71,2 | 706 | 708 | 707 | 709 | 695 | 69,8 70,5 17
151 01:04:00 70 700 | 708 | 708 | 703 | 700 | 74,1 [ 706 | 706 | 706 | 709 | 695 [ 697 704 16
152 [ 01:06:00 70 700 | 708 | 707 | 701 ] 700 | 74,0 [ 703 | 706 | 705 | 70,8 | 693 [ 698 703 17
153 [ 01:08:00 70 701 | 707 | 707 | 701 ] 700 | 7,0 [ 704 | 706 | 706 | 70,8 | 693 [ 697 703 17
154 [ 01:10:00 70 701 | 709 | 709 | 702 | 701 | 741 [ 705 | 707 | 707 | 709 | 695 [ 697 704 16
155 01:12:00 70 701 | 71,0 | 740 | 703 | 701 | 71,2 [ 705 | 708 | 708 | 71,0 | 695 | 698 70,5 17
156 01:14:00 70 700 | 707 | 708 | 702 | 700 | 709 [ 702 | 705 | 705 | 707 | 695 | 697 703 14
157 01:16:00 70 700 | 706 | 707 | 702 | 700 | 71,0 [ 703 | 706 | 705 | 708 | 695 [ 697 70,3 15
158 [ 01:18:00 70 700 | 706 | 706 | 701 | 699 | 708 [ 703 | 705 | 704 | 706 | 693 [ 697 70,2 15
159 | 01:20:00 70 700 | 708 | 707 | 701 | 699 | 7,0 | 702 | 705 | 705 [ 708 | 693 | 696 70,3 17
160 | 01:22:00 70 701 | 709 | 71,0 | 703 | 701 | 71,2 | 704 | 706 | 706 [ 71,0 | 635 | 697 70,5 17
161 | 01:24:00 70 01 | 709 | 710 | 703 | 701 | 71,1 | 703 | 70,7 | 706 [ 71,0 | 635 | 697 70,4 16
162 | 01:26:00 70 702 | 74,11 709 ] 704 | 703 | 7,4 17051 707 | 709 [ 71,1 | 695 | 699 70,6 19
163 01:2800 | 70 701 | 7,1 | 7,0 | 703 | 702 | 714 | 706 | 708 | 707 | 71,1 | 697 | 69,8 70,6 17
164 01:30:00 [ 70 702 | 741 | 7,0 | 705 | 703 | 71,4 | 705 | 709 | 709 | 712 | 697 | €99 70,6 17
165 01:32:00 [ 70 704 | 7,0 | 7,0 | 706 | 705 | 715 | 707 | 709 | 709 | 71,1 | 698 | 70,1 70,7 17
166 [ 01:34:00 70 701 | 71,0 | 741 | 705 ] 702 | 74,2 [ 705 | 709 | 709 | 7L1 | 696 | 698 70,6 16
167 [ 01:36:00 70 701 | 709 | 7,0 | 704 | 702 | 74,2 [ 706 | 708 | 707 | 71,0 | 696 [ 699 70,5 16
168 [ 01:38:00 70 700 | 706 | 709 | 704 | 700 | 74,0 [ 705 | 707 | 707 | 70,9 | 69,5 [ 698 704 15
169 [ 01:40:00 70 702 | 709 | 7,0 | 704 ] 702 | 74,1 [ 705 | 707 | 706 | 709 | 696 [ 698 70,5 15
170 [ 01:42:00 70 702 | 710 | 7,0 | 704 | 701 | 74,2 [ 703 | 708 | 707 | 71,0 | 696 | 698 70,5 16
171] 01:44:00 70 704 | 70 | 7,1 ] 705 | 702 | 71,2 | 706 | 709 | 708 [ 71,0 | 69,7 | 70,0 70,6 15
172 01:46:00 70 702 | 709 | 709 | 704 | 700 | 7,0 | 702 | 70,8 | 707 [ 709 | 696 | 698 70,5 14
173] 01:48:00 70 701 | 708 | 707 | 704 | 701 | 71,1 | 706 | 706 | 706 [ 709 | 696 | 698 704 15
1741 01:50:00 70 01 | 707 | 708 | 704 | 701 | 71,0 | 705 | 706 | 705 [ 708 | 695 | 6938 704 15
175 015200 [ 70 700 | 707 | 708 | 704 | 700 | 709 | 705 | 706 | 706 | 708 | 695 | 69,8 70,4 14
176 015400 | 70 701 | 707 | 707 | 703 | 700 | 71,0 | 705 | 706 | 706 | 708 | 695 | 69,7 70,4 15
177 01:56:00 0 701 | 707 | 709 | 703 | 700 | 709 [ 704 | 706 | 706 | 708 | 693 [ 697 704 17
178 015800 | 70 702 | 708 | 708 | 703 | 699 | 7,0 | 705 | 706 | 706 | 70,8 | 694 | 69,7 70,4 16
179 020000 | 70 701 | 706 | 707 | 703 | 700 | 709 | 704 | 706 | 706 | 708 | 694 | 69,7 703 15
180 02:02:00 70 701 | 709 | 709 | 704 ] 701 | 71,2 | 705 | 706 | 707 | 71,0 | 695 | 697 70,5 17
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
181 02:04:00 70 702 [ 709 | 709 | 705 | 702 | 7,2 | 706 708 | 707 | 7,0 | 695 | 69,7 70,5 1,7
182 02:06:00 70 702 | 708 | 709 | 704 | 701 | 7,2 | 706 | 708 | 70,7 | 7,0 | 696 | 69,7 70,5 1,6
183 02:08:00 70 702 1 709 | 74,0 | 705 | 701 | 7,1 | 706 | 708 | 707 | 71,0 | 696 | 69,8 70,5 15
184 02:10:00 70 703 [ 709 | 7,0 | 705 | 702 | 71,2 | 06| 708 | 707 | 709 | 696 | 69,8 70,5 1,6
185 02:12:00 70 702 [ 709 | 7,0 | 705 | 702 | 7,2 | 706 | 708 | 70,7 | 7,0 | 696 | 69,8 70,5 1,6
186 | 02:14:00 70 702 | 70| 741 706 | 702 | 7,2 | 706 708 | 708 | 71,0 | 697 | 699 70,6 15
187 02:16:00 70 704 (709 | 7,0 | 705 | 701 [ 7,11 706 709 | 708 | 7,0 [ 696 | 699 70,6 15
188 [ 02:18:00 70 702 (709 | 709 | 705 | 701 | 7,1 706 708 | 707 | 709 | 696 | 69,8 70,5 15
189 02:20:00 70 702 | 708 | 709 | 704 | 700 | 7,0 | 706 | 707 | 706 | 708 | 69,5 | 69,8 704 15
190 [ 02:22:00 70 702 (709 | 709 | 704 | 701 | 7,1 | 706 | 707 | 706 | 709 | 695 | 69,8 70,5 1,6
191 02:24:00 70 704 (709 | 709 | 704 | 701 | 7,1 | 706 708 | 706 | 709 | 696 | 69,8 70,5 15
192 [ 02:26:00 70 701 | 708 | 709 | 705 | 702 | 7,1 | 705 | 707 | 707 | 709 | 69,5 | 69,8 70,5 16
193 02:28:00 70 702 | 708 | 7,0 | 705 | 701 | 7,1 | 706 | 708 | 707 | 7,0 | 695 | 69,8 70,5 1,6
1941 02:30:00 70 703 [ 709 | 7,0 | 705 | 701 | 7,0 | 706 | 708 | 708 | 7,0 | 696 | 69,8 70,5 15
195] 02:32:00 70 704 | 70 ( 709 | 705 | 702 | 71,3 | 706 | 707 | 707 | 7,0 | 697 | 70,0 70,6 1,6
196 | 02:34:00 70 704 | 71,0 (7,0 | 706 | 702 | 713|707 708 | 708 | 7,0 696 | 70,0 70,6 1,7
1971 02:36:00 70 704 709 | 7,0 | 706 | 702 | 7,2 | 705 | 708 | 708 | 71,0 | 696 | 699 70,6 1,6
198 | 02:38:00 70 702 | 708 | 709 | 705 | 701 | 7,0 | 704 | 708 | 707 | 709 | 695 | 69,8 70,5 1,5
199 02:40:00 70 702 (709 | 709 | 704 | 701 | 7,1 | 706 707 | 706 | 709 | 697 | 69,8 70,5 14
200 02:42:00 70 01 (708 [ 709 | 704 | 701 | 7,0 | 705 | 706 | 706 | 708 | 696 | 69,8 70,4 14
201 02:44:00 70 701 708 | 709 | 705 | 702 | 7,1 | 705 | 706 | 706 | 709 | 695 | 69,8 70,5 1,6
202 02:46:00 70 702 | 708 | 709 | 705 | 701 | 7,1 | 705 | 70,7 | 706 | 709 | 696 | 69,8 70,5 1,5
2031 02:48:00 70 701 (708 | 709 | 704 | 699 | 7,0 | 705 | 70,7 | 706 | 708 | 694 | 69,8 704 16
2041 02:50:00 70 700 | 707 | 708 | 703 | 700 | 7,0 | 705 | 706 | 705 | 70,8 | 694 | 69,8 704 1,6
205| 02:52:00 70 701 | 708 | 709 | 705 | 702 | 7,0 | 705 | 706 | 707 | 709 | 694 | 69,7 704 1,6
206| 02:54:00 70 702 [ 709 | 7,0 | 704 | 701 | 7,1 705 708 | 706 | 709 | 695 | 69,8 70,5 1,6
207 [ 02:56:00 70 703 | 708 | 709 | 705 | 702 | 7,1 | 706 | 708 | 707 | 708 | 69,5 | 69,8 70,5 16
208 | 02:58:00 70 702 | 708 | 709 | 704 | 701 | 7,0 | 706 | 707 | 706 | 70,8 | 695 | 69,9 70,5 15
209 ] 03:00:00 70 701 | 707 | 707 | 704 | 700 [ 709 | 706 | 706 | 705 | 70,7 | 694 | 69,8 70,4 15
210 03:02:00 70 702 | 708 | 709 | 704 | 700 | 7,0 | 706 | 707 | 706 | 708 | 694 | 69,8 704 16
2111 03:04:00 70 701 | 708 | 709 | 704 | 701 | 7,1 | 705 | 706 | 706 | 709 | 695 | 69,7 70,4 1,6
212 03:06:00 70 702 (709 | 709 | 704 | 700 | 7,0 | 706 | 707 | 706 | 70,8 | 695 | 69,8 70,5 15
23| 03:08:00 70 702 | 708 | 709 | 705 | 701 | 7,1 | 705 | 708 | 706 | 709 | 69,5 | 699 70,5 16
2141 03:10:00 70 702 | 708 | 709 | 704 | 701 | 7,1 | 706 | 707 | 707 | 709 | 695 | 69,8 70,5 1,6
215] 03:12:00 70 702 | 708 | 709 | 705 | 702 | 7,1 | 706 | 707 | 707 | 709 | 695 | 69,8 70,5 1,6
216| 03:14:00 70 701 1709 | 709 | 704 | 701 | 7,1 | 705 | 706 | 707 | 709 | 695 | 69,8 70,5 16
2171 03:16:00 70 702 (709 | 709 | 705 | 701 | 7,1 | 706 | 708 | 707 | 709 | 695 | 69,9 70,5 1,6
218 03:18:00 70 701 707 ( 708 | 705 | 701 | 7,0 | 705 | 706 | 706 | 709 | 694 | 69,8 70,4 16
219 03:20:00 70 701 | 707 | 708 | 705 | 700 | 7,0 | 705 | 70,7 | 706 | 708 | 69,5 | 69,8 704 15
201 03:22:00 70 701 | 707 | 709 | 704 | 700 | 7,0 | 705 | 706 | 706 | 708 | 693 | 69,7 70,4 1,7
211 03:24:00 70 703 (709 (709 | 705 | 702 | 7,1 | 706 708 | 706 | 709 | 696 | 69,8 70,5 15
2221 03:26:00 70 703 | 708 | 709 | 704 | 701 | 7,1 | 706 | 706 | 706 | 709 | 696 | 69,8 70,5 1,5
2231 03:28:00 70 701 | 708 | 708 | 704 | 700 | 7,1 | 705 | 706 | 706 | 708 | 695 | 69,7 70,4 1,6
241 03:30:00 70 702 | 708 | 709 | 704 | 700 | 7,1 | 705 | 706 | 706 | 708 | 695 | 69,8 70,4 16
2251 03:32:00 70 702 709 | 7,0 | 704 | 701 | 7,1 | 706 | 707 | 706 | 709 | 696 | 69,8 70,5 1,5
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Ne26 | 03:34:00 70 70,3 709 1 709 | 705 | 702 | 7,1 | 706 | 70,7 | 708 | 709 | 69,5 | 69,8 70,5 1,6
x| 03600 | 70 704 | 700 | 7,0 | 705 | 701 [ 712 | 707 | 708 | 707 | 7.0 | 696 | 698 | 706 16
228 [\ 03:38:00 70 70,2 7101 7,0 | 705 | 701 | 74,1 | 707 | 708 | 70,7 | 709 | 69,6 | 70,0 70,6 15
229 bs-\4o:oo 70 70,4 709 | 71,0 | 706 | 702 | 7,2 | 706 | 708 | 709 | 709 | 696 | 69,9 70,6 1,6
20| a0 | 70 704 | 709 | 7,0 | 706 | 702 | 711 | 707 | 708 | 707 | 709 | 697 | 69,9 70,6 14
231 03:44:0b\ 70 70,2 709 | 709 | 705 [ 701 | 71,2 | 706 | 70,7 | 70,7 | 7,0 | 695 | 69,8 70,5 1,7

PROMEDIO 70 691 | 711 | 704 [ 692 [ 703 [ 73 [ 700 | 703 [ 702 | 707 | 692 | 697 | 70 ’1

TEMP.MIN. 69 67,1 698 | 685 | 671 | 691 | 701 | 687 | 686 | 685 | 692 | 681 | 69,0

TEMP. MAX 7 705 | 728 | 75| 06 | 7| 27 | 71| 74| 4| 718 | 700 | 704
Tiempo de secado: 420 minutos
PROMEDIO 70,1
Minimo 67,1
Maximo 72,8
ETAPA DE ENFRIAMIENTO
(Inicio: 03:46:00)
(Final: 03:58:00)

TEMP.
N HORA PROPIA 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 | PROMEDIO | MAX - MiN
°C

232 03:46:00 70 70,2 709 1 709 | 705 | 702 | 74,1 | 705 | 70,7 | 70,7 | 709 | 69,5 | 69,8 70,5 1,6
233 03:48:00 70 70,2 707 | 707 | 705 | 701 | 709 | 705 | 70,7 | 706 | 70,8 | 69,5 | 69,9 70,4 14
2341 03:50:00 70 69,7 698 | 700 | 700 | 693 | 699 | 700 | 702 | 700 | 700 | 69,1 | 69,7 69,8 1,2
235| 03:52:00 69 69,1 688 | 694 | 695 | 684 | 69,1 | 692 | 695 | 693 | 693 | 685 | 69,0 69,1 11
236 03:54:00 69 68,4 679 | 686 | 689 | 677 | 684 | 687 | 688 | 686 | 686 | 680 | 685 68,4 1,2
237 03:56:00 68 67,9 673 | 681 | 685 | 671 | 676 | 681 | 681 | 680 | 680 | 675 | 679 67,8 14
238 03:58:00 67 67,4 666 | 676 | 679 | 664 | 669 | 674 | 676 | 673 | 674 | 668 | 673 67,2 15

Tiempo de enfriamiento: 12 minutos

116




REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO

DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero : RC-001
Marca : ALP
Modelo ¢ RXH14C

Voucher: Monitoreo de temperatura — 70°C (Lote 3)

203
FRODUCT:
LOT: 8323 _
FROC: - -
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REPORTE DE CALIFICACION DE
INSTALACION, OPERACION Y
DESEMPENO
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Numero RC-001
Marca ALP
Modelo RXH14C

MONITOREO DE TEMPERATURA
ESTUFA ALP

(70°C+3°C)

72,0
70,0
68,0
66,0
64,0
62,0

58,0
56,0
54,0
52,0

130
46,0
440
42,0
40,0
380
360
340
320
30,0

TEMPERATURA vs TIEMPO

ETAPA DE
CALENTAMIENTO

ETAPADE
ENFRIAMIENTO

W ETAPA DE SECADO W

4
4
 §
4
P

20:04:00

_
20:14:00 "“’*-o~¢.._

20:24:00
20:34:00
20:44:00
20:54:00
21:04:00
21:14:00
21:24:00
21:34:00
21:44:00
21:54:00
22:04:00
22:14:00
22:24:00
22:34:00
22:44:00
22:54:00
23:04:00
23:14:00
23:24:00
23:34:00
23:44:00
23:54:00
00:04:00
00:14:00
00:24:00
00:34:00
00:44:00
00:54:00
01:04:00
01:14:00
01:24:00
01:34:00
01:44:00
01:54:00
02:04:00
02:14:00
02:24:00
02:34:00
02:44:00
02:54:00
03:04:00
03:14:00

=4+—PROMEDIO

03:24:00
03:34:00
03:44:00
03:54:00

Figura 21. Valores de temperatura con respecto al tiempo de monitoreo

ETAPA DE SECADO

ESTUFAALP
(70°C £ 3°C)

TEMPERATURA PROMEDIO por TERMOCUPLA

750

740

73,0

72,0

71,0

70,0

—+—PROMEDIO —8—TEMP.MIN. —de—TEMP. MAX —=—Limite Superior

——Limite Inferior

Figura 22. Valores de temperatura promedio, maximos y minimos registrados por cada sensor
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca ALP
DESEMPENO . Modelo RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO
CALIFICACION DE EQUIPO
ESTUFA ALP
% DE HUMEDAD DEL GRANULADO
ESTUFA ALP
EQUIPO DE MEDICION: ANALIZADOR DE HUMEDAD .
MARCA  : METTLERTOLEDO FECHA DE CALIBRACION: Junio 2013
MODELO : HG53 PROXIMA CALIBRACION: Diciembre 2013
N° DE SERIE : 116333844
Damper: 25% (OCHE COCHE 2
Temperatura de secado: 70°C yd ¥
Especificacion: < 1,2% promedio
[ [
f,'l ’/'-':.
Tabla 23. Resultados del % de humedad del granulado - Lote 3 Nl 1 | _sisente Nivel 1 [/ st
Lote: 10900003 } .
Posicion | % de Humedad del granulado / : 1 - /
1 0,58 Mivel 2 | ivel2 |
2 063 / Y B
COCHE1 3 073 - N3 !
4 073 /' /'
5 0,53
Nivel 4 Nivid 4
6 0,64 I |
PROMEDIO 0,64 / 3 /
. 4 4
Wiel 5 T Nival 5 |
1 0,72 / /
2 0,60
Nivel & Nivel &
COCHE 2 3 0,58 | |
4 0,73 / o 3
5 067 Nl 7 Nivl 7 10
6 0,54 T T
PROMEDIO 0,64 b JF
Nivel 8 | Nivel 8 |
PROMEDIO TOTAL : 0.64% | P 2 /
Novel 9 ) Nivel 3
| |
/ /
el Nival 10
Nivel 10 T |
o / 0
el 11 vl 1 1l
| [
/ I
Nive! 12 Nivel 12
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REPORTE DE CALIFICACION DE Numero : RC-001

INSTALACION, OPERACION Y Marca : ALP

DESEMPENO

. Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

Voucher: % de humedad del granulado — Lote 3

COCHE 1
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REPORTE DE CALIFICACION DE Nimero : RC-001
INSTALACION, OPERACION Y Marca  : ALP
DESEMPENO . Modelo : RXH14C
DE ESTUFA DE SECADO DE LECHO ESTATICO

4.18 DESVIACIONES DE LA CALIFICACION DE DESEMPENO

LISTA DE VERIFICACION

Observaciones: No se observaron desviaciones

4.19 RESUMEN DE LA CALIFICACION DE DESEMPENO

| Resumen de la calificacidon de desempeiio

La calificacion de desempefio de la estufa ALP ubicada en la sala de granulacion es

CONFORME.
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DISCUSION

En el transcurso del estudio de calificacién del equipo se debe mencionar que la
informacién requerida estuvo disponible, se contd con una sala calificada
previamente para la instalacién de la estufa; en el reporte, se menciona que los
instrumentos de medicion empleados se encuentran debidamente calibrados y se
evidencia la existencia de los procedimientos normalizados de uso y manejo de la

Estufa de secado de lecho estatico.

Por ser la estufa un equipo donde se lleva a cabo operaciones de transferencia de
calor y masa, parte de la calificacion se realizd mediante la medicién de
temperatura y control del porcentaje de humedad del granulado; por lo que, una
vez instalada, ésta se puso en marcha y buscé la homogeneidad de la temperatura
en la cdmara interna considerando la evaluacién a distintos valores programados
(40, 60 y 70°C). En todos los casos se evidencid que de los 12 puntos
monitoreados, las temperaturas maximas, pero dentro de especificacion; se
hallaban en la zona izquierda de la estufa, correspondiente al coche 1, esto se da
debido al disefio del equipo que permite el primer paso del aire caliente a este
nivel, lo cual corresponde con el trabajo realizado por Bermudez J, Maiz V. en
donde se disefa un secador y se evidencia la diferencia de temperatura de aire de
secado segln se encuentren los puntos evaluados mds cercanos o alejados de la

seccidn de calentamiento °.

Después de ello, se procedié a llenar la estufa al maximo de su capacidad (peor
caso). Se constatd que los registros de temperatura se encontraron dentro del
rango establecido; y ademas Los valores del porcentaje de humedad del granulado
de los tres lotes evaluados después del proceso de secado se mantienen dentro de

especificacion, con lo que se demuestra un desempeno correcto de la estufa.
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Es importante sefialar que la calificacion de un equipo es valida siempre que el
proceso en si no sufra cambios, es decir, se debe realizar en el momento de la
instalacion, cambio de ubicacién o modificacion de cualquier pieza critica para su

funcionamiento.
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VI.

CONCLUSIONES

La Estufa de lecho estdtico marca ALP, modelo RXH14C, N° serie: B12345678 se
encuentra calificada en instalacion, operacion y desempenfio, para trabajar con una
carga maxima de 100 Kg de producto distribuidos homogéneamente en todas las
bandejas, con una altura maxima de granulado de 5mm y en un rango de

temperatura de + 3°C, respecto del valor programado.

En las pruebas de calificacion de operacién y desempeiio, la distribucion de calor
en toda la cdmara interna de la estufa brindan valores de temperatura que se

encuentran dentro de especificacidn, por lo tanto es conforme.

El porcentaje promedio de humedad del granulado en los lotes monitoreados se
encuentra dentro de especificacién segun instructivo de fabricacidn, por lo tanto
es conforme y adecuado para su paso en el siguiente proceso de fabricacion, la

compresion del granulado seco.
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VIl. RECOMENDACIONES

1. Realizar seguimiento al Programa de mantenimiento preventivo de la Estufa de

lecho estatico.

2. El personal debe estar debidamente capacitado y entrenado con el uso de la estufa
(Instructivo de manejo del equipo), a fin de manipularla adecuadamente y evitar

accidentes.

3. Evaluar la instalacién de un sistema de alarma auditiva, con el fin de detectar el

momento la detencién del equipo frente a un problema.
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ANEXO 1: INSTRUCTIVO DE MANEJO Y LIMPIEZA DE LA ESTUFA
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MANEJO Y LIMPIEZA DE LA ESTUFA ALP

1. CUADRO INTRODUCTORIO

Documento que establece el manejo y limpieza adecuado de la
RESUMEN:
estufa ALP
El instructivo aplica a la estufa ALP ubicada en la sala de
ALCANCE: .
Granulacién.
2. OBJETIVO

Establecer un procedimiento estandar para el correcto manejo de la estufa que asegure sus
condiciones de seguridad; asi como para el producto y personal.

Establecer los pasos a seguir para una adecuada limpieza y sanitizacion del equipo que garantice la
eliminacién de residuos del producto procesado y la reduccién de microorganismos a niveles de

aceptacion.

3. APLICABILIDAD

A la estufa ALP ubicada en la sala de granulacion.

4. GENERALIDADES

Del manejo del equipo

1.

o 0k~ WD

El panel de control se encuentra en inglés y el manejo debe seguirse estrictamente a lo indicado en
el presente instructivo.

Antes de proceder a fabricar verificar el funcionamiento del equipo.

El equipo tiene 2 coches y cada coche contiene 24 bandejas.

Las diversas funciones de la estufa quedan grabadas con la Gltima receta trabajada.

La estufa se apagara automaticamente al llegar a la temperatura de enfriamiento programada.

La alarma de la estufa se activara si la temperatura de la camara de secado supera la temperatura

de alarma programada.

De las opciones de ingreso

El Auxiliar de fabricacion sélo estd autorizado a ingresar a las opciones Parameter Set, Auto
Operation y Current State del menu principal.

La opcién Temp. Calibration es manejada exclusivamente por personal del &rea de Ingenieria y
Mantenimiento.

El Supervisor de fabricacion puede ingresar a todas las opciones del menu principal y es el
encargado de la creaciéon o modificacién de las férmulas de trabajo establecidas.

La estufa puede almacenar hasta un maximo de 9 férmulas.

Las formulas (primera — octava) han sido creadas de acuerdo a los productos con mayor rotacion e
iran en correspondencia con la instruccion de fabricacion (IF); la novena férmula sera libre para
aquellos productos de menor rotacion. La programacion de la receta serd realizada unicamente por

el Supervisor de fabricacion.

ELABORADO POR: Jefe de Produccion |REVISADO POR: Jefe de Aseguramiento de

) APROBADO POR: Direccion Técnica
la Calidad

FECHA:

FECHA: FECHA:
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Del proceso de secado
El proceso de secado comprende las siguientes etapas: Calentamiento, secado y enfriamiento.

2. Durante todo el proceso de secado se debe trabajar con damper abierto al 25% para mantener la
camara caliente y eliminar aire hUmedo que se genera durante el proceso de secado.

3. Cuando se trabaje con solventes inflamables se debe trabajar con el damper abierto (100%) para
permitir la eliminacion rapida de los vapores generados.

4. En caso de procesos de secado, 24 horas, en los que la temperatura de secado sobrepase la
temperatura de alarma programada segun receta, la estufa entra en estado de enfriamiento (Cool) y

al término de esta etapa se apagara automaticamente sin poner en riesgo el producto.

5. TERMINOS Y DEFINICIONES
Secado: proceso que implica la transferencia de masa entre un gas y un soélido, donde la humedad
contenida en el sélido se transfiere por evaporacién hacia la fase gaseosa. Comprende las etapas de

calentamiento, secado y enfriamiento.

Etapa de calentamiento (Warming): en ésta se comienza a suministrar calor y aire en la camara,
buscando alcanzar las condiciones deseadas de temperatura en el aire de la camara y homogeneizar
la temperatura en todas las bandejas de la carga. Las resistencias y el ventilador de aire se

encienden hasta conseguir en la camara la temperatura programada.

Etapa de secado (Keep): es la etapa en donde la camara alcanza la temperatura programada y se
busca reducir el contenido de humedad del producto mediante calentamiento, siguiendo la receta
previamente elegida, hasta lograr el contenido de humedad final deseado. Se mantienen las

resistencias y el ventilador encendidos durante el tiempo programado.
Etapa de enfriamiento (Cool): es la etapa donde disminuye la temperatura de la camara lentamente
hasta la temperatura de enfriamiento programada. Se apagan las resistencias y se mantiene

encendido el ventilador.

Camara de secado: espacio cerrado de la maquina donde se colocan los coches con bandejas y se

realiza el proceso de secado.

Receta: conjunto de pardametros (temperatura, tiempo de secado, temperatura de enfriamiento,
intervalo de impresion, etc) bajo los que se rige el proceso de secado.

Exit: opcidn dentro de las ventanas de trabajo que permite salir hacia las ventanas principales.

Return: opcidn dentro de las ventanas de trabajo que permite regresar a la ventana anterior.



CODIGO IFb.000

i PAGINA 3de 15

'{F AAD, S GUIA DE INSTRUCTIVO DE VIGENTE DESDE -
WVIPCA OPERACION veRsIoN o
REEMPLAZA
ANEXOS 01

MANEJO Y LIMPIEZA DE LA ESTUFA ALP
Damper: compuerta de regulacién de caudal y presion de aire.

Campanfa de producto: produccion continia de un mismo producto cambiando solamente el lote

donde no se realiza una limpieza total del equipo entre lote y lote del producto procesado.

Limpieza: conjunto de operaciones destinadas a eliminar la suciedad adherida a una superficie, a
través de la aplicacidon de agua y detergente, sin provocar dafio a ésta y que en su efecto de barrida

puede eliminar microorganismos superficiales.

Detergente: producto que afadido al agua aumenta su poder limpiador, al facilitar la remocién de
restos de materia organica de las superficies.

Sanitizacidn: accion que consiste en la reduccion rapida de microorganismos bacterianos.

Sanitizante: sustancia quimica que reduce el nUmero de microorganismos a un nivel seguro. Los

sanitizantes no eliminan virus ni hongos.

6. RESPONSABILIDADES
Es responsabilidad del Auxiliar de fabricacion cumplir el presente instructivo.
Es responsabilidad del Supervisor de fabricacién hacer cumplir el presente instructivo.
Es responsabilidad de Jefe de Produccién, Direccion Técnica y Aseguramiento de la Calidad verificar

el cumplimiento del presente instructivo.

7. INSTRUCCIONES
7.1. MANEJO
A. Pasos previos al proceso de secado
1. Abrir las puertas de la estufa de la siguiente manera: presionar sobre la manija y correr el
seguro de izquierda a derecha (puerta izquierda) y de derecha a izquierda (puerta derecha)
(Figura 1). Al tener el seguro deshabilitado (Figura 2) la manija gira automaticamente y se

desengancha los seguros superior € inferior, la puerta se abrira automaticamente (Figura 3).
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Correr seguro Correr seguro
hacia la derecha hacia la izquierda

Presionar Presionar

Puerta izauierda cerrada Puerta derecha cerrada

Figura 1

Seguro deshabilitado

Figura 2

| a3

2. Bajar las rampas (Figura 4y 5), ubicadas en la parte inferior de la camara en ambos lados (derecho
e izquierdo).

Figura 4 Figura 5
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3. Jalar los coches con bandejas por los rieles para retirarlos de la camara

Figura 6

i Y
4. El coche consta de 2 filas de bandejas y cada fila tiene 12 bandejas. Retirar la bandeja y cargar el

producto en las bandejas, distribuyendo la carga homogéneamente segun indique la IF; colocar la

bandeja con producto en el coche.

5. Empujar los coches con bandejas cargadas por la rampa dentro de la camara de secado, teniendo
cuidado de encajar las llantas de los coches con los rieles de la cdmara. Levantar las rampas.

6. Cerrar la puerta ejerciendo presion sobre ella, girar la manija para enganchar los seguros superior e

inferior, ejercer presion sobre la manija y colocar el seguro.

B.Proceso de secado

e Encendido/apagado
1. En el tablero eléctrico N°1 ubicar el interruptor general del equipo identificado como “ESTUFA

ALP” y mover de derecha a izquierda el interruptor, de la posicién “Off” a “On” para permitir el
ingreso de energia y de “On” a “Off” para anular el ingreso de energia.
2. En la pantalla tactil de la estufa aparecera la pantalla de inicio (Figura 7), pulsar el icono

“ENTER” para ingresar.
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3. Se mostrara la pantalla Caution/Cuidado (Figura 8), pulsar el icono

SHART LIME

HOT AIR VENTILATION DRYER

RXH-14C

ENTER

Stove Venture Co. Ltd.

menu principal.

Figura 7

SMART LINE

ANTI-EXPLOSION ONLY DECREASE RISK, EXPLOSION
MAY HAPPEN WHEN WRONG OPERATION FOR
FLAMMABLE PRODUCT, OPERATOR SHOULD BE

Caution/Cuidado:

CLEAR OF THIS IN ORDERTO AVOIDS POSSIBLE

DISASTER.

NO ACCEPT

Figura 8

“ACCEPT” para proseguir al

iCUIDADO!
La caracteristica anti explosiva
del equipo solo disminuye el

riesgo, una explosion puede
ocurrir  por una incorrecta
manipulacién  del  producto

inflamable, el operador debe
tener claro esto para evitar
posibles desastres.

La puerta de control manual del

4. Se visualizara la pantalla principal “MENU” (Figura 9), la que contiene las siguientes opciones de

trabajo:
Creacion de [EEES | SMART LINE Muestra el
formulas de grafico de
trabajo avance de
25/09/2013 MENU 08:00:00 AM / proceso.
Establecer Funci ent
arametros de uncionamiento
ittt N \l Formula Set || Current State }/ | delaesttaen
trabajar. ™ = manual.
\{ Parameter Set || Manually 1
Iniciar o detener - Alarmas que
el funcionamiento | ————  Auto Operation | | Alarm | pueden
de la estufa activarse en
: : : la estufa
_ Temp. Calibration | | Time Set L
Calibracién de la // \\ Establecer
temperatura. hora y fecha

Figura 9
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o Establecer parametros de receta (Parameter Set)
1. Pulsar sobre el icono Parameter Set\[bj
2. En la ventana Parameter Set se mostrara la Ultima receta utilizada (Figura 10).
m SMART LINE
Nombro dol Parameter Set EXIT
N
producto » Product: [ ERITROMICINA SUSP. | Nombre del
Lot: 10000001 ‘ producto, lote,
Formula: formula }; derzés
0 . nf aramertros ae
Moisture wait time: MIN P acuordo A la
Moisture run time:[ 5] mIN tdlgmadreceta
. rabajada; para
C(_)OI € poder cambiar se
Print Per: MIN debe ingresar a
Alarm Temp. oC cada opcion.
Y,
Figura 10
Pulsar sobre el espacio donde aparece el nombre del producto Product |-E”'-T-R9"-"°--'-“f-’?:-5¢ﬂ?'r,ll Iy se
Y

mostrard el teclado manual (Figura 11).

Touch Input Panel

| ERITROMICINA SUSP.'|

A B © D E F G H | J

K L M N (0] P Q R S T

ull v wl] x Y|z |/ |f* E +

sf-nTclrorer =i
ofsafaef oo ele]
SHIFT [ ¢— [ —> | BSP | EsC || -

Figura 11

i
(-

Colocar el nombre del producto con el teclado manual, presionando letra por letra y presionar « +—

para confirmar. Si se coloca un valor inadecuado borrar con “BSP”, luego ingresar el valor correcto.

Si se desea salir del teclado manual sin guardar cambios presionar “ESC” (Figura 12), se procede de

igual manera para colocar el numero de lote y presionar “_ " para confirmar.
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| SIEMENS | SMART LINE

Parameter Set

Product: | ERITROMICINA SUSP. |
Lot
Forn [CirrorLox | Ingresar letra  por
Moi letra hasta formar el
OISTa] e e o e[ FJls[n] 1] nombre del producto
MoislLk Lt M| NjofpPjlajfR|sS| T y confirmar.
ufllviwex i yfz]|/]?* +
Cool——— Flll'rJ= e
Printo 2 25 [ allsl6] 7] 8]
Alarn[sHF [ «—]—> | 85 ] ESC PI'I‘-]_I m
2

Figura 12

3. Para cambiar el nimero de férmula a trabajar, ingresar a Formula pulsando en el espacio

correspondiente Formula: [l . Se mostrar la ventana FORMULA SELECT con la ltima
férmula trabajada (Figura 13) -
| SIEMENS | SMART LINE

Formula Select

Formula No.
Stage1 TEMP. [ 70l°c | 90/min

Stage 2 TEMP. |j|°c m min — Parémetros

correspondientes a la

Stage 3 TEMP. [ olec [ 0]min férmula N° 1

Stage4 TEMP. [ olec [ 0]min

Formula 13

En FORMULA SELECT cambiar el nimero de férmula de acuerdo a los parametros de temperatura y
tiempo establecidos en la instruccion de fabricacién; para lo que se debe pulsar sobre el espacio de
Formula N2 donde aparece en nimero de la formula, Formula No. m apareciendo el teclado
manual. =

Ingresar el numero de formula deseada y presionar “«—" para confirmar (Figura 14).
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m SMART LINE
Formula Select
Formula No. |:|
3
| " gec [ gmin
A 1 2 3 ESC
B [ 4 5 6| 8sp o/l°C ljl min
C 7 8 9 +/- .
=i 0°c [ gmin
(S S Figura 14

"

Presionar el icono “OK” para jalar los datos de la férmula seleccionada (Figura 15).

SMART LINE

Formula Select

Stage 1 TEMP.
Stage 2 TEMP.
Stage 3 TEMP.
Stage 4 TEMP.

Formula No. []

E"C
[ Oc

mmm
 gmin

//

1T

Los valores de
temperatura y
tiempo siguen
siendo los
mismos a la

formula anterior.

En la pantalla se mostrara una ventana con el mensaje “Formula No. Changed” (Férmula

Figura 15

cambiada), pulsar “RETURN” para regresar a la ventana Formula Select (Figura 16).

SMART LINE

Formula No. changed

RF'_TU RN

-

Figura 16
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En Formula Select se puede observar los datos cambiados de acuerdo a la férmula seleccionada

(Figura 17). Verificar que las condiciones de temperatura y tiempo sean las correctas y pulsar

“RETURN?” para regresar a la ventana Parameter Set.

Stage 2 TEMP.
Stage 3 TEMP.
Stage 4 TEMP.

| SIEMENS | SMART LINE
Formula Select
Formula No. [}
Stage 1 TEMP. °C 180 min

L 9°c

L Okc [ ofmin

OleC 0 (min

Valores

~| correspondientes
™ a la formula
seleccionada.

[]

Figura 17

En Parameter Set modificar los parametros restantes: Cool, Print per y Alarm Temp. Los

parametros Moisture wait time y Moisture run time, son constantes y su valor sera siempre de 0

min.

Temperatura de enfriamiento:
Es el valor de temperatura hasta
el cual se desea el descenso de

temperatura
Valor:

5 °C menos de la temperatura

de secado o segun indique el IF

Temperatura de alarma:
Valor de temperatura al que
se activa la alarma
Valor:

2 °C mas de la temperatura
de secado

Intervalo de impresion:
Intervalo de tiempo cada
cuanto se desea la impresion
de temperatura (conforme
avanza el proceso)
Valor:

15 min
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4, Luego de colocar toda la informacién requerida, guardarla pulsando
presionando “EXIT”.

e Sequimiento de proceso/inicio de proceso (Current State/Auto Automatic

1. Pulsar la opcion “Current State” del menu principal | Current State ij
B

“SAVE” y salir de la ventana

2. En la ventana de trabajo se visualizara el grafico de seguimiento del proceso de secado (Figura 18).

Estado de ventilador
para enfriamiento

Estado de
resistencias

SMART LINE

\
Estado de R
ventilador ! @ D AlL
Etapa del |_|
proceso E sSTOP N b
A
O A
b
Temperatura 7»{ 30°C _ A
de camara |—+—T | -
de secado y

RUN TIME /
COUNTDOWN/
0 MIN

T
SET  65°C e

Tiempo de
funcionamiento
de eauipo

Tiempo de
secado

Temperatura
de secado

TIME 180 MIN <«—
cooL 55°C
PRT 15 MIN

Tiempo de secado
programado

EXIT '|\

Temperatura de
enfriamiento

Intervalo de
impresion

3. Pulsar el icono “DETAIL” | DETAIL {ﬂg

Figura 18

; inmediatamente aparecera la ventana emergente

Formula Show. Verificar que los parametros segun férmula sean los indicados en el IF.
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En la ventana Formula Show pulsar en el espacio de Operator ]

y se mostrara el teclado manual. Colocar el nombre del Auxiliar de fabricacion responsable del
proceso y presionar “ 1 ” para grabar.

4. Se mostrard la ventana trabajada con la informacion ingresada, pulsar el icono EXIT, para retornar

al gréafico de seguimiento de proceso

5. Finalmente presionar el icono EXIT del grafico de avance de proceso para retornar al menu
principal.

6. Pulsar la opcion “Auto Automatic” de la ventana MENU | Auto Aritomatic ‘

Gl
\
-

7. Inmediatamente se visualizara la ventana AUTOMATIC, pulsar el icono START para dar inicio al
proceso y STOP si se desea parar.

El botén central cambiara automaticamente de OFF a ON (Figura 19) y se inicia el funcionamiento
del ventilador y se encienden las resistencias o viceversa de ser el caso contrario. Presionar el
icono EXIT para regresar a la ventana MENU.

| SIEMENS | SMART LINE

AUTOMATIC

Posicion ON: Equipo

START | | ON | | STOP | funcionamiento

PLEASE CHECK PARAMETER AGAIN
CURRENT RUNNING FORMULA: |Z|

Figura 19

8. Ingresar nuevamente a “Current State” para poder visualizar el avance del proceso. Desde el
momento en que el equipo inicia su funcionamiento el contador RUN TIME empieza a correr,

encontrandose el equipo en el estado WARMING (Etapa de calentamiento)
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Una vez que la temperatura de la camara de secado llega a la temperatura programada segun la
formula, el equipo pasa a la etapa de Keep (Etapa de secado) y comienza a correr el tiempo de
secado programado COUNTDOWN en forma regresiva.

Cuando termine el tiempo de secado programado el equipo pasa a la etapa Cool (Etapa de
enfriamiento), se enciende el ventilador de enfriamiento, se apagan las resistencias y los pardmetros

Countdown, Set y Time pasan a 0.
Una vez se llegue a la temperatura de enfriamiento programada el equipo se apagara
automaticamente. La estufa se debe mantener con las puertas cerradas hasta que la temperatura

descienda a un valor < 25°C.

C.Creacion de formulas (Formula Set)

1. Pulsar la opcion “Formula Set” del mend principal Formula Set

g’
vt
2. Enla ventana de trabajo se visualizara la ventana Formula Set (Figura 20).

| SIEMENS | SMART LINE

Formula Set

Formula No.

Stage 1 TEMP. [ _65]cc [ 180]min
Stage2 TEMP. [ olec [ o|min
Stage3 TEMP. [ olcc [ olmin
Stage4 TEMP. [ _olec [ o]min

Figura 20

Cambiar el nUmero de formula y los parametros correspondientes, segln la férmula a crear. Presionar
el icono Save y luego OK, para guardar. Aparecerd una ventana con el mensaje “Formula No.
Changed” lo que indica que la formula ha sido cambiada, presionar el icono RETURN para regresar
a la ventana Formula Set.
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D.Pasos posteriores al proceso de secado

1. Descargar el producto de los coches con bandejas segun la IF.

Una vez descargado el producto, eliminar los restos groseros de producto que puedan haber
quedado en las bandejas y coche con ayuda del cucharon.
. Cubrir con bolsas plasticas los coches con bandejas, rotular con etiqueta “POR LIMPIAR” y

trasladar a la sala de Lavado de Equipos.

7.2. LIMPIEZA

1.

o g s~ W N

Enjuagar las bandejas y coches con agua dura caliente hasta eliminar restos visibles de
producto

Lavar los coches y cada bandeja con solucién de detergente al 1% con ayuda de pafo.
Enjuagar con agua dura fria hasta eliminar restos de detergente.

Enjuagar con agua purificada y secar con ayuda de aire comprimido

Sanitizar con pafio humedecido en Etanol al 70% cada bandeja y el coche respectivo
Rotular con etiqueta de “LIMPIO”.

7.3. MANTENIMIENTO

Cada 6 meses por el area de Ingenieria & Mantenimiento.

7.4. CALIBRACION

Cada 6 meses por el area de Ingenieria & Mantenimiento.

7.5. SEGURIDAD Y CUIDADOS AL MEDIO AMBIENTE:

1.

Antes de iniciar la limpieza de la maquina verificar que éste no se encuentre encendido y que la

llave general esté en la posicién OFF.

8. DISTRIBUCION
AREA

Sala de granulacion

Fabricacién farma

Ingenieria & Mantenimiento

Aseguramiento de la Calidad

Direccién Técnica

9. REFERENCIA
Manual de la estufa eléctrica ALP
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©5> Flujo de aire caliente

T Flujo

10. ANEXOS: ANEXO 1: DIAGRAMA DE FUNCIONAMIENTO DE ESTUFA ALP DURANTE PROCESO DE SECADO

VENTILADOR

Rejilla de salida de !
aire con filtro | DAMPER RESISTENCIAS
]
HEPA |
1
]
<=
L
@ ¢ > )
de aire frio @ 7
=) ) =)
ELABORADO POR: Jefe de Prodwt{:ic’)n REVISADO Pqﬁ: Jefe de Aseguramientode |, . L 1 _. P

Rejilla de
ingreso de
aire con
filtro HEPA

la Calidad

FECHA:

FECHA:




ANEXO 2: FORMATO — REPORTE DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO



REPORTE DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL

ORDEN DE TRABAJO : PREVENTIVO N° 0001111 Fecha:
MAQUINA: ESTUFA ELECTRICA ALP
FECHA PLANEADA: MARCA: MODELO:
FECHA DEINICIO : AREA:
FECHA DE TERMINO:
TECNICO HORA DE INICIO HORA DETERMINO  |TIEMPO PARCIAL| FECHA FIRMA

PROCEDIMIENTO:

Revision de los bornes o conexiones eléctricas

Verificacion de linea atierra

Medicion del consumo eléctrico

Verificacion y megado de motor
I (Inspeccion) L(Limpieza) U (Lubricacion) A (Ajustes) D (Desmontaje/Cambio)
CODIGO DE LAS ULTIMAS FALLAS
FECHA: CODIGO: FECHA: CODIGO: EMERGENTE ~ MP REP
FECHA: CODIGO: FECHA: CODIGO:
OBSERVACIONES:
REVISADO: APROBADO:




ANEXO 3: TRAZABILIDAD
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ANEXO 4: ANALISIS DE RIESGO DEL PROCESO DE SECADO



Numero
de riesgo

+MPCX

ANALISIS DE RIESGO (Analisis Modal de Fallos, Efectos y su Criticidad )

PROCESO:

SUB PROCESO

Apertura y cierre de

Secado en estufa de lecho estatico.

MODO DE FALLA

Apertura de puerta durante

EFECTO DE LA FALLA

Falta hermeticidad.

RO1 uertas.
p_, el Proceso de secado. No funciona la estufa
Fijar seguros de puertas.
No se puede retirar los coches de
. . No soporta el trénsito de los |la cdmara.
RO2 Subir y bajar rampas P .
coches Al cargar o retirar el granel el
producto se derrame.
No se puede colocar o retirar los
No soporta el trénsito de los coches de la cdmara, ni tampoco
RO3 Traslado de producto cochez trasladarlos.
Al cargar o retirar el granel el
producto se derrame.
. - Falta de energizado de estufa | No se puede utilizar la estufa
RO4 Energizado de maquinas 8 P

durante el proceso

para secado.

CAUSA DE LA FALLA ACCIONES PARA DETECCION

SEVERIDAD
|

OCURRENCI A
[0}

DETECCI ON
P

GRADO DE RIESGO

No impacto

ESTATUS DE RIESGO

RIESGO CONTROLADO

RIESGO CONTROLADO

RIESGO CONTROLADO

No impacto

RIESGO CONTROLADO




RO5

Establecer parametros de
recetas

Datos mal ingresados

Producto no seca a las
condiciones establecidas en el
instructivo.

RO6

Programacion de la
temperatura.

Temperaturas mal
programada

Afecta el producto, y la prueba de
porcentaje de humedad.

La temperatura puede estar por
debajo de lo especificado o
demasiado alto.

No impacto

RO7

Programacion de la
temperatura.

Sensores descalibrados

Variacion de resultados en 1a
prueba de porcentaje de
humedad.

Temperatura muy elevada puede
ocasionar degradacién del
producto y variacion en el
aspecto de este. (generacion de
puntos negros).
Temperaturas muy bajas el

tinmnn Ancnrada e neal

RO8

Programacion de intervalo
de impresion.

Impresora fallando

No se tiene la informacién
impresa se registra en forma
manual.

No se tiene control de proceso.

No impacto

R09

Proceso de secado.

Resistencias quemadas

No calienta la estufa.




Cumulo de restos del

Contaminacion del granel.

Impacto indirecto

R10 Proceso de secado. . : .
producto en las resistencias | Presencia de puntos negros
Falta hermeticidad.
Sobretrabajo de resistencia con
R11 Proceso de secado. Empaquetaduras desgastadas ) )
el fin de llegar a la temperatura
deseada.
Filtros saturados o
R12 Proceso de secado. PR .
perforados Contaminacion microbiana.
Influye en los resultados.
Verificacion de abertura de Ve N
R13 Proceso de secado. . Sobrecalentamiento por
damper (cerrados o abiertos) ) R "
saturacion de aire caliente.
Apertura de damper o
Proceso de secado con . .
R14 cerrado de damper en forma |No elimina rapidamente vapores.

solventes inflamables.

incorrecta.




Verificacion de las

No entiende el panel de

R15 condiciones de . Mal manejo del la estufa.
control (Inglés)
temperatura de secado.
o No habria etapa de Prolongaria el 'prof:eso de s'ecado
R16 Proceso de enfriamiento. - porque el enfriamiento seria
enfriamiento.
manual (apertura de puertas).
R17 Cargado de bandejas en la |Peso no homogéneo por Secado no uniforme del
estufa. bandejas granulado
Verificacion del equi
R18 ,e” l|cac|on €l equipo Inadecuada li Cor inacién cruzada.
limpio.
El producto se puede secar a
Dispositivo de seguridad - |No se activa la alarma de p P
R19 mayor temperatura y se puede

Paro de emergencia.

apagado automatico

degradar.

No impacto




‘+ MPC2z ANALISIS DE RIESGO (Analisis Modal de fallos, efectos y su criticidad )

A 0 RECO DADA o RR A A 0 RECO DADA »
ero de
R go
Q Quié do 6mo Qué Quié do
ROL Verificacién de | Jefe o supervisor | Presencia de Mediante correo Accidn preventiva
cierre de las puertas. del drea. defectos. electronico. implementada.
Rétulo en el equipo
Verificacién del . . indicando capacidad
Jefe o supervisor| Presencia de i
RO2 estado de las . maéxima. Proceso - - -
del érea./ 1&M defectos.
rampas Formato de
veriificacién.
Verificacién del | Jefe o Supervisor| Presenciade |Formato de
RO3 5 e Proceso - - -
estado de las llantas | del 4rea./ 1I&M defectos. veriificacion.

Contar con el
estabilizador de voltaje

RO4 Reponer la llave &M Ante fallas | que garantice el control Accién preventiva

termomagnetica. electricas.  |de la estufa de seteo implementada.

de temperatura, alarma
y control.




Capacitacion en el

Lectura del instructivo.

. N Antes de El Instructivo de . .
instructivo de Lo L o Accién preventiva
RO5 R e Produccién utilizarel  |fabricacién incluye chek K
manejo-Verificacion . . . implementada.
. equipo list d elos parametros
del Supervisor
de la estufa.
Verificacién de datos
programados en
comparacion con el
instructivo de
Supervisién de Supervisor de | Antes de iniciar fabricacion.El
RO6 . R Proceso
procesos sdlidos el proceso. Instructivo de
fabricacién incluird
chek list de los
parametros de la
estufa.
RO7 Programas de &M/ Segun Cumplimiento de Accién preventiva
calibracion. programa. programas. implementada.
Veirficacién de la
Verificacién de la Durante el impresion del voucher Accidn preventiva
RO8 N L, Produccion P . . . P
impresion. proceso segun el tiempo implementada.
establecido
. . Tener repuestos de la L N
Cambio de Presencia de . P . Accion preventiva
RO9 1&M pieza para recambio

resitencias dafiadas.

defectos.

inmediato.

implementada.




Programa de

R10 mantenimiento &M Segun Cumplimiento de A.ccién preventiva : : : : }
. programa. programas. implementada.
preventivo
RI1 mzr:ir:ir:]n?eieto &M Segun Cumplimiento de Af:cién preventiva ) ; } ) )
X programa. programas. implementada.
preventivo
Verificacién de las Form?to de
R12 - - - - - diferenciales de 1&M Mensual med'd,? de Proceso.
presion. .preslo?
diferencial.
Verificacién de la
apertura de darmper
segun lo estipulado en
R13 Supervision de Supervisor de | Antes de iniciar el instructivo de Accién preventiva } ) ) ; ;
procesos sélidos el proceso. manejo.El IF incluird implementada.
chek list de los
parametros de la
estufa.
Verificacién de la
apertura de darmper
segun lo estipulado en
R14 Supervision de Supervisor de | Antes de iniciar el instructivo de Accién preventiva R R R R }

procesos

solidos

el proceso.

manejo. El IF incluira
chek list d elos
parametros de la
Estufa.

implementada.




R15

Instructivo de
manejo

Antes d
Personal de nies de

Capacitacién en el
instructivo de manejo.

Accién preventiva
implementada.

R16

Programa de
mantenimiento
preventivo

Cumplimiento de
programas.

Accién preventiva
implementada.

R17

Programa de
calibracién

Cumplimiento de
programas.

Accién preventiva
implementada.

R18

1.-Supervision de
procesos.

2.- Cumplimiento de
programa de
validacién de

limpieza.

1.-Verificacién de la
limpieza del equipo.
2.-Cumplimiento de
programa.

Accién preventiva
implementada.

R19

Programas de
calibraciony
Programas de
calificacion de
equipos

A utilizar el
fabricacion. .
equipo
&M Segun
programa.
&M Segun
programa.
1.-Antes de
1.-Supervisor de |iniciar el
sélidos. proceso.
2.-Validaciones. |2.-Segun
programa.
1&M/ Segun
Validaciones programa.

Cumplimiento de
programas.

Accidn preventiva
implementada.
Proceso programa de
alarmas.




ANEXO 5: GUIA — PROCEDIMIENTO

Fuente: PC-018 Procedimiento para la calibracién o caracterizacién de medios isotermos con aire como
medio termostatico - Indecopi
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