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บทคัดยอ 
 

การวิจัยนี้มีจุดประสงค เพื่อออกแบบและสรางเครื่องทอผา ๒-๔ ตะกอ สําหรับทอผาตัวอยาง
ขนาดเล็ก หนากวางไมเกิน ๒๓ นิ้ว สําหรับนําไปใชในการทอตัวอยาง ลายทอเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชย โดยใชขอมูลทางกายภาพของ ผาทอพื้นเมือง และขนาดผาตัวอยางสําหรับทําตัวอยาง
ผลิตภัณฑชุมชนเปนเกณฑในการออกแบบและกําหนดขนาดมิติตัวเครื่องทอผาและสวนประกอบตางๆ 
ของเครื่อง ซึ่งจากการศึกษาพบวาผาทอท่ีจะทําเปนผลิตภัณฑชุมชน เปนผาทอพื้นเมืองสวนใหญใชตะกอ
ไมเกิน ๓ ตะกอตอลายซ้ําลายผาเปนโครงสรางพื้นฐานลายขัด ๑/๑ กับลายทแยง ๒/๑ ความหนาแนนของ
เสนพุง ๖๐-๑๒๐ เสนตอนิ้ว ขนาดผาตัวอยางสําหรับใชรวบรวมเปนเลมนําเสนอลูกคาเชิงพาณิชยมีขนาด
ความกวางประมาณ ๓ นิ้ว ยาว ๒๕ นิ้ว เครื่องทอผา ๒ ตะกอท่ีออกแบบ และพัฒนาข้ึนมา โดยมีขนาด
หนากวางของพันหวี ๓ นิ้ว มีจํานวน ๔ ตะกอ ระบบการยกตะกอเปนแบบคันยกดวยสปริงยางยืด (Elastic 
system) ระบบคันกดตะกอดานลางแบบ (Countermarches system) ระบบการสงดายพุงและกระทบ
ดวยพุงเปนแบบใชแรงงานคนทอ ระบบมวนผาและคลายเสนยืนเปนแบบเฟองเกลียวปรับดวยการล็อคของ
เฟองมวนเสนยืน 

เครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีออกแบบมาเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชยนี้ สามารถทอผา
ตัวอยางได ๓ โครงสราง คือลายขัด๑/๑  ลายทแยง ๒/๑ ลายซาติน ลายปกนก ๒/๒ ลายสองแบบ             
ซิกแซ็ก ลายเกล็ดเตา และลายทอพื้นฐานประยุกต จากการทดลอง ทอผาดวยเสนยืนขนาด ๒๐/๒ และ
เสนพุงขนาด ๒๐/๒ ฟนหวีเบอร #๓๘ และ #๒๐ เมื่อเริ่มดานยืนก็วาง ๑๓ นิ้วรอยเสนดายยืน ๒ เสน  ตอ
ชองฟนหวี สามารถทอลายขัดไดผาหนากวางเฉล่ีย ๑๓ นิ้ว ความหนาแนนของเสนดายพุง ๖๐ เสน         
ตอนิ้ว สามารถเลือกลายทอไดและนําไปเปนตัวอยางของการทอ เพื่อนําไปสูการผลิตเชิงพาณิชย โดยผา          
ท่ีทอสําเร็จเปนผลิตภัณฑประเภทผาพันคอ  ผาคลุมไหลท่ียังคงคุณคาของภูมิปญญาชาวบานในการทอผา
ดวยกี่และลายผาพื้นบาน 
 
คําสําคัญ  :  กี่ทอผา ๒ ตะกอ, ผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
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ABSTRACT 
 

The purposes of this research were to design and create the weaving machine to 
๒-๔ heddles for small sample weaves were not over ๒๓ inches width. It brought to use 
striped woven community sample to develop commercial products by using the physical 
data of the local woven fabric and fabric size product samples were made for criteria of 
community design to hold dimensions of the weaving loom and the various components 
of its. The study found that woven fabrics were made in community products which 
mainly used hooks not exceed ๓ per strip. Repeat stripes as basic weaves structure ๑/๑ 
and diagonal stripes ๒/๑ weft density of ๖๐-๑๒๐ lines per inch. The fabric sample sizes 
for the presentation book were offering commercial customers with ๓ inches wide and 
๒๕ inches long. ๒ heddles weaving loom were designed and developed by a comb ๓ 
inches wide in ๔ heddles. The heddle lift lever system was called elastic spring system, 
the press lever heddle system was called Countermarches system, weft thread 
transmission system and impacted them were woven worker type. Roll fabric system and 
loosed warp thread was adjustable by locking helical gear of warp thread roll.  
 Two heddles weaving loom design to develop commercial community products 
can weave for ๓ pattern samples that were ๑/๑ plain weave pattern, ๒/๑ diagonal 
striped pattern,  satin pattern, ๒/๒ wings pattern, zigzag twill pattern, tortoise scales 
pattern and application of basic woven pattern. According to the experiment warp weave 
fabric size ๒๐/๒ and weft weave size ๒๐/๒, teeth comb # ๓๘ and #๒๐. When started 
warp thread placed ๑๓ inches into weft thread for ๒ threads, interlock with teeth comb. 
It can be woven in ๑๓ inches width. The density of weft thread was ๖๐ threads per inch. 
It can choose woven patterns and bring to make the woven sample to commercial 
products. The ready woven fabrics were the crafts, worthy of folk wisdom shawls by 
loom weaving and local fabric pattern. 
 
Keywords  :   ๒ heddles loom, community commercial products 
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๒.๑๕  ดึงเสนยืนพาดลงในชองตะกอ (ทุกรอง) ๒๗ 
๒.๑๖  ดึงเชือกออมดานลางแกนไม (บน) และออมลงมาถึงแกนไม (ลาง) ๒๗ 
๒.๑๗  พาดเชือกข้ึนบนแกนไมลาง ๒๗ 
๒.๑๘  พาดเชือกออมดานลางของกี่แลวออมข้ึนไปพาดบนแกนไม (ลาง)  
            ดึงเชือกวกลงมาดานลาง แลวแยกปลายเชือกออก ๒ ทาง ซาย-ขวา 

๒๘ 

๒.๑๙  นําปลายเชือกซาย-ขวา มาผูกเงื่อนตายเพียงทบเดียว ๒๘ 
๒.๒๐  การข้ึนเสนยืนท่ีสําเร็จเรียบรอยพรอมท้ังสํารวจวาการพาดเชือกครบทุกตะกอ 
            โดยการนําเอาไมแกะลายมาสอดตามภาพ 

๒๘ 

๒.๒๑  ทดสอบการข้ึนเสนยืน โดยการใชมือตีเบา ๆ เพื่อใหเสนยืนแสดงความตึงของเสนยืน ๒๙ 
๒.๒๒  กี่ทอเมื่อข้ึนเสนยืนครบท้ังหมดทุกรอง (๖๒ รอง) ๒๙ 
๒.๒๓  การทอโดยการนํากระสวยลอดใตเสนยืนจากขวาไปซาย ๒๙ 
๒.๒๔   การพุงของเสนดายท่ีนํามาทอ ๓๐ 
๒.๒๕  การสลับตะกอดวยการจับแกนตะกอบิดข้ึนลง และนํากระสวยพุงใตเสนยืน ๓๐ 
๒.๒๖  การใชหวีตีเสนดายใหติดไมขัด (๑) ทอจนมีความกวางประมาณ ๒ นิ้ว  
         ก็สามารถทอตามแบบท่ีตองการได 

๓๐ 

๒.๒๗  การทอชายผาหนาประมาณ ๒ นิ้ว เพื่อเตรียมข้ึนการทอลวดลายตาง ๆ ๓๑ 

 
 



 

 

ช 

สารบัญภาพ (ตอ) 

 
ภาพท่ี                                           หนา 
๒.๒๘  การทอดวยเทคนิคการเวนชองโดยใชดายท่ีมีสีท่ีแตกตางพุงแลวใชขอเกี่ยว 
         ระหวางเสนดายท่ียืนมาผูกรวมกันใหเกิดการเวนชองวาง 

๓๑ 

๒.๒๙  การทอสลับดวยการทอแบบเวนชองวาง ๓๑ 
๒.๓๐  การทอลวดลายแบบทะแยงเสนเดียว (ข้ึน ๓ ลง ๑) ๓/๑  
         และทอลายทแยงสลับ (ข้ึน๑ ลง ๓) ๑/๓ 

๓๒ 

๒.๓๑  การทอลายแบบซิกแซกแนวนอน ๓๒ 

๒.๓๒  การทอดวยการทําเฟอร (ขนปุกปุย) และนําเสนใยตางชนิดมาทอแบบผสมผสาน ๓๒ 
๒.๓๓  การทอดวยการทําเฟอร (ขนปุกปุย) และทอเวนชองตรงกลางสําหรับ 
          ตกแตงดวยวัสดุอื่นๆ 

๓๓ 

๒.๓๔  การทอแบบแยก ซึ่งการทอแบบนี้จะทอเปนผลิตภัณฑตาง ๆ  
         เชน เข็มขัด สายสะพายกระเปา เปนตน 

๓๓ 

๒.๓๕  การทอแบบผสมผสาน และนําเสนใยสีตาง ๆ  มาทําเพื่อใหเกิดลวดลาย 
          ตามแบบและตกแตง 

๓๓ 

๒.๓๖  การสอดและการดึงเสนพุง (ลายขัดธรรมดา) ๓๔ 
๒.๓๗  การดึงเสนพุง (ลายขัดธรรมดา) และการใชหวีกระทบเสนพุง ๓๔ 
๒.๓๘  การทอเปนลวดลายตาง ๆ และการสเก็ตแบบ ๓๕ 
๒.๓๙  การสเก็ตแบบลงตารางกราฟเพื่อนําไปสูการทอ ๓๕ 
๒.๔๐  การออกแบบลายทอแบบตาง ๆ ตองนํามาศึกษากอนลงมือทอจริง ๓๕ 

๒.๔๑  ลายทแยงแนวต้ัง  (ข้ึน ๒ ลง ๒) หรือ ๒/๒ ๓๕ 

๒.๔๒  ลายซิกแซกแนวต้ัง ๓๕ 

๒.๔๓  ลายดอก หรือลายขาวหลามตัด ๒ช้ัน ๓๖ 

๒.๔๔  การทอบนกี่ ซึ่งใชลายทอแบบลายดอก ๓๖ 

๒.๔๕  การทอแบบคลองโซแบบแนวด่ิง ๓๗ 
๒.๔๖  การทอแบบคลองลูกโซแบบแนวเฉียงอาจจะมีลูกไม ลูกปด  
         หรืออุปกรณมาตกแตงเพิ่ม 

๓๗ 

๒.๔๗  การทอแบบคลองลูกโซเปนสามเหล่ียม ๓๗ 
๒.๔๘  การทอแบบคลองลูกโซเปนแนวเฉียง ๓๘ 
๒.๔๙  ภาพทอแบบวงกลม ๓๘ 
๒.๕๐  การทอแบบเวนชองวาง (ทอไขว) ๓๘ 
๒.๕๑  การทําวงกลมหรือรูปเหล่ียม ๓๙ 
๒.๕๒  การทอแบบเวนชอง ๓๙ 
๒.๕๓  ตัวอยางการทอแบบเวนชองสามเหล่ียมผสมลายทอซิกแซก ๓๙ 

 
 



 

 

ซ 

สารบัญภาพ (ตอ) 

 
ภาพท่ี                                            หนา 
๒.๕๔  การทอเพิ่มขนหรือหวงเฉพาะท่ีไมตลอดผืน ๔๐ 

๒.๕๕  การทอเปนหวงตลอดผืนโดยเลนสี ๔๐ 

๒.๕๖  การทําหวงขนเมื่อเสร็จ สมบูรณท้ังผืนหรือตลอดผืน ๔๐ 

๒.๕๗  การทอทําหวงขนชองถ่ี ๔๐ 

๒.๕๘  วิธีสอดนูนตางสี ๔๑ 
๒.๕๙  วิธีการนําดายท่ีมาสอดเพิ่มไมตึง ๔๑ 
๒.๖๐  ดานท่ีเพิ่มคลองดายยืนแบบตัดดายยืนสองเสน แลวทับท่ีเสนสลับกันไป ๔๑ 

๒.๖๑  การทอลายขัดธรรมชาติ โดยใชเข็มหรือไมถักดายยืนตรงบริเวณท่ีเพิ่มดายพุง 
         จะทําใหเนื้อผานูน 

๔๒ 

๒.๖๒  การทอลายขัดธรรมชาติ โดยใชการดึงและบิดเกลียวของดายพุง 
         จะทําใหเกิดลายนูน 

๔๒ 

๒.๖๓  การทอลายขัดธรรมชาติ โดยใชการดึงบางชวงตองใหเนื้อผานูนออกมา ๔๒ 

๒.๖๔  การทอลายขัดธรรมชาติ โดยใชวัสดุสอดแทรกใหมีผิวสัมผัสท่ีหนาข้ึน ๔๒ 

๒.๖๕  การผูกปมเชือกหรือปมตอดาย ๔๓ 
๒.๖๖ การผูกหางดายยืน ๔๓ 

๒.๖๗  ตัวอยางการผูกเงื่อนแบบลอกตะกุด1เบ็ด ๔๓ 

๒.๖๘  การเก็บชายแบบสอยถอยหลัง ๔๔ 
๒.๖๙  การเก็บชายแบบกากบาทรอบแรก ๔๔ 
๒.๗๐  การเก็บชายผาแบบช้ันไป – กลับ (รอบสอง) (สหกากบาท) ๔๔ 
๒.๗๑ การเก็บชายผาแบบผาหมขนสัตว (ลายกระดูกงู) ๔๔ 
๒.๗๒  การทําชายผา (ชายครุย) ๔๗ 
๒.๗๓  ถักใหเปนรูปขาวหลามตัดและนําไหมผามามัดทําพูตรงชาย ๔๗ 
๒.๗๔  การรวมดายยืนมาไวเปนชุด ๆ แลวนํามาพันและมัดโดยรอบไหมผา ๔๗ 
๒.๗๕  การเก็บชายถอยหลังและการเก็บชายแบบสองช้ันไปกลับ ๔๘ 
๒.๗๖  การมัดดายยืนปลอยใหเปนขนหอยและปลายหางทําพู ๔๘ 
๒.๗๗  ถักดายยืนปลอยใหชายผาท้ิงลงไปโดยถักดายยืนทีละ ๒ หรือ ๓ เสน 
               คลายการถักเปยใหเปนชาย 

๔๘ 

๒.๗๘  การถักดายยืนโดยปลอยใหเสนดายยืนเปนชายแลวถักดายทีละ ๒ หรือ ๓ เสน 
              หรือคลายการถักเปยใหเปนชาย 

๔๙ 

๒.๗๙  การตัดเสนยืนแบบแนวตรงแลวรวบเสนดายยืนมารวมไว  
             และนําไหมผาสีมาพันรอบ ๆ ตกแตงชายผาดวยพูหรือขนนก 

๔๙ 

๒.๘๐  การใชลูกปดเงิน ลูกปดสีหรืออุปกรณตกแตงมาผูกปมกัน 
            ปองกันไมใหหลุดหรืออาจมีเครื่องประดับอื่น ๆ มาตกแตง 

๔๙ 

 



 

 

ฌ 

สารบัญภาพ (ตอ) 

 
ภาพท่ี                                           หนา 
๓.๑  รูปแบบเดิมของตัวโครงสรางกี่ทอพื้นบานและกี่กระตุก ๕๕ 
๓.๒  รูปแบบเดิมของท่ีมวนเก็บผาท่ีทอ ๕๖ 
๓.๓  รูปแบบเดิมท่ีเก็บปลายดายยืน ๕๖ 
๓.๔  แนวคิดและความตองการในการออกแบบตัวโครงสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ  
       เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย   

๕๗ 

๓.๕  แนวคิดในการออกแบบท่ีมวนเก็บผืนผาท่ีทอแลว แบบ ๒ ตะกอ ๕๘ 
๓.๖  แนวคิดในการออกแบบท่ีมวนเก็บผืนผาท่ีทอ ๕๙ 
๓.๗  แนวคิดและความตองการในการออกแบบชุดจับและตัวฟม ๖๐ 
๓.๘  แนวคิดและความตองการในการออกแบบชุดสงกระสวยพุง ๖๐ 
๓.๙  แนวทางในการออกแบบชุดตะกอเหยียบยกดายยืน ๖๑ 

๓.๑๐  แนวทางในการออกแบบชุดสรางลาย ๖๑ 

๔.๑  แสดงแบบรางในภาพรวมของตัวโครงสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ  
       เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 

๖๔ 

๔.๒  แสดงโครงสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ  เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย ๖๕ 
๔.๓  แสดงรูปดานตาง ๆ ของเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย ๖๖ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

ญ 

สารบัญตาราง 

 
ตารางท่ี                                   หนา 
๒.๑  แสดงการเปดชองดายพุงในการสรางการสานขัดลายผาแบบส่ีตะกอ ๑๒ 
๓.๑  การเปรียบเทียบคุณสมบัติของวัสดุหลักท่ีใชโครงสรางไม (แบบเดิม)  
       กับเหล็กรูปพรรณในทองตลาด เพื่อนํามาใชในการกําหนดวัสดุตัวโครงสราง 

๕๘ 

๓.๒  การสรุปเลือกวัสดุท่ีใชทําท่ีมวนเก็บผืนผา ๕๙ 
๓.๓  การสรุปเลือกวัสดุท่ีใชทําท่ีมวนเก็บปลายดายยืน ๕๙ 
๔.๑  แสดงจํานวนรอยละของขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม ๖๗ 
๔.๒  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในระบบ 
       ในเรื่องความสะดวกรวดเร็วในการทอ 

๖๘ 

๔.๓  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ   
       โดยใชคันยกตะกอเพื่อสรางลวดลายผาในเรื่อง ความสะดวกรวดเร็วในการทอผา 

๖๘ 

๔.๔  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ   
       ในเรื่องความแข็งแรงของตัวเครื่อง 

๖๙ 

๔.๕  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ   
       ในเรื่องความยากงายในการทอ 

๖๙ 

๔.๖  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ   
       ท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการนั่งของเครื่องทอ 

๗๐ 

๔.๗  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอท่ีไดทดสอบการทอ 
       ในเรื่อง ความตองการท่ีจะนําเครื่องทอมาสรางในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน 

๗๐ 

๔.๘  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
       ในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการเคล่ือนยายและนํามาต้ังทอในตัวบาน 

๗๑ 

๔.๙  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
       ในเรื่อง การประกอบของเครื่องทอผาตนแบบ 

๗๑ 

๔.๑๐  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
         ในเรื่อง ความสามารถในการลดการขาดของเสนดายยืนของเครื่องทอ 

๗๒ 

๔.๑๑  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
         ในเรื่อง ความสะดวกในการติดต้ังดายยืน 

๗๒ 

๔.๑๒  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
         ในเรื่อง ความสะดวกในการมวนเก็บผาท่ีทอแลว 

๗๓ 

๔.๑๓  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
         ในเรื่อง การลดความปวดเมื่อยในสวนตาง ๆ ของรางกาย 

๗๓ 

๔.๑๔  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
         ในเรื่อง การลงทุนท่ีใชประกอบเครื่องในราคาประมาณ ๕,๐๐๐-๑๐,๐๐๐ บาท  
(ราคาในปจจุบัน) ไมรวมดายทอและตัวฟม 

๗๔ 

 



 

 

ฎ 

สารบัญตาราง (ตอ) 

 
ตารางท่ี                                           หนา 
๔.๑๕  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
         ในเรื่อง ความสามารถของเครื่องทอท่ีสามารถทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปน 
         ไดเร็วข้ึน 

๗๔ 

๔.๑๖  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
         ในเรื่องคุณภาพของผา 

๗๕ 

 



บทท่ี ๑ 
บทนํา 

 
๑.๑ ความสําคัญและความเปนมาของปญหาท่ีทําการวิจัย 

ประเทศไทยมีหลักฐานท่ีสําคัญยืนยันวามีการทอผาไหมมาแลวไมนอยกวา ๒๔๐๐ - ๒๘๐๐ ป 
จากเศษผาท่ีติดอยูกับกําไลสําริดของบานเชียงและเศษเสนใยไหมซึ่งพบท่ีบานนาดี อําเภอหนองหาน 
จังหวัดอุดรธานี แสดงใหเห็นวาในยุคนั้นมีการทอผาจากเสนใยพืชและไหมกันมานานแลว (ศิริ ผาสุก 
๒๕๔๕:๗) 

ในปจจุบันทองท่ีชนบทของประเทศไทยหลายแหงมีช่ือเสียงในดานการทอผาไหม การทอผาไหม
นับวาเปนกิจกรรมของครอบครัวชาวชนบทท่ีทํากันมาแตโบราณนับพันปมาแลวจนมีคําพังเพยท่ีพูดกันติด
ปากในหมูชนเผาไทวา "เสร็จหนานา ผูหญิงทอผา ผูชายตีเหล็ก" ซึ่งการทอผาไหมนั้นนอกจากเปน
อุตสาหกรรมในครอบครัว เพื่อผลิตเครื่องนุงหมแลวยังเปนการแสดงออกถึงศิลปวัฒนธรรมท่ีเกี่ยวของกับ
วิถีชีวิตของชาวชนบทมาต้ังแตโบราณกาล 

เนื่องจากเสนไหมเปนเสนใยของสัตวท่ีมีความสวยงาม เปนพิเศษอยูในตัว ดังนั้นเมื่อทอออก
มาแลวก็จะไดภาพท่ีสวยงามเปนเงาวาววับจับตาผูพบเห็น นอกจากความสวยงามในตัวเสนไหมแลวบรรพ
ชนในอดีตไดชวยกันสรางสรรคศิลปวัฒนธรรมท่ีวิจิตรพิสดารใหเกิดข้ึนบนผืนผาไหมอีกดวย ศิลปะอันงาม
วิจิตรนี้ทําใหเกิดเทคนิคการทอ และลวดลายบนผืนผาไหมแบบตางๆ มากมายหลายแบบต้ังแตเปนผาพื้น
ธรรมดา ผาลายทาง หรือลายตาราง ผาหางกระรอก ผายกดอก ผาขิด ผาจก ผาลายน้ําไหล ผาแพรวา
และผามัดหมี่ ซึ่งเปนศิลปะบนลายผาไหมแตละแบบลวนใชเทคนิคในการทอแตกตางกันไปซึ่งส่ิงดังกลาว
นี้คือมรดกทางวัฒนธรรมท่ีชนเผาไทยไดสรางสรรคเพื่อใหพวกเราไดสืบทอดตอมาจนถึงปจจุบันนี้ ผาไหม
ไทยเปนศิลปหัตถกรรมท่ีสําคัญยิ่งอยางหนึ่งท่ีไดสรางสรรคสืบทอดมานับเปนเวลายาวนานเปนศิลปะ
พื้นบานท่ีควรคาแกความภาคภูมิใจในมรดก ท่ีบรรพบุรุษไดสืบทอดภูมิปญญาใหคงอยูไดรับการยอมรับ
จากท่ัวโลกวาไหมไทย เปนเอกลักษณประจําชาติไทยท่ีควรคาแกการอนุรักษใหดํารงอยูคูชาติไทยตอไป
โดยเฉพาะผาไหมมัดหมี่ เปนศิลปะการทอผาพื้นเมืองชนิดหนึ่ง ท่ีเกิดจากการมัดยอมไหมใหเกิดสี               
แลวนําไปทอใหเปนผืนผา และเกิดลวดลาย ปจจุบันสถาบันท่ีเปดการเรียนการสอนดานส่ิงทอในประเทศ
ไทยคอนขางจํากัดในดานหลักสูตร และวัสดุอุปกรณท่ีมีไมเพียงพอกับจํานวนผูเรียนเพื่อใหสอดคลองกับ
การแสดงออกทางดานงานศิลปงานทอการข้ึนตัวอยางลายทอ แตเนื่องจากการทอมีอุปกรณและ
กระบวนการ ข้ันตอนท่ีสลับซับซอน ทําใหยากตอการเรียนรู ยังไมสามารถใชงานไดจริงกับกลุมนักเรียน
นักศึกษาท่ีสนใจเพื่อตอยอดเชิงพาณิชย 

จากปญหาท่ีกลาวมาข้ันตน ผูวิจัยไดเล็งเห็นความสําคัญทางการศึกษาใหมีการสงเสริมพัฒนาคน
พัฒนางานไดเต็มศักยภาพดวยการเพิ่มทักษะดานอาชีพ ศิลปะการทอผาเปนกิจกรรมท่ีสรางสรรคงานทอ
ผา คือเปนกลุมวิชาการงานอาชีพท่ีสามารถนําไปประกอบอาชีพและผลิตจําหนาย สามารถสรางรายได
อยางเปนรูปธรรม ในงานวิจัยนี้ จึงวางแผนงาน เพื่อสรางแนวคิดในการออกแบบและพัฒนากี่ทอผา 
เพื่อใหเหมาะสมกับการออกแบบลวดลายผาและงายตอการข้ึนตัวอยางลวดลายทอผา โดยมีการออกแบบ
ดานประโยชนใชสอย ลดข้ันตอน กระบวนการทํางาน และมีขนาดท่ีกะทัดรัด ตามหลักการออกแบบ
ผลิตภัณฑ และใหสอดคลองเหมาะสมกับนักเรียนหรือนักศึกษา ดังนั้นผูวิจัยมีความตองการท่ีจะแกปญหา
ดังกลาวมาขางตนโดยจะพัฒนาเครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีสามารถทอตัวอยางลายทอผาท่ีมีขนาดเล็กใหมี
ความสะดวกสบายตอการทอใหมากท่ีสุดสามารถออกแบบลวดลายท่ีซับซอนไดงายข้ึนจึงไมจําเปนตองมี 



 

 

๒ 

การทอเปนจํานวนมาก และมีขนาดใหญเปนการยนระยะเวลาโดยส่ิงตางๆ ท่ีกลาวมา นาจะมีสวนชวยให
ผูทอสามารถทอไดสะดวกสบายข้ึนซึ่งสงผลตอ ขนาดการข้ึนตัวอยางลายทอผาไดมากข้ึนและสามารถทอ
ไดสะดวกสบาย ชวยใหผูท่ีสนใจทอผาทอไดรวดเร็วข้ึนสามารถนํามาผลิตเองไดในระดับอุตสาหกรรม
ครัวเรือนเพื่อการแขงขัน และตอยอดในเชิงพาณิชยโดยการออกแบบนี้จะตองข้ึนอยูกับพื้นฐานขอมูลท่ีได
จากการสํารวจความตองการของตลาดเปนหลักเพื่อเปนตัวแทนของการทอผาตัวอยางท่ีมีการลงทุนคุมคา
ในอนาคตไดดังนี้ และงานวิจัยนี้เปนการบูรณาการรวมกันกับนักเรียนนักศึกษาในรายวิชาการออกแบบ
ผลิตภัณฑส่ิงทอรวมท้ังงานดานบริการวิชาการของสถาบันการศึกษาตอไป 
 
๑.๒ วัตถุประสงคของโครงการวิจัย 

๑.๒.๑  เพื่อออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ 
๑.๒.๒  เพื่อสรางตนแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ สําหรับข้ึนตัวอยางลายทอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ

ชุมชนเชิงพาณิชย 
 
๑.๓  ประโยชนท่ีจะไดรับ 

๑.๓.๑ ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 

•  ไดรูปแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีสามารถข้ึนตัวอยางลายทอได 

•  ไดตนแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีสามารถข้ึนตัวอยางลายทอได 

•  ไดสิทธิบัตรเครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีสามารถข้ึนตัวอยางลายทอได 
๑.๓.๒  หนวยงานท่ีนําผลการวิจัยไปใชประโยชน 

• คณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟช่ัน  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  

•  หนวยงานท่ีเกี่ยวของทางดานส่ิงทอ 
 

๑.๔  ขอบเขตของโครงการวิจัย 
๑.๔.๑  เชิงปริมาณ 

               ออกแบบและสรางตนแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีสามารถข้ึนตัวอยางลายทอได จํานวน             
๑ เครื่อง เพื่อถายทอดเทคโนโลยีกลุมวิสาหกิจชุมชน หรือกลุมสถาบันท่ีเปดการเรียนการสอน จํานวน             
๑ แหง และเครื่องสามารถถอดแยกสวนประกอบได 

๑.๔.๒  เชิงคุณภาพ 
               สรางตนแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีมีกลไกพื้นฐานอยางเรียบงายเพื่อการใชงานท่ีไม
สลับซับซอน สรางลวดลายท่ีซับซอน สะดวกในการติดต้ังสามารถพับเก็บหลังใชงาน และลดเวลาในการ
ทอผาเพื่อสรางลวดลายท่ีซับซอนมีชุดยกตะกออยางนอย ๒ ตะกอข้ึนไป 

• การออกแบบเครื่องทอผาท่ีสามารถข้ึนตัวอยางลายทอได เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน         
เชิงพาณิชย และสอนนักเรียน นักศึกษาได 

• สรางนวัตกรรมเครื่องทอผา ๒ ตะกอ ใหเหมาะสมกับยุคสมัย และเปนท่ีตองการของ
ตลาด เพื่อนํากระบวนการสรางองคความรูสูการผลิตแบบเศรษฐกิจชุมชนอยางยั่งยืน           
ในเชิงพาณิชย  วิสาหกิจชุมชนขนาดกลางและขนาดยอม SMES  และสถาบันการศึกษา         
ท่ีเปดการเรียนการสอนในดานนี้ 



 

 

๓ 

• นําเทคโนโลยีท่ีเหมาะสมมาประยุกตใช  โดยผานกระบวนการผลิตท่ีสอดคลองกับ             
ภูมิปญญาของชุมชน  ดวยการใชเทคโนโลยีการเพิ่มผลผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต 
ลดตนทุนการผลิต ปรับปรุงคุณภาพ ผลิตส่ิงทอใหไดมาตรฐาน 

• นําหลักการออกแบบผลิตภัณฑมาเปนกรอบในการออกแบบผลิตภัณฑส่ิงทอ  โดยการ
แปรรูปจากการทอผาดวยเครื่องทอ ๒ ตะกอ ท่ีสามารถข้ึนตัวอยางลายทอได โดยอาศัย
ขอมูลดานประโยชนใชสอย  รูปรางและสีสัน ความนาใช 

• ใชการประเมินความพึงพอใจดานลวดลายทอ  โดยการวิเคราะหขอมูลดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร 

๑.๔.๓  กลุมตัวอยาง 
               กลุมตัวอยางในการวิจัยครั้งนี้ไดแก  กลุมนักศึกษาสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑ ส่ิงทอ ๒๕ คน    
ท่ีเปดการเรียนการสอนดานการผลิตผลิตภัณฑส่ิงทอ 

๑.๔.๔  ตัวแปรท่ีใชในการวิจัย 

• ตัวแปรตน ไดแก เครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีสามารถข้ึนตัวอยางลายทอได 

• ตัวแปรตาม  ไดแก  เทคนิคและกระบวนการผลิตท่ีจะนําไปสูการแปรรูปเปนผลิตภัณฑ           
ส่ิงทอในกลุมนักศึกษาสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑ ๒๕ คน ท่ีเปดการเรียนการสอนดาน
การผลิตผลิตภัณฑส่ิงทอ ท่ีมีขีดความสามารถแตกตางกัน 

 
๑.๕  นิยามศัพท 
 เครื่องทอผา ๒ ตะกอ  หมายถึง  กี่หรือหูก  ท่ีเปนเครื่องมือท่ีใชในการทอผา ซึ่งพัฒนาหลักการ
เบ้ืองตนท่ีตองการใหมีการขัดกันระหวางเสนดายยืนกับเสนดายพุง เปนจํานวนมากเพียงพอท่ีจะทําใหเกิด
เปนผืนผาข้ึนได บนพื้นฐานการยกตะกอข้ึนและลง ซึ่งเปนลายทอเบ้ืองตน บนเครื่องทอผา ๒ ตะกอ 
 ผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย  หมายถึง  ผลิตภัณฑท่ีเกิดจากชุมชน สามารถประยุกต ตอยอด  
โดยการทอ ลวดลายตัวอยาง ในเชิงพาณิชย 
 
๑.๖  ขอตกลงเบื้องตนในงานวิจัย 
 การศึกษาวิจัยครั้งนี้เปนการวิจัยทดลอง (Experimental Research) เปนการวิจัยโดยทดลอง
ปฏิบัติโดยตรง ซึ่งสามารถนําไปประยุกตใชกับกระบวนการหรือเทคนิคในการสรางสรรค  การทอ            
เครื่องทอผา ๒ ตะกอ  ท่ีมีลักษณะสลับซับซอน  เปนการศึกษาจากแหลงขอมูลเฉพาะพื้นท่ี จังหวัด             
ในสถาบันการศึกษา และกลุมทอผาท่ีมีความสนใจ วิสาหกิจชุมชน โดยเลือกตัวแทนจากการสุมตัวอยาง
จาก ๑ สถาบัน  ๑  กลุมทอผาท่ีกลาวมา ซึ่งมีการทอผา และมีศักยภาพในการทดลองและมีผลผลิตของ
ชุมชน ท่ีพอเพียง โดยเก็บขอมูลจริงจากลุมทอผาและวิสาหกิจชุมชน  
 
๑.๗  สมมุติฐาน  
      ๑.๗.๑ ดานเศรษฐกิจ เปนกรอบท่ีใชกําหนดในเรื่องตนทุนการผลิตท่ีเหมาะสมกับเทคโนโลยีในการ
สรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ ท่ีสามารถข้ึนตัวอยางลายทอได 

(๑)  สามารถนําเทคโนโลยีเพื่อเพิ่มผลผลิต เพิ่มประสิทธิภาพ ลดตนทุนการผลิต  ปรับปรุง
คุณภาพผลิตภัณฑส่ิงทอใหไดมาตรฐาน ตามกระบวนการอยางถูกตอง 

(๒)  สามารถนําวัสดุท่ีมีขายอยูในทองตลาดภายในประเทศมาใชผลิต 



 

 

๔ 

(๓)  สามารถใชวัสดุในการสรางใหนอยท่ีสุดเพื่อลดตนทุนการผลิต 
(๔)  สามารถนําไปผลิตไดในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน  รวมท้ังอุตสาหกรรมในครัวเรือน 

เพื่อแขงขันในเชิงพาณิชย 
๑.๗.๒  ดานสังคมวัฒนธรรม  เปนกรอบท่ีกําหนดมาจากความตองการของกลุมวิสาหกิจชุมชนท่ี

อยากจะใหเกิดการพัฒนาเพื่อแกปญหาดานการทอผาท่ีเช่ือมโยงกับการทอผาโดยเฉพาะลวดลายทอท่ีสืบ
ทอดกันมา  โดยจากการศึกษาขอมูลภาคสนามสามารถกําหนดไดดังนี้ 

(๑)  เครื่องทอผาท่ีสรางสามารถตอยอดและบูรณาการกับภูมิปญญาด้ังเดิมไดโดยมีอยางนอย 
๒ ตะกอ ข้ึนไป 

(๒)  เครื่องทอผาท่ีสรางสามารถทําใหการทอผางายข้ึนกับผูทอรายใหม 
(๓)  เครื่องทอผาท่ีสรางสามารถสรางลายทอพื้นฐานในแบบ ๒ ตะกอได 
(๔)  เครื่องทอผาท่ีสรางสามารถท่ีจะทําการเคล่ือนยายไดสะดวกข้ึน 

๑.๗.๓  ดานการออกแบบผลิตภัณฑ  เปนกรอบท่ีใชกําหนดในการออกแบบเครื่องทอผา  โดยมี
โครงสรางตามหลักการออกแบบผลิตภัณฑในดานตาง ๆ ดังนี้ 

(๑)  เครื่องทอผาท่ีสรางจะตองตอบสนองตอการใชงานท่ีสะดวกสบายข้ึนและไดผลผลิต
รวดเร็วข้ึนและสามารถข้ึนตัวอยางลายทอไดสะดวก 

(๒)  เครื่องทอผาท่ีสรางจะตองมีสัดสวนท่ีเหมาะสมกับผูทอโดยคํานึงถึงสัดสวนคนไทยเปนหลัก 
(๓)  เครื่องทอผาท่ีสรางจะตองมีความแข็งแรงของตัวโครงสรางท่ีเหมาะสมตอการใชงาน 
(๔)  เครื่องทอผาท่ีสรางจะตองมีความสวยงามและแปลกใหมข้ึน 

๘.๓.๕  เครื่องทอผาท่ีสรางจะตองมีข้ันตอนการผลิตท่ีงายไมซับซอน ใชวัสดุท่ีมีขาย
อยูในทองตลาดในประเทศเพื่อลดตนทุนการผลิต 

๘.๓.๖  เครื่องทอผาท่ีสรางจะตองสามารถทําการดูแลรักษาและซอมแซมได 
 

 



บทท่ี ๒ 
เอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

  

 การศึกษาขอมูลการออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย            
ในครั้งนี้ ผูวิจัยไดทําการศึกษาขอมูลทางดานประวัติศาสตรดานสังคม วัฒนธรรมรวมท้ังทางดานเศรษฐกิจ  
โดยศึกษาจากเอกสาร ตํารางานวิจัย รวมท้ังส่ือทางอินเตอรเน็ต เพื่อนํามาใชวางแผนในการทํางาน            
การออกสํารวจขอมูลภาคสนาม  รวมท้ังเปนแนวทางในการออกแบบ เพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงค         
ท่ีวางไว  โดยไดนําเสนอเนื้อหาท่ีเกี่ยวของจําแนกออกไดดังนี้ 
 ๒.๑  ประวัติและวิวัฒนาการการทอผาพื้นเมือง 
 ๒.๒  ผาทอพื้นเมือง 
 ๒.๓  เครื่องทอและอุปกรณการทอผาพื้นเมือง 
 ๒.๔  วัสดุและวิธีการเตรียมในการทอผาพื้นเมือง 
 ๒.๕  การทอผาดวยมือ 
 ๒.๖  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
๒.๑  ประวัติและวิวัฒนาการการทอผาพื้นเมือง 
 การท่ีจะทําการออกแบบและพัฒนาในเรื่องของการทอผานั้น  ผูวิจัยไดทําการศึกษาเรื่องราวการ
ทอผาต้ังแตประวัติศาสตร  เพื่อรับทราบแงมุมวิถีชีวิตของคนในสังคมรวมท้ังขนบธรรมเนียมประเพณีท่ีมี
การสืบทอดจากบรรพบุรุษจนถึงในยุคปจจุบัน  เพื่อท่ีจะนํามาทําการพัฒนาใหตรงตอความตองการ  
รวมท้ังยังคงอนุรักษแนวทางและวิถีชีวิตในการทอผาท่ีสืบทอดกันมา  โดยมีรายละเอียดสังเขปดังนี้ 
 ๒.๑.๑  ประวัติการทอผาพื้นเมือง 
  ผาทอของไทยในปจจุบันมีประวัติความเปนมาอันยาวนาน  จากหลักฐานเกาท่ีพบใน
ประเทศไทยคือ  ช้ินสวนผาฝาย  ไหมและใยกัญชา  ซึ่งพบในวัฒนธรรมบานเชียงท่ีสันนิษฐานวาอยูในราว
สมัย ๗๐๐ ปกอนคริสตกาล มณเทียน  ต้ังศิริพัฒน (๒๕๓๗ : ๕) ไดกลาวถึงการขุดคนแหลงโบราณคดี  
กอนประวัติศาสตรยุคโลหะ  เชนท่ีบานเชียง  อําเภอหนองหาน  จังหวัดอุดรธานีและท่ีบานดอกกอก 
อําเภอภูเวียง จังหวัดขอนแกน  พบเศษผาท่ีติดอยูตามเครื่องประดับโลหะท่ีทําดวยปานหรือปอชนิดหนึ่ง
รวมท้ัง ชลิตชัย ควรชิต (๒๕๓๘ : ๑๒) ยังสนับสนุนแหลงขอมูลดังกลาว และไดใหขอมูลเพิ่มเติมวายังมี
เศษผาท่ีติดอยูกับเครื่องมือเครื่องใชสําริด  และยังพบอุปกรณท่ีใชปนดาย เชน ลูกฝงและเครื่องดินเผา 
ลูกกล้ิงดินเผาท่ีนักโบราณคดีสันนิษฐานวาเปนเครื่องประดิษฐลายผาท่ีปรากฏอยูท่ัวไป  ซึ่งสะทอนใหเห็น
ถึงการมีอารยธรรมการทอผาท่ีเกิดข้ึนในภาคอีสานมีมายาวนาน 
 ชุมเมือง  โคตรรุฉิน (๒๕๓๐ : ๑๔๓-๕๐)  ไดใหขอมูลการศึกษาทางประวัติศาสตรกับผาทอใน
ภาคอีสานนั้น บงบอกไดวา ลวดลาย สีสัน  เทคนิคการทอและการใชประโยชนของผา  เปนส่ิงท่ีสะทอนให
เห็นถึงเอกลักษณของกลุมชาติพันธุ  รวมท้ังการทอผายังเปนกระบวนการท่ีแตกตางกันออกไปตาม
ลักษณะของสภาพแวดลอมทางธรรมชาติ  และสภาพแวดลอมทางสังคมวัฒนธรรมของแตละสังคมหรือ
กลุมชาติพันธุในภาคอีสาน รวมท้ังยังศึกษาถึงกรณีผาหางกระรอกกับความเปนมาบางสวนของเมืองโคราช
หรือจังหวัดนครราชสีมาในปจจุบัน  ท่ีกลาวถึงเอกลักษณของแตละกลุมชาติพันธุนั้นสามารถพิจารณาได
จากเรื่อง “ผา” มักปรากฏอยูในลวดลาย สีสัน สัญลักษณและการใชประโยชนของผาท่ีแตกตางกันออกไป  



 

 

๖ 

โดยแสดงใหเห็นวาผาไทพวน ไทดํา  ไทแดงในประเทศลาวตางก็มีเอกลักษณเฉพาะเผาพันธุของตน  
รวมท้ังงานวิจัยของ ปรานี  วงษเทศ (๒๕๓๒ : ๗๖๑-๘๓๑) ไดกลาวถึงผาทอท่ีแสดงใหเห็นเอกลักษณของ
กลุมชาติพันธุไทลาวของบานตาเณร  อําเภอสุวรรณภูมิ  จังหวัดรอยเอ็ด  โดยกลุมชนชาติในประเทศไทย
ในปจจุบันกลุมใหญคือ  กลุมท่ีพูดภาษาตระกุลไท ซึ่งมีภาษาไทยกลางเปนภาษาแบบแผนมาตรฐาน             
ชนกลุมท่ีแยกยอยไปในแตละทองถ่ิน  ไดแก ชาวไทยวน ไทล้ือ  ลาวครั่งท่ีอยูทางภาคเหนือ  และชาวไท
ดํา (ลาวโซง) ชาวไทยวนอยูในภาคกลาง  รวมท้ังชาวไท ลาว ยอ แสก กะเลิง ผูไท อยูทางภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือท่ีเปนกลุมเปาหมายในการศึกษาครั้งนี้ มณเทียน  ต้ังศิริพัฒน (๒๕๓๕ : ๓)           
ไดกลาวถึงกลุมผูไท  ซึ่งแบงออกเปนกลุมผูไทขาว  ผูไทแดง  ผูไทดํา ท่ีเคยอยูในดินแดงลานชางกับกลุม
ลาวมากอน  โดยไดอพยพเขามาอยูในภาคอีสานในสมัยรัชกาลท่ี ๓ แหงกรุงรัตนโกสินทรท่ีอยูทางภาค
อีสานตอนตนในจังหวัด  นครพนม  มุกดาหาร  สกลนครและกาฬสินธุ  ซึ่งมีวัฒนธรรมในการทอผาท่ีมี
สีสันคอนขางโดดเดนมีวิธีการทอท่ีซับซอน  และกลุมไทยท่ีไดรับอิทธิพลมาจากเขมรจะกระจายกันอยูใน
จังหวัดสุรินทร  ศรีสะเกษและบุรีรัมย   เปนกลุมท่ีมีการทอผาท่ีมีสีสันคอนขางมืด  เครมขรึม  โดยทรง
ศักด์ิ  ปรางควัฒนากุล (๒๕๓๖ : ๓๓)  ไดกลาวถึงผาทอของอีสานสามารถแบงรูปแบบตามเขตภูมิศาสตร
วัฒนธรรมไดเปน ๓ กลุมคือ  อีสานเหนือ  อีสานกลาง  อีสานใต  และในอดีตกาลอีสานเหนือกับอีสาน
กลางเคยอยูภายใตการปกครองของอาณาจักรลานชาง (ค.ศ. ๑๓๕๓- ค.ศ. ๑๗๐๗) ประชากรคือกลุมไท
ลายท่ีอพยพมาจากเวียงจันทนและทีปากเซ  สวนเขตอีสานใตในราว (ค.ศ. ๑๐๕๐- ค.ศ. ๑๔๓๑) เคยอยู
ใตการปกครองของอาณาจักรเขมร  ประชากรคือชนชาติเขมร  ยกเวนบริเวณแถบลุมแมน้ําโขงท่ีเปนท่ีอยู
อาศัยของชนชาวลาว  โดยอรไท พลดี (๒๕๓๗ : ๓๐) ไดพบหลักฐานเกี่ยวกับลวดลายผาของชนเผาไทใน
ภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต  ไดสรางสรรคข้ึนจากภูมิปญญาของตนมาต้ังแตสมัยกอนประวัติศาสตร  
โดยไดพบผาท่ีเกาแกท่ีสุดคือ  การพบผาบนกําไรสําริด  ท่ีแหลงโบราณคดีบานเชียง  อําเภอหนองหาน  
จังหวัดอุดรธานี  อายุประมาณ ๓,๐๐๐ ป มาแลว เสนใยท่ีพบเปนไหมและปานและใยกัญชา  ลวดลายท่ี
พบจะเปนการทอแบบลายขัด  ตอมาก็มีการพัฒนาจากลายขัดหนึ่งเปนลายขัดสอง  ลายเรขาคณิต              
ลายพรรณพฤกษา ลายสัตว  ลายคน ฯลฯ   จนเปนลายวิจิตรท่ีงดงามหลายรอยลายดังปรากฏในผาไท  
อันคนไทไดสืบทอดการทอจากบรรพชนดวยเทคนิคตาง ๆ  คือ การยก ขิด จก และมัดหมี่ จนมาถึง
ปจจุบัน 
 การทอผานั้นมีความสําคัญตอวิถีการดํารงชีวิตของผูคนมากมาย  ท้ังในแงของสังคมและ
วัฒนธรรม ตลอดจนความสัมพันธท่ีมีตอระบบความเช่ือ  ขนบประเพณีของชนผูเปนเจาของผาพื้นบาน 
พื้นเมืองดวย โดยเฉพาะชาวไทยเช้ือสายลาวผูไทและเขมร  ซึ่งมีความเช่ือและขนบธรรมเนียมประเพณีท่ี
เกี่ยวของกับการทอผาท่ีใกลเคียงกัน  เริ่มต้ังแตการเล้ียงไหมและการปลูกฝายจะเริ่มลงมือทํากันในราว
เดือนพฤษภาคมหรือมิถุนายน หลังเกี่ยวขาวเสร็จแลวราวเดือนมกราคมจะเริ่มลงมือทอผา  ซึ่งมีประเพณี
ท่ีเรียกวา “ลงขวง”  ชาวบานจะมารวมตัวกันปนไหม  ปนฝายในเวลากลางคืน  ซึ่งอยูในชวงฤดูหนาว 
นอกจากนี้การสรางลวดลาย รูปแบบและการใชผาในโอกาสตาง ๆ  ยังเปนไปตามความเช่ือและ
ขนบธรรมเนียมประเพณีท่ีสืบทอดกันมาวา  ลายผาซิ่นของชาวไทยเช้ือสายลาวจะนิยมจะใชลายขนานกับ
ตัวและจะนุงยาวคลุมเทา ซึ่งชาวไทยลาวนิยมนุงระดับเขาหรือเหนือเขา  การตอหัวซิ่นและตีนซิ่น  ถาเปน
ซิ่นไหมจะตอตีนดวยไหม  ถาเปนซิ่นฝายจะตอตีนดวยฝายโดยตีนซิ่นจะมีขนาดแคบ ๆ  ไมนิยมใชเชิงใหญ  
สวนหัวซิ่นนิยมตอดวยผาไหมช้ินเดียวทอเก็บขิดเปนลายโบกคว่ําและโบกหงาย  และใชสีขาวหรือสีแดง
เปนพื้น  โดยมรดกทางวัฒนธรรมท่ีนาสนใจของชาวอีสานท่ียึดถือและเคารพกฎเกณฑท่ีเรียกวา “ฮีตสิบ
สองคองสิบส่ี”  ซึ่งทําใหสภาพสังคมรวมของชาวอีสานเปนเอกลักษณในการพัฒนาตนเองเปนอยางอิสระ 



 

 

๗ 

มีความเปนตัวเองสูง  ซึ่งมีอิทธิพลในการกําหนดวัฒนธรรมทางดานวัตถุและปรัชญาการดํารงชีพของ
ชาวบาน  โดยสรุปจะเห็นวาวิถีชีวิตแบบหมูบานมีหลักใจความสําคัญอยูประเด็นหนึ่งคือ  มนุษยดํารงอยู
ในฐานะท่ีเปนองคประกอบหนึ่งของสรรพส่ิง  ดวยปรัชญาเชนนี้  ทําใหวิธีชีวิตของชาวบานจะมีความออน
นอมถอมตนสูงใหความสําคัญตอธรรมชาติรอบขาง  โครงสรางทางสํานึกปจเจกชนมีการเอื้ออารีตอการ
ดํารงอยูรวมกันและรวมกับธรรมชาติ  สมาชิกในสังคมใหความสําคัญตอพิธีกรรมและความเช่ือ  มีชีวิตท่ี
เบียดเบียนผูอื่นนอย  มีความละโมบทางวัตถุตํ่า  มีความเช่ือในเรื่องกฎแหงกรรม ฯลฯ (อภิชาติ  ทองอยู 
๒๕๔๖ : ๑)  ผลงานวิจัยท่ีสนับสนุนในเรื่องการศึกษาทางประวัติศาสตรในเรื่องของลายผาในภาคอีสาน
ของ สุนัย  ณ อุบล  และสมชาติ  นิลอาธิ (๒๕๓๕ : ๑๓๙-๑๕๙) ใหความสําคัญอยางมากกับกรณีของผา
ท่ีเกี่ยวของกับประวัติศาสตรของเมืองอุบลราชธานี  รวมท้ังงานวิจัยของวิบูลย  ล้ีสุวรรณ (๒๕๒๗ : ๑๕๙)  
ไดกลาวถึง  การทอผาวาเปนหนาท่ีงานหลักของผูหญิงอีสาน  รวมท้ังเปนส่ิงท่ีสืบทอดและสะสมกันมา
ต้ังแตสมัยบรรพบุรุษรวมท้ัง สุริยา  สมุทคุปต์ิและพัฒนา กิติอาษา (๒๕๓๒ : ๓๔) ยังใหการสนับสนุนการ
ทอผาดังกลาวและยังสนับสนุนวาเปนผลผลิตของกระบวนการอบรมขัดเกลาทางสังคม และพิธีกรรม
ทางผานท่ีเกิดข้ึนและพัฒนาไปตลอดชวงอายุของผูหญิงจากวัยเด็กไปจนชรา  โดยผูหญิงอีสานตองเรียนรู
กระบวนการทอจากแม  ญาติ  ผูใหญฝายหญิงแล5ะเพื่อน5บานมาต้ังแตเยาววัยนอกจากนี้การทอผายังเปน
สวนหนึ่งของพิธีกรรมทางผาน (rite of passage) ท่ีเกิดข้ึนในชวงวัยตาง ๆ  ของผูหญิงในชุมชน เชน           
วัยสาว วัยแตงงาน  วัยผูใหญ ท่ีมีภาระทางครอบครัวจนถึงวัยชรา 
 ผาทอท่ีเปนลักษณะเดนของเขตอีสานเหนือและอีสานกลางคือ ผาฝายมัดหมี่สีครามใชสําหรับเปน
ผาซิ่นนุงในชีวิตประจําวัน  และผาไหมมัดหมี่เสนพุงสําหรับใชนุงในโอกาสพิเศษ ลวดลายจะเปนลายทาง
ต้ังเย็บตกแตงดวยสวนตีนซิ่นซึ่งมักเปนผาฝายหรือไหมทอสามตะกอ และสวนหัวซิ่นหรือสวนเอวจะเย็บตอ
ดวยผาท่ีมีลายขิดเปนลายทางสีแดงตกแตง ผาฝายทอลายขิดสําหรับทําเปนผามาน  หมอนและผาหม  
ลวดลายมักเปนรูปสัตวและเปนแบบเดียวกับของกลุมคนไทท่ัวไป หมอนมักแตงลวดลายขิดตรงสวน
ดานขาง สวนหัวทายเปนผาพื้นธรรมดา  ลักษณะกี่เปนแบบต้ัง  การยอมสีธรรมชาติจะใชวัตถุดิบพันธุไม
แบบตาง ๆ  จากผา  ปจจุบันนี้ปาหมดไปแลวการยอมสีธรรมชาติจึงเส่ือมสูญไปดวย  โดยบริเวณอีสาน
เหนือจะอยูระหวางขอนแกนถึงหนองคายท่ีเปนแหลงผลิตผาฝายในขณะท่ีบริเวณอีสานกลางระหวาง
นครราชสีมาไดแกผาไหมปนหางกระรอก  ในขณะท่ีแถบหมูบานในชนบทในจังหวัดขอนแกนจะนิยมทอ
ผาซิ่นท่ีเปนลายมัดหมี่พุงแบบลาว  สวนทางภาคตะวันออกจากจังหวัดขอนแกนจะเปนถ่ินท่ีอยูอาศัยของ
ชาวผูไท  ซึ่งอพยพมาจากลาวจะอยูในแถบจังหวัดกาฬสินธุ  มุกดาหาร และอําเภอชานุมานในจังหวัด
อุบลราชธานี  ผาทอเขตนี้จะผลิตผาไหมซึ่งทอดายเทคนิคท่ีเปนเอกลักษณแบบผูไท  ผาซิ่นเปนผามัดหม่ี
เสนพุงท่ีมีลวดลายหลากสีบนพื้นสีน้ําตาลเขมหรือสีมวงเขม  ผาคลุมไหล  ชาวผูไทเรียกวา “ผาแพรวา” 
เปนผาท่ีทอดวยเทคนิคจกและขิดหลากสีบนพื้นสีแดง ผาหมเปนผาฝายเรียกวา “ผาจอง”  มีลวดลายมุก 
(ซึ่งลวดลายเกิดจากเสนไหมยืน)  และเย็บตอ ๒ ผืน เพื่อใหผามีความกวางพอเหมาะแกการหม  บางถ่ิน
ทอดวยเทคนิคการยกดอก  มีผาพิเศษส่ีเหล่ียมขนาดเล็กเปนผาคลุมศีรษะเรียกวา “ผาแพรมนต” ใชคลุม
ศีรษะนาคในงานบวช  มีลวดลายจกซึ่งเปนลายด้ังเดิมของกลุมคนไท เชน  ลายนาค  โดยปจจุบันยังคงมี
การทอกันอยูดวยรูปแบบเดิม ๆ แตเสนดายท่ีใชเปนเสนใยสังเคราะหสีสดใสและในผืนหนึ่ง ๆ จะมี
ลวดลายซ้ําลายเดิม 
 
 
 



 

 

๘ 

 ๒.๑.๒  วิวัฒนาการทอผาพื้นเมือง 
  สภาพการพัฒนาในภาคอีสานจากอดีตถึงปจจุบัน (๒๕๔๖ : ๕) การเปล่ียนแปลงของ    
ชาวอีสานไดเกิดจากคําบอกเลาของชาวบาน  กระบวนการทอผาและวิถีชีวิตของผูหญิงอีสานจากแงมุม
และมิติตาง ๆ  ทางประวัติศาสตร มิติทางเศรษฐกิจ มิติทางสังคมและวัฒนธรรมรวมท้ังสภาพแวดลอมอื่น 
ๆ ตามหลักการกระบวนการ วิธีการและแนวคิดทฤษฎีทางมนุษยวิทยานั้นพบวา   จากการศึกษาขอมูล
จากงานวิจัยในหมูบาน ๓ แหงท่ีสามารถแยกไดวาเปนตัวแทนของอีสานเหนือท่ีบานกุดตาใกล ตําบลสาย
นาวัง  อําเภอเขาวัง  จังหวัดกาฬสินธุ จะมีเช้ือสายทางภูไท (พัฒนา กิติอาษา, ๒๕๓๑ : ก-ข) และท่ี
หมูบานจะโปะ ตําบลเมืองปก  อําเภอปกธงชัย  จังหวัดนครราชสีมา  เปนอีสานตอนกลาง ท่ีมีเช้ือสายไท
ลาว (สุริยา  สมุทคุปต์ิและคณะ, ๒๕๓๕ : ๓) รวมท้ังบานแต อําเภออุทุมพรพิสัย  จังหวัดศรีสะเกษ              
จะเปนอีสานทางตอนใตท่ีมีเช้ือสายลาว-เขมร ไดพบประเด็นท่ีสามารถบงบอกไดวามีการเปล่ียนแปลงทาง
วัฒนธรรมทางสังคมและเศรษฐกิจข้ึน ซึ่งจําแนกไดเปน ๓ ประการ คือ 
  ๒.๑.๒.๑  แตเดิมผูหญิงอีสานตองทอผา  เพราะการทอผาเปนสวนหนึ่งของชีวิตหรือเปน
สวนหนึ่งของวัฒนธรรมด่ังเดิมของหมูบานอีสาน  การทอผาแทท่ีจริงคือ กระบวนการอบรมขัดเกลาทาง
สังคมและพิธีกรรมทางผานท่ีเกิดข้ึนอยางตอเนื่องตลอดชีวิตของผูหญิงอีสาน 
  ๒.๑.๒.๒  ชวงแหงการเปล่ียนแปลง  ผูหญิงจะใช “กระบวนการทอผา” ในฐานะท่ีเปน
ชองทาง หรือกลไกท่ีสังคมวัฒนธรรมเปดไวใหเขาไปมีสวนรวมหรือเขาไปมีบทบาทหนาท่ีในดานตาง ๆ  
เชน เศรษฐกิจสังคม การเมือง ศาสนา ฯลฯ  รวมกับเพศชายในชุมชนเปนความสัมพันธในแนวนอน  คือ
เปนความสัมพันธท่ีสงเสริมซึ่งกันและกันเพื่ออยูรวมกันในครอบครัวและชุมชน  ไมใชเพื่อเปนการเอา
เปรียบหรือแขงขัน  ความสัมพันธนี้เปนอิทธิพลท่ีสําคัญของโลกทัศนและความเช่ือของพุทธศาสนา 
  ๒.๑.๒.๓  ภาวะในปจจุบันบทบาทและหนาท่ีการทอผาของเพศหญิงในสังคมท่ีสําคัญ
ทามกลางกระแสงการเปล่ียนแปลงอยางรวดเร็วของหมูบาน   โดยผูหญิงมีบทบาททางเศรษฐกิจและสังคม
มากข้ึน  เชน ทอผาเพื่อหารายไดใหกับครอบครัวมากข้ึน  กระบวนการเปล่ียนแปลงดังกลาวเปนสวนหนึ่ง
ของการปรับตัว  หรือปรับบทบาทหนาท่ีของเพศใหสอดคลองกับสถานการณทางสังคมของชุมชนปจจุบัน
ท่ีผลักดันใหผูหญิงเขาไปมีสวนรวมในสังคมมากข้ึน  เชน  ผูหญิงตองเปล่ียนการทอผาแบบดังเดิมไปเปน
การทอผาเชิงอุตสาหกรรมสมัยใหม  กระบวนการนี้เกิดข้ึนไดจากการเปล่ียนแปลงท่ีเกิดข้ึนในระบบ
การศึกษา  การส่ือสารมวลชน  ระบบเทคโนโลยีสมัยใหม  รวมท้ังการพัฒนาจากหนวยงานภายนอกและ
โลกทัศนท่ีเปดกวางมากข้ึนของผูหญิงในหมูบาน 
  ดังนั้น การทอผาถาพิจารณาในสินคาท่ีมีบทบาทตอเศรษฐกิจในอดีต  และการทอผาก็
เปนสวนหนึ่งของกระบวนการผลิตท่ีเกี่ยวของกับตัวแปรอีกหลาย ๆ  ประการในแตละสังคม เชน นโยบาย
ของรัฐบาล  การตลาด การจัดการวัตถุดิบ รวมท้ังการพัฒนาการทางเทคโนโลยีท่ีใชในการผลิตในผลงาน          
ท่ีกลาวของ ฉัตรทิพย  นาถสุภา (๒๕๒๗ : ๒๔-๒๕) และ นิติ กสิโกศล (๒๕๓๕ : ๕๑-๗๘) และหมูบาน
ไทยในปจจุบัน  หญิงไทยนับวามีบทบาทสําคัญในการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมเปนอยางมาก  โดยเฉพาะ
ภายใตสถานการณความอุดมสมบูรณของธรรมชาติท่ีลดลงอยางรวดเร็ว  กระแสความทันสมัยจากทาง
ภายนอกผานทางโครงการพัฒนาตาง ๆ ของรัฐบาล ส่ือสารมวลชน  และระบบตลาดสมัยใหม ไดสงผล
กระทบตอวิถีชีวิตและความเปนอยูของชาวบานและภาระท่ีประชากรเพิ่มข้ึนอยางรวดเร็ว  การสงเสริม
และสนับสนุนของหนวยงานภาครัฐและภาคเอกชน  รวมท้ังการเรียนรูจากประสบการณและการศึกษาใน
ระดับโรงเรียนก็เปนเงื่อนไขสําคัญท่ีชวยใหบทบาทของผูหญิง  ในหมูบานชนบทของไทยในปจจุบัน
เปล่ียนแปลงไป 



 

 

๙ 

  
๒.๒  ผาทอพื้นเมือง 
 การทอผานั้นมีกระบวนการหรือวิธีการในการทออยูหลายลักษณะ ซึ่งสวนใหญจะเรียกตามวิธีการ
ทอท่ีมีจุดเดนท่ีแตกตางกันออกไป  โดยสามารถจําแนกประเภทของผาท่ีทอออกเปนหลักใหญ ๆ ไดดังนี้ 
 ๒.๒.๑  ผาทอมัดหมี่ 
 ๒.๒.๒  ผาทอขิด 
 ๒.๒.๓  ผาทอจกหรือผาทอแพรวา 
 ๒.๒.๔  ผาทอยก 
 ๒.๒.๕  ผาทอพื้นและผาทออื่น ๆ 
 ๒.๒.๑  ผาทอมัดหมี่ 
 
 ๒.๒.๑  ผาทอมัดหมี่  ผามัดหมี่หรือผาหมี่ตามหลักฐานทางประวัติศาสตร  ไมพบหลักฐานวา
เริ่มตนมาแตเมื่อไรและไดรับอิทธิพลมาจากไหน  แตสันนิฐานไดวาคงมาพรอมกับการอพยพมาจาก
เวียงจันทน ประมาณ ๒๐๐ กวาปลวงมาแลวหรือจะมาจากนครจําปาศักด์ิ ซึ่ งอยู ติดกับเขมร                      
เปนผูถายทอดวัฒนธรรมก็ไมสามารถยืนยันได  แตการใหลายและช่ือเปนเอกลักษณของอีสานท้ังส้ิน           
(มณเทียร  ต้ังศิริพัฒน, ๒๕๓๗ : ๗) กรรมวิธีการในการผลิตผามัดหมี่  มาจากการใชเชือกกลวย เชือกฟาง
หรือในลอนผูกมัดบางสวนของเสนไหมหรือฝายไว  เพื่อไมใหสียอมซึมติดกับสวนท่ีมัดไว  เมื่อแกะเชือก           
ท่ีมัดออกจะไดลายผาตามท่ีตองการ  ผามัดหมี่จะสวยหรือไมข้ึนอยูกับฝมือของผูทอท่ีตองขยับเสนพุง
เพื่อใหลายนั้นตรงหรือตอกันจะไดลายท่ีคมชัดและสวยงาม  และการทอผามัดหมี่มีหลายวิธีดวยกันคือ  
มัดหมี่เฉพาะเสนพุงมัดหมี่เฉพาะเสนยืนและมัดหมี่ท้ังในเสนพุงและเสนยืน  โดยการทอผามัดหมี่ในแบบ
สุดทาย ถือวาเปนวิธีการท่ียากท่ีสุด สวนในประเทศไทยปจจุบันมีเฉพาะเสนพุงเทานั้น  การทอผามัดหม่ี           
มีการทออยูท่ัวทุกจังหวัดในภาคอีสาน  ผามัดหมี่โบราณจะมีสีเครงขรึมและสีสดใส  ทอกันมากท่ีอําเภอ
ปกธงชัย  จังหวัดนครราชสีมา  อําเภอชนบทในจังหวัดขอนแกน  บานเขวา จังหวัดชัยภูมิ  บานหวายหลึม 
จังหวัดรอยเอ็ด  บานหนองเข่ือนชาง  จังหวัดมหาสารคาม  บานเขวาสิรินทร จังหวัดสุรินทร ฯลฯ 
 ๒.๒.๒  ผาทอขิด 
  ผาขิด  คือผาท่ีทําใหเกิดลวดลายข้ึนโดยการใชแผนไมบาง ๆ  ปาดโคงปลายแหลม            
ดานหนึ่งท่ีเรียกไมนี้วาไมเก็บขิด เปนเครื่องมือสําหรับสะกิดหรือชอนเสนไหมเครือข้ึนหรือขมเสนไหมลง  
ดวยการนับเสนไหมไปท่ีละเสน ๆ เพื่อใหเกิดลายตามท่ีตองการ  และเมื่อเก็บลายไดเต็มหนาผืนแลวจะยก
ไมแผนสอดต้ังข้ึน  เพื่อพุงกระสวยเสนทอนี้ได ๑ เสน แลวจึงเริ่มเก็บลายไหมดวยวิธีการเดิมเรื่อยไปจนได
ลายตามท่ีตองการ  จนหมดเสนเครือ ซึ่งผาทอจะตองใชเวลาและความอดทนสูง  การใชไมเก็บ ขิดชอน
เสนเครือข้ึนหรือขมเสนเครือลงนี้เองทําใหเกิดลวดลายตามท่ีตองการนี้  มักเรียกกันท่ัวไปวา  “การ
เก็บขิด”  การทอผาขิดไดมีการพัฒนาการทอใหเร็วข้ึน  โดยวิธีการใชไมตีขิด  ซึ่งเปนไมไผเล็ก ๆ สอดลาย
ชุดเดียวกันเก็บไวและสรางเขาข้ึนมาใหม  โดยเก็บเขาจากเสนเครือ  และผูกโยงไวกับคานบนของกี่ เขาท่ี
ทําข้ึนใหมนี้เรียกวา “เขาใหญ”  หรือเขาแขวนใชเปนท่ีเก็บไมตีขิด เพื่อสงลายมาใชทอ  โดยไมตองเก็บขิด
ซ้ําอีก  ซึ่งทําใหสะดวกข้ึนแตก็ยังใชเวลาในการทอมากกวาการทอประเภทอื่น ผาขิดมักทอดวยไหมสีเดียว
เชน พื้นสีกรมทาดอกสีขาว  หรือพื้นสีเขียวดอกสีเหลืองเปนตน  ซึ่งมักจะทอดวยฟมหนาแคบและทอดวย
ลายเพียงลายเดียวตลอดท้ังผืน  เดิมทีเดียวผาขิดถือวาเปนผาช้ันสูง  ไมนิยมใชเปนผานุง  ทอข้ึนเพื่อใชใน
งานพิธีประเพณีบุญตาง ๆ เชนนิยมทอผาไวกราบ หรือเปนผาหอคัมภีร ฯลฯ การออกแบบลวดลายการ



 

 

๑๐ 

ทอจึงทําดวยความประณีต  ผาขิดท่ีทอข้ึนเพื่อประโยชนใชสอย ในชีวิตประจําวันจะทอข้ึนมาอีกแบบหนึ่ง
ตางหาก  ไดแก  ผาขิดตีนซิ่น  ผาขิดหัวซิ่นและผาขิดหมอน  โดยผาขิดตีนซิ่นทอไวตอชายลางของผาซิ่น
ใหยาวข้ึน  โดยท่ัวไปความกวางของขิดตีนซิ่น ประมาณ  ๒-๓ นิ้ว ท้ังนี้ข้ึนอยูกับขนาดความกวางหรือ
ความสูงของตัวซิ่น  สวนผาขิดหัวซิ่น เปนผาขิดท่ีใชตอชายบนของผาซิ่นและนิยมทอดวยไหมพื้นสีแดง            
สีดํา  สีคราม ขนาดจะกวางกวาผาขิดตีนซิ่น 
 ๒.๒.๓  ผาทอจกหรือผาทอแพรวา 
  ผาจก  เปนผาท่ีมีวิธีการเก็บลายทอเชนเดียวกันกับผาขิด  แตมีความยุงยากมากกวา  
เพราะมุงใหมีความวิจิตรสวยงาม  มีลวดลายสีสันพิเศษมากกวาผาขิด  มีท้ังทอดวยไหมและฝาย                
แตกลุมชนทางภาคอีสานจะนิยมทอผาจกดวยไหม  การทอผาจะมีวิธีการทอเหมือนกับผาประเภทอื่น ๆ  
แตการเก็บลายนิยมใชขนเมนแทนไมคง เนื่องมาจากขนเมนมีขนาดเล็กและเบาใชมือจับเสนไหมได ไม
เกะกะ  เพราะหนาฟมแคบ  เก็บลวดลายขนเมนไดสะดวก  การทอบางครั้งอาจใชมือสอด (จก)            
เสนพุงสลับสีเพื่อเพิ่มสีหลาย ๆ สีไวในเนื้อผาและจากการท่ีมีการลวงไหมยืนเวลาทอจึงเรียกผาท่ีทอดวย
วิธีการนี้วา ผาจก  แตเดิมผาจกนิยมทอดวยสีแดงสีเดียวแตมีลวดลายหลาย ๆ ลายในผาแตปจจุบันไดมี
การใชไหมทอหลายสี  จึงมีวิธีการท่ียากข้ึนกวาการทอผาขิด  กลุมผูไทในจังหวัดกาฬสินธุมีการทอผาจกได
สวยงาม  ตามวิธีการท่ีใชมือจกหรือใชมือสอดแตชาวอีสานเรียกช่ือตามประโยชนใชสอยวา  ผาแพรวา  
ท้ังผาจกและผาแพรวาแทท่ีจริงก็คือผาทอประเภทเดียวกัน 
  ผาแพรวา  เปนผาของชาวผูไทหรือภูไท  ทอดวยมือมีสีสันลวดลายวิจิตรแปลกและสะดุด
ตา  มีเอกลักษณพิเศษเฉพาะตัวไมซ้ํากับส่ิงใด ๆ ประกอบกับการเลือกใชเสนไหมนอย หรือ ไหมยอดท่ีมี
ความเล่ือนมัน รวมเขากับกรรมวิธีการเก็บลายหรือเก็บขิดแบบจกท่ีไดรับการถายทอดจากบรรพบุรุษท่ี
อาศัยถ่ินเดิมคือประเทศลาว  โดยคําวา แพร  นั้นหมายถึงผา วา นั้นหมายถึงผา ๑ วา  (หรือประมาณ               
๒ เมตร) กวา ๓๐๐ ปท่ีชาวผูไทไดอพยพครอบครัวมาประกอบอาชีพอยูในภาคอีสาน กระจายอยูรอบ ๆ 
เทือกเขาภูพาน  ในเขตจังหวัดกาฬสินธุและท่ีอําเภอมวงท่ีบานโพน  ประชากรเกือบครึ่งเปนชาวผูไท   
เปนคนออนนอมถอมตนเปนคนอัธยาศัยดี  มีความเอื้ออารีตอบุคคลอื่นมีความมุงมั่นในการรักษา
วัฒนธรรมและประเพณีความเช่ือ  การแตงกายเดิมใชหมเฉียงบาหรือคลุมไหลของชาวผูไท  การทอผา
นิยมท่ีจะทอใชในครัวเรือนเทานั้น  แตปจจุบันไดมีการพัฒนาลวดลายและทอมีขนาดใหญข้ึน  สามารถ
นําไปตัดเปนเส้ือผาสวมใสมากข้ึน  ลักษณะพิเศษของผาแพรวาจะมีลายกั้นระหวางดอก  ชวงดอกเรียกวา
ดอกออมค่ันลาย  จะสลับดอกตามขวางไปเรื่อย ๆ จนเกือบถึงเชิงผา  จะมีลวดลายปลายเชิงผา เรียกวา
ชอปลายเชิง  จากนั้นจึงจะเปนเชิงผา คือลายท่ีอยูสุดทายของปลายผา (สมบัติวัฒนธรรมไทย, ๒๕๓๗ : ๑) 
 ๒.๒.๔  ผาทอยก 
  ผายก  คือผาท่ีมีลักษณะคลายการปกดวยด้ิน  เปนลวดลายตาง ๆ  ท่ีจินตนาการข้ึนมา
บางลายคลายกับลายเสาหรือเพดานในพระอุโบสถของวัด  โดยลวดลายจะดูสวยงามคมชัดและโดดเดน 
และลวดลายท่ีปรากฏบนพื้นผาใชวิธีการเก็บลายเชนเดียวกับการเก็บขิด  ในการเก็บลายผายกจะใชไม
เก็บขิดนับเสนไหมทางยืนชอนข้ึนหรือขมลงเพื่อใหเกิดลวดลายตามท่ีตองการ  ลายผายกจะมีความ
ซับซอนกวาลายผาขิด  โดยผายกจะเก็บลายหลาย ๆ  ลายไวในผืนเดียวกัน  โดยตองทอดวยฟมขนาดใหญ 
ซึ่งมีความกวางไมนอยกวา ๑ เมตร  ทําใหการเก็บลายยากข้ึนและตองใชความอดทนและความพากเพียร
สูง  ในการนับเสนไหมแตละเสนชอนข้ึนหรือขมลงเพื่อใหเกิดลายตามตองการจนหมดหนาฟม  ทําใหการ
ทอผายกจะตองมีการทอหลายประเภทรวมไวดวยกัน  มีท้ังการทอผาพื้น  ผาขิดและผาจก  ทําใหตองใช
เวลาและแรงงาน การทอผายกหากไมใชเครื่องทุนแรงเขาชวยอาจตองใชเวลารวมป  ถึงแมจะใชเครื่องทุน



 

 

๑๑ 

แรงเขาชวยท่ีไมตองใชเวลาเก็บลายซ้ํา ๆ  ก็ตองใชเวลานานยิ่งกวาการทอผาประเภทอื่น ผายกบางผืนจะ
ใชเขาใหญถึง ๓-๔ เขา ดังนั้นกี่ทอจะตองมีความแข็งแรงมากเปนพิเศษท่ีจะตองใชชางหลายคนชวยในการ
ทํางาน ผายกมีท้ังการทอดวยไหมธรรมดา ด้ินเงินและด้ินทอง ด้ินท่ีมีช่ือเสียงจะทําจากฝรั่งเศส  โดยจะใช
สอดแซมกับไหมธรรมดาและตองอาศัยศิลปะการทอเปนพิเศษ  การทอผายกแบบโบราณจะมีการทอ              
ท่ีจังหวัดรอยเอ็ดและผายกท่ีมีช่ือเสียงเปนผายกทอแบบโบราณท่ีจังหวัดสุรินทร  ซึ่งเปนผาสําหรับคน            
สูงศักด์ิช้ันเจาเมืองหรือขาราชการช้ันสูง ทอดวยด้ินทอง ด้ินเงิน บางครั้งสอดไหมธรรมดาลงไปในเนื้อผา
และทําการทอท่ีซับซอนตองใชชางทอท่ีมีฝมือการออกแบบสีของผา เปนสีท่ีดูกลมกลืนกันตลอดท้ังผืนและ
สีท่ีสอดสลับกับเชิงผาและหนานาง มองดูแลวตองไมขัดตาออนหวานดูเดนสงาและเครงขรึม กี่ทอท่ีใช
จะตองมีขนาดท่ีใหญเปนพิเศษ รวมท้ังอุปกรณอื่น ๆ เชน ไมตีขิด  ซึ่งมีจํานวนมากมาย ตองขัดใหเกล้ียง
เกลาไมใหเกี่ยวกับผาไหมและตองใชผูทอท่ีมีฝมือ ๔-๕ คน ชวยกันทอ เพราะตองใชอุปกรณมากมายกับ
ลายทอในลักษณะพิเศษ 
 ๒.๒.๕  ผาทอพื้นและผาทออื่น ๆ 
  ผาพื้นและผาอื่น ๆ มีอยู ท่ัวไปทุกจังหวัดในภาคอีสานจะใชฝาย  เสนไหมและ                 
ใยสังเคราะหในการทอโดยการทอท่ีเปนลายขัดธรรมดาจะใชเขา ๒ เขา (ตะกอ)  โดยการเหยียบเขาข้ึน
หนึ่งครั้งลงหนึ่งครั้ง  สลับกับการสอดเสนพุงใหขัดกันกับเสนดายยืน  เปนลายขัดข้ึนหนึ่งลงหนึ่ง           
การทอผาพื้น นอกจากจะมีการทอดวยเขา ๒ เขาแลวยังมีการทอ ๓ เขา ๔ เขา หรือมากกวาลักษณะ         
ของผา ๒ เขาสีของผาสองดานจะเหมือนกัน ถาตองการใหเนื้อผามี ๒ สี โดยดานหนึ่งมืดอีกดานหนึ่งสวาง
สามารถไดโดยใชวิธีแบบ ๓ เขา การทอท่ีใช ๓ เขาข้ึนไปสามารถสรางลายใหเกิดบนเนื้อผา เชน                  
ลายลูกแกว ลายเม็ดพริกไทย ลายคชกฤช เปนตน 
  ยุพินศรี  สายทอง (๒๕๒๘ : ๓๒ – ๔๙) ไดกลาวถึง การทอลายขัดแบบส่ีตะกอ                
มีวิธีการและแบบข้ึนอยูกับการกําหนดวาเสนดายใหรอยตะกอได  และตองสอดคลองกับวิธีการยกตับ
ตะกอตามแบบท่ีกําหนด ดังภาพท่ี ๔ ในแบบ A,B,C,D มีวิธีการในการเรียงตะกอท่ีแตกตางกันในการยก
แตก็สามารถสรางผาท่ีใหลายขัดไดเหมือนกัน คือ 
  แบบ A  ใหเสนดายท่ี ๑,๒,๓,๔  (นับจากซายไปขวา) รอยตะกอตับท่ี ๑,๒,๓,๔  
ตามลําดับ ทําเชนนี้ซ้ําไปเรื่อย ๆ การทอลายขัดไดจากการยกตับตะกอท่ี ๑,๓ สลับกับ ๒,๔ 

แบบ B  ใหเสนดายท่ี ๑,๒,๓,๔  รอยตะกอตับท่ี ๑,๒,๓,๔  ตามลําดับ ทําเชนนี้ซ้ําไป
เรื่อย ๆ การทอลายขัดไดจากการยกตับตะกอท่ี ๑,๒ สลับกับ ๓,๔ 

แบบ C  ใหเสนดายนับจากขวาไปซายจะรอยตะกอตับท่ี ,๒,๑,๓,๑,๔,๑,๒,๑,๓,๑,๔… 
ทําเชนนี้ซ้ําไปเรื่อย ๆ การทอลายขัดไดจากการยกตับตะกอท่ี ๑ สลับกับ ๒,๓,๔ 

แบบ D  ใหเสนดายนับจากขวาไปซายจะรอยตะกอตับท่ี๑,๒,๓,๔,๓,๒,๑,๒,๓,๔,๓,๒,๑…  
ทําเชนนี้ซ้ําไปเรื่อย ๆ การทอลายขัดไดจากการยกตับตะกอท่ี ๑,๓ สลับกับ  



 

 

๑๒ 

 
 
ภาพท่ี ๒.๑  การเปดชองของเครื่องทอแบบส่ีตะกอสามารถทําการเปดชองดายพุงได ๑๔ แบบ  
                  ในการสรางลายสานขัดในเนื้อผา ไดดังตารางนี้ 
 
ตารางท่ี  ๒.๑   แสดงการเปดชองดายพุงในการสรางการสานขัดลายผาแบบส่ีตะกอ 

 



 

 

๑๓ 

  ผาพื้นท่ีใชไหมยอดทอง  เนื้อผาจะเรียบข้ึนเงาแวววาว  ถาใชเปลือกไหมไมแกะ                  
ข้ีเนื้อผามักมีปุมปม  ดูสวยงามไปอีกแบบหนึ่ง  ผาหนังไก  ชางทอใชไหมดิบทอเสียกอนแลวจึงนําไปฟอก 
ถาอยากไดผาบาง ๆ  ทําเปนผาพันคอ  ผามุง  เวลาทอตองเวนชองไฟใหหาง ชาวบานเรียกผานี้วา ผาบารู 
(เวนชอง) สวนผาอื่น ๆ  ผาท่ีเกิดจากการพัฒนาทอผาพื้นใหมีหลายรูปแบบข้ึน  ไดแก  ผาหางกระรอก 
ผาขาวมา  ผาโสรง  ผาตาหมากรุก  ผาตราสมุก  เปนตน 
  ผาหางกระรอก  เกิดจากการนําเสนพุง ๒ เสน  เสนละสีมาตีเกลียวเขาดวยกันเปนเสน
เดียว  เรียกวาไหมลูกลาย  โดยนําไหมลูกลายไปทอเปนเสนพุง  เนื้อผาท่ีไดจะงามระยับเหลือบคลายขน
สัตว จึงเรียกผาชนิดนี้วาผาหางกระรอก  ผาตราหมากรุก  ผาขาวมา  ผาโสรง  ผาซิ่นค่ัน  ผาทิว  ลวนเกิด
จากการใชเสนไหมยืนและไหมพุงท่ีเหมือนกัน  เปนตน 
 
๒.๓  เคร่ืองทอและอุปกรณการทอผาพื้นเมือง 

เครื่องทอผากี่พื้นบานท่ีใชกันอยูจากอดีตมาจนถึงปจจุบันนั้นไดมีการทําการพัฒนารูปแบบมา
อยางไรไมมีหลักฐานท่ีไดบันทึกไว (ทรงศักด์ิ  ปรางควัฒนากุล, ๒๕๓๖ : ๒๙) แตเครื่องทอผาไดถูกพัฒนา
ปรับปรุงตามความเหมาะสมมาโดยตลอด  โดยมีเครื่องทอประเภทตาง ๆ สามารถจําแนกออกไดดังนี้ 

๒.๓.๑  ประเภทของเครื่องทอผา 
๒.๓.๑.๑ กี่ทอผาท่ีใชระบบยอกตะกอดวยระบบลูกลอก  คือ  กี่พื้นบาน  กี่ต้ังโตะขนาด

เล็กหรือกี่ทอผาท่ีสงกระสวยดายพุงดวยมือ  ซึ่งมีประสิทธิภาพในการผลิตชามาก  ซึ่งในอดีตจะมีการใช
เชือกโยงผูกกับตัวกี่ในการยกตะกอแตในปจจุบันไดมีการใชระบบลูกรอกหรือคันยกตะกอคูเขามาชวย           
ผาท่ีสามารถทอไดคือ  ผาพื้น  ผาริ้ว-ตา ผาท่ีมีลวดลายไมเกิน ๔ ตะกอ 

 ๒.๓.๑.๒  กี่ทอผาท่ีใชการยกระบบตะกอแบบลูกกล้ิง เปนกี่กระตุกท่ีใชการยกตะกอ
ระบบลูกกล้ิงซึ่งในประเทศไทยเราใชกันอยูแพรหลาย  แตมีขอจํากัดท่ีตองทอผาเปนลวดลายหรือยกตะกอ
ข้ึนลงแบบสมดุล  เชนผาทอลายขัด  การยกตะกอจะตองยกตะกอข้ึน ๑ ตะกอและลง ๑ ตะกอ รวมท้ัง
สามารถสรางลวดลายผาไดใน ๔ ตะกอ ๖ ตะกอจนถึง ๘ ตะกอ 

 ๒.๓.๑.๓  กี่ทอผาท่ีใชระบบยกตะกอระบบคันยกและคันกด  คือ  กี่ทอผาท่ีเปนระบบ
สามกลสามารถทอผาท่ีมีลวดลายตาง ๆ  กันไดมากมาย ถาเราหันมาใชตะกอแบบสําเร็จรูป  ก็จะทําให
การออกแบบลวดลายโครงสรางการเขียนแผนการรอยเสนดายเขาตะกอ  การเหยียบเทาเพื่อการ                 
ยกตะกอและการกดตะกอ  ทอไดสะดวกรวดเร็วและมีประสิทธิภาพสูง สามารถเรียนรูไดงายและรวดเร็ว  
สามารถทอผาท่ีมีลวดลายไดถึง ๑๒ ตะกอ 

 ๒.๓.๑.๔  กี่ทอผาท่ีใชการยกตะกอลอย ยกตะกอขิดและยกตะกอจก  การทอผาใน
ระบบนี้เปนศิลปวัฒนธรรมด้ังเดิมของไทย  ลวดลายผาท่ีออกมาจะมีความสวยงามวิจิตรตระการตาตาม
วัฒนธรรมและประเพณีของแตละทองถ่ิน  ผูทอจะตองใชความประณีตและความพยายามอยางมากดังนั้น
จึงไดผลชา  วิธีการทอจะใชการยกตะกอลอย  ตะกอขิดและมือจกใหเปนดอกและลวดลาย สวนมากเปน
ตะกอดวยฝา 

 ๒.๓.๑.๕  กี่ทอผาท่ีใชระบบการยกตะกอดวยเครื่องด็อบบ้ี  เปนระบบท่ีบานเรานิยมใช
ติดต้ังบนเครื่องทอผา ใชตะกอลวดและการยกตะกอโดยแผงแผนลายท่ีเสียบปุมหรือเจาะรู  โดย
ประสิทธิภาพของการออกแบบลวดลายต้ังแต ๑๒-๑๖ ตะกอสําหรับกี่ทอมือแตไดไมเกิน ๓๖ ตะกอ
สําหรับกี่ทอเครื่องจักร  ผาท่ีทอจะมีลวดลายแบบเรขาคณิตหรือดอกจุดเล็ก ๆ 



 

 

๑๔ 

 ๒.๓.๑.๖  กี่ทอผาท่ีใชการยกตะกอดวยเครื่องแจ็กการด  เปนระบบการยกตะกอท่ี
สมบูรณท่ีสุด  สามารถทอผาไดลวดลายสวยงามซับซอนและวิจิตรพิสดาร  เชน  ผาทอตัวอักษรท่ีมีช่ือ
รานคาและผาทอยกดอกแบบตาง ๆ  ทอผาปฏิทินภาพวิวทิวทัศนตาง ๆ  ไดสวยงามและละเอียดประณีต  
เปนอุปกรณท่ีใชติดต้ังบนกี่ทอผาท้ังกี่ทอมือและ ๖๐๐-๓๖๐๐ ตะกอสําหรับกี่เครื่องจักร (สงคราม  เสนา
ธรรม, สําเนา : ๒-๓) 
 

 
ภาพท่ี ๒.๒   สวนประกอบพื้นฐานของเครื่องทอผา 

 
  นวลแข ปาลิวนิช (๒๕๔๒ : ๒๐๕ – ๒๐๖)  ไดใหขอมูลเกี่ยวกับสวนประกอบของ              
เครื่องทอผาและหลักการทํางานไวดังนี้ 

๒.๓.๒  สวนประกอบหลักของเครื่องทอผา 
 ๒.๓.๒.๑  แกนมวนดวยยืน (warp beam) เปนแกนสําหรับมวนดายยืนและเปนหนวย

ปรับความตึงหยอนของดายยืนซึ่งอยูทางดานหลังของเครื่องทอ 
 ๒.๓.๒.๒  ตะกอ (headdles หรือ heddles) ทําดวยลวดหรือซี่โลหะ  มีรูตรงกลาง

สําหรับรอยดายยืน  หรือเรียกวาการสืบดายยืน 
 ๒.๓.๒.๓  กรอบตะกอ (harness)  ใชยกหรือห้ิวตะกอในหูกแตละอันเปนชุด ๆ                 

ซึ่งเครื่องทอเครื่องหนึ่ง ๆ จะตองมีอยางนอย ๒ ชุด ทําหนาท่ียกเสนดายยืนข้ึนและลงอยางละอันใหเกิด
การขัดลายในการทอเมื่อสับตะกอจะเกิดชองวาง (shed) เพื่อสอดดายพุง  ทําสลับกันไปเชนนี้ตลอด           
การทอ 

 ๒.๓.๒.๔  กระสวยดายพุง (shuttle หรือ  filling carrier)ใชบรรจุดายพุงเพื่อสงเสนดาย
ใหหลอดผานดายทางดายยืนท่ีเปดชองวางไวแลวทําการสับตะกอใหดายพุงและดายยืนขัดกัน  จากนั้นทํา
การกระทบดวยฟมหรือเครื่องกระทบดายพุง (reed หรือ batten) ตาม 

 ๒.๓.๒.๕  แกนมวยผาทอแลว (cloth beam) ใชมวนผาท่ีทอแลว  ติดอยูทางดานหนา 
๒.๓.๓  หลักการทํางานของเครื่องทอผา 
 ๒.๓.๓.๑  การทําใหเกิดชองวาง (shedding) โดยสับตะกอยกและแยกดวยยืนออกเปน 

๒ หมู  โดยหมูหนึ่งข้ึนและหมูหนึ่งลงเพื่อเกิดชองวางใหสอดดายพุงผาน 



 

 

๑๕ 

 ๒.๓.๓.๒  การสอดดายพุง (picking) จะใชกระสวยสงดายพุง สอดดายพุงใหพุงผาน
ชองวางท่ีเปดเตรียมไว 

 ๒.๓.๓.๓  การกระทบดายพุง (battering) เมื่อสอดดายพุงผานแลวจะตองใชตัวฟม
กระทบดายพุงใหเรียงสานขัดกับเสนดายทางยืนชิดติดกันแนนเปนเนื้อผา 

 ๒.๓.๓.๔  การเกิดหรือมวนผาเก็บ (taking up และ letting of ) เมื่อทอผาไดจํานวน
หนึ่งแลวจะตองมีการมวนผาเก็บเขาแกนมวน โดยจะตองมีการปรับดายทางยืนในการมวนเก็บผา 

๒.๓.๔  สวนประกอบของกี่พื้นบานและกี่กระตุก 
 เครื่องทอผาหรือเครื่องมือท่ีใชทอผาท่ีใชกันอยูในปจจุบันมี ๒ ชนิด คือ กี่พื้นบานหรือท่ี

ชาวบานท่ัวไปเรียกวา หูกและกี่กระตุก ดังภาพท่ี ๑.๓  สําหรับการทอผาไหมมัดหมี่นั้นจะใชกี่พื้นบาน  
เพราะจะตองมีการคอยเรียงจับลายของเสนพุงอยูตลอด  สวนกี่กระตุกนั้นจะใชกับการทอผาไหมประเภท
ผาพื้น  ผาไหมลายรอง  ลายสกอต  ลายยกดอกเล็ก ๆ  เปนตน  และในช้ินสวนประกอบ ตาง ๆ ของ
เครื่องในกี่พื้นบานและกี่กระตุกนั้น  ทองสุข วันแสน (๒๕๓๗ซ ๒๗-๓๒) ไดกลาวถึงอุปกรณทอผาไว              
มีรายละเอียดโดยสังเขปดังนี้ 

 
 

ภาพท่ี ๒.๓  รูปแบบและอุปกรณตาง ๆ  ของเครื่องทอผาเดิม 
 

 ๒.๓.๔.๑  โครงหูกหรือโครงกี่  ประกอบดวยเสา ๔ ตน  มีรางหูกหรือรางกี่  ๔ ดานท้ัง
ดานบนและดานลาง  และบางหูกอาจมีรางตรงกลางเพื่อทําใหหูกแข็งแรงยิ่งข้ึน  สําหรับหูกโบราณจะฝง
เสาหูกไวท่ีดิน  แตปจจุบันไมคอยนิยมเนื่องจากเคล่ือนยายลําบาก โดยหูกหรือกี่พื้นเมืองเปนอุปกรณการ
ทอผาแบบด่ังเดิมของชาวอีสานทําดวยไมเนื้อแข็งหรือไมไผ  ลักษณะจะเปนโครงสรางรูปส่ีเหล่ียม
ประกอบดวยเสาหลัก ๔ เสา  มีไมยึดติดกันเปนแบบด่ังเดิมท่ีใชกันมาในอดีตและปจจุบันยังคงนิยมใชอยู  
สวนกี่กระตุก เปนเครื่องมือท่ีใชสําหรับทอผาใหเปนผืนสําเร็จออกมา มีลักษณะเปนโครงไมรูปส่ีเหล่ียม
จัตุรัส กวางยาวประมาณ ๑.๕ – ๒ เมตร  สูงประมาณ ๒ เมตร 

 ๒.๓.๔.๒  ฟม หรือ ฟนหวี  เปนเครื่องสําหรับทอผามีฟนเปนซี่ ๆ คลายหวี ใชสําหรับ
สอดไหมยืนเพื่อจัดเสนไหมใหอยูหางกันและใชกระทบไหมพุงใหสานขัดกับไหมยืน ท่ีอัดแนนเปนเนื้อผา  



 

 

๑๖ 

ฟนฟมหรือฟนหวีอาจทําดวยไม  เหล็กหรือสแตนเลสก็ได  ฟมมีหลายขนาดข้ึนอยูกับผูใชวาตองการทอผา
กวางขนาดเทาใด  เชน  ฟมอาจมี ๓๕ ถึง ๕๐ หลบ หรือมากกวานี้ แตละหลบมี ๔๐ ชองฟน แตละชอง
จะสอดเสนไหมยืน ๒ เสน ดังนั้นการทอผาครั้งหนึ่ง ๆ อาจใชเสนไหมยืนประมาณ ๒,๘๐๐-๔,๐๐๐ เสน  
อนึ่งการเรียกขนาดของฟมชาวบานเรียกตามจํานวนหลบ เชน ฟม ๔๐ ฟม ๔๒ ฯลฯ เปนตน โดยขนาดท่ี
นิยมใชทอผาแพรวาหนากวาง ๖๐ เซนติเมตร ๕.๒ เมตรและฟม ๒๐ หลบ ทอผาแพรวาหนากวาง ๗๕ 
เซนติเมตร ยาว ๕ เมตร สําหรับทอผากี่กระตุกจะมีฟนหวีประมาณ ๑,๖๐๐-๑,๔๐๐ ชองฟนหวี 

 ๒.๓.๔.๓  เขาหูกหรือตะกอ คือ เชือกทําดวยดายไนลอนท่ีรอยคลองไหมยืน เพื่อแบง
เสนไหมเปนหมวดหมูตามท่ีตองการเมื่อยกเขาหูกหรือตะกอข้ึน  ก็จะดึงเสนไหมยืนเปดเปนชอง สามารถ
พุงกระสวยเขาไปใหไหมพุงสานขัดกับไหมยืนได  และในผาแพรวาจะใชไมไผท่ีเหลากลมเรียวเปน
ตัวกําหนดลวดลายของผาแพรวา  กอนจะทอตองนําดายยืนมาตอกับเขาท่ีสรางลายแขวนเสียกอน 

 ๒.๓.๔.๔  กระสวย คือ เครื่องมือทอผาท่ีใชบรรจุหลอดดายพุง  มีหลายแบบบางชนิดทํา
ดวยเขาสัตวและชนิดท่ีทําดวยไมไผรวมท้ังยังมีกระสวยท่ีทําดวยไมจริงเปนไมหนา  มีลออยูท่ีหัวและทาย
และเจาะรูอยูตรงกลาง  เพื่อใหกระสวยล่ืนและคลองพอประมาณมีขนาดกวาง ๓ เซนติเมตร และยาว ๒๐ 
เซนติเมตร  สวนกระสวยท่ีใชตามชนบททําดวยไมแดงหรือไมเนื้อแข็ง  เพราะตองใชน้ําหนักเพื่อกระสวย
จะไดไมพลิกงายรวมท้ังตองใหล่ืนและตองไมมีเส้ียน เพื่อท่ีเวลาพุงจะตองไมไปเกี่ยวกับเสนดายซึ่งทําให
เสียเวลา  โดยสวนมากมักจะทําปลายท้ังสองงอนข้ึนเล็กนอย  เพื่อใหลอดผานเสนดายท่ีงายข้ึนมีขนาด
กวาง ๓ เซนติเมตรและยาว ๒๒ เซนติเมตร  โดยกระสวยจะมีหนาท่ีนําเสนดายพุงใหลอดผานไประหวาง
ชองของเสนไหมทางยืนทําใหเสนไหมเกิดการสานขัดกันจนเปนเนื้อผาข้ึน โดยกระสวยสวนใหญจะทําดวย
ไมเนื้อแข็ง  กระสวยของกี่พื้นบานหรือหูกพื้นบานจะตางจากกระสวยของกี่กระตุก  โดยกี่กระตุกจะมีราง
ใหกระสวยวิ่งและท่ีกระสวยมีเชือกโยงสําหรับกระตุกดึงกระสวยพุงกลับไปมา  ทําใหทอผาไดเร็วและ
สะดวกข้ึนในปจจุบันมีการใชพลาสติกในการทํากระสวยอีกดวย 

 ๒.๓.๔.๕  ไมหนาหูก คือ  ไมท่ีอยูสวนหนาสุดของหูก  สําหรับผูกขึงลูกตุมทําดวยไมไผ
ท้ังลํา 

 ๒.๓.๔.๖  ไมรางหูก  คือไมท่ีพาดขวางโครงหูก  สวนบนทําดวยไมไผท้ังลํามี ๓-๔ ทอน 
ใชสําหรับผูกแขวนลูกตุง  ไมขางเขา เขาหูก และฟม 

 ๒.๓.๔.๗  กระดานมวนหูก  เปนไมกระดานท่ีใชสําหรับมวนปลายดานหนึ่งของเสนไหม
ยืน  ซึ่งมวนเก็บและจัดยืนเสนเปนระเบียบ  นอกจากนี้ยังชวยใหเสนไหมในหูกขึงตึงโดยท่ีปลายอีกดาน
หนึ่งผูกติดหรือพันไวกับมวนผา  สําหรับกี่กระตุกมีแกนไมสําหรับมวนไหมยืนเรียกวา “ระหัด”  

 ๒.๓.๔.๘ ลูกตุง  คือไมท่ีใชสอดคางกระดานมวนหูก มี ๒ ลูก ทําดวยไมเนื้อแข็ง สวนหัว
ของลูกตุงเจาะสําหรับรอยแขวนไวกับรางหูกและตองผูกยึดติดลูกตุงไวกับไมหนาหูก เพื่อไมใหไมลูกตุง
แกวงไปมาสําหรับกี่กระตุกไมมีลูกตุง 

 ๒.๓.๔.๙  ไมคางเขาหรือไมคางตะกอ  เปนไม ๒ อันสําหรับแขวนเขาหูกหรือตะกอสวน
ปลายท้ัง ๒ ดาน จะเจาะรูผูกเชือกแขวนไวกับไมท่ีพาดขวางรางหูก 

 ๒.๓.๔.๑๐  คานแขวน เปนไมหาบหูก โดยสอดกับเชือกท่ีผูกกับเขาดานบน  เพื่อใหหูก
ยึดติดกับกี่  โดยไมหาบหูกจะมีอันยาวไมวาจะใชฟมท่ีมีเขา ๒ เขา ๓ เขาหรือ ๔ เขา 

 ๒.๓.๔.๑๑  ตีนฟมหรือตีนเหยียบหรือคานเหยียบ คือ ไม ๒-๔ อัน ข้ึนอยูกับจํานวนเขา
หรือตะกอ โดยตีนเหยียบนี้จะผูกเชือกเช่ือมโยงกับเขาหูก  เพื่อใชสําหรับเหยียบดึงเขาหูก ๒-๔ ตับ ใหรั้ง
ไหมยืนข้ึนหรือลงสลับกันและเปดชองวางใหกระสวยพุงผาน  ตีนฟมทําดวยไมมีต้ังแต ๒-๔ คาน ลักษณะ



 

 

๑๗ 

กลมไมใหญนัก ยาวประมาณ ๑.๕-๒ เมตร  และจะวางขวางกับโครงหูก สวนตีนฟมของกี่กระตุกมี ๒-๔ 
คาน จะวางทอดไปตามสวนยาวของโครงกี่กระตุก 

 ๒.๓.๔.๑๒  ไมมวนผา  ไมพันผาหรือไมคํ้าพัน คือไมท่ีใชผูกปลายดานหนึ่งของไหมยืนซึ่ง
สอดผานฟนหวีแลวใชพันผาไหมท่ีทอเปนเนื้อผาแลว  โดยสวนใหญไมมวนผาทําดวยไมเหล่ียมยาว
ประมาณ ๑๒๐-๑๘๐ เซนติเมตร 

 ๒.๓.๔.๑๓  บากี่  คือไมท่ีใชรองรับสวนปลายสองดานของไมมวนผามี ๒ หลัก แตละ
หลักมีระยะหางกันตามความกวางของหูก 

 ๒.๓.๔.๑๔  ไมนั่ง  เปนไมกระดานท่ีใชสําหรับนั่งทอผา  ความยาวของไมนั่งเทากับความ
กวางของโครงหูก 

 ๒.๓.๔.๑๕  ผัง เปนไมท่ีใชขึงไวตามความกวางของริมผาท่ีทอ  เพื่อทําใหหนาผาตึงพอดี
กับฟม  ปลายท้ังสองของผังอาจเหลาแหลมเปน ๒ แฉกหรือเปนทองเหลืองท่ีมี ๒ แฉก สวมท้ังสองขาง 

๒.๓.๕  อุปกรณการทอผาพื้นเมือง 
อุปกรณท่ีใชในการทอผาท้ังหมดเริ่มต้ังแตการนําใยฝายมาปนหรือขวบเปนเสนรวมท้ัง

อุปกรณในการสาวไหมจนถึงกระบวนการยอมและฟอกไหมจนเปนเสน  โดยอุปกรณท่ีใชในการเตรียมการ
ทอดังนี้ 

 ๒.๓.๕.๑  อุปกรณท่ีใชในการเตรียมเสนไหมและฝาย 
    กง  เปนเครื่องมือท่ีใชกับเสนไหมและฝาย โดยใชใสใจไหมและฝายเพื่อกรอ

กับฮักเปนการเตรียมเสนดายท่ีจะคน 
    ฮัก  เปนอุปกรณท่ีใชกับไหมและฝาย  โดยใชสําหรับกวักเสนไหมและฝายออก

จากกง เพื่อคนทําเปนเสนยืน 
    หลา หรือ ไน เปนอุปกรณใชสําหรับกรอเสนไหมและฝาย  โดยใชปนเสนไหม 

๒ เสนใหรวมกัน  ซึ่งเรียกวาควบเสน สวนฝายใชเข็นหรือกรอฝายจากบุยฝายใหเปนเสนและใชปนหลอด
เพื่อทําเปนเสนทางตํ่า (เสนพุง) 

    หลักเผ่ือหรือหลักเปยเปนอุปกรณท่ีใชกับไหมและฝาย เปนกรอบไมส่ีเหล่ียม 
ไมท่ีอยูทางซายและขวาจะมีไมเล็ก ๆ ปกเปนหลักอยูตลอด หางกันประมาณ ๒๐ เซนติเมตร ปกติจะมี
ดานละ ๑๐ หลัก ใชสําหรับคนเสนใยท่ีกวักแลวเพื่อทําเปนเสนยืน 

    รางหลอด  มีหลายขนาดตาง ๆ กัน แตสวนมากทําจากไมในรูปลักษณะ
ส่ีเหล่ียมผืนผาหรือบางท่ียังแบงออกเปนช้ิน ๆ คลายรางลูกคิด  มีจํานวนประมาณ ๑๐-๓๐ หลอดหรือ
มากกวา หลังจากเตรียมเสนยืนและกรอเขาหลอดเรียบรอยแลวก็ถอดหลักเอาหลอดดายใสเปนหลอด ๆ 
จํานวนหลอดมากหรือนอยข้ึนอยูท่ีการคํานวณเสนยืนเพื่อใชในการทอ  ท่ีใชรางหลอดก็เพื่อใหสะดวกและ
งายตอการเก็บหมวดหมูและการใช 

    แกนหลอด  เปนอุปกรณท่ีใชสําหรับเก็บเสนไหมและฝายท่ีเปนเสนดายพุงเมื่อ
ตองการทอจะนําแกนหลอดไปใสในกระสวยการเก็บเสนไหมและฝายเขาแกนหลอดจะใชไนปนจนเต็ม
หลอดดวย (ไหม) นิยมทําจากเถาวัลยชนิดหนึ่ง เรียกวาเครือไสตน โดยจะมีรูกลวงตลอด ตัดเปนทอน ๆ 
ทอนละประมาณ ๓ นิ้ว อาจใชไมอื่นเชนลําปอแกวเพื่อใชไมสอดยึดติดกับกระสวยไมนี้เรียกวาไมขอหลอด 

 ๒.๓.๕.๒  อุปกรณเพิ่มเติมท่ีใชเฉพาะในการเตรียมเสนฝาย 
    อิ้วฝาย  เปนการนําเครื่องหีบ เขามาใชในการแยกฝายออกจากเมล็ดเปน

เครื่องท่ีชาวบานประดิษฐข้ึนงาย ๆ  มีลูกหีบทําดวยไมเปนทอน ๆ ๒ ลูก ต้ังอยูหางหลักท้ังสองมีท่ีหมุนให



 

 

๑๘ 

ลูกหีบท้ังสองบดเขาหากัน เวลาหีบฝายก็ใชฝายท่ีเก็บมาจากตนใสลงระหวางลูกหีบท้ัง ๒ แลวหมุนให   
ลูกหีบบดปล้ินเอาเม็ดออกมา  สวนท่ีเหลือจะเปนฝายท่ีเราตองการ 

    คันโตง  เปนเครื่องมือท่ีใชดีดหรือยิงฝาย เพื่อใหฝายแตกเปนฝอยไมกระจุก
หรือรวมตัวกัน  โดยวิธีการจะใชลวดดีดขึงกับไมไผใหโกง เชนเดียวกับคันธนู เมื่อเวลาดีดจะใชเชือกนั้นดีด
ฝอยฝายท่ีกรออยูตรงหนานั้นใหแตกออกเปนฝอย โดยทําการดีดไปหลาย ๆ ครั้งจนพอแกความตองการ 

    ไมลอฝาย  เปนอุปกรณในการเตรียมเสนฝายมาทําเปนเสน โดยใชแกนไมกลม
ท่ีมีเสนผาศูนยกลาง ๑ เซนติเมตรยาวประมาณ ๒๕ เซนติเมตร วิธีทําก็คือใชฝอยฝายหุมรอบแกนหนา
ประมาณ ๑ เซนติเมตร แลวใชมือคลึงกลับไปกลับมาบนกระดานแผนเรียบเมื่อรูสึกเรียบและแนนดี             
ก็ถอดเอาไมแกนออก ลักษณะก็จะเปนหลอด  ทําเชนนี้ไปจนหมดกองฝายท่ีมีอยูเพื่อเตรียมเข็นฝายใน
เครื่องไนหรือหลาให 

    เปย  เปนอุปกรณสําหรับนําเสนดายออกจากหลอดท่ีเข็นแลว  เพื่อนํามาทํา
เปนไจ โดยวัสดุจะทําดวยไมมีดามจับตรงบริเวณกลางและท่ีปลายไมท้ัง ๒ ขาง จะมีไมคาดยาวประมาณ 
๓๐ ข้ันตรงกลางรวมท้ังยังมีอุปกรณปลีกยอยเสริมอีก คือ 

๑.  จันดวงหรือแปรงหวี  เปนอุปกรณท่ีใชทําเปนแปรงขนแข็งโดยมากทํา
จากเปลือกไมตัดตามขวาง หรือแปลงท่ีทําจากขนหมู (ขนคอหมู) ใชหวีสางเสนดาย 

๒. ตะขอเกี่ยวดาย อาจทําจากกระดาษแข็ง สังกะสี ลวด พลาสติก
สวนมากใชไมไผเหลาใหแบนสอดในชองฟนฟมได หยักสวนปลายไวเกี่ยวใหดายยืนลอดชองออกมา 

 ๒.๓.๕.๓  อุปกรณเพิ่มเติมท่ีใชเฉพาะในการเตรียมวิธีมัดหมี่ 
    หลักคนหมี่  ทําหนาท่ีจัดเสนดายพุงจากหลอดใหเรียงตามสายท่ีไดออกแบบ

ไว  ถาเปนแบบพัฒนา  จะใชมอเตอรไฟฟาชวยหมุนแทนมือ  ซึ่งชวยใหประหยัดเวลา 
    หลักมัดหมี่  เปนหลักท่ีใชสําหรับขึงปอยหมี่ท่ีคนเสร็จแลว  ใหเรียงตามลําดับ

เพื่อจะไดทําการมัดลาย 
 

๒.๔  วัสดุและวิธีการเตรียมในการทอผาพื้นเมือง 
๒.๔.๑  วัสดุท่ีใชในการทอผาพื้นเมือง 
 วัสดุท่ีใชในการทอผาพื้นเมืองสวนใหญจะใชดายท่ีไดจากสัตว  คือตัวไหมท่ีเรียกกันวา

เสนไหมและอีกสวนหนึ่งท่ีไดจากพืช คือ ฝาย  รวมท้ังท่ีไดจากเซลลูโลสหรือการสังเคราะหท่ีเรียกกันวา
เสนใยประดิษฐ  ณัฐนันท  มลคลและคณะไดกลาวไวเกี่ยวกับวัสดุการทอดังนี้คือ  วัสดุประกอบดวยเสน
ไหม  เสนฝาย  ฝายโทเร 

 นักพัฒนาอุตสาหกรรมในครอบครัวและหัตถกรรม (สําเนา : ๑๑-๑๓) ไดใหขอมูลวิธีการ
คํานวณเสนไหมและฝายในการวางดายยืนบนเครื่องทอผาพื้นเมืองไวดังนี้ 

 การคํานวณขนาดเบอรของเสนไหมท่ีใชในการทอผา  เสนไหมคิดเปนดีเนียร  โดยมี
หลักเกณฑท่ีวา  เสนไหมหนัก ๑ กรัม ยาว ๙,๐๐๐ เมตร  จะเปนขนาด ๑ ดีเนียร และถาเสนไหมหนัก 
๒๐ กรัม ยาว ๙,๐๐๐ เมตร จะเปนขนาด ๒๐ ดีเนียร  ฉะนั้นเสนไหม ๒๐ ดีเนียร จะหนักกวาเสนไหม             
๑ ดีเนียรหรือขนาดดีเนียรสูงเสนจะโตกวาขนาดดีเนียรตํ่า 

 การคํานวณขนาดเบอรของเสนฝายท่ีใชในการทอผา  หลักเกณฑท่ีใชมีดังนี้เสนดายหนัก 
๑ ปอนด มีความยาว ๘๔๐ หลา  จะมีขนาดเปนเบอร ๑ และถาเสนดายเบอร ๒๐ หนัก ๑ ปอนด  จะมี
ความยาวเทากับ ๘๔๐ x ๒๐ = ๑๖,๘๐๐ หลา จะเห็นวาใชน้ําหนักเทากัน       



 

 

๑๙ 

          ถาเสนดายเบอรสูงจะมีขนาดเล็กกวาเบอรตํ่า  โดยการเปรียบเทียบนําหนักมีดังนี้                  
๑ ปอนด = ๔๕๓.๕๙ กรัม หรือ ๑ กิโลกรัม = ๒.๒๐๔๖ ปอนด ดังนั้นดายเบอร ๑ หนัก ๑ ปอนด              
ยาวเทากับ ๘๔๐ หลา จะเปนดายเบอร ๑  หนัก  ๑ กิโลกรัม จะยาว ๘๔๐ x ๒.๒ = ๑,๘๔๘ หลา 

๒.๔.๒  การเตรียมวัสดุในการทอผาพื้นเมือง 
 การเตรียมวัสดุท่ีใชทอผา  ตามแนวทางของชาวบานจะมีการปลูกหมอนเล้ียงไหมเพื่อ

การผลิตเสนไหมรวมท้ังการปลูกฝายท่ีตองการมีการอิ้วฝายและเข็นฝายจนเปนเสนเพื่อใชทอ ณัฐนันท มล
คลและคณะ (๒๕๔๐ : ๑-๒) ไดใหขอมูลในการเตรียมวัสดุ ดังภาพท่ี ๒.๔ ท่ีใชในการทอผาพื้นเมืองโดยมี
รูปแบบและข้ันตอนประกอบ ดังนี้ 

 
 

ภาพท่ี ๒.๔  ข้ันตอนของการเตรียมวัสดุและอุปกรณท่ีใชทอ 
 
 
 



 

 

๒๐ 

  ๒.๔.๒.๑  การเตรียมเสนไหม การเตรียมเสนไหมจะมีการเตรียมเสนไหมทางยืน
และทางดายพุงท่ีแตกตางกัน  โดยมีข้ันตอนและวิธีการท่ีสามารถแบงออกได ดังนี้ 

๑)  การเตรียมเสนไหมทางดานยืน (warp yarn) วิธีการในการ
เตรียมเสนไหมยืน (ไหมเครือ) ในการเตรียมเสนไหมทางยืนนั้นมีข้ันตอนท่ียุงยากอยูพอสมควรซึ่งสามารถ
ทําการอธิบายในวิธีการตาง ๆ ไดดังนี้ 

ข้ันตอนท่ี ๑ การยอม ต้ังหมอน้ําใสน้ํานอย ๆ กอนแลวคอยเอา
สียอมไหมละลายในน้ําเย็น  ตอมานําน้ําสีท่ีละลายไว เทลงในหมอน้ําเดือด  ใสผงขาวลงไปเพื่อทําใหเสน
ไหมละเอียดนิ่ม  เมื่อน้ําเดือดก็เติมน้ําเย็นลงไป ผสมจนกระท่ังมีปริมาณน้ําในหมอเปน  ๓/๔ ของหมอใส
น้ํา  แลวนําไหมเครือท่ีเตรียมลงหมอยอม  ในขณะท่ียอมตองพยายามใหไหมนั้น  ซึมซาบใหไหมท้ังเสนกิน
สีเสมอกันจึงยกลง  นํามาลางจนกระท่ังไมมีน้ําสีติดอยู แลวจึงนําไหมมา  บิดน้ําไปตากใหแหง ในขณะท่ี
ตากอยูนั้นตองพยายามกระตุกไหมบอย ๆ  เพื่อใหเสนไหมละเอียดไมจับติดกัน ตอมาเมื่อไหมแหงดีแลวก็
นําไปกรอโดยใสกงตอไป 

ข้ันตอนท่ี ๒ การตมแปง  ต้ังน้ําใหเดือด  นําแปงหมี่ผสมแปงมัน  
ใสแปงมัน ๒ เทาของแปงหมี่  นํามาละลายน้ําเทลงไปในหมอน้ําท่ีต้ังคนใหเหนียวเขากันแลวเทน้ํามันบัว
ลงไปคนใหเขากับแปง  ใหน้ําเดือดจึงยกลง  แลวเทน้ําลงไปประมาณ ๓-๔ เทาของแปง  แลวเอาไหมเครือ
ท่ียอมแลวแชลงไปในน้ําแปงแชไวประมาณ ๑ คืน 

ข้ันตอนท่ี ๓ การกรอไหมและการสาวไหม  การกรอไหม นําไหม
เครือท่ียอมและลงแปงแลวท่ีมีลักษณะเปนปอย  ใสเขาไปในกงไหม แลวกรอไหมออกจากกง ใสพันใน
หลอดกรอไหมสวนมากแลวมักจะกรอ ๑ ปอย ตอไหม ๑ หลอด โดยการสาวไหมจะมีข้ันตอนดังนี้ คือ นํา
ไหมเครือท่ีกรอใสหลอดใหญไวแลวมาเสียบไวตรงท่ีเสียบท่ีทําดวยตะปู  มีดานบนดานลางแลวสาวไหมใส
ในหลักเฝย แลวสาวไปเรื่อย ๆ จนครบกําหนดความยาวท่ีตองการ เมื่อเสร็จตามกําหนดก็จะหยุดสาวแลว
ตัดเสนไหมใหขาด ตอมานําเสนไหมท่ีสาวไวออกจากหลักเฝย แลวนํามาใสฟม  ซึ่งเรียกวา การแซกฟนหวี 
และนําไหมเครือท่ีแซกฟนหวีแลวมาเขาเครื่องมวนไหม ในการมวนก็ตองใชเครื่องมวน 

๒)  การเตรียมเสนไหมทางพุง (weft yarn) การเตรียมเสนไหมมี
ข้ันตอนในการเตรียม ดังนี้ 

ข้ันตอนท่ี ๑ การยอม ลักษณะข้ันตอนการยอมเหมือนกับไหม
ยืนทุกอยางตางกันตรงท่ีการยอมไหมพุง ไมตองนําไหมท่ียอมแลวไปลงแปง พอยอมเสร็จก็ลางนําไปตาก
และกระตุกใหแหงแลวนําไปใสกง กรอใสหลอดเล็กไดเลย 

ข้ันตอนท่ี ๒ การฟอกไหม (ดองไหม) มีข้ันตอนดังนี้ คือ นําผัก
โขมแกหรือกาบตนกลวยมาตากแดดใหแหงมาก ๆ แลวนํามาเผาใหเปนข้ีเถาแลวนําเอาข้ีเถาไปแชน้ําไว
ประมาณ ๑ คืน จากนั้นกรองเอาน้ําใส ๆ ออกมา พยายามไมใหผงข้ีเถาติด นําน้ําท่ีไดไปตมใหเดือด นํา
ไหมท่ีจะฟอกลงไปแช ตมประมาณ ๑๐-๑๕ นาที จึงยกลง และนําไหมไปตากและกระตุกใหแหงกอนท่ีจะ
นําไปยอมตอไป 

ข้ันตอนท่ี ๓ การกวักและการกรอไหมพุง การกวักนําไหมท่ีเปน
ปอย (ไน) มาใสกงไหมแลวกวักใสในอัก การกวักไหมใสพันเขาไปในอักนั้นจะกวักออกใหเปนเสนตามยาว 
ซึ่งไหมแตละปอยก็จะมีเงื่อนไหมให  เพื่องายแกการกวัก ๆ ไปเรื่อย ๆ จนกวาจะหมดปอย 



 

 

๒๑ 

ข้ันตอนท่ี ๔ การกรอ  นําไหมพุงท่ีใสไวในอักเรียบรอยแลวมาก
รอใสในหลอดเล็ก  โดยไหมปอยหนึ่งสามารถกรอใสหลอดเล็กไดประมาณ ๑๔ หลอด การกรอหลอดเล็กก็
คือการนําเอาเสนไหมพุงท่ีกวักไวมาใสหลอดเล็กเพื่อนําไปใสในกานสวยแลวนําไปทอตอนั้นเอง 

  ๒.๔.๒.๒  การเตรียมเสนฝาย  การเตรียมเสนฝายจะมีการวิธีการและข้ันตอน
ในการเตรียมเสนฝายทางยืนและทางพุงท่ีเหมือนกัน โดยข้ันตอนการเตรียม สุวิมล วัลยเครือ  และ ชนิดา 
ต้ังถาวรสิริกุล (๒๕๓๗ : ๑๒๘) ไดใหขอมูล สามารถสรุปโดยสังเขปไดดังนี้ 

๑)  การปลูกฝาย (กากะปาด)  ชาวโส  ไดทําการปลูกฝายเปนเวลา
ชานาน ต้ังแตอาศัยอยูในบริเวณท่ีสูงของฝงซายแมน้ําโขง  จนกระท่ังมีการอพยพมาอยูทางฝงขวาของ
แมน้ําโขง  มีพื้นท่ีเปนท่ีราบ  โดยจะปลูกฝายปนกับขาวไรและพืชอื่น ๆ เชน ขาวโพด พริก  มะเขือ ตน
คราม เปนตน  โดยฝายพันธพื้นเมืองมีสองชนิด คือ ชนิดสมอสีขาว (กะปายกลอก) และสมอสีน้ําตาลออน 
(กะปาย กะจุย) 

๒)  การเก็บฝาย จะลงมือเก็บประมารเดือน ๑๒ จนถึงเดือนยี่ 
(มกราคม) โดยเก็บเกี่ยวพรอม ๆ กับการเก็บเกี่ยวขาวไร หรืออาจเก็บหลังขางไรเสร็จเล็กนอย เมื่อเห็นวา
ฝายแตกสมอเต็มท่ี  โดยจะเก็บฝายเฉพาะปุยท่ีสมบูรณและสะอาด จากนั้นจะเอาปุยฝายออกจากกลับ
สมอในภาชนะท่ีทําดวยไมไผสะพายไวขางหลัง (กะยัง) ถาฝายเปยกน้ําคาง ตองรีบผ่ึงแดดใหแหงสนิท เพื่อ
ไมใหฝายข้ึนรา  เสร็จแลวเอาส่ิงแปลกปลอมออกจากฝายท่ีเรียกวา “ข้ีฝาย” จนเหลือฝายท่ีขาวสะอาด 
งดงาม 

๓)  การทําเสนฝาย  เมื่อเก็บฝายมารวมกันแลวนําฝายท่ีเก็บออกผ่ึง
แดด เพื่อใหปุยฝายฟูข้ึนเพื่อสะดวกในการแยกเมล็ดฝายออกจากปุย  การแยกนี้ใชเครื่องมือท่ีเรียกกวา 
“อิ้ว” (แอ็งบ กะปาด) แลวมาดีดกับเครื่องมือท่ีเรียกวา “กงดีด” (กิลละขัง) ดีดแลวไปลอใหเปน “ต้ิว” 
กลม ๆ เรียกวา “การลอฝาย” (เคล) จากนั้นก็นําไปทําเปนเสนฝายหรือสเนดายคือเอาไปปนนั้นเอง           
การปนดายยี้เรียกวา “การเข็นฝาย” (ดีเคล) เครื่องมือท่ีจําเปนในการเข็นฝายเรียกวา “หลา” (กองดีเคล) 
เมื่อดายเต็มหลักไนก็จะใชไมท่ีเรียกวา “เปย” เปยดายออกจากเหล็กใน 

๔)  การยอมสีฝาย เมื่อฝายเปนดายเรียบรอยแลว ถาไมตองการสีอื่น
ก็จะนําไปลงแปงขาวเจาหรือน้ําขาว เพื่อใหดายเหนียวและไมเกินขนนําไปใสรางกระตุกเสนดาย เรียกวา 
“ฆาฝาย” แลวตากแดดใหแหง แตถาตองการยอมสีตองนําดายนี้ไปผานการตม ฟอก เพื่อแยกไขมันออก
เสียกอนจึงนําไปยอมสี สมัยโบราณชาวโสจะยอมฝายดวยสีธรรมชาติแตปจจุบัน  มีการใชสีทาง
วิทยาศาสตร สีธรรมชาติจะใหสีกลมกลืนสวยงาม สวนมากไดจากตนไม เปลือกแกน ใบและผลตลอดจนสี
จากดิน และหิน เชนสีจากคราม ไดจากตนคราม สีแดงไดจากหินแดงและไดจากครั่ง รวมท้ังเปลือกตนแดง  
สีดําไดจากมะเกลือและจากครามผสมกับใบเบือก สวนสีเหลืองไดจากเขหรือจากมะมวงกอสอรวมท้ังจาก
ขมิ้น สีเหลือเขม (กลัก) ไดจากแกนขนุน สีเขียวตองออนไดจากตนส้ินผา สีน้ําเงินไดจากตนบกเปนตน 
 
๒.๕  การทอพรมดวยมือ 

งานถักทอ มีรากฐานมายาวนาน โดยเริ่มจากการสานตะกรา แลวพัฒนามาเปนการถักทอ ส่ิงท่ี
แตกตางระหวางงานจักรสานกับงานถักทอ สามารถแยกไดพอสังเขป คือ การจักสานตะกรานั้น จะใชเสน
ใยท่ีมีความแข็งแรงกวา ในขณะท่ีงานถักทอตองใชเสนใยท่ีละเอียดออนกวา โดยอาศัยเครื่องมือท่ีเรียกวา 
กี่หรือหูก (loom) ในการขึงเสนดายยืน และการทอดานแนวขวางดวยเสนพุงชนิดตาง ๆ เชน ลินิน ไหม 
ฝาย หรือเสนใยจากขนสัตว เปนตน 



 

 

๒๒ 

มนุษยพบหลักฐานการใชกี่ (loom) จากรูปภาพบนเครื่องปนดินเผาท่ีขุดคนพบจากหลุมศพใน
ประเทศอียิปต เมื่อ ๔,๔๐๐ ปกอนคริสตกาล ซึ่งเปนเครื่องมือทอผาท่ีสมบูรณมากระหวางป ๑๗๖๖ – 
๑๑๒๒ กอนคริสตกาล ชาวจีนไดพัฒนากี่ท่ีมีเทคนิค กลไก ซับซอนมากข้ึน เปนกี่ท่ีสามารถควบคุมดวย
เทา ซึ่งสามารถทําลวดลายไดสลับซับซอนมากข้ึนและในศตวรรษท่ี ๑๓ ชาวยุโรปไดพัฒนาเครื่องมือการ
สาวเสนยืน ทําใหการข้ึนเสนยืนสะดวก รวดเร็วยิ่งข้ึน และในยุคปฏิวัติอุตสาหกรรมในประเทศอังกฤษ           
ไดพัฒนาเครื่องจักรสําหรับการทอผาครั้งใหญ แตการทอมือก็ยังคงไดรับความนิยมชมชอบอยู เนื่องจาก
การทอมือเปนงานศิลปะท่ีทรงคุณคา เกาแกจากบรรพบุรุษ 

โดยเฉพาะในยุคปจจุบันลักษณะของงานทอมือจะยึดถือความพึงพอใจความสุขใจมากกวา
ผลประโยชน เพราะเปนความสุขในการท่ีไดสรางสรรคผลงานกับสีสันและรูปแบบแปลก ๆ ใหม ๆ และความ
มีเสนหของการถักทอ รอยดายสาวเสนใย ใหเขาจังหวะท่ีลงตัว และแนนอนท่ีสุดก็คือ ความภาคภูมิใจใน
การท่ีไดสรางสรรคผลงานท่ีมีเอกภาพ ลักษณะเฉพาะตัว ท้ังในรูปแบบของเครื่องใชไมสอย หรือผลงาน
ศิลปะประดับผนัง ท่ีมีเอกลักษณเฉพาะตัว 

๒.๕.๑  หลักการทอ 
       คือ การทําใหเสนดายสองชนิดขัดกัน โดยเสนดายท้ังสองชนิดนี้ต้ังฉากกับเสนดายชนิด
หนึ่งเรียกวา ดายยืน และอีกชนิดหนึ่งเรียกวา ดายพุง ลักษณะของการขัดกันของดายยืนและดายพุง             
จะขัดกันแบบธรรมดาหรือท่ีเรียกวา ลายขัด หรือกําหนดโครงสรางการขัดกันของดายใหม อาจจะสลับสี
ของดายยืน และดายพุง ก็จะทําใหเกิดลวดลายใหม ๆ อีกมากมาย 
  

 
ภาพท่ี ๒.๕  การทอลายขัดเบ้ืองตน 

 
   การทอตองใชเครื่องมือหลายช้ิน แตสวนสําคัญท่ีสุด คือ กี่ (loom) ท่ีใชในการทอ อาจมี
ขนาด รูปทรง ท่ีแตกตางกันไป ข้ึนอยูกับความตองการของผูออกแบบ ยังมีเครื่องมืออุปกรณอีก ๒ ช้ิน            
ท่ีชวยใหการทอสะดวก สมบูรณมากข้ึน คือ 
   หวี : อุปกรณใชตีดายพุงแตละแถวใหแนน เรียบ เสมอกัน 
   กระสวย : อุปกรณนําเสนดายพุง สอดผานดายยืน 
   งานทอสามารถแบงข้ันตอนพื้นฐานในการทอออกได 3 ข้ันตอน พอสังเขปดังนี้ 

๑) การข้ึนเสนยืน (ยกเสนยืน) 
๒) การพุงดายแนวนอน 
๓) การกระทบ ตบดายใหแนนเปนผืน 



 

 

๒๓ 

๒.๕.๒  กี่และอุปกรณในการทอ 
๑) กี่ 
๒) กระสวย 
๓) หวี 
๔) ไหมหรือดายชนิดตาง ๆ 
๕) กรรไกร 
๖) มีดคัตเตอร 
๗) เข็มเย็บกระสอบ 
๘) เข็มฟกเบอรใหญ 
๙) กระดาษขาว, กระดาษกราฟ 
๑๐) ดินสอ, ปากกา, ดินสอสี 
๑๑) เทปกระดาษ 
๑๒) ไมสําหรับทําตัวแขวนพรม 
๑๓) อุปกรณตกแตง เชน ลูกปด ขนนก เศษไม ฯลฯ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๒.๖  กี่ทอมือขนาด ๕๐x ๘๐ เซนติเมตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี  ๒.๗  อุปกรณในการทอกี่ 

 

แกนไม (บน) 

แกนตะกอ 

 ไมขัด (๑) 

 ไมขัด (๒) 

แกนไม (ลาง) 

 

เสนไหมท่ีจะมาทอ 

ไมแตะลาย 

กระสวยขนาดตาง ๆ 

กรรไกร 

หวี เสนไหมท่ีจะนํามาข้ึนเสนยืน 



 

 

๒๔ 

  วิธีสังเกตเบอรของเสนใย 
    ดายหรือเสนใย และวัสดุอื่น ๆ ท่ีนํามาทอ มีหลากหลายชนิดข้ึนอยูกับผูออกแบบวา
ตองการแบบใดและการทํามาประยุกตใช แตโดยท่ัวไปแลว จะมีวิธีสังเกตดังตอไปนี้ 
    วิธีสังเกต 

๑. นําไหมมาคลายเกลียวออก แลวแบงเปนเกลียว ๆ 
๒. แบงแตละเกลียวออกเปนเสน ๆ 
๓.  นําจํานวนเสนคูณกับจํานวนเกลียว จะออกมาเทากับเบอรของเสนดาย เสนไหมมีเบอร

เรียกดังตอไปนี้ ๘, ๑๒, ๑๕, ๒๑, ๒๘ (เบอรยิ่งสูงข้ึน ขนาดเสนใยยิ่งใหญข้ึน) 
 

ตัวอยางลักษณะของเสนไหมเบอรตาง ๆ 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๘  ตัวอยางลักษณะของเสนไหมเบอรตาง ๆ 
 

การเตรียมเสนพุง 

   

ภาพท่ี  ๒.๙  การเตรียมเสนพุง 

 

 

 

 



 

 

๒๕ 

การข้ึนเสนยืน 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๑๐  การข้ึนเสนยืน 
 

ภาพขยายวิธีข้ึนเสนยืน 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๑๑  ภาพขยายวิธีข้ึนเสนยืน 
 
 

๒.๕.๓  การข้ึนเสนยืน 
   ๑.  รอยปลายเชือกเขากลางหวงไมขัด (๑) 
   ๒.  พาดเชือกไวในรองตะกอ (ทุกรอง) 
   ๓. ขึงเชือกออมดานลางของแกนไม (บน) 
   ๔. ขึงเชือกยาวตลอดถึงแกนไม (ลาง) 
   ๕. พาดเชือกข้ึนบนแกนไม (ลาง) 
   ๖. พาดเชือกทับไมขัด (๒) วกลงลาง แยกปลายเชือกออก ๒ ทาง ซาย – ขวา 
   ๗. นําปลายเชือก ซาย – ขวา มาผูกเงื่อนตาย (เพียงทบเดียว) 

๘. เมื่อข้ึนเสนยืนจนครบทุกตะกอแลว (หรือตามความตองการของหนาผา) ใหใชนิ้วช้ีและ
นิ้วกลางจับดานซาย และดานขวาของไมขัด (๑) แลวดึงลงมาพรอมกันใหไมขัด (๑) เล่ือนลงมาทับแกนไม 
(ลาง) 
   ๙. จัดเสนดายยืนใหสม่ําเสมอกัน เตรียมทอเสนพุง 
 



 

 

๒๖ 

 
 
 

 
 
    
       
 

 
ภาพท่ี  ๒.๑๒  การข้ึนเสนยืนโดยรอยปลายเชือกเขากลางหวงไมขัด (๑) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี ๒.๑๓  การข้ึนเสนยืนโดยเรียงจากซายไปขวาสลับกัน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๒.๑๔   การข้ึนเสนยืนตองระมัดระวังในการพาดเสนยืนอยาใหดายตีเกลียวหรือบิดงอในการพาด   
เชือกในชองตะกอ 

 
 
 
 
 
 

 

 

 



 

 

๒๗ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๑๕  ดึงเสนยืนพาดลงในชองตะกอ (ทุกรอง) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี  ๒.๑๖  ดึงเชือกออมดานลางแกนไม (บน) และออมลงมาถึงแกนไม (ลาง) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๒.๑๗  พาดเชือกข้ึนบนแกนไมลาง 
 
 
 
 

 

 

 



 

 

๒๘ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๑๘  พาดเชือกออมดานลางของกี่แลวออมข้ึนไปพาดบนแกนไม (ลาง) ดึงเชือกวกลงมาดานลาง 
แลวแยกปลายเชือกออก ๒ ทาง ซาย-ขวา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๑๙  นําปลายเชือกซาย-ขวา มาผูกเงื่อนตายเพียงทบเดียว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี ๒.๒๐  การข้ึนเสนยืนท่ีสําเร็จเรียบรอยพรอมท้ังสํารวจวาการพาดเชือกครบทุกตะกอโดยการ

นําเอาไมแกะลายมาสอดตามภาพ 
 
 

 

 

 



 

 

๒๙ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๒.๒๑  ทดสอบการข้ึนเสนยืน โดยการใชมือตีเบา ๆ เพื่อใหเสนยืนแสดงความตึงของเสนยืน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๒.๒๒   กี่ทอเมื่อข้ึนเสนยืนครบท้ังหมดทุกรอง (๖๒ รอง) 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี ๒.๒๓  การทอโดยการนํากระสวยลอดใตเสนยืนจากขวาไปซาย 

 
 

 

 

 



 

 

๓๐ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๒.๒๔   การพุงของเสนดายท่ีนํามาทอ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี ๒.๒๕  การสลับตะกอดวยการจับแกนตะกอบิดข้ึนลง และนํากระสวยพุงใตเสนยืน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๒๖   การใชหวีตีเสนดายใหติดไมขัด (๑) ทอจนมีความกวางประมาณ ๒ นิ้ว  
ก็สามารถทอตามแบบท่ีตองการได 

 
 
 

 

 

 



 

 

๓๑ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๒๗    การทอชายผาหนาประมาณ ๒ นิ้ว เพื่อเตรียมข้ึนการทอลวดลายตาง ๆ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี ๒.๒๘   การทอดวยเทคนิคการเวนชองโดยใชดายท่ีมีสีท่ีแตกตางพุงแลวใชขอเกี่ยวระหวางเสนดาย

ท่ียืนมาผูกรวมกันใหเกิดการเวนชองวาง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี ๒.๒๙  การทอสลับดวยการทอแบบเวนชองวาง 

 
 
 

 

 

 



 

 

๓๒ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๒.๓๐  การทอลวดลายแบบทะแยงเสนเดียว (ข้ึน ๓ ลง ๑) ๓/๑  
และทอลายทะแยงสลับ (ข้ึน๑ ลง ๓) ๑/๓ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๓๑  การทอลายแบบซิกแซกแนวนอน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๓๒ การทอดวยการทําเฟอร (ขนปุกปุย) และนําเสนใยตางชนิดมาทอแบบผสมผสาน 
 
 

 

 

 



 

 

๓๓ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๒.๓๓   การทอดวยการทําเฟอร (ขนปุกปุย)  
และทอเวนชองตรงกลางสําหรับตกแตงดวยวัสดุอื่นๆ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๓๔  การทอแบบแยก ซึ่งการทอแบบนี้จะทอเปนผลิตภัณฑตาง ๆ  
เชน เข็มขัด สายสะพายกระเปา เปนตน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๓๕  การทอแบบผสมผสาน และนําเสนใยสีตาง ๆ  
มาทําเพื่อใหเกิดลวดลายตามแบบและตกแตง 

 

 

 

 



 

 

๓๔ 

   ๒.๕.๔ การทอลายพื้นฐาน 
การสอดเสนพุง การดึงเสนพุง (ลายขัดธรรมดา) 

  
การดึงเสนพุง (ลายขัดธรรมดา) การกระทบเสนพุง 

  
 

 
ภาพท่ี ๒.๓๖ การสอดและการดึงเสนพุง (ลายขัดธรรมดา) 

 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๓๗  การดึงเสนพุง (ลายขัดธรรมดา) และการใชหวีกระทบเสนพุง 
 

๒.๕.๕  การทอเปนลวดลายตาง ๆ และการสเก็ตแบบ 
   การทอลวดลายตาง ๆ มีพื้นฐานมาจากลายขัด ซึ่งพัฒนาโครงสรางการทอใหมีจังหวะ
การสอดเสนดาย ท่ีสลับตําแหนงของดายหรือสีโดยข้ึนอยูกับจินตนาการ การผูกลวดลายของผูทอเปนหลัก 



 

 

๓๕ 

ตัวอยางโครงสรางการทอตอไปนี้ เปนลายพื้นฐานท่ัวไปซึ่งสามารถนํามาประยุกตรวมกันสรางสรรคงานทอ
ไดอยางวิจิตร 

  
ลายทแยงเสนเดียว (ข้ึน ๓ ลง ๑) ๓/๑ ลายทแยงสองเสน (ข้ึน๑ลง๓) ๑/๓ 

  
ลายทแยงแนวต้ัง (ข้ึน ๒ ลง ๒) ๒/๒ ลายซิกแซกแนวต้ัง 

  
ลายซิกแซกแนวนอน ลายดอก 

ภาพท่ี  ๒.๓๘  การทอเปนลวดลายตาง ๆ และการสเก็ตแบบ 

 
 

 

ภาพท่ี  ๒.๓๙ การสเก็ตแบบลง 
ตารางกราฟเพื่อนําไปสูการทอ 

ภาพท่ี  ๒.๔๐ การออกแบบลายทอแบบ 
ตาง ๆ ตองนํามาศึกษากอนลงมือทอจริง  

 

 

 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๔๑ ลายทแยงแนวต้ัง   
(ข้ึน ๒ ลง ๒) หรือ ๒/๒ 

ภาพท่ี  ๒.๔๒ ลายซิกแซกแนวต้ัง 



 

 

๓๖ 

 

 
 

 

ภาพท่ี  ๒.๔๓  ลายดอก หรือ 
ลายขาวหลามตัด ๒ช้ัน 

 

ภาพท่ี  ๒.๔๔ การทอบนกี่ ซึ่งใชลายทอแบบลายดอก 

๒.๕.๖  การทอแบบคลองลูกโซ 
   วิธีการทอแบบนี้ เมื่อตองการดายพุงสองสีหรือมากกวานั้น ก็ใชดายพุงคลองกัน กระสวย
ท่ีใสดวย หรือกลุมดายอยูขางใดขางหนึ่งของหูก และจะอยูขางนั้นตลอด ดายท่ีใชจะทําริมผาสําเร็จในตัว
ได วิธีการคลองดายจะคลองขางนอก (สังเกตในภาพ ๑) ดายจากกระสวยจะคลองดายจากกลุมดาย
ภายนอกดายยืน แลวจึงดึงกระสวยกลับเขาไปตามรอยเดิม (ดังภาพ ๒) รอยท่ีคลองดายท้ังสองจะอยูตรง
เสนดายยืนเสนใด ข้ึนอยูกับการออกแบบเชน ภาพ ๓ สําหรับภาพ ๔ และ ๕ จะแสดงใหเห็นการใชดาย
พุงถึง ๔ สี ซึ่งสามารถจะออกแบบใหเกิดความสวยงามได ตัวอยางลายน้ําไหลของจังหวัดนาน อยูในกลุม 
การทอแบบคลองลูกโซนี้ดวยเชนกัน 
 
๑. 

 

๒. 

 

๓. 

 
๔. 

 

๕. 

 
 
 
 
 
 



 

 

๓๗ 

เทคนิครายละเอียด 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๔๕  การทอแบบคลองโซแบบแนวด่ิง 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๔๖  การทอแบบคลองลูกโซแบบแนวเฉียงอาจจะมีลูกไม  
ลูกปด หรืออุปกรณมาตกแตงเพิ่ม 

 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๔๗  การทอแบบคลองลูกโซเปนสามเหล่ียม 
 



 

 

๓๘ 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๔๘  การทอแบบคลองลูกโซเปนแนวเฉียง 

 

๒.๕.๗ การทําวงกลม หรือรูปเหล่ียม 
   วิธีนี้ใหใชดายท่ีมีขนาดใหญกวาดายท่ีใชพุงอยูกอน แลวพุงสลับกันดังภาพ แลวใชขอ
เกี่ยวระหวางเสนดายท่ียืนมาผูกรวมกันใหเกิดเปนรูปวงกลม หรือส่ีเหล่ียมตามตองการได 
  

  
 

ภาพท่ี  ๒.๔๙  ภาพทอแบบวงกลม 
 

การทอแบบเวนชองวาง (ทอไขว) 

วิธีการทอแบบเวนชองวาง 

ทอแบบลายขัดธรรมดา แตใชวิธีเอาดายพุงดายยืน
เขาดวยกันเปนพวก ๆ ทําใหเกิดเปนชองวางข้ึนภาพการทอแบบเวน
ชองวาง 

 
ภาพท่ี  ๒.๕๐  การทอแบบเวนชองวาง (ทอไขว) 

การทําวงกลมหรือรูปเหล่ียม 

   วิธีการนี้ใหใชดายท่ีมีขนาดใหญกวาดายท่ีใชพุงอยูกอน แลวพุงสลับกัน แลวใชขอเกี่ยว
เสนดายยืนมาผูกรวมกันใหเกิดเปนรูปวงกลมหรือส่ีเหล่ียมตามตองการได เทคนิคนี้จะชวยใหเนื้องานมี
ชองวางและไดโครงสรางของเสนดายแบบใหม ๆ เพิ่มความโปรงโลงสบายลงในช้ินงาน 
 

 



 

 

๓๙ 

 
 

    ภาพท่ี  ๒.๕๑  การทําวงกลมหรือรูปเหล่ียม  

 

ภาพท่ี  ๒.๕๒  การทอแบบเวนชอง 

 

ภาพท่ี  ๒.๕๓  ตัวอยางการทอแบบเวนชองสามเหล่ียมผสมลายทอซิกแซก 
 
 
 
 
 



 

 

๔๐ 

๒.๕.๘  การทําหวงหรือขน 
   การทําหวงหรือขน เปนการทําดายพุงใหเปนหวง จะทําใหพื้นผิวของเนื้อพรมมีลักษณะนุม 
และเปนขน ลักษณะของการสอดดายพุงใหเกิดปม เพื่อทําใหผาเปนขน เมื่อดึงขนก็จะไมหลุดออกอยาง
งาย เมื่อทําแบบหวงหรือขนเสริมเขาไปในช้ินงาน ก็จะเพิ่มเสนห ลูกเลนท่ีเกไกใหกับงาน มีเอกลักษณ
เฉพาะตัว 
   วิธีท่ี ๑.  ทอเพิ่มขนหรือหวงเฉพาะท่ีไมตลอดผืน 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๕๔  การทอเพิ่มขนหรือหวงเฉพาะท่ีไมตลอดผืน 
 
   วิธีท่ี ๒.  ทอเปนหวงตลอดผืนโดยเลนสี 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๕๕  การทอเปนหวงตลอดผืนโดยเลนสี 
 
 

  
ภาพท่ี  ๒.๕๖  การทําหวงขนเมื่อเสร็จ สมบูรณ
ท้ังผืนหรือตลอดผืน 

ภาพท่ี  ๒.๕๗  การทอทําหวงขนชองถ่ี 



 

 

๔๑ 

๒.๕.๙  การทอทําใหเนื้อพรมนูน 
   วิธีการ คือ การทอผาลายขัดธรรมดา แลวใชดายพุงอีกสีหนึ่งสอดโดยใชเข็มหรือไมถัก
ดายยืนใหเปนชองสําหรับสอดดายพุงตรงบริเวณท่ีเพิ่มดายพุงเนื้อผาจะนูน ทําใหสามารถสรางสรรค
ลวดลายตาง ๆ ได 

วิธีสอดนูนตางสี 
 

B. 

 

C. 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๕๘  วิธีสอดนูนตางสี 
 

วิธีการนําดายท่ีมาสอดเพิ่มไมตึง จะใหเหลือเปนชวง ทําใหพื้นผิวของผามีสวนลึกและด้ิน 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๕๙  วิธีการนําดายท่ีมาสอดเพิ่มไมตึง 
 
 
   ดานท่ีเพิ่มคลองดายยืนแบบตัดดายยืนสองเสน แลวทับท่ีเสนสลับกันไป 

 
ภาพท่ี  ๒.๖๐  ดานท่ีเพิ่มคลองดายยืนแบบตัดดายยืนสองเสน แลวทับท่ีเสนสลับกันไป 



 

 

๔๒ 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๖๑  การทอลายขัดธรรมชาติ โดยใชเข็มหรือไมถักดายยืนตรงบริเวณท่ีเพิ่มดายพุง 
                     จะทําใหเนื้อผานูน 
 

 
 
ภาพท่ี  ๒.๖๒  การทอลายขัดธรรมชาติ โดยใชการดึงและบิดเกลียวของดายพุง 
                    จะทําใหเกิดลายนูน 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๖๓  การทอลายขัดธรรมชาติ โดยใชการดึงบางชวงตองใหเนื้อพรมนนูออกมา 
 

 
 

ภาพท่ี  ๒.๖๔  การทอลายขัดธรรมชาติ โดยใชวัสดุสอดแทรกใหมีผิวสัมผัสท่ีหนาข้ึน 

 
 
 
 



 

 

๔๓ 

๒.๕.๑๐  การผูกปมเชือกหรือปมตอดาย 
การผูกปมเชือกหรือปมตอดาย การผูกปมแบบกระตุกเบ็ด 
 

 
 

 

 

การผูกปมหวงแบบช่ัวคราว การผูกเงื่อนพิรอดหางขนาน 
 

 
 

 

 

การผูกเงื่อนตอดายทอ การผูกหางดายยืน 
 

 
 

 

 

ภาพท่ี ๒.๖๕  การผูกปมเชือกหรือปมตอดาย 
 

  
 

ภาพท่ี ๒.๖๖ การผูกหางดายยืน ภาพท่ี ๒.๖๗  ตัวอยางการผูกเงื่อนแบบลอก  
                    ตะกุด5เบ็ด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

๔๔ 

   ๒.๕.๑๑ การเก็บชายเรียบ 

การเก็บชายแบบสอยถอยหลัง การเก็บชายแบบกากบาทรอบแรก 

  
ภาพท่ี ๒.๖๘  การเก็บชายแบบสอยถอยหลัง ภาพท่ี ๒.๖๙  การเก็บชายแบบกากบาทรอบแรก 

 
การเก็บชายผาแบบช้ันไป – กลับ 

(รอบสอง) (สหกากบาท) 

 
การเก็บชายผาแบบผาหมขนสัตว  

(ลายกระดูกงู) 

  
ภาพท่ี ๒.๗๐  การเก็บชายผาแบบช้ันไป – กลับ 

(รอบสอง) (สหกากบาท) 
ภาพท่ี ๒.๗๑ การเก็บชายผาแบบผาหมขนสัตว 

(ลายกระดูกงู) 
 

๒.๕.๑๒ การทําชายผา (ชายครุย) 
         การทําชายผาท่ีทอเสร็จแลวใหเปนช้ินงานท่ีสมบูรณ เพื่อนําไปใชประโยชน ท้ังท่ีเปน
ของใชและเพื่อการตกแตง นั้นจะตองมีการออกแบบกอน ซึ่งการออกแบบอาจจะไมใชท่ีลวดลาย และดาย
ท่ีใชทอเทานั้น จะตองนึกถึงการทําชายผาท่ีทําเสร็จแลว การตัดและการตอผาทอและการนําผาทอมา
ประกอบใหเปนช้ินงานตามความตองการอีกดวย วิธีการดังกลาวมีวิธีทําไดหลายแบบ ดังตอไปนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

๔๕ 

  

  

๑. การทอริมผาอาจใชเข็มเย็บพับริมอยางงาย ๆ ดังภาพ a 
หรืออาจจะพับเสนดายยืนยอนกลับไปทางเดิม ภาพ b 

  

 

๒. การตอผาอาจใชวิธีใชเข็มเย็บสองผืนพับอยางธรรมดา ภาพ 
a หรือพันแบบการผูกเชือกรองเทา ภาพ b 

  

 

๓. การมัดดายยืนปลอยใหเปนขนหอย 

  

 

๔. การเพิ่มขนหอยท่ีชาย อาจจะนําเศษดายท่ีเหลือมัดไวกับ
ดายยืน เพื่อเปนการเพิ่มขนของชายผาใหมากข้ึน 

  

 

๕. ถักดายยืนปลอยใหเปนชาย โดยถักดายยืนทีละ ๒ หรือ ๓ 
เสน คลายถักเปยปลอยใหเปนชาย 

  

 

๖. ตัดเสนดายยืนท่ีปลอยใหเปนชายรูปโคง 

  
  

 

๗. ถักใหเปนรูปขาวหลามตัด 

  



 

 

๔๖ 

 

๘. รวบดายยืนมาไวเปนพวก ๆ แลวหาเชือกมาพันและมัด
โดยรอบ 

  

 

๙. แยกดายยืนท่ีชายผาออกเปนพวก ๆ แลวพับใหเหลือชอง
สอดไมไดดังภาพ a หรือปลอยลายขัดใหหอยลงเปนทาง ๆ 
ภาพ b 

  

 

๑๐. รูปหัวใจท่ีทอโดยใชเข็มหมุดปกขึงดายยืนเมื่อทอเสร็จ
แลวนําไปเย็บใหติดกับผาทอผืนอื่น ๆ 

 

  

 

๑๑. ใชลูกปดตางขนาดกันใสไวท่ีดายเสนยืน ผูกปมกันลูกปด
หลุด อาจใชไมไผทําเปนลูกปดก็ได 

  

 

๑๒. ทําดายยืนใหเปนพวก ๆ กอนแลวรอยลูกปด การรอยให
ใชกระดาษแข็งพันปลายดายยืนเปนกรวย แลวใชลูกปด
แบบวงแหวนสวมเขาไป แกะกระดาษแข็งออก แบบนี้ไม
ตองผูกปมกันลูกปดหลุด 

  

 

๑๓. หาเมล็ดผัก ผลไม เปลือกหอยหรือวัสดุอื่น ๆ เจาะรู และ
ใชดายยืนรอยรูผูกวัสดุเหลานั้นไว เสนละ ๑ อัน 

  

 

๑๔. ผูกปลายขนนกไวท่ีปลายดายยืน 
 

  



 

 

๔๗ 

 

๑๕. ใชกระดูกสัตวตรงคอ หรือสวนอื่นท่ีเล็ก และมีรูผูกไวท่ี
ปลายดายยืน 

 

  

 

๑๖. ทําพูดวยดายหรือไหมพรมแลวนํามาผูกติดท่ีปลาย
เสนดายยืน 

 

ภาพท่ี ๒.๗๒  การทําชายผา (ชายครุย) 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๗๓  ถักใหเปนรูปขาวหลามตัดและนําไหมพรมมามัดทําพูตรงชาย 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๗๔  การรวมดายยืนมาไวเปนชุด ๆ แลวนํามาพันและมัดโดยรอบไหมพรม 
 
 
 



 

 

๔๘ 

 
 

ภาพท่ี ๒.๗๕  การเก็บชายถอยหลังและการเก็บชายแบบสองช้ันไปกลับ 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๗๖  การมัดดายยืนปลอยใหเปนขนหอยและปลายหางทําพู 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๗๗  ถักดายยืนปลอยใหชายผาท้ิงลงไปโดยถักดายยืนทีละ ๒ หรือ ๓ เสน 
                       คลายการถักเปยใหเปนชาย 



 

 

๔๙ 

 
 

ภาพท่ี ๒.๗๘  การถักดายยืนโดยปลอยใหเสนดายยืนเปนชายแลวถักดายทีละ ๒ หรือ ๓ เสน 
                        หรือคลายการถักเปยใหเปนชาย 
 

 
 

ภาพท่ี ๒.๗๙  การตัดเสนยืนแบบแนวตรงแลวรวบเสนดายยืนมารวมไว และนําไหมพรมสีมาพันรอบ ๆ 
ตกแตงชายผาดวยพูหรือขนนก 

 
 
ภาพท่ี ๒.๘๐ การใชลูกปดเงิน ลูกปดสีหรืออุปกรณตกแตงมาผูกปมกันปองกันไมใหหลุดหรืออาจมี

เครื่องประดับอื่น ๆ มาตกแตง     
 
 
 



 

 

๕๐ 

๒.๖  งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
Hitchcock (๑๙๘๕)ไดศึกษาการทอผาของกลุมชนพื้นเมืองตาง ๆ ในหมูเกาะอินโดนีเซีย และ

นําเสนอกิจกรรมข้ันตอนตาง ๆ ของการทอผาในหมูเกาะตาง ๆ  ของอินโดนีเซียลวนเปนภารกิจของ
ผูหญิงแทบท้ังส้ิน  โดยผูวิจัยไดศึกษากรณีการพัฒนาการทอผา ซึ่งในยุคนั้นเทคโนโลยีการทอผาท่ียังไมได
รับการพัฒนามากนัก  รวมท้ังการเตรียมวัตถุดิบ และการสรางลวดลายรวมท้ังวิธี การทอ 

ชูศักด์ิ  เพรสดอทท และคณะฯ (๒๕๓๓ : ๖๕-๖๘) ไดทําการศึกษาขอมูลในการพัฒนางาน
หัตถกรรมพื้นบานเพื่อการสรางงานและรายไดในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ พบวา ในสวนของงานทอผา
เครื่องมือท่ีใชผลิตสินคาหัตถกรรมนั้นมีความลาสมัยคิดเปนรอยละ ๑๐๐ จากผูตอบแบบสอบถาม ๑๑๕ 
คน และปญหาของเครื่องมือท่ีใชอยูในปจจุบันขาดประสิทธิภาพทําใหงานท่ีผลิตคุณภาพตํ่า  คิดเปนรอย
ละ ๘๘.๗๐ จากผูตอบแบบสอบถาม ๑๐๒ คน ราคาของเครื่องมือทอผาท่ีมีจําหนายในปจจุบันมีราคาท่ีสูง
คิดเปนรอยละ ๕๙.๑๓ จากผูตอบแบบสอบถาม ๖๘ คนและคิดเปนราคาปานกลาง คิดเปนรอยละ 
๓๖.๕๒ จากผูตอบแบบสอบถาม ๔๒ คน และสาเหตุท่ีแรงงานในครอบครัวไมนิยมผลิตสินคาหัตถกรรม
เพราะไดคาตอบแทนท่ีตํ่าคิดเปนรอยละ ๔๖.๐๙ จากผูตอบแบบสอบถาม ๕๓ คน รวมท้ังยังขาดผูเขามา
ใหการ 

โครงการพัฒนาหัตถกรรมผาไทยในชนบท (๒๕๔๓: ๔๒-๕๒) จากผลการวิจัย เชิงสํารวจจากลุม
ทอผาจํานวน ๙๒๐ ราย  โดยแหลงขอมูลท่ีไดทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือคิดเปน ๒๘.๘๐% พบวา            
ยึดเปนอาชีพหลักของผูทอผามีอยู ๒๘.๘๓% เปนอาชีพรองของผูทอผา ๖๘.๖๐% วัตถุดิบท่ีใชในการทอ
ผา ใชไหม ๕๔.๓๒% ฝาย ๓๗.๕๒% พืชและเสนใยอื่น ๆ ๘.๑๖% การทอผาทํากันเองในครอบครัว รอย
ละ ๙๓.๔๑ และรับจางบางสวน รอยละ ๖.๕๙ กี่ทอผาท่ีใช เปนกี่ไม รอยละ ๙๗.๓๘ กี่ไมดัดแปลง ๒.๑๖ 
กี่เอวรอยละ ๐.๔๖ ความสามารถในการทอผาพื้นของภาคอีสาน  เฉล่ีย ๑.๙๖ หลาตอช่ัวโมง ความกวาง
ของหนาผาเฉล่ีย ๓๗.๖๕ นิ้ว โดยจํานวนของเสนยืนของหนาผาท่ีทอในภาคอีสาน ๑,๖๓๙.๒๓ เสน 
ปริมาณและเทคนิคการทอผาพื้น ๒ ตะกอ รอยละ ๓๖.๘๑  ผามัดหมี่ รอยละ ๒๑.๐๖ ผายกดอก รอยละ 
๑๖.๙๓ ยกดอกเล็ก รอยละ ๑๐.๒๗ จก รอยละ ๖.๙๕ ขิด รอยละ ๓.๙๒ ยกดอกใหญ รอยละ ๒.๕๑ 
มัดหมี่ผสมยกดอก รอยละ ๑.๐๓ ลายทแยง รอยละ ๐.๕๒ และจากการสํารวจผูบริโภคจํานวน ๘๒๘ ราย 
เปนแหลงขอมูลท่ีไดจากภาคตะวันออกเฉียงเหนือ คิดเปนรอยละ ๒๑.๖๒ โดยอาชีพของผูบริโภครับ
ราชการรอยละ ๕๕  รับจางรอยละ ๒๑ กิจการตนเองรอยละ ๑๔ อื่น ๆ รอยละ ๑๐ โดยขอมูลท่ีไดคือ
รายไดสูงกวา ๑๕,๐๐๐ รอยละ ๒๔.๑๕  ฝกอบรมทางดานการออกแบบและการผลิตในงานทอผาคิดเปน
รอยละ ๘๒.๗๕  จากผูตอบแบบสอบถาม ๑๐๐ คน 

เจียรนัย  เล็กอุทัย (๒๕๔๔ : ก, ๔๖-๔๗) ไดทําการออกแบบการควบคุมการยกตะกอของเครื่อง
ทอผาแบบทอมือ  โดยใชระบบไมโครคอนโทรลเลอรเขามายกตะกอแทน โดยเครื่องท่ีสรางสามารถยกได 
๘ ตะกอ และโดยใชมอเตอรกระแสตรงกับกระแสสลับในการทดสอบในการยกตะกอ และความคุมการ
ทํางานดวยระบบไมโครคอนโทรลเลอร AT๘๙๓C๕๒ ผลการวิจัยพบวา  เครื่องทอท่ีพัฒนาข้ึนสามารถ
ออกแบบลวดลายท่ีมีความซับซอนไดมากข้ึน  ลดการสูญเสียเวลาในการผลิตรวมท้ังลดขอผิดพลาดในการ
เลือกยกตะกอข้ึนได  โดยใหขอแนะนําในงานวิจัยตอไปวา  ควรเพิ่มระบบควบคุมแรงตึงของเสนดายยืน  
โดยควบคุมการมวนผาเขาเก็บและการปลอยเสนดายยืนออกจากบีมใหสอดคลองกันซึ่งจะสงผลทําใหการ
ขาดของเสนดายยืนลดลง 

อนุสรณ  รมเย็น และธรรมพงศ  ศรีทอง (๒๕๔๖ : จ, ๕๔) ไดทําการออกแบบปรับปรุงเครื่องทอ
ผาแบบกี่กระตุก  โดยไดใชไมแดงเปนโครงสรางและยึดดวยนอตสลักเกลียวหัวจมหกเหล่ียมและติดต้ัง



 

 

๕๑ 

อุปกรณชวยในการมวนเก็บผา โดยใชระบบจานฟนใบเล่ือยและชุดคันโยกในการปลอยใบพัดมวนเสนดาย
และลูกกล้ิงมวนผาเขามาใชในเครื่อง โดยไดขอเสนอแนะในการปรับปรุงเครื่องไวคือ ควรศึกษาโครงสราง 
กรรมวิธีการผลิต และวัสดุตาง ๆ ใหดีข้ึน ควรนําสัดสวนมนุษยเขามาใชในการวิเคราะหรวมและควรลด
ช้ินสวนท่ีไมสําคัญออก  เพิ่มความสวยงามใหมากข้ึน  รวมท้ังระบบในการกระทบฟม ๑ ครั้งควรใหใบพัด
มวนเสนดายและลูกกล้ิงมวนผาหมุนตามแบบอัตโนมัติ เพื่อลดเวลาในการมวนเก็บผา และเพิ่มความ
สะดวกสบายในการใชงาน 
 
 



บทท่ี ๓ 
การวิเคราะหขอมูลเพ่ือใชในการออกแบบ 

 
การวิเคราะหขอมูลนี้ ไดผลจากการสํารวจขอมูลภาคสนามรวมท้ังทางดานเอกสาร ตําราและ

งานวิจัยท่ีไดศึกษามา โดยนําขอมูลท่ีไดมาทําการวิเคราะหเพื่อใชเปนขอกําหนดและแนวทางในการ
ออกแบบ ในการสรางท่ีจะสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชยนี้ข้ึน                        
เพื่อใหมีความสอดคลองตอปญหาและความตองการของชาวบานใหมากท่ีสุด สามารถทําการสรุปหัวขอ
โดยแบงเปนประเด็นตาง ๆ ไดดังนี้ 

๓.๑  การวิเคราะหขอมูลภาคสนาม 
๓.๒  การวิเคราะหขอมูลเพื่อใชในการออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ 
       ชุมชนเชิงพาณิชย 
๓.๓  แนวทางการออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 

 
๓.๑  การวิเคราะหขอมูลภาคสนาม 
 การศึกษาขอมูลในสวนนี้จะเปนการนําผลวิเคราะหมาหาขอสรุป  เพื่อใชเปนขอกําหนดและ
แนวทางในการออกแบบ สวนในรายละเอียดตาง ๆ ท่ีไดจากการสํารวจรวมท้ังคาทางสถิติท่ีวิเคราะห 
สามารถดูไดในภาคผนวก ค. โดยการสรุปผลสามารถจําแนกขอมูลออกไดเปน ๓ สวน คือ 
 ๓.๑.๑  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
  ผลท่ีไดจากการวิเคราะหขอมูลพบวา  การทอผาจะเปนงานของเพศหญิงท่ีมีอายุอยู
ในชวงวัยกลางคนจนถึงผูสูงอายุมากกวาวัยรุนชวงหนุมสาวลงมา ซึ่งสอดคลองกับขอมูลท่ีแสดงความ
คิดเห็นตามแนวทางการพัฒนาในดานอายุและวัยของผูทอผาท่ีไดจากการต้ังคําถาม มีดังนี้ 
  ๓.๑.๑.๑  ถาการทอผามีข้ันตอนท่ีงายข้ึนจะทําใหคนสนใจทอผามากข้ึนหรือไม ชาวบาน
ใหความเห็นดวยถึงรอยละ ๙๐  (๔๘ คน) วาสามารถท่ีจะทําใหคนสนใจทอผามากข้ึน 
  ๓.๑.๑.๒  สําหรับคนรุนใหมวัยหนุมสาว มีความสนใจในการทอผามากนอยเพียงใด 
ชาวบานไดใหขอมูลวา วัยรุนสวนใหญรอยละ ๒๐ (๑๐ คน) ใหความสนใจนอย และมีผูท่ีไมใหความสนใจ
เลยมากกวาผูท่ีสนใจ 
  สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานมีความตองการท่ีอยากจะใหมีเครื่องทอผาข้ึน 
โดยจะสงผลทําใหมีผูสนใจทอผากันมากข้ึนรวมท้ังคาดวาการออกแบบเครื่องนี้นาจะมีสวนชวยท่ีจะนําคน
รุนใหม  โดยเฉพาะวัยรุนหนุมสาวหันกลับมาใหความสนใจทอผากันมากข้ึน 
 
 ๓.๑.๒  ขอมูลดานการทอ 
  ขอมูลสวนนี้จะเกี่ยวของในเรื่อง  การจัดการดานการทอ  ดานผาทอ  ดานเครื่องและ
อุปกรณการทอรวมท้ังดานเทคนิควิธีการทอและปญหาท่ีพบ  โดยสามารถทําการสรุปผลไดดังนี้ 
  ๓.๑.๒.๑  การจัดการดานการทอ 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานท่ีทอผานั้น  ทอผาเพื่อหารายไดเปน
อาชีพเสริมมากกวาอาชีพหลัก  แตก็มีสัดสวนท่ีแตกตางกันไมมากนัก  รวมท้ังจากการสังเกตเห็นพบวา 
รายไดของผูทอนั้นมีผลมาจากลักษณะงานหรือผาท่ีทอ  ท่ีมาจากความยากงายในการทอ  โดยผูทอท่ีมี
รายไดนอยสวนใหญจะทอผาประเภทพรมพื้นและพรมทอประเภทลวดลายซับซอน  รวมท้ังผาทอ ท่ีใช



 

 

๕๓ 

วัสดุตนทุนตํ่าลงเชนเสนฝาย  โดยลักษณะของผาท่ีทอจะมีข้ันตอนท่ีไมยุงยากและซับซอน เมื่อเทียบกับ        
ผูทอท่ีมีรายไดสูง โดยพรมท่ีทอจะมีลักษณะของการสรางลายผาท่ีพิเศษข้ึน  เชน มีการข้ึนตะกอหรือรอย
ตะกอท่ีสลับซับซอนมากข้ึน ทําใหผาทอประเภทนี้ทอไดชาและยาก ซึ่งปจจุบันมีผูทอเปน กันนอย 
  สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา การท่ีจะทําใหผูทอมีรายไดมากข้ึน ส่ิงหนึ่งท่ีทําลงไดใน
เครื่องทอผานี้คือ  การท่ีจะออกแบบใหเครื่องทอสามารถทําการทอผาไดเร็วข้ึน และสามารถสรางลวดลาย
บนพื้นผาไดเอง  รวมท้ังทําการสรางลวดลายผาในลักษณะพิเศษนั้นงายข้ึน 
  ๓.๑.๒.๒  ผาทอ 
     ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานจะมีการทอผาแบบลายขัดพื้นกันมาก
ท่ีสุด  รองลงมาเปนผาท่ีลวดลายสลับซับซอน  รวมท้ังมีการใชเสนฝายมากท่ีสุด รองลงมาเปนขนสัตวและ
เสนดายสังเคราะห  โดยขนาดของเสนดายทาง ยืนนิยมใชเบอรและเสนดายพุง ใชเบอร ๖ สวนเสนฝาย
ทางยืนนิยมใชเบอร ๑๘๐ และเสนดายทางพุงใชเบอร ๗ ในสวนของดายโทเรเสนยืนจะนิยมใชดายโทเรน้ํา
หนึ่ง และดายทางพุงใชดายโทเรเบอร ๒ สวนลวดลายของผาท่ีนิยมทอกันมากท่ีสุดใน ๕ อันดับแรกคือ  
ลายดอกแกวรองลงมาคือลายดอกพิกุล  ลายน้ําไหล  ลายกาบบัวรวมท้ังลายลูกแกว และจํานวนตะกอท่ี
ใชพบวามีการใช ๓-๔ ตะกอในทอผากันมาก 
   สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  เครื่องทอผาท่ีจะทําการออกแบบนั้นจะตอง
นํามาใชกับการทอผาในประเภทตาง ๆ ได และออกแบบใหสามารถใชรวมกับอุปกรณของเครื่องทอเดิม 
สามารถทอผาหนากวางไดไมนอยกวา ๙๐ เซนติเมตร  ตามขอมูลเปนหลัก 
  ๓.๑.๒.๓  เครื่องทอและอุปกรณการทอ 
     ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานจะใชกี่พื้นบานทอผากันมากท่ีสุด  
รองลงมาคือกี่กระตุกรวมท้ังบางบานยังมีใชกันท้ังสองแบบ  รวมท้ังยังคงมีการใชกี่โบราณกันแตเหลือ
นอยลง สวนวัสดุท่ีใชทําฟนฟมท่ีใชกันมากท่ีสุดทําจากสแตนเลส รองลงมาเปนเหล็กและไมตามลําดับ  
โดยท่ีเบอรของฟมท่ีนิยมใชกันมากท่ีสุดคือ ๕๐  หลบตอความยาว ๔๐ นิ้ว  รองลงมา ๔๐ หลบตอความ
ยาว ๔๐ นิ้ว และ ๔๕ หลบตอความยาว ๔๒ นิ้วและใน ๑ หลบนั้นจะมี ๔๒ ชองฟนหวี  โดยขอมูล          
ท่ีสํารวจจะสอดคลองกับขอมูลท่ีแสดงความคิดเห็นตามแนวทางการพัฒนา  ในดานโครงสรางเครื่องทอมี
ดังนี้ 
   ๑) ถามีการเปล่ียนเครื่องทอจากไมไปเปนเหล็กจะเหมาะสมหรือไม  ชาวบาน
สวนใหญใหความเห็นดวยวาควรจะมีการเปล่ียนถึงรอยละ ๙๐ (๔๕ คน) 

๒) ถาออกแบบเครื่องทอผาใหมีขนาดเล็กลง  สามารถถอดประกอบไดหรือ
เคล่ือนยายได  ทานเห็นดวยหรือไม  ชาวบานสวนใหญใหความเห็นดวยถึงรอยละ ๒๘ (๑๔ คน) 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  แนวทางในปจจุบันจะตองมีการนําวัสดุทาง
อุตสาหกรรมท่ีมีขายในประเทศเขามาใชแทนไมท่ีนับวันหาซื้อยากข้ึน  โดยวัสดุท่ีใชจะตองมีความแข็งแรง
ท่ีเทา ๆ กันในการผลิตกี่ทอผาทุกตัว  ซึ่งสอดคลองกับความตองการของชาวบานท่ีตองการใหเปล่ียนวัสดุ
จากไมไปเปนเหล็กเพื่อความแข็งแรงท่ีเพิ่มข้ึน  แตในปจจุบันมีการสรางกี่ทอผาท่ีทําจากเหล็กเขามา
ทดแทนไมแตยังคงมีรูปแบบเดิม ๆ  โดยใชวัสดุส้ินเปลืองเกินไป  โดยแนวทางของผูวิจัยจะทําการ
ออกแบบเครื่องทอผาใหใชโครงสรางท่ีทําจากเหล็กกลอง รวมท้ังยังสามารถท่ีจะทําการประกอบและติดต้ัง
ใหงายข้ึน  สามารถเคล่ือนยายไดสะดวกและสามารถใหใชกับฟมทอผาเดิมได 

 
 



 

 

๕๔ 

  ๓.๑.๒.๔  กลวิธีในกระบวนการทอผา 
  ผลการวิเคราะหขอมูล พบวา  ชาวบานสวนใหญจะใชวิธีคํานวณปริมาณของ

เสนดายจากประสบการณกันมากท่ีสุดและจะมีวิธีการกะขนาดสัดสวนหรือปริมาณโดยการเทียบจาก
น้ําหนักมากกวาการคํานวณสูตรทางตัวเลข  รวมท้ังการติดต้ังเสนดายทางยืนชาวบานสวนใหญใชวิธีการ
ตอเสนดายจากเสนเดิมมากกวาท่ีจะรอยดายผานฟมและฟนหวีข้ึนใหม  โดยความยาวของเสนยืน ท่ีติดต้ัง
บนเครื่องทอท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ ๓๐ เมตร รองลงมา ๖๐,๕๐,๔๐ และ ๗๐  เมตรตามลําดับ  สวนการ
เก็บปลายดานยืน  ชาวบานสวนใหญจะใชวิธีการเก็บแบบหัวมวนและหวีมัดถักไวท่ีเสาคานของเครื่องทอ   

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล  ในการติดต้ังดายทางยืนผูวิจัยจะทําการปรับปรุงใน
สวนของการถักมัดเปนเปยและผูกโยงดายยืนไวท่ีเสาคาน  มาเปนวิธีการมวนเก็บไวท่ีหัวไมมวนแทนเพื่อ
แกปญหาการตึงหยอนของเสนดายยืนในทุก ๆ เสนใหมีความตึงท่ีเสมอกัน  
  ๓.๑.๒.๕  ปญหาท่ีพบจากระบวนการทอผา 

  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ปญหาท่ีชาวบานพบมากท่ีสุดคือการขาดของ
ดายยืน รองลงมาคือ การติดต้ังดายยืน  การตบฟมท่ีไมสม่ําเสมอ  การพันกันของดาย การใชแรงเหยียบ            
ยกตะกอมาก หลอดดวยในการสวยหลุด ความยุงยากในการใชไมขิดเพื่อดึงลาย  ความยุงยากในการ
เหยียบตะกอเพื่อดึงลาย  การใชแรงมากในการพุงกระสวย  การขาดของดายพุง  ความยุงยากในการมวน
เก็บพรมท่ีทอแลวตามลําดับ  สวนปญหาดานสุขภาพท่ีพบมากท่ีสุดคือการเมื่อยหลัง  รองลงมาคือ              
การเมื่อยเอวเมื่อยขา  เมื่อยแขน ปวดตา  เมื่อยคอ  ปวดเขารวมท้ังเมื่อยมือตามลําดับ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ปญหาท่ีพบในสวนตาง ๆ นี้ จะเปนแนวทาง
ท่ีนํามาใชเปนขอกําหนดในการออกแบบเพื่อแกปญหาในสวนตาง ๆ  ของเครื่องทอผา โดยผูวิจัยจะ
ออกแบบเครื่องทอใหสะดวกตอการติดต้ังดายยืนข้ึนใหม  โดยจะใชวิธีการสืบหรือติดต้ังตะกอหลังจากวาง
ดายยืนบนเครื่องทอเสร็จ  และจะออกแบบใหตะกอมีอิสระตอกันในการคลองเกี่ยวเสนดายยืนในแตละ
เสน  เพื่อใหสะดวกตอการติดต้ังและสะดวกในการตอเสนดายถาเกิดการขาดข้ึน  รวมท้ังผูวิจัยจะใชระบบ
กลไกท่ีชวยผอนแรงในการยกเล่ือนตะกอแบบกึ่งอัตโนมัติ  สวนการพุงของกระสวยจะใชลักษณะ
เชนเดียวกับกี่กระตุกแตจะออกแบบใหมีความแข็งแรงท่ีเพิ่มและสะดวกข้ึนสามารถนําฟมเดิมท่ีมีขนาด
แตกตางกันมาใชได  สวนท่ีนั่งจะออกแบบใหมีการปรับนั่งท่ีถนัดในแตละบุคคลได  รวมท้ังสะดวกตอการ
ทํางาน 
 ๓.๑.๓  ขอมูลความคิดเห็นตอแนวทางการออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ
ชุมชนเชิงพาณิชย   
                       แนวทางการออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย
เปนสวนท่ีผูวิจัยนําเสนอขอมูลเพื่อขอความคิดเห็นของผูทอผา  ซึ่งมีในเรื่องตาง ๆ ดังนี้ 
  ๓.๑.๓.๑  แนวทางการออกแบบอุปกรณประกอบการทอ 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ถามีอุปกรณท่ีจะชวยลดข้ันตอนในการสรางลาย
ทอผาแทนการเหยียบตะกอและการใชไมตีขิดในการสรางลายพรมไดเหมือนเดิมและทอผาไดเร็วข้ึน                
ผูทอเห็นดวยถึงรอยละ ๙๘ (๔๙ คน) 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ขอมูลในสวนนี้จะเปนขอกําหนดท่ีจะนํามาใช
ในการออกแบบ  โดยจะทําการคิดระบบอุปกรณกลไกท่ีสามารถชวยลดข้ันตอนการสรางลายผา รวมท้ัง
สามารถทําใหการทอผานั้นเร็วข้ึนอีกดวย 

 



 

 

๕๕ 

  ๓.๑.๓.๒  แนวทางการออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน             
เชิงพาณิชย 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานสวนใหญมีความตองการท่ีจะเปล่ียน
เครื่องทอจากไมไปเปนหล็ก  ถึงรอยละ ๙๐ (๔๕ คน) และออกแบบเครื่องทอผาใหมีขนาดเล็กลง สามารถ
ถอดประกอบไดหรือเคล่ือนยายได ชาวบานใหความเห็นดวยรอยละ ๒๘ (๑๔ คน) 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล  ขอมูลในสวนนี้ไดนํามาใชเปนขอกําหนดในการ
ออกแบบเพื่อสรางเครื่องทอผาตนแบบ  เพื่อใหตอบสนองตรงตอความตองการของชาวบานใหมากท่ีสุด 
  ๓.๑.๓.๓  ปญหาและอุปสรรคอื่น ๆ เกี่ยวกับการทอผา 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ขอมูลในสวนนี้จะเปนการเขียนตอบของชาวบาน
เพื่อแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติม  โดยชาวบานอยากใหมีการพัฒนาเครื่องทอผาท่ีชวยใหทอผาไดเร็วข้ึน  
รวมท้ังอยากใหออกแบบเครื่องใหทันสมัย  ทองายและเบาแรง  แข็งแรงมีขนาดเล็กเคล่ือนยายได             
สวนทางดานสุขภาพอยากใหเครื่องท่ีทองายไมตองใชแรงมากและไมเหนื่อยท่ีชวยลดแรงและไมปวดหลัง 
ปวดเอว  รวมท้ังอยากใหมีการพัฒนาในการตอเสนดายยืนเขาฟมและตะกอใหมท่ีงาย เปนตน 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล จากส่ิงตาง ๆ  ท่ีชาวบานเขียนมาท้ังหมดนี้จะ
สอดคลองตอแนวทางในหัวขอตาง ๆ ในแบบสอบถามตอบท่ีออกแบบไว  โดยความตองการใน             
ส่ิงตาง ๆ เหลานี้ผูวิจัยจะนํามาใชในเปนขอกําหนดและใชเปนแนวทางในการออกแบบ  เพื่อใหไดผลของ
เครื่องท่ีสราง สามารถท่ีจะตอบสนองตอความตองการของผูทอผาใหไดมากท่ีสุด 

   
๓.๒  การวิเคราะหขอมูลเพื่อใชในการออกแบบเคร่ืองทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน          
เชิงพาณิชย 
 การวิเคราะหครั้งนี้  ผูวิจัยจะทําการวิเคราะหจากสภาพปญหาและความเปนจริงท่ีไดจากการ
สอบถามและสังเกต  สามารถสรุปข้ันตอนการทํางานในการพัฒนาเครื่องทอผาข้ึนใหมไดเปน ๓ สวน  
หลัก ๆ ดังนี้ 

๓.๒.๑  การออกแบบและพัฒนาสวนประกอบตาง ๆ ของตัวโครงสราง 
  การออกแบบและพัฒนาในสวนนี้จะประกอบไปดวย ช้ินสวนหลักในสวนตาง ๆ ของตัว
โครงสรางเครื่องทอผาท่ีเขามาประกอบกัน  โดยมีรูปแบบและรายละเอียดดังนี้ คือ 
  ๓.๒.๑.๑   ตัวโครงสรางหลัก 
     นับวาเปนช้ินสวนสําคัญท่ีสุดเพราะเปนโครงสรางหลักท่ีตองการใหช้ินสวน
ประกอบในสวนอื่น ๆ เขามาใชยึดเพื่อใหเกิดการทํางานรวมกันไดดังภาพท่ี ๓.๑ 
 

 
 

ภาพท่ี  ๓.๑  รูปแบบเดิมของตัวโครงสรางกี่ทอพื้นบานและกี่กระตุก 



 

 

๕๖ 

  ๓.๒.๑.๒   ท่ีมวนเก็บผาท่ีทอแลว 
     นับวาเปนสวนท่ีสําคัญอีกสวนหนึ่ง เพราะการทอผาจะตองมีการปรับต้ังระยะ
ของหนาผาหนาผาอยูเรื่อย ๆ เมื่อทอผาผืนไปไดระยะหนึ่ง  ดังภาพท่ี ๓.๒ 
 

    
 

ภาพท่ี  ๓.๒  รูปแบบเดิมของท่ีมวนเก็บผาท่ีทอ 
 

  ๓.๒.๑.๓   ท่ีมวนเก็บปลายดานยืนหรือหัวมวน 
     นับวาเปนสวนประกอบท่ีสําคัญสวนหนึ่ง เพราะวิธีในการเก็บปลายดายยืน
ของเครื่องทอผานั้นมี ท้ังวิธี เก็บแบบมวน วิธีพับเปนตับผารวมท้ังวิธี ถักมัดไว ท่ี เสาคานของใน              
ภาพท่ี ๓.๓ ตามลําดับ 
 

  
 

ภาพท่ี  ๓.๓  รูปแบบเดิมท่ีเก็บปลายดายยืน 
 

๓.๓  แนวทางการออกแบบเคร่ืองทอผา ๒ ตะกอ เพือ่พัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
 ในการออกแบบและพัฒนาสวนประกอบหลักของเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ
ชุมชนเชิงพาณิชย  เพื่อตอบสนองตอการแกปญหาในดานการทอนั้น ผูวิจัยจะนําผลท่ีไดจากการวิเคราะห
ขอมูลภาคสนาม รวมท้ังขอมูลตามแนวทางการออกแบบมาใชเปนขอกําหนดและสรุปเปนหลักเกณฑหรือ
บรรทัดฐานข้ึน  เพื่อใชเปนกรอบกําหนดในการออกแบบ  โดยจะทําการวิเคราะหเชิงผสมผสานทาง
พฤติกรรมศาสตรท่ีเกี่ยวของกับการทํางานของมนุษย รวมท้ังทางดานวัสดุศาสตรเขามาประกอบรวมกันใน
บางสวนของโครงสรางท่ีสําคัญ และจะใชหลักทางวิชาการกับความเปนจริงในการสรุปขอมูลครั้งนี้ โดยจะ
ดําเนินการตามข้ันตอนตาง ๆ ดังนี้ 
 ทําการสรุปขอมูลท่ีไดจากผลสรุปการวิเคราะหขอมูลภาคสนาม  รวมท้ังแนวทางการออกแบบ 
โดยสรางเปนกรอบขอความท่ีแสดงแนวคิดและความตองการในการออกแบบลงในสวนประกอบตาง ๆ 
ของเครื่องทอผา 



 

 

๕๗ 

 นํากรอบแสดงแนวคิดท่ีสรุปไวมาทําการออกแบบ  โดยใชวิธีการวิเคราะหรายละเอียดมา
ประกอบลงในสวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
 ทําการเลือกวัสดุหลักท่ีเปนตัวโครงสรางท่ีสําคัญ จะมีการเปรียบเทียบคุณสมบัติของวัสดุท่ีมี
คุณภาพดีพอ ๆ กันในรูปแบบของตารางประกอบเพิ่มเขามาเพื่อชวยในการตัดสินใจ  สวนวัสดุท่ีเปน
ช้ินสวนประกอบยอย เชน ระบบกลไกรวมท้ังอุปกรณประกอบตาง ๆ เชน นอต ลูกลอ ลูกลอก เฟอง
รวมท้ังแกนเพลาตาง ๆ จะใชวิธีเลือกสรรจากวัสดุท่ีมีความเหมาะสมตอการออกแบบและใชงานใหมาก
ท่ีสุด  โดยใชราคาเปนตัวเปรียบเทียบในการตัดสินใจ 
 จากการวิเคราะหในขอมูลเบ้ืองตนมาถึงข้ันตอนแนวทางการออกแบบ สามารถทําการสรุปโดย
แบงช้ินสวนประกอบลงในตัวโครงสรางเครื่องทอผาไดใน ๓ สวนประกอบหลัก ดังนี้ 

๓.๓.๑  แนวทางการออกแบบสวนประกอบตาง ๆ ของตัวโครงสราง 
            ในการออกแบบตัวโครงสราง  ผูวิจัยไดจําแนกช้ินสวนหลัก ๆ ท่ีไดจากการวิเคราะหออก
จากกันเพื่อสะดวกกับการแกปญหากอนท่ีจะนํามาประกอบรวมเขาดวยกันอีกครั้ง ในข้ันตอนของการ
ออกแบบ เพื่อใหเห็นประเด็นท่ีเดนชัดเจน  ซึ่งประกอบไปดวยช้ินสวนตาง ๆ ดังนี้ 

 ๓.๓.๑.๑  ตัวโครงสรางหลัก 
               ขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบและพัฒนา  สวนประกอบตาง ๆ ของตัว
โครงสรางในตารางท่ี ๑ พบวาโครงสรางหลักเปนสวนประกอบท่ีสําคัญมาก  เพราะเปนสวนท่ีเช่ือมโยง
ช้ินสวนประกอบตาง ๆ ในตัวโครงสรางใหทํางานรวมกัน แตจะมีผลโดยตรงกับปญหาดานการทอในเรื่อง
การติดต้ังดายยืนท่ีมากกวาปญหาอื่น ๆ  สามารถนํามากําหนดกรอบท่ีแสดงแนวคิดและความตองการใน
การออกแบบโครงสรางของเครื่องทอผา ไดดังนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี  ๓.๔  แนวคิดและความตองการในการออกแบบตัวโครงสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ                       
เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 

 

ออกแบบโครงสรางใหมีขนาดท่ีมีความ
เหมาะสมกับรางกาย โดยสามารถทําการ
ติดต้ังวัสดุตาง ๆ เองไดจากภายนอก 

ออกแบบโครงสรางให       
สามารถรองรับกับระบบการ
หมุนมวนเก็บผา และการปลอย
เสนดายยืนกึ่งอัตโนมัติ โดยนํา 

ออกแบบตัวโครงสรางใหสามารถติดต้ัง
ตะกอ ซึ่งมีชุดอุปกรณสรางลายผาโดยการ
เหยียบตะกอ เชือกโยยกชุดตะกอรวมท้ัง
การยกตะกอ แบบกึ่งอัตโนมัติ 

ออกแบบตัวโครงสรางใหมีการปรับต้ัง
ระยะตอการน่ังทอในแตละบุคคลท่ี
สะดวกสบายข้ึน 

ออกแบบตัวโครงสรางใหมีท่ีเก็บอุปกรณ 
เชน ท่ีวางกระสวยท่ีสะดวกข้ึนตอการ        
ใชงาน 



 

 

๕๘ 

ตารางท่ี  ๓.๑   การเปรียบเทียบคุณสมบัติของวัสดุหลักท่ีใชโครงสรางไม (แบบเดิม)  
         กับเหล็กรูปพรรณในทองตลาด เพื่อนํามาใชในการกําหนดวัสดุตัวโครงสราง 
 

 
 
 

ประเภท 
ของวัสดุ 

คุณสมบัติท่ีใชในการวิเคราะห 
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 จากตารางท่ี ๓.๑   การเปรียบเทียบคุณสมบัติของไม  ท่ีชาวบานใชอยูสวนใหญเปนไมเต็งกับ
ไมแดงท่ีเปนไมเนื้อแข็งกับวัสดุเหล็กรูปพรรณท่ีมีขายท่ัวไปในทองตลาด  โดยนํามาใชทําตัวโครงสรางหลัก
ท่ีมีรูปรางและขนาดท่ีพอ ๆ กัน พบวา เหล็กมีคุณสมบัติท่ีดีกวาไมในดานการรับแรงในแนวต้ังและ
แนวนอน  การประกอบช้ินสวนท่ีงาย  ความแข็งแรงทนทานรวมท้ังการหาซื้อท่ีงายแตจะมีขอเสียตรงดาน
ราคาท่ีสูงกวาไม 
 โดยผลสรุปท่ีเลือก จะใชเหล็กในการพัฒนาตัวโครงสรางหลัก  เพราะจะตองรองรับกับระบบของ
กลไกในการขับเคล่ือนของช้ินสวนตาง ๆ ในการทํางานรวมกันของเครื่อง  โดยจะตองมีการนําเจาะรูหรือ
เช่ือมขอตอตาง ๆ ลงบนตัวโครงสรางซึ่งตองใชระยะและความละเอียดท่ีแนนอนในการผลิตใหเหมือนกัน
ในกี่ทุก ๆ ตัว รวมท้ังขอมูลในสวนนี้ยังสอดคลองกับความตองการของชาวบานท่ีใหความสนับสนุนถึง           
รอยละ ๙๐ 

 ๓.๓.๑.๒  ท่ีมวนเก็บผืนผาท่ีทอ 
                ขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบสวนประกอบตาง ๆ ของตัวโครงสรางใน
ตารางท่ี ๔ พบวา  ปญหาท่ีเกี่ยวของคือ  ความยุงยากในการมวนเก็บผืนพรมท่ีทอแลวเปนปญหา สวน
ปญหาดานการขาดของดายยืนรวมท้ังการติดต้ังดายยืนมีความยุงยากนั้น  เปนปญหาท่ีมีสวนเกี่ยวของแต
ไมมากนัก  และปญหาดานสุขภาพนั้นจะเกี่ยวของกับการท่ีตองใชมือในการเล่ือน  ซึ่งมีผลตอการทํางาน
เพียงเล็กนอย  โดยสามารถนํามากําหนดกรอบท่ีแสดงแนวคิดและความตองการในการออกแบบ
สวนประกอบท่ีมวนเก็บผืนผาท่ีทอไดดังนี้ 
    
 
 
 

ภาพท่ี  ๓.๕  แนวคิดในการออกแบบท่ีมวนเก็บผืนผาท่ีทอแลว แบบ ๒ ตะกอ 
 
 

ออกแบบระบบท่ีชวยในการเลื่อนปรับมวนเก็บ
ผืนผาท่ีทอแลวแบบ ๒ ตะกอ 

ออกแบบใหสามารถปลดท่ีมวนเก็บผืนผาท่ีทอ
แลวใหสามารถถอดและใสไดสะดวกข้ึน 



 

 

๕๙ 

ตารางท่ี ๓.๒  การสรุปเลือกวัสดุท่ีใชทําท่ีมวนเก็บผืนผา 
 

ลําดับท่ี รายการประกอบ วัสดุท่ีใชในการออกแบบ 

๑ สวนของแกนท่ีใชมวนเก็บผืนผา ๑. เหล็กเสนกลมตันขนาด ๑๒ มิลลิเมตร 
๒. ทออลูมิเนียม ขนาด ๑๔ มิลลิเมตร 
๓. ทอพลาสติกพีวีซี ขนาด ๑๘ มิลลิเมตร 

๒ อุปกรณท่ีใชในการหมุน ชุดตลับลูกปนหมุนทางเดียว ๒ ตัว 
เหล็กเสนแบบขนาด ๒x๒ หุน 

หมายเหตุ  ในสวนของการเลือกวัสดุท่ีใชทําช้ินงานท่ีมวนเก็บผืนผาท่ีทอแลวแบบอัตโนมัติ  ผูวิจัยจะ 
              ใชวิธีการสํารวจจากกราคาวัสดุ  และความเหมาะสมตอการใชงานเปนเกณฑในการตัดสินใจเลือก 
 

๓.๓.๑.๓  ท่ีเก็บปลายดายยืนหรือหัวมวน 
               ขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบสวนประกอบตาง ๆ ของตัวโครงสรางในตาราง 
ท่ี ๕ พบวา  ปญหาท่ีเกี่ยวของกับท่ีเก็บปลายดายยืน  จะเปนในเรื่องการพันกันของดายในหัวมวนท่ีเก็บ
และความยุงยากในการมวนเก็บผืนพรมท่ีทอแลว  สวนการขาดของดายยืน  การติดต้ังดายยืนมีความ
ยุงยากจะเปนปญหาท่ีมีสวนเกี่ยวของแตจะไมมากนัก  โดยกําหนดกรอบแนวคิดในการออกแบบไดดังนี้ 
    
 
 
 

 
 
 
 

ภาพท่ี ๓.๖ แนวคิดในการออกแบบท่ีมวนเก็บผืนผาท่ีทอ 
 
 
ตารางท่ี ๓.๓  การสรุปเลือกวัสดุท่ีใชทําท่ีมวนเก็บปลายดายยืน 
 

ลําดับท่ี รายการประกอบ วัสดุท่ีใชในการออกแบบ 

๑ สวนของแกนท่ีใชทํามวนเก็บผืนผา ๑. ไมแผน ขนาด ๔” x ๑๒๐ ซ.ม. หนา ๒ ซ.ม. หรือใช 
๒. เหล็กกลม ขนาด    ๑” – ๓” ยาว ๑๒๐ ซ.ม. 

๒ อุปกรณท่ีใชในการคลายหมุนเสนยืน วัสดุทําจากแผนแปนเหล็กและแผนยางเบรค 

หมายเหตุ  ในสวนของการเลือกวัสดุท่ีใชทําช้ินงานท่ีปลอยปลายดายยืนแบบอัตโนมัตินี้  ผูวิจัยจะใช 
    วิธีการสํารวจจากราคาวัสดุ และความเหมาะสมตอการใชงานเปนเกณฑในการตัดสินใจเลือก 

 
 
 

ออกแบบท่ีเก็บปลายดาย
ยืนใหสามารถทําการถอด
และใสดายยืนลงใน
ตัวเครื่องทอไดสะดวก 

ออกแบบชุดปรับต้ังระยะ
การปลอยปลายดายยืนท่ี
สามารถนํามาใชไดท้ัง
วิธีการมวนและการพับ
เปนตับผา 

ออกแบบชุดปรับต้ังระยะท่ี
ปลอยปลายดายแบบ
อัตโนมัติ โดยจะทําใหการ
ทอผาน้ันสามารถทําการทอ
ตอไปไดเรื่อย ๆ โดย              
ไมตองลุกข้ึนปรับ 



 

 

๖๐ 

๓.๓.๑.๔  ชุดจับตัวฟมและกระสวยพุง 
              ๑) ขอมูลตัวฟม จากขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบสวนประกอบตาง ๆ ของตัว
โครงสรางในตาราง ๖ พบวา  ปญหาท่ีพบจากการทอจะเปนในเรื่อง การตบฟมท่ีไมสม่ําเสมอ รวมท้ัง
ปญหาการติดต้ังดายยืนมีความยุงยาก  การหลุดของหลอดดายในกระสวย การขาดของดายพุงและความ
ยุงยากในการมวนเก็บผืนพรมท่ีทอแลว  สวนปญหาดานสุขภาพจะเปนปญหาของการใชมือ และแขน          
ซึ่งสงผลมาจากการใชงานท่ีมากและการเมื่อยหลังและเอวท่ีตองคอยเกร็งลําตัวในการทออยูตลอดเวลา  
โดยสามารถนํามากําหนดกรอบแนวคิดและความตองการในการออกแบบ ไดดังนี้ 
 
    
 
 
 

 

ภาพท่ี  ๓.๗  แนวคิดและความตองการในการออกแบบชุดจับและตัวฟม 
 
  ๒) กระสวยใสดายพุง  จากขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบในตารางท่ี ๖  พบวา 
ปญหาท่ีเกิดข้ึนจากตัวกระสวยมาจาก การใชแรงมากในการพุงกระสวย  การขาดของดายพุงและการหลุด
ของหลอดดายในกระสวย  ซึ่งเปนปญหาหลักท่ีเกี่ยวของตอการพัฒนาในระดับปานกลาง สวนปญหาการ
ขาดของดายยืนจะเปนปญหาท่ีมีนอย  เมื่อเทียบกับปญหาท่ีกลาวไปแลว  สวนปญหาทางสุขภาพจะสงผล
ตอการเมื่อยแขน  มือรวมท้ังการปวดหลังและเอว  สามารถทําการแกปญหาไดตามแนวทางท่ีกลาวไวใน
แนวทางการพัฒนา  ซึ่งสามารถนํามากําหนดกรอบแนวคิดและความตองการในการออกแบบไดดังนี้ 
    
 
 
 

 
 
 

 
ภาพท่ี ๓.๘  แนวคิดและความตองการในการออกแบบชุดสงกระสวยพุง 

 
๓.๓.๑.๕  แนวทางการออกแบบชุดสรางลายผืนผาแบบตะกอเหยียบยกดายยืน 

              พบวา  ปญหาท่ีพบจากการทอผาในเรื่องการขาดของดายยืน การติดต้ังดายยืนมีความ
ยุงยาก  การใชแรงในการเหยียบยกตะกอมากและความยุงยากในการเหยียบยกตะกอเพื่อดึงลาย              
เปนปญหาท่ีมีความสําคัญมากท่ีจะตองการ  สวนปญหาดานการพันกันของดายและการใชแรงมากในการ
พุงกระสวย  การขาดของดายพุงรวมท้ังความยุงยากในการมวนเก็บผาท่ีทอแลวเปนปญหาท่ีมีความสําคัญ
ในระดับปานกลาง  สวนปญหาเรื่องสุขภาพ ท่ีพบจะมีในเรื่องการเมื่อยหลัง  เมื่อยขาและการปวดเขาเปน
ปญหาท่ีจะตองทําการแกไขอยางมาก  ตามแนวทางการพัฒนาท่ีไดนําเสนอไวโดยสามารถนํามาสรุปเปน
กรอบแนวคิด ไดดังนี้ 

ออกแบบชุดจับตัวฟมท่ีสามารถชวยทําให
การตบฟมท่ีสม่ําเสมอข้ึนรวมท้ังสามารถ
ทําการปรับระยะและถอดเปลี่ยนตัวฟมได
งายข้ึน 

ออกแบบคันโยกใหรองรับท่ีสงกระสวยพุง
โดยคันโยกจะอยูทางตอนลางเพ่ืองายตอการ
ติดต้ังและประหยัดเน้ือท่ีรวมท้ังการใชงานท่ี
เบามือข้ึน 

แนวทางท่ี ๑  ออกแบบชุด 

สงกระสวยแทนการออกแบบ          
กระสวยใหมใหสามารถนําสง
กระสวยท่ีมีอยูมาใชไดอยาง
อัตโนมัติ โดยไมตองใชมือ 

 

แนวทางท่ี ๒ 

ออกแบบชุดสงกระสวยดวย
วิธีการกระตุกคลายวิธีกระตุก 
แทนการออกแบบกระสวยใหม 

ออกแบบใหมีท่ี
เฉพาะสําหรับ
การวาง
กระสวย 



 

 

๖๑ 

    
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี ๓.๙  แนวทางในการออกแบบชุดตะกอเหยียบยกดายยืน 
 

๓.๔.๑  แนวทางการออกแบบชุดสรางลายผืนผาทดแทนเครื่องทอผืนผาแบบเขาแขวนและ             
ไมขิดดึงลาย 
            พบวา  ปญหาท่ีพบจากการทอดานความยุงยากในการใชไมเพื่อดึงลายขิด เปนปญหาท่ี
มีความสําคัญมากท่ีสุด เพื่อเกี่ยวกับการทํางาน  สวนปญหาการขาดของดายยืน รวมท้ังการติดต้ังดายยืนมี
ความยุงยากอยูในระดับรองลงมา  สวนปญหาการพันกันของดาย  การใชแรงมากในการพุงกระสวย             
การขาดของดายพุงรวมท้ังความยุงยากในการมวนเก็บพรมท่ีทอแลว  เปนปญหาท่ีไมมากนัก  แตจะมีสวน
เกี่ยวของกับอุปกรณในช้ินสวนอื่นมากกวาและปญหาในดานสุขภาพท่ีพบมีในเรื่องการปวดตา  เมื่อยแขน
มือและคอเปนปญหาท่ีจะตองปรับปรุงแกไข  เพื่อใหเครื่องมีความเหมาะสมและใชงานงายข้ึนตาม
แนวทางพัฒนาท่ีไดบอกไวในตาราง  โดยสามารถนํามากําหนดกรอบแนวคิดและความตองการในการ
ออกแบบ  ไดดังนี้ 
 
    
 
 
 

 
ภาพท่ี ๓.๑๐  แนวทางในการออกแบบชุดสรางลาย   

 
 

ออกแบบใหมีชุด       
ยกตะกอเพ่ือสราง
ลายแบบอัตโนมัติเขา
มาใชแทนการเหยียบ
ยกตะกอ 
 

หรือออกแบบท่ีเหยียบให      
มีลักษณะท่ีเหมาะสมกับ
เทาและสามารถทําการ
ปรับต้ังระยะไปตามความ
ถนัดของรางกายได 

ออกแบบตะกอใหมีชองวาง
ในการคลองผานเพ่ือไปดึง
เสนดายยืน รวมท้ังออกแบบ
ใหตะกอไปสัมผัสกับเสนดาย
ทางยืนแบบเสนตอเสนแทน 

ออกแบบใหมีการติดต้ังตะกอบนดายยืนท่ีสะดวกข้ึน 
 

ออกแบบใหมีชุดอุปกรณท่ีชวยในการยก
ตะกอดึงลายเพ่ือดึงดายยืนข้ึนไดพรอม ๆ 
กันท้ังหนาตับผืนผา 

ออกแบบใหสะดวกตอการติดต้ังหัวยกตะกอท่ี 
๓-๔ ตะกอ  สรางลวดลาย โดยสามารถทําการ
ติดต้ังบนตําแหนงของตะกอท่ีตองการใหเกิด 
ลายข้ึน 



บทท่ี ๔ 
การออกแบบและการสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ 

เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
  

การวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากการสํารวจภาคสนาม รวมท้ังการวิเคราะหขอมูลเพื่อใชในการ
ออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย และการวิเคราะหสัดสวนมนุษย
เพื่อใชในการออกแบบสามารถกําหนดขอบเขตและแนวทางในการออกแบบท่ีชัดเจนข้ึน  โดยนํามา
ประกอบกับการสรางกรอบแนวคิดท่ีใชในการออกแบบและดําเนินการตามข้ันตอนการออกแบบจนถึงการ
สรุปแบบในบทนี ้ รวมท้ังทําการสรางเครื่องทอผาตนแบบและนําไปทําการทดสอบภาคสนาม เพื่อศึกษา
ดานความพึงพอใจของชาวบาน  โดยแบงเปนประเด็นตาง ๆ ไดดังนี้ 
 
๔.๑  กรอบแนวคิดท่ีใชในการออกแบบ 
 กรอบแนวคิดท่ีใชในการออกแบบไดมาจากขอมูลท่ีทําการศึกษาและวิเคราะห  โดยจะประกอบ
ไปดวยการมองทางดานเศรษฐกิจ สังคมและวัฒนธรรมรวมถึงดานการออกแบบเขามาประกอบกัน               
เพื่อใชในการสรางเครื่องทอผาตนแบบ  โดยมีรายละเอียดตาง ๆ ดังนี้ 
 ๔.๑.๑  ดานเศรษฐกิจ 
  เปนกรอบท่ีใชกําหนดในเรื่องคาใชจายในการสรางเครื่องทอผา  สามารถกําหนด
ขอบเขตโดยแบงเปนขอตาง ๆ ไดดังนี้ 
  ๔.๑.๑.๑   สามารถนําวัสดุท่ีมีขายอยูในทองตลาดภายในประเทศมาใช 
  ๔.๑.๑.๒    สามารถใชวัสดุในการสรางใหนอยท่ีสุดเพื่อลดตนทุนการผลิต 
  ๔.๑.๑.๓  สามารถนําผลิตไดในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ินรวมท้ังอุตสาหกรรมครัวเรือน 
 ๔.๑.๒  ดานสังคมและวัฒนธรรม 
  เปนกรอบท่ีกําหนดมาจากความตองการของผูทอท่ีอยากจะให เกิดการพัฒนา               
เพื่อแกปญหาดานการทอผาของคนในสังคมและคงไวซึ่งวัฒนธรรมในการทอผาท่ีสืบทอดกันมา          
โดยจากการศึกษาขอมูลภาคสนาม สามารถกําหนด ไดดังนี้ 
  ๔.๑.๒.๑  เครื่องท่ีสรางสามารถท่ีจะนํามาใชกับผูทอในแนวทางวิธีการเดิมได โดยเพิ่ม
ความสะดวกสบายในการเพิ่มมากข้ึน 
  ๔.๑.๒.๒  เครื่องทอท่ีสรางสามารถทําใหการทองายข้ึนกับผูทอรายใหม 
  ๔.๑.๒.๓  เครื่องทอท่ีสรางสามารถสรางลายทอท่ีมีความละเอียด  ซึ่งมีขนาดตะกอ            
๒-๔ ตะกอ  
  ๔.๑.๒.๔  เครื่องทอท่ีสรางสามารถท่ีจะทําการเคล่ือนยายไดสะดวกข้ึน 
 ๔.๑.๓  ดานการออกแบบผลิตภัณฑ 
  เปนกรอบท่ีใชกําหนดในการออกแบบเครื่อง  โดยมีโครงสรางตามหลักการออกแบบ
ผลิตภัณฑในดานตาง ๆ ดังนี้ 
  ๔.๑.๓.๑  เครื่องทอผาท่ีสรางจะตองตอบสนองตอการใชงานและเพิ่มผลผลิต                 
ลดระยะเวลาการทอ 
  ๔.๑.๓.๒  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีขนาดสัดสวนท่ีเหมาะสมกับผูทอ  โดยคํานึงถึง
สัดสวนคนไทยเปนหลัก 



 

 

๖๓ 

  ๔.๑.๓.๓  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีความแข็งแรงของตัวโครงสรางท่ีเหมาะสมตอการ             
ใชงาน 
  ๔.๑.๓.๔  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีความปลอดภัยตอผูใชงาน 
  ๔.๑.๓.๕  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีความสวยงามและแปลกใหมข้ึน  

๔.๑.๓.๖  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีข้ันตอนการผลิตท่ีงายไมซับซอน ใชวัสดุท่ีมีขายใน
ทองตลาดในประเทศ  เพื่อลดตนทุนการผลิต 
  ๔.๑.๓.๗  เครื่องทอผาท่ีสรางตองสามารถทําการดูแลรักษาและซอมแซมได 
 
๔.๒  ข้ันตอนดําเนินการออกแบบ 
 การทํางานครั้งนี้  ผูวิจัยไดกําหนดข้ันตอนการทํางานในสวนตาง ๆ โดยสามารถสรุปไดดังนี้ 
 ๔.๒.๑  การออกแบบราง  การพัฒนาและการสรุปเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ 
  การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชยนี้  ไดนํา
รูปแบบท่ีไดจากแนวทางในการออกแบบท่ีสรางจากแนวคิดและความตองการในการออกแบบมาทําการ
พัฒนาข้ึน โดยทําการออกแบบระบบเช่ือมโยงการทํางานหรือระบบกลไกเขามารวมประกอบกับช้ินสวน
ตาง ๆ  ในตัวโครงสรางเพื่อใหมีความลงตัวตอการใชงานและการนํามาผลิตใหมากท่ีสุด  โดยมีข้ันตอนดังนี้ 
  ๔.๒.๑.๑  การออกแบบช้ินสวนประกอบยอยในตัวโครงสราง  ประกอบไปดวยตัว
โครงสรางหลักท่ีใชยึดช้ินสวนประกอบตาง ๆ เขาดวยกัน  และสวนของการมวนเก็บผาท่ีทอแลวกับสวนท่ี
เก็บปลายดานยืนท่ีหัวมวน  โดยผูวิจัยจะทําการออกแบบใหสามารถทําการนั่งและปรับเล่ือนโดยการหมุน
ท่ีคันโยกแทนการลุกข้ึนไปปรับท่ีหัวมวน  สวนของการนั่งทอผาจะออกแบบใหมีการปรับต้ังระยะใกลไกล
ออกจากตัวเครื่องไดตามความถนัดและสะดวกในแตละบุคคล  สวนชุดจับตัวฟมและกระสวยสงดายพุงจะ
ออกแบบใหมีจุดหมุนและระบบคันโยกท่ีแข็งแรงข้ึน  รวมท้ังมีความสม่ําเสมอในการตบเสนดายพุงท่ี
เท่ียงตรงและเบาแรงตอการใชงานข้ึน  สวนการพุงของกระสวยออกแบบใหการสงกระสวยดวยวิธีกระตุก
เชือกแทนการสงพุงดวยมือ  รวมท้ังออกแบบชุดระบบท่ีควบคุมการทํางานรวมกันในสวนกลางของเครื่อง 
  ๔.๒.๑.๒  การออกแบบรางและพัฒนาสรุปเลือก  ชุดสรางลายผาแบบวิธียกตะกอ
กึ่ งอัตโนมั ติโดยใชระบบกลไกท่ีมีคานชวยผอนแรงในการทํางาน  เหยียบยกดายยืนดวยเท า                      
โดยสามารถทําการออกแบบใหสามารถทําการปรับต้ังแบบลายไดหลายแบบในระบบการยก ๓-๔ ตะกอ  
เปนตน 
  ๔.๒.๑.๓  การออกแบบรางและพัฒนาสรุปเลือก  ชุดสรางลายผาแบบวิธียกตะกอ               
โดยออกแบบใหสามารถใชวีการเดิมและสามารถชวยลดข้ันตอนในการทํางานลงโดยใชระบบกลไกการยก
ตะกอ เครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย ในการยกตะกอข้ึนไดทีละตะกอ            
ท้ังชวงหนาพรม  แทนการใชมือยกเชือกแบบลายท่ีตองคอยจับยกข้ึนเปนชวง ๆ ใหพนหนาตับผา            
พรอมท้ังตองคอยสอดไมแผนใหลอดผานรวมท้ังตองจับต้ังข้ึน  เพื่อเปดใหดายทางยืนแยกออกจากกันถึง
จะสงกระสวยพุงผานได  เปนตน 
 ๔.๒.๒  การปรับปรุงแกไขและการเขียนแบบ 
  ในสวนนี้จะทําการปรับปรุงแกไขจากการออกแบบรางข้ันสรุปสุดทาย  โดยสรุปเลือก
รูปแบบและระบบท่ีลงตัวและนํามาทําการเขียนแบบเพื่อนําสัดสวนมาสรางช้ินงานตนแบบข้ึน 
 
 



 

 

๖๔ 

 ๔.๒.๓  การสรางเครื่องทอผาตนแบบ 
  ทําการสรางเครื่องทอผาตนแบบตามแบบท่ีเขียนแบบไวพรอมท้ังทําการปรับปรุงแกไขให
ลงตัวท่ีสุด 
 ๔.๒.๔  การทดสอบการใชงานของเครื่องทอผาตนแบบ 
  นําเครื่องทอผาตนแบบท่ีสราง ข้ึน  ไปทําการทดสอบภาคสนามเพื่อ ศึกษาหา
ประสิทธิภาพดานความพึงพอใจของชาวบาน  รวมท้ังใชเปนขอสรุปในการออกแบบครั้งนี้ 
 
๔.๓  แบบสรุปรางในการออกแบบ 
 ในการออกแบบผูวิจัยไดทําการรางแบบ  โดยไมไดคํานึงถึงความสวยงามในการเขียนภาพในชวง
ของการคิดคน  แตจะคํานึงถึงระบบของการทํางานข้ึนกอน  โดยมีระบบกลไกท่ีทํางานในสวนกลางในการ
ยกตะกอแบบกึ่งอัตโนมัติ  ระบบกลไกการยกตะกอทีละตะกอ  รวมท้ังระบบในการปรับเล่ือนหนาผา         
เปนตน  และเมื่อสามารถสรุประบบในการทํางานไดแลว  ผูวิจัยจึงทําการออกแบบโดยใชสัดสวนมนุษยท่ี
สรุปไวเขามาชวยในการกําหนดรูปแบบและตัวโครงสราง  สามารถทําการสรุปแบบรางในการออกแบบ  
ไดดังนี้ 
 ๔.๓.๑  การออกแบบรางตัวโครงสรางในภาพรวมของเครื่องทอผา 
              การออกแบบรางตัวโครงสรางสามารถทําการออกแบบไดสะดวกข้ึนจากการผาน
กระบวนการวิเคราะหในเรื่องของขนาดรวมท้ังวัสดุ  ทําใหสามารถนํามาคํานวณสรางแบบรางของตัว
โครงสรางท่ีประกอบเขากันได  โดยคํานึงถึงกรอบแนวคิดท่ีใชในการออกแบบเปนหลักและสามารถสรุป
รูปแบบไดดังภาพท่ี ๔.๑  โดยมีรายละเอียดในช้ินสวนประกอบตาง ๆ ดังนี้  

 
ภาพท่ี ๔.๑  แสดงแบบรางในภาพรวมของตัวโครงสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนา

ผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 



 

 

๖๕ 

 
1. คานเสากี่ดานบนพรอมชองเก็บอุปกรณ 
2. คันยกตะกอประยุกตทอ PVC 
3. สายรอยตะกอสําหรับเสนดายยืน 
4. แกนสําหรับผูกเสนดายยืน 
5. แกนมวนผืนผาทอ 
6. เฟองสําหรับเก็บผาท่ีทอเสร็จ 
7. สายโยงเทาเหยียบตะกอ ๒-๔ ตะกอ 
8. คันโยกฟนหวีสําหรับกระทบหนาผา 
9. เทาเหยียบตะกอท่ีมีเชือกผูกโยงบังคับการยกตะกอ 
10.เสาโครงกี่ท่ีมีโครงสรางสําหรับยึดตะกอ 

11. ชองสําหรับยึดตะกอกับโครงกี ่
12. ฟนหวีและชองใสฟนหวี 
13. ไมคนัดกลมสําหรับเสนดายยืน 
14. เสนดายยืนท่ีผานฟนหวี 
15. ตัวล็อคท่ีเก็บหัวมวนเสนดายยืน 
16. แกนท่ีเก็บหัวมวนเสนดายยืน 
17. เหล็ก ตัว V ยึดโครงกี่ทอสําหรับ  
     ถอดประกอบ เคลื่อนยาย 
18. ขาเหล็กยึด ตัว I สําหรับถอดประกอบ เคลื่อนยาย 
19. คานยึดโครงกี่สําหรับถอดประกอบและเคลื่อนยาย 

 
ภาพท่ี ๔.๒  แสดงโครงสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 

 
 



 

 

๖๖ 

 
กี่ดานบน 

 
กี่ดานหลัง 

 
กี่ดานซาย 

 
กี่ดานขวา 

 
ภาพท่ี ๔.๓  แสดงรูปดานตาง ๆ ของเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
 

การออกแบบในสวนตัวโครงสรางหลักประกอบดวยช้ินสวนประกอบตาง ๆ ดังนี้ 
  ๔.๓.๑.๑  ตัวโครงสรางหลัก มีขนาดสัดสวนกวาง ๘๐ ยาว ๘๗  และสูง ๑๑๐ 
เซนติเมตร   โดยคํานึงถึงสัดสวนมนุษยท่ีเหมาะสมกับการทํางานรวมท้ังความคุมคาของวัสดุท่ีนํามา
ประกอบเปนหลัก 
  ๔.๓.๑.๒  ท่ีมวนเก็บผาท่ีทอแลวมีลักษณะพิเศษคือ สามารถใชคันโยกในการมวนผา             
ท่ีทอแลวไวดานลางโดยไมจําเปนตองลุกข้ึนไปปรับและสามารถถอดเขาออกไดงายข้ึน 
  ๔.๓.๑.๓  ท่ีเก็บหัวมวนดายยืนหรือหัวมวนดายยืน  มีลักษณะเดนพิเศษตรงท่ีมีตัวเฟอง
เปนตัวหมุนเบรคหรือหยุดทําใหสามารถปรับต้ังความหยอนของดายยืนได  โดยออกแบบใหมีคานรองรับ
เสนดายยืน อีก ๑ ช้ิน 
  ๔.๓.๑.๔  ชุดตัวจับฟมและท่ีสงกระสวยดายพุง  ออกแบบใหมีลักษณะเดนพิเศษตรงท่ี
สามารถมีคานดานขางจับฟมมีความแข็งแรงเพิ่มข้ึน  รวมท้ังใหความสม่ําเสมอตอการกระทบของเสนดาย
ยืนและเสนดายพุงท่ีสม่ําเสมอข้ึน  มีความเท่ียงตรงตอการพุงกระสวยโดยจะมีราวรองรับกระสวยท่ีทําดวย
เหล็กตัวซี 
  
 



 

 

๖๗ 

๔.๔  การวิเคราะหผลจากการทอสอบภาคสนาม 
       ขอมูลท่ี ไดจากการสํารวจผลการทดสอบภาคสนามเพื่ อศึกษาดานประสิทธิภาพและ                
ความพึงพอใจของสถาบันการศึกษาและกลุมทอผา สามารถนําผลการวิเคราะหโดยการหาคารอยละจาก
สถิติดังนี้ 
  รอยละจากรายการใด (%) =  ความถ่ีของรายการนั้น (N) x ๑๐๐ 

              ความถ่ีท้ังหมด 
 โดยทําการแบงขอมูลในการวิเคราะหออกเปน ๓ สวน ดังนี้ 
 ๔.๔.๑  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
  ขอมูลท่ีไดจากการทดสอบสถาบันการศึกษาและกลุมทอผา ผูวิจัยไดทําการสํารวจและ
เลือกลุมตัวอยางท่ีมีลักษณะเฉพาะท่ีไดผลมาจากการสํารวจภาคสนามในข้ันตน  โดยเลือกกลุมทอผาท่ีมี
วิธีการทอสรางคันยกตะกอ คือ  สถาบันการศึกษาและกลุมทอผา จํานวน ๒๕  คน  และกลุมทอผาท่ีใชวิธี
สรางลายแบบเหยียบยกตะกอรวมท้ังมีการใชกี่กระตุก คือ กลุมทอผาหนองงูเหา ตําบลบางพระครู  
อําเภอนครหลวง จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จํานวน ๒๕ คน  ไดประชากรรวมกันท้ังส้ิน ๕๐ คน ดังตาราง
ตอไปนี้ 
 
ตารางท่ี ๔.๑  แสดงจํานวนรอยละของขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
 

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

๑. เพศ      ชาย ๒ ๒ 
                หญิง ๔๘ ๙๘ 
๒. อายุ      ตํ่ากวา ๒๑ ป ๑ ๑.๖ 
                ๒๑ – ๓๐ ป ๖ ๙.๙ 
                ๓๑ – ๔๐ ป ๑๙ ๓๑ 
                ๔๑ – ๕๐ ป ๑๒ ๑๙.๗ 
                ๕๐ – ๖๐ ป ๑๔ ๒๓ 

๖๐ ปข้ึนไป ๙ ๑๔.๘ 
๓. จังหวัด ๕๒ ๕๒ 
              พระนครศรีอยุธยา ๔๘ ๔๘ 
 
 จากตารางท่ี ๔.๑  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  จํานวนของเพศชายท่ีทําการทอผามีจํานวน        
รอยละ ๒  โดยเพศหญิงมีจํานวนรอยละ ๙๘  สวนจํานวนเกณฑของอายุพบวา วัย ๓๑-๔๐ ป รอยละ ๓๑ 
จะเปนวัยท่ีมีผูทอผามากท่ีสุดและรองลงมาจะเปนวัยอายุต้ังแต ๕๐-๖๐ ป รอยละ ๑๙.๗ สวนวัยท่ีมีการ
ทอผานอยท่ีสุดจะมีอายุตํ่ากวา ๒๑ ปลงมา  โดยมีผูทอผาเพียงรอยละ ๑.๖  โดยไดกลุมตัวอยางของ
อําเภอนครหลวง  รอยละ ๕๒  และอําเภอมหาราช รอยละ ๔๘ 
 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา  การทอผาจะเปนงานของเพศหญิงมากกวาเพศชาย  โดยมีวัย
และอายุอยูในชวงกลางคนจนถึงผูสูงอายุมากกวาวัยชวงหนุมสาว  โดยสอดคลองกับขอมูลท่ีไดทําการ
สํารวจขอมูลในข้ันตน  
 



 

 

๖๘ 

 ๔.๔.๒  ขอมูลดานความพึงพอใจในการทดสอบกับเครื่องทอผาตนแบบ 
  ขอมูลสวนนี้จะสอบถามความคิดเห็นจากชาวบาน  โดยมีรายละเอียดในเรื่องตาง ๆ ดังนี้ 
  ๔.๔.๒.๑  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่องความสะดวกรวดเร็วในการ
ทอ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตารางท่ีไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี ๔.๒  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในระบบ 

         ในเรื่องความสะดวกรวดเร็วในการทอ 
 

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ทอไดเร็วข้ึน ๔๗ ๙๔ 
ทอไดปกติ ๒ ๔ 
ทอไดชาลง - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๑ ๒ 
 

จากตารางท่ี ๔.๒  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถทอ
ไดเร็วข้ึน คิดเปนรอยละ ๙๔  และรูสึกวาเปนการทอปกติ  คิดเปนคารอยละ ๔ ไมไดใหขอมูลคิดเปนคา
รอยละ ๒ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวาการ  สามารถตอบสนองตอความตองการของผูทอในการทอผาได
เร็วข้ึนตามความตองการของชาวบานเปนสวนใหญ 
  ๔.๔.๒.๒  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอผา โดยใชคันยกตะกอ ๒-๔ ตะกอ 
ในเรื่องความสะดวกรวดเร็วในการทอ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตารางท่ีไดดังนี้ 
 
ตารางท่ี ๔.๓  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  โดยใชคันยกตะกอ 
                    เพื่อสรางลวดลายผาในเรื่อง ความสะดวกรวดเร็วในการทอผา 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ทอไดเร็วข้ึน ๔๗ ๙๔ 
ทอไดปกติ ๑ ๒ 
ทอไดชาลง - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๒ ๔ 
 

จากตารางท่ี ๔.๓  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถทอ
ผาไดเร็วข้ึน คิดเปนรอยละ ๙๔  และรูสึกวาเปนการทอปกติ  คิดเปนคารอยละ ๒ ไมไดใหขอมูลคิดเปนคา
รอยละ ๔ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวาการใชคันยกตะกอโดยเปล่ียนตําแหนงของตะกอดวยการสลับเพื่อ
สรางลวดลายผาสามารถทอผาไดสะดวกและเร็วข้ึนตามความตองการของชาวบานเปนสวนใหญ 

๔.๔.๒.๓  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความแข็งแรงของตัวเครื่อง
สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตารางท่ี ๔.๓ ไดดังนี้ 



 

 

๖๙ 

ตารางท่ี ๔.๔  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ในเรื่องความแข็งแรงของ 
                        ตัวเครื่อง 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

แข็งแรงเพิ่มข้ึน ๕๐ ๑๐๐ 
แข็งแรงปกติ - - 
ไมแข็งแรง - - 
อื่น ๆ .............. - - 
 

จากตารางท่ี ๔.๔  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้มีความ
แข็งแรงเพิ่มข้ึน คิดเปนรอยละ ๑๐๐   

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา ในการสรางเครื่องทอตนแบบนี้ชาวบานทุกทานใหความคิดเห็น
วาเครื่องทอนี้มีความแข็งแรงเพิ่มข้ึน 

๔.๔.๒.๔  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความยากงายในการทอ
สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๕  ไดดังนี้ 
 
ตารางท่ี ๔.๕  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ในเรื่องความยากงาย 
                         ในการทอ 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ทองายข้ึน ๔๘ ๙๖ 
ทอไดปกติ ๒ ๔ 
ทอยากข้ึน - - 
อื่น ๆ .................... - - 
 

จากตารางท่ี ๔.๕  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถทอ
ไดงายข้ึน คิดเปนรอยละ ๙๖ และรูสึกวาเปนการทอปกติ  คิดเปนรอยละ ๔ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบและการพัฒนาเครื่องในครั้งนี้ชาวบานสวนใหญให
ความคิดเห็นวาสามารถชวยทําใหการทอผามีการทอท่ีงายข้ึน 

๔.๔.๒.๕  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการนั่ง
ของเครื่องทอ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๖  ไดดังนี้ 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

๗๐ 

ตารางท่ี ๔.๖  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
       ในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการนั่งของเครื่องทอ 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

นั่งทอไดสะดวกข้ึน ๔๘ ๙๖ 
นั่งทอแลวปกติ ๑ ๒ 
นั่งทอแลวไมสะดวก - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๑ ๒ 
 

จากตารางท่ี ๔.๖  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้มีความ
สะดวกสบายตอตอการนั่งทอเพิ่มข้ึน  คิดเปนรอยละ ๙๖  รูสึกเทาเดิมหรือปกติ  คิดเปนรอยละ ๒         
และไมไดใหขอมูลคิดคารอยละ ๒ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ
ชุมชนเชิงพาณิชยนี้ ชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาท่ีนั่งของเครื่องทอนี้มีความสะดวกสบายเพิ่มข้ึน 

๔.๔.๒.๖  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความตองการท่ีจะนําเครื่อง
ทอมาสรางในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๗  ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี ๔.๗  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

       ในเรื่อง ความตองการท่ีจะนําเครื่องทอมาสรางในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ตองการ ๔๖ ๙๒ 
ไมตองการ - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๔ ๘ 
 

จากตารางท่ี ๔.๗  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานมีความตองการท่ีอยากจะไดเครื่องทอ
ไวใช คิดเปนรอยละ ๙๒  และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ ๘  

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา ชาวบานสวนใหญมีความตองการท่ีอยากจะไดเครื่องทอไวใช 
งานจริง 

๔.๔.๒.๗  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการ
เคล่ือนยายและนํามาต้ังทอในตัวบาน  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๘ไดดังนี้ 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

๗๑ 

ตารางท่ี ๔.๘  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
       ในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการเคล่ือนยายและนํามาต้ังทอในตัวบาน 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ต้ังในบานได ๔๖ ๙๒ 
ต้ังไมได - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๔ ๘ 
 

จากตารางท่ี ๔.๘  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้มีความ
สะดวกตอการเคล่ือนยาย  คิดเปนรอยละ ๙๒  และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ ๘  

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชยชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถเคล่ือนยายและนํามาต้ังทอในตัวบาน
ได 

๔.๔.๒.๘  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง การประกอบของเครื่องทอ
ผาตนแบบ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๙ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี ๔.๙  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

        ในเรื่อง การประกอบของเครื่องทอผาตนแบบ 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

สามารถประกอบได ๔๐ ๘๐ 
ไมสามารถประกอบได ๘ ๑๖ 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๒ ๔ 

จากตารางท่ี ๔.๙  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถทํา
การประกอบข้ึนเองได  คิดเปนรอยละ ๘๐   รูสึกวาประกอบเองไมได   คิดเปนรอยละ ๑๖ และไมไดให
ขอมูล  คิดเปนรอยละ ๔  

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชยชาวบานสวนมากยังคงใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถทําการประกอบเองไดแตก็มี
ชาวบานบางสวนคิดวาคงทําการประกอบข้ึนเองไมได 

๔.๔.๒.๙  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสามารถในการลดการ
ขาดของเสนดายยืนของเครื่องทอ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๑๐ไดดังนี้ 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

๗๒ 

ตารางท่ี ๔.๑๐  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
           ในเรื่อง ความสามารถในการลดการขาดของเสนดายยืนของเครื่องทอ 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

การขาดลดลง ๔๖ ๙๒ 
การขาดเหมือนเดิม - - 
การขาดมากข้ึน - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๔ ๘ 
 

จากตารางท่ี ๔.๑๐  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถลด
การขาดของเสนดายลงได  คิดเปนรอยละ ๙๒  และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ ๘ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชยครั้งนี้ ชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถลดการขาดของเสนดายยืนลงได 

๔.๔.๒.๑๐  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกในการติดต้ัง
ดายยืน สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๑๑ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี ๔.๑๑  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

           ในเรื่อง ความสะดวกในการติดต้ังดายยืน 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ติดต้ังงายข้ึน ๔๓ ๘๖ 
ติดต้ังเหมือนเดิม - - 
ติดต้ังยากข้ึน ๕ ๑๐ 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๒ ๔ 
 

จากตารางท่ี ๔.๑๑  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ
ติดต้ังดายยืนข้ึนใหมไดงายข้ึน  คิดเปนรอยละ ๘๖   รูสึกวายากข้ึน คิดเปนรอยละ ๑๐  และไมไดให
ขอมูล  คิดเปนรอยละ ๔ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชยชาวบานสวนมากใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถชวยทําการติดต้ังดายยืนข้ึนใหมไดงาย
ข้ึน  แตก็มีบางท่ีมีความรูสึกวายาก  รวมท้ังผูไมใหขอมูลในสวนนี้ยังมีความไมแนใจในการใหขอมูล 

๔.๔.๒.๑๑  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกในการมวน
เก็บผาท่ีทอแลว สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๑๒ไดดังนี้ 

 
 
 
 
 



 

 

๗๓ 

ตารางท่ี ๔.๑๒  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
           ในเรื่อง ความสะดวกในการมวนเก็บผาท่ีทอแลว 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

มีความสะดวกข้ึน ๔๖ ๙๒ 
มีความเหมือนเดิม - - 
มีความยากข้ึน - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๔ ๘ 

จากตารางท่ี ๔.๑๒  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้มีความ
สะดวกข้ึนตอการมวนเก็บพรมท่ีทอแลว คิดเปนรอยละ ๙๒   และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ ๘ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชย ชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้มีความสะดวกตอการมวนเก็บผาท่ีทอแลว
เพิ่มข้ึน 

๔.๔.๒.๑๒  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง การลดความปวดเมื่อยใน
สวนตาง ๆ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๑๓ ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี ๔.๑๓  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

           ในเรื่อง การลดความปวดเมื่อยในสวนตาง ๆ ของรางกาย 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) ลําดับ 

แขน ๒๐ ๓๓ ๕ 

ขา ๔๕ ๗๔ ๑ 

มือ ๑๗ ๒๙ ๗ 

เทา ๔๐ ๖๖ ๓ 

หัวเขา ๒๙ ๔๘ ๔ 

คอ ๑๘ ๓๐ ๖ 

หลัง ๔๕ ๗๔ ๑ 

เอว ๔๓ ๗๐ ๒ 

อื่น ๆ ........ - - - 

จากตารางท่ี ๔.๑๓  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ
ชวยลดความปวดเมื่อยของรางกายมากท่ีสุดในสวนหลังและขา  คิดเปนรอยละ ๗๔  รองลงมาท่ีสวนเอว 
คิดเปนรอยละ ๗๐  สวนเทา คิดเปนรอยละ ๖๖  สวนหัวเขา  คิดเปนรอยละ ๔๘  สวนแขน คิดเปนรอย
ละ ๓๓ สวนคอ  คิดเปนรอยละ ๓๐ รวมท้ังสวนมือ  คิดเปนรอยละ ๒๙ ตามลําดับ 



 

 

๗๔ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชยสามารถชวยลดความปวดเมื่อยของรางกายในสวนหลังและขาไดมากท่ีสุด รวมท้ัง เอว เทา หัว
เขา คอและมือไดตามลําดับ 

๔.๔.๒.๑๓  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง การลงทุนท่ีใชประกอบ
เครื่องในราคาประมาณ ๔๐,๐๐๐ – ๕๐,๐๐๐ บาท (ราคาในปจจุบัน)  ไมรวมดายทอและตัวฟม              
สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๑๔ ไดดังนี้ 
ตารางท่ี ๔.๑๔   แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

            ในเรื่อง การลงทุนท่ีใชประกอบเครื่องในราคาประมาณ ๕,๐๐๐-๑๐,๐๐๐ บาท  
             (ราคาในปจจุบัน) ไมรวมดายทอและตัวฟม 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

คุมคา ๔๘ ๙๖ 

ไมคุมคา - - 

อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๒ ๔ 

 
จากตารางท่ี ๔.๑๔  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้ใหความ

คุมคาตอการลงทุน  คิดเปนรอยละ ๙๖  และไมไดใหขอมูล   คิดเปนรอยละ ๔ 
สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน

เชิงพาณิชยชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้มีความคุมคาตอการลงทุนในการสราง 
๔.๔.๒.๑๔  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสามารถของเครื่อง

ทอท่ีสามารถทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปนไดเร็วข้ึน สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 
๔.๑๕ ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี ๔.๑๕   แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

            ในเรื่อง ความสามารถของเครื่องทอท่ีสามารถทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปนไดเร็วข้ึน 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ทอเปนไดเร็วข้ึน ๔๗ ๙๔ 

ทอเปนไดเทาเดิม - - 

ทอเปนยากข้ึน ๑ ๒ 

อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๒ ๔ 

 
จากตารางท่ี ๔.๑๕  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถทํา

ใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปนเร็วข้ึน  คิดเปนรอยละ ๙๔   รูสึกวาวาทอยากข้ึน คิดเปนรอยละ ๒ และไมได
ใหขอมูล  คิดเปนรอยละ ๔ 



 

 

๗๕ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชยชาวบานสวนมากยังคงใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถชวยทําใหผูหัดทอรายใหมทอผา
เปนเร็วข้ึน  โดยมีชาวบานสวนนอยท่ีเห็นวาเปนการยากและบางสวนยังมีความไมแนใจท่ีจะใหขอมูล 

๔.๔.๒.๑๕  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง คุณภาพของพรม สามารถ
กําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง ๔.๑๖ ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี ๔.๑๖   แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

            ในเรื่อง คุณภาพของผา 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

คุณภาพดีข้ึน ๔๕ ๙๐ 

คุณภาพเหมือนเดิม ๓ ๖ 

ไมไดคุณภาพ - - 

อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) ๒ ๔ 

 
จากตารางท่ี ๔.๑๖  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาคุณภาพของพรมท่ีทอ

ดีข้ึน  คิดเปนรอยละ ๙๐   และรูสึกวาเหมือนเดิม  คิดเปนรอยละ ๖ และไมไดใหขอมูล  คิดเปน                            
รอยละ ๔ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เชิงพาณิชย ชาวบานสวนมากยังคงใหความคิดเห็นวาเครื่องทอผานี้สามารถสรางคุณภาพของพรมท่ีทอได
ดีข้ึน  แตก็มีสวนนอยท่ีคิดวาคุณภาพพรมยังคงเหมือนเดิม  รวมท้ังบางสวนท่ียังไมแนใจในการใหขอมูล 

๔.๔.๓  ขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
 ชาวบานอยากใหมีการออกมาใหความรูในเรื่องนี้บอย ๆ รวมท้ังอยากใหมีวิทยากรมา

ชวยฝกอบรมให 
 
 

 
 
  



บทท่ี ๕ 
สรุปผล อภิปราย และขอเสนอแนะ 

 
 การศึกษาวิจัยในเรื่อง  การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิง
พาณิชย  ท่ีเหมาะสมกับสภาพสังคมและเศรษฐกิจในปจจุบัน  ผูวิจัยไดดําเนินการเพื่อใหสอดคลองกับ
วัตถุประสงคของการวิจัยใน ๒ ดาน 
 ๑.  เพื่อศึกษาขอมูลเกี่ยวกับการทอผาของชุมชนในภาคกลางและปญหาความตองการในการ
ออกแบบและพัฒนาเครื่องทอผา 
 ๒.  เพื่อออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย ใหมีประสิทธิภาพ 
ตอบสนองตอความตองการของผูทอผาอเนกประสงคแบบกึ่งอัตโนมัติ 
 ๓.  เพื่อสรางตนแบบเครื่องทอผา  โดยศึกษาผลการทดสอบการใชงานจริง  โดยหาประสิทธิภาพ
ดานความพึงพอใจของผูทอ 
 ท้ังนี้ ผู วิ จัยได ดําเนินการออกแบบตามขอมูล ท่ีไดจากการศึกษาภาคสนามเปนเกณฑ                  
โดยสามารถแบงกลุมตัวอยางท่ีใชออกเปน ๒ กลุม ดังนี้ 
 ๑.  กลุมตัวอยาง ท่ีใช เปนตัวแทนของประชากรในภาคกลางตอนบนของประเทศไทย             
ในการสํารวจขอมูล  การทอผาแบบคันยกแบบกด ๒-๔ ตะกอ  โดยทําการเลือกเฉพาะเจาะจงในระดับ
จังหวัดท่ีมีการทอผามากท่ีสุดและใชวิธีการเลือกแบบ (Convenience Sampling)  ไดแก กลุมนักศึกษา 
ในสถาบันการศึกษา  ไดกลุมนักศึกษา จํานวน ๒๕  คน  โดยใชแบบสอบถามกับการสัมภาษณในการเก็บ
รวบรวมดานการทอและปญหาความตองการใน  การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ
ชุมชนเชิงพาณิชย รวมท้ังกลุมชุมชนท่ีทอผาแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติมท่ีเปนประโยชนแกงานวิจัย             
การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
 ๒.  กลุมตัวอยางท่ีใชเปนตัวแทนของประชากรจะใชวิธีเลือกแบบเฉพาะเจาะจงกับกลุมทอผาท่ีมี
วิธีการทอแบบการใชกี่กระตุกจากกลุมทอผาหนองงู เหา ตําบลบางพระครู   อําเภอนครหลวง                
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  จํานวน ๒๕ คน  และกลุมทอผาท่ีใชเครื่องทอผาดังกลาวมีผูทอจํานวนท้ังส้ิน
รวม ๕๐  คน เพื่อทําการเก็บรวบรวมผลการทดสอบการทอ  โดยใชแบบสอบถามประกอบกับการ
สัมภาษณรวมท้ังภาพถาย  และใชแบบสอบถามเปนหลักในการนํามาทําการวิเคราะหเพื่อหาประสิทธิภาพ
ดานความพึงพอใจ รวมท้ังนําองคความรูถายทอดเทคโนโลยีในรูปแบบอบรมเชิงปฏิบัติการ เพื่อสรุป
ผลการวิจัยครั้งนี้ 
 
๕.๑  สรุปผล 
 จากการศึกษาขอมูลตามวัตถุประสงคในการวิจัย  เพื่อศึกษาปญหาในดานความตองการท่ีจะ
ออกแบบและพัฒนาเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย และไดขอมูลจาก
ภาคสนามสามารถกําหนดปญหาออกเปน ๒ ดาน คือ 
 ๕.๑.๑  ปญหาดานการทอจะมีในเรื่อง  การใชระยะเวลาการทอผารวมท้ังกระบวนการจัดเตรียม
ขอมูล  รูปแบบ ลวดลายในการทอมากท่ีสุด  รองลงมาจะพบการขาดของเสนดายยืน  ซึ่งมีการสืบเสนดาย
เพื่อติดต้ังมีความยุงยาก  การตบฟมท่ีไมสม่ําเสมอ  ปญหาการพันของเสนดาย การประมาณแรงท่ีใช
เหยียบยกตะกอมากหรือนอยไป ความยุงยากในการสลับตําแหนงตะกอ  การใชแรงพุงกระสวยในขณะทอ  



 

 

๗๗ 

รวมท้ังปญหาท่ีมีความยุงยากในการมวนเก็บผาท่ีทอแลว จะสงผลใหเสนดายยืน ตึง หรือหยอนเกินไปท่ี
สงผลใหลวดลายทอ ผิดเพี้ยน และไมมีคุณภาพในการทอ ตามลําดับ 
 ๕.๑.๒  ปญหาดานสุขภาพจะมีในเรื่อง การปวดเมื่อยท่ีสวนหลังมากท่ีสุด  และรองลงมาคือ           
การเม่ือยเอว ขา แขน เขา และมือ ตามลําดับ 
 ผูวิจัยไดนําปญหาแตละประเด็นเหลานี้มาทําการวิเคราะหเพื่อสรางแนวทางในการออกแบบและ
พัฒนา จนได แนวคิด เพื่ อสร า งตนแบบเครื่ อ งทอผา   โดยแบ ง ได เป นประ เ ด็นหลัก  ๆ  คือ                       
๑)  การออกแบบและพัฒนาในสวนตัวโครงสรางของเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน 
เชิงพาณิชย   ๒) ออกแบบในสวนระบบคันยกตะกอท่ีมีขนาดตะกอ ๒-๔ ตะกอ  ๓)  การออกแบบและ
พัฒนาในสวนของการข้ึนเสนดายยืน พรอมอุปกรณการข้ึนเสนยืนท่ีมีความสามารถของหัวมวนเสนดายยืน
ท้ัง ๒ ดาน โดยผลท่ีไดจากการออกแบบและสรางตนแบบเครื่องทอผาข้ึนนั้นจะนํามาทําการทดสอบเพื่อ
นําไปสูการถายทอดเทคโนโลยีในรูปแบบอบรมเชิงปฏิบัติการ สามารถสรุปความพึงพอใจของกลุมทอผาใน
ชุมชนท่ีกลาวมา ไดดังนี้ 
 ชาวบานเห็นดวยกับการออกแบบคันยกตะกอท่ีมีการวางตําแหนงของตะกอ ๒-๔ ตะกอท่ีมีระบบ
กลไกติดต้ังกับกี่พื้นเมืองไดสามารถทอผาไดรวดเร็วข้ึนโดยสามรถยกลวดลายในตัวท่ีมีลักษณะเปนผา
ประเภทผาลายดอก,ผาลายขัด และผาสําหรับตกแตงในเคหะส่ิงทอ และกลุมผูทอผาเห็นวาเครื่องทอผา
ตนแบบนี้มีความแข็งแรงท่ีเพิ่มข้ึน รวมยังชวยทําใหการทอผานี้งายข้ึน  สวนการนั่งทอนั้นมีความ
สะดวกสบายเพิ่มข้ึน อีกท้ังชาวบานมีความตองการท่ีอยากจะไดเครื่องทอผาอเนกประสงคแบบ
กึ่งอัตโนมัติ   เพื่อนําไปใชทํางานจริง  และเห็นวาสามารถทําการเคล่ือนยายและทํางานในตัวบานได
สะดวกข้ึน รวมท้ังนาจะทําการประกอบข้ึนเองไดและยังเห็นวาสามารถชวยลดการขาดของเสนดายยืนลง  
มีการติดต้ังเสนดายยืนข้ึนใหมท่ีงายข้ึน  การมวนเก็บผืนผาท่ีทอแลวมีความสะดวกสบายท่ีเพิ่มข้ึน  รวมท้ัง
สามารถชวยลดและบรรเทาความปวดเม่ือยของรางกายในสวน หลัง ขา และเอว ไดมากท่ีสุด  รองลงมา
คือ สวนเทา  คอ  หัวเขา  แขนและคอตามลําดับ  สวนในเรื่องการลงทุนกลุมทอผาในชุมชนเห็นวานาจะมี
ความคุมคาตอการลงทุนท่ีจะนํามาสรางข้ึน  และเห็นวาสามารถชวยทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาไดเปน 
เร็วข้ึน  รวมท้ังคุณภาพของผานี้ดีข้ึน  ขอเสนอแนะเพิ่มเติม ชาวบานตองการคือ  อยากใหมีวิทยากร
ออกมาใหความรูในเรื่องนี้ รวมท้ังมีจัดฝกอบรมอยางตอเนื่องในข้ันท่ีสูงข้ึนอีก 
 ขอสรุปผลท่ีผูวิจัยไดจากการทดสอบการทอของกลุมผูทอผานั้นอยูในเกณฑท่ีดีมาก  เนื่องจาก           
ผูทดสอบในแตละคนมีพื้นฐานและมีความรูความชํานาญด้ังเดิมอยูแลว  ทําใหเห็นปญหาของเครื่องทอนี้          
ท่ีอยูในระหวางการทดสอบนอย แตปญหาท่ีผูวิจัยพบในการสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนา
ผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย  และการสรางลวดลายลงบนแผนกราฟ เพื่อกําหนดลวดลายบนตะกอและ 
ตําแหนงของตะกอ ดังนี้จึงจําเปนตองอาศัยความรูในดานการออกแบบลวดลายเสริมเพื่อใหผาท่ีทอออกมา
สวยงาม และเปนท่ีตองการของตลาด 
 
๕.๒  อภิปรายผล 
 จากผลการวิจัยในเรื่อง การออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิง
พาณิชย เริ่มต้ังแตทําการสํารวจขอมูลภาคสนามนั้น  ส่ิงท่ีไดพบเห็นจะเปนงานของผูหญิงเปนสวนใหญ
รวมท้ังวิถีทางในการทอผาต้ังแตการเตรียมวัตถุดิบจนถึงการทอยังคงใชวิธีการท่ีเหมือนเดิมอยู                   
ซึ่งสอดคลองกับผลงานวิจัยของ Hitchcock (๑๙๘๕)  ท่ีศึกษาการทอผาของกลุมชนพื้นเมืองตาง ๆ              
ในหมูเกาะอินโดนีเซีย  พบวาท่ีมีวิถีทางเหมือนกันและขอมูลท่ีไดจากการสํารวจยังพบอีกวา  ชาวบานจะ



 

 

๗๘ 

ยึดการทอผาเปนอาชีพเสริมมากกวาอาชีพหลัก  โดยจะมีการใชวัสดุไหมกันมากท่ีสุดรองลงมาเปนฝาย  
สวนเครื่องทอผาท่ีใชอยูยังคงเปนกี่ไมเหมือนเดิมเปนสวนใหญ  ซึ่งสอดคลองกับผลงานวิจัยของโครงการ
พัฒนาหัตถกรรม ผาไทยในชนบท (๒๕๔๓ ซ ๔๒-๕๒) ท่ีทําการสํารวจไว  สวนสาเหตุท่ีทําใหการพัฒนา
ในเครื่องทอผานี้เกิดข้ึน  เนื่องจากการท่ีผูวิจัยไดพบเห็นปญหาและข้ันตอนของการทํางานท่ีสลับซับซอน  
รวมท้ังความตองการของชาวบานท่ีอยากใหมีการพัฒนา  ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ ชูศักด์ิ  
เพรสดอททและคณะฯ (๒๕๓๓ : ๖๕-๖๘)  ท่ีทําการสํารวจขอมูลไวคือ  เครื่องมือท่ีชาวบานใชทอผาอยู
นั้นมีความลาสมัย  คิดเปนสัดสวนรอยละ ๑๐๐ จากผูตอบแบบสอบถาม ๑๑๕  คน  รวมท้ังปญหาของ
เครื่องมือ ท่ีใชอยูในปจจุบันยังขาดประสิทธิภาพทําใหงานท่ีผลิตไดมีคุณภาพตํ่า  คิดเปนรอยละ ๘๘.๗๐               
จากผูตอบแบบสอบถาม ๑๐๒ คน  รวมท้ังราคาของเครื่องมือทอผาท่ีมีจําหนายในปจจุบันมีราคาท่ีสูง          
คิดเปนรอยละ ๕๙.๑๓ จากผูตอบแบบสอบถาม ๖๘ คน 
 จากส่ิงท่ีกลาวมาเหลานี้  ทําใหผูวิจัยสนใจท่ีจะศึกษาและออกแบบเครื่องใหม  โดยสามารถสราง
เครื่องทอผาท่ีสามารถติดต้ังคันยกตะกอและการมวนเสนดายยืนในหัวมวนในเวลาเดียวกันระยะเวลาการ
ทอและความละเอียดของลายทอ  การทอและปญหาในดานสุขภาพไดดีข้ึนในระดับหนึ่ง  โดยสามารถลด
ข้ันตอนการทํางานในบางสวนลง  คือในเรื่องของการยกตะกอซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ เจียรนัย           
เล็กอุทัย (๒๕๔๔ : ก, ๔๖-๔๗)  ไดทําการออกแบบการควบคุมการยกตะกอของเครื่องทอผาแบบทอมือ  
โดยใชระบบไมโครคอนโทรลเลอรเมาชวยในการยกถึง ๘ ตะกอ  แตตองใชระบบไฟฟาในการควบคุม           
ซึ่งสอดคลองกับแนวทางเดียวกันกับผูวิจัยท่ีตองการพัฒนาใหการทอผานั้นสะดวกและเร็วข้ึน  แตระบบท่ี
ผูวิจัยใชจะใชระบบกลไกในการควบคุมแทนระบบไฟฟา  เพื่อรักษาเอกลัษณในการทอผาใหคงอยูและ
ชาวบานมีงานทํา  โดยการสรางเครื่องทอผาครั้งนี้ผูวิจัยสรางเครื่องข้ึนจากฐานขอมูลท่ีไดจากการสํารวจ
ขอมูลภาคสนามเปนหลัก   
 
๕.๓  ขอเสนอแนะ 
 จากการศึกษาพบวา  ในการสรางเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย
ตนแบบนี้ส่ิงท่ีผูวิจัยไดออกแบบไวจะมีปญหา  ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ อนุสรณ  รมเย็นและธรรม
พงศ  ศรีทอง (๒๕๔๖ :  จ, ๕๔)  ไดทําการออกแบบปรับปรุงเครื่องทอผากี่กระตุกท่ีไดใหขอเสนอแนะไว
ตรงสวนท่ีเครื่องควรมีใบพัดและลูกกล้ิงในการเล่ือนมวนเก็บผาแบบอัตโนมัติเพื่อชวยลดเวลาลง  โดย
ระบบการเล่ือนผาท่ีผูวิจัยออกแบบไวนั้นยังคงตองใชการเล่ือนดวยมือท่ีตองใชระบบคันโยกในการปรับ  
แตสะดวกตรงท่ีไมตองลุกจากการนั่งเพื่อไปปรับ  ซึ่งสวนนี้ควรจะออกแบบใหมีการปรับเล่ือนแบบ
อัตโนมัติ  โดยการเพิ่มชุดเฟองทดรอบเขามาใชรวมกับระบบกลไกควบคุมแขนคันโยกท่ีไดจากระยะการ
โยกตัวฟมในการตบหนาผา  รวมท้ังออกแบบใหมีการสงกระสวยพุงแบบอัตโนมัติ  โดยใชระยะ
เชนเดียวกับการปรับเล่ือนหนาผาในการขับเคล่ือนแทนการสงตัวกระสวยดวยการกระตุกเชือกหรือมือ 
 สําหรับเครื่องทอผาท่ีสรางนี้เปนแนวทางหนึ่งในการพัฒนาเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนา
ผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย  โดยผูวิจัยมองเห็นแนวทางใหมท่ีนานํามาทําการพัฒนาตอคือ การนําระบบ
ไฟฟาและมอเตอรเปนตัวเขามาเพื่อชวยผอนแรง  โดยมาติดต้ังในชวงการยกตะกอ-ขอ ข้ึนและลงให
สม่ําเสมอและแมนยําดวยการใชแรงผูทอเอง  รวมท้ังเพิ่มขนาดคันยกตะกอ ยกตะกอใหมากกวา ๒-๔ 
ตะกอ 
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๘๒ 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 

 การศึกษาขอมูลในหัวขอเรื่อง  การออกแบบเครื่องทอผาอเนกประสงคแบบกึ่งอัตโนมัติ 
ผูวิจัยไดแบงการทํางานออกเปนข้ันตอน  โดยเริ่มตนจากการศึกษาทางดานเอกสาร  ตําราและ
งานวิจัยรวมท้ังส่ือทางอินเตอรเน็ต  จากนั้นทําการสํารวจขอมูลภาคสนาม เพื่อศึกษาสภาพปญหา
ความตองการของกลุมทอผาในการพัฒนาเครื่องทอผา  และนําขอมูลท่ีไดมาทําการวิเคราะหเพื่อหา
ขอสรุปตาง ๆ เพื่อใชประกอบในการออกแบบและสรางเครื่องทอผาข้ึนใหมจากนั้นจึงนํากลับไปให
กลุมทอผาทําการทดสอบเพื่อหาขอสรุปทางดานความพึงพอใจ โดยการ วิจัยนี้สามารถสรุปข้ันตอน
การดําเนินงานแบงออกไดเปน ๓ ข้ันตอนคือ 
 ตอนท่ี ๑  การศึกษาขอมูลภาคสนาม  ทําการศึกษาถึงสภาพปญหาและความตองการของ
กลุมทอผาจากนั้นนําผลท่ีไดมาทําการวิเคราะหเพื่อหาขอสรุปตาง ๆ และใชเปนขอกําหนดและเปน
แนวทางในการออกแบบ 
 ตอนท่ี ๒  การวางแผนดานออกแบบ  วิเคราะหและสรุปเลือกรูปแบบผลิตภัณฑรวมท้ังการ
สรางเครื่องทอผาตนแบบผลิตภัณฑข้ึนเพื่อการทดสอบ 
 ตอนท่ี ๓  การวางแผนเพื่อนํากลับไปทดสอบและประเมินประสิทธิภาพ 
 
ตอนท่ี ๑  การศึกษาขอมูลภาคสนาม   
 การศึกษาขอมูลในระยะท่ี ๑  นี้  ผูวิจัยไดแบงการศึกษาขอมูลออกเปน ๒ สวนคือ สวนท่ี ๑  
จะเปนการศึกษาขอมูลภาคสนาม  โดยการสรางแบบสอบถามรวมท้ังการเก็บรวบรวมและสรุปผล  
สวนท่ี ๒  จะเปนการวิเคราะหและสรุปผลในการเลือกใชวัสดุ  อุปกรณรวมท้ังระบบท่ีใชในการทอผา
เพื่อการนํามาออกแบบและสรางเครื่องทอผาตนแบบ  ดังมีรายละเอียดดังนี้ 
 
๑  การศึกษาขอมูลภาคสนาม   
 ในสวนนี้ผูวิจัยจะทําการสํารวจภาคสนามเพื่อศึกษาสภาพปญหาและความตองการข้ึนกอน
เพื่อนําขอมูลท่ีไดนํามาใชในการพัฒนาเครื่องทอผาข้ึน  โดยผูวิจัยไดทําการสํารวจและเก็บขอมูลลงใน
พื้นท่ีตาง ๆ  ของภาคกลางสามารถจําแนกประเด็นตาง ๆ ออกไดดังนี้ 
 ๑.๑  ประชากรและกลุมตัวอยาง 
         กลุมตัวอยางท่ีไดจากกลุมประชากรท่ีทําการทอผาในภาคกลางลางท้ังหมด  โดยกลุม
ตัวอยางท่ีใชเปนการเลือกแบบเฉพาะเจาะจงลงไปในจังหวัดท่ีมีผลงานดานผาทอ  เขารวมกับ
โครงการ “หนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ” (OTOP) โดยทําการ ๒ สวนคือ  ภาคกลางตอนลาง  ไดแก  
กลุมกลุมทอผาวัดน้ําเตา ตําบลน้ําเตา อําเภอมหาราช จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  และกลุมทอผา
หนองงูเหา ตําบลบางพระครู  อําเภอนครหลวง จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยไดทําการศึกษา ๒ 
อําเภอโดยมีวิธีการทอผาแบบแขวนเขาลายและวิธีการทอผาแบบกี่กระตุก 
 ๑.๒  เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 
         เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาขอมูลครั้งนี้  เปนแบบสอบถามท่ีผูวิจัยสรางข้ึนเพื่อศึกษา
ขอมูลในการทอผาและในดานปญหาและความตองการ  โดยแบงออกเปน ๓ สวน ดังนี้ 
        สวนท่ี ๑  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถามแตท่ีนํามาใชในการวิเคราะห  ไดแก  
เพศ  อายุ  และท่ีอยู (จังหวัด) 



 

 

๘๓ 

        สวนท่ี ๒  ขอมูลดานการทอผา  โดยจําแนกออกเปนดานตาง ๆ ดังนี้ 
            ๑)  ดานการจัดการทอ  คือ  สอบถามในเรื่องการยึดเปนอาชีพ  รายไดท่ีได
จากการทอผา 
            ๒)  ดานผาทอ คือ สอบถามในเรื่องประเภทของผาท่ีทอ  วัสดุเสนดายท่ี
นํามาใชทอลายของผาท่ีทําการทอ  จํานวนตะกอท่ีใช  การสรางลายผา  จํานวนไมตีขิดท่ีใชในการ
สรางลายผา  ความเหมาะสมของขนาดหนาผา 
            ๓)  ดานเครื่องทอและอุปกรณ คือ สอบถามในเรื่องประเภทของผาท่ีทอ  
วัสดุท่ีใชทําฟมและเบอรของฟมท่ีใช 
            ๔)  ดานเทคนิควิธีการในกระบวนการทอผา  คือ สอบถามในเรื่องการ
คํานวณปริมาณของดายท่ีใช  ความยาวของเสนดายยืนท่ีการวางเสนดายยืนบนเครื่องทอและการเก็บ
สวนปลายทางดายยืนรวมท้ังการออกแบบลายผาใหม ๆ 
            ๕)  ดานปญหาท่ีพบจากการทอและเครื่องทอ  คือ  สอบถามในเรื่องการ
ขาดของเสนดายยืนความยุงยากในการติดต้ังดายยืน  การตบฟมในการทอ  การท่ีมีดายพันกัน  การ
ใชแรงเหยียบตะกอ  การหลุดของหลอดกระสวยระหวางการทอ  การใชไมดึงลายขิดและการเหยียบท่ี
ยุงยาก  การใชแรงมากในการพุงกระสวย  การขาดของดายพุง  การมวนเก็บผืนผาท่ีทอแลวรวมท้ัง
ปญหาอื่น ๆ ท่ีเปนลักษณะคําถามปลายเปดท่ีใหผูทอเขียนแสดงความคิดเห็นและปญหาทางดาน
สุขภาพในเรื่องการปวดเมื่อยของรางกายในสวนตาง ๆ เชน หลัง เอว ขา แขน ตา คอ เขาและมือ  
รวมท้ังคําถามปลายเปดท่ีใหผูทอสามารถเขียนแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติมได  และปญหาอันเกิดจาก
การสึกหลอของเครื่องทอ 
        สวนท่ี ๓  แนวทางการพัฒนาเครื่องทอผา  เปนคําถามในสวนท่ีจะนํามาใชในการ
พัฒนาเครื่องโดยจะสอบถามในเรื่องของความตองการ  เชน  การท่ีจะนําอุปกรณในการสรางลายผา
แทนการเหยียบยกตะกอหรือไมตีขิด  การเปล่ียนในเรื่องโครงสรางวัสดุ  การออกแบบเครื่องท่ีจะใหมี
ขนาดเล็กลง  การทอผาท่ีจะมีข้ันตอนท่ีงายข้ึนสามารถท่ีจะทําใหคนสนใจทอมากข้ึนหรือไมรวมท้ัง
ความสนใจในการทอผาของคนรุนใหมมีมากหรือไม  และขอเสนอแนะตาง ๆ             ท่ีเปนคําถาม
ปลายเปดท่ีผูทอผาสามารถเขียนแสดงความคิดเห็นใหคําแนะนําในการท่ีจะนํามาใชในการพัฒนา
เครื่องทอในครั้งนี้ 
 ๑.๓  ข้ันตอนการสรางเคร่ืองมือ 
           การศึกษาครั้งนี้ใชแบบสอบถาม (Questionnaire)  เปนเครื่องมือในการเก็บ
รวบรวมขอมูลโดยมีวิธีสรางดังนี้ 
           ๑)  ศึกษาจากเอกสาร  ตําราและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ  รวมท้ังประสบการณท่ีไดจาก
การศึกษาและสังเกตมากอนหนานี้  เพื่อเปนแนวทางในการสรางแบบสอบถาม 
           ๒)  ศึกษาวิธีการสรางแบบสอบถามและกําหนดรูปแบบของแบบสอบถาม 
           ๓)  รวบรวมขอมูลท่ีไดมาสรางแบบสอบถามและกําหนดรูปแบบของแบบสอบถาม 
           ๔)  นําปรึกษาท่ีปรึกษาเพื่อตรวจดูในรายละเอียดตาง ๆ  และผูทรงคุณวุฒิท่ีมี
ความรูทางดานส่ือและเนื้อหารวมประกอบ 
           ๕)  นําแบบสอบถามท่ีปรับปรุงแลวไปทดลองใช  โดยเลือก  กลุมทอผาหนองงูเหา 
ตําบลบางพระครู  อําเภอนครหลวง จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 



 

 

๘๔ 

           ๖)  นําแบบสอบถามท่ีไดมาทําการปรับปรุงแกไขใหมีความเหมาะสมและกระชับข้ึน
และครอบคลุมท้ังในดานเนื้อหาท่ีจะนํามาใชในการพัฒนาเครื่องทอผาท่ีสรางข้ึนใหมากท่ีสุด 
           ๗)  นําแบบสอบถามปรึกษา เพื่อตรวจดูในรายละเอียดตาง ๆ และผูทรงคุณวุฒิท่ีมี
ความรูทางดานส่ือและเนื้อหารวมตรวจสอบ 
           ๘)  จัดพิมพแบบสอบถามท่ีสมบูรณเพื่อนําไปใชเก็บรวบรวมขอมูลในงานวิจัย 
 ๑.๔  การเก็บรวบรวมขอมูล 
          ผูวิจัยไดทําการลงเก็บขอมูลสํารวจครั้งนี้ดวยตัวเอง  โดยไดลงไปเก็บขอมูลใน        
๒ อําเภอท่ีกลาวมา   ท่ีมีการทอผาแบบแขวนลายเขา และการทอผาแบบกี่กระตุก โดยทําการ
สอบถามขอมูลกับชาวบานท่ีทอผาโดยตรงและขอมูลท่ีไดจากการสํารวจครั้งนี้มีท้ังส้ินจํานวน          
๕๐ คน  โดยจําแนกออกเปนอําเภอมหาราช  จํานวน ๒๕ คน  คิดเปนรอยละ ๕๐ คน และ           
อําเภอนครหลวง  จํานวน ๒๕ คน  คิดเปนรอยละ ๕๐ คน 
 ๑.๕  การวิเคราะหขอมูล 
          ผูวิจัยนําขอมูลท่ีเก็บรวบรวมมาทําการวิเคราะห  โดยมีลําดับข้ันตอนดังนี้ 
          ๑)  ตรวจสอบความสมบูรณของการตอบแบบสอบถาม  จากนั้นนําแบบสอบถามท่ี
สมบูรณมาลงรหัสในแบบฟอรมลงรหัสและปอนขอมูลเก็บไวเพื่อวิเคราะหดวยไมโครคอมพิวเตอร 
          ๒)  แบบสอบถามสวนท่ี ๑  ดานขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม  วิเคราะห
คาความถ่ีแตละรายการ  ทําการหาคารอยละ โดยนําเสนอเปนตารางและความเรียง 
          ๓)  แบบสอบถามสวนท่ี ๒  ดานขอมูลการทอผา  วิเคราะหคาความถ่ีแตละรายการ  
ทําการหาคารอยละ  โดยนําเสนอเปนตารางและความเรียง 
          ๔)  แบบสอบถามสวนท่ี ๓  ดานแนวทางการพัฒนาเครื่องทอผา  วิเคราะหคาความถ่ี
แตละรายการ  ทําการหาคารอยละ  โดยนําเสนอเปนตารางและความเรียง 
 สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 
การวิเคราะหขอมูล  สถิติท่ีใชในการหาคารอยละจากความถ่ี  โดยใชสูตรดังนี้ 
 รอยละจากรายการใด =  ความถ่ีของรายการนั้น x 100 
              ความถ่ีท้ังหมด 
 
ตอนท่ี ๒    การวางแผนดานออกแบบ  วิเคราะหและสรุปเลือกรูปแบบผลิตภัณฑรวมท้ังการสราง 
       เคร่ืองทอผาตนแบบผลิตภัณฑข้ึนเพื่อการทดสอบ 
 
๒.  ข้ันตอนการวางแผนดานออกแบบและสรางเคร่ืองทอผาตนแบบ 
 ข้ันตอนการออกแบบและพัฒนา 

๑) ทําการออกแบบรางและพัฒนาแบบ  ทําการวิเคราะห  สรุปเลือกรูปแบบและระบบ 
๒) ทําการเขียนแบบเพื่อสรางช้ินงานตนแบบเพื่อการทดสอบ 
๓) ทําการสรางช้ินงานตนแบบ 
๔) ทําการทดสอบระบบและการปรับปรุงแบบ 
๕) ทําการเขียนแบบเพื่อการนําเสนอ 

หมายเหตุ  ทุกข้ันตอนทําการรายงานตอคณะใหทราบเปนระยะ ๆ 
 



 

 

๘๕ 

ตอนท่ี ๓  การวางแผนเพื่อนํากลับไปทดสอบและประเมินประสิทธิภาพ 
 
๓.  การสรางแบบทดสอบเพื่อประเมินคาความพึงพอใจ 
 ๓.๑  ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีเปนตัวแทน 
           กลุมตัวอยางท่ีใชแทนประชากรในภาคกลางไดจากการกําหนดกลุมตัวอยาง               
โดยระบุเลือกหมูบานท่ีใชวีการเลือกแบบ (Convenience Sampling)  โดยทําการเลือกแบบ
เฉพาะเจาะจงกับกลุมทอผาท่ีมีวิธีการทอแขวนลายแบบเขา คือ กลุมกลุมทอผาวัดน้ําเตา ตําบล
น้ําเตา อําเภอมหาราช จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  กับกลุมทอผาท่ีใชเครื่องทอแบบเหยียบยกตะกอ
และมีการใชกี่กระตุก  จากกลุมทอผาหนองงูเหา ตําบลบางพระครู  อําเภอนครหลวง จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา ไดจํานวน ผูทอท้ังส้ิน ๕๐  คน  โดยไดทําการทดสอบกับเครื่องทอผาตนแบบ
ประกอบกับแบบสอบถามและการสัมภาษณ เพื่อหาประสิทธิภาพดานความพึงพอใจในการเก็บขอมูล
เพื่อสรุปในการทํางานครั้งนี้ 
 
 ๓.๒  เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 
            เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาขอมูลครั้งนี้เปนแบบสอบถามท่ีผูวิจัยสรางข้ึน  เพื่อศึกษา
ถึงประสิทธิภาพของเครื่องท่ีสรางข้ึน  โดยวัดดานความพึงพอใจในดานตาง ๆ ดังนี้ 

๑) ดานคุณภาพของผาท่ีทอได 
๒) ดานความแข็งแรงของตัวเครื่อง 
๓) ดานขนาดและการถอดประกอบรวมถึงการเคล่ือนยาย 
๔) ดานการท่ีจะนําไปใชกับผูทอใหม ๆ ได 
๕) ดานความเร็วในการทอระบบคันยกตะกอ 
๖) ความสะดวกสบายในการใชงานของเครื่องทอผาอเนกประสงคแบบกึ่งอัตโนมัติ 

๓.๓  ข้ันตอนการสรางเคร่ืองมือ 
                           การศึกษาครั้งนี้ใชแบบสอบถาม (Questionnaire)  เปนเครื่องมือในการเก็บ
รวบรวมขอมูล  โดยมีวิธีสรางดังนี้ 

๑)   ศึกษาจากเอกสาร ตําราและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ  รวมท้ังประสบการณท่ีไดจาก
การศึกษาและสังเกตมากอนหนานี้  เพื่อเปนแนวทางในการสรางแบบสอบถาม 

๒) ศึกษาวิธีการสรางแบบสอบถามและกําหนดรูปแบบของแบบสอบถาม 
๓) รวบรวมขอมูลท่ีไดมาสรางแบบสอบถามและกําหนดรูปแบบของแบบสอบถาม 
๔) นําปรึกษาท่ีปรึกษา  เพื่อตรวจดูในรายละเอียดตาง ๆ และผูทรงคุณวุฒิท่ีมี

ความรูทางดานส่ือและเนื้อหารวมประกอบ 
๕)  นําแบบสอบถามท่ีปรับปรุงแลวไปทดลองใช  โดยใชผูรวมงานชวยในการตอบ 
๖)   นําแบบสอบถามท่ีไดมาทําการปรับปรุงแกไขใหมีความเหมาะสมและกระชับ

ข้ึนและครอบคลุมท้ังในดานเนื้อหาท่ีจะนํามาใชในการพัฒนาเครื่องทอผาท่ีสรางข้ึนใหมากท่ีสุด 
๗)  นําแบบสอบถามปรึกษา  เพื่อตรวจดูในรายละเอียดตาง ๆ และผูทรงคุณวุฒิท่ีมี

ความรูทางดานส่ือและเนื้อหารวมตรวจสอบ 
๘)  จัดพิมพแบบสอบถามท่ีสมบูรณ เพื่อนําไปใชเก็บรวบรวมขอมูลในงานวิจัย 
 



 

 

๘๖ 

 ๓.๔  การเก็บรวบรวมขอมูล 
                          ผูวิจัยไดทําการลงเก็บขอมูลสํารวจครั้งนี้ดวยตัวเอง  โดยนําเครื่องทอผาไปให
เครื่องทอผาอเนกประสงคแบบกึ่งอัตโนมัติ  เปนตัวแทนประชากรในการทดสอบประสิทธิภาพของ
เครื่องทอผาท่ีสรางข้ึน 
 ๓.๕  การวิเคราะหขอมูล 
                          ผูวิจัยนําขอมูลท่ีเก็บรวบรวมมาทําการวิเคราะหตามลําดับข้ันตอนดังนี้ 
           ๑)  ตรวจสอบความสมบูรณของการตอบแบบสอบถาม  จากนั้นนําแบบสอบถามท่ี
สมบูรณมาลงรหัสในแบบฟอรมลงรหัส  และปอนขอมูลเก็บไวเพื่อวิเคราะหดวยไมโครคอมพิวเตอร 
           ๒)  แบบสอบถามดานความพึงพอใจ  นํามาทําการวิเคราะหคาความถ่ีแตละรายการ  
ทําการหาคารอยละ  โดยนําเสนอเปนตารางและความเรียงแบบ 
  สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 
การวิเคราะหขอมูล  สถิติท่ีใชในการหาคารอยละจากความถ่ี  โดยใชสูตรดังนี้ 
 รอยละจากรายการใด =  ความถ่ีของรายการนั้น x ๑๐๐ 
              ความถ่ีท้ังหมด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก  ข. 
แบบสอบถามท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูลภาคสนามและการายงานผลการวิเคราะหขอมูล 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

๘๘ 

แบบสอบถามเพ่ือใชศึกษาความตองการในการออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ                 
เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 

 
คําช้ีแจง  ขอความอนุเคราะหในการตอบแบบสอบถาม  โดยขอมูลท่ีไดจะนํามาใชประโยชน 
                 ตอการศึกษาเทานั้น  มิไดนํามาใชเพื่อหาผลประโยชน  และขอมูลท่ีไดจะเก็บเปน 
                  ความลับโดยไมมีผลตอผูตอบแตประการใด  ผูวิจัยขอขอบคุณมา ณ โอกาสนี้ 
 
วิธีการตอบใหใสเครื่องหมาย   ลงใน (      )  ท่ีตรงกับความตองการของทาน  รวมท้ังกรอก 
รายละเอียดเพิ่มเติมลงในชองวางท่ีเวนไว 
ตอนท่ี ๑  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
ผูใหขอมูล  ช่ือ (นาย, นาง, นางสาว) .................................................... นามสกุล .............................. 
อายุ ............. ป   บานเลขท่ี ................  ช่ือหมูบาน ................................... หมูท่ี ........ ตําบล ............ 
อําเภอ ........................................ จังหวัด ....................................... เบอรโทรศัพท ............................ 
ใหขอมูล วันท่ี .............. เดือน ......................... พ.ศ. ๒๕๕๔ 
 
ตอนท่ี ๒  ขอมูลการทอ 
ดานการจัดการการทอ 

๑. การทอผาในหมูบานของทานสวนใหญยึดเปนอาชีพหลัก หรืออาชีพเสริม 
(     )  เปนอาชีพหลัก (     )  เปนอาชีพเสริม  มีรายไดจากการทอผาประมาณ .............บาท/เดือน 

๒. ผาท่ีทอสวนใหญเปนการรับจางทอตามส่ัง หรือทอตามความตองการของตนเอง 
(     )  รับจาง (     )  ทอตามความตองการของตนเอง  (       ) อื่น ๆ  .................................. 

ดานผาทอ 
๓. ผาท่ีทอเปนผาประเภทใดบาง (ตอบไดมากกวา ๑ ขอ) 

(     )  ผาลายขัด (     )  ผาลายประยุกต   (     )  ผาลายอื่นๆ     
๔. ผาท่ีทอใชวัสดุท่ีทําจาก (ตอบไดมากกวา ๑ ขอ) 

(     )  ไหม  ใชดายยืนเบอรอะไรบาง ................................... ดายพุงเบอรอะไรบาง .......................... 
(     )  ฝาย  ใชดายยืนเบอรอะไรบาง ................................... ดายพุงเบอรอะไรบาง ........................... 
(     )  ดายโทรเร  ใชดายยืนเบอรอะไรบาง ......................... ดายพุงเบอรอะไรบาง ........................... 
(     )  อ่ืน ๆ  ..................................................................................................................... .................. 
 

๕. ผาท่ีทอมีลวดลายอะไรบาง ยกตัวอยางลายผาท่ีนิยมทอมากท่ีสุดมา ๒-๓ ลาย 
๖. การสรางลายผาโดยใชตะกอเหยียบมากท่ีสุดกี่ตะกอ ...................... ใชกับลายอะไร..................... 
๗. การสรางลายผาโดยใชไมตีขิดมากท่ีสุดกี่ไม .....................  ใชกับลายอะไร................................... 
๘. ขนาดของผาท่ีทอสวนใหญหนากวางเทาไร .......... เปนขนาดท่ีเหมาะสมกับการนําไปใชหรือไม 

(     )  เหมาะสม (     )  ไมเหมาะสม  ควรมีหนากวาง  .............................................................. 
ดานเคร่ืองทอ/อุปกรณ 

๙. เครื่องทอผาท่ีใชอยูเปนแบบ (     )  กี่กระตุก  (     )  กี่พื้นบาน (     )  อื่น ๆ  ............................ 



 

 

๘๙ 

๑๐. เบอรของฟมท่ีใชในการทอผากี่หลบ ......  ในหนึ่งหลบใชดายยืนจํานวนกี่เสน ...... ใชกี่ฟนหวี ......
ความยาวของฟม .................  ฟนฟมท่ีใชทําจาก    (     )  เหล็ก  (     ) ไม   (     )  สแตนเลส 

ดานเทคนิคในกระบวนการทอผา 
๑๑. การกําหนดปริมาณดายยืนและดายพุงใชวิธีการใด 

(     )  คํานวณจากประสบการณ (     )  คํานวณจากสูตรทางตัวเลข 
(     )  อ่ืน ๆ  .............................................................. 

๑๒. การติดต้ังดายยืนข้ึนใหมใชวิธีการใด   
     (     )  วิธีการตอดาย (     )  วิธีการรอยผานฟมและตะกอข้ึนใหม 
๑๓. การต้ังดายยืนบนเครื่องทอใชความยาวท้ังหมดกี่เมตร…….. และท่ีสวนปลายดายยืนทานใชวิธีเก็บ

แบบใด  (     )  มวน (     )  ถักมัดรวมกันไวท่ีเสาคานเครื่องมือ 
     (     )  อ่ืน ๆ  .............................................................. 
๑๔. ในรอบปท่ีผานมามีการออกแบบลายใหม ๆ  โดยใชเทคนิควิธีสรางลายแบบเขาท่ีใชไมตีขิดหรือ

แบบตะกอเหยียบหรือไม   (     )  มี  เปนวิธีการแบบใด (     )  แบบเขา   (     )  แบบตะกอ  
(     )  อ่ืน ๆ  .............................................................. 

ปญหาท่ีพบจากการทอผาและเคร่ืองทอ 
๑๕.   ปญหาท่ีพบในการทอมีขอใดบาง (ตอบไดหลายขอ) 

(     )  การติดต้ังดายยืนมีความยุงยาก  (     )  ดายยืนขาด 
(     )  ดายพุงขาด    (     )  ดายพันกัน 
(     )  หลอดดายในกระสวยหลุด  (     )  ตบฟมไมสม่ําเสมอ 
(     )  การมวนเก็บผาท่ีทอแลวยุงยาก  (     )  ใชแรงมากในการพุงกระสวย 
(     )  ใชแรงเหยียบตะกอมาก  (     ) การเหยียบตะกอเพื่อดึงลายยุงยาก 
(     )  การใชไมเก็บขิดเพื่อดึงลายยุงยาก (     )  อื่น ๆ ................................................ 

๑๖.  ในการทอผาทานมีปญหาการปวดเมื่อยรางกายอะไรบาง (ตอบไดหายขอ) 
(     )  เมื่อยเอว (     )  เมื่อยหลัง    (     )  เมื่อยแขน 
(     )  เมื่อยขา (     )  เมื่อยคอ     (     )  เมื่อยมือ 
(     )  ปวดเขา (     )  ปวดตา   (     )  อื่น ๆ .............................................. 

๑๗. เครื่องทอท่ีใชอยูมีความผุพัง สึกหลอหรือมีอาการโยกเยกหรือไม 
(     )  มี  (     )  ไมมี  

ตอนท่ี ๓  แนวทางการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองทอผาอเนกประสงคแบบก่ึงอัตโนมัติ 
๑๘.   ถามีอุปกรณท่ีชวยลดข้ันตอนในการสรางลายผาแทนการเหยียบตะกอและการใชไมตีขิด             

แตสามารถทอผาไดลายท่ีเหมือนเดิมและยังสามารถชวยใหทอผาไดเร็วข้ึน  ทานเห็นดวยหรือไม 
(     )  เห็นดวย (     )  ไมเห็นดวย    เพราะ  ...................................................... 

๑๙.  ถาเปล่ียนเครื่องทอผาจากไมเปนเหล็ก นาจะเหมาะสมหรือไม 
(     )  เหมาะสม (     )  ไมเหมาะสม  เพราะ  ........................................................................... 

๒๐. ถาออกแบบเครื่องทอผาใหสามารถถอดประกอบไดหรือเคล่ือนยายไดงายทานเห็นดวยหรือไม 
(     )  เห็นดวย (     )  ไมเห็นดวย    เพราะ  ............................................................ 
 
 



 

 

๙๐ 

๒๑. ทานคิดวาคนรุนใหมวัยหนุมสาวมีความสนใจในการทอผามากนอยเพียงใด 
(     )  สนใจมาก (     )  สนใจนอย     (     )  ไมสนใจ    เพราะ  ...................................... 

๒๒. ถาการทอผามีข้ันตอนท่ีงายข้ึน  จะทําใหคนสนใจในการทอผามากข้ึนหรือไม 
(     )  สนใจมาก (     )  ไมสนใจ    เพราะ  ................................................ 

๒๓. ขอคิดเห็นอื่น ๆ  ท่ีทานอยากใหมีการพัฒนาปรับปรุงในเครื่องทอผา หรือปญหาและอุปสรรคท่ี
พบในการทอผา 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

๙๑ 

แบบประเมินความคิดเห็นของผูทอ  จากการทดสอบการทอผาดวยเครื่องทอผา ๒ ตะกอ 
เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
 
คําช้ีแจง  ขอความอนุเคราะหในการตอบแบบสอบถามหลังจากท่ีทานไดทําการทดลองทอผาดวย
เครื่องตนแบบนี้  โดยขอมูลท่ีไดจะนํามาใชในการศึกษาเทานั้น  มิไดนํามาใชเพื่อหาผลประโยชนอื่น
ใดและขอมูลท่ีไดจะเก็บเปนความลับ โดยไมมีผลตอผูตอบแตประการใด  ผูวิจัยขอขอบคุณมา ณ 
โอกาสนี้ 
 
วิธีการตอบใหใสเครื่องหมาย   ลงใน (      )  ท่ีตรงกับความตองการของทาน  รวมท้ังสามารถ
แสดงความคิดเห็นโดยกรอกขอความลงในชองวางท่ีเวนไว 
 
ตอนท่ี ๑  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
ผูใหขอมูล  ช่ือ (นาย, นาง, นางสาว) .................................................... นามสกุล .............................. 
อายุ ............. ป   บานเลขท่ี ................  ช่ือหมูบาน ................................... หมูท่ี ........ ตําบล ............ 
อําเภอ ........................................ จังหวัด ....................................... เบอรโทรศัพท ................ ............ 
ใหขอมูล วันท่ี .............. เดือน ......................... พ.ศ. ๒๕๕๔ 
 
ตอนท่ี ๒  ขอมูลจากการทดสอบการทอผาดวยเคร่ืองทอตนแบบ 

๑. การทอผาในระบบการยกตะกอดวยคันยก ๓-๔ ตะกอ สามารถทอผาไดสะดวกและเร็วข้ึนหรือไม 
                (     )  ทอไดเร็วข้ึน (     )  ทอไดปกติ  (     )  ทอไดชาลง  
                (     )  อ่ืน ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ........................................................................... 

๒. การทอผาในการใชเครื่องทอผาอเนกประสงคแบบกึ่งอัตโนมัติ  สามารถทอผาไดสะดวกและเร็ว
ข้ึนหรือไม 

                (     )  ทอไดเร็วข้ึน (     )  ทอไดปกติ  (     )  ทอไดชาลง  
                (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ........................................ 

 
๓. เครื่องทอนี้ดูมีความแข็งแรงเพิ่มข้ึนหรือไม 

                (     )  แข็งแรงเพิ่มข้ึน (     )  แข็งแรงปกติ (     )  ไมแข็งแรง 
                (     )  อ่ืน ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม .................................................................................... 

๔. ทานคิดวาเครื่องทอนี้ทําใหการทอผางายข้ึนหรือไม 
                (     )  ทองายข้ึน (     )  ทอไดปกติ  (     )  ทอยากข้ึน 
                (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ......................................................................... 

............................................................................................................................. ................................... 
๕. ท่ีนั่งของเครื่องทอนี้  มีความสะดวกสบายตอการนั่งเพิ่มข้ึนหรือไม 

                (     )  นั่งทอไดสะดวก (     )  นั่งทอแลวปกติ (     )  นั่งทอแลวไมไดสะดวก 
                (     )  อ่ืน ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ..................................................................... 

............................................................................................................................... ................................. 



 

 

๙๒ 

๖. เครื่องทอนี้สามารถนํามาสรางไดในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน  ทานมีความตองการท่ีอยาก
ไดไวใชหรือไม 

                (     )  ตองการ (     )  ไมตองการ   (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม  
............................................................................................................................. ... 

๗. เครื่องทอนี้สามารถเคล่ือนยายและนํามาต้ังทอในตัวบานของทานไดหรือไม 
                (     )  ต้ังในบานได (     )  ต้ังไมได   (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ................................ 

................................................................................................................................................................ 
๘. ทานสามารถประกอบเครื่องทอนี้ตามแบบท่ีเห็นไดหรือไม 

                (     )  สามารถประกอบได (     )  ไมสามารถประกอบได    
(     )  อ่ืน ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ........................................................................................................... 

๙. เครื่องทอนี้สามารถลดการขาดของเสนดายยืนลงไดหรือไม 
                (     )  การขาดลดลง (     )  การขาดเหมือนเดิม (     )  การขาดมากข้ึน 
                (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ................................................................................. 

............................................................................................................................. ................................... 
๑๐. เครื่องทอนี้สามารถทําการติดต้ังดายยืนข้ึนใหมไดงายข้ึนหรือไม 

                (     )  ติดต้ังงายข้ึน (     )  ติดต้ังเหมือนเดิม (     )  ติดต้ังยากข้ึน 
                (     )  อ่ืน ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม .............................................................................. 

............................................................................................................................. ................................... 
๑๑. เครื่องทอนี้มีความสะดวกตอการมวนเก็บผืนผาท่ีทอแลวเพิ่มข้ึนหรือไม 

                (     )  มีความสะดวกข้ึน (     ) มีความเหมือนเดิม (     )  มีความยากข้ึน 
                (     )  อ่ืน ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ................................................................................ 

................................................................................................................................................. ............... 
๑๒. เครื่องทอนี้สามารถชวยลดความปวดเมื่อยรางกายในสวนใดไดบาง 

                (     )  แขน (     )  ขา (     )  มือ (     ) เทา (     )  คอ  
  (     ) หลัง (     ) เอว              (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ....................... 
............................................................................................................................. ........................ 

๑๓.  ทุนการสรางของเครื่องตัวนี้ ประมาณ ๕,๐๐๐-๑๐,๐๐๐ บาท (ราคาในปจจุบัน)  ไมรวม
ดายทอและตัวฟม  ทานคิดวาคุมคาตอการลงทุนหรือไม 

                (     )  คุมคา (     )  ไมคุมคา   (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ................................ 
............................................................................................................................. ................................... 

๑๔.  ทานคิดวาเครื่องทอนี้สามารถทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปนไดเร็วข้ึนหรือไม 
                (     )  ทอเปนไดเร็วข้ึน (     ) ทอเปนไดเทาเดิม (     )  ทอเปนยากข้ึน 
                (     )  อ่ืน ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ..................................................................... 

......................................................................................................................................................... ....... 
 
 
 
 



 

 

๙๓ 

ตอนท่ี ๓  ขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................. ................................ 
.......................................................................................................................................................... ... 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................. ................................ 
.................................................................................................................................... ......................... 
......................................................................................................... .................................................... 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................. ................................ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

๙๔ 

การรายงานผลการสํารวจวิจัยภาคสนามเรือ่งการออกแบบเครื่องทอผา ๒ ตะกอ               
เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 

 
ประเด็นการสํารวจขอมูลสามารถจําแนกออกเปนหัวขอหลักไดดังนี้ 

๑. ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
๒. ขอมูลการทอผา 

๑) การจัดการดานการทอ 
๒) ผาทอ 
๓) เครื่องทอและอุปกรณการทอ 
๔) เทคนิควิธีการในกระบวนการทอผา 
๕) ปญหาท่ีพบจากกระบวนการทอผา 

๓. แนวทางการพัฒนาเครื่องทอผาอเนกประสงคแบบกึ่งอัตโนมัติ 
 
๑. ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
 ๑.๑  ผลการวิเคราะหขอมูลในเรื่องเพศ 
         จากการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอผาสวนใหญเปนเพศหญิงเกือบท้ังหมดรอยละ ๙๘
(๔๙ คน)  เปนชายมีเพียง รอยละ ๒ (๑ คน) 
 ๑.๒  ผลการวิเคราะหขอมูลในเรื่องอายุ 

จากการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอผาสวนใหญมีอายุระหวาง ๓๑-๔๐ ป มากท่ีสุด รอยละ 
๓๑ (๑๙ คน)  รองลงมามีอายุระหวาง ๕๐-๖๐ ป รอยละ ๒๓ (๑๔ คน)  อายุระหวาง ๔๑-๕๐ ป      
รอยละ ๑๙.๗ (๑๒ คน)  และอายุ ๖๐ ปข้ึนไป รอยละ ๑๔.๘ (๙ คน) ตามลําดับ  ซึ่งมีผูทออายุตํ่า
กวา ๒๑ ป มีเพียง รอยละ ๑.๖ (๑ คน) 
 ๑.๓  ผลการวิเคราะหขอมูลในเรื่องท่ีอยู (จังหวัด) 
          จากการสํารวจครั้งนี้  ผูวิจัยไดทําการเก็บขอมูลใน ๒ จังหวัด ในภาคกลาง  ซึ่งไดทํา
การสํารวจจากกลุมทอผาท่ีใชกี่พื้นเมืองและกี่กระตุก  ซึ่งเปนตัวแทนในจุดท่ีมีการพัฒนาสูการผลิต
สินคาเปนหลัก  โดยสามารถแบงพื้นท่ีในการสํารวจในภาคกลางเปน ๒ สวนดังนี้ 
           ๑)  ภาคกลางตอนลาง (๑ อําเภอ)  ท่ีทําการสํารวจ  ไดขอมูลจากผูทอ รอยละ 
๒๘.๑ (๙๒ คน) ไดแก อําเภอมหาราช  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
           ๒)  ภาคกลางตอนลาง (๑ อําเภอ)  ท่ีทําการสํารวจ  ไดขอมูลจากผูทอ รอยละ 
๓๘.๗ (๑๒๗ คน) ไดแก   อําเภอนครหลวง   จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
๒.  ขอมูลการทอผา 
 ๒.๑  การจัดการดานการทอ 
          ๒.๑.๑  การยึดเปนอาชีพ 
          ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  มีผูทอผาท่ียึดเปนอาชีพหลักและเปนอาชีพเสริม  
มีจํานวนใกลเคียงกันคือ  รอยละ ๔๐  และ ๔๕ (๘๐ คน และ๙๐ คน) 
 
 
 



 

 

๙๕ 

          ๒.๑.๒  รายไดจากการทอผา 
          ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  มีผูทอผามีรายไดตอเดือนระหวาง ๑๐๐๑-
๒๐๐๐ บาท มากท่ีสุด รอยละ ๕๐ (๒๕ คน)  รองลงมามีรายได ๒๐๐๑-๓๐๐๐ บาท รอยละ ๓๐ 
(๑๕ คน) และรายไดตํ่ากวา ๑๐๐๐บาท  รอยละ ๒๐ (๑๐ คน) ตามลําดับ 
 ๒.๒  ผาทอ 
          ๒.๒.๑  ประเภทของผา 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  มีผูทอแตละคนทอผาคนละหลายประเภท
ดวยกันแตผาท่ีทอมากท่ีสุดคือผาลายขิด  พบวามีจํานวนผูทอรอยละ ๔๐ (๔๐ คน) รองลงมาคือ
ผาลายดอก รอยละ ๒๐ (๒๐ คน) ผาลายประยุกต รอยละ  ๑๕ (๑๕ คน) ผาลาย รอยละ ๑๕          
(๑๕ คน) ลายอื่นๆ  รอยละ ๑๐ (๑๐ คน) ตามลําดับ 
          ๒.๒.๒  วัสดุท่ีนํามาทอผา 

         ๑) ชนิดของวัสดุ ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  วัสดุท่ีนํามาทอผามีหลาย
ประเภท  ไดแก  ไหม  ฝาย  ดายโทเรและอื่น ๆ แตสวนใหญท่ีพบจะเปนไหมและไหมประดิษฐ  รอย
ละ ๖๐ (๖๐ คน) รองลงมาเปนฝาย  รอยละ ๓๐ (๓๐ คน)  และดายโทเร  รอยละ ๑๐ (๑๐ คน) 

         ๒) ขนาดของเสนดาย 
 -  ผลการวิเคราะหขอมูลเสนไหมพบวา  ดายยืนท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ            

ฝายเบอร ๔  (๒๗ คน)  รองลงมาคือฝายเบอร ๒๐ (๒๕ คน)  ฝาย ๓ (๒๕ คน) ไหมรัง ๔ (กลาง) 
(๒๕ คน) และไหมเบอร ๖ (๒๓ คน) ตามลําดับ  ดายพุงท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ  ไหมรัง ๖ (๑๘ คน) 
รองลงมาคือไหมเบอร ๘ (๑๕ คน)  ไหมรัง ๘ (๑๓ คน) ไหมพื้นบาน (๑๒ คน) และไหมเบอร ๑๒ 
(๑๐ คน) ตามลําดับ 

 -  ผลการวิเคราะหขอมูลเสนฝายพบวา  ดายยืนท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ           
ฝายเบอร ๑๘๐  (๙ คน)  รองลงมาคือฝายเบอร ๔๐/๒ (๗ คน)  ฝายอิ้วเอง (๗ คน) ฝายเบอร ๑๐ 
(๖ คน) ฝายรัง ๔ (๕ คน) และฝายยืนเบอร ๓๐/๒ (๔ คน) ตามลําดับ  ดายพุงท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ 
ฝายเบอร ๗ (๑๐ คน) รองลงมาเปนฝายเบอร ๑๐ (๘ คน) ฝายอิ้วเอง (๗ คนป ฝายเบอร ๒๐ (๗ คน) 
และฝายเบอร ๕ (๖ คน) 

 -  ผลการวิเคราะหขอมูลเสนดายโทเรพบวา  สวนดายโทเรผลการวิเคราห
ขอมูลพบวา  ดายยืนท่ีใชกันมากท่ีสุด คือ โทเร  น้ําหนึ่ง (๑๓ คน) รองลงมาคือโทเรเบอร ๑ (เสนเล็ก) 
(๑๒ คน)  โทเรเบอร ๔๐/๒ (๘ คน) โทเรเบอร ๒ (๗ คน) และโทเรเบอร AA ๔๐/๒ (๓ คน) 
ตามลําดับดายพุงท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ โทเรเบอร ๒ (๑๖ คน) รองลงมาโทเร น้ําสอง (๖ คนป โทเร
เบอร ๔๐/๒ (๕ คน) โทเรเบอร ๔๐ (๓ คน) โทเรเบอร AA ๔๐/๒ (๓ คน) และดายประดิษฐ (๓ คน) 
ตามลําดับ 
          ๒.๒.๓  ลวดลายผาท่ีนิยมทอ 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผาท่ีนิยมทอกันมากท่ีสุดในภาคอีสานมีช่ือ
เรียกหลากหลาย ลวดลาย แตท่ีนิยมทอกันมากท่ีสุด ๕ อันดับแรก  ไดแก ลายดอกแกว (๒๕ คน) 
รองลงมาคือ ลายดอกพิกุล  ใช ๓ ตะกอ (๒๓ คน) และลายน้ําไหล (๒๐ คน) ลายกาบบัว ๔ ไมขิด 
(๑๗ คน) และลายไทย (๑๓ คน) ตามลําดับ            

 
 



 

 

๙๖ 

          ๒.๒.๔  ลายผากับจํานวนตะกอท่ีใชในการสรางลายผา 
         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอสรางลายผาจากการทอท่ีมีจํานวนตะกอ

มากท่ีสุด ๕ อันดับแรกคือใช ๒๕ ตะกอ  โดยใชกับลายดาวลอมเดือน (๑ คน) รองลงมาลายพัดลมใช 
๑๐ ตะกอ (๑ คน) ลายลูกแกวใช ๘ ตะกอ (๕ คน) ลายเบญจลักษณใช ๗ ตะกอ (๒ คน) ลายยกมุก
ใช ๖ ตะกอ (๗ คน) ตามลําดับ 
          ๒.๒.๕  ลายผากับจํานวนไมตีขิด 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอสรางลายผาจากการทอท่ีมีจํานวน             
ไมตีขิดมากท่ีสุด ๕ อันดับแรก คือ ใชไมตีขิด ๗๐๘ ไม ใชกับลายผาฝาพระบาท (๑ คน) รองลงมาใช          
ไมตีขิด ๕๐ ไม ใชกับลายนาค (๘ คน) ใชไมตีขิด ๔๕ ไม ใชกับลายดอกกระถิน (๑ คน) และลายนาค
ขันหมาก (๑ คน) ใชไมตีขิด ๓๕ ไม ใชกับลายนาคคู (๒๐ คน) ใชไมตีขิด ๓๐ ไม ใชกับลายมรดกโลก 
(๔ คน) ลายขิดกาบบายศรี (๒ คน) และลายตะขอใหญ (๒ คน) ตามลําดับ 
          ๒.๒.๖  ขนาดของผาทอ 

         ผลการวิ เคราะหขอมูลพบวา ผูทอสวนใหญทอผาหนากวาง ๑ เมตร           
(๑๖๓ คน) รองลงมาหนากวาง ๑.๐๒ เมตร (๓๙ คน) ๑.๐๕ เมตร (๑๒ คน) ๐.๙๐ เมตร (๑๐ คน) 
และ ๑.๐๓ เมตร (๘ คน) ตามลําดับ โดยผลการวิเคราะหขอมูลพบวา ขนาดของผาท่ีทอซึ่งสวนใหญ
ทอขนาดหนากวาง ๑ เมตร ผูทอเห็นวามีความเหมาะสมดีอยูแลว  ซึ่งปรากฏวาเหมาะสมรอยละ ๙๖
(๙๖ คน) แตมีผูท่ีเห็นวาไมเหมาะสมเพียง รอยละ ๔๓ (๔ คน) 
 

๒.๓  เคร่ืองทอและอุปกรณการทอ 
          ๒.๓.๑  เคร่ืองทอผาท่ีผูทอใช 

        ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอผาสวนใหญใชกี่พื้นบานในการทอผามีถึง
รอยละ ๘๐(๘๐ คน) รองลงมาใชกี่กระตุก รอยละ ๒๐ (๒๐ คน) และพบวาผูทอท่ีใชท้ังกี่กระตุกและ 
กี่พื้นบาน รอยละ ๑๐ (๑๐ คน) นอกจากนี้ยังมีผูทอท่ีใชกี่ในลักษณะอื่น ๆ อีกรอย ๕ (๕ คน) 
          ๒.๓.๒  ฟมท่ีผูทอใช 

         ๑) วัสดุท่ีนํามาทําเปนฟม 
              ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอใชฟมท่ีทําจากวัสดุหลายประเภทคือ 

เหล็ก  ไมและสแตนเลส แตท่ีนิยมใชกันมากท่ีสุดคือฟมท่ีทําจากสแตนเลส รอยละ ๘๐ (๘๐ คน) 
รองลงมาคือเหล็ก รอยละ ๑๐(๑๐ คน) และทําจากไม รอยละ ๑๐ (๑๐ คน) แตมีผูท่ีใชฟมท้ัง                
๓ อยางรอยละ ๕ (๕ คน) 

         ๒) เบอรของฟม (หลบ/เมตร) 
             ผลการวิเคราะหขอมูลพบวาเบอรของฟมท่ีใชมากท่ีสุดไดแกฟมเบอร ๕๐ 

หลบ/๑.๐๒ เมตร (๑๘ คน) ฟมเบอร ๔๐ หลบ/ ๑.๐๐ เมตร (๑๖ คน) ฟมเบอร ๔๕ หลบ/๑.๐๕ 
เมตร (๑๒ คน) ฟมเบอร ๓๒ หลบ/ ๑.๐๒ เมตร (๑๐ คน) 

๒.๔  เทคนิควิธีการในกระบวนการทอผา 
          ๒.๔.๑  วิธีการกําหนดปริมาณดายยืนและดายพุงเคร่ืองทอผาท่ีผูทอใชอยู 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  การคํานวณปริมาณดายยืนและดายพุงในการ
ข้ึนกี่ทอนั้น ผูทอสวนใหญจะใชประสบการณในการคํานวณรอยละ ๘๐๐ (๘๐ คน) แตมีผูทอสวนนอย
ท่ีคํานวณ  โดยใชสูตรตัวเลขรอยละ ๒๐ (๒๐ คน) แตอยางไรก็ดีมีผูทอท่ีใชท้ัง ๒ วิธีท่ีกลาวมาขางตน



 

 

๙๗ 

ในการคํานวณเชนกัน รอยละ ๒๐ (๒๐ คน) นอกจากนั้นมีผูทอท่ีมีวิธีการอื่น ๆ อีกเชน การช่ังกิโล
น้ําหนัก เปนตน 
          ๒.๔.๒  วิธีการต้ังดายยืน 
            ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอมีวิธีการต้ังดายยืนข้ึนใหมในการเริ่ม          
การทอผาดวยวิธีการตอดายมากท่ีสุด  รอยละ ๘๐ (๘๐ คน) และใชวิธีการรอยผานฟนฟมและฟนหวี
ข้ึนใหมรอยละ ๒๐ (๒๐ คน) แตมีผูทอท่ีใชท้ัง ๒ วิธี รอยละ ๑๐ (๑๐ คน) ตามลําดับ 
          ๒.๔.๓  ความยาวของดายยืนในการติดต้ังบนเคร่ืองทอ 
                    ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอนิยมติดต้ังดายยืนบนเครื่องทอท่ีความ
ยาว ๓๐ เมตร มากท่ีสุด (๒๐ คน) รองลงมา ๖๐ เมตร (๑๓ คน)๕๐ เมตร (๘ คน)๔๐ เมตร (๖ คน) 
๗๐ เมตร       (๓ คน)  ตามลําดับ 
          ๒.๔.๔  วิธีการเก็บปลายดายยืน 
                     ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอใชวิธีการเก็บปลายดายยืนแบบมวนเก็บ
มากกวาวีการเก็บแบบมัดถักไวท่ีเสาคานเครื่องทอ  คือรอยละ ๑๕ และ ๑๒  (๓๐ คนและ ๒๔ คน) 
ตามลําดับ  โดยมีผูทอท่ีใชท้ัง ๒ วิธีการ รอยละ ๔ (๘ คน)  แตอยางไรก็ดีมีผูทอท่ีเก็บปลายดายยืน
ดวยวิธีการอื่นอีกรอยละ ๘ (๑๖ คน) 
          ๒.๔.๕  การออกแบบลายผาใหม ๆ ดวยวิธีการสรางลายแบบเขา ตะกอและ
มัดหม่ี 
                   ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ในรอบปท่ีผานมาผูทอไมมีการออกแบบลาย
ผาใหม ๆ รอยละ ๑๓ (๑๓ คน) สวนอีกรอยละ ๒๐ (๒๐ คน) มีการออกแบบลวดลายผาแบบใหม ๆ 
โดยเรียงลําดับจากจํานวนผูตอบมากไปนอย คือ วิธีแบบเขา  รอยละ ๘ (๘ คน) วิธีแบบตะกอ รอยละ 
๖ (๖ คน) วิธีมัดหมี่ รอยละ ๓ (๓ คน) วิธีเขาและตะกอรวมกัน รอยละ ๑๔ (๑๔ คน) 

๒.๕  ปญหาท่ีพบจากกระบวนการทอผา 
          ๒.๕.๑  ปญหาท่ีพบจากข้ันตอนการทอผา 
          ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ในกระบวนการทอผา  ผูทอมีปญหาจากการทอ
ผาตาง ๆ แตปญหาท่ีพบมากท่ีสุด ๕ อันดับแรกไดแก  ดายยืนขาด  การติดต้ังดายยืนมีความยุงยาก  
การตบฟมไมสม่ําเสมอ  ดายพันกันและใชแรงเหยียบตะกอมาก 
          ๒.๕.๒  ปญหาสุขภาพท่ีพบจากการทอผา 
                   ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ปญหาสุขภาพท่ีเกิดจากการทอผานั้นมีหลาย
ขอ แตปญหาสุขภาพท่ีผูทอตอบมากท่ีสุด  ๕ อันดับแรก ไดแก  เมื่อยหลัง  เมื่อยเอว  เมื่อยขา เมื่อย
แขนและปวดตาตามลําดับ 
          ๒.๕.๓  ปญหาท่ีเกิดจากเคร่ืองทอ 
                                ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอพบปญหาวาเครื่องทอมีความสึกหลอผุพัง 
รอยละ ๙๖ (๔๘ คน)  แตมีสวนนอยท่ีตอบวาเครื่องไมมีการสึกหลอผุพัง  รอยละ ๔ (๒ คน) 
 
 
 
 
 



 

 

๙๘ 

๓.  แนวทางการพัฒนาเครื่องทอผา ๒ ตะกอ เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
๓.๑  แนวทางการพัฒนาอุปกรณประกอบการทอ 
        ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  จากการสํารวจโดยสอบถามผูทอถึงกรณีท่ีมีอุปกรณชวย

ลดข้ันตอนในการสรางลายผาแทนการเหยียบตะกอ  และการใชไมตีขิดแตสามารถทอผาลวดลายเดิม
และยังชวยใหทอผาไดเร็วข้ึนนั้น  ผูทอเกือบท้ังหมด คือรอยละ ๙๘ (๔๙ คน) เห็นดวยกับการพัฒนา
นี้  มีเพียงบางคนเทานั้นท่ีไมเห็นดวย เพียงรอยละ ๒ (๑ คน) 

๓.๒  แนวทางการพัฒนาเคร่ืองทอ 
         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  จากการสอบถามชาวบานผูทอผาถึงแนวทางการพัฒนา

เครื่องทอผาวา 
         ๓.๒.๑  ถาเปลี่ยนเคร่ืองทอจากไมไปเปนเหล็ก  ผูทอเห็นวามีความเหมาะสม

หรือไม 
                      ผลการสํารวจพบวา  ผูทอสวนใหญเห็นวาเหมาะสม รอยละ ๙๐ (๔๕ คน) 

และมีผูท่ีเห็นวาไมเหมาะสมเพียงสวนนอย รอยละ ๑๐ (๕ คน) 
         ๓.๒.๒  ถาตองการออกแบบเคร่ืองทอผาใหมีขนาดเล็กลงและสามารถถอด

ประกอบไดหรือเคลื่อนยายไดงายข้ึนนั้น 
                        ผลการสํารวจพบวา  ผูทอสวนใหญเห็นดวยกับแนวทางการพัฒนา            

ดังกลาวถึงรอยละ ๙๐ (๔๕ คน)  มีเพียงสวนนอยท่ีไมเห็นดวย  รอยละ ๒๘ (๑๔ คน) 
         ๓.๒.๓  การปรับปรุงกระบวนการหรือข้ันตอนการทอใหงายข้ึน จะเปนการทําให

คนสนใจท่ีจะทอผามากข้ึนนั้น 
                       ผลการสํารวจพบวา  ผูทอสวนใหญเห็นวา  การปรับลดข้ันตอนท่ียุงยาก

ออกไป  จะทําใหมีคนสนใจทอมากข้ึน รอยละ ๙๐ (๔๘ คน) แตมีผูตอบวา  ไมสนใจเพียง รอยละ 
๑๐ (๒ คน)   

         ๓.๒.๔  จากการสอบถามถึงความสนใจในการทอผาของคนรุนใหมวัยหนุมสาว        
ในปจจุบัน          

                       ผลการสํารวจพบวา  คนสวนใหญสนใจนอยและไมสนใจเลย  โดยดูจาก
คารอยละ คือ สนใจนอย รอยละ ๒๐  และไมสนใจเลย รอยละ ๑๐  แตก็ยังมีผูสนใจทออยูบางไม
มากนักคือ รอยละ ๑๐ (๑๐ คน) 

๓.๓  สรุปปญหาและอุปสรรคอื่น ๆ เก่ียวกับการทอผา  ท่ีชาวบานเขียนเพิ่มเติมมาใหคือ 
         ๓.๓.๑  ดานเคร่ืองทอและอุปกรณประกอบการทอ 
         ๑)  อยากใหมีการพัฒนาเครื่องทอผาใหทอไดเร็วข้ึนจะไดประหยัดเวลาและ

จะไดมีรายไดเพิ่มข้ึน  จํานวน ๑๖ คน 
         ๒)  อยากใหมีการปรับปรุงคุณภาพของเครื่องทอผาใหดียิ่งข้ึน จํานวน ๑๔ คน 
         ๓)  อยากใหออกแบบเครื่องใหทันสมัยมากข้ึน  จํานวน ๕ คน 
         ๔)  อยากใหพัฒนาปรับปรุงเครื่องทอผาใหมีขนาดเล็กลงจะไดเคล่ือนยายงาย 

จํานวน ๔ คน 
         ๕)  อยากใหพัฒนาเครื่องทอผาใหทอไดงายข้ึน จํานวน ๓ คน 
         ๖)  อยากไดเครื่องท่ีเบาแรงในการทอ  จํานวน ๓ คน 
         ๗)  อยากใหพัฒนาเครื่องกี่ใหแข็งแรงและไดมาตรฐาน  จํานวน ๒ คน 



 

 

๙๙ 

         ๘)  อยากใหมีอุปกรณท่ีชวยใหสะดวกข้ึน จํานวน ๑ คน 
         ๙)  อยากไดกี่ท่ีแข็งแรงกวาไม  รวมท้ังอยากไดเครื่องกี่เหล็ก อยากให

ออกแบบเครื่องทอท่ีชวยใหดายยืนไมพันกันและอยากใหออกแบบเครื่องท่ีมีความสวยงาม  อยากให
ทําฟมใหมีลายหมี่ดวย  อยากใหออกแบบฟมใหมีความแข็งแรงเพิ่มข้ึน  อยากใหออกแบบฟมใหมี
คุณภาพ  อยากใหมีการสรางเครื่องทอท่ีผูวิจัยเสนอนี้ออกมาใช  จํานวนผูตอบขอละ ๑ คน  

         ๓.๓.๒  ดานการทอ มีในเร่ือง 
         ๑)  อยากใหการทอทําไดงายข้ึนไมตองใชแรงมากจะไดไมเหนื่อย จํานวน ๖ คน 
         ๒)  อยากใหการทอชวยลดแรงจะไดไมทําใหไมปวดหลังปวดเอว จํานวน ๕ คน 
         ๓)  อยากใหชวยพัฒนาในการตอเสนไหมเขาฟมและการข้ึนตะกอใหม จํานวน ๔ คน 
         ๓.๓.๓  ดานลายผา  มีในเร่ือง 
         ๑)  อยากใหมีการพัฒนาออกแบบลายผาท่ีแปลกใหมทันสมัยและสวยงาม    

จํานวน ๑๓ คน 
         ๒)  อยากไดอุปกรณท่ีชวยลดข้ันตอนการสรางลายผา  จํานวน ๕ คน 
         ๓)  อยากใหสรางเครื่องมือท่ีประดิษฐลายผาออกมาไดเอง จํานวน ๕ คน 
         ๔)  อยากใหสรางชุดลายขิดเขามาชวย อยากใหทอผาลายมุกไดปริมาณมากข้ึน  

ปวดเมื่อยนอยลง อยากใหมีการพัฒนาลายผา  อยากใหมีการทําลายออกมาจากฟมไดคงดี  อยากไดการทอ
ผาแบบโบราณประสานกับลายใหมท่ีทันสมัย   จํานวนผูตอบขอละ ๔ คน 

         ๓.๓.๔  ดานการตลาด มีในเร่ือง 
         ๑)  อยากใหมีการขยายตลาดใหกวางข้ึน  สามารถรองรับผลิตภัณฑได  จํานวน ๑๘ คน 
         ๒)  อยากใหมีการเพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ  และเพิ่มกําลังการผลิตลดตนทุนจะ

ไดแขงขันกับตางประเทศได จํานวน ๕ คน 
         ๓)  อยากใหภาครัฐจดลิขสิทธิ์ทางปญญาเรื่องผาใหชัดเจน  จํานวน ๔ คน 
         ๓.๓.๕  ดานอื่น ๆ มีในเร่ือง 
         ๑)  ตองการเครื่องตีเกลียวเสนดาย    จํานวน ๗ คน 
         ๒)  อยากใหมีองคกรของรัฐมาชวยออกแบบลายผา   จํานวน ๖ คน 
         ๓)  อยากใหมีวิทยากรมาชวยสอนข้ันตอนตาง ๆ ดานการทอผา  จํานวน ๖ คน 
         ๔)  อยากไดวิทยากรผูมีความรูเกี่ยวกับการทอแบบยกดอกพิเศษ และ

วิทยากรผูมีความรูเกี่ยวกับการออกแบบลวดลายการอบรม  รวมท้ังอยากไดเครื่องมือท่ีเขามาชวยใน
การออกแบบลวดลายทอและเอาเทคโนโลยีมาปรับใชกับภูมิปญญาทองถ่ินรวมท้ังอยากใหชวยสงเสริม
ใหเหมาะกับยุคสมัยและเทคโนโลยีและใหมีการเผยแพรขอมูลขาวสารในการทอผามากข้ึน จํานวน 
ขอละ ๑ คน 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก  ค. 
การทอผา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 ๑๐๑ 

ขบวนการผลิตผา 
 การผลิตผาในท่ีนี้หมายถึงการกําหนดโครงสรางของเนื้อผา จัดสีผาตามรูปแบบและ
จัดรูปแบบของการยกดอก สําหรับสงใหผูทอจัดทํา การผลิตผาประกอบดวยหลักการสําคัญดังตอไปนี้ 

๑.  เนื้อผา   เนื้อผาจําแนกไดหลายประเภท เชน ผาหนา-บาง ผาเนื้อละเอียด-เนื้อหยาบ ผา
โปรงและผาอื่นๆ  

๒.  การกําหนดสี สีของเนื้อผา มีหลายชนิดดวยกัน เชน ผาสีริ้ว ผาสีเปนตาส่ีเหล่ียม และผา
สีเปนตาผสม (แซม) ริ้ว หรือลวดลายไดจากการมัดยอมเสนดายมาทําการทอ 

๓.  ผายกดอก เปนผาท่ีมีดอกและลวดลายซึ่งเกิดจากเนื้อผาโดยตรง จะมีสีพื้นสีเดียวหรือ
สอดสีสลับไดหลายชนิด 
 
โครงสรางของเนื้อผา   

การจัดทําโครงสรางของเนื้อผา ตามขอ (๑) และการจัดทําโครงสรางของการกําหนดสีตามขอ 
(๒) จะตองจัดทําพรอมกัน คือ 

๑) ทําการเลือกเสนดายยืน-พุง วาจะใชเสนดายชนิดอะไร เชน ผาดายฝาย ผาไหม, ผาไหม  
เทียม (Rayon) หรือผาอื่น ๆ เปนตน เสร็จแลวตองดูขนาดเสนดายนั้น ๆ ดวยวาจะใชเสนเล็ก-ใหญ 
เทียบขนาดเบอรอะไร 
 ท้ังนี้ใหแยกเสนดายยืนและเสนดายพุงดวยวาขนาดเดียวกันหรือไม 

๒)  ดูเนื้อผาวาผาท่ีจะทํามีความถ่ีในจํานวนเสนยืนมีกี่เสนตอนิ้ว ในจํานวนนี้มีเสนดายขนาด
อื่นมาแซมเปนริ้วหรือไม และเสนดายพุงก็มีความสําคัญในการทําเนื้อผาอยูไมนอยจึงตองหาจํานวน
เสนตอนิ้วเหมือนกัน เสร็จแลวจะออกตัวเลขมาวาหนึ่งตารางนิ้วมีกี่เสน 

ท้ังนี้ตองใชแวนขยายสองนับเสนดาย ดูหลาย ๆ จุด แลวมาหาสวนเฉล่ียเพื่อกันความ
ผิดพลาด ถาจะกําหนดเบอรพันหวีดวยจะเปนการดี 

๓)  เขียนลายสอดสีไวในกระดาษกราฟวาทําการสอดสีสลับกันอยางไร จํานวนสีหนึ่งมีกี่เสน 
เพื่อสะดวกในการคํานวณเสนดายเวลาจัดทํา ถามีการสอดสีจํานวนเสนดายเปนกี่ คือ ๑-๓-๕-๗ การ
เดินเสนดายยืนเขาฟนหวีของกี่กระตุกควรจะแจงผูจัดทําทราบเพื่อจะเดินดายยืนแบบหัวเดียว เพราะ
เดินดายแบบสองหัวจะทําเสนค่ีไมได ถาเปนผาพื้นสีเดียวก็ไมตองเขียนลงกระดาษกราฟใหเสียเวลา 

๔) การทอ ใหชางทอพยายามตรวจดูเสนพุงและเสนยืนดู ถาเปนการทอดวยเครื่องจักร เรื่อง
การทอจะสะดวกมากเพราะมีเฟองต้ังระยะถ่ี-หางของเสนพุงไว ถาเปนกี่กระตุกจําเปนตองระมัดระวัง
จากการกระทบเวลาทอ และการมวนผาขณะทอทุกครั้ง 
 
การทําโครงสรางผายกดอก 
 การทําผายกดอกควรจะเขาใจวิธีการสรางกราฟลายผา และการถอดกราฟลายผา 
การสรางกราฟลายผา 
 การสรางกราฟนั้นถือขอมูลจากเนื้อผา ขอ (๑) มาวางรูปแบบจึงจะทราบวาหนึ่งตารางนิ้ว
ของเสนยืน-พุง มีกี่เสนและลายดอกผาดอกหนึ่ง (Repeat) จะใชจํานวนเสนดายยืน-พุง เทาใด จึงจะ
เหมาะสมกับความตองการหรือตามตัวอยางผาท่ีไดมา แลวจึงลงมือเขียนลายดอกผาลงใน
กระดาษกราฟ สําหรับการทอผาแบบกี่กระตุกนั้นควรจะเขียนลายดอกผาลงในยกระดาษผาอยางนอย 
๒ ดอก (๒ Repeat) เพื่อสะดวกตอการคัดเสนดายตอเนื่องกัน ไดสะดวกและกันการผิดพลาดข้ึนได 
สําหรับการทอผาด วยเครื่ อง จักรนั้น ทําการเ ขียนลายดอกผา เพียง  ๑ ดอก (๑ Repeat)                       
ก็สามารถรอยตะกอไดเลย เพราะไมมีการคัดเสนดายอยางกี่กระตุก 



 ๑๐๒ 

 อนึ่งการจดลายดอกผาของกี่กระตุกท่ีเขาถอดกราฟลายผาไว สวนใหญผูจดไมไดตัดตัวอยาง
ผาหรือจดกราฟลายผานั้น ๆ แนบไว จึงไมอาจจะทราบวาลายดอกผานั้นรูปรางเปนอยางไร และ
ขนาดของลายดอกผานั้นรูปรางเปนอยางไร และขนาดของลายดอกผาโตเทาใด เพียงแตรู ช่ือ              
ท่ีเขาต้ังไววาเปนลายดอกผาอะไรเทานั้น    เมื่อเปนเชนนี้เราก็สามารถเอาขอมูลตัวเลขตาง ๆ                  
ท่ีถอดกราฟไวกลับมาสรางเปนรูปแบบของกราฟไดเชนกัน 
การสรางกราฟ 
 
 
 
 
 

 
 
 Repeat ของเสนดายกับการทออาจจะไมเทากันก็ไดท้ังนี้ข้ึนอยูกับลายดอกผาท่ีสรางข้ึนหรือ
จากตัวอยางผาท่ีไดมาเปนแบบ 
 การสรางกราฟข้ึนเองนั้นเราคงจะตองเขียนรูปภาพดอกท่ีตองการข้ึนในกระดาษอื่นกอนแลว
จึงมากรอกลงในกระดาษกราฟ ท้ังนี้อยาลืมขนาดของ Repeat วาจะใหใหญเล็กขนาดไหน ใชเสนดาย
กี่เสน มิฉะนั้นอาจจะผิดหวังเพราะดอกในเนื้อผาจะเล็กเกินไป 
 สวนการไดตัวอยางผามาเปนแบบ ก็ใชแวนขยายสองนับจํานวนเสนดายข้ึน-ลง นํามากรอก
ลงในกระดาษกราฟไดเลย วิธีการนับเสนดาย ข้ึน-ลง นั้นใหสังเกตวาถาเสนพุงพาดข้ึนขางบนเราก็ควร
กากะบาดไว สวนเสนดายพุงลงก็ใหวางไว เพราะเสนดายพุงข้ึนเราจะเอาตะกอดึงเสนดายยืนลง  บาง
คําแนะนําหรือบางตําราเขาจะทําเครื่องหมายท้ังกากะบาดและวงกลม ซึ่งคําแนะนํานี้ขอตัด
เครื่องหมายวงกลมออก เพราะเห็นวารกหนากระดาษเกินไปอาจจะจุดไวเฉย ๆ กันนับผิดพลาดแทน 
การถอดกราฟลายผา 
 การถอดกราฟลายผาปกหลักเกณฑตาง ๆ ท่ีตองจัดทําตามรายการดังนี้ 

 - หาตําแหนงตะกอ 
 - หาการคัดเสนดาย (เฉพาะกี่กระตุก) 
 - การกําหนดการทอ 
 - การผูกตะกอกับเทาเหยียบ 
 - การผูกโยงตะกอ 
การถอดกราฟ 

 
 
 

 
 
 
 
 
 



 ๑๐๓ 

 
ตามกราฟลายดอกผาท่ีเห็นในตัวอยางนี้ จะจําแนกออกเปนตัวเลขไว คือ 

ตําแหนงตะกอ 
 การหาตําแหนงตะกอใชขีดโยงเสนในชองแรกของกราฟข้ึนไปกาเสนตะกอ ตัวท่ี ๑                
แลวหาดูวาชองไหนท่ีมีขีดเครื่องหมายลายผาเหมือนชองท่ี ๑ ก็ใหขีดโยงเสนไปกาตะกอตัวท่ี ๑ 
เหมือนกันหมดจนครบชองในกราฟแลวจึงขีดเสนตะกอตัวท่ี ๒ ตอไป โดยเริ่มตนจากชองกราฟชองที 
๒ ขีดโยงไปหาตะกอตัวท่ี ๒ และหาในชองกราฟอื่น ๆ วามีชองไหนเหมือนกับชองท่ี ๒ บาง ก็ใหขีด
โยงข้ึนไปหาตะกอตัวท่ี ๒ ใหหมด สวนในชองกราฟตอไปก็ใหปฏิบัติเหมือนกับชองท่ี ๑ และท่ี ๒ ท่ี
แนะนําไวจนครบทุกชองแลวผลท่ีออกมาเราสามารถรูวาใชตะกอกี่ตับจึงจะทําผาชนิดนี้ได และตาม
ตัวอยางนี้ก็เห็นชัดแลววามี ๔ ตะกอ 
 วิธีรอยตะกอก็จะไดเสนดายเสนท่ี ๑ รอยตะกอตับท่ี ๑ เสนดายเสนท่ี ๒ รอยตะกอตับท่ี ๒ 
เสนดายเสนท่ี ๓ รอยตะกอตับท่ี ๓ แลวเสนดายเสนท่ี ๔ ก็รอยตะกอตับท่ี ๔ เสนดายเสนท่ี ๕ รอย
ตะกอตับท่ี ๑ โดยยอนตนของตะกอใหม จนครบเสนดายยืนท้ังหมด 
 สวนวิธีทําผาดวยกี่กระตุกนั้น เฉพาะบานเราไมไดทําตะกอเปนหวงสําเร็จรูปไวรอยเสนดาย 
เพราะไมนิยมทํากันการเปนเชนนี้เพื่อประสงคจะรื้อตะกอเกาออกเพื่อจะทําลายดอกผาอื่นโดยไมตอง
ตัดผาออก การเปนเชนนี้จะมีผลไดผลเสีย ดังนี้ 
ผลเสีย 
 ระบบทําตะกอกี่กระตุกชาและคํานวณวิธีคัดเสนดายยืนยากกวาตะกอรอย 
ผลได 
 เวลารื้อตะกอนเปล่ียนลายใหมโดยไมตองตัดผาออก เพราะการตัดผาออกจะตองเสียเศษดาย
ยืนตอนข้ึนทดใหม ซึ่งการข้ึนเสนดายยืนของกลุมอาชีพโดยแทจริง ทําครั้งหนึ่งจะมีความยาวถึง ๓๖๐ 
หลา ถาจะข้ึนผาส้ัน ๆ จะเสียคาใชจายสูงและเสียเศษปลายผามากครั้งตอความยาว ๓๖๐ หลา ผูทอ
ก็เสียเวลารอ 
การคัดเสนดาย (เฉพาะก่ีกระตุก) 
 การคัดเสนดายของกี่กระตุกมี ข้ึนเพราะตองการเก็บตะกอแบบคลองเสนดายยืน                   
เพราะไมไดรอยตะกอเชนเครื่องจักรหรือกี่ทอดวยมือของตางประเทศ การคัดเสนดายจะไดจาก
ตําแหนงตะกอท่ีหาไวในตอนตน และทําเครื่องหมายการจับคูของตะกอโดยใชคูละ ๒ ตับ เชน ใน
ตัวอยางมีตําแหนงตะกอ ๑-๒-๓-๔, ๑-๒-๓-๔ จะจับคู ๑-๒ และ ๓-๔ จนกวาจะครบเสนดายผืน 
ฉะนั้นตามแบบลายดอกผานี้มีเพียง ๒ คู เทานั้น คือ ๑ กับ ๒ และ ๓ กับ ๔ แตถาจะหาคูใหมโดยจะ
นําเอาตะกอตับท่ี ๒ คูกับ ๓ และ ๔ คูกับ ๑ ก็ได แลวขีดเครื่องหมายไวคู ๑ ก็ขีดพวงกันเพียงเสน
เดียว คูท่ี ๒ ก็ขีด ๒ เสนเพื่อกันหลงและสับสน ถามี ๓ คู ๆ ท่ี ๓ ก็ขีด ๓ เสน เสร็จแลวก็เขียน
เครื่องหมายการคัดเสนดายไวดังนี้ 
การคัดเสนดาย 

การจับคูตะกอเปน (๑) ๑-๒   (๒) ๓-๔ 
 

 
 
 
 



 ๑๐๔ 

 ไมท่ีคัดครั้งท่ี (๑) ก็จะแยกตะกอได ๒ ตับ คือตับท่ี ๑ และตับท่ี ๔ ไมท่ีคัดครั้งท่ี (๒) จะได
ตะกอ ๒ ตับเชนเดียวกัน คือ ตับท่ี ๒ และท่ี ๓ ฉะนั้นตําแหนงตะกอท่ีผานการตัดเสนดาย ๑-๔, ๒-๓ 
แตจากผลของการเดินเสนดายยืนแบบกี่กระตุก การข้ึนตับจะไดตับสุดทายกอน คือ ๔-๑-๓-๒ ไมใช 
๔-๑-๒-๓ เพราะเสนดายผานไดคนัดจะตองไขวกันทุกเสน นอกจากขาดหายไป ๑ เสน จึงจะข้ึนคูกัน
ได เชน 
 
  
 
 
 

 
ตามรูปนี้จะเห็นไดวาตะกอตับท่ี ๑-๒ อยูคนัดเดียวกัน และ ๓-๔ อยูคนัดเดียวกัน การเดิน

ดายยืนจะตองสลับคนัดกันทุกเสน เพื่อเรียงลําดับเสนไดถูกตองไมสับสนกัน ฉะนั้นตามท่ีคัดไวจะได
ตําแหนงตะกอเปน ๔-๑ และ ๓-๒ จึงจะสลับไมคนัดไดตามของจริงท่ีเกิดข้ึน ถาเราจะเขียนตําแหนง
ตะกอวา ๔-๑-๒-๓ จึงเปนการผิดท่ีถูกตอง ๆ เขียนเรียงวา ๔-๑-๓-๒ 
การคัดเสนดาย 

การจับคูตะกอเปน (๑) ๒-๓ , (๒) ๔-๑  ก็ทําไดและจะออกมาในรูปตะกอ 
 

 
 
 

 

 
 ตําแหนงตะกอจะได ๓-๑-๔-๒-๓, ๑-๔-๒-๓ แบบนี้ไมนิยมทํากัน เพราะสับสนกวาตัวอยาง
จับคูตะกอตามตัวอยางท่ี ๑ ถาไมเขาใจวาตําแหนงตะกอ Repeat เปน ๑-๔-๒-๓ แต Repeat แรกมี 
๓ เพิ่มข้ึน เปน ๓-๑-๔-๒-๓ ก็ลองขีดเสนตะกอดู คือ 
 
 
  
 
 
 

 
 

 
 
จะเห็นไดวาตําแหนงตะกอท่ีเปน Repeat อันแทจริง คือ ๑-๔-๒-๓ เพราะฉะนั้นการคัด

เสนดาย หามเอา ๑ ตัวแรกในไมคัด (๒) ไปคัดตอ จะทําใหลายผาผิดจากกราฟท่ีตองการ ฉะนั้นการ
จับคูเพื่อทําการคัดควรทําตามแบบตัวอยางท่ี ๑ คือเสนท่ี ๑ ขีดไปคูกับเสนท่ีมีลําดับเรียงติดตอกันไป 
แตจะคูกันไดตองมีเพียง ๒ ตับตะกอเทานั้น และการเขียนวิธีคัดเสนดายขอใหใชเครื่องหมายกําหนด



 ๑๐๕ 

คัดข้ึน-ลง ใหครบ Repeat อยาเขียนไวครึ่ง ๆ กลาง ๆ คือ ๑-๒ Repeat หรือ ๓ Repeat                 
ไมควรเขียน ๑ ๑ , ๒ ๑ Repeat เพราะถาไมมีกราฟดูแลวผูคัดเสนดายจะตอการคัดออกมาผิด 

 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
ตามตัวอยางนี้ก็ใชตะกอเพียง ๔ ตับ ดังท่ีแนะนําไวในตัวอยางท่ี ๑ และท่ี ๒ มาแลว ซึ่งจะใช

ตามตัวอยางท่ี ๑ และไมคัด ๑ ไมคัดจะบังคับไวใชจับคูตับตะกอเพียง ๒ ตับ แตระหวาง ๒ ตับ         
ท่ีจับคูไวอาจจะข้ึนลงกี่ครั้งก็ได เชนตัวอยางนี้ตะกอ ๒ ตับท่ีจับคูกันไว ข้ึนลง ๓ เสน สลับกัน คือ 
การคัดเสนดาย 
 
  
 
 
 

 
 
 
 
ตําแหนงตะกอจะได ๔-๑-๔-๒-๓-๒, ๔-๑-๔-๒-๓-๒, เรื่อยไปจนกวาจะครบเสนดายยืน 

สําหรับ Repeat ท่ีมีการสลับกันถาเขียนการคัดลายผาไมดีจะทําใหตอไปยากและอาจจะคัดผิดหรือ
ลายผาทอออกมาจะผิดจากรูปแบบของกราฟไป เชน 

 
 
 
 
 
 
 
 



 ๑๐๖ 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
การคัดเสนดายท่ีเห็นในตัวอยางท่ี ๔ นี้เปนขอท่ีควรจําไวเปนอยางยิ่ง คือ กําหนดการคัดเสนดายให
ครบ Repeat ไมควรท้ิงทายไวครึ่ง ๆ กลาง ๆ เพราะถาผูคัดไมมีกราฟดูอาจจะคัดตอทายแบบไปผิด 
ความจริงการจดรายการคัดเสนดาย ๒ ไมคัดนั้นเราอาจจะจดเพียงไมคัดแรกก็พอ เพราะเสนดายท่ี
เหลือจากคัดในไมแรกจะตัดถูกคัดข้ึนหมดในไมคัดท่ี ๒ และท่ีกําหนดไว เพื่อเปนการตรวจสอบวาไม
เรียวแรกท่ีคัดไวนั้นถูกหรือผิด ซึ่งเปนการทวนขอถูกตอง นอกจารกกําหนดคัดไว ๓-๔ ไมเรียว
จําเปนตองเขียนใหครบ วิธีตรวจสอบวาจดมาผิดหรือไมใหขีดเสนดูดังนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 



 ๑๐๗ 

สําหรับไมคัดเสนดายตัวท่ี (๓) ในแบบท่ีขีดข้ึน ๓ แลว ลงแค ๒ จึงยอนกลับมานับดานหนาอีก ๔ เปน 
๖ จึงข้ึนอีก ๓ 
 ตามท่ีไดเสนอแนะแนวในการสรางกราฟและถอดกราฟลวดลายผามาแลวนั้น จะเห็นไดวา
ตําแหนงตะกอท่ีไดมาจากกราฟลายผานั้น ตัวรูปดอกลายผาเปนตัวบังคับตําแหนงตะกอจะ
เปล่ียนแปลงไมได และตําแหนงตะกอท่ีไดมานี้ ก็จะนําไปรอยตะกอไดเลย การรอยตะกอเพื่อทําดอก
ลวดลายผาท่ีกลาวมานี้ใชสําหรับกี่ทอผาดวยมือของตางประเทศกับการทอผาระบบเครื่องจักรท่ัว ๆ 
ไป สวนการทําเครื่องทอผาแบบกี่กระตุกนั้นจําเปนตองเอาตําแหนงตะกอมาจับคูเพื่อทําการคัด
เสนดายเสียกอนจึงจะสรางตะกอ (ตะกอแบบคลองเสนดาย) และผลจากการคัดเสนดายนี้เองทําให
ตําแหนงตะกอของกี่กระตุกเปล่ียนแปลงไปจากเดิมตามท่ีไดแนะนําไวแลว ถาเราจะดัดแปลงตะกอ
โลหะสําเร็จรูปของเครื่องจักรมาใชกับกี่กระตกก็ยอมทําไดโดยไมตองทําการคัดเสนดาย ซึ่งทําการรอย
เสนดายตามตําแหนงตะกอเดิมแบบระบบเครื่องจักรก็ใชการได เชนเดียวกัน เวนแตการทอจะตอง
กําหนดข้ึนมาใชใหเหมาะสมกับท่ีใชเทาเหยียบ คือ 
 
การกําหนดการทอ 
 การกําหนดการทอตามรูปแบบในกราฟก็ยังคัดไวใน Repeat ของลายดอกผาคือ บางกราฟ
กําหนด ๑-๒-๓-๔, ๑-๒-๓-๔ ---- จนกวาจะหมดซึ่งเปนระบบของเครื่องจักรโดยตรง เพราะเพลาลูก
เบ้ียวกดตะกอจะหมุนรอบตัวใน ๔ จังหวะ ไมมีเดินหนาถอยหลัง มีแตเดินหนาไดอยางเดียว แตระบบ
เทาเหยียบถาจะทอแบบเครื่องจักร ๑-๒-๓-๔ เรียงกันไปเลยยอมทอไดยากเพราะเทาคนท่ีใชเหยียบมี
ท้ังซายและขวา ถาลงมือทําการเหยียบเทาซายกอนในตัวท่ี ๑ เทาขวาก็จะเหยียบในตัวท่ี ๒ ถามีแค ๒ 
เทาเหยียบในการทอก็ยอมทอไดสบายไมตองทําการเปล่ียนแปลงใด ๆ แตถามี ๔ ไมเทาเหยียบก็จะ
เกิดการยุงยากข้ึนเพราะเทาขวาเหยียบตรงเทาเหยียบตัวท่ี ๒ อยูแลว ถาจะใชเทาซายยกไปเหยียบ
เทาเหยียบตัวท่ี ๓ ก็จะตองทําการทอโดยไขวเทาไปและยกเทาขวายายไปเหยียบเทาเหยียบตัวท่ี ๔ 
จึงจะไดตามท่ีกําหนดไวในรูปแบบของกราฟ 
 ฉะนั้นจําเปนจะตองคิดคัดแปลงเอาเองวา ทําอยางไรจึงจะไมไขวเทาและตองเรียงเสน
ตามลําดับท่ีกราฟกําหนดไว การเปล่ียนแปลงนี้ข้ึนอยูกับผูออกแบบการทอ เชน 
 การทอ ๑-๒-๓-๔ เปล่ียนเปน ๑-๓-๒-๔  เมื่อเห็นวาเปนไปไดโดยเทาไมไขว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เมื่อตัดสินใจวาจะกําหนดการทอแบบ ๑-๓-๒-๔ แลวก็ใหกรอกตัวเลขในกราฟลายผาข้ึน 
เพื่อผลของการผูกโยงตะกอกับเทาเหยียบไดถูกตองตามรูปแบบลวดลายผาท่ีเขียนไวโดยไมผิดพลาด
ตามตัวอยางตอไปนี้ 
 
 
 



 ๑๐๘ 

ตัวอยางการกรอกเลขการทอ 
 ยกตัวอยางของการถอดกราฟขางตนของผา ๔ ตะกอมากรอกตัวเลขการทอแบบกี่กระตุกท่ี
ไดตัดสินใสไวดังตอไปนี้ 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

 

 
ตามตัวอยางท่ีเห็นนี้ไดยกตัวอยางผา ๔ ตะกอจาการถอดกราฟมารและกรอกตัวเลขลําดับ

ของเสนดายพุงเปน  ๑-๒-๓-๔, ๑-๒-๓-๔ ----- การท่ียอน ๑-๒-๓-๔ นั้น เพราะเปนเครื่องหมายลาย
ดอกผาเหมือนกัน คือ Repeat เดียวกัน จึงเปนการทอระบบเครื่องจักรเกิดข้ึนเปน ๔ จังหวะสําหรับ
มาคํานวณลูกเบ้ียวบังคับวาจังหวะไหนใหกดตะกออะไร 
 สวนกี่กระตุกไมมีลูกเบ้ียวสําหรับกดตะกอใชเทาเหยียบกดไมท่ีผูกตะกอท่ีตองการแทนลูก
เบ้ียว และในท่ีนี้จะขอแยกวิธีออกแบบออก คงเสนอแนะเพียงระบบกี่กระตุกอยางเดียว ซึ่งจะเห็นได
จากตัวเลขการทอแบบกี่กระตุกท่ีเราคิดและตัดสินใจมากรอกเรียงลําดับไป คือ ๑-๒-๓-๔, ๑-๓-๒-๔ -
---โดยตลอดก็จะไดลายผาเรียงตามกราฟท่ีเขียนไว 
 เปนตัวอยางท่ีแสดงไวในการถอดกราฟ เพื่อนํามากรอกตัวเลขลําดับการทอ (ลําดับเสนพุง) 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 



 ๑๐๙ 

สําหรับตัวอยางท่ี ๓ นี้ ไดยกกราฟมาจากท่ีแสดงไวในการถอดกราฟขางตน จะเห็นวาลายผา
มีเพียงตะกอ ๔ ตับ Repeat ตําแหนงตะกอกี่กระตุก ๔-๑-๔-๒-๓-๒ แต Repeat การทอมี                    
๘ จังหวะ สําหรับกี่กระตุกก็เหยียบเทาเหยียบเวลาทําการทอ ๘ ครั้ง กลับไปกลับมาในจํานวน ๔ เทา
เหยียบ คือ ๑-๓-๒-๓-๑-๔-๒-๔, ๑-๓-๒-๓-๑-๔-๒-๔ ----ตามท่ีเขียนไวในลําดับเสนดายพุง ของกราฟ
ลายผา 
 สวนลําดับการทอระบบเครื่องจักรมี ๑-๒-๓-๒-๑-๔-๓-๔ จะเห็นวาตองถอยหลังเปนบาง
จังหวะแตเครื่องจักรจะหมุนถอยหลังไมไดจึงทําจังหวะซอนข้ึนและรวมแลวจะมีถึง ๘ จังหวะ ฉะนั้น
เครื่องทอแบบ Tappet เขาไมนิยมทํากัน จึงใชเครื่องทอแบบ Dobby แทน เพราะงายตอการตอก 
pog ท่ี Lalfice 
 เปนตัวอยางท่ีแสดงไวในการถอดกราฟ เพื่อนํามากรอกตัวเลขลําดับการทอ (ลําดับเสนพุง) 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
ตามตัวอยางท่ีแสดงนี้เปนกราฟลายผายกดอกจํานวนตะกอ ๔ ตับเชนกัน แต Repeat                

การทอหรือเสนดายพุงเรียงตามลําดับการทอถึง ๑๖ เสน (ครั้ง) จึงจะไดลายผาตามตัวอยางนี้ ฉะนั้น
การเหยียบเทาเหยียบเวลาทําการทอจะมีลํากับท่ีจัดไวดังนี้ ๑-๓-๒-๔, ๑-๓-๒-๔, ๒-๓-๑-๔, ๒-๓-๑-
๔ คือทอ ๑-๓-๒-๔ (๒ ครั้ง) จะครบดอกลายผาท่ีเห็น 
 สวนดานเครื่องจักรหรือลําดับเสนดายพุงของกราฟจะมีลําดับ ๑-๒-๓-๔, ๑-๒-๓-๔, ๓-๒-๑-
๔, ๓-๒-๑-๔ เปน ๑๖ ครั้งเชนเดียวกัน และลายผานี้ตองทอดวยเครื่องทอ Dobby ตอก pea 16 
Lattices จึงจะไดลายดอกผาตามกราฟท่ีเขียนไว 
 
การผูกตะกอกับเทาเหยียบ 
 ในการทอผาทุกระบบจะเปนการทอผาแบบเครื่องจักรหรือการทอผาดวยมือจะตองมีตะกอ
สําหรับดึงเสนดายยืนข้ึนและลงเพื่อเปดชองใหกระสวยพาเสนดายพุงเขาไปขัดใหเปนเนื้อผาข้ึนแตจะ
กําหนดใหเสนดายยืนในเสนไหนลง-ข้ึนบางข้ึนกับตะกอท่ีเรากําหนดไวในกราฟท่ีระบุไววา “ตําแหนง
ตะกอ” ตําแหนงตะกอท่ีไดแนะแนวไวมี ๒ แบบ คือ ตําแหนงตะกอสําหรับทําการรอยเสนดายยืน กับ
ตําแหนงตะกอท่ีไดจําแนกมาจากการคัดเสนดายของกี่กระตุก ตําแหนงตะกอท่ี ๒ แบบนี้เราจะใช
แบบใดแบบหนึ่งก็ไดแตตองใชแบบนั้น ๆ เปนตัวเลขในกราฟตลอดไปจนเสร็จเปนผืนผา สวนลําดับ
ของการทอท่ีไดกําหนดการเรียงเสนไวท่ีรูปแบบของกราฟก็ไดแนะนําไว ๒ ชนิด เชนเดียวกัน คือแบบ
การกดเทาเหยียบแบบเครื่องจักร และการกดเทาเหยียบแบบกี่กระตุก ฉะนั้นการจะผูกตะกอเทา
เหยียบก็เปนส่ิงสําคัญ ซึ่งผิดกับการกําหนดการทอของกี่กระตุกโดยจะคิดวาผูกตะกอตับไหนก็เทาใดก็



 ๑๑๐ 

ได จะตองผูกตะกอกับเทาเหยียบตามรูปแบบของกราฟบังคับไว เชน ตัวอยางผา ๔ ตะกอ ท่ีแสดงใน
การถอดกราฟ มี :- 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตามรูปแบบของกราฟท่ีเห็นไดจําแนกไว ๒ พวก คือ ตําแหนงตะกอแบบรอยเสนดาย กับ
ตําแหนงตะกอกี่กระตุก (จากการคัดเสนดาย) 
 
ตําแหนงตะกอรอยเสนดาย 

คร้ัง
ท่ี 

ทอแบบ
เคร่ืองจักรลําดับ

เทาเหยียบ 

ทอแบบก่ี
กระตุกลําดับ
เทาเหยียบ 

ผูกโยงตะกอของ
ตะกอรอยเสนดาย 

หมายเหตุ 

๑ ๑ ๑ ๑-๒ แสดงใหเห็นวาทอแบบ 
๒ ๒ ๓ ๒-๓ เครื่องจักรก็ได ทอแบบกี่ 
๓ ๓ ๒ ๓-๔ กระตุกก็ไดตามตารางท่ี 
๔ ๔ ๔ ๔-๑ กําหนด 
๕ ๑ ๑ ผูกตะกอเพียง  
๖ ๒ ๓ ๔ เทาเหยียบ  
๗ ๓ ๒   
๘ ๔ ๔   
 กลับตาม กลับตาม   
 Repeat Repeat   

 
 
 
 
 
 



 ๑๑๑ 

 
ตําแหนงตะกอก่ีกระตุก (คัดเสนดาย) 
ครั้ง
ท่ี 

ทอแบบเครื่องจักร
ลําดับเทาเหยียบ 

ทอแบบกี่กระตุก
ลําดับเทาเหยียบ 

ผูกโยงตะกอของกี่
กระตุก (คัดเสนดาย) 

หมายเหตุ 

๑ ๑ ๑ ๔-๑  
๒ ๒ ๓ ๑-๓  
๓ ๓ ๒ ๓-๒  
๔ ๔ ๔ ๒-๔  
๕ ๑ ๑ ผูกตะกอเพียง  
๖ ๒ ๓ ๔ เทาเหยียบ  
๗ ๓ ๒   
๘ ๔ ๔   
๙ กลับตาม กลับตาม   

๑๐ Repeat Repeat   
 
 ตามรูปแบบของกราฟลายผาจะบังคับไววาการผูกตะกอกับเทาเหยียบตองข้ึนอยูกับตําแหนง
ตะกอเปนหลัก ถาจะใชตําแหนงตะกอแบบรอยก็ใชตัวเลขตําแหนงตะกอแบบรอยไปกรอกลงกับเทา
เหยียบตามาลําดับเสนพุงท่ีเรียงกัน เชน 
เสนแรกหรือเสนท่ี ๑  ตะกอรอยเปน  ๑-๒  ตะกอกี่กระตุกเปน  ๔-๑ 

เสนท่ี ๒   “ ๒-๓  “         ๑-๓ 
เสนท่ี ๓   “         ๓-๔  “         ๓-๒ 
เสนท่ี ๔   “         ๔-๑                “         ๒-๔ 

 การบรรยายขอเปรียบเทียบมาใหเห็นขางตนนี้จะไมเหมาะกับทํางานโดยตรง เพราะตองดู
ตัวเลขเปรียบเทียบกันอยูเรื่อยตลอดเวลา ผูเขียนเพียงแตแนะแนวใหเห็นวา ถาผูทําการทอไดข้ึน
เสนดายและทําการรอยตะกอของเครื่องจักรไวจะนําเอาไปทอแบบกี่กระตุกก็ได และในทํานอง
เดียวกัน ผูทําการทอไดข้ึนเสนดายและเก็บตะกอแบบกี่กระตุก (คัดเสนดาย) ไวจะนําเอาไปทอแบบ
เครื่องจักรก็ได เชนเดียวกัน โดยอาศัยตัวเลขในกระดาษกราฟไปผูกโยงเทาเหยียบใหถูกตองก็จะทําได
ผาออกมาเหมือนกัน 
 ฉะนั้นในข้ันตอไปผูเขียนใครขอแยกการทอผาแบบกี่กระตุกมาแนะนําโดยตรงจะไดไมสับสน
กับตัวเลขในการผูกตะกอกับเทาเหยียบและการโยงตะกอ สวนการหาตําแหนงตะกอและการทอนั้น
ขอใหใชหลักการท่ีไดเสนอแนะมาแลวเพราะไมมีวิธีอื่นท่ีจะแยกมาหาตัวเลขทํากี่กระตุกโดยเฉพาะ 
เพราะกราฟลายผาการหาตําแหนงตะกอและการทอก็ตองเรียงลําดับเหมือนกันหมด  จึงจะเปน
รูปแบบลายผาในกราฟได แมแตเครื่องทอผาแบบแจกการดหรือทอผาพื้นเมืองแบบลายขิดหรือผาตีน
จกก็ตองอาศัยนับจํานวนเสนใหเปนรูปแบบท้ังส้ิน 
 การผูกโยงตะกอกับเทาเหยียบท่ีไดแนะนํามาแลวนั้นเปนการแนะนํารวมกับระบบเครื่องจักร
ไปดวย สวนการผูกโยงตะกอกับเทาเหยียบของกี่กระตุกนั้นมีความสัมพันธเกี่ยวโยงกับการผูกโยง
ตะกอโดยตรง ซึ่งการผูกโยงตะกอผานลูกกล้ิงสามารถเปล่ียนแปลงรูปแบบได สําหรับการผูกโยงตะกอ
กับเทาเหยียบนั้นจะเปล่ียนแปลงไมไดเพราะรูปแบบลายผาในกราฟบังคับ เชน ตัวอยางท่ีแสดงใหเห็น
มาแลวในผา ๔ ตะกอ มี 
 



 ๑๑๒ 

 
 
 
 
 
 
 
  
  
 
 

 
 
 
การถอดกราฟลายผากี่กระตุกท่ีสมบูรณแบบจะตองระบุไว คือ 
การคัดเสนดาย 

 
 
 
 
 
การทอ ๑-๓-๒-๔, ๑-๓-๒-๔,- - - - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
ในการถอดกราฟกี่กระตุกท่ีแสดงมานี้จะเห็นไดวามีการกําหนดหัวขอไว ๔ หัวขอจึงจะ

สมบูรณแบบและผูทอผาจึงจะสามารถจัดทําผาไดตามกราฟท่ีกําหนดลายผาไวไดถูกตอง สําหรับการ
กรอกตัวเลขท่ีกราฟของขอท่ี (๑) และ (๒) ไดอธิบายมาแลว สวนขอท่ี (๓) การกรอกตัวเลขใหอานจบ
บรรทัดตนวามีเครื่องหมาย กากะบาดไวในชองตําแหนงตะกออะไรบางก็ใหลงตัวเลขนั้นไวในชอง



 ๑๑๓ 

ตําแหนงการทอ และกรอกตัวเลขข้ึนไปในแนวบรรทัดอื่นจนครบ Repeat ก็จะได ๔-๑, ๑-๓, ๒-๓ 
และ ๒-๔ แลวใหตีชองเทาเหยียบไวเพื่ออานไดสะดวก คือ 
 วิธีเขียนรูปแบบถอดกราฟจึงใชสัญญลักษณแทนตัวหนังสือจะสะดวกและมองชัดกวาการ
เขียนเปนตัวหนังสือเพราะผูเขียนเคยประสบการณมา การอานตัวหนังสือบางคนก็แปลออกมาวาเทา
ท่ี ๑ อยูดานขวาบางดานซายบาง ทําใหลักล่ันไปหมาด ถาเราเขียนสัญลักษณและมีตัวเลขกํากับเชนนี้
จะช้ีชัดวาเทาไหนเปนเทาอะไร เวลาทําการทอจะไดถูกเปาหมายในการถอดกราฟไว 
 
การผูกโยงตะกอ 
 การผูกโยงตะกอเพื่อตองการใหเทาท่ีกําหนดใหลงจะไดสงกราฟท่ีกากะบาดไว สวนท่ีวางตอง
ยกข้ึนหมด ไมใหลอยอยูเฉยๆ แมแตตับเดียว เพราะนอกจากลายผาไมเปนไปตามกําหนดแลว ยังทํา
ใหกระสวยท่ีทําการทอผาไปชนเสนดายในตับนั้นขาดอีกดวย 
 ตามแบบท่ีกําหนดใชวิธีขีดจํานวนตะกอไวใหครบและเขียนหมายเลขกํากับไวดวยวาตะกอ
ไหนเลขท่ีเทาใด (ตับท่ีเทาใด) แลวลองโยงเสนดู เชน ในตัวอยาง ตับท่ี ๑ โยงหาตับท่ี ๒ และตับท่ี ๓ 
โยงหาตับท่ี ๔ เสร็จแลวลองตรวจสอบดู ตามตัวอยางท่ีแบงชองไว ๔ ชอง หมายถึงเทาเหยียบ               
๔ เทา กากะบาดลงในชองท่ี ๑ ดูวามีตับไหนท่ีผูกกับเทาเหยียบบาง ก็แสดงวาตะกอตับนั้นตองถูกดึง
ลง เชน 
  ตับท่ี ๑  ถูกดึงลง   ตับท่ี ๒  จะถูกดึงข้ึน 
เทาท่ี ๑  ตับท่ี ๔  ถูกดึงลง   ตับท่ี ๓  จะถูกดึงข้ึน 

ตับท่ี ๒  ถูกดึงลง   ตับท่ี ๑  จะถูกดึงข้ึน 
เทาท่ี ๒  ตับท่ี ๓  ถูกดึงลง   ตับท่ี ๔  จะถูกดึงข้ึน 
  ตับท่ี ๑  ถูกดึงลง   ตับท่ี ๒  จะถูกดึงข้ึน 
เทาท่ี ๓      ตับท่ี ๓  ถูกดึงลง   ตับท่ี ๔  จะถูกดึงข้ึน 
  ตับท่ี ๒  ถูกดึงลง   ตับท่ี ๑  จะถูกดึงข้ึน 
เทาท่ี ๔  ตับท่ี ๔  ถูกดึงลง   ตับท่ี ๓  จะถูกดึงข้ึน 
 ฉะนั้นการเขียนสัญลักษณเชนนี้สะดวกตอการตรวจสอบทีละเทาไดงายมองเห็นชัดเจนกวา
เขียนแบบอื่น 
 การโยงตะกอก็เพื่อเหตุ ๒ ประการคือ ๑.ตองการใหตะกอลอยทรงตัวอยูได และ ๒.ตองการ
ใหตะกอท่ีไมถูกกด (ตะกอท่ีถูกเทาเหยียบดึงลง) ใหยกข้ึน อยางเชน ผาลายสองหนาเดียว ทุกเทา
เหยียบจะมีตะกอลงเพียงตับเดียวทุกเทา และขณะเดียวกัน ตะกออีก ๓ ตับ ท่ีไมไดถูกกดจะตอง
ยกข้ึน เชน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 ๑๑๔ 

 
การผูกโยงตะกอผาลายสองหนาเดียว 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ในกราฟท่ีแสดงใหเห็นนี้ทุกเหยียบจะมีตะกอลงเพียง ๑ ตับและข้ึน ๓ ตับ ทุกเทาเหยียบ จะ
ผูกโยงงายกวาลง ๓ ตับ ข้ึน ๑ ตับ ดูวิธีการผูกโยงตามกราฟ มี 
 
 
 
 
 
 
  
 
วิธีนี้เรียกวาผูกแบบกามปู หรือผูกฝากนั่นเอง การใชสัญลักษณผูกโยงตะกอแบบนี้สะดวกตอการ
ตรวจสอบ คือ ขีดเสนเทาเหยียบทับเสนตะกอไวทุกตับแลวกากะบาด (X) ในตะกอตับท่ีถูกกดในเทา
เหยียบนั้น ๆ เมื่อตะกอท่ีถูกกดมีตัวโยจงดึงตะกออะไรข้ึนไดบางก็วงกลมเปนเครื่องหมายไว (๐) ถา
เทาไหนไมมีเครื่องหมาย (๐) คือวางไวก็แสดงวายังไมถูกยก เราก็หาวิธีสรางตะกอชวย (ชาวบาน
เรียกวาตะกอหลอก) ข้ึนเพื่อโยงไปหาตะกอท่ีวางอยูและปลายอีกขางหนึ่งผูกลงกับเทาเหยียบ เพื่อให
ตะกอนั้นไดยกข้ึน แตตามแบบขางบนนี้เราใชผูกกามปูชวยจึงข้ึนไดหมดตามท่ีตรวจดูใหเห็นแลว 
 ถาจะไมใชผูกแบบกามปูก็ตองใชตะกอชวย (ตะกอหลอก) ตามตัวอยางดังนี้ 
 
 
 
 



 ๑๑๕ 

 
 
 
 
  
 
 
 

ถาไมใชกามปูชวยจะตองเสียเวลาทําตะกอชวย (ตะกอหลอก) ชวยดึงตะกอตับท่ีวางถึง               
๔ ตัวดวยกัน เชน การผูกเทาแบบธรรมดา 
 

1 2 1 3 
2 4 2 4 
4 1 3 2 
1 2 3 4 

 
 ตามท่ีเห็นมาแลวนี้จะเปนการยุงยากตอการท่ีจะตองสรางตะกอชวยถึง ๔ ตัว ซึ่งชางทอ
ท้ังหลายไมพยายามใชนอกจากความจําเปนเพราะการผูกโยงเทาเหยียบบังคับลายผาในกราฟไวจึง
ตองทํา การทําตะกอชวยหรือตะกอหลอกนั้นทําไดหลายวิธี ขอใหชางทอโปรดอานในหนังสือแนะนํา
ในการฝกอบรมเลมท่ี ๒ (กันยายน ๒๕๒๑) ไดอธิบายเรื่องนี้ไวแลวสําหรับหนังสือเลานี้ผูเขียนมุง
หมายท่ีจะบรรยายถึงกระบวนการผลิตโดยเฉพาะ 
 อีกลายผาหนึ่งท่ีตองใชตะกอชวยบางตับท่ีตะกอจริงไมอาจจะโยงพวงใหยกตับอื่นข้ึนได เชน 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
การคัดเสนดาย 
 

 
 
 
 

เทาท่ี ๑      ตะกอชวย   (๑)  (๒) 
เทาท่ี ๒      ตะกอชวย   (๓)  (๔) 
เทาท่ี ๓      ตะกอชวย   (๑)  (๒) 
เทาท่ี ๔      ตะกอชวย   (๓)  (๔) 
 
 
 
 



 ๑๑๖ 

การทอ ๑-๕-๒-๔-๓-๔-๒-๕ 

 
 

ตามท่ีเห็นในการผูกโยงครั้งนี้จะมีเทาเหยียบตัวท่ี ๔ ตะกอตับท่ี ๕ วาง คือ ไมมีตัวอะไรชวย
ยกจะตองใชตะกอชวย (ตะกอหลอก) ตัวท่ี (๑) ผูกไวในเทาท่ี ๔ เพื่อชวยยกและเทาเหยียบตัวท่ี ๕ 
ตะกอตับที ๓ วางอยูตองทําตะกอชวย (ตะกอหลอก) ดังท่ี (๒) ชวยยก 
 หลักเกณฑของการโยงตะกอนี้มีหลักสําคัญอยูอยางเดียวคือ ตะกอตับท่ีจะโยงหากันได
จะตองไมมีอยูรวมเทาเหยียบเดียวกัน อยางเชน 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
กอนอื่นเพื่อกันการผิดพลาดซึ่งมีเทาเหยียบมากเทาหรือตับตะกอท่ีบังคับใหผูกโยงเทาเหยียบละหลาย
ตับก็ควรยอมส้ินเปลืองกระดาษไวสําหรับคิด และวิธีคิดท่ีงายท่ีสุดคือขีดตับตะกอและขีดเทาเหยียบ
ทับชองแลวกาตับตะกอตรงชองเทาเหยียบท่ีถูกกําหนดไวใหหมด เพราะเทาเหยียบนั้นมาจากกราฟ
ลายผาจะเปล่ียนแปลงไมได นอกจารกจะเปล่ียนสายผาในกราฟใหมการผูกตับตะกอลงกับเทาเหยียบ
จึงจะเปล่ียนแปลงได วิธีคิดคือ 
 
 
 
 
 



 ๑๑๗ 

 
 
 
  
 
 
 
 

ตามท่ีไดแนะนํามาแลวต้ังแตการสรางกราฟ การถอดกราฟ การหาตําแหนงตะกอ การจับคู
ตะกอมาคัดเสนดาย การทอ การผูกเทาเหยียบ และการโยงตะกอมาแลว จะเห็นไดวาการทอผาแบบกี่
กระตุกของเรายากกวาการทอผาดวยมือและเครื่องจักรของตางประเทศ แตถาจะทําการทอผาแบบกี่
กระตุกโดยวิธีรอยตะกออยางตางประเทศก็สามารถทําไดตามท่ีไดแนะนําไวขางตนแลว ขอใหชวยทอ
เลือกใชตามสภาพกาลท่ีเหมาะสม ถามีรายการใดท่ียังสงสัยหรือจะคิดทําผาอื่น ๆ ท่ียังไมแนใจ ขอได
ติดตอหารือมาท่ี งานเผยแพรการทอ กองอุตสาหกรรมส่ิงทอ กรมสงเสริมอุตสาหกรรม จะมีเจาหนาท่ี
คอยบริการตลอดเวลา 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก  ง. 
ภาพการทอผาดวยเครื่องทอผา ๒ ตะกอ 
เพ่ือพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนเชิงพาณิชย 
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 ๑๒๑ 

 
 

  
 

  
 

 
 

 

  
 



 ๑๒๒ 
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