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ABSTRAK

Cambiv merupakan komoditas ekspor yang dikasilkan davi huian reopis ndenesia
varrgr SO% berasal dari doerah Swmatera Boavat. Sact ini pengolahan tonaman
pambir mosih mengnnaton peralatan sederbang don bersifar wradisional deagan
mengenrakan fendga wannsia yang bamvak seeta waktin procuksi vene fam,
vehinpea kuantites dan kealitas gambie yang ditmginkan pasar belum dapar
terpennhl.  Unink  mengatasinvg divancang dan dibeatioh swate pevalaiarn

pergolaian yang dopat memennhd fuaniitas don kualitas gambie vang dilnginkan

Tugay akhir ini bectwjuan melaporkan proses pembugtan bebevapa peralatan

Mesin Produksi Gambir yang telah divancarg seheluwmnva,

Peralatan Mesin Produksi Gambir terdivi dari; peralatan perebuwsan, peagempaan,
pengendapan, penirisan, pencetakkan don pengeringan. Pada tugas akliv ini
maselah dibatasi pada proses pembuctan peralatan perebusan,  mekanisme

pengsetar, dan mekanisme pengempia

Utk mencapei Tufuan dictas digpmakan metodologi dengan membaca pambar
fesnik rancangan vang telak divediokan, mengidentifikasi komponen-komponen
Beseria fenis materiolmva yvang lerdapar dolaw hasil rarcangan, kemadion
meneRtukan fenis-fenis proses dan mesin perkakas/ Perolatan yang digunakan,

fef v mengrhiturne wakin doan ongkos produkyinv.

Selelah prosex pembuatan difaknkan didapatban wakie produksi yaite £33 jam,

sevta ongkos produlksi total selvrds komporen (SCw00Rp 7538371 2 amit mesin,
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1. PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Crambir merupakan ekstrak vanp dihaslkan dan daun dan ranting muoda tanaman
sambir {srcaria gambir roxd). vaitu tanaman vang tumbuh subur di dacrah hutan
tropis, sepertt Indonesia. Saat ind terdapat sekitar 20,000 Ha lahan tanaman gambir
yang tersebar di Sumatera, Jawa, Maluku, [rian, yang mana 80% nya vaitu scluas
| 7.805 Ha (Dinas Perkebunan Rakvat Sumbar. 2003} tersebar di Sumatera Barat,
Ikstrak gambir ini mengandung beberapa komponen. seperti carechin sebagai
kandungan utama {7-23%), asam carechu tannar (20-3395), abu, lemak don llin
{ Thorpe 19211, Untuk kebutuhan industri produk gambir harus mengandung unsur

utama (eafeching mintmal 0% menweat standar SW-03-33090 -1 904,

Pengolahan ekstrakst untuk menghasilkan produk pambic sampai saat ini masih
banyak yoang dilakukan secara tmidisional denpan peralatan pengolaban yang
masih sederhana, memerlukan tenaga manusia yang sangat banvak, wakiu
pengoelahan yapg lama serta peralatan vang dipunakan mudah  mengalami
kerusakan. Hal ini menyebabkan  produksi gambir vang  dibasilkan  oleh

masvarakat kurang optimal baik kualitas maupun kuantitas,

Untuk mengatasi permasalahan o perlu dilakukan pemanfaatan  eknologi
peralatan pengolahan gambir vang memiliki kinerja vang tinggi, vang dapat
mentgkatkan  kualitas dan kusmtitas  pambir scperti menggunakan  sistem
pengempaan dengan pengempa mekanik. sistem wlie tekan, sistern hidrolik dan
sistemy perebusan dengan mesggunakan mekanisme pemindabh dari wadah
perebusan ke wadah pengempaan. Pada penpempasn digunakan penckanan
dengan batang ulir sepi empal dan mur yang bisa digerakkan secara manual dan
otomatis, dan dilengkapi dengan mekanisme pengeetar {rancangan Andi aswardi).
Utk mendapatkan alat yang sesuai dengan hasil mancangan dan mempunyai
unjuk kerga vang optimal, maka proses pembuatan perlu dilakukan dengan
scksama sehingga kualitas alat yang dibuat mampu memben konidbusi vamg

cukup besar terhadap unjuk kerja, Oleh sebab ity maka dilakukan proses
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I Pendaiilan

pembuatan peralatan perebusan, mekanisme pengpetar, dan mekanisme pengempa
mesin produksi gombir untuk wjoan meningkatkan  kuantitas dan kualitas

produkst gambir.
1.2 Tujuan

1. Merencanakan proses produbksi vang tepat untuk pembuastan peralatan
percbusan, mekanisme pengemps dan mekanisme penggetar mesin produksi

pambir vang telah dirancang sebelumnya,

Untuk mengefahwr ongkos wotal pembeatan peralatan percbusan. mekanisme

]

pengzetar dan mekanisme pengempa mesin produksi gambir,
1.3 ManTaat

Dengan adanya pembuatan peralatan mesin produksi gambir vang memiliki
teknologl vang lebh baik akan dapat mempermudah dan mempercepal proses
pengolahan gambir, dimana santinva akan menjadi alat vang dapat digunakan
petani gambir untuk dapat memperoleh hasil vang hagus dar sepi koantitas Lan

kualitas vang dapat menunjang pendapatan dan kesejahteraan petani gambir.
1.4 Batasan Masalah

Dalam  penulisan tugas akhir i dibatasi pada proses pembusan peralatan
perebusan, mekanisme pengeetar dan mekanisme pengempa mesin produksi
gambir vang memiliki teknologi vang lebih baik dibandingkan dengan alat yang

digunakan saul sekarang i, dan mengetabu ongkos total pembuatanya.
.3 Sistematika Pennlisan

Tugas akhir mi diulis dan dibabas dalam lima BAB yang disusun dengan

sistematika sehagal berikut:
BAB I PENDAHULUAN

Latar belakang, Tujuan. Manfaat. Batasan masalah, dan sistematika

penulisan.

Trgas Akhir Mubammad Talruddin S01 171022



4. HASIL DAN PEMBAHASAN

Proses pemesingn, pembentukan dan penyambongan veang dilakukan dalam
pembuntan peralatan perchusan, mekanisme penggetar dan mekanisme pengempa
mesin produksi pambic mempunyai parameter untuk seliap prosesnya. dan

dilakukan kembali pengukuran dimensi terhadap produk yang telah diproses,

Waktu proses adalah faktor penting dalam mengevaluasi proses yang telah
dilakukan karena optimisasi pengerjaan bisa muncul dari angka vang ditampilkan

oleh hasil pechitungan waktu pengerjaom.

Onekos proses produksi pembuatan peralatan perebusan. mekanisme pengempa
dan mekanisme penggetar mesin produksi pambic diperoleh dengan  cara
mengetahui wakiu pemotongan serta pemesinan yang  dilakukan, sehingga
diperoleh ongkos pemesinan dan mesin perkakas vang digunakan memakai mata

potong juga akan diperoleh ongkos pabat.
4.1 Penpukuran Dimensi

Pengukuran produk dilakuksn untuk mengetahui Kualitas produk berdasarkan
sambar rancangan  vang telah ada, Kualitas produk dilibat dari besarnya
penvimpangan dimensi produk vang telab dibuat. Flarga penyimpangan dimensi
diperoleh dengan membandingkan hasil pengukuran terhadap dimensi standar
vang lerdapat dalam rancangan, Semakin kecil penyimpangan dimensi vang
diperoleh  berarti kualitas penperjaan semakin baik. Secara umum, selama
penyimpangan dimensi yang terjadi tidak mempengarshi kerja dari alat yang

dibuat, produk atau alat vang dihasilkan telah memiliki kualitas vang baik,

Pengukuran vang dilakukan meliputi pengukuran dimensi panjang, ketebalan dan

silindris. Data hasil pengukuran panjang dapat dilihat pada tabel 4.1 dibawah ini.



5. PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Proses-proses vang dilakukan dalam pembuatan peralatan perebusan. mekanisme

pengzetar dan mekanisme pengempa ini adalah proses pemesinan, pembentukan

dan penvambungan, Wakiu pengerjaan untuk ketiga proses ini dihitung dengan

mengeunakan parameter masing-masing proses yang dilakukan,

erdasarkan hasil vang diperoleh, maka dapat disimpulkan

*

Kesalahan ukuran produk komponen Peralatan perebusan. mekanisme
pengeetar dan  mekanisme  pengempa mesin prodluksi  gambir
disebabkan oleh kurang telitinya dalam memberkan goresan unuk
posisi pengerjaan dan posisi yang kurang tepat dan pencekam resin

perkakas

Ongkos produksi dapat dihitung berdasarkan ongkos material. ongkos

percncanaan dan ongkos keseluruhan proses produksi

Waktu produksi sangat menentukan ongkos produksi. oleh karena it

waktu produksi diusabakan semimmal mungkin

Waktu pemotongan (2] = 1439 menit

Waktu pemesinan (X} = 1797 menl

Waktu penvambungan dengan pengelasan {24, 1= 104 memt
Waktu penvambungsm dengan baat = 77 menit

Wakiu total proses produksi = 1979 menit

Dpari kescluruhan proses, waktu produksi vang paling lama adalah

dengan proses pemesinan
Oingkos total pemesinan (2 Cm) = RpS24.078/ praduk

Ongkos total pahat (X Ce) = Rpl.165. 195/ produk



JoMenuwilup

+  Ongkos tota] produksi perkomponen peralatan perebusan, mekanisme

pengpetar dan mekanisme pengempa (X Cpi= Rp2 131480 produk

+ Ongkos produksi pemesinan adalah (Cu)Rp 7471699 /umt mesin

AN

¢ Onpkos produksi penpelasan adalah (Cupilp T04.333/unit mesin
¢ (ngkos produksi penyambungan dengan baut (CrRp 7.6R0/unit mesin

+ Ongkos total produkst selurah komponen (20,0 = Rp? 583,712/ unil

mesin

¢ Selama proses pembuatan peralatan mesin produksi pambir sehagian
besar dilakukan dengan mesin konvensional schingpa  Kurangnya

ketelitian produk
52  Saran

Peralatan perehusan. mekanisme penggetar dan mekanisme pengempa mesin
produksi gambir yang dibuat merspakan alat vang digunakan untuk pengolahan
tanaman pambir skala industri. Jadi. pembuoatan peralatan mesin produksi gambir
int dituntut untuk dapat meningkatkan hasil produksi gambir dari segi kuantitas
dan kualitas dengan memperhatikan keleliian proses serta ketelitian ukuran
komponen vang diinginkan. Proses pembuatan peralatan membutuhkan wakiu
vang lama, dan peralatan ini masih sebagian dari rancangan vang dinginkan, Oleh
karera it dibutuhkan perencamaan vang lebil baik untuk memperoleh spesifikasi

peralatan mesin produksi gambir sesuai dengan wjuan vang diharapkan.
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Tiegas Akfe MWubammad Faffruddin S0 175022



Daftar Pustaka

¢

{44

i)

i :II' iy

B

laufig Rochim

Proses Pemesinan

HEDS, Jurusan teknik mesin ['TB Bandung, 1993
Sato. Takeshi

Menggambar Mesin Menurut Standar 150
PT. Pradnya Paramita. Jakarta, 1990

Spotts. MLF.

Desizn of Machine Element Sixth Edition

Arifianto, Doni
Modifikasi Penyvaluran Tenaga dan Uji Teknis Alat Pengempa Gambir
Sistem Spindel Press

Faperta Unand, Padang, 2004
Bira Pusal Statistik (BPS) Sumbar
Kanwil Deperindag Sumbar, 19493

Murmmianta, Fhe

Ergonomi "kKonsep Dasar dan Aplikasinya™
Penerbit CGruna Widva, Surabaya. 2003
Diaprie. Sriati

Teknologi Mekanik

Penerbit Frlangega, Jlakarta Pusat. 1983
H.Mulvadi. Ismet

Diktat Kaliah Pemilihan Bahan dan Proses

Jurusan Teknik Mesin. Fakultas Teknik, UNAND. Padang 2003



