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En la actualidad, mas del 90% del feedstock utilizado en Europa, es un feedstock que se vende bajo patente
de la multinacional BASF, con escasas posibilidades de modificacién en cuanto a composiciones y con poco
margen de costes (en Japon o EEUU el porcentaje es muy inferior). Nuestro grupo de investigacion, Grupo
de Tecnologia de Polvos (GTP), esta capacitado para el desarrollo de feedstocks a medida y con posibilidad
de ser desarrollado ‘in situ’ por y para cualquier fabricante de piezas via MIM.

Se busca la licencia de la patente solicitada o acuerdo comercial con asistencia técnica con empresas que
deseen incorporar esta tecnologia.

Descripcién de la tecnologia

En los dltimos 15 afios, el procesado por Moldeo de Inyeccién de Metales (MIM) ha experimentado un
gran desarrollo, comenzando a ser rentable. Esta tecnologia permite la produccién de piezas pequefias
con geometrias complejas. El proceso se puede dividir en cuatro etapas principales: en primer lugar, es
necesario obtener una mezcla con el metal y el ligante (normalmente un polimero termoplastico)
denominado “feedstock”, el cual debe tener unas caracteristicas reolégicas tales que permitan el flujo y la
posibilidad de ser inyectado en la segunda etapa el proceso, usando una maquina de inyeccion de
plasticos. Las piezas asi obtenidas compuestas de polvo metalico y polimeros se denominan piezas en
verde y son sometidas en la siguiente etapa (conocida como debinding) a la eliminacion del ligante ya
sea mediante un tratamiento quimico, térmico o una combinacion de ambos. Estas piezas se denominan
piezas en marron y estan formadas por el polvo metalico y una pequefia porcion de ligante que confiere
la resistencia suficiente para mantener la forma hasta que en la Ultima etapa se someten a un tratamiento
térmico de sinterizacion en el que se produce la unién entre las particulas de polvo de las piezas,
obteniéndose un material con densidades y propiedades mecéanicas del mismo orden que en el material
obtenido por colada e incluso por forjado.

Aspectos innovadores

Desarrollo, a medida, de feedstocks para MIM, incluyendo la guia de proceso para la mezcla, granulado,
inyeccidn, eliminacién del ligante (debinding) y sinterizacién. Nuestro Grupo de Investigacion (GTP)
posee experiencia demostrada en el desarrollo y optimizacion de cada una de las etapas involucradas y
esta en disposicion de ofrecer el proceso completo ‘llave en mano'.

Ventajas competitivas

Esencialmente la reduccién de costes y la fabricacién “a medida” de aleaciones.

Palabras clave

Moldeado, moldeado por inyeccion, extrusion, sinterizado; Metales y aleaciones.
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