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Um dos processos mais utilizados para aumentar a vida em servigo de tubos que operam sob elevadas pressdes € a
fretagem ou, modernamente, a autofretagem. A autofretagem é um processo que visa a obtencdo de um estado
compressivo de tensdes residuais na parede interna do tubo. Consiste na aplicagdo de presséo de elevada magnitude
capaz de plastificar parte da parede do tubo ao longo de sua espessura (até 15% geralmente). Devido, principalmente
a efeitos da temperatura, as tensfes residuais sdo perdidas com o tempo e o tubo tende a falhar em servico. Para
evitar este problema o tubo precisa, periodicamente, passar por um processo de reautofretagem. O objetivo deste
trabalho foi o desenvolvimento de uma analise de um tubo que mesmo ap6s ter passado pelo processo de
reautofregem falhou em servico, no intuido de explicar a ocorréncia da falha. Foi feita a medicdo do campo de
tensdes residuais, pelo método do furo, na superficie externa do tubo; medicéo da distribuicdo das tensées residuais
ao longo da parede a partir do raio interno, pelo método de Sachs; e, finalmente, uma andlise fractogréfica da
superficie de fratura.
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