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Kotimaan vihreasta kullasta valmistetuista tuotteista saadaan
monia tuotteita. Olemme kehittaneet uutta, puumateriaaleihin
pohjautuvaa liiketoimintaa yhdessa yritysten, tutkimuslaitos-
ten ja koulutusorganisaatioiden kanssa. Olemme hypanneet
puusta pidemmalle - maarasta arvoon.

Tassa Sitran rahoittamassa hankkeessa olemme luoneet
metsaalalle uusia tyokaluja ja toimintamalleja, joiden
avulla puutuotteiden laatu korvaa maaran.

Kiertotaloudessa puusta valmistetaan mahdollisimman pitka-
ikaisia tuotteita, joita voidaan hyodyntaa moneen kertaan ja
siten luoda samalle puumateriaalille taloudellista arvoa yha
uudelleen ja uudelleen. Nykyaan jatteeksi paatyva puuaines
hyodynnetadankin jatkossa kestavasti uusien tuotteiden val-
mistamiseen. Puutuotteisiin voidaan lisata myos aineetonta
arvoa digitaalisten teknologioiden ja palveluiden avulla.

Hankkeessa on testattu nopean kokeilun ja innovoinnin tyo-
pajamallia, jonka avulla metsaalan yritykset, muotoilijat ja
markkinoijat ovat kehittaneet yhdessa uusia puutuotteiden
liikeideoita. Hankkeen aikana on tutkittu myos puutuotteiden
kiertotalouden edistamismahdollisuuksia, toteutettu puutuot-
teiden elinkaarilaskuri, tutkittu digitalisaation mahdollisuuk-
sia, seka suunniteltu ja testattu kiertotalouden markkinointi-
konseptia kaikkien yritysten kayttoon.

Lisaksi hankkeessa mukana olevat yritykset ovat kehittaneet
yhdessa teknologiaa uudella tavalla hyodyntavia puutuottei-
taan. Tavoitteena on ollut luoda uutta, kiertotalouden mukaista
liilketoimintaa Suomeen ja edistaa samalla Suomen kansain-
valista kilpailukykya.

Aika: 4.5.2018-15.10.2019

puustapidemmalle.com
#puustapidemmalle, #kiertotalous, #circulareconomy,
#WCEF2019



Taustaa kiertotaloudesta

Maailmaon 9.1 prosenttisesti kiertotaloudessa. Luku 9.1% tassa
tarkoittaa, ettd 9.1% kaikista kaytetyista raaka-aineista kierra-
tetaan nykyisin. Eurooppa on saavuttanut 12% kiertotalousta-
son, kun taas esimerkiksi Kiinassa vastaava luku on 2%. "

MASS: THE GLOBAL MATERIAL FOOTPRINT
BEHIND SATISFYING KEY SOCIETAL NEEDS
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Kuva 2. Maailman raaka-ainevirrat. julkaistu oikeudenhaltijan luvalla




Raportini mukaan kaikista vuosittain kaytetyista raaka-ai- Raaka-aineiden kaytto jakautui seuraavasti:asumiseen 40.6Gt

neista eli 92.8 Gt (Gigatonnia), tama (9.1%) vastaa 8.4Gt. Vuosit- (44%), viestintaan 2.5Gt (3%), lilkkumiseen ja logistiikkaan
taisesta kokonaiskulutuksesta mineraaleja oli 37.9Gt, malme- 10.8Gt (11%), terveyteen 3.6Gt (4%), palveluihin 5.5Gt (6%), kulu-
ja 9.6Gt, fossiilisia polttoaineita 16.6Gt ja biomassoja 28.7Gt. tushyodykkeisiin 9.7Gt (10%) ja ravitsemukseen 20.1Gt (22%).

Kaytto Kulutus
Gt Gt
[l Mineraalit 37.9 [] Asuminen 40,6
B Malmit 9,6 [l Viestinta 2,5
[l Fossiiliset polttoaineet 16,6 [ Liikkuminen ja logistiikka 10,8
[] Biomassat 28,7 [] Terveys 3.6
[ Palvelut 55
[l Kulutushyddykkeet 9,7
yht 92,8 [l Ravitsemus 20,1

yht 92,8
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Raaka-aineista ilmakehaan paatyi 51.9Gt (56%), varastoon
hyodykkeina jaa 21.5Gt (23%), havitetaan tai haviaa 9.2Gt (10%),
kaatopaikoille jatteeksi paatyy 1.5Gt (2%) ja jatteenpolttoon
0.3Gt (0.3%).

Kierratetyista resursseista suurin oli vesi, 3.6Gt (4% kaikkien
resurssien kaytosta ja 43% kierratyksesta), maan uudelleen-
kaytto 1.6Gt (2% kaytosta ja 19% kierratyksesta), kaasutus 1.7Gt
(2% kaytosta ja 20% kierratyksesta), muu kierratys 1.4Gt (1%
kaytosta ja 17% kierratyksesta) ja kompostointi 0.1Gt (0,1% kay-
tosta ja 1% kierratyksesta).

Minne raaka-aineet paatyvat kayton

jalkeen?

Gt
Ilmakeha 56
Varastoon hyodykkeina 23
B Haviaa 10
Jatteeksi
B Muu

Jatteenpoltto

Vesi

Maan uudelleenkaytto
B Kaasutus

Muu kierratys

B Kompostointi

Gt

n oA
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Arvokasta ajattelua

Talouden arvonluonti tapahtuu muualla kuin raaka-aineiden
keraamisella, raaka-aineista valmistetut valituotteet ja tuot-
teet sekad palvelut muodostavat arvonluonnista valtaosan.
Maailmanpankin mukaan maailman vuosittaisten tuotteiden
ja palvelujen luotu arvo vuonna 2017 oli 69.8 triljoonaa dollaria
(US), tasta raaka-aineiden osuus oli hieman yli 2%"".

Perinteisemmasséa lineaarisessa arvoketjuajattelussa’ tuot-
teen arvoa on maksimoitu ja keskitytty vahentamaan materi-
aalihukkaa. Painoa on vahemman tuotteen elinkaaren yli ulot-
tuvilla vaikutuksilla.

Kiertotalousajattelussa arvoa nostetaan yhta lailla, huomioi-
den kokonaismateriaalien kaytto ja niiden jalkikaytettavyys
ja niiden kustannus. Mita enemman kierratysmateriaaleja
voidaan kayttaa, sen suurempi osuus arvosta syntyy kierrate-
tyistd materiaaleista. Yksinkertaisessa muodossa syntyy ker-
tolasku, jossa tuotteen arvo ja kierratetyn materiaalin osuus
on kerrottu keskenaan ja josta on vahennetty kierratykseen
kaytetty kustannus, sisaltaen energian ja logistiikan.

Kuva: Janne Keranen

Talléin saadaan yhtalo:

Tuotteen arvo kiertotalousajattelussa =
(tuotteen arvo = kierratysmateriaaliosuus - kierratyksen kus-
tannus), joka pyritadn maksimoimaan.

Kiertotalous edellyttaa systeemista muutosta, jossa raaka-ai-
neiden ja materiaalien arvo pyritaan sailyttdmaan mahdol-
lisimman korkealla mahdollisimman pitkaan, tai jopa nos-
tamaan arvoa. Tahan tarvitaan tuotteiden elinkaaren aikana
erilaisia ratkaisuja. Materiaalien ja raaka-aineiden kierrossa
pitaminen ja niiden palauttaminen raaka-aineeksi uusiin pro-
sesseihin edellyttaa myos tehokkaita ja toimivia kierratysrat-
kaisuja. Vaikka kiertotaloudessa ollaan vasta alussa, meil-
la on jo jarjestelmia joissa kierratys on paljon pidemmalla,
esimerkiksi paperin ja kartongin kierratys, josta Euroopassa
kierratetdan CEPIn® mukaan jo yli 70%."" Suomessa panttijar-
jestelma on havaittu tehokkaaksi, kierratysasteen noustessa
yli 92% palautuspullojen osalta."

Tehokas kierratys edellyttda suunnittelusta lahtevaa sovit-
tamista kierratysjarjestelmiin, tuotteen elinikd huomioiden.
Kestava ja yllapidettava seka korjauskelpoinen tuote vahen-
taa raaka-aineiden kayttéa kokonaisuutena. Raaka-aineena
kiertotalouden mukaisissa tuotteissa suositaan uusiutuvia
tai kierratettyja seka kierratettavia raaka-aineita.

1 Tuotanto ymmarretaan joukkona toisiaan seuraavia toimintoja, raaka-ai-
neesta lopulta tuotteeksi.

2 Euroopan metsaalan etujarjestd, Confederation of European Paper In-
dustries
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Puu on kestava uusiutuva raaka-aine. Jo nykyisellaan puusta
voidaan tehdéa vaikka mita.” Tanaan sellusta valmistetaan pa-
perin, pehmopaperin ja kartongin ohella lisdarvoisia tuotteita
mm. biokomposiitteja, mantyoljya ja tarpattia seka sahkoa
ja kaukoldmpo4a. Pian myds tekstiilejavi,”"' puupohjaisia liimo-
ja"" ja lisdaineita'. Uudet tuotteet toimivat maamme kayn-
tikortteina. Uusiutuvien puumateriaalien kysyntaan vaikuttaa
kasvava vaesto seka yleinen ymparistotietoisuuden kasvu.
Uusiutuvien materiaalien kysyntaa lisaa myos tarve pakata
paremmin (ei siis enemman), jotta haviot huonosta pakkaa-
misesta vahenevat ja esim. ruoka ei pilaannu liian aikaisin.
Johonkin tuotteet pakataan, miksei siis uusiutuviin?

Kuva: Montinutra; Kalle Kirjalainen

Yhteen tuotteeseen perustuvasta arvoketjusta ollaan siir-
tymassa uudenlaisiin arvoverkostoihin ja liiketoimintaeko-
systeemeihin, joissa monet arvoketjut liittyvat toisiinsa, ja
ulottuvat laajalle perinteisten ketjujen ulkopuolelle. Ekosys-
teemipohjainen ajattelu luo mahdollisuuden valmistaa inno-
vatiivisia korkean jalostusarvon kierratettavia biotuotteita.

Osaaminen ja sen kayttoonoton ajoitus ratkaisevat nykyisen
globaalin kilpailun kentalla; kyky ottaa kayttoon, hyodyntaa ja
yhdistella osaamisia vaikeasti kopioitavalla tavalla luo kesta-
vaa kilpailuetua. Tiedot ja taidot voi hankkia nopeasti, mutta
niiden soveltaminen vaatii pitkajanteista tyota. Luovien rat-
kaisujen kehittaminen vaatii jatkuvaa osaamisen ja tiedon
uudistamista, jotta aidosti uusi tarjoaminen on saatavis-
sa juuri oikea-aikaisesti. Luominen tanaan ei tapahdu yksin
kammiossa, vaan vaatii suuremman joukon.

Kuva: Jani Lehmonen

Arvot ja asenteet muuttuvat hitaammin, niiden pohjalla ovat
sukupolvikokemus ja kasvatus.” Kontaktit ja kokemukset ovat
myos pitkaaikaisen jatkumon tulos, niin yritys- kuin yksilota-
solla. Kuluttajan tarpeet on opittu ymmartamaan tarkemmin
ja niihin tuotetaan ratkaisuja. Kuitenkin nopeat teknologia-,
tuote- ja palveluinnovaatiot vaativat kuluttajien tarpeiden
tayttamisen muutoskykyisten organisaatioiden tuottamina.

Suomalaisen metsia kayttavan teollisuuden kestavat paa-
tokset pohjautuvat vahvaan osaamisen ja markkinoiden
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tuntemuksen kehittamiseen, jossa uusien loppukayttojen ja
-tuotteiden, siis tulonlahteiden muodostamisessa keskeisena
tekijana on kokonaisuuden jarkeva yhdistaminen tavalla, joka
palvelee méaaréatietoisesti koko kansantaloutta.™

Suomessa huolehditaan metsan uudistamisesta mm. istu-

tusten avullaX' Xl Metséssd olevat puut syntyvét padosin

luontaisesti, ehka hoitomallimme voisi toimi mallina muille-
kin? Voisimme olla siita ylpeita. Tilalle on tullut myés muita
arvoja, joita kaikkia ei mitata euroissa, toisin kuin raaka-ai-
neen arvoa. Arvot eivat sinallaan ole tosiasioita. Miten arvosta
sitten tulee fakta? Tutkitaan niita ja informoidaan tuloksista
(vrt.ymparistoarvot). Kuitenkin arvo voi menna pois muodista.
Tieteelliset tulokset eivat. Tietoakin voi arvostaa.

Kestavan kehityksen pohjana on yhteisesti hyvaksytyt toi-
mintamallit ja niiden noudattaminen. Naita toimintamalleja
on vakioitu saantoina, jopa asetuksina ja lakeina. Tasta esi-
merkkina toimii energian tuotannon ja jatteen synnyn ra-
joittamisen seka paastojen rajoitusten systemaattinen fak-
tapohjainen arviointi ja tavoiteasetanta, yleensa EU-tasolta.
Maassamme esimerkiksi metsateollisuuden vesistokuormi-
tusta on seurattu jo 70-luvulta asti. Rajoitukset on yleensa
aluksi nahty ongelmana, vaikka itse asiassa nama voivat tar-
jota jopa mahdollisuuden toimia kannustimena uusien tuo-
tantotapojen kehittamiseksi. Naista mm. kotimainen metsa-
teollisuuden prosessilaitteita valmistava teollisuus on myos
hyotynyt. Myos hankkeen yritykset ovat olleet osaltaan vastaa-
massa toiminnan muutosvaateisiin, kehittamalla korvaavia
ratkaisuja nykyisille.

Jokaisen toimijan on valittava haluamansa suunta pohjau-
tuen omiin vahvuuksiin, luotava siita strategia ja toteutettava
se. Jatkuvasti muuttuva toimintaymparisto haastaa toimijoi-
ta ja luo myos uusia toimijoita. Jatkuvasti pitaa kysya miksi
teen nain? Puubiomassa tunnetaan ja hyodynnetaan edelleen
vain osittain ja kaikkia erotettavia komponentteja ei ole viela

edes tunnistettu. Tasta raaka-aineesta on niin kemianteollisuu-
den, rakennusteollisuuden, laake- elintarvike- ja energiateolli-
suuden kayttdon, joten kilpailua esiintyy.” My6s komposiiteissa
puun kaytto on lisdantynyt"

Taman lisaksi yritykset voivat suunnitella kiertotalouden osak-
si liilketoimintaansa.¥ Kiertotalous voi seka alentaa yrityksen
kustannuksia ettd parantaa asiakasuskollisuutta"' Palvelujen
ja tuotteiden raja-aita hamartyy."" Digitaalisuus tuo uusia lii-
ketoimintamahdollisuuksia kiertotalouden toimijoiden valille,
kasvaneen tiedon kautta""' Kiertotalouden avulla toimitusket-
jujen hukkaa voidaan vahentaa, kun jatteesta tulee resurssi ja
raaka-ainekierrot sulkeutuvat'*,** Uudistuvien raaka-aineiden
kayttoa voidaan priorisoida, niin kuin tassa hankkeessa on teh-
ty. Yhdessa yritykset tekevat systeemisen muutoksen. Maail-
manlaajuiset trendit mukautuvat kansallisiksi ja kaupallisiksi
poluiksi, regulaation seuratessa, silla yritysten kehittamat rat-
kaisut auttavat etenemaan kohti kiertotaloustavoitteita. Regu-
laatio voi reagoida taman jalkeen kehitettyihin ratkaisuihin. Ke-
hitys nopeutuu, kun yritykset kertovat omista esimerkeistaan
myos muille. Lisaksi esimerkilliset toimijat yhdessa rakentavat
verkoston, jossa kestavaa kyvykkyytta syvennetaan kiertotalou-
den edistamiseksi.

Kuva: Janne Keranen
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Kuinka Suomi voi nayttaa esimerkkia kiertota-
loudessa?

Meilld on metsia. Metsat uusiutuvat. Suomen taloudelle saadaan
lisdarvoa niita hyodyntamalla. Lisaarvoa voidaan kasvattaa met-
sateollisuuden sivuvirtojen suuremmalla hyodyntamisella seka
tuottamalla biomassasta arvokkaampia tuotteita. Bio-kiertota-
loudessa voidaan lisaksi hyodyntaa monia muitakin kiertotalou-
den liiketoimintamalleja kuten tuotteen elinian pidentaminen,
erilaiset tuote-palvelusysteemit, seka jakamistalouden alustat.
Yhdistamalla bio- ja kiertotalouden voimme pitaa biotalouden
tuotteet kaytossa mahdollisimman pitkaan, parantaa niiden
kierratettavyytta, ja tehostaa niiden kayttoastetta. Kiertotalous
maksimoi biotaloudesta saatavan arvon.

Meille on syntynyt vuosikymmenien ja jopa vuosisatojen saatos-
sa vaikeasti kopioitavaa osaamista metsistamme. Lisaksi, met-
siemme puulajit eroavat monien muiden maiden lajistosta niin
maaraltaan kuin kasvupaikaltaan. Naita vahvuuksia hyodynta-
malla voimme nayttad esimerkkia muille. Esimerkin nayttami-
nen ei tarkoita sita, ettd esimerkin nayttaja kopioidaan sellai-
senaan, vaan esimerkin innoittamana kiertotalous sovitetaan
osaksi omaa liiketoimintaa.

Metsien rooli Suomessa

Maailman metsépinta-ala laskee, kun taas Suomen metsa-
pinta-ala kasvaa.™', "' Suomen metsien kasvu on kiihtynyt
1960-luvulta asti'"' Tdhan on vaikuttanut erityisesti aktiivi-
nen ja tieteelliseen tutkimukseen perustuva metsanhoito, joka
on myos maaritelty lainsaddannossamme. Puustomme kasvaa
silti verrattain hitaasti, elinkaari puulle on Suomessa 80-150
vuotta tukkipuuna, harvennuspuille vahemman. Puustomme on
uusiutunut viimeisen 50 vuoden aikana kaytannossa taysin eli
60-luvun lopulta alkaen”™" Puustomme jareytyminen on tasta
syysta nyt suurinta ja lahoaminen pienta. Kasvavista puuvarois-
ta tehdaan tulevaisuudessakin biotaloudessa mahdollisimman

suuri lisaarvo vain luonnonvarojen harkitun kayton pohjalta.
Jokamiehenoikeudet mahdollistavat mm. marjastuksen met-
sissa. Voimme liikkua ja virkistaytya luonnossa tavalla, josta
monessa maassa vain haaveillaan ja metsia matkustetaan
Suomeen myos katsomaan, vuodenajasta riippumatta.

Puut sitovat kasvaessaan hiilidioksidia ilmasta ja hiilidioksi-
di sailyy sidottuna, kunnes puu hajoaa. Pitkaikaiset puutuot-
teet sitovat hiilidioksidia. Toisaalta esimerkiksi varttunei-
den metsien metsapalot ovat voimakas hiilidioksidin lahde.
Greenpeacen mukaan metsapalojen ilmastovaikutukset ovat
luultua suuremmat.”® Suomessa suurilta metséapaloilta on
valtytty, monista eri syista. Eras syy on, ettd Suomessaon mm.
kattava tieverkko, jonka ansiosta palojen saavutettavuus ja
sammuttaminen, seka rajaaminen tiestoon on mahdollista.
taminen, seka rajaaminen tiestodon on mahdollista. Pitkaikai-
set puutuotteet sitovat hiilidioksidia.
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Puu koostuu selluloosasta, hemiselluloosasta
ja ligniinista. Manty, koivu ja kuusi (paalajimme) pi-
tavat sisallaan selluloosaa 40-45% ja hemiselluloosia
25-40% kuiva-aineen painosta, lopun ollessa ligniinia.
Kotimaisten havupuiden hemiselluloosapitoisuus
on 25-28% ja lehtipuiden 37-40%. Ligniinipitoisuu-
det ovat vastaavasti 24-33% ja 16-25%. Alkuaineina
ilmaistuna puu on yli 99-prosenttisesti hiilta, vetya
ja happea. Typpea on alle 0,1%, rikkié alle 0,05%."'

Kuva: Janne Keranen



Puuston vuotuinen kasvu
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VMI tarkoittaa valtakunnan metsien inventointi

Suomen metsat. Metsavarojen teollinen jalostami-
nen sahatavaraksi ja paperituotteiksi alkoi Suomessa
1800-luvun lopulla. Tanaan puusta valmistetaan puu-
tuotteiden ja paperin lisaksi mm. kankaita, laakkeita,
kemikaaleja, terveysvaikutteisia elintarvikkeita, elain-
ten rehuja, muoveja, kosmetiikkaa, alypakkauksia,
komposiitteja ja liikenteen biopolttoaineita.

Suurimmat puun kayttajat Suomessa ovat selluteol-
lisuus ja sahateollisuus, tai toisilta nimiltaan kemi-
allinen ja mekaaninen metsateollisuus. Suomessa
kemiallinen metsateollisuus on merkityksellisempi,
Euroopassa mekaanisen metsateollisuuden painoar-
vo on puolestaan suurempi.

Maailman metsapinta-ala laskee, Suomen ei. Suomen
metsien kasvu on vain kiihtynyt 1960-luvulta asti.
Kaytamme vain osan kasvusta, huomioiden nykyiset
suunnitelmatkin.




Kuva: Janne Keranen

Suomessa kasvaa noin 10 puuta jokaista maailman
asukasta kohden, tai 14 300 puuta jokaista suomalais-
ta kohden. Metsissamme olevat puut syntyvat paaosin
luontaisesti (16% tilavuudesta istutettua).

Biomassojen hyva saatavuus nykyisen teollisuuden
kayttoon edesauttaa myos uusien tuotteiden kehit-
tamista. Nain on mahdollista, etta kierratettavista
raaka-aineista valmistettuja ekologisesti kestavia
tuotteita kehittamalla ja kayttamalla voidaan mm.
uusiutumattomien luonnonvarojen kayttoa vahentaa.
Toki rajat tallakin on, ja loputtomasti naita ei voi kier-
rattaa.

Tulevaisuudessakin biotaloudessa tuotetaan mahdol-
lisimman suuri lisaarvo harkitun luonnonvarojen kay-
ton pohjalta.

Suomessa tuotettu arvonlisays (BKT) oli 232 miljardia
€ vuonna 2018V Metséteollisuuden osuus tasta oli
hieman yli 20 miljardia €V

Hakatusta raakapuusta saadaan sivuvirtoina run-
saasti kuorta, sahanpurua ja sahahaketta, josta osa
kaytetaan tuotantolaitosten omaan energiantuotan-
toon.




Kuva: Sini Roine

Korkean lisaarvon puutuotteilla tarkoitetaan sellaisia
tuotteita, jotka voivat nykytilaan verrattuna kasvattaa
elinkaarensa aikana sita taloudellista lisaarvoa, jota
puusta voidaan raaka-aineena luoda. Tulevaisuuden
tuotteet on suunniteltu niin, ettei jatetta enaa synny.

Lisaksi puusta valmistetaan mahdollisimman pitka-
ikaisia tuotteita, joita voidaan hyodyntaa moneen ker-
taan ja siten luoda arvoa yha uudelleen ja uudelleen.
Puutuotteisiin voidaan lisata myos aineetonta arvoa
digitaalisten teknologioiden ja palveluiden avulla.
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Metsabiomassat kiertavat useiden toimijoiden, maiden ja
sektoreiden kautta. Suomen metsaperaisten kiertojen nyky-
rakenne on lahella eurooppalaista keskiarvoa, ainakin kaska-
dikertoimella tarkastellen (1.57 vs. 1.56)*"%, huolimatta siita,
ettd suuri osuus maassamme tuotetuista tuotteista paatyy
ulkomaille. Metsabiomassa on uusiutuva ja rajallinen luon-
nonvara, joten on eduksi, etta sita kaytetaan jarkevasti huo-
mioiden materiaalin parhaat ominaisuudet. Haluamme tuoda
arvopohjaisen ajattelun aiemman materiaalivirta-ajattelun
rinnalle. Esim. kaskadikerroin huomioi vain materiaalivirrat,
muttei niiden sisaltamaa arvoa. Tama ei taysin arvosta sivu-
virtojen hyotykayttoa materiaalikaytossa. Edistynyt kiertota-
lous huomioi myos arvon eri vaiheissa.

Metsdala on suomalaisen biotalouden tarkea perusta - on
arvioitu, ettd noin 60% Suomen biotaloudesta on metsabio-
taloutta, joka tydllistdd noin 285 000 henkil6d*. Suomen
biotalousstrategiassa kestavat ratkaisut muodostavat hyvin-
voinnin ja kilpailukyvyn perustan.Vahvan metsaalan yhteistyo
muiden alojen kanssa tekee Suomesta todellisen biotalouden
edellakavijan ja viimeisen kymmenen vuoden aikana sen lii-
kevaihto on kasvanut yli 10 miljardia euroa noin 65 miljardiin
euroon. Olemme yhdessa kehittaneet osaamista, teknologioi-
ta ja ratkaisuja, joita ei muualta Ioydy. Tulevaisuudessa met-
sasta peraisin olevia biomassoja hydodynnetaan enenemassa
maarin puutuotteiden, sellun ja kartongin lisaksi korkean li-
saarvon tuotteissa.” Kiertotaloudessa raaka-aineet ja niiden
arvo pyritdan hyodyntamaan mahdollisimman tehokkaasti
ja hukka pyritadn minimoimaan. Materiaalit pyritaan pita-
maan mahdollisimman pitkaan sellaisessa kaytossa, jossa
niiden arvo on korkein; tarvittaessa materiaalia tai kappaleita
voidaan muokata samaa tai muuta kayttoa varten. Nain huk-
kaa ja jatetta syntyy niin vahan kuin mahdollista. Tavoittee-
na hankkeessa oli tuottaa vahemmilla resursseilla enemman
arvoa kestavan kehityksen periaatteiden mukaisesti ja vasta-
ta YK:n ja EU:n kestavan kehityksen asettamiin tavoitteisiin
ja globaaleihin haasteisiin. Naitd ovat resurssiniukkuus, il-

mastonmuutos ja vaestdn maaran kasvaminen. Haasteita on
monia: materiaalivirtojen huono ennustettavuus, materiaalin
alhainen (taloudellinen) lahtoarvo, pieni erakoko seka mate-
riaalin ja sen laadun monimuotoisuus. Nykyisten toimijoiden
toiminta-ajatusta taytyy nain ollen laajentaa ja tehda se oikei-
den kumppaneiden kanssa.

Resurssiniukkuus ja sen tiedostaminen on nostanut esille tar-
peen tuottaa vahemmasta yha enemman lisaarvoa. Perintei-
sesti Suomen metsaperaisten tuotteiden vienti on ollut volyy-
mipohjaista ja muutaman suuren yrityksen tekemaa. Niinpa
maaraajattelu korostuu. Jatkossa rinnalle nousee myos ajat-
telu- seka toimintamalleja, joissa arvonmuodostus voi poh-
jautua myos pienempiin volyymeihin. Tama hanke panosti
nimenomaan tallaisen toimintamallin vahvistamiseen usei-
den, massavirtakokoluokaltaan pienempien aiheiden kaut-
ta, joissa arvonlisays on nykyisia suurten volyymien tuottei-
ta suurempi. Toimintamallissa pyrittiin modulaarisuuteen ja
monistettavuuteen, jolloin siitd voidaan luoda skaalautuvia
lilketoimintamalleja yrityksille, jotka omaavat huomattavan
lilkevaihtopotentiaalin globaalisti.

Suomessa mainittuja litketoimintamalleja voidaan kehittaa
korkealaatuisen ja perinteikkdaan puujalostusosaamisem-
me paalle, koska raaka-aine- ja tuotantovirta on Suomessa
hyvin hallussa. Tassd hankkeessa jarjestetyissa tyopajois-
sa tyostettiin ja iteroitiin uusia liiketoimintamalleja mm.
elinkaariajattelun, jakamisen, palveluiden, digitalisaation,
resurssitehokkuuden seka kierratettavyysajattelun avulla.
Tyopajamalli nopeutti osallistuvien yritysten keskinaisen ar-
voverkoston muodostusta, sekd auttoi myos ymmartamaan
toiminnan kokonaisvaikuttavuutta.

Yritykset voivat olla kokoaan suurempia ja vaikuttavampia
toimiessaan verkostossa. Verkostoissa lahtokohtaisesti hyo-
tyjina ovat kaikki. Ilman hyotya osallistumista verkostoon ei
nahda kannattavaksi. Hyodyt ovat usein eri suuruisia seka
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niiden aikajanakin voi vaihdella. Verkostoista yritykset saavat
itselleen taydentdvaa osaamista ja laajempaa vuorovaiku-
tusta, kuin itsekseen toimien. Vuorovaikutus auttaa piilevien
hyotyjen nopeassa hydodyntamisessa: kun kaikki ovat tietoisia
toiminnan tilasta, on helpompaa osallistua ja panostaa. Myos
mahdollisiin puutteisiin voidaan yhdessa vaikuttaa nopeam-
min ja kattavammin. Tasta syntyy ketteryytta vastata mahdol-

Tyopaja 1. Kuva: Janne Keranen

lisiin ympariston muutoksiin. Suuremmalla joukolla saadaan
tekemisen skaala ja skaalattavuus suuremmaksi. Vaikutta-
vuutta ja skaalattavuutta voidaan myos nayttaa esimerkein
tassa joukossa paremmin.

Tyopaja 2. Kuva: Janne Keranen
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Hankkeen verkosto

Metsaperaisen kiertotalouden ymparilla toimi hankkeessa
laaja-alainen yhteistyoverkosto, joka synnyttaa puusta liike-
toimintaa mm. uuden sukupolven puumateriaalipohjaisten
designtuotteiden muodossa. Toimintamalli on helposti mo-
nistettava ja ajatuksia voivat hyodyntaa muutkin yritykset
omassa toiminnassaan.

Tulevaisuudessa systeeminen muutos tapahtuu uusiutuneen
ajattelutavan kautta kohti korkean lisdarvon tuotteita. Tassa
hankkeessa luotiin uusia liiketoimintamahdollisuuksia puuta
hyodyntavien tuotteiden aihepiirissa. Nykyinen jatteen synty
pyrittiin eliminoimaan, kuitenkin samalla luoden ja uudistaen
lilketoimintaa. Tuotteen kayttéian pidentaminen on myos sel-
kea osa kiertotaloutta.

Systeeminen muutos lahtee rakenteiden ja ajattelutapojen
haastamisesta. Olemassa olevat liiketoimintarakenteet eivat
enaa vastaa taysin nykyhaasteiden (elinkaari, palvelut, kier-
totalous) tarpeisiin. Nama haastettiin tyopajoissa yrityslah-
toisesti kohti kiertotalouden vaatimuksia, huomioiden niiden
skaalattavuus myos kansainvalisesti.

Syntyneilla arvoverkoilla ja tuotteilla yritykset haastoivat ny-
kytilansa ja tata kautta mahdollistettiin uusien arvokkaiden
tuotteiden vientipotentiaalin kasvaminen. Suuri osa korkeam-
masta lisdarvosta luotiin muotoilun avulla. Suomessa ensim-
maista kertaa kokeiltavaa nopean kokeilun ja innovoinnin tyo-
pajamallia voidaan hyodyntaa yli toimialarajojen muuallakin.

Tyo toteutettiin hankekumppanien ja heidan verkostojensa
kanssa. Yhteisena tavoitteena oli ja on

EdiSt‘?‘é o Tehdé hyvaa yhteis-
metsaperaista tyota ja kehittaa
kiertotaloutta verkostoa
Huolehtia tiedon Nostaa esille
leviamisesta pullonkauloja

ja yhteisten tavoit- ja parannus-
teiden viestinnasta ehdotuksia

Edistaa Suomen
kilpailukykya alalla

Verkoston hyodyt nousevat esille, kun kaikki voivat osaltaan
olla edistamassa ja osallistumassa muutoksen toteutukseen.
Vaikuttava muutos tapahtuu nopeammin, kun kaikkien val-
mius on oikea-aikaista. Se edellyttaa osallistuvaa ekosystee-
miajattelua ja -tyota.

Nopea kokeileminen on uusi normaali. Tassa hankkeessa no-
peaa kokeilua kaytettiin yritystyopajoissa, joissa tuotettiin
erilaisia ja eri yritystarpeista lahtevia yritysdemoja nopealla
aikataululla. Nopea aikataulu tassa tarkoitti noin kolmen kuu-
kauden ajanjaksoa talvella 2018-2019, jonka aikana osallis-
tuvalle yritykselle tuotettiin demo, jossa oli tutkimuksellista
haastetta, samalla liiketoiminnan tarpeet huomioiden.
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Metsaperaiset
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Verkosto muodostui VTT:n ja LAMK:n poikkileikkaavista hankkeista seka
Elastopolin, Papticin yrityshankkeista seka Sulapacin, Ethica, Starcken, Stora
Enson, LUKE:n ja SYKE:n hankkeista. Muut toimijat toteuttivat omia hanke-
suunnitelmiaan osallistuen koko verkoston toimintaan. Verkoston toiminta

on avointa. Muita toimijoita on hankkeessa mukana aloitusvaiheessa Isku,
Montisera ja Lumene.
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Julkiset tyopajat Ioytyvat puustapidemmalle.com sivuilta:

1. tyopaja:
https://puustapidemmalle.com/portfolio/tyopaja-1

2.tyopaja:
https://puustapidemmalle.com/portfolio/tyopaja-2

3.Tyopaja:
https://puustapidemmalle.com/portfolio/tyopaja-3

Yhteinen tyopaja

SITRA kick—off
14.5.2018

V1T

Lokakuu Tammikuu

Digitaalisuuden
mahdollisuudet
kiertotaloudessa

Yritystyopaja
Komposiitit

Tyopajojen tavoitteena oli luoda useita erilaisia liiketoimin-
ta-aihioita, jotka realisoituvat demojen kautta. Yhdessa teke-
malla perinteiset organisaatiorajat madaltuvat ja uudet aja-
tukset saavat demojen kautta nopean kaynnistyksen siella
missa ne ovat mahdollisia toteuttaa. Nain koko verkosto hyo-
tyy. Uudet ajatukset syntyivat yhdessa tekemisen ohessa.

Nama demotuotteet esiteltiin nayttelyissa. Nayttelyissa saa-
tiin palautetta tuotteista niin kuluttajilta kuin yrityksiltakin.

VTIT+LAMK

EU:n
epavirallinen
ministerikokous -
nayttely

WCEF2019 &
Oodi -nayttelyt
Kesakuu 2019

Miten tarina
luodaan,
viestinnan
Jja markkinoinnin
tehostaminen

Yrityslahtoinen

tyopaja
2+1+1 (A ~6vk)
ja yhtenainen
kuva

Syyskuu
LAMK+VTT

Yritystyopaja
Sivuvirrat

Yritystyopaja
Pakkaukset

Marraskuu

Loppuraportti

Yritystyopaja
Huonekalut

LAMK -nayttely

Helmikuu Maaliskuu

Kuva 3. Hankkeen paatapahtumat aikajanalla.

39


https://puustapidemmalle.com/portfolio/tyopaja-1/ 

https://puustapidemmalle.com/portfolio/tyopaja-2/ 

https://puustapidemmalle.com/portfolio/tyopaja-3/ 


Vahva yhteinen visio
ja tarina vauhdittamaan bio-
tuotealan yritysten kasvua

Hankkeen yhteiset julkiset tyopajat aloitettiin yhteisen vision
luonnilla ja tyostolla. Visiotyon tuloksena syntyi vahva viesti
jahaluihmisten hyvinvointia ja onnellisuutta tukevaan kesta-
vaan kasvuun myos bio- ja metsateollisuudessa. Nahtiin etta
hiilinielujen sailyttaminen ja kasvattaminen on tarkea osa
ihmisten hyvinvointia, ja ettd metsa- ja biotuotealaa on kehi-
tettava niin, ettad se tukee tata hyvinvoinnin ja kestavan ke-
hityksen visiota. Taman yhteisen vision viestiminen selkeasti
myos kansallisella tasolla on biotuotealan yritysten etu, koska
niiden Kilpailuetu perustuu kestavyydelle ja ekologisuudelle
esimerkiksi uusissa muovia korvaavissa tuotteissa. Aidosti
kestavalla pohjalla oleva bio- ja metsatalous ja sita kiistatto-
masti tukevat faktat auttavat alan yrityksia markkinoinnissa
ja kansainvalisilla markkinoilla kaytavissa keskusteluissa.

Yhteisen vision kirkastamista auttaa myos epatoivotun tule-
vaisuuden vision/tarinan hahmottaminen. Tyopajoissa nah-
tiin biotuotealan yritysten menestymisen kannalta ei-toivottuina
asioina ja viesteina mm. seuraavat:

Suomen metsia

. o s Osaoptimointi
ei saa kayttaa P

[Imastonmuu- Yllapidetaan

tos jatkuu ja kehitetaan
vanhaa ja ole-
massa olevaa

Viherpesu
Kierratetaan kier-
ratyksen takia
. . - ei huomioida
Metsien hiili-

ymparistovaiku-

nielu pienenee .
P tuksia

Haluttu tulevaisuuden visio/tarina siséltaa puolestaan seuraavia

elementteja:

Metsien hiilinielu
kasvaa

Onnellisuutta
ja kestavaa
kasvua

Puhdas
ymparisto

Materiaalien
jatkuvat kierrot

Puhalletaan glo-
baalisti yhteen
hiileen!

Inhimilliset arvot

Kannustus biopoh-

jaisiin tuotteisiin,
niiden kayttoon
ja kehittdmiseen

Tosia,
faktapohjaisia
tarinoita

Uusien kierratet-
tavien tuotteiden
kehittaminen

Maatalouden
ravinnekuorma
alas

Avoimuus uusia
teknologioita
kohtaan

Kokonaisvaltai-

nen hyvinvointi!

Kehitetaan
jaluodaan uutta

Muutos suunnit-
telijoiden ajatuk-

siin, puupohjaisten
materiaalien kayton

edistaminen

Suomi on bio-
teknologioiden
vientimaa

Uusia suoma-
laisomisteisia
yrityksia

Hyva elama
ja terve ihminen

Materiaalikirjas-
tot ja tietopankit

Yritysten valinen
yhteistyo
jaavoimuus

Kuluttajille helppoa
ymmartaa mika
on oikeasti

kestava valinta
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Yhteisen vahvan vision luomiseen ja viestimiseen tarvitaan
mukaan mm. yritykset, kansallisen tason paattajat, rahoitta-
jat ja asiakkaat. Konkreettisina viestintaa tukevina toimenpi-
teina tunnistettiin metsa- ja biotalouden faktapankin luomi-
nen yritysten ja muiden toimijoiden kayttoon, seka yhteistyo
viestinnan kehittamisessa (esim. viestinnalliset myynnin
edistamiseen keskittyvat konsortiot ja kehityshankkeet).

TyOpajassa kuultiin myos biotalouden edellakavijayritykselta
Infinited Fiber Companylta, kuinka suurta roolia asiakkaita
innostava ja puhutteleva tarina nayttelee kansainvalisten
markkinoiden valloituksessa. Yrityksilla on usein haasteita
viestia uusista tuotteista asiakkaisiin ja kuluttajiin vetoaval-
la tavalla muuten, kuin tuotteen teknisten ominaisuuksien
kautta. Yksittaiset tuotteet ja innovaatiot olisi kyettava kytke-
maan osaksi suurempaa "tarinaa", joka puhuttelee asiakkaita
ja kuluttajia. Tarinan on kuitenkin tana paivana perustuttava
selkeisiin ja todennettavissa oleviin faktoihin.

Service Blueprint

Kuvat: Janne Keranen
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Markkinoi

bisnesm

MIKA ON KIERTOTALOUS-
NARRATIIVI?

Maailma siirtyy kohti kiertotaloutta ja Suomi on etujoukois-
sa. Muutoksen vauhdittamiseksi tarvitaan kiertotalouden
mukaista brandaysta.

vie

Kiertotaloutta tukevien ratkaisujen viestimisessa innosta-
vasti, asiakaslahtoisesti ja faktapohjaisesti auttaa kiertota-
lousnarratiivi, eli "kiertotaloustarina”. Narratiivin taustalla on
usko, etta:

1. Kuluttajat haluavat olla mukana edistamassa kiertota
louden syklia pelkan kuluttajan roolin sijasta.
2. Yrityksilla on loistava mahdollisuus erottautua joukos-

ta kehittamalla uusia tapoja ja palveluita asiakkaille ja
luomalla kehamainen asiakassuhde lineaarisen sijaan.
3. Kiertotalouden mukaiset tuotteet tarvitsevat rohkeaa
brandaysta. Kiertotalousnarratiivi korvaa vanhan
"pelasta-maailma-ostamalla- tama-tuote” -viestinnan.
Tarinankerronta yhdistettyna elinkaarimalliin on yrityk-
selle erinomainen tyokalu houkuttelevan viestinnan ra-
kentamiseen. Viestinnassa kerrotaan esimerkiksi mate-
riaalien kokonaisvaltaista hyodynnettavyytta yli koko
elinkaaren aiemman "pelasta-.." -tarinan sijaan.

riaalit

&

ikaalit

Kiertotalousnarratiivi on enemman kuin pelkka markkinoin-
tityokalu - se on systeemiajatteluun perustuva elinkaarityo-
menetelma, joka rohkaisee yrityksia menemaan ymparis-
toystavallisyytta pidemmalle kohti eheyttavaa ja palauttavaa
toimintamallia, eli kehittamaan aidosti kestavan kiertotalou-
den mukaista liiketoimintaa.

Tehokas kiertotalouden omaksuminen ja kayttoonotto tarkoit-
tavat uusien mahdollisuuksien tarkastelua koko elinkaaren
ajalta, ei pelkastaan tuotteen myynnissa. Elinkaarilahestymis-
tapa voidaan jakaa kahdeksaan eri osaan: suunnittelu, mate-
riaalit, valmistus, tuote, logistiikka, markkinointi ja myynti,
kaytto ja kayton jalkeen. Jokaista osa-aluetta miettiessa tuli-
si muistaa sen kytkeytyminen ja suhde muihin osa-alueisiin
seka nahda se osana suunnittelukiertoa ja systeemia. Elin-
kaarimallissa kannattaa hyodyntaa myos kumppanuuksia ja
huomioida niiden tarjoamia uusia mahdollisuuksia.

Hankkeen aikana yrityksen kehittivat omaa markkinointia ja
viestintdansa Ethican kehittaman kiertotalousnarratiivi -tyo-
kalun avulla. Tyokalu auttoi yrityksia rakentamaan ydinvies-
tit ja konkreettiset tavoitteet tuotteiden elinkaaren jokaiselle
vaiheelle.

Fakta ‘ ‘ Tarve
Tunne ‘ ‘ Tavoite
Arvo ‘ ‘ Kanava
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Digitalisaatiosta tukea kier-
totalouden toimintamal-
leihin ja ekosysteemeihin

Hankkeen toisessa yhteisessa tyopajassa pohdittiin mita
kaikkea digitaalisilla ratkaisulla biotuotteiden kontekstissa
tarkoitetaan, ja miten digitaaliset ratkaisut voivat edistaa
jaljitettavyytta seka vauhdittaa biotuoteyritysten kasvua ja
markkinointiviestia. Tyopajassa Ethican Paula Fontell kertoi
case-esimerkkeja digitaalisista ratkaisuista kiertotalouden
mahdollistajina, ja VTT:Ita Ali Harlin ja Kaisa Vehmas valottivat
digitalisaation roolia uusien bio- ja selluloosaekosysteemien
ja innovaatioiden syntymisessa seka kayttajaymmarryksen
luomisessa. Lohkoketjuasiantuntija Teemu Jantti kertoi tuot-
teiden ja materiaalien jaljitettdvyydesta lohkoketjutekno-
logioiden avulla, ja Antti Vuolli kertoi Stora Enson matkasta
kohti digitalisaatiota uusien alypakkausten osalta. Yritykset
tutustuivat malliin, jolla voi suunnitella digitalisaation roolia
jamahdollisuuksia oman asiakaskokemuksen parantamises-
sa asiakaspolun eri vaiheissa.

Digitalisaatio mahdollistaa ja avaa uusia kiertotalouden toi-
mintamalleja. Kokonaan uudenlaisten tuote-palvelusystee-
mien luomisessa ja uusissa jakelu/ansaintamalleissaonviela
paljon hyodyntamatonta potentiaalia. Metsateollisuus on pe-
rinteisesti omaksunut ja mukautunut markkinoiden muuttu-
viin vaatimuksiin, ja I0ytanyt uusia kasvun mahdollisuuksia.
Nyt erityisesti uusissa korkean arvon selluloosapohjaisissa
tuotteissa nahdaan paljon kasvumahdollisuuksia. Niita tuot-
tamaan tarvitaan uudenlaisia digitalisaation mahdollistamia
lilketoimintaekosysteemeja eri teollisuuden alojen valille. Sel-
lu- ja paperiteollisuudessa, kuten missa tahansa prosessite-
ollisuudessa on jo pitka kokemus erilaisten prosessi- ja au-
tomaatioratkaisujen soveltamisesta, mika luo hyvaa pohjaa
digitalisaation hyoédyntamiselle myos ekosysteemitasolla. Di-
gitaalinen murros vaatii tehokasta tiedon hallintaa ja proses-
sointia pilvipohjaisissa ratkaisuissa. Resursseista, tuotteista,
tuotannosta, logistiikasta ja kuluttajista tarvittava tieto on
linkitettava yhdeksi kokonaisuudeksi. Digitalisaatio mahdol-
listaa systeemitason materiaalivirtojen ja -laadun, palvelue-
kosysteemien ja tuotteiden elinkaarien hallinnan.

Alypakkaukset toimivat digitaalisena kanavana kuluttajille.
Niiden kautta voidaan jakaa tietoa tuotteen ominaisuuksista
ja materiaalien alkuperasta, ja lisata tuotteen koko tuotan-
toketjun lapindkyvyytta. Alypakkausten avulla voidaan lisata
myOs asiakkaiden sitoutumista ja viestia yrityksen brandita-
rinaa.

Stora Enson mukaan kestavien ja ekologisten pakkausten yh-
distaminen digitaalisten mahdollisuuksien kanssa on mah-
dollisuus kayttaa teknologiaa tukemaan brandia. Menestyk-
sekas digitalisaation hyodyntdminen vaatii asiakassuhteen
ja asiakaspolun ymmartamista, ja digitalisaation hyddynta-
mista oikeissa paikoissa. Digitalisaatiota voi myos hyodyntaa
asiakasymmarryksen lisaamisessa, ja parempi asiakasym-
marrys mahdollistaa menestyvien palveluiden ja tuotteiden
kehityksen. Asiakasymmarryksen kartuttaminen on erityisen
tarkeaa jo uusien tuotteiden ja palvelujen konseptikehitys-
vaiheessa. Tahan sopivia keinoja ovat mm. yksilohaastattelut,
fokusryhmahaastattelut, kyselyt ja online-keskustelut. Esi-
merkkina online-keskustelualustoista asiakasymmarryksen
lisaamisessa Kaisa Vehmas esitteli VIT:n Owela-alustaa, jota
hyodynnettiin myos hankkeen yritysdemojen kehittamisessa.

Kuva: Janne Keranen
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Narratiivista ja digitalisaa-
tiosta kohti yritystyopajoja

Metsasta saatavilla biotuotteilla voidaan korvata monen-
laisia tanaan uusiutumattomista raaka-aineista valmistet-
tavia tuotteita. Nama voidaan suunnitella kiertotalouden
periaatteista lahtien. Suuri osa korkeammasta lisdarvosta
luodaan kokonaisvaltaisen muotoilun avulla. Kun kiertotalou-
desta tulee normi ja maamme yritykset ovat rakentaneet kier-
totalouden osaksi heidan toimintaansa, on kilpailukykya silta
osin jo parannettu. Tassa perinteisten ajattelutapojen haas-
taminen haastaa myods toimintatavat; perinteinen paramet-
ri-parametrilta mittaaminen saa rinnalleen nopean kokeilun
tyopajamallin, jossa demo halutaan saada aikaan kolmessa
kuukaudessa aiemman, vuosia kestaneen kehitystyon sijaan,
hyodyntaen olemassa olevaa tietoa, osaamista, laitekantaa ja
yhteista visiota. Nopea kokeilu ei ole aiemmin ollut metsape-
raisissa tuotteissa lahtokohta.

Kokeiltavaa nopean kokeilun ja innovoinnin tyopajamallia
voidaan hyodyntaa yli toimialarajojen muuallakin, kun tu-
lokset ja kaytetyt menetelmat ovat yleisesti tiedossa loppu-
raportin ja tyopajojen esitysten kautta. Palvelun ajattelu yli
koko elinkaaren tuo uutta ulottuvuutta liiketoimintaan. Uusia
lilketoimintamahdollisuuksia avautuu kiertotalousajattelua
hyodyntamalla eri vaiheissa syntyvia arvoverkkoja. Tyopajois-
sa tyostetaan yrityslahtoisesti valittua tarvetta kohti kiertota-
louden vaatimuksia, huomioiden niiden skaalattavuus myos
kansainvalisesti. Muodostuvilla arvoverkoilla yritykset tay-
dentavat uusien arvokkaiden tuotteidensa vientipotentiaalin
kasvamista.

Esimerkkina yritystyopajojen ulostuloista toimivat valitut de-
monstraatiot, joissa mm.

1. tehtiin tuotteita kuluttajien piilevia tarpeita var-
ten kiertotalousperiaatteet huomioiden,

2. selvitettiin kierratettavyysrajoja,

3. taydennettiin viestintaa koko
metsakenttaa varten,

4. korvattiin metsaperaisilla raaka-aineilla, sivuvir-
rat huomioiden, uusiutumattomia raaka-aineita
ja aiempaa parempana

Yhden yritystyopajan vaiheet (esimerkkina)

Kyselyn eri vaiheista opittua tietoa hyodynnettiin demotuot-
teissa. Kyselyn tulosten perusteella suunniteltiin demotuot-
teita yritykselle, jossa materiaalin kaytettavyytta parannettiin
kyselyjen osoittamaan suuntaan. Paptic-materiaalien toimin-
nallisuutta arvioitiin seka eri naytteiden teknisen toiminnalli-
suuden nakokulmasta, etta tuotesoveltuvuuden nakokulmas-
ta. Esim. puhkaisulujuus edellyttaa seka teravien kulmien etta
viillon kestavyytta.

Tavoiteltavat tekijat Paptic-materiaalissa:

1. Ulkonakotekijat: painettava ja embossattava

2. Rakennetekijat: suljettava, lapallinen, vetoketju tai rul-
lattava sulkeminen

3. Toiminnallisuustekijat: vesitiiviys ja -kesto seka omi-
naisuuksien sailyminen vettyneena

Materiaalin ominaisuuksia voi raataloida kuhunkin loppu-
kayttoon soveltuvaksi ja tavoitteena on kehittaa 100% biopoh-
jainen materiaali. Yritys hakeekin erilaisia sovelluskohteita
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uudelle materiaalille ja pyrkii optimoimaan materiaalin eri
kayttotarkoituksiin sopivaksi.

PAPTIC-materiaalista valmistetut tuotteet voi kierrattaa pape-
rinkierratyksen mukana. Ensimmaisena kohdemarkkinana on
vastuullisuutta ja ymparistoarvoja korostavat erikoisliikkeet,
kuten vaate- ja kosmetiikkaketjut niin Suomessa kuin ulko-
mailla. Tama uusi materiaali on kerannyt suurta kiinnostusta
maailmalla.

Kiertotalousajattelu on lasna Papticin toiminnassa lapi tuot-
teiden elinkaaren. Materiaalia valmistetaan paperikoneella
resurssitehokkaalla teknologialla ja kayttoon voidaan ottaa

jo kaytosta poistuneita paperikoneita antaen niille uuden
elaman.

PAPTIC-materiaali ja tuotteet on suunniteltu uudelleenkaytet-
tavyys mielessa, jonka jalkeen ne voidaan kierrattaa karton-
kien ja pahvien mukana. Kierratyksessa materiaali hyodyn-
netaan ja siita valmistetaan uusia tuotteita, kiertotaloudessa
myos arvo ja kaytettavyys huomioiden.

PAPTIC-materiaalista tehty pakkaus on kestavan kehityksen
mukainen ratkaisu lahtien raaka-aineista aina elinkaaren
loppuun asti. PAPTIC-materiaalissa paaraaka-aineena on puu-
kuitu, joka on peraisin kestavasti hoidetuista ja sertifioiduista
metsistd. Paptic-materiaalista valmistettujen demonstraati-
oiden kehitys toteutettiin tyopajojen puitteissa seuraavasti.

Aikataulu Materiaali/Toimenpide Workshop Tulosten lapikanyti Lopputulema
-vaihe
Vaihe 1 Paptic-materiaalin toiminnallisuus Kuluttajakysely (l.vaihe Paptic-materiaalit
webinaari konsortion VTT:lla
jasenille
Vaihe 2 Materiaaleista maaritetaan markavetolujuus VTT:lla I Rakenne-design Paptic- Materiaalin
eri kosteuspitoisuuksilla (jaljitellaan materiaalin arvoketjun nakokulmasta. toiminnallisuus
kastumista sen altistuessa kosteudelle). Kuluttajakysely 2. vaihe. simuloidussa
3-4 erilaista rakenne- loppukaytto-
design vaihtoehtoa. olosuhteissa,
Vaihe 3 VTT:Ila maaritteavien Paptic-materiaalien 1] Ensisijaisesti Papticin Demo Paptic-kassit
markalujuusominaisuuksien perusteella suunnitellaan toimesta. parhaan
rakenne-design kokeet Papticin kassin Vaihtoehtoisesti LAMK. toiminnallisuuden
kayttokertojen altistussimulaattorilla. rakenne-designilla
ja valitulla kuosilla.
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Yritysesimerkit

Hankkeen aikana tuotetut yri-
tysesimerkit esitellaan seuraa-
vaksi. Esimerkeissa on kuvattu
yritysten nakokulma kiertotalo-
uteen. Lisatietoa saat kysymalla
yrityksilta suoraan.




54

Elastopoli

Elastopoli tyoskentelee uusien polymeerimateriaalien
kanssa ja on kehittanyt mm. luonnonkuitupohjaisia
biopolymeereja. Elastopoli toimii tiiviissa yhteistyossa
kotimaisten seka ulkomaisten yritysten ja tutkimuslai-
tosten kanssa ja pyrkii nopeuttamaan uusimman tut-
kimustiedon hyodyntamista kaupallisiin sovelluksiin.

Raaka-aineet sivuvirroista korvaamaan uusiutumattomia
raaka-aineita.

Tavoitteet:
Tuotteet suunnitellaan kierratettaviksi.
Lisaarvoa kokonaisvaltaisen muotoilun avulla.

Uudenlaista ajattelua ja toimintatapoja, demojen ja tyopajo-
jen kautta nopealla sykililla.

Hyodynnetaan olemassa olevaa tietoa, osaamista, laitekantaa
jayhteista visiota.

Nopea kokeilu ei ole ollut sivuvirtoja hyodyntavissa tuotteissa
lahtokohta. Nyt on.

Uusia tuotteita sivuvirtojen materiaaleja hyo-
dyntamalla.

Materiaalin hyodynnettavyys ja kierratettavyys viedaan aiem-
paa pidemmalle, aiemmin vaikeasti hyodynnettavat sivuvir-
rat voidaan valmistaa tuotteiksi.

Elastopoli toteutti Iskun kanssa kokeilun, jossa aiemmin
kayttoon kelpaamattomat, kaytannossa negatiivisen arvon
omaavat, materiaalivirrat voitiin hyodyntaa osana normaa-
lia tuotantoa. Tuotteessa pystyttiin korvaamaan jopa puolet
raaka-aineesta materiaalilla, jota ei aiemmin voitu hyodyn-

taa. Muovimatriisina kaytettiin kuluttajilta kerattya Fortumin
CIRCO uusiomuovia, jolloin kierratysmateriaalin osuus on
100%. Elastopoli ja Fortum jatkavat yhdessa aktiivisesti uu-
sien sovellusten kehittamista ja kaupallistamista.

Raaka-aineiden korvaaminen oli mahdollista prosessilla,
jossa uudenlaisella suulakepuristustekniikalla aiemmin
kayttamaton raaka-ainefraktio voitiin hyodyntaa tuotteen
valmistuksessa normaalisti. Tehty kokeilu naytti, etta talla
menettelylld monia, aiemmin kayttoon kelpaamattomia sivu-
virtamateriaaleja voidaan kayttaa uudella tavalla pitkaikai-
sissa tuotteissa - komposiiteissa. Nain aiemmin vaikeasti
hyodynnettavat sahauspurut seka tekstiilien ja huopien leik-
kuutahteet saadaan uusiokayttoon.

Taman jalkeenkin materiaali voidaan edelleen kierrattaa.
Kierratyksessa materiaali hyodynnetaan ja siita valmistetaan
uusia tuotteita, kiertotaloudessa myos arvo ja kaytettavyys
huomioiden. Kierratettyja muovimateriaaleja ja sivuvirtoja
hyodynnettaessa ei kuluteta fossiilisia luonnonvaroja.

Kuvat: Kirsi Immonen ja Janne Keranen
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Montinutra

Montinutra rakentaa metsateollisuuden materiaalivir-
roista laake- ja elintarviketeollisuuden véliin Suomeen
uuden hi-tech -teollisuudenalan ja toimii taman eko-
systeemin aktivoivana jasenena. Montinutran kaytta-
masta puuperaisesta biomassasta, joka on peraisin
metsateollisuuden sivuvirroista, valmistetaan arvok-
kaita bioaktiivisia yhdisteita, joilla on muun muassa
terveytta edistavia ominaisuuksia.

Metsapohjaisista raaka-aineista huippuarvoa.
Tavoitteet:

Arvokkaita bioaktiivisia yhdisteita metsateollisuuden sivuvir-
roista.

Yhdisteiden valmistuksessa syntyvat sivuvirratkin ovat kier-
ratettavia.

Lisaarvoa kokonaisvaltaisen materiaalikierron avulla.

Uudenlaista ajattelua ja toimintatapoja, demojen ja tyopajo-
jen kautta nopealla sykililla.

Hyodynnetdan olemassa olevaa tietoa, osaamista, laitekantaa
ja yhteista visiota.

Ei sivuvirtoja tai paavirtoja, vaan materiaali-
virtoja.

Materiaalin hyodynnettavyys ja kierratettavyys viedaan aiem-
paa pidemmalle, sivuvirran sivuvirrastakin voi viela valmis-
taa tuotteita.

Montinutran menetelmilla kuusen sahanpurusta, siis jo sivu-
virrasta, pyritaan tuottamaan kymmenen, sata tai jopa tuhat

kertaa sellua arvokkaampia tuotteita. Naita ovat esimerkik-
si elintarvikeparanteet ja eturauhasvaivojen estamiseen ja
hoitoon kykenevat ainesosat. Prosessissa syntyva sivuvirta-
materiaali voidaan hydodyntaa monin eri tavoin ja edelleen
kierrattaa. Kokonaisuutena puhutaan jopa uuden teollisuu-
denalan avaamisesta.

Sivuvirran sivuvirrasta tehty tuote antaa mahdollisuuksia
myos erilaisten liiketoimintamahdollisuuksien pohtimiselle
ja erilaisille kaskadeille tuotannon yhteydessa. Erilaiset toi-
mijat Ioytavat toisiaan mahdollisuuksien avautuessa.

Kierratyksessa materiaali hyodynnetaan ja siita valmistetaan
uusia tuotteita. Kiertotalouden mukaisesti arvo ja kaytetta-
vyys huomioiden. Biopohjainen materiaali on valmistettu
uusiutuvista hiilta sitovista raaka-aineista fossiilisten raa-
ka-aineiden sijaan. Biohajoava materiaali hajoaa lammon ja
mikrobien avulla hiilidioksidiksi (tai hapettomissa olosuh-
teissa metaaniksi), vedeksi ja biomassaksi.

Kuva: Janne Keranen
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Paptic

Paptic Oy on kehittanyt uudenlaisen, uusiutuvista raa-
ka-aineista valmistetun materiaalin, jolla voidaan kor-
vata muovia, paperia ja kangasta. Talla materiaalilla
on muovimaisia ominaisuuksia, kuten joustavuus,
kosteudenkestavyys ja kuumasaumattavuus ja se
kestaa vetta paperia paremmin. Tuotteessa kaytetaan
suomalaista havupuukuitua ja muita biopohjaisia
raaka-aineita.

Metsapohjaiset raaka-aineet korvaamaan uusiutumattomia
raaka-aineita.
Tavoitteet:

Tuotteet suunnitellaan kierratettaviksi ja uudelleen kaytetta-
viksi.

Lisaarvoa kokonaisvaltaisen muotoilun avulla.

Uudenlaista ajattelua ja toimintatapoja, demojen ja tyopajo-
jen kautta nopealla sykililla.

Hyodynnetaan olemassa olevaa tietoa, osaamista, laitekantaa
ja yhteista visiota.

Nopea kokeilu ei ole ollut metsaperaisissa tuotteissa lahto-
kohta. Nyt on.

Tuotteita kuluttajien piilevia tarpeita varten
kiertotalousperiaatteet huomioiden.

Kuluttajien toiveet tuotedemojen taustalla. Mita kestokassilta
vaaditaan?

Kuluttajakysely tehtiin piilevien halujen ja tarpeiden esille
nostamiseksi. Tuote esiteltiin kuluttajille konseptina, ei tark-

kaan maariteltyna tuotteena. Selvitys tehtiin sekd Suomessa
Owela-kyselyna ja kansainvalisena nettikyselyna. Tama malli
on kustannustehokas ja soveltuu myos pienille ja keskisuu-
rille yrityksille.

Kuva: Eveliina Juuri
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Sulapac

Sulapac valmistaa taysin biohajoavia pakkauksia uu-
siutuvista ja ekologisista raaka-aineista. Sulapac-ma-
teriaali on yhdistelma puuhaketta ja biohajoavaa si-
dosainetta, korvaten muovia. Materiaali on kokonaan
biohajoavaa ja kierratettavaa.

Metsapohjaiset raaka-aineet korvaamaan uusiutumattomia
raaka-aineita.

Tavoitteet:
Tuotteet suunnitellaan kierratettaviksi.
Lisaarvoa kokonaisvaltaisen muotoilun avulla.

Uudenlaista ajattelua ja toimintatapoja, demojen ja tyopajo-
jen kautta nopealla sykililla.

Hyodynnetaan olemassa olevaa tietoa, osaamista, laitekantaa
jayhteista visiota.

Nopea kokeilu ei ole ollut metsaperaisissa tuotteissa lahto-
kohta. Nyt on.

Aiempaa kierratettavampia pakkauksia.

Materiaalin kierratettavyys uudelle tasolle - moninkertainen
kierratys. Miten sita voi hyodyntaa?

Sulapacin mm. kosmetiikkapakkauksissa kayttama materi-
aali on hyvin kierratettavaa. Tama havaittiin tuotteiden kierra-
tettavyyskokeilussa. Tuotteen ominaisuudet sailyivat samalla
tasolla viiteen kiertokertaan asti ilman kierrattamattoman
materiaalin lisdysta. Kierratyksessa materiaali hyddynnetaan
ja siita valmistetaan uusia tuotteita. Kiertotalouden mukai-
sesti arvo ja kaytettavyys huomioiden.

Tehty kierratettavyyskokeilu antaa mahdollisuuksia myos eri-
laisten liiketoimintamahdollisuuksien pohtimiselle. Materi-
aalin takaisinkerays on teknisesti ja taloudellisesti jarkevaa
eika ominaisuuksista tarvitse tinkia - tama tarjoaa mahdolli-
suuden myos kohdata kuluttaja uudelleen takaisinkerayksen
yhteydessa. Tama on hieno lisa aiempaan pakkausten bioha-
joavuuteen.

Kierratys oli mahdollista ilman neitseellisen materiaalin lisaa-
mistd ja ominaisuudet jopa paranivat tiettyjen ominaisuuk-
sien osalta kierratyksessa ensimmaisilla kiertokerroilla (kts.
kuvat). On todennakaista, ettd uuden materiaalin lisayksella
Kierratysvirran sekaan saadaan Sulapac-materiaali kierta-
maan lahes loputtomasti.

Sulapac-materiaali on biohajoavaa, eika jata mikromuovia jal-
keensa. Se voidaan kierrattaa ainakin 5 kertaa sellaisenaan,
lisdamatta neitseellista, kayttamatonta materiaalia. Kun tuote
on suunniteltu oikein, voidaan todentaminen tehda mm. elin-
kaarilaskennan kautta. Hankkeessa elinkaarilaskentaa teh-
tiin Sulapacin materiaalille, jonka tuloksia Sulapac kayttaa
lilketoiminnan kehittamisessa ja viestinnassa.

Kuva: Kirsi Immonen
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Flexural strenght, MPa Yhtey3t|ed ot

1x 2 X 3x 4 x % 6 X Elastopoli Paptic
RECYCLED

http://www.elastopoli.fi https://paptic.com

Ota yhteytta:
Esa Torniainen

Ota yhteytta:

Flexural modulus, MPa Markku Nikkila

markku.nikkila@elastopolifi esa.torniainen@paptic.com

Paptic Ltd
Tekniikantie 2D
FI-02150 Espoo
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Nokiankatu 1
38210 Sastamala
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Heikki Vuorikoski Antti Valtonen
2 8,3 8,4==3 2 8,6 8,9 heikki.vuorikoski@montinutra.com anttivaltonen@sulapac.com
‘ Montinutra Oy Sulapac Ltd
Woodpolis Iso Roobertinkatu 21,
Kivikatu 2 FI-00120 Helsinki
1x 2 X 3 X 4 x Sx 6 X 88900 Kuhmo
RECYCLED

Biopohjainen materiaali on valmistettu uusiutuvista hiilta
sitovista raaka-aineista fossiilisten raaka-aineiden sijaan,
esim. biopohjainen muovi ei kuluta arvokkaita fossiilisia luon-
nonvaroja. Biohajoava materiaali hajoaa lammon ja mikrobien
avulla hiilidioksidiksi (tai hapettomissa olosuhteissa metaa-
niksi), vedeksi ja biomassaksi. Biohajoava muovi vaatii usein
teolliset kompostointiolosuhteet hajotakseen, jolloin tuotteen
kierratysta kannattaa suosia. Biomuovi on biopohjainen ja/tai
biohajoava.

62


http://www.elastopoli.fi  
https://www.montinutra.com  
https://paptic.com/  
https://www.sulapac.com  

64

Yritysten kommentit
hankkeesta

"A new type of product concept integrating intelligence in packaging
was developed and tested. With this we can create added value to our
customers. Mechanical recycling of Sulapac Premium material was
demonstrated by VTT and it was great that the results showed that
the material can be recycled up to six times without impairing its me-
chanical properties. Co-operation with Syke, Luke and Ethica provid-
ed us valuable information and experience on sustainability assess-
ment and communication in material development and production.
Sulapac participated the workshops arranged by LAMK and VTT and
gained new insights on the related topics."

Heidi Koljonen, Account Director, Sulapac

"Hanke loi verkoston, jonka yhteistyolla pystyttiin saamaan
merkittava hyppays kierratyskomposiittien kehityksessa."

Timo Ture, Projektipaallikko, Elastopoli

"Oikeita tekoja paremman planeetan puolesta tulee jatkaa!"

Ari-Veli Starcke, Hallituksen puheenjohtaja, Starcke Oy
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Nayttelyn
yritys Caset

Isku ja Elastopoli: Tuolit

Puu-muovikomposiitista valmistettu tuolit. Materiaalina mm.
tekstiili- ylijaama ja kulutusjatteesta kierratetty muovi.

Tuolin ruiskuvaluosissa on hyodynnetty sivuvirtoja, jotka ovat
aiemmin olleet vaikeasti hydodynnettavia.

Kierratysmateriaalin osuus on 100%

Yritysten kanssa yhteistyos-
sa toteutetut demoratkaisut.
Tarkempia tietoja saat yrityk-
silta suoraan.

Kuva: Janne Keranen



Paptic: Paperikassidemot Sulapac: Sulapac-materiaali

Kuluttajien toiveet tuote-demojen taustalla. Kuluttajakyselyn Materiaalin kierratettavyys uudelle tasolle - moninkertaisen
tulosten perusteella on suunniteltu demotuotteita yritykselle, kierratyksen kautta. Kierratyskerrat lisaantyvat

jossa materiaalin kaytettavyytta parannettiin kyselyjen osoit- vasemmalta oikealle. Vasemmalla 1. kierratyskerta.

tamaan suuntaan.

Kuva: Jani Lehmonen

Kuva: Olli Seppanen



Montinutra: Sivuvirtojen hyodyntaminen

Metsateollisuuden sivuvirroista kehitetaan uusia arvokkaita
bioaktiivisia yhdisteita. Sivuvirran sivuvirrastakin voi viela
valmistaa tuotteita.

Kuva: Janne Keranen



LAMK: Turvaistuin

Uudelleenkaytettavasta bio- Jenni Meuronen
komposiittimateriaalista Julia Tuomola
suunniteltu turvakaukalo.

Nayttelyn

opiskelijaprojektit

Tarkoituksena oli kehittda uudenlainen turvakaukalo uudel-
leenkaytettavasta biokomposiitista. Biokomposiittia voi uu-
delleenkayttaa kuusi kertaa, mika mahdollistaisi turvakau-
kalon "pantillisuuden". Vanhan turvakaukalon materiaalista
saataisiin tehtya uusi turvalaite.

Turvakaukalon on kaytettavissa seka istuma- etta makuua-
sennossa ja kallistuskulman saaté on helppoa ja yksinker-
taista.

Lahden ammattikorkeakoulun (OLIEEIELEE
(LAMK), muotoiluinstituutin, Petteri Venetjoki
opiskelijoiden  kurssitoina

oteUietUE projeld Suunnitteluohjurit: Helppokayttoisyys, mukava vauvalle/lap-

selle, kaukalo "kommunikoi" kayttajan kanssa (intuitiivisuus),
miellyttava ulkonakao.

Materiaaliehdotukset: Uudelleenkaytettava biokomposiitti

Kuva: Sini Roine



LAMK: Jalkine

LAMK: Meikkirasia

Ymparistoystavallisista Svetlana Eggen
materiaaleista suunniteltu Pauliina Frimodig
jalkinekonsepti. Keyi Gu

Otto Loikkanen
Lauri Maattanen
Sanni Maattanen

Biologisesti hajoavasta ma- Grace Ells

teriaalista suunniteltu meik- Aura Korhonen
kirasia, jossa uudelleen tay- Miia Makikallio
tettavat luomivaripaletit. Eetu Mantynen

Seesam Tsokkinen

Projektin tavoitteena oli luoda uusi jalkine, joka hyodyntaa
ymparistoystavallisia materiaaleja. Tama jalkine voisi korvata
talla hetkella myynnissa olevat muoviset jalkineet.

Suunnitteluohjurit:
Kayttomukavuus, hyva ilmanvaihto, tuore ja kaunis ulkonako
seka ymparistoystavalliset materiaalit.

Materiaaliehdotukset:
Valettu puu/selluloosa, biokumi, bionahka ja vaahtomuovatut
kuitukankaat.

Projektin tavoitteena oli luoda uusi muotokieli luomivaripa-
letille hyodyntaen Sulapac-materiaalia, joka on taysin bioha-
joava. Ekologisuus on otettu huomioon myds suunnittelemal-
la luomivaripaletin uudelleen tayttomahdollisuus.

Suunnitteluohjurit:
Helppokayttoisyys, luomivarien uudelleentaytto, hienostunut
ulkonako.

Materiaali:
Sulapac-materiaali

3D-mallinnus jalkineesta

3D-mallinnus meikkirasiasta



LAMK: Laakepakkaus

Biohajoavasta materiaalista Ida Halve

suunniteltu ladkepakkaus. Samuli Kapanen
Niina Koivu
Laura Koppanen
Jenni Meuronen
Matias Seppala
Vera Varn

LAMK: Kaiutin

Projektin tavoitteena oli suunnitella uusi ladkepakkaus sar-
kylaaketabletille. Tutkimuksen kautta saatujen tietojen pe-
rusteella tarkeimmiksi asioiksi nousi pakkauksen pieni koko,
helppokayttoisyys, lapsiturvallisuus ja ettei pakkaus hajoa
esim. laukussa. Kohderyhmana oli paljon liikkuvat ihmiset,
joille lapipainopakkaukset ja perinteiset laakepurkit ovat
usein hankalia ja epahygienisia. Kohderyhmalle suunniteltiin
annosteleva pakkaus. Nykyiset laakepakkaukset voitaisiin
korvata talla uudella taysin biohajoavalla materiaalilla.

Suunnitteluohjurit:
Nopea ja helppo kayttaa, biohajoava tai kierratettava materi-
aali, lapsiturvallinen, kustannustehokas tuottaa.

Materiaali:
Sulapac-materiaali

3D-mallinnus ladkepakkauksesta

Bakteerikasvustoa ja Kitiinia Joni Hautala
hyodyntamalla voidaan tuot- Timo Lehtonen
taa korkealaatuisia tuotteita. Paul Tom

Projektin tavoitteena oli luoda korkealaatuinen kaiutin, jossa
on hyoddynnetty bakteerikasvustoa ja kitiinia. Nykyiset muo-
viset kaiuttimet voitaisiin korvata taman uuden tekniikan
avulla, joka mahdollistaa myos hyvin orgaaniset muodot. Pro-
sessista syntyva kitiinikuori on taysin biohajoava ja kompos-
toitava.

Suunnitteluohjurit:
Biohajoavan materiaalin kaytto, korkealuokkainen ulkonako.

Materiaaliehdotukset:
Bakteerikasvustosta syntyva kitiini.

3D-tulostus kaiuttimesta. Kuva Olli Seppanen



LAMK: Laakepakkaus

Kayttajalahtoinen pakkaus- Joni Hautala
kokonaisuus kuusesta val- Laura Melgin
mistetulle rohdostuotteelle. Inkeri Paakko

Projektin tavoitteena oli luoda brandi ja pakkauskokonaisuus
rohdostuotteelle, joka syntyy kuusen sivuvirroista. Suunnitte-
lussa on huomioitu seka apteekkien etta kuluttajien nakokul-
ma.

Suunnitteluohjurit:

Kayttajalahtoisyys, biohajoavan materiaalin kaytto, tuote-
muodon selvitys, erottuvan avausmekanismin kehittaminen,
tabletin muotoilu ja brandin luonti.

Materiaalit:
Kartonkipakkaukset kierratyskartonkia, tablettipurkki suo-
malaista biokomposiittimateriaalia.

Q-tabs display-paketti ja tablettikotelo
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Tarinan vahvistaminen
ja arvon kasvattaminen
muotoilun avulla

Projektin alkuvaiheessa kavi selvaksi, etta yksi pullonkau-
la uusien materiaalien ja teknologien kaupallistamisessa on
viestinnan tehottomuus ja brandayksen puuttuminen. Uskot-
tavaa visiota ja tarinaa voidaan tukea muotoilun avulla. Pro-
jektin aikana muotoilun menetelmia hyodynnettiin monipuo-
lisesti. Projektissa kehitettiin:

Puusta pidemmalle

Nelja markkinointi-
projektille brandi-

javiestinta
ja muotoilustrategia konseptia
Identiteetti Muotoilukonsepte-
ja graafinen oh- ja tuotteista, joissa
jeisto visuaalisen uusia materiaaleja
ilmeen yhtenaista- voitaisiin
miseksi
Nayttelysuunnittelu Toimintamalli TKI
ja toteutus hankkeeseen

Puusta pidemmalle projektille brandi-
ja muotoilustrategia

Syksyn 2018 aikana toteutettiin strategisen muotoilun har-
joitustyo, jossa luotiin tulevaisuuden skenaariota projektin
ja konsortion jasenten lahtokohdista. Ongelmaksi kiteytyi
1) Suomessa on kansainvalisesti kiinnostavaa ja merkittavaa
teknologiaa, mutta potentiaaliset asiakkaat ja sijoittajat eivat
ole siita tietoisia tai ymmarra niiden mahdollisuuksia ja 2) Mi-
ten hiilinielusta pitaisi viestia?

Skenaariot olivat: 1. Suomi nayttaa mallia maailmalla, 2. Vienti
Aasiaan kiihtyy ja 3. Materiaalikehityksen ykkosmaa.

Markkinointi- ja viestinta konseptit

Skenaarioiden pohjalta luotiin brief markkinoinnin ja bran-
diviestinnan kehittamiseksi. Tyo toteutettiin harjoitustyona
Markkinoinnin ja brandiviestinnan opintojaksolla. Tuloksena
syntyi nelja markkinointi- ja viestintakonseptia, joita toimi-
alan yritykset voivat kayttaa benchmark tarkoituksessa esi-
merkkeina omien markkinointi- ja viestintasuunnitelmiensa
kehittamisessa. Materiaalit on ladattavissa

www.puustapidemmalle.com sivustolta.
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Kuva: Eveliina Hertsi, Jenna Makela, Joni Sainio, Aleksi Laaksonen, Yuqing Liang




ldeas MISSION STATEMENT

Clear. Concise. Useful.

"Puusta pidemmalle: Creating new era of circular economy, from quantity to quality.”

WHY WE EXIST WHAT WE DO HOW WE DO IT
To create a new era of Develop nev wood- Through telling inspiring
circular economy. based business that stories, effective

aims for long-asting

] communications,
plasticfree products.

fransparent and open
co- operation between
companies and efficient,
fast prototyping.

TARGET GROUP

POLITICIANS - can affect larger

communities (cities etc.), help and
create movements INVESTORS

\ |

COMPANIES who want to use

environment-friendly materials in “Going green” loses its
their products association with elitism
/ as it becomes affordable
\ e and closer to the norm in

DESIGNERS who wish to
make change in their own
field and provide quality that
meets modern standards

Beneficial because everyday life

CONSUMERS value
—_  nature even more as
awareness spreads

Kuvat: Eveliina Hertsi, Jenna Makeld, Joni Sainio, Aleksi Laaksonen, Yuging Liang
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Identiteetti ja graafinen ohjeisto visuaalisenil-
meen yhtenaistamiseksi

Projektin aikana keskusteltiin yleisesti kehityshankkeiden ja
projektien visuaalisen ilmeen laadusta. Yhtenainen ja tunnis-
tettava identiteetti kaikessa viestinnassa vahvistaa kayttaji-
en kokemusta positiivisesta laadusta ja lisaa viestinnan te-
hokkuutta.

Projektin brandia vahvistamaan luotiin visuaalinen identi-
teetti ohjeistoineen. Graafinen ohjeisto maarittelee kaiken vi-
suaalisen materiaalin, kuten kotisivut, infografiikat, raportin
ja nayttelyn ulkoasun ja periaatteet.

Tunnuksen suoja-alue
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Muotoilukonsepteja

Projektissa kehitettiin konkreettisia tuotekonsepteja osallis-
tujayrityksien teknologioihin perustuen. Papticille kehitettiin
ratkaisuja ratkaisuja kassien kantokahvojen muotoilun ja
kestavuuden parantamiseksi ja ideoitiin uusia kayttosovel-
luksia materiaalille. Montiseran teknologian pohjalta konsep-
toitiin kuvitteellinen laakeaineen brandi, visuaalinen ilme ja
pakkaukset.

Materiaaliteknologia opintojakson opiskelijat saivat tehta-
vakseen maaritella vaatimuksia ja ominaisuuksia uusille
tulevaisuuden biopohjaisille materiaaleille. Tavoitteena oli
pyrkia eron mielikuvista, joissa biopohjaiset materiaalit miel-
letdan viherpesuksi tai ominaisuuksiltaan heikommiksi, kuin
esimerkiksi muovit.

Alkukesasta aloitettiin viela yhteistyossa suomalaisen lasten
turvaistuin valmistajan kanssa uuden turvaistuin mallin ke-
hitys. Ajatuksena oli hyodyntaa kuituvahvisteisten komposiit-
tien ominaisuuksia rakenteissa ja luoda samalla uusi tuot-
teen kierratykseen perustuva liiketoimintakonsepti.

Toimintamalli TKI hankkeeseen

Projektin kuluessa osallistujille kertyi kokemuksia, joiden pe-
rusteella tekemista voitiin kehittaa projektin aikana. Erityisen
hyodylliseksi osoittautui Design Manager roolin perustami-
nen. Lamk muotoiluinstituutin osalta tyoskentely TKI hank-
keissa on usein monitahoista ja tekemisen taytyy integroitua
lutehtavien johtaminen vaatii asiantuntijuuden lisaksi paljon
aikaa jatiivista vuorovaikutusta sidosryhmien kanssa. Design
manager harjoittelu osoittautui tehokkaaksi tuloksien ja yh-
teistyon kannalta seka pedagogisena kayttoteoriana.
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Desigh management

Mita design manager tekee?

Design manager johtaa brandia, visuaalista ilmetta ja kaikkea,
mika liittyy hankkeen muotoiluun tai hankkeen tuottamiin
muotoilullisiin tuotteisiin, fyysisiin tai aineettomiin. Design
manager tuntee projektin strategiset tavoitteet ja sita kautta
han pystyy yhdistamaan oikeat tekijat oikeisiin tyotehtaviin
seka tyokalut niiden toteuttamiseen. Design manager on vas-
tuussa siita, etta viestit valittyvat eri sidosryhmien valilla ja
nain ollen han pystyy johtamaan koko muotoiluprosessia. De-
sign manager mm. luo briefin ja keskustelee muotoilutiimin ja
asiakkaan valissa siita, mita pystytaan toteuttamaan ja sita
kautta luodaan kaikille osapuolille sopiva brief eli toimeksian-
to, johon kuuluu projektisuunnitelma.

Mita hyotya design managerista on hankkeel-
le?

Design manager luo brandin tai on vetajana luomassa hank-
keelle brandia. Brandin pohjana toimii mm. arvot, visio, danen-
savy ja kohderyhma.Nama luodaan yhdessa projektin vetajien
kanssa. Arvot ja visiot esittavat sen, mita arvoja projekti edus-
taa ja visio kertoo, mihin projektilla tahdataan. Kohderyhman
pohdinta auttaa rajaamaan, kenelle projektia ollaan tekemas-
sa ja tata kautta saadaan luotua aanensavy, jolla tata koh-
deryhmaa on hyva lahestya. Naiden avulla saadaan ihmisten
mieliin jaamaan mielikuva brandista ja alitajuntaan tuntuma
siita, mita brandi on ja mita se edustaa. Design manager ko-
koaa nama brandikasikirjaan, jonka kautta on helppo reflek-
toida sita, mita projektissa tehdaan. Brandikasikirjan etuina
on, etta sen avulla voidaan helposti perehdyttaa tulevat tyon-
tekijat hankkeeseen, !, X!

Brandikasikirjan yksi osa on visuaalinen ilme, joka voidaan
erottaa omaksi graafiseksi ohjeistoksi. Visuaaliseen ilmee-
seen kuuluvatlogo, graafiset elementit, julkaisuraportti, mark-
kinointimateriaalit ja kaikki muu visuaalinen viestinta. Brandi

on pohjana visuaaliselle ilmeelle, jotta visuaaliset materiaalit
tukevat projektin perimmaisia arvoja ja visiota. Visuaalisen
ilmeen tarkoitus on tehda hankkeesta tunnistettava. Yhtenai-
nen linja julisteissa, internetsivuilla, mainoksissa jne. jattaa
ihmisille muistikuvan. Hanke saa tunnettavuutta heti sen
kaynnistymisesta alkaen.

Opiskelijalle design managerina toimiminen opettaa paljon
vastuuta, organisointikykyja, prosessin johtamista ja kom-
munikaatiota erilaisten yhteyshenkildiden kanssa. Design
managerin rooli on tarkea seka hankkeelle etta opiskelijalle
itselleen.

Paino-
materiaalit,
) nayttelyn
Alku- Nayttelyn S
‘ R A viimeistely
kartoitus ideointi
Nayttely- Nayttelyn
Brandi suunnittelu raken-
taminen
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Nayttely

Nayttelysuunnittelutiimissa oli mukana nelja LAMKin opis-
kelijaa; Anniina Enqvist, Pauliina Frimodig, Sini Roine ja Olli
Seppanen. He toteuttivat nayttelysuunnittelun, jonka rakenta-
minen ulkoistettiin.

Nayttelyn paatavoitteena oli jakaa informaatiota uusista puu-
pohjaisista materiaaleista ja niiden kaytosta seka tuoda esiin
Puusta pidemmalle -hankkeen arvoja. Arvoista mainittakoon
kiertotalous ja muovin korvaaminen puupohjaisilla materiaa-
leilla. Hankkeen teema maarasta arvoon oli myos yksi naytte-
lyn kantavista voimista.

Nayttelysuunnittelu aloitettiin huhtikuun alussa ja nayttely
rakennettiin kolmas kesakuuta Helsingin keskustakirjasto
Oodiin. Parissa kuukaudessa nayttelytiimi teki tarkat suunni-
telmat nayttelyn poydista aina valaisimiin asti. Nayttelysuun-
nittelu alkoi ideoiden keraamisella, jonka kautta suunnitelmia
yksinkertaistettiin ja tarkennettiin. Hankkeen visuaalinen
ilme maaritteli hyvin paljon nayttelyn ilmetta. Nayttely halut-
tiin pitaa yksinkertaisen tyylikkaana, joka tuo esiin hankkeen
arvokasta sanomaa.

Kiertotalous nostettiin esiin myos poytien sijoittelulla. Poy-
dat sijoiteltiin ellipsin muotoon, jonka lapi paasi kulkemaan.
Nayttelytilassa piti ottaa huomioon myos, etta World Circular
Economy Forumin (WCEF) sivutapahtuma jarjestettaisiin sa-
massa tilassa. Sivutapahtumaa varten osallistujia piti mah-
tua tilaan noin 50 ja nakyvyys valkokankaalle piti pitaa esteet-
tomana. Ellipsiin sijoitellut poydat mahdollistivat tilan kayton
naihin tarkoituksiin. Seminaarin esiintyjille syntyi luonteva
tila valkokankaan edesta ja paneelikeskustelu pystyttiin pita-
maan ellipsin keskella.

Poytien pintaverhoilussa kaytettiin vaneria, poydan tukiraken-
teetkin valmistettiin puusta. Poytatasoksi valittiin kasittele-
maton lastulevy, joka toimi kultaisena linjana muuten tum-
massa nayttelyssa. Lastulevy toi kontrastia nayttelyesineille,
jotka korostuivat rosoisesta pinnasta tyylikkaina tuotteina.

Poytien korkeuserolla haluttiin luoda kuvaa edistyksesta ja
mita tulevaisuudessa puupohjaisista materiaaleista tullaan
valmistamaan. Nayttelyn kiertosuunta tuki kronologista jar-
jestysta, koska alimmalla poydalla heti nayttelyn alussa oli
nykyisin jo tuotannossa olevia tuotteita ja lopussa pakkaus,
joka sisaltaa tulevaisuuden rohdosvalmisteen.

Nayttelya varten toteutettiin vaneriset infokyltit nayttelyesi-
neiden viereen. Tabletteihin lisattiin videot jokaisesta naytte-
lyesineesta. Jokainen yritys ja opiskelijatiimi toteuttivat itse
videot. Videoista sai lisatietoa nayttelyesineesta ja/tai yrityk-
sesta. Videot tukivat nayttelyn informatiivista tarkoitusta.

Nayttely toimi hyvin informatiivisena ja innovaatioita esitte-
levana kokonaisuutena, sitoen hankkeen erilaiset projektit
yhteen.

Kuva: Olli Seppanen
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World Circular Economy Forum, WCEF 2019 Side event -seminaari 4.6.2019.
Kuva: Olli Seppanen

Nayttely Lahden ammattikorkeakoulun M19-kampuksella. Kuva: Sini Roine EU:n epavirallinen maatalousministerion kokous 22.9-23.9.2019, Finlandia-talo, Helsinki
Kuva: Janne Keranen
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Hankkeelle suunniteltiin ja julkaistiin verkkosivut, jotta jokai-
nen asiasta kiinnostunut voisi helposti seurata hankkeessa
tapahtuvia asioita. Verkkosivut suunnitteli ja toteutti LAMKin
opiskelija Henri Strandman. Verkkosivut jatkavat samaa linjaa
muun graafisen ilmeen kanssa. Tummalla taustalla kimaltaa
kultaiset otsikot ja suuria kuvia on kaytetty tehosteina. Nain
verkkosivut tukevat omalta osaltaan hankkeen brandia.

Verkkosivuille on laadittu tietoa hankkeesta ja sen tavoitteis-
ta. Osallistuvat yritykset ja organisaatiot seka hankkeen tu-
lokset on esitelty omina kokonaisuuksinaan. Verkkosivut ovat
kaytossa viela vuoden hankkeen paattymisen jalkeen.

HANKE TAVOITTEET OSALLISTUIAT TULOKSET YHTEYSTIEDOT

Verkkosivujen kavijamaara on ollut odotettu. Vuoden 2019 elo-
kuun alussa otetun raportin perusteella verkkosivuilla on ollut
kavijoita 1798 kpl. Paivittaisella tarkastelulla 7.6.2019 eli heti
Puusta pidemmalle -nayttelyn jalkeen vierailijoita sivuilla oli
eniten. 4.-5.6 eli nayttelyn aikaisina paivina kaytiin seuraavak-
si eniten, joten nayttely lisasi verkkosivuilla kavijoita.

Vierailijoita verkkosivuilla on kaynyt Suomesta, Yhdysvallois-
ta, Kanadasta, Irlannista, Kiinasta, Alankomaista, Ranskas-
ta, Italiasta, Chilesta ja Espanjasta. Eniten kavijoita on ollut
Suomesta, Yhdysvalloista ja Kanadasta. Ulkomailta tulleiden
vierailujen osuus on Suomen vierailuihin nahden pieni. Eng-
lanninkielinen versio verkkosivuista olisi voinut houkuttaa
vierailijoita enemman ulkomailta, mutta verkkosivujen halut-
tiin olevan hankkeen paakielella eli suomeksi. Verkkosivuilta
[oytyy tarkeimmista asioista esim. WCEF Side event -seminaa- o

rista englanninkieliset tiivistelmat. BESETHEOR. JOPAF'T'C SN
SULAPAC

Verkkosivujen kautta lahetettiin live striimina WCEF Side event
-seminaari Puusta pidemmalle -nayttelysta. Seminaaria paasi
talla tavalla kuka tahansa seuraamaan ympari maailman.

Verkkosivut ovat antaneet hankkeelle nakyvyytta. Verkkosivu-
. . . s ) ETHICA
jen kautta hanke on saanut jaettua informaatiota ja esiteltya For the ciculr iure
hankkeen tavoitteita ja tuloksia jopa maailmanlaajuisesti.

https://puustapidemmalle.com


https://puustapidemmalle.com/

96

Yhteenveto

Suomalaiset yritykset, tutkijat ja oppilaitokset kehittivat yhdes-
sa uusia puupohjaisia materiaaleja ja niihin liittyvia tyovalineita
metsaalan yritysten kayttoon.

Tassa hankkeessa tuotiin puutuotteiden maarapohjaisen ajatte-
lun rinnalle arvoajattelu kiertotalous huomioiden. Arvoajattelua
edistettiin nopean kokeilun ja innovoinnin tyépajamallilla, jonka
avulla metsaalan yritykset, muotoilijat ja markkinoijat kehittivat
yhdessa uusia puuhun perustuvia tuotteita ja liikeideoita. En-
simmaiset kokeilut osoittivat mallin toimivuuden; kun ajatus oli
riittavan kypsa, voitiin demotuote luoda nopeasti. Hankkeessa
tuotesuunnittelua lahestyttiin uudella tavalla. Hankkeen aika-
na pyrimme nopeuttamaan kuluttajia kiinnostavien tuotteiden
suunnittelua, esimerkkina kuluttajakyselyn perusteella tuotetut
kassidemot. Muissa demoissa naytettiin kosmetiikkapakka-
ukselle kierratettavyyden mahdollisuudet. Lisaksi sivuvirtojen
hyodyntamista arvokkaiksi lopputuotteiksi edistettiin, huomi-
oiden myos naiden sivuvirtojen sivuvirrat. Myos aiemmin hyo-
dyntamattomia tuotannosta syntyvia virtoja saatiin hyotykayt-
toon asetettujen tavoitteiden mukaisesti. Mainitut demot olivat
kukin eri tarpeista lahtevia, silti ne noudattivat kiertotalouden
periaatteita.

Rakensimme myos suomalaisyrityksille tyovalineita, joiden
avulla uusiin biohajoaviin materiaaleihin liittyvan kiertotalous-
bisneksen aloittaminen helpottuu.

Suomen ymparistokeskus SYKE tutki biohajoavien puupohjais-
ten komposiittipakkausten kayton jalkeisia kierratys-ja hyodyn-
tamismahdollisuuksia seka ymparistovaikutuksia Euroopassa
seka etsi keinoja pakkausten resurssi- ja energiatehokkuuden
parantamiseksi. Luonnonvarakeskus Luke kehitti biopohjaisil-
le materiaaleille elinkaarilaskurin, jonka avulla voidaan laskea
biohajoavan puupohjaisen komposiittipakkauksen ymparisto-
vaikutukset.

VTT koordinoi yhteistyota ja jarjesti Lahden ammattikorkea-
koulun kanssa metsa-, muotoilu- ja markkinointialan tapahtu-
mia, joissa kehitettiin yritysten kayttoon uusia kiertotalouden
lilketoiminnan malleja ja tyokaluja Suomen vahvuuksia hyodyn-
taen. Pyrkimys oli Ioytaa luontaisia yhteistyokumppaneita.

Sulapac, Paptic ja Elastopoli kehittivat uudenlaisia kosmetiik-
kapakkauksia, kasseja ja komposiittimateriaaleja. Montisera ja
sen tytaryhtio Montinutra kaupallisti kuusen sivuvirtaa kaytta-
vaa bioaktiivista yhdistetta. Isku tarkasteli uusia materiaali- ja
tuotemahdollisuuksia. Ethican kehittama kiertotalousnarratiivi
-tyokalu auttoi yrityksia selkeyttamaan ja kirkastamaan omaa
markkinointiviestintdansa perustuen tuotteiden uniikkeihin,
asiakkaita puhutteleviin faktoihin. Mukana hankkeen muodos-
tamassa verkostossa olivat arvokkaalla panoksellaan myos Lu-
mene, Stora Enso ja Starcke.
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PROJECT in short

Products made from our own country’s green gold can com-
pete with plastics. We are developing new, wood-based busi-
ness activities together with businesses, research institutes
and educational organisations. We are branching out - from
quantity to quality.

In the future, biomass obtained from forests will be used more
and more in textile fabrics, plastics, cosmetics, medicines,
chemicals and smart packaging.

We created a workshop model for rapid innovation and experi-
mentation of new, wood-based circular economy business ac-
tivities. In the model, companies work together with research
organisations and educational institutes to combine business
skills with material research and design knowhow. In addition
to workshop model, we studied implementing a new wood
product life-cycle calculator and designed a circular economy
marketing concept. This project developed brand and mar-
keting strategies as well as future product concepts for new
wood based materials. Our goal has been on lifting company
and product brands.

The growth oriented SME’s in the project were utilizing the mo-
del and tools to accelerate the commercialization of new inno-
vations and to create scalable results inside the company. The
results are also scalable from one company to another.

These new tools and operating models, which will make quality
instead of quantity the key characteristic of wood products.

In the circular economy, goods manufactured from wood are
made to be as durable as possible so that they can be reused
many times, with economic value thus being generated by the
same wood material repeatedly. Wood that is currently discar-
ded will in future be reused in a sustainable way to manufac-
ture new products. Wood products can also acquire intangible
value with the use of digital technologies and services.

"Circular economy business from wood" -project was funded
by SITRA.
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Forest-based Circular Economy
A Finnish example
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Picture: Janne Keranen

FORESTS IN FINLAND

In Finland, the industrial processing of forest resour-
ces into sawn timber and paper products began in the
late 1800s. Today almost anything can be made out of
wood.

The biggest users of wood in Finland is the pulp in-
dustry (also called chemical wood industry) and the
sawmill industry (mechanical wood industry). In Fin-
land, the pulp industry is more relevant compared to
Europe where sawmill industry is larger. (Source: Mi-
nistry of Agriculture and Forestry)

The world forest area is decreasing, but in Finland fo-
rest area grows. In Finland, there are about 10 trees per
each inhabitant in the world, or 14,300 trees for every
Finn.

The trees in our forests are mainly grown naturally
(16% of the volume planted). The good availability of
this biomass for existing industry also contributes to
the new product development. This also makes pos-
sible to develop and produce ecologically sustainab-
le products, which can also be recycled. In the future,
this part of bioeconomy will produce as much added
value as possible with thoughtful resource use.
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What is a circular narrative tool? The world is mo-
ving towards a circular economy, Finland being one
of the forerunners. As part of this transition, there is
a need for circular branding.

Circular narrative is more than just a marketing tool
- it is a circular lifecycle tool based on systems thin-
king encouraging you to go beyond sustainability
and become a restorative & regenerative company;
a truly sustainable circular organisation.

First we go through the company’s operations based
on circular economy methodology. Then we focus on
identifying key messages and future goals of each
lifecycle stage. Based on the lifecycle messages
important for the different companies, the work to-
wards demo products was made.

See demo product work examples next.
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Elastopoli

Elastopoli works with new polymer materials and has
developed for example new natural fibre based biopo-
lymers. Elastopoli works in close cooperation with do-
mestic and foreign companies and research centres,
and goal is to use competence to speed up the utiliza-
tion of latest research in commercial applications.

Forest-based raw materials used to replace non-renewable
raw materials.

Products are designed for circular economy.
Added value through holistic design.

A new way of thinking and working through demos and works-
hops with a fast cycle.

Exploit existing knowledge, know-how, equipment, and com-
mon vision.

Rapid experimentations as the design starting point for si-
de-stream utilizing products.

Replacing materials.

Utilization of material was taken to a new level. Side-stream
materials that earlier were impossible to use in products can
now be used to replace non-renewable virgin materials.

Elastopoli, together with Isku, made composite material using
side-stream that was earlier impossible to utilize in existing
product. Up to half of the raw material could be replaced and
the rest of the material was recycled post-consumer plastics
(Fortum CIRCO), so recycled material content is 100% in this
composite. Novel extrusion process made at VIT made pos-
sible to use raw materials earlier impossible to use as part of

normal production. Elastopoli and Fortum are actively develo-
ping new product applications and their commercialization
pathways.

This composite material produced can be used in many pro-
ducts having long-lifetime. This enables many novel ways for
raw material use. Circular economy principles are used during
recycling of material. This means that both value and material
usability is evaluated many times during lifetime of the ma-
terial. Recycled plastic and side-stream utilization does not
consume fossil resources.

Pictures: Janne Keranen ja Kirsi Immonen
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Montinutra

Montinutra is building a high-tech ecosystem between
material streams from forest industry and pharmaceu-
tical and food industries. Valuable bioactive compounds
are manufactured from the wood-based biomass from
side-streams from forest industry, which have e.g. bene-
ficial properties for health. Side-stream from this ma-
nufacturing is usable for many products and is further
recyclable.

Forest-based raw materials providing excellent value.

Valuable bioactive ingredients from side-streams of the forest
industry

Side-streams of the side-streams are also recyclable
Added value through holistic design.

A new way of thinking and working through demos and works-
hops with a fast cycle.

Exploit existing knowledge, know-how, equipment, and com-
mon vision.

Rapid experimentations as the design starting point for fo-
rest-based products.

No side-streams or mainstreams, only material
streams.

Utilization of material and recyclability is taken one step furt-
her with Montunutra. Montinutra products are ten to thousand
times more valuable than e.g. pulp. Among these are different
bioactive molecules to pharmaceutical and food industries.

The side-stream, that is used to manufacture Montinutra pro-
ducts, provides also a side-stream that can be used as raw
material in another products that are recyclable as well.

Products from side-stream of a side-stream enables novel
possibilities to business development, when new partnering
options and various new cascades for raw material streams
are born. All in all, a novel industry can arise from this ap-
proach.

During recycling of material, circular economy principles
are used. This means that both value and material usabili-
ty is considered many times during lifetime of the material.
Bio-based material is made from renewable carbon-binding
raw materials instead of fossil-based materials, e.g. bio-based
plastic does not consume valuable fossil resources. Biodegra-
dable material decomposes by heat and microbes into carbon
dioxide (or methane under low oxygen conditions), water and
biomass.

Kuva: Janne Keranen
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Paptic

Paptic has developed a novel material from renewable
materialstoreplace paperand plasticsin flexible packa-
ging. This material has properties comparable to plas-
tics, such as elasticity, moisture resistance, heat-seala-
bility and it resist more water than a paper. The material
also has wood fibre as the main raw material, which ori-
ginates from sustainably managed certified forests.

Forest-based raw materials used to replace non-renewable
raw materials.

Products are designed for circular economy.
Added value through holistic design.

A new way of thinking and working through demos and works-
hops with a fast cycle.

Exploit existing knowledge, know-how, equipment, and com-
mon vision.

Rapid experimentations as the design starting point for fo-
rest-based products.

Products for customers’ needs.

Consumers wishes in the background of product designs
"What is required from a multi-use durable bag?"

A consumer survey was conducted to reveal hidden desires
and needs. The product was only introduced to consumers at a
general level. The survey was conducted both in Finland as an
Owela survey and as an international online survey. This model
is cost effective and also suitable for small and medium-sized
businesses.

Based on the survey results, a demo product was designed for
PAPTIC where material and usability were improved in the dire-
ction indicated by the survey responses. Several products were
designed during the product workshop. The information learn-
ed from different phases is utilized in demo products.

Circular economy thinking penetrates through all Paptic ope-
rations and the products lifecycle. The material is manufactu-
red with paper machines utilizing a resource efficient techno-
logy and this also enables the reuse of already closed paper
machines, giving them a new lifecycle as well.

PAPTIC material and products are designed for re-use, after
which they can be recycled with board and carton board. In re-
cycling the material is utilized and from it new products can
be manufactured. In circular economy their value and usability
are considered.Choosing a packaging made of PAPTIC material
is a sustainability action all the way from raw materials to the
end of the product life cycle.

Picture: Eveliina Juuri
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Sulapac

Sulapac develops fully biodegradable packaging ma-
terials and solutions that contain no microplastics.
Sulapac products use a biodegradable and mi-
croplastic-free material made of FSC-certified wood
chips and natural binders. They have all the benefits
of plastic, yet they biodegrade completely and leave no
microplastics behind.

Forest-based raw materials used to replace non-renewable
raw materials.

Tavoitteet:
Products are designed for circular economy.
Added value through holistic design.

A new way of thinking and working through demos and works-
hops with a fast cycle.

Exploit existing knowledge, know-how, equipment, and com-
mon vision.

Rapid experimentations as the design starting point for fo-
rest-based products.

Even more recyclable packages.

Recycling material to a new level - multiple recycling. How can
this be utilized?

Sulapac packages use material that is very recyclable. Du-
ring testing period of this project, it was recycled up to five
times without any need to add virgin material. Properties were
found to even improve during the five cycles, thanks to the
great material combination. This novel recycling possibility
can be utilized in business development. Life cycle analysis

was made to the materials. Collection of used products is te-
chnically and economically feasible, and provides possibilities
to engage consumer in a novel way. Just the way they want to
be engaged today. This is great improvement to existing bio-
degrability of the material. During recycling of material, circu-
lar economy principles are used. This means that both value
and material usability is considered many times during lifeti-
me of the material, also supported by LCA-calculations made
for the material.

Sulapac® products use a biodegradable and microplastic-free
material that has all the benefits of plastic, yet it biodegra-
des completely and leaves no microplastics behind. Biodegra-
dable material decomposes by heat and microbes into carbon
dioxide (or methane under low oxygen conditions), water and
biomass. Biodegradable plastic often requires industrial com-
posting conditions to decompose. Bioplastics are bio-based
and/or biodegradable.

Picture: Kirsi Immonen
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Elastopoli
http://www.elastopoli.fi
Contact:

Markku Nikkila
markku.nikkila@elastopoli.fi

Elastopoli Oy
Nokiankatu 1
38210 Sastamala

Montinutra

https://www.montinutra.com

Contact:
Heikki Vuorikoski

heikki.vuorikoski@montinutra.com

Montinutra Oy
Woodpolis
Kivikatu 2
88900 Kuhmo

Contact

Paptic
https://paptic.com
Contact:

Esa Torniainen
esa.torniainen@paptic.com

Paptic Ltd
Tekniikantie 2D
FI-02150 Espoo

Sulapac

https://www.sulapac.com

Contact:
Antti Valtonen
antti.valtonen@sulapac.com

Sulapac Ltd
Iso Roobertinkatu 21,
FI-00120 Helsinki
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Exhibit

Exhibition design Enqvist, Frimodig, Roine, Seppanen

Picture: Olli Seppanen
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Isku ja Elastopoli: Chairs Paptic: Paperbag products

Composite chair made of saw dust that is left from production

) Consumers wishes are in the background of product-designs.
process of sofas and of consumer-collected plastic waste.

Based on the survey results, several demo products were de-
signed for company, where material and usability were impro-

Composite chair made of textile residue from production of so- ved in the direction indicated by the survey responses.

fas and of recycled plastic from post-consumer plastic waste.

Paptic-material is recyclable, biodegradable and it has been

Elastopoli, VTT and Okartek has taken part in the manufactu- designed for re-use

ring process of the chairs.

Picture: Janne Keranen Picture: Jani Lehmonen



Sulapac: Sulapac-material Montinutra: Making use of side streams

Material recycling to a new level - through multiple recycling. Seamive campaunds ave holng devoped fam g side

streams of forest industry. Products can be manufactured

Recycling times rises but quality remains. . .
y g R y from side streams of side stream.

Material is fully biodegradable.

Picture: Olli Seppanen Picture: Janne Keranen



LUAS: Child safety seat LUAS: Shoe

. . . . The goal of the design project was to create new shoe by ma-
The goal of the design project was to design new child seat . & . &N proj . . . y
. : . . king use of environmental-friendly materials. This shoe could
from wood-plastic composite. This child seat can be adapted .
. . replace current plastic-made shoes on a market.
to different position for a newborn and for a toddler for longe-

ity. Body material can be recycled after this. . . . .
ity y I y I Material suggestions: Casted wood, bio rubber, bio leather and
. . . . foam formed non-wovens.
Materials: Body is made of wood-plastic composite

. . Svetlana Eggen, Pauliina Frimodig, Keyi Gu, Otto Loikkanen,
Jenni Meuronen, Julia Tuomola e A
Lauri Maattanen, Sanni Maattanen

Picture: Sini Roine

3D-modelling



LUAS: Make-up palette LUAS: Medicine package

The goal of the design project was to create new form to eye The goal of the design project was to design new medicine
shadow palette by making use of biodegradable material. By package for painkillers from fully biodegadable material. Tar-
designing the palette to be filled with refillable eye shadow, get group was people who are on the move a lot and find that

ecology has been considered. blister packages and traditional medicine packages difficult

to use and unhygienic.
Material suggestion: Sulapac-material
Material suggestion:
Grace Ells, Aura Korhonen, Miia Makikallio, Eetu Mantynen, Sulapac-material
Seesam Tsokkinen

Ida Halve, Samuli Kapanen, Niina Koivu, Laura Koppanen,
Jenni Meuronen, Matias Seppala, Vera Varn

3D-modelling

3D-modelling



LUAS: Speaker LUAS: Packages for medicine

The goal of the design project was to create high-quality spea-
ker by utilizing bacterial growth producing chitin. This new
technique, that also enables organic-looking forms, could
replace current speakers on a market. Chitin shell, that comes
from the process, is fully biodegradable and compostable.

The goal of the design project was to create a brand and pac-
kages for medicine made of extract that comes from side
streams of spruce. Views of pharmacies and customers have
been taken into account while designing the packages.

Materials: Carton packages from recycled cardboard; medici-

Material suggestion: Chitin from bacterial growth. ne package from Finnish biocomposite material.

Joni Hautala, Timo Lehtonen, Paul Tom Joni Hautala, Laura Melgin, Inkeri Paakko

3D-print. Picture: Olli Seppanen

Q-tabs display-package and medicine package
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£ PUUSTA PIDEMMALLE

Tama julkaisu esittelee Puusta pidemmalle -hankkeen tuloksia.
Sulapac, Paptic ja Elastopoli kehittivat uudenlaisia kosmetiikka-
pakkauksia, kasseja ja komposiittimateriaaleja. Montisera ja

sen tytaryhtio Montinutra kaupallisti kuusen sivuvirtaa kayttavaa
bioaktiivista yhdistetta. Isku tarkasteli uusia materiaali- ja
tuotemahdollisuuksia. Ethican kehittama kiertotalousnarratiivi
-tyokalu auttoi yrityksia selkeyttamaan ja kirkastamaan omaa
markkinointiviestintaansa perustuen tuotteiden uniikkeihin,
asiakkaita puhutteleviin faktoihin. Mukana hankkeen muodosta-
massa verkostossa olivat arvokkaalla panoksellaan myos Lume-
ne, Stora Enso ja Starcke.

Puusta pidemmalle -hanke toteutettiin Suomen itsenaisyyden
juhlarahaston, Sitran tukemana vuosina 2018-2019. Hanketta
koordinoi Teknologian tutkimuskeskus VTT, joka yhdessa Lah-
den ammattikorkeakoulun kanssa jarjesti metsa-, muotoilu- ja
markkinointitapahtumia. Verkostoon kuuluivat myos Suomen
ymparistokeskus SYKE, Suomen luonnonvarakeskus LUKE, Ethi-
ca, Lumene, Isku, Starcke, Sulapac, Elastopoli, Paptic, Stora Enso
ja Montisera.

ISBN 978-951-38-8710-0 (painettu versio)

ISBN 978-951-38-8711-7 (verkkoversio)
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