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Digitales Qualitatsprotokoll -
Prozessdatenerfassung in der Bauteilreinigung

Qualitat — Motivation der Digitalisierung

Teilereinigung — Branchenspezifische Herausforderungen
Prozessdatenerfassung — modulare Systemlésung

Protokoll — Praxisbeispiel zu Erkenntnissen aus Prozessdaten

weitergedacht — Assistenzsysteme und maschinelle Lernverfahren
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Digitalisierung unterstutzt qualitatsgefiuhrte Reinigungsprozesse
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Herausforderung: Komplexe Prozesse
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Herausforderung: Heterogene Technik

Konsistente,
praxistaugliche
Losung?

* Feldbus: Modbus TCP

« Seriel: RS232

* Analog: Stromschnittstelle
(4...20 mA)

Wikimedia Commons: Stehfun, S. Shamima Nasrin | Pexels: Breakingpic
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Wie diesen
Herausforderungen
begegnen?
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Modulare Systemlosung zur Prozessdatenerfassung
Gesamtkonzept
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Modulare Systemlosung zur Prozessdatenerfassung
OPC UA: Semantische Verknupfung von Informationen

Bauteil in der Reinigung
— ID: 180923123

— Reinigungsanlage

Legende:
Objekt
Variable mit (semi)statischem Wert
Variable mit dynamisch aktualisiertem Wert

Herausforderung:

Auswahl qualitatsrelevanter
ProzessgrélRen

— Bezeichnung: RA1_US
— Typ: Einkammer-Ultraschall

— Tank Reinigungsmedium

-

Sensor Reinigerkonzentration

— Bezeichnung: SA1

— Messprinzip: Akustisch

— Messunsicherheit: 3 %
— kalibriert am: 14.09.2017

— Reinigerkonzentration: 2,37 wt. %
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Zuverlassigkeit und Kosten
Pragmatische Losungen zur bedarfsgerechten Auslegung
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Intelligente Zusatzfunktionen: Mehrwert (fast) ohne Mehraufwand
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Intelligente Zusatzfunktionen: Mehrwert (fast) ohne Mehraufwand
| B

,Die Bedienungsanleitung muss

auf einen Bierdeckel passen!”
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Praxisbeispiel: Prozessdatenerfassung an Ultraschallreinigungsanlage
Vereinfachte Darstellung der Anlagenkonfiguration

Akustische -
Konzentrations-
sensoren

. Prozesskammer

Zulauf

Ultraschallschwinger
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Praxisbeispiel: Prozessdatenerfassung an Ultraschallreinigungsanlage
Flexible Datenauswertung
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Reinigerkonszentration in %

Protokoll: Schlussfolgerungen zu Storungen und Optimierungsansatzen
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Die nachsten Schritte
Assistenzsysteme

OPC UA Datenformat Applikationswissen

(= Vernetzung semantisch
verknupfter Information)

Temperatursensor 40°C
(Trubungspunkt
32 32°C Reiniger)
(Temperatur) 1
Prozesskammer Warnung!

i |
98 98 % Schaumbildung!

(US-Leistung)

US-Schwinger
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Wahres Wissen ist Wissen,
das auf die Ursachen zuruckgeht.

Sir Francis von Verulam Bacon (1561 - 1626)

2. Projektwerkstatt Bauteilreinigung
am 14. Marz 2019 in Dresden

Markus Windisch

Fraunhofer IVV
Heidelberger Str. 20, 01189 Dresden
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