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SRODKI ZALADUNKU, WYLADUNKU
T TRANSPORTU WEWNETRZNEGO ODSYLEK POCZTOWYCH
W DUZYCH URZEDACH DWORCOWYCII

1. WSTRP

Dzigki postepowi techniki i wzrostowi obrotéw prze-
sylek w dworcowych urzedach pocztowych,  wyposaienie
tych urzedéw stale si¢ udoskonala i unowoczeénia, W
wielu krajach ilo&¢ maszyn i urzadzed uizywanych w sluz?‘
bie pocztowej wzrosia w ostatnim &zjesigcioleciu kil-
kakrotnie. - L :

W ecelu opracowania i przyspieszenia obiegu przesy-
1ek pocztowych'konst;uuje Big nowoczesne maszyny,stwa-

rzajaee warunki mechanizacji najbardziej skomplikowa-

nych proceséw eksploatacyjnych, W wyniku wprowadzania
tych maszyn i urzadzefl, ich konstrukcja, przeznaczenie
i cechy charakterystyczne staja sig¢ coraz bardziej zrbi-

nicowane.

2. KLASYFIKACJA SRODKOW TRANSPORTU WEWNETRZNEGO
ORAZ ZAEADUNKU I WYEADUNKU

Urzedy dworcowe s3 punktami wgzlowymi, w kﬁérych'
koncentrujag sig wszystkie przesylki pocztowe nadchodza-
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ce z i wychodzace do okreflonego terenu, .

Obrét przesylek pocztowych w urzedzie dworcowym cha-
rakteryzu je sig na ogél duza n1erownomiernoée1;, spowo~
dowang skupieniem nadawanych przez klicntdw przesylek w
pewnych godzinach dnia, masowym nadsylaniem przesylek z
urzedoéw nadawczych, rozkladem jazdy poclqgow itp. czyn-
 nikami. ‘ -

2els érodki transportu wewngtrznego

Asortyment &rodkéw mechanizacji transportu wewngtrz-

‘nego. jest bardzo duzy i moZna je sklasyfikowaé w naste--
pujgce grupy:

1. Urzqdzenla do samoczynnego oproznianxa skrzynek li-
stowych w urzedach pocztowych. ' l

2. Elewatory kubelkowe.

3. Przenoéniki laiicuchowe poziome i pionbwe.

4, Przenofniki taémowe pionowe i pozlome. .

5. Przenosniki czlonowe.. |

6. Przenosdniki teleskopowe.":*”

7. Przeno$riki walkowe {rolkowe).

8. Urzadzenia kolejki linowej.

9. Urzadzenia do podnoszenia pojemnikéw,

10, Diwigi (diwxgnxce) |

11. Pojemniki., - - o

12. Wézki elektryczhe. =

13. Wozki otwarte, zamknigte lub platformy.

14, Transport _preumatyczny, | .

15, Kompleksowe systemy opracowanla potokowego.
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Wy%zej podane grupy Srodkéw transportu wewnetrznego
sg stosowane w transporcie pomigdzy budynkiem urzg¢du i
peronami dworca kolejowego badZ wewngtrz urzgdu, Niektdé-
re z tych urzgdzen, jak np.: wozki elcktryczne, stosowa-

ne sg zardwne w jednym jak i w drugim przypadku.

2.1.1. Urzadzenia do samoczynnego opréiniania skrzynek

listowych w urzedach pocztowych

Urzadzenia tego typu dziela sie na dwie zasadnicze

grupy, W zaleznoéci od ich budewy i sposobu dzialania:

1. Urzgdzenia do cigglego oprdzniania skrzynek.

2. Urzadzenia do okresowego oprdzniania skrzynek.

Urzgdzenic do cigglego oprdzniania skrzynek pracuje w
nastgpujacy sposob.

Py nadningsisnin nale
I'rzy pouanliesreniu polk

listowe], podczaé wrzucania listdw, zostaje zamkniety

zestyk elektryczny, ktéry wigcza prad wprawiajacy w ruch

urzgdzenie, Uruchomiona i biegngca pod sufitem podzienia

tadma ﬁrzcnuéna, na ktéra spadly przesylki listowe,prze-
Skrzynka ﬁ&ﬁwv zewnglrzna -

Skizynka listowa N
U wefscia do oklenek Sto¢ do dzieienia

Parter

A Ao A A Ay A A I e

N e

Sutereng

“a

Rys. 1. Schemat urzadzenia do claglemo opréiniania skrzynek
listowych
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nosi je za pomocy przenofnika pochylego na stéi dziela-
cza, W okresie wielkiego nasilenia ruchu opisane urzag-
dzenie moZe byé¢ stale czynne. Urzadzenie takie siuzy do
jednego rodzaju korespondencjis Inne'rodzaje korespohden-
¢ji wymagaja osobnych ciggéyw przenodnikéw.

Urzgdzenia do okresowego oprézniania skrzynek umozli-
wiajg peodzial koreépondencji na miejscowa, zamiejscowa,
lotnicza i eksprésowa oraz zabezpieczaja skrzynki przed
przecigizeniem. Dla kazZzdego radzajuAkareépondencji ist-
nieje oddzielna skrzynka wrzutowa pomalbwana na wiasci-
wy kolor (zielona, czerwona, niebieska i pomaraficzowa).

Opernianie skrzynek nastepuje okresowo lub po przé-
kroczeniu okreSlonego cigzaru.,

Urzgdzenie skiada sie z & zasadnlczych zespoldw:

1. Skrzynek lxstowych specjalnej konstrukcal, polaczo-
nych spiywami z pojemnikami ebrotovwymi, gdzie groma-
dzg sig listy. |

2, Ukladu transportowego przenosnikéw tafmowych poziomo-
—pionowych, laczacych poszczegblne grupy skrzynek =z
ekspedycja. ' -

3. Rozdzielacza obrotowego stanowigcego zakolczenie cig- -
gu przenoSnikéw w ekspedycji i siuzgcego do samoczyne~
nrego kierowania materialu opréiznionej skrzynkl do od-
powiedniego zasobnlka.

4, Ukladu sterewniczego skiadajacego sie z:

a) zespolu programowego,

b) zespolu przekaZnikowego,

oy

-l
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¢c) zespolu przyciskow sterowniczych, wylagcznikéyw i

lamp sygnalizacyjnych.

Uklad sterowniczy oraz napgdy pojemnikéw obrotowych
i rozdzielacza sa zasilane pradem zmiennym jednofazowym,
Siluniki napedu przenoSnikdw sy zasilane pradem tréjfazo-
wym 220/380 V, . |

Uruchomienie urzadzenia nastepuje z chwilg zwarcia
jednego z czterech stykdw przekaZnika programdwégo {0Q=
poviadajacego czterem rodzajom skrzynek), zwarcia sty;
kow wylacznika migowego urzadzenia wagowego ktoregokol-
wielk pojemuika lub po weisnigcin przyciskﬁ sterowniczek
g0, ,

Cykl oprézniania poszczegdlnych skrzynek odpowiada
Jednemu obrotowi, przy czym urzgdzenie fozwala na oproi-
nienie w danej chwili tylko jednej grupy skrzynek (npe
lotnicze). |

W czasie obrotu pojemnika jego zawartoéé stopniowo

wysypuje sig¢ na taSme biegngcego pod nim przenoénika'i,

poprzez przenoSnik zbiorczy i rozdzielacz obrotowy na-

stepuje przeniesienie korespondencji do odpewiedniego
zasobnika w ekspedycji. Po wykonaniu pelnego obrotu po=

Jemnik zatrzymuje sie samoczynnie,

2.1.2. Blewatory kubelkowe

Urzadzenia tego typu sluza do transportu pionowego
workéy pocztowych lub paczek, \¢ zaleznodci od konstruk-
¢ji sluzg one do samoczynnego wyladunku workdw lub  pa-

czek na jednej tylko kondygnacji, badZ do wyladunku @
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kilkic podrednich wysokodciach {pietrach), Wydajnodé u-

rzgdzenia zalezy od szybkeSci pionowej kubldw, a wiel-

RS

Rys. 2. Schemat dzialanias

elewatora kubelkowsgo =

wyladunkien ns dwéch po-
zlomach

ko5¢é tych kubldw od Srednich
wymiaréw gabarytowych przesy-
lanego ladunku.

J
Cechg ujenng urzadzenia

jest konieczno$é recznego za-

Yadunku paczek lub workéw do .
poszczegblnych kubidw lub by
dowy specjalnego uer&zénia
dozu jacego. Podnosi to znacg~
nie koszty produkoji i eksplo-
ataeji urzadzenia oraz zmniej-

sza jego wydajnosd,

wole3ds Przenodniki taficuchowe

poziome i pionove

Zasadniczym elementem prze- -

noénikéw laficuchowych =g ogni-
wa stalowe tworzace lalicuch o

obwodzie zamknigtym. W zalezs

nos¢i od rodzaju transportowanych przesylek pocztowych

elementami noénymi przenodnikéw laicuchowychmogy byé:

tace, platformy, kosze lub jeZzeli przesyika jest worek-

- specjialne uchwyty do workdw,

Elementy noéne przenodnikéw lafcuchowychmoga byé pod-

'czepione wzgledunie naczepione. Najczebciej stosuje sie

podczepione ze wzgledu na uproszczong.konstrikeje toru



7
(belki prowadzacej), ktéry w przypadku elementdw nosnych
naczepionych musi zZapewnial ich stabilnes$é.

PrzenoSniki }aiicuchowe stanowia w wigkszosci przypad-
kéw czesé tzw. przenoénikdéw podwieszonych, w.ktdérych e~
Iementy.noéne tocza sig po belce prowadzacej, stanowig-
cej tvr przytwieérdzony do konstrukeji budynku lub kon-
strukeji specjalnej. Tor tworzg belki dwuteowe, katowni~
ki lub specjaine profile tloczone z.blachy.

‘Belka moze by¢ prowadzona poziomo, pocliylo, pionowo,
¥ plaszezyZnie lub w przestrzeni i w ten époséb przenoS—
niki afcuchowe noga przenosié i oddawaé tadunek na rdz-
nyeh kondygnacjaeh Za pomocay jednego laificucha, nie zaj-
mujac przy tym powierzchni ufytkowej urzedu pocztowégoQ

Naped przenofnika laflcuchowego sklada sie z kola lai-
cuchowego napedzanego najczesSciej przekladnia zebaty
czolowa lub stoikowg oraz przekladnig w skrzyni olejo-
weje ' A '

W przypadku koniecznosci zmian predkoSci ruchu lancu-
cha w sposéb ciggly sa stosowane rdéwniez przekladnie bez-
stopniowe migdzy silnikiem a dalsza przektadnia. Naped
jest umieszczony najczedciej bezpoSrednioc pe czebci tra-
sy najbardziej obcigZonéj. JezZeli opory ruchu sg wigk-
sze niz dopuszczalne obcigzenie laficucha, wowczas stosu-
je si¢ dwa {lub wigcej) napedy ustawione wzdluz przenosu
nika. W celu réwnomierfiego obcigzenia obu silnikéw sto-
suje sig¢ synchronrzac3g_elektrycznq. W celu uniknigcia

.zwisﬁw, wydluZenia laicucha oraz uzyskanin‘iagodnego
schodzenia laficucha z kola napgdowego, stosuje sig urzag-

dzenia napinajace., Urzgdzenia te sg umieszczone w tych
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miejscach trasy, gdzie obcigZenia sg najmniejsze,a wige
beézposrednio po kole napgdowym,

Jezeli ladunek ma byé
przésylany do réiznych punk-
téir odbioru, to elementy
nofne sg wyposaZone W Spe-
cjalne urzgdzenia, umozli-
wiajgce automatyczne prze-
kazywanie ladunku w %gda-
nym miejscu. Pre¢dko$é prze-
noszenia elcmentdw nosnych
moze byé regulowana. Naj-
czeSciej stosuje sig pred-
koS¢ okolo ¢,3 m/sek.

Ladunek moze by¢ przesy-

Rys. 3. Przenoénik iaicuchowy . . . .
pionowy tany nie tylko bezpoSréd-

nio do punktéw odbioru,
lecz takze do zsypdéw, ktdre przekazujs tadunek na prze-
noSniki lub wézki., W przypadiu transportu poziomege na
jednej kondygnacji przenofniki takie nazywamy Iaficucho-
wymi poziomymi, a w transporcie migdzy kondygnacjowym -
taficuchowymi pionowymi,

System mieszany daje obraz transportu przestrzennego,
Zatadunek elementdéw noSnych przenoénika laicuchowego mo-
Ze odbywaé sig rgcznie wzglednie za pomocy speejalnych
urzadzei dozujgcych. Z tego tez powodu niemozliwa jest
wspélprﬁca przenoénika lafcuchowego z przendénikiem tab-

mowym lub walkowym jako przenoSnikami zasilajacymi.

e
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2.1,k Przenoéniki tasmowe pionowe i poziome

Najbardziej rozpowszechnionymi urzadzeniami transpor-
tu wewnetrziego w sluibie pocztowej sa przenodniki tas-
mowe. NaleZa one do najbardziej wydajnych urzadzefi ,ktd-
re przenoszg ladunek nieprzerwanym strumieniem. Przenoéé
niki tasmowe sa stosowane do traﬁsportu paczek, workdw
pocztowyech, wigzanek listowych i pojedynczych listow.
Dobér wielkoSci przenosSnikéw oraz ich konstrukcja sa u-
“zaleznione od redzaju i ilodeci transportowanego ladunku,
jak réwniez od warunkdw terenowych,

Przenoszenie ladunku pocztowego odbywa si¢ z reguly
w poziomie, ale moze rdwniez odbywaé sig¢ z pewnym nachy-
leniem do poziomus Nachylenie te dochodzi do 15° dla
paczek i workdw listowych przy gladkich tasSmach.

Istnieja rozwigzania przenoénikéw z przegrodami na-
wulkanizowanymi na tadme, ktdre dopuszezaja kal nachyle-
nia przenosnika do 45°, Przenoéniki tasmowe o specjal-
nej konstrukcji i dzialaniu pozwalaja nma pionowy tranéa
.port ladunku pocziowego. Zasada dzialtania przenosnika
tagmowego jest prosta i polega na tym, ié tadma trans;
portova jest naciagnigta na dwa bgbny, z ktdérych jed;n
jest napedowym, a drugi napinajgcym. '

W przenoénikach taSmowych najczgSciej stosowane s3
taémy gumowe z przekladkami oraz tasmy z tkanin rodlin-
nych. Ostatnio coraz bardziej stosowane sg tasmy z two-
rzyw sztucznych. Tadémd gumowa posiada wewngtrzne prze-
kladki z tkaniny bawelnianej, przedzielone cicenkimi war-
stwami gumy, oraz okladzing gumowg, grubszg od strony ze-

wnetrznej tasmy.
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W siuzbic pocztowej najezesciej sa stosowane tasmy
gumowe o szerokosci 400, 650 i 800 mm oraz ilodci prze-
kiadek 3 + %4, co odpowiada grubodci tadmy 6 + 9 mm. Sto-
sowanie-grubszych tasm jest niecelowe, poniewaz zwigk-
sza cigiar'calej konstrukcji przenofnika. Tasmy gumowe
stosuje sig do przenodnikéw transportujacyeh paczki i
worki pocztowe.

W przenoSnikach do listéw i wigzanek listowych stoso-
wane sa najczesSciej taémy‘tekstylne konophe i bawelnia-~
‘ne,‘dzi@ki'czemu koﬁstrﬁkcja przenoénika jest lZzejsza.
Wytrzymalos¢ takich tadém jest jednak znacznie mniejsza
od gumowych. Lagczenie tasm odbywa sig najczgéciej po ich
zaloZzeniu na konsirukcjg przenoénika za pomocg metalo- .
wych spinaczy réznych typdw lub przez zanitowanie poig-
c¢zenia zawiaSowego. Najlepsze jest igczenie tafgm pfzez
wulkanizowanie za pomocg przenosSnych, elektrycznie o~
rrzévanych aparatéw vulkanizacyjnych. Tadmy tekstylne
zazwyczaj sa zszywane na zakladke,

Przenoéniki stale sluza do laczenia statych punktow
za i wyladowczych. or#z poszczegdlnych stanowisk opracd-
wania przesylek pocztowych, a takZe uzywane sy jako prze—
noSniki rozdzieleze w maszynach do rozdzialu paczek,

PrzenosSniki przewoZne (ruchome) posiadajg kola ulat-
wiajace ich przemieszczanie. PrzenosSniki te slua prze-.
waznie do zaladunku i wyladunku samochoddw i wagondw w
ruchu dwukierunkowym.

Naped w przenoSnikach ruchomych jest zazwyczaj umic-

szczony na dolnym koficu, bagdZ w Srodku przenoénika,
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Rys. &. Przenoénik tedmowy stely pozlomo-pochyly

Rys. 5. Przenodnik té.émowy ruchomy

Elementem wprowadzdjacym w ruch tas$me jest beben na-

pedowy. Dobér ukladau bebna napedowego zalezy od wielko-

- éci i zastosowania przenoSnika oraz od wagi i rodzaju

trahSportowénych przesylek, a wigc od tego, jakié sity
wystepuja w tasmie. W zaleZnoSci od predkosSci tasmy,
ktéra zazwyczaj wynosi od 0,3 m/sek do 1,5 m/sek, jest
uzalezniony doboér mechanizmu napedzajacego bgben.

W praktyce istnieje wiele rozwigzai mechanizméw nape-
dowych z réznymi ukladami skrzyfi przekladniowych, ké}

zebatych, laicuchév i paséw,

Ostatnio coraz czgécjej stosuje s¢ bebny napegdowe z
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wmontowanym Wewnatrz silnikiem elektrycznym. Zaleta ta-
kiego elektrobgbna jest jego zwarta konstfukcja. Pod=
czas eksploatacji przenodnikdw nastepuje stopniowe Wy
ciaganie sig tadmy, w wyniku czego wystepujag poSlizgi
na bebnie napgdzajacym i zmnicjszenie nredkodci. Azeby
temu zjawisku zapobiee¢ , stosowane sg urzadzenia do prze-
suwania bgbndw napinajacych, Napinanie tafmy moze byé
rgczne przy uZyciu napinaczy érupowych lub samoczyune
pﬁzy uzyciu napinaczy cigzarowych lub sprezynowych, Nae
pinacz &rubowy ma tg wade, Ze dajé pewne napigcie wstep-~
mne, ktdre w miarge wydluzania si¢ tadmy maleje., W wyniku
.tego moZe wystepowal Slizganie sig tadmy na bebnie na;.
pedowym. Zalety jego jest prostota konstrukcji i male
zapotrzebowanie miejsca. Napinacze samoczynne powoduja
stale napigcie taém w miare ich wydluzania., Budewa ich
jest jednak bardziej skomplikowana i zojmuja duzo wigé
cej miejsca. _

Konstrukcja podirzymujaca tasme najczeSciej skiada
sig¢ z walkéw wspaprtych na zasadniczej konstrukeji noé-
nej przenoénika, Stanowiécej najezeSciej w konstrukcjach
stalowych dwie belki o przekroju ceoWym. W przenodni-
kach lekkich, przewoiZnych belki pediuzne 5§ wykonywane
z katownikéy lub rur ‘odpowiednio usztywmonych° Belki
nosne w stalych przenofnikach sawsparte na slupach pod-
pierajacych lub zwigzane z konstrukejg budynku, )

Zasadg¢ dzialtania przenodnika pionowego przedstaowia
rysunek 6, Przenoszenie paczek lub workdw odbywa sie po-
migdzy dwoma tasmami. Przyleganie tadmy dociskowej -do

taémy nosnej wywolane jest specjalnymi rolkami, ktére w
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chwili przechodzenia worka
lub paczki miedzy  tasSmami
odchylajg sig ylatwiajqc

przejscie tadupju.

2.1.5. PrzenoSniki czlonowe

Przenoéniki czlonowe siu~
z3 do transportu poziomego
lub pochylego. Dzielag sig

one na przenoSniki:

1) piytowe proste, korytowe
i wézkowe,

2) pétkowe i kolyskowe.

W siuzbie pocztowej prze~

pomigdzy stanowiskami pracy
oraz jako przenosSniki roz-
dziélcze w rozdzielniach
paczkowyech.,

W przenodSnikach plyto-

wych prostych zasadniczymi

Rys. 6. Schemat dzliaiania
przencénika tasmowego pio-
nowego

zespolami sg: napgd, ciggne z piytami, konstrukcja wspor—

cza, urzgdzenie napinajace., Ciggno stanowia dwa lafdcuchy

drabinkowe tulejowe z rollami biegowymi. Do poszczegdl-

nych czlondy talicucha przymocowane sg plyty proste wy=-

konane z drzewa lub blachy. Kofice plyt polgtzone sg ze

sobg przegubowo lub te? zachodzg na siebie w sposdh u-
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mozliwiajacy przeginanie sig ciggna przy przejéciu przez
kola laficuchove. Stacj¢ napinajacg stanowi zestaw kol
taficuchowych zwrotnych osadzounych w Yozyskach przesuwa-
nych. Napinanie lafcuchéw odbywa sig¢ za pomoca Srub na-
ciggowych przesuwajacych lozyska. Konstrukcja noéna spa-
wana z ksztaltownikéw stalowych tworzy tor jezdny dla
_ciggien i wspiera si¢ na podporach, Na kolcach konstruk-
¢ji nosnej sy ustawione bgbny: napgdowy i zwretny. Me—
chanizm napgdowy jest zasi!ahy najézefciej prodem 3-fa-
zowym o napigciu 380 V. Plyty stosuje sie najezeéciej o
szerokodci 630 i 800 nm.

Przenosniki korytowe riznig si¢ od plytowych prostych
tylko tym, ﬁé plyty posiadajg boki dostatecznic na sie-
‘bie zachodzace i tworzace koryto., W przenosnikach tych
-stosuje sie z reguiy taficuchy ubkowe. Ogniwa laﬁcuéha '
zaopatrzone s3 w odpoviednie lapy siuiace do umocowania

koryta,

Bys. 7. Przenosnik korytowy
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Predkos¢ ruchu przenoSnikdéw plytowych i korytowych *
waha sig od 0,1 do 0,5 m/sek, a najwigkszy kqt podnosze-—
nia dochodzi do 40°.

Przenoéniki wézkowe réinia sie od piytowych tym, Ze
elementem nosSnym zamiast taficucha jest wdzek czteroko-
lowy lub dwukolowy, przytwierdzony do lakicucha, Pozwala.
to na przenoszenie bardzo wielkich cigiardw, a ponadto
umozlivia zastosowanie fych przenQénikﬁw do ruchu okrgz-
nego.

W zaleznoSci od konstrukcji przenoéniki czlonowe wéz-
kowe dzielyg si¢ na proste, czyli jednokierunkowe i o0-
kreine, z wozkami wywrothymi lub niewywrotnymi,

Przenosniki wézkowe sg najczedciej stosowane w aunto-
:matycznych maszynach rozdzielczych paczek. NajczeSciej
 stosowana szybko$é wozkdéw wynosi 0,3 do 0,5 m/sek. Wbz~
ki sg wykonywane w postaci tac o wymiarach nieé wigkszych
jak 600 x 800 cm, Tace moga byé plaskie, zbieine do osi
wzdluzne3 lub pochylone pod katem. Tace plaskle i zbieg-
.ne sy odchylane antomatycznie w celu zZrzucenia paczki
z podnoSnika na splyw. Natomiast tace pochylone posia-
daja automatycznie‘opuszczanq klape, po otwarciu ktorej
paczka zsuwa si¢ z tacy na splyw., '

Przenos$nik woézkowy okrginy sklada sie z laficucha lube
kowego z pionowymi rolkami, do ktérege przymocowane sg
wézeczki toczace sie¢ po szynach, Wozeczki posiadajg plat-
formg pozioma lub pochylong.- )

Przenoéniki pdlkowe sluza do transportu pionowego.
P6Yki moga byé przytwierdzone osiowo lub wspornikowoy

ten drugi sposéb pozwala na réine rozwigzania automa~
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tycznego iadowﬁnia:i wytladowywania, Ddlszym rozwinigcien
przenofnikdéw péikowych s$3 przenofniki kolyskowe. Posia-
dajg one pélki przytwierdzone do Iaficuchdw wahliwie,two-
rzac rodzaj kolyski.

Rys. 8. Przenofnik poziomo-plonowy do paczek i workéw pocztowych

A - wat nspedowy, B -~ laficuch noény, ¢ - naped, D - poprzeczka

wownetrzna spinejgea tadeuchy, E - wyigcznik, F - odeinki paséw,

G - napinacz ahdcuche, H - wal napinajgey, I - taficuch zewngtrz~

ny, J - lafdicuch wewngirzny, K - wytacznik bezpleczetatwa, L -

piyby przychwytujace, M — poprzeczka zewnetrzne spinajgea laheu~
chy, N - prowadnice tarcucha

Zaréwno przenofniki pélkowe jak i kolyskowe nie zna-
lazly dotad szerszego zastosowania w sluzbie pocztowej.

Wspélezesne rozwigzania konstrukcyjne przenoénikéw czlo-
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nowych charakteryzuja sie tym, Ze laczy w sobie cechy
poszczegblnych typéw dotychczas stosowanych. Rysunek O
przedstawia przenoSnik poziomo-pionowy lgczgcy cechy
przeneSnika czlonowego i ciggnoweso. Przenodnik ten slu—
Zy do pionowego transportu paczek i workdéw pocztowych

na dowolng wysoko$é. Pesiada on éztery Iaﬁcuchy,do kt o~
rych przymocowane s3 nachodzice na siebie. pasy wykonane
zwykle z tkaniny konopno-hawelnianej.'Podczas pracy lafi-
cuchy rozchodzg sig w czesdci pionowej,'dzigki czemu pas
zostaje rozpiety miedzy nimi tworzac pdlke, na ktdérej
spoczywa ladunek. W gérnej poziomej czeSeci laficuchy scho~

dzg si¢, a rozkiadajace si¢ pasy tworza plaska tasrig.

2.1.6. Przenosniki teleskopowe

Zastosowanio przenosSnikéw taSmowych z wysuwang tasmay
tzw. teleskopowych, umoZliwia transport przesylek pocz-
towych w sposdéb prosty, szybki, bez nadmiernégo wysitku
fizycznego ze strony pracownikéw. Przenodniki telgskopo-
we siuzg przede wszystkim do prac zéladuukowych z woz=
kéw pocztowych do samochoddéw, wagondw kolejowych, samo-
lotow i odwrotnie. Charakterystyczng cecha przenodnika
teleskopowego jest'moiliwoééA;uika;enia dlugoSci robo-
czej jego tadmy, a tym samym‘idtﬁoéé dostosowania  do
réznych warunkéw pracy,

Przencéniki feleskopowe tadmowe dzielimy na state i
ruchome, Przenofniki ruchome sa zamontowane na wézkoch
akumulatorowych tworzac jednostke samobic#ng bydZ posia-
dajg wlasne podwozie i sy przetaczanc z miejsca na micj-

sce rgcznie lub za pomocy cigonikiw,
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W praktyce najczgéciej stosuje sie przenodniki tele-
skopowe ruchome, z jednostronnym lub dvustronnym wydiu-
zaniem tasmy, VW stuzbie pocztowej najczeéciej stosuje
si¢ tasmy tekstylno-gumowe o szerokofci 400 lub 560 mm,

Dilugosé przenoénikéw teleskopowych w stanie ztoZonyn -
najczeéciej wynosi od 2 do 2,5 u, a po wysunigciu ru.-
chomych sekcji dlugosé robocza przénqénika moze zwigk—
szyé sig dwukrotnie, przy czym regulacja dlugo$ci odby~
wa 5i¢ plynnie w czasie ruchu tdémy, Zazwyczaj istnieje
regulacja kqta pochylenia tasmy w plaévczyﬁnle pionowe;j
od 0 do 16°. . Bardzicj uniwersalne konstrukcge posiadaia
obrét w plaszczganle pozxomeg o kat 180° o W jednostkach
samodzlelnych Zrédiem energii do napgdu taSmy jak i u-
ruchamiania ruchomych sekcji sg baterie akumiilatoprowe
elekirowézkdyw, Wysuwanie ruchomych sekeji i regulacja
kata pochylenia przenéénika odbywa sig¢ za pomoch ukia-
déw hydraulicznychn |

Predkosé robocza tasdmy wyn051 zazwyczaj 0,5+0,6 m/sck,
a szybkoéé wysuwania sekeji 0,3 m/'seko Moc silnika do
napgdu wszystkich ruchéw roboczych w zaleinofci od wiel-
koSci przenodnika waha'sig od 0,6 kW do 1,5 k¥, Prze-
noéniki fuchome z re¢cznym przetaczaniem sa zazwyczaj wy-
posaZone w silnik tréjfazdwy i zasilane sg pradem zmien-
nym za pomecs kabla z sieci miejskiej, '

Parametry techniczne tego typu przenofnikéw 53 W za-
sadzie podobne do paranetréw przenoénikéw samobieinych.
Stosuje sie je fam, gdzie nie zachodzi potrzeba dalekie-

go ich przetaczania,
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Jwydajnoéé przeno$nikow teleskopowych jest niewiele
mniejsza od zwyklych przencénikéw tadmowych i wynosi o=
koto 2000 szt. paczek lub workéw na godzing, Sterowanie
poszczegbélnymi ruchami roboczymi przenosnika odbywva sig
z jednego stanowiska sterowniczego za pomoca dZwipni i

przyciskéw wprawiajgcych w ruch poszczegdlne mechanizmy,

2.1.7. Przenoéniki watkowe (rolkowe)

PrzenoSniki walkowe stanowig prosty Srodek itranspor-
tu w poziomie lub z mieznacznym nachyleniem przedmiot ow
cigzkich, np.: paczek. Prz;noéniki te skiadajg sig¢ z ra-
my opartej na stojakach lub na konstrukeji, na ktoérej
osadzone sg walki stanowigce element nodny dla paczék.

Paczki powinny miecé glaqu piaskg powierzchnig o dihgo-

Przenoénlkl walkowe ma;q zastosowanie w rozdz1e1nlach
paczek jako' przenosn1k1 rozdz1elcze oraz w transporcle
wewngtrznym pomiedzy stanowiskam1 pracy w urzgd31e.Prze-
noéniki walkowe dziela sig na napgdzane i nienapedzane.

Przenofniki walkowe napedzane majg zastosowanie w
rozdzielniach paczkowych jake przenoéniki rozdzielcze
oraz wchodzg w skilad przenodnildw transportu wewngtrz—
nego w urzgdzie. Walki s3 napgdzane silnikiem elektrycz~
nym za pomocy kéi stozkowych, kél lafcuchowych lub majg
naped indywidualny na kazdy rolke. Ostatnio 5q budoiwvane
takZze przenoSniki z napedem walkéw za pomocy kol i pas-
~ kéw klinowych lub za pomocy tasmy transportowej, docis-
kowej do rolek od dolu.
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Rys. 9. Fragment przenosnika watkowego z walkemi napedzanymi

Najczgéciej spotykana Srednica walkéw w przenos$nikach
uZywanych w siuzbie pocztowej wymosi 5% i 82 mm, a diu;
gofé od 400 do 800 mnm. '

Ciekawe rozwiqzahié przedstawia przeno$nik walkowy
napgdzany paskami klinowymi. Walki sq napgdzane za pomo-
cy paskéw klinowych o wymiarach 17 x 11 mm, wspéipracu-
Jacych z kolami pasowymi (klinowymi) umieszczonymi na
jednym koficu walka. Jeden paéek obejmuje kilka walkdw
stanowigcych sekcje przenodnika. Naped z sekcji do sek-
cji nastepnej przenoszony jest paskiem klinowyn, Przé-
nofnik taki moze skiadaé sig¢ z kilku segméntéw o odrgh-
nych napgdach, Dlugosé segmenfu nie powinna przekraczaé
3 m ze wzgledu na wytrzymalosé paskﬁw klinowych. Naped-
jest umiejscowiony na poczatku segmentu, ' -

Lt
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Paski klinowe znalazly takze zastosowanie do napgdu.
przenoénikdw walkowych lukowych, W tym przypadku rolki

maja ksztalt stozkéw Scigtych o malej zbieznosci.

. Rys. 1C. n;dgmenv przenofnika. watitowego lukowego z napedem
pasklem klinowym o

Przenoéniki te mogy odchylaé si¢ pod dowolnym kgtem.

NajczeScie] spotyka sig¢ przeno$niki o kacie odchylenia.

900, 1200'1 180°, Predko$Sé obwodowa walkéw nie przekra-

cza 1 m/sek. Walki-wykonane sa z blachy stalowej lub
tworzywa sztucznego, Osie walkdéw sg osadzone w Iozmﬂéwh
i przymocowane do konstrukcji nodnej. Do kaidego walk@f
jest przymocowane kolo klinowe od strony wifkszej Sred-
nicy, po ktorych przesuwa sig paéek klihowy“Wprawiajqc
je w ruch, Pasek jest dociskany do kél'za pomocy rolek
napinajacych. Zaletg tej konst: ukcal jest JEJ lekkosc,
cichobiezno$é i stosunkowe niski koszt. _ .
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Inne rezwigzania napedu przenofnikodw walkowych luko-
wych polegajay na stosowaniu przekiadni kol zg¢batych stoz-
kowyeh, przekiadni ciernych itd, co znacznie zwigksza
wvage i koszt urzadzenia,

Przenoéniki walkowe nienapgedzane, ze wzgledu na nie-
zwykiy prostote konstrukeji, znajduja zastosowanie w
siuzbie pecztowej przy wyladunku i zaladunku paczek, W
rozdzielniach pocztowych siuzy do rgcznego przenoszenia
paczek na stanowiskach rozdzielczych., Jezeli prienoénik
ma nieznaczne nachylenie toru, transpert odbywa sie.pod
dzialaniem sil grawitacyjnych, W budowiec swej sg podob-

ne do przenoSnikdéw walkowych z napgden,

2.1.8. Urzadzenia kolejki linowej

' Kbléjﬁé iin§w# jest‘to'urzqdzenie do ﬁfaﬁépbftu blie
skiego, Sredniego i dalekiego, w ktérym ladunek zowieszo-
ny na rozpigtej linie przesuwa sie w powietrzu wzdiuz
tej liny. _ : :

Kolejki linowe dziels sig¢ na kilka grup w zaleZnobci
od:

czasu pracy {stale, przenoéne),

przeznaczenia (osobowe, towarowe, towarowo-osobhowe) ,

schematu olinowania (jedno lub wielolinowe), f
ruchu wagonikéw (wahadlowe, okrezne o ruchu ciaplym

lub przerywanym),
iloSci tordw {jednotorowe, dwutorowe, pojedyncze lub
. zwiclokrotnione) ,

napgdu (mechaniczny, grawitacyjny, reczny).

’



Pelne zdefiniowanie typu kolejki moZna ustalifd przez
polaczenie cech przedstawionych wyzej.

Kolejki przenosSne sy liejsze od stalych, jednak s5g
mniej wydajne i w siuibie pocziowej nie'znalazly zasto-
sowania. Kolejki osobowe réznig sie od towarowych wigk-
szymi wspblczynnikami bezpieczefistwa lin i elementdw
konstrukcyjnych, ksztaltem i pojemnofcia wagonikéw, wy-
konaniem stacji koficowych oraz urzgdzen zwigkszajacych
bezpieczefistwo. Kolejki jednolinowe majg tylko jedng li-
n¢ nesSmno-ciagnacy. Wagoniki, tace Iub chwytakl Wwisza na
teg linie za poSrednictwem wprzggicl i posuwaja sie wraz
z nig, W kolejce dwullnoweg wagoniki toczg sig po linie
nosnej przesuwane ling ciggnaca. Uk;ady wielolinowe sg
stosowane wylacznie w kolejkach osobowych,

Ruch wahadlowy stosowany jest gléwnié v kolejkach o-
sobowych., W ruchu okreZnym wagoniki poruszaja sig jed-
nokierunkowo po obwodzie, przechodzgc na stacjach kollco=
wych z jednego toru na drugi po podwieszone]j szynie, W
czasie przejazdu przez stacje koficowg wagoniki mozZna za-
ladowywaé lub wyitadowywaé,

Kolejki linowe grawitacyjne dziataja pod wplywem cig-
zaru ladunku zwoZzonego w déi. Sa one tanie i wygodne w
eksploatacji. W praktyce stosuje sig kole;kl stanowigce
polgczenie kilku oméwionych tu systenuw.

Kolejki 11nowe;pos1ada3q wiele zalet w stosunku do
innych Srodkdw transportu. Sa one proste w konstrukeji,
pewne w dzialaniu, zuzywajy malo energii, mogg pracowad
w kazdych warunkach atnosferycznych, pozwalagq na zme- -
chanizowanie i zautomatyzowanle prawie wszystkich czyn-
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noéci. W siuzbie poczfouej ko;ejki linowe sluzg do trans-
portu workdw pocztowych, paczek luzem lub w pojemnikach.
W zalegnosci od rodzaju przesylanego towaru elcmentem
.noénym sq,wagoniki, taée'lub uchwyty do workdw. Pnéﬁ-

st. 11. - Fragment Eoiejki iinowe;j - stanowlsko opr&n:i.a.nia
o ‘ , workdw : : '

kosé jazdy wagonikéw dla rézmych rodzajdw kolejek jest
réina i'wynosi od 0,3 m/sek do 10 m/sek, W kolejkach li-
nowych stosﬁwénych w shiZzbge pocztowej prgdkoéé_jazdy_
wagonikéw, tac lub kleszczy wynosi od 0,2-m/§ek.do

0,5 m/sek, Diugo$é trasy kelejki linowej waha sie od
kilku&ziesiggiu‘métréw do kilkudziesigciu kilometrow,
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W sluzbie pocztowej diugosé traéy kolejki linowej nie
przekracza kilkuset metrdéw, a moc zaihstaidﬁanych sil-
nikow elektrycznych w zaleZnoSci od transportowanego ia-
‘dunku i ilodci wagonikéw dochodzi de kilku kilowatdw.

W zaleZnofci od zastosowania liny w kolejkach lino-
wych Jdziela sie¢ na: liny noéne, ciggnqce,'noéhé;ciqgnq-
ce i napinajace., Kazdy redzaj liny ma inng konstiukcje.
Liny noSne, po ktdrych tocza sig kélka wagonikéw powin-
ny mie¢ giadky powierzchnig, duza wytrzymalo$é na zer-
wanie i wysoka trwaloe5c. O trwaloSci liny decyduje jej
wytrzymato$¢ zmgczeniowa, o ponadbo odpornesé liny na .

korozj¢ i Scieranie,

.2,1.9. Urzadzenia do podnoszenia pojemnmikéw

Wprowadzenie pojemnilkow do przéWozu ladunku poczto=
wego wymaga stosowania specjalnych urzadzeil umozliwia-
jacych szybki zatadunek i wyladunek pojemnikéw z ambu-
lansdéw pocztowych i samochodéw.-Urzqdzenia siuzgce do
tego celu sa mniej lub wiecej skomplikowane w zaleino-
$ci od tego ile pojemnikdéw, w jakim czasie i w jakim
miejscu, naleZzy zaladowal lub wyladewadl. .

W siuzbie pocziowej stosuje sig¢ nastepujgce urzadze-~
nia umozliwiajgce szybkie i sprawne wykonanie tych czyn-

rd »
nosci:

1)-wézki jezdniowe podnosnikowe (zwane inaczej pod=
" noSnikami widlowymi),
2) platformy zaladowczé,

3j ruchome klapy.

3
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Woézki jezdniowe podnosSnikowe dzigki duzZej zwrotnofci,
malym wynmiarom i latwej obsludze znajduja coraz pow=
szechniejsze zastosowanie przy za i wyladunku pojemni=
kéw z wagondw i samochoddw. Wozki te stanowia samobiez-—
ne jednostki o napgdzie akumulatorowym lub spalinowynm.

Konstrukeja wozka jest zwarta i prosta, a jej gldwny-
mi zespolami sy: podwozie, rama podnoszenia, woézek wid-
lowy ze specjalng platformg, na ktérg wtacza sie pojcm='
nik, mechanizmy napgdowe (jazdy i podnoszenia) oraz ze-
spoly sterujace. '

Podwozie jest najczeScie]j konstrukcja ramows, spawa-
ng z grubej biachy stalowej, wsparte na trzech lub czie-
rech kolach. Z przednia czg¢Scia ramy podwozia lzcazy sie
rama podnoszenia, skladajgca sie z czeSci staltej i wysu-
wanej {teleskopowa) stanowigca prowadnice wézka widiowe-
go., Na ramie podwozia umieszczony jest przeciweigzar,
réwnowazacy poduoszone ciezary oraz skrzynia z baterig
akumulatorows (lub silnik spalinowy), speiniajgca réw-
niez czeSciowo role przeciwcieZaru,’

Mechanizm jazdy woézka napédzany jest za pomocy silni-
ka elektrycznegb, zasilanego z baterii akumulatorowej.
Naped silnika, poprzez ukiad kil zebatych, przenoszony
jest na tylne kola wizka. Uruchomienie silnika jazdy od-
bywa sig za pomocy dZwigni noznej, a predkedé jazdy re-
aulowana jest ta samg déwignia poprzez rozrusznik ze
stosem oporowym., Do sterowania wézkiem sluzy kierownica
polaczona walem przegubowym, przekladnisg zghatyg i ladcu-
chowg z obudows skrzyni kola tylnego. Mechanizm jazdy

wyposazony jest talkie w hamulce., Hydrauliczny mechanizm
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podnoeszenia uruchamiany jest za pomocg silnika elektiyez-
nego, zasilanego z tej samej baterii co i mechanizm jazdy wiz—-
ka., Silnik elektryczny napedza pompg hydrauliczng ole-
jows uruchamiajac w ten sposdb zespél podneszaecy. Stero~
wanie mechanizmem podnoszenia odbywa sig¢ za pomeca dZwig-
ni polaczonych z rozdzielaczem. Wozek widlowy wyposazo-
ny jest w specjalng platformg, na ktdra wtacza si¢ po-
jemnik. Platforma posiada urzgdzenie zabezpieczajace
przed stoczeniem sig pojemnika w czasie ruchu w gore

lub w dok. W czasie jazdy woézka platforma jest podnie=

siona i zabezpicczona przed opadnigciem. Wézki podnob=

" nikowe siuzg jednocze$nie do transportu pojemnikdéw na

perony i w tym celu pesiadajg w tylnej czedci podwozia
haki, do ktdérych przyeczepione sg pojemniki. Zasada dzia-
lania wézka podnoSnikowego z napgdem spalinowym jest po-
dobna do wézka akumulatorowego.

Wszystkie mechanizmy napgdzane sg jednym sxlnlklen

spalinowym, W stuzbie pocztowe] naJezgéC1ea uzywa sig

wozkéw podnofnikowych z napedem akumulatorewym. Nodnosé

wizkéw podnodnikowych do podnoszenia pojemnikéw jest
niewielka i wynosi od 500 do 600 kg, dzigki czemu woézki
sa male, zwrotne i tatwo mieszczgce Sig¢ na peronach ko-
lejowych. SzybkoeSé jazdy bez tadunku waha sig w grani=
cach od 9 do 16 km/godz., natomiast z ladunkiem jesf
mniejsza i wynosi & - 12 km/godz. Predkosdé podnoszenia
bez ladunku wynosi od 6,5 do 13 m/min., z tadunkiem od
4 do 8 m/min. Wysoko$¢ podnoszenia do 3 m. Napigcié zZna-
nionowe baterii akumulatorowe] waha si¢ w granicach od
40 do 80 V,
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Rys. 12. Wozek jezdniowy podnoénikowy aloumulatorowy z
opuszczang platforms zatedowczg

Przy matym ruchu pojemnikéw oraz tam, gdzie istnieje
jeden étaly punkt zaladunku i rozladunku stosuje sie
woézki podnodnikowe rgczhe, bez mechanicznego napedu ja-
zdy. Wozki takie przetacza sig recznie na niewielkie od
legtoéci, Nhtomiast napéd ramy podnoszenia odbywa sig
hydraylicznie, podobnie jak w wézkach jezdniowych,Zréd-
tem napgdu jest badZ bateria akumulatordw, badZz sieé
pradu zmiennego, W tym ostatnim pizypadku w miejscu pra-
‘cy musi byé gniazdkoe wtykowe, do ktérego moina podig- .
czyé kabeildpprowadzaquy prad do silnika prady ¥mienne-
go. Wozki podnodnikowe tego typu sy jednak wycofywane z
ruchu, poniewaz ich eksploatacja jest do$é utrudiiona,

Platformy zaladowcze stosowane sg w wagonach poczto-
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wych starego typu w celu zmniejszenia szczeliny pomig-
dzy podlogy wagonu a brzegiem peronu.

Przy peronach wysokich zaladunek i wyladunek pojem-
nilkow odbywa‘sig wprost z peronu, dzigki specjalnemu u-

sytuowaniu k61 w pojemniku. Natomiast przy peronach ni-

Rys. 13. Flatforma zaladowcza

skich platforma zaladowcza pozwala wioczyé pojemnik z
wozka podnosnikewego do wagonu bez potrzeby podjeﬁdia;
nia wézkiem na skraj peronu,

Platforma wykonana jest z blachy stalowej i przymoco~
wvana jest do podiogi w drzwiach wagonu, Wysqunie plat~
formy odbywa sieg recznié, Platformy tego*rodzajﬁ stop-
niowo zanikajq wraz z wycofywaniém z ruchu starych wago-

néw pocztowyeh. Nowe wagony wprowadzane do cksploatacji
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nie wymagaja tego fodzaju platform przy zaladunku i wy-
_tadunku pojemnikéw. ' '

Iny redzaj platformy zaladowczej jest stosowény do
zaladunku i ﬁyladdnku pojeﬁnikéﬁ'z saméchodéﬁ.‘PIatforn
my te sg stale, wmontowane w podlogg pomieszczenia,

Naped platformy moze byé méchanieczny Iub hydraulicz-
ny. Wysoke$¢ podnoszenia plyty zaladowcze] jest niewiel-
ka i zazwyczaj nie przekracza wysokoSci podlogi samocho-
du ciezarewego.

Ruchome klapy zaladowcze umozliwiajg wtaczanie pojem-
nikdéw de samochoddéw z rampy zatadowczej W przypadku nie-
wielkiej réznicy poziomdw pomigdzy rampay a podlogy sa~-
mochodu., Naped klapy zazwycza]j jest hydrauliczny, rza-
dzlej mechaniczny. Silnik eléktryczny pradu émiennego
napedza pompe hydrauliczng, ktoéra Zasila hydrauliczny
cylinder roboczy, umozliwiajgc ustawienie klapy w do=-

wolnym poloZeniu,

2,1.10, Diwigi

.Przy umiarkowanych i malych wydajnoiciach, a zwlasz-
cza wtedy, gdy czynnoSci zaladowania i wyladowania wy=-
magaja zatrzymywania urzgdzenia, najodpowiedniejszymi '
$rodkani do transporfu pionowego sa urzadzenia o ruchu
przerywanym, czyli diwigi (dZwignice).

Przerywany charakfer déwigdw kwalifikuje je jako e-
konomiczny &rodek rdéiwniez i wtedy, gdy potrzeba trans- '
portu pionowego nie wystepuje w sposéb regularny.

Szeroki zakres rdiZnorodnych wymagait uzytkowych, sta-

'}

%/
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wiany w rozmaitych przypadkach wyste¢powania potrzeb trans-
portowych, spowodowal powstanie wiclu form konstrukcyj-
nych dZwigéw o zrdéZnicowanych cechach uzytkowych dosto-
sowanych do okreslenych warunkéw pracy.

W stuzbiec pocztowej najwieksze rozpowszechnienie przy
lpionowym transporcie ladunku pocztowégo znalazly diwigi,
zwane pionowymi wyciggami szybowymi.

Wyciggi szybowe sa urzadzeniami instalowanymi na stae-
le, Szyb poza przejgciem sil pionowych siuzy do zamoco-
wania prowadnic i oslonigcia calej drogi transportu. Wy-
ciggi szybowe sg budowane wewnatrz lub na zewngtrz bu-
dynku, na powierzchni ziemi Iub pod ziemig, Wyciagi szy-
bowe budowane na powferzchni ziemi dzielg sig na wycia-
gi towarowe, towarowo-osobowe i osobowe.

Wyciapi towarowe sluzg wylacznie do transportu towa-
réw bez prawa przewozenia ludzi. Przy wyciagach towaro-
wo-osobowych przewdz ludzi jest dozwolony,

Budowa i uzytkowanie wyciggéw szybowych sa ujete prze-
pisami, ktére oproécz szercgﬁiwymagaﬁ technicznych zawie-
rajg takze szczegblove przepisy majace na celu zapewnie-
nie bezpieczefistwa ludziom uzytkujgcym wyciagi.

W ukiadzie typowego wyciggu szybowego mozna wyodreb-

nié nastepujace podstawowe zespoly:

1. Szyb wyciggu wraz z prowadnicami i drzwiczkami ko-
munikujgcymi jego wnetrze z poszczegélnymi pietrami bu-
dynku. '

2. Klatke Iub kabing siuzacg do podirzymania ladunku,

prowadzong W szybie za pomocy prowadnic.
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Rys. 1. Uklad wyciggu szybowego
1 - szyb, 2 - kabina, 3 -~ przeciwwaga, 4 - ciegna, 5 - ~
wciggarké, 6 - prowaénice kabiny, 7 -’prowadnioe 5rze—
clwwagl, 8 - drzwi szybu, 9 ~ krasek klerujascy, 10 -
’ tarcza clerna 1lub beben
3+ Przeciwwage niezbgdna do zrdéwnowaiZenia cigizaru -
‘wiasnego kabiny i czgéci cigzaru ladunku, a przy weig-

garkach ciernych siuinca réwniez de wywolania odpowieds
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nio wielkich sit tarcia migdzy ciggnami a tarcza cierng.
Przeciwwaga jest prowadzona v szybie wyciggu za pomocy

odrebnych provadnic,

%. Uktad ciggnowy wraz z quékami kierujgeymi laczg-
¢y kabing i przeciwwage z bgbnem lub tarczg cierng weig-
garki. =

S Wclqgarke wyciggu umieszczong z reguly w odrebnym
pomieszczeniu (maszynownl) i sluach do wywolania ru=

¢

chow ruboczych kablny.

Précz tego uklad wycipgu musi byé zaopatrzony w odpo-
wiednie urzgdzenia sterujace siuzace do uruchamianiag i
zatrzymania wciggarki oraz szercg urzgdzen zabezpiecza~

JQcych, do ktorych nalezg:

P Urzqdzenla zabezpieczajqce przed ewentualnyym spa-
daniem kabiny w przypadku zerwanida ciggien (chwytacze za-

kleszczajace kabine w prowadnicy) .

2. UrZdeenia zabezpieczajgce przed nadmierng predko-
Scijy opuszczania kabiny (ograniczrik predkoici dzialaja-
pj‘na chwytaczeAi wquczajqcy naped weiggarki).

r

3. Urzqdzenle unlenaélxwiaaqce przekroczenze przez |

__kablng poziomow przystankdw krafcowych.

R Urzadzenie zezwalajace na otwarcie drzwi szybowych
tylke wtedy, gdy kabina znajduje si¢ ma poziomie  tych '
drzwi i zabezpieczajace w ten sgoséh przed wpadnieciem

ludzi do wnegtrza szybu przez omylkowe otwarcie drazwi,

5. Urzadzenie uniemozliwiajace uruchomicenie wyciggu
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przy otwartych drzwiach szybowych (uniknigcie ﬁieSZczgép
liwych wypadkow}

D21a1an1e wyclqgu przebiega w sposob nastgpuaqcy-

Jezeli zachodzi potrzeba transportu z dowolnego p1§¢'
tra, np.: z I na pigtro IIIg a kabina nie obeigZona Znaj-
duje si¢ na poziomic innego pietra, np.: II, te néleﬁy

wykonaé szereg nastepujacych czyhnoei:

1. Sprowadzi€¢ kabing na to pigtro, z ktérego ma byé
pobrany ladunek. W tym celu trzeba urnchomid wciqgarkg .
(w rozpairywanym przypadku w kierunku opuszczanla}

¢

2 Po osxqgnlgclu przez k&blng zqdanegu poz1omu naleu
Zy zatrzymad wciggarke, ofwarzyd drzw1 szybu 1 przepro-
wadzié zatadowanie. Po zaladowaniu i zamkmigciu drawi
szybu kabina obtiaZona praypotowana Jest do Jazdy ¥ kie-
runiku dowolnegO'pigtrﬁ. | "

3. Dokonad traﬁSportu tadunke na wymagany pozion

przez ponowne uruchﬂmlenze weciggarki.

4, Gdy kabina znajdzie si¢ na wiadciwym poziomie,za~
trzymaé weiagarke, po czym po otwarciu drzwi szybu prze-
prowadzif wyladowanie. Po wyladowaniu i zamknigciu dyzwi
szybu kabina nie obeigZona jest przygotowana do ponjpwne—
go pobrania ladunku z dowolliego poziomu,

Zespél uzytkowych wlasclwoscx Wyclqgu nosi nazWQ cha—
rakterystyki uzytlkowej.
Do wainiejszych wielkoSci nalezy: najwiekszy ciezar

iadunku, jaki moze by¢ tramsportowany w klatkach lub ka-
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binie, predke$é ruchu foboczego, klatki lub kabiny oraz
wydajno§é wyciagu. |

Najwigkszy dopuszczalny dla wyciggu cigzar ladunku §
(kG), jaki moze byé transportowany w klatce lub w kabi-
nie ‘nosi nazw¢ udZwigu wyciggu.

Przez udiwig nalezy przy tym rozumieé laczny cigZar .
towardy wraz z ciegZzarem pomocniczych Srpdkdw transportu,
jak wézki itp., oraz ewentualuym cigiarem towarzyszacej
osoby. WielkoS¢ udfwign jest uzaleiniouna od rodzaju wy-
@iqgu i wynosi od 50 do 100 kG dla wyciaggdw towarowych
matych oraz od 250 do 2000 kG i wyZej dla wyciagdw towa=
rowych i towarowo~osobowyech. W zaleinodci od kans.tru—kcjz;.
wyciggu i jegd prieznaczenia sa stosowane réine prgdku;l
gci robocze kabiny., Najczesciej spotykane wyciggi towa-
rowo~osobowe posiadaja maie.predkoébi jazdy wynoszace .
od 0,2 do 0,8 m/sek. S3 to wyciagi wolnobioine. Wycigei
ézybkobiezne posiadaja predkes¢ jazdy od 0,8 m/sek do '
1,5 m/sek. , '

Wtydajnosé wycigzu jest wprost proporcjonalna de jego
udiwigu i odwrotnie proporcjonalna de czasw upiywajgce-
go migdzy chwilami pebrania kolejnych adunkéw, Wydaj-
nosé ta jest rézna w roznych warunkach, a praktycznie
moZng jg ustalié jedynie w Opérciu o dane statystyczﬂé.
~ Dobér systemu sterowania wyciggiem zalezy od jego
prZeznaczehia oraz konstrukcji i moZna podzielié je na
3 zasadnicze grupy:

Pierwsza grupg stanowig systemy korbowe, wymagajace
fachowe]j obsiugi., Upruchamianie i zatrzymywanie Kabiny

édbywa si¢ przez rgcziie przestawvionie korby sterowej
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znajdujacej sig w kabinie. System ten wymaga stalej ob-
siugi i Jest zazwyczaj stosowany w wyciggach towarowo-

~osobowych, Jazda bez obslugi jest zabroniona,

=

L1

i i g ks

Rys. 15. Eabina nieprzelotows gieboka, wyciagu towarowego
, osobowego

Drugg grupe systeému siernwania stanowia sterowania

automatyczne, przy ktérych korzystanie z wyciggdéw nie
wymaga konwojentdw i jest dostepne dla otoczenia.

| Przy wyciggach osobowych i towvarowo-osobowych stero~
waniec moze odbywaé sig albe z wnetrza kabiny zp poriocg
przyciskéw, albo z poszczegdlnych przystankéy za pomocy
przycisku umieszCzﬁnegq na zewngtirz siybu obok drowi szy-
bowych,



ciagu i jego przeznaczenia.

Rys. 16. Stanowisko oproézaiania workéw poczbowych za pomocsg
weiggnika elektrycznego
Przy wyciggach towarowych sterowanie odbywa sig za
pomoca przyc;skow zewngtrznych, Systemy sterowai automa—
tycznyoh nazywadja sig takZe sterowaniami przycxskowymi.

Frzecig grupe stanowiq.sterdwania typu mieszanégo, przy
;ktorych kab1ng mozna sterowuc albo za pomocq korby, albo

'za pomoca przyciskéw. R

Dobdr kenstrukeji kabiny zalezny jest od rodzaju wy-
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Kabiny wyciggby towarowych i towaroto-osohoirych maja
budoywg najprostszg, podyktowang warunkami technicznymi,-
kabiny za§ wyciagdw osobowych muszy ponadto odpowiadad
wymagdhiom architéktonicznyn, Kabiny wyciggdw towarowyoh
i tovarowo~osobowych. s3 wykofnyivane z metalu w ksztalcie
prostopadtoéciandw. Wielkosd kabiny zaleiy od radzaju
transportavanégo iadﬁnka;

Osobng grupe wsrid urzqdzen dZwigowych stanowig wc1qg-
niki siinikowe majgce niemal wyldcznie naped ¢lektrycz-.
ny. W stuzbie pacztowej weigmilki Znalazly szerokie za-
stosowanle Jjako urzadzenia do transportu i oprézniania
work ow pocztowych. Lina nqsna_zakontzona jest specgalnym
uchwytem samozakleszczajacym sig, ktlry stuzy do chwyta-
nia workdw. Nofnesé uZywanych weigmikow jest n1eW1e1ka
i wynosi od 50 k& do 150 kG.

2,1.11., Pojemniki

Elektryfikacja linii kolejowych i zwzqzane z bym
zwigkszenie predkobeci pociagdw oraz skrécenie postojdw
na staejach wymaga szybkleg i Sprawn03 wyniany Iadunku
pocztovego, Réwniez coraz 5zersze zastosowanie’ trausporn
tu samochodowege do rOZWOzenla paczek stawia warunki
szybkleg wyniany adanku ponlﬂdzy urzgdem dworcowym a U=
rzgﬂcm nadawezo-oddawezym., WEréd wiclu srodkow umozl itria--
Jacych spelnianie tego zadania nz czolo wysuwaja si¢ pow=
jermiki péinych ksataltéw i wymianrdw, stuzpee jako Srod-
ki transportowe do przewozu priesylek pocztoiryeh i ulat-
wiajgce manipulacje przetadunkove.

N

[}
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Prace zwigzane z wprowadzeniem pojemmikdéw de obrotu

‘pocztowegs provadzone sg W Szeregu Zarzadbéy Pocztowych, .

a2 migdzy innymi i w Polsce. DuZe osigpgnigcia w tej dzie~
dzinie ma Niemiecka Republika Demokratyczna, gdzie ppra-
cowance i wprowadzong do poWszechnego uzytku typ pojemmi-
ka odznaczajgcego sie duzymi walerami éks@loatacyjﬂymi.

Wymiary gobarytowe - pojemmika
pozwalajq na maksymaltie wyko-
rzyétanie powierzchni magazy-
nujgcej wagonu. Konstrukcja

odznacza si¢ lekkoScig, - jest
Sztywna i zabézpiecza paczki
przed kradziezy, wplywami at;

-g.

mosferycenymi i uszkodzenianmi.
Na ozt pojemniki posiada~
ja zaczep i dyszel, umozliwia-

Jace ich przetaczanie pojedyn-

ezo lub po kilka sztuk za po~- T
moch wWozka eickt‘rﬁcznégo lub Rys. 17. Pog:gzzﬂe.ﬁ do przewozu .
innego Srodka pociggovero.
Podstawowynmi vlementami skiadowymi pojeémnika 53: pod-
wozie, nadWozié i urzgdzenie hamulcowo~blokujgce,
Podwozie sklada sig z oémiu kélek; dwa z nich sa kéi-
kami zwrotnymi i 53 umicszczone na Srodku stron czolo—
wycli pojenmnika. Srednica kélek zwrotnyeh wynosi okolo
160 mm. Dwa kola toczne umieszczone $3 pod pojemnikiem
W érodku‘dluiszegn boku; Srednica ich 'wynosi ok.200 mm.'
Pozostale cztery kela, tzn. wsporcze, ultatwiajg przota-

czauie pojenmikdw przez sSzczeliny pomigdzy wagonem a
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platforma podnosnika lub paronu._éredniCa tych k61 jest
mniejsza od k6% tocznych, aZeby nie dotykaly jezdni w
czasie jazdy.

-Nadwozie pojemnikéw jest zazwyczaj wykonane jake kon-

strukeja spawana z rur stalowych. $c1anki 534 wypelnione
blachy, piytami z twerzyw sziucznych Ilub piétnem impreg-
nowanym. Z jednéj strony'dluzszegn boku znajduje sie o=
twor do napelniania i ppréiniania pojemnika, Otwér ten’
zajmuje okolo 80% powiévzchni boku i po zatadowaniu po-,
Jemnika zostaje zamkniety. ‘ | .

Nowe typy pojemnikdw posiadajg konstrukcje ulatwiajg-
c3y samoczynne opriZnianie,

Wyposazenie pojemnika w uklad hamulcowo-bloku jaey u-.

Rys. 18. Fragment urzadzenia do ssmoczynnego oproézniania
po jemnikéw .

£l

!
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latwia jego przetaczanie i zébezpiecia pracownikdw przed
wypadkami w czasie pracy. Uklad hamulcowo-blokujacy uru-
chaniany jest WSpélné dzwignig, uruchamiang recghie,
Wszysﬂkie kola w pojemniku posiadaja biezniki z masywdw
gumowych.

2,1,12. Wozki elekiryczne

Osobng grupe wg klasyfikacji podanea W rozdz.2.1. 13,
stanQW14 wozki silnikowe. WSréd tych wizkéw najezesciej

uzywane sg wozki napgdzane silnikami elektrycznym1. Zam

Bys. 19. Wézek akumulatorowy skrzyniowy, typ WA-2,
produke ji polskie]

bllanyml z baterii akumulatorow' poza tym stosuje sig

napgd Spallnowy. Z powodu nlebezpleczenstwa pozZaru i wy-
d31e1an1a spalin stosowanze silnikéw spalinovych ogran1-
cza sig¢ do wbzkdw pracujacych tylko na otwartym powie~-

trzu..
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W sluibie pocztowej stosuje sig przewazhie wiski e~
lektryczne, Wozki te jako samodzielhe Jjednostki trarnis-
portowe posiadaja platforme, na ktdérej przewozi sig la~
duniek i siuZy jednocze$nie jako ciagniki do wézkéw pero-
nowych, Odpowiednie obudowanie platformy i kabiny stero~
wniczej pozwala ha eksploatacje wozkéw w stuzbie dore-
czycielskiej przy rozwyozeniu paczek, '
. Wézki elektryczne siuzg zardwno dv przewozeniz pa- .
czek i workdw pocztowyeh migdzy urzgdem dwdrcowym a pe=
ronami kolejowymi i pocztewymi, jak i do ruehu wewngtrz
urzgdu w rozdzielniach paczkowych. Dzigki duzej zwratno~
§ci i stosunkowo malym wymiarom platformy, mo4na wnimi
podjezdzaé bezpofrednio do stanewiska Pracy.
~ Budowa wézka elektrycznégo jest zwarta, a?jej giéﬁny;'
i zespoiamiisq: podwﬁzie, platforma_i meéhénizm.jazdy.
Podwozie o konstrukcji ramowej wykonane z ksztaltéwﬁikéw
i rur jest wsparte na czierech kolach Jezdnych, posiadas
jacych opgumienie pneumatyczné. Rama pokryta jest deskami
tworzgeymi plaiform¢. Z przednia czgbeig ramy'zlchoﬁy
jest podest dla Lkierowecy. Na podescie umiQSZCana jéét'
kolumna sterowmicza z kierownieg oraz dwa siedzenia dla
obslugi, ‘

Mechanizm jazdy wézka napgdzany jest dwoma silnikemi
elektrycznymi, zamontowanymi na‘pnmaécin tylnyn, zdasila~
aymi z baterii akummlaturowéj, mieszczyce] sig w skrzyni
podwieszonej do ramy podwozia,

Naped silnikéw elektrycznych przenoszony jest za PO~
Srednictwem przekiadni na kola tylne, Mechanizm jazdy za-

opatrzony jest w hamulec uruchamiany déwignia noéhq, Ste-
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rusznik ze stosem oporo-
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rowanie wézkiem odbywa sie za pomocy kierownicy polaczo-
nej ukiadém dfwigni z osiami zwrotnymi k6% przednich.
Uruchamianie wézka oraz regulowanie predkodei jozdy ode
bywa si¢ za pumecqy dZwipg-~

ni, dzialajacej na roz=-

wym. W tylnej czedei wé;_
ka znajdujé sie  zaczep
do przyczepy.NoSnosé woz-
ka wynosi okolo 2000 KG,

a sila ueiggu na zaczew

pie wynosi rokeolo 1500 KG

przy obcigzonym wozku,

Predkosé jazdy z  ob-

ciazeniem wynosi do 12 km/

Rys. 20. Ciggnik elektrycany

/g0dz., a bez obecinzenia

do 16 km/godz. Wozek noke poxonywac wzniesienia do 12%.-
Osobnym trpenm wozlkdw elgktrycznych stosowagych w stuz-

bie pocztowej sg ciggniki. Ciagniki nie posiadajq plat_

formy zaladowczej i siuig jedynie joko Srodelk pociggowy

wozkdéw peronewych. Parametry techniczne cigmikéw sa po-

dobne do parametréw wozkéw z platformami.
Charakterystyczna cechg ciggnikdéw jest ich duza

zwrotnosé i la+w05c maneWrowanla, zwiaszcza na qukleh

‘peronach koleaowych.

2.,1.13. Woézki otwarte, zamknigte lub platforuy

Najstarszym 1 najbardziej rozpowszechnionym Srodkiem

transpoxrtu wewnetrincgo w urzgdach pocztowych jest wé-
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zek z napgdem recznym, Stosowane typy wozkow sy zalicza-
ne do grupy wozkdéy jezdniowych, ktdére poruszaja sie po
powiérzehni i majq‘Zdolnoéé do zmiany kicrunku Jazdy.
 Kaidy’fyp wozka charakteryzuje sig iloScig i ukladem
két, W siuzbie pocztowej sg stosowane najczeSciej wozki

czterokolowe o rdznych ukladach kéi. .

[-3]

Rys. 21. Wézek pocztowy peronowy

Wozek pokazany'nu rysunku 21 posiada quzg zwretnodé - .
i latwosé manipulacji. Jego kdnstrukcj@ cechuje lek-
kosé, moil@woéé recziego manewrowania przy podprovadza-
nin wozka do poszczegdlnych stanowisk pracy oraz prze- -
taczania na niewielkie odlegloéci. '

Ten typ woézka jest wprowadzany przez poczte poisks



45

do wszystkich urzgddw dworcowych i stopniowe wypiera
'starsze konstrukcje. Podwozie wézka wykonane z rur sta~
lowych jest wsparte na dwéch kokach stalych i dwéch
skretnych. Do k6l skretnych jest przymocowany ruchomy dy—
szel wykonany z rur stalowych, zakoficzony uchwytem do
poigczenia z ciggnikiem lub wézkiem. Dyszel jest wyposa-
zony w dwa uchwyfy Opusiczane, siuzgoe do rgcznego pro-
wadzenia wozka. Kola tarczowe sy na pneumatykach. Podwo-
zie wozka jest wykonane z rur stalowych. Podloga jest wy-
konana z desek sosnowych i posiada Spadek 10% w stosun=-
ku do osi podluinej wozka. Wézek Jest wyposdZony W recze
ny hamulec pozwalajacy na unicruchomienie w miejscu pra-
ty. Jego waga wynosi okolo 200 kG, a depuszezalne obtige~
ienie-iﬁoo KG. Wézki biurowe sg stosowane w rozdzielniach
listowych i’ przy okienkach. Posiadajs one szereg rbzno-
rodnych rozwigzafi konstrukcyjnych i charakteryzuja sie:
lekitoScin oraz duzy awrotnoScigs Konstrukeja wézka moZe
byé otwaita (jédno lub dwuSciankowa) lub skrzyniowa.

Woézki biurowe sg najczeSciej trzy i czierokolowe,
Szkielet wiozkdéw biurowych jest kenstrukcja spawang =
ksztaktownikéw i rur stalowych. Platforma i boki sa wy-
konane z blachy stalowej Iub z tworzyw sztucznych. Xola -
sg na pneumatykach lub na masywach gumowych i obracaja .
sig na loZzyshach tocznych,

Wézki posiadaja rgkojééé, ktéra ulatwia swobodne maw
newrowanie. Prgdkosé jazdy woézkdéw biurewych wynosi prze-
cigtnie 3 km/godz.
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2.1.%%. Transport pneumatyczny

Transport preumatyczny, znany pod nazwa "Poczta pneu-
matycznalt, stanowi W pewnyn stopniu dziedzing syecaalnq
w technice transportu mechanicznego,

Poczta pneumatyczna znalazla szerokiec zastosowanie w
wielu galeziach przeémysiu do transportu rdéznych materia-
16w, a migdzy innymi w urz¢dach pocztowych gldéwnie do
przenoszenia depesz z dziatéw nadawezych do dalekopiséw,
a z tych do sali odpraw depesz. Zasadp dzialania poczty
pneunatycznej polegd na przemicszezaniu specjalnego poe
cisku w rurze dzigki rdinicy cisniefi’ mna poczatku i kofi~
cu tej rury.

W praktyce istnieje wicle systeméw poczty pneumatycz-
nej, od najproétszej; Jjednornrowej do bardzo skompliko-
wanych ukladow,

' Istnieje zasadniczy podzia;/poczty pneumatycznej na
dwie grupyi »

1. Poezta pneumatyczna miejska - siuzy do transportu
na diugich dystansach. Bury trakcyjne wychodzg poza bu;
dynelk lub grupg budynkdéw na odlegiodé do kilkunastu ki=
lometrow i 87 ukiadane w podziemnych kanalach. Moc zaine-
stalowanych silnikéw takiego ukiadu wynosi od kilku do

kilkudziesigciu kilowatéw,

2. Poﬁztn pn;uﬁatyczna wewnetrzna obejmuje instahwje
wewngtrz jednego budynku lub zwartej grupy budynkéw,
Diugosé rur trakeyjnych wynosi od kilku do kilkuset me-
tréw. Moc silnikéw zaigstalowanych.do napedu tego ukia-

du wynosi od kilkuset watéw do kilku kilowatdw.

54



4.7

Urzadzenie poczty pneumatycznej sklada si¢ z naste-
pujacych podzespolow:

1) rur trakcyjnych,

2) pociskéw, w ktérych przesylane sg przesy ki,
3} urzgdzenia do wytwarzania réﬁnicy cifnien,
4) urzadzef wysylkowo-odbiorczych {stacji), .

¢

"3} ukiadu sterowniczego.

Rﬁry trakey jne sa wykonywane ze stali lub mesigdzu, -
przewaznie o przekroju kolowym. Ostatnio coraz wigksze
zastosowanic maja rury z tworzyw sztuczanych NPpe! Z =
.tWardzqnego polichlorkn winylu. Weantran érednice rup
powinny byé gladkie, & dopuszczalne odchylki wymiarowe
Srednicy nie powinny by¢ wigksze jak + 0,35 mm, Najcze~
'éciej stosowane Srednice rur trakcyjnych sy 55, 65, 75
i 100 omm. '

?romiéﬁ fuku rury na zaiamaniach zaleizny jest od
$rednicy rury, jak i od diugobci pocisku, Im pocisk jest
krétszy, tym mniejszy moZe byé promiéﬁ tuku, -

Poszczepldlne odeinki rur trakeyjnych tgczy sig za po-
-mocg uszczelnianyeh zlgezy wykonanyech z tego samego ma-
terialu co i rury,

Pociski sy wykonane w postaci rury z lekkiego mate~
rialu, np: stopdw aluminiowych lub z tworzyw sztucznych.
Przesytane papiery lub inne materialy sn umieszczane we-
wnatrz pocishu i zabezpieczane przed wypadaniem Specjai—
ng sprezyng plaska lub innym zabezpicczeniem, Gléwka po-
-cisku oraz koniec poeisku maja nakladki Tilcowe. Zewng-

trzne Srednice. pocislkdw sg mniejsze od wewn®irznych Sred-
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nic rur o okolo 15 mm i wynosza 40, 50, 60 i 85 mm. Ta-
kie zmnicjszenie $rednic utatwia swobodne przesuwanie
si¢ pociskéw wewnatrz rury. W urzadzeniach poczty pneu--
matycznej, stosowanych w urzg¢dach pocztOWych, siybkoéé
przesuwania sig poclskuw w. rurdch wynosi 6 - 10 m/sek.
W bardzie] skompllkowanych systemach poczty pheunt— -
tycznej, w kitérych pociski sy przesylane z jednej star
‘¢ji nadawczej do killku punktdéw odbicru przy zastosowa=
niu tych samych rur, stosuje sfg-pbciski'ze‘specjélnymi
pierScieniami sterowniczymi. OdpbWie&nie usﬁawienie pier-
4cieni na poc1sku powoduje, %Ze pecisk Jest klerowany 2a
pomoey zwrotnie umieszczonych na przewndach trakcygnych
do wlasciwego miejsea przeznaczgnla. ‘
Wprayienie w ruch puciskufﬁﬁﬁﬁéa powstania réinicy
cifnief wéqutrz rury. Im ré7nica cifnief jest wigksza,
tym pocisk szybciej posuva sig w przewndzie, W zaidiHOml
4ei od tego, jak pociski sg wprawiane w ruch, rozroznla

‘sig 3 rodzaje napgdow an1etrznych*

1) sspey - polega na uytwarzanlu podc1snien1a y rgrzé,

‘dzigki czemu pocisk przesuwa si¢ do przodd,

2) tloezgey ~ polega na wytworzeniu nadeciénienia w

rurze za paciSkiem,

' 3) ssgco-tloczqcy - polega na zastosowanlu dwu wyzeg

Cwymienionych systemow 3ednoczesn1e.
Dn_wthorzenia wlaéc1weg'rozn1¢y ciéniefi stosuje sig"
obecnie pompy prdozniowe i sprezarki pewiebtrzZnej urzgdze=—

nia te sy zazvyczaj napgdzane silnikami elekiryeznymi.

2
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Dobdr wlasciwe] pompy czy tes sprezarki zalezy od te-
go, jaka roéznice ClSﬂlen nalezy utrzymaé w przewodach o-
raz jeka jest potrzebna. -wydajnoSé powietrza w m3/m1n.
W zaleZznodci od dlugoéc;_przewodow paczty pneumatyczne
i ilosci przesyilanych pociskéw oraz od §rednicy rury
;trékcyjnej wiclkoSci stosowanych pomp i.sprezarek mozna

pedzielié na 3 zakresy:

zakres I - niskiego ciénienia od 0 ~ 3000 mm si.
wody, ‘
zakres II -~ Sredniego cifnienia od 2000 - 5000 mm
| s, wody,
zakres III — wysokiege cidnienia od 4000 - 8000 mm
si. wody.

Zapotrzebowanie mocy w zaleZnoSci od potrzeb waha sie
od 0,5 do 12 KM,
Urz%dann 3

o) \' ,
LA L

sylkowo-odbioreze {stacja) posiada rurg
wylotowsg, odpowiednio wygieta w celu skiéfowania pociskn
do specjalnej niecki migkko wy$cielonej, azeby zabezpie?
¢zy¢ pocisk przed uszkodzeniem. Wylot przowodu jest zam=
knigty nakrywka, dociskany sprezyna. Nakrywke otwiera po~
cisk sila rozpedu w momencie Wyjécia z przewodu. Obok
wylotu znajduje sie wlot dla pociskéw wysyltanych; otwdr
wlotowy i wylotowy jest autematycznie zamykany. Poniizej
otworu wiotowege znajduje sieg Wylacznlk elektryczny,wlq—
czajicy lub wylgczajacy prad do silnika.

V¥ zaleznoSci od tego, ijak rozbudowana jest sieé mr
trakeyjnyeh i ile jest zainstalowanych urzadzed wysyikom

wo-odbiorczych zaleZzy system ukltadu sterowniczego.
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W najprostszym przypadku wystarcza dwa wyiaczniki u-
ruchamiane przez wrzucony do wlotu pocisk, ktére powo-'
du ja uruchémienieliub zatrzymanie silnika elektrycznego
napgdzajacego pompe ssaca, wytwarzajacg wlaéciﬁq roZni-
ce cisniei, | |

Pociski do tego systemu poczty sa bardzo proste, bez
ﬁbudowanych urzgdzei sterowniczych. W przypadikach bar-

Al
-,
Rys. 22. Urzgdzenie wysyikowo-odbiorcze
dziej skomplikowanych ukladéw poczty pneumatycznej,kie~.
dy na przewodach sg umieszczone automatyczne zwrotnice,
ktoére kierujs pociski do miejsca przeznaczenia, ukiady -

sterownicze sy nieraz bardzo skomplikowane.

Zasada dzialania sutomatyeznej zwrotnicy jest naste=—
pujacas .

Na zewnagtrz rury trakcyjnej w Scifle okreSloncj odle-

gloSeci przed zwrotnica s3 umieszczone cewki 2z rdzeniami,
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ktérych liczba i rozstawienie odpowiada kombihacji kodo-
wej ustawienia pierécieni Zelaznych na pocisku. ¥ czasie
ruchu pocisku ¥ rurze nastapi moment jednoczesnego ZrOu-
nania sie pierécieni z cewkami. W tym momencie nastg¢puje
zmiana indukecyjnoéci wszystkich cewek danego zespoiﬁ. U
klad wzmacniajacy, reagujacy na zmiane indukcyjnodci,spo-
woduje zadzialanie przekaZnika sterujgcego zwrotnica.
Przez odpowiedﬁie‘rdzstaWEGhie cewek'przed'zwfotnicaﬁ
mi oraz picrBcieni Zelaznych na pociskach moZna uzyskaé
botrzebny rozdziat pociskéw przy zastosowaniu minimﬂlnej
ilofci mur trakcyjnych, Istnieje wiele systeméw sterowa~
nia zwrotnic. Ich opis wychodzilby poza ramy niniejszego

artykuiu.

2.1.15. Kompleksowe systeny opracovania pofokowego

Jednym(;_zasadniczych warunkow rozwoju i postepu tech-
ﬁicznego W urzgdach‘pocztowych jest wprowadzenié system
ﬁracy potokowej, rdwnolegle z szerokim zastosowanienm prd-
cesOw mechanicznych. i automatycznych we wszystkiclk pocz-
towych ofrodkach dzielenia.

W ZSRR przeprowadzono badania ¥ celu oceny mozliwosci
zastosowania pracy potokowej w urzg¢dach pocztowych i jej

skutecznodci. Uzyskane wyniki badail pozwalajg okreslid:
- granice korzydci i uzyteczno§ci zastosovania syste-~
mu pracy potokowej w urzgdach pocztowych,

- mozliwosci i szczegdlne formy organizacji pracy po-

tokowej w oSrodkach pocztowych,
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. = Iakiy komplikujace wprowadzenie pracy potokowej w
urzedach pocztowych,
- metody s%udiowania.sposobu pracy i produkcji tech-
nicznej na liniach pracy potokowej, '

~ planowanie linii pracy potokewej w odrodkach pocz-
towych,

- rodzaje i Svodki mechanizaeyjne konieczne dla linii
pfacy potokowej w ofrodkach dzielenia,

L4

LIl
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Hys. 25. Schenat préep!:;ywu baczek wychodzacych i tranzy- -
towych opracowanych w Urzedzie dworcowym Eyoto

1 1 14 - samochody, 2 - przenosniki tasmowe, 3 - prze-

. noénik szalkowy, 3° - obrotowe przenosnilki szalkowe,
4 — przewoine przenosdniki tadmowe, 5 - stoly do obwie—
rania workéw i sprawdzenis adreséw pomocnieszyeh, 6 ~
stanowlska zaladowania paczelk, 7 - neszyny do dzielenia
Daczek, 8 - stojakl do workéw, 9 - sortownice do paczek
do dorgczania, 0 - stanowlska ukladania paczek w kolej-
noéci chodu, 11 - przenodniki obrotowe plonowe i poziome,
12 - przenosniki obrotowe pionowe, 13 - pomieszczenia
brzeznaczone na magazynowanie. workédw pocztowych
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- optymalne warunki organizacji pracy wobec zastapie-
nia w szerokiej mierze operacji recznych maszynami i au-
tomatami,

- wskaZniki techniczme i cekonomiczne skutecznodci

pracy potokowej w urzgdach pocztowych,

Zarzad Poczty ZBRR podkrefla, ze wykonawstwo na sta-
nowiskach pracy masowych analogiczinych bppracji ppd_czas=
szecgytu nasycenia stanowi jedéh_z zasadnipzygh;ﬁgr&nkéw
Wpfowadéenia‘ﬁracjjbdtokéwéj.”Zariqd‘ﬁéhhjest Zdéhiq,iei

takie warunki isthich we wszystkich oérodkach pqcszﬂ

TR R gm gt
« O Ll
O 1 -

A
-
. Rys. 24. Schemat przepiywu poczty lisbtowe] wychodzace]
i tranzybowej opracowanej w Upt. Haga
1 - nadejscie poczty listowej, 2- przenoémik tasmowy,
3 - 8té% rozdzielesy, 4 - stanowiska stemplowania recz—
nego, 5 —.maszyny do stemplowania, 6 - maszyny do dzie—
lenia listéw, 7 - przencéniki o zamkmi¢tym obwodzie,
8 i 10 - stanowlska dzielenla wstepnego /recznego/,
-9 — maszyny do wigzanek, 11 - stanowiska dzielenia
drugiego /recznego/, 12 ~ stojaki do workéw, 13 - eks—
pedycja poczby listowe]

-

wych, gdzie sposéb'prncy jéﬁt'przewainie‘okféélonyfpriea
duza koncentracje obcigzenia (wysoki stopied nasycenia)

w pewnych godzinach dnia, przez czeste ekspedycje poczs
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ty zewngtrznymi i wewngtrznymi $rodkami transportowymi,
- przez podniesiénie norm czasu przeznaczonegé na opraéa-
"wanie korespondencji, dziennikdéw, paczek i innyech prze-
sylek pocztowych,

Przy stosowaniu systemu.pracy potokowej dominuje bhar-
- dziej nii gdzie indziej problem opracowania koniecznych
przepisdw i 1nstrukc;1. | . _

Przy wproﬁadzanlu systemu pracy pofukoWeg W urzgdach
:pucztowych zespbl maszyn do opracowania przesylek pocz-
towych i Srodki transportowé'zapewniéjqcé 1geznoSt po-

miedzy poszczegdlnymi operacjami wéfunkuj@ rytm #racy.

Urzgdzenia transporitowe Pprzemieniajy si¢ w specyficz-
ne regulatory procesu produkcyjnégo i l3cza one opera=-
cje i stanowiska pracy; narzucajg okreslony rytm i w
“zwigzku z tym takie szybkosé wykonania peéwnych prac,
"Zalgczone rysunki przedstawiaja schematyczne obwedy pra-
cy potdkowej. i |
~ Ustalenie regularnego potaczenia wszystkich obwoddw
pracy potokowe] jest‘oparte w wiekszoSci przypadkéw na
:obliczﬁniach fechnicznyech i ekonomicznych, Obliczenia |
_te obejmujas t

- okreflenie rozmiaru obiegu i rytmu pracy kazdej
linii,

- obliczenie wielkoSci obcigfenia i jego wahaf do=
bowyeh, ‘

~ obliczenie czaséw wykonawstwa operacji,

- synchronizacje¢ czasdw wykonawstwa poszezegdlnych
:operacgl, , _

~ okreslenie stanowisk pracy, konlecznych Srodkéw

technicznych, {maszyny, aparaty, Srodki transportu we-
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Rys. 25. Schemat przepiywu dzlennikéw i czasopism
opracowanych w Upt. Dworca Eazanskiego w Moskwie

1 1 11 - perony przyjazdu i odjazdu samochoddw

2 - system przenosnikéw  tadmowych, 3 - przenoénik
plonowy, 4 — urzadzenia do dzielenias, 5 ~ pojemni-
ki, 6 - sbanowiska sporzadzania pakietéw z dzienni-

Yo d SRR T L - = T

Rami, 7 - prazsnosniki pasowe, O m&SEyLy 4o Wigzs—
nia, 9 - maszyny zamykejace worki Aclegiem, 10 -
urzadzenia do zatadowywania Xadunkéw pocztowych,

' 12 - peron kolejowy

wnetrznego i $rodki zaladunku i wytadunku) i ich rozmie-

szczenie v przestrzeni,
- obliczenie ilefci pracewnikéw na kazde stanowisko.

Zmechanizowana i zautomatyzewana linia jest najﬁro—
duktywniejsza formg 1linii pracy petokowej. Nieéﬁéty,'teé
go rodzaju doskonalé linie techniczne nie istniejg jesz-
cze w praktyce. Mozna eczekiwaé, Ze takie linie pracy po-
tokowe] skonstruoWané na doskonalej bazie techniczimej u-
kazy sig w urzedach pecztowych juz w niedalekiej przy-

sztodci.
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Jadwiga Wojteczek : 681,177
656 8?6

MASZYNY LICZACE W PRACY POCZTY

W calyﬁ prawie Swiecie obserwuje sig Uazno$é do sto—
sowania urzpdzel mechaniczayeh i automatycznych, ktéré
nie tylko przyspieszaja ale i ulatwiajg wykonywanie pra-
cy. ‘

Zastosowanie mechanizacji lub automatyzacji pecigga
jednak za sobg zmiang sposobu pracy placdwek pocztowych,
bez wzgledu na ich wielkoe5¢ i nasilenie obrotéw,

W ogélnym obrocie pocztowym jedng z najhardziej pra=
cochlonnych pozycji stanowia obroty pieniezne, wérdd ‘
ktoryeh najwigkszy udzial majg obroty przekazdéw poczto-
.wyeh zwyklyeh i rentowych, Dlatego tez, rzeczag niezhgdf
ng staje sie przyspieszenie opracowywania i kontroli e~ ‘
£o obrotu,, zmnle;szenle pracochionnodci i zapewnienie
bezpleczenstwa $rodkdéw pienieznych, Mozna to OSIangﬁ ;'
przez mechianizacje pracy, poczgwszy ud-qzynnoéci okien<
‘kowych az do odrodks komtroli.

W tym celu poszczegdlne administracje pocztowe sto-
‘sugq roznorotne systemy mechanizacji pracochlonnych czynu
_nosei,

W oparciu o dost¢pne materialy Zrddiowe, w artykule
:nini¢33zym dokonano ogblnego przegladu maszyn stosowa—

-nybh na poczcie w réinych krajach,
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I. ZWIAZEK SOCJALISTYCZNYCI REPUBLIK RADZIECKICH

W ZSIR przypotowuje si¢ projekt rczlegle;, komplekso—
wej mechanxzacaz i automatyzacji skuzby pocztowea, a
szczegbinie obrotu pieniginege. 7 :

Jezeli weZmiemy pod uwage siuzbe przekazows, to pla-
nowany system ma dotyczyé nie tylkoe eperacji w okien-
kach, ale i ovperacji kontrolnych w centralnych kiurach
kontroli przekazdw,. '

Zespdl urzadzei systemu zwanego “"Onega" skiada sie z:

- urzgdzel zainstaleowanych na stanowiskach pracy w o

kienkach pocztowych,

- szyfratordw (do zapisu na tadmie perforowanej lub
‘magnetofonowej) ,

!

- maSzyn elektronicznych praystosowanych dla ofrod- -
kéw obrachunkowych,

- aparatury do zdalnegoe przckazywania danych na }g~
czach telekomunikacyjnych,

Urzadzenia koiicowe zainstalowane ha stanowiskach pra-

¢y w urzgdach pocztowyclt sg dwojakiego rodzaju:

1. ¥ urz¢dach malyeh - urzadzenie elektromechaniczne
(Onega 3) tyﬁu kasy samorejestrujacej, wydajacej pokwi-
‘towanie na dokonang wplate, wyplate, i zarachowujjcej
dokonang operacje kasowa. UrZQGZenie to posiada mozli-
'wodé rejestrowania dziewigcin réinyeh uslug, jest wypo-

sazone w klawiature cyfrowg i malg pami¢é. Onega 3 dru-
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kuje na trzyodcinkowym przekazie kwote i imne zakodowa-
ne dane, a réwneczeénie perforuje tadme telegraficzng w
kodzie, zwanym "dwa z pieciuY, ktdry zmniejsia praydopo-
dobiefistwo blgdu {przeklamania informacji). Tadma prze-.

sylana jest do urzeddw wyposazonych w maszyny Onega 1,

2. W wigkszych urzedach pocztowych urzqdzenié Onega 1
wykorzystywane jest przez 5 ~ 7 stanowisk pracy, wyposa-
zonych w odpowiednie przystawki. Urzgdzenie to wykonuje
te same czynnoSci co Onega 3 z tg rbéinicy, Ze moie re-
jestrowaé dwukrotnie wigkszg ilo$¢ ustug {18). Ponadto
ma bardzie] rozbudowangy pamig¢é niz Onega 3 oraz automat
obliczajacy oplate za usiuge. W urzedach wyposazonych w

urzadzenia Oncpga nie prowadzi si¢ ksiggi wpiat i wyplet.

3« Zebrane informacjé, wyperforowane na taémach,przé—
sylane sz za poSrednictwem laczy felekomunikaCyjnych do
oSrodkow obliczeniowych wyposazonych w urzagdzenia One=
g 2. Przekazywanie danych moze nastegpowad w dowolnym
czasie po zakoﬁczeq@p dnia pracy i z chwila uzyskania
poiligczenia. lacza telekomunikacyjne nie wymapgajs spel-
nienia speejalnych warunkdéw, poniewaz zapis w osdrodku
obliczeniowym nastgpuje dopiero po automatycznym zwrot-
nym sprawdzeniu zgodnodci przekazanych informacji 2z za-

pisem w odnosSnej placdwce pocztowej. Jezeli wystepujg

niczgodnosci, protes przekazywania powtarza sig.

W oérodkaclh obliczeniowych nadchodzace informacje re=
jestrowane sg w pamigci bebnowej {o duzej pasjemmodci)

Onegi 2. Urzadzenie to pozwala na:
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szybka segregacie wplat i wyptat wg ich rodzajoéw,
placowek, dat oraz cech nadanla i wyplaty,

autnnatycane bllansowanle Wplat i Wyplat orﬁz usta~
latiie tzw. pozycji "otwartych", czyli niewypidaco-

nych przekazdw,

kontrolowanie prawidlowofci dokonywanycli przez pla-

cdwki operacji kasowych,

Po sprdawdzeniu, potwierdzcuie wypiaty przekazuje sig
droga -odwrotng do urzgdu nadajacego.

Onega 2 prowadzi takie sumaryezny i 110501owy rachu-
neh przekazow pienieznych i rentnwych dla ka4dego Urzg=
du pocztowego wg dni, miesigey, lat i oblicza ich sume
ogblny oraz Sporzadza wszystkie potrzebne wykazy 1 zew
stavienia.

W ZSRR przewiduje sie zorganizowanie =9 takich ofrod-
lkkdw obliczeniowych przystosowanych do okreSlonych ohsza~
row geograficznych., Przy pomocy systemu Onega specjali-
§ci Z5MR zamierzajg wykonaé nie tylko ewidencje i konw-
trole speiniang dutychézas przez oérodék'dﬁliéieﬁiowy
typu polskiego CBR, lecz takie uzyskiwaé codziemmy bi-
lans wszystkich operacji dokonywanych.na terenie calego
kraju. '

Wedlug oceny projektantéw wydajnoéé pracy przy tym
systemie ma wzrosnal w plaoéhkéch pocztowych o 744, a w
sentralnyeh biurach koﬁtroii o 500%. Oddzialy, ktdrym
te maszyny bylyby przydzielone mijg opracowal w przybli;
Zenian 75% calego rocznego zakrésu pracy planowanegs na
rok 1965, :
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Naklady inwestycyjne zwigzane z wprowadzeniem tego
systemu maja sie szortyzqwaé W ciggu okolo 5 lat.

II. FRANCJA
1. Mechanizacja obrotu przekazowego

,PrzyspieSzenie‘pracy okienck kasowych we Framcji by-
1o kotnieczhe ze wzglgdu na szybki wzrost obrotu przeka-
zowego. Zwiekszenie iloSci okienek operacyjnych podwysz—
szaloby znaéinie wysokoéé kosztow eksploatacyjnych, a
powstajace kolejki wywolywaly niezadowolenie klientéﬁ.'

Zastosewanie mechanizacji stalo sig wig¢c koniecznofcig.

Najprostsza maszyng dostatecznie tanii i prosta oka-

zal si¢ sumator z tasSmg. Otrzymana tadma naklejona na

rejestr pezwala na jego laﬁwiejsze i szybsze Sporzgdze~
nie. ‘

W.wiekszych urz¢dach uzywa si¢ do przyjmowania prze-

kazdw pocztowych maszyn typu kds kontrdlnych YNationall:

badZ “Ankert.- *

Sumy przékazéw i oplaty drukowane sg przez nie na
tasmie, a.w biurze kontreli przekazy sprawdzane sg z o0-
ryginatbw,

Maszyuy wyposaZone sa w pigé licznikéw przeznaczo-
nych do}-

1) nﬁmeracji przekazéw,

2) pionowegn sumowania przekazywanych kwet,

3) pionowego sumowania eplat,
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4) poziomego dodawania kwoty i oplaty dla tego same~
" go przekazu, ' '
5) obliczenia sum, jakie majg zaplacié nadawcy zbio-

rowi,

Kazda z maszyn drukuje na przekazie numey i kwotg HEES
dang oraz powtarza te dane automatycznie na dolnym (koﬁ-
trolnym) odcinku przekazu., Na tasmie papierowej drukuje
numer, kwotg przekazu i oplate, Poza tym ne kazdy prze-
kaz maszyna wydaje dowdd nadania z podaniem numeru prze-
kazu, dnia nadania, przekazanej sumy, opltaty i Ea&kowi-
" tej kwoty do zaplacenia,

Przez nacifnigcie klawiatury odciska sig jednoczes—
nie dane na przekazie, pokwitowaniu i tasmie speiniajg-
cej role ksiegi przyjetych przekazdw,

Przy zbiorowym nadawaniu przekazdw, maszyna wykazuje
ogdlng sumg naleing za wplacene przekazy. Pobierane kwo-
‘ty pienigine rejestruje sig¢ na dwéch licznikach Zbior-
czych (przeznaczdnych dla sum i oplat), a na koniec
dnia otrzymuje sié“bézbledne wyniki obrotu dziennego. ]
. Maszyny obslugiwane sa przez jednego pracownika i po-
zwalaja osiagnadé wydajno$é 50 do 80 przekazdw na godzi-
ng, Jest to ilo$¢ dwnkrotnie wigksza niz przy pracy
reczneje. ' |

Maszyne moze takie obsiugiwaé dwbéch pracownikdw, Je-
den speinia rolg kasjera, tj. przyjmuje przekéz, sprav-
dza go i inkasuje gotowke, a drugi wylacznie obsluguje
maszyne, Taka ebsiuga wskazana jest jednak tylke przy

duzym nasileniv pracy.

@!
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Omawiane maszyny nic sg przystosowane do drukowanis
na dowodzie wpiaty daty ani stempla wontrolnego. Jako
ich uzupeinienie wprowadzono uproszczong, elektryczng '
maszyng do steaplowania, zwana "Secapn". Zastosowanie ma-—
szyn rejeéstrujacych oplacalne jest na pocztach pruyjmus~
jaeyeh Srednio 270 przekazéw na dziefi, ¥plata przekazow
rzadkke odbywa si¢ w okienkach specjalizacyjnych. Doko=
nywana jest najczgécicej wspélnie z immymi operacjami ka-
sotrymi, W wielkich urzgdaeh okienka takie sa zmechanizo-
wane. Koncepeja tej mechanizacji pblega na przeniesie-
niu na tyly okienek wszystkich czymnoéci, ktorych wyko-
nanie nie jest konieczne w obecnofci klienta, Same o=
kienka dysponujy wéwczas jedynie maszyng do sumowania,

Do czynnodci wykonywanych w okienlku naleig:

~ odszukanie dokumentdéw znajdujacych si¢ w akienku

np. przekazy do wyplaty, przekazy rentowe itp.,

-~ przyjecie dokumentdéw od klienta lub sporzadzenie

dokunent 6w, ktére‘naieﬁy mu wydaé {pokwitowanie itp.},

- sprawdzenie prawidlowoSci dokumentéw,

- przy operacjach wyplaty - sprawdzenie toiZsame$ci,
wpisanie danych personalnych i pokwitowanie przeéz Klien—

%
~ otrzymanie lub wypléta pieniedzy,
Na zapleczu wykonuje si¢ wtedy:
- sortowanie dokumentdéw wplat i wyplat,

~ sporzadzanie wykazdéw i dokonywanie ksiggowai,
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= wyprowadzenie suim tych dokumentdw, -

= numerovwanie i stemplowanie dokumentdw dochodu i
rozchodu,

~ opisanie wyplaconych przekazéw na kartach dziurkd~
wanych -s_lu,zqcych za rejostr,

~ pordwnanie sum z tasmy na zapleczu z tasmq otrzyman
ng z oklenka, '

- sprawdzcnie wainosci wyplaty na stanoyisku kontrol-
NYie

Po kaizdych 50 operacjaéh i na koniec Zmiany pracownik
oklenkony przekazuje wszystkle dokumenty na zaplecze 1
otrzymuje na tadmie wynlk dokonanyech opcracal. -

Jeden licznik maszyny na zapleczu stuzy do sumgwania
poszczegblnych katogorii opéraeji, dmgi do . wyprowadza-
nia wymikaw wszysticich pq&qczonych operac;m. '

Do obslugi maszyny w zasadzie nie jest konieczne spe-
cjalne przyuczenie. Jednak pracownik przeszkolony pracu;
je wydajniej i popeitiia mniej higdéw.

Praca powinnma byt tak zorganizovana, aby w momencie
zamknlgcla oklenka mezna bylo przystapié do sporvgdzapia
ostatnlea tasmy. h h 

W bardzo duzych urzedach obcigzenié maszyn na tylach:
okienka jest ogromne. Aby stanowiska te odcigzyé, pocz-
ta frantuska przewiduje powazniejszi reforme pelegajaca.
na wpisywaniu do rejestrow rachunkowo~ksiegowych, 2 iste
ni¢jgeych zZnamion przekézéw, jedynie kwot, PonSfale.znaw

miona przekazby bylyby uzyskiwane za posroca mikrofilmu,



19

65 .

czyli mikrofilmowych odbitek przekazdéw. Mikrefilm bylby
wiedy zalacznikiem do rejestriw rachunkbuyeh. Metoda mi-
krofilméw poza tym pozwala uzywat zamiast maszyn raé¢hun-
kowyeh o klawiaturze alfahetycaznej maszyn do sumowania

o wisle mniej kosztownych i nie wymagajacych specjaliza-
631 magzyn dziurkujacych.

2. Mechapizacja w poczZtowej kasié osztzednosci

Prizy rozwazaniu mozllwoécl mechanlzaCal we franuuskuﬂ.
pecztewed kusie oszeepdnoSel okazaplo sig, %t prowadze-
nie vachnunkéy oszczednodciowych systemem masiynowym nie
Jest rzeczd proste, wymdga howien opracﬂwanla zlozonuych

-programow.

Pogtanowione w tym przypadku zastosowaé szybkodziata-
jacs maszyng elekipronowa, ktdra pozwala zapisywal opera~

‘¢je w dniu ich ¥ykondnia.

- Zachowano vsrodki repgionalne ¢ ogranicizonych funk-

cjach, a samo prewadzénie kartofeki przekazans ofrodko-

wi centralnémm,

O08rodki regionalne wyposaione sy w dziurkarki i wy-

pekriaja nastepujace funkeje:

- zbierajg dokumenty z.plaaéka pocztowych swojego
oliresu

- zapisujg dane z dokumentdw rezrachunkowych na kar-
ty perlovowane.

Karty perforowane przesylajg nastepnie nocnymi kur=.

samy lotniczymi do-centrum obrachunkowego w Paryiu wy~
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posazonego w elektroniczng maszyng IBM-7070 o pbjémno-l
$ci 50000 bitéw. Maszyna ta, na podstawie kart dziurko-
wanycl, rejestruje codgiennic na tasmie magnetycanej su-
my rachunkéy PKO. Wieczorem natomiast wysyla sie kazde-
mu oérodicowi regionalnemu dokumenty bedace wynikiem o-
.pracOWania rachunkéw przez elektroniczng maszyne liezg-
cg {zestawienia muchu rachunkéw, dokumenty dotyczace od-
"mot':y i sprostowaid ktdre powinny byé dokonane, pozostalo-
Sci rachunkéy itd). Cndziennle wyprowadza gig saldo i
drukuje ogélne ze$tawienie,

" Elektroniczne opracowanie dokonywane jes£ Za pORIOCYy

zestawu IBM skladajacego sig z 2 grup urzadzeii:

a) elektronicznej maszyny litzacej IBA-7070 pracuja—
cej tylko na tadmie magnetycznej,

b) elektronicznej meszyny liczgcej IBM-1401 wykorzy—

stywanej jake urzadzenie poriocnicze maszyny IBM=7070,

Do obowiazkéw IBM;1401 nalezy uruchomicnié czytnilcly
danych oraz urzadzeit drukujacych i perfcrujacych. szy;
gotowuje réwniez tadmy z danymi dla IBM-7070 i odhiera'
od niej tadmy do druku lub perforacji, Z wyjatkiem nie-
ktdrych operacji (sprawdzanie autentycznodei danych) ma-
:szyna nie dokonuje Zadnego opracowania danych., g

Urzadzenie wejSciowe maszyny IBM-7070 stanowi 8 me—
chanizméw doprowadzajgcych tadmg magnetyczna, z ktérych
6 ma szybkesé 62000 znakdw/sek, a dwa - 42000 znakéw/
/sek, . _

Maszyna IBM-7070 sortuje dane wediug oérodkéy regio-

nalnych i wg numeru rachunkdw, a nrastepnie porzadkuje

o

o
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rachunki biezace, ustalajac ich stan na dziefi poprzedni

i operacje za dzielt biezacy.

W czasie porzgdkowdania, tasmy dopelniane % danynmi o
nowym stanie rozrachunkéw, informacjami, ktore codzien—-
nie powinny byl drukowane i przekazywane do oérodkéw re-

gionalnych oraz danymi o rozliczeniowych i statystycze .

nyeh wynikach dotyczacyeh z jednej strony wymiany tery-

torialnej, a z drugiej poszczegdlnych grup rachunkéw w

. kasie oszczednedci,

Drukowanie niezbgdnych dokumentdy dokonywane jest
przez maszyné IBM-1401, ktérej szybko dzialajace urzg~
dzenic porzadkuje dane otrzymane na tadmice magnetchnéj
od maszyny IBM-7070,

W kolejnych fazach drukowania otrzymuje sig:

1) wiadomo$ci o stanie rachunkéw; kazdy wiersz cha-
rakteryzuje rachunek, jego stan poprzedni, elementy dow

konanyeh operacji i Stan koficowy,

2) stan rozrachunkéw z kazdg poczta, a wiec dane do-
tyczace ujawnienych réznie w nadeslanych dokumentach rae
chunkowych oraz podsumowanie rachunkéw i statystycznych

wyciggdw z kont,

3) réine'dbkumenty intercsujace agencje kasy oszczed-

noéci, regionazine ofrodki obliczeniowe i poczty (mein.

dane statystyczne, bilans przelewdw, wykaz operacji za-

strzeonych lub posiadajacych specjalny znak, danc o wy-

placie procentdw na ksiaZeczki, dane o pozostalofci na

kontach) ,
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Uzyskanie tylu réinych dokumentdw w czasie jednej fa=
zy drukowania mozliwe jest dzigki przygotoﬁaniu danych
zgodnie z programem maszyny IBM.7070 zapisanym i wprowa-
dzonym do miej na tadirie magnetyceznej.

Wylorzystanie omawianégo zestawu IPM pozwala:

1. ZmniejéZyé koézty ckspleatacyjne, W wyniku zastow
sowania tege zestawu zlikwidowane 3 réwnoleple pracy jg-
ce ofrodki kontroli, Ilo5é prowinc jonalnyeh ofrodkéw kon-
troli zmiiejszone o 25%,.a oszczednodei placowe wyniv-
siy okolo 41%; koszty materislevwe i eksploatacygne zmniej
szyly.sige o okolo 30%,

2, Podniedd 3akoéé siuzby administracyjnej. Dperacje
bezrachunkowe, ustalerdie corosznego salda.itp,-ddkdnga'
wane jest automatycznié. Poza tym, centralny ofrodek kon-
troli wykomuje wiekszoS¢ operacji robiomych dotychezas |

przez agencje,

3. Podniesé Jakosc obsligi klientéw, Nig tirzeba od-
dawad k51qzeczkx oszczgdnoSeioiie do uprocentovwania
wkiaddw, Wszysikie dane edpoénie kazdego kpnta sq bos
wieém naniesione na tasmg, na poczatku styconia sortuje
sig je i gotowe wykazy wysyla do paszezegblaych oddzia-

‘16w
1IT, NIEMIECKA REPUBLIKA BEMOKRATYLCZNA
W NRD stosujé-sig na razie jéedynie male maszyny li- -

cagce typu "Ascota 117". Maszyna ta, drogg nieznaeznyeh

przerdbek, .zostala przystosowana do pracy .na pocizcig, .
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P051ada ona dwa urzadzenia podliczajace i magazynu.
jace zaplsy - oddz1elnc dla sum przekazywanych i od-
dzielne dla opiat,

"Ascoty 117" uzywa si¢ do prowadzenia ksiggi przyje-

tych przekazdw ' pocztowych blankietow nadawczych i zle-

celt yplat. K51gg§ tg stanowi diuga tasma paplerowa, na

ktérej drukuae‘51e po 50 przyjetych przgkazow oddziela-
nych perforaeja tak, Ze moina poszczegblne strony oder-
vaé od siebie i razem zeszydé,

Jak podaje Instytut Lacznodci NRD na podstawie do-

- tychiczasewych dodwiadczen wykeorzystania mas zyny "Ascota

117" w placoxhdch pet., w ktdrych maszyna ta zostala zaw
stosowana, wydagnosc pracy wzrosia o okole QOA.

W NRD zastos ovano dotychczas Y szt maszyn tego ty-

‘Pu. meznle przewiduje 51¢ oddac do cksploatacal co naj-

rniej 300 maszyn "Ascota", sprzgzonych % maszynaml do

‘"stemplowaula.

IV. NIEMIECKA REPUBLIKA FEDERALNA

Poczta NRF stosuje maszyny liczace typu "Kienzlie tri-

plex“ do:

- przyngWanla przekazdyw zwyklych krajowych,

- wyplaty prazekazdw,

- wyptaty rent i ubezpieczeli spolecznych.

Maszyny te stosowane sy jednalk tylko w takich okicn-
kach, w ktorych obrdét wynosi co najmniej trzysta prze-

kazdw dziennie.



70

. . : X

Maszyna "Kienzle triplexﬁ modei 153/32 lub 153/24 mo-
ze bhyé ZSynchfahizoﬁana z maszynq stemplujaes "Klusser-
d‘orf"-.‘. o |

Réjestrujc'dna i ksiggﬁjc.kﬁoty i oplaty w odpowied—
nich kolumnaech ksiergi oraz podaje sumy ogolnc stronlc i
sumy m1c51ecznc poszczegolnych kolumn. Uwa1n1a to‘ pra-
cownika oklehkOWegu od llczcnlao '_B

Maszyna ta Jest wyposaZona Ww dwa zamki, =z ktorych Je-
‘den uruchamia ja, a drugl sluzy do Lontroll i kdsowania,
"wszystkich licznikéw po zakouczenlu dnia pracy. Liczni-
ki te umoz11uiagq kontrolp kasy W czasie pracy,
' Dz1gk1 stosowanxu mas zyny praca kontrolera stage sie
tatwiejsza, sumy sq zliczane przez maszyng, a pracownlk
okicenkowy glownq uwage zwraca na. px ayjmouane Iub Wypla—
cane pienigdze,. o ‘ _ _ 7

Zastosowanie maszynfzwiékézylo eydajnosé pracy o oko=
:10 85%. Wpiynele to nalznaczne przyspieszenie ovbslugi

publicznosci, °

V. CZECHOSLOWAGKA REPUBLIKA SOCJALISTYCZNA

Czechoslowac ja prowadzi prdéby z zastoSowanieﬁ maszf.
ny "Ascotd 117" do przyjmowania przekazédw pecztowych,
Tutaj jednak miszyna nie jest umieszezona wprost w o= -
kienku jak w NRP, ale na zapleczu. Wlaéciwégb'prz&jécia
przekazdw dokomijg pracownicy przy okienkach, ktérzy
-zaoyatrujq przekazy-w znamiona nadania, a pracownik ob=-
siugujacy maszyng prowadzi jedynie zapisy w ksiedze prey-
jetych przekazdv.
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W Crechostowacji kazdy numer nadania wpisuje sie¢ o=
sobno kosztem pojemnosci . jednego licznika, podczas gdy
w NRD numery nadania sg czedciowo wydrukowane.

Przy'uzycru maszyny dokohuje sig okelo 4000 zapisdw
na zmiang, podczas gdy przy zapisie.rgcznym ok. 1500,

- W centralnej sluzbie kontrolnej stosuje sie maszyny
'systému kart dziurkowanych. | ‘

VI. WLOCIY

Mechanizacja i automatyzacja

Pocztowej Kasy Oszczednodciowej

Administracja poczty i YacznoSci Wloch mimo obcigze—
nia duzy ilofcia réinorodnych zadan wlasnych wziela na
siebie odpowiedzialnodé za prowadzenic kasy oszczédno-
§ci, _ ,

We Wroszech wydawane sg dwa rodzaje ksiazeczek o=
szezgdnodciowych: ' |

- pocztowe ksiaZeczki oszezgdnofciowe,

- pucztbwe eblipacje procentowe,

Wszystkie operacje zwiazane z wyzej vymienionymi ksig-
zeczkami oszczednodciowymi wylkonywane s3 przez Central-
ng Dyrekejg¢ Pocztowej Kasy Oszczgdﬁnéci. Celem wykony~
wanych operacji jest sprawdzenie prawidlowosdci zapiséw;
i wyplaty odpowiednich odsetek na Kkoniec poszczegdlnych
dni, miesigcy i lat.

Codzienna koutrola peozwala ustalié, c¢zy dokonane wpla—-

ty i wypldty oszezgdnodciowe odezytywane z dokumentéw
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wplat i wyplat zgadzajg si¢ z ewidencjg {raportami) nad-
sylana przez placéwki pocztowe, '
Bilans miesieczny jest sporzadzany w sposdéb analo-
giczny jak uzgednienia dzienne, obejmuje bhowiem rezul-
taty codziennych oblieczesi, ‘
Bilans roczny réini sig od poprzednich systeméw kon—

troli {dziennego i miesigcznego) i ma na celu:

- sprawdzi¢ dokladnp&é zapisu na kredytowej stronie

rachunku oszczednoSciowego,

~ ustalié wysoko$¢ odsetek {sg one obliczzne za DO-
mocy maszyn liczacych, a ich wykazy przesyla sip do od-
powiednich placdéwek pocztowych),

- zlikwidovwaé rachun (i przedawniane,

-~ ustalié rozmiary oszezednodci w kazdej placéwee

pocztowej, prowineji, regionic 1 w calym kraju.
~ zebraé dane statystyczne i finansowe.

Dla wykonania wyzej wyszczegélnionych zadafi zestal
zorganizowany oérodek obliczeniowy wyposazony w elektro-
niczng maszyng PIBM-1401" pracujachy na tadmach magnetycz-
ﬁych oraz inne maszyny uzupelniajgce firmy IBM, a mia-
nowicie; 15 dziurkarek, 13 sprawdzarek, 1 sortér, 2 u=-
rzqdzenia'wéjéeiowe, 1 reproducer, 1 deszyfrator, 1 czyt-
nik-z perforatorem, 1 dziurkarka, 1 pamieé - 14067002

oraz & urzadzenia zapisu na tadme m&gnet36znqq%.

)Unlon Postale nr 9/1965 - "Miechanizacja i awtoma-
ﬁlzacga siuzb pocztowych sbicriegatielnych kass",
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Mechanizacja ma charakt{er kompleksowy i wplywa na

organizagje wszystkich operacji obrotu oszozednodciowe~
go, poczynajae od wykonywanych przy okienkach pocato-
wych aZz do oSrodkd kolfcowej kontroli,

. Dowody wp¥at i wyplat eszczgdnoSciowych nadal sa #Wy-
peiniane recznie przez pracnwnika atranentem magnetycz-
nym. Uznano bowiem, Ze Wyposaienie‘urzgdéw ¥ MASZYRY ©

zapisie magnetycznym jest nieeplacalne,

Wypelniane w ten sposéb dowedy sy przésylanc za PO~

réreduictﬁem Prowincjonalnyéh Dyrekeji (ktére przeprowa-

dzaja ich pierwszy kontrolg i dokonuja pobrzebnych za-

-pisdw ksiggowych) de elektronitznego oérodka obliczenio=

vego.,

W oSrodku eobliczeniowym odpewiednie maszyny prze=

kszta}cajg zapisy z dowoddw wplat 1 wyplat na symbole

magnetyczne, ktére wprowadza sie do czytnika magnetycz-—

nego, Bdezytane dane zapisywane s na tadmie magnetycz-

nej, a nastepnie sortowane i odpowiednio zestawiane.

Sprtowaé mozna wedlug prowincji, urzedév, rachunkdw i
dat, przy czym rejestruje si¢ réwniez operacje i inwe
formalnodci dotyczace obretu oszezgdnofciowego..

Do najwazniejszych rezultatéw zastosowahego systemt

nalezg:

a) znaczne o graniczenie iloSci manipulacji z dowoda-
mi wplat i wyplat, sa one obecnie sprawdzané tylko pray
dziyrkowaniu kart perforswanych oraz Przy recznym wpi=:

-sie do ksigfeezki oszczpdioSciowej, Przed zustosowaniem

mechanizacji byly one sprawdzane:
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= przy codziennych raportach urzeddy pocztowych,

przy wpisic odsetek na odpowiednie dokumenty,

- przy sprawdzaniu sum wy., odsetek,

- przy zapisywaniu operacji na poszczegblnyeh rachun-
kach oszczednoSeiowych,

= Przy corocznym sprawdzaniu ewidencji;

b} regularne informowanie urzedéw pocztowych o sta~ T
nie rachunkéw oszczedno$ciowych i o wysokoSci narosiych
odsetel:, co pozwala na sprawdzenie tych rachunkéw w u-

rzgdach pocztowych i szybkie wyjadnienie niezgodnoScis

c) ulatwienie kontroli obrotu oszczgdnoSciowego pla-

cbwek pooztowyeh przez ich jednostki nadrzgdne;

d) duza dokiadno&é w obliczaniu odsetek od wkiaddw
osgcéédnoéciOWych, ce zmniejsza rozmiary korespondencji

zwigzanej z reklamacjami;

) wieksza przejrzystoS¢ dokumentéw, a co za tynm

La¥

idzie - mmiejsze prawdopodebiefistwo pspelnienia blgdﬁj

f) zmniejszenie 11czby zatrudnionych oraz za;mowanea‘
pow1erzchn1 lokalowej;

g) tatwodé zbierania danych statystycznych;

h} mozliwo5é sporzagdzania bardzo rdéinorodnych zesta- .
wien,
Mechanizacja pracy we Wloskiej Pocztowej Kasie Oszczgd- .
” . E’Y
nosci pozwolila wige znacznic uprofcié prace i wygospo-
darowal znaczne oszczednofci,

Dla zapewnienia mechanizacji rosnagcego wciaZ obrotu
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oszczgdnoSciovemo konieczne stanie sig zapewne zastoso~

wanie w oSrodku obliczeniowym szybkoliczacej maszyny e

iektronowej o wigkszej pojemnoSci pamigci,

VII. . .HOLANDIA
1. Mechanizacja oplat telefonicznych

Do sporzadzania rachunkéw telefonicznych w Holandii
zastosowans zespél maszyn "Remington Rand USS 80 i ¢ppw,

Pozwolilo to na zorganizowanie jednego oSrodka obli-
czeniowego obejmujacego swoim zasiggiem okolo 1,5 mln
abonentéw i zastCpujgcego 16 dotychczasowych odrodkéy
obliczeniowych, ‘

. Rachunki telefoniczne sporzadza si¢ w Holandii co dwa
miesiace. Obejmujn one dwa rodzaje platnodci: abonoment
za dwa miesigce nasigpne i opltate za rozmowy w ciasu po-—
przednich dwéch miesigey. Rozmowy sz rejestrowane na licz-
nilcach centrali telefonicznej. Co dwa miesiace licznik
.fotografuje sig, a dane nanosi na kart¢ dziurkowang, Da-
ne dotyczace dziesigeciu abonentdw dziurkuje sig na jed=
nej karcie.

Rozmowy migdzymiastowe zapisywane sa oddzielnie i co
dwa miesiace ich sum¢ zbiorczg dopisuje sie do karty
dziurkowanej podstawvowej.

Karty telefbniczue, karty staiychHOplat i kﬁrty ze
zmianani sq-sporzqd;ané w 16 okregach i co tydzied prze-
sylance do [lagi,

W oSrodku obliczeniowym w lladze karty sortowane sa W
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kolejno$ci numerdw telefonicznych i podawane do opracoé
wania masezynie USS 80, W pamigei maszyny zapisywane sq |
dane dotyczace poprzedniego stanu licznikéw. Zapisuje

si¢ powe dane z kart, porduruje z poprazednimi, a rezule
taty utrwala na tasmie magnetyczneje. | ' '

Przy wyplatach gotiwkowych abonent Praynosi na poczw
t¢ piemigdze wraz z otrzymany karts dziurkowang albo
podpisuje tg karte zlecajje w ten sposdh wyplate ze swe~
igo konta,-

W pierwszym przypadku urzednik pocztawy stempluje i
zwraca abonentowi odcinek jako dowdd zaplaty, a w drde
gim zbonent oddziera odeinek i zostawia go jako dowdd
‘zaplaty,
| Abonenci; kitdrzy placy przelewen otrzymnja specjalne
karty. .

' Iétniej@ réﬂniezrﬁdfty dla piatnoSci stalych - potrzeb-
ne w eelu zapewnieénia prizez bank odpowiedniego kredytu
dorsplatylzonWiqzéﬁ wobec poczty. Sg to karty idenfycz-
ne jak wysytane do klientéw przy oplatach gotéwkowych,

z tym.zé na ich tylnej czesci podany jest numer konta,

na ktdére nalezy przekazywaé oplaty.

W dwa tjgodnie po ostatnim terminie platnofci sporzg-
dza sig specjalne karty dziurkowane spelniajace role u-
‘pomniell dla ahowentdw, ktérzy hie zaplacili naleznedei
w terminie. Po uplywie miesiaca od daty ponarlenia spra-
wa zostaje skierowana do sgdu, a telefon wylgczony.

Maszyna CPP w polgczeniu z maszyng USS 80 oblicza
takze naleZnoSci za radio i felewizje dla okolo miliona

abonent 6w,

6
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W przyszioéci przewiduje sie prowadzenie wszystkich

operacji bankowych na poczcie lielenderskiej przez 05 1r0-

dek obliczeniowy v ladze.

2. Mechanizacja sporzadzania rachunkow

i dokenywanie obliczeil z tytulu réinych uslug

Rachunki za ogloszenia, elektrycznosSé, najem i inne
fviadezenia za korzystanie z urzadzeit uzytecznofeci pu- -

bllcyneg, sporzgdzane s w lHolandii na 051emd21e519c1u

‘kolumnowych kartach dziurkowanych,

Karty te wysylane sg klientom i wracajg z powrotem
jako potW1erdzen1e zaplaty rachunku.

Rcm1ngton Rand produkuje obecnie elektryczne maszyny
cre, povigkszajace zakres mokliwodci stosowania kart

dziurkowvanych. Pozwalajs one howiem, niczaleinie od

‘dziurkowania w osiemdziesigciu itolumnach drukowal da-

‘ne po obydwu stranach karty.

W przypadku stosowania takiej karty jako rachunku po
jedne] stronie drukuje sig¢ nazwisko i adres klienta, a
po drupgiej skiadniki naleZno$ci wraz z sumg ogding; row-

noczeSnie z drukowaniem dziurkuje si¢ numeyr rachunku a-

-dresata, rodzaj rachunku oraz sumg platneSci,

Dziurkarka kart maszyny CPP pobiera z zasobnika 150

‘kart na minitg.

Dane dziurkowane na kartacl sa czytane i pordédwnywane
z danymi transmitowanymi z przetwornika mas:uyuy.W priy=-
padku niezgodnoéci dane prawidiewe sg dziurkewane auto-
matycznie, a karta bledna jest wyrzucana do zasobnika
kart bi¢dnych.
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Maszyna perforuje kilka réinych operacji na kilku
roznych kartach rdéwnoczesdnie,

Urzgdzenie drukujace elektronicznej maszyny CPP skia-
da sig¢ z dwdch glowic drukujgcych. Jedna z nich druku je
na licowej (przedniéj) stronie karty, a druga na jej
stronie tylnej. |

Uklad drukowania jest tak zorganizowany, Ze dane Wy-
drukowane nie sg niszczone w czasie dziurkowania,

Pziurkowanie przeblega z szybkoScia 900 znakow/mlnu—
te. Szybkosc przetwarzania danych przez CPP uzaleznlo-
na jest od ileSci danych, ktdére musza byé: zapisane na -
karéie.

Programowanie maszyny jest dokonywane za pomocg tas-

my‘magnetyczncj umieszczonej w pamigci'bgbnowej.

VIII, WIELKA BRYTANTA

Poczta Brytyjska zakupuje w latach 1965-67 pieé

* szybkich maszyn elektronicznych "LEO 326" produkcji

" brytyjskiej. Powigksza one do siédmiu 1iézbe maszyn u-
zywanyeh juZz na poczcie,

Poczta Brytyjska stanie si¢ w ten sposdb najwiek-
szym handlowym uizytkewnikiem maszyn w Buropie.

Glownym zadaniem tych maszyn jest opracowywanic ra-
chunlow telefoniczn&ch i premiowanych obligacji oszczgd-
noSciowych, potwierdzanie wplat oszcz@dnoSciowycl, um-
stalanie tras pojazddy pocztowych, kentrola ochrotu
przekazdw pocztowych, rozrachunki pocziowe z placowka=

ni, rozrachunki Poczty z Kasgy OszczfdnoSci itp.

Fod
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Maszyny "LEO 326" mogg wykonywal 13 prac rdéwnoczesdnie.
Obecnie w Charles Ifouse YLEO 3" pracuje na czterech pro-
gramach zupeinie od siebie niezaleZnych, jak np. czyta-
nie zapisdw rozméw mifdzymiastowych (z kart dziurkowa=-
nych z szybkofcig 2000 znakdéw/min.), dokonywanie analiz
statystycznych rozmieszczenia Srodkdw technicznych oraz
czytanie drukowanych wktadéw oszezednosSciowych.

-WLEQ 326" jest maszyng osiem razy wydajniejézq niz
ULEO 3" i moZe wsplipracowaé z innymi maszynami tego sae
nego typu. ‘

>

Maszyng w5p61prECuj}cq z "LEO 3" jest M"Marconi 6020"

_ = nowa maszynha érednlea szybkoscl, ktora drukuae na dos

kumentach 1nformacae zapisem magnetycznym. Oddalona od
"LEO 3" o 150 mil bfdzie drukowala kaZdego dnia informo~

‘cje o 750000 wpiat i wyplat przekazdw pocztowych,

Przetwarzanice danyech bedzie podzielone w czasie z in-

nymi pracami maszyny.

IX, SZWAJCARIA
Nechanizacja i automatyzacja pracy administracyjinej

Poczta Szwajcarska w zakresie mechanizacji pracy wy-
korzystuje system kart dziurkowanych nazywany "Electro«
nic Data Processing" (EDP). '

Do prac zmechanizowanych przez t¢ poczte nalezZas

~ comiesigczne rozrachunki z milionem abenentow tele-

fonicznych i sporzgdzanie w tym zakresie roéznych wycig-

. gbw dla prac statysfycznych i ksiggowychj
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~ rezrachunki z okelo 300000 abonentdw radioefonii
przewodowej, okolo 100000 abonentdy telewizji i okolo

m1110nem abonent ow radlowych,

- Sporzqdzanle skampllkowanych list plac dla 36000
‘pradownikéw pocztowych oraz odpowiednich statystyk pere
sonalnych, budicﬁu wydatkow na persenel, a takie wysto-

wianie zaSwiadczeli ¢ wysokodei wynagrodzef dla wiladz PO

A

datkowych;

- codziennc przetwarzanie 520000 kart platnoéei.Seke ¥
cja mecharmizacji (zmechanizowanego przetwarzania) spel—
nia funkcje centralnej instytucji czekéw pocztawych na
kartach perforowanych, ktorej dzialalnodé z reguly za-
rdzcrwqwana‘jest-dla'klientéw majgeyeh najwi¢ksze roz-
rachunki z poczta i wysylajgeych swoje rachunki w fore 4
mie kart perforowanych {instytucje wbezpicezeniove, du; '
e kasy, wydawnictwa, przedsigb. okregowe i splaty ko-

munaliie, ustugi przemyslowe i przedsieb. przemysiove): v

~ prace dla transportu samochodowego PPTiT {przetwa-
‘rzanie ok. 28000 dokument. /hlesg),

- sporzgdzanie czgsclowego rachunku PPTIT - sporzge
dzanie rachunku finaunsowego dla pafistwa i miesigcznej

kontroli kredytdw; ' ' G

- listy plac dla ok. 20000 pracowhikéw w stanie spo-
czynkuj

- inne prace specjalne i statystyczne;

- sporzadzaonic wykazow i zestawiell ulatwiajacych o

peratywne zarzgdzanie przedsigbiorstwem.
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Zmiorzo sig¢ de zmechani#owania:
= Wyliczania kesztéw wiasnych,

~ ewiden¢ji materialdir, kontroli zapasdw i dostarcza~
mia informacji stulbom zaopairzenia,

MechanizacjaAjest staéium przejSciowym do automatyza~
¢ji tych prac. RéZne maszyny elektro—mechanlczne zosta—
na zastigpione naszyna elektronowq. Jeszcze bardziej przy-
spieszy to i uprosei pracg. Maszyna ta hedzie wykonywaw
la czynnedci wg programu. Jednak sposdb przygotowania
danyclh zostanie ten sam - karty dziurkowane,

Artykul niniejszy Jest priba przeglgda stosowania ma-
szyn llczqcych do roanyeh prac przez administracjeé pocz-
towe wybranych krajaw.

Przytoczone przyklady zastosowan rosnych typdw maszZyn
liczacyech do bardza rOznorcdnych prac wskazugq nd mozlie

Wodé, a przede wszystklm na przydatnosc wykorzystanla

tyely maszyn w pracy poczty,

Coraz doskonalsze maszyhy i dbsmladczenle naby“ane W
pierirszym okresne ieh eksploatacgl pozwalagq ha 051qga-
nie wigkszych efektow 1 rozZszerzanie zakresu ich stoso-
wvania aZz do kompleksowe mechanizacji i automatyzacji
pracy pocztowej,

Adninlstrche lqcznoBcl KDL posiadaja na razig na o=
gét prostsze typy maszyn, ktére amortyzuja sig w stosun-
kowa krotknm czasie (2 do 6 Iat) v zaleznodei od wykony~
wanej pracy. Kontynuac;g a zarazem duZyn pbsfgpem ¥ sto-
sunlku ‘do uZywanych maszyn jest zastosowanle elektronicz~

ne; techniki obliczeniowej, dla ktérej dane wejSciowe



przygotowywane sg na opgdl przez maszyny liczgco-anali-
tyczne, \

Przy decydowaniu sig¢ na wygér techniki obliczeniowej
nalezy liczyé éig z ekonomig d?asu i kosztbw,

Pordwnanie rdéiznych typéw maé;yn elektroniczanych dowo-
dzi, %Ze jeSli cena duzej maszyn% jest dwukrotnie wyisza.
od ceny maszyny Sredniej, to wydaJnosc pierwsze] Jest
S-G-krotnle wyzsza od drugiej. Procz tego przy kilku
mniejszych zestawach rosna wydatkz personaine na obsiu-
g 1 konserwacje. 1

Korzystanie z autoﬁatycznych a zwlaszcza elektrono-
wych maszyn liczgcych wymaga wreszcie starannego przygo-
towania daﬁych i programu ohliczeh draz wysoko kwalifi-
kowanego personelu obsiugi,

Stworzeniec oSrodka elektronowych mﬁgzyn liczgeych wy—~
igcznie dia potrzeb lacznoSci jest duﬁ&m obcidZenien na-
wet dla krajoéw érgdnicj wielkoSci, Dlatégo,teﬁ do czasu
uzyskania wiasnego aérodka-obliczeniOWeép, administré;
cje lgcznodci powinny korzystaé z usiug éérodkéw obli-
czeniowych placé&gk naukowych Iub innych fpsortéw goépn—

darczych,
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