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RESUMEN

El crecimiento de la demanda el éctrica en Catalufia entre 1986 y 1999 ha sido arededor de un 70%
y se prevé para € afo 2010 que dicha demanda sea un 43% superior a la actud. Incrementos
smilares en otras comunidades pueden provocar un colapso en @ sistema e éctrico espafiol.

A pesar de que @ crecimiento del consumo energético se debe principamente a incremento de la
capacidad productiva de nuestro pais, cada vez es mas significativo d efecto de la proliferacion de
equipos de climatizacion eéctricos en € computo globa de dicha demanda. Actudmente, y aln
siendo @ sector de la climatizacion un mercado emergente en nuestro territorio, ya se consdera que
e 12% de la demanda déctrica esta destinada a la climatizacion de edificios y viviendas y es la
principa causante de |os picos de demanda anua es situados en los meses de julio y diciembre.

Ante tal Situacion, y con las grandes perspectivas de expansion del mercado del aire acondicionado
en nuestro pais, en eda tess se propone desarrollar un equipo de climatizacion que permita
contribuir a satisfacer las necesidades térmicas en @ sector residencid y pequefio comercio. Para
ello, se propone un equipo de absorcion que puede funcionar como bomba de calor en invierno con
una potencia nomina de 24.5 kW y como equipo de refrigeracion en verano con 20 kW de
potencia frigorifica. En ambos casos, € consumo déctrico previsto sera inferior a 2 kW, ya que la
energia de activacion es térmica a temperaturas de 120-150°C, pudiéndose utilizar tanto € caor
procedente de la combustion o bien de energia solar.

Los equipos de absorcidn convencionaes presentan ciertas limitaciones derivadas de |os fluidos que
utilizen (crigaizacion y corrosion en € caso ded Agua-Bromuro de Litio, y presiones elevadas y
rectificacion para € Amoniaco-Agua). En este trabgo, se ha adoptado la mezcla de fluidos
organicos Metanol-Tetragtilenglicol-dimetiléter para solventar dichas limitaciones. Esta mezcla se
caracteriza por ser completamente miscible, ser compatible con la mayor parte de materides
utilizados actudmente en los equipos de are acondicionado y presentar una buena estabilidad
térmicay quimica alas temperaturas de operacion previdas.

El equipo desarrollado opera en modo refrigeracion bgo un ciclo de absorcion-compresion de
doble efecto, con un COP>1.2, mientras que en modo calefaccion se convierte en un ciclo de smple
efecto con un COP>1.4. En ambos casos, se ha incorporado una etapa de compresion con € fin de
aumentar € intervalo de temperaturas de operacion. De esta forma, no es necesario € uso de torres
de refrigeracion, pudiéndose utilizar aerorefrigeradores en su lugar.

La utilizacion de intercambiadores de placas ha permitido contar con unas superficies de intercambio
de cdor eevadas, en un reducido volumen. Como resultado, € equipo presenta una bga inercia
térmicay un tamafio aceptable.

El equipo se ha experimentado en un banco de ensayos, congtruido a ta efecto, sometiéndose alas
condiciones de operacion previstas. Los resultados obtenidos confirman € buen comportamiento del
equipo y del sistema de control adoptado.
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