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Arbeitskreis 1
Physikalische Effekte und Modellbildung

Motivation und Zielsetzung Flissige Phase und Rheologie
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laminare Strémung zwischen zwei
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(Washburn-Gleichung) Untersuchungen mit newtonschen Fluiden
2 gliltig nur fir Newtonische Fluide 2 gliltig fiir nicht Newtonische Fluide 2 Problem: korrespondierende Réhren
< Betrachtung komplexer Geometrien < Anfertigung von Einzelréhren

Oberflacheneffekte Bestimmung der Werkstoffeigenschaften
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Probewerkzeug mit Bereichen 1:32 Mikrozugstab
unterschiedlicher Rauheit

[ [T T fmlwvI[VvIvi[vi] R
"R [um] | 0,153,05] 6,31]0,53 | 0,92 0,93[4,02 erodiert
[ Re[um] [0.02]0.41] 1.01]0.06 [ 0.08] 0.08[0.54

6 Oberflachenspannung von
Fliissigkeit

Dichte der Flissigkeit
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statische Kontaktwinkelmessung
Bsp.: Testfliissigkeit gegen PS-Oberflache

Abformbarkeit unterschiedlicher
Rauheiten mit ausgewahlten Werkstoffen
T AT T 2 YA R I
SAN__[0,24[1,773,19]2,08]0,55[0,39]0.33
PS  [0,15[1,42[2,71]2,22]0,78]0,53 | 0,44
PE-HD | 0,17 [1,52]3,94]2,61]0,49]0.41 0,35
PA6  |0,15]298]6,21]4,88]1,10]0,96] 1,14

definierte  keine
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