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ABSTRAK

Daniel Doni Candra Tamara. 201410215117.“Peningkatan
Kapasitas Produksi Dengan Menurunkan Downtime DI Departemen
Welding PT. Mekar Armada Jaya Menggunakan Metode SMED DAN CRP *

PT.Mekar Armada Jaya di tahun 2018 mengalami downtime sebesar 8
jam atau 9320 unit perhari . Hal ini berdampak dengan overtime yang sudah
melebihi standar yang ditentukan yaitu 56 jam . Untuk itu dilakukan
penelitan yang bertujuan 1 ) menentukan penyebab terjadinya downtime, 2)
Menentukan usulan perbaikan untuk dapat meningkatan kapasitas produksi
dengan metode SMED dan CRP . Hasil dari penelitian ini adalah 1)
Penyebab sering terjadinya downtime proses di line WSS ADM disebabkan
karna belum seimbangnya pembebanan loading di setiap mesinnya dan
mapping proses saat ini juga menyebabkan dibutuhkan waktu tambahan
yang tinggi untuk Proses setup, 2 )usulan dengan melakukan
pengelompokan proses dan mapping proses permesin mendapatkan
peningkatan kapasitas produksi .sebelum adanya mapping loading proses
kapasitas produksi dalam waktu 8 jam WSS ADM sebesar 8060 unit dan
WSS ADM B 10080, dan mengeluarkan biaya untuk Overtime sebesar
WSS ADM A Rp 1.368.000 / hari dan WSS ADM B Rp.1.254.000 Hari.
Setelah adanya mapping loading proses mendapatkan kenaikan kapasitas
produksi sebesar 40 % Per Line dan dapat mengurangi cost Overtime
sebesar 80 %

Kata kunci: Metode SMED ( Single Minute exchange Die ), Capacity
Requirment Planning, Mapping Proses
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ABSTRACT

Daniel Doni Candra Tamara. 201410215117. "Increasing Production
Capacity By Lowering Downtime IN The Welding Department of PT. Mekar
Armada Jaya Uses the SMED AND CRP Methods "

PT. Mekar Armada Jaya in 2018 experienced 8 hours of downtime or 9320
units per day. This has an impact on overtime which has exceeded the specified
standard of 56 hours. For this reason, research is conducted which aims to 1)
determine the cause of downtime, 2) Determine the proposed improvements to be
able to increase production capacity with the SMED and CRP methods. The
results of this study are 1) The cause of frequent downtime in the WSS ADM
process is because the unbalanced loading on each machine and the current
process mapping also causes a high additional time needed for the setup process,
2) a proposal by grouping the process and mapping one machine process gets an
increase in production capacity. Before the mapping of the loading process of
production capacity within 8 hours WSS ADM amounted to 8060 units and WSS
ADM B 10080, and paid for Overtime of WSS ADM A Rp. 1,368,000 / day and
WSS ADM B Rp. 1,254,000 Days. After the mapping of the loading process gets
a production capacity increase of 40% per line and can reduce the cost of
Overtime by 80%

Keywords: Metode SMED ( Single Minute exchange Die ) , Capacity
Requirment Planning, Mapping Proses
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