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PENGARUH VARIASI DIMENSI SCRAP ALUMUNIUM
PADA HASIL CORAN TERHADAP KEKERASAN
DENGAN CETAKAN PASIR MERAH

ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi dimensi
scrap Al-Pb pada hasil coran alumunium (daur ulang) terhadap
kekerasan dengan cetakan pasir merah .

Penelitian ini menggunakan bahan Alumunium bekas atau rosok
yang dilebur kembali menggunakan dapur peleburan, Variasi ukuran
alumunium dimensi 5 x 5 x 1 cm® dan 7,5 x 7,5 x 1 cm® dengan
penambahan timah hitam sebesar 20% . Proses pengecoran yang
pertama ada pembuatan cetakan pasir merah dan inti pola, setelah itu
penyalaan tungku lalu proses peleburan Al dengan tambahan timah
hitam (Pb) 20%. Selanjutnya hasil peleburan diangkat dari tungku
krusibel lalu dituang ke cetakan pasir merah. Lalu Ketika sudah
mengeras dan mendingin cetakan di bongkar untuk pengambilan hasil
coran alumunium (Al-Pb).

Analisa data dari hasil pengujian komposisi kimia terdapat 2 unsur
yang dominan (Al) 85,05% ini pada dimensi 5 x 5 x 1 cm?® dan (Si)
7,0889 pada dimesni 7,5 x 7,5 x 1 cm3 sehingga dari unsur yang ada
di material ini termasuk aluminium paduan silicon (Al-Si). Dari hasil
pengujian kekerasan Brinell didapatkan untuk variasi dimensi 7,5 x 7,5
x 1 cm® mencapai 85,551 BHN lebih tinggi dari pada variasi dimensi 5
x5 x 1 cm?3 sebesar 82,257 BHN.

Kata Kunci : Timah hitam, Alumunium, Cetakan pasir merah.
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EFFECT OF VARIATION OF DIMENSION OF ALUMUNIUM SCRAP
ON THE CORAN RESULTS ON VIOLENCE
WITH RED SAND MOLD

ABSTRACT

This study attempts to study the dimensions of the Al-Pb memo on
the results of aluminum (recycled) castings on defense with red sand
mold.

This study uses used aluminum or rosok material which is smelted
again using a crucible furnace. Variations in the size of aluminum
dimensions 5 x5 x 1 cm3and 7.5 x 7.5 x 1 cm? using lead by 20%. The
casting process is the first time to make red sand mold and core
pattern, after that ignition then Al melting process with additional lead
(Pb) 20%. Then the smelting is removed from the crucible and then
poured into red sand mold. Then the filling has hardened and repaired
the mold being unloaded to get the results of the aluminum castings
(Al-Pb).

Analysis of the data from the results of testing the chemical
composition there are 2 dominant (Al) 85.05% dimensions of 5 x 5 x 1
cm? and (Si) 7.0889 in the case of 7.5 x 7.5 x 1 cm3 resulting from not
in this material including aluminum alloy silicon (Al-Si). From the
results of the Brinell hardness test obtained for dimensions 7.5 x 7.5 x
1 cm? variation reached 85.551 BHN higher than the 5 x 5 x 1 cm?3
dimension variation of 82.257 BHN.

Keywords: Lead black, aluminum, red sand mold
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