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RESUMEN

La elaboracién de este plan de mantenimiento preventivo para el laboratorio de maquinas
herramientas y laboratorio de pruebas y ensayos para equipos de aire acondicionado, de la facultad
de ingenieria mecénica de la universidad tecnoldgica de Pereira, se realiz6 con el fin de detectar
oportunamente problemas y asi prevenir fallas o averias que estos puedan ocasionar, para de esta
manera garantizar la disponibilidad y correcto funcionamiento de todos los equipos. Esto se logra
por medio de la implementacién de un conjunto de actividades técnicas y administrativas

encaminadas a constituir una organizacion de mantenimiento.

La implementacion del plan de mantenimiento se realizo para aquellos equipos con categoria de
activos y bajo la modalidad de trabajo de campo, donde fue necesario acudir a la informacion
aportada por los técnicos de los laboratorios, los pocos manuales disponibles de los equipos e

investigacion en fuentes externas.

Basado en la informacién recolectada y al uso de cada maquina, se hizo un levantamiento o
inventario de equipos con sus respectivos codigos y tarjetas maestras, y se disefio el plan de

mantenimiento preventivo con frecuencias, tareas y descripcion de las mismas.

La utilizacién del software para administrar mantenimiento SMPLUS PRO versién 3.0 permitio
organizar la informacion recolectada en los formatos disponibles para el disefio de un plan de

mantenimiento preventivo.



1. INTRODUCCION

A lo largo de la historia, el hombre ha buscado la manera de mantener sus maquinas/equipos y
herramientas, por rudimentarias o sofisticadas que sean. En un principio se limitaban a realizar
mantenimiento Unicamente en el momento en que el equipo fallaba, lo cual resultaba poco eficiente
y bastante costoso. Al igual que muchos procesos y procedimientos, el mantenimiento ha
evolucionado en busca de una mejora continua, lo cual ha llevado a la creacion e implementacion

del mantenimiento preventivo y correctivo.

Adicionalmente, con la globalizacion industrial y de los mercados, las empresas e instituciones se
han visto obligadas a cumplir con ciertos estandares de calidad internacionales que les permita
tener un lugar dentro de los mercados y ser competitivas, sea a nivel regional, nacional o
internacional. En Colombia, las empresas o entidades que deseen demostrar la buena calidad de
sus servicios y productos deben certificarse cumpliendo con cierta normatividad exigida por las
normas ISO, como por ejemplo la ISO 9001, la cual se centra en todos los elementos con los que
debe contar una empresa para tener un sistema efectivo que le permita administrar y ofrecer
productos y servicios de alta calidad. Para satisfacer las exigencias de esta norma es indispensable
que las organizaciones cuenten con un adecuado plan de mantenimiento, que mediante la
implementacién de unas actividades técnicas y administrativas les permita conservar sus equipos,

herramientas e instalaciones en 6ptimas condiciones y garanticen su debido funcionamiento.

El plan de mantenimiento preventivo se presenta como una tarea de apoyo para garantizar que lo
anterior se cumpla, mediante la inspeccion, deteccidn y correccion de problemas menores antes de
que generen fallas, contribuyendo ademéas a aumentar la confiabilidad y disponibilidad de los
equipos, asi como la seguridad de los operarios de los equipos y de esta manera convertir las

paradas imprevistas en previstas.



1.1 PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

El departamento de mantenimiento no es algo generalizado como deberia ser en todas las
organizaciones que operen con maquinas/equipos y herramientas. Este es el caso de la facultad de
ingenieria mecénica de la UTP, la cual carece de un debido plan de mantenimiento preventivo para
los equipos de sus laboratorios. Al no existir un plan de mantenimiento preventivo, significa que
en las maquinas solo se haran reparaciones, lo cual implica un equipo 0 méaquina parada por un
tiempo indeterminado, ya que no se cuenta con la disponibilidad inmediata de los repuestos
necesarios para solucionar estos problemas, ademas de los costos significativos que genera la

aplicacion unicamente de un mantenimiento correctivo.
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1.2 OBJETIVOS DEL PROYECTO

1.2.1 Objetivo general

Disefiar un plan de mantenimiento preventivo para los equipos y maquinas de los laboratorios de
maquinas herramientas, y de pruebas y ensayos para equipos de aire acondicionado de la facultad

de ingenieria mecanica.

1.2.2 Objetivos especificos

e Levantar una lista de chequeo de los equipos, que permita construir las rutas y rutinas de

mantenimiento preventivo.

e Elaborar el inventario de equipos pertenecientes a los laboratorios mencionados.

e Implementar una estructura de codificacion para los equipos de los laboratorios.

e Recopilar la informacién técnica de los equipos criticos y operantes y generar sus tarjetas

maestras.

e Diferenciar los sistemas que componen cada equipo para asi obtener un maestro de tareas

de mantenimiento preventivo.
e Diseflar las rutas y rutinas de mantenimiento preventivo a los equipos criticos de los

laboratorios de maquinas herramientas, y de pruebas y ensayos para equipos de aire

acondicionado.
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1.3 DESCRIPCION DE LA FACULTAD DE INGENIERIA MECANICA

1.3.1 Resefa historica

Por medio de la Ley 41 de 1958, se crea la Universidad Tecnoldgica de Pereira como
maxima expresion cultural y patrimonial de la region y como una entidad de caracter oficial

y seccional.

La Universidad inicia labores el 4 de marzo de 1961 bajo la direccién de su fundador y
primer Rector Doctor Jorge Roa Martinez. Gracias a su impulso inicial y al esfuerzo de
todos sus estamentos la Institucién empieza a desarrollar programas académicos que la
hacen merecedora de un gran prestigio a nivel regional y nacional. Con la Facultad de
Ingenieria Eléctrica comienza la actividad académica en la Universidad y al afio siguiente

se crean las Facultades de Ingenieria Mecénica e Industrial.

La Facultad de Ingenieria Mecanica fue creada por el Consejo Superior de la Universidad

Tecnoldgica de Pereira por el acuerdo nimero nueve (9) del 29 de mayo de 1961.

El pregrado de Ingenieria Mecanica comienza a funcionar con el Plan de Estudios que
comprendia tres semestres en Estudios Basicos y siete semestres en la Facultad, el cual ha
sufrido desde sus inicios, una permanente renovacion y actualizacion. En enero de 1967 se

gradda la primera promocién integrada por 7 Ingenieros Mecanicos.

En la actualidad la Facultad se encuentra seccionada en las Areas de Ciencias Térmicas,

Disefio de Maquinas, Materiales y Manufactura, y Sistemas Dinamicos y de Control®.

Para el afio 2017, la facultad de ingenieria mecanica cuenta con doce (12) laboratorios para el
desarrollo de las asignaturas practicas de los estudiantes y algunos de ellos para prestar servicio
a empresas externas: Laboratorio de fluidos y maquinas hidréaulicas, Laboratorio de ciencias
térmicas, Laboratorio de resistencia de materiales, Laboratorio de corrosion, Taller de
magquinas herramientas, Laboratorio de metalografia, Laboratorio de manufactura flexible,

Laboratorio de sistemas dindmicos, Laboratorio de pruebas dinamicas automotrices,

L Ocampo Gil, Luis Hernando. ANTECEDENTES HISTORICQS. En: UNIVERSIDAD TECNOLOGICA DE
PEREIRA FACULTAD DE INGENIERIA MECANICA 50 ANOS-APORTES Y VIVENCIAS PARA UN
CRECIMIENTO. Primera edicion. Pereira, 2011. P. 15.
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Laboratorio de ensayos destructivos y no destructivos (acreditacion bajo la norma 1ISO 17025
del afio 2011), Laboratorio de metrologia dimensional (acreditacién bajo la norma ISO 17025
del afio 2011 ) y Laboratorio de pruebas y ensayos para equipos de aire acondicionado
(acreditacion bajo la norma ISO 17025 del afio 2011 y por la ONAC segun certificado 10-LAB-
029).

El taller de maquinas herramientas fue fundado en los primeros afios de funcionamiento de la
facultad, con el fin de realizar actividades académicas, de investigacion y extension. Los
servicios o actividades que alli se realizan son, balanceo estatico y dinamico, rectificado, afilado
de herramientas, mecanizado, moldes y troqueles. Pese a que la mayoria de equipos del taller
de méaquinas herramientas se pueden considerar como criticos, ya que son necesarios para
alcanzar los fines educativos y pedagdgicos con los estudiantes, estos carecen de la
implementacion y ejecucion de un plan de mantenimiento preventivo, lo cual permitiria contar

con menos equipos fuera de servicio.

Por otra parte, y para fines de este trabajo, se tiene el laboratorio de pruebas y ensayos para
equipos de aire acondicionado de la facultad de ingenieria mecénica, instalado y fundado en el
afio 2005, con el objetivo de prestar sus servicios a empresas externas. Dentro de los servicios
ofrecidos por el laboratorio, se encuentra la realizacion de ensayos a equipos acondicionadores
de aire de 4000 Btu/h a 36000 Btu/h para determinar la capacidad de enfriamiento, eficiencia
energética y potencia de consumo de la unidad bajo ensayo, bajo la norma NTC 4295 / 2005
numeral 4.1y 7.1, NTC 5380 / 2005 (equivalente 1SO 5151) Anexo B, Anexo C numeral C1.1
- Acreditacion ONAC. También presta el servicio en cursos de capacitacion en gestion de
proyectos de aire acondicionado, cadena de frio y gestion energética y consultorias a empresas

en la gestion de proyectos de aire acondicionado y cadena de frio?.

2 Facultad de Ingenieria Mecénica. Laboratorio de Ensayos para Equipos Acondicionadores de Aire [en linea], 23 de
noviembre de 2017 [revisado 23 noviembre 2017]. Disponible en Internet: http://mecanica.utp.edu.co/laboratorio-de-
ensayos-para-equipos-acondicionadores-de-aire.html.
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1.3.2 Mision

«Formar ingenieros capaces de solucionar problemas de ingenieria mecéanica con responsabilidad

e impacto social, mediante el uso del conocimiento y la tecnologia»®

1.3.3 Visién

«Ser en el afio 2020 un programa de alta calidad, reconocido y acreditado nacional e

internacionalmente; integrado al mundo del conocimiento.»*

1.4 LOCALIZACION

La facultad de ingenieria mecénica hace parte de la Universidad Tecnol6gica de Pereira, localizada
en la calle 27 # 10-02 barrio Alamos, Pereira, Risaralda.
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Figura 1. Plano de localizacion UTP. Fuente: Google Maps.

3 Facultad de Ingenieria Mecénica. Mision [en linea], 30 de octubre de 2017 [revisado 23 noviembre 2017].
Disponible en Internet: http://mecanica.utp.edu.co/mision.html.

4 Facultad de Ingenieria Mecanica. Vision [en linea], 30 de octubre de 2017 [revisado 23 noviembre 2017].
Disponible en Internet: http://mecanica.utp.edu.co/vision.html.
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2. MARCO TEORICO

2.1 DESARROLLO HISTORICO DEL MANTENIMIENTO

El mantenimiento estd definido por la Federacion Europea de Asociaciones Nacionales de
Mantenimiento® como, el conjunto de actividades técnicas y administrativas cuya finalidad es
conservar o restituir un sistema, subsistema, instalacion, planta, maquina, equipo, estructura,
edificio, conjunto, componente o pieza en o a la condicion que le permita desarrollar su funcién.
Debido a que las méaquinas o equipos no se mantienen por si solos, es un grupo de personas quienes
deben encargarse del mantenimiento de estos, llegandose a constituir asi una organizacion de

mantenimiento.

Cabe resaltar que el mantenimiento no siempre ha tenido la jerarquia e importancia que tiene en la
actualidad. A traves de la historia, el mantenimiento al igual que las maquinas han tenido una
constante evolucion, y esto debido a la industrializaciéon e innovacion de los procesos. En sus
comienzos, periodo comprendido a partir de la Primera Guerra Mundial, el mantenimiento se
realizaba Unicamente de tipo correctivo, el cual era llevado a cabo cuando el equipo dejaba de ser
operativo. Para estos dias las maquinas no tenian la relevancia que tienen en la actualidad dentro
de los procesos productivos, por lo que los tiempos de parada y la prevencion de fallas de estas no
eran de gran importancia y las reparaciones eran realizadas por los mismos operarios.

Con la revolucidn industrial, Ilegaron también maquinas y equipos con sistemas o componentes
mas complejos, con lo que aumento el nimero de reparaciones. Es alli cuando nacen los primeros

departamentos de mantenimiento, destinados Unicamente a la reparacion de las maquinas.

Fue solo hasta el transcurso de la Segunda Guerra Mundial que cambié la concepcion de
mantenimiento como se conocia hasta ese entonces. El desarrollo de la guerra generé un aumento
en la demanda de cualquier tipo de bienes y armamento, por lo que se requerian unos tiempos de
produccién mas cortos. A su vez, el niUmero de trabajadores para labores industriales disminuia

como consecuencia de la misma guerra. A raiz de esto, las grandes potencias se vieron obligadas a

5 European Federation of National Maintenance Societies vzw.
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aumentar la mecanizacion en muchos de sus procesos productivos, hasta el punto que la industria
empez6 a depender de estas maquinas.

Debido al aumento de esta dependencia y a la competencia entre las diversas industrias, que
conllevo a reducir tiempos de paradas y de produccion, los industriales se vieron en la necesidad
de adoptar nuevas estrategias para seguir siendo competentes y cumplir con las exigencias de los
mercados. Nace asi el término de confiabilidad dentro de la industria, y los departamentos de
mantenimiento empezaron a basar sus esfuerzos no solo en reparar las fallas de los equipos y/o
maquinas, sino, principalmente a prevenirlas antes de que ocurrieran, logrando de esta manera el
concepto de Mantenimiento Preventivo, el cual, como lo afirman varios autores, es el preferido
para la administracién de activos por las empresas en la actualidad gracias al equilibrio que presenta
entre tres factores esenciales: Costo de parada del equipo de produccién por dafios y reparaciones,
duracion adecuada del equipo y costos minimos de mantenimiento. Pero el mantenimiento
preventivo no es la Unica herramienta dentro de una organizacion de mantenimiento, existen cuatro
tipos basicos de mantenimiento que se basan en distintas tareas: El correctivo, el predictivo, el

programado Yy el preventivo.

Finalmente, en la actualidad, el area de mantenimiento juega un papel supremamente importante
dentro de las organizaciones, esto debido al crecimiento acelerado de la industrializacion,
mecanizacion y automatizacion de los procesos productivos. Para estas organizaciones no es una
opcién el hecho reducir los tiempos de paradas sus equipos, reducir tiempos de entrega de
productos terminados, reducir costos de reparaciones y produccién y entregar productos que
cumplan con estandares de calidad, si no que se ha convertido en una obligacion si se quieren
mantener en el mercado; y todo esto se logra gracias a varias estrategias, dentro de las que es
indispensable la creacién de una organizacién de mantenimiento la cual garantice el cumplimiento

de los items nombrados anteriormente.

Pero debido al gran volumen de informacion que puede llegar a manejar el area u organizacion de
mantenimiento hoy en dia, es casi imposible gestionar de forma correcta un plan de mantenimiento
sin la ayuda de un software para la administracién de mantenimiento, CMMS (Computerized
Maintenance Managment System), y es por esto que nacen estos sistemas computarizados, bajo la

premisa de apoyar la gestion de dicha labor. Claramente no basta solo con contar con un CMMS
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para garantizar el correcto desarrollo de un plan de mantenimiento, ya que este no trabaja solo, sino
que aporta las herramientas necesarias para la organizacién de la informacion y asi se facilite la

administracion y la toma de decisiones por parte de los ingenieros.

2.2 TIPOS DE MANTENIMIENTO

2.2.1 Mantenimiento correctivo

Es aquel que se realiza de manera imprevista y se espera que la maquina o parte de ella falle para
ordenar el cambio o reparaciéon. Este tipo de mantenimiento se cataloga como urgente y
generalmente es méas costoso que cualquier otro, ya que por ser una parada imprevista suele requerir
mayor tiempo de parada y un nimero elevado de mano de obra. Es recomendado solo en aquellos
casos en los que las piezas a cambiar o reparar son de bajo costo y no se consideren criticas dentro

del proceso productivo, aunque en cualquier caso se busca que este sea el minimo posible.

2.2.2 Mantenimiento predictivo

Consiste en un conjunto de técnicas que permiten diagnosticar fallas futuras en una maquina o
mecanismo de esta. Un programa de mantenimiento predictivo se caracteriza por reducir los costos
de los otros tipos de mantenimiento y por la aplicacion de actividades no invasivas, si no por el
contrario, la implementacion de ensayos no destructivos. Ademas, estos ensayos no se realizan de
forma generalizada, se aplican a las partes 0 mecanismos criticos de las maquinas. Las técnicas
mas utilizadas dentro de un programa de mantenimiento predictivo son el anlisis de vibraciones,

tintas penetrantes, termografia, radiografias, analisis espectral de lubricantes y ultrasonido.

Cabe resaltar que un programa de mantenimiento predictivo no es un aliado de la calidad en sus
inicios, puesto que es necesario permitir salirse de los limites operacionales para adquirir la
experiencia necesaria para realizar diagnésticos. Sin embargo, a largo plazo, se presenta como una
buena opcion, puesto que permite determinar los limites o fallas con precision y reducir el stock de

repuestos en inventario.
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2.2.3 Mantenimiento programado

Es aquel que consiste en realizar cambios o0 sustituciones consecuentes de un repuesto
independientemente de su estado. Estas sustituciones son determinadas por variables que van
ligadas al uso que se le dé a la maquina y/o equipo, como por ejemplo, horas de trabajo, km
recorridos, ciclos cumplidos, piezas producidas, etc; o bien, pueden estar sujetas a cierto nivel de
desgaste pre establecido por el fabricante.

A diferencia del mantenimiento preventivo, el programado no es flexible, por el contrario, se
caracteriza por ser impositivo, donde los parametros de cambio o sustitucion deben ser respetados

estrictamente para garantizar el correcto funcionamiento del equipo.

2.2.4 Mantenimiento preventivo

Es aquel en el cual se realizan una serie de actividades consignadas como rutas o rutinas,
programadas, con cierta frecuencia y duracion estimada de cada tarea, en las que se establecen
conceptos de tiempo, cambio, reparacion, vida util de los diferentes sistemas o partes de una
maquina.

Estas tareas pueden ser de Lubricacion, Eléctricas o Electronicas, Mecanicas, de Instrumentacion
y Locativo o General (LEMIG).

De esta manera, dichas tareas buscan alcanzar el logro de su principal objetivo, que es convertir
paradas imprevistas en previstas, en busca de la continuidad de los procesos y disponibilidad de
los equipos.

Asimismo, existen tres criterios principales para asignar los tipos de tareas y frecuencias con que
se realizan a los equipos y/o maquinas, como lo son la experiencia del técnico en el manejo de las

mismas, las recomendaciones del fabricante y el sentido comdn del encargado del mantenimiento.

Por otra parte, el mantenimiento preventivo se caracteriza por ser un desarme parcial de la maquina
y/o equipo, acompafado de un proceso de limpieza que permita realizar las inspecciones de los
mecanismos correspondientes, realizar las lubricaciones a los puntos que lo requieran y finalizar
con la reparacion de averias encontradas. Es preciso sefialar que las inspecciones pueden incluir
cambio de partes que se encuentren en mal estado que pongan en riesgo la operatividad de la

maquina o equipo antes de que se cumpla la frecuencia de la proxima revisién de dicha parte o
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mecanismo. Inclusive es habitual que dentro de las inspecciones se realicen reparaciones de taller
para llevar a medidas estandar las piezas que estan sometidas a desgaste, como lo son diametros de
ejes, pifiones, cufas, cufieros, etc. Al mismo tiempo, los periodos de estas inspecciones juegan un
papel muy importante, ya que periodos muy cortos pueden incurrir en costos innecesarios, mientras

que periodos muy largos puede significar un aumento del riesgo de fallo.

Adicional a esto, el mantenimiento preventivo hoy en dia se apoya en algo que se conoce como
mantenimiento rutinario, el cual consiste en un conjunto de tareas que, sin llegar al desarme parcial
de los equipos, vela por su conservacion y mantenerlos en el mejor estado posible. Este conjunto
de tareas consiste basicamente en actividades de limpieza, lubricacion rutinaria, sustituciones
periddicas y monitoreo de variables criticas de operacion, como por ejemplo, niveles de aceite de
los depdsitos, consumo eléctrico, temperatura de operacion, etc. De igual manera es sumamente
importante apoyarse o hacer uso de una lista de chequeo previo a la ejecucion de un mantenimiento
preventivo, que busca identificar y consignar las anomalias mas notables de los equipos y asi reunir
informacidn necesaria para preparar repuestos, herramientas, programar tiempos y técnicos

necesarios para reparar las fallas durante la realizacion del mantenimiento.

Por otro lado, es preciso aclarar que, como todo, el mantenimiento preventivo tiene sus
inconvenientes, siendo el principal el costo de las inspecciones, ya que en algunos casos el paro de
una maquina puede repercutir en grandes pérdidas y realizar el desmontaje de un mecanismo que
funciona correctamente puede resultar inatil. Con todo y esto, el mantenimiento preventivo se
presenta como gran opcion tanto para empresas pequefias como para empresas grandes, pero debe
ser aplicado en aquellas en que éste sea econdmicamente rentable con respecto a un programa de

mantenimiento correctivo.

2.2.4.1 Caracteristicas de un plan de mantenimiento preventivo

» Es facil de organizar.
» Es facil de atender.
» Esflexible a la hora de asignar las frecuencias de ejecucion.

» Es facil de administrar.
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2.2.4.2 Ventajas de un plan de mantenimiento preventivo

Las ventajas que conlleva la implementacion de un plan de mantenimiento preventivo
dentro de una organizacion son muy grandes y de gran valor. A continuacion, se
enumeran las ventajas mas destacadas, producto de la implementacién de un correcto

plan de mantenimiento preventivo:

» Reduccion y control de costos: Es quizas una de las variables mas importantes
desde el punto de vista administrativo y contable, ya que la parte econdmica de
una organizacion es una de las areas vitales que se ve afectada al momento de
implementar un plan de mantenimiento. Esta reduccion y control de costos se
debe basicamente a los siguientes factores:

e EIl hecho de convertir paradas imprevistas en previstas se traduce en un
ahorro a mediano y largo plazo, ya que con esto se elimina o previene la
obligacion de incurrir en gastos elevados para la reparacion de fallas
mayores.

e La programacion de actividades de mantenimiento, permite a su vez
realizar una planeacion en cuanto a presupuesto, compra de piezas y
repuestos.

e Se reduce la posibilidad de necesitar personal especializado para la
reparacion de fallas, ya que la organizacion cuenta con el personal
capacitado para realizar las actividades de mantenimiento de prevengan

estas fallas.

» Seguridad integral del personal de trabajo: Es un aspecto de suma
importancia para todas las empresas, ya que ofrecer condiciones de riesgo o
poca seguridad para sus empleados, puede repercutir en consecuencias juridicas
y bastante costosas. Al presentarse la correcta ejecucion del plan de
mantenimiento preventivo, se garantiza la seguridad y la reduccion de
accidentes para el operario debido a la manipulacién de una maquina o equipo
en mal estado. A su vez, el correcto desarrollo de un plan de mantenimiento

preventivo, implica la constante capacitacion de los operarios para
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desemperfiarse correctamente a la hora de realizar cualquier tarea de
mantenimiento, asi como vela por la utilizacion de los respectivos elementos de

seguridad personal.

Mejora continua de los procesos e infraestructura: Gracias al analisis que se
realiza antes y después de cada mantenimiento, es posible realizar mejoras en
uno o varios componentes de los equipos que componen una organizacion, asi

COmoO en sus estructuras 0 montajes, optimizando de esta manera algun proceso.

Calidad de los productos procesados: Al tener unas maquinas y/o equipos
operando en éptimas condiciones, se garantiza al cliente o consumidor final una
satisfaccion total, ya que el producto cumplira con las condiciones, estandares
y exigencias del mismo. Asimismo, se podra cumplir con las metas trazadas por

el &rea de produccion.

Optimo rendimiento operativo: Es un aspecto que se ve reflejado gracias a la
reduccion de fallas en equipos criticos dentro de una organizacion y a la
aparicion de paradas imprevistas. Ademas, se obtiene un diagnostico oportuno
de las fallas mediante los antecedentes u hojas de vida de cada equipo, a la vez
que se tiene un conocimiento de las actividades a realizar para solucionar cada

una de estas fallas.

Interrelacion con el medio ambiente: Es un aspecto que ha tomado mucha
fuerza dentro de las organizaciones y la gestion industrial en los Gltimos afios,
gracias a la basqueda de organizaciones internacionales por mitigar los efectos
nocivos generados en el medio ambiente por parte de las industrias. Esta labor
en muchas ocasiones se deja en manos del area de mantenimiento, siendo esta
la encargada del manejo de residuos producto de la fabricacion de maquinaria y

el proceso que esto conlleve.
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» Aplicacion selectiva: Es de gran importancia seleccionar las maquinas y/o
equipos que, por su condicién dentro de un proceso productivo, sean mas
criticos o requieran mayor atencion por parte del area de mantenimiento. De ahi
que sea contraproducente realizar un plan de mantenimiento para todos los
equipos o todas sus partes, ya que puede resultar sumamente costoso y dificil de
Ilevar a cabo.

2.2.4.3 Recomendaciones para la implementacion de un buen plan de mantenimiento
preventivo

A continuacion, se exponen las recomendaciones necesarias para llevar a cabo una

buena gestion de mantenimiento preventivo:

» Revision periddica: Es necesario que una vez implementado el plan de
mantenimiento preventivo, se realicen auditorias periddicas, puesto que el
desarrollo del mismo puede indicar si la programacion inicial fue la correcta o
si por el contrario, el plan necesita ajustes y modificaciones. Es muy importante
que esta labor se realice de la mano del técnico encargado de la ejecucién del
plan de mantenimiento preventivo, utilizando sus recomendaciones consignadas

en las ordenes de trabajo preventivas, para asi tomar las decisiones pertinentes.

» Aumento en los costos: Es claro que todo cambio de procedimiento trae
consigo unos traumas, los cuales deben ser resueltos en la fase inicial, y son los
costos iniciales los que presentan mayor problema a la hora de implementar un
plan de mantenimiento preventivo, ya que las primeras inspecciones
normalmente evidencian gran nimero de reparaciones, las cuales tienden a

reducirse en futuras intervenciones preventivas.

» Manejo honesto: La ejecucion del plan de mantenimiento preventivo debe
llevarse a cabo con mucha honestidad. Casos como el retraso o la no realizacion

de una de las tareas de la ruta o rutina debe ser informada al jefe de
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mantenimiento para reprogramar su ejecucion. Otro caso que Se presenta
comunmente es la introduccion de informacion incorrecta al sistema, lo cual
debe erradicarse por completo, puesto que esto puede resultar mas nocivo que

el mismo hecho de no realizar la tarea.

El mantenimiento preventivo es flexible: Este aspecto estd enfocado mas que
todo a los tiempos y frecuencias programadas para la realizacion de las tareas
de la ruta. Es normal que, como se dijo anteriormente, una vez se inicie la
ejecucion del mantenimiento preventivo, resulten ajustes o modificaciones que
deban ser realizadas. Pues bien, la modificacion mas frecuente resulta de la
semana de inicio programada para realizar alguna revision, que por
requerimiento de produccion, falta de inventario o de repuestos, dicha tarea deba
ser aplazada, deberia poder hacerse sin ningin inconveniente, siempre y cuando

la tarea finalmente se realice.

La implementacion de un plan de mantenimiento preventivo debe ser
progresiva: La implementacion debe realizarse por etapas, comenzando con
una seccion piloto, la cual sirva para detectar y corregir errores de aplicacion,
de método y concepcion, para asi lograr la adaptacion del programa a las

necesidades reales del resto de secciones de la organizacion.

No es solamente inspeccion: Un plan de mantenimiento preventivo no consiste
simplemente en tareas de inspeccidn, sean mecanicas, eléctricos, de lubricacion,
de instrumentacion, o locativas; sino que implica también una serie de tareas de
ajustes, reparaciones y cambios de partes o repuestos, que son determinados

gracias a la informacion recolectada anteriormente.

Dar inicio después de un mantenimiento general: Como es el caso de muchas
pequefias y medianas empresas, Sus maquinas o equipos se mantienen con base
a un mantenimiento correctivo, por lo que es muy probable que uno o varios de

sus mecanismos presenten alto grado de deterioro. Por esta razon, lo
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recomendado es iniciar el plan con un mantenimiento general, como el que se
realiza anualmente en empresas que carecen de un plan de mantenimiento

preventivo.

2.2.4.4 Optimizacion del mantenimiento preventivo

Cuando se habla de optimizacion se hace referencia buscar la mejor manera de hacer
algo o aplicar un método. Pues bien, para aplicar la optimizacion al mantenimiento
preventivo, se debe involucrar el tema econdmico, y es que es eso lo que se busca, lograr
el balance o equilibrio entre costos y cantidad de mantenimiento a ser implementado en
una organizacion. Pero para explicar esto de una mejor manera, se utiliza la curva de la
bafiera, la cual muestra la proporcion y el equilibrio del que se habla entre estos dos

factores.

CURVA DE LA BANERA

Costo

(%)

Poco Mp C(:E;I;ia_: Mucho MP

ESFUERZO

Figura 2. Curva de la bafiera. Fuente: Memorias de clase Mantenimiento y lubricacién. Ocampo
Jorge Hernan.
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Para explicar mejor la importancia de la curva de la bafiera, es necesario analizar a que

corresponde y que implica cada linea de la grafica:

e Costos de paradas correctivas: Hace referencia a los costos por concepto de
pérdidas de produccion, tiempo de parada, salario, repuestos, servicios de

reparacion y materiales.

e Costo de mantenimiento preventivo: Hace referencia a los costos por

concepto de salarios, materiales, repuestos y servicios de reparacion.

e Costo total: Totaliza los costos de paradas correctivas y los costos de

mantenimiento preventivo.

Pues bien, de la grafica de la bafiera se puede inferir que la poca realizacion de
mantenimiento preventivo, repercute en el alto costo que generaran las paradas para
actividades correctivas, mientras que la realizacion de mucho mantenimiento
preventivo, implica un alto costo del mismo. De alli, la importancia de ubicarse en esa
cantidad 6ptima de mantenimiento preventivo, solo asi, este programa resultara viable

para una empresa u organizacion.
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3. METODOLOGIA

Este trabajo es una investigacion de campo, donde los datos de interés fueron recogidos de
forma directa por el autor. Consiste en una metodologia con enfoque cualitativo, en donde las
acciones a ejecutar dependen del tipo de maquina y de sus sistemas. Dichas acciones o tareas
son asignadas regido por la informacion recogida del manual del fabricante, las
recomendaciones de los técnicos o persona responsable del laboratorio y siguiendo un
protocolo general de mantenimiento. El proyecto comprendio basicamente cuatros fases para

su realizacion, a saber:

Fase 1: Recoleccidn de datos, lo cual incluye el listado de equipos con su correspondiente ficha
técnica y codigo de activo de los laboratorios maquinas herramientas, y de pruebas y ensayos
para equipos de aire acondicionado, de la facultad de ingenieria mecanica.

Fase 2: Acopio de manuales y estudio de los mismos. En esta fase también se indaga a los
técnicos encargados del mantenimiento (si los hay) para escuchar sus recomendaciones y

conocer las técnicas utilizadas anteriormente.

Fase 3: Determinar las tareas de mantenimiento que se deben ejecutar para los equipos y

sistemas inventariados.
Fase 4: Elaboracidon de las rutas y rutinas de mantenimiento preventivo y las ordenes de trabajo,

utilizando toda la informacidn recopilada anteriormente y haciendo uso del sentido comun. Se

procede a consignar toda la informacion en el software SMPLUS PRO version 3.0.
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4. PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO FACULTAD INGENIERIA
MECANICA

Este programa de mantenimiento preventivo propuesto para dos de los laboratorios de la facultad
de ingenieria mecanica se realiz6 con el propdsito de reducir al maximo las fallas en los equipos,
que los obligue a salir de operacidn. Cabe resaltar que el éxito en la ejecucidn de este programa, es
un compromiso de la facultad de ingenieria mecénica, y de los directores de los laboratorios en su
representacion.

Ademas, de la correcta ejecucion y retroalimentacion de este plan de mantenimiento, depende la
mejora que se busca en los servicios prestados por los laboratorios.

Existen varias etapas fundamentales para realizar la correcta implementacion de un programa de
mantenimiento preventivo bajo la sistematizacién en un software para la administracion de

mantenimiento, estas son:

e Levantamiento o inventario de maquinas y/o equipos.

e Estructura de codificacion.

e Maestro de representantes.

e Tarjetas maestras.

e Maestro de tareas.

e Rutas de mantenimiento preventivo.

o Sistema de alertas de los mantenimientos preventivos venideros.
e Ordenes de trabajo de mantenimiento preventivo, correctivo y mejoras.
e Hojas de vida.

e Maestro de lubricantes.

¢ Rutinas de mantenimiento preventivo.

e Descripcion de actividades.

e Maestro de especialistas de mantenimiento.
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4.1 INVENTARIO

El inventario se realizé de mano de los técnicos y los encargados de cada laboratorio, con el fin de
conocer las maquinas que los conformaban, conocer su estado y su funcién dentro de cada proceso,

para asi determinar el nivel de criticidad de cada una de ellas.

4.2 ESTRUCTURA DE CODIFICACION

Consiste en un proceso de codificacion que debe tener toda organizacion, el cual permite identificar
de manera simple las diferentes secciones, procesos y maquinas que hacen parte de la empresa.
Ademas, facilita de relacion y obtencion de informacién por parte de otros departamentos de la
empresa, por medio de estos cadigos.

La estructura de codificacion propuesta en este trabajo, fue:

e Seccidn (Centro de costos): Corresponde a la primera escala de codificacion y esta
involucra las grandes areas en las que se puede dividir la empresa. En este caso, se toma
como un todo la Universidad Tecnoldgica de Pereira, y la seccion va ser la Facultad de
ingenieria mecanica (FIM), cddigo asignado por las letras iniciales de su nombre. En la

Tabla 1 se evidencia el cddigo y nombre de la seccién trabajada.

INGENIERIA MECANICA

Maesiro de Secciones
sabado, 02 de diciembre de 2017

Cadigo Mombre
FI FACULT AL INGENIER IS MECAMIGS

Tabla 1. Codificacién de la seccion.

e Procesos: Corresponde a las sub etapas que componen la seccion. Para este caso practico,
los procesos son los diferentes laboratorios que hacen parte de la Facultad de ingenieria

mecanica, aunque los que se intervinieron fueron solamente dos.
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Los codigos asignados a los procesos son de caracter alfabético y corresponden a las letras
iniciales o distintivas de sus nombres. En la Tabla 2 se puede observar el codigo y nombre

de cada uno de los procesos que forman parte de la seccion FIM.

INGENIERIA MECANICA

Magstro de Procesos
sabado, 02 de diciembra da 2017

Secddn Froceso
Cadigo Mombre Codego | Nombra
FI FACULTAD INGEMIERLA MECAMICA

AR LAB PRUEBAS AIRE ACOHDICIONADO
[%:3 LAB CORROSI0ON
CT LAB CIEMCIAS TERMICAS
55} LAB PRUEBAS DIMNAMICAS AUTOMOTR
FMH LAB. FLUIDOS ¥ MACL. HIDRALLIC
D LAR. METROLOGLA DIMEMSIONAL
FAF LAB. MAMUFACTURA FLEXIELE
TG LAB. METALOGHAFIA
IaH LAE. MAQUINAS HERRAMENTAS
|318] LAE. EMSAY DS NG DESTRUCTIVOS
3] LAB RESISTENCIA DE MATERIALES
=0 LAH_SISTEMAS DINAMICOS

Tabla 2. Codificacion de los procesos.

e Maquina/Equipo/Instalacion: Son cada uno de los elementos finales que componen los
procesos, los cuales se tendran presentes de ahora en adelante. Ademas, por su categoria e
importancia son a los cuales se debe realizar una gestion y administracion de
mantenimiento. Los cédigos asignados a los equipos obedecen al cédigo de activo asignado
por el area de almacén de la universidad, a excepcion de algunos que perdieron su placa y
fue imposible conocer su cdigo, a estos se les asigno uno alfabético con las iniciales de su
nombre. En la Tabla 3 se observa el nombre y cddigo de cada una de las maquinas que

hacen parte de los procesos implementados en este proyecto.
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INGENIERIA MECANICA

Masstro de maquinas por seccion
shbada, 02 de diciembre de 2017

Cadige de seccidn inkcizl |[E1M |[Mombre de seccidn inical |[FACULTAD INGENIERIA MECANICA
Cadige de seccian final | [FIe |[Mambre da seccidn final |[FRCULTAD INGEMIERLA MECANICA
Seccidn
Codige  [FIM Momnbre  |FACULTAD INGENIERTA MECAMICA
Process Miquina
Cadign Mombra Cadigo Mambre
[ LAB. PRUEBAS AIRE ACOMDICIONADC
314556 UT [DIGITAL FOWER MEASUREMENT SYSTEM 1
314556 AT |DIGITAL POVWER MEASLIREMENT SYSTEM 2
314556 CE |DIGITAL POAVWER MEASLIREMENT SYSTEM 3
114556 MPY [DIGITAL POVER MEASUREMENT 5SYS5TEM 4
314556 CT |DIGITAL POVWER MEASUIREMENT 5YSTEM 5
sTaz  [TERMOMETRO DIGITAL CALORIMETRO STAZ
5TAS TERMOMETRO DIGITAL CALORIMETRO 5TAS
sTag  |TERMOMETRO DIGITAL CALORIMETRO STA9
STALD TERMOMETRD DIGITAL CALORIMETRO STALD
Bl BALANZA DE CONDENSADD 1
BC2 BALANZA DE CONDENSADD 2
315454 |BALANZA DIGITAL PARSA REFRIGERANTE
314555  |SISTEMA DE ADQUISICION DE DATOS
32107 |CAMARA CALORIMETRICA PARA LAB. DE A4
314556  [SISTEMA DE EQUIFOS DE ALRE
ACONDICIONADD
32031 |EQUIPD DE CAMPUTD DEL CaLaRIMETRO
316514 [UPS
316571 EQUIPO DE AA TIPO VENTANA
122079 |EQUIPO DE COMPUTD ADMINISTRATIVA 1
324933 [EQUIPO DE AA TIPO MINISPLIT 1
324926  [EQUIPO DE A4 TIPO MIMISPLIT 2
324930 |EQUIPO DE AA TIPQ MIMISPLIT 3
324931 |EQUIPO DE AA TIPQ MIMISPLIT 4
322974 |ASPIRADORA
325108  [VACLIOMETRO DIGITAL
311068  |PINZA AMPERIMETRICA
12323-01 |TERMOHIGROMETRO DIGITAL 1
324832  |EQUIPD DE COMPUTD ADMINISTRATIVO 2
325208 |TERMOHIGROMETRO DIGITAL 2
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MH __ |LAB. MAQUINAS HERRAMIENTAS
TNF2 TORNO PARALELO 2
7329 [TORNO PARALELO 3
TNPt  |TORNO PARALELO 4
TNFS  |TORNO PARALELO §
7583  |TORNO REVOLVER
7588  |FRESADORA HORIZONTAL
303143 |FRESADORA UNIVERSAL
7589  [FRESADORA VERTICAL
7318 |TALADRO RADIAL
7565  |TALADRO DE PEDESTAL 1
7586  |TALADRO DE PEDESTAL 2
7500  [TROQUELADORA
7501  [C1ZALLA MECANICA
7502  |PRENSA HIDRAULICA
7505  |ESMERIL DE PEDESTAL
7506 ESMERIL DE BANCO
7578  |LIMADORA
PB [FRENSA DE BANCO
7576  |SIERRA SIN FIN
7584  |FRESADORA CNC
7573 |BROCHADORA
7572 |FRESADORA DE HERRAMIENTAS
7571  |RECTIFICADORA DE SUPERFICIES PLANAS
7570  |RECTIFICADORA UNIVERSAL
7560  |GENERADORA DE ENGRANAJES
7574  |AFILADORA UNIVERSAL
7568  |ALESADORA
7567  |BALANCEADORA DINAMICA
7327  |TORNO PARALELO 1
8763  [SOLDADOR DE ELECTRODOS 1
£552  |SOLDADOR DE ELECTRODOS 2
7719 |SOLDADOR DE ARCO EN ATMOSFERA
CONTROLADA
8764  [SOLDADOR DE ELECTRODOS 3
8762 |SOLDADOR DE ARCO SUMERGIDO 1
8774  [SOLDADOR DE ARCO SUMERGIDO 2
7720 [SOLDADOR DE ARCO SUMERGIDO 3
8761  [SOLDADOR INDUSTRIAL POR RESISTENCIA 1
7721 |SOLDADOR INDUSTRIAL POR RESISTENCIA 2
7575  |AFILADORA DE METAL DURD
| | 218512 [CENTRO DE MECANIZADO CNC

Tabla 3. Codificacion de las maquinas.

43 MAESTRO DE REPRESENTANTES

Hace referencia a una lista de representantes o proveedores de las maquinas y/o equipos, los cuales
son tenidos en cuenta en cada una de las tarjetas maestras. Esta informacion es importante para
tener conocimiento de a quién dirigirse a la hora de solicitar una garantia, un repuesto que sea
suministrado Gnicamente por el fabricante de la maquina, o simplemente solicitar informacién o el

31




manual de alguna maquina que lo haya perdido. En la Tabla 4 se encuentran consignados cada uno

de los representantes y/o proveedores de las maquinas involucradas en el programa.

INGENIERIA MECANICA -
Maestro de Representantes
Rombre delrepresertantz | Nombre Jel confado Direcaén Cluad Pals TeEom Celubr R Emal
EFEFAERFIR EIREFRITERMIE Local Esp-L2L.C. FIGUCETD FERERR TOLCMBR [ [006) J000A0L | 145734 ] arencionald enteEana e
57205 mica.com
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Tabla 4. Maestro de representantes.

44 TARJIJETA MAESTRA

Es un formato estandarizado de ficha técnica, el cual recopila de forma organizada la informacion
mas relevante del equipo, con el fin de facilitar el acceso a los datos de este.

Entre los datos técnicos que se pueden encontrar en una tarjeta maestra, se encuentras los datos de
placa del equipo y/o méaquina, tales como marca, modelo, nimero de serie, fabricante y afio de
fabricacion; ubicacidn dentro de la estructura de codificacion y datos de produccion, tales como
nombre y codigo de la seccion a la que pertenece, capacidad de produccion, turnos de trabajo y
foto; proveedor, que corresponde al fabricante o representante en el pais; servicios que requiere
para su funcionamiento, como electricidad, agua, vapor, aire y gas; y por Gltimo, la informacion

detallada de equipos auxiliares instalados, como lo son motores, bombas, PLC, arrancadores, etc.

En la figura 3 se observa un ejemplo de tarjeta maestra, en este caso, del torno paralelo 1. En el

Anexo 1 se pueden visualizar las tarjetas maestras de todas las maquinas y equipos pertenecientes
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al Laboratorio de pruebas y ensayos para equipos de aire acondicionado y al Taller de maquinas

herramientas.

INGENIERIA MECANICA

02122017
Tarjeta Maestra
FACDLTED NGEMIERE FEAHE ]
=X
[TORRG PARALEL 1
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Figura 3. Tarjeta maestra Torno paralelo 1. Fuente: Autor.
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45 MAESTRO DE TAREAS

Consiste en un listado de tareas constitutivas de las rutas y rutinas de mantenimiento preventivo,
que, se realizan con cierta periodicidad y siguiendo un protocolo pre establecido. Estas tareas
pueden ser de Lubricacion, Eléctrica, Mecanica, Instrumentacion y Locativa General; por lo que
se habla de un mantenimiento tipo LEMIG (por las letras iniciales de cada tipo de tarea).

Cabe mencionar que a dichas tareas se les debe dar un enfoque general, de forma tal que una misma
tarea sea aplicable para el mismo mecanismo presente en varias maquinas, y no caer en el error de
llenar el maestro de tareas con actividades especificas, a no ser que sea estrictamente necesario
dada la importancia de la misma.

El maestro de tareas que se muestra en la Tabla 5, se realizd basado en las necesidades de
mantenimiento de las maquinas y/o equipos pertenecientes a los laboratorios nombrados

anteriormente.
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INGENIERIA MECANICA 2001112017
MAESTRO DE TAREAS

Tipo de tarea | Cadigo | Nombre
CORRECTIVA
LiZ LLERTCATON (ORRECTIVA
EC ELECTRICA CORRECTIVE
M WEEMICS CORRECTIVA
Ic HSTRLMENT &JCH CORRECTIVA
GC LCCATIVA CORRECTIVA
ELECTRICA
E1 REVISER TABLER.C ELECTRICC
E2 REVISER MOTORES ELECTRICOS
=] REVISER CCMTROLES ELECTROMICOS
E4 REWISAR AMILIARES DE MANDO
=3 REVISER ALLIMERADO DE MACUMAECUPO
=3 REVISER ACOWMETIA ELECTRICE
E REVISAR VARIADCRES VELOODAD (IMY, FRED)
Eil REVISER RESISTEMCIAS ELECTRICAS
ElZ REVISICM CE FLCS
=11 REVISAR TRAMSFORMADORES
E7 REVISER DISPCEITINGS CE PROTECCION RS
=] WEDIR, TEMSION ¥ CORRIEMTE
Bz REWISAR SEMSCRES
[24] REVISAR CCMTRCLADCRES DE TEMPERATLERS
B9 SOLKITAR COTEATON MATEMIMIENTD EXTERM
[=31] EIECLITEM MENTEMIMIENT O EXTERMC
Ehl REVISICN CEL PAREL DE CPER&TON
EbZ REVISIEN ARRAMCADCRES ELECTRIGIS
EG3 RECARGER BATERIA
Ehd REVISAR CCMTAITCS ¥ GOMEXICHES
GENERAL
&l REVISAR OBERTAS/TEHCE
&2 REWISIEN ¥ LIMPIEZS CaMAL ASLIES LLLWIAS
a3 REWISICN ¥ LIMPIEZS CE CaMAL ERLLEMNTES
INS TRUMEN TACION
Il EIECLITAR CALTERACICH METROLCGEISE EXTERMA,
Iz REVISAR MANSMETROS
Iz REWISAR TERMOMETROS
I4 REWISAR SEMICRES TEMPERATLRA ¥ RTD
I5 REWISAR (FLOAS CE CER.GA
I6 REWISAR BASOLILAC BALAZA,
7 REWISAR EMZDER,
I8 REVISICH DE TERMOSTATOS
I3 REWISAR (IMTa METRICA
110 REWISAR FRESCSTATO
Ii1 REWISICN OE SEMSCRES DE POSIICH
I14 VERIFICACICON GOt ELOGIES PATRORM
125 SCOLIITAR COTIZATON CALIBR ACIOM EXTERMA,
126 SCLICITAR COTIZATOM MaTEMMIEMTOEXTER
127 EIECLITER MANTEMIMIEMTO EXTERMO
123 REWISAR SEMSORES DE MIVEL
129 REWISAR SEMSCRES FIMAL CE CoR RERA
130 REWISAR ELECTRCAMLYLLAS
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121

REVISICH DE ELEMEMTCE DE CONTRCL

132

REVISAR E¥TEMSCWETRO

133

REWISAFR, SERMWOMOTORES

134

EIECUITAR CALIERACION EXTERMA,

I35

VERIFICATION DE SOFTWiARE

LUBRICACTON

L1

LLERICAR, ROCAMIEEMTOS ¥ (HLMATERAS

L2

LLERICAR, CADEMAS

L2

LLERICER. PIMCHES AL ARE

L4

CAVELAR, &EITE A& CEPORITOS

LS

REVISAR MIWELES CE AEITE

LE

CAVELAR ACEITE & REDUCTORES

L7

LILBRICAR, CORDAMES Y ARTIOLATJCOMES

L2

LLERTCAR, BARRAS ¥ GLIAS DESLIZANTES

L3

LIBRICAR, SISTEMA SIMNFIM-COROMNA

Lid

LLERICAR, TORMILLCS SIMFIM

Lil

AMNOLISIS FISTOO-OUMMICO DE ACETTES

L1z

LILBRICAR BLIES ¥ CASCQUETES

L1

LLERICAR, COIMETES DEL HUSLLO

L15

LILEBRICOR HISILLO

L1k

LLERICAR BAHCADA,

L17

LLBRICOR JLIMDROS

Lz1

CAMETD DE ACEITE CAA DE EMGRAYAIES

LEZ

LLUBRICAR TORMILLC PATRGHM

L7

LILEBRICAR, CELANTA DEL TORMO

L9g

LLBRICAR, COMTRAPIMTO

Lian

LLERICAR MESA,

Linl

LLBRICAR TMSTRLMENTC DE MEDICICH

Lioz

CAVELC DE ACEITE AL CARTER.

Lio4

REVISAR, MIWELES CE G@RASA

L10%

CAMELC) DE REFRIGER ANTE A DEPOSITCS

L10&

LLEBRICAR, EJES

Li07

LLUBRICAR, TORMILLO ELEVADCR,

L103

LLBRT AT DE ADITANENTCS

Lin3

LLBRICAR, COLUNMEAS

L110

LILBRICAR, APCYOS ¥ PIVOTES

L111

LLERICAR. ROCILLCS

MECANICA

Mi REVISIEM OE FIMCHES ¥ EMGRAMAES
M2 REVISICH DE ROCEMENTCOS ¥ HUMAERAS
M3 REVISICM DE CORREASEMY ¥ FLAMAS
M4 REVISICH DE CADEMAS

M5 REVISIM OE POLEAS

ME REVISIEM DE SISTEMA DE (GOMELSTION
M7 REVISICH DE MOTORREDUCTCRES

ME REVISICH DE WENTILADCRES

M REVISIEM OE SISTEMA MELMATECO
M0 REVISIEM DE SISTEMA HIDR.ALLICO
M1l REVISICH DE MAMAERAS

Miz REVISICH DE ROCILLCE
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Tipo de tarea

Cidigo

Nombre

M1z

REWISIM CE TCRMILLOS DE NLAJE

114

REWISAR, CERDAMNES W SRTIOLATCHES

Mis

REWISAR, BERRAS ¥ GUIAS CESLIZENTES

M1k

REVISIEM DE MIVEL

mMi7

REWISER, QUEMADCRES

M1s

LIMPIEZS, GEMER.AL

M3

REWISIM CE MPULSCRES E IMPELER,

Mz

REWISSR BOCPLES Y LMICHES ALEXIBLES

Mzl

REWISSR COMPRESCRES

M22

REVISICH DE EMERAGLES ¥ FREMOE

Mz4

LIMPIEZS, ¥ REVISICH DE BOCULLAS

Mz&

CAMELC DE FILTRO DE AIRE

Mz7

REWISIM DE MENDAS ¥ MAMIVELAS DE MAMDO

Mz3

CAVELAR, FILTRO CE ACEITE

32

FEWISAR, CCPA DE (ENTRAJE

M33

REWISAR. SISTEMA DE REFRIGERATON

Mz4

REWISER BOMBAS

M3E

REWISSR, VEMTILADCRES

Mz7

REWISSR TUREIMAS

[

LIMPLE, FILTROS

M4

VERIFTCATION, AILISTE ¥ A7 CALIER AT

M4s

REWISER, U.&.ULLPS—TR#MPPS—G—EQJE-F'.CCESCR

M7

REWISSR GJARDAS DE SEGURIDAD

M4

REWISAR, SISPENETEM ¥ AMCRTIGLRDCRES

M3E

LIMPLAR, MEILLAS

Ma7

ALIMESTOM DE HUELLO

M3

REWISICM WASTAGOSS FISTONES

1109

FEWISER, EIES DE A AE

110

REWISER MAMDRIL Y PUMTOS GRATORICS

1112

REALLZER COMPRCBATONES (ECMVETRICAS

11144

REVISER DELAMTAL DEL TCRMO

141145

REVISIEH Y LIMPIEZS TAHGUES ¥ DEPCAITCS

11146

REVISICN DE EBANCADA DEL TORNO

147

REWISICM CE MESA

1143

REVISICM CE MENSLLA

149

REWISICH DE TCRMILLO STMAIM

150

REWISI{M DE (LINDROS HDRALITOS

161

REWISICH DE CERRUCS DE CESPLAZAMIEMT O

152

REWISI{M DE RESORTES

152

REWISICM DEL ER.AZ0 DE TROGUELADCRA

M54

REWISICM DE QLCHILLAS

T1EE

REVISICH JUNTAS DE SELLADO

M15E

LIMFIESS, DEL CORDEMSADCR,

157

DESCOR GO, COMDEMSADO

158

REVISER LMIDAD DE MANTENIMIENT O HELIMATIC

11159

HEPECIEM DE COMCICICHES AMEIEMTALES

T160

HPECIM DE IMDENTEDCRES

161

REVISIEM DE FROTECCISN DE L& TRAMSMISION

I162

REWISER, DISPCRITIVCS DE COMTATTO

163

REWISER, D190 DE SIERRA
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M 164 REVISICM TMTERCAMEIADCR ES DE CALCR,
M1E5 REWISTEN MORDAZAS

M1 YERIFICER VALYILA DE EAIRIAD

M167 REVISICM ¥ LIMPIEZA CE TAMIES

M165 REWISICM AISLAMTES

M169 REWISICM FILTRCS DE REFRIGERAMTE

170 REWISICM DE MECIDCRES DE FLLDGC ¥ CAILDRL
M171 REVISICM WALYLLAS DE EXPAMETICH

M7z REVISER ELEMEMTOS TAELERC DE EMTREMAMEN
M173 REVISICM CEL TORMILLO ELEVADICR,

174 REVISIEM SISTEMA CRTICD

175 REVISTEM SISTEMA SIECEN - LIEERATON
M17E MSPECTSM WISUA ¥ ALDTTTA

Tabla 5. Maestro de tareas. Fuente: Autor.

46 RUTAS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

La ruta anual de mantenimiento es un formato que retne los cuatro tipos de tareas (Lubricacion,
Electricidad, Mecéanica y Locativa General) que deben llevarse a cabo en las maquinas y/o
equipos durante el afio. Ademas de las tareas, la ruta de mantenimiento incluye informacién
como la frecuencia en semanas, semana de inicio y tiempo tentativo que tardara la ejecucion de
cada tarea.

Por otra parte, la ruta de mantenimiento es la que indica en que momento se deben generar las
ordenes de trabajo preventivas. En la Figura 4 se muestra un ejemplo de ruta de mantenimiento

anual para una de las maquinas del taller de maquinas herramientas.

En el Anexo 2 se puede observar las demas rutas de mantenimiento para todos los equipos en

cuestion.
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INGENIERIA MECANICA
RUTA DE MAMNTENIMIENTO
Maquina @ 7327 - TORMNO FARALELD 1
Afip 1 2017

Tarea L4 |E1
Frecuencia [5) |48 |28
Haras 1 0

Hinutas 3 37

Ed4 [ES M1 |M3 |M5 |M13 |Mis M22 |M34
4 |24 28 124 |34 24 34 48 4B
D0 1 9 @ |0 1 0 1
12 |5 @ |12 |10 |19 o 30 9

3 |Mi09 |MiliD |M1i2
28 4B 28

MENE

15 =0 0

47 AN (X R X (KM XX XK (X XX (XX XX XX (XX XX XX XX

Figura 4. Ruta de mantenimiento preventivo Torno paralelo 1. Fuente: Autor
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4.7 SISTEMA DE ALERTAS DE MANTENIMIENTOS PREVENTIVOS VENIDEROS

Esta es una herramienta vital para el administrador del programa de mantenimiento preventivo,
puesto que es la que permite consultar la fecha en que se deben realizar las tareas de mantenimiento
preventivo; siendo la programacion por semana la mejor opcion para visualizar claramente lo que
debe ocurrir en una semana en particular. En la Figura 5 se puede observar lo facil que resulta

visualizar la programacion para cada semana.

INGENIERIA MECANICA

Distribucion de mantenimiento por Semana

Fecha: 20171202

Codiya die |a Saecicn inicial FIH Mombre de b Seccién inicial EACLILTAD INGENIERTA MECANICA
Cibelipa de 2 seccidn final FIH Nombre de b seccidn firal EACLLTAD INGENIERTA MECANICA
Samana inicial 48 Samana final 4
[ 17
Sacciin [ cernanas | Mizuina [ m [ m | w1 [ m [ ™ | Toal | Tiode
Cidig Hornbre | | codgn ] Tuerioe dé [a maquing [ hemin [ hemin | hemin [ R | hamin |  hemin | Mantsrimignto
FIM_ |FACULTAD INGENIER A MECANICA
48 [3088% | 0SCILOSOOPID DIGITALZ 0:0 : 0:7 0:0 0:0 12:7 ]
# |5 | OSCILOSOOPID DIGITAL L 00 12:0 0:7 0:0 0:0 12:7 B
4 [32007 | CAMARA CALORIMETRICA PARA LAB, [E 00 0:3 §:0 0:0 0:0 6:35 B
M
4 |3M4556 | SISTEMA DE EQUIPOS DE AIRE 00 4110 50 0:30 0:0 10:0 EME
ACONDICIONAT
4 |316571 | EQUIPD DE AA TIFD VENTANA 0:0 1130 35 9:15 0:0 5:%5 EME
9 |33 [MULTIMETRD DIGITAL 02 0:0 12:0 0:7 0:0 0:0 12:7 B
48 |33 [MULTIMETRO DIGITAL 01 0:0 12:0 0:7 0:0 0:0 12:7 B
48 |3623 | CSCILOSCORID DIGITAL 3 0:0 12:0 0:7 0:0 0:0 12:7 B
4 |36 | CSCILOSCORID DIGITAL 4 0:0 12:0 0:7 0:0 0:0 12:7 B
48 124329 EQUIRD OE A4 TIRD MINISFLIT 2 0:%0 1:75 3:10 0:x a:0 5:45 LEML
48 124330 EQUIRD OE A4 TIRPD MINISFLIT 3 0:%0 1: 75 3:10 0:x a:0 545 LEML
48 324331 EQUIRD DE A4 TIPD MINISFLIT 4 0:%0 1:7%5 3:10 0:x a:0 545 LEML
48 324333 EQUIPD DE A4 TIRO MINISPLIT 1 0:50 1:5%5 3:10 0::0 a:0 S:45 LEM[
Telal ternge srogramads huin Bio  Jsias  Joa:m  Bis oo b |

TRL : Thempa programade d Lubricaciin (hemin) TR @ Themge programade Ekéctrice (hmin)  TRM : Tiempo programads Mecdnico (himin)
TFE : Tiempa programade Tnsrumentacién (himin) TPG 1 Tiempa programads Lcativa General (himin)

Figura 5. Distribucién de mantenimiento por semana. Fuente: Autor.
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4.8 ORDENES DE TRABAJO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO, CORRECTIVO
Y MEJORAS

Una orden de trabajo de mantenimiento preventivo consiste en un formato que contiene las tareas
de mantenimiento preventivo que deben ser ejecutas en una maquina, en una semana determinada
del afio. La informacion alli consignada, proviene de la ruta de mantenimiento anual. Sin embargo,
para generar la orden de trabajo preventiva, es necesario que el planeador o programador se apoye
en el sistema de alertas de los mantenimientos preventivos venideros, ya que es este el que muestra

la programacion de tareas por semanas.

Por otra parte, se tienen las ordenes de trabajo correctivas y de mejoras, que, aunque algunas veces
son programadas, la mayoria de ellas se deben a paros imprevistos para reparar una falla. En el
Anexo 3 se pueden observar las ordenes de trabajo de las maquinas y/o equipos con tareas de
mantenimiento preventivas pendientes para diciembre de 2017. También se anexan alli, una orden

de trabajo correctiva.

49 HOJADE VIDA

Corresponde a un formato que rene todos los registros de intervenciones sean preventivas,
correctivas 0 mejoras. Este formato se retroalimenta automaticamente de las ordenes de trabajo.
De ahi que sea tan importante diligenciar correctamente y ser honestos en el reporte de las ordenes
de trabajo. En la Figura 6 se expone la hoja de vida, conocida también como informe técnico, de

una maquina del taller de maquinas herramientas, la cual fue necesario intervenir para reparar.

INGENIERIA MECANICA

Informe Técnico TODOS

Fecha: 2017-12-02

[Cadigo de maguina | [7572 |[Nombre de maquina | [FRESADORA DE HERRAMIENTAS |
[Fecha inicial | lpo17-01-01 |[Fecha final |[2017-12-02 |
Informe Técnico Crden de trabajo
Tipa Mdmero Fecha de ejecucidn
falla; Revisar la fresadora presenta ruido en el cabezal vertical, / Solucién: Se desarmé coffecliva mecanica 437 2017-10-11
el cabezal verfical, se aplico grasa Albania y se ajustd. Se volvio a armar cabezal y se
ajusto, El equipo quedd operativo

Figura 6. Hoja de vida. Fuente: Autor.
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4.10 MAESTRO DE LUBRICANTES

Consiste en una lista de los aceites y grasas utilizadas en las tareas de lubricacion de las rutas y
especialmente de las rutinas. En la Tabla 6 se observa el maestro de aceites y en la Tabla 7, el
maestro de grasas, los cuales contienen el nombre lubricante, nombre del fabricante, un codigo

alfanumeérico y un cédigo gréfico, para facilitar la identificacion de estos.

INGENIERIA MECANICA 021212017
MAESTRO DE ACEITES
Cédigo esuito Cédigo grdfico Nombre Fabricante
ClLLAM_AZO O ACEITE3EN1 WD-40 COMPANY
CI_VO_BL G ACEITE SOLUBLE NA
CILVD . EAL ARCTIC 22CC MOBIL
CI_AZ_AM O HELIX HX3 - SAE 30 SHELL
CI_NA_VE ‘ HELIX HX5 15W-40 SHELL
ClI_RO_VO ‘ HELIX HX5 20W-50 SHELL
CI_NA . ISO 46 VALVOLINE
CI_VE_OS ’ MOBILE OIL NA
CI_AZ_CA . SHC 630 MOBIL
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CI VE_ME O SITALA D 201.03 SHELL
Cl_MA_RO . SPECIAL 40 MOBIL
CI_CA_RO . SPECIAL 50 MOBIL
Cl_MA_AZ . TELLUS 22 SHELL
Chdign eserita Céidiga graficn Maomibie Fabricante
CI_AM_NE Q TELLUS 32 SHELL
Cl_Rl_GR . TELLUS 37 SHELL
CI_BL O TELLUS 68 SHELL
CLVD VT . TELLUS S2M 32 SHELL
Cl_AZ GR . VAL 235 EVA
CI_RJ_AZD . WACTRA N2 MOBIL
ClLAL NE . WD-40 WD-40 COMPANY

Tabla 6. Maestro de aceites.
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INGENIERIA MECANICA

021272017
MAESTRO DE GRASAS
Codigo escrito Cadigo grafico Kombre Fabricante
T1_AmM A ALVANIA EF SHELL
TI_NG A GRAFITO MiA
TI_RJ_AZQ A LGLS0 SKF
TI_AZL RS A WASELINA g ()
TI_AZ R A XHP 220 MOBIL

Tabla 7. Maestro de grasas.

411 RUTINAS DE MANTENIMIENTO

Una rutina de mantenimiento preventivo consiste en una serie de tareas que por su condicion y
dadas las necesidades de la maquina o equipo, deben ser realizadas con una frecuencia alta.
Generalmente se considera rutina aquella tarea con una frecuencia menor a cuatro (4) semanas,
siendo la mas comdn la rutina de lubricacion, llegando a haber tareas diarias de este tipo. Un buen
programa de mantenimiento preventivo debe permitir el manejo de rutinas de Lubricacion,

Electricidad, Mecéanica, Instrumentacién y Locativa General, de forma tal que trabajen de forma

similar a la ruta de mantenimiento anual.

Mas sin embargo es bien importante diferenciar cada una de ellas (ruta y rutina), ya que como se
menciono anteriormente, se utilizan en casos diferente. Aparte de las frecuentas de ejecucion, otro

aspecto que las diferencia es que las rutinas no generan ordenes de trabajo, ya que resultaria costoso

y poco util.
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En la Figura 7 que se muestra a continuacion, se evidencia un ejemplo de rutina de lubricacién de
una maquina del taller de maquinas herramientas. De igual forma en el Anexo 4 se tienen el resto

de rutinas para todas las maquinas y/o equipos en cuestion.
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INGEMIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquing : 7327 - TORNO PARALELD 1

Afio ;2017

Tarea

L4

L4

L5

L3

L16

LS7

L33

Frecuencia

48

48

1

8

Cod. Escrito

CI WE NE

Cl R] GR

CI R] GR

C] WE NE

Cl R] GR

CI R] GR

CI R] GR

Cod. Grafico

Horas

Minutos

XX

XX

1D

XX

10

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

1D

Figura 7. Rutina de lubricacion Torno paralelo 1. Fuente: Autor.
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4.12 DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Es un compendio donde se detalla o hace énfasis de qué se debe hacer y a qué mecanismo se debe

aplicar una u otra tarea. Cabe resaltar que la misma tarea va a tener una descripcion distinta,

dependiendo de la maquina o equipo a la que se le asigne. Generalmente se presenta como una lista

de mecanismos a revisar dentro de una tarea y cuanto mas clara sea, mejor, puesto que facilita la

comprension y ejecucion del técnico.

La Figura 8 se presenta como un ejemplo de descripcion de actividades realizado a una maquina

del taller de maquinas herramientas. Pero en el Anexo 5 se puede observar la descripcion de

actividades para la totalidad de maquinas y/o equipos.

INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

1611172017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7327

NOMERE DE LA MAQUINA

TORNO PARALELD 1

Tipe de Tarea

Caracteristicas de la tarea de Mantenimiento Preventivo

Cadige

fitirinre

Mecanismo 2 Revisar

[,
iTeluEnda

=

Duracion

(hh:mm)

Cantidad

Nombre

ELECTRICA

E1

REVISAR TAELERC ELECTRICO

48,00

0:30

MN.A

REVISAR ESTADO Y CORRECTA COMEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIOMES, REGLETAS,
ELEMENTCS DE CONTROL DE MAMNDO, BORNES Y
TODOS LOS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABIMETE ELECTRICO

E2

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

45,00

2:0

MOTOR PRINCIPAL DE ACCIONAMIENTO Y DE LA
BOMBA DE LUBRICACION ¥ MOTOR DE BOMEBA DE
TALADRIMA: REVISAR ESTADD DE RODAMIENTOS POR
MEDIZ DE UM FOMENDOSCOPID, AJUSTAR
CONEXICNES DE LA BORNERA, CHECHUEAR CONSUMC
ELECTRICO Y COMPARAR CON DATOS DE PLACA

E4

REVISAR AUXILTARES DE MANDO

24,00

0:10

INTERRUPTOR PRINCIPAL DE ENCENDIDO Y APAGADO
DE L& Mﬁ.QUINﬂ, PARO DE EMERGENCIA DE GUAYA Y
PILOTOS LUMINICOS: VERIFICAR ESTADO Y EL
CORRECTO FUNCIOMAMIENTO

ES

REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIPO

24,00

05

LAMPARA ¥ BALIZA INDICADORA, POR: VERIFICAR EL
CORRECTO FUNCIOMAMIENTO; CAMEBIAR EN CASD DE
EMCONTRARLOS AVERIADOS
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MECANICA

M

REVISION DE PIRGNES Y
ENGRANAIES

1:0

MN.A

PINONES DE LA CAJA NORTOM ¥ PINONES DE LA CAJA
DE VELOCIDADES: VERIFICAR EL BUEN ESTADO
GEMERAL, EM ESPECIAL DE LOS DIENTES DE LOS
CORRESPOMDIENTES ENGRANAIES

M3

REVISIGN DE CORREAS EN V'Y
PLANAS

24,00

CORREAS EN WV TIPO CSN 1203/I1, POR: REVISAR EL
ESTADGC ¥ LA TENSION DE LAS CORREAS DEL SISTEMA
DE TRANSMISION

M5

REVISION DE POLEAS

24,00

REVISAR EL ESTADOC Y LA ALINEACICN DE LAS POLEAS
DEL SISTEMA DE TRANSMISION

M13

REVISIGN DE TORNILLOS DE
ANCLAJE

24,00

REVISAR LA FIIACION DELA MAQUINA AL PISO Y QUE
LOS TORNILLOS DE AMNCLAJE TENGAN EL APRIETE
ADECUADO

Mig

LIMPIEZA GENERAL

24,00

1:0

MN.A

CON UNA BROCHA LIMPIAR Y REMOVER TODO TIPD DE
WIRUTA O LIMALLA EXISTENTE EN EL COMIUNTO DE
GUIAS Y BANCADA, LUEGD COM UN TRAPD SECO
LIMPIAR TODO EL COMIUNTO EXTERNO DE LA
MAQUINA PARA REMOVER TODAS LAS PARTES
GRASOSAS Y ACEITOSAS

m22

REVISIGN DE EMBRAGUES ¥
FRENOS

MN.A

REVISAR EL ESTADO Y ACOPLAMIENTO DEL SISTEMA
DE EMBRAGUE DE LA CAJA NORTOM

MN.A

REWISAR EL ESTADO DEL FREMO DE GUAYA Y QUE 5U
FUNCIONAMIENTO SEA EL CORRECTO

M34

REVISAR BOMEAS

1:0

EOMBA DE ENGRANAJES EXTERNOS DE LA CAJA
NORTON Y BOMEA CENTRIFUGA DEL ACEITE DE CORTE
(TALADRINA), POR. REVISAR SU ESTADO Y ASUENCIA
DE FUGAS.

Ma5

LIMPLAR MIRILLAS

24,00

MIRILLA DE NIVEL DE ACEITE DE LA CAJA NORTON,
MIRILLA TESTIGO DE LUBRICACION DE CAJA NORTON
*f MIRILLA DE NIVEL DE ACEITE DEL DELANTAL

MN.A

DESATORNILLAR, SACARLAS Y LIMPIARLAS CON UN
TRAPO LIMPIO. EN CASO DE QUE UNA DE ELLA 5E
EMCUENTRE FISURADA O BORROSA, REEMPLAZARLA
POR. UNA NUEVA

M103

REVISAR EJES DE AVANCE
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I1-G

16112017

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECAMICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7327
NOMERE DE LA MAQUINA TORNOD PARALELD 1
| Caracteristicas de la tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanisme a Revisar
Tipo de Tarea Codigo Mombre Frecuencia | Duracion | Cantidad Hombre
(s) (hh:mm]
MA  |REVISAR EL ESTADO DEL TORMILLO PATRON, EL EIE
DE CILINDRAR. ¥ EJE DE REFRENTAR
M110  |REVISAR MANDRIL ¥ PUNTOS 45,00 0:30 M.A  |REVISAR EL ESTADO DE MUELAS DEL MANDRIL,
GIRATORIOS PORTABURIL ¥ CONTRAPUNTO
M.A  |DESARMAR LAS MORDAZAS, LIMPIAR. LA VIRUTAY
LUBRICAR. COM GRAFITO
M112 |REALIZAR COMPROBACIOMES 48,00 1:0 MA  |ALINEACION DEL CABEZAL DEL PRINCIPAL
GEOMETRICAS NA | ALINEACIGN DEL VERTICAL Y HORIZONTAL DE LA
CONTRAPUNTA
MA  |NIVELACION DE GIRO CONCENTRICO DEL HUSILLO
MA  |ESTABILIDAD AXTAL DEL AREOL PRINCIPAL
M144  |REVISAR DELANTAL DEL TORNO 48,00 0:45 2 REWISAR EL El')'-".D:D DEL CARRD LPNGITUDINAL ¥
TRAMSVERSAL, ASI COMO SUS GUIAS
1 REVISAR EL ESTADO DE LA CREMALLERA DE
DESPLAZAMIENTO DEL DELANTAL
M145  |REVISION ¥ LIMPIEZA TANQUES 48,00 1:30 3 DEPGSITO DE ACEITE DE LA CAJA NORTON, DEPOSITO
¥ DEPOSITOS DE ACEITE DEL DELANTAL ¥ DEPOSITO DE
TALADRIMA: REVISAR AUSENCIA DE FUG:AS Y POSIBLES
GRIETAS, DRENAR. ACEITE Y LAVAR DEPOSITOS CON
WVARSOL. SECAR BIEM ANTES DE WOLVER A LLENAR
M145  |REVISION DE EANCADA DEL 48.00 0:1% M.A  |REVISAR ESTADO Y ALINEACION DE LA BANCADA Y
TORNO WERIFICAR EL DESGASTE DE LA MISMA
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INGENIERIA MECANICA 141112017

Descripcidn de Tareas L

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA 7327

NOMBRE DE LA MAQUINA TORNC PARALELD 1

Caractenisticas de Iz tarea de Mankenimiznto Preventivo Mecanismo 2 Revisar Lubricante
Cadigo Nombre Frecuenda | Curzcion| Cantidad Hombre Tipo Lub. Mombra Codigo
§ (50} | (bsmm
L4 [CAMBIAR ACEITE & 485 10 2 |DREMAR EL ACEITE VIEJQ DEL DEPOSITC | ACETTE |TELLUS 37 CIRI_GR
DEROSITOS DE LA CAJA NORTON Y DE LA CAJA DEL

DELANTAL, LAVARLOS OON VARSOL,
SECARLOS EIEM Y LLEMAR NUEVAMENTE
CON ACEITE NUEVQ

1 DREMAR EL ACEITE DE CORTE O ACEITE [SITALA D 201.03 CI_VE_ME
TALADRINA VIEJA DEL DEPOSITO
UBICADD EM LA BASE DE LA MAQUINA Y
REEMPLAZAR. CON TALADRINA NUEVA

L5 [REVISAR NIVELES DE 1D ;5 3 MIRILLA DE TNDICACION DE NIVEL DE LA | ACETTE |TELLUS 37 CIRJ_GR
ACEITE CAJA NORTON, DEL DELANTAL Y
TESTIGO DE LUBRICACION DE La CAJA
DE VELOCIDADES

g5 05 N.A | REVISAR QUE EL NIVEL DE TALADRINA ACEITE (SITALA D 201.03 CI_VE_ME
DENTRC DE SU DEPOSITO SEA EL
ADECUADO

iD ;5 M.A | VERIFICAR QUE EL NIVEL DE ACEITE ACEITE (TELLUS 37 CI_RI_GR
MARCADC EN LAS MIRILLAS SE
EMCUENTREM EN LA MITAD DE ESTAS.
PARA EL TESTIGO DE LUBRICACION SE
DEBE EVIDENCIAR, EL FLUIO DE ACEITE Y
LA PRESEMCIA DE BUREUIAS

L16 |LUBRICAR BAMCADA iD ;5 M.A [ POR MEDIC DE UNA ACEITERA MANUAL, | ACEITE |TELLUS 37 CI_RI_GR
APLICAR UN POCD DE ACEITE SOBRE LAS
GUIAS DE LA BANCADA Y ESPARCIR ESTE

CON UNA BROCHA O CON LOS DEDOS
L7 (LUBRICAR DELANTAL DEL iD ;5 14 POR MECI DE UNA ACEITERA A ACEITE (TELLUS 37 CI_RI_GR
TORNC PRESION, PONER UN POCO DE ACEITE A

CADA UNO DE LOS PUNTOS DE
LUBRICACION DEL DELANTAL

L32 |LUBRICAR CONTRAPUMTC iD ;5 2 LUBRICAR. LOS RODAMIENTOS DEL ACEITE (TELLUS 37 CIRI_GR
CONTRAPUNTO, PONIENDO UN POCO DE
ACEITE POR MEDIC DE UNA ACEITERA A
PRESION EM LOS PUNTOS PREVISTOS
PARA ESTO

Figura 8. Descripcion de actividades Torno paralelo 1. Fuente: Autor.
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413 CUMPLIMIENTO DEL PROYECTO

Codigo Nombre Codigo HNombre Canfidad | TarjetaMaestra | Ruta | Rutina | Descripcion de |Cumplimiento Plan de Mitto.

actividades

AA  |LAB.PRUEBAS AIRE ACONDICIONADO

314556 UT|DIGITAL POWER MEASUREMENT SYSTEM 1 1 1 1 1 1 100,0%
314556 AT|DIGITAL POWER MEASUREMENT SYSTEM 2 1 1 1 1 1 100,0%
314356 CE|DIGITAL POWER MEASUREMENT SYSTEM 3 1 1 1 1 1 100,0%
314556 |DIGITAL POWER MEASUREMENT SYSTEM 4 1 1 1 1 1 100,0%
314556 C1|DIGITAL POWER MEASUREMENT SYSTEM 3 1 1 1 1 1 100,0%
§TA2 |TERMOMETRO DIGITAL CALORIMETRO STA2 1 1 1 1 1 100,0%
STAS | TERMOMETRO DIGITAL CALORIMETRO STAS 1 1 1 1 1 100,0%
STAD | TERMOMETRO DIGITAL CALORIMETRO STADQ 1 1 1 1 1 100,0%
STALD  [TERMOMETRO DIGITAL CALORIMETRO STALD 1 1 1 1 1 100,0%
BC1  |BALANZA DE CONDENSADO 1 1 1 1 1 1 100,0%
BCZ  |BALANZA DE CONDENSADO 2 1 1 1 1 1 100,0%
315434 |BALANZA DIGITAL PARA REFRIGERANTE 1 1 1 1 1 100,0%
314555 |SISTEMA DE ADQUISICION DE DATQS 1 1 1 1 1 100,0%
312107 |CAMARA CALORIMETRICA PARA LAB. DE AA 1 1 1 1 1 100,0%
314556 (SISTEMA DE EQUIPOS DE AIRE ACONDICIONADO 1 1 1 1 1 100,0%
312031 |EQUIPO DE COMPUTO DEL CALORIMETRO 1 1 1 1 1 100,0%
316514 |UPS 1 1 1 1 1 100,0%
316571 |EQUIPO DE AA TIPO VENTANA 1 1 1 1 1 100,0%
322079 |EQUIPO DE COMPUTO ADMINISTRATIVA 1 1 1 1 1 1 100,0%
316213 |EQUIPO DE COMPUTO ADMINISTRATIVA 2 1 1 1 1 1 100.0%
324933 |EQUIPO DE AA TIPO MINISPLIT 1 1 1 1 1 1 100.0%
324029 |EQUIPO DE AA TIPO MINISPLIT 2 1 1 1 1 1 100,0%
324030 |EQUIPQ DE AA TIPO MINISPLIT 3 1 1 1 1 1 100,0%
324931 |EQUIPQ DE AA TIPO MINISLPIT 4 1 1 1 1 1 100,0%
324974 |ASPIRADORA 1 1 1 1 1 100,0%
325199 |VACUOMETRO DIGITAL 1 1 1 1 1 100,0%
311068 |PINZA AMPERIMETRICA 1 1 1 1 1 100,0%
1232301 |TERMOHIGROMETRO DIGITAL 1 1 1 1 1 1 100,0%
325208| TERMOHIGROMETRO DIGITAL 2 1 1 1 1 1 100,0%
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Cadigo

Nombre

Cadigo Nombre

Cantidad

Tarjeta Maestra

Ruta

Rutina

Descripcion [Cumplimiento Plan de Mtto.
de actividades

MH

LAE. MEGQUINAS HEFRAMENTAS

TORNOPARALELOT

TORNOPARALELD 2

TORNOPARALELD 3

TORNOPARALELD 4

TORNOPARALELO S

TORKNOREVOLYER

FRESADORA HORIZOMT AL

FRESADORA UNIVERSAL

FRESADORAVERTICAL

TALADRO RADIAL

TALADROOE PEDESTAL T

TALADRODEPEDESTAL 2

TROGUELADORA

CIZALLA MECARICA

FRENS&HORALLICA

ESMERIL DE PEDESTAL

ESMERIL CE BANCOD

LIMADDRA

PRENSADEBANCO

SIERRA SIN FIN

FRESADORACNC

EROCHADORA

FREZADORA DE HERRAMIENTAS

RECTIFICADDRA OE SUPERFICIES PLARAS

RECTIFICADDRA UMIVERSAL

GENERADORA OE ENGRAMAJES

AFILADCRA UNIVERSAL

ALESADORA

EALANCEADORA DINAMICA,

SOLOADOR OE ELECTRODOS 1

SOLOADOROE ELECTRODOS 2

SOLOADORDOE ELECTRODOS 2

SOLOADORDE ARCOEN ATMOSFERA

SOLOADOR OE ELECTRODOS 3

SOLOADOR OE ARCO SUMERGIDO 1

SOL0ADOR OE ARCO SUMERGIDD 2

SOL0ADOR DE ARCO SUMERGIDD 3

SOLDADOR INDUSTRIAL POR RESISTEMCIAA

SOLDADOR INDUSTRIAL POR RESISTEMCIA

AFILADORA DE METAL DURD

CENTRODE MECANIZADO CHE

CUMPLIMIENTO PROYECTO IMPLEMENTACION PLANES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO EQUIPOS LABORATORIOS FIM

DETALLE CANTIDAD

PARTICIPACION
PORCENTUAL

No.EQUIPOSAA | 29

50%

No. EQUIPOSMH | 41

50%

TOTAL DE EQUIPOS

70 {100,0%

EQUIPOS AL 100%

DE 70 | 100,0%

IMPLEMENTACION
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5. SOFTWARE PARA LA ADMINISTRACION DE MANTENIMIENTO

Para la implementacion del programa de mantenimiento preventivo se utilizo el software para la
administracion de mantenimiento SMPLUS PRO version 3.0, de la autoria del ingeniero mecanico
Jorge Hernan Ocampo, cuya licencia en calidad de comodato se encuentra instalada en un equipo
de computo de la facultad de ingenieria mecéanica. El uso de este software se logrd gracias a la
oferta realizada por el ingeniero Ocampo a la facultad. Cabe resaltar que es un programa muy
completo y amigable para el uso por parte de cualquier persona sin experiencia en la manipulacién
con este tipo de softwares.

El SMPLUS Pro es un CMMS (sistema de gerencia de mantenimiento computarizado), facilitado
en calidad de comodato a la FIM por la Empresa Nova Ingenieria de Colombia con el propésito de
apoyar la catedra de Mantenimiento y el disefio de los planes de MP de los equipos de los

laboratorios de la FIM.

5.1 MENU DE INICIO DE SESION

Al iniciar el software, lo primero que se visualiza es el menu de inicio de sesion en la pantalla. Se

debe ingresar un nombre de usuario y contrasefia para acceder al menu principal (Figura 9).
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3 Maguinas

REPORTEDE  SMPlus Prov30
NOTASD.

Pl

1z

us Pro,

z 3
= 0

DESCRIPCIONES

,h
b3
b

5 0634 am. | |
SOB 0D

Figura 9. Menu de inicio de sesion del software. Fuente: SMPLUS PRO version 3.0.

52 MENU PRINCIPAL

Al ingresar el nombre de usuario y contrasefia, aparece en pantalla el mena principal, tiene una
apariencia sencilla para facilitar asi su manipulacién. En la parte superior del menu principal se
encuentran todos los mddulos que hacen parte del software, los cuales van a permitir crear,
modificar, eliminar o visualizar cualquier formato para la realizacion y administracion de un plan
de mantenimiento.

55



; 7 o
28, - - 4 - - .
Usuarios y Perfiles  Programacién  Disefar Rutas MP  Administrador de O.T  Reportes

- -

=
Matrologia  Vehiculos  Ayudas

Figura 10. Menu principal. Fuente: SMPLUS PRO version 3.0.

53 PROGRAMACION

Este modulo da acceso a crear, modificar, eliminar o visualizar maquinas/vehiculos, tarjetas
maestras, tareas, secciones, procesos, representantes, especialistas de mantenimiento, herramientas
y lubricantes.
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B B VW8 O

Usuariotyb«ﬁlos Prog ion | Disefiar Rutas MP Administrad deOT Rlpoms Metrologia Vthlculos Ayudas

Méquina-Vehiculo-Instalacién
Tarjeta Maestra

Tareas

Centro de Costos ’
Representantes

Especialistas de Mtto,

Repuestos y Materiales
Herramientas

Lubricantes 3

TN
Figura 11. Mddulo de Programacion. Fuente: SMPLUS PRO version 3.0.

5.4 DISENAR RUTAS MP

Mediante este modulo es posible acceder a crear, modificar, eliminar o visualizar rutas de
mantenimiento preventivo anual, rutinas de mantenimiento anual y descripcion de tareas de la ruta

de mantenimiento preventivo.

"
e

-y PR . 8. R0,

Usuinmyﬂuﬂs Programacién | Disefar Rutas MP | Administrador de 0.7 Rtpoms Matrologia Vthfculos Ayudas

Ruta de Mantenimiento Preventivo Anual
Rutina de Mantenimiento Anual

Descripcion de Tareas de ls Ruta MP

Figura 12. Mddulo Disefar rutas MP. Fuente: SMPLUS POR version 3.0.

5.5 ADMINISTRADOR DE O.T

Mediante este mddulo es posible acceder a las opciones generar, retroalimentar, eliminar y

visualizar ordenes de trabajo de tipo preventivo, correctivo y mejoras.
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/ B 5.8 .8.0

- -

i’ > v - v v - v
Wsuarios y Perfiles  Programacion  DisefarRutas MP  Administradorde O.T | Reportes  Matrologia  Vehiculos  Ayudas

Generar Ordenes de Trabago Preventivas
Retroslimentar 0.7 »
Estsda de O.T preventiva por Maquina(s)
Eliminar 0.7

Estado de O.T comectiva y Mejoras

Generacién de O.T por Distribucion Semanal

Figura 13. Mddulo Administracion de O.T. Fuente: SMPLUS PRO version 3.0

5.6 REPORTES

Es tal vez el modulo mas importante para un programador, ya que mediante éste se tiene acceso a

informes de costos, indices de ejecucion, gestion de especialistas, distribucion de mantenimiento,

programacion semanal, cronograma de mantenimiento anual, etc.

3 = : " = | T =
D @ . 7. e, .0,
Usuarios y Perfiles  Programacion  Disefiar Rutas MP  Administrador de O.T | Reportes | M ] hicul Ayudas
Costos »

Indices de Ejecucion

Gestion de Especialistas de Mantenimiento
Distribucién de Mantenimiento
Programacidn Semanal

Cronograma de Mantenimiento Anual
Histonal de Informes Técnicos

Informe de Pendientes

Instructivo de Mantenimiento

Figura 14. Mddulo Reportes. Fuente: SMPLUSPRO version 3.0.

57 METROLOGIA

Este es un espacio dedicado para los equipos que requieren ser sometidos a revision y calibracion

metroldgica, desplegando una cantidad de opciones para estos equipos.
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D . B v g e 0.

Usuarios y Perfiles  Programacion  Diseflar Rutas MP Administrader de 0.7 Reportes [ Metrologia | Wehiculos  Ayudas

Instrumentos/Equipos de Medicién
Ruta de Metrelogia

Distribucion de Metrologia por Semana
Genesar Ordenes de Trabajo Metrologia
Retroalimentacion de 0. Metrologia
Eliminar OTs de Metrologla
Programacion Semanal de Metrologia

Historial de Informes Técnscos de Metrologia

Figura 15. Mddulo Metrologia. Fuente: SMPLUS PRO version 3.0.

5.8 VEHICULOS

Este modulo fue disefiado para administrar las maquinas y/o equipos que requieran tratamiento de
vehiculo o para vehiculos en si, puesto que se administran bajo una filosofia de mantenimiento

programado.

R / ] e = 0

¥ - % - - - e -
Usuarios y Perfiles  Programacién  Disefar Rutas MP  Administradorde O.T  Reportes  Metrologla | Vehiculos | Ayudas

Ruta Mtto. de Vehiculos
Lecturas del Vehiculo

C de A

Figura 16. Mddulo de Vehiculos. Fuente: SMPLUS PRO versién 3.0.

5.9 AYUDAS

Este modulo ha sido desarrollado con el fin de subsanar la mayor parte de las dudas e inquietudes

que pueden surgir durante el uso de la aplicacion.
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Figura 17. Mddulo Ayudas. Fuente: SMPLUS PRO version 3.0.
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6. CONCLUSIONES

Se disefio el plan de mantenimiento preventivo para los laboratorios de pruebas y ensayos
para equipos de aire acondicionado, y el taller de méaquinas herramientas.

Se logro levantar una lista de chequeo e inventario de todos los equipos de los laboratorios

en cuestion y se identificaron los equipos criticos, los cuales son casi el 100% de ellos.

Se implemento con éxito una estructura de codificacion, con previa consulta y aprobacion

por parte de los directores de los laboratorios.

Se recopild la informacion necesaria de los equipos para realizar la tarjeta maestra de cada
uno de ellos.

Se disefiaron rutas y rutinas de mantenimiento preventivo para las maquinas y/o equipos
pertenecientes a los laboratorios en cuestion, basado en las necesidades y requerimientos
de cada uno de ellos; pero teniendo en cuenta a su vez la capacidad y el alcance que pudiera

tener un programa de mantenimiento preventivo en cada uno de los laboratorios.

Se generaron ordenes de trabajo preventivas para las tareas mas proximas a realizarse.

La implementacion de un plan de mantenimiento preventivo requiere de un cambio de
mentalidad y en las practicas realizadas hasta el momento, acompafadas de una fuerte
voluntad de hacerlo, estando convencidos de los beneficios que esto trae a los laboratorios.
La ejecucion del plan de mantenimiento preventivo debe ser un reto asumido por un

esfuerzo unanime de todos los interesados, desde la direccion de la facultad, pasando por

los encargados de los laboratorios, hasta los técnicos de los mismos.
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7. RECOMENDACIONES

Se recomienda a la facultad de ingenieria mecanica, y especialmente a los encargados de
los laboratorios, velar por el cumplimiento de este plan de mantenimiento preventivo,
puesto que fue disefiado exclusivamente para ellos, en aras de mejorar las condiciones y

disponibilidad de sus equipos.

Es necesario crear estrategias para agilizar la gestion de compras por parte del almacén, con
lo cual se pueda garantizar la existencia de repuestos en stock para el momento en que se

necesiten.

Se recomienda llevar un estricto registro de las intervenciones, cambios y reparaciones
efectuadas en las maquinas y/o equipos, con el fin de realizar las modificaciones pertinentes

al plan de mantenimiento preventivo, que lo hagan mas exacto y eficiente.

Se deben mantener las maquinas en 6ptimas condiciones, realizando el mantenimiento en

las fechas previstas y siguiendo la descripcion de actividades.

Se recomienda la adquisicion del SMPLUS Pro considerando la propuesta practica que
plantea para la administracion del mantenimiento, asi como la facilidad y lo intuitivo de su
manejo. La adquisicion de otro CMMS, si bien es viable, implicaria perder el esfuerzo ya
adelantado con la implementacion de los planes de mantenimiento preventivo ya

ejecutados.
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Licencia en calidad de comodato del software para administrar mantenimiento SMPLUS PRO

version 3.0

ANEXOS

ANEXO 1. Tarjetas maestras de las maquinas y/o equipos

Laboratorio de pruebas y ensayos para equipos de aire acondicionado:
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Comprada & Jiiia deFabricaddn: [
Capatidad dePradhgine lEI]IIZIEtg,I'h IMEFD-:IESEM |EOSTRER CPES3-E0ETARSIEML
Fabricada pan L Fecha delnstalagin 15711/ 5017
M WM LZ0E
Irformadicn dal Reprseatans ‘_
Nambre LG [P mbre de Contadi: LG
Faig: COLOMER |Direccion: |CJ'~F:EE?-"| 11 = T4 « 34 EDIFICIOLG,
FI=0 B
Fax: i Cludact: BOGOTR
E-mail: Telefona: 01E000-9 10683
Celulan [
[ Trabap [lermiei: |
SErHIGE
A0 Pragon [ETE]| Vokos Amaenag omnaes | Ampenos e | Temperala Tip
Elactriadad &l B
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INGENIERIA MECANICA

DEM22017
Tarjeta Maestra
e —
Descripadn
Mar s LG Pais de Origsm | CoRER DELSR
Comnprada 2 hiia deFabricaddn I_l]
Capatidad daProdudan 130040 Btuth Mumara daSaris SETAHODET T -S03TAMARNG
Fabricada pan Lz Fecha delnstaladan 150113017
Msdain YRIEXE
Infarmadicn del Represetate
Nomis LG Mombre de Contadio: |LG
Faig: COLOMER IDIFEEU! CARRERS 1] = 48 « 34 EDIFICIOLG,
FIS0 B
F: 1 Iudlact: ]
E-mail: Teletono: 15000-9 1066
Celulan [1] |
Trabag i
HEfvHios
SAMI0NE Prasin [ETE] Vihos Hﬁab“iﬂﬂ nomnaes | Ampenos fae | Temperata Tipd
At &l
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INGENIERIA MECANICA

122017
Tarjeta Maestra
ool 1 FECULTED TGE A M BN ]
L ES
B W
Descripadn
Maris LG |Eaie e Origen: COREA DELSUR.
Comprada & Liin daFahricaiin [
Capatidad deProcddne 22000 Bitufh Mumend da Gariss S1ETARKFD0L3- 64 TALFETE]
Fabiricada pan T [Fetha delnataladin: T FRTEIE
Modain WRZAXNE
Irformacicn del Representante
Nomomgs LG Mombre de Contado: LG
Falg: COLOMER Diricion CARRERA 11 = 44 « 34 EDIFICIOLG,
P50 B
Fax: 1] Cludad: BOGOTA
E-mail: Telefono: 11E000-910:E3
Celulan 1]
[CTrabap_[intermitents |
SEIvIi0E
Ay ot Frasin apda L Amaeog nomnaes | Ampanoe rede [ Temperaiaa Tipa
Elactrigdad r
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INGENIERIA MECANICA

02207
Tarjeta Maestra
EELLIN FATOLTAD NGETERS FECERICR
CLA L
- Lial b
[z crpan
Marea FIELCPEE Pait da Origaf ESTADOS UNDS
Comprada & INSERIM AIRESA, Aiia deFabricadon: 0
Capatidad deProdutddr Numeri da arie 151000894
Fabricada par FIELLPEE Fecha delnstaladon 1
Mideo SMANGED
Infgrmacicn del Reprsetate
Haomarns INSERIM AIRESWA, {Membng de Contade: INSERDH ARESA.
Fits: COLOMEA |Gireccin: Carmra 8= 45- 51
Fa: |57 50336 0720 Clydac Perain
E=mail: servicins finsarmareom Telefang: [STYE) 336 85 72
Celulan JL7E4532 19
[ Trabaj JLTURRD |
SEMVHICE
SAMIONE Ffas0n [ETE Yiamgs AR08 HOMNAES | AMpancs s | Temperalum 1]
 Electriodad 10723
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INGENIERIA MECANICA

0322017
Tarjeta Maestra
CETT TN FECOLTED NGEERE FECRIE
oo DTk A, | 12222
[FTFERE DE LR MAETE CAPURIGROME TR e .|
Descripain
Maria: Ll IF'aigdeDri@ ESTADDS UNDOS
Cosmpsada a Lijfress A d&Falbricaddn; i
Capacidad deProduddine Mumara de Saris | FEERRER
| Fabricada pan Lijires Fecha delnskal adim T I005
Modasn HT-300793
Informacicn del Represetake
Nomone LLITRON Mambre de Contaci: L TROM
Faks: ESTADDS UNDOS Qirgigion: TE00 SuberRoad, Coopasbug
Fax: 1] Clisdad: e Yk
E-mail: IntCustsvollutronom Telebong: +1.610.282.6701
Celulan i
[ Trabap [LTRRD ]
SErvHICE
A0S Fragdn [ETEE] LI Araenos nomnaes | Amperios edes | Temperatus T
Elactricdad 1102
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INGENIERIA MECANICA 05122017

Tarjeta Maestra
]
W%
[FUFERECELR MRS |[TE
Dazcrpan
Maria: Estach irkbrumsents [F'aisl:h!l:lril:ﬂu | TR PORLAR:
Camprada & it d&Fabricaddn [
Capaiidad daProdudine Miman da Saris P55
Fabiricada pan Extech imstniments |Fetha delnstaladin: 062005
Mg PR
[Informacian del Represmtae
Nomone EXTECH INSTRLMENTS |Membre di Confado: |EXTECH [NETRLUMENTS
Fals: ESTED DS UNDOS [Dirgecion: |5 Tovans en st
Fins! B33 24 TEH [Siudact: [Maghin
E-mail: SUpp o Resta.com Teletang: 877-339-8334 Opgon3
Celulan i
[Tabap L0 |
BEMI0E
T P Fragan Capdal |‘ﬁ ML Ib.h_n',:ua.ns NOMINARS | AMPAros reae | Temperaias
: i

Temperature & Humig ty Datatogger
2 e

200
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Laboratorio de maquinas herramientas:

INGENIERIA MECANICA

02122017
Tarjeta Maestra
FECOLTED NGENTEREFECSARE
IErL
[1=E]
Marca Tag Tresdn | CHECOSL ORI
Compsada 1984
Capatidad de Produdine
Fabricada pon ToB Tréndn | CEDETFT
[ Modsio EN A0 |
Infarmacién del Represename
Haomipmes MAQUINARLA MARQUIET MAPORTRACION Mombre di Comtado: MAQLTMARTA MAR QL EZ IMPORTALCION
Fals: ESPANA Dirgccion: Fal. Malpica, C/0, 166
Fax! [ Clisdah ZATIGOT
g-mqll: WM Ag uImp ortoom Telefonc: +34 576571213
Celulan [1]
[ Trebaje JLIURRD |
SErviice
Srvigas Frasgn [ETE | Vokioe A 08 Aoinaes | AMpenos ede | Temperalia Tip
[Eliactricidad |5 155
Matores gectncos

[T Ubicacon JFalen A FLEML el nam. v Warca Wodge  [Tipo]  WROAL. TFdesens | Gom H Acors ] Frame Fepresentris

1 |Bencads B3 1440 | 2200380 |MEZMOHELNICE | AF 44444 | AC| Trifksico 16.5 95 Jﬁlﬁg' MEZCZSRPOL. 5

7 |Bace D25 | 2800 | 2080 |WMEZEBRNO TAM® | AC|Trisco [ R IR0 WES CE S50 5

RO
Hombas

[ W desans Ubicaam [Marca Medda Tipe Patencial HF) | 284 Fluida 12 de stapm Representats
i Depsito dearaibe WMEZERND FLOAL34 Desplazanisnho Pocithen [0.12 Agita Tells 37 IR0 MEZ CZEPOL. SR
z Bt MEZ R Cantriiga 25 0 [Taladia JKOMEZ CZ5POL. SR
3 R | Tonts
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INGEMIERIA MECANICA

222017
Tarjeta Maeskra
FECULTED NGEMEREFECSRILE |
[TEIrE
15E8]
Dascrpadn
Marea Tag Trasdn i i | CHECOSLOAAOLIEL
Camprada a Ao deFabricadin: | RS
Capatidad daProdudarns Mumeara daSaria |
Fabricada pan Tog THesdn Fecha deInataladine | 0505301y
[ Ficdein 440 | |
informacidn dal Repreenane
Nompmes MAQUINARIA MARQLIEE IMPORTALION Mombre die Contadio: MAQUINARTA MARQLUEZIMPLETACIN
Fals: ESFaMA Direccion: Pal. Malpics, C/0; 166
Far: [ Clydack E#Tag
g-mqll: vesrvmaguimport.com TLI:_LE;: +357E5T1313
Celular 1]
[ Trabap JLTORRD |
SErene
Sarvigas | Frasgn | auda | Yoles 5 | Amperios rede | Temperaium|
2 | | [l LTS
Hatores eectnoos
(TP | Ubicactn [Folen) AE] PP AL [wel nom (7] Tarca Wodas _ |Tipa] ekl TFdesene | Com W A]Cor G el Frame Feoraentie |
1 |Bancada B3 1440 | 220780 |MEZ MOHELNICE AFdddi4a | AC T 16.5 95 Jﬁl‘.'g' MEZCZEROL. 5
7 |Fareinferion] 025 | 2000 | 220080 |MEZBRHD [ ] AC|Trisca GE [EIT) KO MEE CZ 5500 5
RQ
Hombas
12 N desene Uhicadin | Marca Meddo Tipe Patencial HPY | AWM Fluida 10 de stagm Representsis
1 Geposito aceit ide{ MEZ BRND LOAZAIA Desplazamint Positvg [0.12 Argite Tells 37 JKOMEZ CZEROL, SR,
2 Bt MEE CRH3 {Entr@g 25 50 Taladim JKOMEZ CZEROL, SR,
3 | Cealantd l
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INGENIERIA MECANICA

0222017
Tarjeta Maestra
FECULTED MGENEREFED ]
]
3
Dascrpadn

Marca: Toe Trandn Paiz da Ori CHECOSLOVADLIE
Comprada & Aria daFabricaddn: 1954
Capatidad da Frockain Muimera deSaris [E2182
Fabricada pon Fecha delnstaladdn [ETE Pk
[ Fodein E L]
informacicn del Represanane
Hombres MAQUINARIE MARQLIEZ (WP TACION Mombre de Contado: MEGUTERTA MARJLUEZ INPORTALIAN
Fais: ESFaMa Direcgion: Pal. Malplca, O/D 156
Fay: [1] Cldladk ZATIGOT
g-mqllz vewvmaguimp cit.oom T'LIEL'EE +34 FTRETIII3
Celulan [1]

Trabip _|L

SErvins
SRrvigas Frasan Cauddl | wolios AMDETIAE N Mperos eaeE | Temperalua Tip
: [z i m—
Mutnresebclncns

(] Jicactn [Poten B AP ATl nom i@ Warca Wodde  [Tpa] TRCAL. TF desene [Gon . (A[Gen o (] Frame Representts |

1 |Bariada B3 1440 | 2207390 |MEZMOHELMICE | AF 44404 | AC|Trifisca 16.5 96 JR'{S WEZCZEROL.5

7 |Fareinferior] 0% | ZB00 | Z20i0 |WEZBRHG CANY | AC|Trisca (3 FEI RO e LT SRl &

RO
biombas

i W desere Uhicaddn . Mara Meddn Tip Patencial HPY | 2K Fluida 12 de stans Representats
1 Depisitn e aceite | MEZ BRND FLRAZTA [ eaplazamiant Positg 0,12 Areita el 7 KD MEZ CZEROL. SR
2 Base MEZERND RN 3 {entrﬁ'g_a 25 el Tiladiim KD MEZ CZEROL. SR,
B Dalant
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INGENIERIA MECANICA w2207
Tarjeta Maestra
[TFTrs
[T 3
[— Diascrpadn —
Mares Tae Trésdn i i | CHECOSLOWVADLTA
Casnprada & hiia daFahricadin [1554
Capatidad daProdudan Mumarg daSariz |E4153
Fabricada pon Tiag Traewin Fecha delnstal adan: |03 103017
M S 40
Infarmacién dal Represetase
Nogmimes MAQLUINARLA MARQLUIET PAFORTACION Mombre de Confades MAQUINARTA MARQUEZTMPORTACION
Fals: ESPANA Dirgccicn: Fal. Malpica, £/0; 156
Fax: [ Clydag: ZIraqem
E-m%II: .M AgUIMp ortoom TEI_EEE_;_: +34 576571213
Celulan 1]
[Traba JLTORRD |
SErviong
Saryions Frasin [ETLE] | Wokie A0S A1 MpEnos fede | Tempersias Tipd
g |z  ——
Mntnre;ebrt_ncus
(W] hcactn [Folen B o] AP Vel nom (0] Waica Waddy  |Tipa]  Tmoir TF desene_ [Gon W (A[Cer o a]  Fiame Reoreaenbrie |
1 |Bancada ] 1440 | 22073480 |MEZMOHELNICE | AF&44iss | AC|Triflsco 16.5 98 KO MEZ CZ 5ROL. 5
RO
7 |Base 03E | 2800 | Z20iW0 |MEZERNO CRM3 | AC|Trimca [ R KO WEZ CZ 5F0L. 5
RO
Bombas
@ W desens Uhicaam ] Mara Medda Tipe Patencial HFY | A2M Fluida @ destanm Representats
1 Dapisitn deacdite NMEZ BRND FCRAZ-1Z [eoplazamisnta Pocitvg |0.12 Araita Tallus 37 JEQ MEZ CZEPOL, 5 R,
i | MEZERND (RN 3 centrﬁi_a .25 = Taladiina JKOMEZ CZ5POL SR,
3 |Dalantd I_ Arita Tells 37
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INGENIERIA MECANICA

22T
Tarjeta Maestra
FEOTED GENEREFESERRE ]
e
Descripadn
Marga: Tas Trasdn Pziz de dri | CHECOSLOVRAOLITA
Comprada & Ao daFabricadin: [ 1254
Capatidad deProduddbn Mumarns da Saris |E4162
| Fabiricada pas T8 Tresddn Fectha oe Instaladin |05 1073017
Mizdaia M a0
Infarmacién del Represemate
Nomimes MAQLUINARIA MARQLIEE PEPORTRLION MNopmbre di Comadio: |-£|-‘IQLI1W-“H1I’- MARQUEZ INPORTALIN
Fais: ESFaNA Direocion: Fal. Malpica, £/, 166
Fax: [1] Clidadk ZHMGCI
=mail: e maguimpert.oom T:'EFD[E! +345FR5T1213
Celulan [i]
[ Trabaj JL TURRD [
= - H_EEP\-'IIII}B:
Sary) Frasin aisd 1 LT AMEDENAE il Mmpearnas =] Temparahaa i
Ereciode . o[ o | awos e [ Tenpenl O
Matores eBctncos
[TF | Ubicactn |Folen AR RP A [vel nom (7] Taica Wodds_ |Tipa]  TRoAl TFdesens  |Com H_A]cens o] Frame Fepresentris |
1 | Bancada B3 1440 | 220330 |MEZMOHELNIGE | AF444MA | AC |Tiflsico 165 a6 Jﬁlﬁg MEZCZSPOL. 5
7 |Paneinferior] 025 | 2800 | Ze0i80 |MEZEBRHO [ E] AL |Trisca [E3 [T IR0 NEECE SR S |
RQ
bombas
[@ W desene Uhicadn [farca Medda Tipe Patancia{ HFY | 22M Fluida [@ de stanm Rapresantts
1 Depisity deaaite WMEZERND FLRAZT Deaplazasmit Pastha 012 Ardita Tellis 37 JROMEZ CZEROL. SR
2 Bk MEZERND CRNG Cantrfigs 0.5 &l Taladiia JRIIMEZ CZEROL SR
3 I_ Artita Tellis 17
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INGENIERIA MECANICA

0222017
Tarjeta Maestra
FECOLTED NGENIEREFECHIE |
m m
RN REY OLTER,
Dascrpadn
Marez: Tod Paig de Drigen: CHECOSLOVADLITA
Cormprada & A deFalbricadon 195
Capacidad deProduddin MNumarn da Saris 22125521
| Fabricada pan Tog Trasdn Fetha delnstal adine iI]_3.I:I':'.I1':'1'-"
Moadedn =]
informacicn del Represaate
Hambre KOWOSVITEN I:N-}mbrt de Contace: [EQVOSTEN
Fais: CHECQSLOWADLTS Qirecion:
Fa: 1] Clugag:
E-mail: MASEE QWY OSIT.LE Telefona: i
|§:Iu|aﬂ. [1
'I'raEgp Iﬁ.&rrﬂl'ﬂi |
SErVIOnE
T | Frasin | Capgal | Volos [ Arnenios nominaes | Amparios reses | Temperataal Tipa
[ | | | R | | | |
Hatores ebancns
TF|_Ubicachn [Falen AE-] FLPWL] Vol nom v Warca Woden [ Tipd]_ TOOAL. TF gesene | Gom N (Glor G e Frame Feqrasentiis
1 |Bancads 005 230 |MEZ MOHELNICE AC | Trifesico JRK'E MEZCZEROL. 5
7 |Baze [(§E] =0 |MEZBRND CONZ | AC|Trdisma T35 i (I3 K0 WEE G2 BP0 &
RO
| bomas
i H* desens hicadin [arca Madda Tipe: Patencia HF) | 220 Fluida [ dastaom Raprecenians
1 Banads MEZERND Deoplazamigntn Pasitiv Tellis 7 | JKO MEZCZEPOL, SR
P PR Bask MEZERND N2 Cantrhigs 017 Taladiin l JK0 MEZ CZEPOL, SR
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INGENIERIA MECANICA 021212017
Tarjeta Maeskra

FECULTED NGENIEREFECARLE |
3 eI R
OMEFREDELE MAILTE 7| AL ORA URITESAL

Da=zcrpadn
Marea: Tes C5FR |Pais de Origen: CHECOSLONROILITE
Campaada & Ao deFabricadon: 154
Capacidad deProdugddne Mumarns da Saries 33051
Fabricada pan T Tresdn Fecha delnstaladdn lo30z017
[l FA5L | [
Informacicn dal e presatantes I.
Nomoms EQWOSVITEN Mombre de Comtado: EOWVDSYITEN
Fais: CHECOSLOWADLITA Dirgocion:
Fa: [ Clydadk
E-mail: MASEE QY OSITCE Telefono: [i]
Celulan [1]
[Trabaje_ [Fremiene |
SEMII0E
Sarvigos | Fraamn | Cawdal I Voloe [ Areoesian nomnaes | Amperics redes | Tempersium Tipa
| Elactriddad 1 | [ | | | |
Matores eectnoos
F ] Ubicacn [otend AE] AP W ]vel Ao iy Warta Wodes | Tpo] TRCAL. TFdesens  |Com M (acon o] Fiame Renreseni:
1 [Calisira (%] 1436 220 |MEZ MOHELNICE AF 4444 AC Tl 1TTE42E 145 EE] JEDMEZCZSRPOL. 5
RO
7 |Conscla TOF | 1800 | 20 |WMEZMOHELHIE | AFFZi2d | AL |Trica TAEE1ES i3 7 TR WEE CE 5P0L. 5
RQ
3 |Bomba-Cowm  DOT 1500 @0 |MEZEBRND CEPIPD | AG|Trimico 2353535 026 ['RH JEOMEZCZSPOL. 5
R.0
4 |Base [ 220 |MEZBRND CRAIRD | AC|Triesca JRI{DI:I MEZCZEROL. &
Bombas
@ W dasens Uhicagan [farca Medda Tipe Patencial HPY | ALAM Fluida 1@ da stanm Reprasantats
1 J235353 Depieity deagaite WMEZERND (SR Desplazamisnty Posit J0.07 Argite Tellis 371 JKD MEZ CZSROL, SR
z | MEZERND CRAIFD Cantrhuga 0.5 Taladina 1 KO MEZ (2 5POL SR
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INGENIERIA MECANICA

02252017
Tarjeta Maestra
FECOLTED INGENIERAFERRLE ]
e
Descrpadn

Marca T Paig dadri CHECOSLOASDILIEL
Comprada & Ao deFabricaddn: 1584
Capatidad daProduddan Mumand da Sares 1315
Fabritada pon Tog Tresdn Fecha deTnataladdne 0313017
Modain Fazed |
Infarmacicn del Rep res aeake
Nombre KO¥OSVITEN Mombre de Camade: |[EoVOSVITEN
Fah: CHECOELOWACLTR Direccion:
Fax: [1] Clusdad:
E-mail: MASZED QT Telefono: [x
Celulan [1]

Trabaj iR

SErVIInE
SErvigas Frason (ST | LT AmDEI08 N0 MpArios redes | Tempersiag Tipa
: == i —
Matores eEctnoos

(TE ] Jbicactn Jolen A AP0 [Wal Ao v Warca Wodas _ |Tipo]_ TBCAL. TFdesene | Com N (ool o ] Frame Flepres snbiie

1 | Calisna [ 1435 220 |MEZMOHELNICE AF4444 ATl 2672355 145 FE] JHI{S MEZCZSPOL. 5

7 [Canscia 14T | 80| 20 |MEZWMOHELMICE | Z4F30E4 | AC|Trisca AEECEEE EX] % RO MEZ I S5O0 E

RQ
3 |Bomba-Coury  DOT @0 |MEZERND C3F A Trdmca 1993345 [ 5 JHI'E MEZCZSPOL. 5
4 |Bac2 0T 20 MEZ ERNQ COa2N A Trithsen 2THTIRA g2 036 Jﬁl{g MEZCZSROL. 5
Bombes

e W desam \aicadin M Moddn Tipo Patancial Y| 22 Fluida 1 destagm Raprasantants
1 |29983E5 ol MEZERMD [ Denplazamigntn Pogithva 1007 Arite Tellis 37(1 KD MEZ (T SPOL SR
P PIETE |5 MEZERND oAzl Contrfig L7 Taladig l KD MEZ (T SPOL SR
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INGEMIERIA MECANICA 021272017
Tarjeta Maeskra

Descripadn

Marca Tiod ] CHECOSLOWVADLITA

Comprada & Arig daFabricadin 194

Capaidad daPradudtdin Mumarns da Saris 1T
| Fabricada pan Tog Trésdn Fecha deInstal adom 103 1017

Midaho FAZSY

Infarmacion del Represeany

Hamon: MAQUINARLA MARQLIEE PRORTACION I_-Nl:-mbrtde Confado: P’l-ﬁQLl'IN-ﬂF!'I.I’- MARGLEZ IMPORTALION
Fals: ESPENA Dirggion: Fal. Malpica, C/D; 166

Fax: 1] Cludadt Ao

E-mail: WASIWLITIAG LM P ort.Ooem Telefono: +34 576571213

Celulan 1]

Trabaj iR
SErEHi0E
TG Frason Capda L AR08 Nominaes | Ampenios rees | Temperata Tipd
| Elactriadad @
Matores eectnoos

W] Ubicactn [oleni A FLP el nam iy Warca Wodss_ |Tipe]  TecAl TFdesene  |Com M (Mceni ] Fiame Fegresenbng

1 |Calura B3 1440 20 MEZ MOHELRICE | QAPT12M4R | AC | Trlessa 1261525 15 g2 Jﬁlﬁg MEZCZEROL. 5

7 [Cansda 14T | 1800 | 20 |MEZWOHELNICE | &F30-8 | AC|Tnisca [IFFETH EX] s 0 MEZ I 55005

3 |Bomba-Conml  DOST a0 MEZ BRNQ C5H AC | Trimsca 2TT4EET o 01z Jﬁlig' MEZCZISPOL. 5

4 |Bomba-Base 0.0E3 20 MEZBRNQ COAI AGC[Tridesca FERRERE Jﬁl{g MEZCZEROL. &

biombas

M W desans Ubicadin [Marca Moddo Tipe: Patencial HPY | AEM Fluida [0 de stanes Represantats
1 |2mae Colmna MEZERND by [eoplagamisnty Positvo |0.067 At Tells 37 JKOMEZ CZ EPOL. SR
2 |BL1%E Farteinfer.urmg_m MEZERND COAZID cenlrﬁﬁ_a 0033 Taladiira JKOMET CZ EPOL. SR.]
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INGENIERIA MECANICA

0222017
Tarjeta Maestra
c = -
(=0
Dascrpadn
Marca Yuli i = CHINA POPULAR
Comprada & Aria daFabricacdn ]
Capatidad deFrodeode UM e de Seris 33105
| Fabricada pon Y¥uli machinery Fecha delnstaladie 24T
Hadeka 3EVED [
Tnfarmacicn del R epresekake
Hompms LT MACHINERYEQLITFMEWT 0L Mombre de Contacp: WLJLTMACHINERYE QLI PRENT 00,
Fals: CHIMA NALI DAL STA Direcn: |[57=, Zhannanxifaad
Fas: +E6-27 | -6RRSHTIT Clypdlad: Aing
E-mail: sales Tyulimachinery.com Teléfono: +BE-271-BEISET]Y
Celulas 1]
Trabag L
SErvHie
SRV 05 Fragdn Caupdal Nomos AMMDEN08 NOMNAES | AMPATOS eaem | Temperata Tip
| Elactrigdad 2
Matores gectncos
TF | Ubicachn [Falen AE.] FLPWL]vel nanLie Warca Wodds  Tipd]  TRCAL. TFdesene | Gom . Alon G B Frame Fearasentiis
1 |Cabazal 3 1720 23 |KEM FLL4 AC | Trifiscn Mzs 82 YULIACHINERY
EQUIPMENT CO.
7 [Conscla 0L [TriEca ULTTRACHINERY
|EQuIPMENT SO
3 [Consgin i T TULIACHINERT
EQUIPMENT GO
4 |Caonscla 0G| Trifesica YULIMACHINERY
EQUIPMENT GO
Bombas
i I+ dasen Uhicaamn Marca Modda Tipe: Fatencial HFY| 22M Fluida 1 destans Raprecenias
1 olmna [eaplazamisnty Posivg
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INGENIERIA MECANICA

222017
Tarjeta Maestra
ﬁtﬁmﬂﬂ'ﬁmﬂm—
Descripadn
Marga: T Zebrak Paig dea Origen: |EHECOSLOVAQLITA
Comprada & hiia deFabricadiin | FEE
| Capatidad deProduddbne Mumand daSaris | ERENTES
| Fabricada pon Tid Fecha delnstaladon 10710y 017
Misdala FNES
Infarmacién del Represatane
Nomomes MAQLUINARTA MAR QUIEE MPORTRCION I:Nl}mbrtdel;{umx IEMQUW-‘IF!HMJ-RE'JE]W
Fais: ESPaNS Direccion: Pal. Malpica, C/D, 166
Fax: [ Clpdad: arMR
E-mail: WAL A U Mpe.aom T:I:Tuﬂ: +34 §7R5T1213
Celular 1}
Tra !E %
SEFIO0S
S2rvigas Pirasgn Cauddl | ¥olios Aragnos nomingis | Ampérios rede | Temperaiue Tipa
Eleciods |z —
Matores eectnis
] bcacin [oaten BLO] RLPAL]vel AaiL i Wit Wodde  [Tpa]  TPeAL. T T T T Regreasnine |
ol 20 AG [Trffsen |
Bombes
i o desane |_ |Jnicadn [ Modsn Tipo Pabancial HFY| A2 Fluida 10 de stagm Rlanresantais
1 Barcady Cantrhuga Taladiin
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INGENIERIA MECANICA B2r1202017
Tarjeta Maestra

FECOLTED INGENIEREFESRAEE ]
e
FELACRD FADEL

Descrpsadn
Marcs: Tous [ [Faie de Origen: CRECOSLOVADLT:
Cosmprada a: Aiia deFakricasdn 1558
Capatidad d2 Prodeasn: I_—Numemde Sarie: T
Fabricada pon Tiog Trasdn Fecha deInstaladdn: 33 10y I0iF
i L = 5] WRE2 |
Infarmacicn del Represekake I_
Nomboe F O OEV LT B Fombre de o e [FovomaT en
Fai: CHELOSLOWAGLS Direccion:
Fin: ] Cludad:
E-mail: MASEE O OSUIT.CE Telefono: [
Celulan [1]
[ Trabap JLTORRD |
SEraions
SaArvigas Frasan Caipdal | PELIT [ Amossias nominales | Amparnios eae | Temperaiue Tipd
g |22 i l
Matores eectncs
T Ubcacn [Palen BE] Rr L vel e Werea Wodde  [Tpa ReAL, TFesens GO N ([con ] Fiase Regresene
1 |Braze OET | 1400 ) 360020 (MEZMOHELWKE | 2APED4E | AC[Trimas 4350734 14 24 JEDMEZ CZ5RPOL. &
R0
7 |Camezal IO | 1220 | J60i220 |MEZMOMELMIGE | 0aP2008 | AG|Trimca 1044578 2 15 TR0 MEZ G2 550L. §
RO
3 |Pinca bass 17 360330 [MEZ MOHELNICE cong AG [ Trdmsca 703945 i4 14 KO MEZ CISPOL. 5
.0
W K desen |[hiceadn Hama Modda Tipe Patencial HFy| A2M Fludda I destanm [
[ FEIREES Placs base MEZERRD [ Caitrfiga 017 Taladita L K MEZ (2 EPOL, SR
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INGENIERIA MECANICA

02202017
Tarjeta Maestra
[E R |FECUCTED NGENEREFERRE
CRATRF| FLN) E W S T FEY]
[FOFEREVELE AT | [TRLADRU DEFELESTAL 1
Descrpan
Maria Tees |Pais de Origen: CHECOSLOVAQLIG
Cosmprada & i deFabricaddn 1952
Capatidad deProcuidine MNumeana daSaris |e32421
Fabricada pan T Tresdn |Fecha delnataladon: | TP
Misdan WE3d
Informagion del Representans
Nomone KOVOQSVITEN Mombre de Contadi: KOVORITEN
Fals: CHECOSLOMAOLTA Dirgccicn:
Firs: 1] Clydad:
E-mail: MASEKOV QST Teletono: [
Celulan i
[ 'I'rabgp Iﬁ.&rrﬂl:HlE ]
ZErvinoe
Sarigas Frasan [T Vohoe ArmOseng nomnaes | Ampanios redes | Temperatug Tipd
8
Matores eectnoos
W1 Ubscactn [oteni Ao PPN [volnam (] Waica Wodds  |Tpe]  TRCAL TFdesens | Cal N, (lcor o o] Frame Fegiesei e
(4bazl 185 | 1436 36020 |MEIMOHELMICE | AFMs8A | AC [Tl 1524631 £ &l R0 MEZ G2 5RO 5
RO
7 |tane 02 | 2600 MO0 [MEZERNO CRAFO [ AC|Trdzca L1154 (I3 0ar D MES G2 500 5
R0
Bombas
i 1 desene |_ |/hicaddn [area Medda Tipe: Patencial HFY | ALAM Fluids 1 dastanm Plapresenians
1 Bt MEZERND CRAFD Cantrhuga 02 Tl Taladim L K0 MEZ (2 SPOL SR
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INGENIERIA MECANICA

0222017
Tarjeta Maestra
FEOTED NGENEREFECAE |
E [ 5
BLADH DEPEDESTAL 2
Dascrpadn

Maris T [Faic de rigen CHECOSLOVARLIE

Comprada & fiia deFabricadin 1582

Capatidad deProdigdane Mumara da Saris |E2=E5]

Fabritada pas Ting Trasdn Fecha delnstaladin | [ET T

Modein Vel

Irfarmacicn del R eprespiame

Nomones MARUINARLA MARQILIEE MHFORTACION MNombre de Contado: MAQUINARTA MARJUET IMPURTACIN
Fats: FEPANS Dirgccion: Fal. Malpica, C/0, 155

Faw: 1] Clusdad: ZATAGEm

E-mil: YA MAGUIMport.om Telefon: +34 576571213

Celulan 1
[ 'I'rabgp Iﬁ_ﬁrrﬂl:HlE ]

RErvine
Sarigas Frasan [T Vohoe ArmOseng nomnaes | Ampanios redes | Temperatug Tipd
] £al
Matores gectnoos
FF] Ubicachn [oater A AP Vel AGiL (v [T A T TFdesene  |Gom W (con (] Fiase Reoiesentty
1 [Cabezal 0 1430 | 360E20 [MEIMOHELMICE | AF328a | AC|Trison 147635 62 k1] JEOMEZ CZ5ROL. 5
RO
? |Bomba-Bas [iF] 2500 36020 [MEZERNO CRAIFD | AC|Trdmsa 2517184 (T3 (K} R HEECESROL. 5
RO
Bombas

1@ ¥ dezene |Jhicadin [ arca Modde Tipe Patencial HFY | A2M Fluids 1 dastans Rlepresenas

1 [ Bt MEZERND RAFD Cantriuga 02 20 Talading l KD MEZ (2 5ROL, SR
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INGENIERIA MECANICA

0222017
Tarjeta Maestra
e
Descrpadn
Marca Tag C5FR Paig daQrigen CHECOSLOWAQLIT:
Cosmprada a Ao deFabricadon 1964
Capatidad daProdudin Mumand da Saris |E2182
| Fabricada pan Smaral Brng Fecha delnstaladan | FET P
Mizdaio LENRE =
Infarmacicn del Represanate
Hamigmng: KQWQSVITEN I:Nl}mbrtde Camado: [ETVoTTEN
Faig: CHECOSLOWADLTA Direocion:
! ] it
E-mail: MAEEROVOEVITLE Telefong: ]
elulan 1]
Trab e
SEFHi0D
ERIVIGaE Frasan Capdal Yohoe AMROfng nomnaes | AmpanicoE edes | Temperatus Tipa
| Elactriddad edl
Matores gkctncos
] Ubicacin [Colen AP FLPRL[vel Ao Warca Wodds  [Tipe] TRCAL, TFiesene | ComH_(M|cor o /a]_ Fiams Rearessntiis
1 |Armazin 195 140 | 360320 (MEZ MOHELNICE AF422E | AC | Trlesica 2615974 ik B JEOMEZCZ SROL. 5
RO
bombes
R Wdesene /hicaan Mama Modda Tipe Patencial HPY| A2M Fluida 19 destans Repraseniats
1 A JURANCHY ZADCNYE et Tallg 37
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INGENIERIA MECANICA

n2M22017
Tarjeta Maestra

FECOLTED INGENTEREFECRIE ]

EEEN

FTERLLs s

Descrpadn
[Marca: STROJARNE PIES0K [EHECOSLOVROLTL
Comprada & At d2Fabricasdn: 155
Capacidad deProduddne Mumero daari: MO4-2E0
Fabricada pan STROJARME PIEOK Fecha delnstaladin: 041 10y 2017
[Fodsin HTY 20079
Informacicn del Represemae
Nambes STROJAREA Membre de Contadi: STROIARENEA
Faks: CHECOELCAAGLTE ireCcin: 575 43 Fiesk
Fax: 0 Cludack [Fiezak
g-m%u: rogepl Telefong: +43 ] SBE 172957
Celulan +421 504501778
Tra !p T
Serviges
SANVIaS Frasan Caudy . Vokios Ampenos nomnaes | Amparios edes | Temperalua]  Tip
- I
Matores ecncs
Ubicagn |Paten A2 ] RP Vel nom (Y Harca Modey  [Tipg{  Tipoal KFdeseny  |Coi N iAlGon s A)  Frdsi i
1 (Baw 1207 | TR0 | Z22M380 |MEZMOHELMICE | AFB44H | AC| i 1461313 32 ih KD WEZ G2 5R0L. &
ife]
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INGENIERIA MECANICA

222017
Tarjeta Maestra
FECULTED INGENIEREFECERAE
E FEE"
¥
Descrpadn

Margs: Kerigara i i CHECOSLOVADLIEE

Cosmprada & Aiia deFabricaddn 154

Capatidad deProdusdan Mumarg da Saris 332

Fabricada pan Koo Fecha delnskaladin | FETE

Moadeha COM-30-4

Informacien del kepreemkane !

Nomones K O¥QO0RA Mombrs di Contadi: EOVOODREA

Fais: CHECOSLOWATLTS Direccin:

Fine: ] Clysdack Zelezy

E-mail: miras v kupkadvangg Telefono: +420 &03 753 76

Celulan 1]
[ Trabap JLIORRD |

SErvIONG
SarvigaE Fraadn Candal Yolos AMOSTO8 NOMNAES | AMPArios reae | Temperatua Tipd
[Eleciriadad ¥
Matores eectnoos
W] Ubicasin JCalen Ao ] RLE M wal i (v Warta Wadde  [Tipa]  TROAL. TFdasens  [Coml (o|cen o] Frame Regrea s
1 |Parepockad 034 A0 | 36020 |MEZMOHELNICE | R3Sn+5-DbHD| AC | Trilsin BEg0aa5 35 ? 'J:‘I{g MEZCZSROL. 5
Bombes

i 1" de sare |Jnicadn [ Modsn Tipo Pabancial HFY| A2 Fluida 10 de stanm Rlapresantais

1 0% Farta pdstatar EMERALOVY ZAYODN 71761157 [hanplazasminty Positha Tilligs 68 1 K0 MEZ CZ SPOL, SR
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INGENIERIA MECANICA

02122017
Tarjeta Maestra
I IFECOITENNGENEREFECDAE
PO LE LR P L]
[FTTERE T LA AT WERTL [FEFE0ES AL
Dascrpadn
Marga: SEAG PRAKINGE Pzt de Origem CHECOSLOVAQLIIG
Comprada a diia d&Fahricadin: 155
Capatidad deProdulbdon INumEﬂ:ldESErie: 586
Fabritada pas FRAKTD Fecha gelngtaladon | DBt panh
Mo EL-34
Tnfarmacion del R epresetane
Hombne SE FRAKD ERD Mpmbre de Contacho: A PRAKDSAD
Fakg: CHECOSLOWADLIA Dreincion: 155 62 Frakov e
Fa: 447 ] 53487 4] 87 Cldack Praknuog
E-mail: Telefona: +471 E2487 41 £7
Celulan 1
[ Trabap JLIORRD |
RErvIOns
SarvigaE Fraadn Candal Yolos AMOSTO8 NOMNAES | AMPArios reae | Temperatua Tipd
[Eleciriadad k)
Matores ekctncos
W] Ubcactn [Por B AP A vel Aot Warth Wodds  |Tpe]  TRCAL TFdesens | Cal N, (lcor o o] Frame REbreasaty
Caligrg 20 B3 AC Tl | 2B PRAKD ZRD

MATERIALES
FERAQSOS:
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INGENIERIA MECANICA 05122017
Tarjeta Maestra

3 ]
' AL

4]

Descrpadn
Marga: Labarabanes Rasin Paiz de Origem |COLOMER
Cosnprada & At deFahricadin B
Capatidad deProcsgsc Mumara da Saris 3544
Fabricada pan Laboratancs Aqan Fetha delnstaladin J o 10y 3017
Modain CYEQ
[Enfarmacicn del Represemane
Hambms LAEDRATORIDS FIEIN rﬂl:-mbridelf{llm:-' ILMEGMWR[QSF‘DEGH
Fals: COLOMER |Direccion: |
Fiat ] Clydack |Bagata
E-mail: Teletong: [
Celulan [1]
[ Trabap_JLIGRRD |
SErviioe
SA 0oE Frasin Capdal P AED08 nomnaes | Ampenoc rede | Temperaiag Tipa
| Elactricdad a1
Matores ekectncos
W Ubieactn [Polery A2 RPH Vel nom v Harea Modds  [Tipal  TpoaJS Fdesene  [Com N (A|Gor @ A]  Frame Rlagiasentts
Cusme 05 | 60| 10220 CYED | AC|Monotsia 4 24 hﬁﬁzﬂﬁmﬁ
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INGENIERIA MECANICA 051202017
Tarjeta Maestra

FECOLTED INGERIEREFECRE |
e
THELRR

| Marca: Tiag Zas Huin CHECOSLOWAQLIT:

Camprada & 1983

Capatidad daProcuddbn | 0535
| Fabricada pan T 10y 193017

Mo HOEZA

Infarmacicn del Represetate

Homoms KOWISVITEN I:Nl}mbr{f diz Contaco: [EOVOETEN

Fals: CHECQSLOMAZLTA Dirgcgion

Farg: ] Clidag:

E-mall: MASEEOW DS TeleFana: i

Celulan 0

Tral !E luld
SErviice
EATYI 00 Frason Cauda Yohos AMDEAI08 NOMINGES | AMPENoS feaes | Temperabis Tipd
| Elactrigdad 2
Makores eECtnCos

] Ubicacon JPolent R FLEW ] velnam v Warca Woddn  |Tipa]  TOOAL. TFdesere  |Com N (Ao ol Frame Fenres e

1 |Bac BT bl 20 |MEZ MOHELNICE CRET AG | Trifisos BI3EE1 13 4 Jﬁlﬂa MEZCZEROL.E

7 |Bas= [¥] 1800 | 220 |MEZ MOHELNIGE EFIO4 | AL |Trimoo A0TIIEY T2k ik K0 MEE L S 5

R0
Bombes

e o de e \hicadin [ Moddo Tipo Patancia| HF) [ BLEM Fluida [ de stanm Fapresantmtz

1 Bk Denplazamisntn Positia Argita Tellg 37
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INGENIERIA MECANICA

s 22017
Tarjeta Maestra
Descrpadn
Marta F-Hirabel Badaon Fais de Drigem I_EWA
Comprada & it deFabricaddn: [
Capatidad deProduddine Mumara da Saris -
Fabricada pan Fecha delnstaladin 1102017
(Miodein
InformaciGn del Represekake
Namons MAQLINARLA MARQUEZ MPORTACION F'-h}mbrtdel:{lmx FﬂAQU]HAHlﬂ-HhEEJE]WEﬂCﬂEﬁN
Fals: ESFANS Qirggcon: Fal. Malpica, O/, 166
Fax: ] Cludack TG
E-mail: v maguimpet.oom Telefona: +3457B5T1113
Celulan 0
[ Traban Jrremieie |
SEMIONG

SIS Fraagn Caudal | Yolis AMOSAO8 NOMNAES | AMPBAIOE fede | Temperaiim Tipa

|Eleciriddad
Matares eBctncos

W] Ubcin JPakn Ae] REN, Yol nam v hlarca Taddy 'ﬂp{l lpeal, PFdasang  [Coi N i|Gaird B Frase )
1 1Cubi 1 NO0 | 20 [REWAI Vit | ACITrilhsi R i3 1 13
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INGENIERIA MECANICA

0122017
Tarjeta Maestra
M FECULTAD FGENIERE PR ]
c |-' =Tk ]
Bascrpadn

Marca: Jabe [Faic daOrigan: T

Casmprada & fria deFabricadin 1968

Capatidad deFrodsmine MM ar da Sarie
[Fabricada parn T8 Hoamar Fecha delnataladan W1

M oagin EH 130

Entormadicn del Representante

Hombe KOVOEVITEN Fwombrtclen:nm: | ]

Fals: CHECOSLOMALTA Direoion:

Fax: ] Clydat

E-mail: MASEE OV O STT.CT Telefonx i

Celulan 1

[ Traban Jrremieie |

SEreiee
SIS Fraagn Caudal Yolis AMOSAO8 NOMNAES | AMPBAIOE fede | Temperaiim Tipa
| Electrigdad 2l
Matores gectncos

W] Ubicactn [Falen Ao ] LR ve nam 0] Warch Waddn  |Tipe]  ROAL. TFdesenn  |Con N con o ] Frame REdres Has
1 {Irfatar 16 1600 | 220 [Adurend CH-1 | AC|Trilsan 1021026 12 208

: |Bombabudrad  C1a [ 30| ED [ARUHDS Crdol L AC] i s

Bonbes

[ W desens Jicadm arca Hoddn Tipe Patencial HPY | 22HM Fluida [ destanes Rlapresantmiz
1 Lateral infusior ARLHNOE CF-2 [ecplazamignty Pastg 10,15 Arsita Tells 37
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INGENIERIA MECANICA

051262017
Tarjeta Maestra
FECULTED TNGENEREFERLE |
Dascrpadn

Marca T Paie da Origen: CHECOSLOVADLIG

Comprada & hiin daFabricadon Q57

Capatidad daProdudan Mumara daSaries 40151

Fabricada pon Fovazeke simijame Fecha delnstaladin [Tyl rinh g

Modain EFH 20

Infarmacidn del Fepresemane

Nombms MAQLUINARIA MARQUEE MFORTACION [rombre de Contacto: |MEQUIRARTA MARQLEZ IMFOETACION
Fals: ESPANA | T |Pal. Malpica, C/0, 166

Fis: 1] Cludlack ZAAGEm

E-mail: WAL G U Mprert.oom) Telefona: +34 576571213

Celulan 1]
[ Trabap [Fhemtet |

SEMH0E
A8 Pragdn [ETEE Volhns AMEENGE HoMmnaES | AMpanoEs aE | Temperala Tipd
Elactrodad k111
Matores electncos

TF T Ubicacon Jaten Ao FLe ] Vel nam. (v hlarca oo |Tpa  BOAL. KFdasene  [Com M, (AfCen A Fiame Pl s anlants

1 |Bosmbadelby 200 20 MEZMOHELWICE | ARM0Ld | AC| T 7 JHKS MEZCZEROL.5

2 |Bancads ] 20 [MEZMOHELNICE | AFI | AC|Trimca 52 ORI TSR &

RO
3 |bombadetil D4 0 |MEZMOHELNIGE AG | Trdica 145 JHAMEI CZSPOL 5
RO
4 |Apiradordey) 047 | 27H0 | 0 [MEIMOHELNICE |  2APER2 | AG| T B59325 11 053 Jﬁi{g MEZCZ50L. 5
biomoes
[ W dagane |Jnicadm farca Moddo Tipa Patencial HFY | R2M Fluida 1 de stanm Faprecanats
1 BRI MEZMOHELNIE [ eaplazamiantn Postiv Aeita Tells 37{1 JRDMEZ CZEFOL. SR,
: Bae MEZMOHELNIE Cantriga Taladis | JRMEZ CZEROL SR,
— S
| ! .
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INGENIERIA MECANICA 051202017
Tarjeta Maestra

Descrpadn
Marca TOS i 1 CHECOSLOVAQLITE
Compsada & Aila deFabricadin 125
Capatidad daPradutin Mumarnd da Saris |0211415
| Fabricada pon TO5HOSTIVAR Fecha deInstal adon il-’-,! 101017
Misdaio 2LD 500
Informacion del Represemane I
Nomons KOWOSVITEN I:NI}mbrt de Comtado: EOVOSITEN
Fais: CHECDSLOMSDLTA Dirgccion:
Fin: ] Cldagt
E-mail: MASTE OV OSTT.CE Telefon: [}
Celulan 0
[ Trabajp _[ermitez |
SErnces
SATVIGoE Fragon Tugal Yoloe AEDEA08 NOMINGES | AMPENoE edes | Temperaias Tipd
| Elactriddad @
Mnrme;ebrt_ncus
TF | Ubicachn [Foten Ao AR [vel nam i Warca Wodan [ npa]  TRCAL TFdesere_ [Con W (A[Cor s o] Fime Re R et
1 |Cabazl po 0& 1300 20 |MEZ MOHELNICE APEDA AG | Trifisos 4061058 183 108 JEOMEZCZEPOL. &
RO
7 |Bomba deluty T30 |WEZ MOHELHIE AL | Triisca TR0 MEZ LGP 5
3 |Cabemipoty 535 Fri:1:1 20 |MEI MOHELNICE AF422R AG | Trifisicg 1T858 145 L JEOMEZCZSPOL. 5
R.0
4 |Sislema dered 147 2B6D 220 |MEIMOHELMICE | APBE-24 | AG|Trimsico 40E 428 145 JKDMEZ CZ5ROL. 5
R0
[ Eumhadelal1 022 | 20| 20 |WMEZMONELWIGE | ORUGT& | AL |Trimco [ESERE RED e IR0 MEZ CLGPOL. 5
R0
Bombas
i@ I dasans |Jicadm arca Foddn Tipe Patencial HFY | 22K Fluida 1l destans Rapracantats
1 RELEIE] [Eoplazamigntn Poatv Aaita Tallig 37) 1
¢ |soniiogl i SIGMA QLOMIUC  |POG-25/20 {entrﬁqa 0.4 0 [Talda MAQUINARTA MARQLE
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INGENIERIA MECANICA

05122017
Tarjeta Maestra
FEULTED GEMIERERECAE |
IEL
! ENE =
Marga Tz |EHECOSLOVAQLIEL
Casnprada a [
Capacidad deFrodudin |0=23805
Fabricada pan TS HOSTIVAR 171301
Mo FG
Informacicn dal e presewae
Homims KEONOSYITEN Miombre di Contadio: |[ETvoETEN
Faig: CHECOSLOMSDLTA Qirgcion
Fax: ] Clusdag:
g-mallz MASEK DY QEITE Tglﬂuﬂz [7
Celulan 1}
Tra aEu bl
SEMIONG
Saridas Fresen Godd ] Weles | TAroeies "@IMM g
g Pl
Matores eectncos
(TP Ubieen [Polen Ao AP Tval AaiL e Warta Wodds  [Tpa]  TRCAL, T T T T Reniesbte |
1 |Bandada i 1800 | 220 |MEZMOQHELNIE | AFedd-S8 | AC[Trlso Fa 145 fi JHH'.S WEZGZSPOL.5
2 [Calumra i 1800 0 |MEZMOHELNIGE | aRsis4s | AC|Trimco Fg K] 13 J60 T CE SR &
RO
3 |Bancadn D35 | 2800 330 |MEZMOHELNICE CRM3 AG T Fa 04 Jﬁl'ig WEZCZSPOL 5
4 | Dz RETI T 20 |MEZERNQ CEal A [ Trlesin 0.3 Jll{CI WEZCZS™0L.5
RO
Hombas
i W de sene UUhicadi Mara Meddn Tipo Patencial HPY | AW Fluida [ destans RBepresentats
1 BRI MEZERND Daoplazaninty Pogitd A Tellig 37 JED MEZ CZEPOL, SR
i Bask MEZ ERNO {entrﬁ]a Taladiia KD MEZ CZEROL, SR
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INGENIERIA MECANICA

o127
Tarjeta Maestra
Marca: [CHECOSLOVADLIL
Campiada & [1
Capacidad deProdugdine Mumaro de Sarig |
Fabricada pon TOG HOSTIVAR Fecha deInstaladdn | R
M EN 102
Irformacicn dal ke pres eeane
Hombe: MAQUINARIA MARQUEZ MFORTACION Mombre de Contad: MAQUINARTA MARQLUEZIMPORTACION
Falg: EEFANS Qirepcon: Fal. Malpica, O/, 166
Fa: g Cladack Taragem
=mall: WALMAGUIM Tel 1 +34 576571313
Celulan 1]
Tra QE. u'l
SErnces
TR Freson Caudd | Vol ﬁma.asnuﬁﬂl Amparios edes | Temperataa]  Tipa
g Pl
Matores ekctncos
(TP Jbcaidn [ootend A] P Ivelnem V] Warca [ i TFdesene [Gon N (u[cer g Frame Fepiesenmie |
1 [Husdio 024 |10 I [MEZNACHIO THED [ AC|Trlki 1 KD MEZ CZ5R0L. 5
R
7 |Garcada TEZ MOHELNIE R WES G2 PO &
R0
3 |aspimdorde] D& | 377S| 30 |MEIMOHELNICE | ORST4Z | AC|Triieco HIEH 145 | o0& JKO MEZCZ5POL. 5
R0
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INGENIERIA MECANICA 051202017
Tarjeta Maestra
Descripadn
Marca TOSVARNSDORE Paig daOrigen: |EHECOSLOVAQLIEL
Caomnprada a Ao deFabricadin | [FEE
| Capadidad deProduddan Mumans da Saris |
| Fabiricada pas TS Fecha delnstalsddn: IELE'E':'F
Midaio HEZA
[ Infarmacién del Represemane I
[Nombae KONOSYITEN I_'r-l-:-mbrt de Camtado: FOVDSWITEN
Fais: CHECO SLOMAOLTA Direocion:
Fay: [ Sl ack:
E-mail: MASREOV DSV T:Iﬂuﬁ: i
Celulan 1}
[ Traban Jrremieie |
SEMce
SaryI 0% Fragon Caudal Ynlos Amoenog nomnaes | Amperios redes | Temperatua Tipa
Electriadad ]
Matores eectnoos

W[ Ubicachn [Folen A AP [vel nam i Tarca Wodds _ [npa]  TWCAL TFdesene_ [Gon W (A[oor s ol Fiame Fb R e

1 |Cabezal sy 737 1450 120 |MEZ MOHELNICE AFEIIN | AC [T 2812158 194 112 Jﬁl{g WEZCZEROL.5

7 |Bombatme | CAT 720 |MEZWOHELRIE [ COAZD | AC|Trimsoo 156441 GLH 03 Tk MEZ CE 5P 5

RO
binmbes

i W dagans |Jnicasm [ arca Foddn Tipo Patencial HPY | A2HM Fluida W0 de stanm Rlapresentaz

1|27 LR il oAz Cantrhige 07 TALADAMA )1 RO MEZ CZEROL SR
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INGENIERIA MECANICA 051212017
Tarjeta Maestra

FECULTED NGENTEREFEZRE ]
L LA

Dascrpadn
Marea b Thigingar ndushiaved Ra i : ALEMANR
Comprada & hiia deFabricadon 1957
Capacidad daProdudne 2 Garis |a20E2
Fabiricada pan b Thigfinger Industriawe B Fecha delnataladin | 2471002017
Midain AMLE0
Informaxién del Repreemane
Nombone MAJUINARLA MARQLIEE MPORTALION Mombre de Contaco: MAQUTRARTA MARGLIEE IMPORTACIN
Fats: FEPANS Direocon: Fal. Malpica,C/0, 186
Faax: i Clydack Zaragem
E-mail: veanLmagUImpet.oom Teletana: +34 576571213
Celulan 0

Tra aEu bl
Servinng
SRV Fragin aipal LT AmDedag nominaes | AMperics rede | Temperaiag Tipd
| Eltricdad 24
Matores kctncos
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ANEXO 2. Rutas anuales de mantenimiento preventivo

Laboratorio de pruebas y ensayos para equipos de aire acondicionado:
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Afip 1 2018
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RUTA DE MANTENIMIENTO
aquina @ 314558 AT - DIGITAL POWER MEASUREMENT SYSTEM 2
Afip 1 2018

Tarea El |E59 [ESD
Frecusncia [S) |48 |26 |TE
Haras L 7
Miristas 30 |15 |0

Ll Rl (= LR EE Rl ]

28 XK

32 KK XX

132
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RUTA DE MANTEMIMIENTO
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Afio 1 2018
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RUTA DE MAMTEMNIMIENTO
Fldquing @ J1455E CI - DIGITAL POWER MEASUREMENT SYSTEM &
Afic : 2018

Tares E1l |E32 |ES2 |ESD
Frecusncia (5] |48 |12 |TF& |TE
Horas b |7z |o iZ
20 |0 15 |D

=
=1
2
N

[ =afen o] e

=

=
=

=3
-

(=
[

=]
Ll

=3
i

=
i

(=
(-

=]
]

=
(=)

—
(e

[=]
[=]

X
[

£
B

[ ]
()

4

[x]
[F]

(X
&

i

e

X

(=]
us

b=

]
—

[
[

M| XK X

=1
L3

s

Bl
i

(o]
o

44 XX

135



Tarea

[25

L[5

Frecuencia (=)

448

48

Horas

2
|

=
—]
2
=

15

Lol Rl =) LR L) Ol F ]

1

™
=

=3
-

=
(]

—
ad

™
5

=
(o]

=3
(=]

XX

=]
-

=
(]

=
[re]

(=]
[=3

XX

]
—_

[
i

L
(]

&

(=]
v

[X]
o

i

g

=

o
—

1

]
[

B

(1]
LTl

36

37

45

g1

INGENTER]S MECANICA
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IMGENIER 1A MECANICA
RUTA DE MANTEMIMIENTSO
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Tarea

L12 JL1aé
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B2

21
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INGENIERLA MECANICA
RLUITA DE MAMNTENIMIENTO
Maquing | 32492% - EQUIPD DE A4 TIPD MINISFLIT 2
Affip 1 2007

Tarea

Li2 |L1a&
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| [EEE]

M3E
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IMGENIERIA MECANICA
RLTA DE MAMNTENIMIENTO
Maquing : 324930 - EQUIPD DE A4 TIFD MINISFLIT 3
Ao 2007

Tarea

L12 |L1A&
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INGENIERIL MECANICA
RELUITA DE MAMTENIMIENTO
Edquing : 324931 - EQUIPD OE A8 TIFD MINISFLIT 4
Afp : 2007
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INGENIEATS MECANICA
RUTA DE MAMTENIMIENTO
Bdquina : 12323-01 - TEAMOHIGRAAGMETRO CIGITAL 1
Afic 1 2008

Tares [25 |[=4
Frecusncia [5) |48 |48
Horas 0 120
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INGENIER]S MECANICA
RUTA DE MAMTENIMIENTO
Mdquina @ 325208 - TERMOHIGROMETRSD DIGITAL 2
Afio ; 2018

Tares [25 | [34
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Laboratorio de maquinas herramientas:

INGENIERIA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO

Maquina 1 7327 - TORNO PARALELD 1
Afio : 2027

Tarea

L4

El

ES M1

3

ME

13

Miz M22 [M34

109

MLLiD

112

M144

M145

M145

Frecusncia (=)
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INGENIER]A MECANICA
RUTA DE MAMTENIMIENTO

MEquina | TMPZ - TORND PARALELD 2
Afio 1 2027

Tarea

L4

ES M1

M43

M5

13

M13 Mz2 M3+

MES
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112
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INGENIER]A MECANICA
RUTA DE MANTERIMIENTO

Maquina @ FI29 - TORNG PARALELD 3
Afip 1 2017

Tarea

L4

El

ES M1

M3

M

M13

M1s Mz2 M3+

MES

109

M1l
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INGENIERTA MECANICA
RUTA DE MANTEMIMIENTO

Flaquina @ THPS - TORND PARALELD 4
Afig : 2017

Tarea

L4

El

ES M1

M3

ME

13

Mig Mz2 [M34
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INGENTERTA MECANICA
RUTA DE MAMTENIMIENTS
Maquina : THPE - TORMO PARALELD &
Afip 2017

Tarea L4 |E1 [E2 £S5 M1 M3 [MS [M13 [Hi3 ™22 |M34 [MES [M109 [M210 [M112 |[M144 [M145 [ML4S§

24 28 |24 24 [24 |24 48 48 |24 |48 48 |48 44 48 44
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INGENIERTA MECANICA
RUTA DE MANTEMIMIENTO
Fdquina 1 583 - TORKND REVOLVER

Afip : 2017

Tarea

L4

E2

4 ES

M1

44

ML3

18

M34

MBS

Mi0%

M1ii0

M145
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M151

Frecusncia (2]
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INGENIERTA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Mdquina @ 3031473 - FRESADOAA UNIVERSAL
Afie 1 2017

Tarea L4 |E1
Frecusncia [S) |48 |48
Haras 1 a
i 30 |3a

M13 |M13 (M34 |M145 |ML47 |M143
24 24 (48 148 48 43

a i 1 1 -] il
19 |9 0 30 10 10

4 P

=
=
g
- &
f=1

=l G

a7 B e o o R o i XX i

163



Maquina :

IMGENIERIA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO

FEAA - FREZADDRS HORIZONTAL
Afo : 2047

Tarea

L4

El

M1

M1i3

MLig

M34

Mas

MLi12

M145

M1i47

ML4E

Frecusncia [S)

43
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INGENIERTA MECANICA
RUTA DE MANTEMIMIENTO

Mdquina : 7889 - FREZADORA VERTICAL
Afio : 2017

Tarea

L4

El

M1

M1i3

MiE

M3

MEE
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aquina :

INGENIERISA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO

ARD

7584 - FRESADDORA CHE
12017

Taras

Ld
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M13

Mis
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INGENTERIA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Edquina ; 572 - FREZADORA DE HERRAMIENTAL
Afio : 2017

Tarea L0 [E1 |E2 [E4 ES |M2 |M13 |Mis [M34 |MES |M147
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Eaquina :

INGENTERIA MECANICA
RUTA DE MARMTENIMMIENTO
7318 - TALADRD RADLAL

Afo 1 2017

Tarea

L

LZ1

El

EZ Ed
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INGENIERTA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Faquina @ 7585 - TALADRD DE PEDESTAL 1
Afic 1 2017

Tarea L4 |L21 |F1 |EZ2 E4 [ES |M1 |M13 |18 |MES

Frecusncia [S) |24 |34 |48 |48 24 |24 |48 |24 |24 |24
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INGENIEAR 1A MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTSO
Midquina : 7584 - TALADRD DE PEDESTAL 2
Afio @ 2017

Tarea L4 |L21 |EL [E2 E4 |ES |M1 [M13 |M13 |MES
Frecuencia [5) |24 |24 |48 |48 24 |24 |48 |22 |24 24
Horas L L o |t g 1o |o |o a 1]
Hinigtas 49 |39 |30 (20 5 |5 |45 |19 |39 15
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INGEHIER IS MECANICA
RUTA DE MAMTENIMIENTO
Faquina @ 7890 - TROGQUELADORA
Afio : 2007

Tarea

M2
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147

Mid%

M152
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INGENIERTA MECANICA
RUTA DE MANTENMIMIENTO
Maquina : 7551 - CIZALLA MECARICA
Afio 1 2017

Tarea El |E2 [E4 |M1 |M3 |MS5 |M4F |M147 |M152 |M154
Frecu=ncia (5] [48 |48 |24 |48 |24 |24 |24 48 448 24
Horas 0 a o 0 Q o o ] 0 Q
Minutas 29 |39 |19 |49 jI19 |1@ |14 ] i4q ig
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MEquina :

IMNGENIERTA MECANICA
RUTA DE MAMNTEMIMIENTO

FESZ - FRENSA HIDEAULICA

Afio 1 2017

Tarea
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INGENIERIA MECANTICA
RUTA DE MANTENIMIENTS
MEquina @ 7595 - ESMERIL OE FEDESTAL
Afio ¢ 2017

Tares El |E2 |E4 |M13 |Mi& |Md47F
Frecusncia (=) |48 |48 |24 |24 24 24
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INGENIERIA MECANICA
FEUTA DE MAMTEMIMIENTO
Maquina : 7594 - ESHERIL OE BANCO
Afo : 2017

Tares E2 | E=
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INGENTERTS MECANTCA
RUTA DE MARNTENIMIENTO
Maquina : 7578 - LIMaDORA
Afie 1 2017

Tarea Li |4 |10 |E1 Ez |E4 |ES [MiZ [MiE |M34 [MEE M35 |Mi47 |
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IMGENTERTA MECANICA
RUTA DE MAMNTENIMIENTO
MEquina @ 7576 - SIERRA SIN FIN
AR 1 2017

Tares El |EZ |E4
Frecuencia [S) |48 |48 |24
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INGENTIERTS MECANTCA
RUTA DE MANTENIMIENTO
MEaquina @

Afio ; 20017

FETI - BAOCHADORA

Tarea

L4
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INGENTERIA MECANICA
RUTA DE MEMTENIMIENTO
Maquina : 7571 - RECTIFICADORA DE SUPERFICIES PLANA!
Afo 1 2007

Tarea L4 |12 [e1 |z Eq |ES [E26 |M3 [MS W& [M10 [Mig [M34 [M45 |85
Frecusncia (2] [48 [24 |48 |48 24 |24 [4B |24 |24 |48 [48 |24 |48 J4B |24
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INGENTIERIA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maquina : 7870 - RECTIFICADORA UNIVERSAL
Afig 1 2017

Tares L4 |E1 ES EZ6 |M3 M4 [MS [M34 |ME7 |MIL10 |M150
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INGENIER]S MECANTICA
RUTA DE MANTEXNIMIENTO
Maquina ; 7549 - GEMERADORA DE ENGRANAIES
Afip 1 2017
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INGENIEATS MECANICA
RUTA DE MaAMTENIMIENTO
Maquina 1 7574 - AF[LADORA UNIVEASAL
Afig 1 2017
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EEquins

INGENIEATA MECANICHA
RUTA DE MANTENIMIENTSO
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INGENTER IS MECANICA
RUTA DE MAMTEMIMIENTO )
Maquina @ 74T - BALANCEADORS DINAMICS
Afo 1 2017

Tarea L1 JL2 [E1 |E2 |E3 E4 |E32 |M2 M1& |M20
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INGENIERTA MECANTLA
RUTA DE MAMTENIMIENTO
Maquina : 7575 - AFILADORA DE METAL DUAD
Ao 1 2017

Tarea Ll JL4 |LS LB |E2 E4 [M3 |MS |M11 |HI34 |M47
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Hsquinas :

INGENIER]S MECANILA
RUTA DE MANTENIMIENTO

Ao

1 2017
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INGENIERTA MECANICA
RUTA DE MANTEMIMIENTO
Magquina : 8763 - SOLDADOR DE ELECTRODOS 1
Afe : 2017
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INGENIERIA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Miquina : ESS2 - SOLDADOR DE ELECTRODOS 2
Afie @ 2017
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INGENIER A MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Miquina : 7719 - SOLDADOR DE ARCO EN ATMOSFERA CONTROLADA
Afe : 2017
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INGENIERIA MECANICA
RUTA DE MANTEMIMIENTO
Magquina : 87464 - SOLDAGOR DE ELECTRODOS 3
Afeg : 2017
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INGENIERTA MECAMNICA
RUTA DE MANTEMIMIENTO
Maquina : 8762 - SOLDADOR DE ARCO SUMEAGIDD 1
Afe : 2017
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IMGENIERTIA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maquina : 8774 - SOLDADOR DE ARCO SUMERGIDOD 2
Afp : 2017
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INGENIER]IA MECANICA
RUTA DE MANTEMIMIENTO
Maquina : 7720 - SOLDADOR DE ARCO SUMERGIDD 1
Afo : 2017
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TNGENIERIA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Miquina : 8761 - SOLDADOR INDUSTRIAL POR RESISTENCIA 1
Afe : 2007
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INGENIERTA MECANICA
RUTA DE MANTENIMIENTO
Maquina : 3721 - SOLDADOR INDUSTRLAL POA RESISTENCIA 2
Afieg : 2017
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ANEXO 3. Ordenes de trabajo de mantenimiento preventivo y correctivo

INGENIERIA MECANICA 01202017

Orden de Trabajo Preventiva

PARA MANTENIENTD B CANIZO MUMERD DE ORDEN: 604

CODIGD DE SECCHIN : FIM NOMERE DE SECCION: | FACULTAD INGEMIERIA MECANICA

CUDIGD DE FROCESD | 28 MOMERE DE PROCESC: | LAR PRUEBAS AIRE ACONDACIONADD

LTS DE MAGLINA 30T HOVERE DE MACILIBL : CAMARS CALORIMETRICA FARA LAZ. DE AN
ANO MES DI, SENMAME ESFECIALISTA

FECHA DE PROGRANMACION © 27 12 " 0 FABIO TOROQ

FECHA DE EJECUDITH IMICIAL

FECHA DE EJECUCION FINAL:
T.PACGRAM. | T.REAL:

Tarea FFEEE""H Descripeion Hora Minute [Horz [Minuto|  SEcuTanTe:
[ARE] 4 LIMFIEZA GEMERAL 2 i)
W34 4 REVIGAR BOMBAS 1 0
w45 34 |REVISAR 0 |

WALVULAS. TRAMPAS-CHEQUES-ACCESDR
K16R 4 REVISION AISLANTES 2
(SR 4 REVISAR PSICROMETROS i)
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INGENIERIA MECANICA 061202017

Orden de Trabajo Preventiva

HUMEROD DE ORDEN : 603

PARA MANTENIENTE ELECTRICE
ECUREC DS SECENH 2 FIM NOMERE DE SECCION: | FACULTAD INGEMIERLS MECANICA
CODED DE FACCESD: [ aa MOMERE DE FROCESC: | LAB BRUEBAS AIRE AGONDICIGNADD
CODHG0 DE MACLIHA 312107 MOLERE OF MAnUB. - | CAMARA CALORIMETRICA FARA LAZ. DE Ad
AMO  MES [Dla | SEMAaMA ESFECIALISTA

FECHA DE PROGRAMACION - 7 12 M =0 FABIO TORO

.FEL'.H!.lDE EJECUCICH IMECLAL : | |

FECHA DE EJEGUCION FINAL:

T.PROGRAM.: T.REAL:

Tarea F’E“[l;""“ Descripeidn Hora Mindto|Hora [Minuto|  ss=cumanTe:
[ 24 |REVISAR ALUMERADD DE MAQUINAEQUIFD  [a 18
E5 4  |REVISAR ACOMETIDA ELECTRICA CRT
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INGENIERIA MECANICA

o

© Orden de Trabajo Preventiva ;

PARA HANTENIMIENTE MECANIZD HUMERD DE ORDEM : 607
CODIGD DE SECCION : FIM HOMESE DE SECCION: | FACULTAD INGENIERL: MECANICS
CODAGD DE FACCESD | aa MOMWERE OE PROCESC: | LABPRUEBAS AIRE ACONDICIGHADD
CODIED OE MAGLINA 314555 ROWERE DE MADLBA SISTEMA DE EQUIRCE DE ARE ACOHDICIINADD
AND  MES DA | SEMAMA ESFECIELISTA
FECHA DE PROGRAMACION : 7 170N P MO HECESITA
-FEGHA DE EJECUCIIN INIZIAL : | |
FECHA DE EJECUCICH FINAL:
7. FROGRAM.: T.REAL:
Tarea F'E‘-‘[S“‘i”““ Descripcién Horz Minuto [Hors [Minuso|  sascutans:
[T 24 |REMISION DE MANGUERAS 0 T
W15 74  |LIMFIEZ& GEMERAL 2 7
mz1 74 |REVISAR COMPRESORES 0 4
[TEr 4 |REVISAR BOMEAS o 0
WIs 24 |REVISAR YENTILADORES T
M3z 24 |LIMPAR FILTROS 1 i
INGENIERIA MECANICA, 051202017
Orden de Trabajo Preventiva
PARA WANTENIENTE INETRUMEHTACION HUMERD DE ORDEM : 06
CODISE DE SECCHIN - FIM NOMERE DE SECTION: | FACULTAD INGENIERLS MECANICA
CODIED DE FROCESD: [ MOWERE O PROCESD: | LAB PRUEBAS AIRE ACONDICIONADD
CECISG DE MAGUINA 1145258 MOWBRE DE Maouse, . | SISTEMADE EQUIPOS DE AIRE ACONDICIOHADD
AND MES  DlA | SEMANS R e
FECHA DE PROGRAMACION : M7 1IN 0 MO HECESITA
| FECHA DE EJECUGIZH INICIAL - | |
FECHA DE EJECUCICN FINAL:
7. PRCGRAM.: T.REAL:
Tarea F'E“[‘;”““ Descrigeitn Hora Minute|Hors [Minuts|  ssscurants:
2 4 |REVISAR MAMOMETROS 0 20
e 74 |REVISION DE TERMOSTATOS 0 10
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INGENIERIA MECANICA 05122017

Orden de Trabajo Preventiva

PARA MANTENIENTD ELESTRICD MUMERC DE ORDEN:  B09
CODESD DE SEGSIIN : FIM NOMERE DE SECTION: | FACULTAD INGENIERIS MECANICA
GCODAED DE PRGCESD | | an MOMERE DS PROCESD: | LAB PRUEBAS AIRE ACONCICIOHADD
COCRE DE MACLINA 314555 HOUSRE O MacUsy . | SISTEMA DE EQUIRDE DE ARE ACONDICIZNADD
AND MES  DIa | SEMANA ESFECIALISTA
FECHA DE PROGRAMACION : M7 1z 1N 5 D NECESITA
-FEGH!ADE EJECUCIZN INIZIAL |
FECHA DE EJECUCICH FINAL:
T.PROGRAM.: T.REAL:
Tarea Frec[sl.ne:'nm Descripeién Hora Minute {Hora (Minuto EJSCUTANTE:
E2 4 |REVISAR MOTORES ELECTRICOS ]
=) 74 |REVISAR COMTROLES ELECTRONICOS T
E4 4 |REVISAR AUXILIARES DE MANDO 0 1]
£5 4 |REVISAR ACOMETIDA ELECTRICA 0 0
E30 24 |MEDIR TEHSIOH ¥ CORRIENTE (]
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INGENIERIA MECANICA

Orden de Trabajo Preventiva

0512037

PARA MANTEHIMENTE VR CANIZD HUMERC DE ORDEN : aly
SO0 DE SECTEIN FIM HCRMERE DE SECTION: FACULTAD INGEHIERIA MECANICA,
CODaET DE PRCCEST | BE MOWERE O PROCESD:  LAR PRUEBAS AIRE ASONCISISHADO
CODeG0 DE MACLINA FEST] MOLERE DE MATLIBK - ECUIFD OE A4 TIPD VENTARA,
AMD  MES DlA | SEMAMA EEFECIALIZTA
FECHA DE PROGRAMACION : 17 1z | 12 = FABID TGRA
.FEC-HA.DE EJEZUCIZH IMECIAL © | |
FECHA DE EJECUCIDN FIRAL:
T.PRCGRAM.: T.REAL:
Tarea F"-"-'[s““-;"““ Descripeisn Hora Minute Hors [Mingte|  siscumanre:
ME 24 |REVISION DE VENTILADORES o a0
Mz 24 |LIMFIEZA GEMNERAL T
133 24 |REVISAR SISTEMA DE REFRIGERACIGN 1
M2 24 |UMFIAR FILTADS FEED
1164 4 |REVISION INTERCAMBIADORES DE CALOR 1 i
INGENIERIA MECANICA 051202017
Orden de Trabajo Preventiva
PARA MANTENIMIENTD INSTRUMENTADION MUMERD DE ORDEN : 0
CODIGT DE SECCKIN @ FlI KCMERE DE SECCION:  FAGULTAD INGERIERLA MECAMNIGA,
CODYGD DE FROCESD:: |2 NOWERE OE FROCESD.  LAR PRUEBAS AIRE ACONCICIONADD
CODIB0 DE MARLINA 39EET NOUERE DF MagUi . | ZFUFE DS AR TIPG VENTARA
AN MES  DIA | SEMAMA S
FECHADEFROGRAMACION: | 7017 | 12 | 12 = FABIO TORD
-FEGH'LDEE.IECLEIDN IMECIAL | |
FECHA DE EJECUCICH FINAL:
T.EROGRAM. | T.REAL:
Tarea FfE“[S“E:I"““ Descripeién Hora Minute |Hora [Mingto|  =cutante:
m 4 |REVISION DE TERMOSTATOS e
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INGENIERIA MECANICA 051122017

Orden de Trabajo Preventiva

PARA MANTENIMIENTO ELECTRICD HUMERD DE ORDEM : 603
CODIGD DE SECTIIN : FIW HOMERE DE SECCION: | FACLULTAD INGENIERIA MECANICA
CODeGD DE FROCESD | AR ROWERE DE FROCESD: | LAR PRUEBAS AIRE ACOMNDICIONADO
e DE MAGLINA - NOVERE OF MAmUse | ECUFO OE AA TIFO VENTANA
AND  MES  DIA | SEMANA ESFECIALISTA
FECHS, DE PROGRAMACION - a7 1z 12 £ FABIO TORO
FECHA DE EJECUCION INICIAL -
FECHA DE EAECLICICN FINAL:
T.PROGRAM.: | T.REAL:
Tarea FFEEE:I"“H Descripciin Hora Minuto Hora [Minuto|  EJECUTANTE:
[ 24 |REVISAR MOTORES ELEGTRIGOS o ja
=3 4 REVISAR CONTROLES ELECTRONICOS [1} 10
E5 4 REVISAR ACOMETIDA ELECTRICA [1} g
(]3] | MEDIR TENSION ¥ CORRIENTE a 1%
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INGENIERIA MECANICA

051237
Orden de Trabajo Preventiva
PARA MANTEHIENTE VECANIDD HUMERC DE ORDEN : 614
CODET DE SECTEIN @ FIK HCMERE DE SECCION: FACLILTAD IMGEHIERLA MECANICA,
CODe5T DEFROCESD | F-ry MOWERE CE PROCESD LAB PRUEBAS AIRE ACOMNDICISHADO
CODSD DE MASUINA — HOUERE OF MaoUsw . | SCUFD DE A4 TIRD MRSSFLIT 1
AND  MES Dla | SEMaMNA ESFECLALISTA
FECHA DE PROGARAMACION : 017 THEN = FABID TORO
 FECHADE EJECUTION INICIL - | |
FECHA DE ESECUCICH FINAL:
T.FRGGRAM.: T.REAL:
Tarea FFE':[S“E:I"EH Diescripeitn Hora Minutz Hora [Minuto|  SJSCUTANTE:
21 24 REWISAR COMPRESORES o )
M35 4 REVISAR SISTEMS DE REFRIGERATION ] 30
M3 4 LIMPLAR FILTROS o 30
Mi158 24 INSFELCION DE CONDICIONES AMBIENTALES |3 30
Mi184 24 REWISION INTERCAMBIADORES DE CALOR 1 ]
INGENIERIA MECANICA 051202017
Orden de Trabajo Preventiva
PARA MANTENIMENTE LUBRICAZION HUMERD BE ORDEM : 613
CIODIET DE SECCKIN @ Flki HCMERE DE SECCION: FAZIUILTAD INGENIERLS MECANICA
COTIET DE PROCEST ™ NOWERE O PROCESD. | LAB PRUEBAS AIRE ACONDICIONADD
FODIST DE MACUINA — HOVERE OE Macyuss . | EOUFD OE A& TIPD MIRESFLIT 1
AND  MES  DlA | SEMANA ESFECIALISTA
FECHA DE PROGRAMACICN 017 1z 12 50 FARID TORO
| FECHA DE EJECUTION INICIAL - | |
FECHA DO EJECUCICH FINAL:
T.FRGGRAM.: T.REAL:
Tarea Frec[éuintﬂ Descripeidn Hora Minute {Hora |Minuto EJECUTANTE:
L1z 24 LUERICAR BLLES ¥ CASDUETES u I3
L10S 4 LUBRICAR EJES 1 =0
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OT CORRECTIVA:

INGENIERIA MECANICA 05122017
Orden de Trabajo Cormrectiva

WOMERO DE ORDEN: 437

PARAMANTENIMIENTE - MECAMICE
CODIGE0 DESECCION : FIk MOMERE DE SECCION: | FACULTAD INGEMERA MECANICA
SODIGO BE PROCESS : MH HOMBREDE PROCESD: | LAB. MAQIUINAS HERRAMIENTAS
CODIGDDE MAQUINS ; 7572 HOMBRE DE MAG LI : | FRESADORADE HERRAMIENTAS

ARO |MES |Dia | SEMAMA | | SOLICITANTE:

FECHADEPROGRAMACION: | 2017 nw | 1 48 ANDRES FELIPE LPOEZ
FECHADE EJECUCKM IMICIAL -

FECHA DERIECUSKHINFBAL: | 204T 10 11

T REAL: MOMBRE DEL
. EJECUTANTE
DESCRIPCIIN Mo [Minuas
falla: Revisar la fresadora presenta ruide en el cabezal verical ./ 4 1] SAMUEL QUINTERD

operativo.

Soluckhn S desarmd ol cabezal vemical, s¢ aplied grasa Albania v 34
austd. Se volvid a armar cabezal ¥ se ajustd. El equipo queda
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ANEXO 4. Rutinas de mantenimiento

Laboratorio de pruebas y ensayos para equipos de aire acondicionado:

INGENIERIA MECANICA
RUTINA O'E MANTENIMIENTO MECANICA
Maquina : 312107 - CAMARA CALORIMETRICA PARA LAS. DE A&
Afp 2047
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INGENIER LA MECANICA .
RUTINA D€ MANTENIMIENTD DE LUBRICACION
Maquina | 324933 - EQUIPD OE AA TIPD MINISFLIT 1
Aty 1 2007

Tarea L1Z L1da

Frecusncia 24 24

Cod, Erento Cl oM AZ0 | CT 4M AZD

Cod. Grafico 9 ®
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INGENIER]A MECANICA )
RUTINA DE MANTENRIMIENTD DE LUBRICACICN
Maquing | 324925 - EQUIPD DE A& TIPO MIMNISPLIT 2

Afip ¢ 2007
Tarea L12 L10&
Frecusncia 24 24
cod, ELents | CI &M AZ0 |
Cod. Grafico Q
Hargs 0 i
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INGENIERLS MECANICA .
RUTINA OE MANTENIMIENTD DE LUBRICACION
Mdquing : 324930 - EQUIPD DE AA TIPD MIMISFLIT 3
Ay 1 2007

rarea L1z L105

Frecusncia 24 24
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IMGENIEALA MECANICA .
RUTINA DE MANTERIMIENTD DE LUBRICACICN
Maquing | 324931 - EQUIPD DE AA TIPO MINISFLIT 4

Ao : 2017
Tarea L12 L1d5
Frecusncia 24 24
cod, Esenta 0 Y
Cod. Grafico 9 ®
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Laboratorio de maquinas herramientas:

INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTC DE LUBRICACION
7327 - TORNO PARALELO 1
Afio

Maquina :

2017

Tarea

L4

L4

L5

L5

L16

LS7

LS8

Frecuencia

43

1

8

Cod. Escrito

CI WE NE

Cl R] GR

Cl R] GR

CI WE NE

Cl R] GR

Cl R] GR

C] R] GR

Cod. Grafico

Horas

Minutos

XX

XX

XX
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maquina : TNPZ - TORNO PARALELD 2

Afo @ 2017

Tarea

L4

L4

LS

LS

L16

LS7

Log

Frecuencia

43

48

1

8

Cod, Escrito

ol BRI GR

£l WE NE

ol B] GR

I WE NE

CI Rl GR

Cl R GR

CI R] GR

Cod. Grafico

Haras

Minutas

XX

XX

10

XX

1D

10

10

1D

1D

1D

10

10

1D

10

10

10

1D

1D

10

10

10

10

1D

10

1D

10

10

ARV




INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maguing : 7329 - TORND PARALELD 3

Afio ;2017

Tarea

L4

L4

LS

LS

L16

L57

LS8

Frecuencia

43

43

1

8

Cod, Escrito

Cl Bl GR

CI VE NE

CI Rl GR

CI VE NE

cl Rl GR

CI R] GR

£l Rl GR

Cod. Grafico

Haras

Minutas

XX

XX

1D

XX

1D

1D

1D

10

10

1D

1D

10

10

10

10

10

10

1D

1D

1D

10D

10

10

10

10
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maguina : TNP4 - TORNO PARALELO 4

Afo ;2017

Tarea

L4

L4

L5

L5

L16

L57

L33

Frecuencia

43

43

1

3

Cod, Escrito

] R] GR

CI VE NE

CI R] GR

I WE NE

CI R] GR

CI R] GR

£l Rl GR

Caod. Grafico

Horas

Minutos

XX

XX

10

XX

10

10

10

10

1D

1D

1D

1D

10

10

10

10

10

10
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maquina : TNPS - TORNO PARALELD 5

Afio @ 2017

Tarea

L4

L4

LS

LS

L16

L37

LS8

Frecuencia

43

1

8

Cod, Escrito

Cl Rl GR

CI VE NE

Cl Rl GR

Cl VE NE

Cl Rl GR

Cl R] GR

C] R] GR

Cod. Grafico

Haoras

Minutos

XX

XX

1D

XX

1D

1D

1D

10

10

1D

1D

10

10

10

10

1D

1D

10

10

1D

1D

1D

1D

1D

1D
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACIGN

Maquina : 7583 - TORNO REVOLVER

Afio ¢ 2017

Tarea

L1

L2

L4

L4

L5

L5

L16

L57

L98

Frecuencia

24

24

48

48

8

Cod, Escrito

T AM

T AM

CIR]GR

£l VE NE

CIR]GR

CI VE NE

CI R GR

CI R GR

CIR)GR

Cod. Gréfico

/\

/\

Haras

Minutos

XX

XX

XX

XX

1D

XX

1D

1D

1D

1D

i0

i0

i0

1D

1D

1D

1D

10

1D

1D

1D

1D

10

10

10

1D

1D

1D

1D

Z14




INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina : 303143 - FRESADCORA UNIVERSAL
Afio . 2017

Tarea L4 L4 LS LS LG Lig

Frecuencia 43 43 1 a 1 1

Cod. Escrito cl R] GR Cl WE NE cl B1 GR C1 WE NE C] R] GR TI AM

Cod. Grafico

Horas

Minutos

-

(el S i NN (TR 8]

47 XX XX 1D xx

48 1D

49 1D

=11} 10

51 10

e ol el
[l [nw (B L] el ]
=,
=

52 10
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTEMIMIENTO DE LUBRICACION
Maguina : 7583 - FRESADORA HORIZONTAL
Afio 1 2017

Tarea L4 L4 LS LS LB L1i0

Frecuencia 48 48 1 3 1 1

Cod, Escrito Cl Rl GR C] WE NE C] Rl GR C] WE NE o] Rl GR TI AM

Cod. Grafico

Horas

Minutos

-

o0 [ [ |0 [ | ka3

47 XX XX 10 XX 1D X

43 1D 1D W

45 10 1D X

Hx

XX

on
[
—
L}
| |~
el L ]

X




INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maquina :

Afo : 2017

7589 - FRESADORA VERTICAL

Tarea

L4 L4

LS

LS

LB

L1d

Frecuencia

48 48

1

3

Cod, Escrito

CI R] GR

CI WE NE

CI R] GR

CI WE NE

CI R] GR

TI AfM

Cod. Grafico

Horas

Minutos

-

Lol Gl Lo gl (A1) B S [ 6]

X

XX

XX

o

[ (R (R [ [
Ll (o L o e o)

= [ [ | [ |
Ll (o L o e o)

XX
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina : 7584 - FRESADORA CNC
Afio : 2017

Tarea L4 LS

Frecuencia 43 1

Cod, Escrito CI R] GR £l R] GR

Cod. Grafico

Horas 1 1]

Minutos 1] 10

47 XX

L o e
Lam B [l (e (o (o Y
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Maguina :

INGEMNIERIA MECANICA

2017

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
7572 - FRESADORA DE HERRAMIENTAS
Afio

Tarea

L4

LS

L3

Liad

Frecuencia

43

1

24

Cod, Escrito

C] R1 GR

C] Rl GR

C] R1 GR

TI AM

Cod. Grafico

AN

Haoras

1]

Minutos

XX

XX

[ (R (S S [ (S
[ el (B o B ) (|

— |~ [~~~ [~
el Lo (o § e o f e
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INGEMIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maquina

: 7318 - TALADROD RADIAL
Afio

2017

Tarea

L4

LS

LS

L&

L1d

L21

Frecuencia

43

3

Cod. Escrita

] WE NE

C] R1 GR

o] WE NE

CI B1 GR

TI AM

Cod. Grafico

Horas

Minutos

=

Ll ot [ gl () =0 (R | ]

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

L9

XX

XX

[ (R [ [ (B [
o e o} o (o

XX

XX
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maquina :

2017

7585 - TALADRO DE PEDESTAL 1
Afio

Tarea

L4

LS

LS

L21

Frecuencia

24

3

24

Cod, Escrito

Cl WE ME

£l B1 GR

C] WE NE

£l B]1 GR

Cod. Grafica

Horas

Minutos

—

Lol et I (o g (S B = LR | ]

XX

XX

XX

[ (R (S o e =
(s Lol ww l L ()
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maquina

Afio @ 2017

» 7586 - TALADRO DE PEDESTAL 2

Tarea

L4

LS

LS

L21

Frecuencia

24

g

24

Cod, Escrito

I WE MNE

] R1 GR

] WE ME

CI Rl GR

Cod. Grafica

Haoras

Minutos

Tl (ol [ R o [ (e
[ e o s [ 1S e oo = o fen | Jua fra =

17

M

NN

nX




INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina ; 7530 - TROQUELADORA
Afio ¢ 2017

Tarea L4 LS Lio

Frecuencia 24 1 1

Cod, Escrito C] R1 GR C] R1 GR TI AM

Cod. Grafico

AN

Haoras i

Minutos

-

GO |5 O O [ L [

47 XX

[ (i [N [ (R [
sl (o ) (e
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DEfLLIE:F'\ICp'-‘-.CIEjN
Maquina : 7592 - PRENSA HIDRAULICA
Afio ;2017

Tarea L4 LS Liog

Frecuencia 45 24 1

Cod, Escrito 2l BL 2l BL TI AM

Cod. Grafico A

Horas 1] 1] 0

Minutos 20 30 10

=

Leel e (LA ) By [ ]

47 XX XX XX
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACIGN
Maguina : 7578 - LIMADORA

Afio @ 2017

Tarea

L1

L4

LS

L8

L1d

Frecuencia

24

45

1

24

Cod. Escrito

TI AM

2l Rl GR

C] R1 GR

2l Rl GR

C] R1 GR

Cod. Grafico

Horas

Minutos

KX

XX

KX
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina : 7576 - SIERRA SIN FIN
Afio 1 2017

Tarea L3

Frecuencia 1

Cod. Escrito CI R1 GR

Cod. Grafico

Horas

Minutos
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INGEMIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTEMIMIENTO DE LUBRICACIGN

Maquina : 7573 - BROCHADCRA
Afio

2017

Tarea

L4

L4

LS

LS

L8

Frecuencia

45

45

1

3

Cod. Escrito

£l WE NE

£l R1 GR

£l R GR

c] WE NE

CI B] GR

Cod. Grafico

Horas

Minutos

[y

Lol ot [ (A g B = [ ]

XX

XX

XX

X

LA

L4

XX

L4

[l ol (o o ()
(ol jan § () o )

L4
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maguina : 7571 - RECTIFICADORA DE SUPERFICIES PLANAS

Afio 2017

Tarea

L4

L4

LS

LS

Liz

Frecuencia

43

43

1

8

24

Cod, Escrito

C] MA AZ

C] VE NE

C] WA AZ

CI WE NE

Cod. Grafico

Horas

Minutos

Ly f f]

[

00 [=d | [LA | a3 R

XX

XX

10

XX

XX

10

X

10

X

10D

XX

10

XX
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maquina :

Afio s 2017

7570 - RECTIFICADORA UNIVERSAL

Tarea

L4

L4

LS

LS

Frecuencia

43

45

1

3

Cod, Escrito

cl R1 GR

CI WE ME

cl R1 GR

Cl VE NE

Cod, Grafico

Horas

Minutos

—

Lol et [y [0y B =0 [N ) | ]

XX

XX

XX
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maguina : 7569 - GENERADORA DE ENGRANAIES
Afio: 2017

Tarea L2 L4 L4 LS LS

Frecuencia 24 43 43 1 a

Cod. Escrito TI AM CI R] GR CI WE NE CI R] GR CI WE NE

Cod. Grafico A

[}

Haoras a a a

Minutos 10 25 20 5

—

G0 [~ [P (L] | (L] B

(=}

—
[}

=
-

=
[

—
d

—
.

—
L

[
L=

[
=

—
el

[
=l

[}
i}

rJa
-

rJa
g

e
K.J

.J
.

rJ
L

rJ
T

rJ
~J

Fd 2
LD OO

LX]
]

LX)
-

LX)
=]

L L
= L

[X]
Ln

LX)
[=4]

X ]
=J

LX)
L]

LX]
L

e
]

e
—

e
(]

s
J

e
.

e
LN

s
[ay]

XX L XX XX

.
|

-
(=)

s
o

o
—

u
=1

[ [ [ S

Ll ([ e [ L}

L (e e e e

Ll (e  (

L
(g
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina : 7574 - AFILADORA UNIVERSAL
Afo ;2017

Tarea L4 L5 L8

Frecuencia 43 1 1

Cod, Escrito cl Rl GR Cl Rl GR CI R1 GR

Cod. Grafico

Horas

Minutos

47 XX XX 1D

43 XX 1D

43 XX 1D

50 Xx 1D

51 XX 1D

52 Xx 1D
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INGENIERIA MECANICA

RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION

Maguina : 7568

- ALESADORA
Afio s 2017

Tarea

L1

L2

L4

L4

L5

L5

L3

L10

Frecuencia

24

24

43

48

1

g

1

24

Cod, Escrito

11 AM

11 AM

C] R] GR

C] VE NE

CI Rl GR

CI WE NE

CI Rl GR

11 AM

Cod. Grafico

AN

/N

Horas

1]

1]

Minutos

—

Lo oo |d | [on | | ks

XX

XX

XX

XX

XX

XX
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUE:RI&;ACI@N
Maquina : 7567 - BALANCEADCRA DINAMICA
Afio : 2017

Tarea L1 L2 L3

Frecuencia 24 24 1

Cod, Escritg C1 R] GR 11 AM 2l B1 GR

Cod. Grafico A

Horas 0 0 0

Minutos 10 10 15

—

(=l N [ Ry (S g B S [N | ]

47 XX XX XX

43 XX

49 XX

a0 XX

5l XX
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Maquina :

INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACICON
7575 - AFILADORA DE METAL DURD

Afio 1 2017

Tarea

L1

L4

LS

L3

Frecuencia

24

43

12

24

Cod. Escrito

C] R1 GR

C] WE NE

C] WE ME

C] B1 GR

Cod. Grafico

Haoras

Minutos

—

0 [~ |y (L [ LD [

XX

LN

XX

LN
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO DE LUBRICACION
Maquina ; 316512 - CENTRO DE MECANIZADO CNC
Afio + 2017

Tarea L4 L5 L5 LS L5 L5 L5 L3 L104

Frecuencia 24 1 1 1 4 24 48 1 24

Cod. Escrito CI VE NE CICARD CIR] AZD CI VE NE CI NA RO L1 A7 CA CINARD CIR]GR T AZ R]

Cod. Grafico A

Horas 0 0 0 0 i I 0 0

0
Minutas 40 10 1 5 1] 15 30 10 10

47 XX 1D 1D 1D XX XX XX XX AX

48 1D 1D 1D XX

43 10 10 1D XX

50 10 10 1D XX

51 10 10 1D XX XX

52 10 10 1D XX
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INGENIERIA MECANICA
RUTINA DE MANTENIMIENTO MECANICA
Maguina : 316512 - CENTRO DE MECANIZADO CNC
Afio ¢ 2017

Tarea

M15 M13 M13 M21 M3g

M45

Frecuencia

1 1 1 1 1

Horas

0 0 0 0 a

Minutas

15 30 15 10 30

15

1

Ll el I L g ) (g I S [ R | )

XX XX 1D KX

XX

XX XX 1D KX

XX

XX XX 1D LA

XX

XX XX 1D LA

XX

XX XX 1D KX

XX

= = [ | [ =
s [ o ) (o Y e

XX XX 1D L

XX
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ANEXO 5. Descripcion de actividades

Laboratorio de pruebas y ensayos para equipos de aire acondicionado:

INGENIERIA MECANICA
Descripcion de Tareas E-M-1-G

05122017

SECCION
CODIGO DELA MAQUIN
NOMERE DELA MAQUINA

314556 UT
DIGITAL POWERM

SUREMENT SYSTEM

Tipo deTarea

Codge

[ Larsctensticas delatares ce Manten:

Nembre

(s)

%ed&

(hhimm)

Cantidag

nm%_

ELECTREA

E{

REVISAR TABLEROELECTRICO

43,00

030

NA

REVISARESTADOY CORRECTA CONDIONDE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS
BORNESYTODOSLOS ELEMENTOS
CONSTITUTIVOS DEL GABINETE ELECTRICO DONDE
SEENCUENTRANALOJADOSLOS SENSORES

£32

REVISAR SENSORES

12,00

NA

LOSSENSORES 1.3 ¥ § DEBEN SR
VERIFICADOSEN SUFUNCIONAMIENTO EX S0
CONELFIN DE DETERMINAR LA INCERTINLMERE
GENERADA POREL TOTAL DEL CONJUNTO DEL
SISTEMA DEADQUISICION DEDATOS,
CONFORMADOS PORLOS SENSORES, PLC YLOS
CABLES DECONBION

€59

SOLICITAR COTIZACION
MATENIMIENTO EXTERN

76,00

%15

NA

SOLICITAR COTIZACION YPROGRAMAR
CALISRACON CONUN LABORATORIO ACREDITADO
FOR LAONAC, HASTAEL MOMENTO SEHA
REALIZADO CONEL LABORATORI) DE
METROLOGIA DEVARIABLES R ECTRICASDELA
UTP, TEL: (6) 3216134

EJSCUCION MANTENIMENTD
EXTERNO

7500

NA

ENVIAR A CALIBRACION CONLASORATORD
ESPECIALEZADO: CALIBRAR SEQUN LOS CALCLLOS
DEINCERTIDUMBREDE VARIABLES BLECTRICAS DE
VOLTAJE, CORRIENTEY POTENGA

NOTA: La descripcion de actividades anterior, es valida y aplicable para los otros cuatro
DPS (DIGITAL POWER MEASUREMENT SYSTEM).
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INGENIERIA MECANICA 051212017

Descripcion de Tareas E-M-1-G

[EECCEN [FACULTAD INGEMIERA VECAHICE

CODTG0 DELA MADLTA 5TA2

HOMERE DELA FADLIMNA TEAMOMETRO DEGTTAL CALOREMETRD 5T

Caracbeisticas d=latares C= [MAD=D MIENDD Prevered Mecanismo 2 Feisar
Tipa deTamea Codige: M ombire Frequenda | Duradds | Canbdad
{5 {rihz i)
[NETRUMENTAGION  |l28  |SOLICITAR COTIZACI0N 5,00 05 WA |SOLICITAR COTIZACION YPAO GRAMER
CAL MSRACTON EXTERNA CaLMRACION CONUNA EMPRESA ESPECIALTIADA.

ACTUALMENTE SEREALIZS SO L& EMARESS
METROLABOR DAD OQUE CUENTA 00N LA MEOR:
CMC CELMERCADQ, TH: (EM 5688077

134 EIECUTAR CALERACION $5,00 240 HA  [ENVIARALASORATORID ESFECIALEADO FARA
EXTERNA CALBAACION Q REALIZARLA ENEL 3ITI0, BAJ0 EL
METODD DECOMPARSCION DRECTADELAS
INDICACIONES DETEMPERATURL DAL
EHETRIUMENTO EH CALBRACION CONLAS

IO DCACIOMES DA PATROM DENTRLODE UN
MEDIO ISOTERMOESTARLE

NA  [FARA LACALIERSCION SERSALIZA LA FRUEAADE
HISTERESIS Y 55 CALIARA BN SEI5 FUNTOR DE
TEMPERATILIRA, A D =C, 10 =C, 20 °C, 30 °C, 0 °CY
50 *C

NOTA: La descripcion de actividades anterior, es valida y aplicable para los otros tres
termdmetros digitales.
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

03272017

[EECCIn ECULTAD MGEMIE A
CODIGODELAME |E|'C!I
HOMEAE DELA MAGLIMA BALANZA DECOMDENSADD |
Caractensticas 4= |a tarea D& artar miEnbe Frevers Mecanisma & Feasar
Tipa deTanea Codige MNeombre rreuanda | Lura Cantidad
] {(Eeh: e}
|NETRUMENTACION 128 |SOLICITAR COTIZACION 45,00 015 NE |REALIZAR COTIZACION YFROGRAMACION DE
CAL[SAACI0N EXTERME CAL AN CON UN LABOAATORD
EEPECIALTADG, ACTUALMENTE SEREAL M CON
EL LARORATORIOMETROLAROR LTDS, DADG QUE
CUEMTS COMLA MEDORCMC DEL MERICALS, TEL:
[SMAGEENTT
134 |EIECUTAR CALERACION 43,00 240 N&  |ENVIAR BALANZAD SOLICITAR CALERACION EN
EXTERNA SITIO0 CONEL LABORATORIO ESFECIALEEDO.

FARS LACALIBRECION SE EMPLES EL METODO DE
COMPARRCON DIRECTA COMLOS PATRONESDE
MASA Y SE SOMETI) & LASPRUERES
EXCENTRICIDAD DECARGSE, AERETIEA DED Y
EX&CTITUD

NOTA: La descripcion de actividades anterior, es valida y aplicable para la balanza de

condensado 2 y para la balanza digital de refrigerante.
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INGENIERIA MECANICA
Descripcion de Tareas E-M-1-G

Dsr2r2017

SECCION E
CODIGODELAMA 314505
N ERE DELA FACLIMA SISTEMA DEADQLIISICION DE DATOS
_Eafecﬂitcaqiejﬁ_taceaj;ﬂgr:er"gmmamﬁ_ ﬂgmm:mna%
Tipa daTarea Codigo Mombre Frefuanda ura Canbdad I
{s) | (whienm)
ELECTRICA E32 |REVIGAR SENSORES 24,00 ] NA |VERIEICACION DELA CONEXION DELOS SENSORES
DEL CALORIMETRG EN LA CAMARA INTERNA,
CEMARS EXTERAS, ANALO TERMICO YUNDED
BA)D ENSAYO EN GEMERAL
INETRUMENTACON (35  |VERIFICACION DESOFTWERE | 24,00 10 NA |REVISARARCHIVOSYDRIVERSDE EQUIPDSE
INSTRUMENTOS YSUS CONFIGLRACIDMES PARA EL
CORRECTO FLMCIONAMENTD
NA  |CHEQUEAR LACOMNFIGURACION DELOSSENSORES
YEQUIPOSEN CADA UND DELDS MODULOSDE
ENTRADA DEL SOFTWARE JUMD
MECANIKCA Mg LIMPIEZS GENERAL 24,00 10 N&  |LIMPIEZA DEL SISTEMA& DEAD QUISMION TANTD
INTERNO COMOEXTERND, MEDIANTE EL LSO GE
ALRE COMPRIMIDN, UN PINCEL O BROCHA Y UN
PARID HIMEDD
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INGENIERIA MECANICA

Topao g Tarzs

BEM1 22017
Descripcion de Tareas E-M-I-G
|§H§Rﬂ mgumuﬁmmgﬁm IIE!’|
Caractensticas d= [atarea 0= Mansen mienbo Frevencya MECanismo 2 Revisar

Codign

hlombire

(s}

Trefuenda | Duraddd

{mhienn)

Canbdad

FLECTRICA

E5

REVISAR ALUMERALO DE
MAQLITATEQUFD

24,00

mis

HA

VERFICAR EL CORRECTO FUNCIDNAMENT) DE
LASLAMPARASFLUORESCENTESPARA LA
ELUMINACION DELA CAMARS INTERNA, ANALD
TERMICO ¥ CAMARS EXTERNA, EN CASODE
ENCONTRAR ALGLIMAEMN M&L BSTADD,
REEMPLAZARLA POR LIMS NUEVE

EG

REVISAR ACOMETIA
BECTRICA

23,00

MECANICA

[m18

LIMPIEZA GENERAL

24,00

iz

2:0

HA

REVISAR QUELDSAPAGADOFES Y

TOEACORRIEMTES NOFRESINTEN

CALENTAMIENTO AL TACTO, QUE NQ TENGAN

;AﬂﬁﬁﬂTﬁm TQUEMD ESTEM FLOJOS0
1)

HA

VERIFICAR QUELOS COMNDUICTORES DE LA
ACDMETIDA 523N .
CONTINLIOS, DEZDEEL FUNTO DE CONEIONDE LA
REDHASTALOS

EQRNESDECADALUNG DELOSEQUIPD DELA
CAMARA CALORMETRICA

HA

NA

VERIFICAR QUEEL CALIBRECELOSCABLES
CORRESPONDA ALA CARGAA ALIMENTRR. O
FOTENCIA REQUERIDA POR LOS EQLIPOS, .
REVISAR [GUALMENTEEL ESTARD DELA CAELERIA
ENGENERAL YRELDSEMPALMES, CAMERR
CUALQUIER CAELEQLIE 5E ENCLIENTRE 3 2

FROTECLION

HACIENDO USODEUN TRAPEADOR Y UNTRAFO
LIMPIO, SECAREL AGUA ACUMULADA Y LIMPIR LA
SUCIEDAD DE LASPAREDES, £L PISO,
PSICROMETROS, REJILLASY DEMAS
COMPONENTES DELAS CAMARAS INTERNA,
EXTERNAYANILLO TERMKO

BAJAR, DESARMARYY LIMPLAR DESHUMDFIZO0R

LIMFIAR RESISTENCIASELECTRICAS

REVISAR BOMBAS

22,00

1:0

EOMBA DEIMPULSION DEAGUA CONDENSIDA,
POR: REVISARESTADO Y CORRECTO
FUNCIONAMIENTO, VERIFICAR LA AUSSNCA CE
FUGASYDERUIDOSEXTRANOS

DESTAPAR EOMBAY LIMPIAR SEDIMBNTO O
COSTRAS QUESE PUEDAN ALOJAR EN LA CARCASA

REVISAR
VALVULAS-TRAMPAS CHEQLES
-ACCESOR

24,00

0:40

VERIEICAR ESTADO ¥ CORRECTO
FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITVG JGLALEOOR
DE mwowes,a CUAL FUNCIONS BASICAMB\TE
COMO LNAVALVULA, VERIFICAR QUENO EXISTA
OB)ETOS EXTRANOS QUEOBSTRUYAN EL PASO DE
AIRE ENTRE LAS CAMARAS INTERNA Y EXTERNA

REVISION AISLANTES

24,00

NA

VERIFICAR EL BUEN ESTADO DE LOS AISLANTES
TERMICOSDELOSDUCTOS YDE LASPAREDES
REEMPLAZAR ENCASO DEENCONTRARSE ALGINOD
EN MAL ESTADO

M178

REVISAR PSICROMETROS

23,00

2:0

REVISARESTADO DELOSFSICROMETROSDE LA
CAMARA INTERNAYEXTERNA, QUENO 5
ENCUENTREN FISURADOSY QUE EL VENTLADOR
DE CADAUNO FUNCIONE CORRECTAMENTE.
VERIFICAR TAMBEN AUSENCIADE FUGAS BN LAS
MANGLERAS
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

05/12/2017

ODIGODELAM
OMBRE DELA

N

31455
SISTEMA DEEQUIPOSDEATRE ACONDIC)

Tipo deTama

_usmum%_

ELCECTRICA

REVISAR MOTORES
BECTRICOS

AJUSTAR ELEMENTOSMOVILES, REVISAR
VISRACIONES YEQUILIERADO DELOS MOTORES
DELOSVENTILADORES Y COMPRESORESDELOS
TRESACONDICIONADORESDE ARE QUE
COMPONEN ELSISTEVA, CHEQUEAR LAPOTENCIA
BECTRICA ABSORBIDAPOR LOSMOTORES Y
COMPARAR CONPLACA

REVISAR ESTADODE LOSRODAMIENTOS POR
MEDIO DEUNA FONENDOSCOPIO, AXUSTAR
CONEXIONESDELA BORNERA YVERIFXAR LA
EXISTENCIA DERUIDOS EXTRANOS Y/O
SOSRECALENTANMENTO

E3

REVISAR CONTROLES
ELECTRONICOS

24,00

LIMPIAR YAJUSTAR LAS PLACAS ELECTRONICAS

REVISAR AUXILIARESDE
MANDO

24,00

NA

REVISAR EL SISTEMA DE CONTROL AUTOMATICO, Y
MANDO ADISTANCA, CAMBIAR BATERIASENCASO
DE SERNECES2RY)

£30

12

REVISAR ACOMETIDA
BECTRICA

24,00

NA

REVISAR ESTADODE CABLES, AJUSTAR
CONTACTOS BEECTRICOSDEFUERZA Y CONTROL,
YREVISARELEMNETOS DE SEGURIDAD

MEDIR TENSION Y CORRIENTE

24,00

NA

MEDIR VALORESDE VOLTAX B ECTRICO DE
SUMINISTRO, CADAS DEVOLTAE CON EL EQUFO
EN CARGA,YCOMPARAR CON DATOS DEPLACA

REVISAR MANOMETROS

23,00

VERIFICAR PRESION DEENTRADA Y SALIDA, CAIDA
DEPRESION DE REFRIGERANTE ENEL
CONDENSADOR

VERIFICAR PRESION DEENTRADA Y SALIDA, CAIDA
DEPRESION DE REFRIGERANTEENEL
EVAPORADOR

REVISION DETERMOSTATOS

23,00

0:10

NA

VERIFICAR TEMPERATURADEENTRADA Y SULTA
DEREFRIGERANTEEN EL EVAPORADOR

NA

VERIFICAR TEMPERATURADEENTRADA Y SALDA
DE REFRIGERANTEEN EL CONDENSADCOR

NA

VERIFICAR TEMPERA TURADE ENTRADA Y SALDS |
DEL AIRE EN EL EVAPORADOR YREGISTRAREL
SALTO TERMICO

NA

VERIFICAR TEMPERATURADEENTRADA Y SALDA
DELAIREEN BL CONDENSADOR YREGISTRAREL

SALTO TERMICO

|m14

REVISION DEMANGERAS

24,00

NA

COMPROBAR ESTANQUIDAD DE REFRIGERANTE BN
LASTUBERIASYVERIFICAR EL ESTADO DELAS
MISMAS

NA

REVISAR ELESTADO DEL AISLAMIENTO TERMICO,
RECONSTRUIR ENCASO DE SER NECESARID

LIMPIEZA GENSRAL

25,00

20

NA

LIMPIEZA YREVISION DEL SISTEMADE
DISRIBUCONDEARE

NA

REVISION GENERAL DEL ESTADO DE CORROSION
DELEQUIPO; PINTAR EN CASO DESER NECESARIO

NA

LIMPIEZA YVERIFICACION DEL INTERCAMBIADOR
INTERNO (EVAPORSDOR) Y DEL INTERCAMBIADOR
EXTERNO (CONDENSZOOR). LIMPIAR, DRENR Y
VERIFICAR EL CIRCUITO pEEVAOMMN DE
CONDENSADOSYDESAGLE
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INGENIERIA MECANICA

Descripcidn de Tareas E-M-1-G

OE 22017

SECCION [FECTLTAD T GENIERR MECANILS
CODIG0DELAMA 312031
NOHEHE DELS MATLIRA

EQUIPSH DECOMPLITO QEL CALDRTETRD

Topa deTamea

_ Laractensticas d=|atare=a e Manien,
Cadigo Nombre

mgggmm
rrgfuenda ura

s

ey Hals

t!ED&'HF!!!D = %
B

[HETRUMENTAGON

13% WERIFICACION DESOF TWARE

24,00

GHI

HA

ANALISISDEAMTIVIRUS COMESCANED DEALTA
HISTERESX

HA

ANALIFISDELMPICIA DEARCHIVOSBASFATY
LIMFIEZA DEMEMQRTS CACHE

M

AR 1SISEM BUSCA DE MALWARE, ADWRRE'Y
OTROS

H&

VERIFICACION DEACTUALZACIONES CRITICACDE
SOFTWARE

HA

COFIA DERESFALDO TIFQ BACKLIFEN ELDISCD
DLURED PORTAELE MARLA ADATA

MECANKCA

MAG  |LIMPIEZA GENERAL

24,00

10

HA

LIMFIEZA EXTERMADE HARDWARE CON LIQUTO
ESPECIAL PARAFPAMTALLAS

M

RETIRAR CUEBIEATALATERAL DELA CPU YLIMPRRR
EL POLYOALCIADD BN SU INTERIOR

NOTA: La descripcién de actividades anterior, es valida y aplicable para los otros dos

computadores del laboratorio.

INGENIERIA MECANICA

DE12017
Descripcion de Tareas E-M-1-G
SECLCINY FACOLTAD TNGENIERE MECANICA
CODIGODELA MADLITES [ (316514
NOMERE DELA MAOLIMA | [LIFS
 Laractmicticgs ds (g baras g Maptarmiento FrevEre FIECATISM D & Eisa
Tipa da Tarea I::-:i;-:. Meomae rrequends | Duraods | Canbdad Mombra
(5 (h:enm)
LECTRIA Ef REVISAR ACOMETIL 36,00 D) Nia  [AJUSTAR CONEIONESEECTRICAS, DELY
BECTRICH BORNERS YREVISAR ESTADO DE CAALECCE
ADAPTADOR PARACONECTAR AL SUMBISTRO
BECTRID
EX |MEDETENSIQNYCORRIENTE | 35,00 015 NA&  [MEDRVOLTAIEQUE ENTREGA EL BANCD DE
BATERIAL YWERIFICAR QUE COINCIDA DON LOS
REQUERIHMIENTORDELOS EQUIFDS
EBS  |REVISAR BATERIAS 36,00 b:d NA  |REVISARELESTADD [ELASEATCRIASYCAMBIAR
EN CASODE ENCONTRARLASCRISTALLZADAS
MECANCA MAE  |LIMPIEZA GENERAL 36,00 10 MA  |LIMPIEZA INTERNAY EXTERMA CONTRA POLVO Y
MATERIAL PARTICULADD, UTILIZENDS UN TRERD
LIMPEL DESCONECTAR PREVIAMENTEEL EQUPG
PR EY ITREACCIDENTES
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

0227

SELLC [FRCULTAD N ERA e |
CORIGORELAMA 316571
MOMERE DELA MAQURA | [EQUIPD DEAA TIPD WENTANA
__Carachejeticas d= gtareaugﬂgr:er"'n te b‘!gmnl:mna%
Tipa de Tarsa I:c'dgn N cmibre rrequenda | Dyradee | Canbdad |
(5 | (Hheemm)
FLECTRICA El  |REVISARMOTORES 24,00 I T |MOTORDEL COMPEESOR TMOTORDEDOBLEEIE
B ECTRICS DELVENTILADOR, FOR: REVIGAR EETADO DE
ROCuAM EENTOE, APUSTAR CONEXIONES DE L2
EDRHEH&,EHEQUEAEMMEECTH[CCIT
COMPARAR COMDATOSDEPLACA
E3 REVISAR CONTROLES 24,00 00 1 TARJETA ELECTRONICA DEL EQUIFD, FOR:
ELECTRONICDS EDENTIFICAR LOSFUNTOS DE ALIMENTACION DE
L& TARIETE, VERIFICAR CONTINUTED BUEL
FUSHELE DEALIMBENTACION DE LATARIETA,
VERFICAR QUELGS DIODOSRECTIFICADORES HO
EETEN MOSTRANDO CONTRUDAD
1 VER[FICAR QLELA TERIETA RECIHEVOLTAIE
ALTERND DEL TRAMESFORMADQR, VERFICAR QUE
EN LOSPUNTOSDEENTRADAY SALIDADELA
TIERRAZE TENGA UNVOLTAIE DE 12 vOLTIOS DE
YNERIFICARRELES
ER REVISAR ACOMETIDA 24,00 0:15 WA |REVISARESTADODEL CABLEY CLAYIIA QUEVA
BECTREA _ COMECTADD AL SLUMINETRD B.ECTRID
E3 MEDE TENSION Y CORRIENTE 24,00 0:15 WA |TOMA DEDATOSMICTALES S08RE CONIIMD CE
VOLTAJEYCORRIENTE ELECTRICA YCOMPARAR
CONDATOSRE FLACA
INSTROMENTACKON |8 |REVISIONDETERMOSTATG | 2400 | 005 WA |CHEQUEAR TEMPERATURADE OPARACIONY
VERIFICAR SIEXISTEN FALLASROR
RECALENTAMENTD
FECANIA M8 [REVISION DEVENTILADORES | 2300 ] T [VENTILADOR CHIRIFUGE TVENTILADOR SaAL:
REVISAR ESTADODELOS ALABES, BALANCEDY
AJIJETE &L EJE
M3}  |REVISARSISTEMALDE :'-'1'.-"'lﬁ 1l NA | CHEQUEAR LOSNTVELES DE REFRIGERSNTE
REFRIGERALCION ESTADD DEDLICTOS YMAMGLIERAS ¥ VERTFICAR
ALISEMCIA DERIGAS
M3E  |LIMPIAR FILTROG 1‘-1‘“ T z FILTRO DEAREYFILTRODEREFRIGERAMNTE:
REVISAR YIIMPLARLOS COM AIRE COMPRIMIDO
Mk |REVIZON 24,00 1l i REVISAR ESTADOY REALIZAS LIMPIEZA FROFUMDS
INTERCAMELADORES CE DE SERPEMTINESDEL EVAPCRADDR Y
CALOR CONDEMNSADOR, VERIFICARALIENCIY DE FUGES,
SEGUIDG & ESTO SEDEBELTMPLAR Y SECAR EL
AGUA DELAS BANDERS
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INGENIERIA MECANICA
Descripcion de Tareas E-M-I-G

05122017

CODIGODELAM

OMERE DELA MAQUNA

Tipo deTares

Cantdaa

Mﬂ%ﬂ'_

ELCECTRICA

REVISAR TABLEROELECTRICO

NA

REALIZAR LIMPIEZADEL TASLERO BLECTRICOY
VERIFICAR AJUSTEYBUEN ESTADO DELAS
CONEXIONES

E2

REVISAR MOTORES
BECTRICOS

MOTOR DECONDENSADORA YMOTOR CE LA
EVAPORADORA: CHEQUEAR FUNCIONAMENTO,
AJUSTEDELOS BORNES, RODAMIENTOS Y
DESCARTAR PROBLEMASPOR
SOSRECALENTAMENTD

E30

MEDIR TENSION Y CORRIENTE

23,00

0:15

CHEQUEARVOLTAJEY AMPERAJE Y COMPARAR
CONDATOSDE PLACA DELOSMOTORESDELA
CONDENSADORA YEVARORADORA

INSTRUMENTACION

110

REVISAR PRESOSTATO

2400

02

NA

REALIZAR PRUEBAS DE ESCAPEEN ELSERPENTIN
DEL CONDENS'COR

NA

REALIZAR PRUEBASDE ESCAPE ENEL SISTEMA DE
REFRIGERACION

VERIFICAR QUELASPRESIONES EN EL COMPRESOR
SE ENCUENTRENDENTRO DEL RANGO ADECLIADO

MECANKA

REVISAR COMPRESIRES

23,00

04

REVISAR NIVELDEACEITE Y AUSENCIA DEFUGAS

REALIZAR LIMPIEZAGENERAL CONE FINDE
ELIMINARELPOLYO, MATERIAL PARTIOLLADO Y
HUMEDAD

REVISAR SISTEMACDE
REFRIGERACION

24,00

030

NA

VERIFICAR NIVEL O CARGA DE REFRIGERANTE
RHI0A

NA

REVISAR ESTADODEL AIAMENTO,
RECONSTRUIR ENCASO DE SER NECESARID

NA

REVISAR ESTADODE LA VALVULA DEEXPANTIONY
DISTRIEUCION

g

LIMPIAR FILTROS

2300

K]

NA

RETIRAR YLIMPIAR FILTRO DE REFRIGERANTE

NA

RETIRARFILTROS DEAIRE YLAVAR CONAGUA
HASTARETIRAR LATOTALIDAD DEPOLVO
IMPUREZAS

|M158

INSPECCION DE CONDICIONES
AMBIENTALES

24,00

0:30

NA

CHEQUEAR HUMEDAD Y TEMPERATURA INTERIOR,
LOSCUALESDEBEN ESTARDENTRODELOS
PARAMETROSNORMALES

NA

REVISAR PINTURA GENERAL Y EXI CE
MOMO, HONGOSU OXIDO PARA FROCEDER A
RETIRARLOS

REVISION
INTERCAMBIADCRES OE
CALOR

2,00

10

REALIZAR LAVADO DELOS SERPENTINES 08
EVAPORADOR YDEL CONDEVSADOR

NA

CHEQUEAR DESAGUEDEL CONDENSIOOR

NA

REALIZAR LIMPIEZADEL ORENAJEY ,
EVAPORADOR
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INGENIERIA MECANICA

D227
Descripdon de Tareas L
SELLIEN FACLLTAD NGENIERIAMECANICA
CODIGODELAMAILIN | [324933
HOMERE DELA MADURMNA | [EQUIPD DE A8 TIPO MIMISPLIT |
Carschesticas delatarea da Mantenimismtio Freweino Macanisma aF=nsar Ligari cante
[3 F] e g0 [ Wortre [ T
g Nemare il b 00 g
L |LUBRICEREIEY 245 | Do | [LUBRICARBUIE SOBRE ELQUEVA | ACEIE |ACEITEIEN 1 Cl_&M_AZD
CASQUETE MOMTADD EL W ENTELADOR DE LA
EvaraRahORs
L10E |LUBRICAR EIES 245 il LUBRICAR AP TCARDO LW POCD DE MCEDNE WCEMES EN L CI_AM _4Z0
ACEMMEAL EJEDEL MOTOR DE LA
EVAPORADORA

NOTA: La descripcion de actividades anterior, es valida y aplicable para todos los equipos

de aire acondicionado mini Split que se puedan encontrar en el laboratorio.
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Laboratorio de maquinas herramientas:

INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

151112017

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7327
NOMBRE DE LA MAQUINA TORNO PARALELOD 1
Caractericticas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo & Revisar
Tipo de Tarea Cédige Fitrihre Trecuencia---Durscion | Cantidad Nombre
(5) (hh:mm]
ELECTRICA E1 REVISAR TABLERO ELECTRICO 48,00 0:30 M.A  |REVISAR ESTADO Y CORRECTA COMEXICN DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDO, BORNES Y
TODOS LOS ELEMENTOS COMSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRIOD
E2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS 48,00 2:0 2 MOTOR PRINCIPAL DE ACCIONAMIENTO ¥ DE LA
BOMBA DE LUBRICACION Y MOTOR DE BOMEA DE
TALADRIMA: REVISAR ESTADO DE RODAMIENTOS POR
MEDID DE UN FOMENDOSCOPID, AJUSTAR
CONEXIONES DE LA BORMERA, CHEQUEAR CONSUMO
ELECTRICD Y COMPARAR CON DATOS DE BLACA
E4 REVISAR ALXILTARES DE MANDO 24,00 0:10 3 INTERRUFTOR PRINCIPAL DE ENCENDIDO Y APAGADO
DE L& MﬁuQLIINﬂ, PARO DE EMERGENCIA DE GUAYA Y
PILOTOS LUMINICOS: VERIFICAR ESTADO Y EL
CORRECTO FUNCIOMAMIENTO
ES REVISAR ALUMBRADC DE 24,00 05 2 LAMPARA Y BALIZA IMDICADORA, POR: VERIFICAR. EL
M.EQUIN&I'EQUIPD CORRECTO FUNCIOMAMIENTO; CAMEIAR EN CASD DE
EMCONTRARLOS AVERIADOS
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MECANICA

M1

REVISION DE PIFIOMES Y
EMGRANAJES

1:0

M.A

PINCNES DE LA CAJA NORTON ¥ PINONES DE LA CATA
DE VELOCIDADES: VERIFICAR EL BUEN ESTADO
GEMERAL, EM ESPECIAL DE LOS DIENTES DE LOS
CORRESPONDIENTES ENGRANAIES

M3

REVISION DE CORREAS ENV Y
PLAMAS

24,00

CORREAS EN WV TIRO CSM 1203/11, POR: REVISAR EL
ESTADG * LA TENSION DE LAS CORREAS DEL SISTEMA
DE TRANSMISION

M5

REVISION DE POLEAS

24,00

REVISAR EL ESTADC Y LA ALINEACICH DE LAS POLEAS
DEL SISTEMA DE TRANSMISICN

M13

REVISION DE TORNILLOS DE
ANCLAJE

24,00

REVISAR: LA FIJACION DELA MAQUINA AL PISO ¥ QUE
LOS TORNILLOS DE AMCLAJE TEMGAN EL APRIETE
ADECUADD

Mig

LIMPIEZA GENERAL

24,00

M.A

CON UMA BROCHA LIMPIAR Y REMOVER TODO TIPO DE
WIRUTA O LIMALLA EXISTENTE EN EL COMIUNTO DE
GUIAS ¥ BANCADA. LUEGO CON UM TRAPO SECO
LIMPIAR TODO EL CONJUNTO EXTERNG DE LA
MAQUINA PARA REMOVER TODAS LAS PARTES
GRASOSAS Y ACEITOSAS

M2z

REVISION DE EMBRAGLIES Y
FREMOS

M.A

REVISAR EL ESTADC ¥ ACOPLAMIENTO DEL SISTEMA
DE EMBRAGUE DE LA CAJA NORTOM

MA

REVISAR EL ESTADC DEL FRENO DE GUAYA Y QUE 5U
FUNCIONAMIENTO SEA EL CORRECTO

M4

REVISAR BOMEAS

1:0

EOMBA DE ENGRAMAJES EXTERMOS DE LA CAIA
NORTOMN ¥ BOMEA CENTRIFUGA DEL ACEITE DE CORTE
(TALADRINA], POR. REVISAR SU ESTADO Y ASUENCIA
DE FUGAS.

M35

LIMPIAR. MIRILLAS

24,00

MIRILLA DE NIVEL DE ACEITE DE LA CAJA NORTON,
MIRILLA TESTIGO DE LUBRICACION DE CAJA NORTON
*f MIRILLA DE NIVEL DE ACEITE DEL DELANTAL

M.A

DESATORNILLAR, SACARLAS Y LIMPIARLAS CON UN
TRAPO LIMPIO. EM CASO DE QUE UNA DE ELLA SE
EMCUENTRE FISURADA O BORROSA, REEMPLAZARLA
POR UNA NUEVA

M109

REVISAR EJES DE AVANCE

248




INGENIERIA MECANICA 1611112017

Descripcion de Tareas E-M-1-G

SECCION FACLILTAD INGENIERTA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA 737

NOMERE DE LA MAQUINA TORNO PARALELO 1

| Caractericticas de la tarea de Mantenimiento Praventivo Fecanismo a Revisar
Tipe de Tarea Cadign Mombre Frecuencia | Duracidn | Cantidad Nombre
(5] (hh:mm)
MA  |REVISAR EL ESTADO DEL TORMILLO PATRON, EL EJE
DE CILINDRAR ¥ EJE DE REFRENTAR
M110  |REVISAR MANDRIL ¥ PUNTOS 48,00 3:30 M.A  |REVISAR EL ESTADO DE MUELAS DEL MANDRIL,
GIRATORIOS PORTABURIL ¥ CONTRAPUNTO
M.A  [DESARMAR LAS MORDAZAS, LIMPIAR LA VIRUTAY
LUBRICAR OON GRAFITO
M112  |REALIZAR COMPROBACIONES 48,00 1:0 MA  |ALIMEACION DEL CABEZAL DEL PRINCIPAL
GEOMETRICAS N.A |ALINEACION DEL VERTICAL Y HORIZONTAL OE LA
CONTRAPUNTA
MA  [NIVELACION DE GIRD CONCENTRICO DEL HUSILLD
N.A |ESTABILIDAD AXIAL DEL AREOL PRINCIPAL
M144 |REVISAR DELANTAL DEL TORND 48,00 0:45 2 REVISAR EL EI'J'-".D:D DEL CARRD LFING]TUDIN#.L Y
TRANSVERSAL, ASI COMO 5U5 GUIAS
1 REVISAR EL ESTADO DE LA CREMALLERA DE
DESPLAZAMIENTO DEL DELANTAL
M145 |REVISION ¥ LIMPIEZA TANQUES 48,00 1:30 3 DEROSITO DE ACEITE DE LA CAJA NORTON, DEROSITO
¥ DEPOSITOS DE ACEITE DEL DELANTAL ¥ DEPOSITC DE
TALADRINA: REVISAR AUSENCIA DE FUGAS Y POSIBLES
GRIETAS, DREMAR ACEITE Y LAVAR DEPOSITOS CON
WARSOL, SECAR BIEM ANTES DE WVOLVER A LLENAR
M146 |REVISION DE BANCADA DEL 48,00 15 M.A  |REVISAR ESTADO Y ALINEACION DE LA BANCADA Y
TORMO WERIFICAR. EL DESGASTE DE LA MISMA
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas L

14112017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECAMICA

CODIGD DE LA MAQUINA 7327

NOMBRE DE L& MAQUINA

TORNG PARALELOC 1

Caractenisticas de |z tarea de Mantznimiento Preventivo

Mecanismo a Revisar

Lubricante

Caodigo

Mombre

Frecuenda
(S/D)

Duradion

(o)

Cantidad

Mombre

Tipe Lub.

Mombre

Codigo

L4 |CAMBIAR ACEITE A

DERGSITOS

485

1:0

DREMAR EL ACEITE VIE]D DEL DEPCSITO
DE LA CAJA NORTOMN ¥ DE LA CAJA DEL
DELANTAL, LAVARLOS CON VARSOL,
SECARLOS BIEN Y LLEMAR MUEVAMENTE
CON ACEITE NUEVD

ACEITE

TELLUS 37

CLRI_GR

DREMAR EL ACEITE DE CORTE O
TALADRIMA VIEJA DEL DEPOSITO
UBICAD EH LA BASE DE LA MAGUINA Y
REEMPLAZAR COM TALADRINA NUEVA

ACEITE

SITALA D 201.03

CI_VE_NE

L5  |REVISAR NIVELES DE

ACEITE

iD

05

MIRILLA DE INDICACION DE NIVEL DE LA
CAJA NORTON, DEL DELANTAL Y
TESTIGOD DE LUBRICACICN DE LA CAIA
DE VELCCIDADES

ACEITE

TELLUS 37

CLRI_GR

25

0:5

MA

REVISAR QUE EL MIVEL DE TALADRIMNA
DENTROC DE SU DEPCSITO SEA EL
ADECUADC

ACEITE

SITALA D 201.03

CI_VE_NE

iD

0:5

MA

WERIFICAR. QUE EL NIVEL DE ACEITE
MARCADO EN LAS MIRILLAS SE
EMCUENTREM EM LA MITAD DE ESTAS.
PARA EL TESTIGO DE LUBRICACION SE
DEEE EVIDEMCIAR EL FLUIC DE ACEITE Y
LA PRESEMCIA DE BUREUIAS

ACEITE

TELLUS 37

CLR1_GR

L16 |LUBRICAR BAMCADA,

1D

0:5

MA

POR MEDIO DE UMNA ACEITERA MANUAL,
APLICAR UN POCO DE ACEITE SOBRE LAS
GUIAS DE LA BANCADA ¥ ESPARCIR ESTE
CON UNA BROCHA O CON LOS DEDOS

ACEITE

TELLUS 37

CLRI1_GR

L37 |LUBRICAR DELANTAL DEL

TORNG

iD

05

14

POR MEDIO DE UNA ACEITERA A
PRESIEIN, PONER UN POCO DE ACETTE A
CADA UND DE LOS PUNTOS DE
LUBRICACTON DEL DELANTAL

ACEITE

TELLUS 37

CLRI_GR

L32 |LUBRICAR CONTRAPUNTO

iD

0:5

LUBRICAR LOS5 RODAMIENTCS DEL
CONTRAPUNTO, PONIENDO UN POCO DE
ACEITE POR MEDIO DE UNA ACEITERA A
PRESICIN EN LS PUNTOS PREVISTOS
PARA ESTC

ACEITE

TELLUS 37

CLR_GR

NOTA: La descripcion de actividades anterior, es valida y aplicable para los otros cuatro

tornos paralelos.
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

15112017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7583

NOMERE DE LA MAGUINA

TORNO REVOLVER

Tipo d= Tarea

| Cédiga

Car:

actensticss de la tarea de Mantenim
Mombre

iernito Preventivo

Mecanismo & Revisar

Fracuenciz

(s

Duracion
{hhzmm]

Cantidad

Mombre

ELECTRICA

Ef

REVISAR TABLERD ELECTRICD

48,00

0:30

M4

REVISAR ESTADO Y CORRECTA COMEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDOC, BORNES Y
DEMAS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL GABINETE
ELECTRICO

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

48,00

210

MOTOR DE ACCIOMNAMIENTD PRINCIPAL ¥ MOTOR DE
LA BOMBA DEL LIGUIDC DE ENFRIAMIENTO:
ESCUCHAR LOS RODAMIENTOS POR MEDIO DE UN
FONENDOSCORIO PARA VERIFICAR SU ESTADO,
AJUSTAR COMEXTONES DE L& BORNERA, CHEQUEAR
CONSUMO ELECTRICO ¥ COMPARAR CONTRA PLACA

REVISAR AUXILIARES DE MANDO

24,00

0:10

BOTOMES DE ENCENDIDO v APAGADD DE LA BOMBA,
BOTOMES DE ENCENDIDO ¥ APAGADD DEL MOTOR
PRINCIPAL, INTERRUPTCR GEMERAL E INTERRUPTOR
DE ALUMERADC: VERIFICAR CORRECTD
FUNCIONAMIENTO

REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIFO

24,00

251

05

LAMPARA DE 24 W ¥ 40W: VERIFICAR ESTADO Y
CORRECTO FUNCIONAMIENTO. CAMBIARLA EN CASD
DE ENCONTRARLA AVERIADA




MECANICA

Ll

REVISION DE PIFIONES Y
ENGRANAJES

43,00

1:0

N.A

PINOMES DE LA CAJA DE VELOCIDADES, POR:
VERIFICAR EL BUEMN ESTADD GEMERAL, EM ESPECIAL
DE LOS DIENTES DE LOS CORRESPONDIENTES
ENGRANAJES

REVISION DE CADENAS

43,00

1:0

CADENA DEL CABEZAL MARCA FAVORIT EP.12.7MM,
LUUZ 3/16", CADENA DE RODLLOS DE LA CAJA
TORRECILLA REVOLVER ESP.12.7MM, LUZ 5.2MM,
CADENA DE AVANCE DE LA BARRA, POR: REVISAR
ESTADO, TENSION, ESLABON DE UNIGN 'Y HOLGURA
EN LOS RODILLOS

M13

REVISION DE TORNILLOS DE
ANCLAJE

24,00

0:10

4

REVISAR FIJACION DE LA MAQUINA AL PISO Y QUE
L5 TORMILLOS DE ANCLAJE SE ENCUENTREN
DEBIDAMEMTE APRETADO. RETORQUEAR EN CASO DE
SER NECESARID

13

LIMPIEZA GEMERAL

24,00

1:0

N.A

COM UNA BROCHA LIMPIAR v REMOVER TODO TIRO DE
VIRLUTA O LIMALLA EXISTENTE EN EL COMIJUNTD DE
GUTAS ¥ BANCADA, LUEGD CON UN TRAPD SECO,
LIMPLAR TODO EL CONJUNTO EXTERNO DE LA
MAQUINA PARA REMOVER TODAS LAS PARTES
GRASOSAS Y ACEITOSAS

Mid

REVISAR BOMBAS

438,00

1:0

BOMEA DE IMPULSION DE ACETTE HIDRAULICD PARA
LUBRICACICON Y BOMEA DE IMPULSION DE TALADRINA,
POR: REVISAR SU ESTADO Y ALSENCIA DE FUGAS

23

LIMPTAR MIRILLAS

24,00

0:30

DESATORMILLAR  TODAS LAS MIRILLAS DE NIVEL DE
ACEITE, SACARLAS, LAVARLAS ' SECARLAS CON UN
TRAPC LIMPIO, B CASD DE QUE UNA DE ELLAS SE
ENCUENTRE FISURADA O BORROSA, REEMPLAZAR POR
LA NUEVA

1109

REVISAR EJES DE AVAMCE

48,00

0:15

REVISAR EL ESTADO ¥ CORRECTD FUNCIONAMIENTC
DEL TORNILLO PATRON PARA ROSCAR Y EJE DE
EVANCES AUTOMATICOS

M110

REVISAR MANDRIL ¥ PUNTOS
GIRATORIOS

438,00

0:30
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

15112017

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7583
NOMBRE DE LA MAQUINA TORND REVOLVER
| Caractensticas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanisme a Revisar
Tipo de Tarza Cadigo Momhra Frecuenciz | Duracion | Cantided Hombre
] {hhzmm)
H.& | REVISAR EL ESTADND, DESPLAZAMIENTC ¥ CORRECTOD
FUMCICHAMIENTO DE LAS MUELAS DEL MANDRIL, LA
TORRECILLA REVOLVER Y CONTRAPUNTO
M112 |REALIZAR COMPROBACIONES 48,00 1:0 M.A | ALTNEACION VERTICAL ¥ HORIZONTAL DE LA
GEOMETRICAS CONTRAPUNTA, NIVELACION DE L& BANCADA,
ALIMEACION DEL CABEZAL PRINCIPAL,
PORTAHERRAMIENTAS ¥ TORRECILLA REVOLVER
M145 | REVISION Y LIMPIEZA TANQUES 43.00 1:30 2 DEPOSITO DE ACEITE HIDRAULICO DE LA CAJA DE
¥ DEPOSITOS VELOCIDADES ¥ DEPOSITO DE LIGUIDD DE
ENFRIAMIENTO O TALADRINA, POR: REVISAR FUGAS Y
POSIBELES GRIETAS. DRENAR EL CEITE, LAVAR 5U
INTERIOR COM VARSOL, SECAR BIEM Y AGREGAR
POSTERIORMENTE EL ACEITE NUEVO
M145 |REVISION DE BAMCADA DEL 44,00 0:15 M. | REVISAR EL ESTAD v ALINEACION DE LA BANCADA Y
TORMND VERIFICAR EL DESGASTE DE LA MISMA Y QUE ESTE
WO AFECTE SU FUNCICNAMIENTO
M131 |REVISION DE CARROS DE 43.00 0:45 3 REVISAR ESTADC ¥ CORRECTD DESPLAZAMIENTO DEL
DESPLAZAMIENTO CARRO LOMGITUDINAL, CARRO TRMSVERSAL Y

TORRECILLA REVOLVER
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INGENIERIA MECANICA
Descripcion de Tareas L

1411207

SECCTON

FACULTAD TNGENIERTA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

PELE:

ROWERE DE TA MACUTRA

TORND REVOLVER

STZCIENENCas OF |3 tares 08 Mantenimients Preventhg

Mecanismo 2 Revisar

Lubricante

- P
SRS AT

[hrmrtn
(k)

Frmm mm=n

(5T

Cantidad

Mormibire

Tipo Lub.,

Mombre

L1
CHUMACERAS

LUBRICAR RODAMIENTOS ¥

245 U:15

RODAMIENTO DE DOS HILERAS Y
RODAMIENTO RADLAL DE URA HILERA
DEL CABEZAL, RODAMIENTC DE DOS
HILERAS DE RODILLO DEL CARRC DE LA
TORRECILLA REVOLVER, RODAMIENTO
DE UNA HILERA RADIAL DEL MANDRIL DE
SUJECION RAPIDA:APLICAR GRASA A
TRAVES DE LAS GRASERAS

GRASA

ALVANLA EP TL_AM

LLIBRICAR CADENAS

245 0:10

CADENA DEL CABEZAL MARCA FAVORIT,
CADENA DE RODILLOS DE LA CAJA DE LA
TORRECILLA REVOLVER Y CADENA DE
RODILLOS DE AVANCE DE LA BARRA:
APLICAR GRASA MANUALMENTE SOBRE
TODA SU LONGITUD

GRASA

ALVANIA EP TI_AM

LAMBIAR ACELTE A
DEPOSITOS

485 0:30

DREMAR EL ACEITE DE CORTE O
TALADRINA VIEDA DEL DERPOSITO
UBICADD EN LA BASE, LAVAR EL
DEPOSITC, SECAR BIEN ¥ LLENAR
MUEVAMENTE CON ACEITE MUEVD

SITALA D 201.03 CI_VE_NE

DRENAR ACEITE VIEIO DEL DEPOSITO DE
LA CAJA DE VELOCIDADES ¥ DE LA CAJA
DE LA TORRECILLA REVOLVER |, LAVAR
COM VARSOL, SECAR BIEM ¥ LLENAR
NUEVAMENTE CON ACETTE NUEVD

TELLLS 37 CI_RJ_GR

REVISAR NIVELES DE
ACEITE

10 05

VERIFICAR QJUE EL NIVEL DE ACEITE EN
TODAS LAS MIRILLAS DE LA CAJA DE
VELOCIDADES, DELANTAL Y TORRECILLA
REVOLVER SE ENCUENTREN POR LD
MEMNOCS EN LA MITAD DE ESTAS,
AGREGAR ACEITE EN CASO DE QUE LOS
MIVELES ESTEN BAJOS

TELLUS 37 CI_RI_GR

85 5

VERIFICAR (JUE EL NIVEL DE TALADRINA
SE EMCUENTRE POR L0 MENOS 10
CENTIMETROS POR DEBAIC DEL BORDE
SUPERIOR. ADICIONAR TALADRINA EN
CASD DE QUE EL NIVEL SE ENCUENTRE
BAID

SITALA D 201.03 CI_VE_NE

L16 (LUBRICAR BAMCADA

10 5

MA

POR MEDIO DE UNA ACEITERA MANUAL,
APLICAR UM POCO DE ACEITE SOBRE LAS
(GUIAS DE LA BANCADA Y ESPARCIR CON
UMA BROCHA O COM LA MANO SOBRE
TODA SU LOMGITUD

TELLLS 37 TLAI_GR
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Car=0Ensias OF |2 tarea 0e Mantenimierto Preventivo

Mecanismo & Revisar

Lubncanke

Codigo Nombre

Frecusncia
(ST

Luracin
{hbcmm)

Cantidad

Mombre

Tipo Lub. Mombre

L37 (LUBRICAR DELANTAL DEL
TORMNGD

10

5

WA |POR MEDIO DE UNA ACETTERA A

PRESICH, PONER UN POCO DE ACEITE A
CADA UNO DE LOS PUNTOS DE

LUBRICACION DEL DELANTAL

ACEITE |TELLUS 37

CLRI_GR

L58 |LUBRICAR CONTRAPUNTO

]

5

MA

LUBRICAR LOS RODAMIENTOS DEL

CONTRAPUNTO, PONIENDO UN POCO DE
ACEITE POR MEDTO DE UMA ACEITERA A

PRESION EN LOS PUNTOS PREVISTOS
PARA ESTO

ACEITE |TELLUS 37

CIRI_GR
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

1511112017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAGLINA

303143

MOMBRE DE LA MAGUINA

FRESADORA UNIVERSAL

Tipo de Tarza

(Car:

| cadige

jctenisticas de |3 tarea de Mantenim

Mombre

iento Preventivo

[Mecanismo a Revisar

Fracuencia

(5)

Duracion

{hhzmm]

Cantidzd

Mombre

ELECTRICA

Ei

REVISAR TABLERD ELECTRICO

48,00

030

A

REVISAR EL ESTADOG Y CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS, FUSIBLES,
ELEMEMNTOS DE CONTROL DE MANDO, BORMES ¥
TODOS LOS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRICO

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

44,00

MOTOR PRINCIPAL DEL HUSILLO

MOTOR DE DESPLAZAMIENTO DE LA MESA

MOTOR. DE LA BOMBA DE LUBRICACION

[Sy R [P

MOTOR DE LA BOMBA DE TALADRINA

MA

PARA LOS MOTORES, ESCUCHAR LOS RODAMIENTOS
COMN FOMENDOSCOPIO PARA VERIFICAR SU ESTADO,
AJUSTAR CONEXIONES DE LA BORMERA, CHEQUEAR

CONSUMO ELECTRICO ¥ COMPARAR CON LOS DATOS
DE PLACA

REVISAR AUXILTARES DE MANDD

24,00

010

INTERRUFTOR DE ENCENDIDO ¥ APAGADD

PARD DE EMERGENCIA

MA

VERIFICAR EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE
TODOS LOG ELEMENTOS
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MECANICA

M13

REVISION DE TORNILLOS DE
ANCLAJE

24,00

0:10

REVISAR LA FDACION DE LA MAQUINA AL PISD Y QUE
LOS TORMILLOS DE ANCLAJE ESTEN DERIDAMENTE
APRETADOS

M13

LIMPIEZA GENERAL

24,00

1:0

N.A

COM UNA BROCHA LIMPIAR Y REMOVER TODO TIPO DE
VIRUTA O LIMALLA EXISTENTE EN TODD EL CONJUNTO
DE MAGUINA. LUEGD CON UN TRARD SECO ¥ LIMPIO,
NIMPIAR TODO EL CONJUNTO EXTERMO DE LA
MAQUINA PARA REMOVER TODAS LAS PARTES
GRASOSAS Y ACEITOSAS

M3

REVISAR BOMBAS

43,00

1:0

BOMBA DE ENGRANAJES EXTERNOS DE LUBRICACION
DE LA CAJA DE VELOCIDADES REVISAR SU ESTADO Y
AUSENCIA DE FUGAS

BOMBA CENTRIFUGA DE L4 TALADRINA, REVISAR 5U
ESTADO 'Y AUSENCIA DE FUGAS

M143

RE‘I."IEKJN ' LIMPIEZA TANGUES
Y DEROSITOS

43,00

1:30

DEPOSITO DE ACEITE HIDRAULICO

DEPOSITO DE ACEITE DE LA CONSOLA

ML.A

REVISAR FLIGAS ¥ GRIETAS. DRENAR EL ACEITE DE
LOS DEPOSITOS Y LAVAR CON VARSOL

M147

REVISION DE MESA

43,00

0:10

N.A

REVISAR QUE LA MESA DE TRABAJD SE ENCUENTRE EN
BUEN ESTADO ¥ NO TENGA MAS DESGASTE DEL
ACEPTAELE

M143

REVISION DE MENSULA

43,00

0:10

N.A

REVISAR QUE LA MENSULA SE ENCUENTRE EN BUEN
ESTADD Y NO TENGA FISURAS, ASI COMO EL ESTADO
DE LAS COLAS DE MILANO
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INGENIERIA MECANICA 14112017

Descripcion de Tareas L

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGO DE LA MAQUIHA 302143
NOMERE DE LA MAQUINA FRESADORA UNIVERSAL

\aracteristicas de |z tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo a Revisar Lubricarts
i Mot Frocusnga-L-Durz00n, Cantidad MNormbre Tipo Lub. Nombra Codigo
(5m) | (humm]
L4 [CAMBLAR ACEITE A 485 0 1 |DEPOSITO DE LA CAJA DE VELOCIDADES | ACEITE [TELLUS 37 CLR_GR
DEROSITOS POR. CAMBIAR DE ACEITE
MA |DREMAR LA TALADRINA VIEIA DEL ACETTE [SITALA D 201.03 CI_VE_NE
DEPOSITO UBICADD EN LA BASE DE LA
MAQUINA ¥ REEMPLAZAR CON
TALADRINA NUEVA
1 |DEPOSITO DE LA OONSOLA POR CAMBIAR| ACETTE [TELLUS 37 CLRI_GR
ACEITE
MA | DRENAR EL ACEITE VIEIO DE LOS ACEITE |TELLUS 37 CI_RI_GR
DEPOSITOS ¥ REEMPLAZAR CON ACETTE
NUEVO
1 |DEPOSITO DE ACEITE REFRIGERANTE | ACEITE [SITALA D 201.03 CI_VE_NE
POR CAMBIAR TALADRINA
L5 ECE‘E'II_?EH NIVELES DE iD 0:10 1 |MIVEL DE DEPOSITO HIDRAULICD ACEITE |TELLUS 37 CLRI_GR
1 |NIVEL DE LA MESA ACEITE |TELLUS 37 CILRI_GR
1 |NIVEL DE CAJA DE VELOCIDADES ACEITE |TELLUS 37 CLRI_GR
MA | REVISAR QUE LOS NIVELES DE ACEITE SE| ACEITE [TELLUS 37 CLRI_GR
EMCUENTREN LEVEMENTE POR. ENCIMA
DE LA MITAD DE LAS MIRILLAS
g5 0:10 | WA |REVISAR QUE EL NIVEL DE TALADRINA | ACEITE |SITALA D 201.03 CI_VE_NE
DENTRO DEL DEPOSITO SEA EL
ADECUADO
iD 0:10 1 |NIVEL DE LA CONSOLA ACEITE |TELLUS 37 CI1RI_GR
L0 |LUBRICAR TCRNILLOS 15 0:10 7 |TORNILLO DE MESA TRANSVERSAL Y GRASA |ALVANIA EP TLAM
SINFIN TORNILLO DE MESA LONGITUDINAL POR:
LUBRICAR. MANUALMENTE, POMIEMDO UN
POCO DE GRASA SOBRE TCDA LA
SUPERFICIE DE LOS TORNILLOS

NOTA: La descripcion de actividades anterior, es valida y aplicable para la fresadora
horizontal y la fresadora vertical.
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

16112017

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECAMICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7584
WOMERE DE LA MAQUINA FRESADORA CNC

Tipo de Tarea

Caracteristicas de la tarea de Mantenimiento Preventivo

Ciadigo

fiormibre

Mecanismo & Revisar

[ ———
FreCueEnds

(s)

Disracion

(hh:mm)

Cantidad

Hombre

ELECTRICA

Ei

REVISAR TAELERQ ELECTRICO

48,00

0:30

MN.A

REVISAR EL ESTADO Y CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MAMDO ¥ DEMAS
ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL GABINETE
ELECTRICO

E2

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

2:0

MOTOR DE ACCIONAMIENTO DEL HUSILLO Y TRES
SERVOMOTORES PARA DESPLAZAMIENTOS DE LAS
MESAS:REVISAR ESTADD DE RODAMIENTOS
UTILIZANDC UN FONENDOSCOPIO,AJUSTAR
CONEXIONES DE LA BORMERA, CHEQUEAR CONSUMO
ELECTRICO ¥ COMPARAR. CON DATOS DE PLACA

E3

REVISAR CONTROLES
ELECTROMNICOS

1:0

MN.A

POR MECIO DEL SOFTWARE DEL EQUIPC, VERIFICAR
QUE TODOS LOS CONTROLES ESTEN FUNCIONANDO
ADECUADAMENTE, LOS MODULOS DE LOS CONTROLES
TAMBIEN SE DEBEN LIMPIAR CUIDADOSAMENTE PARA
RETIRAR. EL POLVO ¥ OTRAS IMPUREZAS

E4

REVISAR ALLXILIARES DE MANDO

24,00

MN.A

WERIFICAR QUE LOS INTERRUPTORES DE
EMCENDIDO/APAGADD ¥ EL BOTON DE PARD DE
EMERGENCIA SE ENCUENTREN EN BEUEN ESTADO ¥
FUNCIONEM CORRECTAMENTE

ES

REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIPD

24,00

259

]

WERIFICAR EL BUEM FUNCIOMAMIENTD DE LA
LAMPARA DEL EQUIPD. EN CASO DE ENCONTRARSE EN
MAL ESTADC, SE DEBE RETIRAR DEL PLAFON Y
REEMPLAZAR POR UNA NUEVA




MECANICA M3 REVISION DE TORMILLOS DE 24,00 10 4 REVISAR: LA FIJACION DE LA MAQUINA AL FISO Y QUE
ANCLAJE LO5 TORNILLOS DE AMNCLAJE SE ENCUENTREN
DEBIDAMENTE APRETADOS. RETORQUEAR EN CASO DE
QUE UNO DE LOS TORNILLOS NO ESTE BIEN
APRETADO
M18 LIMPIEZA GEMNERAL 24,00 1:0 N.A  |CON AYUDA DE UNA BROCHA, RETIRAR TODO TIPO DE
VIRUTA O LIMALLA EXISTENTE EN EL CONJUNTO DE
GUIAS Y COMSOLA, DESPUES CON UN TRAPO SECD SE
DEBE PROCEDER & LIMPIAR TODA LA PARTE EXTERNA
PARA REMOVER LAS PARTES ACEITOSAS O GRASOSAS
M34  |REVISAR BOMEAS 48,00 10 1  |BOMBA DE LUBRICACION DE ACEITE, FOR: REVISAR
ESTADC, CORRECTO FUNCIONAMIENTD ¥ AUSENCIA
DE FUGAS
M45  |REVISAR 48,00 0:40 1 |VERIFICAR QUE LA VALVULA DIRECCIONAL TRABAJA
\'ﬁ.LWLAS-TRAMPﬁS-CHEQUE-A CORRECTAMENTE ¥ QUE NO EXISTAN FUGAS DE
CCESOR ACEITE
M145  |REVISION Y LIMPIEZA TANGUES 48,00 1:30 1 |DEPOSITO DE ACEITE, POR: REVISAR AUSENCIA DE
¥ DEPOSITOS FUGAS O GRIETAS, DREMAR ACEITE VIEID, LIMPIAR
INTERIOR CON WARSOL ¥ SECARLO MLY BIEN ANTES
DE SUMINISTRAR EL ACEITE NUEVD
M147 |REVISION DE MESA 48,00 0:10 MA  |REVISAR QUE LAS MESAS DEL CARRO LONGITUDINAL Y
TRANSVERSAL SE EMCUENTREN EN BUEN ESTADO ¥
NO PRESENTEMN MAS DESGASTE DEL ACEPTABLE LO
CUAL PUEDA AFECTAR SU DESPLAZAMIENTO
M148 |REVISION DE MENSULA 48,00 0:10
F
INGENIERIA MECANICA 1511112017
- -
Descripcion de Tareas E-M-1-G
SECCION FACULTAD INGENIERTA MECANICA
CODIG0 DE LA MAQUINA 7584
NOMERE DE LA MAQUINA FRESADIORA CHC
| Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo a Revisar
Tipo de Tarea Cédigo Mombra Frecuencia | Ouracion | Cantidad Mombre
(s} {hh:mm}

VERIFICAR. EL BUEN ESTADO GENERAL DE LA
MENSULA, QUE ESTA NO TENGA FISURAS Y EL ESTACO
DE 5US GUIAS COLA DE MILANG
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INGENIERIA MECANICA

1411172017
Descripcion de Tareas L
SECCION FACULTAD INGENIERLA MECANICA
CODIGO DE LA MAQUINA || 7584
NOMBRE DE LA MAQUINA || FRESADORA CNC
_Emmm de la tarea de Mantenimiento Preventnio Mecanismo a Revisar Lubricants
Didiger |- Nordaw -1 Foaenda- Turzoon. Cantidad Hombre Tipo Lub. Mambre Codigo
{sD) | (hhimm]
L4 \CAMBIAR ACEITE A 485 | 10 1 | DEPOSITO DE ACEITE PARA ACEITE [TELLUS 37 CI_RJ_GR
DEPOSITOS LUBRICACION CENTRALIZADA: DRENAR
ACEITE VIEX), REVISAR ESTADO DEL
FILTRO DE ACEITE, LIMPIARLO SI ES
NECESARIO) Y LLENAR NUEVAMENTE EL
DEPOSITO CON ACEITE NUEVD HASTA
ALCANZAR EL NIVEL INDICADO
T8 [REVISAR NIVELES DE 1D | 10 | NA |VERIFICAR QUE EL NIVEL DE ACEITE SE | ACEITE [TELLUS 37 CIRI_GA
ACEITE ENCELINTRE SE ENCUENTRE POR LO
MENGS 5 CENTIMETROS POR DEBAJO
DEL BORDE SUPERIOR DEL DEPGSITO
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

1511172017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7572

NOMERE DE LA MAQUINA

FRESADORA DE HERRAMIENTAS

Tipo de Tarea

Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventivio

Cédigo fiomibre

Mecanismo & Revisar

[ ———
precusndia

(5)

Diaraciin

(hh:mm]

Cantidad

Nombre

ELECTRICA

E1 REVISAR TAELERD ELECTRICO

48,00

120

H.A

REVISAR ELESTADO ¥ CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTOS DE CONTROL, BOTNES ¥ TODOS LOS
ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL GABINETE
ELECTRICO

E2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS

48,00

0:40

MOTOR DE ACCIOMAMIENTO, ESCUCGAR LOS
RODAMIENTOS POR MEDIC DE UN FONEMDOSOOPIO
PARA VERIFICAR SU ESTADO, AJUSTAR CONEXIONES
DE LA BORNERA, REVISAR EMBOBINADD, CHEQUEAR
CONSUMO ELECTRICD ¥ COMPARAR. CON LOS DATOS
DE PLACA

E4 REVISAR AUXILIARES DE MANDO

24,00

10

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO Y APAGADO DE LA
MAQUINA

PALANCA DE VELOCIDADES

PALANCA DE AVANCES

H.A

WERIFICAR, EL CORRECTO FUNCIONAMIENTC DE CADA
UNO DE LO ELEMENTOS

ES  |REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIPO

24,00

262

05

BALIZA INDICADORA POR REVISAR ESTADO Y
CORRECTO FUNCIONAMIENTO




MECANICA

M2

REVISION DE RODAMIENTOS ¥
CHUMACERAS

1:0

M

ESCUCHAR LOS RODAMIENTOS POR MEDIO DE UN
FONEMDOSCORTOD PARA VERIFICAR SU ESTADO.
CAMBIAR RODAMIENTOS EM CAMEID DE
EMCONTRARLOS EN MAL ESTADD

M.A

RODAMIENTOS DEL CABEZAL VERTICAL

M

RODAMIENTOS DEL CABEZAL MORTAJADOR

M1

REVISION DE TORMILLOS DE
ANCLAJE

24,00

010

REVISAR LA FIJACION DE LA MAQUINA AL PISO Y
WERIFICAR QUE LOS TORNILLOS DE ANCLASE SE
EMCUENTREN DEBIDAMENTE APRETADOS.
RETORQUEAR EM CASO DE SER NECESARID

Mg

LIMPIEZA GEMERAL

24,00

0:30

M.A

CON UMNA BROCHA, REMOVER TODO TIPO DE VIRUTA O
LIMALLA EN EL COMIUNTO DE LA MESA Y COLUMMA,
LUEGD, CON UN TRAPD SECO, LIMPIAR TODO EL
COMJUNTO EXTERNO DE LA MAQUINA PRA REMOVER
TODAS LAS PARTES GRASOSAS Y ACEITOSAS

M4

REVISAR BOMBAS

0:40

WERIFICAR ESTADO, CORRECTO FUNCICNAMIENTO Y
AUSEMCIA DE FUGAS DE BOMBEA CENTRIFUGA DE
IMPULSION DE LIQUIDC DE ENFRIAMIENTO O
TALADRINA

M25

LIMPIAR. MIRILLAS

24,00

0:30

DESATORNILLAR LAS DOS MIRILLAS UBICADAS EM LA
COLUMMA, SACARLAS Y LIMPIARLAS CON UN TRAPO
LIMPIO ¥ SECO, EN CASO DE QUE UMA SE ELLAS SE
EMCUENTRE FISURADA O BORROSA, REEMPLAZAR POR
LIMNA NUEVA

M147

REVISION DE MESA

0:10

REVISAR EL ESTADO DE LA MESA Y QUE NO PRESENTE
MUCHD DESGASTE. REVISAR DE IGUAL MANERA EL
ESTADC ¥ CORRECTO FUNCIOMAMIENTO DE LA
PREMSA DE BANCD, INSTALADA SOBRE LA MESA
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INGENIERIA MECANICA

141172017
Descripcion de Tareas L
SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7572
KOMBRE DE LA MAQUINA FRESADORA DE HERRAMIENTAS
Caracteristicas de |s tarea de Mantenimisnto Preventivo Mecanismo a Revisar Lubricants
Siliyo T Feecuaazio - Dusdsitn | Cantidad Hombre Tipe Lub, Hombra Codigo
5D {hhcmm)
L4 |CAMEIAR ACEITE A 485 0:45 1 |DEPROSITO DE LA CAJA DE VELOCIDADES | ACELTE [TELLUS 37 CI_RI_GR
DEROSITOS
1 |DEPOSITO DE LA CAJA DE AVANCES ACEITE |TELLUS 37 CI_R1_GR
N.A | DRENAR EL ACEITE VIEIQ DE LOS ACEITE |TELLUS 37 CI_R1_GR
DEPOSITOS ¥ REEMPLAZAR CON ACEITE
KUEVD
L5 [REVISAR MIVELES DE 1D 05 2 | REVISAR QUE EL NIVEL DE ACEITE SE ACEITE |TELLUS 37 CI_RI_GR
ACEITE ENCUENTRE FOR LO MENOS EN LA MITAD
QUM POCO POR ENCIMA DE LA MITAD DE
LAS D5 MIRILLAS DISPUESTAS EM LA
COLUMNA
LE [LUERICAR BARRAS Y GUIAS 1D 0:10 2 |HACIENDO USC DE UNA ACEITERA ACEITE |TELLUS 37 CI_RI_GR
DESLIZANTES MANUAL, APLICAR UN POCO DE ACEITE
SOBRE LAS SUPERFICIES DE LAS GUIAS
WERTICALES DE L& MESA Y ESPARCIR UN
TRAPO LIMPIO ¥ SECO
L10 |LUBRICAR TORNILLOS 45 0:15 1 |TORMILLO DEL CABEZAL GRASA [ALVAMIA EP TI_AM
SINFIN
M.A | APLICAR UN POCO DE RASA SDBRE LA GRASA [ALVAMIA EP TL_AM
SUPERFICIE DE LOS TORNILLOS Y
ESPARCIR CON LA MAND
UNIFORMEMENTE
1 |TORNILLO DE LA MESA GRASA [ALVAMIA EP TL_AM
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

15112017

SECCION

FACULTAD INGENIERTA MECANICA

CODIGD DE LA MAQUINA

7318

NOMBRE DE LA MAQUINA

TALADRO RADIAL

Tipo de Tarea

. Codigo

Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventive

Mombre

Mecanismo & Revisar

Frecuencia
(s}

Dluracion

{hh:mm)

Cantidad

Hombre

ELECTRICA

E1

REVISAR TABLERO ELECTRICO

45,00

:30

M.A

REVISAR ESTADO Y CORRECTA COMEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS, FUSIBLES,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDO, BORMES Y
TODOS LOS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRICO

E2

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

MOTOR DE ACCIONAMIENTO DEL BRAZO

MOTOR. DE ACCIONAMIENTO DEL HUSILLO

MOTOR DE LA BOMBA DE TALADRINA

M.A

ESCUCHAR LOS RODAMIENTOS DE LOS MOTORES POR
MEDIZ DE UM FOMENDOSCOPIO PARA VERIFICAR SU
ESTADO, AJUSTAR COMEXIOMNES DE LA BORMERA,
CHEQUEAR CONSUMO Y COMPARAR CON LOS DATOS
DE FLACA

E4

REVISAR ALXILIARES DE MANDO

24,00

0:10

M.A

WERIFICAR EL CORRECTO FUNCIONAMIEMTO DE
TODOS LOS ELEMENTOS DE CONTROL

INTERFUPTOR PRINCIPAL DE ENCENDIDO Y APAGADD

PARC DE EMERGENCIA

ES

REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIPO

24,00
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0:5

BALLZA TNDICADORA

M.A

WERIFICAR EL CORRECTO FUNCIONAMIENTC EL
CORRECTO FUNCIOMAMIENTO ¥ QUE LOS BOMBILLOS
DE LA BALTZA FUNCIOMEM CORRECTAMENTE




MECANICA

PINONES DE LA CAIA DE VELOCIDADES DEL CABEZAL

M1 REVISION DE PIFONES Y 48,00 1:0 MA
EMGRANAIES
M.A |VERIFICAR EL BUEN ESTADO GEMERAL Y EL DESGASTE
DE LOS CIENTES DE LOS ENGRAMAJES
M1%  |REVISION DE TORNILLOS OE 24,00 0:10 2 |REVISAR LA FIJACION DE Li MAQUINA AL PISO YQUE
ANCLAJE LOS TORNILLOS DE ANCLAJE ESTEN APRETADOS COMO
CORRESPONDE
M15  |REVISAR BARRAS Y GUIAS 48,00 010 MA  |VERIFICAR QUE LAS GUIAS DEL BRAZO Y LA COLUMNA
DESLIZANTES SE ENCUENTREN EN EUEN ESTADO Y NO TENGAN UN
DESGASTE EXCESIVO
M12  |LIMPIEZA GENERAL 24,00 10 MA  |COM UNA BROCHA LIMPIAR Y REMOVER TODO TIPO DE
VIRUTA O LIMALLAEXISTENTE EN EL COMJUNTO DE LA
MAQUINA. LUEGQ CON UN TRAPO LIMPIO Y SECO,
LIMPIAR TODA LA PARTE EXTERNA DE LA MAQUINA
PARA REMOVER TODAS LAS PARTES GRASOSAS O
ACEITOSAS
M34  |REVISAR BOMEAS 48,00 045 1  |BOMBA CENTRIFUGA DE LA TALADRINA POR REVISAR
SU ESTADO Y AUSENCIA DE FUGAS
M35  |LIMPIAR MIRILLAS 24,00 0:30 1 |MIRILLA DE NIVEL DE ACEITE DEL CABEZAL.
DESATORNILLARLA, SACARLA Y LIMPIARLA COM UN
TRAPD LIMPIO; EM CASO DE QUE SE ENCUENTRE
FISURADA O EORROSA, CAMEIARLA POR UMA MUEVA
M149  [REVISION DE TORNILLO SINFIN 48,00 0:15 1 |REVISAR EL ESTADC DE LAS FILETAS DEL TORNILLOS

DE DESPLAZAMIENTO VERTICAL DEL BRAZO
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INGENIERIA MECANICA

14112017
Descripcion de Tareas L
SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIG0 DE LA MAQUINA 7318
NOMERE OE LA MAQUINA || TALADRO RADIAL
Caractenisticas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo a Revisar Lubricante
Cidigu Nombme Frocuenda -T Durzotn, Cantidad Haombre Tipe Lub. Mombra Codiga
(50) | (hemm
L4  [CAMBIAR ACEITE A 485 0:20 [ WA |DREMAR TALADRINA VIEJA DEL ACEITE |SITALA D 20103 CI_VE_NE
DEPOSITOS DEPOSITC UBICADO EN LA BASE DE LA
MAGUINA ¥ REEMPLAZAR CON
TALADRINA NUEVO
L5 |REVISAR NIVELES OE 1D 05 1 |REVISAR QUE EL NIVEL DE ACEITEDEL | ACEITE [TELLUS 37 CI_R]_GR
ACEITE CABEZAL SE ENCUENTRE POF. ENCIMA DE
LA MITAD DE LA MIRILLA
g% 0:45 | MA |REVISAR QUE EL NIVEL DE TALADRIMA | ACEITE (SITALA D 201.03 €1 VE_NE
EM EL DEPGSITO SEA EL ADECUADD
L% [LUBRICAR BARRAS Y GUIAS [ 135 0:15 | MA |APLICAR ACEITE POR MEDIO DE UNA ACEITE |TELLUS 37 CI_RI_GR
DESLIZANTES ACEITERA MANUAL A LAS GUIAS DEL
BRAZO ¥ AL CILINDRO DE LA COLUMMNA
L10 |LUBRICAR TORNILLOS 15 0:10 | MA |APLICAR GRASA MANUALMENTE SOBRE | GRASA |ALVANIAEP TI_AM
SINFIN LA SUPERFICIE DEL TORMILLE SIN FIN
DE DESPLAZAMIENTO DEL BRAZD
L21 [CAMBIO DE ACEITE CAJADE| 485 0:25 | MA | DREMAR EL ACETTE VIEIO DEL CABEZAL Y| ACEITE [TELLUS 37 CL_R1_GR.
ENGRANAJES REEMPLAZAR, COM ACETTE NUEVD
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

151172017

SECCION

FACULTAD INGENIERTA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7585

NOMERE DE LA MAQUINA

TALADRO DE PEDESTAL 1

Tipo de Tarez

Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo

Mecanismo & Revisar

[ ———
FeCeEndia

(=)

Cédigo Tombre

Disracion

{hh:mm)

Cantidad

Nombre

ELECTRICA

E1 REVISAR TABLERC ELECTRICO 45,00

130

M.A

REVISAR EL ESTADO Y CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS, FUSIBLES,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MAMDO, BORNES Y
TODOS LOS ELEMENTOS CONSITUTIVOS DEL
GABIMETE ELECTRICO

Ez REVISAR MOTORES ELECTRICOS 48,00

1:30

MOTOR. PRINCIPAL DEL HUSILLO

MOTOR DE BOMBA DE TALADRINA

M.A

ESCUCHAR. LOS RODAMIENTOS DE LOS MOTORES
HACIENDO WSO DE UN FONENMDOSCOPTO PARA
WERIFICAR SU ESTADO Y CAMBIARLOS 51 ES
NECESARIO, AJUSTAR CONEXIOMES DE LA BORNERA,
CHEQUEAR. COMSUMO ELECTRICO Y COMPARAR COM
LOS DATOS DE PLACA

E4 REVISAR AUXILIARES DE MANDO 24,00

H

INTERRUPTOR DE EMCENDIDOY APAGADC DEL EQUIPD

PAROD DE EMERGENCIA

M.A

WERIFICAR EL CORRECTO FUNCICNAMIENTO DE ESTOS
ELEMENTCS DE MANDO

ES REVISAR ALUMBRADO DE 24,00

MAQUINA/EQUIPD

5

BALIZA INDICADORA

M.A

VERIFICAR EL CORRECTO FUNCICHAMIENTO Y QUE
LAS LUCES DE LA BALIZA ALUMBREN COMO DEBERIA

MECANICA

M1 REVISION DE PIFKONES Y 48,00

EMGRANAJES

0:45

MN.A

WERIFICAR, EL BUEN ESTADO DE LOS ENGRAMAJES DE
L& CAJA DE VELOCIDADES, ESPECIALMENTE EL
DESGASTE DE LOS DIENTES

M2 REVISION DE TORNILLOS DE 24,00

ANCLAJE

0:10

WERIFICAR. LA FIJACION DE LA MACUINA AL PISO Y
QUE TODOS LOS TORNILLOS DE ANCLAJE 5E
EMCUENTREN APRETADOS COMO CORRESPONDE

ME5 LIMPIAR. MIRILLAS 24,00

PARA LA MIRILLA DE NIVEL DE ACEITE DEL CABEZAL,
DESATORNILLARLA, SACARLA Y LIMPIARLA COM UN
TRAPO LIMPIO. EN CASO DE QUE SE EMCUENTRE
FISURADA O BORROSA REEMPLAZAR POR UMA NUEVA
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INGENIERIA MECANICA

14112017
Descripcion de Tareas L
SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIE0 DE LA MAQUINA 7585
NOMERE DE LA MAQUINA || TALADRO D PEDESTAL 1
Caracteristicas de |z tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo 3 Revisar Lubricants
i Norik e - 20, Cantidad Mombre Tipo Lub. Mombra Codigo
LJ.H.II'JLP HarmnuE
(5/) | (humm)
L4 [CAMBLAR ACEITE A 245 | D30 | MA |DEPOSITC DE ACEITE REFRIGERANTE | ACEITE [SITALA D 204.03 CI_VE_NE
DEPOSITOS POR CAMBLAR. TALADRINA. OE DEBE
DREMAR LA TALADRINA VIEIA Y
REEMPLAZAR, COM ACETTE NUEVD
L5 |REVISAR NIVELES DE 1D 0:1 1 |REVISAR QUE EL NIVEL DE ACETTE DEL | ACETTE |TELLUS 37 CIR1 GR
ACEITE CABEZAL SE ENCUENTRE LEVEMENTE
POR ENCIMA DE LA MITAD DE L&
MIRILLA
85 0:A5 | M.A |REVISAR QUE EL NIVEL DE TALADRINA | ACEITE |SITALA D 201.03 CI_VE_NE
EM LOS DEPGSITOS SEA EL ADECUADO
L21 |CAMBIODEACEITECAJADE| 245 | 0:20 | N |DEPOSITO DE LA CAJA DE VELDCIDADES | ACEITE [TELLUS 37 CLR1_GR
ENGRANAJES DEL CABEZAL POR CAMBIAR ACEITE. 5E
DEBE DREMAR, EL ACEITE VIEIO ¥
PROCEDER A REEMPLAZAR CON ACEITE
NUEW)

NOTA: La descripcion de actividades anterior, es valida y aplicable también al taladro de

pedestal 2.
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INGENIERIA MECANICA 1511112017

Descripcion de Tareas E-M-I-G

SECCION FACULTAD TNGENIERIA MECANICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7530
NOMERE DE LA MAQUINA TROQUELADORA

Caractericticas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo a Revisar
Tipo de Tarea Cédign TiomBre Frecusncia - Duracion | Cantidad Hombre
(s) (hh:mm)
ELECTRICA E1 REVISAR TAELERO ELECTRICO 48,00 0:30 M.A  |REVISAR ESTADOC Y CORRECTA COMEXION DE

CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS, FUSIBLES,
ELEMENTCS CE CONTROL DE MANDO, BORNES Y
TODOS LOS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRICO

E2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS 48,00 x40 1 MOTOR DE ACCIONAMIENTO DE LA MAQUINA

M.A  |ESCUCHAR LOS RODAMIEMTOS POR MEDIO DE UN
FOMENDOSCORID PARA DETERMIMAR SU ESTADO.
AJUSTAR COMNEXIONES DE LA BORNERA, REVISAR
ESTADO DEL BOBINADO, CHEQUEAR CONSUMO
ELECTRICO Y COMPARAR CON LOS DATOS DE PLACA

E4 REVISAR AUKILIARES DE MANDO 24,00 05 1 INTERRUPTORES DE ENCENDIDO Y APAGADO DE LA
MAQUINA, REVISAR QUE SE ENCUENTREN
FUNCIONANDO CORRECTAMENTE
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MECANICA

M2  |REVISION DE RODAMIENTOS ¥ 48,00 0:20 5 |REVISAR EL ESTADO DE LOS RODAMIENTOS DE
CHUMACERAS FRICCIGN DEL BRAZO, HACIENDO LSO DE UN
FONENDOSPOPIO. CAMBIAR RODAMIENTO EN CASD DE
EMCONTRARLO EN MAL ESTADD
M2  |REVISION DE CORREAS ENV Y 24,00 0:10 2 |REVISAR QUE LAS CORREAS DEL SISTEMA DE
PLANAS TRANSMISION SE ENCUEMTREN EN BUEN ESTADO Y
DEEIDAMENTE TENSIONADAS
M5  |REVISION DE POLEAS 24,00 0:10 2 |REVISAR EL ESTADO Y CORRECTA ALINEACION DE LAS
POLEAS DEL SISTEMA DE TRANSMISION
M1} |REVISION DE TORNILLOS DE 24,00 0:10 4 |REVISAR L& FIIACION DE L& MAQUINA AL FISO Y QUE
ANCLAJE LOS TORNILLOS DE ANCLAJE SE ENCUENTREN
DEBIDAMENTE APRETADOS
MZ22  |REVISION DOE EMERAGUES ¥ 24,00 0:15 M.A |VERIFICAR EL ESTADD DE LOS DISCOS ¥ LAS
FRENOS PALANCAS DEL EMBRAGUE
1 |REVISAR EL ESTADO DE LA BAMDA OE FRENADD
M24  |REVISAR BOMEAS 43,00 0:30 1 |EOMBA DE DESPLAZAMIENTD POSITIVO BOR REVISAR
S ESTADO ¥ AUSENCIA DE FUGAS
M147 |REVISION DE MESA 45,00 0:5 1 |VERIFICAR QUE LA MESA FORTA MATRIZ SE
EMCUENTRE EN BUEN ESTADO, QUE MO TENGA MAS
DESGASTE DEL ACERTABLE
M149 |REVISION DE TORNILLO SINFIN | 4800 0:10 MA |REVISAR EL TORNILLO DE NIVELACION DE LA
MAQUINA,EN ESPECTAL QUE LOS FILETES NO SE
EMCUENTREN EN MAL ESTADO
Mi52  |REVISION DE RESORTES 48,00 0:15 1 |RESORTE DEL PEDAL DE FRENADO POR REVISAR 5U
ESTADO ¥ QUE SU ELONGACION NO SEA EXCESIVA
Mi53 |REVISION DEL BRAZO DE 48,00 0:15 M.A |REVISAR QUE EL MOVIMIENTO DEL BRAZO SEA EL
TROQUELADORA CORRECTO
M.A |VERIFICAR EL BUEN ESTADO DEL TORMILLO, PUNZON

¥ DEMAS COMPONENTES DEL BRAZO
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INGENIERTA MECANICA

14112017
Descripcion de Tareas L
SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
0ODIGO DE LA MAQUINA 7590
NOMERE DE LA MAQUINA | [ TROGUELADORA
Carzcheristicas de s tares de Mantenimiznto Preventivo . Mecanismo a Revisar Lubricante
Cédigo Hambre Frecuenda | Duracion | Cantidad Nombre Tipo Lub, Mombre Cadigo
(5/) | (hhemm)
L4 |CAMBIAR ACEITE A 245 | 0:20 | ma |DEPOSITO DE CAEITE DE LUBRICACION | ACEITE [TELLUS 37 CLRI_GR
DEPOSITOS DE RODAMIENTOS POR CAMBIAR ACEITE
L5 |REVISAR NIVELES DE 1D 05 MA  |REVISAR QUE EL ACEITE SE ENCUENTRE | ACEITE [TELLUS 37 CILRIGR
ACEITE EL EL NIVEL INDICADO EN EL DEPOSITO
PARA LUBRICACION DE RODAMIENTCS
DEL BRAZO
L0 [LUBRICAR TORNILLOS 15 0:10 | M4 | POMER GRASA MANUALMENTE SOBRE LA | GRASA |ALVANIA EP TIL_AM
SINFIN SUPERFICIE DEL TORNILLO DEL BRAZO
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

151172017

SECCION FACULTAD INGENIERTA MECAMICA
COOIGD DE LA MAQUINA 7591
NOMBRE DE LA MAQUINA CIZALLA MECANICA
Caracteristicas de |a tarea de Mantenimisnto Praventivo Mecanismo a Revisar
Tipo de Tarea Cédigo Honire Frecuendia - Duracion | Cantidad Hombre
(s} (hhimm)
ELECTRICA Ei REVISAR TABLERO ELECTRICO 48,00 0:30 M.A |REVISAR EL ESTADO Y CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, FUSIBLES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMEMNTOS DE CONTROL DE MANDO, BORMES Y
TODOS LOS EI:Eh1E|'dTDE CONSTITUTIVOS DEL
(GABIMETE ELECTRICC
E2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS 48,00 :30 1 MOTOR. DE ACCIONAMIENTO DE LA |"-1ﬁQUII"ul»'-".
M.A  |EVIDENCIAR SOBRECALENTAMIENTO, RUIDCS
ANORMALES, REVISAR EL BOBIMADC Y ESCUCHAR.
RODAMIENTOS POR MEDIO DE UN FONENDOSCOPIO
PARA VERIFICAR SU ESTADO
E4 REVISAR ALXILIARES DE MANDO 24,00 10 M.A  |VERIFICAR EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS
INTERRUPTCRES DE ENCENDIDO Y APAGADD
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MECANICA

M1

REVISIGN DE PIFGNES ¥
ENGRANAJES

48,00

040

H.A

REVISAR EL ESTADO, ESPECIALMENTE LOS DIENTES
DE LOS ENGRANAJES DEL SISTEMA DE EMERAGUE
UBICADO EN LA PARTE INFERIOR IZQUIERDA DE LA
MAQUINA

M3

REVISION DE CORREAS EN V'Y
PLAMNAS

24,00

2:10

H.A

VERIFICAR EL BUEN ESTADO Y TENSION ADECUADA DE
LAS CORREAS DEL SISTEMA DE TRANSMISION,
UBICADO EN LA PARTE INFERICR DERECHA DE LA
MAQUINA

M5

REVISION DE POLEAS

24,00

110

VERIFICAR EL BUEM ESTADO Y ﬁ.LINEf.EIéN DE LAS
POLEAS DEL SISTEMA DE TRANSMISION DE LA

MAQUINA

M47

REVISAR GUARDAS DE
SEGURIDAD

24,00

0:10

GUARDAS DE SEGURIDAD PARA ALIMENTACION DE
LAMINA

M.A

CONSTATAR QUE LAS GUARDAS DE SEGURIDAD NO
HAYAN SIDO REMOVIDAS O SE EMCUENTREN FLOJAS

GUARDAS DE SEGURIDAD DE CORREAS Y POLEAS DEL
MOTOR

GUARDAS DE SEGURIDAD DE EMGRANAJES DEL
SISTEMA DE EMERAGUE

M147

REVISION DE MESA

48,00

15

REVISAR EL ESTADC GENERAL, AST COMO EL
DESGASTE DE LA MESA DE TRABAID

M152

REVISION DE RESORTES

48,00

0:10

RESORTES DE LA CORREDERA

RESORTES DEL PEDAL DE EMERAGUE

M.A

REVISAR EL ESTADC GEMERAL DE LOS RESORTES Y
QUE ESTOS MO 5E ENCUENTREN MAS ELONGADOS DE
LO NECESARIO

M154

REVISION DE CUCHILLAS

24,00

1:10

CUCHILLA DE LA CIZALLA POR REVISAR 5U FLIACION Y
FILOD
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

15112017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7592

NOMBRE DE LA MAQUINA

PRENSA HIDRAULICA

Tipo de Tarea

Caracteristicas de |a tarea d= Mantenimiento Preventive

Mecanismo & Revisar

[ E———
pireluendtia

(s}

Cédigo Fiomre

Disracion

(Rhimm)

Cantidad

Hombre

ELECTRICA

E1 REVISAR TABLERD ELECTRICO 48,00

130

MA

REVISAR EL ESTADO Y CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, REGLETAS, FUSIBLES, PROTECCICHES,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDO ¥ DEMAS
ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL GABINETE
ELECTRICO

E2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS 48,00

0:40

MOTOR. DE L4 BOMBA DE ACEITE HIDRALILICO

MA

ESCUCHAR RODAMIENTOS POR MEDIO DE UN
FONENDOSCOPIO PARA VERIFICAR ESTADO DE LOS
RODAMIENTOS, DETECTAR RUIDCS ANCRMALES,
SOBRECALENTAMIENTO, AJUSTAR CONEXIONES DE LA
BORMERA Y CHEQUEAR CONSUMO ELECTRICO Y
COMPARAR CON DATOS DE PLACA

E4 REVISAR ALXILIARES DE MANDO 24,00

0:5

MA

WERIFICAR. EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS
INTERRUPTORES DE ENCENDIDO Y APAGADO DE LA

MAQUINA

INSTRUMEMNTACION

12 REVISAR MANOMETROS 24,00

0:5

REVISAR QUE EL CRISTAL NO SE EMCUENTRE
FISURADD, QIUE EL NIVEL DE GLICERINA NO HAYA
BAJADD Y QUE LA AGUIA SE MUEVA CORRECTAMENTE

MECANICA

MI0  |REVISION DE SISTEMA

HIDRAULICD

48,00

1E

H.A

REVISAR QUE LAS TUBERIAS SE ENCUENTREN LIBRES
DE OBSTRUCCIONES Y LA AUSENCIA DE FUGAS

VERIFICAR EL ESTADO ¥ CORRECTO FUNCIONAMIENTO
DE LA VALVULA DE CONTROL

REVISAR ESTADO FILTRO DE ACEITE. LIMPIARLO 51 ES
NECESARIO O EM 5U DEFECTO CAMELARLO

M1E LIMPIEZA GEMERAL 24,00

30

M

UTILIZANDO UM TRAPO LIMPIC ¥ SECO PROCEDER A
LIMPIAR TODO EL COMIUNTO DE LA MAQUINA PARA
REMOVER TODAS LAS PARTES GRASOSAS Y ACEITOSAS

M20 REVISAR ACOPLES Y UNIONES 45,00

FLEXIBLES

WERIFICAR, EL ESTADO DEL ACOPLE ENTRE MOTOR Y
BOMBA

M34 REVISAR BOMBAS 42,00

30

LA BOMBA DE ACETTE HIDRAULICO SE COMPONE DE
DOS RECAMARAS, UNA CON ENGRANAJES EXTERMNOS Y
OTRA CON UM CILINDRO-EMBOLO. REVISAR SU
ESTADD Y AUSEMCIA DE FUGAS

M145  |REVISION Y LIMPIEZA TANQUES

¥ DEPOSITOS

48,00

0:40

DEPGSITO DE ACEITE HIDRAULICO

MLA

REVISAR FUGAS O GRIETAS. DREMAR EL ACEITE VIEIO
' LAVAR EL DEPOSITO CON VARSOL

F'\E".'IS'[CJbM DE CILINDROS
HIDRAULICOS

M150 45,00

2:0

REVISAR ESTADO DE LA EMPAQUETADURA,
EVIDENCIADAS POR FUGAS DE ACEITES Y FERDIDAS
DE PRESION

M152

REVISION DE RESORTES 48,00

110

REVISAR EL ESTADO Y DESGASTE DEL RESORTE DE LA
PALANCA DE ACCIONAMIENTO
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INGENIERIA MECANICA

141172017
Descripcién de Tareas L
SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGD DE LA MAQUINA 7532
NOMERE DE LA MAQUINA PRENSA HIDRAULICA
Caracteristicas de |z tarea de Mantznimisnto Preventivo Mecanismo 2 Revisar Lubricants
i fisme Fremuenda -| Duredan, Cantidad Nombre Tipo Lub, Hombra Codigo
Cioaign fiamors P 0
(5m) | (hbum)
L4 Cﬁ.l‘-‘l?lﬂR ACEITE A 485 0:20 MN.A DREMAR !EL ACEITE HIDRAULICD VIEID ACEITE |TELLUS &8 CI_BL
DEPOSITOS DEL DEPOSITO Y REEMPLAZAR CON
ACEITE NUEVD
L5 |REVISAR NIVELES DE 245 030 MN.A RETIRAR. L& '[APA DEL DEPOSITO DE ACEITE |TELLUS &8 CI_BL
ACEITE ACETTE HIDRALULICD Y VERIFICAR QUE
EL NP-I'F:L SE EMCUENTRE POR. LO MENOS
5 CENTIMETROS POR DEBADO DEL
BORDE SUPERICR DEL MISMO. REFONER
ACEITE EM CASD DE SER MECESARIO
L100 |LUBRICAR MESA 15 0:10 N.A APLICAR UMW POCO DE GRASA EN LOS GRASA |ALVANIA EP TI_AM
PUNTOS DE EMGRASE O GRASERAS DE LA
MESA, HACIENDO USD DE UNA
EMGRASADORA
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

15M12017

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECAMICA
C0DIG0 DE LA MAQUINA 7595
WOMERE DE LA MAQUINA ESMERIL DE PEDESTAL
Caractericticas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo a Revisar
Tipo de Tarea Cédigo FoTine Trecuencia---Durscion | Cantidad Mombre
(5) {hhimm}
ELECTRICA E1 REVISAR TAELERO ELECTRICO 48,00 130 M.A |REVISAR ESTADO Y CORRECTA COMEXICN DE
EOI'\ITA‘CTGRESJ PROTECCIONES, REGLETAS, FUSIBLES
T D'EMAS ELEMENTOS COMSTITUTIVOS DEL GABIMNETE
ELECTRICO
EZ2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS 48,00 0:30 1 WERIFICAR QUE MO 5E PRESENTEN RUIDCS
ANORMALES, SOBRECALENTAMIENTOD Y REVISAR EL
ESTADC D LOS RODAMIENTOS POR MEDIO DE UM
FONENDOSCORIO
Ed REVISAR AUXILIARES DE MANDO 24,00 5 MN.A  |VERIFICAR EL ESTADO DE LOS INTERRUPTORES DE
EMCENDIDO ¥ APAGADD DEL EQUIPD
MECANICA e REVISION DE TORNILLOS DE 24,00 0:10 2 REVISAR FLIACION DE LA MAQUINA AL PISO Y QUE
ANCLAJE LOS ORNILLOS DE AMCLAJE SE ENCUENTREN
APRETADOS CORRECTAMENTE
Mg LIMPIEZA GEMERAL 24,00 0:20 M.A  [LIMPIAR. CUALQUIER RASTRO DE VIRUTA O LIMALLA
HACIENDO WSO DE UMA BROCHA, LUBGD COM UN
TRAPO LIMPIO Y SECO, LIMPIAR TODO EL COMIUNTO
EXTERNO DE LA MAQUINA PARA REMOVER TODAS LAS
PARTES GRASOSAS O ACEITOSAS
m47 REVISAR GUARDAS DE 24,00 0:10 2 PROTECTORES DE LAS MUELAS
SEGURIDAD 2 |PROTECTORES VISUALES
M.A REVISAR QUE LOS PROTECTORES SE ENCUENTREN

DERIDAMENTE AJUSTADOS ¥ EN LA POSICION QUE
CORRESPONDEN
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

15112017

SECCION FACULTAD INGENIERTA MECAMICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7596
NOMBRE DE LA MAQUINA ESMERIL DE BANCO
Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismeo a Revisar
Tipo de Tarea édigo Fiomibre Frecusncia |- Durscion | Cantidad Naormbre
(s) (hh:mm)
ELECTRICA E2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS | 48,00 0:30 1 |REVISARQUE EL MOTOR NO PRESENTE RUIDOS
AMORMALES Y CALENTAMIENTO EXCESIVO, POR.
MECID DE UN FONEMDOSCORIO, ESCUCHAR LOS
RODAMIENTOS PARA SABER EM QUE ESTADO SE
EMCUENTRAN
E4 REVISAR ALXILIARES DE MANDO 24,00 05 M.A  |VERIFICAR EL ESTADD DEL INTERRUPTOR CE
EMCENDIDO Y APAGADO DEL EQUIPOD
= REVISAR ACOMETIDA ELECTRICA 45,00 0:10 M.A  [VERIFICAR EL E'TI'ADD DE LA CLAVIIA Y CABLE DE
ALTMENTACION ELECTRICA
MECANICA M1Z  |REVISION DE TORNILLOS DE 24,00 0:10 4  |REVISAR LA FDACION DEL EQUIPO A LA MESA Y QUE
ANCLAJE LOS TORNILLOS DE ANCLAJE SE ENCUENTREN
DEEIDAMENTE AFRETADOS
M1& LIMPIEZA GEMERAL 24,00 3:15 M4 |ELIMIMAR CUALQUIER RASTRO DE VIRUTA O LIMALLA
(JUE SE ENCUENTRE SOBRE EL EQUIPO, HACIEMNDO
US0 DE UMNA BROCHA, LUEGC, CON UN TRAPD LIMPID
' SECC, REMOVER EL POLVO, PARTES GRASOSAS Y
ACEITCSAS SOBRE EL EQUIRO
M4T REVISAR GUARDAS DE 24,00 0:5 2 PROTECTORES DE LAS MUEI..":S ABRASTVAS, REVISAR
SEGURIDAD QUE LOS PROTECTORES ESTEM EM L& POSICION QUE
CORRESPOMDE Y BIEM AFRETADOS
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

1511172017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7578

NOMBRE DE L& MAQUINA

LIMADORA

Tipo de Tarea

Cadige

Fgriore

Caracteristicas de |a tarea da Mantenimiento Preventivo

Mecanismo & Revisar

[
FretuEncia

(5]

Disrsaon

(hh:mm)

Cantidad

Mombre

ELECTRICA

E1

REVISAR TAELERQ ELECTRICO

48,00

0:20

M.A

REVISAR EL ESTADO Y CORRECTO AJUSTE DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTCS DE CONTROL DE MAMDO, BORMES Y
TODOS LOS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRICO

E2

REVISAR: MOTORES ELECTRICOS

48,00

1:0

MOTOR PRINCIRAL

MOTOR. DE DESPLAZAMIENTO RAPIDO

MN.A

ESCUCHAR LO5 RODAMIENTO DE LOS MOTORES POR
MEDIC DE UN FOMENDOSCOPIO PARA VERIFICAR 5L
ESTADO, AJUSTAR CONEXIONES DE LA BORNERA,
CHEQUEAR CONSUMO ELECTRICO Y COMPARAR CON
LOS DATOS DE PLACA

E4

REVISAR ALKILIARES DE MANDO

24,00

0:5

MN.A

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO Y APAGADD CE LA
MAQUINA POR VERIFICAR 5L FUNCIONAMIENTO

E3

REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIPD

24,00

05

MN.A

LAMPARA POR VERIFICAR 5U CORRECTO
FUNCIOMAMIENTO

MECANICA

M1

REVISION DE TORMILLOS DE
ANCLAJE

24,00

1:10

REVISAR LA FLJACION DE MAQUINA AL PISO Y QUE
LOS TORNILLOS DE ANCLAJE ESTEM
(OORRECTAMENTE APRETADOS

M1E

LIMPIEZA GENERAL

24,00

040

M.A

REMOVER. TODO TIPO DE VIRUTA O LIMALLA
EXISTEMTES EM EL COMIUNTO DE GUIAS Y BANCADA,
LUBGE CON UN TRAPO 5ECO, LIMPIAR TODO EL
COMIJUNTO EXTERNO DE LA MAQUINA PARA REMOVER
TODAS LAS PARTES GRASOSAS Y ACEITOSAS

M4

REVISAR BOMBAS

48,00

1:45

BOMBA DE PISTON PARA LUBRICACION POR REVISAR
SU ESTADO Y AUSENCLA DE FUGAS

M2

LIMPIAR FILTROS

48,00

1:45

SACAR ' LIMPIAR. LAS IMPUREZAS PRESENTES EN EL
FILTRO DE ACEITE UBICADD EM LA LINEA DE SUCCION
DE LA BOMEA

Ma5

LIMPIAR MIRILLAS

24,00

1:30

MIRILLAS DE NIVEL DE ACEITE UBICADAS A CADA
LADO DE LAS GUIAS DEL ESPOLON

M.A

DESATORNILLAR LAS MIRILLAS, SACARLAS Y
LIMPIARLAS COM UN TRAPO LIMPIO. EM CASC DE
QUE UNA DE ELLAS SE ENCUENTRE FISURADA O
BORROSA, REEMPLAZARLA POR UNA NUEVA

M147

REVISION DE MESA

48,00

1:10

MESA DE ALIMENTACION. REVISAR 5U ESTADO Y
VERIFICAR (JUE EL DESGASTE MO SEA EXCESIVO E
IMPIDA TRABAJAR CORRECTAMENTE
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INGENIERIA MECANICA

Descripcidn de Tareas L

141102017

SECCION FACLILTAD INGENIERLA MECANICA

CODE0 DE LA MACIMA JhE

MNOMBRE DE Lo MAJUINA LIMADORA,

O | [ —

Fiienkn Pray

[Aecarisma i Resisar

Lubricante

- - - 1 -

1=

Canlidad

T

Tigsas Liibs

Normbre

e

L1 |LUBRICAR RODAMIENTOS ¥
CHUMACERAS

45

LUBRICAR: POR MEDIC DE LM, GRASERA,
TODOE LOG PUNTOE DISPUESTOS S0BRE
EL ESPOLON Y L BANCAD DE LA
MAQUINA. LUBRECANDD DE ESTA
[AMNERS MANERA LOG RODMMIENTOS
[DEL ESPOLOM Y DEL SISTEMA DE
DESPLAZOMIENTO DE Loy MESA

ALMARLA EP

TI_AM

L3 [CAMEBLAR ACETTE A
DEPQSEITOS

040

DEPQSITD DE ACEITE HICRALLICD CON
CAPECIDND DE 20 LITROS

ACEITE

TELLLS 57

C1 Rl GR

.4

DREMAR EL ACEITE WIEID DEL DEPOSITD
f REEMPLAZAR COM ACEITE MUEND,
HOSTA ALCAMZAR EL NIVEL INDICADO BN
Lt PIRILLA

ACEITE

TELLLS 37

1Rl _GR

LS |REvISAR MIVELES DE
ACEITE

05

FEVISAR EL MIVEL DE ACEITE EM LAS
MIRILLAS QUE SE EMOUENTRAN & CODw,
LADO SOBRE LAS GUIAS DEL ESPOLON.
EL ACEITE DEEE ESTAR POR LD MENOS
ER Lo MITAD O LM POCD POR ERNCIMA
ER LaS MIRILLAS

ACEITE

TELLLS 57

CI_Rl GR

Ls  [LUBRICAR BARRAS ¥ GLIAS
DESLIZANTES

f:10

.4

LUBRICAR GUIAS DE LA BANCADW, POR,
MEDIO DE Uk ACETTERA MANLIAL.
APLICAR UN POCO OE ACEITE S0BRE LA
SUPERFICIE DE LAS GULAS ¥ ESPARCIR
O L TRARC O CON L MAND

ACEITE

TELLLS 57

1Rl GR

[0 | LERICAR TORMILOS
SIMFIN

f:10

APLICAR ACEITE EM LOS PUNTOS
DESTINADOS PARA ESTD S0ERE LA
PRENSA, DE La BapCaled, HACIENDO USD
DE LI ACEITERS, & PRESION

ACEITE

TELLLS 37

(1Rl GR
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

1511172017

SECCION

FACULTAD TNGENTERTA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7576

NOMERE DE LA MAQUINA

SIERRA SIN FIN

Tipo de Tarea

Cédigo

Fomibre

Caracteristicas de |a tarea da Mantenimiento Preventivo

Mecanismo & Revisar

[ ———
IrecuEnda

()

Durscion

{hh:mm)

Cantidad

Nombre

ELECTRICA

E1

REVISAR TABLERO ELECTRICO

45,00

015

H.A

REVISAR EL ESTADG ¥ OORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS, FUSIBLES,
ELEMENTCS DE CONTROL DE MAMDO, BORMES Y
TODOS LOS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRICO

E2

REVISAR MOTCRES ELECTRICOS

48,00

0:30

ESCUCHAR LOS RODAMIENTOS DEL MOTOR DE
ACCIONAMIENTO POR MEDIO DE UN FONENDOSOOPIO
PARA VERIFICAR SU ESTADO, AJUSTAR COMNEXIONES
DE LA BORMERA, CHEQUEAR CONSUNMO ELECTRIOD ¥
COMPARAR OON LOS DATOS DE PLACA

E4

REVISAR ALKILIARES DE MANDO

24,00

05

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO Y APAGADO DE LA
MAQUINA

BOTON DE PARO DE EMERGENCIA

M.A

YERIFICAR EL CORRECTO FINCIONAMIENTO DE ESTOS
ELEMENTOS

=

REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIPD

24,00

05

BALTZA INDICADORA POR REVISAR SU CORRECTO
FUNCIOMAMIENTO

=

REVISAR ACOMETIDA ELECTRICA

48,00

0:10

H.A

REVISAR EL ESTADO DE LOS CABLES Y LA CLAVIIA DE
COMEXION AL SIMINISTRO ELECTRICD

MECANICA

M3

REVISION DE CORREAS EN V'Y
PLAMAS

24,00

0:10

REVISAR EL ESTADO Y LA TEF:ISIEEIN DE LAS CORREAS
DEL SISTEMA DE TRAMSMISION, TENSIONARLAS ©
CAMBIARLAS 51 ES NECESARIO

M5

REVISION DE POLEAS

24,00

0:10

REVISAR EL ESTADO Y LA ALINEACION DE LAS POLEAS
DEL SISTEMA DE TRAMSMISICHN

M2

LIMPIEZA GENERAL

24,00

0:20

MN.A

COM UMA BROCHA REMOVER TODO TIPO DE VIRUTAC
LIMALLA EXISTENTE EN TODO EL COMIUNTC DE LA
M.E-QUII"-IA. LUEGC OOM UM TRAPQ SECO, LIMPIAR
TODO EL COMJUNTO EXTERNO PARA REMOVER TODAS
LAS PARTES ACEITOSAS

M1E3

REVIZAR DISCO DE SIERRA

48,00

0:10

REVISAR EL ESTADD, AJUSTE ¥ ALTNEACION DE LOS
DISCOS SOBRE LOS CUALES SE COLOCA LA SIERRA; DE
IGUAL MANERA REVISAR EL ESTADO DE LA SIERRAY
CAMBIAR EN CASO DE ENCONTRARLA MUY
DESGASTADA
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INGENIERIA MECANICA

14112017
Descripddn de Tareas L

SECCION FACLILTAD INGENIERLA MECANICA
CODHED DE L MAQUIRA, 7576
MNOMBRE DE LA MaQUINA SIERR:A 51N FIN

Carachensticas de b Laraa de Martenemisnlo Preventiva ). MECAriSTa & Resisar Lubricante
el [ T o St LRt -|-Framanng- - EWRCER- Caiilidad fuamiirs Tigsar Luibs, Hormbre Cisdig

: T I it
L3  |LUBRICAR BARRAS ¥ GUIAS 15 0:10 2 LUBRICAR. LAS BARRAS DEL CABEZAL, ACEITE |TELLLS 37 C1_R1_GR
DESLIZANTES

LITILIZAKDC: Lk, ACETTERA MANUGL.
APLICAR UK POD0 DE ACEITE S0ERE LA
SUPERFICIE Y ESPARCIR UTILLZANCO
LLAE MANCS O UN TRAPD LIMPIC
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INGENIERIA MECANICA

Descripcién de Tareas E-M-I-G

1511172017

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGD DE LA MAQUINA 7573
NOMERE DE L& MAQUINA EROCHADORA

Tipo de Tarea

Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo

Codige

FioTiore

Mecanismo & Revisar

[
FeCieEncia

(3)

Diracion

(hhimm)

Cantidad

Hombre

ELECTRICA

E1

REVISAR TAELERO ELECTRICO

48,00

030

MA

REVISAR EL ESTADO ¥ CORRECTA COMEXIO DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTOCS DE COMTROL DE MANDO, BORNES Y
TODOS LOS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABIMETE ELECTRICO

E2

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

48,00

1:0

MOTOR. DE ACCIONAMIENTO

MOTOR. DE LA BOMBA DE LfQUIDD DE CORTE

MA

ESCUCHAR LOS RODAMIENTOS DE LOS MOTORES POR
MECIC DE UN FOMENDOSCOPIO PARA VERIFICAR SU
ESTADO, AJUSTAR COMEXIONES DELA BORNERA,
CHEQUEAR. CONSUMO ELECTRICO Y COMPARAR COM
L35 DATOS DE PLACA

Ed

REVISAR ALXILIARES DE MANDO

24,00

010

PALANCA DE ENCENDIDO, APAGADO ¥ RETORNO DE LA
MAQUINA

INTERRUPTCR REGULADOR DE PRESION

INTERRUPTCR DE EMCENDIDO Y APAGADD DE LAS
BOMBAS

BOTON DE PRA DE EMERGENCIA

MA

WERIFICAR. EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE ESTOS
ELEMENTCS

INSTRUMEMNTACION

REVISAR MANOMETROS

24,00

1

REVISAR. QUE EL CRISTAL DEL MANOMETRO MO SE
EMCUENTRE FISURACD, QUE TENGA UN BUEN NIVEL
DE GLICERIMA Y LA AGUIA MO SE ENCUENTRE FLOJA O
EM MAL ESTADO

MECANICA

M1E

LIMPIEZA GEMERAL

24,00

0:40

H.A

COMN UMNA BROCHA LIMPIAR Y REMOVER TODO TIPO
VIRUTA O LIMALLA EXISTENTE EN EL CONJUNTO DE
GUIAS Y BANCADA, LUEGD CON UN TRAPO SECO,
LIMPIAR TODO EL COMIUNTO EXTERNO DE LA
MAQUINA PARA REMOVER TODAS LAS PARTES
GRASOSAS Y ACEITOSAS

Mz4

REVISAR BOMEAS

48,00

1:0

BOMBA DE LUBRICACION DE ACEITE

BOMBA DE TALADRINA

MLA

REVISAR EL ESTADO DE LAS BOMBAS Y ALISENCIA DE
FUGAS

M2E

LIMPIAR. FILTROS

48,00

(:20

RETIRAS FILTRO DE ACEITE DE LA LINEA DE SUCCION
DE LA BOMBA DE LUBRICACION DE ACEITE Y REMOVER
CUALQUIER IMPUREZA QUE LO PUEDA CESTRUIR

M25

LIMPIAR. MIRILLAS

24,00

20

MIRILLA DE NIVEL DE LA BANCADA, DESATORNILLAR,
SACARLA 'Y LIMPIARLA CON UN TRAPO LIMPIO. EN
CAS0 DE QUE SE ENCUENTRE FISURADA O BORROSA,
REEMPLAZARLA POR UNA NUEVA

M150

RM%[&M DE CILINDROS
HIDRAULICOS

48,00

2:0

H.A

REVISAR ESTADO DE LA EMPAGUETADURA O
GUARMICIONES DEL EMBOLO
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INGENIERIA MECANICA

141172017
Descripcion de Tareas L
SECLION FACULTAD INGENIERLS, MECANICE,
CODAED BE Lh MAGUTA, 753
FOMBRE O Lb MAGUING | [EROCAADGRA
H Caraclanaticas de b Larss de Martenirmisnle Prévenlig |! [ecariad & Redqgar Luilir icanle
g [ AT SRR |- M OurEsin Canlidad fiamire Tipr Luib. Nombre Ciudign
] (i)
L4 [CAMBIAR ACEITE A 4g5 | 00 i |DEPOSITD DE ACEITE DE CORTE O WCETTE |SITALA D 201.03 CI VE_NE
DERGSITOS THLACRTR,. DREMASEL ACETTE WIEXD ¥
REEMPLAZAR, POR ACETTE NUEVD
1 |DEPOSITD DE ACEITE HIDRALLICO. WCETTE |TELLUS 37 1 Rl GR
DRENAR EL ACEITE VIEID ¥ REEMPLAZAR
M ACETTE MUEVD
L5 |REVISAR NIVELES DE BS 0:10 WA |WERIFICAR CQUE EL MIVEL DE TALADRINA | ACETTE [SITALA D 204.03 I VE_NE
ACEITE SE ENCLENTRE 5 CM POR. DEBAIO DE LA
PAETE SUPERIOR DEL DEPOSITO
Lo 0l 1 [VERIFICAR GUE EL MIVEL DE ACEITE WCETTE |TELLUS 37 1 Rl GR
MARGUE POR L0 MENDS EN LA MITAD O
LM POCD POR ERCIMA DE LA MIRILLA
LIBICAD, EM LA, BANCADA
Lo |LUBRICAR BARRAS Y GUIAS | 15 0:10 WA |GULAS DE LA BRIOH DE SLIECION. MCETTE [TELLUS 37 1 R1 GR
DESLIZANTES BPLICAR LN POCD DE ACETTE POR.
MEDID DE L ACETTERA MANLIAL ¥
ESPARCIR COM UN TRAPD LIMPID ¥ SECO)
{0 M LA MANG
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

151172017

SECCION FACULTAD INGENIERLA MECANICA

Q0DIG0 DE LA MAQUINA 7571

WOMERE DE LA MAQUINA RECTIFICADORA DE SUPERFICIES PLANAS

Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanisme a Revisar
Tipo de Tarea Cédigo Hioribre Frecuends-[--Durscidn | Cantidad Hambre
(=) (Rh:mm}

ELECTRICA E1 REVISAR TABLERO ELECTRICO 48,00 0:30 M.A  |REVISAR ESTADO ¥ CORRECTA COMEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS, i
ELEMENTOS DEFCDNTRC'L DE MAMDO, AMPERIMETRO,
BORMES Y DEI':U'.E ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRICO

E2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS 48,00 2:30 1 MOTOR. DEL HUSILLO PORTA PIEDRA

285

MOTOR. DE ASPIRACION DEL POLVO ABRASIVO

MOTOR DE LA BOMEA DE ACEITE DE
CORTE-TALADRINA

MOTOR DE LA BOMEA DEL SISTEMA HIDRAULICD

MOTOR DE ASCENSD DEL CARRD PORTA PIEDRA

M.A

ESCUCHAR LOS RODAMIENTOS POR MEDIO DE UN
FONEMDOSCOPTO PARA VERIFICAR SU ESTADD,
AJUSTAR CONEXIOMES DE LA BORNERA, REVISAR
RUIDOS EXTRAMOS ¥ CALENTAMIENTO EXCESIVO,
CHEQUEAR CONSUMO ELECTRICD Y COMPARAR: COM
LOS DATOS DE PLACA




E4

REVISAR ALUXILIARES DE MANDO

24,00

(1 )

M

BOTONES DE MANDO PARA DESPLAZAMIEMTO DE LA
MEZA

M

INTERRUPTORES DE ACCIONAMIENTO DE LAS BOMBAS

MLA

WERIFICAR ESTADO Y CORRECTO FUNCIOMAMIENTO
DE CADA UNO DE LOS AUXILIARES DE MAMDD

INTERRUPTCR DE EMCENDIDD Y APAGADD PRINCIPAL

BOTON DE PARD DE EMERGENCIA

ES

REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIPD

24,00

5

BALTZA TNDICADORA

LAMPARA

REVISAR ESTADO Y FUNCIONAMIENTO DE LOS DOS
ELEMENTOCS DE INDICACION E ILUMINACION

E26

REVISAR TRAMSFORMADORES

130

TRANSFORMADOR PARA LOS CIRCUITOS DE CONTROL,
AUXILIARES Y PARA LA ILUMINACION 380/24 v, 220 V.
TIPQ J0-0.3; POR REVISAR CONEXIONES ¥ CONSUMO
ELECTRICO ¥ COMPARAR CON LOS DATOS DE PLACA

MECANICA

M3

REVISION DE CORREAS EM VY
PLAMAS

24,00

010

CORREAS TRAPEZOIDALES DEL SISTEMA DE
TRANSMISION: REVISAR ESTADO Y TENSION DE LAS
MISMAS; TEMSIOMAR EN CASO DE SER NECESARIC

M5

REVISION DE POLEAS

24,00

010

POLEAS DEL SISTEMAS DE TRAMSMISION: VERIFICAR
SU ESTADD Y ALINEACION

M3

REVISION DE VENTILADORES

;30

WENTILADOR. DEL SISTEMA DE ASPIRACION DE POLVO
ABRASIVO: VERIFICAR ESTADC Y CORRECTD
FUNCIONAMIENTO

M10

REVISION DE SISTEMA
HIDRALILICO

M

REVISAR LA TOTALIDAD DE MANGUERAS Y DUCTOS DE
ASPIRACION POR LOS QUE FLUYE EL ACEITE
HIDRAULICT

M18

LIMPIEZA GEMERAL

24,00

0:40
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

151172017

SECCION FACULTAD INGENIERIS MECAMICA
CODIGD DE LA MAQUINA 7571
NOMERE DE LA MAQUINA RECTIFICADORA DE SUPERFICIES PLANAS
| Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Praventive Mecanisme 2 Revisar
Tipo de Tares Cédigo Mombrs Frecusncia | Duracion | Cantidad Nombre
(=) {hh:mm)
M.A  |CON UMA BROCHA, REMOVER TODO TIPO DEVIRUTAC
LIMALLA EXISTENTE S50BRE EL CONJUNTO DE LA MESA
' BANCADA, LUEGD COM UN TRAPD LIMPIO "lr SECO,
LIMPIAR. TODA LA PARTE EXTERNA DE LA MAQUINA
PARA RETIRAR TODAS LAS PARTES GRASOSAS Y
ACEITOSAS
M34 REVISAR BOMBAS 45,00 1:0 2 BOMBA DE LUBRICACION DEL SISTEMA HIDRAULICO Y
BOMBA DE TALADRIMA: WVERIFICAR SU ESTADO,
CORRECTD FUNCIONAMIENTO Y AUSENCIA DE FUGAS
Md5  [REVISAR 48,00 1:0 MA  [VALVULAS DE ENGRASE DE LAS GUIAS, VALVULA DE
‘F.&.LWLAS-TRAMPAS-CHEQUE-A CONTROL DE FLUIOD, 'u’AL'E'UL»"'. INVERSCRA Y VALVULAS
CCESOR REGULADORAS DE PRESION: VERIFICAR SU CORRECTO
FUNCICNAMIENTO, ESTADO DE LA EMPAQUETADURA Y
ALSENCIA DE FUGAS
Mah LIMPIAR. MIRILLAS 24,00 0:30 1 MIRILLA DE NIVEL DE ACEITE UBICADA A UN COSTADO

DE LA BANCADA: DESATORNMILLAR, SACARY LIMPIAR
COM UM TRAPO LIMPIO, EN CASO DE QUE SE
ENCUENTRE FISURADA © BORROSA, REEMPLAZAR POR
LIMA NUEVA
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INGENIERIA MECANICA

Descripcidn de Tareas L

14112017

SECCION

FROULTAD IMGENIERLA MECANITE

CODG0 DE LA MAQUINA

731

MOMBRE DE LA MACLIIMA

RECTIFICADORA DE SUPERFICIES PLANAS

Caraclaristicas da la Larea de Mantenimm@nln Pra

sarkive

Miscanissng & Rewigar

Lubwicanke

-Frefupnsie.
(5]

Dararion,
{hh:mim)

Cartidad

Morfre

Tipo Lut.

Hamibre

Chdign

L4

CAMBLAR ACEITE A
DEPOSITOS

45

0:2%

M.

DEPCEITO DEL SISTEMA HIDRALULICD
M CAPACIDAD OE B LITROS. DRENAR
EL ACEITE VIEKD ¥ REEMPLAZAR [N
ACEITE NUEVD

ACEITE

TELLUS 22

C1 MA_AZ

DEPCEITO DE ACEITE OE COATE O
TALADEIMNA CON CAPACIDAD PARA 25
LITROS. DRENAR EL ACEITE WIEXD Y
REEMPLAZAR CON ACEITE HUEVD HASTA
ALCANTAR EL NIVEL SUGERICD

ACEITE

SITiLs D 201.03

C1VE ME

L

REVISAR MIVELES DE
ACEITE

0:5

REVISAR EL MIVEL DE ACEITE
HIDAALILICD EM LA MIRILLA UBICAD &
UN COSTADD DE LA BANCADA, EL NIVEL
DEBE ESTAR POR LO MENDE O UM POCD
POR ENCIMA DE LA MITAD DE Lo
MIRILLA

ACEITE

TELLUS 22

C1 MA_AZ

85

010

REVISAR QUE EL WIVEL DE ACEITE DE
CORTE O TALADRIMA SE EMCUENTRE
OO MAKIMO 5 CM POR DEBAXD DE LA
SUPERFICIE DEL DEPCEITO

ACEITE

SITaLA D 20105

C1 VE_ME

L&

LUBRICAR BARRAS ¥ GULAS
DESLIZONTES

0:10

APLICAR ACETTE UTILIZADD Lk,
ACEITERA, EN LOS PUNTOS DE
LUBRICACION  DEL CARRD PARA
LUBRICAR LAS GULAS DE ASCENSO

ACEITE

TELLLS 68

CIAL

L1z

LLIBRICAR BLES ¥
CASQUETES

0:10

APLICAR LW POCD DE ACEITE EN LOS
TRES FUNTOS DE ACEITE & FRESION EN
LA PALANCA DE DESPLAZAMIENTD
TRAMSYERSAL, PALANCA DE
ACCIONAMIENTO Y PALANCA DE
DESPLAZAMIENTOD LORGITULIMNAL DE L
MESH

ACEITE

TELLLUS 22

C1 MA_AZ
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INGENIERIA MECANICA
Descripcion de Tareas E-M-I-G

15112017

SECCION

FACULTAD INGEMIERIA MECANICA

CODIGD DE LA MAQUINA

7570

NOMERE DE LA MAQUINA

RECTIFICADORA UNIVERSAL

Tipo de Tarea

Py

A R

Caracteristicas de [a tarea de Mantenim

s 1
1sUTione

iento Preventivo

Mecanismo a Revisar

[
1 TEldenCiE e

(5] (hh:mm})

Cantidad

Nombre

ELECTRICA

E1

REVISAR TABLERD ELECTRICO

4,00

N.A

ANTES DE PROCEDER. A HACER CUALQUIER REVISION
DEL TABLERD ELECTRICO RECORDAR AERIR EL
INTERRUPTOR GENERAL ¥ CORTAR. DE ESTA FORMA LA
LINEA DE ALIMENTACION DE LA MAQUINA

N.A

LIMPIAR CON UNA BROCHA TODOS LOS
COMPONENTES, APRETAR TODAS LA UNIONES
ROSCADAS AL IGUAL QUE LOS CONTACTOS DE LOS
CONTACTORES, REVISAR EL ESTADO DE LOS
FUSIELES, PROTECCIONES TERMICAS, RESISTEMCIA
DEL AISLAMIENTO ¥ DEMAS ELEMENTOS DEL
GABINETE

E2

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

48,00

30

MOTOR DE CABEZAL PORTA PIEDRA, MOTOR DE
BOMBA DEL SISTEMA KIDRAULICO, MOTOR DE
CABEZAL PORTA PIEZA, MOTOR DE BOMEA DE
TALADRINA, MOTOR PARA RECTIFICADOD INTERMNO:
REVISAR ESTADO, FUNCIONAMIENTO ¥ AUSENCIA DE
FUGAS

REVISAR AUXILIARES DE MANDO

24,00

0:10

N.A

INTERRUPTORES DE CONTROL DE LOS MOTORES,
BOTOMN DE PARA DE EMERGENCIA, BOTOMES PARA
SISTEMAS DE DESPLAZAMIENTO DE LA MESA:
VERIFICAR 5L CORRECTO FUNCIONAMIENTO

E3

REVISAR ALUMERADO DE
MAQUINA/EQUIPD

24,00

5

REVISAR QUE LA BALIZA INDICADCRA SE ENCUENTRE
EN OPTIMO ESTADO Y SU FUNCIONAMIENTO SEA EL
ADECUADO

ElE

REVISAR TRANSFORMADORES

48,00

289

0:40

TRANSFORMADOR DE SEGURIDAD: LIMPIAR PARTE
EXTERRA COM UNA BROCHA, VERIFICAR CONEXIONES
' QUE LAS TENSIONES EN SUS DEVANADOS SEAN LAS
CORRESCTAS PARA EL CORRESPONDIENTE
FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO




[MECANICA

K]

REVISION DE CORREASEN V'Y
PLANAS

24,00

0:40

12

CORREAS TRAPEZOIDALES PARA: CABEZAL PORTA
PIEZA, CABEZAL PORTA PIEDRA, COMBA DE ACEITE
HIDRAULICO, SISTEMA DE RECTIFICADO INTERIOR ¥
CORREA REDONDA PARA RECTIFICADO DE CONOS DE
GRAN ABERTURA, POR: REVISION ¥ TENSION DE LAS
MISMAS

M

REVISION DE CADENAS

48,00

0:20

CADEMAS GALL 12" ¥ 3/16, EMPLEADAS PARA LA
SUSPENSION DEL CONTRAPESO DENTRO DE LA
BAMCADA DE LA MAQUINA: REVISAR TENSION,
ESTADD DE LOS ESLABONES Y HOLGURA DE LOS
RODILLOS

M3

REVISION DE POLEAS

24,00

0:30

10

POLEAS DE LOS DIFERENTES SISTEMAS DE
TRAMSMISION DEL CABEZAL PORTA PIEZS, CABEZAL
PORTA PIEDRA, MOTOR-BOMEA DE ACEITE,
RECTIFICADO INTERIOR, RECTIFICADD DE CONOS:
VERIFICAR ESTADO ¥ ALINEACION DE LAS POLEAS

M4

REVISAR BOMBAS

48,00

0:45

BOMBA DE DESPLAZAMIENTC POSITIVO PARA EL
SISTEMA HIDRAULICO Y BOMBA CENTRIFUGA PARA
IMPULSAR. L& TALADRINA: VERIFICAR CORRECTO
FUMCIOMAMIENTO ¥ LA AUSENCIA DE FUGAS

mar

REVISAR GUARDAS DE
SEGURIDAD

24,00

0:15

INGENIERIA MECANICA
Descripcion de Tareas E-M-1-G

151172017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7570

HOMERE DE LA MAQUINA

RECTIFICADORA UNIVERSAL

Tipo de Tarea

[ Ceracteristicas de [z tarsa de Mantenim

Mombire

ienks Preventivo

Mecanisma a Revisar

Frecuenciz

(5)

Duracion

(hhemm)

Cantidad

M.A

Mombre

REVISAR EL AJUSTE ¥ CORRECTA POSICION DE LAS
PROTECCIONES DE LA PIEDRA ABRASIVA Y DE LAS
GULAS DE LA BANCADA

M110

REVISAR MANDRIL ¥ PUNTOS
GIRATORIOS

48,00

0:15

MANDRIL DEL CABEZAL PORTA PIEZA Y CONTRAPUNTA
HIDRAULICA: REVISAR ESTADO, AUSENCIA DE FUGAS,
DESARMAR ¥ LIMPIAR VIRUTA DE LAS MORDAZAS Y
LUBRICAR. CON GRAFITO

M130

RE'I.l']S[ﬂlN DE CILINDROS
HIDRAULICOS

48,00

1:30

CILINDRO HIDRAULICO DEL SISTEMA DE
DESPLAZAMIENTD DE LA MESA, POR: REVISAR ESTADO
DE LA EMPACUETADURA DEL EMBOLO ¥ PERDIDA DE
PRESICHN
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas L

14112017

SECCION

FACULTAD INGEMIERTA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7570

MOMBRE DE LA MAQUINA

RECTIFICADORA UNIVERSAL

Caractenisticas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo
N =iy

Cadigo picmibre

[
(RE-RT ) )

(510)

Mecanismo 5 Bevisar

Lubricanbz

r=ee

(b}

ity Cantidad

Mombre

Tipo Lub.

Nombre

Codigo

L4 |CAMBIAR ACEITE A
DERGSITOS

4B 5

0:40

DEPOSITO DE ACEITE DE CABEZAL
PORTA PIEDRA CON CAPACIDAD 25 L,
CABEZAL PORTA PIEZA CON CARACIDAD
1 L, DEPOSITO DEL SISTEMA
HIDRAULICO CON CAPACIDAD 35 L,
DERQSITO DE LA BANCADA CON
CAPACIDAD 5 L: DREMAR EL ACEITE
VIEJD Y REEMPLAZAR CON ACEITE
HUEVD

ACEITE

TELLLS 37

CILR_GR

DERQSITO DE ACEITE DE
CORTE-TALADRINA: DRENAR ACEITE
NUEVO, LIMPIAR EL INTERICOR DEL
DEPOSITO COM VARSOL Y SECAR MUY
BIEN. PROCEDER A REEMPLAZAR COMN
ACEITE DE CORTE MUEVD

ACEITE

SITALA D 201,03

CIVE_NE

L%  (REVISAR NIVELES DE
ACEITE

a5

11

VERIFICAR EN EL DEPOSITO DE
TALADRINA, QUE EL ACEITE £
ENCUENTRE CUANDO MUCHO 5 CM POR
DEBAJD DE LA SUPERFICIE DEL
DEROSITO

ACEITE

SITALA D 20103

CI_VE_NE

iD

11

VERIFICAR. QUE EL NIVEL DE ACEITE
HIDRALLICD ALCANCE LA MITAD DE LAS
MIRILLAS DEL DELANTAL, CABEZAL
PORTA PIEZA ¥ CABEZAL PORTA PIEDRA

ACEITE

TELLLS 37

CIRI_GR

201




INGENIERIA MECANICA 1511112017
Descripcion de Tareas E-M-1-G

SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7563
HOMERE DE LA MAQUINA GENERADORA DE ENGRANAJES

Caractersticas de [a tarea de Mantenimiente Preventive e Mecanisma a Revisar
Tipo da Tarea gy feumibre Frecuendia-t--Burstion | Cantidad Hombore
(=) (hhzmm})
ELECTRICA E1 REVISAR TABLERO ELECTRICD 48,00 0:45 N.A  |REVISAR ESTADO, CONSUMO ELECTRICO ¥ CORRECTA

COMEXION DE CONTACTORES, FUIBLES, REGLETAS,
BORMES, ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDO,
AMPERIMETRC, TRANSFORMADOR MONOFASICO ¥
DEMAS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL GABINETE
ELECTRICO

E2 REVISAR MOTORES ELECTRICOS 4800 20 4 MOTOR DE ACCIOMAMIENTC PRINCIPAL, M, DE
DESPLAZAMIENTO RAPIDG, M. DE IMPULSION DE LA
BOMBA DE LUBRICACION Y M, DE BOMBEA DE
TALADRINA, POR: REVISAR ESTADD DE
RODAMIENTOS, AJUSTAR COMEXIONES DE LA
BORMERA ¥ CHEQUEAR CONSUMO ELECTRICO Y
COMPARAR PLACA

E4 REVISAR AUXILIARES DE MANDO 24,00 0:15 WA | VERIFICAR FUNCIONAMIENTO DE INTERRUPTOR DE
EMCENDIDO ¥ APAGADO DE MAQUINS, BOTONES DE
MANIOBRA DE LOS MOTORES E INTERRUPTORES DE

FIN DE CARRERA
ES REVISAR ALUMERADC DE 24,00 [T 2 REVISAR ESTADO Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE
MAQUINA/EQUIPD LAS LAMPARAS-TESTIGOS QUE SENALAN EL CIERRE

DEL INTERRUPTOR PRIMCIPAL v LA MARCHA DEL
MOTOR DE LA BOMBEA DE LUBRICACION AUTOMATICA

292




[MECANICA

M3

REVISION DE CORREAS ENV Y
PLANAS

24,00

0:20

CORREAS TRAPEZOIDALES DEL SISTEMA DE
TRANSMISION PRINCIPAL Y DEL SISTEMA DE
DESPLAZAMIENTO RAPIDO, POR: REVISAR ESTADO Y
TENSIOHN; TENSIONARLAS EN CASD DE SER
MECESARIO

[F)

REVISION DE CADENAS

48,00

D:40

CADEMA DEL CONTRAPESO, POR: REVISAR ESTADO DE
LOS ESLABOMES, JUEGD DE LOS RODILLOS,
ELONGACION ' TEMSION, TENSIONAR EN CASD DE
SER MECESARIO

M3

REVISION DE POLEAS

24,00

0:20

POLEAS DEL SISTEMA DE TRANSMISION PRINCIPAL ¥
DEL SISTEMA DE DESPLAZAMIENTC RAPIDD, POR:
REVISAR ESTADO, AJUSTE ¥ ALINEACION

M3

REVISAR BARRAS Y GUIAS
DESLIZANTES

48,00

0:15

M.A

REVISTAR ESTADO, DESGASTE Y NIVEL DE LAS GUIAS
DELMONTANTE ¥ DEL CARILLO PORTA FRESA

Mg

LIMPIEZA GEMERAL

24,00

0:40

M.A

CON AYUDA DE UNA BROCHA, REMOVER TODA CLASE
DE VIRUTA O LIMALLA EXISTENTE EN EL CONJUNTO
DE LA BANCADA Y CARROS DE L4 MAQUINA, LUEGO,
CON UN TRAPO LIMPIO SE PROCEDE A LIMPIAR TODO
LA PARTE EXTERMA PARA RETIRAR CUALQUIER
RASTRO DE ACEITE O GRASA

M3

LIMPIAR MIRILLAS

24,00

0:30

H.A

DESATORMILLA ¥ RETIRAR TODAS LAS MIRILLAS DE
MIVEL EXISTENTES EN LA MAQUINA, JUAGARLAS Y
LIMPIARLAS COM UM TRAPC SECO. EN CASD DE
EMCONTRAR ALGUNA BORROSA O FISURADA,
REEMPLAZARLA POR LINA NUEVA
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas L

1511112017

SECCION

FACULTAD INGENIERTA MECANICA

CODIGOD DE LA MAQUINA

7585

NOMERE DE L& MAQUINA

GENERADORA DE ENGRANAJES

Caracterfsticss de |s tares de Mantenimiento Preventivo

Mecanismo 3 Revisar

Lubricante

Cédige fiomirs

_________

Cantidad

Ml ip=imm
wrafohn

(Rhsmem)

Nombre

Tipo Lub.

Hombre

Codiga

L2  |LUBRICAR CADENAS

0:10 1

LUBRICAR CADENA DEL COMTRAPESD,
APLICANDO UN POCO DE GRASAY
ESPARCIEMDO CON LOS DEDOS

GRASA

ALVANIA EP

TL_AM

CAMBIAR ACEITE A
DEPOSITOS

485 025 3

DEPOSITO DE ACEITE DEL HUSILLO
PORTA FRESA, DEPOSITO DE ACEITE
PARA LUBRICACION CENTRALIZADA ¥
DEPOSITO DE ACEITE EN EL MONTANTE
PARA LUBRICACION GOTA POR GOTA:
DREMAR ACEITE VIEID, LAVAR
DEPGSITOS CON VARSOL Y SECAR BIEN,
f LLEMAR CON ACEITE NUEVO

ACEITE

TELLUS 37

CI_R1_GR

DEFOSITO DE LIQUIDO DE
EMFRIAMIENTO-TALADRINA: DRENAR.
ACEITE VIEIO, LAVAR DEPOSITO CON
VARSOL Y SECAR BIEN, LLENAR
NUEVAMENTE EL DERGSITO COM
LIQUIDO HUEVD

ACEITE

SITALA D 201,032

CI_VE_NE

L5  |REVISAR NIVELES DE
ACEITE

1D 05 MN.A

VERIFICAR QUE LOS DEPGATTOS DE
ACEITE HIDRAULICO CUENTEN CON LA
CANTIDAD APROPIADA, EL NIVEL DE
ACEITE DEBE ALCANZAR LA PARTE MEDIA
DE LAS MIRILLAS

ACEITE

TELLUS 37

CI_RI_GR

g5 0:10 1

VERIFICAR. QUE EL NIVEL DE TALADRINA
SEA EL ADECUADO: ST NO LO ES,
COMPLETAR CON EL LIQUIDO. EL NIVEL
DEBE ENCONTRARSE 5 CENTIMETROS
POR DEBJO DEL BORDE SUPERICR DEL
DEPGSITO

ACEITE

SITALA D 201,02

CI_VE_NE

L&  |LUBRICAR BARRAS Y GUIAS

DESLIZANTES

iD 0:15 M.A

ARBOLES DE SEIS ACANALADURAS,
REGLETA DE MEDICION, AREOL DE
DESEMERAGUE Y GUIAS DEL MONTANTE
¥ CARRILLO PORTA FRESA: ACETTARSE
CON UN TRAPO EN SU LARGO ENTERO

ACEITE

TELLUS 37

CIRI_GR
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

151172017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7574

NOMERE DE LA MAQUINA

AFILADORA UNIVERSAL

Tipo de Tarea

G

Cadiga

acteristicas de |s tarea de Mantenimiento Preventivo

e

Mecanismo 3 Revisar

- .
FIECaE

(5)

Duracon

{hh:mm)

Cantidad

Mombre

ELECTRICA

E1

REVISAR TABLERD ELECTRICO

48,00

0:20

M4

REVISAR EL ESTADO Y CORRECTA COMNEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDO Y TODOS LOS
ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL GABINETE
ELECTRICO

E2

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

48,00

1:0

MOTOR DE ACCIONAMIENTOC PRINCIPAL, MOTOR DE
ACCIONAMIENTO DEL HUSILLO, MOTOR DE
ASPIRACICON DE POLVO ABRASIVO, POR: REVISAR
ESTADD DE RODAMIENTOS CON UN FOMENDOSCOPIO,
AJUSTAR COMEXIOMES DE LA BORNERA, CHEQUEAR
COMSUMO ELECTRICN Y COMPARAR: CON FLACA

E4

REVISAR ALILIARES DE MANDO

24,00

M4

PALANCA DE ENCENDIDO Y APAGADO DE LA H.E-.QUIN-"..
WOLANTES DE DESPLAZAMIENTO DE LA MESA, POR:
WERIFICAR ESTADO Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO

MECANICA

M3

REVISION DE CORFEAS EN V'Y
PLANAS

24,00

15

CORREAS DEL SISTEMA DE TRANSMISION DEL MOTOR
DE ACCIONAMIENTO PRINCIPAL ¥ DEL MOTOR:
REVISAR EL ESTADO ¥ LA TENSION, TENSIOHAR LAS
CORREAS EN CASD DE SER NECESARIC

REVISION DE CADENAS

48,00

0:40

REVISAR EL ESTADO, LA TENSION Y HOLGURA DE LOS
RODILLOS DE LA CADENA DE RODILLOS ENCARGADA
DEL DESPLAZAMIENTO DE LA MESA

M5

REVISION DE POLEAS

24,00

15

REVISAR ESTADO Y ALINEACION DE LAS POLEAS DEL
SISTEMA DE TRAMSMISION DEL MOTOR PRINCIPAL Y
DEL MOTOR DE ACCIONAMIENTO DEL HUSILLO

ME

REVISION DE VENTILADORES

48,00

0:40

REVISAR ESTADC DEL RODETE Y 5U .ﬂJ_‘II"JEn".CIfII"-I.
LIMPIAR EL POLVO Y CUALQUIER PARTICULA QUE SE
EMCUENTRE ADHERIDA

M13

REVISAR. BARRAS Y GUIAS
DESLIZANTES

48,00

0:10

GUTAS LOWGITUDINALES Y TRANSVERSALES DE
DESPLAZAMIENTO DEL CARRO, POR: VERIFICAR
ESTADD, QUE EL DESGASTE NO AFECTE EL
DESPLAZAMIENTO Y SU NIVELACION

Mi3

LIMPIEZA GENERAL

24,00

0:20

A

COM UNA BROCHA LIMPTAR Y REMOVER. TODD TIPC DE
VIRUTA O LIMALLA EXTSTENTE EN EL COMIUNTO DE
GUTAS ¥ BANCADA, LUEGO CON UN TRARO SECT
LIMPIAR TODO EL CONIUNTO EXTERNG DE LA
MﬂQLIINA PARA REMOVER TODAS LAS PARTES
GRASOSAS Y ACEITOSAS

M4T

REVISAR GUARDAS DE
SEGURIDAD

24,00

0:10

H.A

REVISAR AJUSTE'Y QUE 5E ENCUENTREN EN LA
POSICION CORRECTA, LOS PROTECTORES DE LA
MUELA O PIEDRA ABRASTVA
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INGENIERIA MECANICA 1611112017

Descripcion de Tareas L

SECCION FACULTAD INGENIERTS MECAMICA

CODIGD DE LA MAQUINA 7574

NOMERE DE LA MAQUINA AFILADORA UNIVERSAL

Caracteristicas da |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo 3 Revisar Lubricante
Cidi fiamE freruenca -| Burstien) Cantidad Mombre Tipo Lub. Maombra Codigo
Ciodige fiomirs P 0

(50} | (hhemm)

L4 CAMBIAR ACEITE A 485 0:20 M.& | DEPOSITO DE CABEZAL PORTA PIEDRA: | ACEITE |TELLUS 37 CI_RI_GR
DERCSITOS DREMAR ACEITE VIEID, LAVAR SU
INTERIOR COM WARSOL ¥ SECAR BIEN,
SEGUIDAMENTE SE LLENA NUEVAMENTE
CON ACEITE NUEVD

L5 |REVISAR NIVELES DE 15 0:10 M.A | RETIRAR LA TAPA DEL DEPOSITO DEL ACEITE |TELLUS 37 CI_R1_GR
ACEITE CABEZAL PORTA PIEDRA Y VERIFICAR
QUE EL ACEITE SE ENCUENTRE COMO
MAXIMO 5 CENTIMETROS POR DEBAID
DEL BORDE SUPERIOR

L8 [LUBRICARBARRASYGUIAS [ 1D 0:15 9 |LUBRICAR GUIAS TRAMSVERSALES Y ACEITE |TELLUS 37 CI_R1_GR
DESLIZANTES LONGITUDINALES DE DESPLAZAMIENTO
DEL CARRO POR MEDIO DE UNA
ACEITERA A PRESION EN LOS PUSTOS
DISPUESTOS PARA ESTO
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-I-G

151172017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE L MAQUINA

7568

NOMERE DE LA MAQUINA

ALESADORA

Tipo de Tarea

— Can:

Cadige

cteristicas de Iz tarea de Mantenimisnto Preventivo

fitirne

Mecanismo & Revisar

Fruooe i

(5)

Esrzcon

{hkzmm)

Cantidad

Mombre

ELECTRICA

E1

REVISAR TABLERD ELECTRICO

48,00

0:40

M.A

REVISAR EL ESTADO Y CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIOMES, REGLETAS,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDO, BORNES Y
TODOS LOS ELEMENTCS CONSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRICO

E2

REVISAR MOTORES ELECTRICDS

48,00

1:0

MOTOR DE ACCIOMAMIENTO PRINCIPAL Y MOTOR DE
BOMEA DE LIQUIDO DE ENFRIAMIENTO, POR:
ESCUCHAR FUNCIONAMIENTC DE LOS RODAMIENTOS
PARA VERIFICAR SU ESTADD, AJUSTAR CONEXIONES
DE LA BORNERA, CHEQUEAR CONSUMO ELECTRICO Y
COMPARAR COMN DATOS DE PLACA

Ed

REVISAR AUKILIARES DE MANDO

24,00

M.A

REVISAR ESTADO ¥ CORRECTO FUNCIONAMIENTO DEL
INTERRUPTOR DE ENCENDIDO Y APAGADO DE LA
MAQUIMA Y DE LAS PALANCAS DE VELOCIDADES ¥ DE
AVAMCES DE LA MESA

ES

REVISAR ALUMBRADO DE
MAQUINA/EQUIPO

24,00

0:5

VERIFICAR CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LA
LAMPARA. CAMBIARLA EN CASO DE QUE SE
ENCUENTRE QUEMADA
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MECANICA

REVISION DE CADENAS

48,00

020

CADENA DE SIRVE COMO S0PORTE DEL CABEZAL DEL
HUSILLO: SIM BAJAR. LA CADEMA DE LA MAQUINA,
REVISAR EL ESTADD DE SUS ESLABOMNES, HOLGURA DE
LO5 RODILLOS Y TEMSION

M13

REVISION DE TORMILLOS DE
ANCLAJE

24,00

15

20

REVISAR: LA FIIACION DE LA MACQUIMA AL PISO Y QUE
L35 TORMILLOS DE ANCLAJE SE ENCUENTREN
DEEIDAMENTE APRETADOS, RETORQUEAR EN CASC DE
QUE NO LD ESTEN

M15

REVISAR BARRAS ¥ GUIAS
DESLIZANTES

43,00

GUIAS LOWGITUDINALES Y TRANSVERSALES DEL
CARRC, EJE MACIZO Y EJE DE UNA ACANALADWURA
SCBRE LOS CUALES DESLIZA LA MESA: REVISAR,
ESTADO, NIVELACION ¥ DESGASTE Y VERIFICAR QUE
EL DESPLAZAMIENTO DE LA MESA SE REALICE
CORRECTAMENTE

Mi2

LIMPIEZA GENERAL

24,00

0:30

M.A

COM UNA BROCHA LIMPIAR Y REMOVER. TODO TIPO DE
VIRUTA O LIMALLA EXISTENTE EN EL COMIUNTO DE
GUTAS, MESA Y BANCADA, LUEGD CON UN TRAPD
SECO, LIMPLAR. TODO ELCONJUNTO EXTERNC DE LA
MAQUINA PARA REMOVER TODAS PARTES GRASOSAS Y
ACEITOSAS

M34

REVISAR BOMBAS

42,00

40

BOMEA CENTRIFUIGA DE IMPULSION DEL LIQUIDO DE
EMFRIAMIENTO, POR: REVISAR SU ESTADD,
CORRECTO FUNCIOMAMIENTO ¥ AUSENCIA DE FUGAS

M25

LIMPIAR MIRILLAS

24,00

015

MIRILLA DE NIVEL DE ACEITE DE L& CAJA DE
YELOCIDADES: DESATORMILLARLA, SACRALA Y
LIMPLARLA COM UM TRAPO LIMPIO Y SECO. EN CASO
DE QUE SE EMCUENTRE FISURADA O BORRDSA,
REEMPLAZARLA POR UNA MUEVA
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas L

141172017

SECCION FACULTAD INGEMIERIA MECANICA

CODIGD DE LA MAGUINA 7568

HOMBRE DE LA MAQUINA ALESADORA

ar I
i [LLE L]

Caracteristicas de | tares gz Mantenimiento Pra

dEntivo

Mecanismo & Revisar

Lubricarite

[Er—— n

Crapatshy

[hzmen}

Cantidad

Mombre

Tipo Lub.

Mombre

Codigo

L1 |LUBRICAR RODAMIENTOS Y
CHUMACERAS

0:15

H.A

RODAMIENTOS DEL HUSILLO. DE LA CAJA
DE VELDCIDADES ¥ DE LA COROMNA DE LA
BRIDW DE SUJECION DE LA TORRE:
APLICAR DOS BOMEAZDS DE GRASA POR
MEDIO DE UNA ENGRASADORA MANUAL
EM LOS PUNTOS DISPUESTOS PARA ESTO
0 GRASERAS

GRASA

ALVANIA EP

TLAM

L2 |LUBRICAR CADEMAS

45

0:10

APLICAR UM POCO DE GRASA SOBRE
TODA LA LONGITUD DE LA CADENA DE
RODILLOS QUE SIRVE QUE SOPORTE DEL
CABEZAL DEL HUSILLO

GRASA

ALVANIA EP

TLAM

L4 |CAMBIAR ACEITE A
DEPOSITOS

485

0:20

DRENAR EL ACEITE NUEVD DEL
DEPOSITO DE LIQUIDO DE
EMFRIAMIENTO O TALADRINA, LAVAR EL
INTERIOR COM VARSOL ¥ SECAR MUY
BITEM, ¥ LLEMAR MUEVAMENTE CON
ACEITE NUEVD

ACELTE

SITALA D 201.03

CLVE_NE

DEPOSITO DE CAJA DE VELOCIDADES,
DEPCSITO DE CAJA DE AVANCES DE LA
MESA Y DEPOSITO PARA LUBRICACION
DE LOS ENGRANAJES DE LA TORRE:
DRENAR EL ACEITE VIEID, LAVAR
INTERIORMENTE CON VARSOL v LLEMAR.
NUEVAMENTE COM ACEITE NUEVD

299

ACEITE

TELLUS 37

T1_R1_GR




L3

REVISAR NIVELES DE
ACEITE

15

015

REVISAR QUE EL NIVEL DE ACEITE EN LA
CAJA DE VELOCIDADES, CAJA DE
AVAMNCES ¥ DEPQSITO DE LA TORRE. SE
EWCUENTRE POR LO MENCS &
CENTIMETROS POR DEEAID DEL BORDE
SUPERICR DE LOS DEPQSITOS

ACEITE

TELLUS 37

CI_RJ_GR

ES

0:10

REVISAR QUE EL NIVEL DE TALADRIMA
DE ENCUENTRE POR LO MENDS 5
CENTIMETROS POR DEEAID DEL BORDE
SUPERICR. DEL DEPCSITD

ACEITE

SITALA D 201.03

CI_VE_NE

Ls

LUERICAR BARRAS ¥ GUIAS
DESLIZANTES

15

0:5

OPRIMIR EL MECANISMO DE
LUERICACICN DE LAS GUIAS, UBICADO
EN LA PARTE FROMTAL DE LA MESA

ACEITE

TELLUS 37

CI_RJ_GR

L0

LUERICAR TORMNILLOS
SINFIN

245

0:10

TORNILLO SIN FIN DE LA TORRE PARA
DESPLAZAMIENTO VERTICAL DE LA
BRIDW DE SUJECTON Y TORMILLC SIN FIN
DE ACCIONAMIENTO DEL HUSILLO:
APLICAR UM POCO DE GRASA
MANUALMENTE A LO LARGO DE LOS
TORMNILLOS

GRASA

ALVANIA EP
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

151112017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGO DE LA MAQUINA

7567

NOMERE DE LA MAQUINA

BALANCEADORA DINAMICA

Tipo de Tarea

ol

Lt

Caracteristicas de |a tarea de Mantenim

s 1
1sUTione

iento Preventivo

Mecanismo a Revisar

()

[ T ——
I TeCusTChE o

Cantidad

Nombre

ELECTRICA

Ei

REVISAR TABLERC ELECTRICO

48,00

H.A

REVISAR. EL ESTADO ¥ CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDD, BORNES Y
DEMAS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL GABINETE
ELECTRICD

EZ

REVISAR MOTORES ELECTRICOS

46,00

0:40

MOTOR ACCIONAMIENTO PARS LA ROTACION DEL EJE
DE L4 MAQUINA: ESCUCHAR RODAMIENTOS POR
MEDIO DE UN FONENDOSCOPIO PARA VERIFICAR SU
ESTADC, AJUSTAR CONEXIONES DE LA BORMNERA,
CHEQUEAR CONSUMO ELECTRICO Y COMPARAR CON
DATOS DE PLACA

=

REVISAR CONTROLES
ELECTRONICOS

48,00

0:45

MODULD DE ADQUISICION DF DATOS MODELD UM2-5:
QUITAR LATARA TRASERA, LIMPIAR EL POLVO CON
UNA BROCHA, REVISAR LA CORRECTA CONEXICN DE
SENSORES, FILTRO DE SENAL, TRAJETAS ¥ DEMAS
ELEMENTOS DEL EQUIPO ¥ VOLVER A TAPAR

M.A

VERIFICAR QUE EL EQUIPO DE ADCGUISICION DE
DATOS ENCUTENDE ¥ ARROIA EN PANTALLA LAS
COORDENADAS CORRECTAMENTE

REVISAR AUXILIARES DE MANDO

24,00

0:10

VERIFICAR. EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO DEL
INTERRUPTOR DE ENCENDIDO Y APAGADOD ¥ LA
PALANCA DE ACCIONAMIENTO DEL EJE DE LA
MAQUINA

El2

REVISAR SENSORES

48,00

0:40

H.A

SENSORES PIEZOELECTRICOS DE LOS SOPORTES
MOVILES: REVISAR EL ESTADO DE LOS CABLES Y QUE
ESTEN CONECTADOS CORRECTAMENTE Y VERIFICAR
QUE ARROJAN U CORRESPONDIENTE LECTURA EN
LA PANTALLA DEL SISTEMA DE ADQUISICION DE
DATOS

IMECANICE

M2

REVISION DE RODAMIENTOS ¥
CHUMACERAS

48,00

0:20

RODAMIENTOS DE LOS SOPORTES MOVILES: REVISAR
VISUALMENTE L& AUSENCIAS DE GOLPES, DESGASTE
ANORMAL ¥ QUE GIREM LIEREMENTE SIN PROBLEMAS
DE ATASCAMIENTD

Mg

LIMPIEZA GEMERAL

24,00

0:20

M.A

UTILIZANDO UM TRAPD LIMPIO ¥ SECC, LIMPIAR
TODO ELCOMIUNTC EXTERNO DE LA MAQUINA PARA
REMOVER EL POLVOD Y TODAS LAS PARTES GRASOSAS
0 ACEITOSAS

M20

REVISAR ACOPLES Y UNIONES
FLEXIBLES

48,00

0:15

REVISAR EL ESTADD DEL ACOPLE UTILIZADD PARA
ASEGURAR EL EJE DE LA PIEZA A BALANCEAR.
REPARAR O CAMBIAR EM CASD DE QUE SE ENCUENTRE
FISURADD O EN MAL ESTADD

301




INGENIERIA MECANICA

14112017
Descripcion de Tareas L
SECCION FACLILTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGE0 DE LA MAQUINA 7567
HNOMBRE DE LA MAQUINA BALANCEADORA DINAMICA
Carscterfsticas de s tares de Mantenimiznto Preventive Mecanismo 3 Revisar Lubricante
Cidigo fiombre Frecusnca - Luredan) Cantidad Nombre Tipe Lub, Mombre Codigo
(5/m) | (hhemm]
L1 |LUBRICAR RODAMIENTOS Y 45 0:10 M.A  [LUBRICAR MAMUALMENTE CON UM POCO | ACEITE [TELLUS 37 CI_RI_GR
CHUMACERAS DE ACEITE LOS RODAMIENTOS
UBICADOS EN LA P."-RTE SUPERIOR. DE
L5 SOPORTES MOVILES
L2 |LUBRICAR CADENAS 45 0:10 1 APLICAR GRASA MANUALMENTE SOBRE GRASA [ALVANIA EP TI_&M
TODA LA CADEMA QUE SE EN'CFUENTRA
SOBRE LA BAMCADA, PARA AST
ASEGURAR. EL LIERE DESPLAZAMIENTOD
DE LOS SOPCRTES
L% |LUBRICAR BARRAS Y GUIAS 15 0:15 M.A POR MEDIO DE UNA ACEITERA MAMUAL, | ACEITE TELLUS 37 CI_RI_GR
DESLIZANTES APLICAR UN POCO DE ACEITE SOBRE LAS
GUIAS DE LA BANCADA Y ESPARCIR EN
TODA SU LONGITUD CON LA MAND
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INGENIERIA MECANICA

Descripcion de Tareas E-M-1-G

151172017

SECCION

FACULTAD INGEMNIERIA MECANICA

CODIGD DE LA MAGUINA

T

NOMERE DE LA MAQUINA

AFILADORA DE METAL DURD

Tipo de Tarea

] Caracteristicas de [a tarea de Mantenim

Mombre

iento Breventivo

Mecanismo a Revisar

Frecuencia

(5)

Duracion

(hh:mm)

Cantidad

Mombre

ELECTRICA

E2

REVISAR MOTORES ELECTRICDS

4E,00

0:30

MOTOR DE ACCIONAMIENTO PRINCIPAL, POR:
REVISAR ESTADO DE RODAMIENTOS UTILIZANDO UM
FONENDOSCOPIO, AJUSTAR CONEXIONES DE LA
BORMERA, REVISAR RUIDAS EXTRANCS Y .
RECALENTAMIENTC, CHEQUEAR CONSUMC ELECTRICD
' COMPARAR CON DATOS DE PLACA

REVISAR AUXILIARES DE MANDO

24,00

0:10

INTERRUPTORES DE ENCENDIDO/APAGADD DE LA
MAQUINA Y PALANCA DE ACCIONAMIENTO DE LAS
MUELAS, POR: VERIFICAR ESTADO Y CORRECTO
FUNCIONAMIENTO

[MECANICA

M3

REVISION DE CORREAS EN VY
PLANAS

24,00

0:10

CORREAS TRAPEZOIDALES, POR: REVISAR ESTADO
TENSION, TENSIONAR LA CORREA EM CASO DE SER
NECESARIO Y 5I ES POSIELE; 51 NO 5E PUEDE
TENSIONAR MAS DEBE SER CAMBIADA

M3

REVISION DE POLEAS

24,00

0:40

POLEAS DEL SISTEMA DE TRANSMISION DE POTENCIA
ENTRE MOTOR Y EJE DE LAS MUELAS: REVISAR
ESTADO ¥ ALINEACION DE LAS MISMAS

M1

REVISION DE MANGUERAS

48,00

0:20

WA

REVISAR EL ESTADO, CONEXION ' AUSENCIA DE
FUGAS DE LA TOTALIDAD DE MANGUERAS UTILIZADAS
PARA CONDUCIR EL LIQUIDO DE ENFRIAMIENTC O
TALADRIMA

M34

REVISAR BOMBAS

4E,00

0:15

BOMEA DE LIGUIDO DE ENFRIAMIENTO ACCIONADA
POR EL EJE DEL MOTOR PRIMCIPAL: VERIFICAR
CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y AUSEMCIA DE FUGAS

ma7

REVISAR GUARDAS DE
SEGURIDAD

24,00

0:10

PROTECTORES DE LAS MUELAS Y DE LOS
COMPARTIMIENTOS DE LAS MESAS, POR: VERIFICAR
ESTADC, AJUSTE v QUE SE ENCUENTREN EN LA
POSICION CORRECTA
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INGENIERIA MECANICA

14112017
Descripcion de Tareas L
SECCION FACULTAD INGENIERIS MECAMICA
CODIGO DE LA MAQUINA 7575
NOMBRE DE LA MAQUINA AFILADORA DE METAL DURD
Caracteristicss de |a tares de Mantenimiento Preventivo Mecanizmo a Revisar Lubricante
Cidign Hombre Trecusnda - Duretizn) Cantidad Hombre Tipo Lub. Mombre Codigo
(5o} | (humm)
L1 [LUBRICAR RODAMIENTOS Y 245 0:10 2 LUBRICAR RODAMIENTOS DE LA ACEITE |TELLUS 37 CI_RI_GR
CHUMACERAS MANIVELA DE DESPLAZAMIENTD DE LA
MESA POR MECIO DE UNA ACEITERA A
PRESION EM LOS PUNTOS DISPUESTOS
PARA ESTO
L4 [CAMEIAR ACEITE A 485 | 030 1 | DEPOSITO DE LIQUIDO DE ACEITE [SITALA D 201.03 CI_VE_NE
DEPOSITOS EMFRIAMIENTO O TALADRIMNA, POR:
DREMAR ACEITE VIEIOQ, LAVAR. INTERICR
CON VARSOL Y SECAR MUY BIEM PARA
FINALMENTE LLEMAR. COMN ACEITE NUEVD
L5 [REVISAR NIVELES DE 125 0:10 1 WERIFICAR QUE EL NIVEL DE TALADRIMA | ACEITE |SITALA D 201.03 CI_VE_ME
ACEITE SE ENCUENTRE POR LO MENOS 5
CENTIMETROS POR. DEBAJD DEL BORDE
SUPERIOR DEL DEPOSITO
L8 [LUBRICAR BARRAS Y GUIAS 245 0:10 g APLICAR, ACEITE POR MEDIO DE UNA ACEITE |TELLUS 37 CI_R1_GR
DESLIZANTES ACEITERA A PRESION EN CADA UNO DE
L5 PUNTOS DISPUESTOS EM LAS DO5
MESAS

304




INGENIERIA MECANICA
Descripcion de Tareas E-M-1-G

15112017

SECCION

FACULTAD INGENIERIA MECANICA

CODIGD DE LA MAQUINA

316512

HOMERE DE LA MAQUINA

CENTRO DE MECANIZADD CHC

Tipo de Tarea

na ]
il 1sUniiore

Caracteristicas de [a tarea de Mantenimients Preventiva
T IR —

Mecanismo 3 Bevisar

[ ——
1 TEDUENCIE o

(5) (hivermm)

Cantidad

Nombre

ELECTRICA

E1 REVISAR TABLERO ELECTRICO

4,00

M.A

COMPROBAR L& ACUMULACION DE POLVO EN LAS
WENTILACIONES DEL REGULADCR. TIPO VECTOR DEL
ARMARIC ELECTRICO. 5I HAY ACUMULACION DE
POLVO, ABRA EL ARMARIO ¥ LIMPIE LAS
WENTILACIONES CON UN PARC LIMPIO. APLIQUE
AIRE COMPRIMIDO CUAMDO SEA NECESARIO

48,00

0:30

M.A

REVISAR ESTADO Y CORRECTA CONEXION DE
CONTACTORES, PROTECCIONES, REGLETAS,
ELEMENTOS DE CONTROL DE MANDH, BORMES Y
TODOS LOS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL
GABINETE ELECTRICO

E4 REVISAR AUXILIARES DE MANDO

24,00

0:15

H.A

WERIFICAR ESTADO ' CORRECTO FUNCIONAMIENTO
DE TODOS LOS BOTONES E INTERRUPTORES DEL
TABLERO DE MANDOS DE LA MAQUINA

EZ6 REVISAR TRANSFORMADORES

4E,00

D:40

TRANSFORMADOR DE AISLAMIENTO TRIFASICO DE 30
KVA, 200-235/220 V, POR: REVISAR COMEXIONES Y
ESTADO DE LAS MISMAS, CHEQUEAR TENSION DE
ENTRADA 'Y DE SALIDA ¥ VERIFICAR QUE SEA LA
REQUERIDA

EZT REVISAR DISPOSITIVOS DE
PROTECCION DPS

48,00

0:20

DPS MARCA MCG SURGER FREE, MODELD
8G-22GY,POR: VERIFICAR ESTADO, COMNEXION Y
CORRECTO FUNCIOMAMIENTO DEL DISPOSITIVO

[MECANICA

M1 |REVISION DE MANGUERAS

24,00

0:30

WA

INSPECCIONAR EL ESTADD DE LAS MANGUERAS Y
ACOPLES DEL SISTEMA DE LUBRICACION

M3 | CAMBIAR FILTRO DE ACEITE

48,00

0:40

FILTRO DEL DEPOSITO DE LIQUIDO DE ENFRIAMIENTO
' FILTRO DEL DEPOSITO DE ACEITE: CAMEIAR CADA
2000 HORAS DE TRABAJO O CADA AND

M38 | LIMPIAR FILTROS

24,00

0:20

REMOVER FILTRO DE ACEITE ¥ FILTRO DE LIQUIDO DE
EWFRIAMIENTO Y LIMPIARLOS BIEN, LAVARLOS EM
CASO DE SER MECESARIO
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INGENIERIA MECANICA

1411172017
Descripcion de Tareas L
SECCION FACULTAD INGENIERIA MECANICA
CODIGD DE LA MAQUINA 316512
NOMBRE DE LA MADUINA CENTRO DE MECAMNIZADO CHC
Caracteristicas de |a tarea de Mantenimiento Preventivo Mecanismo 3 Revisar Lubricante
Cadigt P Frecuaia |- D Cantidad Mombre Tipo Lub, Mombre Codigo
(5D} (i e}
L4 CAMBLAR ACETTE A 245 =40 1 DRENAR. LIQUIDC DE ENFRIAMIENTO O | ACEITE |SITALA D 20102 CI_VE_ME
DEPDSITOS TALADRINA VIEJA, LAVAR EL DEPDSITO
COMN VARSOL, SECAR BIEM ¥ LLENAR
WUEVAMENTE CON TALADRINA NUEVA
LY |REVIGAR MIVELES DE 45 0:10 N.A | VERIFICAR WIVEL DE ACEITE DE LOS ACEITE |SPECIAL 40 CI_MA_RO
ACEITE ENGRAMNAJES DEL CARRUSEL, AGREGAR
ACEITE EN CASD DE QUE EL NIVEL SE
ENCUENTRE BAJD
1D 5 i WERIFICAR QUE EL LIQUIDO DE ACEITE |SITALA D 201,03 CI_VE_MNE
ENFRIAMIENTO O TALADRINA SE
ENCUENTRE EM EL NIVEL ADECUADD.
AGREGAR TALADRINA EN CASD DE SER
WECESARID
45 0:15 M.A [ VERIFICAR EL NIVEL DE LUBRICANTE DEL| ACEITE |SHC 830 CIAZ CA
DEPOSITO DEL CUARTO BIE Y QUE GIRE
ADECUADAMENTE
485 0:30 M.A | REVISAR NIVEL DE ACEITE DE LA CAIA ACEITE |SPECIAL 40 CI_NA_RO

DE ENGRAMNAJES, QUITANDO LA
CUBIERTA DE INSPECCION DEBAID DEL |
CABEZAL DEL HUSILLO, 51 EL NIVEL ESTA
BAJO, AGREGAR ACEITE LENTAMENTE
HASTA QUE EMPIECE A GOTEAR POR EL
TUBD DE REBOSAMIENTD
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iD

0:10

M.A

INSPECCIOMAR EL NIVEL DE ACEITE DEL
COMPRESOR, AGREGAR ACETTE EN CASD
DE QUE EL NIVEL SE ENCLUENTRE BAJD

ACEITE

SPECIAL =0

C1CA_RO

NA

IMSPECCIOMAR EL MIVEL DE ACEITE DEL
SISTEMA DE LUBRICACION
CENTRALIZADO, ADICIONAR EN CASD DE
SER MECESARIO. VERIFICAR EXISTENCIA
DE ACEITE EN LAS MANGUERAS DE
LUBRICACION DEL HUSILLC Y DE LA
MESA

ACEITE

VACTRA N°2

C1_RJ_AZD

LUBRICAR. BARRAS ¥ GUIAS
DESLIZANTES

15

0:10

NA

LUBRICAR. GUIAS DE L& MESA POR
MEDTO DE LINA ACEITERA MANUAL Y
ESPARCIR COMN LA MAND SOBRE TODA SU
LONGITUD

ACEITE

TELLUS 37

CIRIGR

L4

REVISAR WIVELES DE GRASA

M5

0:10

NA

VERIFICAR NIVEL DE GRASA DEL
CARTUCHO ' ANADTR EN CASO DE QUE
SE ENCUENTRE POR DEBAJO DEL NIVEL

GRASA

YHP 220

TLAZ R
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