TOURNEES

_ ETLES PRODUITS
DE LA FORET MEDITERRANEENNE

LA FILIERE-BOIS CONSTRUCTION

Visite de l'entreprise
« Les Charpentiers des Alpes
et de Provence’ »

Production de lamellé-collé a Vitrolles
(Bouches-du-Rhéne)

II s’agit de la seule unité de fabri-
cation de lamellé-collé de la Région
Provence-Alpes-Cote d‘Azur. Le
groupe est pris en charge par Mon-
sieur Domeny, PDG de l'usine.

L'approvisionnement

Il se fait exclusivement en bois du
Nord de classe V (qualité intermé-
diaire entre le haut et le bas de
gamme) en provenance de Suéde,
Norvége, URSS et achetés environ
1300 F/m?®.

Des essais de réalisations lamel-
lés-collés en essences régionales
(sapin, méléze et douglas) ont été
effectués dans le passé par les éta-
blissements avec de bons résultats.
Le probleme de la non utilisation
d’essences locales en lamellé-collé
n‘est pas lié a la nature du bois mais
bien a la nature des moyens d‘ap-
provisionnement...

Il s’agit d'apres Monsieur Do-
meny simplement d’'un probléeme au
niveau du débit, du classement et
des tarifs pratiqués. En particulier, il
faut impérativement des sections
identiques d'une planche a l'autre
car sinon le rabottage sera mauvais
avec un réglage fixe et donc le col-
lage sera déprécié.

Les sections demandées par I'en-
treprise sont au nombre de 9, répar-
ties en 2 épaisseurs :
5B0mm x 100mm (125mm et
150 mm); 38 mm x 100 mm (125 mm,
150 mm, 175 mm, 200 mm, 225 mm).

Mais, au vu des bois entreposés
a I'entrée du vaste hall de fabrica-
tion, on ne peut s’'empécher de pen-
ser qu’'il y a gaspillage a utiliser des
bois souvent proches de la qualité
menuiserie en charpente, de surcroit
lamellée-collée, ou la distribution
aléatoire des défauts du bois devrait
rendre les bois frangais de qualité
moyenne relativement attractifs.

Les bois sont conditionnés a une
humidité de 12% environ par un

* Les Charpentiers des Alpes et de Provence,
36, quatriéme rue, ZI 13127 Vitrolles.

séjour prolongé dans un hangar
couvert.

L'usine a la capacité d'en « ab-
sorber » jusqu’a 50 m? par jour et la
production annuelle , assurée par 20

personnes, est de 4000 m? de la-
mellé-collé fini.

La fabrication

D’emblée, les membres non aver-
tis du groupe sont frappés par le
faible degré d'industrialisation d'un
atelier de ce type.

Chaque lamelle qui constituera
une partie de la piéce lamellée-col-
lée est réalisée par aboutage a entu-
res multiples avec une colle urée-
formol, puis trongonnée a longueur.

L'encollage et I'assemblage sui-
vent aussitdt au coup par coup et
doivent s’effectuer le plus rapidem-
ment possible avant la polymérisa-
tion de la colle résorcine.

Tous les ouvriers sont ensuite
mobilisés pour le serrage des piéces
sous presse. Les piéces sont présen-
tées droites sur le banc de pressage,
méme s'il s'agit du collage d'un arc,

L’abouteuse. Photo E. M.

Assemblage sur le banc de serrage.
Photo E. Movassagui
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composé de dosserets métalliques
disposées tous les métres ou moins
suivant I'épure des piéces a coller.

Entre deux niveaux de piéces la-
mellées-collées préassemblées, les
ouvriers disposent des tasseaux mé-
nageant un espace pour ensuite pla-
cer tous les métres des tiges filetées
entre ces piéces a presser et passant
entre les armatures des dosserets.
On dispose des sabots a chaque
extrémité des tiges et serre un écrou
a l'aide d’'une clef électrique du coté
opposé aux dosserets. Durant le ser-
rage, deux ouvriers remettent en
place a coup de masses les lamelles
qui se déplacent parallélement au
plan de collage...

Enfin, on compléte ce serrage par
la pose de 2 tiges filetées supplé-
mentaires par métre. Le procédé est Le serrage. Photo E. M.
dépouillé mais utilise beaucoup la mainid Guyvrelpar A coup ussiien

treprise investit en 1988 dans un
banc de collage automatique.

Apres étre restée sous une pres-
sion de 70 a 80 MPa pendant 7
heures environ, la piéce est desser-
rée, rabottée, percée, sciée et pon-
cée. Les demandes du marché sont
depuis plusieurs années, et sans
évolution sensible, a 50 % des char-
pentes de longues portées pour des
équipements sportifs par exemple et
a 50 % des poutres droites plus
modestes pour l‘'ossature bois, le
solivage etc...

E. M.
Poutres terminées. Photo E. M.
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COMPTE-RENDU

LA

FILIERE-BOIS CONSTRUCTION

_ ETLES PRODUITS
DE LA FORET MEDITERRANEENNE

Quels bois

la forét méditerraneenne
doit-elle produire ?

Eic Belvaux du CRPF Rhéne-Alpes s’interroge
sur « quels débouchés peut-on prévoir pour les essen-
ces de reboisement que nous proposons actuellement
aux propriétaires forestiers ? En particuliers concer-
nant le Cédre, le Laricio de Calabre, les scieurs
vont-ils étre préts a les accepter ? Quels débouchés
pour des essences « en valeur » comme I’érable syco-
more, I’érable champétre, le peuplier... ? Quels débou-
chés pour des essences secondaires comme le buis,
Iarbousier... ». C’est un vieux probléme et on le voit
bien pour le pin noir aujourd’hui. Cette essence a été
plantée en quantité au début du siécle et maintenant
qu’il est @ maturité, on ne sait qu’en faire ! Ne se-
rait-il pas temps de monter des structures pour réflé-
chir aux débouchés possibles pour les arbres que I'on
plante actuellement ?

C’est une bonne question rarement posée a temps
par les forestiers. On peut déplorer que lorsque TONF,
le CRPF ou d’autres encore privilégient fortement une

ou plusieurs essences qui « viennent bien », ils ne
sollicitent pas des organismes de recherche comme
PInra tout a fait rodés pour mener une étude explora-
toire sur la qualité de tel ou tel bois. Cette déemarche
devrait étre systématique, ce qui est loin d’étre le cas
actuellement ; aucun programme de recherche sur le
bois de cédre n’est amorcé a notre connaissance. Le
Jorestier pourrait alors planter en toute connaissance
de cause. Il faut tout de méme relativiser ces propos :
durant la longue période de croissance de l'arbre, les
goiits du public, les produits et les technologies évo-
luent. Les prévisions sont donc de toute fagon hasar-
deuses ! (cf. les fameux chénes de Colbert primitive-
ment destinés a la Marine et a présent tranchés en
placage d’ébénisterie).

Mais que faire aussi, des milliers de m’ de pins
sylvestres qui ne trouvent pas acheteur ?

R. M.

Sapin ou épicéa non élagué : une hérésie sylvicole, mais un bois dont I'aspect original
pourrait étre mis en valeur, en décoration par exemple. Photo F. B.
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