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KAPLANMIS LEVHA URUNLERININ KULLANIMINDA VE iSLENMESINDE
DIKKAT EDILMESI GEREKEN BAZI HUSUSLAR
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Ozet: Bu calismada; kaplanmig levhalarin ozellikleri, levhalarda bakim, tasima, depolama ve
temizlik ile levhalarin islenmesinde dikkat edilmesi gereken bazi hususlar incelenmistir.
Anahtar Kelimeler: Kaplanmis levha, bakim, tasima, depolama, temizlik, islenme

SOME POINTS TO BE CONSIDERED IN THE USAGE AND MACHINING OF COATED
BOARD PRODUCTS

Abstract: In this study, properties of the coated boards, packaging, transportation, storage, cleaning
on the boards and some points to be considered for the machining of the boards were investigated.
Key Words: Coated board, packaging, transportation, storage, cleaning, machining

1. GIRIS

Mobilya endiistrisinin asal malzemelerinden biri olan levha {iriinlerinin (yonga
levha, lif levha, kontrplak vb.) estetik, diren¢ 6zelliklerinin iyilestirilmesi, formaldehit
emisyonunun azaltilmasi ve rutubete karsi dayamikliliginin arttirilmasi igin yiizey ve
kenarlar1 kaplanmaktadir. Bu amacla iretilen kaplama malzemeleri sivi ve kati olmak
tizere iki cesittir.

Levha yiizeylerinin sivi malzemeler ile kaplanmas1 lake boyama ve desen baski
islemleri olmak {iizere iki sekilde gerceklestirilmektedir. Kat1 yiizey kaplama malzemeleri
ise; laminat, recine emdirilmis kagit, ahsap kaplama, folyo ve polivinil kloriir filmleridir.
Bu malzemelerin kullanimi 6zellikle 198011 yillarda Avrupa iilkelerinde biiyiik gelisme
gostermislerdir. Glintimiizde iiretim tesislerinde bir dizi ek yatirim yapilarak iiriinler yari
islenmis halde pazara sunulmaktadir.

Yapilan calismalarda; yilizey kaplama islemleri sonucu yonga levhalarin eskime,
asinma, cizilme, 1s1, 151k ve kimyasal maddelere karsi direncinin arttigi ve bakteri
barindirmadiklar1 belirlenmistir. Levha yiizeylerinin ahsap kaplama levhalar ile
kaplanmasina bagli olarak mekanik 0Ozellikler ve boyutsal stabilitenin iyilestigi
bildirilmistir.  Yiizey kaplama islemleri ile formaldehit emisyonu, su alma
miktar1, kalinlifina sisme oran1 ve yanmaya karsi direng azalmis, mekanik 6zellikler ve 1s1
iletkenligi artmuistir.

Yiizeyleri kaplanmis aga¢ levha iiriinleri ofis mobilyasi, mutfak tezgahi, masa
tablasi, mutfak-banyo dolap kasalari, amerikan bar yiizeyi, bilgisayar masasi, kapi, kornis,
sipiirgelik, merdiven kiipestesi, lambri, pencere denizligi, oda paravani, taban-tavan
kaplamasi, fuar standi, asansor ici dekorasyon, dis cephe kaplamasi, okul sirasi, tuvalet ve
dus kabinleri olarak degerlendirilmektedir. Dekoratif levhalar % 42 mutfak mobilyasinda,
9 35 diger mobilyalarda, % 12 kap1 ve duvar panellerinde, % 7 yolcu tasima araclarinda
ve % 4 diger amaglar i¢in kullanilmakta olup rakamlar iilkelere gore degisiklik
gostermektedir (1).
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2. OZELLIKLER

Dekoratif ylizey kaplama malzemeleri ile kaplanmis levha iiriinlerinin kalite
ozelliklerinin belirlenmesi icin asagidaki testlerin yapilmasi gerekmektedir (2, 3, 4, 5):
Atese ve darbelere kars1 dayaniklilik,

Yiizey asinmasi, ¢izilme ve lekelenmeye karsi dayaniklilik,
Kaynar su, ¢atlama ve kuru 1s1ya kars1 dayaniklilik,
Boyutsal stabilite,

Sigara yaniklar1 ve buhara kars1 dayaniklilik,

Postforming olma yetenegi,

Suni 151k ve renk degisimine kars1 dayaniklilik.

NoUnAwDbD=

2.1. Sigara Atesine Kars1 Dayamklihik

Dekoratif ylizey kaplama malzemeleri sigara atesine karsi yliksek dirence sahip
olmalidir. Normalde ¢ok az oranda bir parlaklik kayb1 veya hafif kahverengi leke seklinde
zarar goriilebilir. Cok uzun siire bir noktaya 1s1 vermek malzeme yiizeyinde kabarcik
olusumuna neden olmaktadir. Bu nedenle, yanan sigara ile direkt temastan kacinmak en
dogru karardir.

2.2. Kaynar Suya Kars1 Dayamkhhik

Kaplanmig levhalar saglik ve temizligin énemli oldugu kullanim yerleri icin buhar
ve kaynar suya kars1 direncli olmalidir.

2.3. Kuru Sicaga Kars1 Dayamikhhk

Yiizey kaplama malzemelerinde kisa siireli 1s1 yiikselmelerinde bazen c¢ok hafif
parlaklik kaybi olsa bile 180 °C’e kadar yiizey ve renkte bozulma olmadan kalmali, fakat
siirekli ve yerel 1s1dan kaginilmalidir. Pisirme araglari yiiksek 1silara ulasmaktadir. Ornegin
kizaran bir yag iceren tava 250 °C’i asabilir. Bu durum, kaplanmis levha yiizeylerine sicak
tava vb. gereclerin direkt olarak konulmamasi gerektigi sonucunu dogurmaktadir.

Firina bitisik vb. lokal 1s1 gerektiren yerlerde kaplamali levha iiriiniiniin uzun siire
(8 saate kadar) maruz kalacagi en yiiksek sicaklik derecesi 100 °C olmalidir. Ates ¢evresi
gibi plakanin yiiksek 1siya siirekli maruz kaldigi taban malzeme 1sitilmis olacagindan bu
malzemelerin iiretiminde iire formaldehit veya resorsin formaldehit gibi sicakta sertlesen
tutkallar kullanilmalidir.

2.4. Kimyasal Maddelere Kars1 Dayamkhhk

Kaplamali levha iiriinleri endiistri ve tip laboratuarlarinda genis bir kullanim alan1
bulmustur. Bu malzemeler normal kullanimlarda rastlanabilen 49 maddenin lekelerine
kars1 dayanikli olmalidir. Bu maddeler; kahve, siit, cay, aseton, alkol, deterjan, meyve suyu
ve benzerleridir. Dekoratif kaplama malzemelerinin degisik kimyasal maddelere karsi
performansi Tablo 1’de gosterilmistir.
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Tablo 1. Kimyasal Maddelere Kars1 Performans Ozellikleri

Performans Kimyasal Madde

16 saat sonra hicbir etki birakmaz Asetik asit, aseton, amonyak, alkol, amil, asetat,
benzen, butil asetat, karbon tetra klorid, soda,
kostik, deterjan, sitrik asit, toluen, sabun ve
seker cozeltileri, fenol, petrol, zeytinyagi,

parafin
10-15 dk arasinda temizlenmesi halinde Potasyum permanganat, giimiis nitrat, siilfirik
higbir etki birakmaz asit (% 10’dan az), oksalit asit, fosforik asit (%

10’dan az), iyodin, nitrik asit (% 10’dan az),
hidrojen peroksit (% 30’dan az), kostik soda (%
10’dan fazla), formik asit, ferrik klorit, sac
boyasi, camasir suyu, hidroklorik asit (% 10’dan
az)

Leke birakabilir, aninda temizlenmesi gerekir | Nitrik, siilfirik, hidroklorik, fosforik asit
(%10’dan az)

3. BAKIM VE TEMIiZLIiK

Kaplanmis levha {iriinlerinin yiizeyleri yumusak deterjanla veya suyla
temizlenebilir. Zor lekeler hafif asindiric1 temizleyiciler (cila ve bileme isinde kullanilan)
ile ortadan kaldirilabilir. Sert asindiricilar yerine ajax veya cif (sivi) gibi soliisyonlar
degerlendirilebilir. Sigara dumanina uzun siire maruz kalan yiizeyler i¢cin Gumption ve
Chemico sivilar1 onerilmektedir. Bu bahsedilen temizleyiciler miirekkepli kalem izlerini
yok etmek i¢cinde degerlendirilebilir. Bunlara ek olarak ispirto kullanimi da bu amag i¢in
uygundur.

Temizleme islemi bittikten sonra tiim yiizey temiz suyla durulanmali, yumusak
kuru bir bez pargasiyla cilalanmalidir. Pencere temizleyicileri, sirke veya Windowlene gibi
temizleyiciler lekeleri kolaylikla temizleyebilmektedir. Cay veya kahvenin dokiilmesinden
olusan lekeler uzun bir siire sonra evlerde kullanilan beyazlaticinin hafifletilmis
konsantrasyonu ile ortadan kaldirilabilir. Derin tekstiirlii yiizeylerin temizligi diiz veya az
tekstiirlii yiizeylerden daha zordur. Bu nedenle, naylon firca kullanip lekeler c¢ikarilabilir.
Tablo 2’de kirletici maddeler ve bu maddelerin yarattig1 leke durumuna gore alinmasi
gereken onlemler 6zetlenmistir.

4. TASIMA

Yiizey kaplama malzemelerinin tasinmasinda kirilmalara ve tahribata yol acmamak
icin dikkatli olunmalidir. Yiikleme ve bosaltma sirasinda levhalar siirliklenmemeli,
kaldirilmalidir. Levhalar tek tek ve dekoratif yiizii viicuda doniik taginmalidir. Levhalar
sert olduklari icin boyuna eksen yoniinde egilip tasinmasi daha uygun olacaktir. Biiyiik
levhalar iki kisi tarafindan tasinmalidir.

5. DEPOLAMA
Dekoratif laminatlarin yiiz yiize yatay parmak raflarda depolanmasi tavsiye
edilmektedir. Ust levhayr korumak ve diiz tutmak i¢in tahta bashgi kullanilabilir. Eger

pratik anlamda uygulanamiyorsa, iist levhanin dekoratif yiizii tahribati onlemek icin
asagiya dogru cevrilebilir. Yatay depolamanin miimkiin olmadig: yerlerde egik dikey raflar
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kullanilabilir. Dekoratif yiizey kaplama malzemeleri 80 °C’den daha az olmayan 1silarda
muhafaza edilmelidir. Imalathaneye getirildiklerinde fabrikasyondan once en az 3giin
bekletilip kondisyonlama siiresi verilmelidir.

Tablo 2. Kirletici Maddeler Ve Alinmasi Gereken Onlemler

Leke Durumu / Kirletici
Maddeler

Acik Yeni Lekeler

Daha Uzun Siireli Normal
Kirlenmeler

Inatc1 ve Eski Lekeler

Toz, kir, toz/kat1 yag, tebesir,
kusun kalem

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmali

Temiz sicak su, kagit ve pagavra
veya yumusak naylon stipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, sivi sabun

kullanilabilir.

Leke gece boyunca camasir
likiti veya temizleme tozu i¢inde
bekletilmelidir. Daha sonra s1v1

deterjan uygulanmaktadir.

Tebesir artiklar1 ve ¢ikintilart

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmali

Temiz sicak su, kagit ve pagavra
veya yumusak naylon stipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, s1vi sabun

kullanilabilir.

Leke gece boyunca camasir
likiti veya temizleme tozu i¢inde
bekletilmelidir. Daha sonra s1v1

deterjan uygulanmaktadir.

Kalict tebesir lekeleri i¢inde

% 10’luk asetik veya nitrik

asitle temizlenmelidir.

Kahve, cay, meyve suyu, seker

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmali

Temiz sicak su, kagit ve pagavra
veya yumusak naylon stipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, sivi sabun

kullanilabilir.

Leke gece boyunca camasir
likiti veya temizleme tozu i¢inde
bekletilmelidir. Daha sonra s1v1

deterjan uygulanmaktadir

Kati yag, el izleri, zeytinyagi,
kegeli kalem, nikotin, ¢ay art1g1,
kaucuk izleri

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmali

Temiz sicak su, kagit ve pagavra
veya yumusak naylon stipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, s1vi sabun
kullanilabilir. Aseton ve petrol

gibi organik ¢oziiciiler ile tirnak
cilasindan faydalanilabilir

Leke gece boyunca camasir
likiti veya temizleme tozu i¢inde
bekletilmelidir. Daha sonra s1v1

deterjan uygulanmaktadir

Mum, balmumu artiklari, kati
yag, balmumu kalemleri

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmal1

Temiz sicak su, kagit ve pagavra
veya yumusak naylon siipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, sivi sabun
kullanilabilir. Aseton ve petrol

gibi organik ¢oziiciiler ile tirnak
cilasindan faydalanilabilir.

Leke gece boyunca camasir
likiti veya temizleme tozu i¢inde
bekletilmelidir. Daha sonra s1v1

deterjan uygulanmaktadir

Dudak boyasi, 6je, yer ve
balmumu cilas1

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmali

Temiz sicak su, kagit ve pagcavra
veya yumusak naylon stipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, s1vi sabun
kullanilabilir. Aseton ve petrol

gibi organik ¢oziiciiler ile tirnak
cilasindan faydalanilabilir

Leke gece boyunca camasir
likiti veya temizleme tozu i¢inde
bekletilmelidir. Daha sonra s1v1

deterjan uygulanmaktadir

Sabun artiklari, diski, kan,
kusmuk ve iire

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmali

Temiz sicak su, kagit ve pagavra
veya yumusak naylon stipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, sivi sabun

kullanilabilir.

Leke gece boyunca camasir
likiti veya temizleme tozu i¢inde
bekletilmelidir. Daha sonra s1v1

deterjan uygulanmaktadir

Coziiciiler uygulandiktan sonra
ortaya ¢ikan koyu lekeler

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmali

Temiz sicak su, kagit ve pagcavra
veya yumusak naylon stipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, s1vi sabun

kullanilabilir.

Suyla veya organik ¢oziicii ile
yumusatilarak silinmelidir.

Sulu yapistiricilar, agindirict
boyalar

Kagit havlu, yumusak, temiz,
kuru ve nemli pagavralar
kullanilmali, nemli pacavra
kullanildiktan sonra emici kagit
havlu ile nemi alinmali

Temiz sicak su, kagit ve pagcavra
veya yumusak naylon stipiirge
ile temizlenmelidir. Asindirict

ozelligi olmayan toz, s1vi sabun

kullanilabilir.

Suyla veya organik ¢oziicii ile
yumusatilarak silinmelidir.

Vernik soliisyonlari, vernik
artiklari, renk spreyleri,
miirekkep

Organik c¢oziiciiler
kullanilmalidir

Katilagma olmadan organik
¢oziiciiler (aseton vb.) ile
temizlenmelidir

Suyla veya organik ¢oziicii ile
yumusatilarak silinmelidir.
Renk kalintilar1 bazen
katilastiktan sonra elle de
temizlenebilir

Yapistiricilar ve sentetikler

Su veya organik ¢oziicii
kullanilarak hemen silinmelidir

Katilagma olmadan organik
¢oziiciiler (aseton vb.) ile

Temizlenmesi miimkiin degildir.

temizlenmelidir
Silikon yapistiricilar ve mobilya Silikon temizleyici Silikon temizleyiciler Temizlenmesi miimkiin degildir.
cilasi kullanilmahidir kullanilabilir.
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6. ON YERLESTIRME SARTLARI

Dekoratif ylizey kaplama malzemeleri ile kaplanmis panellerin dengeyi
saglamasmin temel faktorlerinden biri taban malzeme ile alt ve ist yiizey kaplama
malzemelerinin ayn1 sicaklik ve rutubet derecelerine sartlanmis olmasidir. On sartlanma
rutubet oranindaki degismelere karsi malzemenin tepkisini minimize etmektedir. Rutubet
degisikliginin neden oldugu herhangi bir hareket kaplanmis panellerin iki tarafinda da esit
olmakta ve biikiilme riski biiyiik oranda azalmaktadir (6).

Kaplama malzemeleri ve taban malzemeler kaplama isleminden once 20 °C ve
% 65 bagil nem kosullarinda depolanmalidir. Ayn1 panonun karsit yiizeylerini olusturan
levhalar sirt sirta, ¢ift cift olarak ii¢ giinliik bir siire i¢inde {ist iiste istiflenmelidir (7).

Taban malzeme % 7-9 rutubet miktarina sahip olmalidir. Eger panolar sonraki
kullanimlarda siirekli diisiik neme maruz birakilmak iizere iiretilirse kaplama malzemesi ve
taban malzemenin belirli bir siire malzemenin ¢ekmesi icin diisiikk rutubet miktarina
sartlandirilmast gerekir. Bu sekilde ortaya ¢ikabilecek cekme stresi engellenmis olmaktadir

(8).
7. ASTAR KAPLAMASI VE DUZGUNLUK GEREKLERI

Boyutsal degisiklikleri dengelemek i¢in taban malzemelerin her iki yiizii de ayni
cins malzeme ile kaplanmalidir. En 1yi sonuglar 6n ve arka ylizey kaplama malzemesinin
ayn1 zamanda yapistirilmasi ile elde edilmektedir.

Ince panellerde diizgiinliigiin elde edilmesi zor olugundan taban malzeme
kalinliginin 12 mm’den az olmasi istenmemektedir. Sicaklik ve rutubet oraninin degismesi
panellerde egilme ve biikiilmeye yol agabilir.

On ve arka yiizey kaplama malzemelerinin aym cins, siif ve kalinlikta olmasi
ongoriilmektedir. Daima 6n ve arka ylizey kaplama malzemeleri ayn1 yonden kesilmeli ve
birbirine dik agida olmamalidir (9).

8. ISLENME OZELLIiKLERIi

Dekoratif yiizey kaplama malzemeleri sert yiizeye sahip oldugundan makinelerin
yipranmasi diger ahsap iiriinlerine gore daha fazladir. Uzun Omiirlii ve daha performanslh
olmalar1 i¢in tungsten karpit uclu kesiciler tercih edilmelidir (10, 11, 12, 13).

8.1. Kullamilan Makineler

8.1.1. Daire Testere (Sabit)

Testere ¢ap1 en az 150 mm olmak iizere makinenin azami hizin1 saglayacak kadar
genis olmalidir. Kaplama malzemesi 6n yiiziinden kesilmeli ve makine tezgahina sarsintiy1
onlemek icin sikica bastirilmalidir (Sekil 1). Testereler keskin disli ve dis adimi diisiik
olmalidir.
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Sekil 1. Daire testere

8.1.2. Daire Testere (Portatif)

Bu kesici 0Ozellikle santiye islerinde kullanilmaktadir. Kaplama malzemelerinin
catlamasin1  Onlemek icin kesim islemi ters yiizden yapilmali ve keskin disler
kullanilmalhdir (Sekil 2).

Sekil 2. Portatif daire testere

8.1.3. Seyyar Testere

Genis levhalarin kiiciik ebatli parcalara doniistirmek icin kullanilan en uygun
yontemdir. Bu yOntemle kaplama malzemesi veya malzemeleri kenetlenip
sabitlestirildikten sonra seyyar testere ile kesme islemi gerceklestirilmektedir (Sekil 3).

Sekil 3. Seyyar testere ile kesim
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8.1.4. Serit Testere

Serit testere iirline bicim veren kesim icin ideal bir secimdir. Bu testereler i¢in
manganez ¢elik uclar onerilmektedir (Sekil 4).

S 5> — ——— — — e —

.

Sekil 4. Serit testere

8.1.5. Portatif Testereler

Bu makinelerle her kesim ve sekilde kesme islemi gerceklestirilebilir. Kaplama
malzemesinin yiizeyi ters olarak kesilmelidir (Sekil 5).

U\

Sekil 5. Postatif testere ile kesim

8.1.6. Freze Bicaklar

Tiim kesicilerin uglar1 tungsten karpit alasimli olmalidir. En iyi kesim neticesi
5000-8000 devir/dk hizinda elde edilmektedir. Degisebilen freze baslar1 kaplama
malzemesi kenarlarinin makinede islenmesi i¢in uygun ve cok pahali olmayan bir
yontemdir (Sekil 6). 4-10 kenarli sert metal freze bicaklar1 ile kesimde catlama ihtimali
diisiiktiir. Malzeme ters yiiziinden freze tezgahinda islenmektedir. Cizilme riskini azaltmak
icin iglenen parc¢a hareketli rampaya kenetlenmelidir.
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N}
D

Nt

Sekil 6. Freze baslari

8.1.7. Sakuli Freze

Yiiksek hizdaki sakuli freze tezgahlari 10-15 m/s’lik optimum cevresel hiza sahip
tek veya cift tungsten karpit alasimli kesicileriyle birlikte basarili bir sekilde
kullanilmaktadir. Bu makineler profil ¢ikarma, kenar tiraglama ve kanal agma gibi degisik
islemlerde kullanilabilirler (Sekil 7).

Sekil 7. Sakiili freze

8.1.8. Portatif El Frezeleri

Ozellikle santiyelerde kenardaki kaplama malzemesi fazlaliklarinin tasfiye ve
tiraglanmasi i¢in faydali bir makine ¢esididir. Bu tiir makinelere kiiciik testere uglart monte
edilerek kenar yivleri agilabilir.

8.1.9. Portatif El Tiraslayicilar:

18000-20000 devir/dak hizinda calisan bu makineler dekoratif kaplama
malzemesinin fazlaliklarinin kesimi icin dizayn edilmistir. Hafif olup elle kolaylikla
kullanilabilmektedir.

8.1.10. Kenar Tiraslama Tezgahlar:

Biiyilkk hacimli kenar tiraslama islemlerinde kullanilmaktadir. Panonun iki
kenarindaki kaplama fazlaliklarini kesmekte ve aynmi anda bir veya iki kenara sev
vermektedir.
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8.1.11. Kaplama Biikme Frezesi

Kaplamali kenarli kapilar, dolaplar vb. islemlerde kenar kaplamanin Oziiniin
gozilkkmemesi icin bu makine kullanilmaktadir. Ilk islem olarak taban malzeme kaplama
malzemesi ile kaplanmakta ve esit mesafelerde biikiilecek olan kaplama kesilmektedir.
Biikiilecek kenar kaplamanin 6n yiizeyi yapiskanla bantlandiktan sonra arka yiizeyi diizgiin
bir sekilde el frezesi ile gecilerek her dort kenar i¢in islem tekrarlanmaktadir. Tutkal
kullanarak her dort kenar biikiillerek taban malzemeye yapistirilmakta, seffaf bant
kenarlardan c¢ikarilarak ege ile hafifce sivri kenarlarin tizerinden gecilmektedir.

9. TARTISMA VE SONUCLAR

Dekoratif yiizey kaplama malzemeleri diisiik acida tutularak keskin, ince disli,
capraz verilmemis kesiciler ile kesilmelidir. Kesim sirasinda malzeme iki taraftan
desteklenmeli ve uzunluk yoniinde kesilmelidir. Kesici yeterince kekin degilse levhayi
kesmek i¢in asir1 basing uygulanmasi gerekeceginden bu durum malzemede catlaklara yol
acabilir.

Kesiciler tungsten karpit uclu olmalidir. Ozellikle bu amag icin gelistirilmis baska
bir kesme aleti 5194 no uclu stanley bicagidir. Laminat malzemeler icin uygun bir
kesicidir. Laminat dekoratif yiizii iistte olmak iizere sert bir zemine yatirilmalidir.
Dekoratif yiizeyin cizilmemesine dikkat edilerek centik aleti ile diizgiin bir sekilde
yivlenmeli ve bu islem laminatin koyu kahverengi kraft tabakasi goriiliinceye kadar
tekrarlanmalidir. Artik kenarlarin diizeltilmesi diisiik acilt 60 ¥2 A stanley u¢lu kiigiik rende
ile yapilabilir. Kenarlar en son islem olarak iyi bir sekilde egelenmelidir.

Dekoratif ylizey kaplama malzemesi se¢iminde firesi en az en ekonomik ebat tercih
edilmelidir. Bu malzemeler kagit esasli olduklarindan rutubetli olunca genislemekte, kuru
iken ¢ekmektedir. Kalorifer ve klimalardan dolay1 rutubet seviyesi diismekte ve bu durum
malzemelerde daralmaya yol a¢cmaktadir. Bunun sonucunda da kenarlarda catlamalar
meydana gelmektedir (L tipi tezgahlar, kap1 kenarlar1). Catlama stresinin sebebi kaplama
malzemesi ve taban malzemenin boyutsal hareketlerinin ayni1 oranda olmamasindan da
kaynaklanmaktadir. Bu sakincay1 ortadan kaldirmak icin asagidaki onlemler alinmalidir:

1. Acik i¢ koseler daima yumusak radiislii olmal1 ve bu radus min. 5 mm olmalidur.

2. 600 mm’den daha genis panellerde kontakt tutkali kullanilmamalidir. Bu tiir
malzemelerde 1s1yla sertlesen tutkallar tercih edilmelidir.

10. Kaplanmis panellerin siki bir sekilde tespit edilmesi gerekir.

4. Yiizey kaplama malzemeleri ve taban malzemeler preslenmeden Once 1s1 ve
rutubet kosullarina adapte olabilmeleri i¢in en az 3 giin kondisyonlanmalidirlar.

5. Vidalama islemlerinde vida capindan daha genis delikler acilip rondela
kullanilarak vida sikilmalidir.
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